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Die Erfindung bezieht sich auf Fachbildungs-
vorrichtungen fiir Handwebapparate, bei
welchen die Kettenfiden von oben offenen
Kdmmen gefithrt sind, welche abwechselnd mit

5 Idirzeren oder lingeren Einschnitten wversehen
sind, und betrifft eine Fachbildungsvorrichtung
dieser Art, bei welcher eine griBere Anzahl von
Kémmen vorgesehen ist, die je nach Bedarf an
die Arbeitsstelle gebracht werden komnmnen,. so

10 daB die Herstellong von Webereien mit hiufig
wechselnden Bindungen wesentlich vereinfacht
wird und beschleunigt werden kanm.

Zu diesem Zwecke werden die verschiedenen
Kimme entweder auf dem Umifange einer

15 Trommel oder oberhalb eines umlaufenden end-
losen, mit Nocken wversehenen Bandes ange-
ordnet,

Beiliegende Zeichnung stellt mehrere Aus-
filhrungsformen der neuen Fachbildungsvorrich-

20 tung beispielsweise dar, und zwar zeigen Abb.6
und ¥ eine Ausfﬁhru.ugsfom,, bei welcher die
Kimme auf dem Umfange einer Walze ange-
ordnet sind, wihrend Abb. 8 und g ¢ine Aus-
fiihrungsform darstellen, bel welcher die ver-

a5 schiedenen K#mme oberhalb eines endlosen

- PBandes angeordnet sind, Abb.x und 2z ver-

anschanlichen offene Kiimme, die sich speziell
fitr den vorliegenden Zweck eignen, und Abb. 3
zeigt einen Kamm, der aus drei Teilkimmen
zusammengesetzt ist, damit die Kettenfiden- g0
entfernung verfindert werden kann.

Abb: ¥ zeigt zwei zusammengehdrige Kimme
a, b, welche zur Erzeugimg von Leinenbindung
bestimmt sind. - Die Kimme besitzen ab-
wechselnd kurze und lange Einschnitte von 35
gleichmiBiger Linge, in welche die Kettenfiiden
zu liegen kommen, und zwar entspricht einem
kurzen Einschnitt des einen Kammes ein langer
Einschnitt des anderen. Kammes. Der eine
Kamm hat daher die Kettenfiden ungerader 4o
Nummer (1, 3,7, 9) und der andere Kamm die-

| jemigen gerader Nummer (2, 4, 6, 8) zu heben.

Abb. 2z zeigt einen Webekamm, der zu einem
Satz von fiinf Kimmen gehort, bei denen jeder
fiinfte Einschnitt ein kurzer ist, Mit diesem 45
Satz von 5 Kimmen kann ﬁmfbmdlger Kbper
erzeugt werden.

Abb. 3 zeigt einen Kamm, der aus drei Teil-
kimmen al, 48 43 zusammengestellt wird, um
die Kettenfidendistanz wvarfieren zu k&nnen. 5o
Alle drei Teilkdimme sind in einem Rahmen »
angebracht und kénnen nach Einzug der Fiden,
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was leicht von oben her geschehen kann, durch | Man drebt dann einfach beim Wechseln die
Zuldappen der obersten Leiste gegen das Aus- ' Walze nach Lisen der eventuell vorhandenen
springen der Kettenfdden gesichert werden. , Anschlige mit den soeben gebrauchten Kimmen
Diese Kimme sind dazu bestimmt, im gleicher | nach unten und bringt dadurch die neu zu
Gewebe einzelne Teile desselben mit feinerer | gebrauchenden Kiémme an Stelle der fritheren
Kette zu arbeiten. - in Arbeitsstellung, Fiir diesen Fall miissen die

Abb. 4 zeigt in Seitenansicht schematisch ! Kimme selbstverstindlich so in die Walzen
einen Handwebapparat, in welchem im Rah- | eingesteckt sein, daB sie auch in der Stellung
men R eine Gruppe von drei Kammen 4, b, ¢ nach unten nicht herausfallen kiinnen.
mittels Plittchend, in den Seitenwinden ge- } Beim Beispiel nach Abb.8 und g (Seiten-
lagerten Achsen ¢, einem aunferhalb der Seiten- ansicht und Draufsicht) sind eine Mehrzahl von
winde angeordneten Handhebel f und Fah- Kdmmen 4l bis 4%® parallel zueipander in
rungsplatten g gelagert ist. Die Kettenfiden k | U-formigen Fithrungen F gelagert. Sie werden
laufen iiber die drei Rollen 4, &, Z. Durch ab- | durch ein endloses Band B, das {iber zwei Wal-
wechselndes Bewegen der drei Hebel werden die | zen W and eine Stiitzplatte P gefhrt ist, nnd
Kimme nacheinander angehoben und gesenkt, | des mehrere gleichmafig verteilte Nocken NV
wodurch das Fach gebildet wird; nach Los- besitzt, der Reihe nach gehoben, wenn die eine
Jassen der Hebel (nach vorgenommenem Eintrag) [ Walze gleichmaBig gedreht wird. Beide zuletst
geht der gehobene Kamm durch die Spannung gezeigten Ausfiihrungsformen eignen sich auch
der Fiden von selbst wieder abwirts. fiir mechanischen Antrieb der Walzen.

An Stelle der kurzen Hendhebel f konnen | Statt wie beim Beispiel nach Abb.7 und 8
auch vorn um den Apparat herumreichende | die Kettenfiden von unten zu heben, kénnen
Biigel vorgesehen sein, wie die Drauifsicht nach | dieselben auch von oben gezogen werden. Dabei
Abb. 5 zeigt. Die horizontalen Teile der Biiget | kann der erste Kamm gleichzeitig als Rietblatt
miissen dann naber dem unteren Rande des [ zum Anschlagen des Einschlages dienen.
Rahmens angeordnet sein, damit sie beim Ar- Bei allen Beispielen konnen die Kimme aus-
beiten nicht hinderlich sind. | wechselbar angeordnet sein, Die Kéimme selbst

Statt der in Abb. 4 gezeigten Einrichtung | kéonen z. B. aus Hartgummi, Horn, Stahl, Holz,
yum Bewegen der Webekdmme kann auch ein Zelluloid, Fiber hergestellt sein. Die knrzen
Kammbalter W (Abb. 6) in Form einer Walze | und langen Einschnitte bzw. dje erhdhien und
oder auch in Form eines halbrunden Balkens | vertieften Auflagestellen fiir die Kettenfiden
vorgesehen sein, der die zwel Kidmme a und & | kénnen auch aus einem Kamm mit gleich Jangen
tragt. Diese beiden Kmme sind hjer in Schnit- | Einschnitten, z. B. einem sogemannten Staub-
ten dargestellt, die je um eine Teilung versetzt kamm, durch abwechselndes Umschniiren von
sind, um die gegenseitige Lage der Kettenfiden je zwei benachbarten Kammzinken mittels
und der kurzen Einschnitte zu zeigen. An | Garns hergestellt werden oder durch Einsetzen
beiden. Enden des Kammbhalters sind Hand- | von Zwischenzinken.
grifie G vorgeschen, mittels deren die Kamm-

halter abwechselnd in die Stellungen I und 11, PATENT-ANSPRUCHE:
welche durch Anschlige markiert werden,
gedreht werden konmen. 1. Fachbildungsvorrichhing fir Handweb-

An Stelle der bisher verwendeten Arbeits- apparate, bei welcher Webekimme mit ab-
weise mit Fachbildungskdmmen werden gemil wechselnd kiirzeren und lingeren Einschnit-
der vorliegenden Erfindung mehrere Satze von ten zur Verwendung kommen, dadurch ge-
Kimmen angeordnet, wobei jeder Saiz einer kennzeichnet, daB eine grofiere Anzahl von
besonderen Bindung entspricht. Kimmen vorgesehen ist, welche mit wver-

Das Beispiel nach Abb. 7 zeigt als Kamm- schiedenen Bindungen entsprechenden Ein-
halter eine Walze ‘W, die hier acht Kdmme trigt, schnitten versehen sind und nach Bedatf an
welche gleichmiBig fiber den Umifang verteilt die Arbeitsstelle gebracht werden kinnen.
sind und je zwei gleiche Gruppen bilden. Damit 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurck
kann vierbindiger Koper hergestellt werden, gekennzeichnet, daB die Kimme auf dem

Das Beispiel mach Abb.7 eignet sich be- Umfange einer drehbaren Trommel ange-
sonders fiir den Fall, wo es darauf ankommt, ordnet sind.
sehr rasch und oft die Kimme wechseln zu 3, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
miissen; dazu ist die Walze W mit rings um gekennzeichnet, daB eine grofere Anzahl von
den Umfang verteilten Nuten zur Aufnahme Kammen oberhalb eines umlaufenden end-

sich schon von Anfang an alle auf der Walze. in Fihrungen (F) angeordnet ist.. - -

"Hiersu 1 Blatt Zeichnungen.
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-der Kimme versehen, und die Kimme befinden losen, mit Nocken versehemen Bandes {(B) 115
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