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“Studien in der Lumpensortierung
Von Dipl. Ing. RoBmann

8

In der Kunstwollfabrikation spielt die Sortierung des
Rohmaterials eine wesentliche Rolle. Je nach den angestrebten
Endprodukten (Kunstwollen) wird von den verschieden-
artigsten Materialien ausgegangen, die nach mannigfaltigen
Gesichtspunkten zusammengestellt sein miissen. In der Haupt-
sache kommen dabei als Ausgangsmaterial Lumpen, schlecht-
hin, zur Verwendung, die schon vorsortiert, oder nur in gro-
Bere Klassen eingeteilt, auf den Markt gebracht werden. Der
Kunstwollfabrikant hat nun die Aufgabe, aus diesen meist
sehr gemischten Lumpensorten, die fitr seinen Zweck geeig-
netsten Aussortierungen vornehmen zu lassen. Es gibt dabei
natiirlich theoretisch unzihlige Variationsmoglichkeiten, die
jedoch praktisch auf Gruppen beschrinkt sind. Immerhin
kann man mit vielleicht 2000 gingigen Sorten, bzw. Sor-
tierungen rechnen. Bei diesen Verhiltnissen ist es natiirlich
kaum méglich, auch nur eine der wichtigeren “Sortierungen®
als allgemein verkdufliches Rohmaterial bereit zu halten. Es
ist vielmehr zweckmifig, die ,Sortierung® direkt von der
,Manipulation des Garnes abhidngig zu machen. Aus diesem
Grunde sind die meisten Fein-Sortieranstalten den dazuge-
horigen Spinnereien angeschlossen, bzw. gehdren zum Be-
trieb der Spinnerei.

Bei der Wichtigkeit, die die ,,Kunstwolle® fiir die Tex-
tilindustrie besitzt —— beschiiftigt sich doch etwa 14 der
gesamten Textilindustrie damit — ist es eine nicht uninter-
essanfe Aufgabe, einmal auf die Technik der ,Lumpensortie-
rung” genauer einzugehen. Es sollen im folgenden deshalb
Versuche und Studien, die in Lumpensortier-Anstalten von
groBeren Tuchfabriken gemacht wurden, niher beschrieben
werden. Wenn dieselben sich auch nur auf ein ganz bestimmtes
Spezialgebiet beziehen, so gewihren sie doch einen guten
Einblick in das eigentliche Wesen der Lumpensortierung.

Die durchgefithrten Studien wurden auf den damit ver-
folgten Zielen aufgebaut. Dicse waren natiirlich in erster
Linie, Mittel und Wege zu finden, die Sortierarbeit zu er-
leichtern und wirtschaftlicher zu gestalten. Dabei sollte ver-
sucht werden, den in vielen Sortierbetrieben sehr ldstigen
Staub zu verringern und schlieBlich iiberhaupt die Arbeit den
Sortierern weniger anstrengend zu gestalten.

Dies zu erreichen wurde folgendes unternommen:
1. Feststellung und Umschreibung der bisherigen Arbeits-

weise ;
2. Genaue Untersuchung der beobachteten wesentlichen
Einzelheiten;
3. Ausarbeitung der aus den Studien gezogenen Folge-
rungen.
II.
Die Sortierung der Lumpen geschieht zumeist von

Frauen, die sich. physiologisch dazu besser eignen als Mdinner.
Die korperliche, durch das Sortieren hergeleitete Bean-
spruchung ist relativ gering, doch bestehen meist mangels
jeder Rationalisierung viele ermiidende Nebenarbeiten. Zu
diesen ziihlt, daB in vielen Fillen stehend gearbeitet wird,
was an sich ginzlich unnétig ist. Dazu kommt, da mitunter
schwere korperliche Arbeiten, wie das Schleppen von Ballen,
Korben usw., das Eintreten von Lumpen in Sicke, von den
Sortiererinnen miterledigt werden miissen u.a.m.

Das Sortieren ‘selbst findet meist in gréBeren Ridumen
mit ziemlich guter Beleuchtung statt. 2—4 Frauen arbeiten als
Gruppe zusammen, an einem Sortiertisch. Dieser besitzt als
Oberfliche eine etwa 2 qm grofe Gitterplatte, und hiufig
auch seitliche handhohe Riander. Nach unten ist der Tisch
mit einer Absaugvorrichtung verbunden, die den beim Sor-
tieren entstehenden Staub beseitigen soll. Praktisch wird je-
doch diese (auf Grund von Vorschriften angebrachte) Ab-
saugvorrichtung oft abgestellt, da nach Aussage der Sor-
tiererinnen der entstehende Luftzug Rheumatismus hervor-
rufen soll.

Das zu sortierende Rohmaterial wird in Ballen ange-
fahren, die in der Nihe der Sortiertische gedffnet werden.

Von dort aus holen sich die Sortiererinnen haufenweise Ma-
terial heran, das auf dem Arbeitstisch aufgehduft wird.

Eine Schwierigkeit bildet oft die Unterbringung der
bendtigten GefiBe fiir die sortierten Qualititen. Da deren
Zahl oft groB ist (10—30 Sorten) muB eine grofie Anzahl
Behilter aufgestellt werden, die sich aber alle in mdglichster
Nihe der Sortiererinnen befinden sollen. Es kommen dafiir
Korbe und Kisten in Frage. Fiir die selteneren Sorten werden
auch kleine andere GefiBe verwendet, so z. B. die in bestimm-
ten Lumpensorten befindlichen alten Filzhiite!

Das Bild ist meist also dies: Um den Sortiertisch
stechen moglichst gedringt eine Anzahl verschiedener Korbe,
zwischen welchen die Sortiererinnen stehen oder sitzen; auf
dem Tisch befinden sich eine Gruppe kleinerer GefdBe (Filz-
hiite usw.) und die Lumpenhaufen. Die Sortiererinnen nehmen
die oben liegenden Lumpen vom Haufen weg und werfen sie
in die betreffenden Korbe, die, wenn gefiillt, weggetragen und
in Sdcke usw. geleert werden.
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Der genauen Beobachtung wurde die Sortierung des
Rohmaterials ,Neutuch* unterzogen. Es ist dies eine
Mischung aus den verschiedenartigsten Abfillen in Schneide-
reien und Konfektionsfabriken. Deshalb befindet sich dar-
unter viel sogenaniite Stanzware. Diese Lumpenstiickchen liegen
oft ganz gleich in vielen Lagen aufeinander, was die Sor-
tierung erleichtert.

Der auf dem Boden des Raumes ausgebreitete Ballen-
inhalt wurde packweise von den Sortiererinnen an Tische
herangeholt, an welchen 4 Personen, nahezu auf die Ecken
verteilt, arbeiteten. Die Korbanordnung war wie vorher be-
schrieben. Die dabei in der Mitte des Tisches aufgestellten
Filzhiite muBten hiufig in die groBeren Koérbe entleert wer-
den, wobei sie meist noch einmal fliichtig durchgesehen
werden muBten, da bei den kleinen Aufstellungsplitzen neben-
einander sehr leicht Lumpen versehentlich in die neben-
stehenden Hiite gelangten. Die Ecken des Sortiertisches wur-
den freigehalten und in dieselben die einzelnen Stiickchen
herausgezerrt, diese dann einzeln oder ,hindeweise® in die
entsprechenden Behilter geworfen.

AuBer diesen Arbeiten hatte die Sortiererin noch den
Transport der groferen gefiillten Korbe zur Abnahmestelle,
sowie teilweise das Einsacken zu erledigen.

(Letzteres geschieht hiufig in folgender Weise: GroBere
Sidcke werden an 4 Seilen aufgehingt. Die gefiillten Korbe
miissen hochgestemmt werden, um eingekippt werden zu
konnen; das Lumpenmaterial wird dann bis zum Rand des
Sackes ,eingetreten®, dieser zugeniht!)

Ein grofler Teil der Arbeitszeit wird mit diesen ver-
schiedenen Transporten verloren. Dazu kommt, daB nicht
selten Stiickchen in falsche Behilter gelangen und dort wieder
herausgeholt werden miissen, weil das Aufpassen auf ca. 20
Sorten nur bei volliger Konzentration mdglich ist. AuBerdem
muB die Sortiererin sich ununterbrochen in Gedanken um-
stellen, besonders wenn es sich um Stiickchen handelt, die nicht
sofort erkannt werden koénnen, und schlieBlich hat sie in
der Tischecke nur einen sehr kleinen, oft schlecht beleuchteten
Raum zur Verfiigung, so daBl sie das unsortierte Material
meist nicht iibersichtlich ausbreiten kann. Breitet sie dieses
jedoch aus, so kann sie nur so kleine Vorratsmengen am
Tische aufbauen, daB sie zu oft neues Material holen muB.

Es zeigte sich also, daB die bisherige Sortiermethode
mehrere prinzipielle Nachteile aufweist, die den Nutzeffekt
der Arbeit driicken.

v.

A. Um einen Ueberblick zu gewinnen wurden die ein-

. zelnen ,Sorten sowie ihr prozentualer Anteil am ge-

samten Rohmaterial festgestellt. Die hier angegebenen Zahlen
sind natiirlich nur fiir die eine untersuchte ,Partie’ gitltig,
diirfen also nicht auf Neutuch allgemein bezogen werden.
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LOrig. Neutuch, Deutsch* enthielt:

,Kammgarn* Drap 1,000
Grau 1,09

109 Schwarz 0,5%
Blau 0,5%

Bunt 7,09

»Kammgarn Cheviot Bunt 1,090
»Neu Fein-Tuch® Drap 2,000
Grau 2,09

160, Schwarz 0,59%
Blau 1,59%

Bunt 10,00

,»,Neu Halbtuch* Drap 2,09
Grau 2,09

150 Griin 1,0%
Blau 1,59%

Braun 1,59%

Dunkelbunt 5,00

Hellbunt 2,00/

»Neutuch Cheviot* Drap 4,000
Grau 5,090

5300 Griin 2,0%
Braun 4,090

Blau 3,09%

Schwarz 2,0%

Dunkelbunt 32,090

Hellbunt 3,09

Zusammen: 97,0%

Verlust: 3,000

100,09

Es wurde also in 25 Sorten sortiert, wovon die Haupt-
sorte 320, ausmachte.

B. Die effektive Sortierzeit, d. h. die Zeit in
der die Sortiererin nur sortiert, also nicht Material trans-
portiert oder aus irgendeinem Grund pausiert, sollte festge-

* Versuchsanordnung I.

In der Mitte des Arbeitstisches waren ca. 12 Hite (k)
als Materialbehdlter aufgestellt, rechts und links der Hiite
war je ein Berg Lumpen (L) fiir je 2 Sortiererinnen zu-
sammen aufgetiirmt. Aus diesem zerrten sie in eine kleine ca.
4 gqdm groBe Fliche (a), die bis zum Tischgitter frei war,
die Stiickchen heraus und warfen sie in die Korbe (K) oder
(k). Beleuchtung und Arbeitsmdglichkeit waren unten in
dieser dunklen Ecke entsprechend schlecht.

C. Die Anzahl der sortierten Stitckchen pro
2 Minuten wurde beobachtet. Es wurden 2 verschiedene Ver-
suchsanordnungen geschaffen:

Versuchsanordnung 1. Versuchsanordnung 2.

N Fenstev. W

L- Lumpen, o+ Avbeitsplatz, K :Kisten, K : Kévbe
Abb, 1.
stellt werden. Die Beobachtungen wurden fiir 4 Arbeiterinnen
jeweils auf 10 Minuten ausgedehnt.
Es sortierten im Mittelt) von den 4 Sortiererinnen in
Minuten: '
4 Personen 4,28 Min.

nur 3 ’ 1,32 ,,
» 2 » 3>60 3
3] 1 2 0330 ”»
0 . 0,50 ,, (hier pausierten alle).

Gesamte Sortierzeit (berechnet auf ,Sortierminuten‘) war
28,56 Minuten. Mdogliche Sortierzeit war 40,00 Minuten, also
betrug die Sortierarbeit 719 der Arbeitszeit.

Dabei war die Arbeitseinteilung nach Versuchsanord-
nung 1; Abb. L.

1) Sédmiliche angegebenen Versuchswerte sind Mittelwerte.

2

Nr. der Zahi der Nr. der Zahl der
Arbeiterin Stiickchen Arbeiterin Stiickchen
1 64 1 48
2 64 2 65
3 66 4 99

4 52
246 212
Mittel pro Sortiererin:
246 :4==61,5 212 :3=T1

Die Werte 1-—3 bei Versuchsanordnung 1 weisen her-
vorragende Aehnlichkeit auf, wihrend Nr. 4 die geringere
Uebung der hier arbeitenden jiingeren Sortiererin anzeigt.

Bei Versuchsanordnung 2, Abb. 2, zeigt sich augenfiliig der
Wert der offenen Ausbreitung desSortiermaterials. Nr. 1 war
in der dunkelsten Ecke und hatte dazu nur ein kleines freies
Plitzchen, die Leistung war demgemidlB am geringsten (48);
Nr. 2 hatte einen groBeren Platz und #dhnliche Verhilt-
nisse wie Tisch 1, Leistung entsprechend (63); Nr. 3 hatte
wegen Fehlens der Sortiererin Nr. 4 einen wesentlich groBeren
freien Arbeitsplatz vor sich, den sie nur ganz diinn jeweils
mit Lumpen bestreute. Durch dieses offene Daliegen der

\)ersuchsanovdnung II.

®

NN

l

¥\\\\\\ Fenstey,

Abb. 2.

einzelnen Sorten konnte das Heraussuchen wesentlich schnel-
ler erfolgen (610o Mehrleistung), Leistung (99) = mit Ab-
stand am hochsten. ‘

Ganz allgemein wurde im iibrigen aus den Lohnbiichern
festgestellt, daB an Tischen, die nur von 2 Frauen besetzt
sind, pro Person eine grofere Leistung erzielt wird als bei
4 Frauen.

Die Versuche A und B besagen also:

QGibt man jeder Sortiererin einen Platz, wo sie das Ma-
terial ganz offen angeliefert bekommt, dhnlich Platz 4, Ver-
suchsanordnung 2, nimmt man ihr auBerdem jeden Trans-
port von Material ab, so 1dBt sich die Leistung voraussicht-
lich ganz erheblich steigern!

Dabei kann die Sortiererin
unterteilen !

wie bisher in 25 Sorten
(Fortsetzung folgt).



Das Mischen der Baumwolle fiir die Spinnerei

Von Dr.-Ing. Heinrich Briiggemann

Das Mischen der Baumwolle hat den Zweck:

1.) Die Spinnbarkeit der Fasermassen giinstig zu beein-
flussen und dadurch die Wirtschaftlichkeit der Spinnerei
zu erhoéhen,

2.) einen stetigen, mittleren Abfall zu gewihrleisten,

3.) die verschiedenen Rohstofipreise in Einklang mit dem
Verkaufspreis der Erzeugnisse zu bringen,

1) eine mittlere Feuchtigkeit des Spinngutes zu erhalten.

Die Mischung in der Baumwollspinnerei ist so wichtig,
daB sie meistens vom technischen Leiter personlich iiber-
wacht wird, denn eine gute Mischung ist die Seele in den
nachfolgenden Verarbeitungsvorgingen. Auch heute gilt, —
trotz der Gleitverzugsstreckwerke — immer noch in wei-
testem MaBe die Regel: ,,Mische nach Moglichkeit an-
nihernd gleichlange Fasern®, sowie als zweite Mischregel:

,Mische nur Lose mit gleichem Abgang*.

Fine Mischung der Fasermassen tritt auch noch wiahrend
des ganzen Spinnverfahrens durch die Dopplung ein. Jedoch
handelt es sich hier meist um eine ,Eigenmischung®
d. h. eine Mischung von Fasern aus demselben Mischstock.

Es konnen jedoch auf allen Maschinen noch sog. Fremd-
mischungen gemacht werden, was durch Auflegen anders
beschaffener Wickel oder Aufstecken fremder Spulen ge-
schieht. Es werden zu Mischraum (Standart) — Mischungen,
Fasern gleicher Linge, Feinheit und Beschaffenheit, die zur
Reinigung eine gleiche Anzahl Schlige benéligen, genommen.
Auf dem Oefiner werden Baumwollen gleicher Beschaffenheit
aber verschiedener Lagerungsdauer gemischt. Mischungen auf
dem Schliger werden dann vorgenommen, wenn die eine Sorte
der zu mischenden Baumwolle viel reiner ist, so dal sie
weniger Schlige braucht als die andere. Ein Mischen auf der
Krempel ist duBerst selten, da die Krempel im allgemeinen
ohne Dopplung arbeitet. Mischungen auf der Strecke sind sehr
beliebt, wenn Unterschiede in der Farbténung gewiinscht wer-
den. Mischungen auf den Spulern und Spinnmaschinen haben
wenig Erfolg hochstens den einer kleinen Farbverdnderung
des Garnes, da eine besondere Innigkeit in der Mischung
nicht mehr erreicht werden kann. Im allgemeinen wird die
Mischung im Mischraume zur Verarbeitung bereit in den
Stocken abgelagert.

Der Ballenlagerraum soll trocken, luftig und gerdumig
sein. Fiir hinreichende Hebezeuge und Transportmittel ist
Sorge zu tragen. Abladen unter Dach.

Die Ballen kommen nach Bedarf in den Mischraum,
werden dort gedffnet und in dem Ballenzausler gemengt.
Das Gemenge kommt dann in den Stécken zur Ablagerung.
Die Ablagerung soll mindestens 14 Tage dauern, damit
die Fasern guten, gleichmiaBigen Feuchtigkeitsgehalt etwa
500 rel. aufweisen und sich etwas luftiger gelagert haben
als in der festgepreBten Balle.

Hiffele-Dupont gibt als Mischung an:
fir Nr. 0,5—4 Altabfille, Krempelflug, Krempelabfille und

Kehricht,

fiir Nr. 4-—16 Neuabfille, Schligerflug, KrempelausstoB und
Kiammling,

fiir Nr. 10—20 kurze Baumwollen aus Indien, der Levante,
Amerika, z. T. gemischt mit Neuabgingen im
Verhaltnis 1:3; 1:2; 2:3, usw.

fiir Nr. 20--—-40 amerikanische Baumwollen der Giiten good
middling bis fully good middling in einer
Faserlinge 26 bis 30 mm zunehmend mit
feiner werdenden Nummer; Mako und ober-
Agyptische.

fiir Nr. 40—60 reine Mako, georgische, peruanische oder

. Tahiti Baumwollen,
fiir Nr. 60—120 allerbeste Mako, Sakellaridis, Georgische L/S
Sea-Island und Fidschi Baumwollen,
fiir Nr. 120300 Georgische, Sea-Island und Fidschie Baum-
wollen.

Fiir Kette wird eine Mischung aus starken, groberen
Fasern mit feineren oder schwicheren gewihlt, in der An-
nahme, daB die groberen Fasern gewissermaBen die Seele
im Faden bilden. Fiir SchuBgarne sind kiirzere Fasern ge-
briuchlich, die fiir gewdhnlich heller als die Fasern fiir die
Kette sind.

Die Mischung verschieden langer Fasern ergibt ein
schnit.iges Garn, harte Fasern ergeben rauhe Fiden. Ma'ter
Stapel mit guten Fasern vermengt ist sehr schlecht, da die
Festigkeit des Fadens leidet. Feuchte Baumwolle darf iiber-
haupt nicht gemischt werden, ehe sie vollig getrocknet ist,
sonst wird ein flammiges ungleichmiBiges Vorgarn die un-
ausbleibliche Folge sein.

Die zur Verarbeitung gelangenden Ballen werden im
Mischraum zuerst von ihren Bindern und der Sackleinwand
befreit. Bei groBen Temperaturunterschieden ist es zweckmiBig
die Ballenreifen der im Mischraum eingelieferten Ballen so-
fort zu sprengen und die Ballen stehen zu lassen bis sich
der an ihnen bildende Schweif verfliichtigt hat. Sobald ein
Ballen gedffnet ist, miissen einige Schichten, mindestens 3,
untersucht werden, ob die Faser gleiche Linge, GleichmiBig-
keit, Festigkeit und Griff besitzt und ob der Ballen in bezug
auf Farbe, Reinheit und Feuchtigkeit von den {ibrigen sich
nicht allzuweit entfernt. Es werden dann von den zu
mischenden Ballen die jeweils entsprechenden Mengen ent-
nommen und in den Ballenzausler gebracht. Da stets mehrere
Ballen miteinander vermengt werden, muB um den Ballen-
zausler geniigend Platz zum Aufstellen der Ballen vorgesehen
werden. ZweckmiBig ist es hierbei den Kasten des Ballen-
zauslers nicht unmittelbar zu fiilllen, sondern dies durch ein
Lattentuch vorzunehmen. Das Lattentuch in einer Léinge
von 10—16 m gestattet beiderseits von ihm Ballen aufzu-
stellen aus diesen die notwendigen Mengen zu entnehmen,
sie auf das Lattentuch zu werfen und von ihm in den Fall-
kasten des Zauslers beférdern zu lassen. Hierdurch wird
eine gute Mischung schon auf dem Lattentuch eingeleitet.
Nach Moglichkeit sind stets Partien von mindestens 30
Ballen zu mischen. Von den gedffneten Ballen sind immer
gleichstarke Lagen abzuheben und dem Zausler zu iibergeben.
Die Ballen werden dann gleichzeitig abgearbeitet.

Fs kann auch noch folgender Weg eingeschlagen werden.
Zuerst wird das obere Ballendriltel verarbeitet und dann die
Balle wmgestiirzt, um danach von unten her fertig aufzu-
arbeiten. Dadurch entstehen im Stock Schichten mit gleichem
Feuchtigkeitsgehalt.

Die aus dem Ballenzausler kommende Baumwolle wird
dann mechanisch oder pneumatisch zu den Gefachen oder
Stocken befdrdert. ’ _

- Die mechanische Beférderung geschieht mittels Latten-
tiichern. (Abb. 1 und 2). Das aus dem Zausler 1 fallende
Gut gelangt auf das wagerechte Lattentuch 2 und wird
zwischen den Steiglattentiichern 3 und 4 nach oben, d. h.
zur Decke beférdert, wo es sich auf das Lattentuch 5 ent-
leert. Dieses fithrt es einem querlaufenden Lattentuch 6 zu,
das je nach seiner Umdrehung die Baumwolle zu den iiber
den rechts- oder linksseiligen Stocken vorgesehenen Tiichern
7,8 bzw. 9, 10 trigt. Je nach dem Umlanf dieser Tiicher
entleert sich die Baumwolle in die entsprechenden Mischge-
fache I, II, III, IV, V, VL

Die Stocke bei dieser Verteilungseinrichtung sind ein-
fache Lattenverschlige, die eine vorziigliche Luftbewegung
zulassen. Die Winde sind zweckmilligerweise mnicht am
Mauerwerk anzulehnen, sondern in einem mindestens mannes-
breiten Abstand vom Mauerwerk zu errichten. Der Boden ist
mit einem Lattenrost 11 verkleidet, um der Luft einen
allseitigen Zutritt, also auch von unten zu gestatten. Be-
sonders gut ist es, wenn einander benachbarte Stbcke keine
gemeinsame  Trennwand haben, sondern jeder  Stock
fitr sich gesonderte Wiinde besitzt, daB also die Luft zwischen
zwei Stocken kreisen kann. Zwischenraum mindestens 15—20
cm. Fir jede Gite sind zwei Stocke vorzusehen, damit
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wihrend der Verarbeitung des Inhaltes des einen der Inhalt
des anderen erginzt werden kann, lagert und trocknet.
Die Mingel der mechanischen Beforderung sind in

der Kkostspieligen Anlage, ihrer teuren Unterhaltung, der
Staubentwicklung, der umstdndlichen Bedienung wus.w. zu
suchen.

T
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Bei der pneumatischen Beférderung ist die Ausliiftung
der Baumwollen schwieriger und teilweise weniger gut, aber
die pneumatische Ablagerung ist einfacher, billiger und leich-
ter zu {iberwachen. Die éltere pneumatische Anordnung
setzt Gefache mit festem Mauerwerk (Rabitzwinde) voraus.
Dadurch ist der Stock ein in sich geschlossenes Ganzes
und von den Feuchtigkeits- und Temperaturverhiltnissen

des Mischraumes fast unabhingig, wodurch die Ausliiftung
und Feuchtigkeitsausgleichung besonders schwierig ist und
gerade dieser Mangel sehr schwer empfunden wird. Die
vom Zausler 1 (Abb. 2, 3 u. 4) abfallende Baumwolle wird
einem QGeblise 12 vermittels der Rohrleitungen 13, 14 in den

Fig. 3
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entsprechenden Stock gedriickt. Abb. 5. Der Stock ist vollstindig
geschlossen, und der Eingang durch einen Schieber oder
eine dichtschlieBende Tiir 15 abgedichtet. Durch ein Fenster
16 kann das Fiillen des Stockes iiberwacht werden. Um
einen Ueberdruck im Innern des Stockes zu vermeiden ist eine
Absaugeleitung 17 an der Decke vorgesehen, durch welche
die einngeblasene Luit sofort wieder abgesaugt wird.

4

Die neue sogenannte Dobson’sche Anordnung ist die
bei weitem einfachste. Sie ist in Abb. 6, 7 und 8 veran-
schaulicht. Die Baumwolle wird hierbei nicht mehr unter
Druck beférdert, sondern bis iiber den Stock gesaugt und
dort in diesen fallen gelassen, dabei ist durch Absaugen
des Staubes der Staubentwicklung vorgebeugt. Die Stocke
sind hierbei lediglich Lattenverschlige wie bei der mechani-
schen Beschickung, so dafl die Angleichung der Temperatur
und Feuchtigkeitsverhiltnisse an die Saalluft sowie die Durch-
liftung sehr gut ist. Vom Zausler 1 geht eine Rohr-
leitung 18 itber alle Stécke hinweg. An ihrem Ende sitzt
der Sauger 19 von dem aus die angesaugte Luft in die
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Staubkammer beférdert wird. Ueber jedem Stock ist ein
Verteiler 20 angeordnet, der vom Bedienungs- oder Schalt-
platz 21 beim Zausler 1 aus ein- bzw. ausgeschaltet werden
kann. Der Verteiler 20 (Abb. 8) besteht aus einem zur
besseren Reinigung mit Tiiren oder Klappen 22 versehenen
(Gehduse, in welchem sich eine Siebtrommel 24 von einer
Transmission 23 aus dauernd in langsamer Umdrehung be-
I

A
119

findet. Die Siebtrommel 24 ist so angeordnet, daB in dem
Gehiuseoberteil ein Umfithrungskanal 25 entsteht, der von
einer Klappe 20 abgeschlossen werden kann. Unter der
Trommel 24 ist eine Abstreifwalze 27 und ein Staubkasten

Fig. 7
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29 vorgesehen. Die Trommel 24 wird von einem Abdichte-
blech 30 in ihrem Innern unterteilt. Gegen die Abstreife-
walze 27 pendelt ein schwingendes Blech 31, dessen Ent-
fernung von der Abstreifewalze 27 durch einen Anschlag 32
und ein Gewicht 33 geregelt werden kann. Tiiren 34 und
35 verschlieBen den Verteiler luftdicht.

Soll der Verteiler die Baumwolle in den unter ihm be-
findlichen Stock entleeren, so werden durch Zug an den
Bedienungsseilen 36 die Tiwren gedffnet und die Klappe 26
gleichzeitig gegen die obere Wandung des Gehiduses gehoben.
Der Sauger 19 zieht nun die Luft und die Baumwolle
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durch die Trommel 24 hindurch an. Die Luft dringt durch
die Durchbrechungen der Trommel 24 und nimmt Staub und
feine Unreinigkeiten mit, die Baumwolle hingegen bleibt
auf der Trommel solange kleben bis durch die Drehung der
Trommel 24 die Haftstelle sich unterhalb des Abdichtebleches
30 befindet. Die Baumwollflecken sind dort micht mehr
vom Luftzug gehalten und fallen ab. Dieses Abfallen wird von
der Abstreifewalze 27 noch geférdert. Die weitere Aufgabe der
Abstreifwalze 27 im Zusammenwirken mit dem Pendelblech
31 ist die, falscher Luft den Zutritt zu verwehren. Mit der
Drehung der Abstreifwalze 27 fillt dann die Baumwolle unter
ihrer Schwerkraft in den 5tock.

Soll nun beispielsweise ein hinter dem soeben be-
schickten Stock gelegener Stock gespeist werden, so werden
durch Gegenzug an den Bedienungsseilen 36 gleichzeitig
gegen die untere Wandung gesenkt. Dadurch wird die
Trommel 34 abgeschlossen und der Umfithrungskanal 25
freigegeben, durch welchen nunmehr der Luft-Baumwoll-

strom scinen Weg zum nichsten Verteiler 24 nimmt.
(Fortsetzung folgt.)

Hochverzug-Streckwerk System Ferrand

Von Frank Nasmith
Technische Mitteilung aus der Industrie.

Im Spinnereimaschinenbau ist in den letzten Jahren die
Aushildung der Streckwerke zu Hochverzugsstreckwerken zu
auBerordentlicher Bedeutung gelangt. Hierbei hat man, wie
allgemein bekannt sein diirfte, zwei Grundsysteme wéiter

Wesentlich abweichend hinsichtlich Einrichtung und ‘Ar-
beitsweise ist das von der Universal Ring Spindle
Co., 212 Royal Exchange in Manchester ausgefiithrte
Ferrand Hochverzugsstreckwerk. Es gestattet die Aus-

__a

Abb. 1.

entwickelt. Bei dem einen wird das Fasergut fiir den Gleit-
verzug zwischen umlaufenden Béndern gehalten und bei
dem anderen einfacheren Typ kommt fiir den gleichen Zweck
nur eine leichte, nicht klemmend wirkende Oberwalze im
mittleren Walzenpaar zur Anwendung. Beide Systeme liefern
gute Ergebnisse, beide haben Vorteile und Nachteile. .

schaltung des Mittel- und Feinspulers, und es ist sogar mehr
als wahrscheinlich, daB die Erfindung auch noch die An-
wendung des Grobspulers entbehrlich macht, das Garn also
unmittelbar aus dem Streckband fein gesponnen werden kann.
Es haben sich Zweifel iiber die ZweckmiBigkeit einer groBen
Zahl von Doppelungen und Verziigen ergeben. Dr. Oxley
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hat kiirzlich seine Meinung dahin geduBert, daBl soviel Vor-
verzug, wie er bis jetzt angewendet wird, nicht notwendig sei.
Eine vergleichende Untersuchung von Garn, das unter Be-
nutzung des Ferrand’schen und des iiblichen Streckverfahrens
gesponnen wurde, ergab, daf bei der Verwendung des ersteren
die aus dem Streckwerk-Lieferwalzenpaar der Ringspinn-
maschine austretende Lunte 6006 lange Fasern enthielt, wih-
rend bei Durchfithrung des {iblichen Spinnverfahrens nur

acmnd
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Abb. 2.

409% lange Fasern vorhanden waren. Im ersteren Falle
ergibt sich beim Wechselbetrieb derselben eine grobere Garn-
nummer.

Das Ferrand’sche Streckwerk 1Bt sich gleich gut bei
Ringspinnern, wie auch bei Wagenspinnern anwenden. Die
nebenstehenden Schaubilder, Abb. 1. 2, zeigen es in Ver-
bindung mit einer Ringspinnmaschine. Gufeiserne Einsatz-
stiicke tragen drei vertikal iibereinander gelagerte Walzen-
paare, deren Oberwalzen als Druckrollen ausgebildet sind
und von den geriffelten, positiv angetriebenen Unterwalzen
Antrieb durch Umfangsreibung empfangen. Die Strecke
A-—B, auf welcher die Lunte zwischen dem oberen und mitt-
leren Walzenpaar freiliuft, ist groBer als die Linge des
verwendeten Faserstapels. Der Antrieb der drei lotrecht
iibereinander liegenden Walzenpaare ist derart eingerichtet,
daB durch sie ein Verzug zustandekommt. Von den Spulen
des Grobflyers laufen die Lunten iiber eine Fiihrungsschiene,
Abb. 3, in das oberste der vorgekennzeichneten drei Walzen-
paare und durchlaufen diese mit etwa 3 Umfangs-
umschlingung ihrer Walzen in der ersichtlichen Weise. Aus

dem untersten Walzeupaar treten die verstreckten Lunten
in das normal arbeitende Hochverzugsstreckwerk der Ring-
spinnmaschine {iber. Einheitliche Vorgarnspulen kdnnen ver-
wendet werden und eine Nr. 1 Strihne Vorgarn hat beim
Verspinnen QGarnnummern zwischen 20 und 36 ergeben

Abb. 3.

Wertvoll ist die Herabsetzung der Anzahl der Vorgarnspulen
auf ein MindestmaB.

Die Vorteile des neuen Hochverzugsstreckwerks bestehen,
wie bereits erwihnt, in der Ausschaltung von Mittel- und
Feinflyer, ferner in Ersparnissen an Lohn, Kraft, Reparaturen
und allgemeinen Unkosten, sowie in der Beseitigung von
Abfall vom Feinspuler und Mittelspuler. Baumwolle, Wolle
und Asbest lassen sich, wie Versuche ergeben haben, ver-
arbeiten, ebenso auch Gemische von Baumwolle und Wolle.

Ueber die Fehler in Lunten und Vorgarn und ihre Ermittlung

Von Ingenieur Paul Laetsch

Jedem Spinner ist zur Geniige bekannt, daB diinne und
dicke Stellen — sogenannte Schnitte — im Garn sich mit der
iiblichen Sorgfalt nur bis zu einem gewissen Grade beseitigen
oder vermindern lassen, womit sich dann Verbraucher und
Erzenger der Garne meistens zufrieden geben, obgleich es
chenso aligemein anerkannt wird, daB ein sehr gleichmiBig
gesponnenes Garm uicht nur dem Verbraucher wertvoller ist,
sondern auch dem Erzeuger gréBere wirtschaftliche Vorteile
bietet, als ein schlechtlaufendes schnittiges Garn.
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Leider gibt es fast kein einziges Hilfsmittel, welches
praktisch und einfach genug anzeigt, wie groB eigentlich die
Dicken-Unterschiede eines Garnes sind. In den meisten Fillen
windet man das zu priffende Garn auf eine schwarze Tafel
(Spinnerschrecken) und beurteilt die GleichmaBigkeit der
Fadendicke mit dem Auge, ein Verfahren, welches besten-
falls nur Vergleichswerte bieten kann.

Abb. 1 zeigt ein derartig aufgewundenes Kettgarn Nr. 36
engl. aus Amerika 28/29 mm Stapel mit einer ReiBkraft von
48 Pid. engl. und einer Schwankung derselben von 8.



Wenn man aber mittels eines Drehungszihlers die in
einem Zoll Garnlinge befindlichen Drehungen auszihit, und
- dies oft genug wiederholt, so erhilt man die mittlere Drehung
und kann sich die gréBten Abweichungen vom Mittel nach
oben und unten leicht in Prozenten berechnen. Voraussetzung
dabei ist, daB man den zu priifenden Zoll Garn immer in
ungefihr halber Hohe des Windungskonus vom Garncop ent-
nimmt.

Die Spinnmaschine erteilt dem Garne die Drehungen im
aligemeinen ziemlich regelmilBig und wenn man auf die er-
wihnte Art des Drehungszihlens gréoBere Abweichun-
gen vom Mittel feststellt, so ist dies wohl kaum auf die
UnregelmiBigkeit in der Drehungserteilung durch die Spinn-
maschine zuriickzufithren.- Vielmehr ist anzunehmen, daB das

Abb. 1.

Garn selbst dem regelmiBigen Drehungserteilen einen ver-
schieden groBen Widerstand entgegensetzt, dadurch,
daB die dicken Stellen weniger, die diinnen aber mehr Dre-
hungen aufnehmen. Dies ist ja iibrigens auch jedem Spinner
bereits geniigend bekannt.

Es mag also wohl berechtigt sein, aus den Abweichungen
der Drehungen vom Mittel einen Schlufi zu zichen auf die
Unterschiede in der Fadendicke, welche jedenfalls in einem
ganzi hnlichen Verhidltnisschwanken werden
wie dies die Drehungen tun.

Ich habe seit Jahren derartige Drehungsmessungen durch-
gelithrt fitr die meisten der iiblichen Baumwollgarne aus den
verschiedensten Mischungen und auf die verschiedenste Art
gesponnen und ich kann behaupten, daf mir duBerst selten ein

nun aber fiir
welcher auch immer der Verwendungszweck des Garnes sei
und auch firr den Spinner ist es ohne weiteres klar, daf die

Garn vorkam, bei dem die Abweichungen der Drehungen
vom Mittel weniger als 40 Prozent betrugen, das
heiBt 20 oo mehr und 200, weniger als der Durchschnitt.

So erstaunlich dies erscheint, so ist es leider Tatsache.
Selbst Garne aus gekdmmter Mako-Baumwolle weisen sehr
oft Schwankungen von 60 bis 8090 auf, ja sogar 100 und
1109, sind durchaus keine Seltenheit bei den handelsiiblichen
Garnen.

Nachfolgend zwei Beispiele:

Kettgarn Nr. 36 engl. nach Abb. 1.

31,2 32,6 245 251
~ 213 32,7 20,0 24,6
24,1 21,9 25,0 24,0
28,7 205 39,0 32,4
27,3 1350 24,2 1451
20,0 313 1400 27,6
28,2 315 20,0 26,5
29,4 24,0 223 30,5
225 335 %2  —20,1
1-35,5 —20,7  —20.2 24,1
27,12 29,27 27,03 28,0
28,23 mittlere Drehung pro Zoll
245 —26,6 —284 —28,7
1956 1238 416 +59,5
50,10 50,4 9% 70,09 88,290
64,6700 Schwankung der Drehungen.
Mako, gekimmt, Nr. 65 engl.
31,0 -+50,0 40,4 30,8
26,3 32,6 20,4 1412
33,0 465 21,7 38,0
31,5 40,4 30,5 32,6
-+-38,3 35,0 29,0 21,2
28,2 33,3 33,4 40,7
31,3 325 27,8 26,6
30,6 40,4 33,2 —198
33,2 —30,3 40,0 405
31,9 43,0 418 34,6
31,6 R4 32,7 32,6
33,82 mittlere Drehung pro Zoll.
—222 10,4 —357 —414
13,2 1476 1235 1218
35,4% 58.0% 50,290 63,2%

53,9504 Schwankung der Drehungen.

Die beiden untersuchten Garne sind von sehr guter

Qualitat!
Drehungsschwankungen von derartigem Umfange sind
den Garnverbraucher #duBerst unerwiinscht,

Produktion und Wirtschaftlichkeit einer Spinnmasckine mehr

gesteigert wird, wenn ein gleichméiBigeres Garn darauf lduft.
als ein verschnittenes.

Die Ursache eines verschnittenen Garnes mag wohl

zumteil am Streckwerk und einigen sonstigen spinntechnischen

Verhiltnissen der Spinnmaschine liegen, zum weitaus iiber-
wiegenden Teil aber ist die UngleichmidBigkeit des
Vorgarnes schon eine derart erschreckende, dafi die
Spinner kein Mittel unterlassen sollten, hier umfassende MaB-
nahmen zu ergreifen, die sich riickwirts durch die - Vorbe-
reitung bis auf die Wickel der Schlagmaschinen erstrecken.
(Fortsetzung folgt.)

Spinndiisen fiir die Kunstseidenspinnerei
Von Dipl.-Ing. Robert Glafey

Die Spinndiisen, aus denen bei der Herstellung der
Kunstseide die Spinnlosung in Fadenform austritt, bilden bis
af den heutigen Tag den wesentlichsten Teil der Kunst-
seidenspinnmaschinen. Von ihrem einwandfreien Arbeiten

hingt die Giite der Erzeugnisse, soweit sie durch technische

Einwirkung beeinfluBt werden kann, in hohem Mafie ab.
Zahlreiche Vorschlige der verschiedensten Art sind ge-

macht worden, um eine vorteithafte Diisenform sowie ein
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Material zu finden, welches einen stérungsfreien Betrieb der
Diisen ermoglicht.

Je nachdem, ob die Diise nur eine Ditsendffnung be-
sitzt, also auch nur einen einzigen Faden erzeugt, oder deren
mehrere ‘aufweist, also ein Fadenbiindel liefert, unterscheidet
man in Einzel- und Gruppendiisen. Letztere werden auch
Spinnbrausen genannt.

Die einfachste Form der Diise ist die in Abb. 1 darge-
stellte Einzeldiise. Die Einzeldiisen bestehen zumeist aus Glas,
welches den Vorzug der Billigkeit, der Widerstandsfihigkeit
gegen chemische Agentien hat, und sich leicht in Kapillare

Abb. 2.

Die Fiden einer Anzahl von Einzeldiisen
werden entweder einzeln weiterverarbeitet oder zu einem
stirkeren Fadenbiindel vereinigt. In letzterem Falle werden
hiufig die einzelnen Diisen an die seitlichen Ansitze eines
gemeinsamen Zufithrungsrohres fiir die Spinnflissigkeit ange-
setzt, das in Form eines sogenannten Spinnkammes (Abb. 2)
ausgebildet ist.

Das Spinnen mit Einzeldiisen hat gewisse Vorteile. Jedes
einzelue Fidchen kann beobachtet werden und jede Diise
kann, z. B. bei ecintretender Verstopfung, ausgewechselt wer-
den, wihrend die anderen Diisen weiterspinnen, so daB der
Hauptfaden keine Unterbrechung erleidet. Allerdings haben
diese Spinnkdmme oft den Nachteil, daB der Druck der
Spinnfliissigkeit nicht an allen Stellen der Spinnvorrichtung
derselbe ist, daB vielmehr an der ersten Diise ein anderer
Druck herrscht als an der letzten, so daf Fiden von un-
gleichmiBiger Stirke entstehen. Man hat versucht, diesen
Uebelstand dadurch zu vermeiden, daB vor die Spinndiisen
eine ballonartige Erweiterung in der ZufluBleitung vorgesehen

Abb. 1.
ausziehen 148t

Abb. 4.

Abb. 3. Abb. 5.

ist, an welche sich die trichterférmig gestalteten Kapillar-

rohrchen anschlieBen. (Abb. 3). Es soll in diesen Er-
weiterungen ein stets gleichmiBiger Druck herrschen.

Bei den Gruppendiisen enthilt eine Diise soviel Oeff-
nungen, wie der herzustellende Faden Einzelfddchen haben
soll. Jede Gruppendiise liefert also einen Faden von der bei
dem fertigen Faden gewiinschten Stirke. Die Gruppendiisen
oder Spinnbrausen haben im allgemeinen die Form kleiner
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zylindrischer mit flachem Rand verschener Hiitchen oder
leichtgewdlbter Béden (Abb. 4), in deren Bodenteil sich
die feinen Spinndffnungen befinden.

Da bei gleichmiBiger Verteilung der Spinndffnungen
iiber die Brausenfliche sich der Uebelstand bemerkbar ge-
macht hat, daB die Fillfliissigkeit nur schlecht und schon teil-
weise verdiinnt zu den mittleren Fiden des aus der Diise
austretenden Fadenbiindels gelangen kann, so hat man auf
der Disenfliche radiale Streifen freigelassen, (Abb. 5)
welche keine Bohrungen tragen, so daB durch die sich er-
gebenden Zwischenridume im Fadenbiindel die Fallflassigkeit

Abb. 6.

Abb. 7.

zur Mitte des Fadenbiindels gelangen kann. Zur Verstirkung
dieser Wirkung sind die mit Lochern versehenen Teile des
Diisenkorpers moglichst tief eingedriickt oder sonstwie ver-
tieft gehalten, zu dem Zwecke, den ZufluB des Fallfliissig-
keitsstromes in das Innere des Fadenbiindels zu erleichtern.
(Abb. 6.) Auch ist vorgeschlagen worden, zur Erreichung
desselben Zweckes, den Spinndiisenkorper kegelférmig vor-
springend zu gestalten, und die kapillaren Oeffnungen in ver-
schiedenen Hohenzonen anzubringen. (Abb. 7.) Zur Erzielung
eines mdoglichst guten Wairmeaustausches zwischen Spinn-
flilssigkeit und Fillbad ist vorgeschlagen worden, den von der
Spinnflitssigkeit einerseits und der Fillfliissigkeit andererseits
bespiilten Teil der Spinnbrause mdglichst zu vergréfern und
zu diesem Zwecke den Siebboden der Spinnbrause entweder
mit vielen wellenférmigen, radialen Ausbuchtungen zu ver-
sehen, an deren hervorragendsten Stellen sich je nur eine
Reihe von Austrittséffnungen fiir die Spinnflilssigkeit befindet,
oder den_ Boden der Spinnbrause mit vielen. nockenférmigen
Ausbauchungen zu versehen, an deren Spitze sich je eine
Austrittsé6ffnung befindet. (Abb. 8.)

Die Weite der Diisendffnungen schwankt je nach dem
Spinnverfahren, fiir welches die Diise Verwendung finden
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Abb. 8.

soll, .zwischen 0,05 mm und 1 mm und mehr bei rundem
Oeffnungsquerschnitt. Die Verwendung feinerer Oeffnungen,
welche die Gewinnung des Fadens in einer Dicke herzustellen
gestatten wiirde, die ohne Verzug der Feinheit des fertigen
Fadens entspricht, st6B8t auf erhebliche Schwierigkeiten. Ein-
mal miiBten sehr hohe Driicke Verwendung finden, um die
verhadltnismaBig zdhe Spinnlésung durch die feinen Oeff-
nungen der Spinndiisen hindurchzupressen, was wiederum die
Verwendung einer den hohen Driicken entsprechend krif-
tiger gehaltenen und daher teureren Apparatur erforderlich
macht, andererseits wiirde der Betrieb unter haufiger Ver-
stopfung der Diisen und AbreiBen der Fiden zu leiden haben.

Was die Form der Diisendffnungen anbelangt, so ist die
kreisférmige die vorherrschende. Werden jedoch an die
Fiden besondere Anforderungen in bezug auf Glanz, Weich-
heit oder Deckkraft sowie endlich an die Form der Fiden
ob rund oder Bindchenform gestellt, so finden auch andere



Disenformen Verwendung, wie sie 2. B. aus Abb. 9 ersichtlich
sind. Zur Erzeugung flacher oder prismatischer Fiden werden
7. B. Spinnéffnungen von flachem oder vieleckigem Quer-
schnitt verwendet, wihrend Spinnéffnungen mit schrauben-
artigen Windungen in den Wandungen gewellte Fiden liefern,
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Abb. 9.

Beim Spinnen stirkerer Fiden, z. B. kinstlichem RoBhaar,
erhalten die Oeffnungen die Form sich kreuzender bChhtLC
in den verschiedensten Zusammenstellungen, um ein voll-
stindiges Durchkoagulieren der Fiden zu erreichen.
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Als Material fiir die Diisen kann jedes natiirliche oder
kiinstliche Erzeugnis Verwendung finden, welches von den
bei der Kunstseidenherstellung Verwendung findenden Siduren,
Laugen oder Gasen nicht oder nur schwer angegriffen wird,
widerstandsfihig gegen hohe mechanische Beanspruchungen
und Abnutzung ist und endlich die Herstellung von Diisen-
offnungen der oben angegebenen Diisenweiten mit der er-
forderlichen Genauigkeit gestattet. Von den Metallen sind
vorgeschlagen worden: die Edelmetalle, Platin, Gold, Silber,
die beiden ersten sowohl allein als auch in Legierungen mit-
eiander oder mit Iridium oder Palladium, ferner Nickel,
Molybdiin, Tantal und Monelmetall, eine Legierung von Nmkel
und Kupfer. Von den Nichtmetallen sind vor allem die Edel-
und Halbedelsteine: Diamant, Rubin, Saphir und Granat sowie
Speckstein in Vorschlag gebracht worden, wihrend aus der
Reihe der kiinstlichen Rohstoffe vorwlegend Glas und Hart-
gummi, sowie Porzellan und Phenolformaldehydkondensations-
produkte zum Bau von Spinndiisen herangezogen worden
sind. Von den verschiedenen vorerwihnten Stoffen haben
sich Glas, Platin und Nickel bis heute noch am besten be-
wihrt, besonders Platin. Silber sowie Molybdin, Tantal und
Speckstein haben sich nicht bewihrt. Goldplatin ist ebenfalls
gut verwendbar, jedoch muB beim Ausglithen der daraus
gefertigten Diisen zwecks Reinigung bei Wahl der Glithtem-
peratur auf den geringeren Schmelzpunkt der Legierung
gegenitber reinem Platin Riicksicht genommen werden. Die
in neuester Zeit von der Firma Isolatoren G. m. b. H. Herms-
dorf-Schomburg auf den Markt gebrachten Diisen aus Por-
zellan haben sich soweit bis jetzt bekannt bei versuchsweiser
Verwendung in einer unserer groBten Kuustseidenspinnereien
gut bewihrt. Diese Diisen werden von der Porzellanfabrik
Hermsdorf in engem Zusammenarbeiten mit der feinmechani-
schen Abteilung der Zeifiwerke in Jena hergestellt. Be-

sonders hervorzuheben ist die groBe Genauigkeit der Bohrun-
gen der Lochplatte, fiir die Abweichungen von nur --001 mm
garantiert werden. Gegeniiber Diisen aus Edelmetall odey
Edelsteinen zeichnet sich die Porzellandiise durch ihren ge-
ringen Anschaffungspreis aus, trotzdem sie eine selbst Platin
gegeniiber héhere chemische Widerstandsfihigkeit besitzt.
Auch ist bei Porzellandiisen ein Abhandenkommen durch Dieb-
stahl nicht zu befiirchten. Da die Porzellandiise zwecks Reini-
gung ausgeglitht und mit den stirksten Siuren ausgekocht
werden kann, besitzt sie, auch von dem Gesichtspunkte der
Reinigungsfihigkeit aus betrachtet, erhebliche Vorteile.

Die Herstellung der Diisenofinungen erfolgt bei den
Einzeldiisen aus Glas durch Ausziehen von Glasréhren zu
Kapillaren. Bei Diisen aus Metall erfolgt die Herstellung der
Oeffnungen im Allgemeinen durch Bohren oder Stanzen der
Locher in der gewunschten Feinheit oder auch durch Her-
stellen groBerer Locher in stirkeren Platten, die dann durch
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Abb. 10. Abb. t1. Abb. 12.

Herunterwalzen der Platten auf die gewiinschte Dicke zu dem
erforderlichen Lochdurchmesser zusammengepreBt werden. Die
Locher in. Edelsteinen werden durch Bohren hergestellt. Die
erforderlichen Oeffnungen in den Diisen aus Kunststoffen,
z. B. QGlas, Porzellan usw. erhilt man, indem man feine
Metalldrihte von dem gewiinschten Durchmesser und dem
erforderlichen runden, flachen oder sonstwie erwiinschten
Querschnitt in die Masse einschmilzt (Glas) oder durch
Schlimmen einbettet (Porzellan), und nach dem Erhirten der
Masse durch Abkiihlen bzw. Brennen, den Metalldraht durch
Sauren herauslost.

Um bei Diisen aus Edelmetall, vor allem Gruppendiisen,
die Anschaffungskosten moglichst herabzusetzen, ist man
davon abgegangen, die ganze Diise aus diesem Metall ein-
heitlich herzustellen. Man fertigt vielmehr nur noch die
eigentliche, die Oeffnungen enthaltende Diisenplatte aus dem
Edelmetall und befestigt diese in einem sogenannten Diisen-
kopt aus nicht edlem Material. Die Befestigung kann erfolgen
entweder durch Einbérdeln der Diisenplatte in die Metall-
wandungen des Diisenkopfes (Abb. 10 und 11) oder durch
Verwendung einer Ueberwurfmutter mit Gewinde oder Bajo-
nettverschraubung, welche die Diisenplatte gegen die vordere
Kante des Diisenkopfes anpreBt (Abb. 12),

(Fortsetzung folgt.)

Die Kunstseide

Von Oberingenieur E. Wurtz Fortsebung v. Seife 1002 (1926)

Die Haspel oder Weifen, sind verhiltnismiBig einfache
Maschinen. In der Kunstseidefabrik spielen sie aber eine
sehr groBe Rolle und es sollte nur ein erstklassiges Fabrikat
Verwendung finden. Mit den Haspeln wird die Seide von
den Kuchen oder Spulen abgehaspelt und in Strahnform
gebracht. Die Anordnung eines solchen Haspels, wie sie
von der Firma Carl Zangs A.-G., Crefeld, gebaut wird,
ist aus der Abb. 5 zu ersehen. Diese Haspel ist mit einer
patentierten Zihluhr ausgeriistet. Die Uhr ist fiir beliebige
Strahnlingen wvon 1000, 2000 mtr. usw. leicht einstellbar
und ermdglicht eine selbsttitige Abstellung der Maschine
bei Fadenbruch. Bei dem Abhaspeln von Spinnkuchen kom-
men pro Haspel etwa 6 Stiick in Frage, sie konnen in ver-
schiedenen Lingen geliefert werden. Die abgehaspelte Seide
wird dann auf besonderen Maschinen gewaschen, in Trocken-
vorrichtungen bei nicht zu hoher Temperatur unter Spannung
getrocknet und dann mit Chlor gebleicht. Nach beendetem
BleichprozeB werden die Seidenstrihne mit Paraffin oder

und Schiuf
Glyzerin behandelt, um die Seide geschmeidig und griffig
su machen. Dann erfolgt Nachtrocknung bei niedriger Tem-
peratur und Aussortierung der verschiedenen Qualitaten.
Die rohe ungefirbte Viskoseseide ist dann versandfihig.
Das Ausfirben der Kunstseide geschieht in Strihnen auf

besonderen mechanischen Strihngarn-Firbemaschinen.
Nachdem im Vorstehenden die 4 Verfahren Kunstseide
herzustellen erliutert worden sind, ist es interessant, die
stark vergroBerten Einzelfiden der verschiedenen Seiden;-
arten zu betrachten. Die Abb. 6 a bis d stammen von
A. Herzog a. a. O. und sind dem neuert Werk ,,Die Kunst-
seide’ von Dr. Hottenroth entnommen. Das Querschnittsbild
ist charakteristisch sowohl fiir die Art der Seide als auch
fiir das Verfahren, nach welchem igearbeitet wurde. Auch
kann man sich an Hand der Abb. sehr leicht ein Bild iiber
die GleichmiBigkeit der Einzelfiden zueinander machen. Die
Abb. 62 und f stellen den Querschnitt eines Viskoseseiden-
fadens dar, aus einer englischen Fabrik. Derselbe zeichnet
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sich durch gleichmiliige Grofle der einzelnen Faden aus.  der Seide nach Querschnitt ¢ haben einen gezackten Rand, der
Bei der Abb. f ist der nierenférmige Querschnitt der sonst weniger erwiinscht ist. Er rithrt hodchstwahrscheinlich von
an sich ziemlich glatten Fiaden charakteristisch. Die Fidden einem grofBeren Neutralsalziiberschufl des Fillbades her.

Abb. 5. Haspel fiir Kunstseide.

a. Querscsrit des Niroserte-faaens b. Ruerschrut aes Kupfersete - faalens
('n 230 facher Vergroferung) (mn 230 /acﬁer VergrgBerurg)

C. Querschri abs Fzetalserde -fderns a'. Querschnift des Viscpseserde - fralens
(in 230 fscher Vergro@eruny) (11 230 facher Vergroferong)

. Buerschnitf eines Viscoseseral - fadlerrs f Quersdhmit ernes Viscoseserde-fralens
(rn 230 facker Vorgropervng) (1n 230 facher VergriBervrg)
Abb. 6.
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Kleinspinnerei-Maschinen und -Anlagen

Von Ingenieur Wilhelm Heinrich
Technische Mitteilung aus der Industrie.

Seit Ende des Weltkrieges zeigt sich in vielen, auch
europiischen Lindern, das Bestreben nach Industrialisierung
und vor allem nach mechanischer Verwertung der Produkte
des betreffenden Landes an Ort und Stelle. Zu den in erster
Linic hierfiir in Frage kommenden Erzeugnissen gehoren die
selbstgewonnenen  Fasern, sowohl tierische (Schafwolle,
Kamel-, Ziegenhaare usw.) als auch pflanzliche (Baumwolle,
Flachs usw.). Durch die Selbstverarbeitung soll in der Haupt-
sache zur Losung volkswirtschaftlich-wirtschaftlicher Probleme
beigetragen werden und zwar:

JArbeitsbeschaffung fiir die Bevolkerung®
JVerbilligung der Fertigfabrikate’ und
JErhaltung des Geldes im Lande.

Es muBte deshalb Aufgabe sein, Textilmaschinen zu

Dhauen, deren Anschaffung wenig Kapital erfordert und daher

4. Der Kaufpreis fiir eine soll so

niedrig wie moglich sein.

Allen diesen Forderungen entspricht die kombinierte
Ringspinnkrempel mit einem fiir alle Fasersorten geeigneten
Florteiler, wie sie in untenstehender Abbildung in einer Aus-
fithrungsform schaubildlich wiedergegeben ist.

Zur Ergianzung und ununterbrochenen Ausniitzung der
Leistung dieser kombinierten Ringspinnkrempel werden gleich-
zeitig noch die Maschinen fiir die Vorbereitung des Spinn-
gutes sowie Lagerung, Transport, Aufmachung usw. des fer-
tigen QGarnes gebaut, insbesondere ReiBwdlfe, ReiBkrempeln,
Kratzenschleifmaschinen, Handweifen usw.

Die kombinierte Ringspinnkrempel, Modell N. T. (D.R.P.
und  Auslandspatente)  besteht —aus der  eigentlichen
Krempel mit Zufiihrtisch, Zufithrzylindern, VorreiBwalze mit

vollstindige Anlage

die Moglichkeit gibt, auf genossenschaftlicher Basis, als Klein-
unternehmen, und schlieBlich auch als Heimarbeit zu fabri-
zieren und dabei die Herstellung eines guten, allen Anspriichen
geniigenden Fertigfabrikates rentabel zu gestalten. Mit diesem
Problem hat sich die Norddeutsche Textilmaschi-
nenfabrik, Pollnow i. Pomm. seit jahren befaBt und
jetzt als Spezialitit die Fabrikation von Kleinspinnerei-
Maschinen und -Anlagen fiir Heimarbeit und Kleinindustrie
aufgenommen, deren Alleinverkauf durch die Interessengemein-
schaft der Firmen Schidler & Goedicke, Charlot-
tenburg 4 sowie Heinrich R. Klinkicht, Ham-
burg 36 erfolgt. Konstruktion und Fabrikation dieser Spezial-
maschinen stehen unter bewihrter fachménnischer Leitung.
Fiir die Ausbildung der in Betracht kommenden Ma-
schinen sind folgende Gesichtspunkte maBgebend gewesen
und gelten noch:
1. Aus dem Rohmaterial soll auf moglichst wenig Ma-
schinen fertiges Garn hergestellt werden;
2. Der ganze Arbeitsproze soll bei hoher Leistung mit
wenig Kraftbedarf und Bedienung durchzufithren sein;
3. Die Maschinen selbst sollen wenig Raum beanspruchen
und dabei doch von allen Seiten zugingig und von ge-
ringem Gewicht sein;

Abstreichmesser, eisernem Tambour mit 3 Paar eisernen
Arbeitern und Wendern, in Blechhaube abgeschlossen laufen-
dem Volant, Peigneur, Hacker, Florteiler (D.R.P. und Aus-
landspatent) mit Nitschelzeug und Fadenfithrung und der

- Ringspinnmaschine mit absatzweise arbeitendem, wanderndem

(D.R.P. und Auslandspatent) oder einem stationdren Streck-
werk, zwischen denen Drehrdhrchen (D. R. P. und Aus-
landspatent) zur Erzeugung falschen Drahtes und Erzielung
eines groéBeren Verzugs angeordnet sind. Zur Erzielung héhe-
rer Nummern wird ein kombiniertes Streckwerk eingebaut

Das gewaschene oder sonst vorgereinigte und in einem
kleinen ReiBwolf gemischte und vorgeloste Material wird in
abgewogenen Mengen dem Lattentisch aufgelegt und von
diesem den mit Sidgezahndraht belegten Einzugswalzen
zugefithrt, welche dasselbe wieder durch die ebenfalls mit
Sigezahndraht belegte Vorreifwalze dem Tambour iibergeben,
wobei ein Abstreichmesser die grobsten Unreinigkeiten ent-
fernt. Vom Tambour erfaBt wird das Material in bekannter
Weise durch 3 Paar (offen arbeitende, erforderlichenfalls
mit polierter, leicht abnehmbarer Holzhaube abgedeckte) Ar-
beiter und Wender aufgeldtet und gereinigt, vom Volant im
Beschlag des Tambours gehoben und dann von diesem durch
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