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Vorwort

Uater ven Borbereitungsarbeiten, welde fidy nbtig maden, um den von
ber Spinnerei gelieferten Faden in fitr den Webjtuhl geeignete Aufmadyung zu
bringen, nimmt bas Sdylichten und Leimen der Retten einen hervorragenden Hang
ein.  Mannigfaltig find die Verfahren, die Schlidhtmittel und die Shlidhtmaidyinen,
weldye bem Fwed ju dienen haben, die Kettfdden haltbaver, bider ober jdhwerer zu
machen, ditrftig aber war bisher bdie Behandlung bdiejes Gegenftandes in der Fady:
litevatur.

3n vorliegenbem Werke Habe idy mir jur Aufgabe gejtellt, alles iiber das
Sdylidhten Wiffenswerte su fammeln und ju ovdnen, um jo dem Lernenden Gelegen:
heit su geben, fidh vafd) in bdiefem ipegieﬂen Bweige der Tertilinbufirie orientieren
su Ebunen. Sd) boffe, durdy biefe Jujammenjtelung dem Fabrifant die Auswahl
der fitr die Bebandlung feiner Garne in Frage fommenden Mafdsinen ju erleidhtern,
jowie bem Sdhlichter mandpen nitglichen Wint jur Herftellung ,guter Ketten” 3u geben.

Mige bas Bucdh nun fein eigener Anwalt fein und fih duvd) feinen IJubalt
sablreide Freunbde eriverben.

Mindberg, im Herbit 1907

Der Derfaffer
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. Vom Sdhlichten und Leimen der Ketten.

Durd) die Bewegung der Sdifte oder der Harnijdy-Shniive, das Deffuen und
Sdliegen des Fadjes, dbas Auflegen der Fadben auf dbie Labenbahn, das Dariibergleiten
bes Webjdyiffdhens und durd) die Bewegung des Blattes, verbunden mit ben Spannungs-
diffevengen beim Deffnen bdes Fached und beim Anprefien des Schuffes an die Ware
werden an bdie Kettfadben wdbrend bdes Webprogefles Hohe Anfordevungen geftelt; fie
vor Abnupung ju jditgen und ibnen jenen Grad von Feftigleit ju geben, daf fie trop
aller Reibung und Spannung nidht bredjen, ift der Hauptjwed des Schlidhtens und
Leimens.

Die Notwendigleit, den Kettenfiden erhvhte Feftigheit ju verleiben, widyit mit der
Didte der Gemwebe, alfo der Hohe der Cinftellung und der Feinbeit der Fdden.

Man ftarkt oder jhlicdhtet die Fben ferner aud) su bem ZJwede, fie volumindier,
dider ju machen und dadurch der Ware ein friftigeres Ausfehen, einen Lefferen Griff
su geben. Ferner aud), um die Garne und die aus ihnen Hergeftellten Gewebe jdhwerer
. maden.

Sn allen Fallen, in denen man begivedt, den Faben voller, griffiger, {hwever und
dabei fefter su madjen, obne feiner Claftizitat Gintrag su tun, wird aljo die ju feiner
Imprdgnierung dienende Schlihtmafie im Fadben audy nady Fertigftelung der Ware 3u
verbleiben baben; bhingegen it es fitv anbevre — 4 B. wollene Getwebe eine Notwendigleit, -
baf fid) die jur Fejtigung der Faden benuste Shlidhtmaife leidht durd) Auswajden
wieder entfernen [dft. '

Sind bdie Fajern des Fadens weidy, twie bei Baumwole und Qeinen, o genitgt
ein entiprecdyend bergeftellter Stivfe- ober Mehltleifter, alfo ein Rlebitoff von geringerer
Binbefraft, um den beabfidhtigten Zwed su erreichen, ift aber dbas Fafermaterial hirter
und widerfpenftiger, wie 5. B. bei Jute ober groberen Streidygarnen, dann miifien ftavker
wirfende RKlebitoffe, wie Dertrin ober Reim jugefest werben, unter Umitdanden mup das
Jmprignieven ausfdlieflidh mit Leim vovgenowimen erben.

Je nach Bejdyaffenbeit der Flotte, mit der man arbeitet, fpridht man dann vom
Sdylidhten oder vom Leimen der RKette.

Unter Scliditen im allgemeinen verflehen wir das Glattmadien der Fdden, das
davin bejteht, dap man biefe mit der Schlidhtiliijfigleit tranft und den dadurdy naffen
oder feudjten Fadben fo mit Biirften bearbeitet, dap die aus dem Faden vorftehenden

Cnbden ber eingelnen Fajern angeflebt werben, der Faben alfo feine Raubeit verliert,
glatt wird.

Dag Leimen der Steidygarntetten hingegen verfolgt diefen Jwed nidht; Hier fann —
und foll der Faden vauh bleiben, nur fefter werden, deshalb entfdllt hier das Biirften
oe3 mit der WMafle impragnietten Garnmaterials.

©gams, Handbbud ber Shlichtevel. 1
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Geide bedarf infolge ihrer natiivlidhen Gldtte und Fejtigleit der Shlidhte nidt;
unr in Ausnahmefdllen werden die Fdden mit einer Lojung vom Gummi Tragant
beftrichen.

II. Ueber Schlichtmittel.

Wie jdhyon eriwdhnt, find das Mehl und die Stirfe der Kartoffel und des Weizens
jomwie der Qeim die Haupt-Schlichtmittel.

Die Starfe wird aus den Nabritoffen gebildet, weldye die Pilanze in fidh aufnimmt;
fie dient ju deren Anufban und ift in grifeven und geringerenw Pengen in jeder Pilanze
vorhanben.  An Dbeftimmten Stellen der Pffanze, jo i den Samen und Wurseln,
befindet fie fich in grogeren Mengen, gleidhfam als Vorrat, aufgeftapelt. Dies ift
namentlid) bei der Frudyt bes Weizens und Lei der Wurzelfuolle der Kartoffel der Fall.

A. Die Gewinnung der Starke.

Die fabritmapige Gewinnung der Kartoffelftarfe, alfo die Abjdeidbung der Starte-
meblEdrner aus ben Knollen, gefdhieht auf medanijdem Wege, indem man die Knollen
fo fein als mbglidy zerreibt und hierdurdy bie Zellen zervreift, in tweldpen fich dbas Starke:
mebl abgelagert finbet, Die auf diefe Weife erbaltene Maife wird dbann mit Waifer
behandelt; bas Starfemehl wird dadurd) verteilt und aufgejdylammt und bilbet mit dbem
Waffer eine mildhige Flitjfigkcit, aus der fidy im Jujtand der Ruhe das Starfemehl in
Form cines teifen Pulvers abfept, das getrodnet wird, wm dann bdie uns befanute
Hanvelsivare, die Stiarfe ju bilben.

Der Starfemedhlgehalt der Kavtoffeln jdpwantt zwifchen 14 und 26 %, des Weizens
swifden B8 bis 63 %. Das Weizenforn Defieht aus ber Samenbhiille (ber Kleie) und
bem Gamenforper, welder wieder aus dem Starfemehl, dem Kleber und mehreren
Salzen, namentlid pboépboriauren Saljen, gebilbet wird.

Ruetet man Weisenmelhl, das man in ein Sadden aus didter Leinwand gegeben
hat, unter Waffer, o tritbt fid) diefes und es entjteht eine mildyartige Flitffiafeit, aus
ber fih in der Nube reines Starfemehl abjcheivet. Wird diefes Austneten v lange
fortgefest, bis die ganze Stirfe ausgejchieden ift, fo findet man dann in dem Sdddyen
eine briunlidye fabensiehende Maffe won flebriger BejdhaffenDeit, ben Kleber. Der
Rleber ift als Futter- und Nahrungdmittel von Wert und deshalb als Nebenproduft
per Starfefabrifation gejdydiht.

Die Weizenftarfe iwird auf gweierlei Art, entweder mit oder vbhne Gdrung
geiwvonnen.  Bei dem Garungsverfahren werden bdie Getreidefdrmer zuerft eingequellt,
bann gefdyrotet, d. h. mittels Walzen (Scyrotmithle) in Stitde gequetidht. Die jerquetidyte
Maffe fommt dbann in die Gdrgefife oder Gdrzifternen und wird hicr mit Waifer ver-
fest; infolge der Gidrung wird ber vorhanbdene Kleber geldit, die gegovene Maije dann
abgefdyidumt; lepteves gejdyieht mittels Wajdtrommeln mit cinem aus Leinenzeug
gefertigten Filterapparat, dburdy ben das fténdig ju- und durdpflichende Waifer bvie
Starketdrner mitnimmt. Die aus den Wajdhtrommeln Ffommende mildyige Flilffigleit
ird in grofen Kufen gefammelt, in denen dann der Kleber die obere, die Stdrfe bie
untere Schicht bildet.
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Das Trodnen der fo gewonnenen Stirfe erfolgt wie bei der Kartoffeljtdrfe ent:
weder mittels Trodenhorden oder in Trodenftuben. Bei diefer Methobde geht der Kieber,
weil in Berfegung begriffen, verloven, es wird beshalb metftens in ber Starfefabrifation
oie Methobe ,olme Gdrung” angewendet.

Dbne Gdvung wird die Stirfe cntweder aus ungemablenem Weizen oder aus
Weizenmehl gewonnen. Die Koruer werben gequellt, gefchrotet und dann wird dic Maffe
auf majdyinellem Wege unter Waffer gefnetet, indem man fie in gefdhloffenem ,Sad
ohne Cnde” ber Wirfung von Waljen ausfept. €3 ift dies derfelbe Borgang im
grofen, weldjer frither beveits (Sadden aus Leinwand) im fleinen gezeigt wurde. Von
bier gelangt die Fliffigfeit in die Abjepfufen, in denen bdie Starfe ju Boben finft.
@emab(eneé Getreide (Weizenmehl) vevvandelt man zu einem Teig, den man durd)
eine Sprie herauspreft, durdy ein vor diefer angebradites Mefler in Stitde von etwa
1 em finge Jdyneidet und bdiefe Stitde dann auf ein feinmajdiges Sieb bringt, in
iveldyes Waffer in Form eines feinen Negens falt. Das Sieb bleibt dabei in Leftandiger
viittelnder Bewegung; hierburd) werben die Stirfelvrner abgejdhlammt und den Abjes:
fufen jugefiifrt.

Durd) diefes BVerjabren wirh die in dem Weigen enthaltene Klebermenge bis ju
90 vy getvonnen.

g faltem Waffer ift Stdrfe unlvslidy.. Das bei der Sclidytebereitung zweds
Bermeidung der Klumpenbildbung im Kodfaf iiblide Sinriihren der Starfe im falten
Waffer bewirkt Feine Aufldjung derfelben, fondern nur eine BVerteilung der Kidvndyen;
biefe Daften fitr gewdbnlich in Gruppen beifammen und werben durdy die beim Ein
rithren  fidy geltend madenven medanijdhen Cinflifle voneinandber getvennt und mit
einer Wafferjdyicht umgeben. :

Die Starke (Jowohl Kartoffel- wie Weizenjtarfe) bildet fleine Korner, weldye witer
demt Mitroffop eine Anzahl eryentrifh um einen Kern angeordnete Schidytungen veutlid)
erfewnen Inffen. Die duferen Schidpten (die Haut oder Hiille) find dazu beftimmt, die
Stirfe vor dem fdyddlidgen Cinfluffe der Feuchtigfeit su jchiigen, fie bejtehen nidht aus
Stactefubftany, find ftart fleberbaltig, fegen daber ihrer Aufldjung mehr Widerjtand
entgegen.

Wenit man Stirfemehl (Stirfe) in Wafjer verteilt und die Flitifigleit erwdrmt,
fo wird die frither diinne Mifdung did, das Stirfemehl verfleiftert. Diefe Verfleifterung
tritt Oei Weienftdrfe bei 65 bis 674 © €. cin, bei Kartoffeljtarfe bei 50 bis 56 ° €.

Ditnner Kleifter fieht ywar wie eine Lojung aus; ein einfader Filtrationsverjudy
seigt aber jofort, dbaf er feine Lodjung ijt; es flieht nimlidy nur das Waffer durd) bas
Filterpapier, wihrend die Starfe juvitdbleibt.

Wird Starfemehl in gejcdhioffenen Gefafen mit Waffer unter Drud von 2 bis
4 Am. exhist, jo entfiebt die ,Ibsliche Starfer. Crhigt man Stdrfemehl aber bis ju
160° €., jo Dilbet fidh Dextrin.

Weizenjtarfe befipt eine etvas gropere Binbefraft als Rartoffelftarfe, wenn jie als
Rlebemitte! in Rletfterform angewendet toirdh.

Beim Keimen von Getreive, hauptjadlih von Gerjte, eutjteht ein ,Diajtaje”
genannter Kbrper, welder bei einer Temperatur von etiva 60° €. das Starfemedhl in
Dextrin und in Traubenjuder veriwanbdelt.

Rodht man Starfemehl in fehr verdiinnten Sduren, 3 B. Schwefelidure (1 ju 109
verditnnt), o wird ebenfalls zuerft Dertrin, dann Traubenjuder gebildet.

Smmer [Bft fidy hierbet juerft der innere, didjtere Teil der Starfetdvmer, damw evjt
bie Ditlfen, bei lingerer Cinwirfung von Diaftaje odber Siuven, audy bei lingerem
Rodhen, finbet die vblige Lofung ftatt.

1*¥
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Wodurdy Diaftaje und Siure vevdndernd auf das Starfemehl eintwirfen, ift derseit
nody unbefannt; wir finden 3. B., nadppem alles vorhandene Mehl in Traubenzuder
umgewandelt ift, nod) diefelbe Schefelfduremenge tie vorher in der Flitffigleit enthalten.

Sn Geigem Waffer quellen alfo, wie ertodbut, die Stirtefdrner auf; fie jerfprengen
bie Ditlle ober Yaut und gehen teilteife in Lojung fiber, fie verfleijtern. Wird das
Waffer bis jum Sieden erhift und etwa Y Stunde gefodht, fo erfolgt dann eine vdlige
Berkleifterung aller Stirfeteildhen, audy der mebreviwdhnten Hautjubitany.

Die Auflbjung der Stdrfe beginnt bereits bei einer Temperatur von 5O €. Je
wad) dem Grade ihrer Aufldjung dient fie dann jur Vereitung von Harter vder weidyer
Sdlidte. Fitv harte Schlichtungen, durdy deren Anwendung der Faben fteif erfdeinen
Joll, focht man Fiirere Seit, ldft aljo den Aufldjungsprozeh nidt jo weit gedeiben als
bei Herftellung weicher Schlichte, tweldhe dem damit imprignierten Faden bdie natiivlide
Weidheit belaffen {oll.

Bur Bereitung der Shlichtmaife verwenbdet man hiufig aud) Kavtoffelmehl, Weizen-
mehl ujwo. Mehl ijt ein Prodbuft, weldyes die Stirte in nod) nidst ausgejdyiedenem Ju-
ftande, nody in BVerbindung mit Kleber enthilt; es it aljp fozujagen ein Halbfabrifat
ber Starte. Gin Melhlfleifter hat infolgedeffen mehr Binbefraft und witd fid gang
bejonders fitr folde Garne eignen, die befdywert werben jollen. Will man alfo durd)
Beifiigung von erdigen Subjtanzen jur Schlichtilotte dem Faben und bem darvaus ent:
ftehenden Stoffe ein groferes Gewidt verleiben, jo it eine Mehlichlidhte vorzuziehen,
weil ducd) fie die erwibuten Jujdpe fefter an den Faben gebunbden werden, nicdht fo
leicht abfallen. : i

Besitglih ver Ginwirfung der Diajtaje auf die Lojung von Stirte und Mehl jei
nody gang bejonders auf das Priparvat ,Diaftafor”, hingewiejen, weldyes in diefem
Budye Jpiter eingehend bejproden wird.

B. Di¢ Herstellung des Leimes.

Der Leim ift ein Jerfepungsprodbubt ber verfdyiedenjien Gebilde bes tierijden
Kiorpers durdy Warme und Waffer.

Wit unterjdyeiden insbejonbdere swei Arten des Leimes, das aus Knorpeln getvonnene
CHhondrin und das aus Snoden und Haut entftehende Glutin; fitv tertile Jwede fommt
lepteres allein in Betradyt, weil der Knorpelleim geringeres Klebvermbgen Hhat. Den
vorermilnten Beftandteilen entfpredyend, unterfdyeiden wir beim Glutin den Knodenleim
und den Haut- oder Lederleim.

A1 Rohmaterial fiir die Herjtelung des Leberleimes dienen Abfdlle aus Gerbereien,
Hajenz, Kanindien-, Hunde: und Kapenfelle, alte Handidube, Dcfenfiife, Fledyen,
@ebiirme, audy alletlei Abfalle von (ohgavem Leder. Das Leimgut, weldes durdy:
fdnittlicy etiwva 25 Leimgehalt evgibt, wird 2 bis 3 Wodpen in Kalfmild) geweidit,
banu in flieBendem Waffer gereinigt und an der Luft getrodnet. Dicjer FRobleim
gelangt dbann in die Qeimfieberei, wo er juerft in dwader Kaltmild) ausgewajden und
pann duvd) Berfieden in Leim itbergefithrt wird. Diefe Ummwandlung in Leim erfolgt
[angfam und die Reimldjung farbt fih durdy anbhaltendes Koden dunfel, verliert aud)
an Klcbtraft. Deshald focht man den Rohleim mit wenig Waffer, Likt die geniigend
fongentrierte Leimlbfung fofort ab und fodyt unter Sufap voun veinem Waffer iveiter,
bis abermals eine fonjentrierte Reim(dfung entftanden ift ujw. Am beften ift die Be:
handblung des Nohleimes in veridloffenen Gefifen unter Hohem Dampidbrud. (Nament:
lidg Knodyenleim wird nur fo bergeftellt.) Die Leimfabrifen bilbeten infolge bes oft
fhon in Faulnis iibergegangenen Materiales frither eine Plage der Umgebung. Diefer
Unjufdmmlicdhteit begegnet man jept durch Jujepen einer geringen Menge Karboljdure.
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Die durd) Lerfieben ded Leimgautes erhaltene Leimldjung bringt man in Kufen,
die vbor Abfiihlung gejdhitht find, lakt fie abjesen, Eldrt fie wobl audy durdy Julag von
3 bis 1Y %o Waun (audy Cidenvinde, Sumady: ober Hopfenablodung) und giefst
fie in Holy= ober Wetalformen, in denen man fie ju Gallerte erftarren lift. Die jo
erhaltenen Bldde werdben danun mit Hilfe von feinem Drabht in Tafeln zerjdmnitten und
diefe an der Luft auj Bindfadbennepen ober audy in Heizbaren Trodenvdumen getrodnet.
Lepteres ift beffer, da der Leim bei Lufttrodnung an Kiebfraft verliert. Deshalb bringt
man den Leim audy baufig ald Gallerte in den Hanbdel.

Wahrend man filv Streidygarnfetten in der Regel bven jogenannten Tijdhlerleim
periendet, eine geringere Sorte Leim von dunfler Farbung, die nidt durdiidtig ijt,
nimmt man jum Leimen feinerer Kammgarnfetten Gelatine und eine abhnliche farblofe
Letmforte, weldye aus den Hdauten junger Tiere und aud Kalbstnorpeln beveitet werden.

Bor Gebraudy weicht man den Leim ldngere Jeit in Wafler aufj (lapt ihn auf:
quelfen), tworauf man ihn fdmilzt. Dies gefdhieht am beften, wenn man den Leim
hierbei in einen RKeffel gibt, der feinerfeits in einem groferen mit Waffer befdhicten
und itber vem Feuer ftehenben Keffel bingt, {v daf bder Leim alfo nur von dem
focdgenden Walfer des Aupentefjels gefdymolzen wird. Je nad) der Wolforte und der
Letmaualitdt vedmet man jum Leimen von 1 kg Wollgarn etiva 150 bis 200 g Leim.

L. Sehlicht-Zusite.

Wobl bejteht eine Sdlidhtflotte in der Hauptjade aus dem eben Dbejdyriebenen
Starfe- ober MehlEleifter” besw. der Leimlbfung, inbeffen werden ihr aud) nod) mande
andere Jufdbe beigemijcht, damit fie den verfdyiedencn Anjpriiden geniige, die je nad
ber Qualitit bes Garnes ober nady dem Gebraudszwved der Ware geftellt twerdben.
Yon alters her ijt 3. B. cin Jujap vou Talg (Unidlitt), Marjeiller- odber Scdymierfeife
ober Wachs beliebt, um bas dbamit gefdlichtete Garn gefdhmeidig ju maden. Jn neuerer
Jeit wird bierfiir audy vielfad)y Glhjerin verwendet. Jujdte von Alaun, Aepfublimat,
Borjaure, Salizplidure, €hlorzink, farbolfaurem Natvon, Kupfervitriol, Jintvitriol
ober Ehlorcalcium fdhiigen die Sdilidhte vor dem BVerderben, felbit wenn fie der Schlicht=
flotte in geringen Quantitdten Deigemijdht werdben. €5 geniigen 3. B. 40 bis 50 g Alaun
fitr cine Sdhlichtflotte von 80 big 100 Litern obder 5 bis 6 Eleine Stiidden Kupfervitriol,
um das Sauertverden der Sdhlichte ju verbiiten.

Nacdhdem die Schlichtflotte mit ihren anbdberen Bujdsen wie Talg w. dergl. vereinigt
ift, bft man 3. B. den laun in Heipem Waffer fitv fidy allein auf und gibt diefe Lojung
pann der Sdlidgte im Kodfeffel u. Dan (aht Shlidhte mit derartigen Jujigen gern
etwas ldnger focdien als fonit.

RKauftifhe Soda, bdem fertigen Schlidtanfape jugefitgt, witkt ebenfalls gut zur
Neutralifierung. ’

Jn menerer Zeit wird audy viel sur Konjervierung der Sdhlichte ein Jujap von
etiva 100 g su 300 Litern einer 40 °fpigen Formaldehydlifung, twie diefelbe durdy die
Firma Union, Uftiengefelidhaft fiir demijdhe Jnduftrie in Wien VI in den Hanbel
gebradyt wirh, angewenbdet. Das o fojtfpielige Wegldiitten der Refte eciner Schlidyt:
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flotte (Refte werben ja gern fauer) entfdallt Bei diefer Bebaudlung. [ufak von Form:
alvehyd ijt daher namentlidy firr Buntidhlidhterei su empfelhlen.

Chlorcalcium, Chlormagnefinm, Chlorbarium ziehen dic Feudhtigkeit ber Quft an
und erhalten dabdburdy die Kettfaben elaftifd.

Borar und Alaun, der Schlidte sugefest, begiinftigen das Einbdringen der Majfe
in die Fdadben. Chlormagnefium, Bitterfaly, Chinaclay, Chlorbarium dienen als Be:
{dpverungsmittel,

Traubenjuder wird ebenfalls als Befdverungsmittel verwandt, gibt auferdem
3 B. Olauen Ruancen einen dunfleren Ton.

Dertrin und Albumin erhdhen die Klebfraft, Kodpfaly balt die Faden feuct.

Mit all diefen Jujdsen mup der Sdlichter indeflen febhr vorfihtig fein und darf
bon dem einmal erprobien Rejept nicht abiweiden, wenn er fih vor Schabden bewabhren
will.  So madt zwar 3 B. ein Jujap von etwad Salfdure die Kartoffelftivie fehr
ausgiebig, aber es leiden, fobald bie Sdurve nuv ctivas voridldgt, Garn und Mafdyine
darunter. Bet Bertwendung von suviel ChHlormagnefium odber Chlorcalcium gejdhieht es
leidht, baf die fertigen Waren im Lager jdhimmeln. Wadys muf vor dem Jujeen iiber
Fewer gejdhmolzen und die Lojung heif ber Maffe unter Leftindigem Rithren jugefest
werden, das Jufepen muf langfam gefehehen, damit die Berteilung cine gleihmabige
werde. Albumin Bt man in 50 ° €. warmem Waffer und fest es der Schlidhtmaffe 3,
wenn fie diejelbe Temperatur hat.  Alle Fette und alle erbigen Zujage fonnen nur
bamu giinftig wirfen, wenn fie in mdglichjter BVerteilung und in ganslicher Aufldfung
in die Sdylidtmaile gelangen.

IV. Das Rochen der Schlichte.

Bon den Gefdfen, in denen in grideven Betrieben dic Schlidite gefodht wird, find
wobhl am meiften verbreitet die Holbottiche mit Kupfervohren, indeffen ift fider, daf bie
Sauberhaltung derjelben grigere Mithe veruriadyt als die eines entiprechend Fonfjtruierten
Metallfeffels, wie folde im teiteren Berlauf diefes Budhes sur Bejdhreibung gelangen.

Hinfidytlich diefer Kodpfeffel jei folgendes erivihut:

Ciferne Kodygefiipe miiffen ftarf versinnt fein, um nidt ju orpdieven.

Dic Grifie ber Bottidhe oder des Keffels Hingt von der Art des Scdlidhtens und
bou der Grdge der Betriebe ab. Bei Strangidlidhtevei hat das Gefds meift nur
Paterial fitr einen Tag aufjunehmen, bei Majdinenjchlichterei fiir ldnger, eventucll
fitr eine Wodpe.

Die Kodygefahe find peinlidh jauber su Galten, miffen alio mit gut fdhliegendbem
Dectel verfehen fein, und man muf vor jedesmaligem Neuanmadien der Schlidhte den Keffel
gut reinigen, denn nidht nur Staudb und Sdmup, fondern gany bejonbers iibrig
gebliebene, Deveits verborbene Sdylicdhirefte twirfen jerfesend und befdrdern bas Saucr-
werden der Edlidhte. Saure Sdilidyte aber entbehrt ber Klebtraft.

Das Koden dber Schlidhte jelbft gejdhieht in folgender Weife:

Man (Bt juerft die Stdrfe unter Bubilfenahme eines eigenen Gefikes in ienig
Wailer auf, dap fidh ein Teig bildet, dben man dann unter beftindigem Riihren immer
mebr verditunt, bis ev leidt fliffig ift. Diefe Fliffigteit gieht man dann langfam bem



- 7 _

auf die nbtige Temperatur gebraditen Waffer im Bottih ju. Der Bottidy ift mit Rithr-
werf ausgeftattet, weldyes bei diefem Bugiehen in Bewequng 3u fein hat. Die Temperatur
bes Waffers ift je nady ben verfdhicdenen NRezepten falt, lan oder aud) heif. Erft wenn
die Stdrfe und die jonjtigen Jngrediengien dber Schlidhtmaiie in jolder Weife dem Kefjel
sugefithrt worden find, drehe man den Dampf anf und erwdrme die Shlicdhtmafje unter
beftandigem Rithren bis sum Kodyen.

Jft vie Scylichte
aber einmal gefodt,
fo adite man nun
nur barauf, dap fie
bei Gebraudy in ver

borgejdyriebenen

Temperatur jur Ber=
iwendung  gelange.
Der  JBoed  bes
Kodhens ift bas , Auf-
fchliegen”, bas vdl-
ltge  Aufldfen ber
Stdrte. Weun diefes
einmal gefdyeben ift,
fo it jedes tweitere
Kodyen  iiberfliifiia,
ja fogar diveft fdhabd-
lich. Deshalb ift auch
et tweitercd Kothen
verfelbenim Sdlidyt-
trog bei bder YBer-
wendung ein Unbding.
Dic Dampfrobhre im
Sdylidttrog  haben
lediglidh beu Bwed,
bie Cinhaltung bder
gleidgen, fiir Ddas : .
Einbringender Maife .

in die Faden bder RKette ndtigen Temperatur ju bewitfen, aber nidt den, die Sdlidht-
majfe nodhmals 3 focdhen. Gany zu vertverfen find offene Dampirohre im @:c[)[ic[)ttrog,
penn dburdy einfirdmenden Dampf, der ja Waffer cuthalt, toird die Sdhlidite ditnner, und
man bat dann eine ungletdhmapig fonfiftente Shlidhtflotte, namentlidh wenn toidbhrend
ves Schlichtens Aufenthalte entitehen.

Qipt man die Sdlichte nad)y beendetem Kodyen, aljo nady ihrer Fertigftelung,
ftehen, jo jdhitpt fie fich gewiffermaen felbjt vor dem Lerderben, inbem fidy eine Haut
ober Dede bildet, die hermetijd abidhlieht. BVor Jngebraudmabhme ift diefe Dede 3u
entfernen.

An diefer Stelle Yei erwdbnt, dap die Bujdge jur Shlidytmafie, jowie aud)y Stirte
und Mehl felbft, nidt {ddgungsiveife, foudern genau nad) Map ober Gewicdht hingu-
augeben find. Bezitglich der nivtigen Waifermenge hat man wobl im Bottidy jelbit eine Stala.
Fig. 1 jeigt cinen Schlichte-Mifd)- und Kocdhapparat der Firma Howard & Bullough,
Accrington (Wudpner & Mitller, Dresdben).  Derfelbe bejteht aus einem majfiven, in
per Mitte geteilten Bottidy mit Fiibowerf in jeber Abteilung. Der Bottich wird durdy
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eine Robrleitung mit der Sdlihtmaidine verbunben und die Shlidite bdburd) eine
Kolbenmafdyine in den Sdhlidhttrog befdrdert. Die Pumpe geht ununterbrocdhen fort
und ein im Sdlidtiroge der Sdhlidtmaidine angebradter Shivimmer lapt nur joviel
Sehlidhte in den Trog, wie gebraudt wird. Die ibrige Sclichte flieht durdy das
fogenannte Ueberfliefventil in den Mijdhbottid) suriid. Sclbitredend fvnnen audy mebhrere
Shlidtmajdyinen in eine Robhrleitung eingefdhaltet und durdh eine Pumpe gefpeift werden.

e = ——

B %ig:' 2. @tﬁrfefocf):%[ppamte ,,Ai/"‘ n_litF%Ialiefenrﬁf)glverfén..

Sn grigeren Schlidtereien verwendet man mehrere foldher Mijchbottiche und benupt
einige als Garbottide (bas Givenlaffen des Mehles vor dem Gebraudy ift ju empfehlen), -
andere zum Mifdhen und Kodyen.  Jum Koden bder Schlidhte find Fupferne Rohre in
pen Bottiden angebracdht. Damit die Rolre nicht durch) fremde Bejtandteife, Klcifter:
Flumpen ujt., verfiopft werden Ednnen, find vor der Pumpe jogenannte Siebbibhne in
oie Jobrleitung eingefdhaltet. Das Kiifen diefes Habhnes ift mit einem Siebe verfehen,

weldies lnveinlidhfeiten juritdbhdalt. Das Sieb fann ohne Sdwierigleit im Betriebe
gereinigt fverden.

Falls audy Tonerdbe (Chinaclay) sum Sdlidhten verivendet wird, fo wird diefelbe
gewdhnlidy vorher tn einem fleineren fdymiedeeifernen Keffel mit Talg gefodyt und dann
in ben Bottidy gebradht. Diefe jhmiedeeifernen Keffel bringt man metftens itber den
Bottichen an.

— Cinen weiteren offenen Stdrfe- ober Schlidhtefodher zeigt Fig. 2. Diefer von der
Jittauer Majdinenfabrif und Cifengiefervei Aftiengefellidaft in Jittan
ausgefithrte Apparat ijt in der Gridge bis 50 Qiter Totalinhalt mit einem Ritbrer,
bis H0O Liter Jnhalt mit einem Doppelviihrer ausgeftattet und befteht aus dem durd)
gefdyloflenen Dampf Heizbaren und durdy Waffer abjutiihlenden Keffel mit doppeltem
RKupfer- odber gueifernem Aufren= und fupfernem Snnenmantel mit Planetenvithrwert.
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Cr ift mit RKippvorrichtung verjehen, hat Dampf: und Wafersuflupventil!, Wafferablaf-
babn, Kondenjationdwaifevabflupventil ufw.

Die Apparate swerden andy jum Koden unter Hodidrud eingervidytet.

Hodpdrud - Sdlichtefody - Appavate, von der Firma Ridard Prifer in Greis
ausgefithrt, jeigen die Figuren 3, 4 und b — —

Fa. 3.
Dampf

xig. 4.

L RICHARD PRiFER
B GREIZ

Fig. 3 it Jotwohl fitr die Bubereitung von Stirfe- als audy Leimjchlichte geeignet
und fitr 1 Atm. Betriebsdbrud eingeridhtet. Die Sdhlidhtmafie wird bei diefem Drud auf
1200 €. exbipt, wodurd) die volftindige Jerlegung der ju fodyenden Fiotte ersielt wird.
Der Apparat enthilt cin Dampfitrahl: Rithrivert, weldes aus einem Dampfftrahl-
Quftfaug: und Luftbrud:-RNiihrgebldje C jotvie einer Dampffirablpumpe befteht, die am
Unterboden im Junern ded RKefjels angebradt ijt. Cine Saugvorridtung dient jugleich
jum Cinfaugen des jur Sdlichte ndtigen eingerithrien Kartoffelmehles, Sufapes ujw.
und fann audy dbas jur Sdlidhte ndtige Walfer aus einem bis 62 m tiefer liegenden
Rejervoir anfaugen; fie bejteht aus ben Ventilen D und E. Die im Junern bes RKeffels
itber dem Wafler befindlidhe Luft twird durdy Definen von Ventil E und Lufthabn F
aus bem RKeflel gedriidt, alsbann with E und F gefdhloffen und durd) Oeffnen von
Bentil A die Rithr: und Kodvorvidtung in Tdtigleit gefest, wodurdy fid) im Apparat
ein [(uftleever Raum bildet. Wird nun Ventil D gebdfinet, Yo iwitd fofort das ein-
gerithrte Kartoffelmedl uity. aus dem Anrithrbottidy in den Keffel gejaugt. Die Flitjfig:
feit fommt {ofort in faltem Buftande in das im Reffel in Beftiger Bewequnyg befinbdlidye
Waffer und vermengt fich gleichzeitis mit lepterem. Das Saugventil D dient gleid)-
jeitig als Ueberlauf beim Fiillen ded RKeflels dburdy bie Wafferleitung und jum Fiillen
bes Anrithrbottidhs. Das Dampiventil E fann gleidpeitig, um Drud auf die dide
Sdlichte su geben, beim Ablaffen berfelben mit verivendet twerben.
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Fig. 4 ift abulidy fonftruiert, aber auferdem nody mit Doppelwandung verjehen.
Das Kodien der SJ)?ClﬁL fann bei diefem Apparat jowohl durd) dirveften Dampfeintritt
als audy durdy die Heizfladhe der Doppel-
iwandbung crfolgen. (RQepteres ift vorju:
jieben.)

Der in Fig. D gexeigte Apparat eiguet
fih infolge jeiner Komftruftion jpeyiell jur
Bereitung von Hart: oder Befchiverungs:-
jhlichte. Die liegende Form bes Apparates
mit bem gleihfalls liegenden medhanijchen
Rithrivert gewibrleiftet die tnnige Wifdhung
Jelbit der fdhwerften Majfe. Das jhivere
Kodygut wird durdy die fich drehenden Riihre-
ftibe und Schaufeln von unten nady oben
befbrdert, woburdy die jdpvere Maffe mit
ver bitnnercn leiditeren Majfe innigit ver-
mifht und eine vollig gleihymaige Flitifig-
feit erreidht und bamit groBer Juseffeft
exsielt wird. Da das medyanifde Riibr-
werf vom ‘Dampfeingang unabbdingig ijt,
tann dic Maffe jederzeit auch ole Dampf
getithrt werden, wasd DLet der Herftellung
pon Harctidhlichte von grdptem Werte ift.
= Ginen weiteren Apparat jum Kodyen

der Slichte, bergeftelt vonder Elfaififdyen
Majdyinenbangejellidhait in Milhaufen . €. bringen wiv in Fig. 6, Tafel 1,
jur Anfidt.

Diit diefem @d)[td)tefod) Syftem wird eine grofe Negelmapigkeit im Schlidtprozep
und gleidyzeitiq eine bebeutende Grfparnis an Dampf und Stirtemehl erjielt.

Das Kodyen gefdyieht, ohne dbaf der Dampf diveft mit. der Schliditmaiic tn Be-
tithrung fommt, und jwar erfolgt dasjelbe unter Dampforud, o dap die Schlidimaie
bis 3u 115 ober 120 ° €. erbigt werben fann; dadburdy wird diefe lepteve gleichmdpiger
und anbaftenver, als wenn fie diveft mit Dampf gefodht wird.

Der Schlichtetrog D trigt einen durdh eine jenfredte Scheideiwvand in zwei Teile,
A und B, geteilten Borfodhbehilter. Die rohe Schlichtmafie wird wie gewdhnlic) durd
cinen Trichter C jugefiithrt und vermengt fidh im Behalter A mit der fdon acfodhten
und durd) die Ueberlinfe des Troges D in ven Vorfodhbehilter einfliehenden Schlidhte.

Die Notationspumpe F jaugt diefe Sdhlichtmafie durdy das Rohr E an, wm fic
burd) Rohr G einer im Keffel H {ich befindenden Heizichlange suzufithren, aus welder
fie gefodpt burdy Robr L wieder Heraustommt. Die Schlichte wird durdy das mit efnem
Qaufgemwidt verfehene Ventil J in der Heizihlange unter Drud gehalten; es fann anf
biefe Weije die gewiinfdte Temperatur crreicht werden, weldpe durdy das Thermometer K
angejeigt wird. Das Abfubrrohr R miindet in den Bebilter B, aus weldem bie
Pumype L die volljtandig gefodhte Schlichte durd) dag NRobhr Q anjaugt und durd) das
Rohr M in dben Schlichtetrog D einfithet. N ift ein Habn jur Hegulierung des Dampi:
bructes im Reffel H; derfelbe fann durdy cin Redugierventil, sur jelbittatigen Regulierung
bes Dampforudes, erfest werden. ‘

O it ein Manometer, tveldyes diefen Dampiorud anjeigt. P ift ein Ridjdlag-
pentil, weldpes beim Stillftand der Pumpe F ein Juviidlaufen dev Schlidhte verhindert,




Taf, 1.

Fig. 6.

Sc¢hams, Handbuch der Schlichterei:
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S ift ein Konbeustopf jur Entfernung des Kondensivaffers aus dem RKeffel H.  Jn den
Bebdltern A und B find bie Siebrdhren beibehalten tworben, um im Notfalle divelte
Dampfzufubr ju ermbdgliden. €s ijt dies jedod) bei normalem Betriebe nidht nbtig;
auch geniigt es morgens, wenn alled erfaltet ift, wenn man den Sdlidhte: Jirkulations:
Apparat 15 bisg 20 Minuten vor Jubetrviebjepung der Shlidhtmaidine in Tatigfeit
fept, um binldnglidy oarme Sdhlidhte 3u erbalten.

Die Bogenrohre

bes Apparates H find 3. 7.

berart angeordbnet, dap B
bie Anyabl der jur Jir:

fulation erforderlichen o L

Ridhren leidht rvedugiert bofs \

werben fann. s fonnen 7 fadae st ' o
8, 10 pber 12 Rodbren i ITT 50

verivendet tverben, je Y ‘]| o 1 ?}.: .

nady Bedarf nady dbem adtd o SN I ’

Quantum der abjor: __.;:f_rh H:fﬂf“

bievten Sdlichtmaife. : T T
Nuperdem ift die l
Pumpe F mit Wedyjel-
vibern  verfehen, um
bie Sdlidhtabgabe regu-
[ieven ju fdunen.

Pan  fann auf
diefe Weife das Koden
ver Sdlidhte auf das
Minbeftmak redusieren,
iwas ein groer Borteil
ift, beun eg ift eriviejen,
bap eine ju viel gefodite
Sdlidte an Klebiraft
verliert; e¢s rvefultiert
bicrdburdy eine siemlidye
Criparnis an Stirfe-
mebl.

—

- I

L

Jn lesster  Beit 0. ]

hat die WMafdyine einige
Uenderungen in ihrer Konflruttion erfahren; namentlidy fommt nur eine eingige Pumpe
sut nvendung.

Cinen Apparat jur Sdlidptejubereitung und fontinuierlichen Sdiliditezufithrung
fiir Sdlidtmajdyinen, ebenfalls vou der Elida{jifden Majdinenbaugefellfdhaft
in Milhaujen 1. €Y. aunsgefithrt, zeiat Fig. 7.

Diefer Apparat befteht aus einer ober zwei ovalen Kufen aus Cifenbled) A, A’
bon je etiwa HOO Liter Jnhalt, mit doppelten Rihridaufeln. Ucber bdiefen Kufen
befindet fidy gewbddhnlidy ein Bebhilter B, der jur Aufnabme ded vou der Trodentrommtel
ber Sdylidhtmajdyine fommenden Kondenswaifers beftimmt it.

Die Mifdung wird auf diefe Weife mit warmem Waller jubereitet; e3 muf
indefien bavauf geaditet werden, dap bdie Temperatur diefes legteren 60 bis 65° €.
nidyt itberfteigt, Damit die Mijdung nidht u dbid witd.
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Cine neben der einen Kufe aufgeftellte Kolbenpumpe jaugt die Mijdung aus der
eineit odper der anbdberen Kufe auf, um fie der Shlidhtmajchine juzufithren, wo die
Sdlidhteabanbe vermittelft eines Halnes reguliert wird.

Die Mijdhung wird in den Kufen jtemlich didiliifiig gebalten. Umr bdiefelbe in
vem Edhlichtetroge verbiinnen ju finnen, it an der Sclidhtmaidhine, neben bem Schlichte-
bahn, ein weiter Hahn angebradt, welder die Jufithrung von warmem Wafjer aus
dem Bebilter B ermbglicht.

Wird die Schlidyte, infolge bes von dem Dampfe aus dben Siebrdhren mitgefithrten
Waiters, su ditnnflitfjig, o fann der Arbeiter bdiejelbe durdy teilweijes SdhlieBen bdes
Wallerhahns wieder verftérien.

Hodyorudidlidhtefodrer beanjpruchen jur Beveitung der Shlidite weniger Jeif, ver-
urfachen beshalb audy weniger Spefen. Man erwdrmt das Wafjer, entnimmt dann dem
Keffel ein beftimmtes Quantum desjelben unbd jeipt diefem die Stdarfe und die anberen
Subftangen ju; dann gibt man die Mijdhung in den Kejfel juriid, lagt Dampf ein-
ftedmen (bis 160°), worauf der Projek in twenigen Winuten bHeenbdet ift.

Gutes Auffodhen ber Sdhlichte ijt die Hauptiadie. Wenn dunfelfarbige Stoffe
einen widerlidhen, grauven Ton zeigen, {o ift meilt dbas mangelhafte Koden ber Sdhlidte
paran fdhuld. Audy foll die Sdlidhtmalje immer jo hei jur BVerwendung gelangen, als
es die Farben julaffen, da fie dann befjer in bie Faden cindringt. Halbgefodhte Schlidyte
dringt weniger gut ein, decdt aber dbafitr bejfer, was ja oft audy evwiinjdt ijt.

Fitr die Bereitung von Shlidhtmaljen mit bejdhwerenden (erdigen) Sujdben ver-
wendbet man mit BVorliebe das offene Kodap mit Rithrivert.

V. Das Sdhlichten Telbit.

Wohl in feinem andeven Juduftviesweige war die Tdtigleit des ,Handiverfers
fritherer Beiten” o ausfdlieplidy mabgebend fiir ven Mafjdyinenfonftrufteur wie gerabe
in ber Teptilindujtrie. €5 galt bier eingig und allein, die alten erprobten Berfahren
und Hantievungen jtatt durdy Menfdenfraft langfam, nun durdy dbie Majdyine rajder
und gleichmapiger ausfithbren su laffen. So audy in der Schlichterei. Deshalb werben
wit am Beften in das Wefen bder Schlichterei eingefithrt, wenn wir einmal bder bies-
bejiiglichen Arbeit eines ,Handivebers” jujdauen,

Gehen wir Heute ein Bild aus alter Ieit, das unsg den Weber in Ausiibung
feines Berufes zeigt, jo werden wir immer finden, daf er in einem gewdlbten, feller-
artigen RNauwme arbeitet; dies gefdjab, weil in foldien Raumen die Luft feudter war,
die Faden alip infolge diefer Quftfeuchte Haltbaver wurben. Audy wir bauen ja unjere
Sheds mit nacdy Norden geridpteten Oberlidhtern und iwir feudyten die Luft in den Deu-
tigen tertilen Gtabliffements durdy Wafferjerftduber amn.

Auch der Handiveber gab der Shlidhte Talg su, um das Garnmaterial gefdhmei:
biger su madien, audy er fepte Kodyfaly ju, um die Feudtigleit su befordern, Carragheen,
um die Klebfraft ju erhbdbhen.

Der Baumwolweber (Handiveber) des vorigen Jahrhunderts jchlidytete, indem er
fitnf Arbeiten vornabm:

1. Das Starfen des Garnes.
2. Das Auftragen der Sdlidtmaiie.



3. Das Biirjten.
4. Das Syiden.
5. Dasg Trodnen.

Das Starfen dber Garne gefhal) in der Weije, daf man das Garn vor dem Auf-
jpulen, aljo in Stréfnform, in einem Bottidy einweichte, der die genitgende Quantitit
Gtarfeldjung enthielt und darvin o lange belief, audy wobl etwas fnetete, bis das
Garn vbllig durddbrungen war. Dann nahm man die eingelnen Pide (vielleidht je
o Pfd.) heraus und wand diefelben bis jur Halbfeudite ausr, um fie jo 1Yy bis
o Stunbe liegen su laffen. Hierauf wurbe vdlig ausgemwunden, die cingelnen Strdbue
tithtig ansgejchlagen ober geflopft, bis jeder Faben eingeln, diefe alfo nidht mehr ju-
jammenfingen, dann itber Stangen bet rubiger Luft unter mehrmaligem Umgiehen
getrodnet. Diefes Uniziehen hatte den Jwed, daf fidy nidyt die anfgenommene Sticte-
fliiffigteit an einer Stelle des Striihues werdidptete. Das Trodnen gejdab im Schatten,
bamit dad Garn nidyt fteif werbe.

Die jo geftdrften oder vovgejdhlidhteten Garne wurbden nun gefpult und gejettelt,
tamen auf den Webbaum und wurden dajelbit gefdhlichtet, wenn nidht etwa (bei ftavfen
Garnen) das Starfen allein jdon geniigte.

Der Weber nahm aus dbem den Starfefleifter oder die Schlidhtmalie cuthaltenden
Zopf eine Eletne Quantitdt in die Shlidytidyiifiel, gab je nady der Qualitdt des Garnes
Waffer su, quirlte die Schlidhte auf und taudyte danu eine der Schlidhtbitriten ein. Dies
waren Biiriten mit 5 bis 7 em langen Sdpiveinsboriten. Er wverrieb dann die auf:
genommene Sdlidte zwijden den DLeiden Sdlidhtbitcften und trug, eine Bitrfte unter,
dic andere itber dem Garn fithrend, diefe Sdliditmaife mbalidft gleidymipig auf das
~Cdlidtblatt”, b. b, auf den zwijhen Gefdyirr und Schwingbaum befindlichen Teil der
Kette auf. Cv jirid) dann mit den Biteften o lange in der Ridhtung jum Sdyving-
baum, bis bie Faden glatt, die Fafern alfo angejdhlidtet waren. Durd) abwedfelndes
Aufftellen dber Teiljdhienen jorgte er dafiir, daf jeber Faden jeinen Teil an SHlichte
erhielt. €3 war feine Sorge, davauf zu adyten, daf er nidt ju naf jdhlidte, aljo der
Sdlichte vor dem Cintaudyen ber Bitrften nidit su viel Waffer zujese, denn 1. dbauerte
badurd) ja bas Sdlidhten langer, 2. bildeten fidy bet zu naffem Sehlichten leidht Klam-
nern und Kndtden zwifden den Faben und 3. entftand bei ju naffem Sdlidten aud
pas jo unangenehme bden Ausfall ber Wave ftart beeintradytigendbe Bluten der
Garne. (€s ift im allgemeinen darauf ju adyten, daf man leidt abfdrbende ober
unecht gefdrbte Garne mit diderer Schlidhte ju behandeln hat als gany edyt gefirbte,
nidt abfdrbende Garne.) €8 war audy jeine Sorge, nidht etwa ju lange, zu viel ju
bitrjten, denn su vieles Biirften madyt ja die Fdben wieder ranh.

Hievauf Dbejorgte er bas Trodnen des o gefdlichteten Garnes, indem er mit
einem Fdcher (Gansfliigel) die Luft frajtig durdy das Garn trieb. Damit die Fadben
nicht jujammentlebten, erfolgte dieje Luftjujubr bei aufgeftelten Kreuzjdyienen.

JNun nabhm der Weber ein jweites Paar Bitrften mit weidyeren Borjten, rieb diefe
an dem an einer Wand des Webjtubhles auf einer Tafel aufgepidten Unjdlitt obder
Spid unbd Defiridy mit den o eingefetteten Spidbiivften die Faden des Schliditblattes,
un diefe gefdymeidig ju maden. Dann wurden die Teilftibe jum Sdwingbaum gevitdt
und biefes Schlichtblatt verwebt. Mitunter {dylichtete der Weber audy gleich mebrere
joldyer Schlichtblatter, vielleiht einen Tagesdbedarf, hintereinanbder.

Deute, in ber medhanifden Weberei, {hlidhtet man bdie ganje Kette auf einmal;
¢s bauert aber aud) bas Abweben einer langeren RKette nicht mehr fo lange wie efe-
mals.  Der Hanbdiweber arbeitete an und fiv fidh ja viel langfamer, hatte wobl audy
biters im Jahre buvdy laudwirtichaftlicdhe Avbeiten Abhaltung. Die eigentlidye Arbeit
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bes Sehlichtens ift indeffen nur wenig verdndert worden. Das Auftragen der Maffe
witd durdy die Schlidhtivalzen bejorgt, die durdy mehr vder weniger ftarfe Prefjung die
Aufnahme der Schlidyte duvd) die Fitden regeln. Das Viirften erfolgt teils genau in
ber Art, tvie es der Handweber getan (fdhottijde Edlidtmajdine), teils durd) rotierende
Biicften, das Trodnen aber entweder durdy erhitte Trommeln pder durdy BVentilatoren
ober durdy DLeibes. _

Sn Wegfall gefommen ijt das ,Spiden” des fertig gejdhlichteten Fadens; man
jept jest die erforderlichen Fette gleidy der Schlidhtmaffe su. In Wegfall gefommen ijt
aber aud) vielfadh, und zwar mit Unredit, das Voridlidten oder Starfen -ber Garne
por bem Verfpulen. Jds fage mit Unredit, denn nady meiner Srfabhrung bhingen vor-
gejdlichtete Garne viel weniger aneinanber und die vorgejdjlichteten RKetten gehen viel
befier, wodurd) bie ganye Anfage rentabler tird. Die Schlidhtmafie dringt bei diefer
sweimaligen Behandblung viel beffer in den Faden ein, die Sclichtung auf ber Majdyine
bat dbann gowiffermafen nur den Ueberjug su leiften. Bolleres, jddneres Garn, befjeve
MWare, groferer Nupeffeft und geringere Koften find die BVorteile dber Imprignierung
ber Fdden in jwei Ctappen. Woenn audy fiir mande Waven die einfadje Behandlung
auf ver Majdyine jhon ju genitgen fdeint — man verjucdje das BVorjdlidten und wird
fiervon nidyt mehr abfommen.

Bum Stirfen wic jum Sdlidten ber Garme ift nod)y ju erwdbhnen, dap jarte
Sarben, wie rofa, creme, bordo oder refeda, feine heifien Flotten wvertragen; hierzu joll
bie Flitjfigleit nur lauwarm genommen werden, fiiv alle anbeven Farben, aud) weif
unbd voh, aber bHeif.

Gewebe mit didter Fadenfjtellung Deditrfen einer frdftigeren Sdlidte als jolde
mit geringer Fabdenzabl, weil ja die Reibung defto grdfer ift, je mehr Fadben die Kette
in ciner beftimmten Vreite enthilt. DVian gibt daher aud) bei hohen Cinjtellungen ben
Prefwalzen, die die itberflitffige Schlidhtmaife aus den Fiben Hevauszuquetiden Haben,
weniger Drud als bel niederen Einftellungen.

Der Fettyufap jur Sclichte darf aud) im Sommer ein etwas grbferer jein als
im Winter, weil da der Faden infolge der Hivheren Aupentemperatur mehr Jur Sprd-
digleit neigt. v

Wollene Ketten, welde geleimt wurbden, behandelte der Handweber in folgender
Weije:

Das uitige Quantum Tifdlerleim wurde bereits tags vorber in Favcm Waffer
eingetveiht, fo daf er aufquoll. Wahrend dem RKodjen wurbe gut gerithrt, daun nod)
_gewartet, bis die ndtige ALEIHlung eingetreten war und hierauf dbas Garn pdddyeniveije
in bie Flotte gegeben, etwa in halben Pfunden, man jagt handvoll. War das Garn
oillig durdyyogen, fo driifte man ed janft mit den Hdanben aus, dbamit der itberjdyiijfige
Qeim juriidfloh. (Gin Auswinden ober Wringen ift bei Wollgarn nidht am Plage, da
es dadurdy filsig wiirbe.) Hievauf wurde das Garn jum Trodnen auf Stangen gehingt
(ftrdGniveife) und mehrmals umgeyogen, bis der Leim erftavet war. Das Trodnen mujp
audy bier im Schatten und in rubiger Luft vorgenommen werden.

Solite verjhiedenfarbiges Garn, das vielleiht dann ju einer RKette ju vereinigen
war, geleimt werden, jo gebraudyte der Handweber aud) hiev die Vorfiht, juerit die
hellen Farben zu leimen und nach und nady die ounflevenr, denn leptere jdhmugen gern
cetiwas ab und wittben jonjt helle Farben nidt flar ausfallen.

Der Wollweber ging juerft ju dem BVerfabhren iiber, die Kette vorber zu zetteln
und bann im gamgen (aljo im Kettenftrang) su leimen. Hiersu bediente er fidy einfader
LHandlein-Majdhinen”. Diefelben (Fig. 49) beftanden aus cinem einfadjen Bottid), in
bem jid) bie Qeimflotte befand und in ben die RKette gegeben wurbe. Nady gejdyehenem
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Smprignieren der Kette mit der Qeimflitffigleit wurbe ber Garnfirang durdy einen Por-
sellancing herausgezogen, ver fo gewdblt wurbe (fiir grobe Ketten ein iweiter, fitr feine
Retten ein enger Ring), dak die iiberflitffige Sdlichtilotte beim Pajfteren bdes Ringes
ausgequetidht wurde und in den Bottidy) juriidflo. Die fo geleimte Kette wurbe dann
im Bodenrvaum des Haufes oder auch) bei tubiger Lujt im Garten auf dafitr vorhan:
benen Geftellen getrodnet und dabei durdy bdfteres Berfchieben der Teiljtdbe das Zu-
fammenbaden der Fiaden verhinbdert.

VI. Das Sdlichten der Garne in mechbanilchen
Betrieben.

Radhy dem Heutigen Stanbde der Shlichterel unterfdeiden wir:
. Das Shlihten der Garne im Stribhn.

. Das Sdliditen ber Garne im RKettenjtrang.

. Das Sdlidten der RKetten im Webijtubl.

. Das Sdlidten der Ketten in der Mafdyine.

Ny =

- L

1. Das Schlichten der Barne im Strihn.

In Buntwebereien, in denen mitunter aud) weniger edyt gefarbte Garne ver:
atbeitet tverden miifjen, ift €8, um das Bluten der Farben zu verbiiten (jo bejeidynet
man das Sneinanbderlaufen der Farbeu), oft gany unjuldifig, die Fddven in naffem Ju-
ftande miteinander in Berithrung zu bringen. Man benupt dbann mit Vorteil Strdhn:
jhlitmajdyinen. Groge Shlidtmaidinen, twie wivr fie unter 4. fennen lernen, find
audy mehr fir lange Ketten zu empfehlen, wahrend fie bei nur furzen RKetten etwas
unrentablev arbeiten. Audy in fleinen Weberveien, bdie fiir eine groge Sdlidtmafdyine
nidht geniigend Befdhdjtigung haben, zicht man bdie Strabhnidlichterei jdhon wegen des
bifligeren Preifes der Bierfiir ndtigen Majdyinen vor. Bei fontinuierlidhem Betrieb
find itbrigens audy Strahnjdlidytereien, wie wir bet der Beldjreibung der AUpparate
jeben werden, vedyt leiftungsfabig, jo dbap audy grogere Betriebe (befonders in Baum:
woll-Buntwebereien) mitunter ausjdlieplidy im Stribn jdlidten.

Die Arbeitsweife betm Strabhnidlidhten zerfallt in:

a) Das Jmpragnieren der Garne mit der Shlidtflitifigleit.

b) Das Auspreffen der von dem Garne juviel aufgenommenen Schlidyte.
¢) Das Biirften bes Garnes.

d) Das Trodnen bes Garnes.

Fig. 8 und 9 jeigen die JImprdgnierung des Garnes. Dasdjelbe wird in Partien
auf einen bei Betrieb totievenden Bplinder gehingt und paffiert jo die in dem darunter
befindlichen Schlichttroge befindlidie Flotte bfters. Meijtend find an diefer Majchine
bereits Pref- ober Jmpragnierivaljen angeorbnet, weldhe bei jedesmaligem Umgang bes
Garnes bdie Fiden etwas preflen und den diberjchitifigen Teil der Sd)[id)te ivieder in
ben Trog suritdlanfen laffen (wie bei Fig. 10, 12); e wird dadurdy eine volftdndigere
Jmpragnierung evyielt.
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Das fo mit der Sdlidtflotte gefdttigte Garn wirth nun enttveber ausgetvunbden
(Fig. 9) over ftrdhnmweije durd) Prefwalzen laufen gelaffen, wie in der Majdyine von
A Hoblbaum & Co., Jdgernvorf (Fig. 10, 12). Mitunter windet oder preft man
2as Garn fo aus, dbap es gerade nody den fiir die Bivfimajdyine geniigenden Grad vHon

Fig. 8. Fig. 9.
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Feudhtigeit befipt; bdufig aber jdleudbert man aud) das imprdguierte Garn in einer
Bentrifuge aus; lepteres Hat den BVorteil, daff die Garne beim Heraudnehmen aus bder
Bentrifuge in allen Teilen gleidhymapig feudit find.

Nady dem Preflen beyv. Ausjdhleudern werden dic Strihne auf zwei Stdde auj-
gereibt und mbdglichft gut auseinandergeyvgen. Dann fommen diefelben auf die Biicft:
majdyine, deven Primgip Fig. 11 und 13 jzeigen. Die Biicften drehen fidh in derfelben
Richtung, nur bedeutend fdneller wie die Hajpel mit bem Garne. Die Birften miifjen
o lang fein, baf die Borften durdy die Strdhue hindurdjgehen, es darf aber von den
Borjten die Cinteilung des Stribnes, bdie Fit, nidht jerriffen werden. Durd) basd
Biivjten werden die Faben glatt gemadit, die hervorftehenden Fajerdjen an bdiefe hevan-
gelegt. Allzuvieles Bitriten madyt die Faden natitelich rauh, muf aljo vermieden twerden.

Sft pasd Garn genug gebiirftet, o nimmt man s ivieder aus dem Hajpel und
qibt es entiveder in eine mit Dampf geheizte Trodenftube ober auf eine der in Fig. 36
bis 45 gezeigten Trodenmajdyinen (Trodenhafpel).
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Fig. 10 und 12 zeigen die Jmpragniermafdyine, Fig. 11 und 13 die Biirfimaidyine
von A Hoblbaum & Co. in Sdgerndorf (Oefterr.-Sdylefien). Die Jmypriguier-
majdyine befteht aus bem Sehlidittrog, einem Quetjdhwalzenpaar und einem Walzenpaar
jum JImpragnieven der Garne. Die obere JImpragnicrwalze b ift in einem Gelent
gelagert und LBt fih von der unteren Walze abheben.

. Das imprdgnierte Garn wird jwifden den Walzen aa ausgepreft, toobei die
iberfliifige Sdlidhte in den Trog juritclanft.
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- Die Smpragniecmaidine liefert pro Tag etwa 800 bis 1000 Pfo.

Fig. 11 und 13 jeigen dic Birfimajdyine. Diefelbe befteht in der Hauptidade aus
vev Bitrftentrommel mit 6 bis Y Biicften a, fetner bem Daipel und der Riffelivalze,
toeldje beftimmt find, bas Garn ju tragen.

Bur vollen Bedienung einer Jmprégniermajdhine find drei Bitrfimajdyinen nbtig.

B. Die Revolver- Stranggarn- Selidhtmaidyine
ber Tertilmafdyinenfabrif B. Cohnen in Grevenbroidh (Mpeinland).

Diefe Majdine, weldhe Fig. 14 und 15 seigen, eignet ficdy jowobl jum Slichten
parallel gebajpelter Garne (Fighaipel) als and fiitr Krveup-Hafpelgarne; fie arbeitet
bollftindig automatifdy und ift ju ihrer Bevtenuug (vas Birjten eingefdiloffen) nur ein
Urbeiter evforderlich. Die Produftion betrdgt pro Tag 600 bis 1200 Bid., je nad) der
Feinbeit und Qualitit des Garnes.

Die Maidjine befteht aus fedhs Kupferwalzenpaaren, bdie fongentrijdh an einem
Stern angebradyt find;. von bdiefen. fedhs Waljenpaaren find bdie griBeven a. drehbar, aber
mit firem Drehpuntt, bie tleineren b, ebenfalls drebbar, find anf einer Kurbel gelagert,
jo daf fidy die Walzenentfernungen ver jeiveiligen Linge des Garnes anpaffen Epnnen.

Die Arbeitdweife der Majdyine ift folgende:

Das Auflegen: JIu der Stellung a; b, des erften Walienpaares ift dber Ab-
jtand der beiden jugehirigen Walzenmittel mit Hilfe des Hebels o1 und der an diejem
SHams, Qandbuch der SHlichteret. 2
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befindlihen Rolle m, weldie in der Kurve n jzwangldufig gefithrt ijt, auf die fleinjte
Gutfernung gebradt, o daf der Garnftrang bequem aufgelegt werden fann. €s iit
hier Vortehrung getroffen, dap das RKettenrad ber Walze ar nidht im Cingriff mit der
Treibfette fteht, jo daf dieje Walze volljtandig in Rube it

Das Shlidten: Bei ber Drebung des ganzen Syftems durdy Ausvitden eines
Arretierhebels bewegt fich basfelbe in ber Ridtung des Pfeiles und gelangen fomit die
T Walzen a by in die Stellung von as bs, wo dag Garn in die Shlidte eingetaudt
ibird und dicfe durdy den Drud der Holzwalze ¢y befler in dbas Garn einbringen fann.
1lm ein nody griindlicheres Eindringen der Sdhlidite su ermbdglidyen, jdhleudert bier eine
Pumpe bie Shlidhte fortwabhrend jwijden das Garn, o dap lepteres imen und aupen
volljitindig mit Schlidte gejéttigt wird.

i R e A" - e Rt

Die nddyjtivlgende Operation in Stellung as bs ijt diejelbe vie vorber in a be.

Das Ausprefien: Jn Stellung as by wird das Garn durdy die Gummi-DOuet{dh-
walje d ausgepret und die fiberflitjfige Schlidite in dem Troge k ivieder aufgefangen;
chenjo wird bdie an ber Kupferwalze anbaftende Sdlidte in bdiefer Stellung durd
Gummiabftreidy- Borridtungen entfernt und gleidhfalls dem Troge k wieber jugefithrt.
Der Sdhlidttrog k Hat einen doppelten Boben und iwird der Raum iiy durd) Abdamypf
geheizt und dadurdy die Sdlidite ditunflitffig und gleihmabig beih erbalten.

Dasg Ldjen: JIn der Stellung a; bs wird das Garn durch Nadelvalyen e, bis
es, Deven Nadeln aus Nideldraht beftehen und der Orpdation nidht untertorfen find,
geldft. Diefe Nadelivalzen legen lofe auf den Garnjirdangen und werben dburdy die fHo-
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tation bes Garnes ebenfalls in Wmbdrehung verfest. Die Nabdeln find Enieformig ge-
bogen, dbamit fie fidy leicht, vhne die Faben ju verlepen, heraussiehen.

Das Biirften: Jn dber Stellung ae be tritt dann nod) die Wirfung des rotic:
renden Biirftenfternes hingu, wodurd) die Garne ein glattes Ausiehen befommen.

Das Abnehmen: Die nddjte Stellung ift die Anfangsftellung a, by und wird
bier das fertige Garn abgenommen und neucs aufgelegt.

Beim jedesmaligen BVoriwvdrtsbeiwegen des gansen Spftems um ein Sedpftel gleitet
oie Rolle e je itber die Biigel g bis ge und hebt durdy Vermittelung des Hebels f die
JNabdelwalzen ey bis e, in die Hiohe, fo daf die Kupfevwalzen frei paffieven Ednnen.

Sobald bie Kupfermwalien ibre richtige Stellung evveicht baben, jenten fidy jelbit-
tatig bie Nabdelvalzen twieder und treten in Funftion,

Der Antrieb der Majdyine gejchieht durdy Riemen und die Beivequngs-Uebertragung
auf bie eingelnen Walzen durd) RKetten.

Der Avbeiter hat bei ber gangen Operation nidhts andberes su tun, als die Garne
aunfpulegen und fertiges Garn wieber abzunehmen.

DQurdy die automatifdhe Ausridung ift die Seitbauer der eingelnen Wrbeitsperioben
auf bie Sefunbde geregelt und hat die Fabritleitung es in der Hand, diefe durdy Aus:
wedyfelung von FRiderpaaren je nady der bendtigten Starfe der Sdlidhte fitr 30 bis 60
Sefunben ju regeln. Diefe Cinvidhtung gibt die Gewdhr, daf jedes Pfund jeber Partie
abfolut gleihmdkia flarf gefdlidiet wird.

Die Selbjtfoften fitr 10 Sdliditung belaufen fid) pro 100 Pfd. Stranggarn

etiva toie folgt:
2%
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5 PBfd. Weizenmehl 4 12 Pfg. per Pid. = ME. —,60
5 , Sarctoffelmefl & 12 , . = , —,60
Yo, Fett A% , , ., =, —15
Nrbeits(ofhu (800 Pfo. taglidy & WM. 3,—) = . —,38 -
Amortifation der Majdine (10 % jabrlid)) = . —,15
Antrieb: und Heizungsdbamypf = w20

pro 100 WViv. ME. 2,08

SDte Firma baut dieje tevolver- -Sdylidtmajdyine (dasjelbe Wodell) iibrigens aud
in einer fleinen Grofe mit nur vier Walzenpaaren fitr eine Produftion von 3 bis 500
Bfd. pro Tag, in welder Qiu@fu[)ruug fie fitr fleinerc Betriebe bejonders bortezl[;aftr
erjcpeint.

C. Die Strangidlihimaidine
ber Firma Jof. Timmer, Majdyinenfabrif in Coesfeld (Weitfalen).

Diefe Mafdine, von ver Fig. 16 eine Anficht gibt, ift ein verhalinismafig fleiner
aber febr praftijy gebauter Apparat, der wenig Plas und Kraft erfordert, benn er Lipt
fih beim Pajfieren der Garne audy von Hand drehen. Die Garne werden medanifd
burdy die Starfflotte gezogen und dann durd) die Art und Weife des Auspreffens ju-
gleidy egalifiert und gelodert, o daf fie ohue jede Radibehandlung jum Trodnen Eommen
fonnen. Fig. 17 gibt eine Draufiiht, Fig. 18 einen Langsidmitt der Majdyine. Wie
aus diefen Jeidynungen erfidhtlicy ijt, befteht bas Geftell ber Majdine aus zwei frédftigen
guBeifernen Seitenftiiden, die auf jdweren eifernen Fihen montievt und durd) Tvaverjen '
miteinanber verbunben find; fie tragen auf ihren obeven Gleitfliichen fechs Stehlager,
und jwar jwei fiiv ben Antrieb und 3met fiir bie Welle mit ihren beiben Gummiprep-

walzen. Diefe Lager find fejtitehend

und beibe Wellen durd) éin Rdbder-

porgelege miteinander verbunden. Die

5 Welle mit ben Gummiprepwalien
LA » totiert (bei Betrieb) 4ohne Unter-
' brechung ; fie tragt ein weiteves Jahn=-
, tad, weldpes als Mitnehmer fitr bie
e sweite Acdhfe mit den beiben RKragen:
walzen aus Rotgup fonflruiert it

Diefe jiweite Welle liegt in veridieb-

baren Lagern und leptere find durd

eine Blatifeber aus Stahl, in welder

fidh eine Sdyraubenipindel beivegt,

miteinander verbunbven. Dieje Schyrau:

benfpindel wird durd) ein Griffrad

(Handrad) betvegt unbd ift alio ble

Welle mit. ben Ragern auf der

Gleitfldde der Dbeiven Seitenjtiide bor- und ritdwarts verjdiebbar. RNdbert man fie
der Welle mit den Gummimalzen, jo gretfen die Mituehmer Dbeider Achfen ineinander
und bie Adfen rotieren gemeinjam. Gin- und Ausviiden gefchieht wahrend des Betriebes.

Jede Seite per Majdine E)at einen gejonberten Kaften fiir dbas Aufnehmen der
Sdylidyte. v .

St Juern der Ema;d)me it der Mechanismus jum Senfen der Garnme in bie
Sdylichte angeordnet; dies gefchieht durd) 3wei Hebelarme ju beidben Seiten der Majdhinte,
weldie zugleidy je eine fderenfdormige Garnfiihrung und je eine fternformige Sdhlag-
talje tragen.

«



—_ 91 —

Die Bedienung der Mafdyine exfolgt von vorn nur durdy eine Perjon, weldye alfo
beibe Seiten verfovgt. Jede Seite nimmt zweil Pfo. Garn auf; leptere Hingen fiber
ben Rragenwaljen und den fernfdrmigen Sdhlagmalzen der feitlichen Hebelarme, welde
medjanifdy in die SchlichtEajten gefenft und ebenfo gehoben tverben, nadybem bdie Garne
genitgend impragniert find.

g

—
I
I

- Bei einer jeweiligen Pajfierdauer von Yo Minute (dbann madt das Garn volle
15 Raffagen durds die Shlidite) laflen fih auf der Mafdyine mit einem Arbeiter taglidh

1500, Pio. Baumwolgarn fdhlichten; jiwei ?Berfonen' fonnen auf berjelben Majdyine
2000 PBfd. pro Tag leiften.
Die BVewegung der Walzen ift swanglinfig, man fcmn vaber die Schlidte in un-
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verminderter Konfifteny verarbeiten und ift body ficher, dbaf die Garne gut nepen, weil
fie burch bie Walzenpaare ununterbroden leicht abgedritdt werden, fo lange fie duvd
bic Sdlidhte gehen. Jn dem Moment, wo fie aus der Schlidite herausgehoben werden,
jept die Preffion voll ein, big die itberflijfige Shlidite ausgeprept ift, wonady danun die
jeteiligen vier Prund Garn jum Abnehmen fertig find.

Die Shlidhte fann nad) Bedarf Heif verarbeitet werden, weil feine Berithrung
ber Garne, {o lange fie naf find, notwendig ift. Man legt die trodenen Garne auf
und nimmt diefelben erft ab, nadbem fie fertig ausgepreht find.

Die beiderfeitigen Schlidhtidjten find fo fonftruiert, vap mit gany furzer Flotte
gearbeitet werden fann; leptere [aft fid) vollftandig aufbraudpen, o daf man aljo feinen
Sdlichteveriuft hat. Beim Farbemwedyel [aft fidy die Majdhine durd)y Abjpitlen und
leidhtes Abwajdhen der Gummiwalzen jdhnell reinigen; die Notguhvalzen mit ben anbeven
blanfen Teilen der Majdhine nehmen Lefanntlich) feine Farbe aw und der Farbemwedyiel
fann fidh nur wm fo weniger oft wicderholen, als fidy auf der Majdyine ftets swei
Farben sugleidh {hlichten laffon. Die Schlichtiajten find jum Heibbhalten der Fiotte
entiveder mit Doppelboden oder mit Dampiheizung verfehen.

Die Vaffierdauer ift beliebig etmzuftellen; fic wird duvdy etne Whr mit Sdmeden:
getviebe genau und regelmiBis angeseigt; vas Ausprefien der Garne fann gany nad
Bedarf mehr oder weniger {dharf erfolgen und wird durdy eine Bandideibe mit Jahlen
cine abfolute Gleidhmapigleit eryielt.

Die Bebaudlung der Garue ift auf diefer Majdjine eine fehr jdhonende, die Be-
dienung fanu durdy jugendliche Arvbeiter erfolgen, Betriebsitorungen find naheju aus:
gefdyloffen.

Die Koften des Sdhlidhtens mit diefer Viajdine ftellen fid) (obhne Bebandlung auf
der Bitrjtmajdine) pro Pid. BVauwmwolgarn mit veiner Wehljdhlichte von 10 % Gehalt,
alfo ohne alle Cridiverungsmitte!, wie Salze, Chinaflay ujw. auf 1,2 Pfg. pro Pfd.
(ofne Trodnung) und soar:

Tagesletftung 1500 Bid. eng[ Baumwolgarn.

109, Mehl = 150 Rid. a ME. 9,— pro 100 S]Syb = ML 13,50

Arbeitslobn 1 Perjon . . . = , 320
Kraftverbraud) 5 PBig. pro 1 HP e .=, =40
Dampf jum Koden bder 6&)[1&&6 .. =, —A40
Binfen 5% . . . . . o =, =T
Amortifation 10% . . . . . . . . . . = , —33

Sa. Mt 18, -

— 1,2 §fg. pro Bd.

Die Mafdyine Laht fih audy zur BVerarbeitung von Leinen- oder Jutegarn auf
Wunfdy leidpt etnrihten.

Wie fdhon erwdlhnt, geniigt ja fiir viele Waven ein Jmprdgnieren der Garne mit
per Schlichtflotte; oll ber Fadben zwar fefter und volumindier werden, im itbrigen aber
fei vauhes Ausfehen behalten, wodurd cr mehr jur Fillung des Gewebes geeignet
ift, {o wird man von dem Biirfren der impragnierten Garne, bas ja ein Anjdliditen
ber Fajern an dben Faden, ein Glattmaden ded Fadens zum IJwed hat, abjehen. Be:
bingt aber bdie Art bes Gewebes einen faferlofen Faben, jo it die Behandlung bdes
feuchten Garnes in der Birfimajdine nidtiq.

Fig. 19 und 20 jeigen nun die Bitrjt- und Klopfmajdyine des Timmeriden
Syftems. Diefelbe ift hHorizontal gebaut; die obeven Gleitfladjen ihrer beiben Seiten:
jtite find mit adht Steblagern verfehen, bdie paarweije je eine Welle anfuehmen, von
benen jeweils die dupere durdh Schraubenipindel und Griffrad verfdiebbar ift. Jebe
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‘der vier Wellen tragt ju ihren beiden Seiten, joweit fie iiber das Majdyinengeftell
~ binausvagt, Freuzfdrmige Walzenkorper aus poliertem Rotfupfer. Diefe Walzenfdrper
dienen paariveife jur Aufnahme der Garne. Reptere find leidht aufulegen, wenn bie
Walzenpaare duvch Cindrefen des Handrades einander gendbert find; beim Buriidbrehen
bes leteren werben bdie bavauf liegenden Garne leidgt angefpannt und in diefem Do-
ment jest ein Riemenfpanner die beiden Rellen in Rotation, o dap die Garne durd)
pie Bewegung der Frewjfdrmigen Waljentdrper ununtetbrodyen erfdyitttert und auf:
geftofen werben.

Diefer wefentliche Nupeffelt wird sugleid) von den Stabbiirften unterftiipt, welde
swifhen je swei ber famtlidyen adyt Walsentorper angeordbuet find. Die eine diefer
Stabbiirften ift jemweilig feit:
ftepend am Majdinengeftell,
bie andere aber, und jwar fe:
mweilig die untere twird Durd)
Crjenterfdeiben mit Plenel:
ftangen-Antrieb fobald und
jo lange bewegt, als bdie
Wellen totieven. Die auf
ben Walzentdrpern bewegten
Garnjtridhne werden von den
Crienterbiiriten jtets beriifrt,
wenn [eptere ibren hddyiten
Punft evreichen, in weldem
Moment dann audy die feft:
ftepende obere Bitrfe zur
Wirtjamieit fommt. Beide
atbeiten, al{p tmmer nur mo:
mentan miteinander, fonjt
aber berithrt feine ber Biir:
ften bas Garn. Dadurd
fann intenfiv und anbaltend
gebiicftet twerben, ohne die
Garne {dadlidy anjugreifen,
Jeien e8 auch nody jo feine
Nummern, feien e Fik= ober
Rremghaipelgarne. Bejoubers
feptere follen fjehr fdhdm
ausfallen.  Die  Abeits: .
leiftung Ddiefer RKIopf: und Bitrfrmajdpine ift auf etwa 12 bis 1400 Bfd. pro Tag ju
bemeffen. Die fertigen Garie werben im ausgebreiteten Buftande von den Walzen:
torpern der Biirftmafdyine auf die Stidde oder Trodenftangen gehingt und entweder in
pie Trodenftube, auf den Trodenhajpel oder fonft in eine Trodenmajdine gegeben.

Dic Nrbeit des Bitrftens ift alfo mit dem jogen. Nufftoden dber Garne, wie es
jo sum Trodnen auf jeden Fall nbtig toird, eng verbunden. Gut ausgebreitet miiffen
bie Garne befanntlicd) jein, wenn fie jum Trodnen fommen — und diefe Arbeit beforgt
diefe Bitritmafdyine fo rajd und polfommen, wic es bon Hand nidyt ju exzielen ift.

Der Rraftverbraudy bevedmet fidy filv die Rlopf: und Binvftmajdyine des Timmer:
jhen Spjtems anf HP. Siir fleineve Betriebe wird biefelbe audy mit nuy viey
RQupferivalyen und vier Stabbiicften angefertigt.
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D. Majdinen fiir Garn- (Strang) Shlidterei
ber Firma €. G. Haubold jr, @ m. b. §., Chemnis.

a) Die (Sjarnfcf)hcf)tmmcbme

Diefe volljitdndig automatifdh arbeitende Mafdhine ift in Fig. 21 abgebildet.
Fig. 22 seigt bem dazit gehdrigen LWingenfdmitt, Fig. 23 den Quer{dynitt derfelben.

Auf der mittleven der drei gut funbdierten Geftellwdnde, welde auf einer ftabilen
Fundamentplatte b figen, ift eine Rurbenid)etbe ¢ befeftigt, weldje das Spannen und
Cntipannen des Garned betvirft. ‘

An der einen Seite der Majdyine befindet ficy ein Babhnfrany d mit drei Speichen
e, el und e? iwelde gleidpeitig als Fithrung und Lagerung von dret Snuenfpulen f,
f1 und 2 aqus Rotguf dienen. Diefer Jahnfrany bewertiteligt durdy ein mit KRlauen-
fuppelung g und Fuptritthebel h verbundenes Fleines Triebrad i bdie Fortfchaltung.
Die drei Aupenfpulen k, k* und k? find ebenfalls aus Rotgup und fonnen infolge eines
langen Sdliges 1 auf ben Garnumfang von 1200 bis 1500 mm eingeftellt werben.
An einem yom Arbeiterftand aus gut fichtbaren Orte ift eine Jeiticheibe m angebradt,
nady weldyer die Pajfierdaner gleidmapig bemeflen werden fann.

Die Junenjpulen werden, wenn dbas Garn gefpannt ift, dburdy Jabnrider n,ny ny 0y
angetrieben, weldhe ﬁcb beim Wedhfeln der Garne felbfitdtig in Stillftand verfepen. '
Durdy gwei Duerfpulen. o o?,
welde felbittatig elaftijdy an-
gebritdft werden, wird ein

ftarfes Abquetiden bder

Sdlichtflotte jowohl wibhrend
ves Pajfierens als audy nady
demielben bewirft. Der Un-
trieb erfolgt durdy Feft- und
Losriemenidjeibe, bdie man
von ber Bedbienungsieite aus
bequem ein- und ausriiden
fann. Der Flottentrog p ift
aus Hols, fann jedoch auf
BWunid) audy mit. Blehaus-
fdlag verfehen ober aus
Kupferbledy, heisbar, berge-
ftellt werben.

Die Mafdyine bietet en
Borteil, daf bet nur einem
Mann Bedienung fortwal-
rend fertiges Garn abgenom-
ment und frijdhes aufgelegt
werben fanun, woraus bdie
benfbar bhichfte Reiftungs:
fabigfeit vefultiert. Alle fidy
ndtig madyenden Nmjdpaltungen ujmw. exfolgen automatncb, nur bie Fortihaltung von
Projep ju Prozef wird durdy einen Fubtritt bewirft.  Dadurdy geftattet die Majdyine
alio, bas Garn beliebig lange in ver Schlidtflotte paifxeren su laffen, trogdem fann
aber bie Paffierdauer an Hand der erwvdbhuten Beitfdieibe genau emma[ wie baé andere:
mal eingefiellt werben.
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Auf jedbes CSpulenpaar wird
immer mindeftens 1 Pfo. Garn ge:
legt; bie Tagesleiftung rvidtet {id
nady der jeweiligen Ldnge der Pajjier:
bauer, b. b. jede Paffierzeit ergibt
1 Pfo. fertiges Garn; es fonnen pro
Tag s 10 Stunden durchjchnittlicy
600 big 1000 PBid. Garn gefdylichtet
mwerben.

Der Krajtbedarf der Wafdyine
betrdat Yo PS.

b) Die Garn-SdHlidt: und
Birftmaidine
Diefe Majdyine, vou dér twic

Sin Fig. 24 und 25, bie Schnittseid)-

nungen bringen, vereinigt in fidy eine
Garnjdlicht-Majdyine und eine Biirit-
vorridtung. Die Konftruftion ift bie-
felbe twie die der vorftehend bejdyrie-
benen Garnjdlichtmajdyine, nyr toird
an dem Quetfdyarm r nody eine Biirjt-
potrviditung s angebradt, welde aus
einer Gleitbahn v mit vier dangier:
baren Qattenbiirften w beftebt.



! Durd) den Fuptritt,
' T CoT T weldyer das Fortfdalten
pon Proyep su Prozeh
bewictt, wird aud) gleid):
seitig das Yerausfalren
ber vier Lattenbilriten
veranfaBt, bdamit dic
Fortidaltung erfolgen
fann. Wenn dann die
Arme e an ihrer uen
eingunehmenden Stel:
lung angelangt find, fo
vitden andy gletdyzeitig
mit ber Ausritdung der
Fortidhaltung bdie vier
Bitcjten wieder jwijden
pas Garn ein.  Die
Mafdhine arbeitet alfo
audy bis auf einen Fup-
tritt gang und gar auto:

o= : matifdy, todurd) ein
— .’“’i;a%lii i . [
5\ OB i abfolut  gleidhmapiger

Nusfall  der Garne

B e i ! ~ gavantiert wird. s
**** S | werden jowoh{ die fein-

- e Grostadilage = 00T ey ften Garnnummern, als
audy Garne der verjdyiedens

ften Aufmadyung, wie Kreuy:

A Fig. 25. bajpelgarne, mit Borteil auf

b diejer Wajchine behanbdelt.

Cin Serveifien ber Fiben ijt
ausgejlofjen, tweil die Biir:
ften nur gany Ffurze SBeit,
aber fdmell bintereinanber,
in bie Garnftrabne einjtechen.

Tie Prodbubtion und ber
Kraftverbraud), ebenfo bdie
Tourenyahl (75 pro Minute
bei einem Riemenjdyeiben-
purdymefier von 400 mm) ijt
die gleidhe ioie bei ber unter
A befprodienen Garnidlidyt-
majdhine, Dder Raumbedarf
fiiv eine Ddiefer beiden Ma-
fchinen betréigt:

Linge 1800 mm,

Breite 1600 mm,

Hdbe 1900 mm.

: ‘]» —— e
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c) Die Garnpajfier- und Auswringmajdine.

Diefe Majdyine, weldhe Fig. 26 und 27 in der Anficht jeigen, hat den Fwed, jeden
s Dbearbeitenden Garnftrdbn ein genau beftimmtes Quantum Stirfe (Delbeize) njw.

gl 26,

EMNITZ__

CA.SCHULZE uc.u.emﬂff-‘"

C. HAUBOLD o

aufnehmen ju Iaﬁen und findet auBer jum @cf)[tcf)ten (@tarfen) Des Garnes aud
bielfady in Tietijdyrot-Farbereien Anwendung.
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Dic Konjtruftion der Majdyine, welde durd) bie Fig. 28 bis 31 ndber erlidutert
iird, ift folgenbe: -

Cin gupeiferner Rabhmen a, in weldem alle Lager fitr die Spulen und den Haupt:
antrieb angebracht find, ift auf swei breiten Geftellen b, die als Fiige dienen, aufgefest.
Cin Spulenpaar (¢) ift feftgelagert; dic Spulen desjelben find aus Rotqup und geriffelt,
befigen eine gemeinfame Stahlivelle d und laufen in einem OHreiten, mit Rotgufidalen
verfehenen Dedellager.

Bor diefem Soulenpaar ift ein jweites (e) angeordnet, welde als Wringipulen
bienen, ebenfalls aus MRotgup hergeftellt find unbd breite Rinber befigen, die das Ab-
laufen (Herunterfollen) des Garnes verbindern. Diefe Spulen befigen je eine furbel:
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artig ausgebilvete Staphlwelle £ mit Belaftungsgewidhten g fitr fid), welde ebenfalls in
breiten, mit Notgupichalen verfehenen Dedellagern laufen und aufer {hrer Drehbewegung
nody eine hin- und bhergehende Bewegung ausfibren. .

. Hinter dem feftgelagerten Spulenpaar ¢ ift ein Duetidwalzenpaar h in Hebeln
angeordnet. Diefe Spulen befigen grifieren Durdymeifer, find aus Gueifen gefertigt
und mit ftarfem Kupferbejug verfehen. Unter den Spulenpaaren befinden ficy 3wet qufs-
eiferne mit RKupferbledh ausgefdhlagene Kaften ii! sur Aufnabhme  der Sdhlicht- ober
Startefiotte und pwifdren den Spulenpaaren zwei ftarf versinnte Taudbhebel k.

Der Antrieh der Mafdyine erfolat auf die Spulen mittels Rdaderitberjesung (1
bis 3), Riemenantrieb (4), fowie Feft- und Losfdeibe (5 und H).

Die Steuerwelle | sum Einfdalten bder jeibfttdtigen Bewegungen wird durd
Sdynede m und Sdynedenvad n betrieben.

Die JIn: und Auperbetriebjepung der einjelnen Bewequngen erfolgt mittels in
geeigneter Weife angebrachter Kuppelungen (7, 8) und Reguliermedanismen (9 bis 14)
und .wird, toie bereits erwdbunt, wihrend einer Operation jelbittitig von der Majdyine
beforat, jo daff der bedienende rbeiter nur dbas Garn aufsubingen und abjunchmen bhat.

An der Wajdyine ijt fermer durch Rette (15), RKettenvad (16) und Kuppelung (17)
cine Borrichtung getroffen, welde durdy Einfepen ober Herausnehmen eined Kettengliedes
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exmdglidit, die Paffierbauer des Garnes durdy die Flotte veridjiebenartig lang ein-
~ guftellen. ‘

Der bedienende Arbeiter hangt die Garnjtrihue auf die fefte mit Riffeln verfehene
- Gypule und zieht mit der Hand die bisdher ausgejogene, arbeitende Spule an erftere

heran, hangt audy itber dieje dbad Garn, wodburd) der freie Teil in den unter den Spulen
befinblidyen RKaften fdllt, welder die Shlidhtflotte enthalt.

Hierauf wird die Majdhine in SGang gejest; ein unter der feften Spule befind-
lidher Gintauder fallt berunter, taudyt das Garn in bdie Flitffigleit, die fefte Spule
fuppelt ein unbd fingt an, das Garn umjuziehen; beim Anfang diefer Bewegung Hat
fig aud) die Ausquetidiwaize an die jefie Spule durdy Gegengewidt angelegt und ent-
fernt durdy Preflung die wihrend bdes Pajfierens zu viel aufgenommene Flitjfigleit
besiv. dritdt diefe in die Fddben binein.

Nad)y beendetem Pajfieven bleibt die fefte Spule fiehen, der Taudyerhebel legt fich
wieber an diefelbe, bie Quetidywalze hebt fich ab und der Gegengewidytshebel [djt fidy,



siebt bie arbeitende Spule juriid, hebt bdas Garn aus und fivafft dbasjelbe an unter
bem ftetigen Drud ded @egengemtd)tes

Um bdie itberflitffige, im Garn haftende Schlichte ju entfemen, madjen die arbeitenden
Gpulen (Windebalfen) einige Nmbdrehungen, genau in der Art, mwie es bei Hanbarbeit

Fig. 30.

: r‘[—f*nFA
o
X |

ﬁﬁ.__zﬂ.&_‘g.“,"{';l &amﬂu‘ _ ' [ S i - ,

Y

am Wringhafen gejhieht. Hat bdas Jujammenvinden jeinen HoGepuntt erreidht, jo
[bfen fidy bie Windungen nady riidwéirts wieder auf.
Bei diejem wieberholten Winden witd der Strabn wijden den Spulen trodner,
alg da, wo er um bdiefelben liegt, aus biefem GSrunde transportiert nac jeder Winbde:-
g, 31 operation  die  feft=
antf EL . 1g. ol ftebende Spule entfpre-
7&&@ ﬂ_}g{% S S e e d)en‘b yeiter , iD baﬁ
g _ - die trodnen Stellen
: " mit bden weniger trod:
nen wedhfeln.
Das Winden wie-
2 perholt fidy Dbreimal,
bievauf entlajtet fidy die
. arbeitenbe Spule durd)
L ~ Ubheben bes Begen-
-~ RN - gewidyts, und die Ma-
g ~idpine ritdt fidy ie[bft
‘ aus.
v ; Alle diefe genann:
o o ten Operationen fithrt
A e : S bie Mafdyine jelbfttitig
S FHERRC AR e iy gang podjis aus,
dabet find bdie angemcmbtcn Smed)amﬁmen bie benfbar etnfadyften - und leidht ju iiber-
{eben. ,
Fitr fpesielle Falle nmben bie Flottentdjten mit Kupfer oder .‘Blei audgejchlagen,
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ebenjo dud) alle mit dbem Garn in Beriihrung fommenden Mafdyinenteile mit gleidhem

38y 32

Ueberzug verjeben.

Dileser etk g
| “Thau nSacen, if
Raummape: etwa 2000 mm f(ang, etwa 1900 mm breit, ettva 1200 mm hody.
Dimenjionen der Felt: und Losfdeiben je 350 mm @urd)meﬁer’ und 100 mm
Breite. Tourenzahl derfelben: 75 pro Minute.




Fig. 85.

Fia. 84,
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E. Die Strihn-Shlidtmajdinen
v ,Bittaner Majdyinenfabrif und Gifengieperei, Aft.-Gej.”.

Die Rethenfolge der pur Strabhuidlichtwng beftimmten Mafdyinen ber Bittauer
Majdyinenfabrit und Gifengieperei, Att.-Gej., in Jittau (Sadjen) zeigen Fig. 32 bis 35.
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Nuch hier wieder fehen toiv die Wajdyinen
sum Starfen, jum Auswringen und jum
Biicften des Garns.

F. Garntrodenmaidinen fiir Strahnjdlidterei.

Das Trodnen der gefdhlichteten Strdhne
erfolgt auf ftehenden ober liegenden Hajpeln
ober auf grdperen Garntroden:Majdyinen.
Fitr ftrabugejdlichtetes Garn ift es vorteils
paft, wenn die Strihune in ansgebreitetem’
und gefpanntem Juftande dem Durdyitridy dev
Quft ohne Wnwendung Hoher Temperatur
ausgefest werben unb ‘wenn fidh bierbel dic
Stibe, auf venen bie Strabne aufliegen,
breheir, fo daf im Verlaufe der Trodnung
jede. Stelle des Striabues den Stab paffiert.

Die Fig. 36 und 36a jeigen 3 B. einen

“doppelten Gegenftrom = Hajpel  der Tertils

mafdinenjabrif B. Cohuen inGrevenbroid.
Die Majdine enthalt 96 Trodenftangen
4 1% m RQdnge und fann mit ihr pro Tag
ein Quantum von etiva 1000 Hig 1200 PBifbd.
in mittleren Nummern getrodnet werden.
Diefe Trodenhajpeln iwerben natiirlidy, je
nad) der gewiinjdten Produftiow, in- den
verjdhiedenften Grofen angefertigt. Fig. 37
bis 42 jeigen .Garn-Trodenmajdjinen bder
Firma €. @. Haubold jr., & m b H. in
Shemnih.. Diefelbe teilt Dieritber folgendes
mit:

Bum Troduen der Garne bauen iviv
ywei Spijteme von Majdinen: fir Eleineve
Produftion fommt die fogen. Yoriyontale
Garntrodenmajdhine in Frage, wdabhrend fiir
qrbfere Probuftion folde vertifaler Kou-
jtruftion angewandt twerben. Veidbe Shitemte
tperden wieber in verfdiedenci Grdgen aus:
gefithrt, und jwar die horizontale Majdpine
mit 4, 8 und 12 Paar Stdben, die vertifale
mit 24 und 36 Paar Staben. Auperbem

werden ybke horijontalen Majdyinen fir alfe Arten Garne (Vaumwolle, Wolle, Seibe,
Bemen}%tt feften ober drebbaren Staben gebaut, jebe Konjtruftion der darvauf zu be:
Ganbdelnden Garnforte entfprechend. Die vertifalen Majchinen werben nur fitt Garne
in per normalen Baumwol-Weifenldnge (1Y2 YPard) ausgefihrt.
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Die Maidyinen find ftabil gebaut, nefmen verhdltnismagig twenig Plap ein, find
bequem ju bebienen und erforbern nuv geringe Betrviebsfraft. Jnfolge der befonders
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Sdhams, andbudy ber Schlichterei. ‘ 3
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forgfaltigen Ausfithrung der Stabe find Fabenbriide und Abfall ausgejchlofien. Auf
Wunfdy wird ju jeder Majdyine eine entfprecdhende Heizvorridhiung mitgelicfert.

?)"ig. EYR

Gine Garntrodenmajdyine horizontalen Spftems (mit 4, 8 oder 12 avmigen Sternen
aleidy ber doppelten Anzahl von Stitben) getat %ug 37 in der Unfidt; Fig. 38 und 39

Fig. 38.

bringen die yugehdrigen
Sdynittyeidnungen. Die
Mafdyine befteht aus
swei ftarfen, gut wver:
bunbdenen Seitenbbden
a, bie eine Ffrdftige,
fhmiebeeiferne Adhje b
tragen, auf welder bie
Sterne ¢ fiken, an
denen man bdie fiir die
Garnaufnalhme be-
ftimmten dugeren Stibe
vermittelft feftftellbarer
Gtabfapieln e je nady
der Weifenldnge vou
600 bis 1500 mm Garn-
umfang einftellen fann
(bei Leinengarn-Trok:

Tenmafdyinen von 600



bis 2400 mm). Die
Gterne bdienen jugleid
als Lagerung audy ber
inneven Stibe. :
Der Antrieb der
Majdyine erfolgt durdy ,
Feft- und Losriemen- !
jheibe, mit welden }
eine Bremje { wverbun: 1
den ift, bie fih beim
Ausriiden Telbiitdtig in
Funttion fept. Soll die
Majdyine drebbare
Gtibe erbalten, dann
werden  bie inneren
Stabe durdy Riber g
verbunben, weldye ihren
Betrieb durdh eine fefte
Sdynede h vom Lager-
bod ans exhalten. Jeder
Stab bat an beiden
Cnben eine Rotquk-
biidyfe.
Die Heizung wird
nur  auf  befonberen
Wunjh mitgeliefert, fie

e |

e
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befteht aus 2 Rippentohren mit Unterlagen und Kritmmern, 1 Dampfeingangsventil

und Konbdenstopf jiir 4 bis 5 Atm. Betriebsdrud.
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4 Arme 8 Arme 12 Arme
Raumbedarf: Lange 3700 mm 3700 mm 3700 mm
Breite 2250 , 2250 , 2250
Hiope 2300 , 2300 ,, 2300 ,,
Kraftbedbarf in PS 8, 1 1Y,
Riemenfdyeiben-Touren 120 90 70 pro Min.

Riemenjdheiben-Dimenfionen fiix alle 3 Arten: 300 - 80 mm.

Gine Garntroden- Majdsine vertifalen Spftems zeigt Figur 40 in der Anifidt,
Figur 41 und 42 Oringen die Schnitte. Die Mafdine, in 2 ober 3 Etagen (48 odev
72 Gtibe) ausgefiihrt, befteht aus einer fritftigen vertifalen Welle a, weldye oben
burd) ein Qager b gebalten und unten in einem Spurlager ¢ mit harter Linfe leidht
brehbar gelagert ift. Der Anirieb bdiefer ftehenden Welle erfolgt unten durch fonijcye
Rader d, e, vermitteljt der Querivelle £, welde nad) aufen geht und am Ende dic Antrieb:
jdeiben triigt. Auf dev fenfrechten Welle fist oben und unten je ein 12:armiger Stern
aus Gupeifen g mit Hdlzernen BVerldngerungsarmen h.  An jebem diefer 12 Avme find
in cinem drebbaren Rahmen i, weldjer gleidhjeitig im oberen und unteren Stern feft-
geftellt wird, in Ctagenform entmeber 2 pber 3 Stibepaare gelagert, die twiederum je
nady der Weifenldinge von 640 bis 1400 mm Garnumfang einjtelbar find. .

Die Heigvorridtung befteht aus 8 Rippenbheijrohren mit Unterlagen und Kritmmern,
1 Dampfeingangsventil und 1 Kondenstopf fiiv 4 bis 5 Atm. Betriebsdrud.

2 Ctagen 3 Gtagen
Raumbedarf: grogte Lange 4500 mm 4500 mm
»  Breite 4100 , 4100 ,,
. Hbhe 2350 , 3200 ,
Intriebsjdeiben fitr beidbe Majdhinen: 400 mm Durdymefier.
100 ,, Breite
105 Touren pro Minute.
Qraftbebarf: bei 2 Gtagen 1 PS, bet 3 Gtagen 1!y PS.
Fig. 43,

r '{E‘H f
Die Garntroden=Apparate der Jittauer Majdyinenfabrif und Eifengiepevei Aft.-
®ei., Bittau i. S., jeigen Figuy 43, 44 und 45.



Auch hier fehen wir die Hajpel liegenden und vertifalen Spftemes, wie wir fie
bereits an ben Hauboldjden Majdyinen bejdyrieben haben. Figur 45 endlich seigt eine

Fig. 44.
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groge Garntroden-Majdyine, weldpe inbeffen weniger fiiv Shlidhterei in Betradt fommt,
jondbern mebr in grofen Fidrbereien jur BVerwendung gelangt.

NENTAE
ATTAUER £REV AG:
mw;nisﬁt

“W

Die Garnmangel
Figur 46 jeigt eine von €. ©. Haubold jr. . m. b. §. in Chemnis ausgefithrte

Garnmangel in dber Anfidht. Diefe Majdhine dient dagu, Garne, welde von Natur aus
bart waren ober in ber Firberei (beyw. Starferei und Schlidjterei) fiir den beab:
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fidtigten Gebraudy su bart, su jteif witrden, weid) ju maden, indbem man auf bdie
gefpannten, rotierenden Striabme eine Walse unter Drud einwivfen [aft. '

Die Majdyine befteht aus 2 fraftigen, qut verbunbenen Geftelivénden a (jiehe
bie Snittyeidmungen Figur 47 und 48), weldhe in Weimetall-Lagerfdhalen b gemein:

Fig. 16.

{dhaftlidy eine Cifentvelle ¢ tragen. Jwei obeve Papiermalzen d fdnnen durd) doppelt
itberfepten Hebeldrud e auf die untere Walye aus Gifen mehr ober weniger aufgepreft
werben. Ferner {ind unterhald der Cifentvalzen zwei von 1000 bis 2400 mm Garn-
umfang verftellbavre Spannivalzen f angeordnet. Der Antrich erfolgt in der Mitte
swifdhen beiden Geftellwanden durd) Fejt- unbd Losriemenideibe, welde von jeder Seite
ber Majchine bequem aus- und eingeritdt werden fomnen. Die Sdymievrung der oberen
Prepwalyen it vollftandig eingefapielt, fo daf ein WAbtropfen ded Oeles auf die Garn-
ftrabue ausgejdhlofien iit.

Beim Huflegen und Abuehmen des Garnes madpt fid nur ein eingiger Handbgriff
nbtig, durdy weldhen gleihjeitiy die untere Spanmwalye geboben oder gefentt wird.
Mitunter werden audy an Stelle der unteven Eifenwalzen swei Papieviwalien angeorbuet.

Raumbedarf: gropte Linge 1260 mm, grigte Breite 2000 mm, gropte Hohe 1700 mm.



Die Aniriebjcheiben laufen bei 500 mm Durdymeffer und 100 mm Yreite

Reaftbebarf: 1 PS,
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2. Das Schlidyten der BGarne im Hettenftrang,.

Dasjelbe findet in Eleineren Webereien, dann aber aud) jum Leimen einjelner
Retten, fitr Wufter und dergl. ftatt. Fig. 49 zeigt einen foldyen Apparat einfadjter Art
fitr Handleimerei. Die Kette wird durd) den Leimtirog gefithrt und nady Imyprig-
nievuntg durdy den tridyterartigen Ring a gejogen. Ein Syjtem von Quetjdywalzen b

Fig. 49.

R

bewicft dann vollends dbas gelinbe uspreflen bes impragnierten Garnes, wobei die ju-
viel aufgenommene Leimflotte in den Trog suriidflieht.

Fig. 50, 51 und 52 jzeigen einen Apparat fiir den gleiden Jwed bder Firma
Ridard Pritfer in Greiz. Die Majdyine bejteht aus einem ftarfen Holzgeftell, in
weldyem jwei ineinander jigendbe Kupferpfannen Hangen. Die dupere Pfanne befist ein
Dampfeingangsventil mit Dampfrohr und einen Waiferablahahn. Die innere Pfanne
hingt in der duBeren und twitd durd) das heige Wafjer der duBeren Pfanne gebeist.
Durd) diefe Anordbnung wird ein Weberfochen ober Anbrenncn der Leimflotte vermieden.
Ferner befit die Majdyine ein aus drei Walzen beftehendes Transportvorgelege, cine
Legewalze, et Fitbrungswalzen, einen Cinlaufring fowic den aus Meffing beftehenden
Walzeneinfab, Fig. H1. Diefer befteht je nady Srofe der Majdhine aud 7 oder 9 Lauf:
walzen und 3wei Drudwalzen.

Das Troduen der jo geleimten Ketten erfolgt entweder auf hieryu eingervidyteten
Gejtellen oder auf majdyincllem Wege.

Bum Sglidhten von einfarbigen baumwolenen Ketten (mitunter jedbod) aud) jum
Reimen von Wollfetten) dienen Majdyinen, wie twir eine jolde, Hergeftellt bon der Firma
sZatterfall & Holdbsworth in Burnley (Sngland), Eujdede (Holland) und
Gronau (Weftfalen)”, in den Fig. 53 bis 56 zeigen. Wir finben diber bdiefe
Majdyine in Nv. 22 (Jahrgang 1900) der Feitfdyrift ,Oefterreichs Wollen- und Leinen-
JSnbuftrie”, Reidhenberg (Bdhmen), folgendes:

Die verbejjerte Strangfdlihtmajchine der Firma Tatterjall & Holbsworth.

Die gewdhnlidhe Einvidhtung einer Strangidlidhtmajdyine, wie man fie sum Sdlidhten
baumwollener RKetten verwendet oder auch) zum LReinten wollener RKetten benugen fann,
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seigt Fig. H3. Die Kette, bier alfp in Form eines Taues oder Stranges und nidt
parallel Faden an Fabdew oder breit ausgefdyert, Llauft linfs su, gebht dretmal im Sdlidyt-
trog hin und Ber, jittigt fid Dierbet mit Sdilidhte, geht {iber eine Fithrungswalze aus
per Sdhlidhte heraud unbd gwifden den b:e;_iigegnﬂuetid)walgen A und B bindurdy. Hier

wirh die iiberjchiiflige Starfeflotte abgepreft, dev Strang nody um etne Fithrungs:Hajpel:
tolle genommen und beliebig jum %rvcfn.giwé q[l)ge[egt, besiv. von bhier aus gleidy um bdie
yig. al,

Trodentronumeln gggjogen. Die Trommeln find in bder Figur nidt mit eingezeichnet.
Die Quetjdyivalzen A und B haben den itblidien Flanellbelag, jedody eimten nidht gevabe
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me&mdﬁigen‘%ntrieb. Wirflidh, . b. direft angetrieben wird nur die untere Walze B, bdie
Balze A hingegen wird durd) Reibung mitgenommen, welde faft ausidlieplicy der Garn:

Fig. H2.

TEITReL [ 7T CRIIT IR TTITITTTT R 7 27 77784 7XT 777777 T R 77 7 777777

ftrang vermittelt. Ein Hebelgewidht, das auf die Achie von A preft, forgt fitr den ge-
niigenden Kontaft jwijdhen A und B. Jieht man nun in Betradt, bah fid) die Walze A

Fig. 53.

i
QLT e B

[E—

feinesfalls leidht Dreht und den Widberftand
allein ber Garnfirang ju iiberivinden bHat,
jo ift es flar, dbap in demfelben eine faum
ywedmiBige verfdiiedenfade Spannung
jtattfindet. Die untere Walze wird bdie
Fddben vorsujdicben und die obere Walze
biefelben juriidsuftandien fuden. Beides ift
Urfade, bap fich die Sclidhte nicht gleidy-
mdgig genug aus dbem Garn prept, die
Fden aus der ridifigen Lage jueinander
verserrt werben und jhlieplidhy audy fehr
tajdy die Tiider auf den Walzen jugrunbde
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gehen ober haufig umgewedyielt werben miiffen. Der Strang dufert unter diefen BVer-
haltniffen audy fortwdabrend die Neigung, {ih immer mehr ju verfeilen, ftatt fady su
laufen und die Quetfhivalzen treffen zutveilen die Randfiden gar nidyt und diejelben
geben mit fdmtlicher Schlichte weiter, wodurdh dem Verpiden der Fiden beim Trodnen
ber grbhte Vorichub geleiftet wird,

g, 55,

Borteilhafter find in bdiefer Nidtung bie , MWajdinen bder Firma Tatter
jall & Holbswort) in Cnidede (Holland) jest gebaut. Fig. 54 gibt diejelbe im Sdema,

.
T
/// \w‘_f(/\/{/&\,\
s N7
s

=

Fig. 55 in ber Anfiht wieder. Das Garn gelangt wieber links bei G im Strange in
pert Shlichttrog berein, gebt aber bier gleid) swijchen einem ganzen Sae von Hollen E
hindburd). Bwilden den Walzen E ift nur ein fleiner Swifdenraum freigelafjen unbd
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bas Garn with jdhon teilweife hier gequetfht, Jomit gut gejattigt und vor dem Mit-
geben etwaiger Starfeflumpen bewahrt. €3 fteigt dbann empor und pajficrt die jiemlich
body gelagerte Fithrungsrolle D. Bon da Ffehrt es sum Jylinber B um, einer Holy-
over hohlen Metallivalze von faft 1 m Durdymeffer, legt auf diefer Walze etiva 35 des
Umfanges juritd, geht jdhon hier beffer in die Bandform iiber, tritt unter die Quetjdy-
mwalze A von 50 ecm Durdymeffer ein, witd ausgequetiht und bei C nady Belieben
weiter verarbeitet. Die Walze A wird durd) regulierbaren Hebeldrud bLelaftet und hat
ebenjo pofitiven Antrieb, wie B, an Stelle bes verjudhsieife angeordbneten Faburad-
getriebes gegentvdrtig jedody Nienmenantrich befommen. Jn ben Ribern des Jalhngetriebes
ergab fidh nimlich der Uebelftand, daf diefelben fonftanten Verfdyiedenleiten bdes Ein-
griffs untereinander untertvorfen find, ungleid) und fiopweife laufen und die Spuren
ber Bdbne fogar im Garne hinterliegen. Jn Fig. 55 ift die Konftruftion des Antriebes

Big- A7

beutlider su fehen. Auf ber Riemenjdpeibeniwelle fitt ein fleines Kolbenrad, tweldes
auf bas grofie Bahnrad bder Walze B wirkt; diejes dreht gleidhseitig die Welle cines
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Sdyeibenvorgeleges mit Friftionsfuppelung. Erjt mittels der Friftionstuppelung erfolgt
bie Bewegung bder Ricmenfdeibe auf ber Welle A und dba man bdie Kuppelung be:
liebig fpannen fanu, jo lagt {idh audy der Bugeffeft auf A rvegulieren, genau o wie am
RKettenbaum andever Sdlihtmajdinen. Fum Spannen der Kuppelung ftedt auj der
Welle bas befannte Griffrad, das junddit eine bdoppelte Fladhfeder berithrt und mit
biefer mehr ober minber die Flanjdhen und Leber- ober Filzeinlagen aneinanbderprept.
Die Ueberfepung jelbit ift immer auf abioluten Vorlauf beredynet. Jn Fig. 56 ift das
Friftionsgetriebe jum Antriebe der fdyweren Quetidivalze 4 einer gewdhuliden Sizing:
majdyine benugt. 1 ift dic Spindel des Headftods der gangen Majdyine; 2 und 10 find
bie Kupferivalzen des Troges, 9 bie Kuppelung auf 1 mit Ueberfepung auf die Riemen-
jdpeibe 3 und von hier mit Riemen 6 auf bie Sdheibe 5 ver Walze 4, iibrigens aus der
Reidnung alles febhr leidht verftandlide Dinge.

Dic Majdyine fann audy filr verjdyiedene andere Jwede benubt wecden, 3. B. ;um
Wafdpen, JImprignieven, Kettenfirben ujw. Die WAenderungen darvan werden fidy un-
stoeifelbaft itberall als vorteilhaft evweifen. Bei der grofen Tragweite, tweldye bie
Mafdyinen auf den Gang der Fabrifation ausiiben, ift Jelbft jdou eine fleine Ver-
befferung von Widptigleit.

Bon derfelben Fivma wird aud) die vertifale Ketten-Strang-Trodenmajdhine (Verti-
fale Warps-Trodenmajdhine) gebaut, welde Fig. 5T jeigt. Diefelbe ift mit Friftions-
antrieb ausgeftattet uud Oefipt 9 Trodentrommeln, famtlich heizbar.

Gerade Deim Spliditen ber Kette im Strang ift es natielidh vorteilhaft, daf die
Sdlidytflotte in den Fadben eindringe, nidht nur denfelben iiberjiehe, tweil jonit ein
Bujammentleben unvermeidlidy jein wiicbe. ‘

3. Das Schlichten der Hette tm IDebftuhl. (Fig. 58).

Das Sdlichten der Kette im Webftuhl felbft wird im medanijden Betriebe ver-
haltnismafig wenig und dbann vorjugsiveife bei glattfarbigen, gebleidhiten oder rohen
Leinenfetten vorgenommen. Die Kette
fireidht babei nad) dem Pafjieren des
Sdwingbaumes iiber eine mit ihrer
unteren Halfte in  einem Eleinen
Sylichtiroge laufende Cintaudywalie.
Nadpem fie jo mit der Stdrteflitifig-
feit imprdigniert ift, wird fie Gwifden
Cintaudywalze und Teilfdyienen) bdev
Ginirfung einer Binftwalje ausge:-
fet, Die diefen Raum fortgefept nad
einer Ridhtung beftreidt. Das Trod:-
nen ber auf foldpe Weife gejdhlichteten
Rette bewitft danu ein Winbflitgel,
ber feine Bewequng bei Aupentritt-
ftithlen pon der Bewegung der Lua:
drantenivellen, fonft (bei Jnnentritt-
ober anderen Stiihlen) von der Ladben-
bewegung ableitet.

Durdy dieje Art Schlichtung wird
erjielt, dbap bie RKette nod) in halb-
feudptem Buftande zur BVervarbeitung
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gelangt, fiiv Seinengarn, namentlicy wenn dasjelbe etwas jpiefig ift, ein grofer Borteil;
allerdings wirtd andererfeits die Schlidhtc in den fleinen nidht Heizbaren Trdgen falt
und leidyt fauer, audy wird die Atmofphdre im Webjaal dadurd) beeintrddtigt. Dan -
findet, wie jdhon erwdbnt, diefe Art des Schlichtens jeltener im Gebraud.

4. Das Schlichten der Hetten im ausgebreiteten
Ruftande auf Ulajchinen.

- Die Sdlidhtmajdyinen beftehen im tvefentlidhen .
‘aug dem die Sdeerbiume (ZBettelbaume) enthaltenden o <> L
@eftell (mitunter find jivei joldper Fettelbaumgeftelle )
vorhanden, wenn bie RKette von Leiden Seiten in die &
Majdyine lauft und in der Mitte vereinigt tvird), dem Hh
Behilter mit der Sdlihte (dem Sdhlidhtirog), bem ‘ 'l'|
Biirftapparat (weldjer aber uidht immer vorhanden o
ift), der Trodenvorrichtung und dbem Baumapparate. |

Rady ber Gruppierung, der Art und dem Vor- |
banbenfein diefer Teile unterjcheiden wir:
a) bie fihottijhe Sdlidhtmajdyine,
b) die  Bylinder-Trodenmajdyine (Sijing:
mafjdhine),
c) ote Qufttroden-Diajdyine.
Die Fig. 59, 60 und 61 geben fdematijde Dar-
jtellungen bdiefer drei Majdjinenarten.

TALI777 FERT7 77 7oA77 77 7RI 777 PREAZ, MRLFAT VT LTI T 7,
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A. Die [dottijhe Sdlidtmaidhine.

Fig. B9 seigt den Ldngsidmitt einer jdyottijchen
Sdlichtmajdhine. Diefelbe twirh meiftens jpmmetriidy
gebaut unbd swar legt man in der Negel auf jeder
Seite vier Sdyeer- pber Jettelbdume vor, von denen
alfo jedber ben adten Teil der Rettenfaben enthalt.
Diefe Bettelbdume liegen in verftelbaren Lagern und
werben durdy {ibergelegte Qederbiinder mit Gewidten
gebremit, fo bdak fie gleihmipig ablaufen. Nady
Pajfieren eines Lefefammes gelangt die Kette betber-
feits su den Sdlidtwalzen aat. Die untere bdiefer
Walgen taudt in den Sdlidttrog unbd {dftigt bdie
itber fie gefithrte Kette mit der Schlichtflotte, twibhrend
bie obere Walze die ju diel aufgenommene Schlichte
ousprept und in den Trog juriidlaufend madt. Der
Grad der Preflung, weldien bdiefe Walze ausitbt, be-
ftimmt das Quantum Sdlidhte, weldjes ben Faden zu-
gefithrt werben joll.

Die auf bdiefe Art mit Schlidhte imprdgnierten
Garne fommen nun ju dem Birftapparate. Die
Bitrjten bb! madien eine hin= und bhergehende Be:
wegung in der Weife, dap fie in der Nidtung von ¢
nady a bie Faden Dbeftreidhen, auf bdiefen aufliegen
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unb durdy diefe hindurdygreifen, beim HFuriidgehen (Ridhtung von a nady ¢) aber von
pen Fdaden abgeboben find.

;
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Durd) eine Teiljchiene werben bhierbei die Fiiben
audcinander gehalten. Hicrdurd) toird cinerjeits erjielt,
bafy die gleitende Bewegung der Borften allen Fideu
gleichmapig niigt, anbdererjeits ein gelinbes Trodnen
der Faden fdhou wahrend des Verftreidhens erfolgt.
Diefes Trodnen wird dann nod) vollends evsielt durd
die Dei d angeordneten Bentilatoren, twelde die warme
Quft bes Schlidhtraumes gegen die Kette treiben. Hier:
auf erfolgt die Aufmwidelung der nun fertig gejehlich-
teten Kette auf bem Kettenbaume e.

Der Antrieh bdes RKettenbaumes erfolgt durd
yvei Niemen-Konujfe, auf weldjen der Riemen ent:
ipredhend der Funabhme des Baumes verfdyoben iwird,
jo baf die Beiwegung des Baunics eine langjamere wird,
je mebr Garn auf bdenfelben aufjgerwunben  wurbe.
Dadurdy wird eine gleidymifig rvajde Beivegung bder
RKette erzielt. .

Beim Sdlidhten mit der jdyoitijhen Shlicht-
wmajdyine twerben bie Fdadben nuv twenig angeftrengt,
aucy in feiner Weife gequetcht, jo dbak fie ibre natiir:
lihe Rundung bebalten. Das Trodnen erfolgt all-
mahlichy und bei feiner allzu Hohen Temperatur, fo
vap die Sdlidte gut haftet und nidt abipringt. Die
Gefahr des Blutens der Farben ift gering. Dafiir
aber ift die Bevegung ber Kette eine langjame, bdie
PRroduftion der Majdine eine verhiltnismapig geringe.
Damit diefe Prodbuftion nidit gar ju gering iverde,
ift es ndtig, im Shlidtraume felbjt auf die Erhaltung
Goher Temperatur zu fehen, was fiir die Arbeiter
laftig ift.

B. Die Sijing-Shlidtmajdhine.

Fig. 60 dient jur Crlduterung des Kettenlaufes
und der Schlidhtiveife bei ben Zplindertrodenmajdinen,
gewdhnlidy Sizingmajdhinen genannt. Diefe find mei-
ftens einjeitia gebaut, d. §. bie Sdyeer- ober Fettel-
baume (4 bis 12 Stiid) lagern nur auf einer Seite.
Die Fadben der hinteren Scheerbiiume laufen mit iiber
die pordeven, jo daf vom lepten Sdcerbaume ab
famtlidhe Fiben jujammen weiter gefiihrt werben.
Weber die Fithrungswalzen bed gelangt nun die Kette
in ben Sdhlidhtirog, der grper dimenfioniert ift als bei
ber fhottifdhen Schlidhtmaidyine und GHievauf spwijden
bie beiben Shlidhwvalienpaare e und el. Die unteren
biefer Walzen find mit Fily befleibet, tauden jur
Hilfte in dbie heipe Shlichtflotte ein und iibertragen
biefe auf bie Fadben. Die oberen Drudwalzen (Metall)
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49
find abhebbar und Haben die Beftimmung, die Shlidite su verteilen, fie gewiffermafen
in bie Faben hineinjuprefien, dabei die itberflitifige Schlidyte in den Trog juriidsubefordern.

@_
J@-

SHhams, Hanbbud) der SHhlichterei.
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Die Fithrungswalze d ift jo angeordbnet, bak fie bei Stillftand ber Majdyine aus dem
Trog Herausgenommen und jo die Kette auper Berithrung mit der heifen SAHlichtflotte
gebradyt iverden fann, wobdburdy ein Berfodhen derjelben vermieden wird. Um die Schlidyt-
flotte in gleidymapiger Temperatur ju erbalten, find im Scdlidhttroge fupferne Dampf:
thhren angeorduet.

Die Trodenvorridhtung, su welder das Garn nun gefithrt wird, befteht in der
Jegel aus jtoei Trommeln f und g, weldhe aus verinntem Cifenblech angefertigt und
gegent den Dampibrud entfprechend verfteift
finb. Diefe Trommeln werden mit Danpf
von Yz bis 1 Atmojphire Spannung gebeizt.

Die Kette wird jo um die Trodenzylinder
_F/ gefithrt, bap fie einen mbglichft grofen Teil

bes Umfanges derfelben beftveidht. Ueber bder
Sdlidt- und Trodenvorridhtung ift ein Dunit-
fang angebradit, tvelder audy haufig einen
Crhaujtor enthilt, der die heife Luft abjaungt.
Nady Pajfieren der Trodenmyplinder geht die
RKette um die Mepwalze h, with durd) eine
Anyabl etferner Teilfitibe i (getwdhulich immer
weniger als der Majdine Jettelbiume vorge:
lagert find) gefithrt und gelangt dann durd
pen Grpanfionsfamm k, durd) den fie in der
ridhtigen Kettenbreite eingeftellt werden, auf
pen Kettenbaum m. Ju dem Raume zoifden
ber groBen Trommel £ und dem Kettenbaum
m ift in der NRegel audy ein Ventilator ange:
bradt, durd) weldyen die Kette abgefithit wird,
damit fie nidyt ju heif jur Aufwidelung Fommt.

Die Trodentrommeln find entweder als
bolle Zplinder in ber Grige von 0,85 bis
1Y, m Durdymefjer (fitr den fleinen Zylinber)
und 1Y biz 2 m Durdhymeffer (Jilr dben gro:-
Ben Splindber) audgefiihrt oder aler als Ring-
trommel bis qu 3 m Durdymeffer und 0,25
bis 0,30 m Ringbreite. Jn leptevrem Falle
befigt die WMajdyine nur diefe eine Trommrel.

Hinter der Mehmwalze und in BVerbindung
mit diefer ift ein Martier- vder Shmigapparat
angeordnet, durch jwelden nady einer beftimm:
ten Linge bes Kettgarnes (gewdhnlidh nady
4 m) ein buntes Farbjeidhen auf die LQeiften:
faven aufgeorudt wird. Mebhrere jolder Jei-
den, fury nadeinander twiederholt, geben das
Ende Dbejiv. den Anfang cines Stiides ber
Ware an.

Bwijden Shlicht- und Trodenapparat
aibt man BHaufig bet Sizingmajdiinen eine
Bitrftwalze.

Fig. 63.
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Fig. 62 und. 63 jeigen nunmehr die Gefamtanordnung einer Sijingmaidyine.
, Begen jdpottifhe Schlihtmajdyinen befipt die Sizingmajdine eine etwa 15 bis
- 80fady grdffere Leiftung, indeffen ift bdic Behandlung des Garnes durdjaus Ffeine jo
forgféltige twie bei jener. Man hat audy (Howard & Bulough in Accrington) Siging-
- Bettel-Majdyinen gebaut, weldje fir Fleinere Webereien joivie fiir bunte Ketten redyt
borteilbaft find. Diefelben befteben aus einer Scheermajdine mit Spulengeftell, bei
ber fidh vor dem Scyeerbaum eine fleine Sizingmajdhine befindet, die aus Sdlidtrog
mit Prepwalzen und einer fleinen Trodentrommel befteht. Die Faden der eingelnen
Sdyeerbtiume twerden dann mittels eines einfadjen Baum-Apparates jur Webfette ver-
einigt. Die Majdine ift (wie jede englije Scheermajdhine) mit Selbftabitelung (bet
Fadenbrudy) verjehen.

C. Die Lujttroden-SHlidtmajdinen.

Dag: Pringip einer Lufttrodenmaidyine ftellt Fig. 61 dar.

Der Unterfdhied sivijdhen der Zplinder-(Sijing-)majdyine und der Lufttrodenmaichine
beftebt barin, baf bei erfterer die Trodnung des Garnes durd) direfte Beriihrung mit
beien Metaltvommeln erveidht wird, wihrend bei den Lufttrodenmajdinen das Garn
in luftverdituntem Raume duvd) einen mdig erwdvmten Luftitrom getrodnet wird.
Auf den Bplinber-Shlihtmajdhinen wird das Garn etwas fladhy gedriidft und wviele
Farben verlievren durdy die Berithrung mit dem Beifen Metall an Feuer. Auf den
Lufttrodenmajdhinen bleibt dagegen der Faden rund und voll und die Lebhajtigleit der
Farben wird nidyt beeintradytigt.

) Abgejehen von ber Trodnung befteht jwifden beiden Mafdyinen fein Unterjchied.

Je nady den Waren, Garnnummern und Farben, welde man verarbeiten will,
witd man der Zplinder-Slichtmajdhine ober der Qufttrodenmaidyine ben Borzug geben.
Jn Rohwebereien (Baummwolle) jowie in Jutewebereien find die Jylinder-Schlidhtmaidhinen
am meiften verbreitet, weil fie nodhy leiftungsfibhiger find als Lufttrodenmajdhinen und
weil fie weniger Kraft und Raum erfordern.

Die Lufttrodenmajdyinen find itberall ju empfehlen, wo gans bejondere Anjpriche
an gute Ware geftellt werden, 3 B. in Webereien, wo Kammgarne, gemijdhte Waren
(Rammgarn und Baumiwolle), bunte Ketten und feine Garnnummern verarbeitet werben,
alfo ingbefondere fiir Buntwebereien und Wollwebereien. Gany befjonders twerden bdie
Lufttrodenmajdyinen als Erjap fitr die {dottijden Sdhlidtmajdyinen angewendet, da

fie bei gleidher Qualitdt 6 bis Tmal mebhr ju leiften im ftande find. *
' Die Kette wird nady Ablauf von den Jettelwalzen a (Fig. 61) in der bereits De-
|dyriebenen Weife im Sdhlidhttrog b impriigniert und gelangt hievauf nady mehrmaligem
Pajfieren des mit einem Bentilator ¢ ausgeritfteten Trodenraumes t zu den Stelett:
trommeln e und den Heizbattevien f, wofelbft die Teodnung des Garnes exfolgt. Hier-
auf gebt die Kette fiber die Wepwalze g durdy die Teilftibe h und den Crpanfionsfamm i
jum RKettenbaume k, wojelbft fie sur Aufividelung gelangt.

Die durdy die Rippenheijrobre erwdrmte Luft fteigt im Trodenraume empor und
teodnet dabei die Rettfadben obne jebe Preffung, o daf bdiefelben ihre Rundung
bebalten.

Sn den Trodentrommeln (Stelett:-Trommeln) ift je ein Windflitgel angeordrnet,
weldyer die erdrmte Luft fedftig burd) die Rette treibt. Um ein Anbaden der RKette
ober ein Anjepen von Sdlidte su verhinbern, find die Anflage-Stellen dber Trommel:
ftibe und Reitalzen mbdglichft flein gebalten. Den Teilftaben h wird mitunter eine
totievende Bewegung gegeben, aud) werben mitunter Pinter dem SHlidtapparat b

Biivitwalzen angeordunet.
4#
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Hiufig paffiect bdie Kette vor bem Eintritt in den Trodenfaften cinen Bor:
trodner, der getwdhnlid) ebenfalls aus einer Stelett:Trommel mit Winbflitgel befteht und
Quft von normaler Temperatur durd) die RKette treibt, o daf bdie Kette bereits in
einigermagen getrodnetem Buftande in den Trodenfaften eintritt.

Wo es an Raum nidt gebricdht, fithrt man die Kette wohl audh) nuv einen moglichit
langen Weg iiber Leitwalzen in normaler Temperatur und ordnet eine Angahl von
Windflitgeln an.

Mit Lufttrodenmajdinen jdlidtet man je nad)y der Grige dber Heizbatterien, der
Anzabhl der Trodentrommeln und der Qualitdt und Feinbeit des RKettengarnes bis ju
einer Gejdywindigleit von 35, ja audy 40 Metern in der Minute. Treten Stdrungen
im Betviebe ein, wie 3. B. beim Auflegen eines neuen Baumes, beim Reifen von Faben
ufw., io barf beswegen bie Kette nicht vdllig ftillftefen, fondern es ift, wie wir bei
fpesieller Bejdhreibung der Mafdyinen eingelner Firmen jehen werben, eine Langfambe-
wegung vorgejehen, ein jogenannter Kriedhgang der Majdine; hierdurdy wird ungleidy-
mapiges Sdlidyten verhinbert. Bei ganglihem Stillftand ber Majdyine wird die Fithrungs:
walze der RKette aus dpem Sdilidhttrog herausgehoben.

Fiir fettige Garne, welde dic Shlidhte nidpt gleid) willig annehmen, hat man viel:
fad) nod) vor dem Schlidittroge einen Belhdlter mit heifem Waffer angeordnet, durd) den
bas Garn gefithrt und nad) deffen BVerlafjen es durd) ein paar Quetjdhivalzen ausge:
pret wird. Dic von da in feudhtem Juftande jwifden die Schlidhtwalzen oder in deu
Sdlidhtirog gelongenden Garne nehmen die Sdhlidhte viel bejfer in fidh auf.

Alle Shlidtmajdinen, welde die Kette in ausgebreitetem Jujtande jdlidyten, find
in der Regel mit einem Martievapparat ausgeriiftet, dDurch welden nady einem beftimmten
Mape der durdhlaufenden Kette auf die RLeiftenfdden ein Farbzeidhen (nady Duvdylanf
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Fig. 64.

cines gangen Stitdes cin doppeltes Farbzeidhen) aufgedbrudt wird. Gin jolder Martier-
apparat ift in Fig. 64 dargeftellt; er arbeitet in folgender Weije:
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Bon der Mepwalze 1 aus wird durdy die Kammurdder 2 bis 9 eine auf Welle 10
lofe aufiipende Najenidpeibe 11 in Umdrehung verfest. Rad 9 ift ebenfalls lofe auf
Welle 10 befindlidh und mit 11 feft verbunden. Welle 12 fept mittels Sdhnede und
Sdmedenrad 18 die Welle 14 in Bewegung und von diefer wird dburdy bie fonijdhen Rider
15 und 16 die Welle 10 angetrieben, auf welder die beiben Farbrollen 17 und 18
figen, die in dbas Farbbeden 19 tanuchen. Auf Welle 14 fit ferner bie Najenjdeibe 20.
Auf den beidben Wellen 21 und 22 DLefinden fid) die mit ihren freien Enden dfiber den
Facbrollen 17 und 18 ftehenden Marfierhebel 23 und 24 und iveiterhin bie einarmigen
Hebel 25 und 26, weldje auf den Najenfdyeiben aufliegen. Beim jedesmaligen Abfallen
der Hebel 25 und 26 von den unter ibhnen Hinweglaufenden Najen bder Scheiben 11
und 20 jdlagen bieje Martierhebel auf die Farbrollen auf, driiden dabei eine Anzahl
Rettfaben (ber Leifte) aufj die Rollen und rufen jo ein Farbjeiden Hervor. NRafen-
jheibe 11 [quft langfamer als 20, jo daf man einjelne (Sdmige) und doppelte (fiir
bie Stiide) Farbzeidhen madpen fann.

Durdy Einjesen anderer Wedyfelraber faun man die Schmiplinge regulieven.
RNebmen wir 3. B. folgende Make an:

Mepwalze 1 . . . . . . 0,50 m Umfang.
Rad 2 . . . . 27 Bdhne, Rad 3 . . . . 60 3dbne,
Rad 4 . . . . 45 Bdbne, Radb b . . . . 45 Zdbue,
Radb 6 . . . . 20 Bdbne, Radb 7 . . . . b4 Biibne,
Madb 8 . . . . 12 Bdbne, Radb 9 . . . . 40 Bdbne.

Sdnedenrad 13 (in bas eine eingingige Schnede eingreift) 45 Jibhue, {o wird
Hebel 24 nady einer Kettenlinge von 50 m, Hebel 23 aber {dhon nady einer Kettenldnge
vort 10 m ein Feidyen macpen.

0’33: f(_’ < 45 = 50 m>

(0,50><60><45><54><4O
27 <45 >< 20 < 12

Um fleinere Schmige als 10 m 3u evhalten, muf man Rad 6 3. B. mit 30 Zdbhnen
wabhlen.

= 10 m)

((),50 < 60 3< 45 >< bd >< 40 — 6% m)
27 > 46 >< 30 =< 12
Um grofere Stiidlangen zu erbalten, ift das Wedhfelradb 2 mit andeven Jdbhue:
sablen su wihlen. Gibt man demfelben 3. B. ftatt 27 eine Jdhnesahl von 20, fo
0,60 >< 60

Y s Y — a7l
< 45 = 61 /2>

erbalt man eine Stidlange von 674 m.

Bielfady bringt man auch mit der Mepwalze, die gewdhulidy einen Halben Meter
Wmfang bat, cine Uhr in Verbindung, die dem Sdhliditer angeigt, weldye Garultnge
bereits aufgebiumt wurde und er hat nadhy Durdplauf eines Stiides das Farbjeidhen
mit der Hand aufzudritden obder (bei gany bdiffisilen Ketten) einen bunten Faden in die
Leifte etngubinben. ,

An Shlidtmaidinen neuerer Ronftvution hat man jept aber bereits allgemein .
automatifge Marticrzdahler angebracht. Die Einvidtung eines folden Apparates it
aus den Figuren 65a bis 65¢, Tafel 11, erfihtlich, iweldhe uns von ber Elidffifden
Maidyinenbaugejelidhaft in Miilbaufen i. Elf. jur Verfiigung geftellt wurben, die eben
biefes Mobell bei ihren Schlichtmajdhinen (fiehe Fig. 86 bis 89) sur Aniendung bringt.
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Diefer Jabler bat — wie alle dhnlichen Apparate — den Bwed, bei einer ge-
wiffen auf bem Bettelbaume aufgebsiumten Garnlinge die Kette mit einer Marte (bem
Stitdyeichen) su verfehen und auperdem die anfgebdumte Stidzabhl anzugeben.

Durdy Rabditberfepung werden von der Bdhlvalze a aus jwei Rdber b und bt in
Drebhbewegung verfest und zwar in entgegengefestem Sinne, fo dap fid das eine nad
linfs, bas anbere nady rehtds dreht. Se nady Cingreifen eines Radbes ¢, auj beflen
Achfe der fleine Trich A Dbes grofen Jablrades d figt, in das cine oder dbas amberc
diefer Rider bb! wird dbas Zdahlrad, beyw. die 3dhljdheibe, die darauf Defeftigt ift, ent:
weber nady vedhts oder nady linfs in Bewegung gefeht. ‘

Cin wedelieitiges Cingreifen des Rabes ¢ in bdie Rédber bb! twird dadburdy be:
vivft, baf die Adyfe der Nidber ¢ und A in einem Doppelhebel C gelagert ijt, ber durdy
Gabel g und Erzenter e bei einer Halben Umbdrehung des lepteren das Rad ¢ von b
weg in den Bereidh von bt bringt.

Die Babhlideibe d ift im duberen Krange in 100 Teile eingeteilt; jeder diefer
Teilftriche entfpricht 5 em, fo dap eine ganze Umbdrehung der Zihlidjeibe einer aufge-
baumten Kettenldnge wvon 100 >< 5 = 500 cm ober 5 m gleichfommt. Diefen Teiljtridjen
ftebt ein auf dbem Bapfen f feftgefdhraubter Feiger h gegenitber, der dbemnady die Elei:
neren Langen (Zentimeter-Einheiten) angibt.

Der innere Krang diefer Zablideibe ift in 37 Teile cingeteilt, wovon jeber Teil:
ftridh einer Lange von H m, Der gange Umfang aljo 37 ><5 = 185 m entjpridt; 8
fonnen demnady mit diefem Zahler RKettenldngen 6is ju 185 m marfiert twerden. Diejer
inneren Teilung fteht ein fleiner Beiger i gegeniiber, der auf der verldngerten Biidhfe
cines Nades k von 37 Jabnen feftgefdhraubt ift. Diefes Rad k wird von einem Rabde 1
vont 38 Bdhnen, das mit dem Bihlvade in fefter "BVerbindung fteht, dburdy Vermittelung
eines Bwifdenrades m von 37 Jihnen angetrieben; da das Rad 1 bei einer Umbdrehung
ber Japlicheibe 38 Zdbne entwidelt, das Rabd k aber nur 37 Zébhne Hat, fo wird bdiefes
bei einer Wmbrehung des Rabdes 1 um einen Jahn wvoveilen, d. . der Jeiger i wird um
einen Teilftridy vovgeriidt fein und wird 3 B. nidpt mehr (wic jept auf der Jeidyuung)
auf 0, jonbern auf 5 fiehen.

Der Babler arbeitet o, dah jidy die Bahlicheibe von O aus nady der gewiinjdhien
Metersabl hin dreht und dbann twieder in entgegengefeptem Sinne nady O juriid gebt.
€s muf alfp in O und beim Anjeigen der getvitnjdhten Metersabl ein Umidlagen bdes
Rabes ¢ von Rad b nadh b und umgefehrt von b! nad) b ftattfinden, d. §. bas
Grienter e muf jedesmal eine balbe Mmdrehung ausfithren, was duvdy folgenbden
Medhanismus bewerfiteligt wird:

Das mit dem Babhlrade d feft verbundene Rad 1 von 38 Jdbuen greift in ein
Nad m von 37 Zdbhnen ein, das wiederum mit einem auf dem Fapfen £ [ofe drehenden
Rade n von 38 Jdabhnen in Verbindung fteht. Auf dem Rade n ijt ein Eleiner Pujfer o
feftgeichraubt, bder einem auf dem Rabe m feftgelegten Gegenpuffer p entjpridht. Da
Rad n 38 Bahne, Rad m 37 Babue Hat, o wird Radb m bei jeder Umbdrehung bem
Rade n um einen Zabn voreilen. Bei einer gewiffen Anzahl Umdrehungen tverden fidy
infolgedeffen Puffer o und Gegenpuifer p begegnen, was ein Wegdritden bes Hades m
sur Folge hHaben with. Da diefes Rad auf einem um g fidy drehenden Hebel F feit:
gelagert ift, fo mwird diefer Hebel, beim Ausriiden bes Rabes m, die Nafe r einer auf
ver Grzenterivelle W fefigefeilten Rajenjdpeibe freigeben.

Auf der Crienterwelle W figt eine Scheibe s, auf der ein fleiner Riemen t rutjdt;
purdy ben Bug bdiefes Riemens auf die Sdyeibe Hat die Erzenterivelle demnady dag Be-
fiveben, fidy im Sinne des Pfeiles ju dbrehen. Wird bie Nafe r der Najenideibe durdy
pen vorhin gefdilderten Vorgang frei gegeben, jo dreht fidh die Erzenterivelle und mit
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ihr Crjenter e um eine halbe llmbrc[;ung, 2. §. bis Nafje r vom Hebel G angehalten
toird.

Diefe halbe @ref)bemegung pes Crzenters Bat ein Umidalten des Rades ¢, alfo
ein Umfdyalten der Drehbewegungsridhtung der Zahlideide sur Folge. Die ZJahlidyeibe,
die vorhin von O aus nady einer gewiffen Metersabl hin gedrveht hat, wedyfelt bei An-
langen an bdiefer Zalhl (wobei fidh Puffer o und Gegenpuffer p getroffen Haben) ibhre
Drehridhtung und fehrt nadh 0 jurind.

S O muf bann twieber ein Umidyalten ftattfinden; bte@ gejdhieht — dbmlidy wie
bothin — durdy ein jweites Puffer- und Gegenpufferpaar. Das Rabd 1 von 38 Jihuen
mit bem Puffer u greift in ein Radb x von 37 Jdhnen, weldes den Gegenpuffer v
triigt. Diefes Rad x figt auf einem um q fich drehenden Hebel G. Ein Zujammen:
treffen von Puffer u und Gegenpuffer v hat ein Wegriiden des Rades x, dbemnad) ein
Freigeben von Naje r duvdy Hebel G sur Folge, wobei alsdbann durdy eine tveiteve halbe
Umbrehung des Crzenterd die Umidhaltung der Drefhridhtung der Zihlicheibe vor fidy geht.

Beim Cinftellen des Jahlers wmiiffen folglih die Puffer- und Gegenpufferpaave
gegenfeitig o geftellt werden, daf fidh Puffer o und Gegenpuffer p dbann treffen, wenn
bie Beiger auf ber Zihlidheibe die gewiinfdite Metersahl angeben, Puffer u und Gegen:
puffer v dagegen in der RNullftelung.

Nuf ber Crienterivelle fitt fermer eine Nafe y, bdie bei der jweiten Crzemter-
betwegung (Nullftellung der Jeiger) einen Hebel z und in BVerbindung mit diefem bden
Stempellhebel aa hebt und dann ploslidy wieder freigibt, wodurd) dber Stempelhebel aa
und mit ihm der Stempel bb abwdirts gefdhlagen werben. DHierbei wird die RKette, die
stoifdhen dem Stempel und jivei in einer Farblvjung fidh drehenden Rollen cc und ¢'c!
durdhlanft, auf leptere gedrviidt und fo gezeidhnet.

€in Beiger dd, der vor einer feftfibenden Eleineven Zdhlideibe ee fteht und
burd) Schnedenrad und Schnede mit der Cryenterivelle in BVerbindung ift, viidt bei eciner
Umbrehung der Grjentevivelle um einen Teilftridh vor und gibt fo die Anzahl der bereits
marfierten und aufgebdumten Stiide an.

Die Gegenpufferplatten E und D Haben aufer v und p je einen jweiten @egen
puffer £f und gg, bdie den erfieven voreilen. Die Najenjdeibe bat ebenfalls aufer r
nody eine jweite Naje hh. Madyt die Erjenterwelle ihre Halben Wmbdrehungen, fo jtbft
suerft die Nafe hh an die Hebel F ober G und wird von diefen angehalten. JFit nun
bie Stellung erreidht, in der fih Puffer u ober o mit Gegenpuffer v ober p treffen
follen, o begegnen fidh suerft u und ff ober o und gg. Dies hat ein Freigeben der

Fig. 66.

RNaje hh durd) Hebel F vder G jur Folge, wobei die Erzentertvelle fich dreht, bis Najer
pon F oder G iicber angebalten wird. Diefe fleine Drehung hat auf den Jahler
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feinen Cinfluf, wird jebod) baju benupt, ein Lautewert in Bewegung 3u fepen, weldes
cinige (15) Meter vor bem Marfieven bes Stiides ein Jeicdhen gibt.

Wabrend es bie Aufgabe der Friftion ift, die Fdben mit einer gleidymapigen
Spannung auf den Baum aufpuivideln, obliegt den Garnbaumprefiern (Fig. 66 bis 70)

Fig. 69,
4 e (&[] [;
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eine Sdhicht der Faden feft an die vorhergehende Schidyt anzupreffen, aliv einen feften
Baum ju bilben. WMan wendet fierju entweder nur eine Rolle (Single yarn Beam
Presser) ober jwei Rollen (Double
Presser) an. Gritere An rdhnung jzeigt
Fig. 66, leptere Fig. 69. (Hitdons
Patent, Firma Howard & Bullough,
Accrington).

Der  einfadie  Prefer (Fig. 66,
Details in Fig. 67 und 68) befteht aus
einer Walze, bdie in der Adjenriditung
langfam BHin und her bewegt wird und
babei fidy abwedyfelnd an die eine ober
andere Flanjdye des Webbaumes anlehnt.
Die Acbeitsiveife ift aus den Figuren
flar erfidhtlich.

Bet bem doppelten Preffer werben
et Walzen angeordnet (Fig. 69). Eine
BWalze witkt auf die Mitte des Baumes, wdbhrend die jweite Walze, die in der Mitte
geteilt ift, auf die beiden Seiten des Baumes prefit. Die geteilte Walze befteht aus
swei Hitljen, bie fid) gegen beide Flanjdhen des Webbaumes anlehnen. Wenn der Baum
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voll ift, weiden bdie Hiiljen felbfttitia von den Flanjden juritd. Fiir gany breite
Mafdinen wird ein befonders Frdftiger Preffer mit jzvei Walzen angewenbdet, weldye
jede fitr fidh duvd) befonbere Hebel gegen den BVaum gedritdt werben.

Eine neuartige Anprefvorrichtung der Vreprollen fiir Kettenjdeer, Bdum- uund
Sdlichtmajdhinen wurde der Mafdyinenfabrit Fell i W. (J. Kritdels) in Jell i W.
(Baben) patentiert. Wit entnehmen hiervitber der Tertilzeitung (Berlin), Jahrg. 1907,
folgenbes: '

»Las Wefen diefer Erfindbung (Fig. 70) befteht darin, dap bie Regelung des An-
preflungsbrudes durdy eine verftellbare Reibjdheibenfuppelung ersielt wird, beren etue

A
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Iofe Sdeibe einen dauernden Antrieb durd) cin Sdhnedenradvorgelege erhdlt, und jwei
burd) Reibung mitgenommene feite Scheiben durdh Jabnrad und Hebebaumen das An-
briiden ber Preprollen an den RKettenbaum vermitteln. €8 ift bereits befannt, bdie
Gpannung, unter der das Aufbaumen eincr Kette erfolgen foll, durdy Cinfdalten einer
Reibjdjeibenfuppelung in den Antrieb bdes Kettenbaumes ju rvegeln. C€benfo ift es
befannt, dbie Prefmwalzen fiiv aufjuwidelnde besiv. aufjubinmende Ketten burd) Sdyrauben:
getriebe su bewegen. $Hierbei werben aber die Prepwalzen gleidmibig (entipredyend
ber Sunabme bes Rettenbaumbdburdhmeffers betm Hufbdumen bder RKette) durdy das
Sdraubengewinbe von dem Keftenbaum entfernt, twdhrend bei vorliegender Erfindung
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burch das doppelte Scdnedenradgetriebe unter BVermittelung bder Reibidyeibentuppelung
die Prefwalzen bei junehmendem Widelburdymefler ftarfer an den Kettenbaum gedriidt
werden. Bei der ebenfalls befannten Anprepvorrichtung mittels Gewidytsbelajtung jtoven
fehr oft die Tangen Getvidtahebel mit den dweren Gewidpten, bei dem Eriindungs:
gegenjtand Hingegen Fanun die Majdyine fehr gedriingt jufammengebaut werden.”

Die cine [ofe, als Babnrad ausgebilbete Sdieibe 1 (fiehe Fig. T0) erbalt cimen
bauernden Antrieb durd) ein Shnedenvabdbvorgelege b, ¢, f, g, wabrend die durd) Rei-
bung mitgenommenen feften Sdyeiben durdy Bahnrad r und Hebebaumen s das An:
britcfent der Prefrolen ¢ t1 an den RKettenbaum venmitteln.

Den Antrieb der Majdhine erldntert Fig. 71. BVon ben bdrei uebeneinander
flebenden Nicmenjdpeiben 1, 2 und 3 ijt 1 die Volljheibe, 2 die Leerfdeibe uud 3 bic
Sdyeibe fitv den langjamen ober Kriedhgang. Wenn der Treibriemen auf 1 lduft, rird
bie Welle 4 mit dem Konus 5 und dburd)y Niemen 6 und Konus 7 die Welle 8 ange-
frichen, dle Zahnvdber 9 und 10 geben dadurd) die Betwegung auf den weiterhin nod
it befdyreibenden Friftionsantrieb 11 und auf den Kettenbaum 12 weiter.

Bon der Welle 4 wird durd) die Riemenjdyeibe 13 der Windfliigel 14 jur Kithlung
der RKette beftimmt und weiter durdy Zahuraditbertragung die WeBmwalze 15 augetrieben.

Sipt der Riemen auf der Autriebideibe 3, {o wirtd eine lofe auf Welle 4 figenbe
Hitlfe mit dewm Sahnrad 16 in Wndrehung verfest und weiter durdy 17 bis 23 die Be:
wegung verlangfamt und auf die jelbfttatige Kuppelung 24 iibertragen; diefe fept daun

Fig. 72,
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Welle 8 in Bewegung. EIDér langjame oder Kriedygang findet Anwendung, wenn fid)
yweds Behebung von fleinen Stdrungen im Betriebe (wic 3 B, das Kniipfen eines
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einjelnen gebrodjener Fadens) furze Unterbredyungen des Gunges ndtig maden, oder
pot ben Wrbeitspaufen.

Der Friftionsantrieb fitr den Kettenbaum wird in Fig. 72 nody bejonders erfidt-
ﬁcb gemadt. Auf der Mituehmerwelle 1 befinben fidy, dburdy eine Feder 2 mit ihr ver-
bunben, bie beiden Friftionsideiben 3 unbd 4, jwifden denen eine Hiilje 5 mit feitlich
anfigenden Stahlfdeiben 6 und T angeordnet ift; auf der Hiilje 5 ift lofe dbas Zabhn-
tad 8 aufgebradt und an leftevem ftehen, rechts und linfs, weiteve gwei Friftionsjdeiben
9 und 10. Durd) Vermittelung ded jenfredyt ftehenden Druchebels 11 und des Ge-
tiditshebels 12 werden bdie eingelnen Teile des Antriebed feft aneinander gepret und
die Bewegung des angetriebenen Jabhnrades 8 wird auf den Kettenbaum itbertragen.

Neber Sizingmajdyinen gibt man Haufig einen Dunftfang, wie einen jolden Fig. 73,
pon der Firma Howard & Bullough in Accrington (vertveten durd) Wudmer & Miiller
in Dresden) hergeftellt, seigt.

€3 wird Hierdurdy die hobe, dbunftige Hie verringert, die jonjt
ben Aufenthalt in einer Sizing-Schlihterei su einem ungejunden und
unangenehmen madyt.  Audy findet, wenn bdie Majdhinen nidyt in
‘diefer Weife gefchitht werben, grofer Warmeverluft jtatt und da-
burdy ift cine gevingeve Leiftungsfabigteit ber Majchine bedingt. Der
Dunftabjug befinbet fich fenfrecht itber bem Sdylichttroge, wo be-
tauntlich die ftirtite Dampfentwidelung ftattfindet. Die Zplinder
find von einem Gehiuje der-
artig umgeben, dap fein Ber-
luft dburd) Warmeftrahlung
entfteben fann. Der durd)
bas Trodnen  entjtehende
Dunft wird ebenjalls durd
ben Jenfrechten Dunitichlot
geleitet. Das Ende bes
Cdlotes ift jo eingeridyet,
paf wobhl der Dampf oder
Dunjt ungehindert ins Freie
treten faun, bagegen aber
Regen und Sdmee nidyt in
den Sdlot gelangen fdnnen.
Sowohl an bdem Berdede,
wie in dem Dunitidplote find
geetgnete Borriditungen ge-
teoffen, dap durd) Konben-
fation gebilbete Tropfen nidt
auf die Trommeln falen und
fo bie Rette befdhiidbigen fon-
nen.  An Leiben Seiten bes
Berbedes find Tiiven angebradyt, durdy weldye der Schlichter ju ben Bylinbern gelangen
fann. Durdy cine am vorberen Teile des Verdedes angebradite Glasideibe Ffann man
bie 3ylinder beobadhten und etwaige Widkel bemerfen.

An diefer Stelle fei auch auf die Konftruftion bes Dunftfanges bei der Schlicht:
majdhine fiix Baumwolfetten (Fig. 85) der Eldffijden Maj cbmenbaugeie[lfcf)aft in
Mitlhaufen i. €. verwiefen.
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VII. Sn nadyfolgenbem follen nun einige der am meiften cingefihrten Sdhlicht:
majdhinent befproden und bilblich juv Anfdyauung gebradt werdben.
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Schams, Handbueh der Schlichterei.
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1. Sdpottijdhe Sdlihtmajdinen.

a) Sdottijde Sdlidhtmajdine der Fivma Atherton Bros., Ltd., Prefton (Eng-
land). Diefe in ber Hauptiadye fiiv feinere Baummwolgarne (Nr. 32 bis 36), mit ge:
ringen fonftruttiven Abdnderungen auch fitr Leinemwollgarne bejtimmte Majdyine zeigt
Fig. T4 (Tafel L), Diefelbe ift mit ywei Dampfiaften und einem Ventilator an jebem Cnbde
ver Majdhine ausgeriijtet; der Schlidhttrog an jebem Ende der Mafdhine ift mit fupferncr
. Sdlidhvalze (ohne Naht) und {dywerer Quetidywalze (abhebbar mittels Hebels) verfehen.
An jedemn Cube der Majdyine Lefindet fid) eine runde Ausitreichbiirite. Die Jettelbaums:
geftelle bdiemen jur ufnahme von jwei Biumen an iedem Eude der Maidyine. Eine
hilzerne Trommel preft anf den Garnbaum. Die Majdjine ift mit einer Halbmetrigen
Mepwalze, jowie mit Markiervorridiung ujw. verfehen.

b) €ine weitere {hottijhe Seliditmajdyine, das Fabritat der Majdyinenfabrif und
Cijengieperei von J. Vogt-BVenuinger, vormald Benninger & Komyp. in Uswil
(Sdhyrvety) wird durdy die Figuren 75, 76 und 77 illuftriext.

© Diefe Majdyine wird je nady der Qualitit der ju jdhlichtenden Ketten in verfdyie:
vener Sonftruftion ausgefithrt und zwar fiir gany feine Garne ohne Trodenbhajpel, fiir
mittleve Garnnummern mit jwei Trodenhajpeln, wie Fig. 77 zeigt, und fiir grobe Garne
.mit vier Hajpeln, wie ausd Fig. 75 und 76 erfichtlid) ift.

Auf Majdhinen lepterer Konftruftion fonnen aber audy mittlere und jeine Garne
verarbeitet werben, da es mbglid) ift, jwei oder aud)y alle vier Trodenbajpel auger
Tétigleit ju fegen.

Gewdbhnlich wird bic Kette von den auf beiden Seiten der Majchine fidh Lefindenden
Baumgeftellen weg durd) die Leitbldtter a zwijden den Quetjdpwalzen b und den bhin-
und hergehenden Bitviten ¢ durdy die Plandhets d und die Rijpeblitter e wm bie Jdlhler-
walzen f und auf jeber Seite um ein oder jvei Trodenhajpel g Herunt auf den Auf-
windbaum h gefithrt. Diefer with durdy Friftion in Bewegung gefept.

Fig. 7.

Die Majhine fann audy o eingeriditet werden, dap die Ketten auf jeber Seite
auf einen befonderen BVBaum aufgewunden werden, um gleidhzeitig jwei leidjte RKetten
fertig ju bringen. Fitv Ketten, bdie firaff aufgetvunven werden miifien, twird itber dem
Aufwindbaum eine Prejfionswalze angebradt. Die jehr leidit laufenden Trodenbaipel
werben durd) die Kette in Umbrebung verjept. Jun denfelben rotieven Winbdilitgel und
bas Bentrum bHilven grofe NRippenbeiztrper. Bei bdiefer Konftruftion wird alfo bdie
Quft im Junern der Hafpel criwdrmt und diveft durch die Kette getrieben, wodurd) die
Teodnung der lepteven jehr befdrdert wird.
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Die Windfliigel fdnnen aud)y befonders von ber Transmiffion aus angetricben
werben, um fie bei Stillftand der Majdyine dod) laufen laffen ju fdnnen, was haupt:
fachlidy bei Beginn bder Arbeit oft witnfdendiwert ift.

Die Sdnelligteit der Majdhine fann durd) Berfdhiebung eines Konusriemens, jo-
wie durdy Wedhielrader reguliert werden.

2. Trommeltvoden- (Sizing-) Majdyineu.

a) Die Sijingmajchinen der , Jittauer Majdyinenfabrif und Eijengieperei, Attien-
gefelljhait, vormals Albert Riesler in Jittau (Sadyfen)”.
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Fig. 78, bauptiadlidy fitr baumivollene Ketten beftimmt, befteht aus cinem Schlicht-
apparat mit swei Paar eifernen Quetidpvalzen (biz 120 kg Deud, Untervalzen nit

B 7y Car
iy PR -

ol
&
o




— 64 —

jtarfen Qupfermdanteln), einem hdlzernen mit Kupfer ausgefhlagenen und mit Dampf:
heisung verjehenen Sdylidttrog, ferner aus jwei in Rollen laufenden fupfernen Troden:
trommeln von 1200, bezw. 1900 mm Durdymefjer. Sie ift ausdgeriijtet mit Fompletter
Dampfheizungs: und Sidjerheits-Armatur, b. i. einem Dampfventil, einem Sidjerbeits:
ventil, Qufthabnen, AblaBhdahnen, einem Manometer, einem Kondenstopf ujw., ferner
mit Windfliigeln, RKeitwalzen, Leilftdben, Erpanfionsfamm, bdiverfen Drudwalzen,
Streidyjhienen, Ziblwalze, Sdmigvorridhtung mit Baumgeftel fitr getwdhulidy zehn
Biaume, Aujbdumvorridhtung neuefter Konftruftion mit vierfader Friftion, Antrieb durd
Stufenjcheibe oder Wedyfelrider mit verbefferter Langjambetwegung (Kriedygang) uji.

Der Aufitelungsraum betrdgt:

12,6 m &duge, 2,3 m Breite, 2,3 m Hohe einjdliehlidhy Baumgeftell.
8 m Linge, 2,3 m Breite, 2,3 m Hiohe ohne Baumgejtell.

Die Majdyine ift mit doppeltem Sdlidtapparat (vollftandig getrenut, fitr bunt

und wei) verfeher, die Trommeln find meijtens fiir 11 Wtm. Betriebsdrud (audy hivher)

eingerichtet, werden audh mit Doppelmantel ausgefithrt, jo dbaf nur 55 mm Dampf-
raum entjteht und find mit aufgejogenen fchmiedeeijernen Ringen verfehen, wodurdy ein
Unbdicdhtiverben ausgefchlojen ift. :

Eaaa R T T Sl Sy Shras Sle

Gine weitere Trommelidlihtmaidyine diefer Firma, hauptiadlidy fir Jute wud
Leinengarne beftimmt, jeigt Fig. 79. Diefelbe ift je nady verlangter Leiftung mit 2,
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4 ober 6 Trodenyplindern und 1 oder 2 Sdliditapparaten ausgeriiftet. Die Troden-

shlinder haben gewdhnlid) 1200 mm Durdymeifer.
@me uomme[fd)[td)tmmd)me f[emerer At fiiv baumwollene RKetten, ausgefiihri
’ ; : Berei, Akt.-Gef.”, ift in Fig. 80 abge:

Fig. 82,

bilbet. Diefe befte[)t aus einem Stirfe:
apparat (Sdlidttroge) mit swei eifer-
nen Quetichivalzen (mit Meffingmantel
und Hebeldrudyeng), ferner mit jiwei
rotievenden Bitrftwalzen mit ftellbaren
Leitvollen, um den Ketten mehr oder tve-
niger WAniftridy geben ju fdnnen, ferner
mit gwei in Rollen laufenden Troden-
sblindern aus Kupfer von 920 mm
Durdymefler. Der ujftelungsranm
fiir  diefe Majdhine Dbetvdgt nur
(G500 mm Lange bei 2300 mm Breite
und 2000 mm Hidbe.

b) Die CSizingmajdhine bder
Firma  Tatterfall & Holdbs-
worth in Burnley (Cngland), En-
dede (Holland) und Gronau (Weft-
falen) jzeigt die Fig. 81, bdie bder
Fitma

c) Howard & Bullough,
Accrington (England), Fig. 82. 3Zu
leterer fei folgendes erwibut: Die

Fig. 83.

Majdhine ift mit Patent-Friftion ausgeritftet (Fig. 72). Damit beim Stilljtehen ver
Mafdyine die Kefte nicht durd) Jujammenbaden der Fiben Schaben er[etbet wird ein

SdHams,

Handbudy der Sdlidterei.
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ghiugliches Abjtellen ber WMajdhine im Betriebe durdy Howard & Bulloughs Patent-
Langiambewegung (Fig. 83) vermieden.

ur Crjielung bHarter Baume twerden
Garnbaumpreffer, die in vielen verjchiedenen
Formen ausgefithrt twerden, angetvendet.

Dieje Garnbaumprefler wurbden bereits
auf Seite 56 diejes Budyes bejproden. Gany
bejonders fei hier nody eine Ausfihrung des
poppelten Preflerd erwdbut, bei welder bdie
Drudwalzen didyt (1 bis 2 mm) an die Flan-
{hen Des Webbaumes Hevanritden, olhue die-
felben ju beriibren. €8 with Hierburdy ver-
mieben, dag die Farbe von den Flanjden bdes
Webbaumes abgejchabt wird.

Bur Marfierung ver Lange twerden WMar-=
fierapparate in Den veridjiedenften Ausjiih-
rungen angebradyt. Die Markierung (Fig. 64
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und 65) erfolgt dburdy rajdbewegte (Rlavier:) Hammer, die furze, genaue Jeichen geben.
Der patentierte doppelte Martievapparat hat wei Hammer, von denen der eine bie
CGtitdldngen und der andere beliebig viele Abteilungen (2 bis 10) im Stitd markiert.
An bas Cnde de3 Stiides fommt ein Doppelseidyen.

Der Antrich der Lieferungsivalzen, foivie der Kupfermalzen im Schlidytiroge
erfolgt pojitiv, oodurdy cine iibermdfige njpammung des Garnes vermieden wirh. Die
Gejdmindigleit, mit welder bas Garn durdy die Majchine lduft, fann durdy Wedfel-
river leidyt und rvajdy gedndert werben. ‘

Jn Fdalen, wo febr verjdhicdene Fadenjahlen und Garnnummern veracbeitet
werden und wo jehr Haufig gewedhfelt werden mup, wird das Konusgetriebe (Fig. 71)
angewenbet. Wit diefer BVorvrvidhtung fann bdie Gefdyvindigleit des Garndurdylanfes
wahrend dbes Betriebes in iweiten Grengen rajd) gednbdert werden.

Fitr die Kupfersplinder fann audy ein pofitiver Antrieb eingeridhtet werden. Die
beiben SKupferjplinder erhalten bann Rabdfrdnze von gleidem Durdymeffer wie bie
Bhlinder und twerden von der Seitenwelle durdh Ravder getvieben. Diefe BVorridytung
ift fitr febr feine Garne empfeblenswert.

Gine tweitere Trommelfdlihtmaidine der Firma Howard & Bullough, Accrington,
seigt Fig. 84. Diefelbe befipt mur einen Trodenzplinder, iweldyer aber in bedeutend
grBeren Dimenfionen gebhalten und als ,Ringtrommel” gebaut ift.

d). Cine Sdlidhtmajdine neuejten Syftems mit nur einer Trodentvomumel im
Durdymeffer von 2% m, von der Elidjjijden Majdinenbaugejellidhaft in
Mitlhaufen (Clfaf) ausgefithrt, wird in den Figuren 86 und 87 in den Seitenanfidhten
dacgeftellt. Fig. 88 (Tafel IV) seigt ferner cinen Lémgsidmitt, Fig. 89 (Tafel IV) ben
Grundrig der Mafdhine.

Die Majdyine, fiir Baumwolfetten beftimmt, ift mit allen Berbefferungen ver-
jeben, bie in den lepten Jabhren san Sdlidhtmajdjinen vorgenommen iworben find und
weldpe die Anfertigung von tabellofen Ketten in jeder Fabemyahl und Gavnnummer
exmbglichen. Das Garnbaumgeftell, fiir 6 bi3 10 Fettelivalzen vorgejehen, ift in iiblicer
Weije angeorduet; der Abftand jivijden den Seitenitiicen, fowie die Entfernung swijden
ben éinge[nen Walzen ijt regulierbar, jo dap Bettelwalzen von beliebigen Dimenfionen
perwenbdet werden fbnnen,

Der Sdhlidhtetrog ift gany aus Kupfer hergejtellt, von den Geftellen der Majdyine
unabhangig und durdy Holzeinlagen ifoliert. Er ift mit einer BVorfodh-Abteilung mit
Borridtung fitr fontinuierlihe Sdlidite-Jirfulation verfehen; leptere BVorviditung ift
nady bem patentievten Sphjtem Haufmann ausgefithrt und ift beveits weiter oben
befprodhen worben (Fig. 6, Tafel I).

Die BVorfody-Abteilung ift, jur BVerhiitung von zu grogen Dampfentweidyungen,
mit einem nady Hinten fidh dffnenden Schieberdectel verfehen. Am Eingang der Fdden
in den Trog befindet fih eine auf diefen aufliegende Spannwalze, welde in jivei
langen, vertifalen Ruliffen betweglidh gelagert ift.

Die Gintaudpwalze ift auf swei Zabhnjtangen drehbar gelagert; fie ift von grofem
Durdhmeffer, glatt und twird durdy Federn gegen bie Sdlidtwalzen gedritdt; dadurd)
wird die laftige Bildbung von Treffen ober Sdniiven durdy bdie Schlidhte, weldpe -
bie Fidben durchoringt, verhindert. Diefe Anordnung ift fehr vorteilbaft, befonders
beim Schlidsten von feinen Garnen; die Fabenflade bleibt jdhon geidlofjen unbd das
Trennen der Faden durd) die Teiljdyiene wird dadurdy fehr erleiditert.

Die Shlichtwalzen find aus frarfem Kupfer ohne Lotnaht Hergeftelt, an den guf-
eifernen Biden umgefalzt und vernietet. Die durd) die Walzen durdygezogenen Achjen
find in der Mitte entjwei gefdmitten, um bdie ungleidhmapige Ausdehnung des Kupfers
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und des Eifens ausjugleichen. Die Walzenlager find auperhalb an den Geftellen an-
gebradit; fie befiten Qagerfdalen mit Antifriftionsmetall und find mit Sdhmiervingen
verjeben.

Die Prepwalien find aus Gupeifen hergejtellt und mit Friftionsridbern verjehen,
bie von auf den Sdlidhtwalzen-Achfen fipenden NRadern angetrieben werden. Durd)
biefe Wnordbnung iwith das febr {hadlidhe Gleiten ber Prepiwalzen auf der Fadenflade,
weldper Uebelftand namentlidh bei Berivendbung von fetter, didflijiiger Schlidte vor-
fommt, verhinbert; auperbem wird dadurdy die Haltbarfeit des Flanells, womit diefe
Walzen umividelt werden, bebeutend erhdht. Auf Berlangen fonnen bdie Prepwalzen
audy mit einem Kupfermantel itbersogen mwerden. Auch fdunen diefelben mittels jweier
Handgriffe nady jeber Betriebseinftellung leidht gehoben fwerden.

Nadibem die Faden die Shlidhtwalzen verlaffen haben, bewegen fie fidy in Hori:
jontaler Nidtung weiter, wodurd) ein Aufreiben des bem Faden anbaftenden Flauncs
vermieden iwith. Die Kette gelangt alsdann auf die Trodentrommel, naddem fie vor-
erft unter einer mit Meffing iibersogenen und dburdy eine mit Plitjh garnierte Schiene
rein gebaltenen Reitwalze durdygezogen tvorden find. Die Kette bewegt fid) nun dtber
die gange Heisfldche ber Trommel Hinweg, um dann auf eine jweite durdy Getvidytshebel
gebaltene Leitiwalze su gelangen. Beide Leitiwalzen dreben fid) infolge Beriihrung und
Mitnahme durd) die Trodentrommel. :

Die Trodentrommel ift ftarf gebaut und mit einem 3 bis 4 mm diden Kupfermantel
verfehen; lepterer ift auf Winfeleifen aufgenietet, welde an den Bisden befejtigt und
durdy jivei Jhmiedeeiferne Ringe — durdhy weldhe die Mitnahme der Trommel vermittelit
vier von der Majdjine angetriebenen Rollen bewirft twird — gebunbden find.

s witd dadburdy eine gleidhmdpige Mitnahme der Trommel whibhrend des Ganges
ber Majdhine und gleidhyeitig ein hinveidhendes Gleiten berfelben gefidhert, jo daf eine
Bejdidigung irgend eines Organes, bei ju ploslidem Abftellen, nicht ju befitvdhten ijt.

Die Trodentromme! ift mit allem erforberlidhen Bubehir, wie: Dampfeinlag-Bentil
(mit der Abjtelborridhtung verbunben), Dampf:-Redbujierventil, Sidjerheitsventil, Mano-
meter, Sdnardventil, Lufthahn, Kondenswaffer-Crivaftor, verfehen. Die Bufubr- und
Abfluf-Rohrleitungen find in der Trommelwele fonijdh eingefdhliffen und braudpen
wedber Metall: nody jonftige Verpadung.

Die Geftelle, in denen die Trommel rubt, bilben jwei Seitentvdnde und laufen
nady oben bogenfdrmig aus; diefe Bidgen dienen jur Befeftigung eines Mantels aus
Holy= und Cijenbledy, itber weldjem ein jaugender Bentilator angebradyt ift. Die An-
wenbdbung diefes Mantels ermbglidht ein rajdhes Trodnen bei vermindertem Dampidrud
tn der Trommel und geringem Dampfverbraud.

Der Kopfrahmen hat eine Ldange von 4 m, die Lager der Teil{djienen find
regulierbar.

Der Bdpl= und Martierapparat (fiebe Fig. 65, Tafel 1) befindet fih an der Stelle,
o die Faden auf dben Kopfrahmen gelangen, o dbak die aufgedriiften Feidjen trodnen
Ebnnen, bevor bie betveffenben Stellen der Fabenflide auf dem ZFettelbaum aufgerollt
werben. Der Apparat ijt von 5 ju 5 em bis ju 180 m, ohne Wedjelvad, verfiellbar;
ev ift fermer mit einer Signalglode verfehen. Der ausiiebbare Kamm ijt nady ver-
beffevtem Zig-Bag-Shftem ausgefithrt und mit einem Auszieh- und Verftel-WMedyanismus
ausgeriiftet, weldjer von der Borderfeite der Pajdyine aus veguliert werben Ffann. Ver-
mittelft eines Handgriffes fann der Arbeiter den Kamm in vertifaler Ridhtung verjtellen,
um das Gindringen der Jdbhne in die Fabenfliche, refp. deren Juriidyiehen aus bder-
felben ju veranlaffen. Diefes Spfiem madyt die Anwendung eines Kammes jur Her-
ftellung der Treffen, welder gropen Jeitverluft und Garnabfdle verurfadte, iberfliijjig.
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Die Hufoidelvorridhtung Dbefteht aus einem Differentialgefriebe patentierten
Syjtems mit Bremsplatte und Spannvorridiung mit Gegengewidten.

Die Majdyine ift auferdem mit einer Vorridtung fiir verlangfamten Gang und
einer febr praftijden und ywedmagigen Ritdlaufbewegung verjehen. Durdy BVerjtellen eines
Rabes vermittelft eines Hanbgriffes und BVerfdjiebung bed Treibriemens auf die Sceibe
fiic fangfamen Gang fann bder Arbeiter bden Riidlauf ber Majdyine bewirfen. Da
famtlide Organe {olibarifd) angetrieben find, o genitgt es, das Auf: oder Juritdwideln
ber Faden auf die Bettelvalzen ju veranlaffen; zu diefem Bwede hHat der Arbeiter bie
lepte Bettelvalze, d. h. diejenige, weldhe am teiteften von dem Schlichttrog entfernt it
bon Hand ju dbrehen, damit die Fiben twabrend der Operation gut angejpannt bleiben.
Diefe Cinrvidhtung geftattet, die Majdine bei vollem Betriebe abjuijtellen, die Walzen
abjumwafhen und den Betrieb — nadydem man ven Ridlauf einiger Meter vevanlafpt
hat — toieder aufyunehmen, ohne Gefabhr ju laufen, ungejdlidhtete Stellen ju erhalten.

Die Garnbaum=Preffion wird dburd) jwei unten angeorduete Prefwalen betwirlt,
weldye devart veguliert find, bap bie eine gegen bdie vedbte, die andere gegen die linfe
Garnbaumidyeibe driict.

Gin fleines Kamin geniigt fitr den Abjug der Ddmpie, da derjenige Teil des
Sdlidhtetroges, wo bdie grdpte Dampfentividelung frattfindet, iiberdedt ift und bdie
Dampfentweidhung infolgedeffen ziemlidh verminbert wird. Auj Wunjd) wird das eiferne
Gerippe fiir diefes Kamin, weldes an Vrt und Stelle su verglajen ift, mit ber Mafjdyine
geliefert (fiebe Fig. 85).

Wenn bdas eigentliche Dampf-Abjugsfamin nidht mit einem {pejiellen Ventilator
in Berbindbung fteht, jo empfiehlt es fid), dasfelbe itber bag Dady bes Gebdaudes hinaus-
sufithren; der iiber ber Trodentrommel angeordnete Bentilator, weldher mit bdiefem
KRamin in Verbinbung ju jesen ijt, evleihtert dben Zug bdiefes lepteren.

Z A

Die Majdyine erfordert, wenn fie mit einem ZJettelbaumgeftell fiix adt Walzen
von je 560 mm Durdymefier ausgerviiftet ift und bei einer Trommelbreite vou 1750 mm
einen Raum von 13700 mm Lénge und 2850 mm Breite.



d) 3ylindber:(Sizing): Mafdyine der Firma €. G. Haubold jr, G m 0. §., in
Chemnis.

Sdlidtmajdinen filr Teppid:-
fetten.

Sn ber Teppidhfabrifation bhanbelt : fﬁ
es fich meiftens um jiwei Avten von Ketten, - ﬂ
bie gefdilichtet werben Jollen, namlidy um |

Sute: und Baummwolfetten. Jn vielen Be-
trieben werben beide Garnarten auf einer
und derfelben Sdlichtmafdhine behanbelt,
wihrend groBere Betviebe fiir jeded Wa-
terial eine befondeve Majdyine befdydftigen.

Fig. 91.
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