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TISSAGE DES RUBANS ET SOTERIES
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(OURS THEORIQUE  PRATIOUE

o

LEXIQUE DE LA FABR

ABsorPTION. — Diminution de longueur que subissent les chaines par
leffet du tissage. (Synonyme d’embuvage).

- Acriis. — Ustensiles complémentaires d’un méiier.

- AtcuiLces. — Tiges en fil de fer composant une des parties importantes
du mécanisme Jacquard; elles recoivent directement le placage du
cylindyre, et communiquent simultanémentaux crochets le mouvement
de recul qu'impriment les parties non trouées des cartons. L’aiguille
forme, & son antre extrémiié, une boucle allongée nommeée talon,
ayant pour effet de mesurer son parcours et d’offrir une surface.a
Yélastique, afin d'@étre repoussée a sa place primitive. A la rencontre
du crochet coopérateur, elle posséde une deuxiéme boucle dans
laquelle ce dernier est retenu, de maniére a étre obligé a la suivre
dans sés mouvements.

Aug. — Gros fils iniroduits par le travail dans une lisiére ronde ou
dans un passement tubulaire quelconque. ‘

AMaLGaME. — Moyen abréviauf de disposer les cartons de méme travail
pour en percer plusieurs d’un seul coup de presse.

ANALYSE de la carte. — Appréciation détaillée, en suivant fil 4 fil et par

coup P'armure que représente la carte. Décomposer le tissu au moyen
du compte-fils. :

AleuiLLE-BiELE. — Longue tige en bois mue par une manivelle ; elle
transmet le mouvement 2 la bascule de la griffe.

ANNELET ou ALLINET. — Petjt anneau de verre fixé a Vavant dela
navette, dans lequel passe la trame.
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APPAREILLAGE. — Opération qui consiste & fixer et & nouer les mailles
du corps de lisses, afin de placer les maillons & pareille hauteur. —
(ArparEILLEUR). Celui qui appareille les métiers.

APPRETER. — Opération complémentaire du tissage, qui a pour résultat
de donner aux étoffes le brillant et la fermeté nécessaires, au moyen
d’un encollage.

Arsre de couche. — Forte tige de fer garnie d’une poulie fixe et d’un

- manchon; MOTEUR direct des métiers Jacquard & une piéce et 4 la
main ; le mouvement se communique par une marche ou par un
volant et engrenage.

Arcape. — Fil de chanvre fort, prolongeant les lisses jusqu’aux collets,
et que l'on fixe & celui-ci par une houcle (mousqueton).

ARMURE. — Mode de croisement de la chaine avec la trame; MISE EN
CARTE de petits dessins réguliers, nom générique de toutes les étoffes
a petits effets. ] .

ARRETER. — Terme de mise en carle; fixer les formes du dessin sur

. » ? g
papier réglé, en observant rigoureusement toutes les conditions
qu’impose la nature de I'armatre sur laquelle il doit reposer.
 Ascension. — Appareil dont le fonctionnement consiste & provogquer

P’ascension du battant brocheur.

AspLE. — Sorte de tambour servant au fracannage et au pliage en
rateaux des rubans confectionnés.

Avant. — Partie proéminente de la navette qui sert a protéger la soie
des canettes, A fixer et & régler la tension de la trame.

Baissk. — Action descendante des fils ou des lisses.

BANQUETTE. — Planche {ransversale aux montants de devant, servant
de siege a I'ouvrier de basse-lisse.

BARRE (métier a la). — Nom que 'on donne aux métiers & plusieurs
piéces mus au moyen d’une barre transversale a laquelle Pouvrier
imprime P'impulsion rotative.

Barres de verre. — Tiges de verre de la longueur du métier servant de.
point d’appui aux chaines qui se dirigent horizontalement vers les
maillons. ‘

Bascure. — Long levier en bois que commande la biéle; il souléve la
~griffe & chaque coup de barre.

Basse-Lisske (métier). — Petit métier primitif dont les lisses opérent
leurs levés et leurs baissés étant tirées tantot par le tirant, tantot par

* le liseron inférieur ; dénomination générique de la science du tissage.

Batis (Carcasse). — Assemblage de piéces de bois ou'de fer‘, dont la.
réunion forme la charpente principale d’un métier.

Barrant. — Partie importante du métier, espéce de chdssis sur pivot,
qui fait un mouvement de va-et-vient; ‘il porie 4 sa base les peignes
ou est passée la chaine; c’est an moyen du battant que la trame est
refoulée dans la marchure du tissu,

BiLror. — Petit ensouple a I'usage des chaines ; gros roquet sur lequel
on reléve les chaines de P’ourdissoir.
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BitLE. — Voir Anguille.

BoBINE. — Sorte de roquet moins gros que le billot, sur lequel on
reléve les fils de Vécheveau.
Borp. — Ornementation en dehors du corps du ruban, ou rapprochée

des lisiéres.
BoucHons (Duvet ou vrilles). — Inégalité des matiéres textiles.

Boupins. — DPetits élastiques en laiton, renfermés dans 'étui de la
mécanique Jacquard; ils servent i repousser les aiguilles & leur
place respective de repos.

BouiLLoNNE, — Tissus dont les fils de chaine, d’inégale tension, pro-
duisent des ondulations défectueuses. Se dit des roquetins peu
chargés (ils bouillonnent).

BoURRELET. — Renflure intempestive produite par la trame, sur une
canette ou sur une hobine. Défaut d’uniformité.

Bour. — Dénomination d’un fil de {rame monté; on dit : tramé a 1, 2,
3 et 4 bouls.

Boyeau. — Synonyme de boudin ; se dit aussi d’un effet de trame con-
tinu et creux airsi que d’une armure tubulaire,

BrancarDp. — Batis supportant la mécanique Jacquard.
BripES. — Flottés de chaines ou de traimme d’'un long trainant.
Briv. — Fil d’organsin ou de trame, non doublé ni monté.

BrocrE. -~ Tissu dont les figures faconnées sont produites par des
trames différant de couleur d’avec le fond. Naveltes supplémentaires.

BrocHE. — Fils de fer droits sur lesquels on passe les bobines pour -
Pourdissage des chaines, ponticelles de la canette.

BropE. — Broché par roquetin & coups perdus, imitant la broderie
plumetis. Ce genre est démodé, ne s’emploie plus en fabrique.

CAILLOUTE. — Armure faconnée imitant un semis de cailloux irrégu-
liers. (Mise en carte).

Catsse. — Assemblage de qualre planches supportant les lames de la
griffe (Batis).

CALQuE. — Dessin copié en trait léger sur papier végétal.

CarLQuer. — Action de relever un dessin sur papier transparent.

CAMELEON. — Glacé 4 deux trames de couleurs différentes. Pour ce
genre, la navetre porte deux canettes et posséde deux avants.

CAN}ETTE. — Petit tube de bois que l'on recouvre de trame préte a
tisser,

CANETIIT:RE. — Mécanique 4 faire les canettes. — (Canereuse). Ou-
vriére qui fait les canetles.

CANNELE, — Armure par chaine imitant des cannelures horizontales et
saillantes.

GANTRE, — Cadre garni de broches sur lesquelles se déroulent les
bobines ; accessoires de Pourdigsoir.
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CARTE. -~ Reproduction des armures et dessin sur papier dit de wise
ern carte,

CArTEUX. — Ruban ferme au toucher, soit par sa propre constitution,
soit par I'apprét qu’on lui donne aprés le tissage.

Canrons (Garniture de). — Série de cartons représentant le rapport
d’une armure ou d’un dessin quelconque (Jacquard).

CarToN-MATRICE. — Carton percé d’autant de trous que la mécanique
comporte d’wigiilles ; il sert de »epére pour se reconnaitre dans les
corrections.

CassiN, -~ Ensemble de rouleauax sur lesquels les cordes du semiple
viennent s’appuyer pour faire le tour du lisage et permettre la charge
desdites cordes.

Cerceaux. — Cintre renversé jen fer/, soutient les cartons lors de leur
déploiement et les guide jusqu’an cylindre de la mécanique.

CraANE. - Fils longitudinaux des tissus ; réunions de fils orgaiisins
Uowrdissage. ‘

CHARGE. — Tension des chaines au moyen de paids, pour faciliter le
tissage et rendre plus exact Peffet des armures.

CHEVRON. — Sergé ondulé,

Cring. — Changement de couleur sur un méme fil on sur plusieurs
réunis ; dessin dont les formes sont indécises apres le tissage.

CrEr de manchon. — Clef en fer qui ouvre les manchons pour dérouler
le ruban.

CoMPENSATEUR. — Appareil pour compenser les irrégularités de la
Lrawe.
CoNTRE-SEMPLER. — Aller au rebours du semnple, lecture de la cavte

de droite & gauche.

CoLLEr. — Petit ressort en forme de porie-mousqueton ; sa boucle supé-
rieure correspond au crochet par une cordelette ; sa boucle inférieure
recoit une arcade de chaque piéce; c’est-a-dire que, pour un métier
de douze pieces, il recoit douze arcades.

Cornes. — Se dit souvent des fils qui composent une armure; cordes
du lisage.

CorrectioN. — Ouvrir ou fermer les trous omis sur les cartons lors
du lisage de la carte.

CostEs., — Bourres ou duvet aglitinées a la soie (vrilles).

CouLisst (Lisse 3). — Espace vide ménagé dans la confection des
lisses; moaille spéciale.

Cour, — Jet de la navette, de trame, de batlant ; reproduction d'un
coup de tissu sur la carte. Dans le Nord, appelé duide.

Coupr-PERDU. — Navelage particulier pour exécuter certaing articles
brochés par roquetin ; coup ne comptant pas dans le tissu.

Coumrske. — Répétition, retour au point de départ, révolution compléte
d’une armure ;' rapport d’un dessin.
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Crans. - Crins de cheval remplacant provisoirement les fils dans
I'exécution des franges a houcles; aprés le tissu ils sont retirés gra-
duellement par Pennanchonnayge ou par la main dé Pouvrier.

(rePE. -— Tissu lézer et transparent, arinure taffetas passée aun seul
fil grége entre chaque denf. Crépé par armure ou par préparation
apres le tissage, ou enfin, par une deuxiéme chaine et méme par
trame. )

CugpE de Chine. — Talfetas  tils simples et a fils doubles, faconnant
par chaine et par trame, battu deux cents coups au pouce, imitant les
broderies des chales dits Crépes-de-Chine.

(rocHETS. — Une des plus importantes piéces du mécanisme Jacquard ;
fils de fer légérement recourhés i leurs sommets pour permettre
leur prise par la griffe. Chaque croclet est passé dans une bouche
de Paiguille et en regoit la commotion immédiate, de maniére
a élre pris ou échappé par la griffe dans son mouvement ascensionnel.
L’extrémi'é inférieure en est sensiblement recourbée, afin qu’ils
soient aisément retenus par leur planchette quand ils doivent rester
au repos.

({ROCHETE. — Ruban & deux ou trois couleurs de chaine,tissées chicune
par une trame spéciale et de couleur analogue & la chaine qu’elle doit
tisser; ces trames se crochettent entre elles & leur point de jonction.
Ce qui ne veut pas dire quelles se prennent au passage.

(irOISE. — Nom générique de tous les tissus dont le croisement des fils
dérive d'une armure sergée. ‘

twrorre. — Demi-lisse & wnaille simple, n'ayant que deux branches,
elle ne peut que faire lever ou haisser les fils, mais pas lever et baisser.

Cyvrinbre. — Une des principales p'éces accessoires de la mécanique
Jaequard, a l'aide de laquelle les cartons opérent leurs fonctions de
placage contre les aiguilles ; sa forme présente un rectangle creux a
ruatre faces, trouées comme les plaques de lisage ; ¢’est par corruption
de langage qu’on I'a appelé cylindre.

CyLINDREUR. — Celui qui appréte et passe les rubans sur un cylindre
creux chauffé par des boulons de fer rougis pour sécher Pencollage.

DicaLQuer. — Tirer une contre-épreuve d’un dessin par le calque.
DrcreTs. — Pertes qu’éprouvent dans leurs poids les matiéres textiles,
par suite des opérations préparatoires qu’elles subissent avant leur
emploi définilif, pertes subies par ]a manipulation de la soie.

DicoMposkr. — Analyser le tissu et peindre sur la carte le mode
de croisement des fils qui le composent; reconnaitre sa qualité en
chaine et en trame.

DEcOUPER. — Action de couper 4 'envers aprés le tissage les brides de
chaine ou de trame inutiles et enconbrantes.

DECREUSAGE. — Opération «qui a pour but de blanchir et de dégommer
par la cuisson, la soie éciue, et de la dépouiller des matiéres adhérentes
au fil.

DEpouBLER. — Relever la chuine sur Pourdissoir et rendre simples les
fils qui, par erreur, avaient été ourdis a double.
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DEFILER. — Arracher les fils qui n’étaient que temporairement admis
dans la confection d’un effet de fabrique (franges), fils défilés.
DeMArcHER. — Marcher dans le sens opposé. (Voir Marcher).

DEnTs. — Petites lames de fer mince et poli employées & la confection
des peignes ; intervalle dans lequel on passe les fils de soie pour
maintenir 14 largeur de I’étoffe, et qui en détermine sa qualité.

DENT-DE RAT, — Petite houcle de trame formée tous les quatre coups en
dehors de la lisiére.

DenT-DE-Sc1E. — Frange & trois boucles de trame; celle du milieu est
plus élevée que les deux autres.

DEROULER. — Synonyme de démanchonner, dérouler le ruban confec-
tionné qui repose sur les manchons.

DisposiTioN. — Indication écrite ou figurée, ayant rapport aux diffé-
rentes opérations de la mise en fabrique (ruban simple ).

Drssin. — Représentation de figures quelconques, soit sur la carte, soit
sur I’étoffe.

Derisser. — Détravailler le tissu, le décomposer, 'analyser.

DETrAVAILLER: — Arracher latrame du tissu sur le métier pour retisser
& nouveau.

DEUx-Pas. — Synonyme de taffetas ; seule armure ¢ dewr pas si ce
west le gros de Tours et quelques Ottornans.

DousLErE. — Chaine de fagonné supplémentaire du fond, double
chaine flottant & 'endroit pour former les figures et digparaitre a
Penvers.

DouBLAGE. — Assemblage de deux ou plusmurc fils,” soit trame ou
chaine.

Dix-Ex-Dix. — Papier de wmise en carte représentant une réduction’
égale en chaine et en trame figurant une ligne de tissu.

Dizamne. — Nom que ’on donne aux grands carreaux de mise en care;

elle représente le nombre de coups et de fils compris dans une 11“[16.
de tissu, ou la proportion exacte.

DrvipgR. — Enrouler sur bobine le fil continu qui est en écheveau. Cette
opération demande beaucoup de régularité dans ’enroulement.

EcmantivioN. — Partie de ruban pour monirer & l'acheteur, spécimen
de genre, piéce de comparaisgn, essai d’armaire.

Fcurveau. — Fil continu enroulé sur un. guindre en un nombre da
tours indéterminés.

Ecossals. -— Etoffes & carreaux tracées en couleurs voyantes et variées.

EGRUE (Sole). — Qui na pas subi l'opération du dégommage par Iz
" cuisson.
ErrET. — Impression produite par I'armure ou le dessin d'un tissu

. petit dessin.

EMBARBES. — Grosses cordes que l’ouvrler liseur passe en travers da
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celle du semple pour fixer sa lecture; elles servent aussi a faire
avancer les emporte-pitces dans leur plaque mobile (1). :

EMBUVAGE. — Terme appliqué au retrait de longueur que subissent les
chaines par leffet du tissage.

KMOUGHETER. — Nettoyer des hourres et des costes le ruban tissé.
FEMMANCHONNER. — Enrouler sur manchon le tissu confectionné.

EmpouTaGE (Empouter). — Tout ce qui a rapport 2 'ajustage régulier
des arcades & leurs planches respectives.

FMpORTE-P1icE. — Poincon & percer les carlons; instrumeni avec
lequel on pratique les corrections.

F.NDROIT. — Bon coté de l’étoffe. Cette expression est trés employée..—
Opposé d’envers. :

Encroix (Voyez Enverger). -— Morceau de bois en forme de fer a che-
val, dont chaque branche enverge la chaine inversement; cartons
indicateurs du passage au peigne et du tordage de la chaine ; nom
que l'on donune au fil envergeur.

ENFILER. — Passer les fils de soie dans les trous des maillons et dans
les mailles des lisses. -

ENGRELURE, — Frange par roquetin produisant une boucle s’échappant
de la lisiere, ressemblant un peu a I'engrélure dentelle.

ENLACER. — Lier les cartons les unt aux autres pour en faire un enchai-
nement circulaire sans fin.

EnserreR, — Faire travailler. 2 confre-sens. au moins une fois au,
rapport. les deux fils ea contact des armures en fonction.

KNSOUPLE. — Roquet sur lequel est enroulée la chaine pour la charger
a volonté lors du tissage. Chaque corps de chaine.

FNTRE-BAT. — Ecartement défectueux des coups de trame sur le tissu;
irrégularité de battant.

ENVERGER (ou Encroiser). — Placer un fil de reconnaissance entre les
fils de chaines pairs et impairs, pour les maintenir dans leur ordre
numérique et empécher qu’ils ne chevauchent les uns sur les autres.

ENVERGEURE. — Nom que I'on donne a toutes espéces de fil d'encroix ;
corde qui enverge. '

FxvERs. — Mauvais coté de D'étolle, opposé & endroit.

EpingLE. — Genre de tissu fagonné par chaine, figurant un cotelé en
relief et tubuleux ; ce relief se produit au moyen d’épingles passées
entre le poil et la toile, pour étre retirées apres le tissage.

EpincLErTES des aiguilles. — Grandes épingles en fil de fer que I'on
- place verticalement dans le talon des aiguilles pour régler leurs par-
cours, en limitant 'action des élastiques.

EPINGLETTES des élastiques. — Semblables aux précédentes, cesépingles

(1) I'laque volante.
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se placent derriére les élastiques pour les retenir dans leur étui; par
leur position verticale ung seule épingle en maintient tout un rang.

EraiLLi. — Se dit d’un tissu de faible consistance dont les fils s’écar-
tent facilement de leur place réguliére.

Escaverre. — Ustensile en bois servant de guide pour le lisage des
dessins ; il représente sur le semple les dizaines de la carte. 11 sert de
repére et de reconnaissance au liseur.

Esquisse. — Représentation, sur papier non réglé, de la forme exacte,
ou tout au moins proportionnelle, que le dessin devra avoir surle tissu.

Erorre (Presque synonyme de Tissu). — Il Sapplique plutot aux étoffes
de forte consistance qu'au mode de tissage ou de croisement des fils
entre eux.

Erur des aiguilles. — Plaque en cuivre percée d’autant de petits trous
qu’il y a d’aiguilles & la mécanique, sur lequel vient sappliquer le
cylindre muni de cartons ; 1’étui maintient les aiguilles & leur place
fixe, de maniére & éviter toute oscillation au moment du placage.

Erriviires.— Cordes attachées aux marches et aboutissant aux lames (1).

FagonNg. — Nom générique de tous les rubans ornés de dessing ou
d’effets quelconques.

Fausses-Lisses. — Fils tendus entre deux lames semblables 4 celles des

lissés, propres a dégager la soie et a effacer sur le tissu les rayures
tracées par les dents du peigne.

Favx-Pas — Mauvaise marchure occasionnée par quelque accident,
défectuosité de tissage.

Faveurs. — Ruban léger et étroit fabriqué avec de la soie greége.

Fer. (Voir Rasoir). — Tranchant qui opére la section du poil des
velours.

FiLATURE. — Atelier oti I'on tire la soie des cocons, doublage des fils.

FiLs. — Brins de soie organsin ou trame, mais doublés et appropriés a
leur destination. R

Fin.pe Tour, — Fil de chaine qui, au tissage, exécute un croisement
alternatif de gauche & droite, sous un fil fixe. (Voir Tour Anglais).

FiLer. — Bande étroite et formée par chaine, par armure ou par cou-
leur, bande satin. :

Fruoche. — Tubeavec ouverture imitant les anciennes filoches.

Frocue. — Soie a deux bouts peu tordus, employée en Roquetins.
- FLoTTE. — Le plus petit des écheveaux de soie.

Foxp. — Partie unie des étoffes, corps principal de tous les tissus.

Foxpu. — Armure graduée, dégradation d’une couleur, par exemple du
foncé au clair. (Voir Ombré),

FouLer. — Action d’appuyer le pied sur les marches (basse-lisse).

(1) Basgeslisse.
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FoURCHETTE. — Petit outil 4 dresser les crochets et les aiguilles faussées
de la mécanicque Jacquard.

FrANGE. — Effet de trame ou de roquetin en forme de boucle, dépassant
la lisiére du ruban.

FraNGE TIREE. — Ornementation des bords par roquetins tirés.

Fuseav. — Mince tige de verre suspendue aux lisses pour maintenir
les arcades dans une juste tension. Charge des lisses. ‘

GALET. — Petite poulie sans rainure fixée & Penfourchement de la vis
de presse et imprimant un mouvement de va-et-vient au battant du
cylindre.

GazE. — Tissu transparent en soie crue, ordinirement de réduction
égaleen chaine et en trame généralement passé i un fil en dent.

Grack. — Tissu ourdi d’une couleur et tramé d’une couleur contrastant,
ou ourdi d'un fon et tramé d’un autre ton.

Grav. — Saillie que produisent les diverses grosseurs de la {rame et
de la chaine sur les tis-us taffetas et luisants. :
GrEGE. — Sole qui n’a subi d’autre préparation que celle du tirage et
du moulinage, 1éunion de 6 4 8 cocons en un seul fil.

GRENADINE. — Soie & plusieurs brins, ondulée artificiellement, em-
ployée pour brochés.

GRIFFE. — Assemblage de lames de fer posées sur champ, servant &
enlever les crochets. Il y a autant de lames que de rangs de crochets;
elles sont dixposées dans le sens longitudinal de la mécanique.

GRILLE DES AIGUILLES. — Support placé verticalement entre I’étui et le
talon des aiguilles de lisage; il sert & maintenir celles-ci, et & préve-
nir toute irrégularité dans leur va-et-vient horizontal (Grille) de la mé-
canique Jacquard; chacun de ses barreaux en fil de fer soutient et
dirige 'exactitude des mouvements d’un rang d’aiguilles.

GrILLES DES CROCHETS. — Cadre en hois muni de barreaux dont cha-

- cun dirige et maintient un rang de crorhets afin d’empécher les oscil-
lations; ce cadre est placé A dix centimétres au-dessus de la planchette
des collets.

GrIppacE, — Boursouflures du tissu occasionnées par des.confre-tirages
des bouts de trame.

Gros pE NapLes. — Taffefas trés fort, tout soie, d’un grain accentué.

Gros pE Tours. — Taffetas trés fort, tissé par deux coups dans le méme
pas (Luisant). ,

GRos GraNs. — Taffetas a chaine peu chargée, tissé avec une forte
trame (Faille). ‘

GUINDRE. <~ Tournette 4 dévider les écheveaux sur bobines ; elles occu-
pent la partie supérieure du rouet. '

Harnats. — Se dit des accessoires généraux des métiers 3 tisser.

Tacouarn (Mécanique). — Employée a la confection des tissus fagonnés,
mecanisme ingénieux qui consiste & commander librement le mouve-
ment d’une grande quantité de fils, pour permettre de reproduire



e K e

~ toutes les formes imaginables, Sans ralentir la vitesse ni la marche
habituelle du tissage : perfectionnement important de la mécanique
Vaucanson, vérltable inventeur.

JumeLLEs. — Charpente composée de deux fortes planches de méme
forme, supportant la mécanique Jacquard (Bati).

Layes. — Agents transmeltant le mouvement des marches aux lisses ; il
en faut deux pour chaque lisse, 'une déterminant les levés et P’autre
les baissés.

LAMETTES. — Liserons plats et minces sur lesquels sont tendues les lisses.

LANTERNE. -— Plaque carrée, en fer, fixée 4 'une des extrémités du
. eylindre rectangle par quatre boulons ; ces derniers sont commandés
par un loguet & crochet, au moyen duquel le cylindre opére sa rotation.

Liaroures. — Défaut de confection, fausse direction de la navette dans
50 passée.

LEVE. — Soulévement des fils permettant le passage de la navette. (Mar-
chure.)

Liaces. — Fils levant ou baissant pour diviser les trop longs flottés de
chaine ou de trame.

Lire. — Reproduction sur le semple du travail indiqué par la carte de
“dessin.

LisacE. — Métier mécanique au moyen duquel on copie sur des cordes
-tendues les dessins de mise en carte, pour les reprodulre sur cartons
par pleins et troués, ou baissés et levés.

Liseur. — Celui qui lit les dessins de mise en carte et les reprodmt sur
le semple.

 ListEre. — Bord terminant un ruban ou une étoffe quelconque.

Lisses. — Assemblage de mailles en fils de chanvre, tendues sur deux
lamettes ou lisserons qui, par leur; fonction, déterminent le levé et le
_baissé des fils de chaine qui y sont introduits.

Lisserons (Voir Lamettes). — Liteaux de bois minces maintenant les
lisses a leurs extrémités.

LoouET. — Crochet mobile fixé aux jumelles, dont la fonction est de
crocheter les ‘boulons de la lanterne pour faire alterner les faces du
parallograme (cylindre) chaque fois que s’éloigne le battant.

Lovuisixe, = Taffetas ourdi cru, tramé cuit.

‘MArLes. — Assemblage de fils de chanvre disposés de maniére i rece-
voir les fils de chaine et leur mlprlmer Vaction de levé ou de baissé.
- (Voir Lisse). -

MaiLLONS, — Petlt ovale de verre ayant trois trous, dont un pour étre
attaché 4 la lisse, une autre-au milieu pour enfiler la soie, et enfin un
troisiéme pour suspendre le fuseau de verre qui doit servir de charge.

Mancuaon. — Rouleau de devant sur lequel s’enroule le ruban au fur et
4 mesure-qu’il se fabrique.

: MARABGUL —- Organsin fortement tordu propre ala confectlon du ruban
gaze,
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MarcHES. — Pédales sur lesquelles 1'ouvrier tisseur presse avec le pied,
pour commander la marchure de la chaine. Basse-lisse.

MARCHER. — Action de fouler les marches pour faire lever ou bhaisser
les lisses auxquelles est passée la chaine.

MARCHURE. — Quverture de la chaine pour le passage de la navette,
résultant des levés et baissés des fils pour chaque coup de trame.

MARIAGE. — Résultat de deux fils faisantle méme travail, au point de
jonetion de deux armures ; défectuosité.

MARIONNETTE. — Accessoire du métier Jacquard, mécanisme ingénieux

adapté au montant gauche du battant. Il dirige et commande le
passage des navettes.

MareAU. — Echeveau de soie composé d’un certain nombre de flottes.
(Terme de teinture el des marchands de soie).

MATELASSE. — Etoffes doubles, liées entre elles a intervalles réguliers
et garnies entre les deux toiles par des trames coton._

MATRICE. — Plaque en fer trouée, qui porte les poingons servant au
pércage des cartons.

METTAGE en train. — Différentes opérations préparatoires au tissage;

agencement concernant 'armement d’un métier et le réglage du
mécanisme,

METTEUR en carle. — Dessinateur s'occupant spécialement de la repro-
duction sur la carfe des dessins et armures a y introduire.

MiTiERS-A-PLANCHES. — Métiers Jacquard ayant deux corps : des mail-
lons et des lisses.

MisE en carte. — Art d’établir un dessin sur papier de réduction, en

observant les conditions pratiques quimpose I'armure sur laquelle il
doit reposer. o

Moire. — Etoffe de soie produisant A I’aspect des effels nacrés et miroi-
tants, que 'on obtient par une pression exercée sur le tissu plié a
double, ou par des cylindres gravés i cet effet. h o

MonTaGE. — Ensemble de dispositions a prendre pour procéder i nou-
veau au tissage d’armures et de genres différents.

MonTAGNE. — Taquet commandé par les cartons provoguant I’ascension
du battant. '

MonTER. — Action de tordre la soie pour la rendre propre 2 sa destina-
tion. Plus elle est tordue, plus elle est montée. o
MoucHET. — Frange par roquetin coupée aprés le tissage. Réunion de
brins de soie.” - R Lo '
MoUTONNE. — Grand épinglé ayant Iaspect de la laine frisée des moutons.
11 sobtient au moyen de fers plats posés sur champ, mais plus rappro-
chés que dans un épinglé ordinaire. , B
NaverTack, — Combinaison du parcours & faire suivre a la frame pour
produire certains effets a coups perdus, tels que les pinéés; les passe-
menteries et les-franges tirées. »



NavETTE. ~ Ustensile servant a loger la canette et a passer la trame
dans la manchure. Elle garantit la soie des maculatures -extérieures.

NuANCE. — Degrés d’uae couleur dans ses divers tons.

OMBRE. — Gammes d'une couleur allant au foncé au clair. Mélange de
deux coulews s dégradées.

ORGANSIN. — Premiére qualité de soie préparée spécialement pour ser-
vir de chaine aux tissus. L’Organsin est coraposé de deux brins
tordus chacun :éparément dans un sens déterminé, puis assemblés
et refordus entre eux, afin d’obtenir plus de résistance et d’élasticité et
résister & la charge.

OURDIR. — Rassembler numériquement et en bon ordre les fils destinés
a former la chaine des tissus.

OURDISSAGE.— Lieu o I'on ourdit.— OURDISSEUSE, ouvriére qui ourdit.

OurDIssOIR. — Métier & ourdir les chaines; tambour en bois sur legnel
on fait enrouler les fils jusqu’a concurrence de I'aunage, puis on les
reléve en masse sur un billot ou ensouple.

PAILLETTE — Petite rondelle enlevée sur les carfons par les emporte-
pigces lors du piquage; eile sert aux corrections des cartons.

PAressEuse. — Défaut de confection; fil n’opérant pas son travail ; fil
trainant : Lisse paresseuse.

Pas. — Ecartement de la chaine produit par les levés et les baissés.
(Voir Marchure),

Pas-Cros. — Se dit quand le battant vient frapper le tissu, la. marchure
étant un peu fermée. ‘

Ps-OuvERT. — Se dit quand le battant frappele tissu, le pas étant ouvert.

Pas-Force. — Marchure rabattue partiellement par une lisse supple-
mentaire, basse-lisse.

PassAGE. —- Indication, écrite ou peinte sur Ja carte, de l'ordre et le
nombre dans lequel on deit passer les fils aux peignes.

PAsSEMENTERIE. — Tissage spécial des passements; ornement de fan-
taisie pour garniture et confeciion pour vétements,

PasserTE. — Petit crochet pour aider & passer les fils dans les mailles
des lisses, et ésalement aux maillons et aux peignes,

Passtre (fausse). (Voir Faux pas). — Mauvais levé ou baissé partiel
de la chaine au passage de la trame.

Paquer. — Groupe de cartons de méme configuration devant, pour abré-
ger le travail, étre percés ensemble. (Lisage).

PatrON (ou Disposition). — Numére d’ordre ; dessin de mise en carte.

PEIGNE. — Assemblage par soudure de petites lames d’acier dans l'in-
tervalle desquelles sont pas:és les. fils; ustensile néce-saire pour fixer
la largeur ainsi que la réduction en chaine et en trame de tous tissus.

PeLUCHE. — Espéce de velours-soie & longs poils exécuté par des fers
tranchants qui sont plus hauts que ceux du velours ordinaire.

PeRGaGE. — Machine & percer les cartons, presse a vis et 4 balancier.
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price. — Chaine entiére, -ou ensemble de chaines devant composer un
ruban; métrage admis suivant le pays auquel le ruban est desting.-
Pour la fabrique la piéce de ruban est de 15 métres.

prcor. — Bouclette unique sur huit coups, faite par la trame ou rogue-
tin en dehors de la lisiére.

pinces, — Effets produits par de gros fils flottant a Ia surface du ruban,
réunis et fixés par le navettage sur un seul point déterminé.

Piguace. — Voyez Percage.

ProvE. — Genre de tissu imitant le Piqué de Saint-Quentin. Simule le
matelassé,

PiorER. — Percage de cartons (en peigne), y passer les fils de la chaine.
-— Peindre des points sur la mise en carte.

Praxcie, — Lisses du métier tambour. On les nomme ainsi parce que
les lisserons sont assez longs pour étre communs a toutes les piéces.

PraxcuE & collets. — Planche percée supporfant les crochets de la
mécanique Jacquard, et dont les trous favorisent le passage des cordes
des collets. ,

PravcHE des plombs. — Planchette trouée servant & maintenir en bon
ordre les cordes du semple garnies de Jeurs charges. (Lisage).

PraxcHES D’ARcADES. — Planche percée d’autsnt de trous quilya
d’arcades au métier, afin de les recevoir en bon ordre et d’éviter par
14 le battement des lisses pandantes.

PraxcHerTE des Ajguilles. — Planchette sur laquelle portent les talons
des Aiguilles pour maintenir celles ¢i en bon ordie et régular:ser
leur mouvement. — Planchette des Aiguilles de lisage, méme des .
tinatjon que dessus.

PratE F1GURE. — Repré:entation sur les mémes fils et coups de mise
en carte, des chaines et trames faconnées.

PLiAGE. — Petit mécanisme propre a enrouler les rubans sur des tubes
de hois ou de carton. » ' '

PLIEUSE. — Ouvriére qui plie les rubans sur rouleaux de bois ou carton.

Prissi. — Etoff: foncée par Parmure ; tissu bowillonné par du taffetas
associé & du luisant.

Praque. — Plateau de fer & petits trous cylindriques recevant les em-
purte-piéces du li~age (plaque volante).

PLAQUER. — Action de superposer les cartons contre ’étui des aiguilles,
les plaques de lisage I'une con're Pautre, '

PLoyB. — Charge de métal ou de verre que I'on adapte aux maillons
garnis de leurs accessoires (Charge de la chaine).

Porps, — Cylindre de fonte. (Voir Charge).

Poi.. — Chaine supplémentaire A celle de fond, pour produire les
faconnés. Soie spécialement montée pour certaine destination.

PorTie. — Rapport enire la largeur et le nombre de dents du peigne
employé au tissage d’un ruban.
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PouLE. — Ustensile régulateur de 'enroulement des chaines sur 'our-
dissoir. -

PrEssE. — Ferrure fixée au cadre de la griffe, munie & son extrémité
d’un galet qui, par sa pression sur un ressort, commande le battant
du cylindre dans son mouvement de va-et-vient. — Presse de lisage.
(Voyez Percage).

PURGER la soie. — Enlever les bourres et bouchons adhérents a la soie.

QUADRILLER. —— Action de tracer des carreaux réguliers sur une
esquisse pour faciliter 'exacte reproduction des dessins sur la mise-~
en-carte.

RaBar. — Lisse de rabat, opérant une marehure descendante (fabrique
lyonnaise).

RAPPEL. — Retour en arriére du cylindre pour la recherche d’un car-
ton donnant un coup défectueux déja passé.

RAPPELER. — Action du rappel. Faire revenir le cylindre en arriére.

RapporT. — Raccord, concordance de la gauche avec la droite, du bas
avec le haut ; se dit en mise-en-carte du raccord du dessin, de em-
poutage, du colletage, et enfin du piquage aux peignes, etc.

RAQUETTE. — Petite mécanique de 26 cordes basée sur le principe de la
mécanique Jacguard ; on I'emploie pour le commandement des lisses
ou plarches et non des fils (métiers tambours).

Rasage. — Section du velours en tirant le fer tranchant engagé entre
la toile et le poil. '

Rasorr. — Instrument tranchani servant & couper le poil du velours et
a gratter les faux velours. (Voir Rasage).

RECEVEUSE. — Plaque de fer trouée servant i transporter les poin-
conis (1) du lisage aux plaques de la presse (Plaque volante/.
REDUCTION, —~ Rapport du nombre de fils de chaine avec le nombre des

coups de trame, pris sur une largeur de tissu déterminée ; Papier de
réduction.

ReEpuire. - Frapper fortement avec le battant les coups de trame
donnés au tissu (augmenter le battant). ;
REGULATEUR. — Mécanisme composé de trois roues d’engrenages, dont

deux sont munies de pignons ; la barre ou les cartons commandent un
levier 4 chien qui oblige une roue & rochet & se mouvoir; par son
pignon, ce rochet imprime le mouvement a la premiére roue qui le
- transmet par le méme moyen 4 la seconde roue; le pignon de celle-ci
. fait & son tour mouvoir la roisiéme roue qui n'a pas de pignon, mais
son axe est commun avec celui du manchon, et le mouvement arrive
A ce dernier si divisé qu'il permet, seulement en changeant le pas du
levier de commandement, de compter les coups de trame et de régler
ainsi la réduction de n’importe quel tissu. \

REeNDUE., — Rétrécissement que subit le tigsu par effet du tissage.

(1) Emporte-Piéce.
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REPIQUAGE. — Reproduction exacte sur de nouveaux cartons d’une
garniture déji percée. Ce mécanisme consiste & présenter les cartons
un 4 un, au moyen d’un cylindre, contre une plaque contenant les
emporte-p éces ; ceux-ci sont poussés par des aiguilles contre chaque
carton; ils passent au travers des trous et sont enlevés par une

plaque volante pour percer les nouveaux cartons /Recopiage des
cartons/.

Reps. — Etoffe de soie formant de petits cotelés par la trame_dans le
sens vertical. Il'y a plusieurs sortes de reps, par trame de fond et par
trame brochée.

RessorT ou S. — Ferrure fixée au battant du cylindre, ayant 1a forme
d’un S renversé, et par 'impu'sion que lui donnent les galleis de la
presse, elle fait avancer ou reculer le battant du cylindre.

RoqueriNs, — Gros fils que la_trame tire et dirige dans Pintérieur du
tissu pour former des figures fagonnées particulieres. Leur nom vient
sans douie du tube sur lequel il sont enroulés : Roquet.

Roukr. — Métier & dévider la soie ou A faire les canettes.

SaBLE. — Armure de fond imifant un pointillé irrégulier sans rayer
aux raccords. : '

SatiN. — Armure fondamentale dont le croisement se produit tous les
huit fils pour la chaine et fous les huit.conps pour la trame, quand il

- s'agit du satin huit lisses. Leur variété est inépuisable, mais les satins
les plus généralement employés sont ceux de 5, 6 et 8 lisses.

SATINADE. — Armure par deux lisses et quatre marches, liage ordinaire

des faconnés par poil continu, afin de conserver toute la netteté a la
couleur. .

SaTINE. — Etoffes brillantes ayant Paspect dun satin.
Sautk, — Terme de lisage pour désigner les baissés.

Scie. — Régle en cuir dentée en forme d’engrenage et qui, par son va-
et-vient, commande les pignons des navettes. ‘

SevpLE. — Rangée de cordes tendues verticalement sur le lisage pour
représenter la chaine des tissus. C'est sur le semple qu’on lit le travail
des dessins & reproduire sur P’étoffe (les embarbes sont la trame).

StuLINE ou Velowrs simulé. — Tissu a gros grains, travaillant ‘en
taffetas ; il s'exécute par deux chaines, dont I'une en cru, Pautre en
cuit; la premiére léve 1masse sur les coups pairs et l'autre sur les

impairs. C’est & cause de sa similitude de reflet avec le velours qulon
- luia donné ce nom. o

TirrETAS. — Armure d’origine primitive se confectionnant avec deux
lisses seulement, telles sont la toile, le treillis, etc.

Taspour (Métier). — A plusieurs piéces et & la barre, dont le principe
mécanique dérive du métier Basse-Lisse. Les levés se' produisent au

moyen des marches foulées par des touchettes fixées & un tambour. II
n’a pas de baissés,

Tiran (Basse-Lisse). — Corde qui, partant de la lame des levés, monte
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verticalement a hauteur du métier et va, se repliant sur les poulies,
attacher le lisseron sup~rieur de la lisse.

Tisser. — Conf -ctionner uné éloffe, pisser la navette dans une chaine
quelconque. Prendre soin de la soie et entretien du mécanisme.

Tissu. — Tout ce qui est tissé. Ce terme convient moins a Vétoffe en
général qu'au mode d’étre du tissu, par rapport au croisement de ses
ils. v

ToiLe, — Un donne ce nom au taffetas sousles facennés, sous les velours
la toile est en luisant.

TorpaGE. — Ajouter fil 4 fil une nouvelle chaine devant faire suite i
une autre terminée au tissage. Cette opération demande de la dextérité
et beaucoup de patience.

Tour Ancrais, — Genre de croisement particulier aux tissus gaze. Ce
travail s'effectue avec deux fils, dont un reste constamment tendu et
immobile, autre lui passe des-ouset lecroise de droite a gauche, puis
de gauche a droite, et ainsi de suite alternativement. (Tours chinois). 1)

o

Toyr pE PERLES, — Croisement basé sur le tour anglais. Le fil du tour
décrit sur un fil fixe le tour entiex, et revient le coup suivant & sa
place primitive (2). :

TraME. — Fil continu & un ou plusieur houts, employé dans le sens
opposé & celui de la chaine ; sole peu montée, de qualité inférieure a
Porgansin. ) ;

TrANSLATTER, — Représenter sur une mise-en-carte tous les fils et coups
@’une plate figure. de maniere & figurer I'exacte position qu’ils occu-
pent sur le tissu. Mettre chaque fil 4 sa place.

Tracanser. — Enroulement & nouveau de ce qui a 6té déja dévidé, pour
ajouter ou supprimer un bout ou régulariserla tension des fils.

Triererd, — Se dit des parties du tissu oi fonctionnent. trois chaines
faconnées en méme temps.

VALET ou Mouton. — Arrét & ressort fixant la position du eylindre lors
de ses changements de face.

VeLours: — Etoffe de soie 4 poil court et serré imitant la fourrure, tissu
riche et d’un effet d: couleur chatoyant.

VELOUTE. — Tissu ayant apparence du velours, ou son reflet.

VELOURS-SABRE. — Satin & 3 liages, gratts aprés le tissage pour imiter
le velours ou la pe'uche. T

VELOURS ENVERS-SATIN. — (est-a-dire une face velours, Pautre face
satin.

(1) Ce sont les Anglais qui ontimporté ce genre de tissu en Europe.
(2) Ce genre n'est pas trés pratique, il nécessite des lisses particuliéres.

Propriéié de U Auteur, — Traduction 1éservée.



& nos Lecteurs

Towche de Uaccueil fait & nos (rois premiéres éditions,
eiconrage par de véeentes el nombreuses demandes, sollicité
per dhonorables wégociants et par quelques ainis bienveillants,
nous nous somimes fait wn devoir de publier une quatriéme
ddifion de notre Cours théovique et pratique de Tissage appliqué
wie rubans el soieries, Celle nowvelle publication sera, comme
dLusage, «lépouillée de ce que le temps a laissé depricie Lui powr
i indroduire des études plus amodernes, a la hauleur des moyens
noweewr el de I fabrication actuelle. Nous ' avons nullement
songé 1 réduire ;‘m a dimpbuer XI’impm*i‘ncnn(; du volume ; au
contraire, sans nous éearvler des principes indthodiques, nous ¥y
avons ajouté des élwdes devenites nécessaires ot indispensables
tout enseignement professionnel.

I faut peconnaitre que depuis notre depniére publication, il
est éeoulé un cerlain laps de tenips 5 dans cet infevvalle, il a div
s produive de nombreuses {ransformations, soit dans les idées,
soilt dans les anoyens dexéeulion nouvellement Créés ;  aussi,
Heons-nous élé oblige de faive un triage attentif, de vejeter ce qui
“lail démodé, ow qui faisait double emploi, pour faive place awx
“udes du jour, celles qui, depuis, onl surgi pour utiliser et
repondie @ la progression inécanique ; en o mot, nous les arons
odernisées.

tiette: Méthode, que wous ne donnons qu'd titre élémentaire,

2
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rommence par des notions de basse-lisse sans, pourtant, nous y
appesantir trop, comme le faisail, autrefois, le vieil enseigne-
ment. Pour nous, la basse-lisse n'est pas le but : c’est le moyen
analytique, simple, de suivie le mouvement du fil dans toutes ses
évolutions ; c'est la synthése du tissage el des nombreuses armures
qui composent les tissus. ,

Par la basse-lisse, on identifie aisément Uéléve aux diverses
phases duw croisement des dewx éléments principauw : la chaine
et la trame. Mais on ne résout pas toujours les multiples pio-
bléines inhérents au tissage., »

Depuis la  mécanique Jacquard, les batlants brodeurs e
Boivin et les banquines épinglées ont fait subir @ la fabrigue
bien des transformations, lesquelles ont donné liew « des créa-
tions nouwvelles dont il faut tenir compte et qu'il faut forcé-
ment enseigner aux générations nouvelles ; aussi, n0Us somimes-
nous occupé de suivee toute ces innovations dans ce qu'elles ont
pu produire dintéressant pour la prospérité de notre industrie.

Persuadé que nos efforts seront appréciés et que cette nouvelle
édition sera, comme ses devanciéres, accueillie avec la-méme
faveur et le méme empressement, nous remercions donc davance
les personnes qui nous accorderont leurs sympathies, heureuw
si nous pouvons étre utile a nos lecteurs et & Uindustrie rubaniére,



MATIERES TEXTILES

FILATURE DE LA SOIE

Le cours de tissage que nous avons Phonneur d’offrir
au public est spécialement applicable & la fabrication
du ruban. Mais avant d’entrer dans les détails relatifs
4 la constitution du tissu proprement dit, il convient
de parler un peu de lorigine et de la nature des
matiéres entrant dans sa confection.

Il existe sept matiéres organiques filamenteuses et
textiles, dont cing végétales et deux animales. Les
végétales sont le coton, le lin, le chanvre(1),le jute et la
ramie; les deux autres sont la laine et la sole. Nous
nous occuperons spécialement de cette derniére, parce
quelle joue, dans le ruban surtout, le principal role.
Ce n’est que depuis quelques années que des fabricants
spécialistes ont introduit, dans la fabrication de leurs
tissus, la laine et le coton, soit pour produire de nou-
veaux genres ou des effets particuliers, soit aussi pour
lutter & armes égales contre la concurrence étrangeére
qui, depuis longtemps, fait des économies sur des
matiéres textiles en employant le coton et des soies de.
qualités inférieures. '

LA SOIE

La soie, filament brillant, d'une grande finesse,
solide cependant et élastique, filée par diverses espéces

(1) Depuls quelque temps on & introduit 1a Ramie et le Jule.
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de chenilles du genre des phalénes, est sans contredit
la matiére la plus propre & produire sur étoffes les effets
les plus séduisants et les plus variés, soit par les cou-
leurs, soit par les armures plus ou moins figurées.

L’usage du ver & soie nous vient de la Chine et
remonte, dit-on, & prés de 1,000 ans avant I'ére chré-
tienne. '

Plus tard, au xVie siécle seulement, des moines
apportérent des ceufs de vers a soie a Constantinopleet
donnérent quelques notions sur leur éducation. Les
premiers essais devinrent une source de richesse tpour
les nations européennes. La Sicile et I'Italie furene les
premiéres & s’approprier cette heureuse découvert; la
France n’en profita qu'aprés le régne de Charles VIL
Quelques seigneurs, a leur retour de la conquéte de
Naples, introduisirent le murier blanc et le ver & soie
dans le. Dauphiné. On fit plusieury tentatives, mais le
succés ne fut pas satisfaisant; sous Charles IX, un
jardinier du nom de Trancot, créa le premier, a Nimes
une pépiniére de muriers blancs. I’idée était heureuse ;
elle réassit au-deld de toute espérance; les provinces,
méridionales la suivirent et s'adonnérent avec ardeur
a la culture de ces arbres. Henri 1V voulut y donner
une grande impulsion et la propager dans tout son
royaume. 11 fut puissamment secondé, dans cette entre-
prise, pat. Olivier de Serres (1), célébre agriculteur.

Les lettres patentes de. 1602.ordonnaient des planta-
tions de muriers le long des grandes routes & I'entour
des grandes villes.

EDUCATION

Le ver & soie, comme tous les insectes, est sujet &
quatre_métamorphoses. Clest d’abord un ceuf que la
chaleur du printemps fait éclore sous forme de chenille.
Celle-ci en grandissant, change trois et méme quatre
fois de peau, selon la variété de I'insecte. Au 25e jour,
elle a atteint toute sa grosseur et.elle cesse de manger

(1) Villeneuve-de-Berg posséde 1a statue de ce grand ciloyen élevée en
reconnaissance desservices rendus par luia I'industrie des soles dans ce pays.
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jusqua la fin de sa vie. Elle se débarrasse alors de sa
matiére soyeuse, en filani autour delle un cocon ou
nid ovale, comme une défense contre ses ennemis et
contre les impressions extérieures. Dans ce cocon
méme, elle se change en chrysalide ou nymp he. L’insecte
ainsi emprisonné reste en cet état comme une momie
pendant quinze ou vingt jours, au bout desquels il se
débarrasse de son enveloppe pour ressusciter sous la
forme d’un papillon.

Malgré les tentatives réitérées pour faire éclore les
vers en plein air, le succes n’a jamais été assez con-
cluant pour devenir praticable, et jusqu’ici, il a fallu
employer lart afin de suppléer, dans nos pays, & la
chaleur des climats ou les vers a soie éclosent seuls.

La température des chambres nécessaire pour I'éclo-
sion est d’ordinaire de quatorze degrés, pendant les
trois premiers jours qui suivent le début de I'opération.
On laugmente d’un degré pendant chacun des jours
suivants, jusqu’a ce qu’elle soit arrivée a vingt-deux
degrés ; et, dans Pespace de quarante-huit & soixante-
douze heures, les ceufs doivent étre éclos. Ure fois éclos
les vers sont transportés sur des claies d’osier que l'on
charge de feuilles de murier pour leur servir de nourri-
ture et fle litiére.

Avant chaque mue, le ver a grand appétit; mais dans
cet état,il le perd tout & fait et tombe dans une langueur
d’ott il ne sort qu’aprés avoir changé de peau.

Quand les vers arrivent & leur cinquiéme état, ils
cessent complétement de manger. Ils diminuent de
grosseur, deviennent transparents, abandonnent leurs
feuilles, cherchent a grimper et se retirent dans les
coins. Cest alors qu’ils veulent commencer & filer, et
qu’il faut mettre sur les tablettes des branches de
bruyéres et de genéts en forme de petites allées. L'in-
secte commence & construire son cocon et forme
@’abord la filoselle ou bourre de soie, mais bientot il
file une soie plus fine en lignes presque paralléles et
dans la forme d’un ceuf, au centre duquel il poursuit
son travail ingénieux.

La matiére soyeuse est liquide dans le corps du ver,
mais elle se durcit au contact de Pair, les filaments
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jumeaux que linsecte file 4 travers les deux orifices de
sa bouche s’agglutinent et se collent, de maniére a ne
former qu'un seul brin.

Lorsque, au bout de trois ou quatre jours, les cocons
sont achevés, on les sort des branches et on réserve les
plus beaux pour la graine; les vers contenus dans ces
derniers se développent et deviennent des papillons au
bout de dix-huit & vingt jours; ils percent alors leurs
cocons en heurtant de la téte contre la partie qu’ils ont
préalablement humectée et en arrachant les filaments
avec leurs pattes. On les place ainsi sur des morceaux
d’étoffes de laine sur lesquels ils s'accouplent, déposent
leurs ceufs et meurent aprés environ un mois d’exis-
tence.

TIRAGE DE LA SOIE

Les fils des cocons sont agglutinés par une espéce de
gomme dont il faut les débarrasser pour pouvoir les
dévider dans toute leur étendue.

Cette opération qu’on appelle_firage, s'exécute de la
maniére suivante: Les cocons sont placés dans un
bassin de cuivre rempli d’eau, que I'on chauffe au
moyen de la vapeur ou autrement. Les brins de plu-
sieurs cocons sont réunis ensemble pour former un
seul fil, et, & laide d’un petit balai, Pouvriére prévient
I'adhésion des fils pendant que la manivelle du tourneur
est en mouvement.

Il 'y a deux sortes de soies écrues, savoir : organsin
et la trame.

’organsin, dont on se sert pour la chaine des étotfes,
exige l'emploi de la plus belle soie & cause de la fatigue
qu’il doit éprouver au tissage. Chaque il se compose de
six & dix filaments que Pon tord fortement afin de les
rendre plus forts et de les dégager en méme temps des
petits flocons qui pourraient s’y trouver attachés.

Le fil pour la trame est d’'une qualité inférieure, et se
compose de dix & douze filaments peu tordus, Chaque
filament diminue insensiblement de grosseur et de force
a mesure quil se rapproche du centre du cocon, résul-
tat de.l'affaiblissement du ver, qui perd ses forces en
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méme temps que la substance soyeuse. L’ouvriére "doit
faire attention & celte diminution progressive de la
grosseur du fil et y ajouter le filament d’un autre cocon,
afin de conserver a ce fil une égale force dans toute sa
longueur.

ORGANSIN

Pour faire Porgansin, on tord d’abord le fil de la soie.
orége, et 'on réunit ensuite deux de ces fils en les tor-
dant dans un sens opposé au premier tors. Nous disons
opposé, parce que le fil organsin friserait.et se tourmen-
terait s’il était tordu & nouveau dans le méme sens que
les deux brins qui le composent; par ce moyen, on
obtient une solidité qui répond parfaitement a 'emploi
auquel ce genre de soie est destiné {1).

TRAME

Pour faire la trame, on ne tord point le fil simple des
cocons, mais on tord faiblement les deux fils ensemble.
Ainsi, dans organsin, il v a double tordage pour donner
de la solidité & la chaine, tandis que dans la trame le
fil n’est tordu qu’une fois, seulement assez pour résister

- la tension qu’il éprouve lorsque la navette est lancéce
a travers de la chaine.

MARABOUT

Il y a une espéce particuliére de soie que I'on appelle
Marabout, qui souvent est & trois fils et qui est faite
avec de la_soie écrue de Novi. Comme elle est blanche
en sortant du ver, elle prend facilement les couleurs
les plus fines et les plus délicates, sans qu’il soit néces-
saire de la débarrasser de sa gomme.

(1) Des spécialisics prélendent que la deusiéme torsion esl faile dans le
lieme sens que la premiere,
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DOUPION, BOURRE, COSTE

Dans le tirage de la soie, les cocons doubles sont triés
a part et la soie qu’ils fournissent se nomme Doupion.
La matiére, qui est grossiére, est filée plus ou moins
fin, mais généralement c’est une soie grosse. e Doupion,
est employé & faire des soies & coudre, & tramer certai-
nes étoffes et principalement les foulards (1).

On distingue deuxi sortes de bourre de soie : la
premiére est le produit des cocons qui n’ont pas été
étouffés et que le papillon a percé pour déposer ses
eufs. La soie de ces cocons ne saurait étre tirde, parce
(ue le trou pratiqué par Iinsecte a coupé la continuité
des brins. Ces cocons sont cardés et la soie est ensuite
lilée et produit une trés helle fantaisie; c’est le déchet
du filateur.

La seconde espéce de Bourre de soie est produite
par les déchets du moulinage qui sont aussi cardés
et filés et forment une fantaisie a part de moindre
valeur.

Les costes et les frisons sont les déchets des cocons
proprement dits ou les brins restés dans le fond des
bassines lors du tirage. On les carde et on les file, de

méme que les précédents; on en fait encore une assez
belle fantaisie.

CGOTONS

Aprés avoir parlé de la soie, il est bon de dire un
mot sur les autres matiéres employées au tissage du
ruban, telles que le coton, la laine.

Nous conviendrons qu’a I'égard de ces deux derniers
textiles notre instruction n'est pas assez compléte pour
nous permettre d’entrer dans des développements
étendus. Nous nous bornerons & noter grosso modo ce
que nous avons observé sous le rapport du filage, du
retordage et du numérotage.

Depuis quelques années seulement, et surtout depuis

(1) Toul récemmen! on exl parvenu a filer 1es cocons doubles,
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'ntroduction dans la fabrique stéphanoise de larticle
passementerie, on emploie fréquemment les deux tex-
tiles que nous venons de nommer, l'un végétal et Vautre
animal ; le coton, surtout, a pris une extension surpre-
nante, et autant il était rebuté il y a quelques années,
autant il est recherché anjourd’hui et employé pour
presque tous les arlicles.

COTONS RETORS

Le coton s'emploie un peu dans tous les genres de
rubans, mais ce sont les_velours & la barre qui en
absorbent la plus grande quantité. On emploie pour
chaine le no 170 & 180, retors deux bouts, c’est-a-dire
mesurant 170,000 ou_ 180,000 métres au kilo, Pour
trame, on emploie le méme numéro, mais en torsion
plus faible, autrement dit forsion floche, c’est le terme
usité en fabrique.

Le coton qui doit servir de chaine doit étre bien
tordu, sans cependant friser, et doit étre dépouillé de
toute espéce de. bouchons, costes et vrilles; ces der-
niéres surtout sont redoutées des ouvriers, car, a leur
passage,dans les maillons, ces vrilles déterminent sou-
vent la rupture du fil. '

Le coton fil simple est le résultat du filage de la
hourre brute sans autre préparation.

On appelle coton retors celui qui est composé de
deux fils simples retordus ensemble dans le méme sens
([ue le premier tors.

COTONS CABLES

Cette espéce de coton est spécialement employée par
les fabricants de passementeries; elle sert a faire les
franges et ditférents effets de passements qui deman-
dent de la résistance et beaucoup de grain dans la
torsion. '

Les cablés sont les fils qui, par leur constitution,
offrent le- plus de résistance ; en effet, supposons du
1030 en six bouts cablés. Ce numéro est composé de six
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bouts simples. Ces six bouts sont d’abord_tordus deux
4 deux par une torsion raisonnable, puis on réunit en
un seul les trois_fils qui en résultent, par une torsion
nouvelle, mais dans un_sens inverse A la premiére,
toujours pour éviter les rebouclages et les frisures du
fil.

Le no 40 en 9, par exemple, ce sont neuf fils simples
tordus. trois a trois, ce qui fait trois fils qui sont,
comme le précédent, réunis par un. tors inverse pour
ne faire qu’un seul fil.

COTONS JGAZES

On appelle cotons gazés ceux qui ont subi un flam-
bage au moyen du gaz pour briler les aspérités duve-
teuses qui sont ordinairement adhérentes au fil decoton.
(e coton est préférable pour chaine; il cotite environ
50 centimes de plus que le non gazé.

(OTON% GLACGES

Les cotons glacés sont des fils qui subissent un
apprét qui a pour but de. lisser les fils en collant les
duvets dont ils sont abondamment pourvus. Cette opé-
ration a aussi pour résultat de donner au fil une
certaine fermeté et le rendre propre i lemploi auquel
on le destine. Les glacés s'emploient pour trame et pour
chaine.

Iy a aussi les cotons.laminés ou cylindrés, L’opéra-
tion du laminage a pour résnltat d’aplatir le brin et de
coucher ainsi le duvet. Comme les précédents, on les
emploie pour chaine et pour trame, selon la nature du
tissu-que l'on doit fabriquer.

NUMEROTAGE DU COTON

[l v a deux numérotages pour indiquer la grosseur
ou le titre du coton : il vy a le numéro francais et le
numéro anglais. Voici ci-dessous un petit tahleau qui
établit le rapport entre ces numéros.
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Le no 84 francais équivaut au ne 100 anglais.

» 101 » » » 120 »
» 110 » » » 130 »
» 118 » » » 140 Y
» 126 » » » 150 »
» 135 » » » 160 »
» 143 » » » 170 »
» 152 » » » 180 »
» 166 » » » 200 »

On voit, d’aprés ce tableau, que le numéro. 100.
anglais fait. 84,000 métres francais au kilo. Ce numéro
donne 2.0 échevettes par 5 livres anglaises, soit 2 kilos
260 ; donc les écheveaux anglais sont plus courts que
les écheveaux francais.

A la réception des paquets de 2 kilos 500, on peut
vérifier 8’il n’y a pas d’erreur dans le nombre de pelotes.

Sachant que chaque pelote contient 10,000 métres
de fil, il suffit, si Pon opére sur le n° 100 francais, soit
100,000 métres au kilo, de multiplier 100 par 2,500
kilos == 250,000, divisé par 10,000 = 25 pelotes. Cette
opération, ou pour mieux dire, ce systéme vérificatif,
est applicable & tous les numéros.

—»—%—@%*
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COTONS

NUMEROTAGE COMPARE DES COTONS ANGLAIS-FRANCAIS

Pour établir le rapport entre ces deux numérotages,
il faut d’abord connaitre les mesures et les poids an-
glais comparés au systéme décimal francais.

Le yard qui veprésente le métre anglais, n’a que 91
centimetres 4 millim. La livre anglaise n’a que 453
grammes 5 décigrammes.

Dans le systéme anglais, I'écheveau est composé de
7 échevettes chacune de 120 yards, soit (109 m 68). Elles
ont chacune 80 tours de 1 vard 1/2 = 1m371 millim. de
développement. :

Donc, l'écheveau mesure 840 vards (767 m70). Le
no 10 anglais contient 10 écheveaux de 840 vards, soit
7677 metres par livre anglaise, de 453 grammes"
5 décigrammes.

Pour établir le rapport existant entre les nos anglais-
francais, il suffit de poser la proportion suivante : 453
grammes 5 décigrammes, est & 7677 métres par livre
anglaise, comme 500 grammes (livre francaise) est A
X — donc 7677 ><500 = =% — 8464 métres.

453,5
En conséquence, pour convertir les nes anglais en
nos francais, on doit multiplier les premiers par 8464 m.
Exemple : le no anglais 170 >< 8464 = 14388, donc le
- no 170 aunglais correspond au no 143 francais.
Pour trouver le rapport du no 100 francais, il faut

alors diviser ce ne par le méme chiffre que dessus.
100 90 : :
Exemple: o= 119,32 no anglais.

Autreexemple: no 84 francais - = 100 no anglais. (1) -
K46

(1) Dang ces opérations il se trouve de petites fractions que nous avons
=0in de négliger.
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On donne assez communément le nom d’étoffe & tous
les tissus de certaine consistance, surtout aux tissus
propres & la confection des vétements; mais cette
expression est assez rarement emplovée en parlant du
ruban, si ce n’est pour en désigner la qualité comparée
i celle d’autres étoffes de soie. Elle s'emploie surtout
pour les étoffes & grandes laizes : tels sont les soieries
de Lyon, les articles de Saint-Quentin. de Roubaix, etc.

TISSU

Le tissu proprement dit est 'appellation généralement
donnée au résultat obtenu par un croisement spécial,
mais régulier des matiéres textiles, quels qu’en soient la
nature et le mode de tissage. .

(Vest aussi par les combinaisons et le mélange des
matieres prémiéres au tissage, que 'on parvient & créer
un tissu particulier qui ait un aspect différent de ceux
déja connus.

ARMURE

- Considérée sous le rapport du fonctionnement des fils,
cette expression s’applique souvent aux tissus. Elle
désigne aussi 'espéce ou variété des entrelacements,
ainsi que les dessins menus ne g’écartant pas trop de
'uni. Dans les faconnés on nomrhe armure le mode de
liage ou du modelage des formes; c’est au metteur en
carte & choisir les armures les plus propres i faire valoir
le genre de figure qu’il est appelé a traiter,

FABRICATION

Les moyens employés pour le tissage sont assez
nombreux; ils différent selon la nature du tissu a con-
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fectionner et selon leffet que l'on désire obtenir.
Cependant, lesmoyens les plus en usage sont les métiers
Basse-lisse, Tambour et Jacquard. Ces métiers peuvent
étre mis en mouvement soit par la vapeur, soit par les
bras de louvrier tisseur. (e dernier mode est encore
le plus usité en France et pariiculiérement & Saint-
Etienne, parce qu’il suffit aux besoins présents de la
fabrique stéphanoise (1).

La connaissance des diverses fOnctions que les fils
de soie sont appelés & remplir pour former un tissu
achevé, ainsi que les moyens mécaniques pour y
parvenir, est ce qui constitue la science du tissage
ou théorie du tissage.

En général, pour confectionner un tissu, on a adopté
deux natures de soie : 'une est destinée a figurer la
longueur qui est la chaine; l'autre qui tisse celle-ci en
la croisant & angle droit, se nomme trame. ,

Avant d’arriver a 1'état de tissu complet, la soie doit
subir préalablement trois opérations préparatoires, qui
sont : 10 la teinture; 20le dévidage; 3o Pourdissage.

TEINTURE

Quoique cette opération ou préparation préliminaire
soit des plus importantes de la fabrique, nous nous
abstiendrons d’entrer dans des démonstrations techni-
ques; nous reservant, cependant, de donner toutes les
explications qui, dans cette industrie, sont & notre con-
naissance seulement, nous dirons que la soie remise au
teidturier subit une opération préparatoire pour la
rendre propre & recevoir la couleur. Cette préparation
consiste & dépouiller la soie des matiéres gommeuses
qui lui sont adhérentes, afin de la purger de toutes
mauvaises influences sur la couleur quelle doit ulfé-
rieurement recevoir; ce dépouillement que 'on appelle
décreusage, consiste simplement A taire cuire la soie
dans une forte eau de savon, puis on la sort pour lui
donner la couleur voulue.

Le décreusage est une opération qui constate un

(1) Aujourd’hui il s¢ monte des fabriques A moteurs A ¢az el a vapeur.
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déchet sur le poids des soies soumises a la cuisson.
(Vest par ld que le fabricant peut juger de la perte
quéprouvent telles ou telles soies, selon qu’elles sont
plus ou moins chargées de matiéres étrangéres, et
reconnaitre ainsi s’il n’y a pas eu de fraude de la part
du vendeur ou de ses intermédiaires.

DEVIDAGE

En rentrant de teinture, la soie est rendue en gros
écheveaux composés chacun de plusieurs petites flottes.
Ce sont ces derniéres que Vouvriére dévideuse détache
une & une des gros mateaux pour les transporter isolé-
ment sur un guindre qui sert a les dévider sur bobine
ou sur roquet. Cette opération se pratique au moyen
d’'un mécanisme simple et peu colteux, appelé rouet;
le mouvement se détermine & l'aide d’'une marche a
charniére que I'on foule avec le pied, ou avec un méca-
nisme quelconque. Nous n’insisterons pas plus sur
cette deuxiéme opération que nous Pavons fait pour la
premiére. Chacun comprendra aisément et & premiére
vue la simplicité mécanique de ces rouets. Cependant
nous dirons que les principales conditions & remplir
par une bonne dévideuse sont au nombre de trois : la
premiére consiste & faire enrouler réguliérement la soie
autour de la bobine, en évitant les bourrelets partiels
qui pourraient s’y produire faute dd’attention; la
deuxieme condition est de purger la soie, dans son
passage sur la bobine, de toutes bourres et bouchons
qu’elle peut contenir; la troisiéme consiste a rattacher
les fils qui se cassent pendant [Pdpération, afin de
rétablir leur continuité. C’est en observant rigoureuse-
ment toutes ces conditions que on parvient a faciliter
les opérations ultérieures que subit ce textile dans ces
diverses transformations.

OURDISSAGE (p. 1)

On pourrait avec raison dire que Iourdissage est
Popération préparatoire la plus importante de la fabri-
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que. Elle consiste & réunir en bon ordre et numérique-
ment placés, les fils de chaine nécessaires & la confection
du tissu. Pour maintenir cesfilsa leur place respective,
on se serf d’encrois que I'on intercale entre les pairs et
les impairs pour éviter qu’ils ne s'embrouillent entre
eux, et pour faciliter en méme temps & Pouvrier la
recherche des fils cassés pendant Vaction du tissage.
Cette soie ainsi disposée sur Pourdissoir est ensuite
enroulée ourelevée en masse sur un billot, ou ensouple.

Pour pratiquer 'opération de Pourdissage, 'ouvriére
prend autant de bobines qu’il y a de fils de soies 4 la
disposition; elle passe ces derniéres & des broches
échelonnées sur un cadre disposé & cet effet; elle réunit
tous les bouts de chaque bobine aprés les avoir préala-
blement encroisés en fils doubles ou en fils simples,
puis elle fait enrouler cette soie ainsi assemblée autour
de Pourdissoir qui s’en empare en tournant sur lui-
meéme. Mais aprés avoir enroulé la chaine jusqu’a moitié
de sa longueur, elle arréte momentanément pour placer
de.nouveaux encrois aux fils de chaine, et reprend
ensuite lenroulement jusqu’a la fin de Paunage de la
piéce a ourdir, et a cette extrémité elle place encore
un_npouvel encrois_comme précédemment ; puis elle
reléve en masse cette soie, de lourdissoir sur un billof,
qui doit étre remis & Pouvrier tisseur; c’est alors que
ce dernier doit prendre les dispositions préparatoires i
la confection du ruban, conformément aux indications
données par la note de passage que lui a livrée le
fabricant.

Il serait bon de faire observer que quelquefois 'ou-
vriere ourdisseuse est appelée & ourdir des chaines
ombrées, et qu'il est assez difficile de marier les nuances
entre elles. Afin de bien remplir les conditions qu'exige
le fondu de Pombré, elle doit souvent, dans un fil
double, faire entrer un fil simple des tons voisins. Aussi,
toute ouvriére capable d’ourdir convenablement les
nuances, passe-t-elle & juste titre pour une bonne
ourdisseuse, et peut, dans tous les cas, gagner un plus
fort salaire que le commun des ouvricres, soit qu’elle
travaille a jourrée ou d ses picces. Toujours est-il que
quand la mode est aux ombrés, il convient de faire
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ourdir ces genres par les meilleures ouvriéres, car le
bon résultat dépend beaucoup del’ourdissage; les erreurs
alors, sont toujours difficiles & rectifier et sont onéreuses
pour le fabricant qui, indépendamment du déchet de
la soie, est obligé de supporter vis-a-vis de ouvrier
tisseur les indemnités du chémage_occasionné par le
relevage des piéces.

~ En présence de pareilles considérations, on doit
comprendre l'importance qu’il faut attacher a cette
opération préliminaire qui doit étre considérée comme
la plus sérieuse parmi celles de méme nature.

Un point non moins important que le précédent,
consiste & compter exactement son métrage pour ourdir
une longueur déterminée (1). Si 'on ourdissait une
longueur moindre que celle demandée, il faudrait faire
retordre & louvrier la longueur complémentaire du
métrage, ce qui nécessiterait inévitablement un déchet
en pure perte; comme aussi si 'on ourdissait plus de
longueur de chaine qu’il n’en faut pour le tissu, il serait
certain que le fabricant perdrait encore sur_launage
mis en plus, car il faudrait faire tisser cet excédent et
le vendre comme. coupon 4 ses risques et périls.

CHAINE

On appelle chaine un assemblage de fils de soie
organsin, réunis & ourdissage par ordre numérique et
devant faire la longueur du ruban (2). Ainsi disposée,
la chaine doit étre tendue sur le métier dans un plan
horizontal; & cet effet, ses extrémités reposent sur des
rouleaux susceptibles d’étre chargés a volonté, suivant
les proportions que commandent Parmure et la nature
du tissu & confectionner. Clest en faisantlever et baisser
les fils qui composent la chaine que Pon parvient, avec
laide de la trame, & établir une étoffe ou un tissu pro-
prement dit.

Dans la confection des rubans gaze on emploie pour

v {1} L'ourdissoir mesure. 3. m.de développement; cest sur cette base que
On désigne & 'ouvriere le nombre de tours que représente 'aunage du tissu.

2} Le nombre de fils composant une chaine est en rapport avee la largeur
Queron désire donner au ruban. (Voir Particle organsin.)

3
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chaine une soie spéciale, cest-d-dire une sole_crue,
qui n’a pas subi de décreusage et qui a été teinte simple-
ment aprés un blanchissage, puis. fortement remontée
apres teinture; on 'appelle vulgairement marabout.

Pour la fabrication d’articles spéciaux, tels que
passementeries, on emploie souvent des chaines en
coton_qui sont généralement recouvertes par des poils-
soie, ou par des motifs brochés qui garnissent le fond
et en’ cachent la mauvaise apparence.

Les fils qui composent un chaine ne subissent par
le tissage que_deux mouvements :lun ascendant et
Pautre descendant, ou levé et baissé ; tout le travail du
tissage se résume dans ces deux mouvements opposés.
La trame estjetée entre I'espace laissé libre par les fils
en fonction, et concourt ainsi & former un corps d’étoffe
qui prend diverses dénominations selon le mode d’en-
trelacement de cette derniére avec les fils de chaine.

Pour confectionner un tissu dans de bonnes condi-
tions, il convient que la chaine soit chargée judicieuse-
ment et en rapport avec la réduction que doit avoir
I'armure qui constitue ce tissu. Ainsi un ruban taffetas,
par exemple, doit avoir sa chaine plus chargée qu'un
ruban satin, parce que le taffetas croise tous les deux
coups, tandis que le satin lie tous les huit coups. et tous
les huit fils.

On comprend que pour satisfaire & ces divers croi-
sements, il est nécessaire que les chaines de chaque
armure soient (pourobtenir le méme métrage en tissu),
ourdies d’une longueur particuliére, c’est-3-dire en
rapport avec leur fonction. Aussi est-on obligé, pour
éviter toutes déceptions,d’en tenir compte a I'ourdissage,
et d’ajouter en plus & la chaine la longueur absorbée
par la nature du tissu, et par toutes les considérations
traitées a l’article absorption (1).

. TRAME

La trame est un fil unique, souvent composé de
plusieurs bouts de soie. Elle se passe par la main de

(1) Nous mettons Yarticle absorption prés des épinglés, afin de ne pas en-
traver les premiéres éludes.
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Jouvrier ou par un mécanisme quelconque, dans le
sens de lalargeur de I'étoffe, entre Pespace laissé ouvert
par la_levée des fils pairs et la baissée des impairs ;
puis elle se replie sur le bord pour étre rejetée de nou-
veau dans la direction opposée 4 son départ, mais en
traversant une seconde ouverture (1) produite cette fois
par la levée des fils impairs et la baissée des fils pairs.
[Yarmure qui résulte d’un pareil travail se nomme
taffetas, autrement dit armure primitive et fondamen-
tale, de laquelle découlent & peu preés toutes les autres.

TAFFETAS (A, p. II)

Comme nous venons de le dire, cette armure est
certainement la plus simple et la plus connue ; aussi
est-elle considérée comme étant la base fondamentale
de tous les tissus possibles. Du reste, avec un peu d’ob-
servations, il nous sera facile de le reconnaitre dans
les études qui vont suivre. Pour parvenir & fabriquer
ce genre de tissu dans de bonnes conditions, soit comme
qualité, soit sous le rapport de la rapidité d’exécution,
il a fallu avoir recours & certains moyens mécaniques
simples, peu cofiteux et surtout expéditifs. En effet,
comment pourrait~on, sans autres auxiliaires que la
main de l'ouvrier, faire alternativement et simultané-
ment, lever et baisser en bon ordre une aussi grande
quantité de fils? La chose a paru impraticable pour
ne pas dire impossible, méme & Porigine du tissage, a
cause de la lenteur de l'action.

Nos devanciers ont diiavoir recours i certains agents
transmetteurs nommés lisses; ces lisses possédent &
leur centre de petites bouclettes dans  lesquelles on
passe les fils de soie, lesquels doivent obéir aux lisses
et suivre leur mouvement ascendant et descendant,
selon que lexige le genre de travail des armures a
fabriquer.

LISSES

Comme nous venons de le dire, la lisse est 'agent
direct faisant lever ou baisser les fils de chaine qui lui

{1j Cette ouverture se nomme aussi marchure ou pas.
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sont confiés; ainsi, pour produire un tissu taffetas, il
faut employer deux lisses, 'une contenant les fils pairs,
Pautre les impairs; c’est par leur ascension aiternative
que la trame confectionne le tissu. Les lisses doivent
étre établies en bon fil de chanvre capable de
résister 4 un frottement prolongé; leur forme repré-
sente une série de fils tendus entre deux traverses en
bois (1) distantes entre elles d’environ 30 centimeétres.
Pour établir les lisses soi-méme, on partage par le
milieu la distance comprise entre les deux traverses,
puis on forme avec les fils en cet endroit une boucle
dont les bouts viennent se rattacher au lisseron supé-
rieur. La deuxiéme partie de la lisse est un autre fil
que l'on passe dans la boucle formée par le premier et
que Pon noue sans trop fermer, afin de laisser exister
en cet endroit une petite boucle. Les deux bouts du fil
viennent ensuite se rattacher au lisseron inférieur. La
boucle 4 coulisse formée a la rencontre des deux
parties de la lisse se nomme maille. C’est dans cet
anneau que sont passés les fils de chaines destinés au
tissage. L’action de passer ces fils dans les mailles
s'appelle enfilage ; cette opération fait I'objet d'une étude
particuliére, parce que c’est de sa bonne entente que
dépend souvent le succés d’une bonne fabrication.

ENFILAGE

L’enfilage est aussi une des opérationsimportantes du
tissage; elle consiste & passer les fils dans les mailles des
lisses, mais e observant I'ordre indiqué par la note de
disposition, autrement dit le montage. L'ouvrier doit
toujours commencer & enfiler par la gauche et sur la
lisse de derri¢re, puis continuer ainsi en allant sur la
droite. Mais pour guider ce dernier dans cette opération,
ontracesurpapier desfiguresindicativesou les lisses sont
représentées par des lignes horizontales, et les fils par.
des lignes verticales fombant sur les lignes horizontales
(Voir A. p. I, représentent un enfilage de taffetas). On
comprendra quent procédant ainsi, il soit possible de

(1) Lisserons estle nomide ces lraverses.
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lacer les fils exaciement & leur position respective et
dans Pordre le plus scrupuleux.

Aprés avoir terminé I'enfilage, il reste & faire fonction-
ner les lisses auxquelles sont confiés les fils de chaine.
Pour y parvenir, il faut que chaque lisse soit mise en
communicationdirecte avec une_marche ou pédale. C’est
en foulant cette marche avec le pied que l'on peut
déterminer un mouvement (descendant par exemple) a
la lisse qui posséde les fils impairs, et ascendant a celle
qui contient les pairs. Au deuxiéme coup, Von foule la
deuxiéme marche qui fait & son tour baisser la lisse des
pairs et lever celle des impairs. En' conséquence, en
appuyant alternativement sur chacune d’elles, on
obtiendrait de la chaine le fonctionnement du taffetas.

PEIGNE (1)

Pour fixer et maintenir le ruban dans une largeur
constamment uniforme et réguliére, il faut passer les
fils de soie entre les lames d’'une petite échelette nom-
mée peigne. Ces fils se passent dans les intervalles que
laisse chacune de ces lames, depuis 1 jusqu’a 6 a la fois,
selon que I'exige le genre et la qualité du tissu que I'on
désire obtenir et selon P'écartement des dents. Pour
guider I'ouvrier dans cette opération préliminaire, on
lui remet & chaque disposition nouvelle une note
détaillée indiquant I'ordre dans lequel il doit passer les
fils aux peignes ; cette note accompagne les indications
comprises dans le montage et en fait toujours partie. Le
peigne est un des ustensiles des plus indispensables a
la fabrication des tissus : il sert pendant le tissage &
maintenir la largeur du ruban et de toutes autres
espéces d’étoffes. Sans lintervention du peigne, en
-tirant trop vivement la navette, la trame fermerait
Irréguliérement les bords du ruban, produirait de mau-
Vaises lisiéres et un tissu par trop défectueux, impropre
4 tout usage.

Cet ustensile est formé par 'assemblage d’un certain

L (1) Nous ne donnons pas de dessin du peigne de tissage; cet organe est
s vulgarisé.



nombre de lamettes d’acier, placées sur champ et éga-
lement distantes, puis fixées aux deux extrémités par
une soudure faite a 'étain (1). C’est dans les intervalles
laissées entre chaque lame du peigne que sont intro-
duits les fils de. chaine qui doivent concourir a la
confection du tissu.

Le peigne se fixe & la partie inférieure du battant et
recoit de celvi-ci le mouvement qui le porte contre le
tissu pour fermer le dernier coup de frame passé dans
la marchure de la chaine. De telle sorte qu’on peut
conclure que le peigne maintient uniforme et réguliére
la largeur des étoffes, et quil fixe leur réduction en
chaine et trame, autrement dit leur qualité.

Nous reviendrons plus loin sur ce sujet a larticle
qualité ; mais on voit, déja ici, la double influence
qu’exercent les peignes sur les tissus en général.

saTIN (D. p. IT)

Il est bien peu de personnes, méme complétement
étrangéres au tissage, qui ne connaissent le brillant
effet des étoffes satin et ne les considére, avec raison,
comme le tissu le plus riche et le plus recherché. Cette
armure, en effet, laisse entrevoir tout le brillant de la
soie qui semble flotter tout au long & la surface du
ruban, sans que l'eil le plus exercé puisse apercevoir
les liages des fils de chaine; ceux-ci ne sont réellement
apparents qu'a 'envers du tissu; le point de trame qui
les lie se trouve perdu et noyé dans la flottée de lachaine.
Le brillant du satin est souvent augmenté par Papprét
qu’on lui donne, mais celte opération ne se pratique
quaprés lentier achévement du tissage ; en outre du
brillant, 'apprét procure & ce genre de tissu un soutien
dont il est, par nature, presque entiérement dépourvu.
Le mot satin est la dénomination générique du genre,
mais considéré sous le rapport des flottées et du mode
de croisement, les satins prennent alors les noms parti-
culiers de I’espéce, et leur dénomination se rapporte au
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nor.bre de lisses qu’exige leur exécution. Les satins les
plus usités (en basse-lisse) sont ceux de 5, 6 et 8 lis-
ses (1), Il existe bien d’autres satins d’un plus long flotté,
mais ils sont plus particuliérement employés & lier les
effets de trame faconnés Jacquard. La basse-lisse, vu
Pexiguité des moyens dont elle dispose, rejette 'emploi
de ces satins. En résumé et conséquemment a ce qui
vient d’étre énoncé, un satin est dit de 8 lisses, quand
ce nombre est strictement indispensablea son exécution;
alors notre mécanisme de lisses, a cheval ou en besace,
devient ‘insuffisant ou impropre & confectionner une
pareille armure, parce qu’il est de régle absolue qu'un
fil, ne travaillant pas de méme que les autres fils avec
lesquels il est associé, nécessite pour lui seul, ou pour
ceux qui lui sont semblables, une lisse en plus que celles
déja comptées. Exemple : le taffetas nécessite deux lisses
pour sa confection, parce (ue les deux fils qui composent
Parmure travaillent a contre-sens; donc, la méme lisse
ne saurait suffire anx fonctions de ces deux fils : une
lisse ne peut vraisemblablement pas lever et baisser
simultanément; c’est 14 une loi non seulement applica-
ble sux satins, mais & tout autre armure possible. Dans
~un satin 8 lisses, ce nest que le 9e fil qui ressemble au
ler, le 10e au 2e, et ainsi de suite pour les suivants
jusqu’a concurrence du 16e, qui est aussi la répétition
du 8e, '

MECANISME BASSE-LISSE

Daprés ce que nous venons d’expliquer dans l'article
précédent, asavoir que dans le systéme delisse & cheva]
ou en besace les marches font continuellement baisser
les lisses qui leur correspondent, il en résulte une soli-
darité génante car, I'une ne peut faire un mouvement
descendant sans que_sa coopérante fasse le contraire,
Cest-d-dire ascendant. Pour rendre indépendant le
fonctionnement des lisses, on a eu l'idée d’adjoindre a
chacune d’elles deux agents intermédiaires nommés

1} voir les tableaux des Sating, planche Vill.
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lames en communauté d’action avec les marches (1 p.I).
L’un déterminant ascension ou levée de la lisse, autre
en opérera le rabat ou baissée.Ces agentstransmetteurs.
auxiliaires (1) correspondent immédiatement avec les
marches et avec les lisses, au moyen de cordes qui les
fixent aux unes et aux autres dans un ordre spécial et
méthodiquement déterminé. C’est en recevant impul-
sion des marches que les lames la transmettent
simultanément aux lisses, afin de les faire lever ou
baisser. La lame destinée aux baissées doit étre attachée
a la traverse inférieure de la lisse; celle des levées le
sera & la traverse supérieure (p. 1, f. 1). L’attache 4 la
lisse de cette derniére lame se pratique au moyen d’une
corde nommée. Tiran. Cette corde, fixée d’abord & la
lame, monte perpendiculairement & la hauteur du bati
du métier, puis se replie sur poulies pour redescendre
4 la rencontre de la traverse supérieure de la lisse, a
laquelle on la fixe solidement, afin d’imprimer & celle-ci
un mouvement ascensionnel.

D’aprés la description qui précéde, il doit rester bien
établi que sur chaque marche en particulier, les lisses
travaillent et fonctionnent toutes & la fois, soit en
levant, soit en baissant; 20 que ces mouvements oppo-
sés se transmettent aux lisses par deux auxiliaires que
I'on nomme lame, 'un devant déterminer les levées et
Pautre les baissées de la lisse.

La transmission des lames aux lisses et celle des
marches aux lames étant simultanées, il est facile, en
foulant une seule marche, de communiquer le mouve-
ment & toutela soie, dont une partieléveraen proportion
variable, pendantquel’autre partie baisseraen proportion
non moinsvariable, selon qu’elle obéira aux lisses ascen- -
dantes ou descendantes, et selon que l'exige la nature du
tissu en voie de fabrication. En présence d’un mécanisme
aussi simple (2), on comprendra qu’une lisse ayant deux
mouvements indépendants, ne puisse jamais lever et
baisser fen méme temps./Cest 13 une loi rigoureuse

I (1) Ce sont deux lames de bhois, dont une fait lever, l'auire fait baisser la
sse.

(2) Nous disons mécanisme, c'est plutdt appareil qwil faudrait dire, vu la

simplicité de ce genre de métier,
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quimposent tous les modes de tissage. Aussi chaque fil
introduit & nouveau dans la disposition nécessite-t-il
pour lui seul une lisse parti_culjére, en- plus que le
nombre déja admis, surtout si son travail différe.

Les marches sont également soumises 4 une réglemen-
tation analogue a celles des lisses; c'est-a-dire que
quand le travail d’'une marche différe, ne serait-ce que
d’un seul coup dansle cours de Parmure, elle oblige 2
une marche en plus que le nombre déja compté. Car si
Pon répétait i sa place une de celles qui lui ressemblent
le plus, ou reproduirait inévitablement, non pas un
coup nouveau, mais un travail déja connu. En résumé,
il faut conclure que_tout fil de travail particulier
nécessite pour lui seul une lisse spéciale, comme aussi
tout coup différent de travail oblige 3 une marche
particuliére en plus. -

Si Fon voulait épuiser toutes les ressources des
movens basse-lisse, on parviendrait & faire travailler
indépendamment une certaine quantité de fils de chaine
sur un nombre de coups aussi illimité ; mais la pratique
sérieuse a reconnu qu'il y aurait encombrement si un
montage dépassait 24 lisses et 24 marches (1). Ce nombre
méme est considéré comme étant le maximum possible;
aussi l'offre-t-on rarement & Pouvrier tisseur, parce que
ce dernier, méme en travaillant beaucoup, aurait de la
peine & faire ressortir le salaire indispensable pour la
plus modeste existence.

Habituellement les montages les plus compliqués se
font sur.16 marches et sur 20 lisses; on dépasse rare-
ment ce nombre, surtout depuis I'application de la
mécanique Jacquard au tissage des rubans faconnés.
Aujourd’hui, il n’y a plus que le tissu proprement dit
qui se fabrique sur métier basse-lisse, c’est encore le
seul mode de tissage avec lequel ont obtient du grain
et un toucher moelleux. Ces deux qualités si recher-
chées dans les étoffes unies, sont dues ala faculté qu’a
le systeme basse-lisse_d’ouvrir la. marchure dans les
deux sens, par levés et baissés.En_Jacquard, il n’y a
que des levés, les baissés sont simplement des fils

) Cependant, par exceplion, on peut aller jusquwa trente lisses.
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laissés en place ou en repos, parce que le mouvement
de ce mécanisme n’est qulascensionnel et ne rabat pas
les lisses. Parlesystéme de tissage Jacquard, les chaines
restent constamment tendues.et on ne peut obtenir
qu’un tissu sec, moins crémé ou grené qu’en basse-lisse.
Indépendamment de cette particularité défavorable au
tissu Jacquard, il en existe encore une autre; cest que
sur métiers a plusieurs piéces, les charges & poids
montants ont une action constamment agissante sur
les chaines; les énervent et produisent un tissu moins
apprécié. Le contraire a eu lieu en basse-lisse, parce
que la charge est rétrograde et céde & la marchure lors
du tissage.

CLASSEMENT DEs LIssES (F. p. 1)

Il n’est pas complétement indifférent de bien placer
les lisses, soit sur le métier, soit sur le montage; il
convient au contraire d’y apporter beaucoup de soins,
car 'ouvrier inhabile pourrait suivre de fausses indica~
tions et se créerait ainsi des entraves d’exécution qu’il
aurait pu facilement éviter =i les instructions eussent
été bien données. En pratique, le classement le plus
usuel est de mettre les lisses de taffetas le plus prés de
Pouvrier. On les trace au montage au bas.des marches.
En les placant ainsi, on obtient par le travail constam-
ment alternatif, dans les lisses et dans les soies, un
dégagement trés favorable & la bonne et active exécution
du tissu. On place ensuite les quatre lisses de-luisant,
les deux de droite d’abord, puis les deux de gauche;
les lisses de satin. viennent aprés celles de luisant, et
celles de faconné.sont classées les derniéres, ¢’est-a-dire
les plus éloignées de ouvrier ; soit sur le montage, les
plus hautes. Dans le tracé des lisses sur le montage,
il convient d’observer un ordre particulier en rapport
avec la place que doivent occuper les armures dans Ia
disposition, afin de faciliter et I'enfilage et le contro.q
des opérations préliminaires. On trace d’abord les lisses
de fagonnés au haut des marches, puis aprés celles de
satin en commencant par la premiére et en descendant
le tracé jusqu’a la huitiéme. On trace ensuite celles de
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luisant (1) en commencant par la premiére de droite,
puis la deuxiéme, et enfin la premiére et deuxiéme de
gauche. Les deux de. taffetas se tracent au bas et en
suivant le méme ordre que les précédentes.

ATTACHAGE

L’attachage des marches aux lames doit étre indiqué
sur le montage d’aprés I'analyse faite de Ia carte. Ainsi,
aprés avoir peint sur papier de mise-en-carte le travail
d’'une armure satin, par exemple (D.p.II), on tracera
sur papier blanc autant de lignes perpendiculaires aux
lisses qu’il y a de marches a larmure, en ayant soin
d’en séparer le nombre par moitié (2) pour distinguer
celles du pied droit d’avec celles du gauche (C. p. I). On
lit ensuite la carte en commencant par le premier fil de
gauche ; & cet effet, on se pose cette question : Que fait
ce fil sur la premiére marche? Il baisseet léve sur les -
sept autres. 1l faut attacher alors cette marche & la lame
des baissés de la lisse, et les sept autres marches a la
lame des levés de la méme lisse (3).

A la deuxiéme lisse de satin, il faut attacher la {re,
2e, 3¢, 4e et 5e marche a la lame des levés de cette lisse,
la 6ed la lame des baissés, et la 7¢ et 8¢ encore & la
lame des levés, en continvant ainsi pour les six autres
lisses (4).

MARCHAGE

(’est ainsi que 'on nomme l'ordre d’aprés lequel on
doit fouler les marches qui, par lintermédiaire des
lisses, doivent commander le travail des fils représentés

(1) Quand la lisiére est en luisant, on place les quatre listes en haut du
montage.

2) Nous observerons que les huit marches étant I‘(ﬁ"parl.jes entre les deux
bleds, leur ordre numérique doit étre disposé commc suit 12 46,8 —1,3,
9 %, les impairs & droite et les pairs & gauche.

(3) Leslevés sindiquent & I'attachage par un dort point noir_placé a rinter-
Seciion des lignes figurant les marches el les lisses,

i Dans le montage nous ne lracons ue la lame des levés car, il est Sous-
Chlendu que ce qui n'est pas alfaché aux levés doil nécessairement &fre
altaché aux lames des haissés.
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sur la carte. La figure qui doit indiquer le marchage a
Pouvrier tisseur devrait plutét s’appeler contremarche,
parce que si le marchage est suivi, cette figure devient
inutile; il suffirait alors de fouler alternativement cha-
que marche réguliérement, tandis qu’il y a lieu de lui
donner une contremarche toutes les fois quele marchage
est irrégulier, c’est-a-dire quand, dans le cours de
Parmure ou dudessin,des marches doivent revenir ouse
répéter intempestivement (N. p. II). /

Quand on doit monter a nouveau un genre quelcon-
que, il est obligateire de remettre & Pouvrier tisseur une
note indicative ayant toutes les figures des opérations
préliminaires au tissage. Avec cette note, s'il observe
toutes les autres indications qu’on lui a préalablement
tracées, il pourra prendre ses mesures et agencer son
métier de telle sorte quil n’y ait plus qua passer la
navette dans la marchure.

La note que Fon donne & Pouvrier doit comprendre
le passage aw peigne, la note d’ourdissage, puis les
figures tracées de l'enfilage, de Vattachage, et enfin la
contremarche ; c’est tout cet ensemble de figures et de
notes qu’en langage de fabrique on nomme montage.

SATINS

Avant d’entrer dans les démonstration pratiques, nous
croyons devoir donner ici quelques notions sur la com-
position et la peinture des satins.

Pour observer la régle qui régit ce genre d’armure, il
est obligatoire d’éviter les chemins qui imitent la serge;
il faut que les liages soient posés 4 fils et & coups sautés,
de maniére & étre cachés, mutuellement, par les flottés.
des fils voisins.
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Le satin 4 lisses seul fait exception & la régle; il est
impossible d’éviter les contacts ; ce satin est plutét un
sergé brisé par deux coups et deux fils qu’un satin pro-
prement dit (J. p.VIII) (1). '

Le satin 5 lisses K méme planche, est le premier qui
entre dans les conditions niormaules, les liages décochent
de deux coups et de deux fils. En fabrique, on le dé-
nomme satin carré, c’est-a-dire que, quelque soit le
sens dans lequel on le regarde, il conserve la méme
projection dans ses liages.

Le satin 6 lisses offre dans sa peinture une
particularité étrange, mais qui s'explique aisément;
c’est le seul satin qui soit irrégulier, car il est impos-
sible en le peignant réguliérement, d’éviter les contacts
a cause de ses diviseurs 2, 3 et 4. .

Le satin de 8 lisses est un des satins le plus
employé ; il peut étre considéré comme étant un satin
carré car, quelque soit le sens qu’on lui donne, il affecte
par ses liages, la méme projection. Ce satin s’accorde
trés bien avec la plupart des armures fondamentales.
Celui de 10 lisses est le deuxiéme des satins carrés,
avec le satin de 12 lisses, ils s’accordent parfaitement
avec le taffetas ; ces deux derniers, aprés le satin huit
lisses, sont ceux que la fabrique emploie le plus
fréquemment.

CONSTRUCTION DES SATINS

Nous croyons bon de donner ici le moyen de trouver
et de construire la peinture des satins, que Pon ne
peut raisonnablement retenir de mémoire.

Voici un moyen méthodique pour y arriver prompte-
ment et sttrement :

Aprés avoir posé le premier point de départ, il
convient de choisir une dégradation de fils qui ne soit
Pas un diviseur du nombre de lisses que comporte le

1) Le satin dequatre lisses s’emploie généralement pourlisiéres tubulaires,
giglés 1l.pér*enr.1 huit lisses. —~ Nous ne donnons que les cartes des satins les
usités.
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satin & chercher. Exemple : supposons qu’il faille trou-
ver un satin de 8 lisses. :

Tousles satins ont une dégradation diagonale descen-
dante et une ascendante, c’est cette derniére qui doit
établir le rapport du satin & trouver; c’est la somme
des fils contenus entre ces deux points qui détermine
le nombre de lisses du satin.

Prenons encore pour exemple le satin 8 lisses: dans
ce satin, le premier décochement en descendant la dia~
gonale, est de 3 fils et celui de la graduation ascendante
estde 5;onvoit que 3et5== 8. Voict donc un satin trouvé,
il n’y a plus qu’a continuer cette marche. En général,
les satins s’accordant au taffetas sont ceux préférés par
la fabrique. Ce sont donc les satins pairs qui remplissent
cette condition; néanmoins, il est obligatoire de prendre
les dégradations par nombre de fils impairs ; supposons
& avoir un satin de 10 lisses & chercher, nous prendrons
la dégradation descendante de 3 fils et celle ascendante
de 7 fils; nous aurons 10, notre satin sera trouvé, et
s'accordera parfaitement au taffetas. Pour le satin de
12 nous ne pouvons prendre les dégradations de?2, de 3,
nide 4, car ces chiffres sont des diviseurs de 12. Nous
prendrons 5 en descendant et 7 en montant et nous
aurons trouvé le satin désiré, s’accordant au taffetas.

Pour trouver les satins impairs, on doit suivre la
méme régle, c’est-a-dire en évitant les diviseurs, tels
que 3 et 5 pour le satin de 15 lisses. En employant ce
systéme on peut trouver instantanément tous les satins
possibles, quel que soit le nombre de lisses. Le satin de
6 lisses étant irrégulier, échappe & la régle et nécessite
un autre moyen de procéder, car ce satin étant divisible
par 2 et 3, il ne peut éire peint réguiiérement. Aprés
avoir placé 3 points décochés de deux fils, il est facile
de trouver les trois autres, avec un peu de tact et d’in-
tuition. Le satin de 4 lisses & proprement parler n’est
pas positivement un satin ; cependant il s’emploie
comme tel, dans les lisiéres tubulaires. La qualité des
satins est généralement basée sur une movennede 45 fils
simples de 20 deniers & laligne, ce qui donne 900 deniers;
un peigne de 5 dents passé & 9 {ils remplirait le but,
Comme aussi un peigne de 5 dents passé a 6 fils de 30
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deniers donnerait le méme résultat ; c’est-a-dire 900 de-
niers, qualité correspondante a celle qui précéde.

LUISANT (B. ¢. 1)

Considérée sous le rapport du croisement des fils,
“cette arrmure nous parait offrir bien peu d’intérét ; aussi,
dans l'ordre des études, nous l'avons classée aprés celle
des satins. Nous passerons donc rapidement, nous
réservant d’y revenir plus tard & larticle des qualités.

Le luisant est en réalité un taffetas par deux coups
de trame dans le méme pas; mais une fois tissé, il
ressemble & un taffetas & gros grain. Il s’emploie le
plus généralement accompagné ou associé & d’autres
armures, mais on s'en sert rarement dans le ruban, si
ce n'est dans les failles et les moirés. Le luisant est
souvent wutilisé dans les lisiéres de toutes sortes
d’étoffes, dans les cordons double-chaine et dans les
articles pour moirer; dans ce dernier, il joue un role
‘important a cause de son grain saillant trés propice a
recevoir Popération du moirage. Malgré qu’en théorie il
paraisse suffisant de n’employer que deux lisses pour
commander le travail du luisant, la pratique veut qu’il
en soit mis quatre, dont deux pour chaque bord, parce
que si 'on ne mettait rigoureusement que deux lisses,
- il y aurait détramage complet, et le tissage ne s'effec-
tuerait pas (B. p.II); la navette, dans sa course de
va-et-vient, trouverait la marchure constamment
ouverte et se retournerait & son point de départ sans
abandonner & la chaine la trame nécessaire au tissage.
Pour obvier & cet inconvénient, on doit disposer deux
lisses de luisant pour chaque bord et les faire fonc-
tionner & contre-temps (C. p. II). Au premier coup, on
fait lever les fils pairs et baisser lesimpairs d’une lisiére,
et & la lisiére opposée, on fait lever les pairs et baisser
les impairs pendant deux coups consécutifs; de cette
maniére, la trame, en se reployant sur les bords, croi-
seraavecles fils delisiére & son retour dans la marchure:
ce travail nécessite 4 lisses et 4 marches. (Voir Patta-
chage B. planche I). Si Fon voulait imiter Parmure



luisant en grossissant simplement la trame, on obtien-
drait certainement le méme grain que si I'on travaillait
par deux coups, car il suffirait, pour prononcer ou
affaiblir le grain, d’augmenter ou diminuer le nombre
de bonts de trame. Ce moyen serait pius simple et
incontestablement plus expéditif, mais le tissu en
résultant prend alors le nom de gros de Naples. Quand
cette armure est associée avec d’autres tissus, elle
prend le nom de gros de Tours, parce 'que, pour
conserver la saillie du grain qui lui convient, elle doit
contenir deux coups dans le méme pas. Dans les dispo-
sitions ou il se trouve des bandes de satin, ce luisant
par deux coups est préférable pour les liages du satin;
ils sont moins apparents.

sERGE (K. p. II)

Connue sous le nom générique de croisé, cette
armure est assez rarement employée dans la composi-
tion d’'un ruban ; c’est dans les étoffes de soie, de laine
ou de coton que son emploi est le plus fréquent, parce
que son effet porte principalement sur I'aspect général
de Pétofle, c’est-2-dire qu’elle gagne a étre vue en grande
largeur. Il n’en est pas de méme pour le ruban dont la
largeur est comparativement étroite; aussi le sergé n’y
joue pas un roéle bien flatteur, c’est ce qui fait qu’en
fabrique cette armure est une des plus délaissées.
Cependant, ne serait-ce que pour marquer sa place
dans l'ordre méthodique des études, nous croyons
devoir en parler un peu ici. L’aspect de cette armure
figure de petits cotelés diagonals et paralléles; ces
cOtelés sont produits par le flotté des fils qui suivent
graduellement cette direction en décochant d’un coup
pour chaque fil.

Le flotté de Parmure sergé n’a pas de limites bien
déterminées : il varie selon leffet que I'on désire pro-
duire, mais le liage doit invariablement n’étre que d’un
seul fil sur chaque coup; §il sortait de cette condition,
le sergé perdrait son vrai caractére d’armure fonda-
mentale et devrait étre considéré comme appartenant a



— 83 —

la fantaisie et non au type classique primordial du
genre (1). . S

Le sergé le plus usité dans le ruban, est celui de
8 lisses, parce qu’il s’accorde par son flotté et son liage
avec le satin et enserre parfaitement avec le taffetas
(G. p. II); cest-a-dire qu’avec les mémes lisses et les

mémes marches, on peut alternativement produire du
“sergé ou du satin, et si Pon eut prévu le cas a I'enfilage,
on pourrait faire 'un et Iautre simultanément. (Voir le
montage des accords & I'enfilage du satin avec le sergé,
F.p. 1). :

Pour clore les explications relatives & 'armure sergée,
sur laquelle nous ne pensons pas devoir revenir dans
le cours de nos études, nous parlerons en passant d’'un
autre type caractéristique du genre que 'on nomme
sergé chevron (F. p. 1I); c’est sans doute a cause des
ondulations qu’il produit et par analogie de forme aux
chevrons qu'on lui a donné ce nom. Comme. fond,
lemploi de cette armure n’est pas trés généralisé, on
sen sert seulement pour lier certains faconnés de
basse-lisse, parce qu’elle s’accorde bien avec le satin et
qu’elle peut sans inconvénient s’enfiler sur les mémes
lisses, mais en graduant 'enfilage de la 1re 2 la 8me lisse
et en le dégradant de la 8me 3 la {re,

ACCORD A L'ENFILAGE DU SATIN ET DU SERGE, 8 LISSES

Le but de cette étude est de familiariser les commen-
cants & la recherche des fils qui font un travail analo-
gue, pour les enfiler sur les mémes lisses de ceux
auxquels ils correspondent par leur travail. Cette
mesure a pour résultat d’économiser lemploi de
nouvelles lisses qui, augmentant inévitablement leur
nombre sans profit pour le tissu, paralyseraient Pactive
action de Pouvrier lors du tissage.

En analysant les cartes (E. F. G. p. II), on constate
que la 1re lisse sergé s’accorde, par ses fonctions sur
toutes les marches, avec la 1re lisse de satin, la 2me

1) Voir 'attachage C, planche 1.



sergé avec la 6me satin, la 3me avec la 3me, et ainsi de
suite jusqu’a la 8me de sergé, qui s’accorde avec la 4me
satin. (Voir Penfilage F. p. I).

Observation

Pour compter exactement les marches d’un montage,
nous peignons, sur le coté droit de la carte, des points
gradués qui en marquent leur nombre et leur ordre de
marchage ; par le méme moyen, on marque aussi, mais
en dessus ou en dessous des cartes, le nombre de lisses
nécessaires & la reproduction des armures que ces der-
niéres représentent.

Nous ferons éncore observer que, dans une disposi-
tion composée de deux armures s'accordant sous le
rapport des fonctions, on doit, pour en faire le montage,
opérer sur celle des deux qui représente le plus de 1ils,
et faire gagner sur les lisses de celle-ci les lisses de
Yarmure du petit nombre de fils.

PAPIER DE REDUCTION

Avantde nous engager dans les genres faconnés, nous
croyons devoir donner quelquesexplications sur P'utilité
et le moyen d’établir le papier de réduction ou papier
de mise-en-carte.

Quand, sur étoffe, on veut produire des effets faconnés
ou figurés, il est d’usage et urgent, pour prévenir toute
déception & l'égard des formes, de se représenter a
Pavance, sur papier de mise-en-carte, les véritables
proportions du dessin que 'on désire reproduire. Mais
il faut alors que le papier de mise-en-carte représente
Iexacte réduction du tissu sur lequel on doit opérer.
A cet effet, on trace sur papier blanc un carréayant en-
viron 2 centimétres de coté pour figurer une ligne (1)
de tissu. Ce carré sera divisé par des traits verticaux en
autant de parties qu’il y a de fils de chaine contenus
dans une ligne, puls on divise le méme carré par des

(1) ¥entend la 12™* partie du pouce, ancienne mesure,
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traits horizontaux en autant de parties qu’il ya decoups
de trame dans une ligne de tissu. On obtient ainsi
exacte expression d’une ligne carrée du tissu 3 con-
fectionner.

En conséquence, toutes les figures que l'on pourrait
tracer sur ce carré ainsi réglées se reproduiraient exac-
tement, ou tout au moins proportionnellement confor-

mes sur le ruban.

- Pour représenter de grands dessins, il faudrait
employer de grandes feuilles de papier de mise-en-carte,
couvertes de carrés semblables & celui que nous venons
de décrire; mais il serait difficile, sinon impossible, de
les tracer soi-méme, on s’exposerait & ne pas trés bien
réussir et a perdre un temps précieux; heureusement,
il est facile de se pourvoir en pareille circonstance.
Ce papier fait aujourd’hui Pobjet d'une industrie spé-
ciale et se vend chez tous les principaux papetiers des
villes de fabrique. :

Sile papier de mise-en-carte marchand ne répondait
pas exactement par sa réglure 4 la réduction de I'étoffe,
il serait possible de le remplacer par un autre, réglé de
maniére 4 ce que les coups de trame fussent, a Iégard
des fils de chaine, dans un rapport semblable & celui
de la vraie réduction. Exemple : Pour trouver la
réduction proportionnelle, celle qui doit au besoin
remplacer la réduction de Détoffe, il convient d’opérer
ainsi : supposons avoir besoin du papier de 9 en 18 et
que nous ne puissions trouver & acheter que du 8 en
16. Evidemment ce ne serait pas l'exacte réduction,
Mais elle serait trés acceptable en remplacement du
9 en 18; car ce papier, par sa réglure, remplirait les
Mémes conditions et donnerait les mémes résultats,
Parce que le rapport existant entre les deux éléments
constitutifs reste absolument le méme. On se convain-
tra facilement de ce que nous avangons en posant sim-
Plement la proportion suivante : 18 >< 8 — =~ — 16.

Le 8 en 16 pourra sans inconvénient remplacer le
®n 18 ce qui ne yeut pas dire pourtant qu’une ligne
€ tissu puisse, sur cette réduction proportionnelle,
re représentée par 16 fils de chaine et'S coups de
fame; non, car ayant & peindre un faconné occupant

8
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une ligne de coté, il faut absolument emprunter deux
fils et un coup au carré voisin, et alors le faconné de
la carte sera 'expression exacte de celui que I'on veut
produire sur le tissu. Cet emprunt de fils et de coups,
si I'on sait en tenir compte, ne peut en rien altérer la
régularité ni le mode habituel d’opérer sur la mise-en-
carte.

ARMURES FONDAMENTALES (G. p. II)

L’objet principal de cette étude consiste : 10 A ap-
prendre & compter habilement le nombre de lisses
nécessaires 3 I'exécution d’une disposition ; 20 & mettre
en pratique 3 lenfilage les données élémentaires des
précédentes études, en faisant gagner ou plutét corres-
- pondre les lisses de sergé sur celles de satin déja figu-
rées au montage; 30 A habituer les commencants a
mettre deux armures en contact, de maniére qu’elles
enserrent parfaitement entre elles (1).

L’observation de cette derniére condition est d’une
nécessité absolue, si 'on veut que les armures restent
dans leur position respective et qu’a leur point de jonc-
tion elles forment une ligne nette et bien arrétée. Le
contraire aurait lieu si les deux fils en contact faisaient
entre eux un travail analogue (2), les armures ondule-
raient irréguliérement et produiraient un trés mauvais
effet. '

En suivant sérieusement la carte et le montage de
cette disposition, nous reconnaissons : 1o qu’il faut 14
lisses et 8 marches pour I'exécuter, soit 8 lisses pour le
satin, 4 pour le luisant et 2 pour les taffetas; 20 que le
marchage est simple et suivi; 3¢ qu’il n’est pas obliga-
toire de figurer la totalité des fils de la disposition,
pourvu toutefois quel'on indique les premiéres dents
de chaque armure. L’ouvrier alors fait suivre les autres
dents, en se conformant & sa note de passage et d’enfi
lage. On évite, en procédant ainsi, un travail aussi inu-
tile que peu attrayant.

(1) Voir sur le dictionnaire Ie mot enserrer.
(2) Voyez sur le dlelionnaire le mot mariage,
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ENSOUPLE (1)

La disposition qui précéde nous conduit tout natu-
rellement & parler de la distribution des ensouples,
cest-a-dire des différentes tensions ou charges que I'on
doit appliquer aux chaines des diverses armures com-
posant un méme ruban.

En fabrique, on nomme ensouple une réunion de fils
de chaine exécutant le méme travail. Ces fils, enroulés
ensemble sur un seul billot, peuvent & volonté recevoir
une charge indépendante et appropriée a la nature de
I'armure, sans qu’il soit nécessaire de toucher aux fils
d’un autre travail; en procédant ainsi, on obtiendra pour
chaque armure une liberté de charge trés favorable
4 la bonne exécution des tissus. ,

Lors du tissage, chaque armure fait subir a la chaine
un retrait en longueur qui est proportionné non seule-
ment & la grosseur de la trame, mais encore au mode
de croisement auquel les fils sont soumis. Ainsi, le taffe-
tas absorbera plus de chaine que le luisant, celui-ci
plus que le satin, etc.; ce qui revient & dire que la
chaine qui croise le plus souvent, subit aprés le tissage
le plus grand raccourcissemnt dans le sens de sa lon-
gueur.

Supposons que le ruban qui nous occupe soit com-
posé de trois armures d’embuvage différent; il faudra
donc, pour prévenir toutes déceptions sur le métrage du -
tissu, tenir compte a I'ourdissage du degré de raccour-
cissement qu’éprouvent les chaines de chacune d’elles.

Ces armures fonctionnant toutes trois d’'une maniére
particuliére et ayant un rapport différent, il convient
que les chaines qui le conposent soient enroulées sépa-
rément, pour qu’il soit facultatif & Pouvrier de charger
4 son gré les rouleaux qui les portent et éviter de faire
paraitre certaines chaines trop tendues, tandis que
d’autres ne le seraient pas suffisamment. ,

C’est le choix judicieux et la bonne distribution sur
les billots des fils de travail analogue qui constituent ce

1) Voir ce mot sur le dictionnaire.
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que l'on appelle ensouplage (1). Dans certains articles
double chaine, il arrive souvent, alors méme que le tra-
vzail des deux chaines est identique, qu’on est obligé de
les séparer sur deux ensouples, parce que parfois 'une
des deux chaines est de nature particuliére et doit pro-
duire un autre grain que sa coopérante, qui elle-méme
est d’'un autre montage ou d’une autre nature, et doit
par conséquent produire un tout autre effet : tels sont
les genres simuline, veloutine et autres. Mais dans ce.
cas il est d’'usage de charger fortement celle de fond et
peu celle qui doit produire le grain ou leffet d’ar-
mure.

TAFFETAS FAGONNE sANs ronD (H. p. II)

Le faconné sur taffetas par fils doubles et simples,
ayant avantageusement remplacé le faconné sans fond,
nous croyons ne devoir parler de ce dernier que comme
souvenir commémoratif du genre, et n’entrerons pas a
son égard dans de grands développements.

Cet article a recu le nom de sans fond, parce que
Peffet de faconné est produit par le flotté de la chaine
de fond; celle-ci cesse de travailler en taffetas pour
flotter sur 'une ou Pautre des faces du tissu, en dessi-
nant des formes ou figures quelconques. Mais pour ne
pas détruire la fermeté du corps principal du ruban,
ces figures doivent étre de petite dimension et de
menus aspects (2).

Une autre particularité qui est peu favorable & ce
genre de fagonné, c’est qu'on ne peut arréter les
contours des formes qu'au sillon du taffetas, ce qui
rend les lignes des figures roides et disgracieuses.

On pourrait en quelque sorte considérer ce genre de
faconné comme étant & double face, parce que les effets
‘qui se dessinent par la chaine sur une surface, se font
inévitablement par la trame sur la face opposée. Nous
nous bornerons a ces quelques détails concernant ce

(Y Voir le tableau des embuvages et l'article Absorption.

(2) on pourrail obtenir de grands effels, mais pour quils ne fassent pas
trous, il faudrait les lier en satin.
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genre qui, nous le répétons, a été remplacé par un
autre ayant toutes les qualités de celui-ci sans avoir
aucun de ses inconvénients. Aussi le faconné sans fond
a-t-il complétement disparu de la fabrique de rubans;
il n’est plus employé que dans les fabriques de Lyon et
de Saint-Quentin. [’Alsace I'emploie également dans les
articles coton brillanté.

TAFFETAS FACONNE PAR POIL (1)

Le faconné par poil se produit par une chaine indé-
pendante de celle du fond. Cette chaine supplémentaire
flotte sur le ruban en prenant la forme qui lui a préala-
blement été affectée en mise-en-carte, puis elle disparait
a Penvers pendant les intervalles des figures, c’est-a-
dire en flottant en baissé a 'envers du ruban. La chaine
de poil est ordinairement, on.pourrait méme dire sans
exception, passée dans les dents du peigne, en nombre
de fils égal a celui de la chaine taffetas qui Tait loile; si
cette derniére est passée au peigne par 4 fils en dents,
la partie faconnée en aura 8, dont 4 fils de fond et 4 de
faconné.

La chaine de poil devra, sans compromettre I’har-
monie, étre toujours de couleur vive et en opposition
avec celle sur laquelle elle doit reposer. Il importerait
peu d’employer une seconde chaine, si I’on ne devait en
obtenir un eftet voyant et bien tranché (K. p. II).

En analysant la carte de cette étude, nous remarque-
rons que pour exécuter eette disposition, il est néces-
saire d’employer 8 lisses pour le satin, 4 pour le luisant,
2 pour le taffetas, et enfin 1 pour le faconné;ce qui, au
total, fait 15 lisses. Nous remarquerons aussi, d’autre
part, qu’il faut aussi 16 marches; cette différence com-
parative d’une marche sur le nombre delisses est occa-
sionnée par le travail du faconné qui flotte 8 coups et
en baisse autant. Donc, les marches qui commandent
la partie faconnée ne peuvent contribuer & faire 'inter-

(1) Pour celte étude,que nous considérerons,avec la suivante, comme étant
encore trop élémentaire, nous ne donnerons pas de note de disposition,
nous engageant & en donner une a rariicle Fils double et simple.
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valle, puisque, d’aprés le principe basse-lisse, une
seule marche commandele travail de toutes les lisses &
la fois. Et tous les coups de travail différents, ne serait-
ce que d’un seul fil, obligent 4 ajouter une marche en
plus pour chacun. On comprendra, d’aprés ce qui pré-
céde, que le nombre de lisses peut n’avoir aucun rap-
port avec celui des marches, et quoique le travail de
celle-ci soit subordonné aux marches, rien n’oblige 4 en
augmenter le nombre si le cours des armures ne change
pas de hauteur.

Avant de passer & une autre étude, il nous reste & dire
que souvent les figures des faconnés par poil sont assez
distanies pour nécessiter, aprés une entiére confection,
le découplage des fils de poils trainants 4 'envers ; mais,
dans ce cas, il serait prudent et méme indispensable de
faire précéder et suivre les formes fagonnées d’un coup
de liage, afin d’éviter la perte compléte du poil qui, si
Pon négligeait de prendre cette précaution, tomberait
inévitablement apres la section.

TAFFETAS FAGONNE PAR POIL LIE EN SATINADE

L’armure satinade posséde une qualité appréciée en
basse-lisse, c’est quelle ne demande que deux lisses
pour son exécution. Cette armure s’emploie le plus sou-
vent 4 lier les poils des fagonnés continus, ou les effets
de grandsflottés; on Iutilise également quand il s’agit d’i-
miter en long des effets de broché qui traversent le ruban
et dont le liage ressemble assez A la satinade. (Vest sans
doute, croyons-nous, parce qu’elleremplace le satin avec
économie de lisses, que cette armure a pris cette déno-
mination.

Il est & remarquer que cette étude nécessite une lisse
de plus que la précédente, et que cette augmentation
est occasionnée par 'armure qui veut deux lisses, tan-
dis quz dans la derniére le fagonné n’en exige qu’une.
On remarquera également qu’il y a diminution sur le
nombre de marches, parce que le faconné, étant
continu, ne nécessite plus que 8 marches. (L. p. I). Le
montage doit se faire d’aprés les mémes principes que
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les précédents; la carte seule suffira a l'intelligence du
sujet, et nous dispensera de nous étendre plus longue-
ment.

FAGONNE PAR POIL AU TRAVERS DU RUBAN

Cette étude est en tout point une variante des deux
qui la préceédent, soit sous le rapport du montage, soit
sous celui de Ia position respective des de'ux chaines qui
sont passées au peigne dans les mémes conditions.
Cependant, pour rompre les commencants et les habituer
4 la basse-lisse, nous donnons encore la carte de cette
disposition (M. p. II). Mais nous croyons devoir nous
borner 14 pour ce qui regarde le genre fagonné par poil;
d’autant plus que la Jacquard a fait disparaitre de la
basse-lisse tous les motifs affectant des formes trop
faconnées.

FAGONNES FILS DOUBLES SUR TAFFETAS SIMPLES

L’apparition de cet article a produit une grande sensa-
tion dans la fabrique et a fait opérer une grande révolu-
- tion dans les taffetas fagonnés couleur pure. On peut
dire que ce genre a ¢été parfaitement exploité et qu’il a
6té porté au supréme degré de perfectionnement: Un des
motifs qui fait que 'on préfére le faconné fils simple et
double aux brillantés sans fond, c’est la grande netteté
que l'on obtient dans les contours des figures sans pré-
judice pour la consistance du tissu. L’armure fonda-
mentale du genre est ainsi composée : ce sont deux
chaines coopérantes, 'une ourdie a fils doubles, I'autre
a fils simples; la premiére est destinée, par son flotté,
a former le dessin en temps opportun, pour travailler
ensuite dans le fond, en mariage avec le fil simple. La
seconde chaine fait taffetas constamment et reste étran-
gére aux formes, si ce n’est cependant qu’elle fait toile
sous les flottés des figures et conserve ainsi tout le corps
du ruban. v
11 serait plus intelligible de dire que le taffetas de
fond est passé & trois fils pour un seul apparent. Cette
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circonstance s’explique par le mariage de la chaine
double avec la simple, cest-a-dire que les fils doubles
pairs travaillent comme les pairs simples, et les impairs
doubles comme les impairs simples; c’est ce quen
fabrique on appelle travailler en mariage. (N. p. 1I).

Pour exécuter cette disposition, il faut quatre lisses
luisant, 2 taffetas et 8 faconnés; il faut aussi 16 marches
et le montage est contremarché, c’est-a-dire que dans
le cours du dessin il y a des marches qui se ressemblent,
et qu’il faut nécessairement répéter & temps pour en
économiser le nombre. (Voir la carte N. p. II).

Aprés avoir tracé les lisses et les marches a leur
place respective, nous opérons lenfilage et attachage
comme précédemment. En consultant la carte et la.
note du passage, nous ferons remarquer que, dans
notre distribution d’ensouple, nous avons dit mettre les
18 fils de faconné-du milieu sur un ensouple particulier,
parce qu'ils travaillent en flotté presque constamment(1)
et que ceux des cotés flottent rarement. Donc, ces der-
niers doivent s’emboire plus que les premiers et exi-
gent par conséquent d’étre ourdis plus longs que ceux
du milieu (2) et d’étre plus fortement chargés.

N® 6. Disposition. Qurdissage.
3 dents lisiére luisant a 6 fils....... 18 36 fils doubles lisiére luisant.

78 » taffetas fagonné & 3 et 3 fils. 468 234 fils simples taffelas.

3 »  lisiére luisant & 6 fllS....... 18 18 fils doubles fagonné milieu.

— e 216 1i1s doublesfaconné des cotés.

-8 dents 504 fils.——
504 1ils.

. MEME GENRE AVEC ECONOMIE D'UN FIL PAR DENT

Dans le précédent passage il y a 3 fils simples et 3
fils doubles en dent, ce qui fait 9 fils simples. Dans
celui-ci, le passage se fait comme suit : 1 fil double
fagonné 1 fil simple taffetas 1 fil simple faconné 1 fil

(1) 11 est sous-entendu qu'a Penfilage, on doil metire neuf fils pour chaque
carreau, en faisant suivre le pas du taffetas.

. (2} Les traits qui séparent les nombres de fils dans la note d’ourdissage
indiquent les ensouples parliculiers 4 chaque armure.
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double fagonné 1 simple taffetas et simple faconné.
Ce qui donne en tout 8 fils simples pour chaque dent.
(O.p. 1T au lieu de g).

TAFFETAS DOUBLE-CHAINE FAGONNANT ALTERNATIVEMENT
) (P.p. 10)

Les deux chaines qui concourrent & la confection de
ce genre fagonné doivent étre ourdies & fils doubles,
parce qu’elles sont destinées & flotter chacune & leur
tour & la face supérieure du tissu, c’est-d-dire que pen-
dant quune chaine apparait en flotté a I'endroit, au
méme instant Pautre fait taffetas a 'envers ; puis, quand
flotte la deuxiéme chaine, la premiére alors fait taffetas
sous le flotté de cette derniére, et vice versa.

Pour faire détacher nettement les effets de flotté que
I'on désire produire, il convient que les deux chaihes
coopérantes soient de codleur différentes et bien tran-
chées, tout en restant subordonnées & 1laloi de ’harmonie
et du contraste des couleurs.

En basse-lisse, les formes faconnées de cet article se
bornent presque toujours & des cannelés de 8 & 24
coups de flotté, parce que les moyens d’exécution ne
permettent pasde représenter des figures bien détaillées.
Cependant, malgré 'exiguité de ces moyens, les anciens
praticiens obtenaient parfois en ce genre dos, effets
ravissants qui, soit sous le rapport de assortiment des
couleurs, soit sous celui de la combinaison des effets
eux-mémes, charmaient souvent les regards des gens de
gout et faisaient époque dans la nouveauté du temps.

En jetant un coup d’ceil sur la carte, on voit qu’il ne
faut que 4 lisses et 4 marches pour la texture de ce
genre, qui, en résumé, n'est qu’un taffetas 3 chaines
alternées. On comprendra que, vu la simplicité du
travail, nous n’insistions pas davantage sur cette étude
de peu d’importance.

TAFFETAS DOUBLE FACE OU ARMURE CORDON

Le titre seul de cette étude indique assez clairement
que, pour établir ce genre de tissu, il doit falloir
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employer deux chaines de couleurs différentes, dont
~une pour figurer la face supérieure et lautre la face
inférieure. La premiére chaine travaille en luisant, la
deuxiéme baisse trois coups et-Jéve le quatriéme, ce
qui permet au coup de trame pair de se jeter sans
entrave sur les coups impairs, de maniére i les cou-
vrir et cacher ainsi les liages de la chaine inférieure
qui opérent leurs levées sur les coups impairs. Pour
éviter le glacage de la trame sur 'une des deux chaines,
on met ordinairement deux trames a ce genre de tissu,
et chaque trame doit étre de couleur analogue a la
chaine qu’elle doit spécialement tisser, c’est-a-dire que
le premier coup de trame de la carte devrait étre de la
couleur de la chaine inférieure et la deuxié¢me de la
couleur de la chaine supérieure. Clest par la réduction
du battant, qui en ce cas doit étre du double de celle
des taffetas ordinaires, que le grain du tissu prend
Paspect d’un taffetas, malgré que le travail peint soit en
réalité un vrailuisant (F.p. III). Cetarticle parait devoir
offrir un vaste champ au génie inventif du fabricant ou
du compositeur; il semble devoir se préter 4 de nom-
breux développements. En faisant, par exemple, alterner
les chaines avec discernement, on pourrait obtenir un
joli jeu de couleur, ce qui ne manque pas d’étre trés
apprécié en ruban nouveauté. (B. p. III).

TAFFETAS TUBE AU BOYAU

Comme dans le précédent, ce genre prend aussi deux
chaines fils doubles, mais le travail est différent, en ce
que chaque chaine travaille séparément et forme deux
corps complétement détachés; seulement, la trame en
se repliant sur les bords réunit les deux tissus, de
maniére & ne faire qu’'un seul corps d’étoffe. Tels sont
les boyaux d’incendie, les méches de lampes, etc.
(D. p. III). Pour bien se pénétrer du fonctionnement
des deux chaines, il suffit, en analysant la carte, de
remarquer qu’au 1er coup de trame la chaine inférieure

fait taffetas, et au méme instant 1éve masse la supérieure.
~ Au 2me coup, la supérieure fait taffetas a son tour, pen-



dant que Vinférieure baisse masse. Enfin, le 3me coup
complete Parmure taffetas du tissu inférieur et le 4me
compléte Varmure taffetas du tissu supérieur, en adop-
tant le méme principe que pour les deux premiers
coups. De cette maniére, les deux chaines seront tissées
séparément par la méme trame qui, en donnant alter--
nativement un coup & chacune d’elle, réunit les deux
tissus par leur bord, et le résultat de ce mode de tissage
donnera un véritable boyau taffetas.

Ce genre de tissu a trouvé faveur en fabrique; aussi
y est-il exploité sous diverses formes, notamment
comme lisiére aux rubans, dite lisiétre ronde, puis
comme effet defantaisie de diversaspects. Par le travail
(ue représente la carte (E. p. IIT), on peut établir une
ame dans lintérieur du boyau, c’est-a-dire un ou plu-
sieurs gros fils de soie gu de coton introduits par
leur fonction entre les deux corps superposés. Cette Ame
donne aux lisiéres un relief arrondi qui sied bien au
ruban. Les fils d’dme, pour rester toujours entre les
deux corps du ruban, autrement dit, dans lintérieur
du tube, doivent baisser par rapport au tissu supé-
rieur et lever & Pégard de Pinférieur. .

On peat aussi, par des combinaisons de navetage,
produire des ouvertures accidentelles ou réguliéres, sur
I'un ou Pautre bord du tube, et méme sur les deux en
méme temps (G. p. III). C’est ce qu’en terme de basse-
lisse on appelle filoche, sans doute & cause de la res-
semblance avec les ouvertures des bourses de ce nom.
Nous observerons que si cette étude type du genre
a été bien saisie, il sera facile de comprendre les sui-
vantes qui dérivent du méme principe; quelques-unes
surtout ont beaucoup d’analogie avec celle qui nous
occupe, et ne sont a vrai dire que des additions complé-
mentaires. Il se fait aussi plusieurs tubes sappuyant
les uns aux autres, mais attachés par la méme trame,
C’est-a-dire que le coup qui tisse le corps inférieur du
premier boyau tisse le corps supérieur du second, ce
qui produit une succession de tubes en méme temps
qu’un effet assez original. Nous croyons devoir nous
dispenser de donner la carte, pensant que nous sommes
bien compris. On pourrait aussi faire, sur le taffetas
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tube, des effets faconnés par chaine et par trame, mais
pour les obtenir un peu détaillés et réussis, il faudrait
inévitablement avoir recours 4 la mécanique Jacquard
a cause de la grande latitude qu'offre ce mode de
tissage. :

- Il'y a aussi le luisant tube, autrement dit la lisiére
perlée, de laquelle nous parlerons plus loin avec détail.

DOUBLE ETOFFE. — TAFFETAS SUPERPOSE

C’est principalement sous le rapport du navetage de
la trame que cette étude offre de I'intérét, car la chaine
fait un travail & peu prés semblable que dans la précé-
dente. Le cours entier de son travail a son rapport sur
quatre coups, dont deux destinés & tisser la chaine su-
_périeure et deux pour la chaine inférieure. En analy-
sant la carte (G’ pl.II) on verra que le travail s'effectue
comme suit: Au 1er coup, la chaine inférieure baisse
masse tout entiére, pendant que la supérieure travaille
en taffetas; au 2me coup, il n’y a que la moitié gauche
de la chaine inférieure et la moitié droite de la chaine
supérieure qui sont tissées en taffetas; au 3me coup, la
chaine inférieure est tissée tout au travers, pendant
que la supérieure léve complétement. Enfin, le 4me
coup tisse les moitiés de chaque étoffe, inférieure et su-
périeure, restées inachevées lors du 2me coup de trame,

En suivant sur la carte le trait noir qui indique le
navetage, il sera facile de se rendre compte de I'intel-
ligence du travail. On constate que pour conserver aux
deux étoffes le vrai caractére du taffetas, il a fallu ap-
pliquer a cet article le double du battant ordinaire, et
mettre en luisantle milieu de la disposition, parce qu’il
recoit toute la trame qui sur les bords est répartie en-
tre les deux corps d’étoffes. Enfin, pour nous résumer,
nous poserons ainsi le principe du travail : La trame
doit tisser alternativement 2 coups & chaque chaine, et
pour détacher les feuillets, il faut, quand la chaine su-
périeure tisse, faire baisser masse linférieure, et inver-
sement quand c’est le tour de linférieure & tisser, la
chaine supérieure doit lever masse.
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SATIN FAGONNE PAR CHAINE

Cet article existait avant que nous ayons les nou-
veaux moyens de faire des fagonnés; il a été abandonné
depuis que les métiers brocheurs peuvent, par des
effets de trame, remplacer avantageusement cette
quantité de chaine qui se découpait et qui était com-
plétement perdue.

SATIN SANS APPRET (1)

Le satin apprété ordinaire étant malheureusement
trop cassant et de mauvais emploi, a provoqué des re-,
cherches tendant & lui donner du corps sans cependant
se servir de apprét. C’est en mélangeant des fils de
taffetas entre ceux de satin que 'on est parvenu & don-
ver & ce tissu la fermeté dont il est naturellement
dépourvu. Mais pour ne pas détruire I'aspect primor-
dial du genre, il convient d’observer certaine proportion
en mélangeant les fils des deux armures. La meilleure
proportion & garder est de mettre trois fils satin pour un
taffetas, ou quelquefois cinq satins pour un taffetas.
(Voir la carte spéciale des satins sans appréts A. p. 1X).-
Toutes autres combinaisons ne produiraient que du
satin médiocre de chétive apparence (2). ‘

En observant attentivement les cartes des satins en-
trelacés, 1l sera facile de reconnaitre ceux qui sont dans
les meilleures conditions. Les mauvais entrelacages
font de nombreux- mariages sur le méme coup, tandis
que les bons ne font mariage que tous les vingt-quatre
fils."Ces mariages sont peut-étre un peu voyants sur la
carte, mais imperceptibles sur le tissu; ils sont si peu
apparents, que l'on croirait volontiers qu’ils n’existent
pas tant le roban parait brillant et uniforme.

(1) Voir les cartes des sating sans appréts (A. B. C. D, 9. IX); observer atten-
flvernent le mariage de chacun. :

(2) I’apparence des satins sans appréts mal enlrelacds est tellement mau-

ga%se, que méme plus fournis en soie ils paraissent plus maigres et plus
railes.
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Pour faire le montage de ce genre de satin, il n’y a.
aucune nouvelle disposition a prendre, tout doit se faire
comme précédemment, c’est-d-dire en consaltant la
carte et en mettant en pratique les principes déja
énoncés.

SATIN DOUBLE FACE

D’aprés I'étude qui précéde, il sera facile de com-
prendre comment on peut produire un satin sur les
deux faces du ruban. Il suffit, en effet, de peindre le
satin de la face supérieure par sept levées, une baissée,
et wvice versa pour linférieure, c’est-a-dire par sept
baissées et une levée. Toutefois on aura soin d’entre-
méler les fils par un de chaque chaine, de maniére que
les impairs appartiennent a une chaine et les pairs &
une autre chaine. Aprés avoir peint le satin supérieur,
il importe de bien placer le premier point de liage de
la chaine de dessous. De plus, il faut que ce liage soit,
au roins en apparence, caché ou noyé par le flotté des
fils voisins appartenant & la chaine supérieure, afin de
ne pas altérer la couleur ni I'éclat de cette derniére. Ce
point doit donc étre placé avec beaucoup de discerne-
ment et s'accorder avec le taffetas pour qu’au besoin on
puisse mettre ces deux armures en contact, sans avoir

kY

a redouter les mariages & leur point de jonction
(H. p. IIL)

11 serait possible d’enfiler indistinctement sur seize
lisses un fil de chaque couleur et de faire suivre les
deux chaines a 'ourdissage pour n’en faire qu’un seul
ensouple; mais il est plus régulier de distinguer deux
corps. de chaine, et conséquemment deux corps de
lisses sur lesquels on enfile chaque couleur, en alter-
nant par un fil de 'une et par un fil de Pautre. Nous ne
saurions trop recommander de procéder de cette ma-

niére; & notre avis elle jette plus de clarté dans les
- opérations de mise en train; on se réserve, en opérant
ainsi, la faculté de produire, par 'addition de 8 mar-
ches, des changements de face  effet trés agréables,
comme par exemple dans I'étude suivante.
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SATIN DOUBLE FACE (effets alternés)

I’étude qui nous occupe est encore une variante
trés voisine de la derniére. La seule différence qu’il peut
y avoir entre elles repose simplement sur le nombre de
marches nécessaires a leur texture, c’est-i-dire que
celle-ci oblige 4 8 marches de plus que la derniére.
Aprés avoir foulé pendant quelques rapports les huit
premiéres marches, puis autant sur les huit autres
marches, on obtient sur les deux faces du ruban deux
grands carreaux de couleurs différentes produisant
ordinairement un trés bel effet, surtout si 'opposition
de couleur et de tons est bien comprise. Ces effets de
couleur sont souvent et presque toujours préférés aux
grandes formes faconnés qui, aux yeux des gens de gotit,
datent par trop facilement (1. p. III).

TRAVAIL

Sur le coup ot s'opére le changement de face on doit,
en peignant la carte, éviter le prolongement du flotté
des fils du premier rapport, dans le second, et wice
versa. En examinant la carte on voit que cet inconvé-
nient a été évité en peignant le second rapport du satin,
dans une projection inverse au premier; on a eu soin
de prendre le point de départ de la chaine inférieure
du second rapport, sur le dernier baissé de la chaine
supérieure du premierrapport, en se dirigeant dans une
projection opposée.

Il en est de méme pour l'autre chaine, on doit poser
le premier baissé du second rapport sur le dernier levé
de la chaine inférieure du premier rapport. En procé-
dant ainsi, on obtient une ligne de démarcation, par-
faitement nette, au changement de face.

SATIN TUBE

Si 'on a bien compris les études qui précédent, et
particuliérement celle du taffetas boyau, il sera difficile
méme & premiére inspection de la carte (J. p. III), de

)



ne pas saisir l'intelligence du travail qu’offre celle-ci,
parce qu’elle est basée sur le méme principe ; s'ily a
une différence, elle ne repose uniquement que sur les
flottés des chaines.

En faisant 'analyse de la carte, on voit : 10 que le
tissu est composé de deux chaines; 20 que chaque
chaine a sa face particuliére ; 3o que 'une est tissée sur
les coups pairs, et 'autre sur les coups impairs de la
méme trame. En un mot, la trame suit le méme mode
de navetage que dans le taffetas boyau; elle se reploie
sur les bords en passant alternativement d’une chaine
a lautre, sans interrompre la régularité du tissu. Si
Pon devait en ce genre emplover le satin huit lisses, il
faudrait inévitablement 16 lisses et 16 marches pour
Pexécuter, soit 8 lisses poar chaque chaine, comme aussi
8 marches correspondant & chaque corps, ce qui porte
4 16 marches le nombre total.

Pour faire une économie de lisses et de marches, on
emploie souvent le satin 5 lisses qui ne nécessite plus
que 10 lisses et 10 marches pour produire le tube. Le
tissu qui en résulte est toujours trés convenable et
remplit parfaitement toutes les conditions exigées par
Pemploi. ' _

Quoique jusqu’a ce jour ce genre ait été peu exploité
par la fabrique, si ce n’est, cependant pour lisiéres, il
nous semble qu’il doit se préter a divers développements
ainsi qu’a quelques emplois, notamment pour cravates
bourrelets, pour confection et enfin pour une foule
d’autres usages que la nécessité et le bon gott peuvent
spontanément faire surgir. Seulement il se pourrait que
cet article ait quelquefois contre lui son prix relative-
ment élevé, qui en empécherait le libre développe-
ment (1).

Nous ferons observer que, vu I'impossibilité d’appre-
ter le satin tube, il doif nécessairement étre entrelacé
de taffetas ou étre garni avec une ame en coton, afin de
lui donner le corps nécessaire dont ces satins sont
dépourvus et le rendre propre aux emplois auxquels on
le destine.

“{4) Les fabricants de passemenlerie commencent & radopler: il s'est fait
méme une saison ou deux ou I'on a mis a profit ce genre de travail.
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Avant de terminer, nous ferons aussi remarquer que
ce genre de tissu serait susceptible de recevoir toute
espéce de faconnés, soit par chaine, soit par trame
brochée ; mais, dans ce cas, il faudrait inévitablement
avoir recours & la mécanique Jacquard; les moyens
basses-lisses pourraient ne pas étre suffisants a certains
développements.

SATIN BOYAU A 4 FACES

Nous ne croyons pas qu’il soit possible de rendre cette
étude pratique, car le grand nombre de fils de chaine
qu’exigerait un pareil tissu ne pourrait librement fonc-
tionner dans le peigne. Aussi ne la donnens-nous aux
commencants que pour exercer leur intelligence, déve-
lopper en eux les principes déja acquis et leur donner de
'habileté dans la peinture des diverses combinaisons
des chaines entre elles. :

En examinant la carte (K. p. IIT), on reconnait -
10 qu’il faudrait 32 lisses et 16 marches pour exécuter
ce tissu; 20 qu’il faut 4 chaines indépendantes, dont
une supérieure et une inférieure externe, plus une supé-
rieure et une inférieure interne ; mais, nous le répétons,
cet exercice n’est en réalité qu’une addition & la précé-
dente étude, et nous devons le considérer a 'état pure-
ment théorique et démonstratif, & cause des difficultés
du fonctionnement de la soie. Cependant nous ne pou-
vons prévoir ce que nous réservent la mode et le
progrés; ni'un ni 'autre n’a dit son dernier mot. Peut-
étre qu’un jour nous verrons ce tissu en pleine activité
d’exploitation.

GAZE

Considéré sous le rapport du travail et du fonction-
nement, le tissu gaze n’est, en réalité, qu'un simple taffe-
tas ordinaire; il n’en différe que par la nature des
matiéres employées & sa confection et par le mode de
passage au peigne.

Les tissus gaze se passent le plus ordinairement 4 un
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fil par dent, sur peignes fins, variant, selon la qualité
que Yon veut obtenir, de 7 & 10 dents i la ligne. La
réduction en trame doit toujours, a quelques rares
exceptions, étre égale 4 celle de la chaine, c’est-a-dire
qu’un tissu gaze passé sur peigne de sept dents devra
étre battu sept coups a la ligne.

La soie dont on se sert pour fabriquer les rubans gaze
se nomme marabout (1). Cette soie se prépare avec de
bel organsin blanc de 30/31 deniers, que l'on fait
retordre aprés quil a préalablement recu la teinture
en cru.

Le fabricant ne doit employer, pour ces articles gaze,
que des soies naturellement blanches, pour que les
couleurs qu’elles doivent ultérieurement recevoir res-
sortent, autant que possible, dans toute leur pureté et
dans tout leur éclat. On doit soigneusement rejeter les
soies d’un blanc jaune verdatre; ces soies ne peuvent
jamais, par leffet d’'un simple blanchiment, se dépouil-
ler complétement de leur teinte originelle, et laisse-
raient 4 la couleur un dessous terne peu propre a la
faire valoir.

Le tors que Pon donne a la soie crue pour étre mise
en marabout a pour but : 10 de grossir et d’égaliser le
brin de la soie ; 20 d’éteindre son brillant; 3o de la pur-
ger du duvet qui lui est inhérent, pour lui donner
plus de fermeté ou de corps. Malgré cette préparation
de prévoyance, le tissu gaze une fois confectionné a
encore besoin, pour se soutenir, d'un fort apprét qui le
rende capable de résister au toucher répété que lui
impose sa derniére destination. ,

I’examen d’un seul échantillon de gaze pourra donner
une idée exacte de cet article et suffira, nous en sommes
convaincu, pour U'intelligence du genre en général. Nous
ferons observer que la irame employée a tisser les
rubans gaze doit étre de méme nature que la chaine,
cest-a-dire au méme titre, montée et retordue au méme
degré, et par conséquent on pourra employer la méme
soie en chaine et en trame. Ce tissu ne différant point;
comme travail, du taffetas ordinaire, il n’est donc pas

(1) Terme de fabrigue désignant une soie fortément montée ou retordue
apreés teinture.
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nécessaire d’exagérer la carte ni le montage. Les indi-
cations qui précedent suffiront pour permettre de com-
prendre la vraie constitution du genre gaze.

GAZE — FACONNEE — DECOUPEE

Comme dans le faconué par poil, le ruban gaze
fagonné se produit au moyen de deux chaines, dont une
de fond en cru et une de faconné en cuit : leur coloris
devra étre bien tranché, soit de ton, soit de couleur,
afin que les effets produits par la chaine faconnée soient
plus apparents aux regards de 'observateur et motivent
par l& I'emploi d’une deuxiéme chaine. La chaine
fagonnée qui doit représenter les formes du bon coté
ou de lendroit, dans les intervalles des figures, doit
disparaitre en dessous comme le taffetas faconné. Cette
chaine doit étre ourdie a trois et méme & quatre fils
pour un. Elle se passe au peigne par un fil en dent
absolument comme celle du fond ; mais, pour laisser au
ruban sa transparence et au dessin la netteté dans les
contours, elle doit, aprés entiére et parfaite exécution,
¢tre découpée a 'envers du ruban. '

Pour éviter que les fils faconnés ne soient enlevés
par le découpage, on a été obligé de les faire lier sur
quatre coups en suivant fil & fil les graduations des
formes, c’est-a-dire que pour plus de solidité, avant et
apres les flottés, on a du faire travailler les fils faconnés
en taffetas concurremment avec ceux de fond (L. p. ITI).
Nous faisons remarquer qu’il sera bon, pour éviter les
mariages des fils cuits et des fils crus en contact, de
toujours mettre au faconné un nombre pair de fils.
Enfin la carte, nous l'espérons, expliquera suffisam-
ment ce que notre texte pourrait encore laisser
d’obscur. '

SIMULINE

Cette armure estrarement utilisée commetissude fond;
mais elle est souvent employée en bandes de couleurs
franches, ou sur fond gaze. L’origine du genre simuline
parait sortir, ou tout au moins étre une déduction de
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I'étude qui précéde. En effet, il suffit, pour s’en convain-
cre, de jeter un coup d’ceil sur la carte de cette derniére
étude, et 'on remarquera la similitude des liages avec
Parmure qui nous occupe en ce moment (M. p. III). Le
passage de la simuline se fait dans les mémes condi-
tions que pour les faconnés sur gaze, & savoir : sur
peigne de 7 & 8 dents, 4 un fil de fond cru et un fil de
fagconné. Ce dernier sera ourdi & 3 ou 4 pour un (1). La
chaine de cru doit, & cause de ses fonctions, étre bien
chargée, et celle de cuit ou fagonné doit I'étre peu, afin
qu’elle puisse, par son reldchement, produire un grain
saillant et bien apparent.

En examinant la carte, on remarquera que dans la
partie unie les chathes 1évent masse chacune a leur tour,
et successivement; elles produisent simplement entre
elles letravail du taffetas. On observera quepour faire ac-
corder les fils faconnés avec le travail du fond, il a fallu
les faire flotter pendant un nombre impair de coups, et
que, pour économiser quelques marches, on a di lais-
ser continuer le travail du cru sous le fagonné, ce qui
n’est pas trés conforme aux régles ordinaires du tissage,
car si 'on nétait pas limité par les moyens d’exécution,
il vaudrait mieux faire travailler le cru en taffetas sous
le fagonné. On obtiendrait, en agissant ainsi, un tissu de
dessous plus consistant, ce qui, en général, est toujours
une qualité appréciée en fabrique.

- Le nom de simuline donné & cette armure ou 4 ce
tissu nous parait devoir puiser son étymologie dans le
velours épinglé qu’il simule ; quoique, & notre apprécia-
tion, la comparaison ne soit pas des plus heureuses,
c’est tout au plus §'il en aurait un peu le reflet et le
miroitement. Selon nous, 13 se bornerait toute la res-
semblance de ces deux étoffes; le mot pourtant est
consacré, il faut le respecter et s’en servir.

PERLES ET FAUSSES PERLES

- Onnomme ainsi des effets de gros fils affectant 4 peu
prés la forme ovoide de la perle. Cette forme se dessine

(1) On pourrait sans inconvénient passer ce lissu a 2 fils de chaque,
selon le grain que l'on désire obtenir.
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sur le tissu par ondulation opposée de deux gros fils
produite par Pécartement combiné des fils crus qui les
accompagnent; ils subissent de ces derniers une pres-
sion transversale qui les obligent & se joindre pendant
quelques coups, pour se séparer ensuite sur la seconde
moitié du rapport, en subissant alors une pression
inverse produite par 'écartement chassant des fils crus
(N. I p. ITI).

Les effets fausses perles s’exécutent toujours sur tissu
gaze et se passent habituellement sur peigne de 7 4 8
dents dans Pordre ci-contre : soit, une dent 4 un fil cru
et une dent & trois fils, dont un cru, un cuit et un cru.
Le gros fil cuit étant ainsi géné dans la méme dent qui
posséde encore deux fils crus, aura naturellement des
dispositions a se jeter dans le vide que fait en baissant
le fil cruson voisin et son contour mouvementé s’accen-
tuera d’autant plus, que ce gros fil sera moins chargé,
parce qu’il obéira avec plus de docilité & la pression du
cru lequel, travaillant en taffetas, tend inévitablement &
s'écarter et & envahir les parties non tissées qui n’offrent
pas de résistance. Les cartes 2 et 3 sont établies sur
le méme principe et sur la méme base que la carte
no 1. En un mot, elles n’en sont que des variétés (1).

Les cartes 2 et 3 sont également appelées fausses
perles, malgré que la forme perle ne se produise qu’en
vide, et que les gros fils qui la dessinent travaillent cons-
tamment en taffetas. On comprendra qu’en pratique il
puisse s’exécuter une infinité de fausses perles d’aspects
différents, obtenues soit par l'influence du passage ou
peigne, soit par le travaii méme des fils. Mais, pour
cette étude comme pour les autres, nous nous borne-
rons aux principes généraux en restant dans les types
classiques du genre. On pourrait certainement faire
dans cet article des combinaisons heureuses en adjoi-
gnant aux perles, par la chaine, d’autres perles produi-
tes par la trame ou par ro.juetin ; mais, pour les déve-.
loppements, nous renvoyons a la pratique, car il nous
faudrait plus d’un livre pour énumérer toutes les varié-
tés de chaque tissu. ’

{1) Généralement la dent & 1 fil el celle & 3 [ils sont accompagnées par
1 dent vide.
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LOUISINE

Au point de vue du travail ou du fonctionnement des
fils de chaine, le tissu louisine n’est en réalité qu’un
simple taffetas & chaine crue, tramé cuit, sur lequel on
peut exécuter des figures ou dessins par la trame. Cet
article se passe au peigne indifféremment, selon que
Pexige la qualité que 'on désire obtenir; cependant, le
passage le plus généralement usité se fait sur peigne de
5 dents a 3 fils crus. Le tramage & 4 bouts de 30 de-
niers battu de 96 a4 100 coups au pouce, ou 27 millime-
tres.

Ne voyant rien en ce genre qui n’ait déja été appliqué
sur taffetas sans fond, nous nous abstiendrons méme
d’en donner la carte, parce que la différence ne repose
que sur emploi des matiéres. Ce tissu a été et est en-
core l'objet d’une grande exploitation, eu égard & son
bas prix; la consommation en est trés étendue. Nous
ajouterons que ce tissu taffetas doit, aprés entiére
confection, recevoir un léger apprét, pour lui donner
le corps convenable & son emploi.

TAFFETAS TRAME CRU

Vraiment nous ne voyons que peu de chose a dire &
Pégard de ce tissu. Il n’est qu’une répétition économique
du taffetas sans fond et une inversion du précédent. La
lonisine est ourdie crue et tramée cuit, tandis que
cetui-ci est ourdi cuit et tram¢ cru. Sur ce dernier arti-
cle, les formes faconnées ne peuvent se produire que
par une chaine de poil ou par celle de fond, et les con-
tours doivent étre arrétés fil a fil au sillon du taffetas,
absolument comme le sont ceux des taffetas sans fond.
Enfin, le genre qui nous occupe, ainsi que le précédent,
sont, & cause de leur bas prix, spécialement fabriqués
par des maisons qui font de cet article I'objet d’une
exploitation particuliére et les destinent & alimenter les
marchés étrangers et surtout la vente d’exportation.
Nous nous abstiendrons de parler ici des qualités que
comporte ce tissu, car elles peuvent et doivent varier
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selon 'emploi auquel on le destine, et enfin selon le
prix accepté pour la vente. Nous dirons que, sous le
rapport de la constitution, cet article est un peu dans
le genre de la louisine; il a besoin, une fois levé de
dessus le métier, de recevoir un certain apprét, pour
fixer sa tenue et sa consistance définitive.

REPS OU BOYAU PAR LA TRAME (A. 1. p. IV)

Par cette étude, nous allons enirer dans la série des
effets se produisant par la trame, et de 14, nous passe-
rons aux brochés classiques, etc. Le reps est Parmure
élémentaire et primordiale du genre effet de trame. Iy
a trois types bien distincts de 'armure reps : Le pre-
mier se produit par la méme trame qui tisse le fond
taffetas (A. 1. A. 2. A. 3. p. IV). Le deuxiéme type se
fait par deux naveltes; 'une tisse le fond, Pautre figure
le reps (A. 4. et A.5.). Le troisiéme type se produit par
deux trames soie, faisant alternativement chacun son
boyau (A. 6).

Dans les reps ou la trame de fond ne doit pas étre
apparente, on peut indifféremment mettre celle-ci en
coton; on obtiendra ainsi une économie notable, sans
cependant nuire & 'aspect ni 4 la constitution du tissu(1).
[’armure reps peut également sappliquer a peu
prés sur tous les fonds satin ou taffetas. Sa super-
position et sa jonction s’opérent trés heureusement sur
toutes sortes d’armures, en observant toutefois que le
fil qui précéde et celui qui suit immédiatement le boyau
fassent entre eux un travail semblable ou analogue :
on obtient ainsi plus de netteté dans 'exécution du boyau
reps.

On devra, pour la régularité de Penfilage suivi dans la
partie des bandes satin, mettre sur 'un des bords du
boyau un fil en taffetas en plus que sur le bord opposé
(A. 3. IV). Notre premiére carte représente un reps en
Jonction avec du taffetas; la deuxiéme avec du luisant ;
et, dans la troisiéme, il est encadré par des bandes satin.
En étudiant sur la carte le travail du premier reps, on

(1) Le tissu est plus épais mais moins ferme que tramé soie
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reconnaitra qu’étant bordé en taffetas, il devient impos-
sible, pour faire garnir le reps, de faire entrer le battant
nécessaire & la bonne et parfaite exécution du genre.
Tandis que, dans la deuxiéme carte, le reps étant entouré
de luisant, le battant pourra sans obstacle réduire la
trame, de maniére a faire garnir convenablement l'effet
du boyau.

Il se fait aussi un autre genre de reps dont nous
n’avons encore rien dit. Ce genre de reps est généra-
lement exploité comme tissu de fond, et le cours de
son armure, en largeur, s’établit sur trois & quatre dents
passées & 2 ou 3 fils coton, plus une dent a un fil de
soie & plusieurs bouts (A. 4. IV). Cet article reps peut
se faire a double face avec une ou deux trames cuit;
mais, pour obtenir une bonne réduction, il faudrait que
le tissu fat battu prés de 200 coups au pouce. L’armure
de la carte (A. 5. IV) peut & juste titre étre considérée
comme étant le type général da genrg reps; aussi lais-
serons-nous volontiers a F'initiative particuliére le soin
de développer le genre. Nous ferons observer que dans’
le reps no 4 il serait peut-étre convenable de lui faire
subir un apprét avant de le mettre en vente, parce que
ce ruban, une fois tissé, se tourmente fortement par
leffet du tors préalable qu'a subi la chaine, et il devien-
drait impropre & son usage ou serait d’un trés mauvais
emploi non apprété. Le reps no 6 se fait ordinairement
par deux trames de couleurs différentes; quand Pune
flotte, la seconde fait taffetas et vice versa.

BROCHE PAR NAVETTE DE FOND

Quoique I'on ne puisse produire que des traverses
brochées un peu simples, on exécute le plus souvent
celles-ci en basse-lisse, parce qu’elles ne demandent pas
trop de complications (B. p. IV). Pour exécuter preste-
ment ces traverses sur le ruban, il convient de les nave-
ter par deux coups suivis (1). Le premier coup de broché

(1) Le navetage par deux coups successifs n'est applicable quen hasse-
lisse, dans le but de faciliter le marchage; mais le broché garnit moins
que quand on navetie par un coup de chaque.
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doit couvrir le coup de fond qui le précéde. Le deuxiéme
coup de broché couvrira le coup de fond qui le suit im-
médiatement. ‘

Cette maniére de naveter permet & ouvrier de faire
fonctionner la partie unie du tissu sans entraver ni
intervertir Pordre dans le marchage. En effet, si le nave-
tage se faisait par un coup de fond et un coup de bro-
ché, les coaps de fond intercalés avec ceux de broché
tomberaient inévitablement sur les marches du méme
pied, ce qui obligerait & marcher deux fois de suite du
méme pied ou a ajouter un supplément de marches
(B. bis 1V). Nous observerons que, dans les brochés ou
la lisiére travaille en taffetas (B. p. 1V), dans la partie
unie, il convient de la faire travailler en luisant dans
celle de broché, pour que le tissu ne se réduise pas trop
en cet endroit. Il est peut-étre inutile de rappeler que
d’aprés les principes posés al'article luisant, il faut, pour
arréter la trame, que cette armure soit chassante d’un
bord & 'autre du ruban.

BROCHE SUR TAFFETAS

On appelle broché un ruban sur lequel on produit
des effets au moyen d’une trame supplémentaire, de
couleur différente de celle du fond; cette trame indé-
pendante contribue rarement 4 tisser le corps du ruban,
4 moins cependant que ce ne soit accidentellement. La
trame de broché est destinée & flotter & la surface du
tissu, en prenant la forme qui lui est dévolue. Cette
trame, dans certains cas et méme ‘souvent, doit étre
liée par des fils de chaine, & distances calculées; les lia-
ges doivent étre disposés de maniére & ce que le broché
puisse couvrir exactement les coups de fond intercalés,
et éviter ainsi qu’il produise des ondulations défectueu-
ses (C. p. IV).

En basse-lisse, on ne fabrique pour ainsi dire que
des traverses par trame brochée, qui peuvent, suivant
le gotit du fabricant, varier de dimension ou de cou-
leur, et/souvent, malgré la sévérité des lignes droites
qu’entraine inévitablement ce genre de figure, on
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obtientg/parfois;’/des effets de couleurs ouvent trés agréa-
bles d’aspect ; ’est & cause de ces bigarrures colorées
que Ponaappelé le genre bayadére. Les cartes (C.D.E.IV)
doivent suffire pour donner une idée concluante
du mode de liage et du navetage qui doit s’opérer dans
ce genre broché. En étudiant la premiére carte (C.), on
reconnait qu’il faut 2 lisses pour les liages de broché.
On voit que chaque liage, aprés avoir levé sur le coup
de fond lévent encore sur le coup de broché qui le suit,
afin de faciliter la trame de ce dernier & couvrir le coup
de fond qui I'a d’abord précédé (1). On s’apercoit aussi
que la lisiére sur les coupsbrochés doit lever ou baisser
masse, selon que 'on désire faire border cette trame du
bon ou du mauvais cdté. Dans certains cas cependant,
on fait tisser la lisiére avec la trame brochée ; mais alors
c’est par exception et surtout pour favoriser d’autres
combinaisons.

BROCHE LIE EN SERGE 4 LISSES

La carte (D. p. IV) différe peu des précédentes, si ce
n’est dans la place et le tracé des liages qui, au lieu
d’étre chassants et diversement distancés, figurent un
sergé 4 lisses. Cette maniére de lier les brochés est
assez rarement usitée, elle ne s’emploie que quand on
est obligé de faire des économies de lisses et surtout
quand le taffetas est préalablement enfilé sur 4 lisses.
Mais pour profiter de cette économie, on doit faire tra-
verser & la trame brochée le ruban dans toute sa lar-
geur.

BROCHE
(Deux coups brochés couvrant le méme coup de fond).
En consultant la carte (E.IV), on s’apercevraque, par

la disposition des liages, les deux coups de broché
devront, & l'exécution, se jeter inévitablement sur le

_ (1) Pour plus de facilité dans le marchage, les marches brochées doivent
&tre en dehors de celles du fond,
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coup'de taffetas qui les sépare et le couvrir collective-
ment. Ce type de broché est rarement employé, si ce
n’est pour accorder a quelques combinaisons pratiques,
entre autres pour accompagner des formes faconnées
qui, par leur conformation, nécessitent la répétition
renversée des marches sur un impair.

SATIN PAR LA TRAME (7. p. XVII)

Pour peindre la carte d’'un satin par la trame, il
convient avant toutes choses de se représenter la
réduction du tissu sur lequel on doit opérer, ¢’est-a-dire
qu’il faut tenir compte, dans les flottés de trames, de la
proportion quw’il doit y avoir avec un satin 8 lisses fait
par chaine. Exemple : si nous avons du 8 en 16 pour
réduction, il faudra, pour imiter un satin 8 lisses, en
peindre un de 16 lisses. Pour faire garnir la trame de
maniére & bien ressembler au satin, par chaine on
mettra celle-ci & 1 bout de soie organsin, et 'on navet-
tera par 3 satins 1 taffetas, ou pour plus serrer, par
4 satins 1 taffetas (1) en observant de faire courir d'un
fil tous les liages qui enserrent avec le taffetas inter-
calé, a seule {in de faire couvrir le taffetas qui précede
et celui qui suitle broché. -

Dans une bande transversale, comme celle qui nous
occupe, il est de régle que le premier coup de satin
broché enserre avec le taffetas qui le précede, et que le
dernier coup de broché soit dans les mémes conditions
avec le {affetas qui le suit.

BROCHE DOUBLE FACE

Ce genre de broché peut se naveter de deux maniéres
différentes, selon que lexigent les circonstances et la
qualité de Vétoffe sur laquelle il repose. Si, par exemple,
on opérait sur un bon tissu taffetas, il conviendrait de

(1) Absolument comme si I'on couchalt transyersalement, dans le sens de la
rame, une bande de satin entrelacée de taffetas. Pour imiter le flotté du
satin huit ligses, on placera les liages tous les quinze flls le seiziéme leveé,
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naveter la partie brochée par deux coups successifs, et,
pour maintenir la méme fermeté dans tout le corps du
ruban, on intercalerait un coup taffetas de fond tous
les deux coups de broché, et I'on obtiendrait par ce
mode de navetage un tissu d’une tenue réguliére et
uniforme, sans pourtant nuire au garnissage de la
trame brochée (H. p. IV).

Si, au contraire, le tissu de fond était de faible con-
sistance, on pourrait sans inconvénient se passer
d’introduire du taffetas dans le navetage de la partie
brochée, car, recevant double réduction, cette partie
n’accompagnerait pas convenablement le corps principal
du tissu, et serait inévitablement ou plus ferme ou plus
cassante. Tandis quen laissant en cet endroit simple-
ment la trame brochée, le soutien est suffisant pour
équilibrer la constitution du fond. Pour monter les
brochés double face, il ne faut pas plus de lisses de
liage que dans les brochés ordinaires, parce que les fils
qui servent a lier le broché de dessus servent également
& lier celui de dessous. Mais, dans ce cas, on est obligé
de mettre les fils de liages sur un ensouple séparé de
celui du fond; sans cette précaution, ils se tendraient
outre mesure et feraient trou sur leruban, ou bien ces
fils se casseraient inévitablement par leffet de leur
extréme tension. Dans les brochés qui ne posseédent pas
de coups de taffetas entre leur navetage, il faut tisser
inévitablement la lisiére avec la trame brochée, en
remplacement de celle de fond qui, pendant que le
broché se confectionne, cesse momentanément son
travail habituel, pour le reprendre bientot aprés.

BROCHE SUR TUBULAIRE (L. P. [, 1V)

Cette carte représente un taffetas tube broché sur
une seule face; mais ne voyant rien dans cet article
qui offre quelques particularités saillantes, nous nous
bornerons & dire : 10 que pour exécuter le travail, il
faut quatre lisses pour le fond et deux pour les liages ;
20 quil faut, comme dans la précédente étude, placer
les liages de maniére & ce que le premier coup de bro-



