D’ETOFFES DE SOIE YT
CHAPITRE PREMIER

Defeription du pliage des chaines ; des machines grwony emploie, tant &
DParis que dans les autres villes de manufaltures , & de la maniere de
sen fervir : raifon de cette diffevence dufuges.

1677. Defcription du pliage. Le pliage cft Part de diftribuer fur un enfuple

les portées ou mufettes dont les chaines ont été compofces au moyen de
Pourdiffage. On a vu que chaque portée ou mufette {e couchant fur Pour-
Adiffoir , forme un enfemble dans lequel les rayures quile compofent ( quand
celt une chaine rayée ) n’ont avcune diltin@&ion. L’opération que je vais
décrire ferc a placer {urla Iongueur de ’enfuple chaque mufette, & par con-
fiquent chaque rayure alaplace qu’e]le doit occuper dans étoffe s de maniere
“que toutes étant fur Penfuple , "’occupent pas en largeur plos de deux pou-
s ou environ de plus que Pétoffe ne doit elle-méme avoir de largeur. Ii
etaife de fentir qu’on ne peut donner d’ordre & toutes ces mufettes & rayu-
1es, qu'au moyen de machines propres & faciliter cette opération; ainfi il
et a propos de les détailler & m=fure que je décrirai chaque procédé parti-
pulier. ’
1678. CommE la méthode de Paris eft différente des autres, jai pré-
fnté 2 part tout ce qui la concerne; & cleft par-la que je commencerai ma
fefeription. Lordre dans lequel je vais donner les noms de chaque uftenfile,
&que je fuivrai dans explication , eft celui que chacun tient dans I'opéra-
tion. La lanterne {ur fon chevalet, le compafteur, les porte-rateaux, le ra-
ttau, les cabres fur lefquels on place les enfuples; enfin les enfuples fur Jefs
quels on roule les chaines au moyen d’un levier ou cheville de bois,, ainfi
gon va le voir.

1679. Du chevalet & de la lanterne. La fig. 1, pl. I, repréfente le chevalet
tout monté, avec [a lanterne; c’eft un fort batls de bois de chéne, formé
par deux picces A, A, aflemblées folidement au moyen de quatre traverfes
3,B,B, B. Sur ]’ep”zuTeur de ces deux jumeiles A, A ,{font deux mortailes
4 chacune, qui recoivent deux forts montans C, C, retenus contre effort
de devant & de derriere parles deux arcboutans D, D; ’écartement de ces
deux montans eft aufli retenu par la traverfe E, quis’y afleroble {folidement ,
de maniere que toute cette machine puifle réfifter aux efforts multipliés qu’on
lui fait éprouver. Au haut des deux montans C, C, eft une entaille arrondie
dans fa partie inférieure, pour 'ufage qu’on va expliquer.

1680. La lanterne quon voit fur le chevalet, eft repréfentée a part, fig. 2,
Sur le plat de deux poulies G, G, dun diametre a volonté, on perce fix
trous a égale diftance du centre, & dans un meme écartement refpectif: cha<
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cun de ces trous regoit le tenon d’un des fix fufeaux pareils a celui H, fig. 35
au moyen de quoi, quand ils font en place, on a une elpece de cylindrei
claire-voie ; mais avant de mettre la {econde poulie, on fixe au centre de¢
chacune qu’on a équarri, les tenons quarrés @, 4, de Parbre A, fig. 4, dont
le corps, qui eft de la longueur exacte des fix fuleaux {ans leurs tenons, pent
etre indifféremmenc rond , quarré ou & pans. Aux deux bouts de cette lan.
terne, font les deux collets ¢ , £, de Parbre, qu’on a eu {oin de faire furle
tour , & par ot elle repofe dans le fond des entailles des montans du cheva.
let; il faut aufliavoir foin de réferver a 'un des bouts de 'arbre une partie
méplate ¢, qui recoit Ja mortaife £, de la manivelle I. Telle eft la lanterne
quon voit fur le chevalet; & comme on a befoin d’en diminuver la vitefl
quand elle tourne, ce qu'on ne peut opérer que par un dur frottement, on
pratique fur Iépaiffeur de chaque poulie une rainure circulaire, comme on
voiten K, fig. §, qui repréfente cette poulie de profil. Ony pafle une corde
qui y fait prefque deux tours, fig. 1, pl. £, dont un bout eft fix¢ & un fort
piton & vis {ur la bafe du chevalet, & Pautre eit garni d’on crochet de fu
auquel on {ufpend un contre-poids plus ou moins lourd, felon le befoin.
16871. IL y a des ouvriers qui préferent la lanterne qu’on voit fig 6 : voici
comment elle eft faite. On forme fur le tour un cylindre L, aux deux bouts
duquel, coupés & angles droits, & méme un peu en rentrant , on réferve un
tenon quarré qui entre dans le trou des poulies, & dont la longueur ef
égale & leur épaiffeur 5 enfuite eft un collet pareil & au méme ufage qu'd lau.
tre lanterne : enfin 4 un des bouts eft un tenon méplat, pour placer la ma.
nivelle. On fixe les poulies contre le corps du cylindre, on le place fur le
chevalet , & on s'en {ert de méme que de la précédentelanterne. On a repré.
fenté , fig. 1, la figure que décritla corde quand elle eft fur la poulie deh
lanterne ; 4 un de fes bouts eft un contre-poids, & Pautre eft fixé a un piton,
1682. QuoIQUE ces deux lanternes {foient deftinées au méme ufage, il
eft certain que celle a claire-voie eft préférable a Pautre : on en donnera plus
bas les railons. Chacune aau milieu, {oit de P'axe, {oit du cylindre , un cro.
chet de fer auquel onattache le bout de la chaine qu’on veunt plier; & pour
ménager davantage la foie, ona foin de polir, autant qu’on le peut, toutes
les picces qui compofent lune & Pautre. Quand on veut {e {ervir du cheva.
let, on place fon coté X contre unmur, & on I'y arréte, {oit avec des cordes,
{oit avec des crochets fcellés dans la muraille, foit enfin en mettant furle
devant de la bafle Y, des pattes de fer dans le plancher, ou en la chargeant
de pierres, pour réfifter 2 Peffort de la chaine qui attirerait en-devant toute
la machine.
1683. Defcription des cabres. On nomme cabres , deux efpeces de treteanx
fur lelquels repofe enfuple loriquon roule la chaine deflus, ainfi qu'on le
verra
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verra dansla fuite. On fe fert de deux cabres pareilles 4 celle qu’on voit fig. 7,

_dont nous allons donner la defcription. ‘ :

- ' 1684. SuRr une piece de bois A, {ervant de bafe, s*éleve un montant B,
alfemblé au milieu a tenon & mortaile,, & retenu par les denx arc-boutans
€, C,ce qui forme le pied de la cabre. Au haut de ce montant eft un grand
“tenon d’environ dix pouces de long , qui entre dans une mortaife pratiquée
vers un des bouts d’une longue piece de bois qu’on y voit placée. Cette piece
de bois D, eft Parcboutant, d’environ fix pieds de long, ayant vers un de
fisbouts une mortaife plus longue qu’il ne faut, pour recevoir le tenon du
montant B, & dont on va faire connaitre Pufage ;I'autre bout de l'arcbou-
tant eft coupé parallélement au plancher fur’lequel il pofe, & ou onlarrete
au moyen d’un clou qu'on y enfonce {olidement : c’eft dans Pangle extérieut”
formé par le montant du pied deda cabre & larcboutant , qu’on place V'en-
fuple. Voyons maintenant a quoi fert le {furplus de la grand mortaife. Au
bout inférieur de deux montans, comme E, fig. 8 , eft pratiquée une entaille
qui forme un tenon capable de remplir la mortaife & de tenir folidement :
i Pautre extrémité elt une entaille telle qu’onla voit, & dans laquelle on
place les rateaux. Telles font les machines qu’on nomme cabres , dont nous
déaillerons Pufage , & que quelques ouvriers fixent par terre au bout E,
parle moyen d’une traverfe de bois, qu'ils attachent fur le plancher.

. 1685. Defcription de Uenfuple ou enfouple. On appelle enfuple ou enfouple ,
wrouleau de bois qui quelquefois a des tenons a fes extremités, & fou-
vent aufli n’en a pas, {ur lequel on roule une chaine, & dont la forme varie
wnfidérablement. La fig. 9 reprélente un enfuple tout uni a tenons de bois.
On en fait de tout pareils , a tenous de fer, qu'on fait entrer 4 force au cen-
ted chaque bout. La fig. 10 elt encore un autre enfuple a tenons de bois,
pareil au premier , mais a Pun des bouts duquel on a réfervé un tenon quarré

~avecle collet qu’on y voit : c’eft fur ce tenon qu’on place la poulie L, fig. 11,
dont le centre eft ¢quarri & y entre julte; & meme pour plus de folidité,
on Pattache a 'enfuple au moyen de deux chevilles ou clous, de maniere
ependant qu'on puifle les retirer pour éter la poulie quand il le faut. La
fg 12 eft une autre efpece d’enfuple, ayant aufli des tenons de bois, & vers
les extrémités duquel font deux efpeces de poulies qui n’excedent le corps
de ce rouleau que d’un pouce ou environ.

1686. Tous les enfuples dont je viens de parler , ont vers leurs extré-
mités, & fur le corps méme, plufieurs trous {ur une méme ligne circalaire ;
ceft dans 'un de ces trous qu’on fait entrer un piton, fig. 13, dans Pannent
duquel pafle la boucle d’une corde fixée folidement au milieu d’un baten
oulevier 2, au moyen duquel on fait tourner Penfuple fur les cabres, zprés
avoir procuré & la chaine une tenfion convenable. Comme on change fouves ¢
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ces leviers de placy, il eft & propos d’arrondir & de polir un peu le corps dy

piton qui, fans gela, agrandirait trop vite les trous, & haterait la deftrue.

uion de Penfuplel Enfin on fait aufli des enfuples fans tenons ; & au lieu de

trous pour placer le piton , ce font deux trous quarrés qui percent Penfuple -
doutre en owtre, & {e rencontrent au centre , dans lefquels on place up-

levier julqu'an milicu de falongueur, pour faire tourner Penfuple , comme

on s’en fert pour toutes fortes de treuils.

1687. ON na julquwici confidéré ces enfuples que comme des rou
leaux ; & relativement a la maniere de les faire mouvoir, je vais y faire res
marquer une autre propriété. On voit fur la longueur de chacun d’eux, uné
rainure @, b, qui prend depuis un de fes bouts jufqu’a autre , dont Ia pro-
fondeur eft d’un pouce, & dans laquelle on place une verge ou baguette,
qu'on nomme compaflenr. Le compafteur eft une baguette de bois fort une,
de cinq a {ix lignes de diametre, & dé toute la longueur de la rainure de
Penfuple, dans laquelle onle place : 4 Pun de fes bouts eft un petit cordon de
foie dont on verra plus bas Pufage. Il faut bien fe garder de le confondre aves
une autte verge aufli de bois, quine fert qu’a retenirle compafteur au fond
de la rainure de Penfuple 5 au liew que la deftination de celui-ci eft de cone
ferver Pouverture que la derniere des chevilles errantes de ourdiffoir a for )
meée au bout de la chaine,, & le cordon de foie qui y eft attaché pafle dans
Fouverture que Pautre cheville errantea aufli formée, ce qui conferve lem
vergeure des mufettes. On entrera dans de plus grands détails lors de Pope.
ration du pliage. La fig. 14, pl. IIT, repréfente la coupe d’un enfuple, dans
Ia rainure duquel on voit au fond le compafteur 2 ; en ¢, la place quoccupe
le cordon de foie dans la féparation des envergeures; en b, la verge qui r
tient le compafteur en fa place ; & en &, une partie de Pextremité de la chain,
Par Pinfpe@ion dela figure , il eft naturel de craindre que toutes ces baguettes
ne {oient emportées hors de leur place par la moindre tenfion de la chaine;
mais auparavantde la tendre , on lui fait faire un tour entier {ur Penfuple,
& par ce moyen les baguettes font retenues en leur place.

1688. QUELQUES plieurs ont imaginé une autre maniere de placer le com.
pafteur dans la rainure qu’ils croient moins fujette a laiffer échapper la chaine,
Voici en quoi elle confifte. Au lieu de mettre le compafteur en place de la
derniere cheville errante, ceft la verge 5 qu’ils y placent puis paflant le
cordon de foie ¢, dans la place de la premiere, ils mettent le compafteura
par-deffus la chaine , de maniere que quand eclle eft dans la rainure, il &
trouve enveloppé par la chaine & placé aun fond de cette rainure. ,

1689. Defcription du rateau. Le rateau elt une efpece de peigne , entre les
dents duquel on place toutes les portées ou les mufettes d’une chaine, pour
les divifer fuivant la largeur d’unc étoffe. Celui que repréfente Ia Jig 15 4
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weft que le bois d’un rateau dépourvu de fes dents ; mais on voit la rangée
de trous dans lefquels on les place. Aux deux extrémités , @, {ont affem-
blées deux palettes ou clefs a angles droits, qui y tiennent {olidement. Sup-
pofons pour un inftant que ce raceau {oit garni de toutes fes dents: quand
Ja chaine y eft rangée comme il convient, on ferme le rateau au moyen de
la traverfe, fig. 16, aux extrémités de laguelle font deux mortaifes qui re-
coivent les palettes @, «. La vis qu’on voit fig. I§, au milieu de fa longueur,
& dont la téte elt par-deflous, entre dans un trou pratiqué aufli au milieu
de la traverle fig. 16, & toutes les dents entrent dans autunt de trous de
trois lignes de profondeur, faits fur cette traverfe & qui leur correfpondent.
La fig. 17 repréfente unrateau garni de 120 dents, nombre ordinaire, de
fes deux palettes @, 2, & de la vis du milieu & ; plus bas eft la traverfe qui
fert 4 le fermer : on y voit les mortaifes ¢, ¢, qui regoivent les palattes, les
fiches de fer ou de bois f, /> qui les retiennent , & enfin I'écrou qui Parréte
pat le milieu. Les dents de ces rateaux font ordinairement de fer , de laiton,
d'os, ou de bois bien dur, & deivent étre tres-polies : elles ont environ
trois pouces de long ; on a foin de les conferver toujours trés-droites , pour
rencontrer aifément les trous auxquels elles appartiennent dans la traverfe;
& pour plus de facilité , les bouts en font terminés en pointe émouflce. Le
rateau qu’on voit ici, eft dans les proportions de 32 pouces entre les deux
palettes. Il elt & propos d’avertir que la vis ne doit pas étre plus grofle que
les autres dents, parce quelle fait elle-méme loffice d’une de ces dents.

1690. Maniere de plier les chaines , & de fe fervir des uftenfiles dont on vient
de parler. On place le chevalet, pl. I, fig. 1, garni de {a lanterne , pres de
quelque mur, & on Pattache le plus folidement qu’il elt poflible , ainfi quon
Pa vu; on place enfuite les deux cabres, fig. 7, pl. 111, a Voppofite ; de ma-
niere que les bouts des deux arcboutans qui pofent a terre {oient tournés
du c6té du chevalet. Il faut, pour 'avantage de cette opération, mettre au-
tant de diftance entre les cabres & le chevalet, que la grandeur de Pendroit -
ot Pon travaille le permet, pourvu cependant que la chaine ne {e courbe pas
par une trop longue étendue. On peut porter cette diftance julqu’a 36 pieds
fans rien craindre. Il faut que le milieu de Pécartement des deux cabres re-
ponde au milicu de la longueur de la lanterne, & que I'enfuple lui foit bizn
patallele 5 & pour placer toutes ces pieces plus exactement, on tire une dia~
gonale de l'angle intérieur formé par la rencontre de chaque arcboutant, avec
le pied qui le porte , & 4 égale longueur on place les deux bouts du pied du
chevalet; par ce moyen on s’affure du parallélifme que je viens de recom-
mander.

1691. QUAND cet arrangement eft fait, on 6te de deflus la cheville arele-
ver, le bout de la chaine qu’on y avait arrété en la relevant , on Pattache au

Yy ij
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crochet du milien de Paxe de la lanterne; enfuite le plieur prend la cheville
dans fes deux mains, recule, en la déroulant, aufli loin que la diftance du
chevalet aux eabres peut le lui permettre, & tient la chaine trés - tendue;
alors un ouvrier, placé a coté du chevalet, tourne la lanterne au moyen de_
ta manivelle, & enveloppe la chaine deflus a mefure que le plieur revient,
fur {es pas vers le chevalet, en confervant toujours la méme tenfion. Lorf
qu’il elt arrivé contre le chevalet, celui qui tient la manivelle continue do
la tenir trés-ferme, pendant que le plieur retourne encore en arriere pout
dérouler de deflus la cheville une nouvelle longueur a rouler fur la lanterne,
& répete ainfi la meme opelatmn julquwau bout de la chaine. (129)

1692. QuaxDp le plieur eft a la derniere longueur de la chaine, celui qui
tourne la manivelle arréte pour un inftant, & place fur les deux poulies de
la lanterne, fig- 1, les cordes F, F , ainfi qu'onla dit ( car pendant les opé
rations elles {ont reftées par terre de chaque c6té ), & enfin fudpend au cro.
chet, qui elt & 'un de leurs bouts , un contre-poids affez lourd pour empé
cher la chaine de {e dérouler. On doit {e fouvenir que les archoutans reqoi- .
vent chacun , dans les mortaifes qu'on pratique a une de leurs extrémités,
outre les tenons des cabres, un des porte-rateaux E, fig. 8. C’eflt dans cet
inftant que le plicur les y phce & met dans Pentaille qm eft au haut, un
rateau , fig. 17, convenable, par le nombre de {es dents, a la chaine ou au
por! qu’il va plier : il 6te le deflus ¢ , ¢, quil pofe furle bout des arcboutans,
pour pouvoir diftribuer les portées de la chaine dans les dents du rateau.

1693. QUAND le rateau eft ainfi mis a {a place, le plieur Ote le bout de
la chaine de deflus la cheviile 4 relever; il paffe fa main dans la derniere {épa
ration de Penvergeure des mufettes, puis y place le compafteur ; il en paffele
cordon dans la premiere {eparation de la méme envergeure,, & en arrétele
bout a Pautre extrémité du compa&cur de maniere qu’il ne puifle s’échap-
per. Dans cet état le plieur {e place vis-a-vis de la lanterne, ayant le rateau
devant lui, & tenant le compalteur aufli horifontalement qu’il lui eft poffi
ble de la main gauche , dont en méme tems il tient toute la chaine : il en di-
vife toutes les mufettes, ainli que les portées , avec la main droite, parle
fecours des envergeures, & les place par ordre dans les dents du ratean.
Cette opération elt repréfentée dans la pl. 17, ou, quoique le rateau & le
chevalet foient diflérens, on voit le plieur afhs devant le rateau, tenant le

( 120 ) Cette opération eft reprefentée mement, a mefure que Pouvrier B fait tour-
daas Ta fig. 17. Plufieurs ouvriers la font ner la lanterne. Tout Iart confifte 2 tenir
fans changer de place. L’ouvrier A fe por- Ia chaine bien tendue. Cette maniere eft
tant & une diftance convenable du cheva- préférable , parce qu'elle exige moins de
et , tient ferme la cheville fur faquelle place.

Ia chaine eft tirée, & ils la deplient unifor-
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compafteur de la main gauche, & arrangeant les portées avec la main droite.

1694. QUAND la répartition des mufettes dans le rateau eft faite, le plicur
met la traver{fe par-deflus, puis les chevilles aux deux palettes & la vis au
milien, pour qu’il ne puifle s’ouvrir; & tenant toujours le compalfteur, il
fait placer {ur les cabres un enfuple fans en oter le rateau , & range les mu-
fettes fur le compafteur comme elles le font dans le rateau ; enfuite il place
une verge H, fig. 19, pl. I, fous le compafteur , & les met I'une & Pautre
dans la rainure de l'enfuple , de la maniere qui eft repréfentée dans la fig. 4,
quieft la coupe d’un enfuple, & ot « eft le compafteur; ¢ eft le cordon qui
Py tient, & & eft la verge dont on vient de parler: d’autres la placent diffe-
remment , comme nous avons dit ci-deffus.

1695. ON afoin, pour empécher le bout de la chaine de {fortir de la rai-
nure, de faire faire tout de {uite environ un tour & demi a cette chaine fur
enfuple , & alors la tenfion qu’elle éprouve, retient toutes ces pieces en leur
place s apres cela le plieur oOte le rateau de deflus les porte - rateaux , qu’il
retire de leur place : par ce moyen Penfuple demeure libre {ur les cabres.
Pendant ce tems-la un autre ouvrier met une cheville 4 Penfuple, d’une des
manieres qu’on a vues, & tient la chaine tendue; alors le plicur abandonne
lerateau qui eft porté par la chaine, pour aller régler les contre-poids qu’on
avait mis aux deux cordes {ur les poulies de la lanterne. Cette opération de
régler les contre-poids, confifte a en mettre dont la pefanteur puiffe tenir la
chaine tendue, en lui permettant cependant de {e dérouler 8 mefure qu’on
tourne Penfuple. On ne {aurait déterminer une quantité de poids qui con-
vienne a toutes les chaines ou poils, parce que le nombre de fils dont les
unes & les autres font compolés, varient infiniment, & que ces mémes fils
ne font ni d’'une méme grofleur ni d’un méme apprée; d’ailleurs les cordes
qui paffent {urles poulies de la lanterne, peuvent étre plus ou moins grofles
& plus ou moins neuves , & par conféquent produire plus ou moins de frot-
tement : c’eft a Pintelligence du plieur a le guider la-deflus. Il eft aif¢ de {en-
tir que les contre-poids, pour opérer une réfiftance {uthfante, ne doivent
pas étre bien lourds, {i 'on fait attention que les cordes font attachées par
un bout fur la bafe, & que la lanterne {e déroule & contre-fens; ainfi on
trouvera qu’avec un contre-poids d’environ une livre, on peut empécher la

“hinterne de tourner abfolument.

1696. QUAND les contse-poids font ainfi réglés, un des ouvriers tourne
Penfuple , & pendant ce tems le plieur tient le rateau de maniere a donner
aux portées la largeur que doit avoir Pétoffe a peu pres, en Pagitant tantot
obliquement & tantot droit , pour dégager les tenues & lesaccrochemens qui
{e font aux brins de foie , afin que les tiraillemens que preduit cette opéra-
tion, ne puiflent faire cafler aucun brin. La fg. 8, p/ I, repréfents deux
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ouvriers occupés A plier une chaine, dont Pun A tient le ratean @ un pey
obliquement , tandis que 'autre B, a Paide dela cheville , fait tourner len.
fuple C , {ur lequel s’enveloppe la chaine E. On peut voir dans cette figurelz
maniere dont les grands arcboutans font arrétés fur le plancher par des
fiches @, «. Le plieur doit avoir grand foin de renouer les fils qu’il cafle ow
qui {e tronvent caflés, & de les placer dans la mulette 2 laquells ils appar-
tiennent. ‘

1697. QuUOIQUE la quantité des dents du ratean foit la véritable largeur
de Pécoffe dont on pliela chaine, il eft cependant néceflaire de lui faire occux
per {ur Penfuple environ trois pouces de plus que cette largeur dans les pre.
miers tours ; & a mefure qu’on avance , on diminue cette largeur jufqu’a ce
quenfin elle mait plus que fa largeur naturelle. Tl eft ailé de fentir que les
deux bords de cette chaine forment {ur I’enfuple un talus dont leffet eft d’em«
pécher la foie de s’é¢bouler.

1698. La maniere qu’emploie le plicur pour écarter ainfi la chaine fur
Penfuple plus que le rateau ne le permet, eft de balancer a droite & a gauche
le rateau a melure que Pautre ouvrier tourne lenfuple; & méme il eft a pro-
pos de mettve dans les deux dents des extrémités plus de foie que dans les
autres : ainfi ’il a mis une mufette dans toutes les dents du rateau , il met-
tra dans celles-ci une portée. Par ce moyen ce talus forme en méme tems
un bourrelet qui retient le refte de la foie, parce que cette partic fe roule
avec plus de force {fur Penfuple.

1659. IL weft prefque pas poffible d'éviter qu’il y ait dans une chaine
des portées plus longues que les autres , parce que le diametre de Pourdif.
foir augmente toujours un peu vers la fin de la chaine, malgré le remede
qu'y apporte la cremaillere , &c. De la réfulte néceflairement une inégalite
de tenfion lors du pliage s mais on la corrige en mettant fous les parties
plus laches , des feuilles ou demi-feuilles de papier , plus ou moins, a l'aide
defquelles on groffit 3 volonté le diametre de P'enfuple en Penveloppant plus
ou moins, felon le befoin ; & méme il eft rare qu’on ne foit pas obligé d'a-
voir recours a cet expédient.

1700. LORSQUE la chaine eft pliée, & la derniere longueur prés, le cro-
chet de la lanterne auquel on en a attaché le premier bout, avertit qu’on ne

eut pas aller plus loin; alors le plieur décroche cette chaine, & 'accroche
au crochet C, qui eftau milieu d’un baton &, fig. 20, pl. I, aux extrémites
dugquel font deux trous qui regoiventles bouts d’unc affez longue corde, on
ils {ont fixés par un neeud : le milien « de cette corde eft noué , ainfi qu'on
le voit, & forme une boucle qu’on attache au crochet ou était la chaine; on
roule cette corde {ur la lanterne, comme érait la chaine, en commencant
par le miliey, & s’écartant vers les extrémités , de fagon que le batonfe
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trouve parallele & cette lanterne : il eft aifé de voir que par ce mhoyen on pro-
cure 2 la chaine une nouvelle longueur qui lui permet de venir, avec une
égale tenfion, fe rouler tur 'enfuple jufyu’a une aune pres ou environ 5 alors
on ouvre le rateau , dont on fait fortir toute cette chaine; puis en ayant dé-
croché le bout, on pafle la main dans Pouverture quiy eft, on approche de
Penluple a mefure qu’il tourne ; & quand il ne refte plus guere qu’un tour &
demi, on met la main {ous le dernder , pour , en la retirant enfuite, procu-
ter paffage an bout qu’on tire fortement pour Parréter {fur Peniuple, ainfi
qu'on peut le voir fige 21, pla 1.

1701. L’UsaGéE des machines qu’on vient de voir, n’a lieu qu’a Paris &
dans quelques villes de manufactures qui en ont pris les méthodes. Celles
dont on {e {ert & Nimes, a Avignon ,a Tours, & dans prefgue toutes les ma-
nutaGures , & dont je vais donner la defcription , {font bien plus parfaites
que les premieres, dont les fabricans de Paris continuent de fe fervir, quoi-
qu'ils conviennent de leur intériorité; mais quelques-uns ne les connaiflent
pas, & les autres font attachés aux principes qu’on leur a donnés dans Pen-
fance ; dautres enfin font effrayés de la dépenfe qu’il faudrait faire pour fe
procurer des machines bien plus volumineufes, & de 'emplacement qu’clles
exigent. Prefque tous les fabricans de Paris plient leurs chaines cux-memes 3
“au lieu que dans les autres villes de manufactures, le pliage eft exercé par
des gens qui en font leur unique occupation, & par cette raifon cette partie
et mieux traitée. Celt donc la difficulté de placer ces machines, qui leur
en fait préférer de moins parfaites. On verra par la {uite combien le zam-
bour eft au-deffus de la lanterne, quoiqu’au meme ufage , & que celle-ci n’a
pas atlez de circonférence pour permettre a chaque brin de foie une égale
tenfion ; défaut auquel j’ai donné ci-deilus la maniere de remédier. Enfin
avec la lanterne on ne peut {z fervir de la corde qu’a la fin du pliage, parce
que i on la roulait detlus dés le commencement , la foie qu’on y roulerait
- enfuite en ferait accrochée & déchirée, attendu qu’elle naurait dautre place
que {ur la corde.

CHAPITIRE IL

Méthode dout on fe fert & Tours, Nimes, Avignon , pour plier les
chaines , avec les machines guw’on y emploie.

1702. La maniere de plier les chaines eft la méme dans toutes les villes
de manufactures ; mais les machines doat on fe fert, font entiérement difé-
rentes dans celles de Nimes, Tours & Avignon: ainfi nous ne pouvons nous
difpenfer ’en donner la defcription, Les cabres font abfolument les mémes



360 ART DU FABRICANT

que celles qu’on a décrites dans le chapitre précédent; c’eft pourquoi nous
wen dirons rien. Au lieu de la lanterne, on fe fert d’un zambour, dontla
grandeur, ain{i que le chevalet qui le porte , varient quelquefois ; mais nous
allons décrire cenx qui {ont le plus en ufage.

1703. Deftription d’un premier tambour. La fig. 1, pl. Il , repréfente ua
tambour vu en face {ur fon chevalet, & dont voici le développement.

1704. A repréfente Parbre du tambour; c’eft une piece de bois & huit
pans, aux deux extrémités de laquelle font, contre le corps de cet arbre,
deux parties cylindriques @, @ , d’'un moindre diametre que lui, pour dimi.
nuer le frottement contre le chevalet 5 enfuite font deux collets 4,4, d’un
moindre diametre encore : 4 un des deux bouts feulement eft réfervé un ren.
flement cylindrique, qui fert tant & retenir arbre en fa place daus les entail
les du chevalet, qu’a appuyer la manivelle qu’on place dans la partie quar.
rée 4, pour le faire tourner. Il eft bon, pour plus de régularité, de faire fur
le tour toutes les parties cylindriques qu’on veit a cet arbre. Aux deux
extrémités de chacun des huit paus, eft une mortaife dont la longueur eft
par-tout la méme, ainfi que la largeur, excepté fur une face ou elles font
longues d’environ deux pouces de plus que les autres , pour pouvoir affem-
bler au centre, a mi-bois, deux traverfes, ainfi qu’on le verra. Ces deux mor-
taifes font rencontrées au centre de Darbre, 4 angles droits, par deux au-
tres ; mais celles des quatre autres pans de arbre ne font profondes que
d’un pouce & demi.

1705. DEUX traverles comme celle qu’on voiten C, & qui s’aflfemblent
au milieu en croix a mi-bois, {font placées aux deux extrémités de Parbre
de la maniere fuivante : dans la plus petite des mortaifes , qui pafle d’outre
en outre , on fait entrer un peu jufte une de ces deux traverfes, julqu’a ce
que Uentaille {oit dans I'alignement de 'autre mortaife 2 angles droits; alors
on place la feconde, qu’on poufle jufqu’a ce que les entailles fe rencontrent;
& avec une clef qu’on fait entrer dans la plus longue mortaife, on les force
de s’affembler 'une avec Pautre d’une maniere trés-folide; & prenant la lon.
gueur d’un coté de ces traverles, 4 laquelle on ajoute un pouce & demi qui
doit entrer dans la mortaife , on en fait quatre pareilles a chaque bout, ce
qui en tout donne huit rayons de chaque coté. A

- 1706. IL faut, avant de mettre en place toutes ces traverfes , avoir foin
de faire a un de leurs bouts un tenon pour recevoir huit autres traverfes
comme celle D, & former les huit ailes de ce tambour, auquel, dans cet
¢tat, il ne manque plus que huit areboutans de chaque c6té, pour entretenir
Pécartement de ces ailes. On trouvera fur la fig. 1, pl. 117, toutes ces pieces
fous les mémes lettres , excepté les archoutans qu’on a otés pour fimplifier
la figure & la rendre plus intelligible,

1707,
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1707. Ce tambour ainfi conftruit forme un cylindre A claire-voie, tel &
“peu prés quiun ourdifoir rond qui ferait eouché, mais dont les ailes {ont
beaucoup moins longues ; fon diametre eft d’environ trois pieds dix pouces =
lediametre de Parbre eft de fix a {ept pouces, & {alongueur de trois pieds
& demi tout compris, car celle des ailes n’eft que de deux pieds & demi.

1708. SUR un des pans de Parbre, s’il eft a pans, ou dans une méme
ligne , s’il eft rond, font plantes deux pitons &, 5, auxquels on attache les
“bouts des cordes qui font attachées a 'arbre, & qui entourent le tambour 2
trois ou quatre pouces des deux extrémités, en laiffant entr’elles un écarte-
ment fuffifant pour pouvoir y placer la chaine, dont le bout eft attachéau
«rochet &, fixé au milieu du baton qui tient aux deux cordes 4, 4, fig. 2,
ph I
’11709. Defcription du cheyaler. On appelle , en terme de plieur de chaine,
chevalec , tout ce qui fert de {fupport, {oit a la lancerne foit au tambour. Jai
déja décrit le premier ; voyons maintenant ce que ¢’elt que celui-ci. Lafg. 9,
b 11, repréfente un chevalet tout monté : c’eft un batis de bois de chéne
trés-fort & trés-folide , 3 caule de la réfiftance qu'il doit oppoler aux efforts
4u pliage. )

1710. La bafe eft un quarré compofé de deux pieces de bois A, A , affem-
‘blées folidement au moyen des trois traverfes B, B, B; aux quatre angles
de cette bafe font deux mortaifes propres & recevoir les tenons des quatre
montans C, C, C, C;ecnfuite eflt. une longue mortaife qui regoit ceux
des deux croix DE, D E, entaillées & mi-bois , & aflemblées non pas 2 an-
qles droits , mais en croix de Saint-André. Chaque coté eft aufli affemblé au
moyen d’une des traverfes G, G, lelquelles le font & leur tour par un bout
fenlement, par une troifieme traverfe H. Sur le devant de ce chevalet ( &
<eft le c6té ot on ne voit point de traverfe en-haut ) on fait deux entailles
(aapables de recevoir a I'aife , mais fans balotter, les collets 4, &, de Parbre A,
fe. 1, pl. II1. Dans cet état le tambour eft prét d travailler, & n’a plus be-
{oin que de la manivelle B, dont la mortaife regoit le tenon quarré de Parbre.
1711, SuUR la traverfe du milicu de la bafe du chevalet, font deux forts
pitons de fer, mis a vis prés des boutsde cette traverfe : c’eft la qu’on atta-
<he Pun des bouts de deux fangles E, pf. I11, fig. 3, lefquelles font garnies

~decrochets de fer £, &, & qui , aprés avoir fait un tour prefqu’entier fur la

«itconférence du tambour, viennent s’accrocher par 'autre bout, auquel

<ft aufli un crochet de fer, a d’autres crochets 4, €, qui font folidement atta-

chés aux deux bouts d’un fort baton C, fig. 2, au milieu duquel eft un autre

crochet de fer e, {emblable au palonnier d’un train de carrofle. L'effet de

#es deux fangles eft, ainfi que celui des cordes qui padent {ur les poulies de
Tome 1X, Lz
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la lanterne, d’oppofer une réliftance convenable au déroulement de la chalne]
afin de la tenir tenduve {uffifamment pour la plier comme il convient.

1712. LA fig. 1o, pl. 11, repréfente une bafcule compofée d’une traverfe,
dont ta longueur, fans les tenons, eft égale a Pécartement des deux cotes
du chevalet ; les deux tourillons g, g, entrent dans des trous pratigués ay
bas des montans C, C, de derriere des cotés du chevalet. Au milieu de cette
traverfe eft alfemblé 4 tenon & mortaife un montant B, de la longuenrdeh
bafe , & retenu de chaque c6té par deux arcboutans C, C, quiy font {olide.
ment affemblés. Au bout du montant B, eft un crochet de fer rivé par-def
fous, auquel on attache le crochet qui eft au milieu du baton, ou font les
fangles E, E. Dans cet état , fuppofons que le tambour elt {ur ion chevalet,
on attache le bout des fancles aux pitons qui font fur'la traverfe du ntilies

¢ la bafle; puis leur ayant fait faire un tour fur le tambour, on attache le
crochet du baton a la balcule, qu'on charge avec une pierre ou autre chof
qu’on avance & volonté , pour en augmenter ou diminuer la pefanteur; h
feule attention qu’on doive avoir en cela , eft de faire enforte que la bak
cule {oit élevée par le bout de quatre 4 cing pouces au-de us de la bale,&
que le coté des tourillons en {oit a environ un pouce, fans quoielle fe trow
verait arrétée dans {fon mouvement.

1713. Defeription dun autre chevalet. La fig. 4, pl. IIT , repréfente un des
cotés d'un autre chevalet , propre a porter un tambour pareil a celui qu'or
a vu; la bafe eft compofée de deux picces de bois A, A, qui regoivent deux
traverfes dont on voitles mortailes. Sur cette bafe s’élevent deux montans €

Jur le devant @ , & deux autres D fur le derriere 4 ; au haut de chaque con
ple de montans, eft une traverfe E, au milien de laquelle eft une entaille
circulaire prefque fermée, quiregoit les collets de 'arbre. Au haut des deux
montans C eft une mortaife quiregoit le tenon des arcboutans F, dont I'aw
tre bout eft coupé parallélement au plancher fur lequel onles fixe au moyen
d’un gros clou ou d’une tringle de bois qu’on attache par terre, & contre
laquelle ils  appuient ; leur écartement eft entretenu par une traverfe quiy
eft aflemblée, vers le milieu, a tenons & mortaifes. Surles cotés de la bafe
font deux pitons dans lefquels paflent les cordes, & ou elles font retenues
au moyen d’un neend. 1l eft inutile de répeter ici quel eft Pwfage de ces ecor
des; on le connait affez par ce que Pen ai dit précédemment. On fe fert auff
avec ce chevalet, d’une bafcule comme avec les précédens, & pour cela oy
Hait deux trous vers les bouts des traverfes A de la bafe, dans lefquels en-
trent les tourillons qu’on y réferve. -

- 1714. IL y a encore une autre efpece de chevalet, dont la fimplicité & la
folidité font les qualités principales : le voici. On {celle dans un mur,ala
hauteur desaytres chevalets , deux pisces de bois , al’'un des bouts defquelles
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eft une entaille propre 4 recevoir I'arbre du tambour ;@ Lautre bout elt un
trou dans lequel entre une cheville de fer, qui fert a rendre le {cellement
plus folide. Au bout extéricur de ces deux pieces de bois, on attache une
¢taie, dont la hauteur eft telle que lentaille qu’on y voit roidifle un peu par-
deffous , tandis que par-devant on Pattache avec une vis a téte, qui ne fait
que l'entretenir en fa place; & pour empécher ces deux étaies de s'¢carter
par le bas, on les affemble avec une piece de bois, & tenons & mortailes.
Enfin on {celle aufli au bas du mur deux forts pitons de fer , dans lefquels on
place une bafcule pareille 4 la précédente. Quelques plicurs {c fervent des
cabres pour chevalet , & mettent le tambour a la place de Penfuple ; d’autres
font & cet endroit une entaille pour retenir plus folidement le tambour : mais
toutes ces méthodes {ont défectucufes , a caule du manque de {olidité.

1715, Defeription d'un autre tambour. On a une autre forte de tambour
qui ne differe de ceux qu'on a vus précédemment, que par l'arbre qui le
rend plus commode. Cet arbre, au lieu de collets pris immédiatement aprés
la longueur qui en fait le corps,a de chaque coté une partie cylindrique
dun moindre diametre que lui, & terminée vers les extrémités par un
rebord aulli élevé que Parbre meme ; enfuite font les collets , puis d’un coté,
In partie quarrée qui recoit la manivelle : ainfi la différence ne confifte que
dans les parties cylindriques , dont on va faire connaitre Pufage.

1716. Ox fe fouvient fans doute, qu'aux autres tambours on pafle {ur
leur circonférence deux fangles qui, aa moyen d’un frottement qu’on aug-
mente ou diminue & volonté, soppofent a un trop prompt déroulement de
It chaines; 3 celui-ci on obtient le méme etfet par un moyen ditFérent : on

indres faits au bout de I'arbre, d’une corde chacun, atta-

enveloppe les cyl
elui-ci Pelt a

chée par un bout {furla bafe, par lautre a un palonnier, & ¢
fon tour 4 la bafcule, quon charge d’une pierre plus ou moins lourde ; mais
comme on fait que la réfiftance opérée par les frottemens eft en raifon des
farfaces, il eft évident quici la réfiftance ne doit pas étre la méme en en-
veloppant Parbre que quand on enveloppe le tambour, & que d’ailleurs Piné-
galicé des leviers y contribue encores celt pourquoi on fait faire deux tours
aces cordes , & Pexpérience du. cabeftan nous apprend combien elt grande
la réfittance quien réfulte, au point quen chargeant un peu plus Ia bafcule,
on réduirait le tambour & ne pouvoir plus tourner du tout. Au furplus, les
ailes de ce tambour & fa conftru@ion entiere font ablolument les mémes
QW4 ceux qu’on a vus plus haut; il leur eft méme préférable, tant a caufe
de fa folidité , que parce que n’y ayant fur fa circonférence qu'un tour de
dordes & non pas deux, la chaine trouve plus d’efpace a occuper.

1717, Defeription dun troifieme chevaler. Ceft pour ne pas multiplier inu-
tilement les planches , que jai expliqué les tambours dont on vient de lire
, ' Ze i :
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la defeription s & Ceft pour donner de Pordre aux defcriptions, quen pats
lant de ces tambours , je n’ai pas parlé des chevalets quiles portent. Sur ung
bafe formée de deux pieces de bois1, I, p/. I11,fig. ¢, auxquelles {ont affem.
blées deux traverfes F,F, a tenons & mortaifes, s’élevent deux montans
M, M, qui par le haut font attachés au plancher & retenus par-devant
au moyen des arcboutans N, N, qui vont sappuyer précifément derriere
les oreillons G, H, parce que Ceft 1a que {e fait le plus grand effort quand
on plie la chaine. Ces deux orcillons regoivent les collets de arbre du tam.
bour, & font placés fur les montans M, M , a une hauteur convenable pour
qu’un homme puiffe commodément tourner la manivelle L; au bout dela
bafe oppofe a celui ou font les arcboutans N, N, font deux autres oreillons
dans lefquels tournent les tourillons de la bafcule K 5 {ur la traverfe du milico
{ont deux pitons auxquels on attache un bout des {angles, ou des cordes,
dont Pautre tient au palonnier. Ce chevalet eft, fans contredit, préférable
A tous ceux que nous avons vus julfqu’iei; mais yai da rapporter les diffé
rentes méthodes ufitées dans les villes de manufactures.

1718. Maniere de fe fervir des tambours & des chevalets pour le pliage dis
chaines. Quelle que foit , de toutes les machines que je viens de décrire, celle
qu’on adopte, la maniere de s’en {fervir eft ablolumentla méme. Je fuppofe
quon choififfe celles contenues dans la p/. IX, on attache le bout de la
chaine au crochet du baton s 'un des deux ouvriers tourne la manivelle&
roule les cordes fur le tambour, jufquwau baton;alors il sarréte, & celui
qui tient la cheville recule en déroulant la chaine 4 une certaine longueur;”
enfuite Pautre tourne le tambour pour y mettre cette partie : apres quoi le
plieur recule en déroulant une nouvelle longuneur, que I'autre met enfiite |
fur le tambour , & ainfi de fuite jufqu’au bout de la chaine. Alors on meth
chaine au rateau, comme on I'a vu au pliage a la parifienne ; avec cette dif-
férence, qu’au lieu de placer le rateau {ur les cabres, on fe fert d’un banc,
fg. 2, pl. I, fur lequel s’¢levent deux montans , au haut defquels eft une
entaille dans laquelle on place les rateaux, de quelque longueur qu’ils foient,
Ce banc eft porté fur quatre pieds aflemblés par des traverfes fur la lon.
gueur & fur la largeur, qui le rendent affez {olide pour Pufage auquet on
Pemploie.

1719. LA fig. ¥, pl. IT , repréfente un plieur A, qui met une chaine au
rateau ; cette chaine C s’étend depuis le rateau jufqu’au tambour D, qui
ne peut pas permettre a la chaine de {fe dérouler, a caufe du poids dont efé
chargée la bafcule , & des fangles qui 'entourent. Le plieur eft affis en face
du rateau, ayant le dos tourné aux cabres fur lefquelles eft Penfuple. Quand
touté la chaine et mife au rateau, il le ferme ou couvre, ( ce font deux
expreflions {ynonymes pour fignifier qu’on met la traverfe de deflus ), puis



D'ETOFFES DE SOIE 365

conduit le ccmpa{’ceur & fon cordon, qui confervent envergeure des mu-
fertes julqu’a Penfuple, dans l’entfulle duquel il les place, ainfi que la fe-
conde verge , & fait fur—le-champ faire un tour a la chaine deflus pour les
empécher e fortir, ainfi qu’on P'a dit ailleurs. Sile tambour a des fangles,
le plieur les place deflus & charge la bafcule s fi ce font des cordes, il en fait
'faire deux tours fur I'arbre, & faifant tourner Penfuple , il enveloppe de
la chaine, pendant qu’il agite en tous fens le rateau, ainfi que cette figure
le reprcfente

1720. Defcrzptzozz de la maniere ufitée a Nimes G’ a Avignon , pour plier les
chaines rayées , ourdies d pluf eurs parties. Jal dit en quelqu’ endroit du traite
de Pourdiflage , que les chaines ourdies a plufieurs parties exigeaient an
pliage une précaution différente des autres; en effet, la maniere deles mettre
au rateaun doit néceflairement s’accorder avec celle dont on les a ourdies.
Ce procédé que.jai rapporté alors, eft celui dont on {e fert 2 Nimes & a
Avignon , ou les plieurs doivent s’accorder avec les ourdiffeurs, pour con--
duire une rayure a {a perfection. On a vu dans Pendroit cité, qu’un our-
diffcur commence toujours a ourdir une rayure par la partie qui touche a

la lifiere s ¢eft aufli par ou le plieur doit commencer quand il la met au

rateau;; ainfi il doit placer vers les extrémités des rateaux les parties qui ont
ét¢ ourdies d’abord, puis de proche en proche les parties fuivantes; de ma-
niere que la totalité de la chaine étant au rateau, offre aux yeux la rayure
de Pétoffe comme fi elle était déja fabriquée. Il et vrai que les parties de
fond peuvent donner quelqu’irrégularité dans la répartition qui en eft faite
entre les baguettes s mais comme le plieur a toujours un échantillon ouune
efquifle qui portela rayure que doitavoir la chaine qu’il va plier, il doit con-
naitre, par le calcul du nombre de portées qui compofcnt le fond, A com-.
bien d’endroits il doit en placer, & le nombre de portées ou de mufcttes
que chacun doit contenir.

1721, SUPPOsONs un plienr occupé 3 mettre au ratean la chaine d’un
petit taffetas, dont la rayure cft rfipportee au chapitre XV de Lourdiffage.
On y a vu quil wétait pas poflible, a caufe de la difpofition de la rayure,
dourdir cette chaine a moins de huit parties : ainfi le plieur eft forcé de fui-
vre 'ordre qu’on a fait tenir a ces parties , afin de donner au rateau Pordre
que cette rayure doit avoir dans Pétoffe , & celt de 1a que dépend entiére-
ment la beauté de fon exécution. Pour fuivre cette opération avec P'exac-
titude qu’elle exige, le plieur place afa droite un port,e-panies sfigem, plo 11,
3 coté du banc. Cet inftrument n’eft autre chofe qu’un montant de bois
planté {ur une bafe , & fur lalongueur duquel font deux rangées de chevilles
oppofées Pune a l’autre ! peu pres comme le baton d’un perroquet {ahau-
teur eft de quatre pieds ou environ : ¢’eft {ur ces chevilles que le plieur place
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les parties dont la chaine eft compofSe , aprés les avoir {Eparées les unes des
autres dans Pordre qu’elles doivent tenir. La chaine dont il eit queftion eft
compolée de huict parties; le plicur les place d’abord fur un compalteur lune
apiss Pautre , a mefure qu’il les met au rateau, comme fi chacune érait une
chaine entiere. J'ai dit encore dans-le traité de ourdiffage, que ourdiffeur
mettait un petit cordon noué a chaque partie pour fervir de guide au plieur;
celt a Paide de ces neeuds que ce dernier reconnait 'ordre des parties de
cette chaine : fans cette précaution, il {erait obligé de compter les portées,
les mufettes, & méme les fils bien fouvent. Pour mieux complendre Popé.
ration que je vais décrires il eft & propos d’avoir fous les yeux Péchantillon
fig 4, pl VI, de. lourd1ﬁ'age celt celui de la chaine, que je fuppofe
plieur oucupb 3 mettre au rateau. Cette chaine, a I'endroit ou j’en ai pwrle,
elt cenlée ourdie 4 45 portées, & la rayure en eft difpofée pour trois répe.
titions ; de forte que chaque portée de chaque partie de fa rayure doit four-
nir & une des répétitions les 45 portées, qui font 9o mufettes : ainfile rateau .
doit avoir 9o dents , dont chacune contiendra une mufette.

1722. Pour la premiere pareic : on placera une mufette dans. la premiere
dent a droite ;& venaut vers la gauche , on mettra la {feconde mulette dans
la 30e dent, la troifieme dans la 31, la quatrieme dansla 60, lacinquieme
dans la 61, & la fixieme dans la 9o. Pour la feconde partie : on mettra la
premiere mufette de cette partie dans la 2¢ dent, la {feconde dans la 29 ,1a
troifieme dans Ia 32, la quatrieme dansla §9, la cinquieme dans la 62 , &
la fixieme dans la 89. Pour la troifieme partie : on mettra la premiere mufette
dans la 3¢ dent, la{econde dans la 28, la troifieme dans la 33, la quatrieme
dans la §8, la cinquieme dans la 63 , & la fixieme dans la §8. Pour la qua-
trieme parsie : la premiere mufette dans la 15¢ dent, la feconde dans la 16,
la troifieme dans la 45 , la quatrieme dansla 46, la cinquieme dans la 7y,
& la fixieme dans la 76. Pour la cinquieme partie : la premiere mufette dang?
ld 14¢ dent, la {econde dans la ‘17, la troifieme dans la 44, la quatrieme
dans la 47, la cinquieme dans la 74 ; & la fixieme dans la 77. Pourla fixieme
partie : on placera la premicre mufette dans la 13¢ dent, la feconde dans
la 18, la troifieme dans la 43, la quatricme dans la 48 ,la cinquieme dans
la73, & la fixieme dans la 78. Pour la feptieme partic : on placera la pre-
miere mufette dans la 12¢ dent, la {feconde dans la 19, la troifieme dans
la 42, la quatrieme dans la 49, la cmqu.eme dans la 72, & la fixieme dans
la 79¢ dent. Pour la huitieme partie : 1a huitieme partie compofe le fond de la
chaine; elle eft de 24 portées, qui produifent 48 mufettes. Par P'ordre que
je viens d’¢tablir , & l’arrqngement des 9o mufettes que je fais placer dans:
les 90 dents du rateau, il I’y en a encore que-42 d’occupees, refte encore
48 a remplir, Ces 48 mufettes doivent donc remplir ce quine Peft pas; on
les divifera gn fix, partics ¢gales, qui feront de huit pour chacung.
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1723. EN faifant attention a la maniere dont j’ai diftribué les mufettes
dans le rateau, on verra quelles laiffent entr’elles fix efpaces vnides qui
font de huit dents chacun; ¢’eft précifément ce nombre répété de huit dents,
qui recevra les mufettes dont eft compofée chaque divilion du fond, & elles
y feront placées dans Pordre quon va voir. On placerales 8 mufettes de la
premiere divifion dansles 4,§,6,7,8,9, 10 & 1F° dents. Celles de la
feconde feront placées dans les 20, 21,22, 23,24,2§, 26, & 27¢ dents.
Celles de la troifieme {feront mifes dans les 34, 35,36, 37, 38,39, 40
& 41¢ dents. Celles de la quatrieme dans les §0,§1,§2,°93,54,55, 56 &
§7¢ dents. Celles de la cinquieme dans les 64, 65, 66,67, 6%,69,70 &
~t¢ dents. Celles de la fixieme enfin, feront placées dans les 80, 81, 82,
83,84, 85, 86 & 87¢ dents. Par cette diftribution les 9o dents du rateau
{c trouvent remplies , ainfi qu’on peut le voir par l'exemple figuré qu’on a
placé ci-apres. ‘,

1724. LE tableau qui fuit repréfente le rateau dans lequel on met la
chaine ; les zéros, au nombre de 91, en font les y1 dents néceflaires pour
contenir les 9o mufettes; les nombres {upérieurs font les dents gqu’occu-
pent les rayures, & ceux de deifous font les parties de fond. Les fepe parties
quon a vues d’abord ci-deflus , y {font défignées par les {fept premiers chif-
fres 5 de forte que le chiffre 3, par exemple, fignific une mufette de la troi-
fieme partie, en quelgu’endroit qu’il foit répété, & ainfi des autres; & les
chiffres de deffous 8§, 8, &c. défignent le fond divil€ en fix parties.

1725. CET exemple peut s’appliquer a toute efpece de rayures ourdies
A plufieurs parties. Les deux moitiés qu’on voit aux extrémités ne doivent
pas furprendre , fi Pon {e rappelle ce qu’on a dit dans Pourdiffage du partage
des rayures contre les lifieres. - - . .

123 75544567 521123 7654467 921123 7654467 271
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1726. Jar dit ci-deflus que le plieur devait avoir mis un compafteur dans
Penvergeure de la premiere partie: il doit en faire autant a toutes les autres,
ainfi qu’on peut le voir parla fig. 6, pl. 111, qui repréfente un tambour, la
chaine , un rateau & les verges vus géométralement, ainfi qu'on va le dé-
tailler. A repréfente le rateau; B et un compafteur dans lequel font enfi-
lées fans ordre toutes les parties de fond; C el un compafteur qui tient la
premiere partie de rayure; D eft celui qui. tient la feconde; E eft celui qui
tient la troifieme; F tient la quatrieme; G tientla cinquieme; H tient la
fixieme, & I'tient la {eptieme partie; apres quoi il ne refte plus qu’a placer
les patties de fond daus le ratean. Il faut donc en tout pour cette chaine huit
compafteurs différens, par ouil eft facile de déterminer ce quen exigerajs
une aptre chaine.
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1727. LoRrsqQUE le plicur a fini de mettre toute la chaine au rateau, il
le ferme & retire tous les compafteurs qu’il a employés; puis paffant un doigt
-entre chaque mufette, il prend Panneau que chacune forme au bout de la
portée , & pafle dans toutes ces ouvertures un feul compafteur qui retient
par ce moyen toutes les portées dontla chaine eft compofée. Il faut obfer-
ver que lorfque le plieur a retiré les compalteurs particuliers, il abandonne
entiérement cette envergeure des mufettes dont on n’a plus befoin.

1728. S1 par le trop d’écartement des mufettes, occafionné par la dif
tance des dents du rateau, les portées fe trouvent avoir une inégalité de
tenfion, au lieu de les prendre par les ouvertures qui font au bout, il les
coupe toutes également ; & prenant les mufettes quatre par quatre, il les
nouc enfemble , aprés les avoir égalifées les unes aux autres, ayant foin de
faire ces nocuds de fagon qu'ils {e trouvent fur une méme ligne; enfuiteil
prend la {éparation du milieu de chaque quatre mufettcs, y place un com-
pafteur, & en fixe le cordon i Pautre bout pour retenir toutes les portées.
Enfuite il porte le rateau jufyues {ur Penfuple, dans la rainure duquel il
place le compafteur, puisla feconde verge, & continue {on pliage comme
celui d’une chaine & une feule couleur.

1729. IL peut arriver que le mélange des parties qui compofent une
rayure, occafionne quelqu’entrelacement ou quelques zenues entre les brins
de foie ; il faut dans ce cas employer toutes les précautions poflibles pour
éviter de caffer aucun fil; & pour cela on place derriere le rateau deux ou
trois verges, pour {éparer les parties dela foie dans I'ordre de Pourdiffage;
on la fait tenir & quelqu’un pendant tout le tems du pliage , pour dégager la
foic & {éparer les brins les uns des autres. Pour cette opération on emploie
trois ouvriers, dont le premier tient le rateau, qui, pour plus de commo.
dité, cft fufpendu & une perche flexible attachée au plancher ; par ce moyen -
on peut faire mouvoir ce rateau dans tous les {ens, de devant en arriere,
de droite a gauche , & de haut en bas; le {fecond tourne 'enfiple au moyen
‘d’un levier, tandis que le troifieme promene tout lelong de la chaine , a me-
fure qu'on la roule fur lenfuple, les verges dont nous venons de parler. Il
eft certain que les chaines ourdies 2 plufieurs parties , donnent plus de dif-
ficultés au pliage 5 mais cet inconvénient ne balance pas I'avantage de les
ourdir ainfi.

1730. Lorsque la chaine eft {ur Penfuple 2 quatre ou cinq pieds prés des
envergeures, le tourneur arréte; alors le plieur abandonne fon rateau qui
fe trouve fufpendu en Pair au bout de la perche; il le fait tenir contre Pen-
fuple ou on I'arréte, afin que la {oie qui eft deffus ne puiffe {e dérouler ; en-
{uite , le tourneur prend la fourche fig. 2, pl. 17, {ur laquelle il place les en-
wergeurss de toutes les parties , pour nen former qu'une {eule. Cette opé-

ration
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hition fe fait en prenant au ratean les portées 'une aprés Pautre, ou mu-
fette par mufette, fuivant Pordre qu’on a fuivi en mettant au rateau par por-
tées ou par mufettes ; & on met dans unc des branches « de la fourche,
une des deux ouvertures , & 'autre & , dans l'autre, ainfi que la fig. 4, méme
planche, le reprefente.

1731. La pl. I¥7 repréfente toutes les opérations de ce nouvel envergeage ¢
on voit en A, fig. 1, le plicur qui prend a la chaine F quelques mufettes,
les place fur la fourche 4, que Pouvrier qui a quitté Penfuple tient de la
main gauche, tandis qu’avec la droite il les empéche de fortir de cette four-
che. La fig. 3 de cette méme planche repréfente le bout d’une chaine qu’on a
fini de plier : on y voit tous les cordons que Pourdifleur avait placés dans les
envergeures de chaque partie , & qu’on ne retire que quand ces mémes en-
vergeures font mifes fur la fourche, comme le repréfente la fig. §, en A; &
on ne retire cette fourche qu’aprés avoir paflé le cordon de- foie, fig. §, en
place des deux branches de cette fourche. Pour conferver les envergeures,
on noue les deux bouts de ce cordon, afin qu’il ne puiffe pas s’échapper, &
on ote tous les cordons particuliers; enfin on forme 4 cet endroit un paquet
dubout de la chaine avec ce cordon, pour la contenir jufqu’a ce gu’elle {oit
fur le métier on I'étoffe doit {e fabriquer. Aprés toutes ces opérations on
ouvre le rateau,d’oa Pon retire la chaine ; on la roule entiérement fur en-
fuple, en paflanc le bout fous le dernier tour,ainfi qu’on Pa déja dit, &
qu'on le voit fig. 21, pl. 1.

1732. Obfervations fur le pliage des chaines rayées , ourdies a plufeurs par-
ties. Les regles que je viens d’¢tablir pour le pliage de la chaine qu’on vient
de voir, doivent étre obfervées a toutes celles qu’on a ourdies a plufieurs
parties. Le plieur doit toujours commencer par compter les parties, & les
prenant les unes apres les autres, il les place fur les chevilles du porte-partie
enfuite il les met au rateau dans le meme ordre , mais auparavant il a foin
de compter les portées dont chacune eft compofée, afin de prendre un ratean
convenable a lalargeur de la chaine qu’il va plier; & par le nombre de por-
tees, il connait celui des dents que doit avoir le rateau; aprés cela il prend
Iéchantillon de la rayure pareille a la chaine , & met les parties au rateau
fuivant cet échantillon. Les couleurs de la chaine qu’on doit plier, ne font
pas ordinairement les mémes que celles de échantillon, maisla difpofition
en elt femblable ; ainfi par ordre delarayure, ou pour mieux dire, par celui
que Pourdiffenle doit avoir donné & fa chaine, le plieur doit voir que telle
couleur de I’échantillon répond a telle couleur de la chaine, & par-la il ne
faurait manquer de tomber d’accord avec cette chaine ourdie.

1733. LORSQUE j'ai dit que le plieur choifiifait un rateau convenable , je.
wai pas voulu faire entendre qu'it diit tovjours etre julte pour le nombre
‘ Tome [X, Aaa
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de dents, avecles portées dont la chaine eft compof¥e 5 jamais vn rateau n'a
trop de dents; c'elt-a-dire, que quoiqu’il {emble wen devoir aveir qu’un
nombre déterminé, 'il elt plus grand, on peut tres-bien sen fervir, fur
tout quand on a {oin dourdir & un petit nombre de rochets, par la raifon
que le rateau divife les mufettes dans une largeur fixe; & mieux elles font
placees furPenfuple, plus il en réfulte d’avantage pour la beauté de Pétoffe.

1734. POUR ne pas interrompre le fil de ma defcription, lorfque yai dé-
taillé les opérations par le[quelles on remédic aux tenzues de la {oie en plians,
y'ai fuppofé le rateau {ufpendu a une perche attachée au plancher; maisje
n’ai vu exécuter cette méthode en aucun endroit : ¢’eft une idée que je pro-
pofe, & dont on peut tirer avantage. Je crois que ce que jen ai dit, jointa
Pinfpection de la figure , fufhic pour faire entendre cette opération. En effet,
il n’eft pas poflible que le plieur tienne long-tems ce rateau a bras tendu fans
{e fatiguer confidérablement , ayant {ur-tout fouvent befoin de fe fervir de
{a main droite. Pour {& convaincre de Ja fupériorité de cette méthode, on
w’a qu’a jeter les yeux fur les planches.

235. De la maniere de plier les chaines levézs a chainette de deffus Pourdif-
Joir. Le plinge des chaines levées a chainette, ne differe de celui des autres
que par la maniere de les mettre {ur le tambour. Voici comment on s’y prend.
On met la chaine entiere dans un tamis ou boifleau, ou dans une corbeills
garnie de papier , pour que rien ne puiffe accrocher la {oie. Le plieur lache
le bout par onil doit commencer (c’eft par celui que Pourdiffeufe a fini de
lever {fa chaine de deflus Pourdiffoir, que le plieur doit défaire fa chainette,
car il ne pourrait {e défiler par Pautre ) : il attache ce bout au crochet du
baton, auquel tiennent les cordes qui font attachées par Pautre bout fur
Parbre 5 puis tenant cette corbeille ou tamis d’uite main, il recule autant
que la diltance qui [e trouve entre le tambour & les cabres le permet, & fait
coulet la chaine dans fa main droite le plus délicatement qu’il lui eft poffi
ble. Quand il eft parvenu & une diftance convenable, il fait un toor de
cette chaine {ur la main, & ordonne i celui qui tientla manivelle de tourner:
a mefure que la chaine s’enveloppe {ur le tambour, il avance en la tenant
toujours tendue, puis reprend en reculant une nouvelle longueur qu’il roule
de méme {ur le tambour , & continue julqu’ala fin, a quelques pieds pres,
qu’il conferve pour Paifance de mettre au rateau.

1736. QUELQUES plieurs , aprés avoir accroché le bout de leur chaine an
baton, {e placent a une certaine diftance du tambour , & fans fortir de leur
place ils laiffent couler la chaine dans leurs mains a mefure que le tambour
Pattire a Jui; & alors il leur fuffit d’avoir la corbeille 2 leurs pieds : on voit
le'plieur occupé 4 défaire avec fa main droite les chainons, tandis qu’i
retient la chaing avec la main gauche, pous lui conlerver wne égale tenlion
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Ilelt certain que, comme la chaine gliffe toute entiere entre les mains du
plicur, fon luftre ne peut qu’en &tre altéré : ainfi cette méthode ne vaut pas
la précédente ; d’ailleurs il n’eft pas poffible de procurer par ce moyen a la
chaine une égale tenfion, comme quand on ne roule que pat parties.

~ 1737. La tenfion que je recommande fi fort en pliant la chaine, fert a

dégager les tenues qui ne s’y rencontrent que trop {ouvent; du moins eft-

il, par ce moyen, plus facile de les dégager , & Popération en eft acceélérée :

dailleurs les brins de {oie deviennent également tendus.

1738. Obfervation fur la diffirence qu'il y a entre Iufage des lanternes &
celui des tambours. 1a lanterue cylindrique dont j’ai donné la defcription au
commencement de ce traité, en rapportant la méthode de Paris pour plier
les chaines, eft inférieure au tambour, en ce que la foie pofant deflus dans
tous les points de fa circonférence, & étant couverte par les tours fuivans,
il weft pas poflible que tous les brins qui compofent une chaine, prennent
cette égalité de terifion (i eflentielle. La lanterne a claire-voie parait par cette
raifon préférable & la premiere ; mais fa circonférence n’eft pas affez confi-
dérable pour que Pélalticité de la foie puiffe, dans un aufli petit efpace,
avoir tout {on jeu , a caufe du peu de diftance entre les fufeaux. Ceft donc
1o néceffité reconnue de donner un libre cours a élafticité de la {oie, quia
fait penfer que plus la machine fur laquelle on la roule aurait de circonfé-
rence, micux la foie s’en trouverait : aulli a-t-on conftruit des tambours qui
ont julqu’a trois aunes & demie & méme quatre aunes de circonférence, &
oneft parvenu a procurer 2 la {oie une parfaite égalité de tenfion dans toutes
fes parties. De quelque grandeur que foient les tambours qu’on emploiera ,
ils nont tous que huit ailes, & font en cela femblables a un ourdifloir couché;
& la diftance des ailes qui eft d’environ 20 pouces, permet a la foie de s’cten-
dre convenablement. On a méme remarqué que cette différence influait juf~
ques {ur la beauté de Pétoffe. Mais, dira-t-on, d’oit peut venir une inéga- -
lité de longueur entre ces brins de foie qui font raffemblés 4 Pourdiffage par
des procédés qui femblent ne le pas permettre ? Pour répondre a cette objec-
tion, il fuffit de fe rappeller Pobfervation que jai faite dans un endroit du
traité de Pourdiffages )’y ai fait remarquer que, malgré les différentes précau-
tions donton ufe a cet égard, & notamment 'ufage de la cremaillere, on ne
peut éviter que le diametre de Pourdiffoir ne {oit {enfiblement augmenté
vers la fin de cette opération ; ainfi en comparant les premieres portées our-
dies avec les dernieres, on y trouvera une différence affez confidérable
deft pour y remédier, qu'on a introduit Pufage des tambours ; d’ailleurs il
w'eft pas poflible, en ourdiffant, que les brins foient également tendus, parce
qu'un rochet plein éeant plus lourd, fe déroule moins vite, & le brin eft plus
tendu, au lieu que celui quitire a fa fin tourne avec plus de rapidite , puifqus
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tous deux {ont tirds par une force égale, & que leur réfiftance ne Vet pys
L¢latticité qu’on remarque dans les foies vient du tors quelles ont recu
moulinage; malgré Pattention qu’on y apporte, elles n’ont pas le méme de.
aré d’apprét: ¢’eft donc pour compenfer ce plus & moins, quon les tend
autant qu'il elt poflible dans toutes les opérations qu’on leur fait fubir.

C HAPITR RE II1IL

Maniere dont on fe fert & Tours € dans quelgues autres villes qui
tiennent des anciennes meéthodes , pour plier les chaines relevées, ainf
que pour les plier en fortant de deffiss Pourdiffoir.

1739, Methode de Tours & de quelques autres villes. A Tours, & dans quel.
ques villes voifines, on ne {e fert, peur plier les chaines, ni de lanterne , ni
de tambour , ni méme d’aucune autre machine qui en tienne licu ; mais on
fe fert des cabres femblables a celles que nous avons décrites , avec des porte-
rateaux, ou bien avec un banc deftiné a cet ufage. On y plie ordinairement
les chaines dans un endroit découvert , comme cour ou jardin, qui doivent
etre aflez longs pour y étendre la chaine toute entiere, quelle qu’en {oith
longueur; on en déroule de deffus la cheville d’abord une certaine longueur,
qu’on met au rateau, puis fur Uenfuple qui eft fur les cabres; enfuite on
I'etend dans toute fa longueur; on pafle dans Pouverture qui elt au bout,
une cheville un peu forte, a laquelle tiennent plufieurs fangles ou cordes,
dont chacune eft retenue parun homme qu’eile enveloppe. L’un de ces hom.
mes tient un bout de la cheville dans chaque main, & les autres font placés
derriere en file, ou deux a deux, ou & coeé les uns des autres : ils font tous
leurs efforts pour donuer a la chaine une tenfion {fuffifante, & avancent 3
melure quon Penveloppe fur Penfuple, fans licher mal-a-propos. Pendant ce
tems-la le plieur conduit {fon rateau de la maniere qu’on a vu. Il eft facile de
fentir toutela défetuofité d’une pareille méthode , tant parce qu’il weft pas
poflible que ces hommes procurent a la_chaine cette égalité de tenfion qui
lui eft i nécefluire , que parce qu'une chaine dont ta longueur eft quelque.
fois de cent aunes, ne {faurait manquer de plier vers le milieu , & de décrire
une courbe dong la recherche a fait’objet des calculs des favans. Tous les
brins ne font pas méme également tendus 5 quelques-uns devenus le jouet
de air, s'embrouillent avec les autres, & augmentent encore le défordre.
T eft vrai que, pour obvier a ces inconvéniens, quelques plieurs placent des
chevalets de diftance en diftance, comme on voit les cordiers le pratiquer
en travaillant, Cette précaution prévients fans doute une partie des défauts;



mais malgrd cela, cette méthode n'et pascomparable & celles des autres villes
de manufactures. ‘

1740. Avufurplus, la quantité de perfonnes que ce pliage occupe , eft un
inconvénient capable de faire rejeter cet ufage. On a vu que, {clon les mé-
thodes que nous avons décrites, il ne faut étre que deux, & quelquefois
trois ; celui qui tourne Penfuple , celui qui tient le rateau , & celui qui dégage
les tenues , quand c’eft une chaine rayée , ourdie a plufieurs parties; au lieu
que par cette méthode , indépendamment du tourneur & du plieur, il faut
abfolument au moins quatre hommes pour tendre la chaine. Le proctde
quemploient les cordiers quand ils cablent un cordage, eft le feul moyen
alaide duquel on puifle tolérer 'ufage de Tours. Voici en quoiil confifte.
Ils ont un bati de bois qwils nomment grarré, & qu’ils chargent plus ou
moins de pierres felon la grofleur de la corde; ils y en attachent le beut :
cette corde en fe cablant raccourcit, & attire ce fardeau qui traine avec
peine par terre. Tel eft le moyen dont peuvent ufer ceux qui, attachés a un
aufli défectueux nfage , ne s’en veuvlent point départir ; mais encore une fois ,
la néceflité de faire ce travail au grand air, ou la pluie & le {oleil peuvent
faire tort & la foie, font capables de le profcrire , ainfi que les ordures qui
voltigent fans cefle.

1741. Maniere de plier les chaines immédiatement en les levant de deffus Iour-
diffoir. Anciennement en ne connaiffait pas 'ulage de lever les chaines de
deflus Pourdiffoir, pour enfuite les plier comme on fait avjourd’huis il y a
méme quelques villes de manufactures qui le pratiquent ainfi : c’eft pour-
quoi je me crois obligé d’en rapporter les procédés. Aufli-to6t qu’on a fini
dourdir une chaine, on 6tela cantre de {a place; on met a quelque diftance
‘du montant du plot, deux cabres en face, aufli loin que Pendroit peut le
permettre ; enfuite on fait defcendre le plot a la hauteur des chevilles erran-
tes, en place defquelles on met un cordon de foie pour conferver les enver-
geures : on en retire le bout de la chaine, & on le pafle fur le plot entre les
deux poulies droites , & entre deux tringles , ou , pendant Pourdiflage , a paflé
la brafle , fans cependant obferver la {éparation que la tringle do gilien y
confervait alors. Le plieur conduit le bout de la chaine jufqu’aux cabres, ot
il la met au rateau; & quand gette opération eft finie, il place le compal-
teur , & plie la chaine fur Penfuple de la maniere qu’on a vue dans les cha-
pitres précédens. On fent aifément qu’il fant une perfonne pour empécher
Tourdiffoir de tourner trop vite , afin que la chaine ne {e dérovle qu'a me-
fure qu’on tourne Penfuple , & pour lui conferver ung tenfion {ufhfante.

- 1742. CETTE maniere de plier ne faurait avoir lieu que pour les chaines
ourdies fur Pourdiffoir rond; mais quand on peut vfer defa méthode reque
généralement , on ne doit pas héfiter ala préférer. En effet, quoiqu’an pre-
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mier afpec cette méthode paraifle plus fimple & plus expéditive, il eft cer
tain que le déroulement de ourdifloir ne faurait étre continu , & par confé.
quent la foie n'elt paségalement tendue ; d’ailleurs , quelque folide que foit
cet ourdifloir, il n’elt pas poflible qu’il réfifte long-tems aux efforts multi-
pliés qu'il éprouve par la tenfion de la foie. On ne doit donc lever ainfi les
chaines que dans un cas de néceflité; car il faut d’abord un endroit qui,
outre la place qu'occupe lourdiffloir, permette d'en écarter Denfuple au
moins de trois aunes 3 encore cette diftance eft-elle trop petite pour qu'on
puiilz opérer comme il faut. De plus, il faut que Pouvrier , au métier duguel
on deftine catee chaine , ait fini celle qu’il avait fur ce métier , pour que fon
enfuple puifle en recevoir une nouvelle. Il eft vrai qu’on pourrait avoir pli.
fieurs enfuples pour un méme métier, ou que la chaine reftat quelque tems
fur'ourdiifoir ; mais dans une fabrique, o toutes les machines font codteu-
fes , a moins d’un calcul trés-économique pour les dépenfes , on ne faurait
vendre une étoffe au prix courant, (i onn’a pas pris garde 4 tout ce qui peut
en augmenter la valeur. Quant i laiffer une chaine fur Pourdiffoir , elle peut
sy gater, & lourdiffeur , pendant ce tems, refte a rien faire, a moins
quon n'ett auflt pluficurs ourdiffoirs.

1743. IL y a des fabricans qui ourdiffent eux - mémes, ou font ourdir
chez eux toutes les chaines de leurs fabriques; on les y plie aufli, & ceft
prefque le feul cas on la méthode dont nous venons de patler puiffe étre
admife; fans cela il faudraic plufieurs lanternes ou tambours : encore eftl
rare de trouver des emplacemens capables de contenir ces diverfes machi-
nes trés - volumineufes par elles-mémes; ainfi le plus {iir eft de s’en tenira
Pufage.

1744. Daxs les villes de manufactures un peu confidérables , chaque opé-
ration de fabrique occupe un certain nombre de gens qui travaillent de cette
partie pour le public. Ainfi on donne une chaine a ourdir & un ouvrier qui
travaille pour vingt ou trente fabricans ; quand elle eft levée, on la porte
chez un plieur, auquel on fournit un enfuple, & ainfi du refte; & chaque
opératian faite par gens dont c’eft Punique talent, eft micux traitée & avec
plas de promptitude.

== e a;ﬁ’(: L =)

EXPLICATION DES FIGURES.

Prawnxcue L

JF16. 1, chevaler dont on {& fert & Paris pour plier les chaines & les potls,
Ilelt garai de fa lanterae F, faite i claire-voie.
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A, A, grandes traverfes de Ja bafle.
B,B,B, B, quatre traverfes qui affersblent Jes deux grardes.
C, G, deux montans dans les entailles defquels tourne la lanterne F.

D, D, deux arcboutans qui retiennent les grands montans C, C , devant
& derriere, afin que les efforts du pliage ne les ébranlent pas.

E, traverfe qui tient les deux montans dans un écartement éyal & celui
qu’ils ont fur la bafe, pour recevoir la lanterne. ‘

G, G, poulies de la lanterne.

H, H, fuleaux de la lanterne.

I, manivelle.

K, K, cordes attachées par un bont 2 la bale du chevalet.

Fig. 2, lanterne a claire-voiec vue en face & hors du chevalet.

fig. 3, un des {ix fufeaux qui forment la lanterne a claire-voie.

Fig. 4. A, arbre ou axe de la lanterne a claire-voie, garni de {fon crochet
de fer a.

fig. 5. K, une des deux poulies de la lanterne vue en perfpe@ive.

Fig. 6, lanterne dont le corps eft un cylindre plein.

Fig. 7, cabre toute montée comme quand on veut plier une chaine,

A, grand montant du pied qui s'emmanche par fon tenon « avecla mow
taife du grand arcboutant D.

B, traverfe qui aflemble par le bas chacun des arcboutans C, C, ainfi que
le grand montant A.

C C, deux arcboutans qui reticnnent le grand montant A par les cétés,
afin de le rendre folide. :

D, grand arcboutant de la cabre.

Fig. 8. E ,un des deux porte-rateaux qu’on place derriere les grands mon.
tans des cabres quand on veut mettre une chaine au rateau.

Fig. 9 , enfuple dont les tenons font de fer.

Fig. 10, enfuple dont les tenons font de bois: un de fes bouts eft propre
i recevoir une poulie. .

Fig. 11. L, poulie qui fe place 4 Pextrémité de Penfuple précédent.

Fig. 12, enfuple & tenons de bois : chacun de fes deux bouts forme une
ofpece de large poulie par deux rchords @ ¢ d’un coté, & par ceux 4 4 de
lutre; Ceft dans ces poulies qu’on place les cordes pour tendre la chaine.

fig. 13, cheville qu’on emploie pour tourner enfuple.

fig. 14, coupe d’un enfuple vue en face , pour faire appercevoir I'ordre
quon fait tenir au bout d’une chaine qu’on place dans la rainure,

Fig. 15, bas d’un rateau repréfenté fans aucune dent.

Q_; écrou qui fert a le fermer. :

Fig. 16, couverture du rateau,

Fig. 17, ratgau ouvert garni de toutes fes dents.

e
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P, couverture du rateau.
F>f» deux chevilles qui {ervent  retenir la couverture P par Jes
deux bouts , lorfqae le rateau eft fermé.

Fig. 18, maniere de rouler fur le tambour une chaine relevée fur une
cheville.

A, plicur tenant avec force la cheville fur laquelle eft roulée la chaine E.

B, tourneur. '

C, chevalet.

D, tambour.

E , chaine.

F,G,H, I, rateaux.

M, tabouret fur leqyel le plieur s’aflied en mettant la chaine au rateau.

Fig.19.H , verge qui {e place fous le compatteur dans la rainure de Pen.
{uple.

Fig. 20, corde quon roule fur une lanterne, lorfqu’une chaine qu'on
plie eft a fa fin. Cette corde fert a faire plier plus facilement la derniere lon.
gueur d’une chaine.

Fig. 21, enfuple {urlequel on voit une chaine toute plice.

Fig. 22, arbre d’'un tambour.

Pranxcue IL

Fig. 1, plieur qui met une chaine au rateau.
a, petite verge pour retenir le compafteur dans la rainure de Uenfuple,
&, le compafteur que le plieur tient ala main pour diftribuer les portées
de la chaine dans les dents du rateau.
¢, le ratean.
Fig. 2, banc porte-rateau. :
Fig. 3, bout des cabres {ur lefquelles on place les enfluples pour plier les
chaines. .
Fig. 4, chevalet garni de fon tambour, fur lequel eft roulée la chaine que
fe plieur metau rateau. ‘
Fig. 5, ouvrier tournant le tambour & Penfuple. Il eft ici vu portant un
enfuple pour le placer fur les cabres.
Fig. 6, cheville fur laquelle la chaine qu’on doit plier etait relevee.
Fig. 77, porte-parties.
Fig. 8 , maniere de plier une chaine.
A, plicyr tenant le rateau 2, qu'il conduit d2 maniere a diriger la’{oie fur
Penfuple, afin que lgs portées y {oient diltribuées le mieux poflible.
B, ouvrier qui tourne I'enfuple.
C, enfuple.

D,
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D, cheville avec laquelle on tourne enfuple.

E, chaine.

F, F, les deux cabres.

G, tambour fur lequel la chaine eft roulée.

H, chevalet qui porte le tambour.

I, banc porte-rateau.

K, cheville dont on fe fert pour tourner enfuple, lorfquil n’a point de
trou.

a, rateau que tient le plieur.

byc,d, trois différens rateaux.

e, cordon de {oie qu’on retire des envergeures , qu’on accrache a la che=
ville fpour s’en {ervir au befoin.

Fig. 9, chevalet vu en face par-devant.

Fig. 10, bafcule au moyen de laquelle on tend la chaine 4 volonté,

Fig. 11, une des deux cordes qu’on voit pi. I, fig. 1, attachées par un de
leurs bouts a la bafe du chevalet, & placées dans la rainure des poulies de la
lanterne. On a repréfenté cette corde {éparément , afin qu’on pit juger de la
maniere avec laquelle elle peut occaflionner les frottemens néceflaires pour
tenir une chaine tendue autant & fi peu qu’on le defire. On voit en A Pef~
pace qu’occupe la poulie, & en C le contre-poids qui la fait roidir.

.PraxNxcue IIL

Fig. 1, tambour placé {ur {fon chevalet, Pun & Pautre vus en face.

Fig. 2, palonnier qu’en joint aux fangles ou aux cordes. pour roidir le
tambour.

Fig. 3, une des deux fangles qu’on place fur le bord des ailes du tambour,
afin de tendre la chaine.

Fig. 4, un des cotés du chevalet propre a porter un tambour.

Fig. 5 , chevalet dout les montans {ont arrétés aux folives du plancher. Ii
et vu par-derriere en perfpective , & dans la fig. § par-devant.

Fig. 6, chaine ourdie ¢n huit parties mifes au ratean , excepté la partie de
fond.

A, le rateau.

B, compafteur fur lequel eft placée la p"u'ue de fond qu’on n’a pas encore
mile au rateau.

C,D,E,F, G,H,I, fept compalteurs qui tiennent chnr‘un une des
pt parties qui font mifes au rateau:

K, le tambour. ,

L, la chaine étendue & diftribuée dans les dents du rateat.

Fzg. 7, un compafteur garni de {on fil.

Tome 1X. Bbb
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Praxcue IV,

La fig. 1, repréfente la maniere de réunir les envergeures qui font aunx
différentes parties d’une chaine, en une feule, lorfqu’elie eft finie de plier.

A, repréfente le plieur qui prend portée par portée , ou mufette par mu-
{ette , les unes apres les antres, en {uivant dent par dent au rateaun ; il place
Penvergeure de chacune {ur la fourche, afin den’en faire de toutes qu'une
{eule.

B, celui quitient la fourche & avec fa main gauche, tandis qu’avecla
main droite il retient les portées qu'on a placées deflus , afin qu’elles nz
puiflent pas échapper.

C, eft Penfuple fur lequel on a plié la chaine.

D, le rateau.

E, E, les deux cabres.

F,le bout de la chaine qu’on a plice.

G, le palonnier auquel le bout de la chaine eft accroché.

a, le crochet du palonnier.

¢, ¢ 5 les deux cordes qui tiennent le palonnier, & au moyen defquelles
on conduit le bout de la chaine jufques fur enfuple.

La fig. 2 eftla fourche fur laquelle on place les envergeures des parties
dune chaine rayée, pour n’en faire qu'une {eule lor{qu’elle eft finie de plier. -

La fig. 3 repréfente le bout d’une chaine rayée qui a été ourdie a huitpar-
ties, & qu’on vient de plier; c’eft dans cet état qu’on la voit avant qu'on
faffe Uepération qu’on vient de voir ci-deflus, fig. 1. |

A, eft le rateau.

B, le palonnier. _

a,a,a,a,aya,a,a, ontles huit cordons de {oie qui tiennent chacun
Penvergeure d’une des huit parties dont la chaine eft compofée par {on our-
difage. '

La fig. 4 repréfente le méme bout de chaine, aprés qu’on a réuni toutes
les envergeures 2 une feule fur la fourche , & qu’on en a retiré le cordonde
{foie qui tenait 'envergeure de chaque partie.

A eft la fourche fur laquelle toutes les envergeures des différentes parties
de la chaine {ont réunies.

B, le rateau.

C, le palonnijer.

La fig. § eft un cordon de foie quw’on place & Penvergeure de la chaine,
avant que d’en Oter la fourche,

EE
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QUATRIEME PARTIE

Lart de faire les canettes pour les étoffes de foie, & les efpolins pour
,, brocher.

1745. JINTRODUCTION. On ne faurait fabriquer aucune étoffe de.foie
fans avoir des canettes, ni brocher fans efpolins. La fagon des canettes &
des efpolins conlifte dans un nouveau devidage des trames qu’on avait d’a-
bord mifes {ur des rochets ou fur des bobines, pour les tranfporter fur de
petits tuyaux de refeau ou de buis; on met ces tuyaux dans les navettes ,
fig. 2, pl. I, apres les avoir garnis de trame pour faire le tiffu des étoffes.
Ces canettes ou tuyaux {ent longs de trois pouces ou environ, & ont a peu
pres trois lignes de diametre. Les efpolins font aufli de petits tuyaux faits
ordinairement de buis , d’un pouce & demi de longueur, & d’une ligne &
demie de diametre 5 on les place dans des efpeces de petites navettes , fig. 3,
pl- I, qu'on appelle boites , avec lefquelles on broche les éroffes. On nomme,
en terme de manofacture , faire des canettes ou des efpolims , non pas Popéra-
tion de fabriquer ces petits tuyaux de rofeau ou de buis, mais celle de les
emplir de {oie, comme on a empli les rochets au moyen du devidage.

1746. ON emploie & cet ulage des rouets faits exprés pour eela. Je dis
des rouets , caril y ena de plufieurs fortes, non pas pour différentes opé-
rations , mais parce que, quelle que {oit leur différente conftru@ion, ils rem-
pliflent le méme objet, avec plus ou moins de perfedtion & de prompti-
tude , a la vérité ; mais fi c’eft le propre du génie de tendre toujours 4 cette
perfection par la recherche, il en eft aufli 4 qui I'attachement aux anciens
ufages ne permet pas d'en adopter de nouveaux; & c’eft la raifon pour
laquelle les méthodes les plus défectuenfes trouvent fouvent les plus zélés
partifans. Je donneraila defcription de quatre de ces rouets qui m’ont paru
les plus parfaits, ainfi que des cantres ou doubloirs ; car il eft bon de favoir
quil faut, pour faire les canettes, un rouet & un doubloir ou cantre,

1747. ON ne regarde pas dans la fabrique des étoffes, la facon des ca-
nettes & efpolins comme étant d’une grande conféquence ; et pour cela
qw'on donne cet ouvrage a des cnfans. It {femble en effet que c'elt i peu de
chofe , qu’on aurait regret d’y occuper une perfonne raifonnable : mais eg
petit ouvrage exige cependant quelqu’attention; car, de ce qu’il eft bien oy
mal fait, dépend a un certain pointla perfetion d’une étoffe , ainfi que fon
avancement. On {e convaincra de ce que javance ici, quand, par le détaildes
procédés, on fera en état d’en juger. Je me bornerai donc a donner la del
ciption de quatre rouets, & de cing cantres ou doubloirs, Bbbij
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CHAPTITRE P R EMTIER

Des rouets & camettes, dont on fe fert @ Paris & dans quelgues autres
villes de fabrigue.

1748. Defcription d'un premier rouet. La fig. 1, pl. I, repréfente un rouet
4 canettes, dont on {e {ert A Paris & dans quelques autres villes de fabrique.

1749. SUR une efpece de banc formé d’une planche D, portée fur quatre
pieds A, A, A, A, & affemblés par les traverfes B, B, & C, s’élevent deux
montans E, E, dont les tenons paffent au travers de la planche D, & font
clavetés par-deflous ; au haut de ces montans eft une entaille arrondie aw
fond , dans laquelle eft placé Parbre de la roue. Cette roue eft compofée d'un
cerceau plat & large d’environ trois pouces, a chaque coté duquel eft un
petit rebord formé par deux petits cerceanx pareils au grand, & quion y
attache avec des clous d’épingle, de maniere qu’ils forment entr’eux une
rainure circulaire , dans laqueile on place la lifiere fans fin G, qui fait tour-
uer la broche H, fur laquelle on met les tuyaux pour faire les canettes.

1750. L’ARBRE 4, elt quarré vers le milieu de {a longueur, & arrondi
enfuite des deux cotés. Ilentre & force dans le moyeu #, dont les bouts font
terminés en hémifpheres, pour diminuer le frottement entre les montans
E, E; fur ce moyeu font plantés a égale diftance huit rayons ¢, ¢, e,¢,&c
dont la longueur doit étre parfaitement égale entr’eux , pour recevoir jufte
le cerceau qu’on y attache , & qui forment la roue telle qu’on la voit, Quant
a la manivelle, on peut, en forgeant Parbre, la former au méme morcean
par un double reconrbement s finon on réferve au bout de cet arbre un petit
tenon, auquel on attache la manivelle en rivant proprement ce tenon par-
deflus. On peut encore faire ce petit tenon en vis, & tarauder le trou delz
manivelle qu'on 6te & met en place quand on veut, comme celle d’une feri-
nette. A 'autre bout du banc eft un montant I, au bas duquel eft auffiun
tenon qui pafle au travers du banc, & ot on le fixe avec une clavette. Au -
baut de ce montant font deux mortaifes quarrées, dont Pécartement eft s
peu pres égal a la Jongueur de la poulie /5 on place dans ces mortaifes deux
petites pieces de nerf de boeuf g, g, retenues par-derriere au moyen d’une
tringle £ : c’eft entre ces deux pieces de nerf qu’on place l2 broche de ferH,
garnie de fa poulie , & qui pafle dans deux trous qu’ony a pratiqués ; enfuite
-on met une corde ou lifiere fans fin G fur la roue & fur cette poulie, & qui
la fait tourner; enfin on met une canette fur cette broche , & on la couvre
de {oie , ainfi qu’on le verra. Les quatre traverfes 2, 2, 7, 7, qu’on voit fur
le banc de ce rouet, y {ont attachées , & forment un quarré dans lequel on

met les canettes a mefure qu’on les fait, ainfi que les tuyaux dont an fe fery
pour cela, ‘
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1751. ON ne doit pas étre furpris de ce qu’on préfere , pour tenir la bro-
che,, des morceaux de nerf de beeuf; en y mettant un peu d'huile, le frot-
tement en eft trés-doux, & les filamens dont ils font compofés {e prétent
mieux aux efforts de la broche. La hauteur de la bale du rouet eft de 18
pouces, {a longueur eft de 27 ; la hauteur des montans E, E, eft d’un pied,
& celle du montantI eft de 9 pouces:le diametre de la roue en a 20.

1752. Defcription d’un fecond rouet. La fig. 4, pl. I, repréfente un autre
rouet tout monté, dont on fe fert encore 4 Paris. La planche A qui en forme
le banc, elt portée {ur quatre pieds B, B,B, B, dont I’écartement, par le
bas, donne plus d’afliette & la machine; ces quatre pieds font aflemblés au

- moyen de quatre traverfes C, C, D, D. Sur ce banc s’¢levent deux mon-
tans E , E, dont on ne voit que 'un, lautre étant caché par la roue F; ces
deux montans ont chacun un tenon qui pafle au travers de la planche A , {fous
laquelle ils font clavetés. Au haut de ces montans eft une entaille arrondie
aufond , & qui regoit Paxe de la roue. Cette roue F, dont le diametre eft
denviron 1% pouces , et formée d’une ou deux planches affemblées 4 lan-
guette & rainure. Au centre eft un trou quarré qui regoit un petit moyeu,
dont les extrémités font arrondies. Ce moyeu regoit lui- méme 'axe de la
roue , auquel tient la manivelle : on voit fur cet arbre une partie gquarrée

- pour le moyeu; enfuite font deux collets ronds qui tournent dans les en-
tailles. )

1753. A Pautre bout du banc s’élevent deux autres montans I, L. 1ls {font
attachés fous le banc comme les deux premiers, par une clavette ; & au lien
dentailles , ilsn’ont par le haut qu’un trou chacun, dans lequel entre le
bout d’une broche de fer, qui fert d’axe a une longue poulie, ou pour mieux
dire 2 plufieurs poulies de différens diametres , prifes {ur le mémemorceau,
ce qui lui donne une forme conique: vers 'un des bouts de ces poulies eft
réfervée une partie quarrée 4, fig. § , {ur laquelle eft fixée la {feconde roue H.

1754. SUR le devant du rouet ( & jappelle le devant, le c6té on eft la
manivelle ), font attachés 4 peu prés au milieu de fa longueur deux cou-
lifeaux 7, i, entre lefquels gliffe le montant L, aflemblé a angles draits avec
lapiece de bois %, dont il eft 2 propos de donner d’abord Pexplication. Cette
piece de bois %, eft égale en largeur a Pécartement des coulifleaux ; & fur fa
longueur eft une entaille, entre laquelle pafle une vis de bois 2, dont la téte,
plus large que cette entaille , prefle cette piece de bois contre le banc quand
on ferre cette vis, & P’arréte 4 Pendroit on on veut la fixer. On congoitaifé-
ment que par ce moyen le montantL a la faculté d’avancer & reculer
comme on le juge 4 propos. Au haut de ce montant font deux pieces de
nerf f, £, deftinées Pune & l'autre au méme ufage, femblables a celles dont
il eft parlé ci-deflus, & retenues de méme par une broche de fer 8. Ces deux
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morceaux de nerf portent une broche de fer e, & fapoulic 4, qui tourneau
moyen d’une corde {ans fin qui embrafle la petite roue, & de la vient paffer
{ur la poulie 4 dela broche; & quand elle eft trop liche ou trop tendue,
on ala faculté de avancer & reculer comme on le defire. Quant a la corde
de la grande roue, pour la tendre ou lacher, il {uffit de la mettre {ur une
poulie d’un plus grand ou d’un moindre diametre. Tel eft le rouet dout on
{e fert affez communément a Paris , & dont Pobjet eft de procurer une plus
grande rotation aux eanettes par ce renvoi de mouvement; car {i on fup.
pole quelacirconférence de la poulie quitient a la petite roue, elt conte
nue trente fois dans celle de la grande roue, quand celle-ci aura fait un
tour, la poulie & la roue qui tourne avec elle, en aura fait trente; & fila
circonférence de la poulie dela broche eft contenue vingt fois dans celle de
la petite roue, chaque tour que celle-ci fera, la broche en aura fait vingt;
& pour reprendre tout ce calcul, quandla grande roue aura fait un tour,
la broche en aura fait §0o. Quon juge par-la de la vitefle de cette ro.
tation.

1755. Deftription des doubloirs ou cantres. La fig. 6 , pl. I, repréfente un
doubloir aflez en ufage & Paris & dans quelques autres endroits. A eft une
plainche quilui fert de bafe: elle elt portée fur quatre pieds B,B, B, B, &
autour font clouées quatre tringles de bois C, C, C, C, de deux ou trois
pouces de large, qui forment de cette bafe une efpece de tiroir.

1756. VERsles extrémités de la bafe, & au milieu de la largeur , s’élevent.
deux montans ronds D, D, affermblés par le bas au moyen de ‘tenons, &
retenus par le haut par la traver{e E, qui, en les tenant dans un égal écarte.
ment , contribue encore a la {olidité de la machine. Sur la hauteur des mon«
tans {ont percés plufieurs trous qui {e répondent horifontalement, & dans
lelquels on met une tringle de fer comme F, fur laquelie paffent les bouts
de {oie venant des bobines. Sur la méme bafe, & dans Palignement des
montans , font de petites chevilles plantées debout dans la planche ; c'eft i
-quon met les bobines aufli debout par leur téte lorfqw’il s’agit de faire les
canettes, & par ce moyenla foie {e déroule de deflus ces bobines , & va pafler
{ur les tringles F, pour fe réunir {ur la canette. La longueur de la bafe eft
de 22 pouces, {a largeur de 8§, & la hauteur des montans D, D, eft de 3
pieds & demi. Tel eft Pufage des doubloirs, dont la forme ne varie que pour
offrir plus de commodité. On a un autre doubloir parfaitement {femblable au
premier , a cela pres qu’il eft monté fur quatre pieds aflez élevés , & qui vont
en s’écartant par le bas pour lui donner plus de folidité, & que latraverfeE,
du haut, recoit les tenons des montans D, D. Un troifieme doubloir eft
monté aufli {ur quatre pieds aflemblés a tenons & mortaifes aux traverfes.
A DParmoire prés, il reflemble affez au {fecond ; mais fous fa bafe font deux
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tiroirs , dont 'ufage eft le méme que celui de Parmoire , quoique moins
commode. Au furplus, je ne m’arréterai pas a des defcriptions fatigantes
pour le lecteur le moins intelligent. "

CHAPITA RE IL

Defcription du rouet & canettes dont on fe fert & Nimes, & Avignon ;
& dans quelques autres villes de manufactures.

1757. LA fig. 7, pl. I, repréfente un rouet a canette, dont on fe fert a
Nimes , Avignon, &c. La bafe eft compofée de deux forts morceaux de
bois A, A, & Pextrémité de chacun delquels eft une des pommelles D, D,
D, D, faites au tour, qui {ervent de pied. Ces deux pieces de bois forit
aflemblées par le milieu a tenons & mortaifes par la traverfe B, dont la {ur-
face fupérieure afleure celle des morceaux de bois A, A. Telle eft 1a bafe de
cette machine, qui par elle-méme préfente beaucoup de folidité & d’afliette.
Vers un des bouts de la traverfe B, font plantés deux montans E , E, cla-
vetés par-deflous , au haut defquels eft une entaille arrondie au fond pour
resevoir I’axe de la roue F, {ur le plat de laquelle le tourneur quila fait, a
contume de former des moulures pour 'ornement. Le centre de cette roue ¥,
eft percé d’un trou quarré, dans lequel entre une piece de bois avili quar-
1ée b , fig. §, arrondie par les deux bouts; mais a caufe des deux roues con-
tenues entre Pécartement des montans E, E , il eft néceflaire que l'une {oit
plus vers la droite, & Pautre vers la gauche, pour que, tournant paralléle-
ment , elles ne fe touchent pas; c’eft pourquoi la partie quarrée gu’on voit
fur ce noyau, eft plus vers un bout que vers Pautre , ce qui fera pratiqué de
méme au noyau de la {feconde roue dont je vais parler. 1l eft inutile,, je crois,
dobferver que ces noyaux ou moyeux doivent étre affez longs pour rouler
fans frottement ni balottement entre les deux montans; celui de la roue F,
eft percé au centre, & reqoit la partie quarrée de larbre, auquel eft jointe
s manivelle. Sur épaiffeur des montans & en-dehors de la machine, a une
hauteur convenable, font attachés deux orillons de bois 7, qui recoivent
Paxe de la roue H , qui doit étre un peu plus grande que la premiere; ainfi la
hauteur a laquelle on place ces orillons ou gouffets, dépend du diametre de
la roue qu’on emploie. On a repréfenté a part en m, fig. 9, laxe de cette
Jeconde roue, qui eft garni d’'un moyeu o, fig. 10, on Ponréferve une par-
tie quarrée , & le refte eft rempli de rainures formant autant de poulies
pour placer la corde fans fin de la premiere roue.

1758. A Pautre extremité de la bafe, eft aflemblé debout un montant L,
trés-folidement dans la piece de bois A4 un demi- pouce de diftunce ow
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environ , eft une {econde mortaife qui regoit le tenon du montant K5 mais
celui-ci y entre librement, pour pouvoir {e préter aux mouvemens qu'il
doit éprouver. Au haut du montant L, eft une vis M, 4 téte , qui paife dans
un trou qu’on y pratique , {ans que les pas, dont elle eft formée, y pren-
nent ; & méme prés de fa téte eft une partie qu'on ne farande point; mais
elle eft trés-julte dans le moutant K; & Pon congoit qu’en tournant un peu
cette vis , on attire le montant ou on le repoufle 4 volonté pour tendre la
corde fans fin I, dela roue d’en-bas. Au haut de ce montant K, font deux
pieces de nerf de baeuf %, %, comme 3 ceux quon a déja vus, retenus der-
riere par la tringle g, & percés par Pautre bout pour recevoir la broche f;
garnie de {a poulie ¢, fig. 11 ; dans cet état la machine eft toute montée, &
wa plus beloin, pour étre parfaitement entendue , que d’étre confidérée en
travail.

1759. QUAND on tourne la manivelle 4, la roue F qu’elle mene , fait
tourner , au moyen de la corde fans fin G, qui pafle dans la rainure 4, la
poulie 2, yuwon ne faurait voir fur la figure. Cette poulie mene & fon tourla
roue H, qui, par fa corde fans fin T, mene la broche £; & fi cette corde n’eft
pas {uffifammenttendue , on tourne un peu la vis M , qui attire le montant K,
& la tend autant qu’il eft néceffaire. Pour rendre plus commode cette ma-
chine, ony a ajouté une tablette N, propre a recevoir les tuyaux, les ca
nettes & autres chofes. Voyons comment on 'y adapte.

1760. La fig. 12 repréfente cette tablette toute montée ; N eft la tablette 5
t£,1,1,t, fontde petites tringles qu’on attache tout autour fur fes bords’
pour lui fervir de rebord. O eft un montant qu’on affemble dans la plan-
che N, 4 queue d’aronde, & au bas duquel eft un tenon qui entre dans*la
mortaife 2, {ur la bafe de la machine. Sur un des bords de la planche N,
en g, eft un tenon pris fur fa largeur , qui entre dans une autre mortaife X,
qu’on voit fur Pépaiffeur du montant de devant E; par ce moyen cette ta
blette eft rendue folide, & va jufqu'aupres de Porillon 7, en pofant jufte
contre le montant. P repréfente un tiroir qu’on place {fous la tablette N, au
moyen de deux couliffes & languettes qui entrent dans les cotés du tiroir,
au haut defquels on pratique une rainure. On a repréfenté dans ce tiroir,
pluficurs divifions forimées par de petites planches , pour lui donner plus de
commodité.

1761. Doubloir dont on f¢ fert avec le rouet précédent. Ce doubloir n’a rien
de différent , pour Pufage, de celui que repréfente la fig. 65 on a feulement
imaginé, pour mettre 2 profitla place que les quatre pieds de celle-ci ren-
dent inutile,, de pratiquer au bas de celui dont je parle, une armoire qu’on
peut fermer a clet, pour y mettre tout ce qu’on juge & propos; ainfi je ne
m’arréterai pas a en donner la defcription qui, aprés ce qu’ona dit, ne man-

querait pas de paraitre rebutante, CHAPITRE
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¢ HAPITRE IIL
Defcription d'un autre vouet & canettes € de fon doubloir.

1762. LE rouet que nousallons décrire reffemble 4 tant d’égards au pré-
cbdent , quaprés avoir bien entendu le premier, la fimple expofition de
eelui-ci le rendra trés-facile a faifir. Je crois ne devoir rien dire de la bafe &
des montans , qui font abfolument les mémes; mais la différence confifte en
une aflez fimple méchanique renfermée entre les montans , & dont je vais
donner la defcription avec quelque détail.

1763. SuR la furface intérieure des deux montansE, & dans toute leur
longueur ( voyez un de ces deux montans fig- 13 ), eft pratiquée une rai~
nute «, profonde d’un pouce ou environ , & large d’un pouce & demi, dans
laquelle gliffe le chaflis C, C, fig. 14. Aubas de ce chaffis eft placé P'arbre
de la roue H, fur lequel elle eft {folidement fixée. Le moyeu ou noyau qui
eft 4 fon centre, tient tout Pécartement des deux tringles C, C, qui lui-.
méme eft égal a celui des montans E, pris au fond de la rainure 2, & cft
terminé en rond par les bouts & fur fa longueur : depuis le quarré ot l'on
place la roue a Pune de fes extrémités, julqu’a autre extrémité, font pra-
tiquées plufieurs rainures circulaires en forme de poulies, afin qu'on puifle
choifir celle qui répondra perpendiculairement a la roue {upérieure. Au
milieu de la traverfe G, qui affemble par le haut les deux tringles C, C,
elt un trou dans lequel entre le collet d’une vis en bois L, fig. 15, dont on
va expliquer I'ufage. Au haut des montans eft une planche F, quiy eft fixée
au moyen de quatre vis de fer : au milieu de cette planche eft un trou qui
répond perpendiculairement & celui du milieu de la traverle G, & qui eft
taraudé pour recevoir la vis L. Il ne refte plus, pour achever de faire fentir
le méchanifme de ce rouet, qu’ale confidérer en mouvement. :

1764. SI Pon fait tourner la manivelle, la roue, dont Paxe repofe dans
les orillons , tournera aufli; & au moyen de la corde, qui pafle dans fa rai-
nure & dans celle des poulies pratiquées {ur le moyeu dela roune H, qui
lui eft perpendiculaire, elle mene cette méme roue H, qui fait tourner enfin
la broche par le {ecours de la corde fans fin, qui pafle {furla poulieZ, & dans
la rainure de cette roue H.

1765. La fig 14, pl. I, repréfente le chaflis qui porte la roue inférieure
vue en perfpective : on ya {upprimé la roue K, dont on n’a laiflé que des
traces par une ligne poncuée , pour rendrela figure plusaifee a comprendre.
On congoit aifément la difpofition des deux roues entre les deux montans,
& la pofition des cordes fans fin. La tablette qu’on adapte au-devant du
rouet , eft femblable 3 celle que nous avous décrite en parlant du rouet pré-

Tome I1X. Cce
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cédent; toute la différence confifte dans le pied quila fupporte, au lieu du
montant qui {foutient Pautre.

1766. ON ne fayrait nier que ce rouet n’ait, fur ceux qu’ona vus julk
qu’ici, beaucoup de fupériorité. En effet, la qualité qu’on y remarque eft
de pouvoir tendre les cordes fans fin 4 un point convenable : elles {z lachent
ou fe tendent fans cefle {elon la température de I'air, ainfi que cclle de Uen-
droit o Pon travaille ; les montans retenus par le haut en {ont plus {olides.
En accordant 4 ee rouet la fupériorité fur les autres, me faura-t-on gre de
dire que fon auteur eft un Avignonnais? Cleft une juftice que je rendrai
toujours aux talens, en attribuvant, avec autant de zele que‘d’impartialité,
a chdque auteur les inventions dont ils nous ont enrichis, quand ils fe
{eront fait connaitre. ‘

1767. ON a imaginé encore un autre vouet & peu prés pareil & celui-c,
mais avguel le chaflis , au licu de foutenir la roue d’en-bas , porte celle d’en-
haut ; il eft certain quil n’eft pas aufli parfait que le premier, en ce que dans
Pun la vis L ne porte rien di tout : elle ne fert tout an plus qu’a empécher
le chaflis de remonter, puifque le'poids de la roue le précipite vers le bas;
au lieu que dans ce nouveau, la vis attirant a elle & la roue & le chaffis,
fatigue beaucoup- & dépérit promptement.

1768. Doubloir dont on fe fert avec le rouet précédent. Le doubloir quion
voit fig. 16, eft & quatre faces , & rend par conféquent le fervice de quatre
de ceux qu’on a vus. Sur une bafe quarrée A, entourée de tringles B, B,
B, B, pour en former une efpece de boite , & élevée fur quatre pieds G,C,
C, C, dontle quatrieme ne peut fe voir, eft planté au milieu en tout fens,
un pivot ou arbre D, au moyen d’an tenon par le bas, enfuite duquel eft
réfervée une partie quarrée, d’environ § pouces de long. Le corps de oet
arbre eft rond, & a par le haut uncollet furmonte, fiPon veut , d’'une pom-
melle,, ou autre ornement fait fur le tour. Tel eft le pivot fur lequelroulele
doubloir dont on va donner la defcription. A chacun des quatre coins de
deux planches quarrées E, G, moins grandes que la bafe, eft un trou rond
ou s’aflemblent les quatre montans F, F, F, F, haut & bas, ce qui forme
la cage qu’on voit dans la figure. Au milieu, en tout fens , de la planche d'en-
bas G, eft un trou rond propre a recevoir Parbre D 5 & au milieu de celle
d’en-haut en eft un autre moins grand & fait pour en recevoir le collet, au
moyen de quoi toute cette cage repofe fur le haut de I'arbre, & peut tour-
ner aifément de tous cotés. Sur la planche inférieure G, & dans Paligne.
ment des quatre montans, eft une rangée de chevillese, e, ¢, ¢, &c. a cha-
que face , dont on fe rappelle fans doute 'ufage. Vers le milieu dela hauteur
de chaque montant, font des trous dans lefquels on placeles petites tringles
defex I, 1,1, I, fur lefquelles glific la {oic venant des bobines en-bas , o
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] des rochets qu'on met deflus, quand on fe fert de rochets. Quelques ouvriers
¢ font aufli mettre quatre traverfes H, H, H, H, aa haut de ce doubloir,
+ pour {ervir de boite, & ouils mettent des tuyaux vuides. On conftruit des
. doubloirs a cinq & méme & fix faces ; il ferait méme facile d’en multiplier le
nombre ; mais celui-ci a paru fuffifant, & ils n’en ont plus communément
que quatre. Je vais donner la maniere de {e {ervir des machines que je viens
de decrire, § ,
C HAPITIREIW

Des tuyaux “qui fervent & faire les canettes € les efpolins.

1769. LEs tuyaux qu’on emploie pour faire les canettes, & les efpolins
que Pon prépare pour former le tiffu des étoffes de foie, & pour y faire des
fleurs en or, en argentou en {oie, font faits de rofeau , d’os ou de buis. Les
tuyaux de rofeau qu’on deftine pour les canettes, font ordinairement de
2 pouces & demi de longueur ou environ, & depuis 3 jufqu’a 4 lignes de
* diametre ; & ceux qui fent cheifis pour faire les efpolins , font d’environ
| 15 4 16 lignes de longueur , & de 2 lignes de diametre au plus. La fig. 17,

pl. I, repréfente un tuyau de refeau dans la grandeur qu’on vient de dire
© pour ceux dont on fe {ert pour faire les canettes ; & la fig. 18 en repréfente
un dans la grandeur qu’on vient d’expliquer pour ceux qui{ervent a faire
les efpolins.

1770. SaNs doute que le terme de canerze vient dece que les tuyaax qu'on
emploie pour les faire, {ont tirés en grande partie d’une efpece de cannes,
plantes qui croiffent au hafard fur les bords de quelques rivieres, & de celles
quon a{oin de cultiver dans plufieurs provinces. Les cannes {ont de grandes
tiges droites , produites au nombre de 12 ou I par une meéme racine. La
hauteur de ces tiges varie de méme que leur groffeur; de maniere que l'on
en trouve qui nont que Io pieds, tandis que d’autres, qui partent de la
méme racine, enont 20 & 30. Chaque tige eft enveloppée depuis le bas juflt
quau haut de feuilles quila couvrent i exaGtement qu’il eft impoflible de
Pappercevojr par aucun endroit , 2 moins d’arracher quelqu’une de ces
feuilles.

1771. TouTEs les cannes de Pefpece de celles dont il eft ici queftion , font
creules & vuides dans leur longueur; enforte que, fi ce vuide n’était pas
divif¢ fur la longueur par des neeuds, qui font le principe de chacune des
fenilles qui couvrent une canne , toute la tige ne formerait qu’un feul tuyaunz |
il eft facile d’imaginer que ces tiges vont en diminuant de groffeur depuisia
racine jufqu’a leur extrémité. Les noeuds qui {font formeés par les feuilles fur
ta longueur d’une de ces cannes , ne font pas a une égale diftance; ils font

Cecij
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plus rapprochés & mefure que la tige diminue de groffeur; de fagon que Pin
tervalle quon appergoit du premier necud au {econd , elt plus grand que
celui qui fe trouve entre le fecond & le troifieme , &c. En général, plus une
canne eft groffe, & plus les noeuds {ont éloignés ; ce qui doit faire fuppofer
quune grofle tige eft ordinairement plus élevée qu’une petite, parce qua
‘Pextrémité des unes & des autres , quelque grofleur qu’elles aient par le bas,
on trouve les mémes proportions dans la diftance des nocuds & dans la grok
{eur. Une canne produit autant de tuyaux quelle a de nocuds {ur fa longueur:
ily en a depuis 1§ pouces de longucur julquw’a un pouce, & méme au-del:
fous. Onrencontre de ces grands tuyaux au pied d’une canne, qui ont quels
quefois 2 pouces de diametre , tandis que ceux de fon extrémité ont i
peine une ligne & demie: c’eflt précifément dans cette derniere partie qu'on
choifit les tuyaux qu’on deftine pour les canettes & pourles efpolins , parce
que du coté de la racine la canne {e trouve trop grofle pour Pemployerd
cet ufage. Nous avons encore une efpece de rofeaux qui croiffent dans les
petites rivieres bourbeules, & dans les marais , {ur les tiges delquels o
prend beaucoup de tuyaux pour les canettes & pour les efpolins. Ces tiges
font bien moins grandes & moins grofles que les cannes dont je viens de
patler ; mais elles font , comme les autres, couvertes de feuilles , divifees
par des nccuds , & creufes en-dedans. On trouve dans leur longueur des
tuyaux qui comviennent beaucoup mieux aux canettes, parce que leur forme
welt pas fi conique que celle de ceux qu’on choifit parmi les tuyaux des
cannes : ils font méme plus légers, mais non pas {i polis nifi folides que
les premiers ; cependant avec les précautions qu’on indiquera, on pourra
les rendre aufli durables les uns que les autres, & aufli propres a la fabri-
cation. Jai cru devoir parler ici de I'une & de lautre, parce qu’on ne
trouve pas dans toutes les parties du royaume, deux efpeces de rofeaux
ou cannes. Cette raifon engage a {e fervir des uns au defaut des autres,
Du refte, je nai pas cru qu’on dit me favoir mauvais gré d’avoir donne
une idée de cette forte de plante, de laquelle je ferai obligé de parler plus
amplement dans la fuite, parce que dans la fabrication des étoffes , on
Pemploie a faire des uftenfiles encore plus effentiels. Dans les pays ou lon
trouve communément ces deux efpeces de rofeaux, on peut choifir celle
qui convient le mieux a Pemploi qu’on veut en faire ; car il eft vrai que, pour
fabriquer certaines étoffes, les tuyaux des rofeaux font plus convenables
que ceux des cannes , comme il eft vrai auffi que ceux des cannes font plus
néceflaires a la fabrication de certaines autres étoffes, a caufe du plus ou du
moins de légéreté. Par exemple, lorfque dans une étofte de foie, quelle
quelle foit , on emploie de la lame or ou argent, on a foin de choifir les
tuyaux les plus légers , & néanmoins d’une longueur & d’une groffeur ordi-
naites; au lieu que pour le filé , le frifé, le furbet & le cordonnet, on fefert
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de tuyaux un peu plus pefans , pour les raifons qu’on verra ailleurs. Il y a
quelques fabricans qui, pour les canettes & les efpolins , fe fervent de
tuyaux de rofeaux, tels que ceux fig. 17 & 18, qui n'ont aucune prépara-
tion pour étre confervés & pour retenir la foie quon place deflus. Cette
méthode devient trés-fouvent pernicieufe d la fabrication de Pétoffe & a la
foie elle-méme, parce qu’a melure qu’elle {fe déroule de la canette pour s’é-
tendre dans la largeur de Pétoffe , fi les brins font inégalement tendus, il en
pafle {fur les pointifelles qui, dans la navette fig. 2 , ou dans la boite fig. 3,
fervent d’axe a la canette, {ur laquelle il gentoure quelque brin ; de forte
que la canette ne peut plus tourner, & fouvent il faut en caffer les brins,
parce que la navette fe trouve retenue dans fa courfe entre les deux pas de
la chaine, dans la largeur de I'¢tofle; il faut alors, avec les doigts, la pren-
dre a travers, en écartant les brins de la chaine, aprés avoir eu la précau-
tion de caffer ceux dela trame : il arrive méme qu'en retirant la navette a
travers la chaine de la maniere que je viens de le dire, la {oie de la canette
géboule davantage; enforte qu’il en véfulte unc perte de tems, un dégat de
foie, & une imperfection pour étofle, {oit par le rapprochement ou étran-
glement des lifieres, foit par des épaniffures, ou par un crépillonnement a
Pétofte, occafionné par le trop de tenfion de la trame, ou encore d’autres
“accidens qu’il ferait trop long de détailler ici.

1772. Pour prévenir tous ces inconvéniens, la plus grande partie des
fabricans ufent d’une précaution qui , en confervant les tuyaux , conferve
aufli la {foie de maniere quwaucun brin ne pafle fur la pointifelle, & qu’on
n’éprouve , dansla fabrication de I'étoffe,, aucun dérangement provenant
des canettes; ceft en garniffant les deux bouts de chaque tuyau avec du fil
‘oude la foie, comme celui fig. 19, par {es deux rebords @, @, qu’on par-
vient a travailler fans difficulté, en {e fervant cependant des tuyaux de roleau.
On a plufieurs manieres pour placer le fil ou la foie {ur les tuyaux ,
afin I’y former les rebords néceffaires pour retenir la {oie avec laquelle on fait
les canettes ; les uns entourent fimplement un fil a chaque extrémité du tuyau ,
ilsle {ferrent avec autant de force qu’il en eft befoin : ils en arrétent les deux
bouts en les nouant enfemble ; d’autresen font de méme avec une certaine
quantité de brins de {oie raffemblés: quelquefois, afin quele fil oula foie
tiennent micux fur le tuyau, on le couvre decire. Certaines perfonnes for-
ment un Zigneul de fil ou de foie, & le placent encore de la méme maniere
qu'il vient d’gtre dit. Tous ces {oins font bons jufqu’a un certain point, mais
aucun ne vaut la méthode que je vais rapporter , & dont j’ai reconnu la bonté
par plufieurs expériences ; tellement que j’ai lieu de douter que 'on trouve
un autre moyen aufli {olide & aufli commode pour préparer les tuyaux.

1773. ON raflemble plufieurs brins de foie pour nen faire qu'un feut
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quon ettduit de cire, pour en faire une efpece de ligneul qu’on pelotonte
far. une cheville de bois 5 enfuite avec un petit couteau i {cie, on fait de
petites entaillles 2 chaque bout d’un tuyau , fur chacun defquels on ena
pratiqué plafieurs, quitiennent a peu pres Pefpace que le ligneul peut occuper
@ chaque rebord qu’on veur former. La furface du rofeau eft extrémement
unie & polie, & elle reflemble a un beau vernis: elle eft fi lifle, que rienne
{e peut coller deflus qu'avec une peine extraordinaire : c'efta caufe de cela
qu'on pratique les petites entailles, afin que les différens contours du li
gneul ne puiffent pas gliffer lorfquils y font une fois arrétés. On remar-
quera qu’on arréte le ligneul fur chaque bord , d’une maniere trés-fimple,
& fans étre obligé de faire aucun nceud : c'eft pour les éviter qu'on a
imaginé cette méthode, parce qu’on a reconnu par Pexpérience, que la
grofleur d’un necud excede da double la hauteur du rebord gu’on a formé,
& que cette groffeur eft (i dangereule , qu’on ne peut pas travailler long-tems
une étoffe fans que ce noeud s’aceroche aux fils de la chaine, qu’il n’en arrache
quelques-uns, & qu’il ne produife d’autres petits accidens.

1774. Voict lamaniere darréter {olidement & proprement les bouts du
ligneul fans neead & fans qu’il y paraiife méme la moindre groffeur. On
coupe d’abord une longueur de ligneul, telle qu’il la faut pour fournir ala
quantité detours qu’on doit mettre pour former une des deux tétes du tuyau;
enfuite on en fait une efpece de boucle qu’on retient entre le doigt index &le
pouce, onplace cette boucle contre le tuyau , on prend le grand bout du li-
gneul, on Pentoure {ur le tuyau, autant qu'il enelt befoin; on patle le petit
bout dans laboucle qui eft placée fur letuyau, on étend ce bout de ligneul,
de maniere qu’il tienne ferrés tous les tours qu’ona mis fur le tuyaa , afin
qu’en tirant le bout qui forme la boucle, on puifle faire pafler {fous ces
memes tours du ligneul, une partie du bout & le rendre plat & uni. Il eft
aif¢ de comprendre que les deux bouts du ligneul qui forment unc des té-
tes d’un de ces tuyaux , font retenus fous les contours par le ligneul L.
meéme , & qu’ils y tiennent 'un par autre. Il y a un enlacemeut forme par
deux mémes bouts, qui eft produit par la boucle qui a attiré le bout qu’ony
a pafl¢, laquelle ona pris foin de {errer, & de ne point la faire paffer plus avant
que la moitié de l'efpace qu’occupe la quanrité des contours du ligneul.

1775. APRES qu'on a fait tout ce qui vient d’étre dit , & qu'on a ferré les
deux bouts du ligneul , enles coupe preés du rebord , enforte qu’ils ne paraif.
{ent pas du tout.

1776. ILy a desouvriers qui ne font qu’un rebord & chaque tuyau; en
cela ils ne leur donnent pas beaucoup plus de perfection que ¢'il n’en avait
pas dutout. La bonne méthode eft de leur en former deux; & lorfquon les
v a faits , onroule le tuyau {ur une planche bien unie , pour polir les tebords )
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afin quen travaillant les étoffes auxquelles on les eniploie, ils ne puiffent
point arracher les fils de la chaine.

1777. EN rangeantles tuyaux dela maniere que je viens de décrire, non«
feulement on prévient les accidens qui arriveraient a la foie & 4 Iétoffe ; mais
on a lavantage de s’en {ervir long-tems, parce qw’on ne rifque plus de les
refendre en les plagant fur la broche du rouet 4 canettes ;au lieu que ceux
quine font point garnis, au moindre effort qu’on leur fait éprouver , ne peu-
vent plus fervir. Ce w'eft pas 4 caufe du prix qu’ils cofitent quon prend
cette précaution , puilqu’ils ne valent que deux fols le cent ; mais ¢’eft qu’il
arrive trés-fouvent qu’étant fendus , ils *¢crafent entre les mains lorfgu’ils
font pleins de foie : alors on perd les tuyaux & la foie qui les couvrait , lef-
quels ceflent d’étre propres a aucun ufage.

1778. LEs tuyaux de rofeaux font ordinairement employés pour faire leg
canettes pour les étoffes unies; quelquefois on s’en {ert pour les étoffes fa«
qonnées. Ceux avec lefquels on fait les efpolins , font employés pour les étofs
fes brochées ; mais comme pour les grofles étoffes on met enfemble une
grande quantité de brins, pour former la groffeur des duites dela trame,
on s’eft appergu que ces tuyaux étaient trop légers, ¢eft ce quia donné Pidée
d’en faire d’autres avec de 'os, du buis ou quelquautre bois dur; on leur
donne a peu pres la meme grandeur qu’a ceux derofeau, & onles fait fur le
tour, en pratiquanta chacun de leurs bouts un rebord arrondi. Voyez celni
fig- 20, dont les rebords font élevés d’environ une ligne au-deffus du corps
du tuyau ; mais il fe perd infenfiblement fur fa longueur.

1779. La fig. 21 eft un tuyau de buis ou d’os, fait aufli fur le tour, pour
fervir a faire les efpolins ; les rebords qu’on y a ménagés font différemment
conftruits que ceux des tuyaux pour les canettes: ils font coupés quarré=
ment en-dedans , du co6té du corps du tuyau , &arrondis en-dehors. Comme
ces tuyaux font faits {ur letour , on a grand f{oin de les polir, afin qu’ils ne
puiffent pas accrocher la foie qu’on place deffus , ni celle de la chaine dans la-
quelle la navette les fait pafler. Plufieurs tourneurs ont I'habitude de percer
ces tuyaux avec un inftrument qui eft fait de maniere que le trou eft plus
grand d’un coté que de 'autre. Cette fagon de les percer devient quelquefois
pernicienfe a la fabrication de ’étoffe : aufli-cenx qui en connaiffent le défant
les font contre-percer; c’eft-a-dire , qu'aprés les avoir percés par un cété, on
repafle Poutil avec lequel on a faitle trou, par I'autre coté ; avec cette pré-
caution on rend égalle trou dans toute la longueur du tuyan. L'ufage des
tuyaux de buis , &c. eft tres-avantageux pour fabriquer les groffes étoffess
aufli eft-il adopté dans toutes les villes de mannfactures les plus connues,
Peut-étre que {i dans quelques-unes des villes ot l’on fabrique des étoffes de
foie, on m’a pas cet ufage, ceft parce qu’on n’en connait pas {fuffifammeng
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Patilité, & qu’on imagine que c’eflt une forte dépenfe & faire. Il eft vrai que
dans pluficurs provinces j’ai vu que les tourneurs ont voulu faire payer ces
tuyaux araifon de cing livres le cent , m3me dans des pays ou le buis eft trés-
commun; que dans d'autres ot il elt plusrare, ils exigent julqu’a huitlivres
du cent, tandis qu’il ne coate que huit {ols le cent pour les canettes a Saint.
Claude en Franche-Comté, & cing fols pour les tuyaux qui fervent aux ef-
polins. Je penfe donc qu’a ce prix chacun pourrait facilement s’en procuren

CHAPITRE V.
Maniere de faire les canettes.

1780. QUELQUE forte dé rouets qu'on préfere, il faut néceffairement y
joindre un doubloir , lorfqu’on veut Pemployer a faire des canettes. Onle
place en face du montant durouec, ot elt la broche de fer , fur laquelle on
met un tuyau. Voyez fig. 1 & 3, pl. I1..

1781. Stla trame elt devidée fur des bobines , comme on devrait le faire
pat-tout , on les place debout en faifant entrer une des chevilles qui font au
bas du doubloir, dans le trou qui y eft, & la téte en-bas.Quant a la quantité de
bobines qu'on peut employer ala fois, elle n’eft aucunement déterminée
cela dépend de la groffeur de trame qu’exige telle ou telle étoffe , & peut varier
depuis une jufqu'a vingt, ce qui s’appelle faire les canettes a 2,8 , 10 bouts.
Si la trame eft fur des rochets , on les paffe dans une des tringles qui font au
milieu des doubloirs 5 on peut méme mettre {fur une méme tringle plufieurs
rochets; mais il faut avoir attention qu’ils fe déroulent tous du méme fens;
& filenombre des tringles w'elt pas {uffifant, om en ajoute autant qu'il eft
néceflaire. )

1782. I w'yaguere qu'a Paris, & dans quelques autres villes de fabric
que, qu'on devide la trame fur des rochets; cet ufage eft défectueux , en ce
que la main qui conduit ces brins fur les tuyaux, n'eft pas maitrefle de s’op-
poferaux faccades qu'une aufli rapide rotation leur fait éprouver; au lieu
que, fortant de deflus les bobines fans effort, le mouvement eft bien plus
égal.

1783. LE doubloir étant en la place que je viens de dire, Pouvrier al
femble les brins qui doivent compoler la tramz, les applique fur le tuyau de
rofeau ou de buis, qu'il a mis {ur la brechz, & les faifant pafler entre le fe-
cond & le troifiems doigt, il les tient entre le doigt index & le pouce, pour
les mieux conduire. Tl faut ferrer entre les doigts la {oie, pour faire la ca.
nette bien dure. Celt de 13 que dépendla perfection dePétoffes car il eft aife
de fentir que tous les brins qui fervent & compofer un fil de trame , doivent

etre
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Yredgalement  tendus, fans quoi la furface elle-méme de leteffe neft
pas unie, & par conféquent n’eft pas aufli brillante qu’elle doit I'étre.

1784. IL faut aufli avoir. attention d’entretenirle méme nombre de bo-
bines qui doit compofer le brin de foie , fans quoi on verrait des inégalités
dans la groffeur des duites , ce qui rend encore Détoffe défectueufe. Si cepen-
dant la groffeur de la foie venait a varier, celui qui fait les canettes doit en
oter ou en zjouter , & c’efta quoi il dojt veiller fans cefle. Jofe méme avan-
cer que les trois quarts des défauts qui {e trouvent dansles étoffes, viennent
du peu d’attention qu’on apporte & cette opération. Dans les fabriques ou
Fonfe pique de donner aux étoffes toute la perfe@tion qu’elles exigent , onne
confie le travail des canettes qu’a des perfonnes raifonnables , qui puiffent
le traiter également , tant pour la grofleur des duites, que pour Ia tenfion
des brins : avantage qu’on ne trouve pas dans le travail des enfans, quin’y
apportent aucune attention, & qui ne travaillant fouvent que parce qu’ils
y font forcés par leurs parens, rempliffent bien ou mal la tiche qu’on leur a
impofée : d’ailleurs cette occupation exige beaucoup de propreté, dont les
enfans ne {ont pas fouvent fufceptibles : dela vient I'inégalité des mémes
fleurs dans une étoffe, ou tous les inftrumens qui ont contribué a fa fabri-
ation , {embleraient aflurer Pégalité & la fymmétrie de deflin. Je vais don-
ner les moyens les plus convenables pour faire les canettes & les efpolins,
tant pour ce qui regarde la {oie, que pour ce quiregarde la dorure, le cor-
donnet , la chenille, &c. E B

1785. Des canettes & des efpolins de foie. Pour faire les canettes de {oie, on
place les bobines dans le doubloir, comme il eft repréfenté par celles qui font
dans les doubloirs des rouets, pZ. 11, fig. 1 & 2. Celui qui fait les canettes, prend
tous les brins de foie qui doivent former la grofleur de la duite qu’on a détermi-
née, il les affemble proprement , les place entre le fecond & le troifieme doigt
dela main gauche , il les entoure par leur bout fur le tuyau qu’il a placé furla
troche du rouet; il les tient tous réunis entre le doigt index & le pouce,
il tourne enfuite le rouet pour faire rouler la foie fur le tuyau, & pour en
placer la quantité néceffaire afin de donnera la canette la groffeur qu’il con-
vient. Voici la maniere de conduire cette opération. Lor{qu’on a placé dans
lamain les brins de {oie , de la maniere dont je viens de I'indiquer , on remue
Jamain gauche avec une vivacité propre a difpofer la foie {ur le tuyau , @ me-
fure qu’avec la main droite on tourne le rouet, en obfervant de Pemplir en-
treles deux bords. Quand le tuyau eft couvert de cette foie , onen conduit
les brins de telle forte que Pon en forme deux rebords a chaque canette,,
comme on le remarque en €,e, fig: 22, ple I, qui repréfente un tuyau on
font déja formés les deux rebords. Cette figure eft repréfentée pour donner
sne idée de la conduite qu’on doit tenir pour faire réguliérement les cancttes.

Tome I.X, Ddd
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1786. ON doit prendre les mémes précautious pour faire les efpoling?
les rebords 2, 2, dela fig. 23, font aux efpolins , ce queles autres rebords
fontaux canettes: on obferve de former les rebords, tant aux uns quaux
autres, parce que c’eft un fir moyen de contenir fur les tuyaux la foie quon
y met. '

'1787. PouR finir les canettes & les efpolins, on met autant de foie fur
les tuyaux qu’il en faut pour leur donnerla forme & la groffeur des fig. 24 &
25, qui repréfentent une canette & un efpolin finis, un tuyau de chacun
defquels eft enbuis, & le fecond en rofeau. On peut remarquer par ces figures,
quela foie qui forme ces canettes & ces efpolins, eft placée de fagon que les
uns & les autres font plus élevés fur leur milien que furleurs bords; ceft
parce qu’il le faut ainfi pour leur perfection, qu’on deit avoir {oin de con
duire la foie de la maniere que je viens de Pexpliquer: car lorfqu’on le pra.
tique autrement, il arrive qu’en travaillant Uétoffe, la foie s’éboule fur'la
pointifelle , ou quela canette ne peut pas tourner dans la navette, ce qui efe
peche la foie de {e dérouler, & par ce manque de foin on tombe dans les mé-
mes inconvéniens que ceux qui font occafionnés par les tuyaux de rofean
qu’on emploie fans étre garnis. Il faut remarquer encore, dans le déail
que je viens de donner, que les canettes & les efpolins doivent étre com.
mencés {urles deux bords de leurs tuyaux , & finis fur leur milieu. Par cette
précaution, lorfqu’un efpolin eft placé dans une boite, & qu’une canette el
mife dans une naverze, la {oie fe déroule facilement, parce que tant quilf
reftent d’'une certaine grodeur , ils fe vuident en fe déroulant prefque do
meéme point de la pointifelle, enforte qu’ils ne vacillent que lorfque la moitié
delafoie quiles forme , eft employée dans Pétoffe : alors, & quelque point
que la canette {e trouve {ur la poinzifelle , en déroulant fa {foie, elle ne fait
¢éprouver aucune difficulté. f

1788. De la maniere de reprendre les brins de foie qu’on caffeen faifant les -
rtettes de foie & les efpolins. Comme on fait ordinairement les canettes avec plu
fleurs brins de foie, il arrive fort fouvent qu’il s’en caffe quelques.uns, &
que le bout caflé paife fur Ia canette avant qu’on Pait puremarquer ; & quand
méme il arriverait qu’on s’en appergiit dans Pinftant meme qu’il Sen cafle
quelques-uns, la trop grande rapidité avec laquelle ]a broche tourne, ne
permet pas qu’on {ulpende Paction avec affez de précifion pour que ce bout
nait dejn pafle fur la canette , & qu’il ne foit couvert quelqucfois de plusde
cent tours de la foie des autres brins, qu'on eft obliy. de dérouler pout

chercherle bout de celui qui eft caffé. Plufieurs perfonnes vut Phabitude dé
lacher la canette de deifusla broche, & de tirer la foie qui couvre le bout du
brin cafié , en la faifant tomber par terre; autli arrive-t-il quela foie fo
tache , qu’elle entrainc avee elle dela poufliere, quelle saccroche au rouet &
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an doubloir; & enfin il arrive quelquefois que toute la foie qu'on a déroulée
fe trouve perdue , parce queles brins s’entre-mélent en s’accrochant, de fa-
_con quoneft obligé de les caler & de les mettre en bourre. Pour prévenir
ces inconvéniens , lorfqu’on fait les canettes a deux brins feulemens, & qu’on
voit quil y en aun de caffé , on tire la canette de la broche, onla place {ue
un bout de fil de fer d’environ quatre pouces de longueur, qu'ona foin de
planter fur le grand montant dela broche, comme onle voit fg. 8, pl. IL
Lorfque la canette eft enfilée par ce fil de fer, on prend la bobine ou le rochet
duquel le brin n’eft pas caflé , & on roule deflusla {foie qu’onretire de la ca-
nette , jufqu’a ce qu’on foit arrété par le bout qu’on cherche; alors on met
I bobine ou le rochet {a places on prendla canette , on cherche le boutdu
brin qui eft café ; on le déroule jufgu’au point ou il puifle fe trouver d’une
méme longueur que celui qui lui’ eft joint, en obfervant qu’il ne relte pas
un tour de plus ou de moins & 'an qwa Pautre. On trouve plufieurs petites
difficultés qui laiffent de Pincertitude fur Pégalité des tours que les deux brins
peuvent avoir fur la canette ; mais pour écarter ces difficultés , on mouille
légérement avec de la falive, au-deflus de la canette, un efpace de deux lignes
tout au plus , & dans un endroit {eulement qui réponde 2 celui des tours
de foie qu'on veut dérouler ; mais pour trouver Dégalité des brins, on les
détourne en les faifant trainer, a demi-tendus, {ur la canette: par ce moyen
“ondécouvre tout de fuite celui qui, furlacanette , fe trouve avoir quelques
tours de plus que Pautre; zlors on déroule ce brin de la quantité de tours
qu'il et néceflaire pour le mettre a Pégalite de Pautre; on noue avec fon
pateil: celui qui eft caffé, & Pon continue de faire la canette. Si les canet-
tes que 'on fait font & un nombre de brins plus confidérable que celui qui
vient d’étre éeabli, & qu’ils vienne a s'en cafler un ou plufieurs , on ne
pourrait pas alors rouler {ur les bobines ni fur les rochets la foie qu’on eft
obligé de dérouler dela canette, pour découvrir les bouts des brins qu'on.
veut chercher, parce quil faut les dérouler tous & la fois; mais on fe fert
d'un moyen qui prévient plufieurs des inconvéniens quiarrivent, lor{yu’en
pareille circonftance, en tirant la foie dela canette, on la laiffe tomber par
terre; pour y obvier, on a {oin de placer entre le rouet & le doubloir, le
petit chandelier fig. ¢ , pl. 11, avec la bobine ;. fig. §, deflus. Onle meten-
trele doubloir & le rouet,, comme il eft en C, fig: 6, pl. 11 ;alors on place
& canette comme on le voit en C, fig. 8 ; on prend avec la main droite B, la
bobine D, laquelle on enveloppe des brius defoie E, qu’on conduit aves
la main gauche A, afin qu’ils fe placenta propos furla bobine,.& de cette
maniere on place detlus toute la foie qu'il faut tirer de la canette pour décou-
vrit le bout du brin que P'on cherche; & quand on y eft parvenu, en meg

cchout égalaux autres brins, par ces contours {urJa canetr~s on.place.la
' Ddd i
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bobine fur le bout du chandelier , comme on le remarque fg. 9, & on nond
ce brinavec le bout de celui F, quieft le pareil de celui qu’on vient de trou.
ver ;3 enfuite onremet la canette E fur labroche F du rouet, on conduit
les brins avec la main gauche A, qu’on tient au-deflus de la bobine C, que
Pon a placée fur le chandelier de fagon 4 en faire dérouler facilement la foie
qui Pentoure deffus , afin de la remettre proprement {ur la canette, quelon
finit avec’ tout le foin poflible.

1789. I eft indifpenfable de {e {ervir des moyens que 'on vient d’indi
quer , {i ’on veut atteindre a cette perfection que les étoffes d’une matiere
aufh précieufe que la foie peuvent exiger; & jofe dire méme que, fans cette
précaution , il eft moralement impoflible que ces éroffes n’aient quelques
défauts occafionnés par celui de'la canette. En faifant les efpolins, on doit
prendre les mémes attentions que celles que je viens de détailler pour les
canettes , afin de procurer aux fleurs brochées qui font {ur les étotles , ce
luftre éclatant qui en faitla prmmpale beauté.

1790. Des canetres & des efpolins qi’on fait avec la lame or , argent & cline
quant. On devide ordinairement la lame or & la lame argent {ur de petits
roquetipns d’environ 14§ lignes de longueur , qui ont deux rebords de 10
lignes de diametre; & la lame clinquant (*) eft aufli devidée fur des roque.
tins, mais qui font de 2 pouces de longueur, & dont les rebords out 13
lignes de diametre.

1791. La lame or & celle argent font ordinairement plus minces & moins
larges que la lame clinquant : aufli apporte-t-on plus de {oin en faifant les
caneites & les elpolins de la lame fine , qu’en faifant ceux dela lame faufle.

1792. -JE dois obferver ici que tant dans les lames or & argent, que dans
celles Clianunt » il y en a de différentes grofleurs , qu’on diftingue par une
forte de numéros, & que plus elles font fines > & plus elles font fufcepubles
Wattention , {oit qu’on les mette en canettes & en efpolins, {oit qu’on les
emploie dans les étoffes.

5793. PouRr faire les canettes de lame, on doit toujours fe {fervir de
suyaux de rofeau , garnis 4 chaque bout 5 on met dans le doubloir le roque.
tin {ur lequel eft placée lalame dont on veut faire des canettes; on Penfile
avec une broche, on met enfuite un tuyau {ur la broche du rouet, comme
on le pratique pour faire une canette de {oie; on entoure le bout de la lame
{ur le milieu du tuyau , afin de 'y affujettir 5 aprés quoi on tourne le rouet,
on conduit la lame de telle forte qu’elle ne couvre pas tout le tuyaun, & l’on
fait la canette de'la grofleur & de la forme de celles fig. 24 & 25, qui représ

“«(*) On entend par clinguant, pluﬁeurs fortes de lames faites avec des métaux, pour
imiter celles dor & dargente
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fentent deux canettes de lames, avec les dimenfions qu’elles doivent avoir.
Pour bien conduire le brin de la lame fur le tuyau, il faut faire enforte
qu'elle 8’y place comme elle eft fur le roquetin; ceft-a-dire,, qu’il elt nécel-
faire qu’elle foit {ur fon plat, & qu’elle ne {oit jamais tordue, s’il eft pofli-
ble. Pour parvenir a ce point, on aun petit morceau de drap ou de peau,
on le plic en deux ; on pafle la lame entre les deux doubles , qu’on tient fer-
1és avec le doigt index & le pouce , de maniere que le brin {oit tendu autane
quil en eft befoin, afin que la lame ne sentorde pas, & que la canette e
trouve fuffifamment dure. Quand la lame {e cafle en faifant une canette , on
noue les deux bouts enfemble , ou on les tord I'un contre 'autre. Loriqu’on
a fini la canette, on cafle le bout de la lame, on P’arréte {ur le bord du tuyau,
ou on le fait tenir avec un peu de cire. Il ne faut pas pratiquer ce que font
plufieurs ouvriers , qui arrétentle bout de la lame en la nouant for le tuyau,
& en tordant le nreud, parce que non-feulement Pélafticité de cette lame ne
foufre pas une fi longue tenfion, mais on en perdune certaine longueur a
chaque canette , lorfqu’on veut Pemployer : ce qui n’arrive pas quand on en
arréte le bout avec de la cire, puifqu’il ne s’agit que de I'dter, & qualors,
le bout de la lame fe trouve libre & en état d’etre employé.

1794. Des canettes & des efpolins de lames dor & dargent frifés. La lame
frilte eft un brin de dorure préparé par les guimpiers. Le procedé qu’ils
emploient pour cette préparation , eft le méme que celui avec lequel on fait
le filé, quon verra ci-deflous. Cependantil y a une grande différence entre
Pun & Pautre des brins qw’il produit: cette différence vient de ce qu’ici lalame
eft montée {ur un brin de cordonnet de {oie , & qu’au filé la lame enveloppe
un brin de {oie tout uni. Il eft aif¢ de concevoir que la lame qui couvre ce
cordonnet, rend des effets différens & plus variés que celle qui eft placée
fur un brin de foie tout uni, parce que ce cordonnet eft une efpece de ca-
netille fur laquelle {e place irréguliérement la lame; d’ailleurs on en rappro-
che tellement les tours les uns des autres fur le cordonnet, qu’ils s’y che-
vauchent ; enforte que dans aucune partie de la longueur d’un brin, telle
quelle {oit , on ne faurait appercevoir la {oie qui la {outient, tandis que la
lame du filé lzifle toujours a découvert quelques petits intervalles entre les
tours qu'on lui fait faire pour couvrir le brin de foie fur lequel elle eft
montée. « ' 4 : ‘

1795. La beauté du brin de la lame frifée , confifte en partie dans le rap-
prochement des contours qu’elle fait fur le cordonnet qu’elle enveloppe 3
mais leffet que Pirrégularité de la grofleur de ce méme cordonnet lui fait
rendre par les différentes pofitions qu’il fait prendre a la lame, eft ce qui,
fait diftinguer & prétérer cette dornre a toutes celles qu’on emploie pour,
enrichir une grande quantité d’érofles dg foie, tant dans la fubrication de
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ces mémes étoffes, que dans les broderies différentes qu’on travaille deffug,

.1796. LORsQu’oN fait des canettes de lame d’or ou d’argent frif¢ , on
place le roquetin de la méme maniere que pour les lames ordinaires d’or &
d’argent; mais on prend {oin d’en faire pafler le brin entre le doigtindex &
le pouce, le plus légérement poffible, afin de ne pas trop étendre les replis
que la lame forme , & quila font diftinguer de la lame fimple. On ne fait
pas la canette plus grofle que celles fig. 24 & 25, pl. I, ni d’une différente
forme ; on arréte le bout fur le bord du tuyau avec de la cire, & non aute-
ment : on doit prendre méme un grand {oin poar que ce bout ne puifle pas
s échapper , parce qu’on rifquerait de perdre toute la canette. )

1797. Des canettes qu'on fait avec le filé or ou argent , & de celles qu’on fait
avec le furbec. Les roquetins fur lefquels on place le filé, & ceux qui fervent
au furbec, {font plus grands de la moitié aa moins, que ceux qui fervent
aux lames; on les place cependant dans le doubloir dans la méme fituation:
on en fait les canettes & les efpolins de la méme grofleur que celles de foie;
on en conduit les brins dans la méme diretion, & on les arréte {ur le bord
de méme que ceux de lalame, c'eft-a-dire avec de la cire. On fait bien fou
vent des canettes de filé a deux brins, quelquefois & trois; alors on fe fert
d’un morceau de drap pour les ferrer en faifantles canettes , afin de les ren.
dre également tendus , & de rendre dures les canettes, pour que la dorure
ne puifie faire ébouler les contours qui la forment.

1798. ON appelle filé , une forte de dorure que les guimpiers fabriquent;
c'eft une lame d’or ou d’argent, montée fur un brin de foie qu’elle couvre
tout au long. Cette lame entoure le brin de {oie de maniere qu’il ne paraiffe
pas : car 8’il fe moutre par quelqu’endroit fur fa longueur, ceft un défaut
qui eft d’autant plus grand que la foie eft moins couverte. 1l faut que le
brin de {oie avec lequel on fait le filé argent , foit blanc, afin que cette cous
leur s’accorde avec celle de Pargent ; par ce moyen on nappergoit pas fi faci
lement les petits intervalles que la lame laiffe 4 découvert fur le brin de foie;
& par la méme raifon, lorfqu’on fait du filé avec une lame en or, on a foin
que le brin de foie quelle couvre, foit couleur dor lui-méme. :

1799. LE furbec eft une efpece de filé or ou argent, qu’on traite de la
méme maniere qu’on vient de Pexpliquer, avec la différence que les tours
de la lame qui couvre la {oie, ne font pas beaucoup rapprochés; de forte
qu’ils laiffent paraitre les trois quarts de la foie, & quelquefvis davantage.
On fuit du {urbec fur de la foie de toutes couleurs, ¢’eft-a-dire , qu’on monte
une lame d’argent fur un ou deux brins de {oie rofe , lilas , verte, bleue , &c.
On en ufe de méme a Pégard du furbec faitavec la lame en or. Cette forte d¢
dorure s’emploie dans les étoffes de foie pour feconder certaines nuances
qui y forment des fleurs, quelquefois encore ¢lle forme des tleurs elle-méme;
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fouvent elle fait une partie du fond de Pétoffe , & quelquefois elle en fait le
fond en entier. L’effet que cette dorure produit, eft fort beau:il donne
beaucoup d’éclat aux couleurs qui 'accompagnent, parce que I'or ou ar-
gent font épars & fans ordre, enforte qu’ils-ne peuvent pas troubler Parran-

gement de la {oie; & pour mieux expliquer cet effet, lorfquon voit une

fleur brochée ou lancée en furbec, il femble qu’on a jeté au hafard des pail-

lettes d’or ou d’argent fur cette fleur : aufli'emploie-t-on avantageufement

dans plufieurs fortes de broderies. .

1800. Des canettes & des efpolins gu’on fait avec de la chenille. On appelle

-+ chenille , un brin de foie peluché tout au long , ou plutdt un brin de velours

dont on {e fert pour faire, fur les étoifes de foie, des fleurs veloutées qu’on

voit communément fur des fitins brochés. On emploieauflila chenille pour
faire des fonds d’étoffes de différens goiits. Ons’en fert encore dans certains

genres de gaze, dansles agrémens pour les robes de femme, & en grande.
quantité dans les blondes d’hiver. Ce brin eft fait par les rubaniers. On

forme le velouté de la chenille, en découpant en plufieurs parties un ruban

fur falongueur. Ce ruban eft fait exprés, afin que I'on puifle le découper.

Jelpere qu'on ne me {aura pas mauvais gré de dire ici quelque chole de la
maniere avec laquelle on parvient a fairele brin de chenille,, pour rendre fo-
lide, dans falongueur , la partie veloutée qui le couvre.

1801. Les métiers {urlefquels les rubaniers fabriquent le ruban dont on
tirela chenille, font difpofésapeu préscomme ceux quileur fervent 2 faire
les rubans de trois a quatre pouces de largeur; on y place de méme une chaine
de foie: on y en ajoute une feconde ourdie avec du fil de lin monté a trois
bouts tres-fins; du refte on fabrique ces rubans comme le ruban ordinaire
la différence confifte dans la maniere de diftribuer les fils de la chaine lorf

- quon les pafle dansle peigne , parce qu’on ne leur fait pas tenir , dans cette
opération , le méme ordre qu’on donne a ceux des autres rubans.

1302. Voicr la maniere dont on difpofe une chaine pour faire le ruban
de chenille. Aprés qu’on a paflé les fils des chaines qui forment le ruban dont
ontire la chenille, on pafle 4 la fois trois brins de la chaine de foic dans une
feule deut, & Pon met davsla dent {uivante un fil de la chaine de lin; apres
cela on faide deux dents au peigne, fansy pafler aucun fil, ce qu’on appelle
laiffer deuzx dents vuides 5 enfuite on pafle dansla dent qui {uit les deux dents
vuides, un fecond fil de lin, & 'on recommence par trois fils dela chaine

“de {foie, qu’on tuwit fuivre par deux fils de lin placés comme je viens de le
dire , en obfervant toujours de lzaiffer ent’eux les deux denis vaides, dont
on verra bientéi la néceffité, & on continue cet arrangement julqu’a ce
que les deux chaines {foient entiérement paifées 5 & lorigue tout cft ainfi dife
pofé , on travaille le ruban comme il a été déja dit.
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1203. Fourt fouvent, au lieu de laifler deux dentsvuides au peigne entre
Jes deux brins de fil de lin qu’on y paffe, on fait faire des peignes qui,
de quatre en quatre dents , laitfent un petit intervalle qui équivaut a Pefpace
des deux dents vuides qu'on elt obligé de laitler dauns les peignes pleins dont
je viens de parler. On eft contraint de douner ces intervalles a4 ces rubans,
parce que lorfqu’ils {ont fabriqués, onles coupe dans leur longueur en au.
tant de parties qu'on a laiffé de divifions dans leur largeur.

1804. PouR faire lesrubans a chenille, on n’emploie pas toujours une
chaine de {oie & une chaine de fil de lin; quelquefois elles font toutes les.
deux de cette derniere matiere; avec cette différence , qu’étant diftvibuées
dans le peigne, comme on a déja vu, les fils de la chaine, qu’on pafle trois
par trois dans les dents qu’ils doivent y occuper, {ont teints de la couleur
de la trame qu’on doit employer pour faire le ruban, laquelle forme le velouté
qui fait la richefle de ce brin: du refte c’eft toujours le méme travail que
celui desautres rubans ; maisla chenille qu’on en retire eft beaucoup infe-
rieurea celle dont la chaine , qu’on paffe par trois brins dans une {eule dent,
elt de foie. Il eft vrai qu’on ne {e {fert jamais de cette forte de chenille pour les
étoffes de foie 5 c'eft celle qu’on emploie ordinairement dans les différens
agrémens qu’on fait pour les ajuftemens de femmes. J'ai cru cependant de-
voir parler de cette forte de chenille, pour éviter qu’on nela confonde avec
Pautre. ‘ o

1805. QUAND on a fabriqué ce ruban de la maniere quwon vient de voir,
on le découpe pour en tirer la chenille qu’il doic produire. Les longueurs de
ces rubans font ordinairement depuis vingt jufqu’a trente aunes; mais quelle
que {oit leur longueur , on les découpe toujours de la maniere dont je vais
Pexpliquer. La decoupeufe fixe le bout d’une certaine longueur du ruban &
quelque chofe de ftable, de forte qu’il ne puiffe étre déplacé qu'autant qu'il
le faut pour l'avancement & la perfection de ouvrage; elle prend lautre
bout du ruban avec la main gauche: elle le tient tendu autant qu’il eft né
ceflaire pour faciliter le découpage ; elle tient dans {fa main droite une paire
de forces ou de cifeaux, avec lefquels elle découpe le ruban dans toute falon-
gueur, entreles deux fils delin qui marquent un des intervailes qu'on a me-
nagés en paflant la chaine dans le peigne. Elle pourfuit cette opération en
faifant de méme a toutes les divifions qu’on a obfervées {ur la largeur du ru-
ban. Lorfgu’elle a découpé une piece de ruban en autant de parties qu'elle
e était fufceptible, elle a {oin de {éparer de la chenille chacun de ces fils de
lin qui lui frayaient la route que devaient tenir les cifeaux ; apeés cela elle
forme autant d’écheveaux quele ruban luia fourni de brins de chenille; en-
fuite elle met tous ces écheveaux enfemble: elle en fait un mateau ou maffe;
& celt dans cet ¢tat qu’elle rend la chenille qu’on lui a confide.

1306,
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1805, LorsQu’oN veut faire des canettes ou des efpolins de chenille, o
met {ur un guindre , un écheveaun de chenille; on enfile ce guindre par une
tringle , pour lui fervir d’axe; on place cette tringle devane le montant de la
broche du rouet a canetre , a Pendroit oaPon met ordinairement le doubloir
dont on {e fert pour faire les autrescanettes; on place un tuyau de buis fur
labroche du rouet , que Pon fait tourner , & on fait les canettes de la grofleur
ordinaire de celles de foie. On doit obferver , en faifant ces fortes de canettes,
de ne {errer le brin de chenille quautant qu’il le faut pour le conduire fur le
tuyau ,afin qu'ily {oit proprement rangé; parce que fi on le preffait trop fort
entre les doigts, les brins de la trame qui forment le velours de la chenille,
sétendraient au long de ceux de la chaine qui les retient , ou ces memes brins
{e dérangeraient ; de forte que dans lalongueur d’un brin de chenille contenu
fur une canette , il {z trouverait des endroits ou les brins de velours feraicnt
trop rapprochés , tandis que dans d’autres il n’y paraitrait que les brins de la
chaine. Lorfque la canette eft finie , on arréte le bout dela chenille fur le bord
* du tuyau Ie plus farement qu'il eft poifible , afin qu'il ne puiffe pas fe dérouler.

1807. De lamaniere de faire les canettes avec ke cordonnet de foie. Le cordon-
netelt une efpece de canetille de foie, dont on fait divers agrémens pour les
ajultemens des femmes. On s’en {ert beaucoup dans les différentes broderies ,
&on Pemploie communément pour brocher des fleurs {ur les étoffes de {oie :
on procure méme divers fonds a ces étoffes , en paffant du cordonuet dedans
&tout A travers, par des duires placées de diftance en diftance , & {uffifama
ment combinées pour procurer aux fonds des étoffes tout Peffer qu’on {e pro-
pofe &’y faire rendre. Ce font ordinairement les boutonniers qui fabriquent
lecordonnet ; il eft peu de perfonnes qui ne l'aient vu fabriquer, parce que
celt dans lesrues qu’on le fait communément, a caule de Pétendue deterrcin
que cette opération exige. On fait le cordonnet longueur par longueur, &
méme pluficurs longueurs a la fois , parce que les rouets dont on {e {ert pour
cela, font difpofés de telle forte qu’on en peut faire jufqu’a dix. On fabrique
plufieurs fortes de cordonuets 5 on en fait en laine , en poil dechevre & en
foie 5 mais Popération elt toujours la méme. Ainfi, par la petite defcription
quon va voir de la maniere dont on ¢’y prend pour fairele cordonnet de foie,
on jugera facilement de celle des autres.

1808. O aflemble une quantité de brins de foie 4 proportion dela grof
feur qu'on veut donner au cordonnet ; on tord tous ces brins enfemble fur
eux-mémes, autant qu’on voit qu’il en eft befoin ; enfuite on met trois a qua-
tre brins de foie enfemble , qu’on tend de maniere que ceux quw’on vient de
tordre s'cntortillent fur ces derniers , en formant tout au long une ligne fpi-
nle, enforte que toute Ia force du cordonnet confilte dans les derniers brins
qu'on a affemblés , puifque c'eft fur cux que ceux qui font tordus font placss.

Tome 1X., - Eee
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Quan!on afni le cordonnet, on en forme des écheveaux comme ceux qu'of
farc ordivairement pour la foie. Les guimpiers, avec leur moulin, font aufi
du cordonnet ; ¢’eft pour eux la méme opération qne celle de faire le filé or &
argent, moyennant une préparation préliminaire, qui eft de tordre {éparé.
ment les brins de foie deftinés & couvrir ceux qui ne doivent pas étre tordug,
1l ferait trop long de donner ici leur maniere d’opérer dans tout ce qui dépend
de ce travail , parce qu’il faudrait néceflairement faire la defcription de leur
moulin , qui elt une machine trés-compliquée, & qu’on ne {aurait expliquer
fans le fecours de quelques planches de gravure. Je me bornerai a dire qu'ils
{outen état, par leur machine , de rendre le cordonnet beaucoup plus egal,
fans étre bornés aux longueurs : ce qui fait qu’on rencontre moins de noeuds
dans les ¢cheveaux qu’ils en font, que dans ceux qui font travaillés par les
boutonniers , ce qui eft une perfection de plus pour cet ouvrage.

18¢9. PoUR faire les canettes de cordonnet,il faut pratiquer la méme
méthode que pour celle qu’on fait avec de la chenille, c’eft-a-dire, qu’on en
met un échevean {ur. un guindre qu’on range devant le montant de la bro.
che du rouet, al’endroit ou eft ordinairement le doubloir. On place un tuyau
{ur la broche du rouet ; on conduit le bout du cordonnet {ur ce tuyau, de
maniere que le cordonnet s’y diftribue dans le méme ordre qu’on fait tenir 4
lafoie lorfqu’on en fait des canettes; on obferve aufli de tenir ferré le bout
du cordonnet , afin que la canette {oit ferme.

1810. QUELQUEFOIS les gnimpiers & les boutonniers, au lieu de mettre
le cordonnet en écheveaux, le devident{ur des rochets; alors pour en faire
les canettes , on place un de ces rochets dans le doubloir du rouet a canette,
comme il a été dit pour lesroquetins de filé or & argent, &c. _

i811. On doit appercevoir, par le détail de tout ce qui concerne les ca-
nettes, que ce n’eft pas un ouvrage qui mérite d’etre totalement abandonné
a la conduite des enfans 5 & jole dire méme qu’il y a des perfonnes qui, quok
que d’un age raifonnable, ne parviennent & conduire ces différentes opéra-
tions qu’avec bien de la peine, parce qu’elles {e trouvent arvétées par plufienrs
difficultés qu’on y rencontre ; on ne faurait méme, avec la théorie la mieux
entendue, prévenir tous les obitacles qu’on rencontre dans les différentes
opérations : il n’y a qu’une longue expérience qui puiffe apprendre 2 les fur.
monter. On verra dans la maniere de fabriquer , combien il eft avantageux
pour laperfection des ¢toffes que les canettes & efpolins foient bien exécutés,
de quelque matiere qu’ils puiflent étre faits.

i)
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EXPLICATION DES FIGURES.

Praxcue L

F16. 1, rouet 3 canette, vu du coté ot fe place celui qui fait la canette.

A,A, A, A, les quatre pieds du rouet.

B, B, les deux traverfes.

G, traverfe qui tient les pieds dans un écartement conforme i la lons
gueur du banc.

E, E, montans affemblés par la clavette K.

F, la rouc.

a,la manivelle.

b, le moyeu.

¢, les huit rayons qui portent le grand cerceau de la roue.

f> £, petite poulie {ur laquelle pafle la corde G.

g &> les deux nerfs dans les trous defquels la broche H tourne.

h, petite broche de fer qui retient les deux werfs par-derriere le mons
tantI

Fig, 2, navette propre a former le tiffu des étoffes de foie : elle eft repré~
fentée fans proportions de la groffeur & des dimenfions.

Fig. 3, petite navette que Pon nomme boite 4’ e_/};olms, pour brocher les
fleurs en foie , or ou argent.

Fig. 4 , autre rouet.

A, grande planche qui fert de bafc au rouet.

B,B,B, B, quatre pieds.

C,C, traverfes.
D, D, petites traverfes.

E, montans qui portent la grande roue F.

G, corde fans fin,

H, petite roue.

I, montanc de la petite roue.

K, corde de la petite rouc.

L, montant qui porte les deux nerfs fur lefquels tourne la broche ¢

M, tiroir pratiqué fous la grande planche.

a, axe de la grande roue.

b, poignée de la manivelle.

c clavette qui tient les montans E {ous la planche A.

4, petite poulic {ur laquelle poft la corde K, pour faire tourner fa bro-
che e
Eeeip
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¢, broche de fer fur laquelle on pofe les tuyaux pour faire les canettes.

£ /> deux nerfs fur lefquels tourne la broche e

g, petite broche placée derriere le montant L, pour retenir les nerfy
qu’elle enfile.

%, petite planche 2 laquelle eft affemblé le montant L, & que Ton acréte
au point ot 'on veut par le moyen de la vis 7.

{51, deux couliffeaux qui fervent de guides a la petite planche &

7, vis qui ferre la petite planche /.

o, clavette qui retient les deux montans I, L.

Fig. 5 , moyeu de la roue H, garni de fon axe de fer.

Fig. 6, doubloir en ufage a Paris.

Tig. 7, rouet 4 canettes, en ufage a Nimes , & Aviguon.

Fig. 8,4, le moyeu de la roue fupéricure, {¢parée de {on axe.

Fig. 9, m , axe de la feconde roue.

£ig. 10,0, moyeu dela meme roue.

Fig. 11, e, poulic fur laquelle pafle Ja corde I, pour faire tourner la bro
che /5 {ur laquelle on place les tuyaux pour faire les canettes.

Fig. 12, tablette quon affemble au montant E, du devant du rouet.

Fig. 13, F, undes grands montans du rouet dont il eft parlé chapitre 1L

Fig. 4, chaflis qui porte la roue H, entre les deux montansE, E,lek
quels glident dans les rainures de ces montans.

Fig. 15, L, yis en bois placée au haut du chaffis.

Fig. 16, doubloir.

Fuig. 17, tuyau de rofeau pour faire les canettes.

Fig. 18, tuyau de rofeau pour faire les efpolins.

Fig. 19, tuyau de canette garni de fil ou de {foie.

Fig. 20, tuyau d’os, de buis, ou de quelqu’autre bois dur, pour les
canettes.

Fig. 21 ,tuyau d’os, de buis, ou de bois dur pour les efpolins.

Fig. 22, canctte de foie prefqu’a demi faite fur an tuyau de rofeau.

Fig. 23, efpolin demi fait fur un rofeau.

Fig. 24, canette de {oie vue dans fa grofieur & fa forme ordinaire fur un

roleau.
Fig. 25 , efpolin de foie fur un tuyau de buis , dans {a groffeur ordinaire.

Praxwxcue IL

Fig. 1, petit garcon qui fait des canettes; il emploie le troifieme rouet
quon a vu ci-devant , avec le troifieme doubloir. :
Fig. 2, chandelier fur lequel on pofe une bobine qui fert 3 contenir les

brins de foie lorfqu’un fil eft caffé,
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Fig. 3, jeune fille faifant des canettes avec le quatrieme fouet dont ona
parle & avec le doubloir qu’on lui donne ordinairement,

Fig. 4, petit chandelier au méme ufage que celui fig. 2.

Fig. § , bobine dont on {e fert pour chercher un fil caflé.

Fig. 6, troifieme rouet vu géométralement, avec le troifieme doubloir.

A, rouet.

B, doubloir.

C, chandelier.

D, chaife du canetier.

F‘g 7, quatrieme rouet vu par-deffus , & fon doubloir, placés dans la
difpofition du travail,

A, rouet.

B, doubloir.

C, chaife.

Fig. 8, action qu’on fait lorfqu’on a caffé un fil de {foie.

A, main gauche qui conduit les brins.

B, main droite quiles roule fur une bobine.

C, canette d’ott 'on déroule la foie.

D, bobine {ur laquelle on ’entoure.

E , brins de {oie qui tiennent aux bobines du doubloir.

F ,un des fils caflé, dont on cherche le pareil.

Fzg 9, action de remettre {ur une canette les brins de {oie Otés pour
chercher celui quona caffé.

A, main gauche qui condmt les brins fur la canette,

B, chandeher

C, bobine placée deflus le chandelier.

D, montant qui porte les deux nerfs de la broche.

E, canette {ur laquelle on remet la {oie.

F, broche fur laquelle on place les canettes.
G, doubloir,

QSY[@
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CINQUIEME PARTIE

Art du vemiffeur ou faifenr de liffes , tant pour les étoffes de foie, que
pour les autres étoffes T cormme draps , toiles, gazes , €3¢,

of =

INTROD UCTTION.
Des liffes en général , & de lewr ufage.

1812, L welt aucun genre d’ctoffes, toiles, draps, gazes, &c. qu'on
puitle former fans Ziffés; ceft par le fecours de cet ultenfile qu’on parvient 4
divifer le nombre des fils dont une chaine eft compofée, enautant de parties
qu'il eft nécellaire pour en formerle tiffu au moyen de la trame qu’on y incot-
pore. Ce fimple expolé fuffit pour prouver que art de faire les liffes eft aufl
ancien que celuide fabriquer l¢s étoffes.

1813. ONnomme remiffe , une certaine quantité de Zffes , qui n'eft jamais
déterminée pour quelque étoffe que ce {oit ; & les lifles font un afemblage de
mailles faites de fil ou de {oie , a Paide defquelles on faic lever telle partie de
la chaine d’une étoffe, toile, &c. que le deflin ou le genre de tiffu exige.

1814. Comme il n'eft pas defils dans une chaine qui ne doivent {e combiner
avec ce qu'on nomme zrame , on congoit que tous doivent alternativement
lever & baiffer pour donner entr’eux paffage 3 cette trame ; ainfi il n’en elt pas
un qui pour ce mouvement nc¢ doive avoir une maille particuliere dans les
liffes 5 nous aurons occafion de voir que fouvent ces fils en occupent méme
deux.

1815. Pour prendre une idée julte de la définition que je viens de donner,
il faut concevoir le tiffu d’une écoffe, toile, drap, &c. fans aucun deffin,
fleur ni rayure; car je n’entends parler ici que du corps de l'étoffe, parce
quon verra par la {uite que les deflins dont on veut les orner {&¢ multiplient
alinfini. SiPon ferappelle le grand nombre de fils dont une chaine eft fouvent
compofée , quel doit étre celui des mailles dont un affemblage de liffes eft lui-
méme formé? Et pour donner une idée précife de cette quantité, fi une
chaine contient 3000 fils, & que chacun pafie dans deux mailles , ce font
6000 mailles qui jouent dans Pefpace affez étroit dela largeur de Pétotfe
encore je ne parle pas icides liffes qui font deftinées 2 produire des fleurs fur
Pétoffe , & quiaugmentent en raifon de la multiplicité de ces fleurs tant qu’elles
ne {e répetenc pas. Il eft vrai qu’on a trouvé le moyen de mettre ces mailles
fur plufieurs lignes ; car il ferait phyfiquement impoffible de placer fix a neuf
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mille mailles dans une largeur de vingt pouces ou environ , & encore moins
de les y faire mouvoir.

1816. S1,comme dans les taffetas, les toiles & autres étoffes de ce genre ,
on n'a befoin que de faire alternativement lever & bailer la moitié de la
chaine, deux liffes peuvent fans doute {uffive; & il eft dufage &’y en em-
ployer davantage, c’eft , comme je viens de le dire, pour donner dela lib:rté
au jeu de chaque maille. Voici maintenant en peu de mots la maniere de
placer les liffes & de s’en fervir.

1817. JE fuppofe que la chaine d’un taffetas uni f{oit de mille fils, on en
pafle cing cents dans autant de mailles dont eft compofze 'une des deux lifles
que je fuppofe auili qu'on emploie, & les cing cents autres dans autant de
mailles de Ja feconde ; mais ce travail doit {e faire daus P'ordre qui {uit. On
place deux liffes garnies de leurs /ifferons ( ce font deux tringles de bois, {ur
lefquelles onles attache par le haut & parle bas ) Pune contre Pautre; puis
commencant par le premier fil d’un des bords de la chaine, on le paile dans
la premiere maille d’une des deux lifles , le fecond dans la premiere de la fe-
conde, le troifieme fil dans lafeconde maille de la premiere litle , & ain{i de
{uite alternativement dans les mailles de chaque liffe; puis on attache les
deux bouts du lilferon a une ficelle qui paffe {ur une poulie au haut du métier,
ou tient & quelque levier , & dont 'autre bout eft attaché aux deux bouts dy
liferon de Pautre liffe 5 le liferon d’en-bas eft attaché 4 une marche {ur laquelle
on met le pied pour faire baiffer la lifle, & par une fuite dc Parrangement
qu’on vient de voir , Pautre lifle leve ; ce qui {épare la totalité de la chaine en
deux parties égales dans un fens horifontal, entre lefquelles on fait gliffer la
navette qui forme la trame, ainfi qu’onle verra en fon lieu : enfin metrant le
pied {ur une feconde marche, on fait baifler la lifle qui était levée , ce qui faig
lever Pautre & procure encorea la chaine une {éparation dans laquelle on pafle
un fil de trame qu'on nomme duize, & qui {& trouve féparé du précédent par
un croifement des fils de la chaine.

1818. LorsQu’avU lieu des deux liffes qu’on vient de voir , on juge a propos
den employer quatre, voiei Pordre quonleur fait tenir. On pafle le premier
fil de la chaine dans la premiere maille de la premiere liffe , le fecond dans Ia
premiere de la {feconde, le troifieme dans la premiere de la troifieme, & le
quatrieme dans la premiere dela quatrieme, aprés quoi on revient i Ia pre-
miere lifle , & on continueainfi jufqu’ala fin; & quand on fait mouvoir les
lifles , on fait baiffer la premiere & la troifieme d’un {eul tems, puis la feconde
&la quatrieme d’un autre, ce qui procure alternativement Pouverture du
pas de la.chaine par moiti¢c & renferme a chaque croifement une duite de Ia
trame ; & pour le dire en paffant, a chaque coup de navette, c'eft-a-dire, &
chaque croifement , on donne un coup de battant qui tient le peigne & qui
ferre chaque duite.
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1819. Les fatins exigent dans lenr fabrication pluficurs liffes, & c'cft du
plusou moins de ceslides qu’ils tirent leur dénomination. On y en emploie
depuis cing jufqu’a douze; mais ie nombre de huit eft le plus ordinaire dans
les fatins de foic, & celui de cing dans ceux de laine ou de coton; par ceux-ci
onpourra juger de tousles autres.

1820. Sile fatin elt 4 huit lifes, on pafle chacun des huit premiers fils
dans les premieres mailles de chacune des huic liffes; puis on en patle huit
autres dans la {econde , puisdans la troifieme, continuant ainfile courfe juf
qu’au dernier fil : ainfi la totalité des mailles de ces huit lides doit répondre
exactement au nombre des fils de la chaine. Il n’encft pas de cette éroffe
comme de celles dont j’ai parlé plus haut : chacune de ces huit liffes doit lever
a fon tour , mais aucune pendant ce tems ne baifle ; & pour obtenir ce mou.
vement , chacune d’elles eft {uipendue a 'un des bras d’un levier dont Pautre
recoit une corde qui communique 3 un {econd levier placé au-deffous des liffes,
& celui-ci a Pautre bras a aufli une corde fixee a l'une des huit marches, qui
le met en mouvement: par ce moyen Pouvrier , en appuyant le pied furla
marche, fait lever un huitieme de la chaine, & pafle {a navette dans cette
ouverture. Si ce fatin eft & cing lifles, {oit en foie , foit en laine ( celvi en
laine s’appelle calemande ) le nombre des mailles de ces cing liffes doit étre,
égal 4 celui des fils de la chaine, & chacun en contient un cinguieme: on
pafle les fils dans le méme ordre que ci-deifus , & on les faitlever de la méme
maniere. .

1821. LEs étoffes de laine qui font fabriquées en {erge , celles de foie qu'on
nomme rag de Saint-Cyr & de Saint-Maur , les toiles appellées cordas , font
fabriquées avec quatre liffes ; on les place de méme que nous 'avons dit pour
Ies taffetas 2 quatre liffes ; on y pafle les fils de la chaine dansle méme ordre;
mais le mouvement qu’on leur donne n’eft pas réglé de la méme maniere. Il
faut que ces quatre liffes levent deux par deux , dans Pordre qui {uit: la pre-
miere marche faitlever la premiere & la feconde liffe ; la {feconde fait lever la
deuxieme & la troifieme, la troifieme fait leverla troifieme & la quatrieme;
la quatrieme marche fait lever la quatrieme & la premiere liffe, aprés quoi
on revient a la premiere marche; mais il faut remarquer qu’ici la méme
matche qui fait lever deux liffes en fait defcendre deux, pour procurer une
plus grande ouverture pour le jet de la navette.

1822. LEs ferges de {oie exigent fix liffes qu’on fait mouvoir trois pat trois,
& dans lefquelles les fils de la chaine font placés {uivant les regles qu’on a éta-
blies plus haut: voici le mouvement qu’on leur donne. La premiere marche
faitleverles 1, 3, & 4 liffes ;lafeconde , les 2, 4, & § ; la troifieme, les 3, §,

& 65 la quatrieme, les 4, 6, & 1; la cinquieme,les § , T, & 25 la fixieme,
, les
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fes €, 2 & 3. Dans ce travail, il faut que chaque marche en faifant monter trois
lifles , faile defcendre celles qui ne montent pas.

1823. QUANT aux gazes, linons, marlis & tout ce qui a rapport a ce
genre de titlu , on n’y emploie que deux liles qui font louvrage du remitleur;
on y en ajoute une troifieme qu’on nomme Ziffe de perle , & qui doit etre faite
par Pouvrier : c’eft parelle que le tiffu dela gaze differe de celui des autres
étoffes , en ce que par la maniere de paffer les fils de la chaine dans les mailles
des deux litfes & dans les perles de la troifieme qui regoit de la fon nom,
un fil de Ia chaine forme un tour ou deux fur fon voifin 5 au lien que dans les
autres tillus , un fil fe croife feulement & c6té d’un autre en embraffant chaque
duite de la trame. Dans la fabrique de la gaze , on fait lever alternativement
une des liffes du fond & la lifle de perle 5 Parrangement des fils de la chaine
eft tel dans les liffes , que ce font toujours les mémes fils quilevent pour for-
mer Pouverture dans laquelle on lance la navette. Les gazes ou linons a fleurs
font faits avec une feule liffe , que conftruit le remifleur , une liffe de perle
conftruite par Pouvrier & un corps a maillon qui regoitla moiti¢ des fils de la
chaine. ~

1824. J'a1cru devoir entrer dansle détail quon vient de voir fur la nature
des lifles & fur emploi qu’on en fait, pour donner au lecteur une connaif-
fance exa&e de Puftenfile que je me propofe de décrire. Jai été embarraflé,
je Pavoue, pour placer cette defcription ; mais il me {emble que des notions
générales telles qu’on vient de les donner, wont pas de place marquée; peut-
¢tre méme feraient-elles moins bien 2 la fin de ce traité, ou 'on fe fut attendu
de voir expliquer 4 fond Pufage de Puftenfile qu’on venoit de décrire : d’ail-
leurs je me {uis rendu en cela aux avis de perfonnes a qui je dois les plus
grandes déférences. Les artiftes n’en ont pas befoin fans doute ; mais ceux qui
lifent la defcription d’un art par pure curiofité, feront charmés de trouver
jci quelques connaiffances fur Pufage des liffes , avant d’entrer dans les détails
quiferont placés dans la partie de cet ouvrage ou je traiterai de la fabrication
des étoffes.

1825. ON ne peut fabriquer aucune étoffe avec une feule liffe, a moins de
quelque arrangement particulier qui produife Peffet de pluficurs ; mais cette
reflource n’a lieu que dans certains cas, ainfi qu’on le verra par la fuite. I
eft pas poflible non plus de déterminer le nombre de liffes qu’exigent les
draps, les toiles ,les gazes & autres étoffes ; chaque genrea un nombre & peu
prés déterminé, quon {uit ordinairement.

1826. LEs lifles qu’on emploie a la fabrique des draps, des toiles , &c.
font , généralement parlant, faites avec du fil de lin monté a trois bouts , &
qu'on connait dans le commerce fous le nom de fi 2e Ziffe. Ce fil doit toujours
ttre Pune grofleur convenable au nombre de brins dont une chaine eft coms

Tome I1X, Fff
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pofée. Ainfi , pour une chaine dontle nombre des brins qui la compofent ef
moindre que celui d’un autre, on doit employer du fil plus gros; ceft la
pratique qui a établi fur cela des regles dont on ne s’écarte jamais dans les
maunufactures. Tout ceque la théorie la plus éclairée peut preferire de plus
certain,, eft quele fil dont on fait les liffes doit étre d’une groffeur propot
tionnée aux efforts qu’ila 4 vaincre dela part de la tenfion de la chaine, &
de la grofleur des brins qu'elle fait mouvoir ; aufli emploie-t-on pour la fa
brique de certaines ¢tofles groflieres, deslifles faites avec dela ficelle.

1827. D’aPRES ce que je viens de dire, on voit qu’il ne m’eft pas poffible -
de déterminer les grofleurs néceffaires a chaque genres il faudrait entrer dans
de trop grands détails qui {eraient déplacés ici; il me fuflit maintenant de
donner au leGteur la connaiffance des qualités & des rapports des différens
fils dont on {e {ert pour faire les lifles. Les fils de lifle {& vendent par paquets
d’une demi-livre chaque ; & leurs grofleurs {uivent une gradation infenfible
depuisle n®. 1 julgques & méme au-dela du n°. 8c. On eft convenu que les
- numéros les plus bas indiqueraient le plus gros fil, & par conféquent les plus
élevés appartiennent au plus fin : voici comme il faut entendre cela. Un
paquet de fil de lifle dun®. 10, par exemple, contient cing écheveaux, &
pele une demi-livre. Un paquet de ce méme fil n®. 20, contient dix éche
veaux & ne pefe aufli qu'une demi-livre; ainfile fil dun®. 1o eft moitié plus
gros que celui du n° 20, quoique ces deux numéros foient compofés d'é
cheveaux d’une méme longueur, puifqu’ordinairement tous ont été faits
fur des afples d’un méme diametre , & qu’ils ont un égal nombre de tours,
Draprés ces notions, il eft fort aifé de déterminer la grofleur du fil quon
veut employer, relativement & celui dont on s’eft déja {ervi, ou dont ona
reconnu la propriété.

- 1828. Quoiqu’iL {emble que chaque ouvrier doive avoir toutes les con.
naiffances relatives 4 fon art, & que, par exemple, unlifleur doive connaitre
les rapports des différentes groffeurs de fils dont il forme {es litles, avec les
chaines auxquelles on les deftine 5 cependant c’cft au fabricant éclairé a diri.
ger les procédés qu’on fuit dans Pexploitation de la foie, de la laine ou du
coton , ainfi que dans la préparation de 'or & de 'argent qu’on fait entrer
dans les étoffes, dans tous les degrés ou ils paflent, ainfi que le jeu des ma-
chines qu’on, y emploie. Ceft donc a lui qu’appartient de déterminer les
groffeurs des fils delifle, parce que lui feul fait la force qu'il fe propofe de
donner a la chaine, & que Pexpérience a dit lui apprendre que tel numéro
conviendra micux a telle chaine qu’un autre, & fera lever plus aifément la
quantité de fils dont il la compofera. - ‘

1829. Onne doit pas fe diflimuler que les {oins dont eft chargé un fabri.
gant habile font {ans nombre, & qu’on n’impute pas fimplement au bonheur
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fa fortune de tel dont la manufacure eft fi brillante. Qu'il eft heureux ! tout
Jui rit ! dit un concurrent dont le débit eft moindre. Ignorant ou négligent !
fais-tu & quel prix il Pemporte fur toi? Dabord , capable par {es lumiercs de
porter un coup-d’ceil éclairé fur toutes les opérations auxquelles il préfide,
rien ne lui échappe; jamais un a-peu-prés ne le futisfait ; ferupuleux julqu’a
la rigucur , tous les ouvriers {font fars de trouver en lui un cenfeur lévere,
3)a vérité , mais un maitre libéral , qui fait apprécier le talent. Ce weft pas
tout , car I'habile homme languit quelquefois dans l'indigence; foigneux
jufques 4 la méfiance , il ne s’en rapporte i perfonne de ce qui le regarde,
& prévient par des ordres précis, des bévues auxquelles iln’eft pas toujours
aifé d'apporter un remede. Comme il connait la manierc d’opérer ’un bras
mercenaire qui n’elt prefque jamais conduit que par un vil intéret, & fur
qui Phonneur ne fait aucune impreffion ; sagit-il de déterminer une opé-
ration , il la met lpi-méme en train , & Pouvrier weft jamais affuré d’un
inftant ou il n’en revienne voir Pexécution. Qu’on me pardonne cette courte
digreflion ; mais je n’ai pu me défendre de répondre a ce langage vulgaire
que Uenvie a imaginé, & que la parefle accrédite. Je ne crains pas de le dire ,
la beautd d’une éoffe dépend autant de la matiere qu'on y emploie , que de
Pexactitude qu'on apporte a toutes les opérations qu’on lui fait {fubir.

1830. Comne Part dont je vais donner la delcription nelt pas feule<
ment mis en ufage pour les fabriques d’¢toffes de foie, mais que celles de
draps, de toiles, de gazes, &c. Pemplotent aufli; yai cru qu’en donnant
les regles de conftruction de liffes pour la matiere la plus précieufe, on en
déduirait aifément celles dont on fe fert & d’autres ufages. Je donnerai ce«
pendant quelques notions fur Ia conftruction des liffes qu'on emploie a la
fabrique des étoffes les plus groflicres. Le fil de liffe pour les étoffes de foie,
doit atre tres doux & fur-tout trés-unis & méme dans les villes ol les fabri-
ques font pouffées a un certain degré de perfection, on {e fert de foie qu'on
nomme foie de remiffe ou coufi : elle eft compofée de plufieurs brins tordus
enfemble 4 peu pres comme celle qu'on nomme a Paris foie & Angleterre,

1831. VoicI en abrégé la maniere de préparer la foie de remiffe. On Ia
fait tordre au moulin 2 un ou deux brins tout au plus, & du méme fens
que le premier apprét de Uorganfin; on lui donne enfuite un apprét tel que-
fa grofleur Pexige ; enfuite on la double ou triple ; aprés quoi on la repaffe
au moulin, en tordant les brins {ur eux-mémes, comme quand on donne
le fecond apprét 4 Porganfin apres cela on la double ou triple encore , puis
on la paile une troifieme fois au moulin, & enfin on en tord encore Jes brins
{ur eux-mémes , mais dans un fens contraire a la derniere fois : ainfi, pour
faire une {oie de remiffe convenable , il faut quelle paffe trois fois au moulin,

& ceft ce triple apprét qui la rend unic & égale. )
' Fffij
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1832. Je fais bien qwil y a des perfonnes qui fe contentent des dewx.
premieres opérations pour la foie de remitles mais aufli Pufer wen eft pas
aafli bon , & au bout de fort peu de tems on la voit {& cotonner & pelucher
comme les mauvais bas de {oie. Il y a des ouvriers qui font de la foie de
remifle & Povale, aufli bien quau moulin : cette opération , ainfi que la pre.
miere , demanderait fans doute & étre déraillée ; mais je {uis forcé d’en fup-
poler la eonnaiffance , ainfi que beaucoup d’autres, pour ne pas me perdre
dans des defcriptions ou chaque nouvelle opération nYentrainerait infenfi.
blement. Aprés que la foie de remiflz et moulinée, on la décrie avant des'en
fervir; par ce moyen. on lui donne une douceur & une fouplefle que le tors
&retors lui avaient Stées, & par-la on la rend capable de {& préter a tous
les mouvemens néceffaires pour étre mife en ceuvre.

1833. Ir elt aifé de comprendre par tout ce qu’on vient de dire , quon
fait du couft de pluficurs grofleurs ; malgré cela, les mouliniers ne font pas
dans Pufage de les numéroter, comme nous avons vu qu’on numérote le fi
de lins & cependant ce ferait rendre un {ervice important aux fabricans, &
leut épargner la peine de choifir les grofleurs pour lesaffortir felon le befoin,
La {oie de coufi ne {& prépare en France qu'a Nimes & & Avignon; le {urplus
qui s’y emploie nous vient du Pi¢mont & de quelques villes d’Italie. On.pré.
pare a Paris une forte de foie qui approche fort du couli, mais on ne lui
donne pas le méme appres : ceft de cette foie qu'on fait les liffes de perles
dont les gaziers {e {ervent.

1834. PLusiEURs fabricans prétendent que des deux manieres de pré.
parer la {oie de remiffe, celle qui fe fait & Povaleeft plus parfaite quau mou.
lin. Je ne fais fur quoiils fondent leurs raifons de préférence ; j'ai examiné de
prés Pune & Pautre de ces deux opérations, & j’ai toujours trouvé que, pour-
vu qu’on donne un apprét convenable & la {foie dont en compofe le coufi,it
elt également bon pour les lifles.

1835. TouTEs les précautions que j’ai recommandées pour mettre le il de
lifle en proportion de la chaine qu’il doit faire lever,doivent étre obfervées aufli
foerupulenfement quand ou fe fert de coulis & pour douner un exemple qui
appuie la théorie que je viens d’établir, je fuppole que dansune largeur de
dix-huit pouces, on emploie une lifle qui contienne 960 mailles d’un £l de lin
dun’. 60, oud’un couli de grofleur proportionnée & ce numero; d’un autre
coté, {i dans une méme largeur on fait une liffe d’un égal nombre de mailles &
d’un fil dun®. 30, ou d’un coufi de méme groffeur , il eft évident que ce der-
nier fil qui fera d’un tiers plus gros que le premier , ne laiffera pas entre cha.
cune des mailles qui compoferont cette lifle un intervalle aufli grand que la
premier quielt d’un tiers moins gros. Ainfi les frottemens deviendront {i con
fidérables, que les fls de la chaine mus entre ges mailles ne powrront y xéfifter,
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ou au moins ne pourront pas gliffer ,a caufe du ferrement qu’ils éprouvent;
dot fuivra une perte confidérable de foie pourle fabricant, & de tems pour
" Touvrier. On peut juger maintenant de quelle conféquence il eft d’affortir le
fil de liffe aux thainesfelon chaque genre d’étoffes. Cette conféquence n’eft
cependant pas auvili effentielle pour le couli, parce que la fouplele & la dou-
ceur de la {oie fuppléent & ce qu’elle pourrait avoir de trop gros; mais il n’en
elt pas de méme du fil de lifle qui conferve tonjours une certaine rudefle qui
déchire la chaine quand il eft trop rapproché. "

CHAPITRE PREMTIE R

De ce qiwon entend par les termes de remifle , de lifle, de ligatures, antrea
ment dites liffes pleines oz lifles a jour : ce que c’eft que des mailles
& de combien il y en a de fortes.

1836. Des remiffes & des Liffes. On appelle remiffe & Nimes , a Avignon , &c.
ce qu'a Paris ,, & Tours, 4 Rouen & dans plufieurs autres villes de ‘manufac-
ture , on connait fous le nom de karnois ou d’équipage. Un remifle eft un aflem..
blage de plufieurs liffes, & ces liffes qui le compofent font celles qui appar-
tiennent ordinairement au fond de Pétoffe ; car fouvent on emploie encore
dautres liffes & part dans la fabrique , {oit des étoffes de foie demi-fagonnées ,
foit des toiles , draps , &c. & ces liffes regoivent différens noms {elon les dif-
ferens pays ,parce qu’ordinairement elles {fervent a former des deflins ou de
petites fagons fur les étoffes. Elles y tiennent la place d’un affemblage de mail«
lons que les fabricans en étoffes de foie appellent corps @ maillons. Ty a ces
pendant aufli des remifles formés de liffes qui ne fervent pas précifément au
fond de létofle , quoiqu’elles faffent corps avec les autres ; ils forment des Zias
ges , adaptent des poils a I’étoffe,, ou bien ils fervent a rabazzre une partie de la
chaine que la #re fait lever pour former {ur Pétofle le deflin qu’ony a/u ; alors
il arrive que pour une feule étoffe on emploie deux corps de remiffe & quel-
quefois trois , ainfi qu’onle verrra dans les articles des moires fatinées dou-
ble fond , & de plufieurs autres étoffes.

1837. LE nombre de mailles dont une liffe eft compofée, ne peut étre déa
terminé que par rapport au genre d’étoffe qu’on a deflein de fabriquer; ainfi
deftle nombre des fils de la chaine qu’on veut employer , qui fixe celui des
mailles des liffes. On ne faurait fabriquer toutes fortes d’étoffes avec le méme
nombre de liffes, & cependantil y ena plufieurs en qui ce nombre elt fixe. Jo
vais rendre compte des raifons de cette variété. -

1838. Pour fabriquer une toile dontla chaine eft de 1320fils, par exema
ple , fux trente-trois pouces de largeur , onne fe fert que de deux liffes 5 coms
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pofées chacune de 660 mailles : fuppofons qu'un fil de lifle du n*. 30 con:
vienne a cette lifle pour faire lever la chaine fans trop de frottemens, il eft
ecrtain que la beauté du tiffu ne dépendra plus abfolument que de Phabileté
de Pouvrier. Mais {i dans une méme largeur de trente-trois pouces, au lieu
de 1320 fils que contient la chaine fuppofée , on veut en mettre 2000, ilelt
évident que deux lifles de mille mailles chacune, fuites d’un fil de meme nu.
mero que celui quon a fuppofé, ne pourront pas convenir, parce que dans
un méme efpace il y a 340 mailles de plus {ur chaque lifse , qui {e trouvant
beaucoup plus rapprochées, le frottement en deviendra plus confidérable, &
les fils de la chaine ne pourront plus glifser entre ces mailles fans qu’ils’en
calse une grande quantité ; ce qui caule un préjudice notable a létotie, drap,
toile, &c. Et comme ce trop grand frottement occafionne un crépillonnement
au tifflu, il faut, pour prévenir cet inconvénient , ou bien choifir un fil delifse
plus fin , ou bien mattre quatre lifses au lieu de deux avec un fil du meme
numero. Il eltaifé de fentir que i Pon prend un fil plus fin, ou {i Pon met
un plus grand nombre de mailles , ces mailles ne font pas fi ferrées, &la
chaine leve plus facilement: daus le fecond cas , chacune de ces deux rangges
de mailles eft aufli fort 4 fon aife.

1839. CEque jeviensde dire d’une toile,, ou en général d'un tifsu, peut
s'appliquer a toutes les érodes dont le fond eft formé comme un taffetas , foit
étofles delaine, {oit de coton, foit enfin les étoffes de foie: mais pour ce qui
concerne les étoffes dont le fond eft fergé ou fatiné, on ne faurait fuivre cctte
méthode , parce quen général chacun de ces deux genres a un nombre de
lifses déterminé , qu'il eft efsentiel , autant qu’on le peut, de n’en point aug-
menter la quantité , puifqu’il faudrait de toute néceflité la porter au double.
Jai db faire ici cette obfervation, parce qu’il n’eft pas inditiérent d’angmen-
ter ou diminuer a volonté le nombre des lifses , dont la trop grande quantité
eft nuifible a la fabrication d’une étoffe. Ainfi, {i pour une {erge qu’on fait or-
dinairement 4 fix iffzs , on veut en employer douze, le travail de ouvrier
‘& ’embarras s’en trouvent confidérablement augmentés. Il en {erait de méme
d’un fatin auquel on mettraic dix lifses , tandis qu’il peut étre fabriqué avec
¢inq feulement. ‘

1840. Lorsqu’own dit quele nombre de lifses eft ordinairement fixé pour
chaque genré d’étoffes, voici comment cela doit s’entendre. En fait de ferge
ou de fatin, on n’elt pas libre de mettre quelques lifses de plus pour diminuer
les frottemens s il faut nécefsairement les doubler, tripler, &c. Ainfi, 8’il faut
fix lifses pour une ferge, & qu'on trauve les frottemens trop durs, il neft pas
poffible d’en mattre huit ou dix, on eft forcé d’en mettre douze ou dix-huits
de méme pour un f{atin & huit lifses , il en faut mettre feize ou vingt-quatre.
Quant aux taffetas , comme deux lifses {uffilent ordinairement , on peut 16§
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augmenter par deux ; & quelque nombre qu’on en emploie, pourvu qu'il foit
pair , Popération fera toujours aifée.

1841. QUOIQUE ce foitau fabricant & guider le remifseur , il y a pluficurs.
villes de manufaéture ot ’on ne fait que leur donner, un échantillon, fur le-
quel ils doivent établir le nombre de lifses nécefsaire pour exécuter le deffin
qui 'y trouve. Ceft ainfi quwon en ufe a Paris parmi les fabricans de gaze ,
qui ne prennent pas la peine de décompofer le deflin d’une gaze faite ala mar-
che : ils abandonnent ce foin au remifseur, dont Pemploi eft de faire des lifses.
pareilles a celles qu’il appercgoit avoir fabrique Péchantillon. Par ce moyen cette.
partie et pour ainfi dire bornée & une certaine quantité de deflins produits
par le mécanifme des lifses 4 jour ; de forte que fi quelqu’un veut faire exé-
cuter un nouveau deffin , quoique fouvent d'un méme genre delifse , les ou-
vriers qui ne connaifsent que quelques armures & quelques conftructions gé-
nérales , font obligés de faire une efpece d’apprentifsage pour fe mettre au fait
de ce deflin; attendu que la plupart d’entr’eux n’ont fur cet objet qu’une
faible routine , dont ils ne peuvent fortir fans s’égarer. Mais lorfqu’un fabri-.
eant qui connait toutes les parties defon art , ne dédaigne pas de tracer lui-
méme la route que le remifseur doit {uivre, il n’eft aucun deflin dont il ne.
puifse rendre exécution prompte & facile,en fimplifiant toutes les opérations..
L’ouvriet n’a plus qu’a former les mailles telles qu’on les lui demande , & fur
Jes marques qu’on lui donne , en obfervant les diftances quiy font détermi-.
nées pour chaque partie de ces lifses. :

1842. IL ne faut pas croire non plus que les moyens que jai rapportés.
pour rendre Pufage des lifses plus facile , doivent engager a les multiplier fans.
mefure : pourvu que les fils de la chaine coulent facilement , moins on met.
de liffes , plus une étoffe eft exaGtement tiffue , & moins Pouvrier rencontre,
de difficultés. Ainfi, autant qu’il eft poflible, il faut {c contenter de deux.
lifes pour les toiles de lin, de coton, & autres dont le tiffu eft le meéeme.
Quant aux étoffes de {oie, les petits taffetas doivent fe fabriquer avec deux.
lifes , ou quatre au plus ; mais pour les gros taffetas qu’on nomme gros-de=
Naples , gros-de-Tcurs , gros-de-Florence , poux-de-foic , moires &c. on peut en:
employer jufqu’a huit. Pour les raz-de-faint-Cyr, & les rez-de-faint-Maur ,,
il ne faut pas plus de quatre liffes , & fix pour les {erges de foie..

7843. QUANT aux fatins , on en fabrique de fept facons., favoir, depuis.
¢ing lilfes jufqu’a douze, & ceft le nombre de liffes qu'on emploie a fabri-
quer un fatin qui conftitue fa qualité & fa beauté. Ce n’elt pas ici le liew
Pexpliquer en quoi confifte cette perfections comme chaque efpece exige:
un travail particulier , tout détail {erait déplacé; je renvoie le lecteur a la-
partie de cet ouvrage ou je traiterai 4 fond la fabrique de tous Jes fatins..
Comme il y a des étoffes de laine, de fil & de coton qui tiennent du genrs:
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de {erge ou de {atin, le nombre de lifles qui leur convient eft proportionné
au genre auquel elles ont rapport, & on ne deit s’en écarter que lorfqu’on
y efts contraint,

1844. Des différentes lffes. On connair dans les fabriques deux fortes de
lifes , favoir, deslifles pleines, & des luics 4 jour. Les ludes qu’on nomme
pleines 5 font celles que repréfence lu /£ 1, pl. 1. 1l ne faut pas croire qu’elles
foient repréfentées ici en provortion du nombre dz mailles quelles con
tiennent ordinairement, ni dz {a grodear du il donr on les faic ; il edt fally
pour cela muoltiplier les planches a 'infini, & encore naurait-on pas pu les
remplir d’objets proportionnés ; mais on a taché dans cet ouvrage plus vé
tilleux que difficile , de rendre fenfibles aux yeux, des noceuds qui dans le tra.
vail en grand font prefqu’imperceptibles : ainti d’un coté on a été obligé
de diminuer les longueurs , & d’un autre de grofir les fils & les nceuds ; d’ail.
leurs les diftances des mailles n’ont pas pu étre rendues {enfibles. Pat-1a jefe
pere quele dilcours & les planches (e preteront un {fecours réciproque pour
ne rien laiffer 4 defirer au lecteur le moins intelligent. (130)

1845. Leslifles a jour, quon nommeaufli Zgatures, fervent i former des efpe:
ces de deflins fur les étoffes. On s’en fert aufli dans la fabrication de certaing
draps , de quelques genres de toiles & de mouffelines 5 mais on s’en fert plus
communément pour quelques efpeces d’étoffes de foie, de gazes & de linons,
La difpofition de cesliffes 4 jour n’eft pas toujours la méme, c’eft le deffin ou
la rayure qu’on veut leur faire produire qui la détermine. Le nombre de mail.
les de chaque divifion, ainfi que leur écartement refpectif, ne font pas {fouvent
les mémes. La fig. 2, p/. 1, repréflente une lifle 4 jour (131), dans laquelle les
mailles qui la compofent formznt cing divifions inégales éntr’elles , & n’ayant
quun rapport fymméerique. L'infpection de cette efpece de liffe fuffit pout
donner une idée de toutesles lifes 4 jour dont on peut avoir beloin.

1846. UN lifleur entendu doit fans doute , {fur la combinaifon d’un échane
tillon , trouver le nombre de liffes qu'il faut pour le fabriquer , ainfi que I

(130) Il ya des liffes dont les mailles
font a crochets; d’autres font 4 grand cou-
lifle ; d’autres enfin font faites 4 nceud, com-
me on le voit fig. 1, pl. I Ces trois elpeces
de liffes ne different que par la joaction des
patties de leurs mailles : dans la premiere,
les jonctions font toutes furla méme ligne;
dans la feconde,, elles font placées fur deux
lignes alternativement de maille & maille ;
la jonction d'une maille eft plus haute que
celle de Pautre, enforte que cette différence
e hauteur fe trouve exactement {ur deux

lignes feulement, dans toute la larzeur de
la liffe: la troifieme parait avoir deux jonee
tions @ chaque maille ; mais il n’y en a
qu'une qui eft en A; celle quon croit ap.
percevoir en B, font des neeuds pratiqués a
chacune des mailles, qu’on a foin de faire
couler {ur une méme ligne.

(131) Les mailles de cette liffe font &
petit couliffe. Il et bon d’obferver que le
petit couliffe ne differe du grand que parce
que les jonctions des mailles font plus rap.
prochées,

cartemeng
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cattement des mailles de chacune, & la grofleur du fil qu’il y emploiera:il eft
cependant encore plus du reflort du fabricant que du remiffeur , de détermi-
ner toutes ces proportions, parce que la {uite de Pexécution du deflin le re-
garde entiérement ; aufli ce font eux qui ordinairement donnent au liffeur
des ordonnances par écrit & des marques au moyen defquelles il n’eft plus
poilible de commettre d’erreurs en les exécutant. Ces ordonnances, telles
qu'on en verra par la {uite, déterminent la quantité des lifies quexige tel
deffin , le nombre de divifions pour chaque lifle & leur pofition réciproque,
enfinla quantité des mailles dont chaque divifion ou la lifle entiere doi-
vent &étre compofées
1847. Ox appelle encore Zffes a jour ou ligatures , une efpece de liffes qui
étant égales entt’elles , tant par rapport aux mailles que par rapport anx divis
fiens , {fervent a former des deflins en méme tems que le corps de Pétoffe.
Telles {out celles avec lefquelles on fait les prufliennes ordinaires, celles
qui fervent 2 fabriquer certaines ferviettes ouvrées, & d’autres qu’on em-
ploie pour fabriquer une efpece d’étoffe de laine, quon nomme malboroug,
&c. Les mailles de ces lides {ont toujours a égale diftance les unes des.au-
tres ; mais leur nombre n’eflt déterminé , par rapport a telle ou telle étoffe,
que par la grandeur du deflin qu’elle préfente; aufli plus le deflin eft grand,
& plus il faut de liffes pour Pexécuter. Il eft vrai qu’alors chacune des lifles
contient moins de mailles, parce que, quelque deflin qu’on {e propofe de
faire fur une étoffe d’un genre quelconque , la chaine en efttoujours ourdie
a un nombre defil égal; ainfi le nombre de mailles eft aufli déterminé , puil-
que chacune ne fait jamais mouvoir qu’un f{eul fil : il ne s’agit donc dans
ce cas que de répartir un méme nombre de mailles {ur une plus grande quan-
tité de liffes; & pour mieux me faire entendre , je vais- donner un exemple.
Chacune des liffes contient ordinairement autant de mailles ou de doubles
mailles, que le deflin ¢t contenu de fois dans la largeur de étoffe ; de forte
que fiun deflin eft contenu trente fois dans la largeur, ch'tque liffe aura
trente mailles, doubles ou fimples: {i le nombre des répétitions eft plus
gmudou momdre celui des mailles fera en proportion. Suppofons donc
qu'on veuille fabrlquer une pruflienne ordinaire , dans la largeur de laquelle
le deflin {e trouve répété quarante fois, par eXemple » il faudra quarante
ligatures, de quarante doubles mailles chacune , parce que la chaine de ces
étoffes eft communément compofée de 3200 fils, & que chaque double
maille en fait mouvoir deux; par confequent quarante ligatures , ' quarante
mailles chacune, donnent 1600 mailles doubles , ou 3200 mailles ﬁmples ’
nombre des fils de la chaine {uppofee.
1848. ComME pour ces fortes de ligatures on ne donne pomt de marques

ni'd’ovdonnances de lifses 2 unremifseur , il eft 2 propos qu'il fache ldi-méme
Tome 1X, Ggg
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faire une divifion de ligature qui foit d’accord par le nombre de mailles dont
elle eft compofée , avec celui des fils de la chaine; de maniere que plus un
deflin eft répété de fois danslalargeur d’une ¢roffe , moins il faut de ligatures;
mais dans ce cas chaque ligature contiendra davantage de mailles. Je {uppofe
quun deflin {e répete trente-deux fois dans la largeur d’une éroffe pareille
3 celle que nous avons vue plus haut , il faudra nécefsairement cinquante li-
gatures de 32 mailles chacune; & il weft répété que vingt fois , il en faudra
quatre-vingt de vingt mailles chacune. La raifon de cette différence eft, qu'il
faut toujours la méme quantité de mailles, quelque nombre de lifses qu'on
emploie ; ainfi , foit quon ait cinquante ligatures , & trente-deux mailles cha
eune, foit qu'on en ait quatre-vingt , 4 vingt chacune, on aura également
le nombre de 1600 mailles.

1849. IL fuit évidemment de ce calcul, que fil'on changeait le nombte
des fils de la chaine , il faudraic changer aufli celui des mailles , & en répartir
le plus ou le moins {ur le nombre de ligatures qu’exigerait le nouveau compte
des fils de la chaine.

1850. Lorsqu’oN fait des lifses & jour pour des ouvrages tels que ceux
dont on vient de parler , tout le foin du remifseur confifte 4 faire les mailles
3 égale diftance les unes desautres, & & établir entre lesligatures une parfaite
égalité  alors Paffemblage entier de toutes ces liffes forme ce quon appelle un
remiffe.

1851. LESs regles que je viens de preferire font générales pour toutes fortes
détoffes. 11 faut que ce qu’on vient de nommer remifle (qui, pour le répéter,
eft Paffemblage de toutes les liffes ) contienne autant de mailles que la chaine
quon fe propofe de mettre en ccuvre contient de fils; enforte que , par une
répartition exacte , ehaque lifle foit compofée d’un nombre égal de mailles:
par exemple , il s’agit de faire un fatin a huit liffes , dont la chaine foit de
quatre-vingt portées, qui toutes enfemble donnent 6400 fils, (132 )il faut
divifer ces 6400 en huit parties égales , dont chacune contiendra 8co fils, &
par conféquent chaque liffe aura oo mailles. Sile fatin_qu’on {e propofe de
fabriquer ne doit étre qua cing lifles, & que la chaine foit d’un nombre de
fils pareil 4 la précédente, la cinquieme partie de 6400 eft 1280, nombre
de mailles que doit avoir chacune des cing liffes. Le principe fondamental de
tout le travail d’un remiffeur et de regarder le nombre des litfes qu’il doit faire
pour une chaine quelconque , comme un tout compofé dautant de parties
quil y a de liffes , dont le nombre que chacune contient de fils eft le numé-
rateur de chaque fraction , & le nombre total des fils de la chaine en eft le dé-
nominateur. Exemple : fi avec 6400 fils on veut faire un fatin a huit liffes

(132) Voyez Bedeffus ce qu'on adit plus haut dans le traité de Pourdiffage.



DPETOFFES DE SOIE 419
chacune répondra i cette fraction ,522;  cing liffes, il divifera la chaine e
cing ;  quatre, en quatre parties égales, & ainfi du refte.

1852. Des mailles , deleur différente confiruition , & de leurs différens effces.
Ona vu plis haut quune liffe eft compofée d’un nombre déterminé de mailles 3
voyons maintenant ce que c’eft qu'une maille, & comment on les conitruit.

1853. ON connait quatre fortes de mailles, qw'on nomme mailles a cro=
chet , mailles a petit couliffe , (* ) mailles a grand couliffe , & mailles a neud , qui
£ fubdivifent en mailles 4 nceud fimple , & mailles 4 noeud double. Jamais une
méme lifle i’admet plufieurs de ces quatre fortes de mailles en meme tems
ainfi , {i les mailles {ont a crochet, toutes feront a crochet, a petit ou grand
couliffe , &c.

1854. Les mailles & crochet font formées par aflemblage de deux demi-
mailles imples ; elles font repréfentées fig. 3 ,p/- I. Chacune elt divifé¢e en deux
parties égales, la partie {upérieure A, & Pinférieure B; mais comme il eft
indifférent laquelle on met en haut ou en bas , onne leur a pas donné de dé-
pomination particuliere; & une liffe, compofée toute de mailles a crochet,
peut étre placée dans le fens qu'on voudra. Lafig. 3, qui repréfente une pa-
reille lifle , fera voir qu’elle wa ni haut ni bas déterminé , puifque la partie A
eft abfolument égale & la partie B, & qu’on peut mettre le Zifferon B en haut,
au lieu de cetui A quiy eft.

1855. Nous avons vu ci-deffus que Peffentiel de la conftrudion d’une liffe
eft Pégalité dans Pécartement des mailles : pour mieux régler & pour fixer cet
écarsement , on arréte tous les contours des fils dont les demi-mailles font for-
mées , {ur uneficelle 2, fig. 3 , pL. I, qu'on nomme criffele. Ceft autliau moyen
de ces crifteles qu’on change les mailles de place, afin que la partie d’une
maille qui touche P'autre A Pendroit ol elles s'embraflent en formant le ¢7o-
chet, ne Pule pas fi promptement par un frottement répété & toujours le
meéme; on a donc foin de tourner un peu fur les deux liflerons A , B , la to-
talité des mailles , & on les y fixe eny faifant quelques tours avecles crifteles,
au moyen de quoi les crifteles font tantét devant & tantot derriere les liffe-
rons , & plus ou moins haut , 4 volonté. (133 ) On conftruit quelquefois
des lifles dont les demi-mailles ne font pas d’une égale hauteur; on en conf

(*) Tai cru devoir fuivre les dénomina- e fil de la partie fupérieure ,-on aura le fil

tions ufitées dans les manufactures, fans
examiner {i elles font teujours conformes &
la pureté du langage; mais je parle la lan-
gue du pays. i

(133) Quelquefoislalifle eft dépourvue de
crifteles & de lifferons, En tirant par le bout

qui compolfe la liffe d’'une feule longueur,
fans qu'aucun des contours puifle y former
aucun nceud. Ilen ferait de méme fi Pon
tiraitle fil de la partie infétieure ; mais fil'on

:place le eriftele dans 1es petits anneaux que

le fil forme, cesmailles s’y trouverontarrétees.

Gggij
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truit; par exemple , qui ont cing pouces d’un c6té & fept de l'autre : on
verra par la fuite la caufe de cette inégalité.

1856. UNE maille a petit coulifle n’eft autre chofe qu’un aflemblage de
deuk mailles a crochet, dont la premiere a la jonction des deux mailles qui
la compofent, plus haute que celle de la feconde. Pour opérer cette inégalité,
il faut néceflairement qu'une des deux parties qui compofent chaque maille
foit plus courte que Pautre , & que chaque maiile étant compofée d’une grande
& d’une petite partie , il n'eft plus queftion que d’en mettre alternativement
une en bas & Pautre en haut, pour procurerla diftance qui recoit le fil dela
chaine qui paile entre chacune : il faut donc néceifairement deux mailles
erochet pour en former une a coulifse. ‘

1857. LA fig. 4 reprélente une maille & grand coulife. On voit aifément
quelle ne differe ’une & petit coulilse que par la diftance qui {e trouve entre
lajon&tion a des deux parties de 'une, & celle & de Pautre des mailles & cro.
chet qui la compofent 5 & que le fil de la chaine, qui dans toutes ces onures
eft repréfenté parlaligne F, eft renfermé entre la jonction @ , & celle 4. Pour
pouvoir trouver un écartement plus confidérable dans les mailles 3 grand cou-
lifse que daus celles & petit coulifse, il eft nécelsaire que la partie inférieure
B de 'une des deux, & celle {upérieure C de Pautre, foient plus courtes
dans ces dernieres qu’elles ne le font aux autres; & Ia diffance qui fe trouve
entre la jonction « de 'une & celle & de Pautre, doit étre d’environ deux
pouces ou deux pouces & demi.

1858. La fig § eftune mailleanccud : (134) cette maille s’emploiefeule
comnie celle a crochet ;mais on voit quelle a trois divifjons A ,B,E, tandis
que les autres n’en ont que deux. Les divifions AL E, {font formées par un
feul & méme fil noué au point 4, dun feul neend, pour pouvoir agrandir &
diminuer celle du milieu felon le befoin : la divifion B eft formee par un
fimple enlacement avec celle E, au point a, & eft produite par un autre bout
de fil. Les mailles a double nocud ne different de celles & noend fimple , qu'en
ce qu'on fait deux necuds Pun far Pautre, afin qu’ils ne puifsent pas couler:
on ne fe fert de ces mailles que pour des étoffes groffieres ou pouy des totles
trés-fortes.

1859. ILfuitde tout ce que je viens de dire , qu'un nombre de mailles §
grand coulifse elt formé par deux parties de fil differentes , Pune qui fait Ia
divifion fupérieure & celle du milieu , & Pautre celle d’en-bas, ainfi qu’on le

(134) La mailled nceud rend & Pétoffe  inférieure ne tient auy autres que par un
le méme fervice que les mailles & petit & enlacement. S Pon rapproche le nceud &
3 grand couliffe. Elle eft divifée en trois furla jonction a , on fera faire 4 cette maille
parties a caufe du nceud; mais les divifions Toffice de' la maille 4 petit coulifle, '
font formees avec le méme fil, & la divifion



DPELTOFFES DE SOIL 421

verra quand je détaillerai les opérations. La partie fupérieure de toute efpcce
de lifses eft fixée au lifseron par les crifteles , & une diftance plus ou moins
confidérable, ainfi qu’on a déjadit. Les fig. 3 , 4,5 ,20. 1, veprélentent des
lifses de toutes fortes de mailles. La fig. 6 , pl. 1, eft une partic de lifse  cro-
chet; (135 ) ce qu’on reconnaitra en ce que toutes les jontions font fur une
meme ligne. Pour rendre les entrelacemens du fil {enfibies aux yeux, ona en
{oin de repréefenter les nocuds coulans qu’on forme {ur les criiteles, tellement
laches , qu’on peut aifément les {uivre dans toutes leurs révolutions ; & {i on
les examine avec attention , on verra qu’entre chaque maille eft un neeud cou-
lant, qui fert en méme tems & fixer leur écartement refpe@if, & a les ferrer {oi-
dement {ur le criftele; car on peut remarquer que les nceuds ne font que fur
les crifteles.

1360. LA longueur des écheveaux de fil, quelque grande qu’elle {oit,
ne permet pas de faire unc liffe qui contient quelquefois jufgu’a 1500 mail-
les d’un {eul bout de fil 5 mais la néceflité de joindre ces écheveaux les uns
aux autres , ne nuiten rien a la perfeGion des mailles, au moyen du {oin
quon a de faire rencontrer les naeuds fur les crifteles; fans cela, comme
nous avons vu ci-deflus qu’on change de tems en tems Pendroit ot les mail-
les s’embraffent, les nocuds accrocheraient immanquablement les £ls de la
chaine , & prodairaient un mal plus grand que celui qu’on veut éviter. Je
tacherai dans un autre endroit, de rendre encore plus fenfible la conftruction
de ces mailles , lorfque je détaillerai les opérations du liffeur travaillant.

1861. La fig. 7 repréfente une partie de liffe , dont les mailles font 4 petit
couliffe. Si Pon fe rappelle Pufage de ces mailles, on {entira que, quoiqu’on
en ait repréfenté fix dans cette figure, comme deux n’en font qu’une, il n’y
en a réellement que trois, parce que, fi 'on fuppofe un fil de la chaine pafié
fous la jonction @, & fur celle &, lorfque la liffe fera un mouvement de bas
en-haut, ce fil fera ¢levé par la maille &; & lorfqu’elle defcendra, le méme
fil {fera abaiflé par celle a. Tel elt en effet Poffice des liffes , qulelles font lever
& baiffer alternativement des parties combinées de la chaine, peur glifler
la trame entr'elles, ainfi qu’on le verra dans la fabrication des étoffes.

(135) kes mailles de cette liffe font & on verra former fur le fil autant de neeuds
nceud ; elle eft depourvue de crifteles & de  qu’il y a de mailles, & cela & caufe des di.
lifferons. En étendant le fil de la partie fu- wifions A, A, A, A, A, formées par les
perieure par le bout ¢, ou d, on aura le il neeuds g, g, 9 »&5 &> qui ne manqueraient
qui la compofe d'une feule longueur, fans  pas de fe fermer de maniere 3 me peuoir
quaucun des contours puiffe y former au-  plus e fervir du fil. Pour défaire ces nocnds ,
cun neeud ; mais il n’en fera pas de méme il faut contre-pafler le rochet fur lequel on
fiPon veut étendre le fil de la partie infé-  devide le fil, ce qui rend sctte opcration
rienre. Par queique bout qu'on le retire, longue & difficile.
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1862. LA fig. § repréfente une partie de lifle , dont les mailles font & grand -
couliffe. Aprés Pexplication que nous avons donnée de ces différentes mail-
les, la feule infpection de la figure {uffic pour en faire la différence : le fil de -
14 chaine, pailé dans cet efpace, renfermé entre 2 & &, de deux mailles prie .
fes enfemble , qu’on nomme Ze couliffe I une maille , a bien plus de jeu; & pout -
le faire lever ou baifler, il eft évident que la lifle doit faire elle-méme un
bien plus grand mouvement que toutes celles que nous avons vues juls
quict. Si la lifse eft compolée de mailles 2 nocud, il eft tres-aife de conce-
voir gue ces fortes de mailles remplident la fonction des mailles a grand .
& a petit coulifse. En effet, fi on laifse les noeuds de ces mailles dans
I'écartement qu'on leur a donné fur la figure , & qu’elles doivent avoir
naturellement , elles refsemblent fort 4 celles a grand coulifse 5 mais quand
on veut s’en {ervir comme de maiiles 2 petit coulifse , il {uffic de faire delt
cendre le noeud @, prés de la jon&ion & de la demi-maille inférieure. Les
avantages qu’offre cette efpece de lifse ne fauraient en balancer les incon-
véniens ; malgré cela on les préfere fouvent, parce qu’an moyen de ce
qu'une fimple maille fuffit pour contenir un fil de-la chaine, il eft évident
qu'il faut moitié moins de mailles , & par conféquent moitié moins de lifses:
de plus, le nombre des mailles étant confidérablement diminué, les fils de
la chaine fe trouvent beaucoup plus 3 leur aife. Quant aux inconvéniens
qu’on rencontre & s’en {fervir, ce n'eft pasici le lieu de les détailler, & je
crois, pour conferver Uordre que ma matiere me prefcrit, devoir renvoyerle
le&eur aux opérations méme.

1863. TouTEs les mailles dont on forme des lifses , {oit celies a crochet,
foit celles a coulifse , foit enfin celles a4 nccud, ne {ont fixées, ainfi que nous
P'avons déja dit, qu’aux crifteles, au moyen des nccuds coulans & des enla
cemens dont nous avons parlé. Si Pon veut fe donner la peine de fuivre
des yeux fur la figure ces enlafsemens , on verra quil n’eft rien d’aufli facile
que de les défaire.

1864. Effets que produifent les différentes mailles. Les différentes mailles
dont nous venons de parler, produifent toutes des effets différens, dont
il el & propos de rendre compte; il ne faut pas croire aufli que ces effets
foient tellement déterminés pour chaque efpece, qu’il n’y en ait quelques.
unes préférables aux autres, ou qu’elles puiffent remplir indiftinctement
le méme objet : entrons en détail.

1865. LEs mailles & crochet rempliffent la triple fonc&tion de faire lever
fimplement les fils d’une chaine, ou de ne les faire que baiffer, ce
qu'on appelle rabartre , ou enfin de produire alternativement ces deux effets;
ce qu'on concevra aifément a la fimple infpecion de la maille, qui faififfant
le fil de la chaine entre la jonction de {a partie {fupéricure avec celle de fa
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~partie inférieure , ne faurait monter ou defcendre fans faire éprouver le
méme mouvementau fil qui lafuit, malgré la tenfion qu’on donne ala chaine
fur le métier ou {e fabrique étoffe. Nous venons de voir qu’il y a des mailles.
acrochet , dont 'ufage eft de ne communiquer aux fils de la chaine qu’yn
feul mouvement'’: telles font celles qui {upportant pour ainfi dire le fil, ne
peuvent le faire mouvoir que de bas en haut; au lieu que (i on le paffait en
deflous de la jonétion , elie ne pourrait- que le faire baiffer.

1866. LEs mailles a petit coulifle font d’une conftruction plus parfaite que
la précédente, en ce qu’elles ne font éprouver a la chaine aucun frottement,
puifque chaque fil pafle {ur la jon&ion de Pune & fous celle de Pautre. 1l n'eft
pas néceflaire qu’il touche a la jon&ion méme, & par conféquent il avance
fans peine , malgré les mouvemens de laliffe. On ne {aurait donc trop recom.
mander aux fabricans de ne {e pas {ervir de mailles 2 crochet ; mais les pré-
jugés , plus forts quela raifon , s’oppofent malheurenfement a la perfection
des arts. Si quelque chofe peut en faire tolérer Pufage , c’elt qu’étant faite de
foie ou coufr , ces mailles ne fauraient déchirer autant une chaine de foic ,,
que quand elles font de fil : encore dans ce cas empécheront-elles de paffer les:
bavures ou bouchons qu’il eft impoflible de ne pas rencontrer dans toute la
longueur d’une chaine , & occafionneront-elles un dégat de foie qu’on doit
toujours éviter; au lieu que les mailles & petit coulifle n’occafionnent prefque
aucun frottement. Je fais bien que les petites déclamations que je me permets
de tems en tems contre les abus qui s’oppofent aux progres de men art, ne
Jemeneront pas a la perfeGtion ou je voudrais le porter ; mais il en eft des
talens comme de ces champs ot les ronces abondent , un cultivateur habile
ne doit pas {e lafler de les couper, julqu’a ce que la racine périffe. Il {fem-
blerait au premier coup-d’ceil, quune lifle compofée de mailles a crochet
doive cofiter beaucoup moins que les autres ; mais quoiqu’il faille en effet
moins de mailles, comme on prend alors du fil ou du coufi plus gros, la
dépenfe revient au méme; d’ailleursil eft de fait qu’une lifle 3 maiiles a cro-
ehet s’ufe beaucoup plus vite que les autres, & caufe du frottement: confi-
dérable que nous avons remarqué s’y faire fans ceffe par-tout; au lieu que
celles & petit couliffe, par exemple , n’efluient de frottement que quand
elles font lever la chaine, mais non pas quand elle avance; & pour le dire
en un mot, les éroffes fabriquées avec ces dernieres , toutes chofes égales.
d'ailleurs , font beaucoup plus belles que quand on fe {ert de mailles &
crochet, & Pouvrier qui fabrique gagne aufli beaucoup de tems.

1867. L’usaGEe des maillesa grand couliffe, qui, comme onla vu plus
haut , {ont toujours compofées de deux mailles fimples , eft de faire lever &
baiffer les fils de la chaine , de méme que celles a petit coulifle & celles a cro-
¢het 5 mais la grande diftance quife trouve delajondion del'unea celle de-
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Tautre , permet ala chaine de lever, lorfque pour former un deffin fur Pétoffe
on fc fert dela zire , car ordinairement c’clt aux étoffes fagonnées qu’an em
ploie les mailles a grand couliffe. Un autre avantage qu’a encore cette efpece
d¢ mailles, eft de retenir les fils des chaines , afin qu’ils ne foient pas entrai.
nés par celle des liffes qui fe meut lorfqu’on fait le tiffu d’une étoffe. Il {uffic de
jeterles yeux fur lafig. 4, p2. I, pour reconnaitze cin elle toutes ces propriétés.

1868. LA maille 2 noeud, telle qu'on en voit une fig. §, en réuniffant
les avantages des mailles a grand couliffe, a encore celui de tenir moins de
place & de produire le méme effet quoique fimple. I1 {erait & defirer que cet
avantage pit compenfer les inconvéniens auxquels elle eft fujette : comme le
noeud & n'elt qu'un neeud fimple , il eft aifé de {entir quelaliffe & chaque mou.
vement le fait couler , {foit en haut, foit en bas ; & la divifion E, dans Iz
quelle pafle le fil de la chaine, devient trop grande ou trop petite, & Pou-
vrier eft atfujetti a des {oins fatigans lor[qu’il s’agit de pafler dans cette ou
verture , devenue trop petite, un fil qui cafle affez fouvent. Au moyende la
facilité qu’a le noeud 4, de monter ou defcendre, on emploie dans les fabri.
ques la maille dont nous parlons, comme maille & grand ou petit couliffe:
il fuffic pour la grande de le tenir plus haut, & plus bas pour la petite; mais
aufli, quand on s’en fert comme de maille a petit couliffe, 'inconvénient dont
je viens de parler eft plus grand , parce que le nceud & {etrouvant plus prés
de la jonction @, au moindre dérangement eft bient6t defcendu contr’elle,

1869. TELLEs font les diverfes mailles dont on forme les liffes. Aprés avoit
donné une idée de leurs proprictés , & de emploiqu’on en fait, voyons les
moyens dont on {e fert pour leur donner une régularité convenable. La qualité
la plus eflenticlle dans une lifle eft une parfaite égalité entre les mailles quila |
compofent : cette égalité n’elt pas fimplement produite par l'induftrie ma
nuelle de Pouvrier; il a encore fallu imaginer des uftenfiles , a l'aide defquels
Ihomme le moins intelligent pat leur donner cette perfection & mettre a pro-
fitle tems toujours précieux. I ferait trop long fans doute de décrire tous les
procédés, & de rapporter toutes les machines qu’on emploie dansla fabrique
des liffes. Chaque ville a {es ufages ; mais comme on parvient au méme but
par différentes voies , je me bornerai a décrire trois des principaux métiers
dont on fe fert dans les plus fortes villes de manufacture, & je ferai remar-
quer les avantages & les inconvéniens attachés a chacun , 2 mefure que j'aurai
occafion de détailler les opérations qui leur font propres.

C HAPITRE S EC O N D
Defcription des meillenrs métiers & faire les liffes.

1870. Métier qu’on emploic 4 Nimes , a Avignon, & dans quelques autres yilles,

LA
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La fiz. 9 pl. I, repréfente le métier tout monté. Sur un banc formé par
une planche A, denviron quatre pieds & demi de long, fur huit & neuf
pouces de large, montée fur quatre pieds B, B,B,B, aflemblés par les
traverfes C, C, D, atenons & mortaifes, & entourée par quatre tringles
E,E, E,E,quiy forment des rebords, font plantés deux montans ¥, F,
qu'on a repréfentés de profil fig. 10. Ces montans font placés a environ trois
pouces des deux bouts du banc & clavetés par-deflous : l'entaille qu'on
voit en @, a chacun de ces montans, doit étre aflez protonde pour re-
cevoir les trois tringles G, H, I, qui feules fervent a former la hauteur
des mailles, au moyen de leur largeur plus ou moins grande qu’on peut
varier autant quon le defire , {elon cette hauteur , ainfi qu’on le verra: ¢’eft
donc, & proprement patler, le moule des mailles, comme celui dont nos
dames fe fervent pour faire du filet en regle les mailles s aufli ces deux ou-
vrages ont-ils enfemble beaucoup d’affinité. Les trois tringles doivent en-
trer jufte dans les entailles des montans F, F, & n’y point ballotter : celles
G & 1 font ordinairement d’une largeur égale entr’elles & terminées en
roid , Pune en - bas, 'autre en-haut, ainfi quon le voit fig. 11, qui les
repréfente vues par le bout, toutes trois {éparées. On voit aufli haut &
bas, fur la partie arrondie de chacune, une rainure peu profonde, qu’on
a eu foin de repréfenter {ur la figure. Cleflt dans cette rainure qu’on place
le criffele dont on doit {e rappeller Tufage, & qu’on le fixe fur une méme
ligne & mefure qu’en le couvrant alternativement de mailles & de noeuds ,
on le force d’entrer dans cette rainure de la maniere qu’on va veir.
1871. OX peut fe rappeller que le criftele n’eft autre chofe qu’une ficelle
aflez fine , fur laquelle on fixe les mailles. Voici comment on s’y prend :
on attache Pun des bouts de cette ficelle au bout de la tringle {upéricure
H, a une cheville 2 téte , qui entre dans le tron &, fig. 11 ; puis ayant mis
le clocher, fig. 12, 4 Pautre bout, on la place {ur la poulica, & elle refte
tendue dans cette fituation au moyen d’un contre-poids qu’on y fufpend.
Ce qu’on appelle clocker, eft un morceau de bois auquel on a pratiqué deux
entailles , dont Pune C, doit &tre aflez large pour embraffer a frottementla
tringle {upérieure G, & {e placer a tel endroit de {a longueur que le befoin
Pexige: Pautre entaille regoit la poulie {ur laquelle repofe le criftele, ainfi
quwon I'a dit. Il eft aifé de fentir que le eriftele fait avec la tringle fupérieure
G un angle aigu, an moyen de 'élévation ot il eft porté par Pautre bout
ceflt dans cette {éparation que Pouvrier fait paffer la navette ou la bobine ,
lorfqu’il forme fes mailles , foit de fil, {oit de coufi; & chaque maille ferrée
fur cette tringle oblige le criftele d’entrer dans la rainure 4 mefure que 'ou-
vrage avance: je reviendrai 4 Popétation. La hauteur du banc de ce métier
¢t de quinze pouces, & celle des montans de treize: quoique la largeup
Tome IX. ‘ Hh
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des trois tringles prifes enfemble, varie en raifon de Pouverture qu'os
veut donner aux mailles, quon ne fait pas toujours de la méme foule , cette
largeur la plus ordinaire eft d’environ fept pouces, a moins qu’on ne forme
des mailles dont la partic inférieure {oic plus grande ou plus petite que la
partie fupérieure. Lorfyu’on veut faire des maillesa petit couliffe, on pafle
dans les trous &, 5, pratiqués au bas des montans F, ¥, une corde dont je
ferai connaitre plusamplement Pufage lorfgue je parlerai de Pepération.

1872. Métier dont on fe fert a Paris & dans quelques autres villes, Ces métiets
font différens en apparence de celui dont je viens de donner la defcription,
& rempliflent le méme objet par des procédés a peu pres femblables: onvoit -
un de ces mériers, fig. 13, pl. 4. Le banc qui lui fert de bafé, eft a peu pres
le méme que le précédent, {i ce nelt que les quatre pieds font aflcrublés par
quatre traverfes C, C, D, D. Sur la planche A, font plantés quatre mon.
tans E, E, B, E, quiportent Ie chafis ¥, ¥, G, H, I, qui n’eft autre chofe,
4 quelque ditférence prés, queles trois tringles du métier précédent, ple
cées dans une pofition horifontale. Chaque couple de montans E, E, porte
une traverfe F, qui fur {fon épaiffeur d’un pouce & demi, & en-dedans dp
métier, a dans toute fa lengueur une rainure de neuf lignes de profondeur
fur un demi pouce de largeur ; c’eft dans ces deux rainures que coulentles
trois tringles G, H, I, au moyen d’un petit tenon de pareilles dimenfions
que la rainure quon pratique a chaque bout. L’écartement qu’on donnei.
ces tringles entr’elles, détermine ouverture que doivent avoir les mailless
mais pour conferver cet écartement d’une maniere égale, on perce une cer-
taine quantité de trous {ur le bord intérieur de chaque traverfe F,F, qui
répondant i de pareils qu’on a faits fur les tenons des trois tringles, don-
nent entrée i de petites fiches de bois ou de fer qui ne permettent plus
aux tringles de changer de pofition, quand onl’a une fois déterminée. La
hauteur du banc de ce métier eft de feize pouces, & celle des montans
eft de quatorze ; de forte que le métier fe trouve a trente pouces d’¢lévation,.
hauteur affez ordinaire pour des machines qu’il eft a propos de mettre dla
portée des bras d’un ouvrier aflis. Les rebords qu’on pratique prefque tou-
jours aux bancs de ces fortes d’uftentiles, fervent a recevoir les outils pro
pres au travail, comme navettes , rochets, &c. qui par ce moyen ne peu
‘yent tomber par terre. :

1873. Métier dont on fe fert @ Rouen , 4 Tours, &c. Si Pon s’accorde
dans toutes les fabriques pour la maniere de former les mailles des diffé.
rentes lifles , on peut dirc aufli que les méthodes qu’on y emploie different
bien peu entr’elles. C , '
.1874. LE métier dont on va voir la deflcription, a un rapport trés-fes-

fible avec les deux précédens: la forme du banc n’elt pas tellement détes-
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minée, qu'en doive s’y arréter abfolument; il fuffit de fe procurer une
bafe 2 peu prés {femblable & celles qu'on a déja vues. A environ trois pou-
ces des extrgmités de la planche, font plantés deux montans, furla face
intérieure defquels eft une rainure, dont la largeur & la profondeur {ont
dun pouce : le plus pres du bord de cette face & fur I'épaiffeur, efl uneran«
gée de trous percés d’outre en outte, comme ceux du métier précédent.,
& dont Pufage eit aufli de fixer, 4 Paide de petites chevilics, deux trin-
gles, & un écartement plus ou moins grand, felon la grandeur dis mailles
qu'on veut former, a crochet ou a petit coulifle ; car quand on en veut faire
4 grand couliffe, on fe fert dune troifieme tringle beaucoup plus étroite
que les autres, & quon place auffi dans les rainures; & méme on emploie
3 cet ufage un petic morceau de bois, dont oir donnera autre part la forme
& les dimenfions , & qu’on nomme chevalet ou couliffenr. Aprés avoir détaillé
fa fruure des métiers a faire des lifles , paffons aux opérations par lefs
quelles on y parvient. On doit {e rappeller que les liffes font faites de fil qui
en porte le nom, oubien de coufi; nous allons d’abord voir comment on
devide ce fil ou cette foie fur des inftrumens propres  en faciliter Pemploi.

1875. Obfervation fur le devidage du fil & du coufi. On 2 vu dans Pintro-
duction, que le fil de lifles elt diftribué par écheveaux, & qu’il fuit une gra~
dation infenfible dans Pordre des numéros par lefquels on le diftingue. Il
n'eft donc pas poflible de le mettre en ceuvre fans le devider d’abord, foit
fur des navettes., telles qu’on en voit une en k, fig. 9, pl. I, foit {ur des bo-
bines pareilles i celle qu’on voit en L, méme figure. Quanta la préférence
qu'on doit aux unes ou aux autres , elle dépend entiérement de Pufage de
chaque pays; mais je n’en {uis pas moins obligé de les décrire toutes deux.

1876. Quolqu'iL femble aufli qu’un devidoir quelconque doive fuffire
pour cette opération, il n’en eft pas moins vrai que dans les arts chaque
geare d’ouvriers a {es uftenfiles particuliers: c’eft ce qui fait qu’on trouve
tant de variétés dans les machines dont -on fe fert méme a des ufages fem-
blables. Ce que je dis ici eft 2 dedein de prévenir mon lecteur , & qui dans le
devidage desfoies jai fait voir tant de devidoirs, & qui pourrait peut-étre
au premier coup-d’eeil fe rebuter d’en retrouver ici qui {emblent ne devoir
ttre différenciés des premiers que par la bifarrerie de leur conftruction; mais
je décris mon art, & je ne crée rien. ‘

1877. LE devidoir le plus généralement adopté par les faifeurs de liffes,
eft le guindre 2 fix faces , dont nous parlerons plus bas; mais il ne faut pas
croire qu'on doive rejeter indifféremment tous les autres, & je puis affurer
qu’'un guindre quelconque , pourvu qu’il puiie, en s’agrandiffant ou {e réré-
ciffant & volonté , ft préter aux grandeurs fans ceffe variées des ¢cheveaux,
remplira le méme objet , i cependant il w’cft pas trop faible , comme ceux que

Hhh ij
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yai fait voir , quon conftruit avec de la canne. Il en eft encore quelques au..;

tres que je ne ferai qu'indiquer , de peur de fatiguer les lecteurs par des def |
eriptions aufli rebutantes qu’elles font minutieufes. Soit qu’on devide lefil -
ou le coufi fur des bobines ou fur des navettes , le travail ferait fort longs'il -
*fallait Py placer 4 la main; mais les ouvriers, tonjours exacls appréciateurs ’

du tems, ont imaginé ditférens moyens pouraller plus vite, dont je vais ren«

dre compte. :
1878. Defeription d'un devidoir- pour le fil ou le coufr. La fig. 1, pl. II,

repréfente un devidoir fort fimple , dont la fig. 3 fera aifément comprendre -
la conftru@ion. Aux quatre coins des deux planches quarrées B, C, parfai. -

tement éoales entr’elles, on perce quatre trous, dans lefquels on place {oli«
8 P q q p

dement & méme on colle quatre tringles de bois D, D, D, D, qui forment |
par cet affemblage un parallélipipede a jour. Au centre de chaque plancheeft -
un trou rond, Penviron un pouce de diametre ; celui de la bafe B, regoit |

Paxe ou arbre E, tandis qu’a Pautre eft une noix ou pivot, dont la partie
q

terminée en pointe , repofe dans un trou conique, pratiqué an bout du

baton E , qui fert d’axe au devidoir. On fent que ce pivot doit entrer jufteg

& méme étre collé dans la planche C., fans quoi il {ortirait ai{fément de fa -
place. Sur les quatre cotés de Pépaiffenr de la bafe B, font pratiquées au mi. -
lieu quatre mortaifes pour recevoir les tenons des quatre ailes A,ALALA,
du devidoir , fig. 3. Enfin fur la longueur de chacune de ces ailes font percts -

plufieurs trous, dans lefquels on place les. chevilles F,F,F,F, fuivant la
grandeur de Pécheveau qu’on veut devider. On a foin de faire fur le tour ces
quatre chevilles , & de leur donner la forme qu’on voit dansla fig. 1. Dans
cet état le devidoir eft achevé, & n’a plus befoin que d’une picce de bois H,
ou duite pierre , en forme de cube, au centre duquel on fixe I'arbre E , pout

donner de Paffiette 4 toute la machine, La hauteur de ce guindre, fansle
pied , eft d’environ dix-huit pouces ; la longueur des ailes eft de quinze, &

1a hauteur des chevilles ou poupées eft de fix a fept pouces, fans les tenons.
On conftruit de pareils guindres a fix ailes , & méme on peut en conftruire &
huit 5 il ne s’agit pour cela que d’avoir une bafe B, a fix cu huit pans. Il eft
certain que, plusils ont d’ailes, plus les cotés du polygone que forme Iéches
veau deviennent petits , & par conféquent plus il approche du cercle qui peut
oppofer la moindre réfiftance, a caufe de Pégalité des leviers qui font les
rayons prefqu’égaux. Il ne faut pas croire que les liffes reoivent plus de per-
fection lorfque le fil en eft devidé avec un guindre a fix ou huit ailes , plutot
quavec un a quatre ; mais comme le fil ou le coufi eft plus également tendu
{ur la bobine ou fur la navette quand le devidagea été fait fans faccadss,
Pouvrier a plus de facilité pour ferrer les neeuds de chaque maille.

3879, Petit rouer dont on [¢ fert pour devider le fil de liffe & le coufe fur
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Tes navettes. Quoiqwa Pinfpecion delafig. 2, plo 1T, qui repréfente le rouct
dont je vais patler, on puiile comprendre toute fa conftruction, il con-
tient néanmoins quelques détails quil eft a propos de faire connaitre au
le@eur. Ce rouet , ainfi quon le voit , neft autre chofe qu’un arbre, fur
lequel on place la navette par le milieu , au moyen d’un trou pratiqué fur
fon épaiffeur , & qu’on fait tourner affez rapidement a 'aide d’une manivelle.
1880. LE banc a environ trois pieds de long, fur huit pouces de large
- ouenviron, & n’eft porté fur quatre pieds aufli forts & aufli {foliderment
affemblés , que pour avoir plus d’affiette: au refteles quatre tringles quil’ena
tourent & forment un rebord , ne fervent qu’a le rendre plus commode pour
recevoir mille chofes qui par ce moyen ne fauraient tomber a terre. Vers
Pun de ces bouts font placés deux montans C, C, au haut defquels font
percés deux trous qui {e répondent bien horifontalement, & dont Pufage,
qui eft de recevoir Paxe ou arbre fur lequel on met la navette, ne peutétre
bien fenti que quand j'aurai fait voir comment cet arbre doit &tre fait.
1881. LA fig. 4 5 pl. I, repréfente cet arbre nu & hors dela place qu’il
occupe dans les deux montans C, C. La partie quarrée 4 eft celle oul’on
place la navette , & dont la longueur eft égale & Pécartement qu'on veut
donner aux deux montans. 4,5, font deux collets faits {ur le tour, par
ot Parbre tourne dans les trous qu’on a pratiqués au haut des montans; mais
il faut obferver que le trou qui eft du coté de la manivelle doit étre plus grand
que Pautre, parce que quand on retire 'arbre, le quarré y doit pafler ; ce
qui ne {e pourrait pas, {i ce trou n’était que dela groffeur du collet. Il eft &
propos que les montans aient aflez d’écartement pour que la navette puifle y
tourner 4 Paife. On voit aufli en 4, fig. 4, la manicre dont on forme une
manivelle de bois; au bout quarré de 'arbre qui eft aufli de bois, & enE, la
poignée de cette manivelle. La pofition refpective des deuxfig. 1 &2, pl. 11,
repréfente la maniere de s’en fervir. Douvrier eft affis vis-a-vis du rouet,
& tournant la manivelle de la main droite , il conduit le il ou le coufientre
deux doigts de la gauche , pour modérer les faccades, & le placer comme
il convient entre les cornes de la navette. Paffons maintenant a Pautre
ultenfile dont les ouvriers fe fervent en place de celui-ci, & dont on a
déja dit un mot; Ceft-a-dire, la bobine. oo N
1882. Autre rouet , d laide duquel on devide le fil de liffe ou le coufi: fur
Wes rochees. Dans la defcription que je vais donner du rouet dont on fe
fert pour devider le fil ou le coufi fur des rochets, je ne dirai abfolument
rien du devidoir ou guindre qui porte Pécheveau. Celui qui a rapport au
rouet dont je parlerai, a été repréfenté a fix ailes, pour {ervir de modele
de ceux que y'ai dit qu'on fabriquait & ce nombre d’ailes, & méme 3 un
plus grand: je pafle tout de {uite au rouet. ' S :
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1883. LA fig. §, pl. I1, repréfente en perfpective le rouet dont il ef
queftion; {a bafe n’elt autre chofe qu'une planche plus longue que large,
moatée fur quatre pieds de la maniere qu'on juge la plus convenable,
Vers les deux extrémités de fa bafe, & {ur la lengueur, {ont plantés deux
montans d’environ trois pieds de haut , {ur trois pouces de large & un
d’¢paideur. Ces montans, qui font fixés fur la bafe A, par le fecours de
clavettes, font arrétés par le haut au moyen d’une traverle E, a queue
d’aronde, qui les tient dans un égal écartement. A environ quatorze pouces
de la bafe fout percés deux trous quife répondent & qui recoivent V'arbre
F, de la rone H: cet arbre regoit vers Pune de {55 exerémités, aprés un
collet qu'on y a pratiqué,’le mioyeu G qui y entre quarrément. Sur la cits
conférence de ce moyeu font plantés fix rayons C, C,C,C, C, C, épanx,
fur lefquels elt fixé avec autant de clous d’épingles Ie cercle on cercean
H, aux deux bords duquel {ont attachés auili avec des clous d’¢pingle
de pecits cercles de bois @, 2, qui en {ervant de rebords forment furla
roue une rainure qui empéche la lifiere I de fortir. A quelcues pouces
de la craverfe E. & fur les faces intérieures des montans C, ', fout pra-
tiquées ds petites entailles quarrdes, peu profondes, dans lefquelles on
place de petits cubes de cuivre ou de corne , fervant & recevoir les pointes
de la broche K, fur laquslle on fixe perpendiculairement a la roue une
poulie a large rainure L, ou pafle la lifiere I A Pextrémité de Parbre
oppoflée a la rouc, eft un autre collet, aprés lequel eft une partie quarrée
qui regoit la manivelle M. Dans det ¢tat on congoit quen faifant tourner
la rous, la lificre fans fin fait tourner la broche, & par conféquent la
bobine ‘qu’on place deffus. Cette rotation de la bobine eft tres-rapide,
& contribue a la remplir promptement d’une fort grande quantité de fi
ou de coufi. :

CHAPTITI RE IIL
De lo maniere de faire les liffes.

1884. Obfervation fur les diffirences hauteurs de mailles. Tl eft A propos , avank
dentrer en'maticre, de fe rappeller qwon appelle du nom de mas/le Punion des
deux ou trois parties qui la compolent; ainfi nous avons vu qu’une maille
a une partie {upérieure & une inférieure: quelquefois encore, comme dans
celles a neeud, elles ont une ouverture au milieus ces trois parties font
confondues fous le nom générique de maille, La hauteur totale des mailles
eft ordinairement ,: pout les éeoffes de foie, depuis quatorze pouces juflgu's
feize & méme dix-huit. Cette hauteur, qu’en terme d’art on nomme foule;
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mevaric guere que dans quelques cas particuliers. Lors donc qulon cem-
mande une lide a un remiffear, il {uthic de lur déterminer le nombre de pou-
ees de foule qu'en veut qu’clle ait. Cette dénomination de foule , pour dé«
figner la hauteur totale d’'une maille, n’eft pas univerfellement adoptée
dans les villes de manufactures; il en eft ol les pouces de foule fe.comp-
tent doubles: ainfi quand on veut, par exemple, une liffe de quatorze pou-
ces, il faut, daus ces endroits-la , la commander de fept pouces de foule.
Cette méthode a un affez grand inconvénient, qui eft que quand on fait
faire des liffes a parties inégales, il faut défigner chaque partie a part, & dire
guon veut une liffe 3 deux foules, I'une a cing pouces, par exemple, &
Pautre & fept, & ainfides autres , donnant la mefure de chaque foule a part.
Quoique cette méthode de faire des mailles & parties inégales foit connue
dans prefque toutes les villes de manufactures, il en elt pourtant ou elle
elt plus adoptée que dans les autres. R
1885. IL y a des étotfes dont la fabrication exige des mouvemens plus
multipliés de la part des lifles, que certaines autres ; c’eft la le cas o il eft &
propos de faire a chaque muaille une partie plus grande que Pautre. Sans
cette précaution, les frottemens fe faifant toujours aux mémes endroits,
ke fil ou le coufi s’uferait beaucoup plus vite; au lieu qu'au moyen de la
précaution dont je viens de patler , on change les crifteles fouvent de pofi-
“tion par rapport au Zifferon, & les mailles s’ufent également par-tout. Ces
fortes de lilfes font bonnes , par exemple, pour la fabrication des étoffes
dans lefquelles il n’y a que la chaine qu’on faffe lever, & pour celles ot
il faue des liffes de rabat, en oblervant de faire travailler davantage la
partic la plus grande des mailles. Quant aux fabriques de toiles & de
draps, on n’y fait guere ulage de ces fortes de lifles, & encore moing
pour les étoffes communes & groflieres : celles qu’on y emploie n’ont
ordinairement que douze pouces de foule au plus pour la maille entiere,
& fouvent méme elles n’en ont que dix. Il eflt vrai que ce font toujours
des liles a noeud , & alors on eft obligé de donner ala partie de la maille
qui forme le nceud un pouce de plus qu'a Pautre. Les mailles-a petit ‘&
a grand coulifle font aufli fufceptibles , ainfi que nous en avons déja dit
un mot, davoir une grande & une petite partie. Nous nous étendrons
for toutes ces différences, & fur leurs ufages, 4 mefure que Poccafion
gen préfeniera: voyons maintenant la maniere de les former , en mettant
gil eft poilible, aux yeux du lecteur, Pouvrier en action..
1886, Maniere de faire les liffes & mailles & crochet , fuivant les méthodes
de Nimes , d’Avignon , &c. ON fe rappelle fans doute le métier’ 3 liffes
dont j’ai donné la defcription, & que jai dit appartenir aux ufages de
MNimes , d’Avignon, &c. Ne voulant alors qu'en faire featir Ja conftrues
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tion, je Wai pas pu y repréfenter Pouvrier en travails je le reprends ici;
pour faire voir au leGteur le commencement de 'opération, me réfer
vant de ne lui en plus montrer que des parties {ur lefquelles il puiffe
voir la fuite du travail.

1387. LE premicr {oin d’un ouvrier avant de commencer aucune liffe,
eflt de graduer tres-exadtement par pouces le bord fupérieur de la trine
gle d’en-haut entre les deux montans D, E, ainfi qu’on peut le voir,
Jig- 6, pl. 11, Sans cette précaution, il ne lui fera jamais poflible de régler
fon travail ni de s’aflurer du nombre de mailles qu’il convient de faire
dans une longueur donnée; & pour peu que le fil ou le coufi varient ds
grofleur , le nombre de mailles fe trouvera confidérablement augmenté ow
diminué : fi-donc la lifle qu’on lui a commandée doit étre de 00 mailles,
{ur une longueur de vingt pouces, il eft évident que chaque pouce doit
contenir quarante mailles : on trouvera par le méme caleul, que {i furla
méme longueur la liffe doit avoir mille mailles, il doit en mettre cin
‘quante par pouce. Lorfqu’un remiffeur craint de ne pas trouver affez de
précifion dans une divifion par pouces, il peut fubdivifer en demi-pouces,
& méme en quarts de pouce, & alors {a marche devient plus fure, &
les diftances de chaque maille plus égales.

1888. LEs trois tringles A, B, C, placéés comme on le voit , ne font
le moule que de la moiti¢ de la hauteur qu’on doit donner aux mailles
quand leurs deux parties doivent étre égales; & par conféquent, quand
le nombre de mailles requis eft fait fur ce métier, on n’a encore quel
moitié de la liffe. Tout étant difpofé comme on vient de le voir, & l¢
clocher B étant placé par-dela le montant E, Pouvrier fixe un bout du
criftele a la cheville 4, le pofe fur la pouliee, & fufpend un contrepoidsf,
a lautre bout; puis il s’aflied fur une chaife ou tabouret , non pas
vis-a-vis du métier , dont fes genoux lécarteraient trop, mais de facon
que fon coté droit foit tout contre , pour pouvoir agir avec le bras droit
{ans peine , ainfi que la figure le repréfente. Alors, aprés avoir attaché le
bout du fil ou du coufi fur le criftele , 3 endroit ou commencent les
graduations qu’il a marquées {ur la tringle fupérieure, il prend la navette
de la main droite, & formant une boucle avec fon poignet gauche, il
lache aflez de fil pour permettre 2 cette main gauche de venir prendre,
par-deffous les trois tringles , la navette ; alors il la change de main,
la pafle dans la boucle,, & forme autour de ces tringles une demi-maille
qui les embrafle, en forqant le criftele d’entrer dans la rainure; & pour
procurer 2 cette demi-maille une parfaite égalité avec toutes celles qu'il
va faire , il leve la main gauche, dont il tient la navette , perpendiculai.

' » - ‘rement
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rementt 3 Ja pente du criftele , & ferre le fil autant que fa confiftanice peut
le permettre.

~ 71889. St Ton confidere avec attention le nceud que nous venons de
décrire , on fentira qu'il n’a rien de folide, puifque c’eft un fimple nocud
coulant que le moindre effore peut faire lacher; aufli dés que ce premier

elt fait, le liffeur a-t-il foin d’en faire un fecond , dent Venlacement elt

repréfenté.par la fig. 7, & que je vais ticher de rendre {enfible.

~ 1890. D’ABORD il prend de la main gauche le fil tout contre la maille ,

pour lui conferver un peu de tenfion & en empécher le relichement; puis

le laiffant tomber en cercle par-dehors, fig. 7, comme on le voit, contrela

maille, il paffe la navette fousle criftele , & la repaffant par-deflus il la glife
dans ouverture  , {ans la quitter de la main droite pendant tout ce tems ;
& tirant la navette par en-bas dans la pofition ot on la voit, il force le nacud
coulant & defcendre le long du criftele jufqu’a ce quw’il foit parvenu tout
contre le premier nocud de la maille: ce qui doit {e faire fort promptement,

afin qu'étant obligé de lacher le fil qu’il tenait de la main gauche, le premier

neeud n'ait pas le tems de {e déranger.

1891. ON aura peut-&tre quelque peine a concevoir comment on peut
d'une feule main pafler la navette par-deflus le criftele & fous le fil de la
boucle @ , fig. 75 mais il w’eft prefque perfonne qui n’ait éprouvé comment
en pareil cas les deux ou trois derniers doigts peuvent poufler & foutenir
cette navette, tandis que l'index & le pouce paflant par-deflus , la faifilfent
aufli-tot. La précaution que jai recommandé d’entretenir la tenfion du
fil, n’a guere lieu que pour les perfonnes qui n’auraient pas un grand
ulage du travail ; mais les ouvriers vont fi vite a cet ouvrage, qu'ils n’au-
raicnt pas le tems de Pemployer.

1892. TouUTES les mailles dont une liffe elt compofée {e font comme
celle qu’on vient de voir 5 la difficulté ne confifte que dans Parrange-
ment qu’il convient de leur donner, & dans le nombre, auquel il faut
bien prendre garde de fe tromper. Il eft & propos d’obferver que, lorl-
qu'un fabricant commande une lifle, dont il donne le compte des mailles,
ainfi que la largeur , il 0’y comprend ordinairement pas les mailles des
lifieres ; & comme ces lifieres ufent beaucoup plus les mailles que le refte
de la chaine, la bonne méthode elt de commencer & de finir les liffes
par les mailles quon leur deftine, & qu’il faut faire de fil ou de couli
double. Jaurai oceafion par la fuite de reprendre ce que je dis ici, & d’en
faire {entir Pimportance. _

1893. ON doit fe rappeller qu’une maille et compofée de deux parties,
comme celle que je viensde décrire : ainfi, quand un liffeur a rempli fon
métier d’un _nombre qu'on lui avait prefcrit, de parties {femblables a

Tome 1X. ' o Tiid
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celles qu'on y voit , fig. 7, il n’a encore fait que la moitié de- fon off
vrage ; mais pour Pautre moitié, il faut de toute néceflicé quwil foit aidé
de quelqu’un, ainfi qu'on va le voir. Lors denc que la premiere moitié -
des mailles eft achevée, le liffeur détache les deux bouts du criftele 4}
f> & retirant les ‘trois tringles de dedans les montans D, E, il les replie
Pune fur Pautre, ce qui permet a la liffe de {ortir aifément; enfuite #
fubftitue a la tringle {upérieure A, un lifferon, fig. §, méme planche , fut
lequel il attache le deux bouts du criftele A, B, qui par ce moyen refte
trés-tendu ; aprés quoi il le met fur le banc du métier par-dehers, fig. 9,
pls II'; & ayant remonté le métier , il continue {on opération, ainfi qu'on ;
va le voir.

1894. CETTE {econde partie n’a abfolument rien de différent de la pre.
miere , car toutes les mailles {e font de méme; & l'aide, dont Pouvrier
ne peut {e paffer, ne fert qu’a lui préfenter toutes les premieres mailles |
Pune aprés Pautre , pour les enfiler par chacune des fecondes 5 mais il y |
a quelques précautions a prendre de la part de Paide. Comme dans cette!
feconde opération le travail de I’aide eft fort pen de chole, on a coutume’
d’y employer des femmes ou des enfans qui ne font pas en état de gagner:
de fortes journées. Voici en quoi il confifte : Paide prend dans fa main,
gauche une plus ou moins grande quantité de mailles, quil retient ave
les quatre derniers doigts , en obfervant de les prendre toutes, fuivam
Pouverture que leur donne le lifferon, & non pas en les croifant, ce'
qu'on nomme mailles a col zors , & qui nuifent beancoup aux fils de h
chaine qui paffent dedans : Paide donc les tenant toutes dans la main
gauche , les prend une & une entre le pouce & Pindex de chaque main
pour leur donner une plus grande ouverture, & faciliter par-la le travail
du liffeur , qui pafle la navette dedans avant d’aller la donner 2 la main
gauche par-deffous les trois tringles, ainfi qu’on I'a vu lorfque jai déerit
Fopération qu’il ne fait que répéter ici. ‘

1895. LorsQu'uNE lifle eft entiérement finie, Vouvrier détacheTe crif
tele a droite & 4 gauche, ote les tringles du métier pour retirer la liffe,
en les repliant {ur elles-mémes comme la premiere fois; il détache auff
les bouts de 'autre criftele, qu’il avait attachés aux deux bouts du liffe.
ron, puis les attache en quatre endroits différens , fiv 10, pl. I, &
prenant d’une main une divifion, & Pautre de Pautre, il les tord fur
elles-mémes dans un fens contraire , & les retient dans cette fituatiom
Lorfque toutes les lifles dont un remiffe doit étre compofé font finies,
on les lie enfemble avec une ficelle , & on en forme un paquet, pour
éviter que les mailles ne {e mélent, & on les livre en cet état au fabri
cant qui Jes a commandées, D ‘ S
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1896. Maniere de faire les mailles a petit & & grand couliffe. Les mailles &
petit & & grand couliflc fe font {ur le méme métier que les précédentes;
la différence ne confilte que dans les chevalets ou couliffeurs qu’on y ajoute,
& qui en.formant le couliffe , {fervent a en déterminer la grandeur. Voici
de quelle maniere on les met en ufage. A la partie {upérieure A du coulif~
feur fig. 11, pl. I1,(136) font percés deux trous dans lefquels on paffe deux
bouts de ficelle ; lorfqu’on veut s’en fervir on la place fous la tringle infé-
rieure , on lie fortement les ficelles par-deflus le criftele, & lorfqu'il y a
deflus un nombre {utfifant de mailles , on les en 6te & on fait gliffer le cou-
lifeur plus loin jufqwa la fin.

1897. ON a déja vu que chaque maille & couliffe ( grand ou petit )
elt compofée de deux mailles a crochet, dont la jonéion de 'une eft pla-
cée plus bas que celle de lautre. On ne faurait obferver cette différence de
hauteur avec trop d’exactitude dans toutes les liffes dont un remifle eft com-
pofé; ainfi le couliffeur quila regle doit étre parfaitement égal dans toute
{alongueur. Si donc on veut former un couliffe de trois lignes , par exemple,
il faut donner trois lignes au couliffeur, & en général c’eft la hauteur or-
dinaire. '

1898. S1lon veut jeter les yeux {fur lafig. 11, pl II, on verra quele
foin du lifleur confifte a faire alternativement une grande & une petite maille;
ce qui s’exécute en paffant la navette tantot fous les trois tringles du métier,
& tantét fous le couliffeur. Ce foin eft d’une trés-grande conféquence; car
s'il interrompt une fois Pordre , il lui eft difficile &’y rentrer ; la maille dou-
ble eft perdue, & dérange le rapport qui doit {e trouver avec la {econde
partie , dont on parlera plus bas,
¢ 1899. A mefure que le liffeur avance fon ouvrage, il eft évident que les
graduations qu’il avait marquées fur le bord de la tringle fupérieure fe trou-
vent couvertes ; & lorfqu’il s’agit de récapituler le nombre de fes divificns,
il Wy verrait! pas clair. C’eft pour parer a cetinconvénient, qu’il a foin, a
mefure qu’une divifion {& trouve remplie, d’entourer le criftele d’un gros
fil qui lui conferve la trace de fa graduation, & qu’on nomme faufilure
On nomme fzgne ou fignal chaque divifion ainfi couverte de cefil; de forte
ques’il y ena vingt, par exemple,on dit que telle lifle a vingt {ignaux ,
plus ou moins.

1900. IL me relte maintemant & décrire la maniere de faire la feconde
partie des mailles & coulifle ; les précantions qu’il faut apporter a ce tra-
vail font prelque toutes de la part de 'aide , dont, comme a celles a cro=

(136) Lorfqu’on veut faire des liffes dont  d’un couliffeur plus petit, qu’on attache de
les mailles foient a petit coulifle, on fe fert  méme que le grand couliffeur. ’

1iiij
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chet, Pouvricr ne peut fe paffer. La difficulté de ce travail confifte &
ne pas faire des mailles courtes o elles doivent étre longues, ou bien
d’cn faire de longues quand elles doivent étre courtes; &, pour le dire
en un wot, Paide doit préfenter une maille courte quand ceft le tour de
paffer la navette fous le couliffeur, & une longue quand il la pafle entre
les tringles & le couliffeur. En effet, il eft évident que par ce moyen les
plus courtes parmi les premiéres fe joindront ici aux plus longues, &
les plus longues aux plus courtes s & fi la ditférence entre les premieres
eft de trois lignes, & quon obferve cette méme différence & la feconde
opération , il régnera une égalité parfaite dans la totalite des mailles,
ainfi qu'on peut le voir dans la fig. 7, pl. I. La regle que je viens d’établir
et commune # toutes les mailles 4 couliflc , foit a grand , foit & petit
coulile, parce que, comme on P'a déja vu, ceft le coulifeur qui regle
Ia hauteur du couliffe. Souvent , lorfgue le couliffe doit étre fort petit,
le liffeur & contente, en place de couliffeur , de paffer une corde fous
les tringles du métier , dans les montans E, D, fig. 6, pl. I 5 & lorfgu'il
forme fes mailles, il paffe la navette alternativement fur la corde pour
les plus longues, & entre la corde & la tringle pour les plus courtes. Si
la grandeur quon veut donner au petit couliffe permettait toujours d’em-
ployer cette derniere méthode, Pouvrage en avancerait beaucoup plus,
parce qu'on neft pas obligé d’oter les mailles de deffus le couliffeur, &
de le reculer 3 mefure qu’il {e remplit. ,

1901. QUELQUES remiffeurs ont imaginé de fubftituer au couliffeur,
dont on a coutume de fe fervir pour faire les mailles & grand couliffe,
une tringle de fer, a inftar de la corde dont nous venons de voir ufage.
Cette tringle eft arrondie & polic, pour ne pas arracher le fil ou le couli,
& on la pafle au bas des montans, dans des trous quon y pratique ex-
prés 5 mais il faut avoir attention que cette tringle {oit bien parallele ave
le bord fupérieur de la tringle &en - haut , fans quoi les mailles pren-
draient un accroiffement infenfible , qui de la premiere a la derniere pour.
rait devenir confidérable. Cette méthode ne change rien & la régularité
des mailles 5 le lifeur paffe fa navette , tantot {ur la tringle, & tantds
entr'elle & la tringle inférieure du métier.

£902. Des mailles a naud. Pour peu qu'on veuille faire attention 2
la manicre dont les mailles 2 nceud font formées, on s'appercevra aife-
ment que leur partie inférieure eft abfolument femblable a chacune de
ec'les 3 crochets ainfi comme cette pastie {e fait de la méme maniere, &
par les mémes moyens que ceux que j’ai rapportés en parlant des mailles a
erochet , je n’en dirai rien ici,ne devant entretenir le lecteur que de la
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partic ot eft le nceud. Il ne faut pas croire qu’il foit indifférent de com-
mencer une liffe a nccuds par la partie {imple ou parla partie nouée : l'aide
qui doit,, comme aux précédentes , préfenter au liffeur les mailles les vnes
aprés les autres, aurait trop de peine a reconnaitre le fens dans lequel la
navetre doit Penfiler, au lieu qu'il eft bien plus facile de diftinguer I'ou-
verture lor(qu’elles ne font qué fimples. _

1903. L oUvRIER attache le bout du fil au criftele en 2, fig. 12, & for-
mant avec {on poignet gauche la boucle qu’on voit en F , de la méme ma-
niere qu'on Pa déja vu, il defcend avec la main droite la navette en-
dehors du métier , puis cnfile en paflant la maille E, que l'aide lui pré-
{fente s enfuite il palle le fil fous la tringle C, en changeant de main la
navette qui {e trouve dans la main gauche , fig. 13. Il pafle la navette
entre les deux traverfes B, C, fig. 14; & par ce moyen la navette fe
trouve dans la main droites aprés quoi il croife le 6l D fur celui G,
fig. 15, & forme un neeud av croifement de ces deux fils en paffant la
navette {ous celui G, & daus la boucle D, G; puis reprenant la navette
de fon coté, de la main gauche, il la pafle dans la boucle qu’il a con-
fervée de cette main pendant tout le tems de Popération, fiz. 16, &
termine ainfi fa maille en ferrant le fil, ainfi quwon I'a déja vu autre part.

Je ne m’appefantirai pas davantage fur une deflcription toujours trés-

difficile a rendre , de peur de rebuter les lecteurs par des répétitions mi-
naticudes : ceux qui wauront pas enti¢rement compris Popération par ce
que je viens d’en dire, trouveront dans Pexplication des planches de quoi
fuppléer a ce qui manque ici , car je m’appergois qu’il elt bien difficile
detr: court quand on veut fe faire entendre.

1904. I n’eft pas pollible, pendant le travail qu’on vient de voir, que
les neeuds 4, 4,6, qu’on forme entre les deux tringles du métier, {oient
réulés 4 une méme hautewy, 4 moins d’un {foin particulier, qui confifte
A pader deflus & deffous ces neeuds, fige 1, pl. 141, deux baguettes A, U,
qui, lorfqu’on les rapproche Pune de Pautre,leur procurent cette impor-
tante qualité; c’elt lorfque la lifle et entiérement finie quwon soceupe de
ce foin; quand ils font tous dans un parfait alignement, on fubltitue a
ces baguettes une ficelle qui, apres avoir paflé deflous, repafle pei-dedus,
& quon arréte par des nceuds a Pun des deux bouts. Par ce moyen on
eft {ur que rien ne fe dérangera; & la liffe étant ainfi finie, Pouvrier dé-
monte fon métier pour en retirer , la tord, comme on Va vu. & Par-

réte {olidement pour la livrer au fabricant , fans rifque d’etre wmdide

1905. Liffes fuivant la méthode de Paris , &e. Apres avoir donné la defl
cription des métiers a liffes, dont on {e fert dans les plus célehres munu-
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fa&ures, il ne nous refte plus qu'a détailler les opérations quon exécute
{ur ces ditférens métiers , dans ces différentes villes. En décrivant celui
que nous avons dit etre en unfage a Paris, on aoublié¢ de parler de la ma-
niere’dont on place le clocker en-dehors du montant, dans une rainure 2
queue d’aronde qui le retient {olidement. Le liffeur ayant donné a fes deux
tringles B, C, fig. 2, pi. I1I, I'écartement convenable, attache le criftele
a une cheville a {fa gauche, le met fur la poulie , & {fufpend a Pauntre bout
un contre-poids 5 enfuite ayant attaché au criftele le bout du fil ou du coufi,
qui, fuivant la méthode de Paris, &c. elt fur un rochet, il forme {esen-
lacemens de la maniere qu'on a déraillée plus haut, & dont il et inutile de
goccuper ici de nouveau; car aux tringles prés, la maniere dont il forme
la premiere partie de {es liffes ,wa rien de différent de celle dont jai rendu
compte : ¢eft 4 la {feconde partic que je im’arréteraile plus, parce queceft
Ja qu'on trouve uniquement la différence des méthodes déja rapportees.
1906. LORSQUE la premiere partie d’une liffe eft finie , Pouvrier en pafle tou-
tes les mailles dans une tringle A , fig. 2 ,pL 111, qu’il arréte a un écartement
convenable, au moyen des chevilles 4, &5 enfuite il attache les deux bouts
du criftele fur cette tringle, comme on le fait fuivant la premiere methode
fur le lifferon; alors ayant placé le criftele comme a Pordinaire, excepté
que ceft fur le plat de la tringle C, ou il pratique une graduation, comme
celle dont on a parlé,il forme fes mailles les unes apres les autres , en pre-
nant chaque fois une de celles. dont I'aide lui préfente Pouverture. Je me
réferve de propofer ailleurs mes réflexions furle mérite de ces différentes
fortes de métiers. Aprés que la liffe eft finie , on ote les chevilles des tringles,
quon fait gliffer dans leurs rainures, & on la plie comme onl'a ditpour
les autres. : :
1907. Des mailles a petit & grand couliffe. On {e fert affez ordinairement
3 Paris d’un petit coulifleur , comme celui dont on a parlé pour faire les
mailles 2 petit couliffe 5 mais celles a grand couliffe {e font prefque tonjours
fur un méticr comme celui que reprélente la fig. 2, pl. I, ou P’écartement
des tringles A, B, fixe la longueur des plus courtes parties, & celui des
tringles B, C, détermine la longueur des plus grandes. Je n’entrerai point
dans le détail de Popéracion de cette premiere partie, je me contenterai de
faire remarquer au lecteur la maniere dont Pouvrier embrafle avec fon fil
alternativement deux & trois tringles, pour avoir autant de mailles lon-
gues que de courtes. Aufli-tot que cette premicre partie eft achevée , on dé-
monte le métier pour I'dter de deflus, & Payaunt remonté , comme on le voig
dans la fig. 2, pl. 111, on pafle toutes les mailles qu’on vient de faire, fur
mne quatrieme tringle quon n'a pas jugé a propos de repréfenter ici; en-
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fuite ayant tendu fur cette tringle le criftele, Paide a {oin de préfenter tou-
tes les mailles dauns leur ordre & bien ouvertes au liffenr, qui doit en join-
dre une courte a une longue, & en faire une longue quand on lui en pré-
{ente une courte , ainfi qu'on ’a déja vu ; aprés quoi on retire la liffe, &
on la plie comme je Pai enfeigné.

1908. Des mailles a nexd. Comnie la premiete partie des mailles 3 neeud
eft compofée comme celles a crochet, je ne dirai abfolument rien de leur
conftruction, & fuppofant qu’on les a enfilées fur la tringle ol elles font
fixées au moyen des crifteles, je paffe tout de fuite a la formation de la
partie qui contient les nceuds. Je ne marréterai pas non plus a décrire com-
ment on forme les nceuds 5 ce que jen ai dit lorfque j’ai traité de pareilles
mailles, {uivantla méthode de Nimes, d’Avignon , &c. fuffit, ce me femble,
fans fatiguer le le¢teur par des redites toujours faftidieufes. Je penfe méme
quapres ce que j'en ai dit alors, Pinfpection de la figure en fera {uffifam-
ment comprendre le travail : Pouvrier écarte les deux tringles qui font le
plus pres delui, {elon la grandeur qu’il veut donner a cette partie des mail-
les.qu’il fe propofe de faire ; puis les ayant fixées & placé le criftele , il pro-
cede d’une fagon tout-a-fait femblable a celle que jai rapportée, & cela prés,
que ce métier-ci eft horifontalement placé, au lieu que Pautre Pétait ver-
ticalement.

1909. DANs toutes les mailles a noeud on ne favrait, aprés les avoir
faites, fe difpenfer de les régler de hauteur avec les deux baguettes dont
yai parlé pour les autres : ainfi je ne fais qu’indiquer ici cette attention s
mais quand les mailles doivent remplir Poffice de mailles & petit cou.
lifle, il faut que ce nceud foit bien plus prés de la jondion que de Pautre
partie : alors on ne {e {ert que d’une baguette , qu’on place entre les nceuds
& la premiere tringle, alors on procure a toute la lifle une tenfion con-
venable en reculant la troifieme tringle , puis on 6te la feconde aprés avoir
pafl¢ dans Pouverture qu’elle forme aux mailles une ficelle; & enfin on
amene avec la baguette , aufli prés de la ficelle qu’il ¢t néceflaire, pour
former des elpeces de mailles a petit couliffe. Telle eft la maniere qu’on
emploie pour {ubftituer les mailles 4 noeud 2 celles 4 petit oua grand cou-
liffe , & qui confifte 4 avancer ou reculer le nceud.

1910. Maniere de conflruire les différentes liffes , en employant les métiers de
Rouen , de Tours , &e. La fig. 3, pl III, repréfente un ouvrier occupé 4
faire la premiere partie d’une lifle, dont les mailles {eront finies & cro-
chet : quand cette partie eft achevée, on 6te les chevilles des deux trin-
gles, & la liffe {ort aifément ; puis ayant fubftitué un lifferon 2 la trin-
gle A, on attache les crifteles par les deux bouts, ainfi qu'on Pa déja die
plufieurs fois; aprés quoi on met cette partie fur le banc, & laide pré-

*
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feiite toutes les mailles les unes aprés les autres a Pouvrier , qui en fai-
fant la deuxieme partie les enfile une a une, ainfi qu’on Ie fait. Cette pre-
micre opération n'a rien qui mérite d’etre détaillé, ainfi je pafle aux mailles
A petit coulifle.
roi1. ON ne {& {ert a Rouen & a Tours, pour faire ies mailles a petit
coulilfe , d’aucun uftenfile ni daucun procédé particalier; le petit coulil-
feur, tel que nous Pavons décrit en rapportant Pufage d’Avignon , ou la
corde détermine la hauteur du couliffe , comme les tringles, détermine
Vécartement des parties.
~1912. Je ne {épare Particle des mailles a4 grand couliffe de celui qui
précede, que pour conferver lordre que je me fuis tracé; car toute la
différence elt, qu’ici on {e {ert du grand couliflfeur, & la du petit.
1913. LEs mailles 2 necud n’ont rien de particulier , {fuivant Pufage de
Rouen, de Tours, &c. que le métier {ur lequel on les fait; ainfi nous
n'en dirons rien de plus.
1914, Remarques fur les différens métiers , & fur les differentes méthodes.
'ai dit ; ce me {emble, dans le corps de cet ouvrage atiez fouvent mon
avis fur les défetuofités des machines, & fur Pinfuthfance des procédes,
pour pouvoir , fans étre taxé de partialité, dire encore ce que je penfe
des différentes méthodes que je viens de rapporter. Javoue que le meétier
de Nimes, d’Avignon, &c. elt fujet 4 un inconvément qui Pempéche de
fabriquer des liffes de toutes les grandeurs, a moins quon n’eht des trin-
gles du milieu de toutes les latgeurs poilibles, ce qui n’eft affurément pas
praticable ; mais d’'un autre coté, les trois tringles une fois atlemblées, -
fi Pouvrier s'affure d’une parfaite égalité dans leur largeur totale, d’un
bout a Pautre, rien ne faurait faire varier les mailles qu’on fait defius.
Il w’en eft pas de méme des tringles qu'on voit aux autres meétiers; Pex-
périence apprend qu’a force de ferrer une maille, puis la fuivante , & ainfi
de fuite, elles fe rapprochent, infenfiblement & la vérité : mais cette fomme
de rapprochemens.ainfi .multipliés devient tres-fenfible 5 & loriqu’une liffe
elt en cuvre, on eit fort {urpris de voir les mailles du milieu tendues,
tandis que celles des extrémités font fort laches; on en cherche fort loin
la caule, & Pétode elle-méme en éprouve des défectuofités dans la fabri-
cation , parce que la chaine ne leve pas également, & que ces mailles flot-
tantes contribuent a faire cafler la {oie, parce quelles bouclent & qu’elles
produifent des accrochemens qui la font arracher. Quant a la facilité du
‘travail avec tel ou tel métier, je penfe que Thabitude en elt touiours la
mefure ; ainfi 4 cet égard point de préférence. ['ai trouvé, en conltruifant
des liffes moi-méme, que Pufage du rochet érait plus commode que celui
de la mavette ; mais encore une fois, 'habitude ote toutes diffcrences.
CHAP,
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CHAPITRE IV

De Iy maniere de faive les liffes & jour ow ligatures , 88 de maorquer
toutes fortes de liffes, pour en faire les ordonnances.

1915. LEs lifles a jour quon cmploic a la fabrication des étoffes de foie,
ont ordinairement leurs mailles a4 petit couliffe , quelquefois & crochet, &
rarement a grand coulifle ou a nceud; mais lorf‘que ces liifes font deftinées
a fabriquer toutes les autres efpeces d’étoffes, elles ont prefque toujours leurs
mailles & neeud : ainfi, pour quelque lifle @ jour que ce foit , on difpofe le
méticr comme pour leslifles pleines; la différence confilte dans la diftance
qu’on doit mettre entre les mailles & entre les divifions.

. 1916. Jardit que les lifles devaient avoir la méme largeur que PPéto
ainfi cette largeur une fois déterminée, il eft facile de faire la répartition
des mailles que le febricant veut donner a f{a liffe. Si donc {ur vingt pouces
de large on veut vingt doubles mailles, il elt clair que la diftance de P'une
a Pautre {fera d’un pouce; & s’il en faut faire entrer trente, la diftance {era
de huit lignes. Ce que je viens de dire ne doit s’entendre que des lifes a
jour, qui en formant un deflin, forment auflile corps de Pétofle ; car quant
a celles qui mont rien de commun avec le fond d’une étoffe, & ne fervent
abfolument qua former un deflin, il faut fuivre une toute autre route
dans la maniere de les faire. Il n’y a l3-deflus de regles fixes que celles que
preferic le deflin & Pexécution duquel on les deftine, parce que tel deflin
exigera vmgb liffes , tandis que tel autre n’en exigera que dix, douze , &c.
&que parmi toutes ces fiffes, il n’y en a quelquefois pas deux de {‘embh-
bles: il faut donc autant de difpofitions particulieres que de différentes liffes,
& c'elt le deflin feul qui doit en cela fervir de guide.

1917. Qur que ce {oit, du fibricant ou du liffeur, qu1 détermine la quar-
tité de liffes néceflaires pour Pexécution d’un de{“n, il ne faurait en venir
4 bout fans former un plan qu'on nomme ordennance de liffes , qui el
autre chofe que les proportions prifes {fur un deflin, pour favmr combien
il taut de liffes pour Pexécuter , de combien dz divifions chaque lifie doit
etre compofée, & a quelle diftance ces divifions doivent étre les unes des
autres.

1918. ComME les divifions d’une méme lifle ne tiennent prefque jamais
des diftances cgqles , il faut apporter a les marquer & a les exécuter , les
plus g grandes précautions, fans quoi Ponvrier qui doit fabriguer Pétoffe
ferait arrété; & pour le dire en paflant, il faut que chaque divifion {e ren-
contre au pomt dela largeur de Pétoffe oun {elie la partie de la chaine ou
du poil qu’elle fait mouvoir; attendu que ces fortes de liffes font mouvoir

Tome IX. Kkk
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le poil oula chaine, quelquefois tous deux enfemble, mais plus commune.
ment le poil que la chaine. S'il arrive que ces divifions ne {e rencontrent
pas exactement avec le point de la chaine auquel elles doivent corrcfpon-
dre, clles occafionnent lors du travail des écartemens aux fils de la chaine,
& a ceux du poil quelles font mouvoir ; ce qui nuit 4 la perfectionde
Pétoffe.

1919. Pour rendre plus fenfible la maniere dont doivent étre faites les
lifes 4 jour ou ligatures , & la précifion que je viens de recommander, jai
fait graver un échantillon d’étoffe de foie fagonnée , dont le deffin puifle
{e faire parle fecours des liffes a jour: ce moyen m’a paru le meilleur que
je pulle employer pour donner une jufte idée du rapport des liffes aux
étofles. .

1920. L’EcHANTILLON dont je vais parler elt repréfenté par la fg. 4,
pl. Il 5 & pour ne pas multiplier les planches a Pinfini, je Pai réduit atrofs
pouces huit lignes , ( telle eft du moins la proportion que je lui ai fait don-
rer {ur la planche de cuivre; car on fait qu'en mouillant le papier, fes
dimenfions augmentent, & qu’il ne les reprend jamais bien excltemom
en fechant ) au lien de fept pouces quatre lignes qu’il devrait avoir réelle-

nient, pour étre répeté trois fois dans une largeur de vingt deuy pouces

1"v° Je {uppofe a I'étoffes ainfi je prev1ens le lecteur, que pour c\'; er une
oianche double, toutes les proportions que lui prefente celle ~ ¢i font n.-
i;ztes a meitié. Le deflin qu "offre aux yeux Péchantiilon fuppofe , eft forme
bar un poil que des litles ajour font mouvoir; par conféquent il faut en con-
idérer Peflet daus le fens de la longueur de Pétoffe, afin de découvrir Pordre

dans lequel elies le produifent. 1l faut, pour rendre {ur vne étcfe un def
fin de I'eipece de celui qu’on voit ici, pluﬁenrs combinaiﬂ»"s, dont tes prin-
cipales degﬂndcut des litfes & du métier {ur lequel I'étode eft xabuﬁdcv.
e crayant pasa propos de rien dire ici du mcéchonifme du métier, je
renvoie mes lecteurs a la partie de cet ouvrage, ou je traiterai de la Rbu-
cation des étoffes , & ne parlerai pour le prefenc que de Peffet desliffes.
Lal mlqear de notre échantillon doit & prendre du point A au point B,
& fa hauteur dans le fens du peint A au point C. U fiut auihi confidérer
l’fmt de fon detlin {ur fa hauteur, afin de connaitre par quelle combi-
fes liffes peuvent lui faire produire fon etfet, & quel nombre de
feson doit y employer. Il faut, autant qu'on le peut, diminuver le nom-

bre des litffes a jour dans Pexécution d’un deflin: par-la on dim‘nue beau.
eine de celut qut monte le métier, & de Pouvrier gui f“'oxique,
ounier fur cela quelques notions gulnmles, il ﬁms piacer fur

iide toutes les divifions qui s’accordent fur Pétone parVefict du deffin,
ndre garde {1 elles dépendent de la memepartie ou non. Far exem-
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ple, en voulant mettre toutes les liffes que le deflin de notre échantillon
parait exiger, on trouvera qu’il en faut trente-trois; puifqu’il y a autant
de parties {éparées, ainfli qu’on peut s’en convaincre par les lettres qui
Jes diftinguent: au lieu quen combinant & propos, on pourra l'exécuter
aves dix liffes {eulement, comme on va le voir. Pour faire mouvoir les
fils par une feule liffe, il ne faut pas arréter au nombre qu’en contient
chague parties il fuffic de les comparer les unes aux autres, pour voir {i leur
effet eft le méme: par ce moyen on connaitra les parties qu’il faut placer
fur une méme liffe, attendu qu’on verra dans la hauteur du defiin le méme
travail, produit par une combinaifon jufte des mouvemens qu’on fait faire
aux liffes lorfqu’elles font en travail.

1921. LEes parties @,a, b,56,b,b,5,6, produifent fur Péchantillon un
méme effec qui ne peut étre rendu que par un méme mouvement qu’on
leur a fait éprouver: ainfi une feule lifle peut fervir a les faire mouvoir. -
Les partiesc, ¢, font égales entr’elles , & leur effet eft produit par un méme
mouvement; ainfi elles {feront menées par la feconde liffe: par la méme
raifon les partiesd, d,e, e, compoferont la troifieme 5 celles £, f, g, 8,
feront la quatrieme; celles £, £, la cinquieme; 7 {era la fixieme; k, k,la
feptiemes £, /, /, ¢, la huitieme; m, m, m, m, rempliront la neuvieme,
& cofin les parties 7, 2, occuperont la dixieme. Jai dit que le defin ferait
répété trois fois dans la largeur de 'éroife; on faura aifément par-la com-
bien chaque divifion doit contenir de mailles, pui{fque {ur chaque partie du
deilin eft marqué le nombre des dents que chaque partie cccupera dans
le peigue, avec lequel 'étoffe fera fabriquéz: il eft méme a propos de
favoir que chaque dent contient deux fils, & que chaque £il occupe une
maille. Je vais mettre {ous les yeux du lecteur le tableau dela quantité
des divifions, & du nombre de mailles que toutes ces dix lifles doivent
contenir.

1922, La premiere liffe {era compofée de vingt-deux divifions , dont
dix-huit de f{ix mailles, deux de huit, & deux de {eize, fai~  divil. mailles
fanten tout 156 mailles... .. .....o.oii il 22 156

Lafeconde fera de fix divifions de fix mailles chacune; entout 6 36
La troifieme contiendra douze divifions, dont fix de feize

mailles, & fixde douze,entout:.......oovne. ... ceeesees I2 183
La quatrieme contiendra douze divifions, dont ﬁx a douze

mailles , 3 fix chacune, enrour........ P ¢ €}
La cinquicme aura ﬁ‘c diwiiom , de fix dents chacune, ou, ce

qu1 eftla méme chofe, de douze mailles ch 1eune, en tout. ..., 6 72
La fixieme aura trois divifiens Je quatre dents, ciu. ..., 24

Rk kij §% 84
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divif, mailles
De l'autre part , S8 584
La fepticme contiendra fix divifions, de quatre”dents cha-
cune, ce qui donnera quarante-huit mailles, ¢i........... 6 48
La huitieme , douze divifions, 4 quatre dents chacune, ¢ci. 12 96
La neuvieme , douze divifions a fix dents, ¢i.......... 12 144
La dixieme & derniere lifle contiendra fix divifions, & huit
dents chacune, ce qui fait quatre.vingt-feize mailles, ci...... 6 96

94 96§
11 eft effentiel , ainfi quon doit le fentir a préfent , de favoir combien

chaque liffe doit contenir de divifions, afin de pouvoir marquer les diftan.
ces quelles doivent garder entr’elles ; & comme ces diftances ne font pas
égales , ceft a Péchantillon & fervir de guide la-deffus, puifque ceft en
droite ligne de chaque partie que les divifions des liffes font mouvoir la
foie , qui forme ces mémes partics. Il faut anfli connaitre la quantité de
mailles que contient chaque divifion, pour la porter fur la marque qu’ont
donne au remiffeur. On doit connaitre enfin la quantité des mailles que
toutes les liffes enfemble conticnnent, pour déterminer par-la la quantité
de fil ou de coufi qu’on y emploiera, & pour voir fi Pon eft d’accord en
tout avecle poil qu'on fait ourdir pour tel ou tel deffin.

1923. Maniere de marquer les liffés porr en faire lordonnance, Indépendam.
ment de Pordonnance générale qu’on donne au liffeur , on y joint encore
des marques {éparées pour chacune des liffes relatives a chaque deffin.
Ces marques font numérotées, & les divifions y font placées {uivant les
diftances que Pouvrier doit obferver en faifant fes lifles. On {e fert ordi
nairement pour cet ufage, de tringles de bois, plates & minces, de regles,
ou de longues bandes de papier. Voici de quelle maniere on s’y prend,
Comme ces regles ou bandes ont pour longueur toute la largeur de I'étoffe,
Ie fabricant marque trés-exactement par des lignes Pendroit ou fir le defin
eft placée chaque divifion; & autant qu’il eft poffible, en marquant le nom
bre de mailles que chacune contient, on tiche quelle n’cxcede pas les
lignes qui terminent ces divifions. Si, pour faire ces mailles , on {e fert d'mn
échantillon ou le deffin. foic contenu en entier, on le préfente fur la lon
gueur de la bande ou fur les regles, autant de fois qu’il doit étre répété
dans la largeur de Iétoe, en commengant par un bout de la regle & finift
fant par Pautre, & P'on marque fur la bande en droite ligne toutes les
parties qui doivent étre reques par une méme liffe, & ainfi de {uite pour
toutes les autres.

1924. PAR exemple, pour la premiere lifle de I'échantillon, fg. 4,
ph. 11, il {uffit de comparer la marquen®. 1, £z, §, au deflin de Péchantil
fon, enla préfentant trois fois fur fa longueur, & l'on trouvera que les
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parties @, a ,b,5,5,5,5,6,{ont contenues trois fois dansla largeurde
vingt-deux pouces, qui eﬂ celle de I'étoffe. On reconnaitra encore par le
méme moyen , que les parties ¢, ¢, {ont contenues trois fois {ur la regle,
n°. 2, &ainfi des autres ; ce quia lieu pour toutes fortes de liffes & de
deﬁ‘ns
. 1925. TouT ce que je viens de dire ne peut avoir d’exécution que lorft
qu’cn copie un échantillon; ear {i le deffin qu'on veut exécuter eft mis en
carte, il faut fe {ervic de moyens tout différens. Il y en a plufieurs; mais
ceux que je vais rapporter {uffiront pour comprendre aifément tous les
autres, ou pour {c faire des méthodes a foi-méme. Je me bornerai 2 trois
exemples que je tiens des plus hablles fabrlcans, & que j’ai depuis mis
moi-menie en yfage. ' '
1926. Lg deflin d’une étoffe ' mis en carte, porte lui-méme le nomebre
le: divifions & des mailles que chacune doit contenir; il n’y a plus qu'a
en déduire les diftances en proportion du trop de grandeur quelles ont fur
le deflin, pour les réduire au point ou if doit &trefur 1'éroffe. Si la carze
elt deux fois aufli grande qu i me faut,” en prenunt la ‘moitié des dif-
tances qui y font marquées, on aura exactement la mefure néceflaire, &
il fera facile de faire la réduction des parties,’ & de trouver la place & la
grandeur de chaqﬂe divifion ; mais comme il arrive {fouvent que la carte n’a
ancune proportion, du moins facile a afligner , avec ’étoffe ,le moyen que
je viens d’indiquer eft abfolument infuffifanc. Le fecond des trois moyens
que j'ai anncncc§, confifte &' faire re~op1er te deffin , pour le mettre dans
les proportions ‘quil  doit occuper “{ur! Pétofle ;' & alors on s’en fert
comme de Péchantillon dont-fai patlé, en’le prefencant {ur les regles de
lifes qu’on avues; & malgré ceteé précautmn ,il ne faut pas négliger le
premier deflin mis en carte, parce qu’il donnera plus exactement ie nom-
bre des dents du peigne, & par conféquent celui des mailles. Le troi-
{ieme moyen tonfilte a2 favoir d’abord éorﬁbien de dents contient le deflin
qui a été mis en carte fuivant les parties qm le compofent, & combien il
refte de dents libres dans les diffances qui féparent les parties” ‘du deflin;
ainfi il elt tres-aifé de trouver: exactement la quantité de lignes ou de
pouces que telle diftance qui contient tant dé‘dents, ‘doit’ occuper ; & on
n’a plus befoin que d’un compas & dun pied- de-roi - pnur ‘tracer ces rap-
ports fur laregle ou {ur une bande de papier , ainfi que )e Pai dit, & on
aura en peu de tems des marques dé'liffes pour donneré Touvrier.

1927. Lorsquow donne’an liffedr’ Tes regles ou bandeé ‘Jont je viens
de parler, ony )omt mdumwement uiie ordefinance de’ liffe!) congue comme
celle qu'on a vue plus hant, qui convient & Péchanrilloh qtl‘e j'n mpporte :
yai cru quen donnant pour modele une ordonnatiee qui etit un rappor:
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avec les marques de liffes” que le lecteur afans doute encore fous les yeus,
Pun & Pautre deviendroit plus intelligible.

1928. CoMME les marques de cette ordonnance n'ont aucun rapport
entrelles, & qu'il n’y a rien de fi ordinairc que de ne leur en voir au.
cun, il faut apporter la plus fcrupuleufe attention pour les faire exceuter
avec précifion; celt pour cela quon a coutume de donner f{éparément
une marque pour chaque lifle, 4 moins que dans le nombre de celles qu'un
deflin exige, il n’y en ait de pareilles les unes aux autres: alors on met
quelques différences dans Pordonnance, mais les marques {ont toujours
faites de la méme manicre; & pour trois ou quatre liffes qui font fembla.
bles en tout, on ne fait qu'une feule marque qwon diftingue dans Tor-
donnance comme ci - aprés. Il faut quatre liffes fur la marque n®.. . el
contient fix divifions 43 mailles; ce qui fait 24 divifions 192 mail-
les. On obferve de placer le total des divifions fous les nombres de
celles qu'on a marquées pour les autres liffes, & le total des mailles fous
le nombre des mailles quon a aufli marquées , lafin de pouvoir addi
tionner les uns & les autres, & par ce moyen on eft fur de ne faire au-
culle erreur. '

1929. Voict de quelle maniere le liffeur exécute les liffes a jour , {elon
les difpofitions contenues dans Pordennance & fur les marques. De quel-
que métier qu’il fe ferve, il le difpofe comme ¢’il allait faire une liffe
pleine, obfervant néanmoins arrangement convenable au genre de mailles
qu’il doic fubriquer; enfuite il place fur la tringle {fupérieure de celles qui
forvent de moule aux mailles, une bande de papier, ou autre chofz qui
en tienne lieu ; puis il trace fur cette bande les mémes divifions qui font
marquées fur les bandes ou regles qu'on lui a données , & travaille enfuite
comme 3 Pordinaire, en faifant attention de ne placer fur chaque divi-
fion que le nombre de mailles qui y eft marqué. Il eft indifférent, pour
Pexécution des liffes qui concernent un deflin, de {uivre les marques par
Pordre des numéros : il fuffit que chacune foit faite avec beaucoup de foin;
& quand toutes celles deftinées 2 un méme deflin font finies , on les em-
braffe avec une ficelle , pour ne les pas méler avec d’autres, & c’eftalors
qu'on les range {uivant leurs numéros, pour qu'on les puifle reconnaitre,
& les placer dans un ordre convenable fur le métier on elles doivent tra.
vailler. y

1930. S1 les marques qu'on donne au liffeur font fur des regles ou
tringles de bois, il peut les attacher folidement par les deux bouts aves
un peu de fil fur la tringle fupérieure du métier, en place de la bande de
papier dont nous avons parlé : par ce moyen il n'a qu'a {ublituer les unes
aux autres d’abord quelles font finies. A mefure qu'on a rempli chaque
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divifion d’une marque du nombre de mailles qui y convient, il faut avoir
attention d’arréter le fil par deux ou trois nccuds fur la derniere maille,
de maniere que dans aucun cas il ne puifle gliffer; car les mailles venant
a fe relacher , {e rapprocheraient infenfiblement, & les divifions fe confon-
draient enfin. Si, lorfque la diftance d’une divifien a Pautre eft peu con-
fidérable , on peut ,aprés avoir arrété le fil ainfi qu'on vient de le dire, fe
difpenfer de le caffer pour la divifion fuivante : il fuffit de Pétendre fur le
criftele, & de I'y arréter par deux ou trois nccuds, jufqu’a la divifion
fuivante; de maniere que le dernier fe trouve placé précifément fur le bord
de la divifion quwon va couvrir de mailles, & Pon continue comme aupa-
ravant. Lorique les divifions font un peu plus écartées, on caile le fil
apres Pavoir arvéte fur le criftele par deux ou trois neeuds, on Iy attache
de nouveau, & on continue le travail comme 3 Pordinaire. La feconde
partic des liffes a jour fe fait abfolument comme on P'a vu pour les lifles
pleines, excepté que les divifions {font les mémes qu’a la premiere partie ;
dailleurs on fe fait aider de quelqu’un qui donne les mailles les unes
apres les autres, comme on Pa dit.

1931. LorsQUE dans les liffes 4 jour, les mailles {font également dif-
tantes les unes des autres, on fait entre chacune autant de nceuds fur le
criftele que la diftance en peut contenir; & fi cette diftance était fi grande
qu’il en fallat faire trop, on {e contente de les arréter chacune par deux
neeuds ; puis étendant le fil fur le criftele, on va jufgn’ala maille {uivante,
ayant {oin de faire deux autres noeuds avant de faire la maille; de facon
que cette maille {e trouve exactement {ur le point dela divifion, & entre
quatre nceuds, deux d’un coté, & deux de Pautre. Quant aux ligatures
dont les mailles font placées a égale diftance les unes des autres, on ne
donne ni marques ni regles au lifleur pour les conftruire; c’eft 4 luia
divifer la longueur des liffes quon lui demande, fuivant le nombre de
mailles qu’il doit y mettre; & il obferve les diftances au moyen des nceuds
dont il les remplit {ur le criftele avec le fil ou le coufi. La feconde partie
de ces ligatures {e fait comme onFa vu pour les liffes pleines.

1932. J'a1 avancé que fort {fouvent dans le nombre de lifles néceffaires
pour exceuter un deflin, il n’y en a pas deux de {emblables; fi Pon jette
les yeux fur les deux marques de la planche 111, fig. 5, on pourra aifé-
ment s’en convaincre, pour peu quon les compare les unes aux autres,
Pour rendre cette verité plus fenfible, il faur concevoir que les liffes font
faites fur ces marques. Ainfilalife, fig. 6, eft fuppofée faire fur la marque
n°. 2. En effet,la varieté des liffles venant de cclie des deffns qu’on voic
fur les croffes, comme la combinaifon de ceuxeci et infuie, Vultenfile qui
les produtt doiv fuivre la meme proportion. '
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1933. Des liffes & ligaeures propres pour les poils & les chaines en or,
argent filé & lame. Tl w'elt perfonne qui wait vu des éroffes d’or ou dar
gent; les unes préfentent des rayures, d’autres des cannelés , celles-ci refx
femblent a une ferge d’or, celles-1a font tiffues comme du fatin, ou repre.
fantent des defiins tout en or ou en argent; enfinil en elt de couvertes par
une {feconde chaine en or ou en argent, dont I'effet eft de produire quel-
que deflin particulier. Celt par le moyen des liffes ou des ligatures qu'on
produit tous ces effets fur les étoffes , en incorporant a la chaine de di
verfes manieres, les fils d’or ou d’argent qu’on ¥ emploic a mefure qu'on
forme le tiffn. Ces liffes ne font pas faites comme celies dont je viens de
donner la defcription; ainfi ce ferait laiffer incomplet Part que je traite,
que de nc pas donner la mantere de faire celles-ci. Ce ne font ni des
mailles & neeud, ni des mailles a crochet , ni des mailies a coulifle; mais
elles {font conftruites avec de petits maillons de verre, dans Pouverture
defquels pafle le fil dor ou d’argent, qui ne faurait s’y accrocher.

1934. ON appelle maillon unc efpece d’anneau de verre, tel que le
repréfente la fig. 7, pl. I11. La forme de celui qu’on voit ici n’eft pas h
méme A tous ; mais ce n'eft pas ici lé lieu d’entrer dans un grand détail a
cet ¢gard: il me {uffit pour Pinftant, de dire que tous les métiers fur lefs
quels on fabrique des étoffes fagonnées, en ont d’a-peu-pres {emblables.
Leur grandeur varie aufli, & je ne me fuis pas appliqué a les repréfenter
ici dans leurs proportions, pour pouvoir plus facilement en diftinguer
les différentes parties, & faire mieux connaitre leur ufage. Chaque mail.
lon a trois trous fur {a hautcur, & eft terminé en pointe par les deux
bouts: les trous a, 5, des extrémités, font deftinés a recevoir le fil des
mailles, dans la firucture defquelles ils entrent, ainfi quwon le voitend,e,
fg. 8. Quant au trou du mileu ¢, c’eft par-1a que pafle le fil dor, qui
ne faurait 'y accrocher a, caufe du poli qui fait tout le mérite de
ce petit uftenfile de verre fondu. Un avantage qu’on rencontre encore a
retenir les fils d’or ou d’argent dans de pareils maillons, eft le paflage quils
procurent 3 ces fils de métal, toujours raboteux, en prévenant les accro-
chemens & le déchirement de la chaine elle-méme, qu’il ne ferait pas
aif¢ déviter, a caufe du mouvement continuel que cette immenfe quan-
tité de fils éprouve de haut en bas.

1935. Voict comnient on s’y prend pour faire les liffes & les ligatures
3 maillons. On pafle le fil, quon deftine a former la liffe, dans Pun
des trous du bout d’une grande quantité de maillons; puis {e {ervant de
tel des métiers dont on a vu plus haut la defcription, on forme la pres

miere moitié des mailles, ayant {foin de mettre a chacune un maillon; &
lorfquun
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Torfqu'un ¢oté de la life et fait , on démonte le métier , & Ton s’y

prend pour autre purtie comme on Pa dit plufieurs fois pour chaque
efpece de lifle. Ti clt cependant & propos d’oblerver que la maniere de
former les mailles de cette feconde partie , ne {faurait étre enti¢rement
femblable a la premicre; car, comme il faut entler les maillons les uns
aprés les autres, il et certain quon ne peut fe fervir de navette ou de
rochet : il faut dauns ce cas, de toute nécellité, couper le £il par lon-
gueurs fuffifantes pour faire cing ou fix mailles; & alors on enfile chaque
maillon 2 mefure quon forme les mailles , avec I'aide d’un ouvricr qui,
au lien quil préfentaic les mailles ouvertes, ainfi que nous l'avonsdit,
préfente les maillons dans Perdre ou ils doivent étre, & louvrier noue
chaque nouveau bout de fil avec celui qu’il vient d’employer, ce qui
lui donne de la continuité. Outre Pattention que Paide doit apporter pour
préfenter les mailles & Pouvrier felon leur ordre, il faut encore que ces
maillons foient enfilés de maniere qu’ils {e préfentent a plat lorlquela
life eft faite, afin que le trou f{e rencontre droit au fil d’or ou d’argent
qui 'enfile.

1936. QUELQUES ouvricrs intelligens ont Phabitude de conftruire les
lifes a maillons 4 fil double; on ne peut gwapprouver cette méthode:
comme Poffice d’'une lifle eft de monter & defcendre fans cefle , les
pointes des maillons n’étant pas fuffifamment couvertes par un feul fil,
rifquent d’accrocher la foie de la chaine, au travers de laquelle ils vont
& viennent continuellement. Peu de fabricans, que je fache, ont juf-.
qua préfent adopté cette excellente méthode, dont on ne faurait aflez
leur recommander Pufage. La beauté d’une étoffe, fur-tout en foie, tient
ade i petits détails , quil wen eft aucun qu'on puifle négliger impu-
nément. Il eft encore a propos de fe fervir plutot de maillons un peu
plus gros, que de plus petits. En voici la raifon: i on y fait atten-
tion, on trouvera que toute la dorure ( on comprend aufli fous ce nom
Pargent ) quon emploie dans les étoffes, eft remplic d’alpérités qui ne
fauroient monter & defcendre entre les fils d’une chaine affez ferrée,
fans y caufer quelqu'accrochement; mais au moyen des maillons un peu
larges , on vient & bout de procurer entre chacun de ces fils un écar-
tement {uffifant pour prévenir cet inconvénient. Je ne me fuis autant
étendu fur cette derniere elpece de liffes , que parce que j'ai eu occafien
de voir que fort peu de fabricans en connaiflent la ftructure, & que
plufieurs o font dégoités de fabriquer certaines étoffes , faute de pou-

- voir lever les difficultés quwils y ont rencontrées.

1937. POUR compléter autant qu’il eft en moi lart que je décris, je

~crois devoir dire quelque chofe de la maniere d’entretenir les liffes, & de

Tome 1X. L1l
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refaire les mailles qui peuvent caffer en travaillaut ; ’y joindrai quelques
obfervations fur la nature des différentes mailles, ainfi que fur la préfé.
rence qu’on doit accorder aux unes fur les autres.

1938. Obfervations particulieres fur les métiers a faire les liffes. Lor{guau
commencement de ce traité yai déduitles raifons qui me déterminaient?
ne choifir parmi les différens métiers & faire des liffes, que les trois qui
m’ont paru mériter cette préférence , Paurais di faire mention d’un qua
trieme, qui n’a befoin d’aucune defeription particuliere , attendu {a fim
plicité & fa relfemblance avec celui de Paris. Il me fu%ira donc icide
renvoyer le leGteur 4 ce que yai dit du dernier, en ajoutant cependant que
celui dont je veux parler, a, par-deffus celui de Paris, la commodité
de {e monter avec des vis, au lieu de chevilles, ce qui en rend le tranf
port bien plus facile. Je n’en dirat pas davantage , & je crois qu’il n’eft per.
foane qui ne puifle le faire exécuter, §’il le defire, aprés avoir décrit
celui auguel je renvoie.

1939. Lgs grandeurs que jai données aux métiers dont on a vu ha
defcription , ne font que celles dont on fe fert communément. On verra
par la fuite, qu’on a {ouvent befoin de lilfes de trois aunes , & meme
trois aunes & demie de long: il faut alors fe procurer des métiers qui
aient environ treize pieds & demi, car le métier doit toujours excéder
d’un demi-pied A chaque bout la plus longue liffe. Quanta la hauteur
des muilles, elle ne paffe jamais dix-huit pouces; ainfi cette dimenfion
elt 2 tous les métiers toujours la meme. On peut bien en faire de moins
hautes; mais, comme on ’'a vu, on eft toujours maitre de varier cette
hauteur par la pofition des tringles.

1940. LEs étoffes qui exigent de {i longues liffes, {ont les couvertures
de laine, les toiles pour les voiles des vaifleaux, quelques tentures pour
les appartemens, &ec. En général , les lifles qui {ervent a fabriquer les
draps font de deux aunes & demie de longueur, parce que Ceft 4 cette
fargeur qu’on les fabrique ordinairement. Ceux qui n’ont pas de con
naifances fur Papprét des draps , feront fans doute furpris d’une aufli
grande largeur, d’aprés celle que nous leur voyons ordinairement; mais
il eft certain que 'opération du foulon, d’on dépendent le corps & h
beauté des draps, ne leur procure ces importantes qualités qu’aux dé-
pens de leurs dimenfions en tous fens. Ainfi tel drap qui, quand on
Pachete, n’a qu’une aune un guart de large, avait, au fortir du métier,
deux aunes & demie; & fi la meme piece dans cet inftant avait vinge
aunes de long, elle fe trouve réduite a dix. Je n’ai parle de ce phéne-
mene fingulier, que pour faire voir de quelle longueur devaient étreles
liffes , fur-tout lorfyw’on fe propofe de fubriquer des draps d’une largeus
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extraordinaive. Il ne faut donc pas juger des liffes par la largeur actuclle
dune éroffe, mais par celle qu'ils avaient avant de recevoir de appret.
Le foulon weft pas feulement mis en ulage pour les draps; il eft cer-
taines étoffes foie & coton, qui y perdent plus ou moins , felon leur
elpece , ainfi que les couvertures de lit, & les molletons de foie. Ces
étoffes m’acquierent cette épaiffeur & cette confiltance que nous leur
voyous, que par leffet du foulon; aprés quoi on leur procure ce duvet
qui les rend peluchées, en en tirant le poil avec des chardons pareils
i ceux dont on {e ferc anx draps avant de les tondre. Il eft donc indif-
penfable de connaitre parfaitement la quantité que telle ou telle érofle
perd au foulon, pour lui donuer, en la fabriquant , une largeur propor-
tionnée 4 celle qu’on veut qui lui refte : il faut aufli connaitre le nombre
de brins dont leur chaine doit étre compolce.

1941. Jar dit, en parlant de la hauteur qu'on doit donner aux
mailles dont on forme les liffes , qu’elle ne pafle communément point
dix - huit pouces ; mais je n’ai pas prétendu par-la qu’elles euffent toutes
cette hauteur : elle varic en raifon de ce que la chaine eft compofée
dune plus ou moins grande quantité de brins; & Pon peut établir pour
regle générale, que plus elle eft fournie, plus les mailles doivent avoir
de hauteur ; & au contraire , quand elle Peit moins, on fe permet de
leur en donner un peu moins. On ne diminue cette hauteur que par
nifon d’économie, parce qu’il entre moins de fil ou de coufi dans une
life de douze pouces de haut, que dansune de feize, par exemple, ou
de dix-huic: encore cette économie n’eft-elle pas le fruit d'un calcul fort
exalt; car avec lattention de retourner de tems en tems les mailles fur
les lifferons , on ménage le fil, & ce qu’on gagne a les faire plus courtes
devient bien peu de chofe. Drailleurs, comme les frottemens {font bien
plus durs quand elles font courtes, je penfe que ce quon ménage d’un
coté , peut trés-bien {e diffiper de I’autre. Mais il y a la-deflus, dans les
fabriques , des préjugés dont il n’eft pas aif¢ de faire revenir les ouvriers :
auffi voit- on peu de fabricans qui fuivent cette méthode; & rien n’'eft
fi ordinaire que des mailles trés-courtes, qui fe meuvent toutes dans un
fort petit efpace , & s’ulent par ce moyen en fort peu de tems. La dé-
monftration de ce que javance eft 4 la portée de tout le monde : iln’y
a dans cette mauvaife méthode que le fil d’épargné ; car peu importe a
un ouvrier de donner trois ou quatre pouces de plus ou de moinsa fes
mailles. La dépenfe de plus eft donc bien peu de chofe.

1942. LES obfervations que je place ici, ont pour but de faire connaitre
bien des défauts, auxquels peu d’ouvriers en lifles prennent garde, & qui

ecependant peuveuc tircr a conféquence , fur-tout dans la fabrique des érotles
L1l
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de laine, ot ces vftenfiles ne font pas aufli bien traités que pour les,
étoffes de foie. On fe contente fouvent de leur donner huit pouces de
haut, & Ton cherche aprés cela bien loin remede aux inconvéniens qui
{e multiplient abondamment. Ces mailles, dont le frottement fe paffe tou-
jours au méme endroit, font en peu de tems ufées; & fi ouvrier na
pas foin de les raccommoder fur-le-champ , les fils de la chaine ne levent
& ne baillent plus, & I'éroffe eft pleine de ces défauts qui n’y font que
trop communs.

1943. Des- différentes opérations. On doit fe rappeller les opérations que
jyai décrites & mefure que jai traité chaque efpece de mailles. Je n'y
ajouterai riens mais je me crois obligé de parler des inconvéniens qui
naiffent de la négligence des ouvriers a fuivre les méthodes que Jai en-
feignées. Les deux premiers métiers que jai rapportés y font moins fu-
jets; mais le métier a la Parifienne , ainfi que la maniere dont on s'en
{ert, font {fouvent trés-vicieux. ’

1944. QUELQUES ouvriers ont l'habitude de faire la feconde partie des
lifles fans employer les tringles que je recommande, pour fervir de moule
aux mailles; ils fe contentent de placer la lifle 4 une diftance appro.
chante de celle qu’il faut, & croient pouvoir fuppléer a ces tringles,en
confervant Iécartement auquel ils Pont d’abord placée 5 de maniere qu'a
mefure qu’ils font leurs mailles , elles fe trouvent tendues. I parait au
premier coup-d’eeil , que ces mailles ne fauraient manquer d’avoir cette
¢galité de longueur , qu'il eft fi effentiel de leur donner : mais en faifant
attention 4 la difficulté , pour ne pas dire Pimpoflibilité, de placer la
premiere partie bien paraliélement aux tringles qui font la feconde , on
conviendra que cette méthode eft trés-défectucufe , & les liffes ne peuvent
manquer d’etre {enfiblement plus hautes d’un co6té que de Pautre: ainfi
elle doit étre abfolument rejetée, on du moins elle devrait Pétre; car
je wai droit que de faire remarquer les défauts, & je fais bien quil
neft pas de raifonuemens qui tiennent contre la routine des ouvriers
Un autre inconvénient aflez confidérable , c'eft que le fil de cette {econde
partie effuie un frottement qui fait rétrograder {fon tors 5 de facon
que certaines partics en ont beaucoup , & d’autres point du tout. En.
fin, ces mailles {e couchant les unes fur les autres , il eft clair quelles
ne peuvent avoir un méme degré de tenfion : aufli rien weft plus ordi-
naire dans les fabriques , que de voir des liffes dont une partie eft tendue,
tandis que l'autre eft fort liche 5 au moyen de quoi la chaine ne leve pas
également, & la trame ne s’y place point comme elle devrait Pétre;
fource de ces imperfections & efpeces de eannelures qu’on rencontre tous

les jours dans des étoffes dont le mérite particulier eft de préfenter une
furface parfaitement unie.



DETOFFES DE SOIL 453

1945. IL n’eft prefque pas douvriers, méme parmi ceux qui {uivent
cette mauvaile méthode , qui ne conviennent de ces défauts; mais , ou
bien ils la tiennent de leurs parens ou de leurs maitres , & n’en con-
naiffant pas d’autres , ils la pratiquent telle qu’ils Pont reque, avec cette
obftination , toujours compagne de Pignorance ; ou bien ils trouvent dans
ccs procédés des moyens de gagner un peu de tems, pour compenfer la
modicite du prix que leur donnent ceux qui les emploient.

1546. ON a tellement pris habitude de faire la {feconde partie des
liffes amaille zendue , que beaucoup d’ouvriers ne font pas autrement toutes
les leurs, & meéme ils en font les deux parties a la fois : telle cft la
coutume des liffeurs qui travaillent pour les remifles des gazcs. Ces re-
mifles font compofés de liffes a neceud fimple; & pour les faire , deux
ouvriers placés Pun devant Pautre, ayant le métier entr’eux , travaillent
a la fois: Pun fait la partie ou fe trouve le noeud, & lautre celle ou
il n’y en a pas. Voiei quelle eft Popération. Le métier fur lequel {e fa-
briquent ces lifles, et placé horifontalement comme celui de Paris; la
différence confilte en ce quau licu des trois tringles , avec lefguelles
on forme la premiere partie des mailles, {uivant Ja méthode de Paris,
ici ce font deux fortes tringles, {eulement retenues dans les mémes tra-
verfes, mais dont Pécartement eft égal a la hauteur totale des mailles ;
puis on pafle au milieu de cet écartement une tringle de fer poli, d’en-
viron quatre lignes de diametre; de maniere qu’elle n’approche pas plus
d'un coté que de Pautre des tringles de bois. Dans cet état on congoit
aifément, qu’a mefure qu’un des deux ouvriers fait une moitié de maille,
Pautre aufli-tot pafle fa navette dans cette premiere moiti¢, & fait la
feconde; mais il faut prendre quelques précautions dont je vais parler,
1 eft évident que, i Pun des deux ouvriers faifait de fuite une moitié
de fa life, fans que Pautre fit en méme tems la feconde , le {errement
de chaque maille ferait plier infenfiblement la tringle de fer, qui parce
moyen décrirait une courbe: les mailles du milieu {e trouveraient , quoi-
quau total d’une longueur égale, partagées en deux moitiés inégales, 4
caufe de la courbure de la tringle, & la plus courte ferait la premiere
faite 5 an leu que , i Pon {uppofle qu'a mefure qu’un ouvrier fait une demi=
maille, le {fecond fait Pantre moitié, le tirage de Pune {ur la tringle fera
contre-balancé par celui de Pautre: ainfi la lifle {era parfaitement égale
dans route {a longueur, & celt 1a cequi a fait imaginer de faire 4 la fois
les deux parties d’une lifie; mais il s’en faut de beaucoup que les chofes
waillent ainfi. J'ai dit ci-deflus, que les liffes qu’on fabrique ainfi 3 Paris
font deftinées aux gaziers, & que ce {ont des mailles & nceud fimple. On
doit {e rappeller que des deux parties dont elies font compofées , Pune
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comprend le neeud, & Pautre n’en a pas. Or, il elt évident que celui
des deux ouvriers qui faic la partic qui n'a pas de nccud , doit aller a
peu pres le double plus vite que lautre; par confequent il ne pourra
pas ¢viter la courbure de la tringle & linégalité des mailles. Celt pour
parer a cet inconvénient, qu’on a coutume de foutenir cette tringle contre
Yetfort qui tend a la courber, au moyen d'un arc-boutant de bois un
peu échancré par chaque bout, pour micux tenir en place. Cet arc-bou-
tant doit avoir de longueur Pécartement exact de deux tringles ; & 2
mefure que Pouvrier avance fon ouvrage , il le place contre I'endroit on
il en eft; lautre continue fon opération , & weft arrété par aucune dif-
ficulté. L’opération de foutenir la tringle de fer, qu’en terme d’ouvriers
on nomme caler, eft, comme onle voit, indifpenfable pour remédier a
la défectuofité de la méthode que je viens de rapporter.

1947. OUTRE le nceud que le fecond ouvrier elt obligé de faire pour
ces {ortes de liffes, & qui ralentiffent fa marche ( je n’entends pas patler
ici du neeud que chaque ouvrier fait de fon coté fur le criftele , mais de
celui qui conftitue les mailles a nceud ), il eft encore arrété par Pattention
qu’il faut apporter pour pafler la navette dans Pouverture de la premiere
partie, dans le {ens convenable, pour ne pas faire des mailles 2 col tors,
& pour les bien prendre les unes aprés les autres , fans en pafler aucune.
Comme fouvent ces mailles font fort ferrées fur la tringle de fer, &
qu’elles font fort tendues, il n’elt pas aif¢ de paffer la navette dans un
autli petit efpace, ce qui ne manque pas de retarder Pouvrier. Cleit aufli
la difficulté de paffer la navette, qui fait que pour cette {econde partie
on fe fert de fort petites navettes, auxquelles on ne donne guere qu’une
ligne & demie d’épaifleur : encore a-t-on {oin den’y mettre que fort pen
de fil; au leu que Pautre ouvrier , qui dans fon opération n’eft gené
par rien, peut a fon choix fe fervir d’une navette ou d’un rochet.

1948. PEUT - ETRE que ce qui a douné lieu a l'ufage de la tringle
dont je viens de parler pour les mailles 2 nceud, vient de P'idée qu'ont
eue certains ouvriers, de rendre par ce moyen Pouverture de ces nacuds
égale dans toutes les mailles ; mais §’ils avaient voulu faire quelque at-
tention 4 la maniere dont on angmente ou diminue a volonté ces neeuds,
au moyen des baguettes dont j'ai indiqué 'ufage dans un autre endroit,
ils auraient {enti que cette légere précaution tenait lica d’une méthode
aulli vicieufe, & en excluait tous les inconvénicns. Si quelqu’un veut
abfolument {e {ervir de la méthode dont je viens de parler, au moins
doit-il entiérement abandonner 'ufage de travailler deux ouvriers ala fois
pour mener les deux parties enfemble. Il fauc dans ce cas commencer par
la partie qui w’p pas de nceuds, & pour Pautre il faut {e faire préfenter
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les mailles Pune aprés Pautre, feul moyen d’éviter les croifemens, aux-
quels cette méthode eft {ujette, ainfi qu’a prendre dcux maiiles pour une:
¢e qui change entiérement Pordre & les difpofitions des liffes, & y: jette
une confufion qui tourne toute au préjudice de Pouvrier & de I'ouvrage.
Jai effayé par moi-méme toutes Jes manieres que je rapporte; & quoi~
que cette derniere {foit encore trés-imparfaite, jai remarqué que le {eul
moyen d’en tirer quelque parti, elt de faire les deux parties des litfes
Pune apres Pautre; & meme je puis affurer qu’on y gagne du tems, non
pas relativement a une lide , qui faite par deux a la fois, va nécetlai-
rement plus vite 5 mais par rapport a la journée de deux ouvriers, qui
féparement font beaucoup plus d’ouvrage , & le font d'une meilleure
qualité.

1949. ENX comparant la dépenfe d’une liffe dont les mailles font &
nceud, avec celle d’une autre o elles font a grand ou a petit coulifle,
on eft furpris avec raifon, qu'un aufli mince objet ait pu julqu’a préfent
déterminer les fabricans 2 donner la préférence aux premicres. 1l eft cer-
tain qu’y ayant moins de mailles, la quantité du fil ou du coufi quon
y emploie , n’eft pas aufli grande, & par conféquent la dépenfe premiere
aufli forte ; mais aufli les frottemens portent tout entiers {fur un fort
petit efpace, qui eft la partie du naocud, & par conféquent cet endroit
eft tres-promptement ufé; au lieu que les mailles 3 grand ou & petit cou-
life ont la facilité de {e changer en baiffant ou retournant les crifteles
fur leurs lifferons ; d’ailleurs Pune des deux mailles ne frotre qu’en élevant
la chaine, & lautre ne frotte quen la baiffant. Il eft donc évident que
ces frottemens, ainfi répartis , font beaucoup moins fenfibles : une maille
a noeud vient-elle a caffer, Pouvrier a toutes les peines imaginables a la
refaire , encore ne faurait-il la faire commeil faut dans une aufli grande
quantit¢ de mailles, de fils & d’embarras de toute efpece. Ainfi tout en-
gage a rejeter une méthode aufli vicieufe. - _

- 1950. UNE autre difficulté non'moins effentielle dans Pufage des mailles
a nocud, ceft lorfquil sagit de pafler les fils d’une chaine dans des nceuds
qu’un rien peut ouvrir ou fermer; & tel ouvrier ne remerzra quune chaine
dans un tems donné dans des mailles 2 neeud, gui dans le méme tems en
remertrait trois dans des mailles 4 grand ou a petit coulife. On eft obligé
pour les premieres , de {e {ervir d’un inftrment d’ivoire ou de laiton, qu’en
nomme pafferce , de peur d’agrandir Pouverture des nccuds, comme on le
ferait (i Pon fe fervait de fes doigts pour le méme ufage; au lieu quon
-w’a d’autre précaution de Pautre maniere , qu’a miénager le fil oule coufi,
précaution commune aux dewx méthodes. Un ouvrier attentif doit , aprés
avoir fabriqué environ vingt-cing aunes détotfe quelconque, changer wn
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peu les crifteles de place fur -le lifferon; par ce moyen les £ls de la chaine
~rencontrent des parties de mailles qui n’ont encore effuyé avcun frotte.
~ment, & les liffes en durcut beaucoup plus long-tems, cc qui ne peut fe
. pratiquer aux mailles 4 neeud 5 & & travailler également, une lifle a grand
~ou a petit coulifle peut durer trois ans, tandis qu'une a nccud aura peine
a finir fonannée. Il ne faut pas croire que je prétende par-la fixer la duree
des liffes; cela eft impoflible, & dépend de plufieurs circonitances qu'il
-nelt pas facile de fairc rencontrer : premiérement, P'adrefle de Pouvrier
-qui peat les ménager plus ou moins; fecondement , labonte du fil oudu
couli qu'on ne peut jamais garantir, & plufieurs autres événemens qui
- concourent a leur deftruction ou a leur confervation.

1951. Ox aura occafion de voir par la {uite, qu’il y a dans les manu-
faures, des ouvriers dont 'unique occupation elt de remezere les chaines
dans les mailles des lifles. Lors donc qu'une fois une chaine eft ainfi
paflée, Pouvrier wa qua fabriquer fans aucun autre {oin; cependant,
comme il eft poflible que quelque fil de cette chaine vienne a cafler, il
-ne faurait aller chercher un autre ouvrier pour le repaffer. On congoit
‘qu’il a beaucoup plus de peine lorfque les mailles font a fecud, n’étant
pas accoutumé a ce genre de travail que quand elles {font 2 coulifle ; & dor
nent un libre paffage aux doigts de Pouvrier le moins udroit.

1952. Je noferais prononcer aufli affirmativement fur la préférence qu'on
“doit accorder  telle on telle méthode, {i je nwavois pris {oin de me mettre
au fait des opérations de chacune; il ne me manque que cette pratique,
quon ne peat acquéric que par un long travail, & qui ne confifte que
dans la prompte exécution des préceptes que je donne {ur toutes les par
ties qui peuvent avoir quelque rapport avec lart dont i’ai entrepris de
donner la defcription. Il ne m’a cependant pas été poflible de pratiquer
de mes mains toutes. les opérations que je rapporte; mais counaiflant par
moi-méme les principales, J’ai parcouru les atteliers & les fabriques, jai
conféré avec les différens ouvriers qui, ne fe doutant pas du deflein que
javais de publier mon art, ne m’ont regardé que comme un artifte qui
veut s'éclairer; au licu que je n’cufle trouvé en eux que diffimulation &
éloignement. Ce que je dis ici, eft & deflein de prévenir la critique que je
‘m’attends a voir: faire de toutes mes defcriptions: mais avec des inten-
tions droites, des connaiffances fiires , un courage infatigable, j’efpere me
captiver la bietveillance de cette partie refpectable du public, qui juge
fainement & fans partialité, & pour laquelle {feule jécris. Je ne finirais
pas , fije voulais répondre aux objetions que chdque ouvrict m’a faites en
" particulicrs il n’en eft pas un qui ne foutienne {a maniere d’opérer comme
~Ja meilleure de:toutes, & c’eft cette obitination qui n’admet pas méme

d’examen,
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d’examen , qui apporte le plus grand obftacle aux progrés des arts. Je prends
donc le parti de ne répondre a perfonne, & je me perfuade que les {oins
que jemploie {feront la réponfe la plus fatisfaifante que je puifle donner.
On trouvera peut-étre déplacées les obfervations queje faisici furla na-
ture,, Pemploi, & les différentes qualités des liffes; mais j'ai mieux aimé
épuifer tout ce que javois a dire fur ce fujet dans le traité méme , que de
me livrer 2 ces réflexions, lorfque je traiterai de la fabrigue des étoffes,
ot Pon fera en état de fentir les défauts que jaurai remarqués, & par-la je
rendrai ma marche plus rapide & mes defcriptions plus claizes. Dailleurs,
pour compléter ce traité en faveur des perfonnes qui ne vcudrent pas
acquérir celui des étotfes de {foie, jai dit ne rien laifler a defirer de tout
ce qui lui eft relatif. Il ne me reftera, lorfque je décrirai les opérations
de la fabrique,, qua indiquer les liffes qu’il eft plus a propos d’employer ,
& le leGteur faifira aufli-tot les raifons de préférence. ,

1953. Pour revenir & mon fujet, il faut_favoir que, de toutes les
elpeces de mailles dont jai donné la défcription, on n'eft pas maitre
d’employer indifféremment les unes ou les autres , fur-tout dansla fabrique
des étoffes. Ce ferait entrer dans un détail inutile , que de faire Pénumeé-
ration de toutes les étoffes de foie, ainfi que des liffes qui conviennent
3 chacune. Je crois que cette indication {era mieux placée a mefure que
je traiterai de la maniere de fabriquer chaque efpece d’étoffe en parti-
culier ; mais je puis dire en général, quelles font celles qui {font particu-
liérement admifes dans les genres que je ne dois pas traiter. En général
on fe fert de mailles & nccud dans la fabrique des gazes. Pcur les toiles
on emploie ordinairement celles 4 nceud & a crochet. Pour les draps &
toutes les étoffes de laine, on préfere communément les mailles d neeud;
& pour ce genre feulement , des mailles 2 double ncend, que je n’ai pas
cru devoir décrire dans un article {éparé , mais dont je dirai inceffam-
ment quelque chofe. Je n’ai pas conmaiffance quon{e ferve de mailles
3 coulitTe autre part que pour les étoffes de foie ;5 mais je fuis perfuadé
que, i les autres fabricans en connaiffaient les avantages, ils les auraient
bientot adoptées.

1954. LORsQU’oN m’a vu blimer avec tant de force la maniere de faire
les liffes 2 deux ouvriers & la fois, pour que les deux parties marchent
i peu prés enfemble, je n’ignorais pas ce qu’on peut dire pour foutenir
cette méthode. Les ouvriers qui la mettent en ufage, prétendent qu’en
les faifant Pune aprés autre, on peut aifément {e tromper, en paffantle
fil deux fois de {uite deflus ou deffous le couliffeur; ce qui formerait
-deux mailles longues ou deux courtes de fuite. Ils prétendent encore,
quen faifant la feconde partie, on peut aifément fe tromper de mailles

Tom. IX, Mmm
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& joindre une partie courte avec une {emblable , ou une longue avec une
longue, ce qui met les liffes hors d’état de fervir; au lieu qu’en travail-
lant a maille tendue, on n’a pas cet inconvénient 4 craindre.

1955. CETTE objection elt feduifante , mais facile a réfuter. Il faut, pour
fe tromper auffi grofliérement, perdre de vue les fignaux dont jai rap-
porte Pufage , & qui indiquent fuffifammient & quelle partie on en elt;
& comme , pour {e rencontrer jufte avec le nombre de mailles quwune liffe
doit contenir, il faut connaitre celui des fignaux , ainfi que la quanrité
des mailles que chacun d’eux doit contenir, il parait difficile de fe trom-
per aflez grofliérement pour faire deux mailles pareilles de {uite, fans
s’appercevoir bient6t de cette erreur au premier fignal; & les maillesi
coulifles étant compofées de deux mailles a crochet, ainfi qu’on P'a vu,
elles doivent toujours marcher a nombre pair, & par conféquent il eft
difficile de fe tromper jufgwau fignal , 4 moins que dans Pefpace de I'un
a Pautre, qui renferme ordinairement vingt ou quarante mailles , on
nen ait fait de {fuite deux longues & deux courtes ; ce qui pourrai
arriver a caufe du nombre pair & impair , fur lefquels le remifleur doit
{e guider de la maniere fuivante. Il doit avant tout établir que le no. 1,
qui répond & une partie, {fera rempli de mailles courtes , & celui 2 ne
le fera que de longues; il lui fera trés - facile par ce moyen de recon.
naitre ptomptement quand ce fera le tour d’une maille courte ou d’une
lTongue; & fi Pon ne fuppofe pas d’erreur d’une autre efpece dela parg
de Pouvrier, il neft pas poflible que chaque vingtieme ou quarantieme
maille qui finira le fignal, ne doive {e rencontrer courte ou longue,
felon qu’il Paura dérerminé en commencant : alors il examine foigneu-
{ement en arriere jufgu’a Pendroit o il s’eft trompé, que les ouvriers
appellent zrompage , cafle la demi- maille fautive, aprés avoir défait toutes
celles de devant , noue le fil fur le criftele, & continue {on ouvrage.

19v6. 1L y a plufieurs genres d’étotfes , dans la fabrique defguelles on
ne faurait guere employer d’autres liffes que celles a crochet 5 mais il
feroit & defirer que les fils y fuffent paflés d’une autre maniere. Les fils
de la chaine, ferrés entre les deux demi-mailles, efnient un frottement
conlidirab'e qui s’oppofe 4 fon paffage 5 & pour peu qu’il vienne quelque
boucsza, la foie e déchire, & Vétotte en elt bientdt altérée. Suns la dife
ficulté qu’on éprouve a pajfer & & remet:re aux lifles & nceud , je troue
verais leur vfage fans contredit préférable : d’un autre coté, ces neeuds,
en hauiline & baidant fons cefie, {ont angmentés ou diminués a chaque
inftant : ainfi rout engage a {c {ervir des muaillzs a petit coulide.

1957. LES maiiles & grand coulife ont plufieurs avantages, qui les
font prétercr par beaucoup de fabricans , & entr’aucres celui de faire
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mouvoir de bas en haut les fils de la chaine, fans leur oter la liberté
d’etre mus par les maillons du corps de la tire ; mais on ne fait par-la
que diminuec le nombre des lifes , % non pas la quantité de fil ou de
coufi; car ¢lles doivent avoir au moins deux pouces dc foule de plus
que les aurres, % elles doivent contenir autant de mailles qu'une plus
grande quan it} de litles en contiendrait ti elles éraient & crochet. Je dis
que ces liffes doivent étre plus hautes que les autress car, attendu que
les wmailles en font teds-ferrées , elles ¢prouvent plus de frotcemzat de
Ta part de la chaive, & 'on vient a bout de le diminuer un peu en le
divifant {ur plus de hauteur. Lorfqwau contraire on {e {ert de mailles a
crochet, elles ne defcendent pas pour rabattre la chaine , ni ne levent
pas pour la faire lever, autant que fon: obiigdes de faire les liffes a grand
coulilfe 5 & comme cette chaine ¢ft répartie dans un plus grand nombre
de lifles, le travail de Pouvrier en devient encore plus aifé : tout con-
court donc en faveur des mailles 4 crochet pour les étoffes fagonnées.
Il elt tems que je dife un mot des mailles a double noeud, que je n'ai
fait quannoncer : comme Pufage de ces fortes de mailles ne s’eft encere
borné qu'a des effais , je wai pas cru devoir les mettre au rang des ul-
tenfiles requs & utiles. Quelques ouvriers. rébutés de voir que les mailles
a neeud qu'ils conftenifaient avec du coufi, éraient fujettes a Vinconvé-
nient de gliffer, de fagon que Panneau eft toujours ou fermé ou trop
grand, on a effayé de fixer le premier nccud ordinaire, par un fecond
neeud qui Pembratfat & counfervat Pouverture dans un méme degré ; mais
dans ce cas il elt a craindre que ces nceuds, dont la groffeur eft tou-
jours trop forte, ne nuifent au mouvement de la chaine, & méme ne
la rongent 4 la fin. Il neft guere poflible d’employer ces fortes de
liffes a fabriquer d’autres étofles que celles de {oie: encore dois-je con-
venir que je wen ai jamais vu faire que des effais, & que celles a nceud
fimple wont réufli que lorfque , pour éviter que 'anneau ne changeat de
grandeur , on avait eu la précaution de frotter le coufi avec de la cire.
On fait aufli des mailles a double nceud pour les fabriques d’étoffes grof-
fieres, comme couvertures , tapifferies de Bergame & autres; mais alors
on {e fert de ficelle fort menue, & ceft, je crois , le feul cas ou 'on
puifle f& fervir de pareilles mailles, attendu que , comme dans ces étoffes
les chaines font beaucoup moins {errées qu'aux étoffes fines, les nocuds
ainfi doublés, trouvent un paffage plus libre entre chaque fil de ces
chaines.

1958. Les remiffeurs qui ont cherché a perfe@ionner tous les genres
qu'ils emploient, ont fu donner au double nccud une forme qui dimi-
nuit un peu f{a grofleur; ils les font de maniere qu’ils font applatis,

Mmm )
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& les fabricans les connaiffent fous|le nom de neuds plats : par ce moyen
ils préfentent une moindre réfiftance pour paffer entre les fils de Ja chaine.
Telles font les réflexions que yai cru devoir prélenter au lecteur, fur les
dcfauts & les avantages des différentes mailles : je defire qu’elles tournent
a leur perfe&ion.

1559, Manicre dentretenir les liffes pour les conferver. Sl eft avantageux .
pour les ouvriers d’aveir des uftenfiles en bon état, il eft néceflaire de
les y entretenir ; mais il en eft peu qui daignent en prendre {foin quand
ils n’en ont plus un befoin actuel. Clelt ainfi que beaucoup d’entr’eux
en ufent 3 Pégard des liffes, & Pon eft {fouvent fort furpris, lorfyuen
veut en faire fervir d’anciennes, de les trouver en trés-mauvais état,
faute de les avoir entretenues. Le détail que ces {oins exigent, n’eft pas
du refort du remiffeur : aufli pourra-t-on trouver déplacé ce que jen
dis ici; mais fi ce traité eflt intitulé, arz du remiffeur, il- me parait quil
appartient autant a Pouvrage qu’a Pouvrier, & que tout ce qui concerne
les liffes n’y eft pas déplacé.

1960. IL y a des ouvriers entre les mains defquels un remiffe peut
fervir trois , & méme quatre ans de fuite , tandis que d’autres Puferaient
en moins d’un an , encore feraient - ils moins d’ouvrage. Voyons done
en quoi peut confilter un foin fi avantageux aux fabricans. Ily aplu-
fieurs précautions a prendre pour tirer des liffes tout le parti poflible,
fans les trop fatiguer. Un ouvrier qui, dans Parrangement de fon mé-
tier, fait régler a propos le mouvement des liffes, doit avoir attention
a ne donner aux cordes qui les fout mouvoir, que le degré exact d’étendue
qu’elles doivent avoir pour les faire monter ou defcendre bien perpen-
diculairement, foit qu’elles {& meuvent feules , ou plufieurs & la fois,
ou quelles reftent immobiles; mais i une liffe eft dans fon mouvement
tirce en avant ou en arriere , elle effluie un frottement confidérable,
puifque fouvent elle entraine avec elle les autres liffes qui ne doivent
pas {e mouvoir dans cet inftant. Si une liffe eft mal difpofée, il eft cer-
tain que toutes les autres doivent étre montées de la méme maniere;
& fi quelques.unes feulement ont un mouvement vicieux , elles iront
néceflairement ronger les mailles de leurs voifines , foit quand elles f¢
meuvent, {oit quand les autres {e mouvront, & les fils de la chaine
eux-mémes en feront altérés. Il eft peu d’euvriers qui portent jufgues.la
leur attention , parce que le plus grand nombre {e contente d’obtenir
Peffet dont il a befoin pour Pinftant , fans fe mettre en peine dela durée
de Puftenfile qu’il met en ccuvre; mais , comme je Pai dit bien des fois,
il weflt pas de mince épargne pour un fabricant qui veut vendre {cs
étoffes au prix courant avec quelque bénéfice.,
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1961. Surrosows que les liffes foient bien armées , clles peuvent encore
&tre en trés-pey de tems détruites par la mal-adrefle de certains ouvriers
qui, quand ils fabriquent, pofent brufquement le picd fur les marches
qui les font mouvoir, ou les levent de maniere que la totalité deslifles
eft dans une agitation perpétuelle , accompagnée d'un bruit confidérable,
occafionné par des chocs des unes contre les autres. En faut-il davantage
pour ruiner en peu de tems les uftenfiles les plus folides 7 & les mailles
méme ne {auraient réfifter & des faccades aufli fortes & aufli multiplices.
1l eft rare, pour ne pas dire impoflible, que toute une maille cafle dans
un méme inftaat ; & ordinairement on ne voit guere cafler qu’une demi-
maille. 11 eft & propos, aufli-tot que Pouvrier s’appercoit quele fil dela
chaine qui y répond ne leve ou ne defcend plus , daller la raccommoder;
pour peu qu'il le néglige,, étoffe en eft altérée fenfiblement en cet en-
droit. Voici la maniere de refaire cette maille. On cherche dansla liffe
la maille cafiée; on tient en main un bout de fil d’une longueur & d’une
groficur convenables pour faire une demi-maille ; on le pafle dans la demi-
maille qui refte , & on le noue au-deflus du lifleron, de maniere que
cette maille ne {oit ni plus ni moins tendue que toutes les autres;puis
prenant les deux bouts de la vicille deiai-maille , on les noue folidement
fur le criftele de la liffe a laquelle elle appartient , afin que les mailles
voifines , dont ce fil eft la continuation, & droite & [a gauche, ne fe
lichent pas; enfin on paffe fur le criftele un des bouts de la nouvelle demi-
maille dans le méme endroit ot ’on a noué la vieille, & on fait un double
neud en joignant ce bout a I'autres par ce moyen cette nouvelle maille
remplace celle qui vient de manquer , & Pouvrier continue {on travail.

1962. QU'ON juge apres cela de Pimportance du fein qu’on deit avoir
pour les remitfes , & de la dépenfe qu'on peut épargner. Il y a des fa-
bricans qui, pour engager les ouvriers & ménager davantage les liffes,
aiment mieux leur donner un prix plus fort, & les obliger a fe fournir
eux-mémes de cet vftenfile. Ce moyen n’eft pas a rejeter enti¢rement ;
mais ne peut-il pas {e faire aufli que, pour économiler davantage, cct
ouvrier {e ferve de liffes en trop mauvais état, & alors Pétoffe elle-meme
en devient défectuenfe? Il y a certains remiffes dans lefquels il entre
jufqu’a quarante onces de coufi, qu’on vend communément trois livres
quinze fols Ponce; & fi Pon joint a cette dépenfe la fagon de l'ouvrier,
cet objet peut monter enviren a 160 liv. Il eft certain que, {i un ouvrier
aqui Pon confie un pareil uftenfile, 'ufe en un an & demi, comme il
arrive trés - fouvent , c’eft un entretien' de plus de 1co liv. par an patr
¢haque métier, tandis qu’avec un ouvrier {oigneux il ne devrait pas
excéder 2§ liv.
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1963. LEs remilics de fil, qui colitent beavcoup moins, ne laiffent pas
d’etre d’une depenfe affez coniidérable, parce quils s'ufent beaucoup plus
vite que ceux de foie, & méme avec un {bin égal: Pexpérience a appris
qu'un remifle de foie durait antant que trois de fil. 1} elt étonnant que, dang
les villes les plus floriffantes pour les manufactures d’étoffes de foie, on
continue a {e {ervir de lides de fil, puifque la dépenfe des unes ne faunit
entrer en comparaifon avec celle des autres. Je dis des étoffes de foie,
car il eft certain qu’on ne faurait fe {ervir d’autres littes que de fil dans
prefque toutes les ctoffes. Il n’y adonc que la premiere dépenis qui coate;
& lorfgu'un fabricant s’y elt une fois détermind, Pentretien eft fortpen
de chofe : il eft méme certain qu’une étoffe fabriquée avec des liffes de
{oie, en acquiert une beauté qui peut ia faire valoir environ trots pour
cent plus qu’une autre. Si celt ouvrier qui eft chargé de fournirle
remifle, pour peu qu’il foit habile, il peut faire par jour au moins une
aune de plus a certaines étoffes , §'il le tait faire avec de lafoie : quand cette
aune ne lui vaudrait que fix {ols par jour, il augmente le prix de fon tr.
vail journalier d’un cinquieme, puifque les journées ordinaires font de
trente {ols. il peut donc fe procurer, par fon induftrie , un bénéfice d’en.
viron dix-huit pour cent de plas, qu'en fe fervant de celles de fil; &
Pon fuppute ce qu'un ouvrier peut gagner dans un an , en fuppofant
trois cents jours ouvrables , a une livre dix {ols chacun, on aura un pro.
duit de quatre cents cinquante livres; & quoi ajoutant quatre-vingt-une
lvres du bénéfice qu'il peut faire en {e fervant de liffes de foie, onaun
la fomme totale de cing cents trente-une livres, qu’il peut {e procurer
fans forcer aucunement fon travail, & qui dans unc famille peu fortunce
ne laiffe pas de faire quelqu’effet.

1964. JE crois avoir démontré Péconomic qui réfulte de Pufage des
remifles de foie. Si Pon y joint fa dépenfe qu'on eft obligé de faire pour
remettre la chaine a chaque lifle nouvelle , & quife monte 3 fix livres,
a moins que Pouvricr ne fat en état de faire lui-meme cette opération,
auquel cas il perdrait encore {fon tems ; plus, {ix livres pourla fagen de
chaque liffe: on trouvera que d’un cote fon bénéfice eft beaucoup aug.
menté , & de lautre confidérablement diminué; & par-deffus tout cela,
Pétoffe en eft beaucoup mieux fabriquée.

1965. APRES avoir établi des regles générales fur la meilleure conftruc-
tion des liffes, je reviens {ur mes pas, & javoue que toutes celles dont
on fe fert dans les fabriques, meéme d’étoffes de foie, ne doivent pas étre
de coufi, fans exception. Les frottemens qui nuifent le plus a la durée
des liffes, ne fout pas aufli multipliés dans toutes les étoffes, & alors
on peut les faire avec du fil dans les cas dont je vais parler. Les perfon,
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nes qui ont quelque connaiffance de la fabrique, favent que les étoffes
brochées font d’autant plus longues a fabriquer, qu’clles font plus char-
gees de brochures: il en eft méme dont Pouvrier le plus habile nz faurait
* faire par jour plus d’un quart d’aune, d’autres une demi-aunc, d’autres
trois quarts, ou une aune, plus ou moins, en proportion de la richefle
du deflin: or, dans ces cas, il eft certain que la trame n’avance pas beau-
coup, & que par confequent les liffes qui font lever la chaine n’éprouvent
pas des mouvemens fréquens. Je m’explique: lorfquune étoffe eft fort
chargée de deflins, qu’on exécute en brochure , ces deflins sS’exécutent 2 la
tire; & pendant ce tems-1a les liffes qui font mouvoir la chaine , relati-
vement a la trame, reftent tranquilles; & ce n’eft qu’aprés que tous les
coups d’¢fpolins {ont donnés, que Pouvrier donne un coup de trame. Telle
elt la raifon pour laquelle jai dit qu’un trés-habile fabricant n’en peut
fouvent faire qu’un quart d’aune, &c. Lorfque j’ai recommandé de conf
truire les liffes en foie, cela fe doit entendre de celles qui font deftinées
aux étoffes courantes, dont on peut faire plufieurs aunes dans un jour,
& ou la chaine eft dans une agitation perpétuelle. Dans Pautre cas , on
pourra les faireavec du fil pour gagner {ur la premicre dépenfe, & parce
que de parcilles lifes font en état de durer tres-long-tems; d’aillenrs ces
mailles ne font ordinairement pas a couliffe, mais bien & crochet, & par
conféquent wéprouvent pas de grands frottemens. Ainfi les liffes de foie
doivent é&tre réfervées pour les étofles courantes ou celles en plein. Il y en
a encore quelques-unes pour lefquelles on peut {e fervir de lifles de fil,
quoiquelles {oient faconnées, & qu’elles ne foient pas brochées; telles
font les prufliennes, les droguets ligerds ordinaires, les fatins deux ‘acs,
fans Ziage, les petites florentines, & quelquesautres étoffes a peu prés du
meme genre , parce que le nombre des liffes ne pafle pas fix ou huit, &
que d’ailleurs les fils de la chaine ne font paffés que fur les mailles, qui
ne fervent qu’a les faire lever.

1966. ON met aulli quelquefois des lifles de fil avec celles de foie.
comme dans la fabrication des moires fatinees , ainfi que des moires dowble
fond 5 parce que, pour bien fabriquer les premieres, on eft forcé de faire
les lifles de fond en coufi, & celles du fatin en fil, fi on le juge a propos.
Il ferait pourtant mieux de les mettre auili de foic; mais ce changement
weft pas d’une grande conféquence, tant pour la beauté de Péroffe , que
pour la promptitude du travail. Pour les moires double foad ., on fait
aufl les lifles de foud en coufi, & celles du fatin & duo Zage , en £l ; ce-
pendant, comme ces dernieres fout plus fatigudes que les autres , il vau-
drait mieux les faire en foie. .

1967. ON {era peut-etre furpris qu’il foit poflible d’entre-méler ainfiles
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liffes aufli diffirentes ; mais il faut favoir que , de quatre liffes deftinées
pour le fond dans les moires fatinées, deux doivent {e mouvoir alternati-
vement avec les deux autres; c’eft-a-dire, que deux levent deux fois de
{uite, & enfuite ies deux autres en font autant ; au lieu que, pour quatre
fuis que celles du fond fe meuvent, celles du fatin ne levent qu’une fois:
ainfi fur huit coups de navette qu’on paffe pour former le corps de la moire,
chacune deshuit liffes du f{atin ne fait qu’un mouvement. De plus, cha-
cune des lifles qui fervent a former le fond de Pétoffe, fait mouvoir le
quart de la chaine, au lieu que celles du fatin nen font mouvoir cha-
cune qu'un huitieme. On peut donc s'attendre que les liffes du fond
doivent s'ufer huit fois plus vite que celles du fatin, {i on les failaiv
toutes de foie, ou toutes de fil. Tout ce que je viens de dire, peut sap-
pliquer aux moires double fond.

1968. Iy aencore d’autres genres d’étoffes, ot Pon {e fert d’une partie
de remifles en foie, & lautre en fil. Je n’en ferai pas ici Pénumération;
mais Jétablirai comme regle d’éconemie, que lorfque daus une étoffe on
eft contraint de mettre deux corps de remifle , dont Pun doit travailler
beaucoup plus que lautre, quoiqu’il foit compofé d’un moindre nombre
de liffes , s’il contient une aufli grande quantité de mailles que lautre,
il eft & propos de faire 'un en fil, & lautreen foie. Par ce moyen , toutes
les lifles fe trouvent ufées & peu prés enfemble , & le travail de Pouvrier
en eflt plus régulier. Il n’eft aucun fabricant, & méme aucun ouvrier,
pour peu quils aient quelque expérience, qui ne foient en état de de-
terminer quelles liffes il convient de faire en {oie ou en fil ; il fuffit pour.
cela de juger de la quantité de mailles que étoffe qu’ils projettent d’exe-
cuter exigera, de la partic plus ou moins confidérable de la chaine que
ces lifles doivent faire lever ou rabatere ; enfin, de la multiplicité plus ou
moins grande des mouvemens qu’elles doivent éprouver.

1969. ON peut dire en général, que les étoffes de foie unies doivent
&tre fabriquées avec des remiffes de foie, parce que ce font les plus dif
ficiles 4 rendre parfaites, & que les moindres défauts y paraiffent; c'eft
par cette raifon que chaque fil dela chaine doit étre retenu par-deflus
& par-deffous dans les mailles des lifles, & qu’on ne faurait y en em-
ployer qu’d crochet ou & petit coulifle: par ce moyen la chaine leve &
baifle uniformément , donne un paflage égal a la navette, & chaque duite
de la trame 8’y trouve placée comme elle doit Pétre. Si les mailles font 4
petit couliffe, comme leur nombre eft double de celui des fils de la chaine,
ainfi qu’on P’a dit, il eft 2 propos de les faire en coufi, pour diminuer les
frottemens; avantage qu’on ne rencontrerait pas en les faifant avec du fil

1970. S1 Pon préfere les mailles & crochet, il eft encore plus a propos
- de
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de les faire en foie , car un remiffe qui ne contiendrait que quatre
liffes , dont chacune aurait quatre cents mailles, {ur vingt-deux pouces
de largeur, & qui {erait de fil, méme le plus analogue au compte de foie
& ala force de I'étoffe, {i les mailles en étaient a crochet, donnerait plus
de difficulté pour le travail qu’un remifle de foie paffé de meéme, & done
les liffes auraient chacune mille mailles {ur la méme largeur. Cependant
“Je crois avoir démontré quun remifle de fil bien combiné, fait i petit
couliffle, denne pour la fabrication beaucoup plus de facilité qu’un de {oie,
dont les mailles font a crochet 5 & en balangant {es avantages & {esincon-
véniens, on trouvera que d’un c6té louvrier va plus vite avec ce re-
mifle de fil ; & que de Pautre Pécoffe n'ell pas fabriquée avec autant de pro-
preté, & les fils de la chaine ne {ont pas aufli fujets a {e caflfer. Mais une
longue expérience a fait connaitre qu'il altérait infenfiblement cette chaine,
enforte qu’au bout de quelque tems les liffes font couvertes d’un duvet
affez confidérable, dont la fource ne faurait étre doutenfe, puifqu’il eft
ablolument de la couleur de la chaine; & ce qui n’eft point emportéde
ce duvet par les lifles, ne réfifte pas en paffant entre les dents du peigne,
ou il fe fixe contre les jumelles; on en appergoit méme en quantité par
terre fous le métier. Rien n’eft donc auwfli {fenfible que cette altération,
a laquelle il eft eflfentiel d’apporter remede. Mais, dira-t-on, comment
peut-on connaitre fi ce {ont les liffes & le peigne qui tirent de la chaine
ce duvet qu'orn y remarque fouvent; & ne faurait-on attribuer a toute
autre caufe un effet aufli ordinaire 2 A cela la réponfe eft bien fimple:
quon fe ferve de toute autre liffe que de celles que je condamne , & ce
duvet n’aura plus lieu. On n’en voit jamais aux liffes de {oie ; quelle preuve
plus fenfible puis-je donner du tort que font aux étoffes les liffes de fil ,
excepté dans les cas que jaiindiqués, ot on ne peut guere s’en pafler ?

1971. DaNs plufieurs manufattures on eft forcé de gommer ou collerles
chaines des étoffes, & fans cette précaution on ne faurait venir a bout de
les employer. Les ouvriers qui {ont dans cet ufage en attribuent la né-
ceflité au peu d’apprét qu'on donne a la foie,ou a la trop grande vivacité
de air, & ne foupgonnent pas méme la véritable caufe de ce déchet. Qui
ne {ent que les fils tres-fins d’une chaine, ferrés entre des mailles 4 crochet,
faites de fil , ne fauraient y gliffer {ans éprouver quelque déchirement,
qui ne peut manquer de nuire i la beauté de Pétoffe en lui donnant un
coup-d’ceil velu? Pour m’affurer par moi-méme de la vérité de ce que
pavance, yai fait employer & un méme genre d’étoffes fagonnées, de pa-
reilles qualités de {oie, & d’une meéme couleur, pour que le degré de
teinture fut le méme , moitié avec des lifles dont les mailles étaient a
crochet, & d’autres ou clles étaient & petit couliffe: ona été forcé de

Tome 1X, Nnn
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g mmer la partie a laquelle on employait des mailles & crochet , & Pautre
n’a fouftert aucune difficulté avec celles a petit couliffe. J'ai eu la fatif-
fuction de voir confirmer, par des expériences répétées, ce que javais
imaginé ; & pour ne rien omettre de ce qui pouvait faire varier mes ré-
{ultats, jai pouflé Pexactitude jufyu’a faire exécuter les mémes deffins
par un méme ouvrier, pour qu’on ne pit pas attribuer au plus ou moins
d’habileté, la fatigue que pouvait éprouver la foie dans le travail ; enfin
jai moi-meme fabriqué des deux facons, & jamais je nai trouvé de dif-
férences. Je puis donc affurer que la méthode de gommer les chaines pout
empécher qu’elles ne s’érailient en padant dans les mailles & crochet , eft
tres-nuifible a la beanté & a la qualité de étoffe , & qu’elle doit étre en-
tiérement profcrite. Comme cette partie eft deftinée toute entiere aux ob-
fervations {ur les défauts & avantages des différentes méthodes de faire
les litles , j’ai dit m’appefantir un peu fur les abus les plus univerfel-
lement adoptés , pour faire voir la préférence qu'on doit donner aux
remiffes de {oie fur ceux de fil, & aux mailles a couliffe {ur celles a crochet.
Tous les faits que javance, font aifés a vérifier, & les expériences n'en
font pas fort cotteules.

1972. APRES avoir rapporté les raifons qui me font prétérer les re.
mifles de foie, & ceux de fil; comme ceux-la coatent beaucoup plus , je
crois qu'on me {aura bon gré de donner ici quelques moyens pour les en.
tretenir long-tems en bon état. Ces moyens, §’ils font connus des fabricans,
font du moins fort négligéss car je ne les ai jamais vu mettre en ufage
que par un {eul, dans une fabrique que yentretenais alors dans ma patrie:
celt de Tui que je les tiens, & quinze années de foins aflidus pour tous
les uftenfiles qui m’appartenaient, m’ont convaincu qu’il n’en eft point
dont on ne puille f& fervir trés - long-tems, pourvu qu’ony apporte quel
qu’attention.

1973. Je lai déja dit quelque part, fi je me permets de tems en tems
de dire mon avis fur les vices des méthodes en ufage, je dois en ré-
compenfe rendre hommage aux talens. L’ouvrier, dont je viens de van.
ter les foins & le favoir , a un droit acquis fur ma reconnaiflance :
ceft un Avignonnais, nommé Jofeph Chauvet, fils d’un ancien fabricant
de la méme ville. Tl portait {i loin 'intelligence dans toutes les parties qui
concernent les fabriques, qu’un métier dont il s'était fervi fans relache
pendant deux ou trois ans., était au bout de ce tems en aufii bon état
que le premier joyr ; & ce qui paraitra peut-étre furprenant, il joignait
a la théorie Ia plus éclairée, la main-d’ccuvre la plus recherchée & la plus
patfaite. Entre tous les uftenfiles auxquels il donnait une attention fcru-
puleufe, les remifeslui femblaient les plus effentiels & conferver en bon
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§tat 5 de 13 dépend, difait -il, en grande"partic , la beauté des étoffes.
Aufli ne commencait-il aucune journée fans les vifiter toutes avec loin;
& fi quelque maille lui paraiffait trop foible, il la caffait lui- méme, &
en fubltituait une autrea fa place ; mais il avait une maniere particulicre
our refaire les mailles, & bien différente de celles que j'ai rapportées
ci-deflus : la voici. Avant de caffer la maille qu'il voulait refaire, il pre-
nait un bout de coufi d’une longueur fuffifante pourla remplacer ; puis
Payant caflée , il nouait 3 lun de fes bouts le nouveau; de maniere qu’en
e retirant ‘du coté du criftele il s’y trouvait rangé, & pouvait empecher
les mailles voifines de gliffer ; puis coupant la vieille maille @ quatre ou
cing lignes prés du criftele, il y ajoutait le nouveau bout par un ncend
3 Pongle , autrement nommé neud du tifferand 5 enfuite ayant embrafle la
demi-maille , s’il en reftoit une , il nouait Pautre bout avec celui de la
vieille maille par un nccud #rant, ou par un nccud plat, en lui donnant
une tenfion égale a toutes celles de la liffe; & pour s'affurer davantage
de cette égalité, il attachait au milieu du lifferon d’en-bas un contre-poids
fufifant pour remplir fon intention. Dans cette  opération, la perfection
confifte a laiffer toujours les crifteles libres & & découvert ; de forte que
fi les nouvelles mailles qu’on fait de tems en tems, venaient 2 caffer,
on pht les remplacer, fans oter aux liffes leur propreté, comme fi clles
étaient neuves , ce qui contribue beaucoup 4 la confervation des remitles.

1974. L’HoMME dont je viens de parler, ne bornait pas a cette partie
Ies foins qu’il y donnaits il fe connaifsait tres - bien a tout, & était en
éat de conduire la foic depuis le devidage julqua la fabrique dePétoffe
la plus difficile 2 exécuter. Il montait lui-méme fes médiers , lifair fes
deffins , & deflinait meme afsez pafsablement. Il était contemporain du
célebre Galantier , dont j’ai parlé dans la préface que jai mife en téte
de cet ouvrage. Et qu’on ne croie pas qu'un intérét perfonnel ou uue
liaifon intime me dicte ce que j’écris ici; depuis le tems qu'il a travaille
chez moi, il s’eft écoulé bien des années; & quand il quitta Nimes, il
avait déja foixante-trois ans. A cet inttant je ne fais §’il eft mort 'ou vivant;
mais pénétré, pour {es talens en tout genre, d¢ la plus {incere admira-
tion , je dois la jultice a fes lumieres, dont jai profité , d’en fairc un
aveu public. Il avait rédigé par écrit fes connaifsances fur les manieres
de monter toutes fortes de métiers ; toutes les armures, tous les lifagesy
éraient décrits; il s’était fait des tables railonnées des différens comptes
de fils qu'exigeaient les chaines de telle ou telie étotfe ; & 'on peutdire
qu'il*était un des plus habiles de fon tems, pon pas pour inventer,
comme il en convenait lui- méme, mais pour exécuter. Il poufsait & un

degré éminent Parrangement qu’il convient de donner aux cordes pour le
Nunn jj
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lifage: il wignorait que le montage a bouton , encore y {uppléait-il par une
profonde connaiffance des mouvemens qu'on doit faire faire aux xemples
dans les étoffes riches 5 & jai eu occalion de voir des métiers montés i
bouton , par lui, d’une maniere toute différente des notres , & qui lui
était particuliere. Enfin on peut dire de lui, qu’en toutes les parties il
égalait les plus habiles, & quilles furpaflait en plufieurs. Son manufcrit
wétait pour lui quun memento , pour fervir au befoin ; & quoiqu’il ne
le confidt a perfonne, je dois avouer avec reconnaiffance , qu’il m’a offert
plufieurs fois de m’en laiffer prendre copie. Malgré tout fon favoir , il navait
aucun amour -propre; & fi, travaillant enfemble chez moi a monter un
métier, ou a quelqu’autre opération, j'imaginais quelque procédé plus
fimple on plus expéditif, il en convenait anfli-tét, & I'écrivait dans cet
important recueil. Que la jeunefle wa-t-elle donc quelque prévoyance pour
Pavenir ! Et quel ufage je ferais aujourd’hui de ce précieux ouvrage ! Mais
uniquement appliqué alors & faire valoir une manufacture , & content des
lumieres que mes parens m’avaient communiquées, je ne penfais pas avoir
jamais a remplir une tache aufli pénible que celle que je me fuis impofée,
& ou, pour tenir mes engagemens comme je le devrais, il ferait nécef-
faire de réunir toutes Jes connaitlances relatives 2 un des arts les plus
étendus. Devenu depuis plus prudent a mes dépens, je me fuis vu forcé
d’aller de province en province mettre tous les atteliers a contribution,
& d’y recueillir avec bien des peines, des matériaux pour Pédifice dont
je Jetais dés - lors les fondemens. Je n’ai parlé julqu’ici que de la maniere
de refaire les demi-mailles lorfqu’elles viennent a caffer. Comme le procédé
pour les faire tout entieres lorfqu’clles périflent, eft un peu différent,
je vais en dire quelque chofe.

1975. Maniere de faire les mailles entieres lorfqu’il en caffe une ou plufieurs
a la fois, ouquand, par quelque fante de remettage, on eft obligé d’en ajouter
quelques- unes @ des liffes. Tlarrive quelquefois en travaillant , que le haut &
le bas d’une maille viennent a fe cafler ; quelqucfois aufli par des accidens
imprévus il en cafle plufieurs s enfin on eft fouvent obligé d’ajouter une
certaine quantité de mailles entieres pour réparer des erreurs commifes
par les remiffeurs , & dont on ne sappercoit que lorfqu’on a fini de re-
metzre , c'cft-2-dire, lorfque la chaine elt prefqu’entiérement paffée dansles
liffes. .

1976. S1 la maille qui manque eft & crocher, & qu’elle f {oit caffée,
on pafle dans la partie {upérieure des mailles, fuivant Pouverture qu'y
forme le lifferon , une baguette unie , dont ic milieu réponde a peu pres
a Pendroit ot manque la maille qu'on veut refaire ; puis pour donner3
ces mailles une égalité de tenfion , on fufpend 4 cette baguette un contre-
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poids d’environ une demi-livre , attaché 3 un bout de ficelle de douze
ou quinze pouces de long, alautre bout duquel eft un petit crochet de
fer qui embrafle la baguette ; dans cet état il eft aif¢ de fentir que la
premiere demi-maille qu’on va faire, ne faurait manquer d’avoir la hau-
teur , Pouverture & la place convenables : aprés cette précaution, on noue
un bout de il ou de coufia celui de la maille caflée , tout contre le criftele;
apres avoir pafle ce fil fous la baguette , on va le nouer avec Iautre bout
de la vieille maille anfli fur le criftele, ayant foin de ne tendre cette demi-
maille , ni plus ni moins que toutes celles qu’embraffe la baguette. ileft
¢évident qu’ici la baguette fert de moule aux mailles, de méme quona
vu les tringles fur les métiers dont nous avons parlé. Lorfqu’ona bien
afluré cette premiere partie par des nocuds folides , on fait la fcconde
partic de la méme maniere , fans cependant avoir befoin de baguette.

1977. St le fil de la chaine qui paflait dans la vieille maille n’eft pas caffé,
on a {oin, en faifant la nouvelle maille, que les bouts de fil ou de coufi
dont on la compole ,embraffent le fil de cette chaine de la méme maniere
qu'il était pris par les autres; & enfuite en coupe les bouts de Pancienne
maille aprés les avoir arrétés avec la nouvelle. S'il manque quelque maille,
foit dans le corps d’une liffe, {foit pour les lifieres, ce qui peut arriver
de la part du lifleur, qui quelquefois {e trompe de quelques-unes , on
sy prend de la fagon qu’on vient d’enfeigner , en {e {ervant de la baguette
mais comme il W’y a pas de maille caflée a laquelle on puiile attacher le
bout du coufi, ou Pattache fur le criftele, en lui réfervant au-deld du nceud
un bout d’environ deux pouces , qui fert a nouer Pautre bout lorfgue
le fil ayant paflé fous la baguette revient au criftele, ot on le fixe fo-
lidement. Quant aux fecondes partics des mailles, ons’y prend comme on
Pa déja dit.

1978. St l'on a eu {oin de donner & la premiere partie des mailles
un degré {uffifant de tenfion, il eft certain qu’en ne donnant a la feconde
que celui guon voit a toutes les autres, les mailles qu’on eft obligé de
refaire n’auront aucune différence avec le refte de la liffe; mais il faut,
pour plus de précaution, pour la partie inférieure, tenir la liffe tendue
avec quelque contre-poids.

1979. IL pect encore arriver qu’il caffe un affez grand nombre de mailies
(ce qui cependant indique que la lifle tire a fa fin ) ; mais enfin, je {up-
pole qu’un ouvrier ia croyant meilleure, Pait mife en ceuvre, il eft cer-
tain qu’on a beaucoup plus tot fait de refaire les mailles que de dépafler
& repailer la chaine , ce qui ferait & peine praticable. On {e fert dans
ce cas, comme dans ie premier, d’'une baguette : mais on la charge d’un
plus fort poids; & comme le fil ou couli dont on fe fert, doit avoir une
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certaine longucur, on en met une certaine quantité {ur un tuyay de
buis vu de caune , & l'on procede a opération; mais il faut avoir [oin
d'oter de deius le criftele tous les nocuds des anciennes mailles 5 & nouant
le fit ou couli ala derniere d’un c6té , on les refait toutes, comme on
Pa dic, julgu’a ce quérant arrivé a celle qui refte de Pautre coté, on 'y
arrete {olidement ce fil. Il taut encore avoir {oin 4 chaque maiile, dacréter ls
fil fur le criltele, comme font les lideurs; fans cette précaution, toutes les
mailles glifferaient les unes {ur les autres , & n’auraient aucune confittance.

1980. I n’en elt pas de cette derniere opération comme quand on ne
refait qu'une maille ; mais lorfqu’il y en a plulicurs, elles ne manquent
pas, loriqu’on a oté la baguette pour faire la {econde partie, de fe tordre
toutes {ur clles-mémes : aufli faut-il en ce cas qu’un ouvrier préfente a
celui qui les refait , les premieres parties dans Pordre quelles tiennent
{ur le criftele, & fuivant Pouverture que le lileron leur donne. Voilales
moyens de remédier aux accidens qui peuvent arriver aux lifles, dont
les mailles font a crochet: voyons maintenant comment on 'y prend pour
celles a couliffe.

1981. LORsQUE les accidens dont je viens de parler arrivent aux mailles
a coulille , ou {e fert , au lieu d’une baguette , de deux bouts de fil de fer
de la grofleur des éguilles & tricotter : on en pafle une fur la joncion
des grandes demi-mailles , & Pautre fur celle des petites, en les y affu-
jettiffant avec un contre-poids ; enfuite on noue les deux bouts de fil ou
de coufi fur le criftele fupérieur , ou bien on le joint aux bouts des mailles
calsées, & on fait pafser 'un fous’éguille la plus bafse , & Pautre fous la
plus haute, & remontant les bouts, on la fait pafser fur le lifseron, &
on les noue avec 'autre bout des vieilles mailles auxquelles ils correfs
poundent. §’il n’y en a point , on les attache fur le criftele , on retire
les éguilles, & on fait les demi-mailles inférieures a peu prés comme
on a fait aux mailles & crochet ; car il elt évident que la plus grande
demi-maille en aura pour feconde une courte, & lPautre une longue.

1982 S'1L fallait faire plufieurs mailles a coulifle tout de {uite , le pro-
cédé ferait ablolument le méme; mais comme il faudrait beaucoup defil,
& quil eft inutile de multiplier les bouts, onen met une certaine quantité
fur un tuyau de buis ou de rofean, comme je I'ai dit ailleurs, ou de
telle autre maniere que Pinduftrie peut fuggérer la plus convenable; mais
on ne faurait, dans ce dernier cas, {fe difpenfer d’avoir un aide qui pré-
fente les mailles les unes aprés les autres pour éviter les erreurs. Il faut
encore bien prendre garde de fuivre Pordre des mailles fur les liffes, & il
ne {uffit pas de faire alternativement une maille courte & une longue;
il faut encore que la longue vienne & fon tour dans Pordre des anciennes,
& la courte de méme.
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1983. It ne m’elt pas poflible d’abandonner cet article fans dire un mot
dela maniere de réparer toutes les eipeces de mailles; je vais donc partler
de celles a nceud. Si la maille qu’on veut refaire elt caffée enti¢rement, on
fe fert de la baguette comme d’un moule pour l'anneau ou nceud qu’il
convient d’y obferver. Voici comment on s’y prend.

1984. ON attache un des bouts du fil ou coufi ala vieille maille, tout
contre le criftele; puis paffant par-deflous la baguette; on remonte delau-
tre coté, en faifant un neceud coulant qui embraffe la baguette; enfin on
attache le bout fur le criltele a celui de lancienne maille, & Pon fait la
partie inferieure , comme on P'a vu pour les mailles & crochet. Mais fi
Pona une {uite de mailles a refaire , il faut abfolument fuivre unc autre
méthode , & alors il faut commencer par la partie inférieure , dans 'ouver-
ture des mailles de laquelle on place la baguette, en la faifant remonter
julgwa la jonction des demi-mailles, a Poppofite du lifleron inférieur ; &
pour quelle puifle y tenir plus firement , on ¢n attache les deux bouts
avec une ficelle , & on la fulpend au lifleron fupérieur , pour que la partie
inférieure demeure fuffifimment tendue, & s’affurer de I’égalité des demi-
mailles qu’on va y faire; mais il eft a propos, pour cette opération, que
les ncuds foient en haut; & ceft de cette partie que jentends parler , lorf~
que je nomme la partie {upérieure.

1985. LORsQUE la haguette eft placée comme on vient de le dire, on
fait les demi-mailles de la méme maniere que celles a crochet; apres ccia
on place la méme baguctte dans quelques-uns des nccuds voifins , a droite
& a gauche de celles qu'on veut finir, & on en fait la feconde partie a
mefure que Paide préfente les mailles {uivant leur ouverture : on forme le
neod {ur ia baguette , comme on Pa déja dits enfin on arréte le fil a
chacune par des neeuds coulans {ur le criftele, comme on P'a vu dansPopé-
ration du remiflear. Si P'on fait les opérations dont je viens de parler
fur le métier méme, on a {foin, a mefure qu’on fait une maille, d’y pren-
dre les fils de la chaine de la maniere dont ils doivent étre pafiés; & fi
cette atiention devenait trop génantc, on pourrait les caffer & les pafler
enfuite de nouveau apres avoir répare les liffes. Les {oins dont je viens de
faire le dctail paraitront peut-étre un peu minutieux; mais les liffes font
dans une fubrigue un objet de dépenfe & dentretien aflez confidérable pour
gw'on doive y donner quelquattention. Il vaut mieux réparer que de conf-
truire ; & lorfqu'un remifle devient vieux, il y a toujours des parties plus
ufees que les autres, & Pon vient a beus, avec ces précautions, de faire tra-
vailler des lilfes quclques mois de plus qulelles nauraient fait fans cela.
Je defire que mes reflexions puiflent étre de quelque utilité & toute efpece
de fabricans, tant en ¢toffes qu’en toile,
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1986. Maniere de défaire les liffes, Soit qu’on ne veuille plus {e fervir de
lifles qui font devenues inutiles, {oit quon veuille mettre a profit le &
des vieilles , il eft bon de favoir les défaire fans rien couper , & dun {aul
bout, par une méthode contraire & celle qu’on a employés a les conftruire,

1987. LE métier dont on fe fert pour défaire les litles, fig. 9, pl. 111,
n'elt autre chofe qu’un montant de bois, planté folidement fur une croix,
femblable 3 un pied a perruque , & fur la hauteur duquel font placees plu-
fieurs chevilles. On place la liffe fur les chevilles A, B on arréte les crif-
teles a, ¢, aux chevilles ¢, f; enfuite on prend le bout du fil &, qu’on fait
fortir du bout a, du criltele , de la partic E, de la lifle : on devide cefil
fur le rochet F, qu’on tient commodément au moyen de la broche G,
& quon fait tourner avec la main droite, tandis qu’avec la gauche on
en conduit le bout.

1988. IL elt trés-aifé de défaire tout d’un trait toutes les mailles de la
pattie E, fans que le c6té K de la lifle y apporte aucun obftacle; & pour
peu qu'on {& rappelle la maniere dont ces mailles font enlacées , on {entira
que toute la partie inférieurfe {fe rangera a mefure qu’on devidera, comme
les mailles L le font déja. On ne perd dans ce travail que les crifteles,
dont Pouvrier coupe le bout a mefure que les mailles qui fe défont le de-
couvrent. Par ce moyen, cette opdration devient trés-facile. Il eft évident
que , quand cette premiere partie de la lifle eft défaite, elle eft diminuce
de moaitié de fa hauteur: c’eft pour pouvoir la remettre {fur ce méme
métier pour défaire le refte, 2 tel écartement qu’on le defire, quon a
pratiqué des trous le long du montant M, fig. 16, pl. 111,

P\~ e e

EXPLICATION DES FIGURES.
Praxcue L

Fre. 1,1ifse dont les mailles font faites a crochet, placée fur les lifserons
C,D, tels qu'on les prépare ordinairement. Les bouts &, b, ¢,d, des
crifteles ne font pas encore arrétés fur les lifserons.

A, partie {upérieure des mailles.

B, partie inférieure des mémes mailles.

Fig. 2, lifse & jour, dont les mailles font & petit coulifse ; elle eft mife
fur les lifserons.

Fig. 3, maille & crochet. A, partie fupérieure; B, partie inférieure.
On voit ici la maniere de pafser les fils d’'une chaine dans les mailles , pour

‘ que
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que les lifses les fafsent mouvoir, lorfqu’on veut fabriquer Péteffe. La
ligne F fuppofe un fil de la chaine pafsé a la jonétion des deux parties
de la maille , dont une le retient par - defsus & Pautre par-defsous, ainfi
quon le voit en «; c’elt ce qu’on appelle fils paffés a crochet.

Fig. 4, maille a grand coulifse 5 les jonctions a, &, des parties qui com-
pofent les deux mailles & crochet dont celle-ci et formée , font placées i
une bien plus grande diftance Pune de Pautre, afin que F puifse étre mu
librement.

Fig. 5, maille a necud.

Fig. 6, partie de lifse & crochet.

Fig. 7, partie de lifse dont les mailles font a petit coulifde.

Fig. 8, partie delifse dont les mailles font a grand coulifse.

Fig. 9, métier a faire les lifses, tout monté,

G,H,I, trois tringles de bois, placées dans les entailles F, F; clles
fervent de moules aux mailles.

K, navette fur laquelle on devide le fil.

L, rochet au méme ufage.

Fig. 10, F, un des montans du métier, repréfenté fépar ément.

Figor1, G, H, I, les trois tringles vies parle bout.

Fig. 12, le clocher qui {e place au bout des tringles.

Fig. 13, métier a faire les lifses de Paris.

Pranxcue IL

Fig. 1, devidoir fimple.

Fig. 2, petite rouet propre & devider lefil {ur une navette.

Fig. 3, bale du guindre ou devidoir dela fg. 1.

Fig. 4 , axe du petit rouet, garni de fa manivelle.

Fig. 5, vouet a devider le fil {ur un rochet.

Fig. 6, lifseur a Pouvrage. Il tient dans {a main droite une navette % ,
garnie du fil g, qu’il déroule de manierea envelopper les tringles A,B, C,
pour former la premiere maille. Le fil g eft attaché a la ficelle F, qui fert
de criftele ala lifse qu'on va faire, & qui eft tendue parle contrepoids £,
qui pafse {ur la poulie ¢ du petit clocher B. La main gauche de Pouvrier
elt enveloppée par le fil , dont elle forme une grande boucle, dans la-
quelle doit pafser la navette pour faire le premier enlacement , & fixer les
mailles {ur le criftele.

Fig. 77, maniere de faire le noend coulant , qui fert a arréter {olidement
la maille.

Fig. 8, lifse finie , dont les mailles font tordues fur elles-mémes.

Fig. 9, métier & lifse repréfenté dans le moment on Pon fait la {econde

Tome 1X. Ooo
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partie d’une lifse. On voit un aide A , tenant de fes denx mains une maille
a,b, ouverte , de maniere que le remﬂseur va pafser dans cette maillela
navette qu’il tient a la main, afn de tormer la {feconde partie de la maille,

Fig. 10, tifse finie, attachée a quatre cndroits par les bouts des deux
crifteles.

Fig. 11 ,grand coulifseur , ou grand chevalet vu dans fa grandeur natue

relle. A, B, {ont les deux cordes qm {ervent a Pattacher au métier.

Fig. 12, premiere a&tion des lifses a nocud , qui et de tormer une boucle F
avec le il D, & de pafser le fil dansla maille E.

Fig. 13, feconde a&ion. Ou fait pafser le il D derriere la tringle C.

Fig. 14, troifieme action. Oun pafse le fil D entre les tringles B, C.

Fig. 15, quatrieme acion. On pafse la navette A de maniere que I
partic du fil D croile fur la partie G de la maille commencee.

Fig. 16, cinquieme action. On pafse la navette A derriere la partiedn
fil G & devant celle H, & tout d’un trait dans la boucle ¥, formee par
la partie du fil D; de fagon qu’il n’y a plus qu’a tendre ie fil, & lamaille

e trouvera termée.
Praxcue IIL

Fig. 1, maniere de mettre tous les necuds d’une lifse fur une méme

lwne. Cette operatmn {e fait en rapprochant les deux baguettes A, B,
Pune de Pautre; ce qui fait couler les neeuds a telle hautear de la h(se

ou Pon defive de les placer. On ufe de deux baguettes quand on veut {¢
{zrvir de lifses 3 noeud , & la place de celles a grand coulifse.

Fig. 2, métier 2 la maniere de Paris. Le remilscur A ,avec fon aideB,

font la {econde partie d'une lifse.

Fig. 3, métier dont on f¢ fert a Rouen, a Tours, &c. Le remifseur
tient dans {a main droite la navette & {erre le fil entre les doigts dela
main gauche. afin de tendre la maille qu’il vient de faire. Les tringles
A, B, font difpofées pour faire des mailles a crochet.

Fig. 4, échantillon de taffetas , qui porte un deflin qu’on peut exécuter
par le moyen des lifses a jour ou lgutur%.

Fig. 5, deux marques contenant les divillons qui {fervent de regle aux
lifses.

Fig. 6. lifse faite fur la marque u°. 2.

Frgo 7, maition ou anneau de verre.

Fig. §, maille de £l qui pafse haut & bas dans les trous d’an maillon de
verie. '

F'g. 9, montant du witier a defaire les-lifses,

Fig. 10, le métier montd fur lon pied.





