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fer A, planche I, fig. 2, dont le bas eft fendu en trois parties , & forme une
.patte d’oie; pour rendre ce pied plus folide , on y patle une pierre B, fig- 3,
percée par le milieu.

»06. QUELQUEFOIs on e fert d’une tringle de bois, ronde , & plantée
folidement dans unc bafle de pierre d’une forme a volonté.

© 707. ON fe fert aufli d’une pareille tringle de bois plantée au milieu d’un
banc formé d’une planche quarrée , & monté fur quatre pieds.

708. Defeription du guindre. La partie fupérieure du guindre, fig. 4, et
compolée de trois traverfes de rofeau E , ou autre bois Iéger , dont la lon-
gueur eft depuis treize pouces jufqu’a quinze ; au milien de chacune eft un
trou par ou elles entrent dansla queue de la noix D, pour former Pafflem-
blage qu’on voit fg. 5.

709. La partie inférieure eft aufli compofée de trois traverfes F : elles
font pareilles aux précédentes, mais plus longues de 2 pouces; elles font
aflemblées les unes aux autres vers le tiers de leur longueur avec de la ficelle,
& forment une figure irréguliere qu’on voit fig. 6.

710. Les bouts de ces traverfes, tant du haut que du bas, font terminés
en pointe pour recevoir les montans dont nous allons parler.

701. G, fig. 7, elt un des douze montans de rofeau fendu en deux, la
partie polie en-dehors; il a environ onze pouces de long : a chaque bout
¢ft un trou par ou il eft fixé fur les traverfes haut & bas. :

712. LA noix welt autre chofe qu’une cheville , dont la téte ronde & un
peu grofle, a un trou au centre; comme il eft bon de la fairc au tour, le
trou que hifle la pointe du tour fera futhfant.

713. IL ne s’agit plus que de monter le guindre : voici comment on doit
s’y prendre.

714. A chaque pointe de la partie {upérieure , on place deux montans
qu’on y arréte avee un peu de gros fil; ce fil doit écre d’une longueur fuffi-
fante pour faire deux tours fur chaque pointe , & pour lier fans interruption
toutes celles du haut ou du bas; puis prenant un montant a chaque rayon
voifin, on les fait entrer tous deux dans la pointe d’un rayon de la partie
inférieure , & continuantainfi on forme un double hexagone, & les montans
décrivent un zig-zag circulaire. L’infpection de la figure 4 ne laiilera rien a
defirer. '

~15. I faut néceflairement {&¢ pourvoir de pluficurs pareils guindres, mais
de différens diametres, a caufe du peu d’accord entre les mouliniers des ditfe-
rentes villes, dont les uns font des écheveaux fort grands ; & les antres fort
petits. ~

716. Au moyen de ce que les traverfes d’en-bas font plus longues que
celles d’en-hauat, le guindre fera un peu conigue : ce qui fe pratique ainfi,
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afin que les écheveaux ne tombent pas de deflus le devidoir. ,

717, Maniere de fe fervir du devidoir ou guindre. La devideufe ayant mis un
de fes guindres fur la tringle de fer ou de bois qui doit lui fervir d’axe, &
dont le bout terminé en pointe, entre dans le trou de la tete de la cheville,
elle met un écheveau deflus, cherche le bout de la {oie; puis ¢tant affife de
maniere que le devidoir foita quelque diftance d’elle , & un peu a {a gauche,
elle prend dans fa main une brocne de fer H, fig. 8; cette broche eft longue
de feize a dix-fept pouces : elle la pafle dans unrochet I, ou une bobineK,
qui tient a frottement durs elle monte le rochet ou la bobine jufgues prés de
la boule, ainfi qu'on le voit en L; & appuyant la partie inférieure de cetts
broche , qui eft terminée en pointe , dans 'un des trous pratiqués fur la furface
d’un petit morceau de bois quarré-long qu’on voit en M, qu’elle attacheafa
ceinture a droite, dans cet état elle forme avec {es doigts & {on pouce , une
efpece de cercle, dont, par-un mouvement du poignet, elle fait parcouris
tous les points a la broche qui, parce ce moyen, tourne fur elle-méme; &
conduifant de la main gauche le fil de foie , elle le diftribue également {urle
rochet dans toute fa longueur.

~18. CommE la vitefle s’accélere en raifon de la mafle du corps mis en
mouvement , on adapte au bout {upérieur de la broche , & par-deflus le ro-
chet , une boule de fer ou de plomb , qui facilite cette accélération.

719. AU lieu de cette broche, on fe fert quelquefois, pour devider la {oie

{ur le rochet, d’une efpece de rouet dont nous allons donner une courte
defcription. 4

720. Defcription du rouet a devider. La figure 2, pl. I, a la vignette, repré.
fente un rouet a devider {ur une bafe B, formée par une planche plus longue
que large , élevée {ur quatre pieds allemblés , comme onle voit, par les tra-
verfes C,C, D; & vers un des bouts de cette bafe {font deux montans E, E,
denviron dix-neuf pouces, y compris les tenons, faifant, avec la longueur
de cette bafe, un angle obtus, de maniere qu’ils penchent vers le bout de
cette méme bafe. Au haut de ces montans eft une entaille propre a recevoir
I'arbre ou axe d’une roue dout nous allons parler.

721. SUR un moyen ou noyau f, terminé par deux hémifpheres pris au
méme morceau , dont la longueur détermine I'écartement des montans qui le
portent, fontpercés huit trous qui regoivent les fix rayons G de la roue , dont
la circonférence elt formée par un cercle d’environ quatre pouces de large , &
aux deux bords duquel eft une petite élévation formée par deux autres
cercles d’environ un pouce de large & cloués deifus. Au centre du moyeu,
elt un trou dans lequel entre a force 'arbre ou axe, dont les parties qui
portent dans les montans, {ont arrondies & limées avec {oin ; Pun des bouts
de cet arbre eft coud¢ d’un double coude pour recevoir la poignée ou mas

nivelle.
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=22, PRESQU’AU miilieu du banc & du meme coté, font deux archoutaifs
M, M, qui saffemblent a tenon & mortaife dans le banc B, & dansles mon-
tans E, E.

"4 723. A lautre bout du banc font deux autres montans N, moins hautsque

les premicrs , mais pofes de fagon qu’ils vont en s’écartant Pun de Pautre pour
pouvoir y placer une broche de fer plus ou moins longue, qu’on voit en
¢, fig. 9.

724. CETTE broche eft deftinée a porter les rochets ou les bobines ; clle
elt de longueur a tenir entre les deux petits montans N, N5 fes devx bouts
font tres-pointus ; vers Pun d’eux eft réfervée une partie quarrée , fur laquelle
eft une poulie de bois I, folidement enarbrée, & le refte de la broche eft
rond.

725. La broche ¢tant placée entre les deux montans, on pafle fur la grande
roue & fur la poulie, une lifiere fans £, dont les deux bouts font coufus
enfemble , au moyen de laquelle on fait tourner la broche.

#26. 1.'UsAGE de ce rounet eft facile a concevoir : quand on tournela roue,
la broche fait autant de tours que la circonférence de la poulie eft contenue de
fois dans celle de la rone 5 ainfi en accélérant la rotation de cette derniere , le
devidage va aufli vite qu’on le defire , la devideufe n’a d’attention que de con-
duire la foie avec Ja main gauche, pour qu’elle {e diftribue également fur le
rochet , en fortant de deflus le guindre ou de tout autre devidoir.

CHAPITRETITL
Defcription dun fecond devidoir , avec la maniere de Sen fervir.

#2%. LA figure 1, planche I, yepréfente ce fecond devidoir. Sur un banc D,
élevé fur quatre pieds, font placés deux montans denviron trois pieds &
demi , y compris les terons; ils font affembles parle haut par une traverfe
d’environ quinze pouces , qui font Pécartement des montans, dont les
tenons font a queue d’aronde; & par le bas, ils tiennent 2u moyen d’une
clavette , en-deffous de la bafe D ; {ur leur hauteur & au milieu de leur lar-
geur eft percé un nombre {uffifant de trous, a un pouceles uns des autres,
pour recevoir & changer a volonté Pécartement des deux tournettes E, E:
fur ces tourncttes eft un écheveay de foie F, dont le bout G va {e rouler
fur le rochet N de lafgure 2; ces tournettes tournent fur des petites
tringles de fer qui leur {ervent d’axe. I, fig. 10, repréfente une de ces tour-
nettes ; ce {ont deux petits barrillets, dont deux planches rondes forment
les bouts. Peés de leur circonférence , & @ égale diftance les uns des autres,
font percés huit petits trous , dans lefquels on fixe de petites baguettes , ce
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qui forme le corps du barrillet s au centre de chacune eft un trou quarre,
dans lequel entre une efpece de cheville & téte percée d’outre en outrey
qu'on appelle noix , faite de bois dur, dans laquelle pafle une petite tringle
de fer , fur laquelle ils tournent. Il faut faire attention que ces barrillets
foient de longueur fuffifante pour que quand les tétes des noix qu’on met
au centre font en place, ils remplifent & peu prés I'écartement des mon.
tans du devidoir. Deux de ces barrillets ou tournettes fufhifent ; on met un
écheveau deflus, & on les écarte {elon la grandeur de I'écheveau.

C HAPITRE IIL

3 3 - - - 3 . .
Defeription duin troifieme devidoir, & Iln maniere de Sen fervir.

728. Ck devidoir eflt celui quon voit planche I, fig. 115 il eft monté fur
un banc A, quarré-long, porté fur quatre pieds G, G, G, G; au milieu d¢
la planche qui forme ce banc, fuivant fa longueur , eft pratiquée une rai.
nure B en queue d’aronde, dans laquelle gliffent, & frottement dur, deux
picces de bois CC, de quatre 4 cing pouces de long , formant un pied aux
deux tringles de bois D, D, qui fervent d’axe aux tournettes E , E. L’inf
pection de la figure {uffira pour en donner une idée.

~29. SUR les pieds qu'on voit en P, fig. 12, font plantées deux tringles
de bois Q,an haut defquelles eft réfervé un trou qu'y laifle la pointe du
tour fur lequel elles ont été faites. Ces tringles font celles qui fervent daxs
aux tournettes, fig. 11, méme planche.

=30. LEs deux tournettes ou barrillets font apeu prés pareils aux pté.
cédens, mais placés verticalement; ils fervent a contenir Pecheveau; & par
la facilité qu'on a d’écarter ces tournettes, elles fe prétent a la grandeur
toujours variée des écheveaux. Au centre de la partie inférieure de ces tour-
nettes, elt un trou rond ; mais au-haut on fait un trou quarré, propre a rect.
voir les noix qu’on voit en R, fig. 13. ‘

»31. CEs noix, dont la partie inférieure fe termine en pointe, eft mn
cone renverf? , fur la bafe duquel on réferve une queue quarrée qu’on place
au centre de la planche d’en-hauta chaque tournette. On congoit aifément
que la bafe du céne fert de rebord quile retient a fa place, & que le pivot
roule dans le trou qu’on a réfervé au-haut des tringles de bois.

732. Au milieu de la longueur du banc, & fur le derriere, eft un mon.
tant F percé de plufieurs trous, dans lefquels on met une cheville G,
dont Poffice eft d’empécher 'écheveau H de tomber de deffus le devi
doir (*). Quand 4 ce devidoir on veut {e paffer d¢ ce montant , il feut queles

( La rainure dans laquelle font les pieces de bois qui fervent de pied aux pivats des
tournettes
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_toutnettes foient faites de maniere que la petite planche qui en forme le
“bas, ait deux pouces de diametre de plus que celle du haut; par ce moyen,
on évitera que les écheveaux defcendent plus bas que ne leur permettra
leur écartement. :

#733. Obfervations fur les anciens devidoirs. On voit par la maniere d’em-
ployer les anciens devidoirs , quon ne favrait éviter que le bout dela foie
qu'on devide, ne pafle continuellement dans Ja main dela devideufe , pour
¢tre conduit & placé comme il faut fur le rochet. Quelqu’attention qu’on y
apporte , le frottement d’une main échauffée , fuante eu naturellement hui-
leufe, peut porter au luftre de la foie une altération fenfible. D ailleurs, quand
le bout de Pécheveau cafle, finit, ou fe dérange , il faut néceflairement que
la devideufe porte fur ce méme écheveau, la main droite dont on eft enclin
ife fervir plus fréquemment, {oit quelle fafle tourner la broche dans fa
main , foit qu’elle tourne la roue du rouet , dont elle doit toujours tenir la
manivelle. Si cette main n’eft trés-propre,, & que la devideufe la porte fur
lafoie, elle ne peut que nuire a Iéclat d’une matiere qu’on ne faurait con-
ferver avec trop de {oin.

734. QUANT 4 Pavancement du devidage , on en fera- aifément la diff¢é-
fence , lorfyuw’on aura vu la defcription du rouet a quatre guindres, & la
maniere de s’en fervir. De plus, indépendamment de ce que la foie perd de
fon luftre en paffant continucllement entre les doigts de la devideufe , elle
perd aufli de fa force par le ferrement continuel quelle éprouve pour étre
roulée fortement {ur le rochet ou fur labobine ; ce ferrement énerve la {oie

- & lui fait perdre beaucoup de fa qualité ; d’ailleurs ce duvet qui fait paraitre
aux yeux un efpece de velouté, & qui en rend la vue fi agréable, eft con-
centré par ce méme {errement.

735. ENFIN, quand la foie eft roulée fur le rochet avec trop de force, &
qu'un bout vient & fe perdre, il en cotte non-feulement du tems pour le
retrouver , mais bien fouvent une perte de foic trés-confidérable. Ainfi tout
engage A fe fervir du rouet a quatre guindres; & 'on en {era bien plus con-
vaincu , quand on connaitra qu’il n’a aucun des défauts des anciens devi-
doirs: c’eft ce qu’on verra dans la defcription fuivante.

736. IL ne faut pas cependant abandonner les anciens devidoirs , parce
quon en a befoin pour le devidage des fleurets , cotons, filofelles , laine,
poil de chevre, &c. Je parlerai de la maniere de devider ces maticres, im-
médiatement aprés le devidage des {oies.

tournettes , fert 4 les écarter ou a les rapprocher les unes des autres, fuivant {es longueurs
#es écheveaux qu'on veut devider.

Tome IX, : Y
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€C HAPTITRE 1V
Defeription du vouet a quatre guindres (120).

737. LA figure 1 de la planche I, repréfente le rouet tout entier, vu un
peu de coté & par-devant, dont on a 6té les quatre guindres pour Pintelli-
gence de cette machine.

738.A,A, A, A, {ont les quatre montans du rouet qui en forment les
angles , & qui lui {ervent de pied ; leur hauteur eft de trente-deux pouces,
tout compris. Les ornemens qu’on y voit ne font pas néceflaires ; il {uffit dy.
réferver une partie quarrée haut & bas pour I'affemblage ; chaque face de ces
pieds a environ trois pouces & demi de large.

739.B, B, font deux des quatre traverfes d’en-bas, leur longueur eft de
trente pouces {ans les tenons, la largeur égale a celle des quatre pieds, &
Pépaifleur d’un pouce & demi.

730. C, C, font les deux antres traverfes d’en-bas, dont la longueur, qui
elt de dix pouces fans les tenons, détermine la largeur du rouet ; ces quatre
traver{es ont chacune deux tenons a chaque bout. On voit que ees quatre
traverfes {font affemblées de niveau les unes aux autres, a environ deux pou.
ces de terre.

741. D, D, font deux des quatre traverfes {upérieures, dont les dimen.
. fions font les mémes que celles C C d’en-bas, & l'aflemblage le méme, i

deux pouces de Pextréemité des montans.

742. E eft la traver{e {upérieure de derriere; elle eft affemblée de nivem
avec les deux précédentes. F eft la traverfe fupérieure de devaant; elle eft
aflemblée a environ fix ou {ept pouces de extremité des montauns; du refte
{es dimenfions font égales a celles de la traverfe de derriere.

743. Au milieu de fa longueur eft une mortaife deftinée a recevoir le petit
montant G qu’on voit: la hauteur de ce petit montant eft de fix ou fept
pouces au-deffus de la traverfe; il eft dela méme grofleur des quatre pieds,
& terminé de méme par le haut.

744 A trois pouces du bout dela traverfe E, & a gauche du rouet, et

(120) Ce rouet, nommeé dans les manuc-  tres, elles occafionnent une trop forte ten,
factures d’Allemagne Lioner fpulhmafihi-  fion. Les fils lesplus faibles caflent fréquem
ne, eft le plus ingénieufement difpof¢ ; mais  ment. Ona un autre rouet qui a moinsde
il femble n’avoir d’autre avantage que ce roues que celui de Lyon, ma’s qui eft fujet
grand nombre de rouages. Des fabricansha-  aux mémes inconvéniens. Aufli Uon préfere
biles ont obfervé qu'indépendamment du  généralement le rouet d la fidifJe, Schnweitae
bruit trés-incommode que font toutes ces mafthine, comme étant plus fimple & pluy
roues qui engrennent les unes dans lesau-  commode, J'en donnerai les dimenfions.
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une mortaile quarrée qui regoit un petit montant H, pareil 2 celui dont
nous venons de parler ; mais il eft placé par - deflous; il eft aufli de fix ou
{ept pouces de longueur, & de méme grofleur que le précédent.

745. ], J» font deux pommettes , dont la forme qu’on voit ici ne fert
qu'a donner une idée ; chacun peut les faire a {a fantaifie ; elles tiennent par
Jeur tenon dans un trou pratiqué au haut de la face extéricure des deux mon-
tans de devant ; leur ufage eft de porter deux des tringles de bois K, K, K, K,
qui {fervent d’axe aux guindres.

746. SUR la longueur de la traverfe fupéricure de derriere le rouet, font
trois trous, lun au milien qui regoit la tringle de bois L, 2 laquelle on
attache la lampe de la devideufe, au moyen de plufieurs trous qui y font
pratiqués. Les deux autres font vers les extrémités de cette traverfe , & re-
coivent les deux autres tringles K, qui {fervent d’axe aux guindres.

747. SUR la face du montant de derriere, qui regarde le petit montant
H, & fur la face de celui-ci qui regarde le grand montant a droite , font
deux couliffes pratiquées dans Pépaiffeur du bois venant de Paréte exteé-
ricure , en biaifant du haut en bas; on place dans cette rainure un couliffeau
de bois O, dans lequel eft enchaffée,une petite piece P, de bois bien dur ou
de corne , nommée grenouille , fig. 2, dans laquelle roule la pointe de la grande
broche 7 » fig- 3, dont nous parlerons bientét.

748. LEs deux montans de devant , ainfi que le petit montant du milieu ,
doivent avoir fur les faces qui {& regardent, de pareilles coulifles, garnies de-
méme & pour le méme ufage.

749. LEs grenouilles dont il eft parlé, font de petits cubes de corne d’un
pouce ; au milieu de chaune de fes fix faces, eft un trou conique , auquel
communique une rainure , pour pouvoir oter les broches de leurs trous & les
y temettre.

750. N, eft une piece nommée porse-courant , & F elt le courant. Nous
allons en donner le détail, fig. 4. Le porte-courant N eft une piece de bois
de trois pieds & demi de long, de trois pouces de large & de deux pouces
Pépaiffeur ; fur fa largeur cft une rainure de quinze lignes de large & de neuf
de profondeur, bien égale & bien unie; & Pextrémité qu'on doit placer a
droite , les deux rebords de la rainure font abattus environ trois pouces de
long, & cet excédent & termine en pente vers le devant du rouet , jufs
qu'a Paréte inférieure du porte-courant ; ceft fur cette pente qu’on place les
deux poulies L, qui ont un méme axe 1 fait d'une cheville a téte, qui entre
} frottement dur dans le porte-courant , comme on le voit fig. 4, ou cette
fgure repréfente le courant hors du porte-courant, pour découvrir Parran-
gement des cordes quile font mouvoir, ainfi que des roues dentées & des lan-
ternons. A Pautre extrémité du porte-courant, & au milieu de la rainure, eft

Y jj
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une entaille dans laquelle on place une poulie P, dont axe ou cheville tra-
verle Ia largeur du porte-courant. Nous verrons ailleurs 'ufage de ces poulies,

75 1. Le courant F eft une tringle de bois telle qu’clle puiile couler aifément
dans la rainure du porte-courant N ; fa longueur eft d’environ deux pieds &
demi, & {on épaiffeur d’environ dix lignes; & celui de fes deux bouts quon
placeraa droite , eft une entaille {ur fon épaiffeur, & dans laquelle on met une
poulie K, d’un diametre un pew moins fort que Pépaitfeur du courant; cette
poulie recoit une corde, dont on détaiilera Pufage. A 'autre bout du cou-
vant , eft unecheville a téte, a laquelie tient une ficelle o0 pend un contre-
poids, & qui paffe furla poulie du bout gauche du porte-courant.

752. LE courant eft percé dans falongueur de deux rangées de trous, diftans
les uns des autres d’un demi-pouce, & en quinconce ; c’eft dans ces trous qu’on
place les quatre guides. Les guides ne font autre ¢hofe que de petites pieces
debois rondes, au bout delquelles on plante un fil de verre ou de fer, de trois
Qu quatre pouces de hauteur, tortillé en forme de {pirale, d’un tour & demi,
tels quonles voiten R, R, R, R. Ces trous qu’on voit au courant F de cette
figure, font faits pour changer les guides de place, afin de diftribuer plus
¢galement la {oie fur les rochets.

753- ON a coutume de mettre une planche fur P'efpace vnide entre le
porte-courant & la traverfe de derriere, pour fervir de table ou la devideulz
met diverfes chofes a {fon ufage.

754- ENTRE le pied droit de derriere du rouet & le petit montant placé
en-deffous de la traverfe fupérieure, eft une broche de fer m, fg. 3, dontles
deux bouts, tres-pointus, roulent dans les deux grenouilles de corne dont
on a parlé. Vers un des bouts de cet arbre ou broche, a droite, eft fixée
une poulie g de bois dur, dont la rainure a cnviron un pouce & demi de
large, pour recevoir la lifiere fans fin qui paffe fur la grande roue.

755 ENVIRON au quart de la longueur de I'arbre , a droite & prés de 'autre
extrémité, font deux autres poulies 2, %, aufli de bois dur, ayant chacune
trois rainures étroites , dans Pune defquelles pafe une corde fans fin,
qui va faire tourner les deux broches P, P, de devant, dont nous allons

~parler. I eft aifé de voir quon pratique ainfi trois rainures 4 chaque peulie,
pour que la corde aille toujours chercher en ligne droite la poulic de devant,
& qu’on puille aifément la changer de rainure.

756. Les broches P, P, doivent étre affez longues pour entrer jufte dans
les grenouilles qui les recoivent. Le corps de ces broches eft rond & le plus
uni qu’il et poilible; aw milieu de chacune elt une partie quon riferve
quarrée pour retenir folidement une poulie 7, qui recoit une des cordes
fans fin, /,7, dont on vient de parler. La figure 3 repréfeate Ia grande broche
de derriere avec celles de devant; celle de derriere garaie de fapoulie g, & ds
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celles 2, 25 & celles de devant garnies chacone de fa poulie 7 : vne de
ces broches enfile deux rochets K, K, dont un eft couvert de {oie. Cette méme
figure repréfente ies deux cordes fans fin 7, Z, telles qu’clles font quand ii
faut devider. Cclt fur les broches de devant quon place les rochets fur lef-
quels s’enveloppe la foie qui'pafle par les guides. Ce n’cft pas ici le licu de
parler de la maniere dont le vacillement du courant diltribue la foie fur les
rochets : nous rélervons ce détail pour la £in de cet article.

737, Q. fig. 1, elt une marche, au moyen de laquelle on fait tourner la
grande roue; elle elt de la largeur de la traverfe {ur laquelle elle eft fixée , &
femblable a peu prés a la marche d’un tour; elle oft arretée par une che-
ville & téte, pres du montant de devant a ganche du rouvet. Enviren a un
pouce de lautre bout, {ont deux pitons folidement attachés & vis, fi Pon
veut , ou rivés par-deflous ; dans Panneau de celui de derriere paife une corde
R, qui y tient au moyen d’un gres nceud; cette corde va pafler de la meme
maniere dans 'anneau d’un autre piton planté dansla traverfe E , par-deflous,
&y cft aufliarrécée par un neeud. Dans cet état , la marche ne frotte point par
ce bout fur la traverfc, a canfe de la petite élévation ou la corde R la tients
elle n’a de mouvement que de devant en arrierc, & décrit une poertien de
cercle , parce qu'clle eft fixée par autre bout , au moyen de la cheville 7 qui
lui fert d’axe.

758. Assez fouvent on pratique fur la face de devant du pied gauche du
rouet, au niveau de la traverfe, un troun danslequel on place la cheville;
ceft la que la devideule met les écheveaux de foie quelle a préparés pour
remplacer ceux qui finiffent {ur les guindres:p, p, fig. 3, fontles deux bro-
ches de devant, dont une eft garnie de deux bobineso, o, avec la foie deffus,
&Tautre eft garnie de deux rochets r, 7, ayant aufli de la {oie.

759. Dubanc & des roues. La figure § de la méme planche repréfente fe banc
du rouet; il eft fans roue: ce banc eft fait d’une planche A, d’environ deux
pieds de long, fans les tenons, {ur fix pouces de Jarge & deux pouces d’¢-
paiffear 5 & un de {es bouts {font deux tenons, dont Pun entre dans une mor-
taife pratiquée au bas du montant de devant du rouct & droite ; & lautre 5
dansune autre mortaife prife fur Pépaiffeur de la traverfe B du devant du rouet;
alautre bout de cette planche font deux boules de bois, qui lui fervent de pieds
pourla mettre de niveau avecles traverfes d’en-bas du rouet; environ au quarg
defalongueur, font deux montans B, B, d’une épaifleur convenable & dune
largeur 4 proportion, {dlidement arrétés fur les cotés du banc, a tenons
& mortaife; la hauteur de ces montaus eft d’environ vingt-un pouces , fans
les tenons ; au haut de chacun d’eux eft une entaille arrondie au fond pour
xecevoir Paxe, fig. 3, dela roue fig. 7.

=¢o. D, fig. 5 , eft une piece de bois qui excede le montant fur lequel il eft
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adapté, dz Pépaiffeur d’uns des roues dentées quon voiten F, F, fig. 1, pl. ui;
celt pour cenir la (zconde de ces roues dentées dans un écartement {uthifant
pour que la premiere puifle tourner facilement entr’elle & le montant.

761. La roue eft compofée de deux planches affemblées a languette & rai-
nure , elle a environ trois pieds moins un-pouce de diametre; le bois de
noyer fzc eft fort bon pour cela. Sur les deux bords de fa circonférence, pres
de chaque angle, {ont attachés fur le plat de la roue, avec des pointes, deux
cerceaux laitfant enteZeux Pépaiffeur de la roue qui fert de rainure , ainfi qu’on
le voit fig. 8 , pl. II , qui eft un profil de cette méme roue @ a font les deux
cerceaux , & 4 eft le corps de la roue, fur lequel palle une lifiere fans fin,
telle qwon en voit une en F, pl. 11, fig. 1.1l faut que la roue ait environ
dix-huit lignes d’épaiffeur. Ces deux cerceaux excedent la furface dela roue
denviron trois & quatre lignes, & fervent aufli a contenir affemblage des
deux planches.

762. AU centre dela roue, fig. 7, pl. 11, eft un trou quarré A, dans lequel
entre un noyau de bois trés-dur, quarre au milieu, & terminé de chaque
coté par deax hémilpheres pris au méme morceau fur le tour. Cenoyau a
de longueur la diftance d’un des montans B, B, fig. § , 2 Pautre , pour que la
roue ne puiffe balotter en tournant : on peut voir ce noyau en B, fig-95 vu
fur fa longueur, & en C, fig. 10, vudu coté du trou qui reqoit axe.

»63. L’AXE qui porte la roue eft de fer ; on le voit , fig- 6 , dans la pofition
quil tiendrait §’il était au centre de la roue, fig. 7; il eft garni de fon lan.
ternon & de o manivelle ; a Pécartement des deux montans, font pratiqués
deux collets ronds , fur lefquels il tourne dans les entailles des montans ; on
voit cet arbre en C, fig. 4, pl. I1; le renflement qu’on voit au milieu , et
quarré & entre dans le noyau ; 4 une de fzs extremités eft un quarré auquel on
adapte une manivelle, qu'on ferre avec un écrou; ceft le coté de la devi-
deufe : 4 Pautre bout, qui eft celui de dehors, eft un lanternop qui tient fo-
lidement & fon centre {ur une partie qu’on a réfervée a arbre.

»64. Au bout de la manivelle, au lieu de la poignée quw’on y voit ordinai-
rement, eft une petite poulie ‘qui roule fur une cheville de fer, dansle méme
{ens que feroit la manivelle.

#»65. LE lanternon eft fait de deux plaques de fer: 'une eft touteronde, &
3 Pautre eft réfervée une petite queue a laquelle eft adaptée une petite che-
ville de fer, qui fert d’axe a une petite poulie fur laquelle on fixe un des
bouts de la corde qui fait mouvoir le va & vient , ainfi qu'on peut le voir en
F &enG,fig- 4, pl- II, o Pon voit le bout de cette corde attaché a la pou-
lie dont je veux parler. '

766. Au centre E eft le trou de Paxe commun 4 toutes deux; enfuite fong
percés trois trous & diftances égales les uns des autres , dans un méme ¢loin
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gnement du centre ; ces trois points font ceux qui déterminent un triangle
equilatéral. On rive proprement trois fufeaux dans les trois trous qui fe
correfpondent.

767. DANs cet état, on fixe le lanternon fur la partie de Parbre qu'on a
deftinée a le recevoir (la poulie-en dehors) au moyen d’un écrou qu’on ferre
par-deflus.

768. Sur le montant de dehors de la fg. 1, pZ. 171, on voit une roue F
dentée de trente - deux dents , retenue au moyen d’une cheville,, dont la

“téte entre a fleur dans la furface de la roue; elle tient folidement dans le
montant , & cependant permet a la roue de tourner {ur {fon centre, en en-
grenant dans le premier lanternon.

769. AU centre de cette roue , eft un {fecond lanternon, fait comme le
precudent >mais il a quatre fufeaux; il fait tourner une feconde roue F den-
tee autli, & qui porte le méme nombre de dents.

770. CETTE roue, pour venir engrener dans le {fecond lanternon , doit
étre mife par-deifus la premizre roue dentée, ou elle tourne facilement, au
moyen de I'écartement que la piece de bois D donne a cette roue, afin d’é-
viter le frottement & Pirrégularité de la rotation qu’une {eule cheville ne
pourrait prpvenn.

771. SUR le c6té extérienr de cette feconde roue, & aufli pres de fa cir-
conference qu’il eft poffible , on place une poulie, au moyen d’une cheville
i téte, en prenant gardu toutefois que cette poulie dans {a révolution
ne rencontre celle qu’on a mife a la queue du fecond lanternon. On voit
cette poulie en @, fur la roue A de la jig. 4, pl. I1. Dans cet état, lamachine
elt toute montée, il ne relte plus qu’a la faire mouvoir.

772. IL faut d’abord faire tourner la grande roue; pour cela on attache
au piton de devant.de la marche une corde, a Pautre bout de laquelle eft une
boucle qui pafle dans la manivelle de la roue. Il {fuffic de poufler la marche
en-avant pour faire tourner la roue.

773. ComME toute la méchanique qu’on a placée {ur le montant extérieur
qui‘porte cette roue, a pour objet de faire avancer & reculer le va-vient ,
ou courant, voici comment on y parvient, pl. I, fig. 4. On fixe dans la pou-
lieF du lanternon E, qui tient a I'axe C dela grande roue, le bout G de
la corde H qui doit étre d’une groffeur fuffifante pour cette opération ; de la
on la fait paffer fur la poulie 7, qui eft celle du deffus des deux qui {ont au
bout a droite du porte-courant, enfuite dans la poulie K qui tient au cou-
rant; de 1a elle revient fur cellé L qui et celle de deffous des deux qui font

au bout du porte-courant; de 1a fur la partie M du lanternon D, & enfin’
on la fixe fur la poulie 4 de la deuxieme roue dentée, au moyen d’unc bou-
cle ou d’un neeud,
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974. A Pautre bout du courant , eft une cheville 4, a laquelle eft attachée
uie cotde O, de méme groffeur que celle de Pautre cotes clle pafle fur la
poulic P qui eft 4 Pautre bout du porte-courant , & defcend au-deffous du
porte-courant d’environ quinze pouces ; au bout eft attaché un contre-poids
Q. de plomb ou de fer , &c. & d’une pefanteur fuffifante pour attirer I cou-
rant a lui. '

775. IL faut obferver, quand on pofe la corde , que les poulies quifont
aux lanternons , & celle de la feconde roue dentée, foient toutes du coté du
rouet, dans la méme direction.

776. Sur la grande roue eft une lifiere qu’on voit en G, fig. 1,pl 111,
dont on afemble les deux bouts en les coufant ; elle va paffer fur la poulie g
a large rainure, que porte la grande broche m, fig. 3, pl. IT, derrierc le
rouet, & la fait tourner. Deux cordes fans fin paflent fur Pune des trois rai-
nures des poulies %, %, que porte la méme broche, & de la fur celles des
broches 2,7, qui {ont devant.

777. POUR faire les cordes fans fin, il faut bien fe garder d’affembler les
deux bouts avec un nceud : car chaque fois qu’il paflerait, il arriverait un
fautillement nuifible , & la corde fortirait des rainures ; le meilleur eft d’ef-
filoquer la corde & chaque extrémité , & de les joindre Pune fur I'autre,, en les
entortillant d’un fil; ou bien fans effiloquer , on peut coudre les deux bouts.

=78. St Pon fuppoft la machine en mouvement, on verra tourner les bro-
ches , le va-vient ira de droite a gauche, & fera fa révolution de la maniere
que nous allons démontrer.

779. Daxs quelqw’inftant qu’on prennele va-vient , le calcul eft le méme 3
mais pour fimplifier es idées , prenons-le au bout de fa révolution. Quand
la grande roue aura fait deux cents cinquante-fix tours,la premiere roue
dentée en aura fait vingt-quatre, la feconde en aura fait trois, & le courant
fera revenu au point d'ou il eft parti.

»80. IL a fallu imaginer cette opération pour coucher la foie fur les ro-
chets dans toute leur longueur, & obtenir le bombement qu’on y voit; en-
core au moyen du recour périodique & conftunt des mémes paflages de la
foie, ne peut-on parvenir & un bombement parfaic; & c’eft pour corriger ce
défaut, que de tems en tems la devideufe elt obligée de changer les guides
de trous. Ainfi la combinaifon de ce changement de guides, jointe aux effets
du rouage , devient infinie (121).

(121) Jai promis de donner la defcrip-  pl. IIT; repréfente la machine vue par-de-
tion des devidoirs 4 la fuiffe, plus fimples, vant. Le corps eft un quarré-long, fait de fon.
moins incommodes par le bruit des rouages, tes pieces de bois dur, affemblees a tenons
& propres 4 accélerer ou & retarder le mouve- & mortaifes. Salongueur eft de deux pieds
ment fuivant laforce de la foie. La fig. 7, fix pouces, fa hauteur eft égale a la lon

781,
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w81, Defeription des nouveaus: guindres, & de la maniere de S'en fervir. Les
guindres dont on fe fert pour le rouet de Lyon, ont cet avantage fur les

gueur, & fa largeur eft de dix-huit a vingt
pouces. a bcd font les montans & les tra-
verles qui compofent le corps de la machine.
¢ f font deux montans {ur lefquels porte la
roueg. Le haut de lamachine eft un chaflis 4,
partagé fur fa longueur en deux parties ¢ga-
fes par une forte traverfe Z. La moitie anté-
rieure reqoit quatce bebines, Spulen, £, plas
céesd égale diftance 'unc de Pautre,qui tour-
nent horizontalement fur levr broche. L'au-
tré moiti¢ du cadre eft couverte d’une forte

lanche I, arrondie d'un cbte, & nommée
2 caule de cela la lunc , Mond. Sur cette
planche font élevés perpendiculairement &
3 diftance égale I'un de autre, cing piliers
m,qui portent quatre guindres n, places
horizontalement dans lenrs trous. Lor{qu’on
ne fe fert pas des guindres, on peut les plier
comme on le voit en o, pour y étendre les
¢cheveaux. La roue perpendiculaire g,
denviron dix-huit pouces de diametre, porte
fur un arbre horizontal p, d’environ quatre
pouces, dont les deux extrémites repofent
{urles deux montans e f. Le tourillon porte
en 7, fig. 8, une petite manivelle, a la-
guelle tient une bafcule 7, qui va {e joindre
au piton de la marche 5. La marche eft atta-
¢hee avec du cuir a la traverfe antétieure
d,afin qu’en appuyant, on puifle faire mou-
voir la roue. Chaque bobine porte a fon ex-
trémité une petite poulie £, dans laquelle
vient pafler la méme corde fans fin qui en-
toure la grande roue. Cette corde montant
depuis la grande roue en u, pafle par-def-
{us la premiere poulie ¢, & par-deflous la
feconde , qu’elle embraf{le toute entiere pour
paffer de méme par-deflous la troifieme &
la quatrieme ; aprés quoi elle va paffer de
Pautre coté de la grande roue.” Au moyen
de ce méchanifme trés -fimple, on congoit
quen appuyant fur le marche-pied, on fait
tourner la roue & les quatre bobines. Le fil
des mateaux de foie, placés fur les guindres,
sattache a chaque bobine , & a mefure

Tome 1X.

quelle tourne, il pafle du guindre {ur la
bebine.

Mais cemme la bobine {e chargerait dans.
un feul endroit, il a fallu trouver leomoyen
de guider le fil dans toute la longueur de la
bobine. Voici comment on s’y eft pris pour
cela. Dans la traverfe 7 qui partage dans {a
longueur le chaflis /1, eft entaille entre chas
que bobine, un trou oblong pour recevole
une piece étroite v, qui avance & recule
commodément. Ces petites pieces font aflez
longues pour occupet prefque tout Uefpace
ot fe meuvent les bobines, & pour paffer
encore un peu plus loin que le trou dans
lequel elles font enchaflées. Chacune de ces
pieces eft attachée 4 un montant perpendi-
culaire w, au moyen duquel on peut !a faire
avancer ou reculer horizentalement. Ces
montans, de deux pieds de long, font feriés
eatre deux jumelles &, figures 8 & 9. Les
jumelles font deux pieces d'un pied delong
fur deux pouces de large, polces perpendix
culairement fur la traverfe inférieure d. Leur
diftance eft telle que les montans 0 puiffent
s’y mouvoir librement fur P'axe 2. Ces quas
tre montans, avec leurs pieces horizontales,
s'appellent les guides, Weiftr , parce que
chacun porte une petite aiguille de boist 2,
furmontée d’un anneau de fil-defer , ou
pafle la foie. Pour faire avancer & reculer
les gunides, on a imaginé un méchanifme
particulier. Entre les deux montans ¢ f, &
derriere la grande roue, eft placée une tra-
verfe aa, fig. 8 & 10, qui peat {e mouvoir
avec fes rouages qu’elle porte dans les mon-
tans @ b. Au milieu de cette travetle @ a,
& vis-d-vis du noyau de la grande roue g, eft
fixée une roue dentée b b, fig. 10, qui en-
grene dans les entailles de l'axe p ; de ma-
niere que lorfque la grande roue tourne , elle
fait aufli tourner la roue dentze avec {a tra-
verfe. Vis-a-vis de chaque guide, & dans la
longueur de la traverfe a a, font attachees
guatre pieces de bois en forme de ceeurcc,

Z
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autres,, qu’ils fe prétent a I'écartement qu’exige la variété dans la grandeug
des écheveaux de foie; au lieu que les autres étant d'une grandeur fixe, it
faut en avoir a tout étage. '

782. La fig. 2, pl. 111 | repréfente ce guindre tout monté. A & B font de
petitegpieces de bois rondes, de quatre pouces & demi de diametre, dontla
circonference eft divifée en fix parties égales 5 de chaque point de divifion
jufqu’au centre, eft une rainure en queue d’aronde, dans laquelle gliffe 3
frottement dur une des douzes traver{es C, qui ayant la liberté de s’avancer
& reculer, augmente ou diminue a volonté le diametre du guindre.

783. LEs fix traverfes qu’on deftine pour le haut du guindre ont environ,
fix pouces de long, ce qui donne au plus petit écartement environ treize
pouces de diametre ; & celles d’en-bas en auront {ept, ce qui donnera quinze
pouces de diametre : elles font terminées en pointes, pour recevoir chacune
deux des douze montans D.

~84. Ces montans D, D, &c. font de rofeau fendu en deux, la furface
polie en-dehors ; ils ont onze pouces de long; a chacun de leurs bouts eft un
trou qui reqoit les pointes des traverfes C C.

7%5. La planche ronde A qui porte les traverfes qu’on deftinera au haut
du guindre , aura un trou quarré a {fon centre , dans lequel entre une noixE
de bois dur, fig.2, qu’on collera a fa place, terminée en pointe trés-aigué ,
& qui roule fur le haut de la tringle qui porte le guindre, dans un trou qu’on
y pratique exprés. Celle d’en-bas B aura feulement un trou rond pour recevois
Paxe du guindre.

786. Pour monter le guindre , on fera entrer dans chaque pointe des tra-
verfes d’en-haut des deux montans D , D, qu’on fixera {ur ces pointes avec
un gros fil; enfuite prenant un montant de chaque traverfe voifine, on les
fera entrer dans une pointe des traverfes d’en-bas, ot on les fixera de méme
avec un fil, ce qui donnera la figure d’'un V; puis prenant a droite ou 2
gauche celui que cette premiere opération aura laiffé feul, on le joindra dans
la traver{e d’en-bas , avec un de la traverfe {uivante d’en-haut ; & continuant

fig. 8 & 10 31les montans w portent end d,
de petits rouleaux mobiles, {ur lefquels les
ceeurs ¢ ¢ venant frotter a melure que la tra-
verfe ¢ a fe meut, cartent plus ou moins
les montans, & fontavancer & reculer les
guides fuivant Pinégale rondeur des pieces
¢ ¢. De cette maniere, le fil de foie parcourt
fucceflivement toute la longueur de fa bo-
bine, fur laquelle il s’arrange egalement.
Comme la longueur des bobines n'eft pas

toujours laméme, on a percé de différens:
trous la traverfe fupérieure des guides, afin
d’y pouvoir placer convenablement Vai-
guille qui porte le fil. Les guindres tourne-
raient trop vite , & Ia {oie ne ferait pas affez
ferrée fur la bobine. Pour prévenir cet in-
convénient, on a des poids garnis d’'un cro-
chet de fil-de-fer , que I'on aceroche a FPaxe
des guindres.
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ginfi julqu’a la fin, on aura un zig-zag circulaire, & le guindre aura la forme
d’un cone tronqué.

#87. Des rochets & bobines propres a devider la foie. Les rochets font des
elpeces de poulies de bois léger, dont la rainure a environ quatre pouces de
long, & dont le corps eft égal & uni; les deux ailes ou rebords fout en talud
en-dedans du rochet, & a angle droit par-dehors; ainfi I'épaiffeur de chaque
aile étant prés du corps du rochet de trois lignes, donne quatre pouces &
demi pour longueur totale : au centre eft un trou d’environ trois lignes &
démie de diametre, par ou pafle la broche; le diametre des ailes eft d’environ
guatorze lignes,, & celui du corps du rochet eft de {ix lignes. La fig. 3 repre-
fente un rochet vu de profil, & la fig. 4 repréfente un autre rochet vu en
perfpe&xve.

-788. LEs bobmes different des rochets , en ce quelles font un peu plus
longues que ceux- ci, & quelles n'ont qu’une téte; on la fajt beaucoup plus
grande quaux rochets, pour pouvoir les placer debout quand elles font
pleines 5 alors cette tete leur fert de bafe; le coté oppofeala tete augmente
mfenﬁb]ement de diametre , & fe termine en rond. Dailleurs elles font per-
cées comme les rochets. La fig. §, méme planche , elt une bobine vue de
profil, & la fig. 6 elt une autre bobine vue en perfpective.

-789. LEs rochets {ont deftinés pour le devidage de Porganfin, & les bo-
bines pour celui de la trane.

790. LA raifon qui a fait prefererles rochets pour Porganfin , eft que quand

-on ourdit, il n’eft pas poflible d’éviter les faccades; par conféquent les ro-
chets ne tournent pas uniformément, il y a toujours des tours de foie qui,
fefentant du relachement , fortiraient, fans le rebord qui les retient : au con-
traire, quand on a devidé la trame fur les bobines, & qu’on veut faire les ca-
nettes , dont il{era parlé en fon lieu, on place la bobine {ur {a bafe ; & comme
le deroulement de la {oic eft continu & uniforme , on n’a pas a craindre qu’elle
fe dérange , & Uopération en eft plus facile. A

791. LA diftinction des bobines & des rochets n’eft pas adrmfe par-tout , il
n'yaguere qu’a Nimes , & Avignon, & dans quelques villes voifines, qu’onla
connaiffe. A Lyon on les diftingue plutdt par le terme de rochets a une &
deux tétes, quautrement ; & quand ils {font pleins de {oie, on lesappelle carons
3 une & 4 deux tétes. A Paris & dans les lieux voifins , les fabricans ont
donné le nom de yolans aux bobines, pour les diftinguer des rochets,

A
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CHAPITZ RE V,
Deftription des trafufvirs,

792. ON appelle trafufage, Popération par laquelle on déméle un échee
veau de foie; Pinfirument dont on fe fert pour cela, fe nemme zrafiufoir:
il y en a de deux {ortes, celuia la Iyonnaife , & celui 4 la nimoife. Tous deus
rempliffent également leur objet 5 mais le trafufoir ala nimoife a fur Pautre
un degré de perfection , que le leteur fera en état de connaitre, lorfqu’a
pres la defcription que je vais donner de tous deux, il pourra en faire la
eomparaifon.

793. Du trafufoir a la lyonnaife. La figure 11, planche III , vepréfente ce
trafufoir {ur une bafe A, formée par deux pieces de boisaffemblées en croix,
au moyen d’une entaille 2 mi-bois a chacune ; au centre de cette croix eft
un trou dans lequel on plante avec force un montant B, d’environ cing pieds
ftrois pouces de hauteur, tel, a peu prés, quun pied & perruque. On fait
ordinairement ce montant au tour , {oit pour y former quelques moulures,
foit pour le rendre plus poli, de peur qu’il n’accroche la foie qu’on met fans
cclle deflus pour trafiifer; on peut, pour plus de propreté, former au bas
de ce montant un tenon par o il entre dans la bafe, & qui fert en méme tems
de cheville pour affembler la croix. Le haut du montant eft quarré, ainfi
qu’on le voit dans la figure ; fur une de fes faces eft un trou quarré qui perce
doutre en outre, & de grofleur A recevoir jufte le tenon d’une groflie ches
ville C, {ur laquelle on met les écheveaux pour trafufer,

794. CETTE cheville, longue de trois pieds, qui a un tenen quarré , entre
dans la mortaife pratiquée aw haut du montant: elle doit étre néceffaire-
ment faite au tour, & le plus polie qu’il eft poflible , pour que la foie ne
puifle y étre accrochée. Immédiatement aprés le tenon quarré, eft un rebord
coupé a angle droit de chaque c6té , un peu arrondi par-deffus , & élevé d’en-
viron trois lignes fur la cheville qui va en diminuant infenfiblement vers
Vautre bout , auquel on forme encore un rebord arrendi des deux cétés.
Leur effet eft d’empecher la foie de tomber d’un ou dautre coté.

795. SUR une face du montant, 4 angle droit avec Ja cheville C, en eft
une autre D de fix pouces de long, fans le tenon, faite en petit comme la
grande , excepté que fon tenon eft rond , & qu’étant une fois mife en place,
on ne Pen Ote plus ; fon ufage eft de recevoir des écheveaux trafufés, que la
devideufe place fur les guindres 2 mefure que les autres finiffent.

796. LE trafufoir eft placé devant le rouet, au cété gauche de la devi.
deufe , de maniere que la grande cheville foit fuivant la lengueur du rouet,,
pour que la devideule puifle trafufer endevidant : ce qui cft d’autant plus
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§icile , que la feule action du pied met en mouvement toute la machine.

797, Du trafufoir & la nimoife. La fig-2 5 pl. IX, repréfente ce trafufoir
attaché 3 deux cordes folidement fixées an plancher au moyen de deux pi-
tons ou clous : on voit une cheville A, & peu prés pareilledla précédente,
excepté quau lieu du tenon quarré, on en pratique un petit rond a deux
rebords, par ot elle tient & une des deux cordes B, B; l'autre cordea a fon
extremité une boucle que le rebord de Pautre bout empéche de glifler, &
api permet de mettre & d’6ter de deflus la cheville, les écheveaux de foie
3la volonté de la devideufe. Ce trafufoir eft fufpendu au-deflus du rouet,
& dans le méme fens que Pautre, de fagon & ne point géner le mouvement
des guindres , & 4 une hauteur convenable pour que la devideufe, étant
aflife, puiffe trafufer facilement. Tel eft le trafufoir a l]a facon de Nimes :
on voit jufqu’a préfent qu’il a fur celui de Lyonle mérite de la fimplicités
nous verrons autre part s'il eft plus commeode.

C HAPITRE VL

Municre de devider &5 de fe fervir dn trafufoir, foit de Lyon , foit de
Nimes.

798. L’uN des deux trafufoirs étant misen place, la devidenfe s’aflied fur
une chaife un peu haute , & afoin , avant de commencer, de mettre un peu
dhuile aux pointes de toutes les broches, & a I'axe de la grande roue ; puis
paffint un mateau dans la broche du trafufoir, elle {épare les pantimes qui
le compofent.

799. LE mateau eft compofé de plufieurs pantimes, & la pantime contient
plufieurs écheveaux s la quantité de pantimes dont eft compofé un mateau
weft pas déterminée. C'elt le teinturier qui le plus {fouvent reglecela : cepen-
dant, pour l'ordinaire , les mateaux font compof{és depuis quatre jufgu’a fix
pantimes ; & les pantimes, aufli depuis quatre jufqu’a fix écheveaux. Le
{foin de ce détail regarde plus particuliérement le fabricant, parce que ces
différentes combinaifons font de fiirs moyens de reconnaitre promptement
fi le teinturier , qui prétend que la foie a fouffert du déchet du coté dupoids,
ne le trompe pas.

8co. Quanp la devideufe a féparé les pantimes & les écheveanx, elle tra-
fufe ces derniers un 2 un , & voici comme elle doit s’y prendre. Elle pafle les
deux mains dans Pécheveau , & le faifant tourner fans cefle fur la cheville
& dans {es mains , elle fépare avec le pouce, & le premier doigt de chaque
main, les brins de foie que la teinture peut avoir collés les uns anx autres,
avec beaucoup de foin ; enfuite elle {cafle la centaine (*), & la refait d’une

(*) La centaine eft une capiure faite par le moulinier fur chaque ¢cheveau xafin d'err
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maniere plas fimple. (1uand elle a ainfi trafufé quatre écheveaux, elle e
met un {ur chaque guindre, place les guides ou il convient qu’ils fomlt pafle
1a foie dans leur anneau , & en fixe le bout fur chaque rochet , queile a aupa-
ravant mis: {fur les broches » en leur faifant faire avec la main quelques tours
daans le fens ou ils doivent tourner. Quand tout eft ainli préparé , elle donne
avec la main 'impulfion ala roue, & en continue la rotation au moyen dela
marche avec fon pied, ainfi qu’on I'a déja vu.

gor. Quaxp le devidage elt en train, elle continue de trafufer, afin davoir
toujours des écheveaux prets a remplacer ceux qui finiflent. Lor{que la {oie
en devidant cafle, finit ou s’arréte ,la devideunfe plie fon écheveau , le met {ur
la cheville du trafufoir, de fagon que rien ne puitle accrocher ni gater la ﬁne,
& remédie aux divers accidens qui peuvent arriver. Cleft amf' qu’elle s’y
prend quand elle fe fert du trafufoire a la lyonnaife : mais fi Ceft de celviala
facon de Nimes, elle peut y remédier {ans quitter 'échevean des deux mains;
car afors tenant ’écheveau de la main gauche, elle paffe {fon bras dans Péche-
veau qu’elle trafufe , & Sen {ert comme d’un point d’appui, d’on elle va re-
mettre en ordre ce qui s’était dérangé, au moyen de la facylté qu'a ce trafu-
{oir de fe préter aux divers mouvemens du corps; & ceft en quoi il eft prefe-
rable & celui de Lyon, aveg lequel il faut quitter fans cefle Pécheveau pour
porter remede a ce qui {fe dérange.

go2. LA devideule ne doit pas gqrdcr fur la cheville du trafufoir un
grand nombre d’écheveaux trafufés, qui fe'meleraient enfemble s mais il eft 4
propos qu’elle faffe un double noeud coulant a chaque échevean , & qu’elle
le place, ou fur la cheville du montant du trafufoir ala lyonnaife , out {ur
celle du montant a gauche du rouet. '

803. ELLE doit auffi avoir attention de changer de rochets ou bobines,
quand ils {font fuffifamment pleins de foie.

go4. IL eft certain que ce rouet & quatre guindres eft beaucoup plus expé-
ditif que les autres, puifqu’une devideufe y fait Pouvrage de quatre autres:
d’un autre cote, la foie ne {ouffre aucune altération dans fon luftre, puifqu’elle
‘ne fait daucre e‘fort que celui qu’occalionne le mouvement qu’on imprime
au guindre; au lieu qu’avec Pautre méthode de devider, elle pafle fans cefle
entre les doigts de la devideule, ce qui ne peut que nuire a {fon éclat.

80§. EN vain obiecterait-on que dans le trafufage la foie pafle dans les mains
de la devideufe ; il fuffit de comparer ces deux {ortes de frottemens : Pun eft
continu & echauife les doigts, an lieu que le fecond n’en eflt pas un, ceft

arréter le bout, qui fans cela s’embrouille- ce moyen on n’a pas a craindre qu'un éche-

rait aifement, de tenir toutle corps de 'é-  veau fe meéle, a moins d’un accident parth
b

sheveay, & den conferver Pouverture ; par culier,
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#n fimple contact des doigts, qui étant fait avec ménagement , ne peut faire
aucun tort a la {oie.

806. Au moyen de ce rouet, la foie {e roule fur les rochets bien moins
ferme que lor{fquelle paffe dans la main; & quand quelque bout {e perd,
“onle trouve plus aiftment & avec bien moins de déchet.

807. ON peut devider de la trame & de 'organfin tout a la fois; on peut
aufli devider de la foie' de différentes couleurs; car chacun des guindres

eut étre varié , tant en qualité qu’en couleur.

808. J’ar dit qu’il fallait que les trous des rochets & bobines fuffent plus
grands que la broche du rouet qui les porte, n’elt groffe : c’elt par ce moyen
que lorfqu’il e forme une tenue a I'échevean qu’on devide, le bout ne peut
caffer , parce qu'alors le rochet refte immobile , & la broche continue de tonr-
ner; de plus, quand quelqu’un des bouts {e cafle ou finit , la devideufe n’cft
point obligée d’oter le rochet de deffus la broche , pour le renouer, puil
quelle peutarréter le rochet ou la bobine, pour en chercher le bout, fans étre
obligée darréter la broche. Ce n’elt pas qu’il ne puifle arriver qu'on foit
obligé de retirer les rochets ou bobines de deflus la broche, comme dans le
cas d’un bout perdu {ur le rochet, de fagon i ne pouvoir le trouver qu'avec
13 pointe d’une épingle.

809. La longueur ordinaire des rochets & des bobines étant de quatre pouces
& demi ou environ, il eft évident qu’elle ne peut remplir celle des broches;
ainfi, pour empécher que ces bobines aillent a droite ou a gauche , ce qui
nuirait aux combinaifons du va-vient & des guides, dont effet eft de pro-
duire un bombement, ainfi qu’on I'a vu, on retient le rochet a la méme place
au moyen de deux petites rondelles de liege qu’on pafle dans la broche :ainfi
le rochet n’ayant entr’elles que trois ou quatre lignes de jeu, ne peut pas
trop s’écarter.

g10. ON ne faurait difconvenir que cette niéthode de devider ne {oit, en
" tout, préférable a toute autre; & méme la dépenfe d’un rouet tel que celui
dont je viens de parler, ne faurait détourner ceux qui voudraient s’en fervir,
puifque le rouet le mieux fait, de la main des plus habiles tourneurs de
Lyon, ne cotite que trente-fix livres. Cette fomme elt firement trop modique
pour en empécher 'ufage, fur - tout dans des villes ou les manufactures
prennent quelqu’accroilfement, car avancement de I'ouvrage eft fufhilant
pour indemnifer en peu de tems d'une aufli petite dépenfe.

gr1. Par la différence que je mets entre les anciens devidoirs & le rouet
de Lyon , que Yai annoncé comme une nouvelle méthode de devider , il pa-
raitrait que ce dernier eft abfolument nouveau; il ne Peft que pour les fa-
briques qui ne Pontadopté que depuis peu de tems, & pour celles ou 'on ne
sen fert pas encore; car le rouet a quatre guindxes eft connu depuis le miliew
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du dix-feptieme fiecle, dans la perfetion ou il exilte aGuellement; il y a
méme apparence qu’on ne trouvera rien de mieux, puifgue bien des recher-
ches 4 ce {ujet ont échoué. Tout ce quon avait pu trouver de mieux,
apres celui-la, a éeé le rouet 4 huit guindres, dont on a eflayé de {e fervir;
mais il devient {i compliqué & fiincommode, qu’on a 4té obligé dec Pabane
donner totalement. Je crois quon aurait peine 4 en treuver deux de ces
derniers dans tout Lyon, encore ne s’en fert-on pas. Le tableau qu’on
m'en a fait et i peu avantageux, que jai cru ne devoir pas prendre la
peine de le deécrire.

812. Au commencement de ce fiecle,, un tourneur a Lyon, imagina un
rouet a trente-deux guindres; mais il eut encore moins de [uccés que celuia
huit.

813.Voicr la meilleure notion que j’aie pu tirer de ce rouet , & U'idée que
Pauteur en avait congue : il penfait que trois ou quatre filles tout au plus,
pourraient fuffire pour faire aller tous les guindres; il en deftinait une pour
tourner {eulement, une {econde pour trafufer les {foies, & les deux autres
pour avoir foin chacune de {eize guindres , c’eft-a-dire:, pour veiller a ce qu’it
ne manquat jamais de foies {ur les guindres, pour dégager les tenues qui fe
forment fur les écheveaux, pour nouer les bouts caffés ou finis, & pout
changer les rochets ou bobines, quand les uns ou les autres font {uffifamment
pleins de foic. '

814. QuanT a fa forme, ceux qui en ont vu quelques fragmens, m’ont
dit quil était long autant que {eize guindres peuvent tenir d’efpace Pun i
coté de Pautre, y compris Pintervalle néceflaire pour agir librement; ce
qui devoit faire tout au moins une longueur d’environ dix-neuf pieds. Il
devait y avoir conféquemment deux rangées de guindres, placés de maniere
que des deux filles qui en prenaient {oin, chacune fut d’un coté dela lon.
gueur du rouet, & en face de Pautre.

815. CHAQUE c6té avait huit broches femblables & celles du rouet &
quatre guindres ; elles tournaient par le moyen de huit roues portées fur
un feul axe, lefquelles correfpondaient aux poulies des huit broches par le.
{ecours d’une corde fans fin 4 chacune des roues. Une fille aflife a une extre-
mité du rouet, faifait tourner les roues par le moyen d’une manivelle 4 un
des bouts de leur axe; a autre bout ¢tait un lanternon qui engrenait dans
une roue dentée , pour en faire tourner trois, les unes fur les autres, par
‘autant de lanternons attachés a ces roues ; a ces lanternons étaient attachées
des ficelles qui faifaient mouvoir deux courans & leurs guides , & au bout de
chacun defquels était un contre-poids.
~ 816. La longueur de cette machine, qui ne pouvait étre, comme je Pai
ohlervé , moindre de dix-neuf pieds, & fa largeur moindre de quatre pieds

&
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& demi, faifaient fans doute une difficulté pour trouver des emplacemens
convenables ; d’ailleurs, fans entrer dans le détail des défauts que fans doute
onwapas fu corriger , celui de la dépenfe a pu {eule le faire négliger. D’apres
ta defoription qu’on m’a donnée de ce rouet, yai jugé que lidée en avait écé
tirée des devidages des foies grefes, communément appellces zavelles.

C HAPITU RE VIL

“Uluge quwon doit faire des ancicns devidoirs décrits dans le premier
chapitre.

817. J'ar dit fur la fin des obfervations faites au {ujet des anciens devi-
doirs, qu’on pouvait les employer au devidage des filofelles , fleurets , cotons,
fils, poils de chevre, &c. On le doit méme , parce quon ne f{aurait de-
vider ces matieres différemment. Le fecond devidoir elt le plus convenable
pour cela, a caufe des différentes grandeurs des écheveaux des unes &
des antres 5 car les écheveaux de filofelle ont autant de différentes gran-
deurs que de différentes fileufes les ent travaillés. Il en eft de meme du
fil & du coton, dont les écheveaux different {fouvent entr'eux de plus de
I moitlé en grandeur: cela vient des différentes perfonnes qui fe mélent
de filer ou de faire filer, & des différens pays ou 'on fait ces filatures.

818. IL n’y a que la laine & le poil de chevre qui aient a peu pres leurs

&heveaux égaux , parce que Pune & Pautre font montés au moulin pour leur
donner le double apprét qui leur eft néceflaire : leur variété n’elt guere plus
confidérable que celle des écheveaux de foie.
819 ToUTEs ces différentes matieres font employées dans les manufac-
tures des étoffes de foie : elles y fervent de trame; celt pourquoi je me {uis
_erwobligé d’indiquer aufli a la {uite du devidage de la foie, les moyens né-
ceffaires pour les devider.

. §20. J’A1 déja dit que le fecond devidoir y était le plus propre, parce qu’il
fepréte aux différentes grandeurs des écheveaux ; & qu’au cas que celui dont
jui parlé ne foit pas affez élevé & affez fort, quant aux tournettes , il eft
facile &’y pourvoir. Cependant tous les trois peuvent étre mis en ufage, en
les renforcant de méme. o .

: 821. LE premier eft celui qui convient le moins , & malgré cela on peut
Pemployer facilement; mais au licu de {fe {ervir d’un guindre fait comme les
premiers , il en faut un qui $élargiffle & {e rétrceifle felon la grandeur de
Péchevea qu’on lui deftine. La modicité de la dépenfe peut mettre les devi-
deufes dans le goat de s’en fervir, quoique les autres ne {oient pas bien
coliteux.

822. Defeription du guindre. Ce guindre eft celui qu’on voit pZ. 17, fig. 1. 1l

Tome 1X, Aa
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eft compolé de deux pieces de liege A A, quarrées & de Dépaiffeur la plus
forte; {ur une des faces de 'épaifleur font pratiqués deux trous aux deux
extremités de cette face, & traverfent cette ¢paifieur d’outre en outre : fur
Pautre face a angle droit font pratiqués deux {femblables trous, qui ne fe
rencontrent point au milieu de leur longueur , & cependant {e croilent ave
les deux premiers.

823. UNE de ces pieces de liege a au centre, furle plat, un trou de grandeur
fuffifante pour tourner fans géne fur la tringle B, qui doit fervir d’axe au,
guindre : cette piece fervira pour la bafe du gumdre

824. L’auTRrE piece a aufli un trou rond au milieu de fa largeur, mais
moins grand que le précédent; & quoiqu’il traverfe aufli la piece d’outre en
outre, il eft plus grand pqr-de(f‘ous que par-deflus : il eft deftiné a recevoir

- une noix &, faite de bois trés-dur, en forme de cone. Aumilieu du diametre
de fa bafe, en.deifous , eft un perit trou de deux lignes de diametre & d’autant
de profondeur, terminé en pointe pour recevoir la pointe de la tringle B,
qui fert d’axe au guindre, & fur laquelle la noix doit tourner. Cette picce,
dans cet état, {ervira de couronnement au guindre. '

825. QUATRE baguettes C, C, C, C, de bois, fort unies, & pointues
pat un bout, font placées chacune dans un des trous de la piece deliege, que
yappelle le couronnemenr du guindre ; & quatre autres baguettes D,D , D, D,
{ont dans les trous de celle qui en forme la bafe.

826. Aux bouts pointus des baguettes CCCC,DDDD, on fixe avec
dela ficelle les montans EEEE, &c. faits de rofeau, de la maniere qu’on;
voit fig. T, qui reprefente le gumdle tout monté.

827. LEs baguettes doivent étre d’une longueur convenable , pour qu’en
les faifant couler dans les trous du liege, dans lefquels elles entrent avec un
peu de force, on puxﬁe agrandir ou diminuer la circonférence du guindre,
felon la grandeur de 'échevean.

828. AVEC tous ces devidoirs on pourra {e fervir dela broche a la main,, ou
du rouet par préférence, a caufe de fon avancement; mais on pourra fe
fervir avee bien plus d’avantage, de Pefcouladou. '

§29. Deferiprion de Lefcouladou , & de la maniere de s enfezwr L’efcouladou,
Sfeo 2, plo IV, elt compofé d’une planche A, longue d’environ vingt pouces,
& large de quatre:: au milieu de {a largeur , & a un demi-pouce de chacun des
bouts, eft planté {olidement un petit montant de fer B, B, applati, d’environ
quatre pouces de hauteur, dont le bout arrondi & recourbé forme une
demi-boule. Chacune de ces demi-boules eft placée en face de Pautre, ala
méme hauteur , au moyen d’un ¢crou par-deflous ; au centre de c]ncune de
ces demi-fpheres, eft un petit trou roud, terminé en pointe, d'une ligne,
tout au plus , de diametre , & d’autant de profondeur ; au trou d’un des deux
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montans communique une petite rainure d’'une demi-ligne delargeur, dont
le fond forme unangle aigu, par la rencontre des deux cotés ; cette rainure
vient joindre le trou obliquement du deffus du montant. Ces trous font
deftinés 4 recevoir les pointes d'une broche de fer C, qui doit étre d’une
longueur égale 2 la diltance qui{e trouve entre les deux montans , dont les
boules doivent fervir de grenouille & cette broches fa longueur eft divifée
en deux grofleurs différentes; au milieu elle elt quarrée ; la partie a droite
& jufqu’a un pouce du bout, elt octogone, & plus grofle du double, pour
le moins, que la partie gauche, qui elt aufli octogone, quoique de beau~
coup moins grofle ; chacun des bouts eft rond, & terminé en pointe tres-
gigué. .

© 830. La petite portion quarrée qui eft au milien dela longueur , porte une
roue qui w'elt forméz D que par un cercle de fer affemblé fur une croix auffi
de fer, percée au centre d’un trou quarré , pour étre polée fur la broche qui
loi fert d’arbre.

831. SUR le coté mince de la broche on place les rochets «, fig. 3, ou les
bobines &, fig. 4, pour le devidage; & Pautre coté fert a faire tourner la

“biroche. La roue de fer qu’on voit ici, ne {ert qu’a accélérer & continuer le
mouvement & chaque impul{ion.

832. DE quelque devidoir que {e ferve la devideufe, elle s’affied & le place
devant elle; enfuite prenant Pefcouladou,, elle le met fur fes genoux, & place
un rochet ou bobine fur la broche ; il faut que le cété ou eft le rochet, foi
ila gauche de la devideufe, & conféquemment le gros coté de la broche
ifadroite, ainfi qu’on le voit fous la fig. 2. Le rochet ou bobine, {ur lequel
ondevide, doit tenir ferme la broche de Pelcouladon, afin qu’il ne sarréte
pas lorfque la devideule tient le bout de {oie un peu ferre.

833. La devideufe prend enfuite le bout de Iécheveau , le roule un peu
furle rochet , & avec {a main droite quelle tient & plat autant qu’elle peut,
elle frappe fur la broche de 'efcouladou , en retirant fa main a elle 5 & pro-
duifant le frottement le plus rude qu'il lui eft poflible, elle imprime 4 la
broche un mouvement de rotation qu’elle entretient en continuant toujours
de frapper. Par le plus ou le moins de force, ainfi que par le plus ou le
moins de fréquence dans les coups de main, elle regle la vitefle de la rotation
de fabroche , {elon que ia matiere qu’elle devide Pexige.

834. La devideufc tient avec fa main gauche le bout de foie qu’elle con-
duic [ur le rochet ou fur la bobine fur laquelle elle devide , & elle a {oin, fic'eft
fur un'rochet , de le garnir de foie également par-tout, en promenant fouvent

- fa main dun bout 4 Pautre du rochet, jufqu’a ce qu’il foit plein, c’eft-a-dire,
jufqua ce que la matiere qu’elle devide {oit & la hauteur des ailes du rochet;
apres quoi, en conduifant bien le bout, elle peut en mettre encore deiius

Aa i)
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obfervant d'aller en diminuant jufqu’a une certaine élevation qu’elle termine
en arrondiifant. Fig. §, pl. IV,

835. St c'eft fur une bobine quelle devide , le coté de Paile de la bobine doit
gtre prés de la roue de Pefcouladou; elle doit conduire le bout de foie de ma-
piere 4 former un cone,-c’eft-a-dire , groflifant toujours du coté deta tére de
ta bobine, & allant en diminuant du cété de la pointe. Quand la matiere de-
vidée eft portée a la hauteur delatéte, & a la diftance convenable del'autre
coté, elle conduit fon bout de maniere a groflir le milieu, & I'clever bien
au-deflus del'aile,, & elle le termine en arrondiffant. Fig. 6.

§36. QUELQUE matiere qu’elle devide , & fur quelque machine que ce {oit,
Celt-a-dire , foit fur une bobine ou rochet, elle doit ferrer le bout aufh
fortement qu'il eft poffible, & donner 2 Pun ou Vautre affez de fermete
pour empécher la matiere qui eft deflous, d’en fortir d’elle-meéme; ce quion
appelle faire bien dur les bobines ou rochets, afin qu’ils n’éboulent point.

837. LEs bobines & rochets qui {fervent a devider des filofelles , laines, &c.
doivent étre plus longs & plus gros que ceux {ur lefquels on devide la foic,
& d’un bois plus dur, autant q’il eft pofhible.

838. CoMmME c'eft pour trame que ces matieres font deftinées, du devi.
dage elles vont aux canettes. On ne devrait fe fervir que de bobines pour
les devider , parce qu’on en fait plus aifément les canettes. Ii eft vrai qu'avec
le rochet on craint moins le dégat que peut occafienner un devidage mal
fait; mais en y faifant apporter toute I'attention qu’exige ce travail , on ne
doit rien avoir a craindre.

839. EN devidant avec Pefcouladou, on eft {fir de faire au moins trois
fois autant de devidage qu’on en ferait avec les autres machines; & dail
leurs la rapidité avec laquelle on en fait ordinairement tourner la broche,
fert extréemement a rendre les rochets & bobines trés-durs. Cette rapidité ne
{aurait cenvenir au devidage des foies teintes: aufli n’emploie-t-on jamais
I'efcouladou a cet ufage.

- SN P -
EXPLICATION DES FIGURES.

Praxcuse L

JF 16URE 1, devideuft qui travaille avec le devidoir 4 tournettes. A eft la
femme qui devide 5 B eft la broche de fer qu’elle faic tourner dans fa main
droite , garnie d’un rochet fur lequel elle place la {oie ; C eft le morceau de
bois qui eft attaché ala ceinture de la devideufe , dans un des trous dugquel
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_pofe 1a pointe de la broche de fer; D eft le devidoir a tournette; E E fontles

denx tournettes 3 F elt 'échevean de {oie qu'on devide, il eft pofé fur les
deux tournettes 3 G eft le bout de foie de écheveaun que la devideufe tienc
entre les doigts de la main gnuche , de maniere a le guider, ponr qu’il {e
roule  propos {ur le rochet.

Fig. 2, autre devideufe qui travaille avec le guindre. A eft la femme qui
devide ; B eft la bafe du rouet placé devantelles C eft Ia grande roue de ce
méme rouet , quelle tourne avec fa main droite; D eft le gnindre; Eeft la
tringle qui fert d’axe au guindre s F eft la bafe de la tringle; G eft un éche-
yeau de {oie plaeé fur le guindre; H eft le bout de I'écheveau que la devi-
deufe tient avec fa main gauche de maniere a le conduire a propos, pout
que la foie foit bien devideée.

Fig. 3, paquet de trois mateaux de foie pendus & une cheville qui eft
plantée dans un mur; ce paquét tient a cette cheville au moyen d’un éche-
veau qui lie les mateaux par Ie haut. .

Fig. 4, planche portée par deux taffeaux , fur laquelle Ia devidenfe pofe fes
rochets & bobines.

Bas de la planche.

Fig. 1, afple a tirer la {oie.
Fig. 2, A, tringle de fer qui {e tient droite d’elle-méme , au moyen de ce
que fa bafe eft faite en patte de poule; elle fert d’axe aux guindres.

Fig. 3, B, pitrre percée qu'enfile la tringle de fer ou de bois qui fert I’axe
aux guindres. ‘

Fig. 4 , guindre de rofeau.

Fig. 5, couronnement de ce méme guindre.

Fig. 6 , bale du méeme guindre.

Fig.7, G, un des douze montans d’un guindre.
Fig. 8, H, broche de fer avec laquelle on devide.

I, rochet vuide.

L, broche garnie d’un rochet plein. ‘

M, morceau de bois que la devideufe tient attachéa fa ceinture,
dans un des trous duquel elle pofe la pointe de la broche avec
laquelle elle devide.

Fig. 9, a, broche de fer du rouet.

Fig. 10, ¢, teurnette du rouet,

Fig. 11, devidoir & tournettes, vuen perfpective , garni de {es deux tour-
nettes & d’un écheveau de foie.

Fig. 12, Q, une des bales ou tringles qui fervent d’axe aux tournettes
de ce devidoir.

Fig. 13 , R, noix des tournettes,
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Praxcue IL

Fig. 1 , rouet 4 quatre guindres, vu en perfpective par-devant; il eft dé-
pourvu des guindres , du banc & des roues; il porte les quatre tringles qui
{ervent d’axe aux guindres & le veilloir. Sur le devant font deux broches,
dont Pune eft garnic de deux bobines, & l'autre de deux rochets.

Fig.2,P, unc des grenouilles du rouet.

Fig. 3, grande broche de derriere, garnie de fa poulie 4 large rainure, fur
laquelle palfe Ja lifiere fans fin; & de fes deux poulies a trois rainures, fur
lefquelles paffent les cordes fans fin qu’on y voit, ainfi que les broches de
devant, que chacune de ces cordes fait tourner. v

Fig. 4, le courant du rouet hors du porte-courant, & placé par - deflus
pour rendre plus intelligible Parrangement des cordes qui le font mouvoir.
Ou voit Paxe de la grande roue garnie de fa manivelle & de {on lanternon,
avec les deux roues dentées, dans le méme fens que quand elles font en tra-
vail. On a 6té la grande roue & le banc, pour les faire voir a découvert,
afin de faire mieux concevoir leur arrangement. :

Fig. 5, banc qui porte la grande roue & les roues dentées qui font varier
le courant dans {es révolutions : C C, font les deux pieces du banc: & eft le

sontant extérieur qui porte la grande roue, & par lequel les deux roues
densées font portées. ' ,

Fig. 6, axe de la grande roue garnie de fon lanternon & de fa manivelle.

Fig. 7, 1a grande roue vue en face.

Fig. §,1a grande roue vue de profil.

Fig, 9, moyeu de la grande roue.

Fig. 10, le méme moyeu vu en face.

Praxcue IIL

Fig. 1, rouet a quatre guindres, vu en face du coté de la grande roue.
Cette figure préfente les roues dentées, telles qu’elles font fur le rouet, ainfi
que les lanternons;; elle préfente auffi la direction de la corde qui fait aller
le va-vient , par le mouvement de.ces mémes roues & de ces mémes lanter-
nons. On voit aufli en G la lifiere qui fait tourner la broche de derriere.
On voit en outre deux guindres garnis chacun d’un écheveau de foie, &
portés fur la tringle qui leur fert daxe.

Fig. 2, un des guindres {ur lefquels on place les écheveaux de foie pour
devider. o

Fig. 3 & 4, bobines vues de coté & en perfpective.

Fig. § & 6, rochets vus de méme.

Fig. 7, machine a devider 4 la fuiffe , vue par-devant,
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Fig. §, la méme machine vue par-derriere.

Fig. 9, jumelles qui ferrent les montans perpendiculaires
Fig. 10, traverfe mobile de la méme machine. '
Fig. 11, trafufoir 4 la lyonnaife.

Fig. 12 , trafufoir a la nimoife.

PranxcuHEe IV,

Fig. 1, guindre ou devidoir.

Fig. 2., efcouladou garni d’une bobine préte a recevoir du fil

Fig. 3, a, rochet vuide , fur lequel on peut devider les fleurets, &e.

Fig. 4, b, bobine vuide.

Fig. 5, rochet plein de fil.

Fig. 6, bobine pleine.

Fig. 7, devideule travaillant au rouet 4 quatre guindres. A eft le rouet vu
en perfpective , garni de fes quatre guindres, portés chacun fur la tringle qui
lui fert d’axe; ces guindres ont chacun un écheveau de foie. B cft le trafu-
foir garni de quelques écheveaux de foie. C eft la devideufe; on lavoit ayant
f main droite paflée dans un écheveau de foie placé dans la grande che-
ville du trafufoir ; elle porte fa main gauche fur un autre écheveau , pour y
dégager une tenue; cette derniere adtion lui fait fufpendre le trafufage , ou
il faut néceffairement les deux mains. Cleft pour ne pas perdre de tems

welle ’abandonne pas Pécheveau qu’elle trafufe. D eft la chaife fur laquelle
elle eft affife; cet ouvrage ne peut e faire fans étre aflis.
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< S — r-':}.,ﬁ - prnr p———
SECONDE PARTIE
TRAITE de Pourdiffage des étoffes de foie.

840. I nrrRoDUCTION, L'art d’ourdir les chaines & les poils pour les
étoffes de foie, confilte a affembler tous les brins de {oie dont une chaine
ou un poil doivent étre compolés.

841. LEs chaines font compoltes d’une quantité déterminée de brins de
{oie, {uivant le genre d’étoffes pour lefquclles on les deftine; car toutes n’ont
pas la meéme quantité de fils , ni la mémelongueur. Ce font les chaines qui,
avec latrame, forment le corps des étotfes au moyen de Ia fabrication.

842. Lgs polls font de {econdes, troifiemes, quatriemes, &c. chaines qu’on
‘gjoute aux premieres; ils fpnt rarement corps avec Pétoffe a laquelle on les
adapte;; le plus fouvent on les deltine a former des deflins , des cannelés , des
carrelets, &c. Soyvent méme dans un grand nombre de poils a une méme
étoffe , partie y forme des deffins, & le relte entre dans le corps de I éroffe.
Le velours ne peut f¢ fabriquer fans un poil au moins;; il y en a méme qui font
{ufceptibles d’enavoix quatre & méme cing; il ne faut pas cependant confondre
les uns avec les autres , a caufe du terme de fabrique qui défigpe la fupeno-
rité des velours , par le plus grand nombre de poils :ainfi,.quoiqu’on dife
un velours deux poils , un velours trois poils , &c. i1 0’y ena néanmoins qu’un,
dontle nombre des brins qui le compofent, eft plus on moins grand ; maisles
poils des velours dontje veux parler , font {éparés les uns des autres , & d’une
couleur oppofée.

243.IL y a des pods dont 1’u{'1ge elt de lier a étoffe la {oie,lor, l’argent,
le cordonnet , &c. qui fervent a former les deflins qu ony voit.

844. L'oUurDIssAGE de ¢espoils s’exécute de méme que celui des chaines:
ainfi la chaine ne differe du poil, & e porte un nom particulier, que par
rapport 2 Pemploi qu’on en fait. Je prie meg lecteurs de ne les entendre que
fous le nom de chaine ,parce qu’a layur emploi on werra la fonction de chacun.

84¢5. IL a fallu trouver des moyem pour faire Pailemblage des brins dont
on compofe les chaines , de maniere 2 pouvoir les {éparer les unes des autres,
afin de parvenir facilement a fabriquer les étoffess il a fallu en méme tems
trouver d’autres moyens pour donner a tous les brins d’une chaine une lon-
gueur égale, & les multiplier autant qu’en eft fufceptible une étoffe pour la-
quelle on veut ourdir. Il était enfin néceflaire de donner aux chaines toutela
longueur dont on a befoin.

846. ON n’a pu parvenir a préparer ces chaines comme il le fallait, qu’au

moyen des machines que Pinduftrie a fait imaginer, Chacuna cherchéa{fuivre
fur
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fes mithodes les plus faciles , felon les machines qu’il avait adoptées , & mal-
gré cela les méthodes ont encore varié, ainfi qu’on le verra par la fuite. Les
différens gotits qu’on a introduits dans les étoffes de{oie ont beaucoup multi-
pli¢ les difficultés dans les ourdiffages. - . _

. 847. LEs étotfes rayées en font des preuves certaines ; il faut , pour ourdir
les chaines pour les étoffes dont les rayures font nuancees, bien entendre
Part dourdir; il faut y étre encore plus expert pour vaincre les obftacles qu'on
trouve dans Pourdiflage des rayures doubletées , tripletées & quadrupletées ;
on ne peut parvenir a ourdir les unes & les autres, qu’en multipliant une des
principales machines dont on {e fert pour cette opération, je veux dire la
cantre. On trouve des rayures dans le genre de celles que je viens d’indiquer,
otil faut jufgu’a trente de ces cantres pour un feul ourdiffoir, afin déviter
les fautes dans I'ordre qu’on doit faire tenir aux couleurs des foies qu’on eft
obligé d’y employer. Cette multiplicité de cantres n’eft néceflaire qu’en our-
diffant 3 lalyonnaife; car il y a des villes de manufactures ot par une intel-
ligence plus éclairée on fuit une méthode plus expéditive , beaucoup moins
embarraffante , & avec laquelle néanmoins on parvient a ourdir toute forte
de chaine, de quelque genre qu’elle foit, & de quelque nombre de couleurs
& de nuances que les rayures foient compofées ; une feule cantre {uffit alors
pour un ourdiffoir. Nimes, Avignon, & quelques autres villes tiennent a
cette méthode. ‘

848. IL eft furprenant méme que Lyon, qui eft fans contredit la premiere
ville de Punivers pour la fabrication des étoffes de {oie, ne {uive pas cet
ufage, que je peux dire, non-fenlement d’apres mon expérience , mais de
Yaveu des plus habiles fabrieans & des premiers ouvriers , étre la plus facile
& la plus parfaite de toutes celles qu’on a fuivies jufqu’a préfent , ainfi qu’on
le verra en fon lieu.

849. It a fallu que les ourdiffeurs de Lyon , ainfi que ceux des villes qui
ont adopté leur maniere d’ourdir , ajent imaginé des cantres moins volumi-
neufes que celles dont on {e fert communément ,afin que la quantité qu’on eft
obligé d’en avoir, ne tint pas un aufli grand efpace. Toutes les cantres & tous
Jes ourdifoirs ne font pas conftruits les uns comme les autres , ainfi qu’on le
verra par les defcriptions & par les planches ou {eront repréfentés les uns &
les autres. .

g50. La maiiere d’ourdir les chaines pour les étoffes de foie , tient en gé-
nérgl de celle dourdir les chaines pour les toiles de fil ou pour les étoffes de
laine; leur analogie eft, quant’a Paflemblage des brins, & quanta Pordre
principal quon y obferve pour les longueurs des chaines, pour Pégalité
dela longucur de chaque brin, & pour que ces brins puiffent étre {éparés,
fans que Pun nuife & Pautre dans fa fonction. La différence qu’il y a entre

Tome 1X, Bb
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Pourdiffage des chaines de foie & ces dernieres , vient des ourdiffoirs & des
cantres. Les tifferands & les drapiers momment cette derniere machine
canelier. :

851. IL eft vraifemblable que la maniere d’ourdir les chaines de foie eft
tirée de celle d’ourdir celles de laine & de fil pour les toiles , puifqu’ancienne-
ment on fe fervait pour celles des étoffes de foie, d’'un ourdiffoir femblable a
peupres A celui du tiderand , mais plus parfait & plus régulier, comme
devant fervir a une matiere plus délicate & plus précieufe que le fil : nous
avons encore en France des villes de manufatures, telles que Tours, o
Pon emploie cet ourdiffoir. '

852. DE plus, il cft certain qu’en Europe on a connu les'toiles & les étoffes
de laine avant que celles de foie y fuflent introduites ; c’eft de la Chine, de
la Perfe, & de quelqu’autre partie de I'Afie , que nous avons requ la maniere
de cultiver les {oies : les procédés qu’on employait dans la fabrique des étoffes
de laine & des toiles , a fans doute donné des lumieres pour fabriquer celles
de {oie 5 mais je nc crois pas que nous ayons pénétré dans la méthode des
Afiatiques, pour les ourdiffages, &c. Je fonde ee que j'endis, fur quelques
rapports vagues qui m’en ont été faits, & encore plus {ur des deffins que jai
vus au fujet de tout ce qui concerne les foies dans PAfie. Ces deffins viennent
de Kangton, ville capitale d’une des plus confidérables provinces de Ia Chine.
Un de ces deflins repréfente une opération d’ourdiflage, qui differe totalemens
des nétres ; il parait par ce deflin, que ourdiffage & le pliage fe font tout i
la fois. Cette maniere d’opérer me parait d’autant plus impoflible , qu’il fau-
drait , pour y parvenir , qu’une cantre contint autant de rochets qu’il faut de
brins de {oie pour compofer une chaine ; les rochets qu’on voit i la cantre
de cet ourdiffage, y font debout, ils ne tournent pas ; la foie fort par le haut
en {& déroulant, tous les brins paffent fur de petites tringles de fer qui fons
placées horizontalement par-defls, de forte que les rochets étant placés fur
plufieurs rangs, il y a une tringle pour les brins de foie de chaque rang ; ces
tringles font plus élevées les unes que les antres, & forment entrelles une
efpece de gradin, dont la plus haute eft la plus reculée.

873. J’ar d’autant plus de doute de la poffibilité d’un ourdiffage de cette
nature , qu'il eft incompatible avec le foin qu’il faut donner 4 quatre mille
rochets a la fois, & quelquefois 4 un nombre bien plus confidérable s car il y
a des chaines compefées de quinze mille fils. Par la maniere dont les rochets
font placés , il régnerait une inégalité de tenfien {i grande entre les brins de
foie , qu’on ne pourrait aucunement fabriquer les étoffes : ce qui augmente
encore mon doute, c’eft que dans le deflin il n’y a rien qui ferve de guide

aué brins de {oie, pour les faire pofer par ordre fur Penfuble qui fert d’out-
dl Oir.-- ' : ;
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854. Ja1 préfumé que ces deffins avaient été faits fur des rappotts va-
gues 5 car de tous ceux que j’ai vus fur cette matiere, ceft-a-dire, fur ces
différentes opérations des foies, il ”’y en a pas un qui préfente une maniere
poffible d’opérer.

855. J'A1 jugé par celui qui repréfente ourdiffage , qu’on avait pour mé-
thode d’ourdir jportée par portée , comme quatre-vingt fils par quatre-vingt
fils, ou autre nombre déterminé fur chaq‘ue rochet, & qu’enfuite on mettait
4 la cantre autant de rochets qu’il fallait de fois , pour une chaine , le nombre
de fils que contient un rochet. Par ce moyen on peut parvenir a finir out.
diffage en pliant; mais il faut une machine qui ferve de guide aux portées.,
pour quelles foient placées en bon ordre fur Penfuple; il faut aufh trouver
quelque moyen par rapport aux rochets , pour que toutes les portées foient
également tendues , fans quoi on ne faurait fabriquer Pétoffe.

856. J’a1 cru devoir donner une idée de cet ourdiffage , pour que ceux qui
-auront vu cette maniere d’ourdir , en la comparant avec la nétre, ne reftent
-pas en doute fur fon impoffibilité , 3 caufe de la grande différence qu'ils trou-
veront entre 'un & lautre.

857. Les différentes conftructions des deux efpeces d’ourdiffoirs dont
nous nous {ervons en France { car outre Pourdifloir long dont jai déja parlé,
nous employons encore Pourdifloir rond ) 5 & les variétés quon rencontre
dans la conftruction des cantres , m’a fait juger que {i 'on a atteint 2 la perfec-
tion de Pourdifage , ce wa été que par degrs.

858. J'ar dit plus haut que dans certaines villes on employait Pourdiffoic
long 5 mais dans les villes ou la fabrication des étoffes eft micux entcndue,
on fe fert par préférence de Pourdiffoir rond; non pas que le premier foit
inférieur au fecond, car il a I'avantage fur lui, de rendre les longueurs des
portées dont unc chaine eft compofte , beaucoup plus égales ; mais il eft moing
expéditif, & beaucoup plus fatigant pour ceux qui s’en fervent.

859. L’ourDIssolIR rond a plus de propreté que le précédent, il tient moins
defpace , lalongueur des chaines eft plus facile 4 déterminer, & la {oie étant
plus aifée a conduire, donne une forte de perfection aux chaines que Pour-
diffoir long ne {aurait leur donner.

860. A Paris , & dans quelques autres villes de manufadure , on emploie
Pourdiffoir rond 5 mais on {e fert avec cet ourdiffoir, de la cantre droite on
du jet, qui eft une efpece de cantre droite, inféricure i autre.

861. A Lyon, 3 Nimes, & Avignon, &e. on fe fert aufhi de Pourdiffoir
rond , mais on y a joint la cantre couchée: la cantre droite lui eft beaucoup
inférieure & n’a en fa faveur que I'habitude que I'on a de s’en fervir, &
Pavantage de tenir moins de place que autre.

862. Avec Pourdiffoir long on ne pourrait employer la cantre droite que
Bb jj
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trés-difficilement, c’eft-3-dire, qu’en ajoutant quelque chofe 4 {a conftruc-
tion : en donnerai les raifons quand je traiterai de Pourdiffage avec cette
cantre ; mais avec ourdifloir rond on peut {e fervir de toutes deux.

863. IL faut néceflairement employer un des deux ourdiffoirs & une des
deux efpeces-de cantres ; quéls que {oient ceux qu’on adopte, on parvient
également & ourdir toute forte de chaine :la différence confifte feulement dans
le plus ou le moins de célérité & de perfection qu’on y trouve.

864. IL faut avoir fait Pexpérience de'un & de 'autre des deux ourdifloirs,
ainfi que celle des différentes cantres, pour décider de la préférence qu'on
doit leur accorder ;.car en général, chacun tient 4 la méthode qu’il a adoptee.
Jai dit mon {entiment 4 ce fujet: il eft fondé {ur les expériences que jai faites
des uns & des autres : au {furplus , pour mettre le leCteur a portée de compa-
rer les deux différens ourdiffoirs, ainfi que les deux cantres , je donnerai une
delcription exacte de chaque efpece de 'un & de l'autre; & aprés que jaurai
relevé leurs défauts & leurs avantages , chacun adoptera ce qui lui paraitra
lc plus convenable.

C HAPITRE P R EMTIE R
Defeription de PourdifJoir long (122).

865. L’ oUurDIssOIR long n'eft autre chole qu’un chaffis de bois de chéne,
aflez {olide pour pouvoir étre démonté fans rifques il eft repréfente, fig. 1,
pl. I, dans toutes fes proportions. Pour ne pas charger mes defcriptions de
détails des dimenfions, j’ai mieux aimé mettre au bas de chaque planche une
¢chelle graduée avec{oin, dont on pourra {e {ervir.

866. Deux longues traver{es A & B font aflfemblées haut & bas par leurs
tenons aux montans C, D, qui portent les mortaifes. Sur leur longueur,
qu’on divife en trois parties égales , {font deux autres moutans E , E, aflembles
aulli a tenons & mortaifes.

867. TEL eltPourdiffoir long qu’on place contre un mur, ou on le retient
folidement au moyen de pattes ou happes de fer.

868. Au milicu dela largeur des deux montans C, D, des extrémités , {ont
pratiqués {ur leur longueur, environ vingt-deux trous a égale diftance les uns
des autres, dans lelquels on fixe a demeure autant de chevilles pareilles &

celles G, G.
869. LA premiere cheville du montant C, doit étre placée fur la méme
(122) Les opérations de Pourdiffage , \ quierent par la pratique Part de fimplifier

en all. das Scheren, font décrites ici dans  tous ces différens procédés.
’ . . . .
un grand detail. Les ouvriers intelligens ac-
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ligne que celles @ , 2, qu’on voit ala traverfe d’en-haut, & dont on expliquera
Pufage.

870. Aux mentans du milieu E, E, font deux rangées de trous pareils aux
autres , dans lefquels on 'place les chevilles errantes 4, 4. On les appelle
errantes , parce qu’elles n’ont point de place fixe , ainfi qu’on le verra.
~871. TouTes les chevilles ont la méme forme que celles qu’on voit en G,
& leur longueur fans le tenon eft de fix pouces; il eft & propos de les faire au
tour, pour plus de propreté : alors on y réferve deux rebords pour empécher
la foie de tortir de deflus; & le tenon qu'on y voit eft de la grofleur du wou

-qui le regoit.

872. La place néceffaire pour cet ourdifloir n’eft pas indifférente s il faut,
autant qu’on le peut, qu’il {oit en face d’'une ou de plufieurs fenétres; on
pourrait méme le placer au milieu d’une chambre, {i le mur était trop loin du
jour: alors on le fixerait par bas avec des pattes dans le plancher , & par le
haut avec des étaies roidies contre le plafond dans tous les fens.

873. ON a, pour plus de clarté, repréfenté fur cet ourdifloir une chaine
ourdie; il eft évident que fi la longueur de Pourdiffoir eft déterminée &
connue , pour ourdir une chaine d’une longueur donnée, il fuffira de compter
les allees & venues. Tout ceci s’entendra mieux quand on détaillera opé-
ratjon.

874. LE croifement qu’on voit entre les chevilles @ , 2, s’appelle envergeure
ainfi que celui que retiennent les chevilles errantes &, 4. L’envergeure eft un
moyen tres-ingénieux de réduire a un ordre aflez {imple une immenfité de
fils dans lefquels, fans cela, il ne ferait pas poffible de fe reconnaitre : aufli
nous verrons quel foin on prend pour la conferver jufgu’a la fabrication en-
tiere de I’étoffe pour laquelle on ourdit une chaine.

CHAPITIRE 1L
Defeription de [a cantre couchée, propre & Pourdiffoir long.

875. ON nomme cantre (123) un bati de bois, fur lequel font diftribués des
rochets pleins de foie, dont on formie la chaine d’une étoffe.

876. La fig. 1, pl. IT, repréfente une de ces cantres, vue un peu de coté;
on la nomme cantre couchée , pour la diftinguer de celles ou les rochets font
en hauteur , & qu’on verra par la {vite.

(123) La cantre, en all. Scherlatte, et volonté, au moyen d’un {upport a}ttaehé par
beaucoup plus fimple dans les manufactures  une charniere a la traverfe fuperieure du
allemandes. Elle s’incline plus ou moins &  bati, ou cadre quiforme la machine.
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877, A, A fout les deux montans de devant, & B, B font ceux de der.
riere; ces derniers out eaviron cing pouces de hauteur plus que ceux de
devant; on verra bientdt pourquoi. A environ trois pouces du bas, ils re-
goivent a tenons & mortailes, les deux traverfes C, C, qui déterminent la
longueur de la cantre, & celles D, D, qui en fixent la largeur.

878. Au milieu de la hauteur des montans de derriere , font afflemblées
d’autres traverfes E, E, F, F, parallélement a celles du bas. Le parallélo-
gramme qu’elles forment au milieu, eft féparé en deux parties égales, par une
autre traverle G, aflemblée par les deux bouts dans celles E, E. La traverfe
G eft percée fur fa longueur , & au milieu de fa largeur, de vingt trous, de
deux ou trois lignes de diametre, dont on va faire connaitre Pufage.

879. A pareilles diftances & pofition font pratiqués fur les faces intéricures
des traverfes F, F , de {femblables trous, & en méme quantité; mais ils ne
percent point ces traverfes d’outre en outre , & ne vont qu’environ a moiti¢
de leur épaifleur 5 a chacun de ces trous communique une petite rainure qu’on
a eu foin de repréfenter {ur la figure, & dont 'ufage eft de donner entrée 2
chaque broche de fer qui enfile ces trois trous : ainfi on congoit combien il
eflt effentiel que ces trous des trois traverfes {oient dans un méme alignement.

880. AU haut de chacun des quatre montans, eft un tenon qui reqoit les
traverfes H, H , auxquelles on affemble les deux traverfes J, J. Ces dernieres,
auxquelles on attache autant d’anncaux ou d’agrafles de verre qu’il y ade
broches ( 124 ), doivent répondre perpendiculairement au milieu de chaque
divifion de la cantre , formée par la traverle G.

881. LorsQu’oN emploie des anneaux , on voit en L, fig. 2 ,]a maniere
dont on les attache. Si on préfere des agraffes , on a repréfentéen M, fg. 3,
le neeud dont on les embrafle; puis on noue les denx bouts de la ficelle par-
deflus la traver{e , affez fortement pour que par la {uite ils ne puiffent aller
d'un ou d’autre c6té, chaque anneau devant répondre perpendiculairement
a chacun des rochets; car la traverfe & anneaux, la plus bafle,, détermine le
devant de la cantre, afin que les deux hauteurs différentes des rangées
d’anneaux puiffent préfenter au premier coup-d’wil deux divifions. On verra
dans l'opération Pufage qu’on en doit faire.

882. N repréfente une des broches de fer qui fert pour les deux divifions,
& qu’en terme de manufa&ure on nomme effiffures. On peut, pour plus de
commodité , fermer le deflous des deux divifions avec des planches fort min-
ces, de forte que les rochets paraitront étre dans un double tiroir.

883. LA hauteur des montans de devant eft de deux pieds huit pouces,

(124) I‘)ans la plupart de§ fabriques alle-  truite, ces annenux ou agraffes de verre font
niandes, ol la cantre eft differemment conf-  inutiles.
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- éeux de derriere ont trois pieds ; la longueur totale de la cantre eft de quatre
pieds quatre pouces , & fa largeur eft de dix-neuf pouces ; les rochets font en-
viron 4 vingt-un pouces du bas de la cantre.

CHAPITRE IIL

Maniere dourdir avec Pourdiffoir long , en fe fervant de la cantre décrite
dans le chapitre precédent.

884. L’oURDISSEUSE place la cantre en long, en face de Pourdiffoir, & 2
environ quatre piedsde diftance, de la maniere qu’on voiten la p/. 11 ,fig. §.
~ 885. LA premiere opération elt de déterminer le nombre des rochets
~ quexige la chaine ou le poil qu’elle va eurdir.

886. Pour fimplifier les idées dans une matiere affez compliquée, je ne
~ parlerai pour le préfent que des chaines unies, me réfervant de parcouric

dans un autre tems tous les genres de rayures dont une chaine peut &tre com-
© pofée.

887. L quantité de fils dont on forme une chaine, {e divife en postées &
en mufettes.

888. COMMUNEMENT parlant, chaque portée eft compofée de quatre-vingt
fls, & on nomme mulfette la moitié d’une portée. Ce nombre déterminé de
quatre-vingt fils ne regarde dire@ement que le fabricant, qui doit favoir de
~ combien de portées la chaine de telle étoffe ou de tel poil doit étre compofée.
. AParis, & dans quelques autres villes, la portée n’eft compoiée que de qua-
rante fils ; mais comme les villes ou les fabriques font les plus fortes & le
mieux entendues ont adepté la portée de 8o fils, jentendrai toujours ce
nombre , quand je parlerai de portées.

889. LEs poils ne different des chaines que par les divers emplois qu’on en
fait; on ourdit les uns ainfi que les autres, fimples, donbles, triples, &c. La.
méthode eft la méme pour tous, & le calcul du nombre de fils , mufettes &
portées , doit quadrer avec la fomme des fils dont une chaine ou un poil
doivent étre compolfés.

690. OURDIR fimple, c’eft compter un £l pour un. Qurdir double ou
triple,, c’eft compter deux cu trois fils pour un, & ainfi du refte; de forte
que, quand on dit quw’on a ourdi telle étoffe & quarante portées fimples, cela
fignifie que le nombre de fils, a raifon de quatre-vingt par portée, {era de
3200; {i les portées font doubles , le nombre des fils fera de 6400, & ainfi des
autres ; & ncamoins dans Pordre de Pourdifiage, les portées doubles, triples,
&c. ne font comptées que comme fimples : on en verra les raifons , quand jg
traiterai de la fabrication des érodes.
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891. J'ar dit qulen général la portée était compofee de quatre-vingt fils :
cela eft vrai, relativement au calcul qu’en doit faire le fabricant ; mais par
rapport a Pourdiffeur, elle weft point fixe; elle peut aufli bien étre de foi.
xante , cens fils , &c. que de quatre-vingt. A Pourdiffloir long , ce qui la dé.
termine eft Valler & le retour ; ¢’elt-a-dire, pour la longueur de Pourdiffoir,
le double du nombre de rochets avec lequel on ourdit. Quant a la mufette,
elle ne varie point, c’eft toujours la moitié¢ d’une portée. Il peut arriver que
le nombre des portées d’une chaine foit pour le fabricant de quarante, &
que pour Pourdiffeufe il {oit de cinquante , ou plus ou moins : cela dépend du
nombre de rochets avec lequel elle ourdit : je m’explique.

892. SI pour quarante portées elle ourdit 2 quarante rochets , elle n’aura
juftement que les quarante portées a ourdir, puifqu’alors elle remplit le cal-
cul du fabricant ; mais {i elle n”’emploie que trente rochets , il faudra nécefs
fairement qu’elle ourdiffe un plus grand nombre de portées, pour complé
ter le méme nombre de fils 5 ainfi elle ourdira cinquante-trois portces &
* un tiers de portée. Pour cela il {uffira A la premiere mulfette de la cinquantes
quatrieme portée, de mettre vingt fils au lieu de trente. -

893. Récapitulasion. A quarante rochets, quarante portées font qua-
tre - vingt mufettes, lefquelles a quarante rochets chacune, donnent
pout nombre totalde fils. . . . . . . . . . . . . . 3200
" 894. A trente rochets , cinquante-trois portées font cent fix mu-
fettes , lefquelles a trente rochets chacune , donnent un nombre de
filsde . . . + ¢« « « « o . e . o . .« .« . 3I8.

295. Le tiers d’une portée équivaut aux deux tiers d’une mufette,
quifontdevingtfils,ci. . . . . . . . . . . . . . 20

TotAL des fils. . . 6400.

896. St au contraire Pourdiffage {e faifuit avec cinquante rochets, il
faudrait bien moins de portées. Il eft vrai que lacantre qu’on a vue ne peut
pas contenir ces cinquante rochets ; mais on verra par la {uite , qu’on en fait
méme de plus grandes encore: ainfi, fuppofons qu’on en ait une de ce nom.
bre, il fuffira d’ourdir trente-dcux portées; car trente-deux portees font
{oixante-quatre mulettes qui, a cinquante rochets, donnent trois mille
deux cents fils.

897. J'Atr jugé 4 propos de préfenter au lecteur ces calculs, pour que des
les premieres notions d’'une opération qui va devenir de plus en plus diffi
cile, on et fous les yeux les principes qui lui {fervent de bafe.

893. IL ferait fans doute plus & propos que l'opération de ourdiffeur sac-
cordat avec les calculs du fabricant; mais outre les méthodes que chacun

adopte, & dont on ne veut pas {e départir , une partic de foie peut venir 4
manquer,
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munguer, ou bien on peut n’en avoir pas fuffifamment de devidée; alors
quelques ourdiffeurs préferent de mualtiplier les portées, a ce que d’autres
appellent zrancanage. - ,

899. ON nomme trancanage , une opérationqu’il eft a propos de faire quand
la foie manque; elle confifte & tranfporter en parties égales, {fur un nombre
déterminé de rochets , la {oie qui refte {ur quelgues-uns. ‘

906. QUAND on ourdit avec un plus grand nombre de tochets que les
portées du fabricant ne le marquent, Pourdiffage en va bien plus vite; car
alors, ainfi qu’on 1’a vu, le nombre des portées n'eft pas fi grand : mais cette
précipitation ne peut qu’étre nuifible a étofle , attendu que la mufette deve-
nant plus grofle, le pliage dela chaine eft moins parfait: on verra dans le
traité du pliage, la raifon de ce que javance ici.

9orl. ON ne faurait donc aflez recommander d’ourdir a petites mufettes ;
Pourdiffage , le pliage & conféquemment Pétotte ne peuvent qu’y gagner.

902. DEs que Pourdiileufe a déterminé le nombre de rochets qu’il con«

vient d employer, il ne sagit que d’encantrer. '
-903. ON appelie encantrer, Paction de placer les rochets pleins de foie fur
les broches de la cantre dans les deux divifions. On voit, fig. 1, pl. 11T,
deux rochets fur chaque broche; enfuite on paffe le bout de {oie de chaque
rochet dans Panneau de verre quilui eft perpendiculaire , comme on le voit
fg 55 pl. I, ayant foin que la foie {e déroule toute du méme coté; par ce
moyen , il et aifé d’appercevoir fi quelque rochet cefle de tourner, ce qui,
fans cela, ferait fort difficile. D’ailleurs, comme Pourdifleufe eft obligée
d'avoir fans cefle les yeux {ur les rochets en ourdiffant, cette diverfite lui
fatiguerait la vue.

'904. CoMME les anneaux de verre font en deux rangées, dont Pune eft
plus élevée que Dautre, il eft évidént que les bouts de foie de chaque divi-
fion font dans un méme alignement, & que, quoiqu’on tienne la totalité de
ges bouts, on diltingue encore la féparation venant de chaque divifion ,
produite.par la hauteur différente des traverfes d anneaux: on verra par la
fuite quel précieux avantage on tire de cette {éparation. "

.905. QUAND tous les bouts de foie font ainfi paflés , Pourdiffeufe les réu-
nit & les noue tous enfemble ; puis tenant ce nceud de la main gauche ; elle
pafle Ia droite dans la féparation que forment les deux traverfes 4 anneaux,
la conduit jufgu’au neeud , & accroche la foie par cette {éparation , a la pre-
miere cheville du montant a gauche de 'ourdiffoir, & reprenant de la main
gauche la toralité des fils qu'on nomme braffe, elle les y fait gliffer julqu’a

~ceque fa main foit parvenue a une hauteur convenable pour enverger plus.
commodément. ' ,
906. Enverger ou encroifer font deux tetmes dont la fignification eft fa.
Tome 1X, Ce
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méme; mais comme celui denverger eft plus généralement requ dans les
manufactures , je m’en {ervirai habituellement.

907. CETTE opération, fort difficile pour la bien faire, confifte & placer
fur deux doigts de la main droite , par ordre, tous les fils de la brafle, de
maniere que chaque couple de fils forme une croix ou fautoir.

908. LE nom d’encroifer vient de la croix que forment ces fils ; & celui
denverger vient de ce que quand Pourdiffeufe a tout envergé, elle place la
chaine dans cet état fur Pourdiffoir, en {ubftituant a {es deux doigts les
deux verges ou chevilles qu’on voit an haut {ur la traverfe, prés de celle od -
tient le bout de la chaine.

909. Nous avons dit que envergeure était un moyen fur de donner de
Pordre a 'immenfité de fils dont une bratle eft compofée. Comment en effet
trouver autrement la véritable place d’un fil qui fe cafle? Plus le lecteur ira
en-avant, plus il connaitra Putilité de cette invention : je vais entrer dans
le détail de Popération.

910. L’OURDISSEUSE tient la brafle de la main gauche , & enverge avec la
droite de la maniere fuivante. Pour mienx me faire entendre, jappellerai
premicre divifion de la cantre , celle qui eft plus prés de Pourdiffoir, & Pautre
fera la {econde ; elle pofe Pindex fur le premier fil de fon c6té appartenant 3
la feconde divifion , & relevant le pouce, elle le prend deflus ; puis elle releve
Pindex, fur lequel elle place le premier fil de la premiere divifion qu’elle met
fous le pouce; dans cet état , il elt évident que ces deux fils fe croifent entre
fes deux doigts, & c’eft ce qu’on appelle enverger ; elle n’a plus quw’a conti-
nuer la méme opération jufqu’au dernier fil; aprés quoi, fi Pon veut y faire
attention ,'on verra que le premier fil de la {econde divifion fera fous l'in
dex & fur le pouce; le premier, premiere divifion, fur Pindex & fous le
pouce ; le fecond , feconde_divifion , fous P'index & fur le pouce ; le fecond,
premfere divifion, fur I'index & fous le pouce , & ainfi des autres : de {orte
que quand Penvergeure {era finie, tous les fils de la premiere divifion feront
fur Pindex & fous le pouce , & tous ceux de la {econde feront fur le pouce
& fous I'index.

o11. CETTE opération une fois bien entendue , Wexige plus que de Pat-
tention, pour ne pas changer ordre prefcrit.

912. COMME , par ce moyen , chaque fil eft placé a Penvergeure dans un
fens contraire a celui qui le précede ou le fuit, il eft clair que chacuon fert de
féparation a fes deux voifins, qui, fans lui, {e trouveraient dans une méme
direion. Cette pofition refpedtive de chaque brin de foie, procure un
moyen {ur de reconnaitre {i quelque fil s’eft caffé , ou fi Pourdifeufe a man-
qué a Palternative ; ce qui ferait, fans cela, prefquimpoffible 4 réparer, de-
vient ofi ne peut plus aifé. Si celt un fil caflé , on peut aifément le renouer;
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i Yenvergeure elt mal faite, il faut la recommencer de Uendroit ol eft la
faute.

913.ON a dit voir, par le détail dans lequel je {uis entré, que les denx
divifions de la cantre {ont d’un grand fecours pour faciliter Penvergeunre;
. ¢e nelt cependant pas pour cela qu'on les a imaginées, puifgwon peut aifé-
ment enverger les fils d’une feule divifion, en prenant {ur un doigt le pre-
mier fil, fur Pautre le fecond, & ainfi du refte. Deux autres raifons les ont
tendu néceffaires; la premiere eft, qu’il faut conferver, autant qu'il eft pofle.
ble, les deux pas d’envergeure pour celui qui fabriquera Iétoffe , afin qu’il
falle couler fes verges plus facilement : on verra, lors de la fabrication, enquoi |
cela confifte. ,

914. La feconde raifon eft, qu’une cantre ferait trop longue , {i elle conte-
mit cinguante ou foixante rochets dans une feule ‘divifion; & les fils des
extrémités devant étre réunis au méme point entre les doigts , feraient trop
¢n rifque de caffer.

915. Quanp Pourdiffeufe a envergé toute la brafle, clle va placer cette
envergeure comme elle eft fur les deux chevilles qu'on voit au haut de Pour-
diffoir long, prés du montant & gauche, ce qui confilte 2 mettre la cheviile
4 gauche en place du pouce , & l'antre en place de lindex. Enfuite tenant
de la main droite une cheville 2 deux tétes, telle qu’on la voit fig. 3 , p/- 111,
elle lappuie contre la brafle, & marchant vers Pautre bout de Vourdidoir,
fig. 1, pl. 11, elle fait couler la foie fur fa cheville jufgu’a ce qu'y ¢rantarii-
vée, elle la place {ur la premiere cheville en-haut, & reprenant encore cette
brafle , elle revient fur fes pas de Pautre cdté, & continue ainfi d’un bouta
Pautre , jufqu’a ce qu'en comptant le nombre de chevilles, & calculant I
nombre d’aunes , elle ait atteint la longueur qu’on lui a ordonnée pour la
chaine qu’ellc termine aux chevilles errantes, ainli qu’on le voit fige 1, pl L

916. Ox a déja vu dans la defeription de Pourdiffoir long, ce que font les
chevilles errantes; ce font elles auxquelles on plie Pextrémité dune chaine
de la maniere qu’on va voir.

917. ON voit, fig. 1, pl. II, ces deux chevilles errantes. L ourdiffeu{e
paffe la brafle {ur la premiere des deux qu’elle rencontre, de quelque coté
quelle vienne , de 1a fous la feconde ou elle fait prefque un tour, & va re-
paffer fous la premiere. La figure que ce- croifement décrit , reflemble on ne
peut davantage a Penvergeure dont nous avons parlé ci-deflus : c’en elt une
en effet ; mais au lieu que Pune eft formée par les fils un a un, celle-ci fera
formée par les mulfettes , puifqu’a chaque bout de la chaine ourdiffeufe
mettra la braffe {ur ces chevilles de l]a méme maniere. ,

918. CETTE {econde envergeure eft abfolument néceffaire pour le bon

erdre de Pourdiffage ; car quand on veut favoir combien on a déja ourdi de
Ceij
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portées, il fuffit de compter cette envergeure ; mais elle eft encore plus'in.
difpenfable pour le pliage , puilque faiis ellé on ne fawrait plier une chaine
fur Penfuple. On verra ce que ¢’eft qu’un enfuple dans le traité du pliage des
chaines , qui fuivra immédiatement celui de Pourdiffage. e

919. ApREs cette feconde envergeure, Pourdiflenfe retourne fur fes pas
dans un ordre rétrograde a celui qu’elle avait tenu d’abord; ainfi, fi en
fuppofe qu’elle a occupé dix chevilles tant & droite qu’a gauche, elle repaffe
par la vingtieme, puis pagla dix-neuvieme , enfuite la dix-huitieme, & ainfi
de fuite julqu’a la premiere d’ou elle eft partie. ,

920. QuAND Pourdiffeufe eft parvenue, en rétrogradant, aux chevilles d’en-
vergeure d’en-haut , comme alors elle fe trouve avoir la cantre a fa gauche,
elle pafle fous la brafle pour Pavoir & fa droite 5 puis quittant la cheville, elle
prend cette brafle de la main gauche, & enverge de la drette, comme la pre.
miere fois ( ce quelle répete 4 chaque tour, tant en-haut qu’en-bas ; avec cette
différence , qu’en-haut Penvergeure fe fait de £il 2 fil, au lieu qu’en-bas ’eft de
mufette 2 mufette ); elle place eette envergeure fur les chevilles a, &, pL1,
fig. 1. Mais comme aprés avoir placé fa brafle fur la premiere cheville du
montant-a gauche, il faudrait envergér de nouveau en revenant aux chevilles
d’envergeure, & qu’il eft toujours avantageux de fimplifier les opérations,
voici comme elle s’y prend. Elle pafle la main gauche dans Penveigeure, en
mettant U'index a la place du pouee, & le‘peuce i la place de Pindex ; puis
paffant un doigt , n’importe lequel, dans ouverture du pouce gauche, elle
Ia faic gliffer plus loin que la premiere cheville du montant & gauche, place
fon envergeure furles chevilles, & met la brafle entiere fur la premiere che-
ville du montant a gauche : & comme la féparation qu’elle a confervée forme
naturellement avec la {éparation des traverfes 4 anneaux de la cantre , une fe-
sonde envergeure , elle la place fur les chevilles deftinées & la recevoir, ayant
{oin de faire fauzer le fil. -

921. ON appelle faire fauter le fil, une epération qui n’a lieu que dans les
chaines unies , & qui confitte 2 faire pafler le dernier fil envergé par-deflous
la brafle, pour le faire devenir le premier de toute Ja mufette , fans lui faire
perdre la pofition qu’il tenait; autrement on ferait un feulere en-devant. Jef
pere fuppléer ci-deflous a ce qui manque & cette defeription, par une expli-
gation détaillée, qui contiendra tous ces différens procédés.

922. LE feulere , que quelques-uns nemment feurelle , eft occafionné lorf:
gu’en envergeant on prend deux fils de fuite du méme fens; & commele
nombre de rochets eft ordinairement pair, il eft évident que deux fils pris
ainfi pour un, le rendent impair, & par conféquent occafionneront un fe-
cond feulere. Quand le remetteur ou le tordeur s’en appercoivent, ils les
comptent pour un, & font obligés d’ajouter aux bords de la chaine autent de
fils qu’il s’eft trouvé de feuleres.
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B23. Avic toutes ces précautions , Pourdiffeufe continue fon- travail jult
qua ce quelle ait complété le nombre de portées néceflairé pour la chaine
ou poil quelle ourdit; quand elle a fini, elle coupe {a braffe, Parréte a la
cheville ott elle a accroché le premier bout, pafle un cordon de foie dansles
fparations de Penvergeure que tiennent les chevilles, ainfi qu’os voit p/. 117,
f&. 3, en noue les denx bouts , & en fait ‘autant a Penvergeure des mufettes.
~ 924. DaNs cet état, il ne s’agitplus que de léver. Ia chaint de defius Pour«
difloir; pour cet effet Pourdiflfeufe fe {fert d’une cheville H, pL. I, denviron
deux pieds de long, faite au tour , polie autant qu’il eft poflible , allant en
diminbant vers les deux bouts , & au milien de laquelle eft une rainure:ona
coutume de percer un trou a 'nne de fes extrémiteés , & d’y paffer un bout de
ficelle pour pouvoir la placer contre un mur, 2 un clow'ou antrement.”' - .

925. D’aBoRD Pourdiffeufe 6te la chaine de deffus les chévilles errantés;
& prenant la boucle que laifle au bout la derniere de ces deux chevilfes , elle
tord un peu la foie fur elle-méme; puis paffant la‘main dans cette boficle,
elle faifit la chaine qu’elle faic paffer par-la en retirant {fa main, & forme un
noud coulant , dans lequel elle met la chevilled relever a Pendroit de la’ rai-
nure ; enfuite par une forte tenfion, elle ferre ce neeud , & fixe le bout dela
chaine folidement fur cette cheville. - '- o o
~g36. L’ 0ourDISSEUSE roule la chaine fur la cheville avec force y & en fait
droifer tous les tonrs de la méme maniere que les arpenteurs relevent leur
cordean , & les enfans la corde de leur cerf-volant. On a repréfenté cette opé-
fation dans la p&. IV, fig. 1, ou la pofture de Pourdiffenfe exprime la force
quelle y emploie : quand elle eft arrivée au premier bout de Ia chaine, eile
retire la-foic de deflus les chevilles de la premiere envergeure ; ainfi ‘que de
deffus la premiere cheville; puis paffant le- doigt dans la-boucle que forme
cette dernicre, elle tord ce bout comme elle a fait 4 Pautre,, & leroule furla
cheville en venant vers une de {es extrémités,’ & enfin pafle le bout de la
chaine fous un des derniers tours, & ferre ce neend en tirant fortement %
elle. On voit, pl. 111, fig. 5, une chaine relevée fur la cheville, & la maniere
dont on arréte le bout. ‘ .» . - i

927. Maniere de nouer les fils qui caffent en ourdiffant , & de fubflisuer des rochers
& cenx qui finiffent. Lorlque Pourdiflenfe eft occupée 4 conduire fa brafle dun’
bout 4 Pautre de Pourdiffoir , il arrive fouverit que: quelgiie fil eafle , out que-
des rochets {e vuident; aufli deit-clle tonjours avoir les yeux fur la cantre ,
afin'de voir ce qui s’y pafle, & I’y remédier fur-le-champ. - -

928. DaNs Pendroit ou on ourdit, vers les montans du milieun de Pour«
diffoir, on fufpend au plancher deux batons, tels qu’on les voit en CC,
pl. I, an moyen de deux pitons dans lefquels on pafle la ficelle qui eft a un
de leurs bouts, & a lautre eft un tenon qui entre dans une cheville a deux
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tétes : comme le paffage de Pourdifeufe doit écre libre , il faut que ces deux
batons foient plus pres de ourdifloir.

929. St quelque fil caife, oa qu’un rochet finifle , & que Pourdiffeufe ne
s'en foit pas appergue dans Pinltant, & meme qu’elle ait faic plufieurs tours
depuis, c’elt a 'un de ces batons qu’elle attache fa brafle pour remettre en
ordre, de la maniere {uivante, les fils qui & font dérangés.

930. L’oURDIssEUSE prend d’une main 2 la cantre la {éparation que for-'
-ment les deux divifions & Pendroit oa le fil ne vaplus, & de l'autre elle arrete
au bout du baton le plus prochain, en faifant quelques tours fur la cheville,
la brafle qui doit &tre tendue entre Tourdiidoir & cette cheville ; enfuite elle
fait couler cette {2paration {ur fon ourdiffage, en rétrogradant julyu’a ce
qwelle ait trouvé le bout fini ou caffé ; & tachant de le placer dans la {épara-
tion.qu’elle tient, elle le noue avec celui du rochet qui n’allait plus, auquel
elle fait fuivre ordre de 'ourdiflage , le mettant par-tout ou il manque , & Is
conduit julqu’au baton, d’ou elle retire la braile a laquelie elle joint ce fil , &
continue d’ourdir.

93 1. UNE attention que doit avoir Pourdiffzufe en allant & venant d’un
bout 4 Pautre de Pourdifloir , eft de ne patler aucune cheville, & de ne pas
prendre plufieurs fois la méme: en effec, on congoit que la longueur de cetge
portée ferait confidérablement augmentée ou diminuée. Il eft aifé de s"apper-
cevoir d’une pareille erreur; car dans 'un de ces deux cas, cette mufette
croiferait fur les autres.

932. Obfervations fur les longueurs qu’on peut donner aux chaines & poils, Jai
dit plus haut que ¢’eft le nombre des chevilles qu’on emploie , qui déterming
la longueur d’une chaine ou d’un poil: cela polé, (i Uon connait une fois la
longueur d’un ourdiffoir, il eft trés-aifé de fixer le nombre de chevilles qu’en
doit occuper telle ou telle chaine.

933. L’OURDISSOIR quon a vu, pl. I, eft fuppofé aveir trois aunes de
long; chaque montant du milieu les divile par aunes, au moyen de quoi il
{era aile d’ourdir une chaine a telle longueur qu’on voudra: on peut ajouter
une ou deux aunes , en fixant au premier ou au fecond montant les chevilles
errantes ; ainfi , i Pourdiffoir porte vingt-deux chevilles de chaque coté, &

‘qu’on les emploie toutes, on aura trois fois quarante-quatre aunes , qui font
cent trente-deux aunes. Un ourdifloir fuffit ordinairement dans cette pro-
portion;; il eff aif¢ d’en conftruire un plus haut & plus long, ou bien de rap-
procher davantage les chevilles les unes des autres , & alors l¢ nombre en fera.
augmente.

vl
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CHAPITRE IV |
Defeription de Pourdiffoir rond , € des différentes pieces qui le compofent.
De la cage de Pourdiffoir.

934. LA cage de Pourdiffoir’, qui elt repréfentée fig. 6, pl. 111, eft compofée
par le bas des deux traverfes A, B, aflemblées au milieu en croix , au moyen
d'une entaille prife fur leur épaiffeur 2 mi-bois. Deux autres pareilles traverfes
affemblées de méme , forment le fommet de cette cage. Dans des mortaifes
pratiquées 4 quelque diftance des extrémités de ces traverfes, haut & bas,
fontaffemblés les quatre montansE, E ,E, E, dont la largeur & Pépaiffeur
font égales a celles des traverfes mifes en croix.

935. CoMME on eft dans le cas de changer quelquefois cet ourdiffoir de
place, les pieces qui en compolent la cage ne font point chevillées ; imais on
la rend folide en mettant au bout de chaque bras de la croix {fupérieure , deux
étaies qu’on roidit obliquement, tant fur le coté que f{ur le devant, contre le
plancher ou contre la muraille la plus voifine , de la maniere qu’on juge le plus
convenable. ‘

936. IL faut que cette cage , ainfi que Pourdifloir, {oient pofés bien A
plomb 5 & pour la monter comme elle doit étre, on pofe d’abord la croix
inférieure par terre , le plus de miveau qu’il eft poflible; enfuite on met denx
montans {ur la traverfe A , & on y affemble la traverfe C par le haut, apres
¢ela les deux autres montans , & enfin la traverfe D ; ayant {oin de pafler dans
le montant qu’on deftine a étre devant , le plot F, dont on donnera plus bas
Pexplication.

937. LE petit montant G qu’on voit au-deffus de celui qui regoit le plot,
et aflemblé & tenon & mortaife, 3 environ fix pouces du bout de la traverfe
D, & y eft chevillé; au haut eft une entaille dans laquelle on met une poulie
ol pafle une corde a boyau, dont on verra l'ufage.

" 938. Au bout de cette méme traverfe D, eft une petite mortaife qui la perce
Poutre en outre , & dans laquelle on met aufli une poulie'dans le méme fens
que la précédente.
" 939. Cest alors qu’on peut placer les étaies pous rendre cette cage folide 3
mais une attention qu’il fautavoir, eft que le trou qu’on apratiqué au centre
de la croix {upérieure, foit bien perpendiculaire avec celui d’en-bas;
Pufage de celui d’en-haut eft de recevoir un boulon qui y tourne, ainfi il doit
dtrerond s mais celui d’en-bas n’eft qu’une entaille quarrée, dans laquelleon
place un cube b, de fer ou de cuivre, qui {fert de grenouille, & fur lequel
-tourne le pivot de Pourdiffoir. ‘ ,
940. QUAND cette cage eft folidement arrétée, on pofe Varbre en paffant
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fon boulon dans le trou d’en-haut , & on Pabandonne a fon propre poids, en
mettant la pointe de {on pivot dans le trou de la grenouille 4: fi Parbre.eft
bien fait , & que la cage {oit de niveau, il doit tourner aifément, & ne pas .
sarréter toujours d’'un méme c6té, ce qui ferait voir que la cage penche
par-la. o ‘ : :
941. La hauteur totale de cette cage eft de fix pieds & demi, & la lon.
gueur des traverfes eft de cing pieds deux pouces. L
942. Deftription de Lourdiffoir rond. On a cru , pour fimplifier la defcription
de cette machine ttés-compofée par elle-méme , devoir la repréfenter hors de
la cage dont on vient de donner Pexplication. . - o
 943. LA fig. 7 repréfente Pourdiffoir rond tout monté, & vu en face
hors de fa cage. La piece du milieu A eft Parbres c’cft une piece de bois 4
huit pans comme Pourdiffoir, dont la hauteur détermine celle qu’on veut
donuer a Pourdifloir , mais qui doit avoir environ fix a huit pouces de moiug
gque la hautear de la cage ; fon diametre elt d’environ huit pouces.
" 944. Av centre d’un de {es bouts eft planté folideinent unboulon de fer Ly,
d’eaviron deux pieds de long , dont un bout eft terming en pointe & quarré;-
A Pautre bout de arbre eft plantée, aufli au centre, une piece de fer N,
quarrée, pointue par un'bout, & percée de P'autre 5 c’elt dans ce trou qu’entre
le pivot de fer M, au moyen du tenon quw’on y voit. Il {emble qu'il {erait plus
fimple de faire le pivot tout d’une piece ; mais la pointe venant a s’¢moufler,
il faudrait démonter. Pourdiffoir pour mettre un autre pivot, au lieu qu’on
change celui-ci trés-facilemens. - L - 4
945.SuR la hautenr de Parbre font treis divifions de mortaifes qu’il eft
a propos de détailler. A environ fix pouces du haut de Patbre on tire un trait
3 Péquerre fur chaque pan, ce qui indique que toutes les mortaifes font a
égale hauteur; on en tirc plus bas un fecond, 2 un pouce & demi de diftance
du premier, quien fixe la longuenr. Sur une des faces deParbre on trace une
de ces mortaifes , de trois pouces plus longue que les autres ; & comme elle
vapar-le diametre fur la face parallele, elle n’a de ce c6té que quatre pouces;
on peut voir {ur Larbee {€paré; en-haut, *cette mortaife plus longue que les
autres. » ' o o
946. SUR la face de 'arbre qui eft 4 angles droits avec celle dont nous
venens de patler, la mortaife n’a qu’un pouce & demi, comme on Ia dit;
mais elle perce d’outre en outre, & rencontre la premiere au centre: les
guatre autres n’ont qw’environ deux pouces de profondeur. _
..947. A pareille diftance de lautre bout de P'arbre , & au milien de fa
lengueur , {font de pareilles mortaifes. On voit fur cet arbre que celles qui font
plus longues fout placées {ur le méme plan, & que leur excédent elt pris vers
le bas. . . :

948,
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948, ON concoit affez, a Pinfpecion de la fig. 7, que ces trois divifions de
mortaifes regoivent les trois hauteurs de rayons qu'on y voit ; mais exami-
nons de quelle maniere ils y font aflemblés.

949. A chaque divifion font deux traverfes qu'on voiten B, B, dont la
longueur détermine le diametre de I'ourdilloir ; au milieu eft une entaille

“4 mi-bois, par ou elles s’affemblent en croix au centre de larbre, de la ma-
niere fuivante,

950. Ox pafle d’abord une de ces deux traverfes dans la plus petite des
deux mortaifes qui percent Parbre d’outre en outre; enfuite on met la {c-
conde dans la plus longue, julqu’a ce qu’étant arrivée enfaille fur entaille , on
oblige avec un coin, ou autrement, celle-ci de monter jufqu'a ce quelle
tencontre le trait qui met toutes les mortaifes au méme niveau.

951. QUAND ces traverfes font placées par-tout, on prend exactementla
Jongueur de leur faillie hors de 'arbre; on y ajoute deux pouces, & ceftla
longuear des quatre petites traverfes qu’il faut mettre a chaque divifion , {ur
les quatre pans qui n’en ont pas encore.

952. IL ne faut pas oublier , avant de mettre aucune de ces traverfes en
place, de faire a leurs extrémités un tenon.

9¢3. Au-DEssoUs de chaque divifion de rayons, eft une planche telie qu’on
la voit repréfentée féparément en D, fig. 11, & qulon nomme ronrzeau elic
elt 3 huit pans , & percée au milicu de méme, pour recevoir julte larbre. Sur
fa furface {ont huit entailles concentriques , de la largeur des rayons ou tra-
werfes qu'elle regoit, & profondes de la moitié de fon épaiifeur ; quand elies
font en place , on met par-deflous une clef ou un coin de bois, dans la mox-
taife qu'on a pratiquée a 'arbre , plus longue que les autres : par ¢2 moy<i
on ferre 4 une égale hauteur tous les rayons; & comme ceux qui n'entrent
que de deux pouces dans Parbre , n’y tiendraient pas aflez folidement , on les
fixe fur le tourteau , chacun avec deux chevilles & téte, qui peuvents’oter
quand on veut démonter Pourdiffoir.

994. ON voit au fond de quatre des huit rainures du tourteau, les trous de
ces chevilles , ainfi que fur deux des quatre petits rayons C, C.

945. ON n'a pu repréfenter fur Pourditfoir tout monté, ces tourteaux &
leurs clefs, qu'aux rayons du haut & du bas, a caufe du point de vue quine
permet pas de voir celui du milieu.

956. Sur chaque pan de Parbre, dans toute fa hauteur, font, ainfi qu’on
vient de le voir, trois rayons , au bout de chacun defquels on a réfervé un
tenon 5 c'elt 1a qu'on affemble un des huit montans ¥, F, F, &c. un peu plus
larges qu’épais; les mortaifes qu'on y pratique fur Pépaiffeur , font au meme
écarterent que celles quion a tracées fur Parbre: Pautre face deleur épaifleur
glt arrondie & trés-polie, pour ne point accrocher la {oie.

Tome I1X. Dd
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957. Daxs cet érat Pourdidoir eft & peu prés fini 5 mais comme dans Poure
difage, lu foie venant en {errer les ailes, pourrait les faire écarter a droite
ou i gauche, ce qui dinvnuerait le diametre de la machine , & en hiteraitla
defltracion , il a été nécedaire de conferver ces ailes dans un méme écarte-
ment relpe@if, au moyen des traverfes G, G, H, H, I, T, qui {ont en tota-
lité au nombre de vingt-quatre de méme longueur; favoir, douze comme
celle qu’on voit & part en G,-huit comme celle qu’on voit en H, & quatre
comme celle I. '

958. Sur quatre pans-de Pourdiffoir ,-a angles droits , les ailes font rete-
nues par trois traverfes égales & femblables G ,. G , G5 mais 'ufage & la confe
truction des autres ont befoin d’&tre expliqués.

959. ON {e rappelle fans doute avoir vu a Pourdifloir long deux montans:
aumilieu , deftinés & porser les chevilles errantes qui terminent la longueur
des chaines; on n’ena repréfenté que deux ici en KK, fig. 7, pl. 11, les deux.
autres ne pouvant {e voir commeil faut..

960. La longueur de ces montans fans les tenons , eft égale ala diftance
d’une traverfe H, {fupérieure a eelle d’en-bas, prife jufte; leur largenr doit
etre fuffifante pour y percer deux rangées de trous qu’ony voit; & leur épaifs
{feur eft moindre que celle des traverfes H, H, aumilieu defquelles ils font
affemblés 3 tenons & mortaifes : on voit cette mortaife fur la traverfe {éparée:
H, fig. 13. La traverfe du milieu I, fig. 14, a une entaille de plus de la moitié
de fon épaifleur, & de la largeur du montant qui doit y entrer fans effort.
Toutes ces pieces doivent étre coupées affez jufte pour tenir les ailes dans um
écartement convenable, fans trop les forcer.

961. IL ne refte plus qu’a percer au bas de chaque montant F, un trou dans
lequel on met une cheville faillante d’environ neuflignes, dont Poffice eft
d’empéecher la corde fans fin qui fait tourner 'ourdiffoir , de tomber par terre..

962. LEs chevilles qui portent la chaine, font en tout pareilles a celles de
Pourdidoir long : ainfi nous nous difpenferons d’en rien dire de plus..

963. L hauteur de cet ourdiffeir eft de fix pieds , & fon diametre de quatre:
pieds quatre pouces; comme il n’eft pas poflible de le mettre dans fa cage
tout monté , ony place d’abord Parbre, & on monte enfuite toutes les pieces.
Un pareil inftrument, quand il eft {olidement couftruit ,.doit durer tres-long.
tems; mais le bois le plus fain {e gerce a la longue; ainfiil elt bon davoir la
précaution de garnir les deux extrémités de Parbre de deux cercles de fer
qu'on fait entrer avec force dans une fertiffure entaiilée fur 'arbre, & qui
affleurent fa fuperficie : on a eu {oin de les repréfenter fur la figure,

964. Defcription des différens plots qu’on emploie.avec ourdiffoir rond. On
nomme plot ( 12§ ) une piece de bois qui coule le long du montant de la cage

(325) Enall. der Fiilirer , der Hund,
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de lourdiffoir, & dont Peffet eft de conduire la brafle haut & bas , tandis
quelle fe place fur Pourdiffoir qui tourne. On fait de ces plots de plufieurs
efpeces , & dont il w'eft pas poffible de fe difpenfer de donner le détail, pour
faire connaitre les différentes manieres d’ourdir dans diférentes provinces.

965. CELUT qu’on voit fur Pourdiffoir , eft repréfenté, fig. 6, pl. 115 il eft
formé d’une piece de bois plus longue que large & haute , & d’'une figure que
les géometres appellent parallélipipede : 4 peu prés 4 la mioiti¢ de fa longueur,
on donne un trait de fcie, qui {e rencontrant 4 angle droit avec un autre qu’on
fait fur un de {es bouts, produit Péchancrure quon voit fig. 6. Sur la partie
qui eft reftée en fon entier, on perce une mortaife d’outre en outre,, propre a
recevoir le montant de la cage : ainfi 'on ne peut lui donner ici de dimenfion
fixe ; lorfqu’il s’agit ’en conftruire un , il fuffit de prendre celles du montaut,
pour qu'il puiffe y entrer 2 Paife. On doit avoir fein de réferver un peu plus
dépaiffeur de bois en-devant , pour y pratiguer la mortaife qu’on voit fig. 1.
Ceft dans cette mortaife qu'on place une poulie qui doit la remplir fans
étre genée , & furlaquelle paffe une corde 2 boyau , dont nous verrons bientot
Pufage.

966. Poux plus de clarté, nous allons reprendre en détail 1a conftrudtion
de chacun des plots.

967. CELUL qu'on voit dansla f£ig. 6, a fur chaque angle de fa partic infé-
rieure une tringle de fer trés-polie , fur laquelle paffe la {oie tant du coté de
la cantre que de Pourdiffoir: on en a repréfenté une a partene, fig.7, dont uns
bout recourbé & applati en patte, {& met fur le bout du plot, ou onlc fixe
avec un clous Pautre eft aufli applati, & s’attache de méme fur la partie du
plot qu'on alaiffée en fon entier 5 il a fallu ainfi garantir les angles qui n’étant
que de bois , fe ferafent promptement ufés. Lautre tringle qu'on y voit, eft
celle quion a repréfentée en £, fig. 9 ; elle eft arrondie par un bout & applatic
par I'autre, avec trois trous par ou on la fixe fur le devant du plot; mais
comme cette partie du plot eft un point ol viennent {e réunir des fils de toute
la longueur de la cantre, il a fallu les y tenir afemblés; c'eft ce qu'on a
obtenu au moyen des deux efpeces de rochets gu’on voitens, fg- 11, & qui
tournent {ur une cheville 4 téte. Ainfi, de quelque coté que tourne Pourditfoir,
une de ces deux poulies ou rochets empéche que la brafle ne forte de deffus le
plot , tandis qus les deux tringles la retiennent entr’elles. Voyons maintenant
de quelle mani-re on fait monter & defcendre le plot. Pour cela, il faut nous
reporter a la g 1, pl. V.

968. IL faut, avant de planter le boulon dans Tarbre de Ppurdifioir,
avoir eu la précaution d’y percer un trou qui doit fe trouver pin peu au-
deflus de la cage; ony paite une corde & boyau, au bout de laguclle on fait

un noeud ; on met cette corde furla poulie du petit montant , puis fur celle
Ddy '
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du bout de la traverfe, de la dans la mortaife du plot; aprés quoi on y met
la pualie, que 'on y retient avec une petite cheville; on fixe Pautre boutau
maoyen d’un neead , dans un trou qulon fait au bout de la traverfe d’en-haut
a coté de la poulie.

659. QuanD on pole cette corde, il faut, pour faire le dernier nocud, que
le plot {e trouve au bas du montant , au-deflus des chevilles qui reticnnent
la corde fans Bn {ur Pourdidoir.

970. Dans cet état Pourdifoir eft complet, & prét & travaiiler. Nous pale
{erions tout de fuite & la defcription de la cantre, fans laquelle on ne peut
ourdir, fi ce n’éait ici le licu de parler des divers plots dont on fair nfage
dans beaucoup de manufactures; nous en verrons de {imples & de compolés;
tous ont leurs avantages & leursinconvéniens : mais comme la deftription
dunare n’elt complete qulautant que tout ce qui le concerne eft détaillé,
nous a'lens remplir la uceeflicé que notre engagement nous impofe.

97t. La feconde elpece de plot ne differe de celui qui eft repréfenté
pl. 1, fig. 6, qu’en ce quau licu de la wringle {upéricare, & des poulies ou
rochets qu’ony a vus, on {e contente de mettre, au milieu de fa partie en-
taillée , une tringle de fer poli, terminée en {pirale, telle & peu prés qu’on
en met aux ghides du courant du rouet de Lyon, pour le devidage, & qu’on
peut voir fig. 12, pl. I1. Du refte, les angles intérienr & extérieur font,
comme au précedenc, garnis d’une tringle de fer poli, faite & placée de
meme.

972. ComMme aux deux plots qu’on vient de voir, la poulie eft fur le de-
vant , il eft évident que fa pefauntenr eft toute en arriere, ce qui augmente
le frottement. On a cherché a remédier a ce défaut , & ceft ce qui a donné
lieu a une troifieme efpece de plot.

973. C’esT un principe invariable de phyfique, que dans un corps de
forme réguliere , le centre de gravité eft an centre de la figure : ce qui ne
peut avoir d’application rigoureu{e dans un plot, puifque fon poids {e trouve
diminue d’un coté par Pentaille; mais en reculant un peu fon point de fuf
peation, I'¢quilibre renaitra; il a donc fallu que ce plot fat fufpendu par
cet endroit , & c’eft ce qui arrive dans celui dont nous allons donner la def-
cription.

974. Au lieu d’une mortaife pour le montant , on en pratique deux , entre
lefquelles on réfervela place de la poulie de fufpenfion. Ainfi 'on congoit que
ce plot gliffe le long de deux montans: c’eft ce qu’on peut voir dans la fig. 3,
pl ¥, qui repréfente ces deux montans vus de face , aflemblés haut & bas
dans les traverfes de la cage; on voit au bout de la traverfe d’en-haut la
poulie {ur laquelle pafle la corde, & & coté , le point ou elle eft fixée par le
bout.
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975. ENTRE les deux montans eft une poulie placée dans une mortaife faite
fur le plot, & dont la cheviile {e met avant de le placer: par ce moyen, la
montée & la delcente de ce plot {ont unitermes , au lcu que les autres vont
pat fauts , ¢ ceufe du frottement cbligue.

976. SUR les angles de {a partie entaillée , font des tringles de fer poli, de
deux ou trois lignes de diametre s & environ un pouce au-deflus de celle de de-
vant en elt une feconde arrondie par un bout & applatie par Pautre, qu'on fixe
fur le devant du plot parallelement a celle de Pangle , avec trois petits clous.
Onlavoiten f, pl. 11, fig. g , ainfi que {ur le plot ; av milieu de ces deux trin-
gles en eft une troifieme fichée dans le c6té de Pentaille, a environ un demi-
pouce de la furface fur laquelle eft clouée la précédente. La propriéeé de cette
derniere elt de conferver a la brafe la {éparation formée par les deux divifions
‘dela cantre. Au milieu de la partie entailice, & & un demi-pouce 'une de
Pautre , font deux poulies longues ou rochets, dont la rainure et arrondie,,
comme on le voit enz, fig. 11, & qui tournent {ur une cheville a téte. Quoi-
que le plot repréfenté fig 4., pl. ¥, ne foit pas précifément celui dont nous
parlens ici, la maniere dont les trois tringles , ainfi queles poulies ou rochets,
y font pofés , ne laifle rien a defirer.

977. Ck plot eft fans contredit le plus parfait de tous ceux dont on {e fert
dans les manufactutes : il ferait a [ouhaiter que tous les ourdiffeurs 'adop-
taflent ;' mais le préjugé & 'habitude, ennemis du progres des arts, ne per-
mettent a la plupart des ouvriers que de fuivre laroute qu’on leur a frayée.

978. O a aufli des plots qui coulent fur un feul montant; les angles de la
partic eutaillée font garnis de tringles de fer : mais au lieu des deux autres
que nous venons de voir au troifieme plot, ce {ont deux rouleaux de bois
dur, qui tournent par un bout dans le coté de Pentaille, & par Vautre dans
un petit montant qu'on plante au bout de Pentaille : on met aufli deux pou-
lies ou rochets , ainfi qu’aux autres plots, pour retenir la brafle en un méme
point.

979. L'tnEE de ces tringles tournantes cft tres-ingénienfe ; mais elle ¢t
fufceptible d'une perfeGtion qu’on ne luia pas encore donnée. 1 {erait a fou-
haiter que ces rouleaux fulent de fer, percés dans toute leur Jongueur , &
qu'ils teurnaflent {ur des tringles de fer faites au tours il eft certain que de

- cette maniere Ja brafle, en paffant fur ces rouleaux, 0’y efluierait prefqu’aucun

frottement. On pourrait encere, pour plus de perfection, au moyen de deux
autres rouleaux mis un peun plus loin, conferver la {éparation des divifions
de la cantre. Comme il faut & chaque inftant retirer la brafle de deflus ces
tringles, elles ne peuvent étre fixées que par un bout fur la partie forte du
plot. On pourrait aufli faire couler ce plot fur deux montans , comme le
précédent : il {erait alors le plus parfait de tous ceux que nous avons vus
jufqwici,
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930. It nous refte encore ua plot a décrire. Ce qu’il y a de particulier con
filte a réferver dans endroit de {a grande mortaife, deux languettes aux deux
bouts ; alors il eft ouvert par-derriere , & e devane et double d’¢paiffeur. On
concoit a la fimple infpection , qu’il doit couler dans une rainure qu’on pratique
au montant de la cage 5 & pour pouvoir 'dter & le remettre en place fans de-
monter cette cage, on entaille un des cotés de la rainure au haut du montant
a droite & a gauche, de toute Iépaiilenr du plot : au {urplus, on y voit un
petit montaut, dans 'entaille duquei elt une poulie ou pafle la corde a boyau,
Les deux angles du plot font garnis de tringles-de fer , comme les autres, &
portent auflt deux poulies entre lefquelles pafle la braile ; mais pour la micux
retenir haut & bas , on place la tringle courbée par {on tenon, dans un trou
qwon pratique exprés au plot; Pantre bout de cette tringle eft arrondi; &
quand on veut pafler la braffe entre les deux tringles de devant & les deux

poulies, on tourne en-devant celle qui eft courbée, & enfuite on la retourne -

jufqu’a ce qu’elle {oit paralicie a celle de deious.

981. DaNs Pobligation ot je {uis de patler des différentes manieres dour
dir, je n'ai pu me difpenfer de denner une defoription des différens plots qui
font en ufage; chacun choifira celui quilui paraitra le plus commode.

982.0N a vu dans la defcription du troifieme plot, que fa perfe@ion était
de monter & defcendre bien paraliélement a lui-méme, au moyen de 'équi.
libre qui s’y trouve. Quel que foit celui des autres qu’on adopte, on peut
lui donner cet équilibre en le chargeant avec du fer ou du plomb du coté ou
il eft trop léger ;5 c’elt ainfi qu'owr en ufe dans les manufadtures.

983. Maniere de fe fervir du plot. On a vu, en parlant du premier plot, de
quelle maniere on le place {ur le montant, & comrient on pafic la cordeid
boyau fur le boulon & fur les poulies pour le faire monter & defcendre.

984. LE plot étant tout en-bas du montant, en quelque fens qu’on fafle
tourner ourdiffoir, comme la corde a boyau {e roule {ur Iec boulon qui tient
a Parbre, il et évident que le plot doit monter, & qu’il doit defcendre fi
Pon tourne Pourdidoir en {ens contraire ; mais il eft généralement requ que
pour le faire monter on doit tourner ourdiffoir de gauche a droite, & qu’en
tournant de droite & gauche, il defcend. Par ce moyen les ourdilfeurs font
d’accord enfemble; & (i quelqu’un veut continuer un ourditfage commencé
par un autre, il n'a pas de peine a {fuivre {a maniere.

985. LE plot dans Pourdiflage eft le guide de la brafle, {es révolutions font
toujours exactement les mémes; & la foie, en fe roulant {ur Pourdifioir, y
décrit une hélice.

986. LE premier {oin qu’on doit avoir eft de mefurer la circonférence de
Pourdiffoir ; car il {ufira enfuite de compter les tours, pour connaitre la lon-
gueur de la chaine qu’on ourdit.
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987. Ox fent aifément que , plus le plot monte vite & plus tot il eft arrivé
s haut du montant, dans un nombre déterminé de révolutions, moins ily
s de tours de foie fur Pourdiffoir: ainfi, par exemple , fi Pourdiffoir fait
vingt tours dans le tems que le plot parcourt la longueur du montant, il y
aura vingt tours de foie s s’il niontait de moiti¢ moinsvite,ily en aurait le
double. Par cette méme raifon , la diftance qui fe trouvera entre chaque tour de
foie {ur Pourdifoir , dépend dela groffeur du boulon ; ainfi, sil a trois pouces
de diametre , la corde étant doublée , comme on avu, leplot defcendra d’un
pouce & demi par tour ; par conf{équent Pécartement de chaque tour {fera d’un
pouce & demi. Ce calcul a lieu pour le cas oula corde a boyau eft doublée s
ear fi le plot était (implement fufpendu au bout, il defcendrait de trois pouces
par tour. Aufli, quand on veut ralentir la montée & la defcente du plot pour
multiplier les tours , on triple la corde au moyen d’une poulie qu’on place au
haut du montant 5 on peut méme la quadrupler , & le plot montera & defcen-
dra en méme raifon inverfe. Je ne penfe pas que ce foit ici le lieu de donnerla
démonftration géométrique de ces combinaifons de la corde; les ouvriers
wen ont pas befoin, & les gens d’¢tude la connaiffent.

988. ORDINATREMENT la corde n’eft que doublée fur un ourdifloir; on ne
R triple ou quadruple guere que dansle cas onl’on aurait a ourdir une chaine
plus longue que Pourdiffoir ne le permet a corde double.

989. Au lieu de doubler ou tripler 1a corde , il fuffit de mettre un boulon

“Beaucoup moins gros 5 & méme avec un tel boulon, {i Pon doublela corde , on
aura aflez de longueur fur Pourdiffoir, quelle que foit la chaine. I1 {uffic iei
dindiquer les moyens dont on peut {e fervir ; ceft aPindultrie a en tirer parti, .
& aimaginer ce qu’il elt & propos de faire dans chaque circonftance.

990. AU moyen de ce que le retour périodique du plot et toujours le méme
fur tous les points de la circonférence, il eft évident que le diametre delour-
diffoir doit augmenter & chaque tour ; conféquemment les dernieres portées
feront plus longues que les premieres. On a cherché a remédier a ce défaut,
qui nuirait a la fabrication de 'étoffe : voicile procédé dont on {e fert pour
cela.

g91. OX fixe au montant une petite crémaillere, on paffe le bout de la
crde 4 boyau dans le petit trou d’un double anneau, & aprés un certain
nombre de portées on change de cran, ce qui alonge ou raccourcit la cordes
alors la foie fe couche un peu a coté des tours précédens. 11 faut pourtant
avoir attention de ne pas tellement ufer de cette reflource , qu’on ne voie
plus d'intervalle entre les tours de {oie 3 car il ne ferait plus poffible de les
compter.

992. QUOIQUE ce moyen de rétablir Iégalité entre les portées foit fort
connu , il weft cependant pas autant en ufage qu’il devrait 'ttre. Combien



215 ART DU FABRICANT

d’excellentes inventions ne {ont pas admiles, parce que, dans tous les arts,
les ouvriers tiennent fans difcernement a la méchode gqu'on leur a enfeignée,
& rejettent tout ce quon leur propole fans examen, & par cela {eul quiil eft
nouveau. Il faut pourtant convenir qu’a moins que les tours de la chaine fur
Pourdidoir ne foient fort éloignés les uns des autres , on ne faurait guere faire
ufage de la crémaillere.

993. Obfervations fur les différens ourdiffoirs. L’ourdifloir rond, dont on vient
de donner la defeription, elt dans les proportions de quatre pieds quatre
pouces de diametre : ce qui fait a peu pres douze pieds de circonférence, qui
équivalent 4 trois aunes un quart par chaque tour. La hauteur de ’ourdifloir,
en prenant celle de fes ailes, elt de cing pieds & demi.

994. Tous les ourdiffoirs ronds ont, a peu de chofe pres , la méme forme
que celui-ci; maisils varicnt dans leurs grandeurs : celui dont nous parlons
elt plus convenable , & fa conitruction la mieux entendue. -

995. QUELQUES-UNs n’ont que deux montans pour recevoir les chevilles
errantes , mais il vaut mieux qu’il y en ait quatre , car on ourdit plus exac.
tement une chaine de longueur prefcrite ; autrement il faut ourdir un pey
plus ou un peu moins de longueur, ce qui peut donner un faux aunage ou
quelque perte de {oie.

996. D’AUTRES nont aucun de ces montans, mais on place a volonté
entre les ailes de ourdiifoir une traverfe de longueur exacte , quon y retient
avec deux bouts dz ficelle, & on y met les chevilles errantes. Cette méthode
ferait fort bonne, {i pour placer cette traver{e comme il faut, on n’étaic pas
obligé de forcer quelquefois les ailes pour la faire entrer , tandis qu’elle {erait
trop lache entre d’autres.

997. UNE différence qui fe rencontre aflez fouvent entre les ourdiffoirs -
ordinaires , & celui dont nous avens donné la defcription, c’eft que les tra-
verfes auxquelles font attachés les montans qui en torment les ailes, ne font

pas placées [ur Parbre en trois parties ou rangées , comme on Pa vu: alors,
comme chaque traverfz eft double de longueur, elle patle au travers de Parbre,
& par conféquent les mortaifes font pratiquées les unes au-defius des auvtres,
& les traver(es font placées par-tout inditferemment fur Parbre. Cette conf-
truction eft trés-incommode , en ce qu’il taut , pour faire tes mertatfes fur les
montans , prendre exactement la polition des traverfes auxquelles ils appar-
tiendront; & comme un montant une fois aiultc, ne peut convenir qu’a ces
trois rayons ou a ceux qui font diamétralement oppoics, il faut de toute
néceflité marquer & ces traverfes & les moutans , pour que, quand on de-
monte un ourdifloir, on puifle 8’y reconnaitre,, & le remonter aifément.

998. D’AILLEURS, cet arrangement préfente a la vue une irrégularité qui dé
plait, Enfin, il {e trouve entre les traveries une dilfance qui ne retient pas

{ufhifamment
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fufiamment 'effort concentrique de lafoie 5 un montant peut plier aux der-
niers._tours , les premiers godent, la foie ’arrache , ou bien les portées fone
de différentes longueurs. On peut encore ‘ajouter que, fi une ou phifieurs
waverfes viennent a gliffer dans leur mortaife , Vaile s'¢carcz de Parbre par ce
eoté; le diametre de Pourdiffoir, & par conféquent fa circontérence, en font”
tout changés. On ne faurait donc conftruire trop folidement & trop regulidre-
ment une machine deftinée a une opération auvfli importante.

995, D’auTRrES ourdiffoirs ont au bas de 'arbre une poulie dunaffez grand
diametre, {ur laquelle pafle la corde fans fin qui le fait tournér, comme on
le verra , au lieu des petites chevilles que nous avons vu qu’orn niet au bas de-
chaque montant.

1000. CET ufage, qui au premier coup-d’eeil paroicrait préferable, a fes
“inconvéniens ; la corde fans fin qui fait tourner Pourdifloir, peut quitter tres-
aiffment la rainure de cette poulie, ou de celle du banc dont nous parlerons.
I faut fans celle s’occuper a la remettre en place ; & (i les deux roues ne font
pas parfaitement de niveau, la corde prendle bord d’une des deux rainures,
& s'échappe d’un autre ¢o6té. A moins que cette poulie n’eqit toute la circon-
férence de Pourdiffoir , il ne {erait pas poflible d’éviter que fa rotation ne fit
‘trop rapide ; car {uppofons que la circonférence de la roue du banc foit con-
tenue trois fois dans celle de Pourdiffoir, au bout de trois tours de cette roue,
Pourdifloir n’en aura fait qu'un; mais {iles roues font égales , elles feront
“tour pour tour, & de cette maniere Vourdiffoir fera difficilea faire tourner,
¥eaule de inégalité des leviers, & de la réfiftance de la part de la foie.

1001. DE quelque plot gw'on veuille {e fervir , 'emploi qu’on en fuit daus
diffirentes manutactures , prouve aflfez qu’on peut également parvenir a
outdir une chaine ; mais le plus parfaiteft, fans contredic, celui que repri-
fente la fig. 4., pl. V.

1002. AU moyei des trois tringles dec fer qu’on y voit, la braffe et divifée
en deux parties égales dans toute la longueur de la mufette s ceftla divifion
de la cantre que donnent les traverfes & anneaux par leur différente hauteur.
Gette féparation facilite Penvergeure, ainfi quon Pa déja vu :deplus, fi’
quelque fil vient & cafler entre le plot & la cantre, elle fert & faire connaitre
guelle direction il doit tenir dans Penvergeure, tous avantages qu’on ne
rencontre point aux autres plots , ot il n’elt pas poffible de former cetee f-
paration. '

1003. L’usaGE de ce plot ne devient difficile que quand, pour ourdir, on
emploie une cantre droite , dont nous n’avons pas encore parié; la fépuration
qu'y forment les deux divifions étant perpendiculaire , ne'pourrait pafler aufli-
aiffment par une tringle dont la pofition eft horizontale. Mais 4 la rigueur,
en tordant la braffe d’un quart’de tour’, on peut encore I’y faire pafler.

Tome IX. Ec
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1004. ON n’a encore vu de cantre que celle qu’on nomme couchée ; chaque
proviace de manufacture en a, ou de partlcuheres » ou qui ne different que
peu les unes des autres. Celle dont nous avons parlé fuffifait pour faire en-
tendre l’ourdtﬂ'age qui eft le méme avec toutes les cantres; nous nous pro-
pofons de les réunir toutes {fous un méme point de vue, dans un meme
chapitre.

100y. Tousles plots {e placent fur le montant, de la maniere dont ils font
reprefentés , I'entaille a gauche. Je crois que ce que nous venons de dire de
lear conftruction & de leur pofition , ne lailfe rien a defirer : onaura occalion
de les voir bient6t en ceuvre.

CHAPITIRE V.
De\criptz'on du banc a roue.

1006. CE banc elt formé d'une planche montée fur quatre pieds, ainf
quon le voit, pl 7, fig. 2 : ces pieds font afflemblés folidement , au moyen
de trois traverfes » fur celle du milieu D 5 & vers un de {es bouts , {font deux
petits montans E E-, fur lefquels eft aﬂ’emblee 4 queue d’aronde la traverfe
M, qu’on ne voit pas fur la figure, a caufe de la roue qui la cache. Entre ces
deux montans, {ur la traverfe D, eft une entaille quarrée & peu profonde,
propre a recevoir un cube de fer, ou mieux encore de cuivre , fur lequel
tournele pivot de la roue. Perpendiculairement & ce cube, eft percé fur le bane
un trou rond, dans lequel paffe Parbre de cette roue.

1007. F, elt cet arbre qui doit, quand il et fur fon pivot, furpaflerila
hauteur du banc de deux ou trois pouces : on peut y diftinguer une partie
quarrée , fur laquelle on fixe la roue I. Le refte de Parbreeft a pans ou rond,
a volonté; au-detfous du quarré qu’on y a réfervé, eft un trou qui regoit une
piece de fer ou d’acier trempé Iégérement , terminée en pointe, qui fert de
pivot a la roue ; & la partie ﬁxper:eure de cet arbre eft applatie a lalime fur
deux faces, pour recevoir la piece de bois K {urlaquelleeft la poignée ou
mainotte de la manivelle.

10083. ON doit dilpofer ce banc de m'miere que la poulie {oit a un pouce
au-deflus du niveau des chevilles qu’on a mifes an bas de Pourdiffoir, pout
que la corde fans fin , qui pafle dans fa rainure , {oit un peu plus haut qulelles,
Ou peut voir dans la p/. ¥, la pofition de ce banc par rapport a Pourdiffoir.
Lourdiffeufe s’aflizd deflus, ayant la manivelle a fa gauche, & la cantre 4 fa
droite 5 de cette fagon elle peut avoir Peeil fur Vourditloir & fur la cantre.

1009. LA meilleure maniere de fixer ce banc en fa place, eft de le charger
de pierres 4 Pautre bout, furla rencontre des traverfes C, D.
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C HAPITRE VL
Deftcription des cantres droites.

1010. D¢ la cantre droite ﬁmple (126). On nomme cantres droites , celles o les
rochets font placés en hauteur pour les diftinguer de celles quion nomme
couchées, on ils font placés en long. La f&2. §, pl. ¥ repréfente une cantre droite
fimple , formée par trois montans C, C, D, d’environ cinq pieds & demi

de haut, y compris les tenons. Iis {ont arrétés par le bas {ur une efpece de
petit banc, mont¢ fur quatre pieds qui vonten s’écartant dans tous les fens,
au moyen d’une clavette chacun par-deffous ; & par le haut , au moyen d'une
eraverie E, 4 queue d’aronde par les bouts , & a tenons & mortaifes au mi-
liew. Le montant D, eft percé dans fa longuenr & fur {alargeur, de trente
grous , de deux ou trois lignes de diametre, auxquels correfpondent bien
horizontalement d’autres trous faits {ur la face intérieure des montansC, C,
jufqua un quart de leur épaiffeur ; & chacun de ces trous communique une
petite rainure venant obliquement de devant la cantre, par ou 'on met en
place les tringles fur lefquelles tournent les rochets.

to11. UNE pareille cantre contient, au moyen des deux divifions qu’on
y voit, foixante rochets’, nombre affez ordinaire pour ourdiflage.

1012. LA bafe a environ deux pieds de long fur un de laige; l’écariment
entre chaque montant eft de fept pouces & demi, & la longueur de chaque
broche elt d’environ huit pouces; il faut foixante de ces broches pour tette
cantre.

1013. Cantre double en largeur. On a auffi des cantres , dont 1a largeur eft
double de la précédente , & qui par conféquent contiennent le double de ro-
chets. Leur bafe, {emblable a la premiere, eft auffi double fur fa longueur,
& wa rien de différent pour la conftrudion, fi ce w'elt que le montant du
milieu qui femblerait pouvoir étre percé de trous , comme fes devx voifins,
ne Peft pas entiérement par ceux qu’on voit {ur fes deux faces, qui ne fe
rencontrent pas ; ainfi on pratique a chaque trou une rainure oblique {ur
chaque face. La raifon pour laquelle ces cing montans ne font pas tous per-
¢és de trous qui {e correfpondent, eft que, quand on voudrait oter un ro-
chet d’une des deux divifions du milieu , il faudrait néceflairement en oter
un de la divifion du bout ; la diffance des deux montans extrémes elt d’en-
viroin deux pieds huit pouces. Comme I'infpection de la figure fuffit aprés

126) La cantre droite, en all. Scheer-  fils; dailleurs elle eft beaucoup plus chere;
fatte, eft la feule qui foit employée en Alle- & a quoi bon acheter chérement une ma-
magne. La cantre couchde fait rompre les  ghineincommode?

’ Eei
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les dimenfions de la cantre précédente, nous ne nous y arreterons pas dae
vantage.

1014, Cantre a deux faces fmp[es. Le grand nombre de cantres dont ona
quelquefois befoin pour ourdir une chaine, en a fait imaginer de doubles,
de quadruples, &c. pour éviter Pembarras. La cantre 4 deux faces fimples
n’elt autre chofe que deux cantres fimples, mifes 'une devant Vautre, fur
un mame pied ou banc, a environ fix pouces de diltance. Pour ne pas fati-
guer le leCteur par des delcriptions inutiles , nous nous contenterons d’in-
diquer la fuivaute.

1015. Cantre double a deux faces. La cantre double a deux faces, eft un
'1(Temblage de deux cantres doubles en largeur, mifes une devant autre,

a fix pouces de diftance; les dimenfions des doubles {onc les mémes que
cellcs de leur fimplie , anx bafes pres, qu’il et trés-aifé de conftruire dang
les proportious convenables.

1016. Obfervations Jur une cantre a trois d:vzf ons , comparée a celle qui w'en a
gue deuzx. Rien n’elt autli facile que d’augmenter le nombre des divifions aux
cantres droites 5 un montant de plus elt tout ce quil faut. On a imagine
d'ajouter un quatricme montant a la cantre fimple, pour aveir une troi-
fieme divifion; mais Pufage en eft fi défectueux, que je n’ai pas jugé & pro-
pos de la repréfenter. On n’a eu pour but que: de diminuer la hauteurde la
cantre fimple; mais il n’elt pas potlible de s'en {fervir , fans courir rifque de
faire des fautes tres-groflicres dans les rwures oimbrées , a caufe du me‘dnge
des zeintes 5 dont je traiterai amplement. Il n’y a donc que Jes chaines unies
qui puitfent y étre ourdies s encore Ventrelacement que prodeit Penvergeure
parmi tous les fils, ne peut fe débrouiller quavec bwucoup de peme furs
tout quand les quaiités de foie ne font pas bien moulinées, ou qu’elles font
trop fines; & Pouvrier qui fubrigne 'étoffe ne peut faire couler les verges
qui retiennent les {Eparations de Penvergeure, {ans cafler quelques fils. Dail
leurs, quoique le plot ratfemble en un point toute la braffe,, on appergoit

ou)ours fur la chaine la marque des. trois divifions, a caufe de la direction

qu'etles ont fuivie :-au contraire, les deux divifions d’une cantre ordinaire
fc faifant fentir u{qu ala fin de Pourdidage, fucilitent "envergeure, & au
bout de chaque pottee chaque il reprend fa direction naturcile.

to17. CE qu’on vient de dire de la cantre a trois divifltons, ne doit pas
s’entendre de celles qui en ont quatre, & davantage ; car alors, comnie on
fe fert des divifions, deux a deux, chaque couple de mnﬁo:.s tient lieu
d'une cantre fimple, & une des deux forme conffamment la partie fupé-
rieure de Penvergeure , & Pautre fa partie iaféiicure.

1018 OUOXQ_UE les cantres droites ne {oient pas toutes conformes a celles
qu’on vient de voir, on peut dire que celles-ci font plus parfaites. On cn
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fait de tant de combinaifons différentes , que je ne me crois obligé de fzire
vonnaitre que celles qui font gencralement en ufage.
1019. SOUVENT clles ne ditferent que dans la quantité de rochets dont cn
les garnit 5 je crois que le nombre le plus convenable pour chaque divifion
olt de trente s un-plus grand ne peut que nuire 4 la perfe@ion de toutes les
opérations qu’on fait fubira la {oie jufqu’a la fabrication méme.
1020. QUANT a la forme, au lieu d’un efpace vuide & inuti'e au-deflous
“des rochets , quelques ourdiffeurs ont imeginé d’en faire unc armoire, dans
faquelle on met la {foie & les rochets a Pabri de la poufliere & des mamns
infidelles 5 d’autres {e contentent de faire du bas une caific dans laquelie
on jette les rochets vuides. ‘
1021. DE quelque maniere qu’on emploie cette bafe , 'ourdiflege n’y perd
tien ; ainfi chacun peut la-deffus confulter fon gotit : 11 fuffira de lui conferver
aflez d’afliette pour ne pouvoir etre aifément renverfée par terre.
1022, Defeription du jet fimple. On nomme jez , un montant de bois garni

de chevilles de petites tringles de fer, tel qu’on le voit fg. 1, pl. ¥, fur left
quelles on place les rochets pour ourdir, & dont Pufage eft le meme que celuid
de la cantre.

1023. I eft planté fur un petit banc élevé fur quatre pieds pofés oblique-
ment Ce montant, dont la hauteur eft d’environ cing pieds, la largeur de
trois pouces , & Pépaitleur de deux , eft percéfiur fa largeur, de trente trous
obliques , dans lefquels on met autant de brochesde fer d’environ {ix pouces
& demi de faillie.

1024. ON congoit que Pobliquité de ces broches fert a empecher les ro«
chets de fortir de detius, & que par ce moyen leur poids les ramene toujours
vers le montant.

1029. LUsaGE de ce jet eft fort connu a Paris & dans quelques autres
villes de manufacture 5 on en a méme imaginé de doubles & de quadruples de
plufizurs fortes , que nous ne pouvons nous difpenfer d’indiquer.

1326, Jesdousdle. 1l y a deux fortes de jets doubles : Pun eft compofe de deux
jets fimples, tels que le précédent; fa conftruéion entendra aifément,
dapres la connaiffance qu’on a de celui dont on a déja parlé.

1027. I.’avuTe e eft double, parce que fur un méeme montant on met deux
rangées de tringles au leu d’une, & pour cela on le tient d’environ trois
pouces plus large: il fauc oblerver entre ces tringles affez d’efpace en tout
fens, pour que les rochets ne puiffent jamais {e toucher. Le montant eft
claveré comme le précédent par-detfous fa bafe, qui doit étre un peu lourde
pour réfifter aux efforts réunis des brins de foie. _
© 1028, Jets quadruples. 1y aauiii deux {ortes de jets quadruples. La premiere
forte n’elt autre chofe qu’un aflemblage de deux jets doubles, mis fur une
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méme bafe & coté 'un de Pautre. Ce ferait ennuyer le lecteur que de donner
les 'dimenfions de celui-ci; 1l futfic d’avertir qu’un couple de montans eft
éloigné de lautre de vingt-un pouces, pour pouvoir oter & remettre aifément
les rochets , lans toucher aux chevilies d’a-coté ;5 & chaque montant eft éloi.
gné de fon pareil de quatre pouces feulement : ainfi les broches paralleles fo
trouvent écartées de fix afept pouces.

1029. QUANT a lautre jet quadruple, ce font deux montans doubles, mis
4 coté Pun de Paucres ainli, comme ona vu que chacun de ces montans ports
deux rangées de tringles de chaque coté, ce jec en contiendra quatre. {I neft
perfonne qui, apres cette defcription de tous les genres de jets, ne {oic en état
d’en conftruire de femblables: au furplus, on ne peut trop recommander de
faire les bafes un peu lourdes, pour réfifter aux eforts de la foie.

1030. Obfervations fur la multiplicité & la varicee des cantres & des jets. On
fera peut-étre {urpris d’une multiplicité de cantres {i variée; mais on verra
par la {uite de quel ufage elles font pour ourdir des chaines un peu coufi
dérables.

1031. IL eft certain que (i Pon n’efit cu befoin d’ourdir que des chaines
d’une {eule couleur, on aurait pu {e contenter d’une feule cantre ou d'un
feul jet pour chaque ourdifloir ; mais la nécetlité de fabriquer des étoffes
rayées, a fait imaginer des moyens d’en ourdir les chaines avec plus de
célérité & d’exactitude. Autretois, quand on avait ourdi une raie ou une
partie de raie, on Otait de la cantre les rochets de cette couleur, & ony
en fubftituait d’autres par la rayure {uivante, & ainfi de {uite, rayure
par rayure : ce qui caufait beaucoup d’embarras , faifait perdre du tems, &
occafionnait fouvent des fautes dans Pordre des rayures , d’ou réfultait des
défe@uofités dans Pétotfe. Mais aujourd’hui que Pindultrie ne laile rien a
defirer aux arts , avant de commencer ourdiffage , on peut encantrer toutes
les couleurs dans Pordre qu’elles doivent tenir fur I'étoffe , & il n’y a plus
de difficulté qua les faire {uccéder les unes aux autres , comme il convient:
au moyen de quoi il n’eft prefque pas polflible de faire des fautes en ourdiflant,

1032. IL y a certaines rayures qui exigent julqu’a vingt encantrages &
plus : quelles précautions ne doit-on pas prendre pour né pas fe tromper dans
1a conduite d’un tel ourdiffage , fur-tout ’il fallait encantrer & défencantrer
a chaque baguette? Mais {i les cantres {ont toutes pretes , & qu’on nait plus
qua s’en [ervir par ordre, 'opération en fera plus exacte, plus fure & plus
prompte. Il 0’y a plus d’inconvénient que pour la place quexige une pareille
quantité de cantres ou de jets.

1633 ON voit maintenant ce qui a donné lieu au doublemeunt des cantres
& des jets. Une cantre double ne tient guere plus de place qu'une fimple,
& un jet ou une cantre quadruple nen occupe pas beaucoup plus qu'une



DPETOFFLES DE SOIE 223

double. Ainfi, {i pour une rayure on fuppofe qu’il faille douze cantres ou
jets, trois cantres quadruples feront I'aflaire; fans cela, il avrait fallu un
emplacement immenfe.

. 1034. ON peut obje@er qu’en augmentant le volume de ces cantres, on
augmente leur pefanteur, & quil eft trés-difficile de remuer fouvent &
promptement une machine devenue par-la fort lourde; mais vn peu d’induf-
trie va lever la difficulté. Ne peut-on pas , {ous chaque pied , mettre une rou-
lette, au moyen de quoi un enfant pourra avancer & reculer la plus lourde
cantre ? .

1035. QuolQUE les différentes cantres droites qu’on a décrites femblent
remplir le méme objet que les jets, il eft cependant certain que Pufage des
cantres eft préférable. En effet, Pobliquité que fouffrent les rochets fur les jets
leur fait éprouver contre le montant un frottement qu’ils n’effuieraient pas
furlacantre; d’ailleurs , ce frottement eft encore augmenté par la tenfion des
brins de {ote réunis en un feul point, qui les tient fans ceffe appuyés contre
ce montant : aufli au moindre choc voit-on plufieurs fils fe cafler. $1l eft né-
ceflaire de renouer fans cefle Jes bouts , la foie fouvent manice perd de fon luf
tre, & Pérofte ne peut que perdre de {on éclat. ' _ :

1036. LA {upériorité qu'obtient {ur les jets la cantre droite, {era bient6t
effacée par le parallele que nous ferons plus bas de cette derniere , & de la
cantre couchée. Néanmoins, comme il y a beaucoup de manufa@ures on
Pon tient 4 la cantre droite, qu’on me permette de propofer ici une cantre
droite quadruple que j’ai imaginée , & dont le fervice eft trés-facile.

Defeription d'une nouvelle cantre droite quadruple.

1037. SUR une planche A, fig. 7, pl. ¥, de deux pieds en quarré, & de
deux pouces d’épaifleur, fervant de bafe, eft percé au centre un trou quarré
qui recoit le tenon de Parbre B, fait fur le tour, de cinq pieds huit pouces de
haut ou environ, & de deux pouces de diametre. Ceflt fur cet arbre que
tourne comme {ur un pivot, la cantrc d quatre faces, dont on va donner les
dimenfions : ainfi il ne peut étre planté trop folidement fur fa bafe.

1038. SUR deux planches C, D, de moindre longueur & largeur que la
bafe , mais un peu plus minces, on fait & quelque diftance , de chaque coté,
trois mortaifes de deux pouces de long ou environ,ainfi qu’on les voit
en D, dans lefquelles on aflemble les montans E, F, haut & bas ; zu milieu
de celle qu’on deftine a étre en-bas D, on fait un trou dont le diametre eft
égal a celui du bas de Parbre : on en fait un aufli au milieu de celle d’en-
haut; mais il eft plus petit, & propre a recevoir le tenon qu’on voit au haut
de ce méme arbre. ’
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1039. QUATRE montans comme E, font placés dans les mortaifes du mi.
lieu de chaque coté, & quatre autres camme £, occupent celles des angles
de la cantre ; ils font tous huit afemblés dans les pianches C, D. Sur cha-
cune des faces de ces huit montans qui fe regardent, {ont percés trente trous
de {ix lignes de profondeur: mais a chacun de ccux des angles, communi..
que une rainure oblique, par ou l'on met en pluce la tringle de fer qui fert.
d’axe a chaque rochet.

1049. IL elt aifé de voir que chaque coté de cette cantre en préfente une
fimple, telle qu'on 'a vue plus haut: ainfi, au lieu de déplacer funs cetle une
machine fort lourde, il {utht de faire tourner celle-ci, pour {e fervir du coté
dont on a befoin; & comme en paflant, & méme en travaillant, elle pour.
rait varier (ans cefle, on la fixe au moyen d’un crochet de fer 2 , dontla téte
percée elt retenue par la vis &, {ur un des ¢otés de la bale; & fa partie cro-
chue entre dans uu piton ¢, qu’on met fur chaque bord de la planche d'en.
bas D, a l’écartement quexige la longucur du crochet, pour que la cantre
{oit parallele a fa bale.
 1041. LA hautcur totale de certe cantre eft d'environ fix pieds. Etant
pleine de rochets, elle en contiendra deux cents quarante en tout, ce qui
tait foixante pour chaque face, nombre avantageux pour Pourdiffage des |
chaines rayées.

Io4.2 Obfervations ﬁér les propﬂwes de la nouvelle cantre quadruple. I el
certain que la cantre qu’on vient de voir, a {ur les cantres droites ordinaires
un double avantage, celuide tenir moins de place,, & de fe mouvoir plus.
aifément.

1043. DE quelque efpece de cantre qu’on {e {erve, il faut néceffairement,
pour ourdir une chaine rayce , les changer duns Pordre que prefcrit le retour
des rayures. Ainfi, fi Pon doit employer huit cantres, chaque fois qu’on
aura pris {ur une d’elles ce qu’elle doit fournir, il faudra néceflairement en
changer; cz qui, {felon Pordre fymmétrique qu’on obferve ordinairement
dans la compofition des rayures, donnera au moins quinze mutations : &
fi dans la combinaifon une meéme cantre devait avoir un double emploi, lg:
nombre de ces changemens ferait confidérablement angmenté. Mais au moyen.
des cantres quadmmes , il fuffira d’en changer quatre fois, parce que quatre
fois quatre faces fout feize, & qu’on fuppole quiiln en,ﬁmt que quinze; en-
core peut-il arriver qu’une divilion d’une de ces cantres contienne la coulenr
dont on a befoin, & que Pautre moitié foit contenue dans une des divifions
d'une pareille cantre, ce qui diminuerait les changemens.

1044. O peut aufli mecere fous {a bafe quatre roulettes, ainfi qu'on Pa
déja dic pour les autres ; & Pourdidenle, fans quitter fa place pourra {e la
fajre approcher, méme par un enfant.

1047.'
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1045. CE n’eft pas qu’une parcille cantre influe en rien {fur Pourdifizge
plus que toute autre cantre droite ; mais la facilité du trandport fait gagner
du tems, dont Pemploi eft toujours précicux : au refle, je penfe qulen fait
dourdiflage , les cantres couchées {ont infiniment praﬁmbles aux droites,
quelle que foit leur perfe@ion. Je me propoie de donner la defcripticn de
plufieurs efpeces de cantres couchées , dont 'ufage eft trés-commode.

C HAPITIRE VIL

De lo maniere dourdir les chaines €5 poils fimples unis , on & une fenle
conleny 5 avec Dounrdiffory rond , & la cantre dioite oun e jet.

1046. 1 O0URDISSEUSE place la cantre ou le jet en face du mentant ou el
le plot, a environ quatre pieds de diftance , puis elle encantre le nombre de
rochets convenable. On {e fouvient que Pencantrage doit eétre réglé par la
guantité de portées dont la chaine doit étre compofée.

1047. S1 l'on veut ourdir a quarante rochets, on en met vingt dans cha-
que divifion de la cantre ou du jet; ( comme l’oumlfhge fe fait également
avec Pun ou Pautre, on doit entendre de tous deux, ce que je dirai d'un
{eul ) & en général, quand on veut ourdir fimple , on met la moitié des ro-
chets dans chqque d1v1ﬁon, ayant foin que la foie {e déroule du méme fens.
Enfuite Pourdiffende noue enfemble tous les bouts de {oie, pafle fa main
dans la {Eparation que forment les deux divifions de la cantre, puis clle
accrochie cette brafle ala cheville a, qu >on voit en-haut de Pourdifloir, pl. 71,
fig. 15 enfuite elle enverge avec la main droite.

1048. LA maniere d’enverger a la cantre droite eft a peu prés la méme que
celle quwon a vue a la cantre couchée; on a fait paffer fous hvdex & fur le
pouce, le premier fil de Ja divifion {upcmeure des anneaux , & mis {ur l'in-
dex & fous le pouce le premicr de la divifion inféricure. Comme a la cantre
droite les divifions font perpendiculaires , cette diftinction de {upérieure
& d'inférieurc ne peut avoir lien; ainfi la maniere de commencer Penver-
geure et un peu différente : on commence par le £l du rochet le plus bas
de la premiere divifion ; ( on nomme ici premiere divifion celle qui, la can-
tre ¢tant a la droite de Pourdifleule, fe préfente la premiere ) on le met
fous Vindex & fur le pouce: dela on va ala {feconde divifion, dont on met
lefille p us bas fur 'index & fousle pouce; & ainfi de fuite en remontant
on prend alternativement dans le méme erdre tous les fils de chaque divi-
fion; de forte que tous ceux de la premiere fe treuveront fous 'index & fur
fepouce, & tous ccux de la {econde {ur index & fousle pouce.

1049. CETTE opération doit toujours it faire de la main droite, & pens

Tome 1X, ‘
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dant ce tems la gauche tient la brafe a poignée; ainfi deux doigts de la main
droite fufhifent pour cela.

1050. CoMME la main en envergeant avance & recule pour alier d'une
diviiion a lautre , & qu’on pourrait, en la retirant, laiffer échapper quelques
fils, on prévient cet inconvénient en relevant les doigts & baiffant le poignet:
un peu d’ufage en apprend plus la-deflus , que les préceptes les plus clairs. Tel
elt "avantage de la pratique {ur la théorie , qu'on congoit mieux opérationla
plus compliquée, par un coup-d’il , qu’on Wentend la plus fimple, le micux
expliquée. On arcpréfenté tous les effets de lenvergeure; & pour ne laiffer
rien & defirer, on efpere que U'explication des planches fuppléera a ce qui
mangue ici. :

105 1. QUAND tous les fils font envergés, elle met cette envergeure fur
les cheviiles qui {ont deftinées pour la retenir 4, ¢, fig. 1, favoir celie &,
en place du pouce, & cellec, en place de lindex; & les croifemens qui
¢tojent entre les doigts , {fubfiftent encore entre les deux chevilles.

1052. ApgEs ccla Pourdifleufe place fa braffe fur le plot 4, foit entreles
deux poulies, foit dans le guide, &c. felon la difpofition de celui dont cllefe
fere 5 & comme le plot a trois tringles eft le plus parfait, fi ceft de lui qu'ellefe
{ert, elle y place la brafle de facon que la tringle du milieu {oit mife dansh
{éparation des deux divifions de la cantre, pour les raifons qu’on a déduites
en parlant des plots.

10§3. QUAND la brafle eft ainfi placée , ourdiffeufe s’affied furle banc,
Jig. 2, fait tourner la manivelle avec la main gauche , de maniere que Pour-
difloir tourne de droite a gauche, pour que le plot defcende; car on doit
avoir foin, avant de commencer Pourdiffage , de le faire monter tout en-haut,

1054. L’oURDISSEUSE qui fait & quelle longueur elle doit ourdir, doit
avoir calculé, d’apres la circonférence de fon ourdiffoir , combien il doit
faire de tours pour remplir cette longueur, & la terminer en plagant les
chevilles errantes. Ainfi, {fuppofons qu’elle ourdifle 4 {oixante aunes, & que
Tourdifloir ait trois aunes de circonférence , elle doit lui faire faire vingt
tours; & commeil y a quatre montans pour les chevilles errantes fur cet
ourdiffoir, il eft certain qu’elle terminera fa chaine ou elle voudra, en y ajou.
tant i volonté trois quarts de plus, ouen les diminuant, {elon qu'il fera
neceiaire.

10§ 5. ComME il eft rare de rencontrer plufieurs ourdiffoirs dans les mémes
dimenfions, il eft néceflaire, avant de s’en {fervir, d’en connoitre la circone
férence, pour ne pas faire fur 'un un calcul qui ne convient qu’a un autre.

1056. L’0URDISSEUSE doit auffi favoir {i la longueur qu’on lui demande
eft celle qu’on veut donner 4 la chaine, ou (i c’eft celle qu’on prétend donner
a Péroffe, ce qui eft fort différent; car la chaine doit étre plus longue que ne
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doit &tre Pétoffe : ainfi Pourdiffeufe doit s'informer du genre d’étoffe pour
lequel elle ourdit, fi elle s’éboit de beaucoup ou de peu, & fe le faire expli-
quer par le fabricant , afin d’ourdir affez julte pour ne pas perdre de foie , on
faire une piece trop courte. Il eft vrai qu’a la riguenr on pourrait, {ila chaine
était trop courte , en ourdir de nouveau une certaine quantité; mais il n’elt
pas pollible de le faire fans perte de {foie : ainfi il faut néceflairement qu’elle
y apporte tous {es {oins.

10§7.IL y a encore une raifon purement d’¢conomie, qui engage & prendre
toutes ces précautions ; c’eft que {ouvent un fabricant falt ourdir une partie de
foie qui lui refte, & il ne ferait pas poflible de Paffortir parfaitement, foic
pour la couleur , {oit pour la qualité : dans ce cas, onn’en peut venir a bout
quen pefant la portée, & fur la quantité qu’il en faut on détermine la lon~
- gueur. Voici de quelle maniere on pefe cette portee.

10§8. ON ourdit une portée de la longueur qu’on croit devmr {uffire, a
peu pres ; on la pefe trés-exactement apres Tavoir levée de deffus l’outdﬂT@m ,
& on voit par-1a {i on aura affez de {oie pour continuer a cette longueur, ou

_ ¢l faut diminuer ou augmenter la chaine. Suppofons denc qu’on ait une
partie de {oie de deux livres & demie, qu1 fout quarante onces, & qu’on our-
diffe & quatre-vingt portées; {i la portée d’eflai pefe fix gros, il eft évident

. qelle fera d’un tiers trop longue , puifque chaque portée, fuivant le calcul ,
doit pefer quatre gros.

10¢9. PERSONNE 1’ 1guore ce que c’eft, en fait de poids, que tarer; cette
opération confifte & connaitre le poids de Pinftrument ou vaiffeau qui con-
tient ce qu’on veut pefer, & ale déduire du poids total ; par exemple , les ro-
chets font en général affez égaux entr’eux, & leur poids ne varie guere; i
donc on veut {avoir au jufte combien pele la foie que conticnnent cinquante
rochets , on les mettra tous dans un plateau de la balance, & de autre coté
on mettra autant de rochets vuides; tout le poids excédant fera certainement
gelui de la foie, & peu de chofe pres.

1060. On {e rappelle fans doute, comment {e fait a Pourdiffoir long l'enver-
geure des mufettes aux chevilles errantes ; s comme celle qu’on fait au bout de
la chaine {ur 'ourdiffoir rond eft abfolument la méme, je crois pouvoir ré-
péter ici ce que yen ait dit alors. Quand la mufette oft alfez longue, on
va Jufqu au montant a chevilles le plus prochain; ony en place deux , ainfi
quiont le voit en e, £ On paffe la braffe fous la premiere en venant , dela {ur
a fzconde , fur laquelle on fait prefqu’un tour en paffant par-deﬂ'ous & enfin
fur la premiere; apres quoi on tourne Pourdifloir dans un {ens contraire,
pour faire remonter le plot & retourner aux premieres chevilles d’en-haut,
ou elle enverge de nouveau , ainfi qu’on va le voir.

1061, LorsQUE le plot eft monté & peu prés ala hauteu; des chevilles

Fti
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deavergeuie, elle arréte Pourdifibir , puis prend la brafle tout contre leplot,
de la main gauche, & elle enverge de Iadroite, uinli quoi 'a vu la premiere
fois: elle fait fortirla braffe du plot fans quitter Penvergeure, & la place fur
les chevilles d’envergeure , comime elle a déja fait.

1062. O doit {erappeller la manicere dont on a vu , a Pourdifioir long, que
Pourdideule fiilsit couler Penvergeure, en profitant de celle que lui ofirent
les divifions de la cantre. Comme cette opération eft fore diflicile a décrite,
oa va effayer dz noaveau de la rendre {enfible. Elle paife un des doigts dela
main gauche dans la {Sparation de l'envergeure que tenait le pouce droit,
& faiv conler cette féparation julgu’a ce gquelle ait placé la braile fur la
premicre cheville ol elle a accroché le bout de la chaine. La fig. 6 delapl VI
fait adez comprendre que les divifions de la cantre forment , avec la fepara-
tion quclle vient de conferver, une nouvelle envergeure dont elle profite, en
ayant foin de faire fauter le fil5 on fe rappelle aufli que cette opération
conlilte 4 prendre le fil qui, quand Penvergeure eft fur les deux doiges de
Ia main droite, fe trouve le dernier vers ic bout des doigts, en le faifant
patfer par-deffous la braffe pour le placer avant celui quon a pris le premier
en envergeant; & comme on change Penvergeure de main, il {e trouve , quoi-
que changé de place, au bout des doigts de la main gauche. On remarquera
qu’on ne peut faire fauter le fil quaux chaines d’'une {zule couleur; enellot,
il n'eft pas peiible dans une rayure de porter unfil a coté d’une baguettz ou
raie de couleur fouvent oppolée. De plus, la raic dont on le retirerait aurait par
1y un 6 de moins. Dans ce cas, il faut a chague portée enverger de nouveau,
comme la premiere fois, & ne tirer aucun parti de cette {econde envergeure.

1053. La maniere denverger qu'on a vue ci-deilus, eft celle qu'on fuis
dans tout Pourdidage : je crois que ¢’étoit 1a le lieu de donner une définition
générale 5 mais je dois obferver ici qu'a la premiere mufette de chaque portée
on enverge dans un fens contraire ; c’eft-a-dire, qu'au lieu de prendre d’abord
le premier fil de Ia divifion fupérieure , qui eftla feconde, & enfuite le pre-
mier de Pinférieure, qui eft la premiere, on doit prendre a cette premicre
mulette le premier de la premiere, qui eft celle d’en-bas, puis celui de la fe.
conde , & aiafi de {uite ; ce qui elt une exception de la regle générale.

1054. La raifon de cerse maniere dopérer eft facile a concevoir : on n'a

eloin de feconde eavergeure , que lorfqu’arrivé aux chevilles d’en-haut qui
reticanent celle gu’on vient de faire en remontant, on eft dans le cas d'en
faire fur-le-cham) une feconde , quand aprésavoir placéla brafle fur la cheville
du haut de Pourdidoir , on va repafer par ces mémes chevilles en defcendant,
& quoa aurait befoin d’enverger de nouveau. En fe fervant de Pexpédient
gwona vu, onaun: demi envergeure apres quiona fait couler la féparation
du pouse ; & les divifions de la cantre la completent aufli-tos: ainfi, ce w'eft
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gz pour mettre le tems & profit qu'on emploic cette méthode 5 & lorfjue
dans les chaines rayées on ne peut profiter de cette {econde , on fe fere de la
méthode générale qw’on a donnce ci-deflus. Lors donc qu’on defcend pour
aller trouver les chevilles errantes, on n’a pas beloin de cette demi enver-
geure,, & elle ne ferait que méler les fils , ce qui empécherait Pouvrier de faire
couler {es verges, comme il le doit, en fabriquant Pétoite 5 aufli cette mé-
thode n’en donne-t-elle pas.

1065. ON eft cependant maitre, en ourdiffant , de profiter, ou non, de
cette feconde envergeure. Dans cc cas on enverge & chague fois tout-a-fait, ce
qui n’empéche pas que Pourdiifage ne foic aufli bon 5 on repatfe la braffe duns
le plot, comme elle doit Pétre , & on continue d’ourdir.

1066. 1 OURDISSEUSE doit aveir grande attention de voir i quelgue fil
cafle , ou {i un rochet finit ou quitte la bralfe avant que d’arriver au plots
car i le bout étaic déja fur Pourdifloir, elle ne pourrait {e difpenfer de le dé-
tourner pour renouer ce fil de la maniere qu’on va voir.

1067. Maniere de reprendre les fils caffés en ourdiffant avec la cantre droite ow le
jet. Lorfqu’en ourdiffant on s’appergoit qu'un fil catle, il eft tres-facile de le
renover fur-le-champ ; mais {i on ne le voit que long-tems apres , & que Pour-
diffoir ait déja fait quelques tours depuis, il faut néceflairement dérouler ia
braife en tournant dans un {ens contraire, juigu'a ce qu’on ait trouvé le bouts
onle noue & on remet la foie comme elle était.

1068. I ¥ a trois manieres de véparer cet accident; mais toutes ne {out
pas également bonnes , quoiqu’elles parviennent au méme but.

1069. QueLQues ourdiffeufes déroulent la brafle & la couchent par terre,
de peur qu’eile ne fe méle , julqu’a ce qu’elles trouvent le bout cails,

1070, D’AUTRES en déroulant paffent un doigt de la main gauche dans la
{eparation des deux divifions, pour mieux connaitre a laquelle des deux il

“appartient ; cette méthode elt préférable a la précédente.

1071. D’AUTRES enfin, en méme tems qu’clles paffent un deigt dans la
feparation des divifions de la cantre , en font couler un fecond entre les fils
ot devrait étre celui qui ne va plus. Cette précaution eft infiniment meilleure :
par-la on ne peut manquer de placer le fil ou il doit étre 5 mais queile que
foit celle de ces trois manieres d’opérer qu’on fuive, on ne peut empécher la
braffe de {c méler, les brins s’entordent les uns avec les autres, & Pouvrier
qui fabrique Pérotle eft quelquefois obligé de couper des mulfettes entieres
pour remettre ces fils en ordre. Onfent quelle perte de tems & de foic rélulie
de 13, & Vérolfe elle-meéme ne peut quen fouflrir , quelque {oin qu’on y ap-
potte. Draillears , lafoie en trainant par terre , fe falit & s’accroche par-tout,
méme aux habillemens de Pourdiffenfe ; & {i quelqu’un pafie ,qu’on ouvre
une porte ou une fenétre, le vent fait envoler toute la {oie & augmentle d..



230 ART DU FABRICANT

fordre s alors le feul remede eft de couper toute la brafle & de la renouer plus
bas , ce qui perd beaucoup de foie.

1072. QuELQUES ourdiffeufes, en cherchant un bout fini ou caffé, ontla -
précaution d’entortiller [a braife fur les quatre doigts de la main droite , &
conduifent denx doigts de la gauche dans les {éparations , ainfi quon vient
de voir; mais quand le bout eft trouvé , elles ont befoin des deux mains pour
le renouer ; lafoie qui les couvre s’accroche par-tout., & quand elles la remets
tent {ur Pourdiifoir, il elt impoflible d’éviter que quelque brin ne {oit arrété,
melé ou caflé de nouveau. Cette méthode n’eft pas encore la meilleure , quoi« -
que préférable aux trois autres.

1073. QuoiQue prefque tous les ourdiflzurs & ourdiflenfes connaiffent
une cinquieme méthode , infiniment prétérable a toutes les autres , je ne fais
par quelle obftination, qui femble concertée contre le progrés des arts, ceft
la feule qu’ils ne veaillent pas mettre en ufage , la voici

1074- QuaND un bout el calle ou fini, onroule la brafle fur une mainoste
dont on va douner la delcription.

1075. ON appelle mainotze une piece de bois dur, d’environ 6 pouces de
long, {ur un pouce & demi de diametre, faite au tour, trés-polie , un peu
plus groilz par le haut que par le bas, & terminée par les deux bouts en arron.
dilfant, telle qu’on la voit, fig. 4 , p/. 15 2 Pun de fes bouts eft un trou d’en-
viron 3 pouces de profondeur, un peu plus large A Pentrée qu'au fond, &
d’environ 10 lignes de diametre: c’eft fur cette mainotte qu’on entoure la
braffe a mefure qu’onla déroule ; & quand Pendroit ol cit le bout eft trouvé,
on met cette mainotte {ur un pied qui eit fait de la maniere fuivante,

1076. Au centre d'une planche quarrée ou o&ogone , d’environ un pied de
diametve , & un peu épaille pour lui donner de Patliette , on plante un biton
tait au tour, (i on veut, d’environ 2 pieds ou méme plus de hauteur, ter-
miné en pointe par un bout, pour recevoir aifément la mainotte quand on
renoue la foie. La place de cette mainotte eft entre la cantre & 'ourdiffoir,
ainfi qu’on le voit pl V1, fig, 4, pour que Pourdifleufe puifle aifément at
teindre quand elle veut s’en {ervir.

1077. LorsQu’uN fil eft caflé, Pourdiffeufe paffe un doigt de la main gauchs
dans la feparation des divifions de la cantre, & unautre dans celle du fil qui
mangque; on fe {ert ordinairement, pour cela, du pouce & delindex : on doit
obferver auili que la pofition la plus convenable eft davoir Pourdiffoir i gau.
che, & la cantre a droite. Elle prend la mainotte entre l'index & le pouce de
la main droite , &.ferrantla partie dela brafle qui va depuis fa main jufyu’a b
cantre , entre le troifieme & le quatrieme doigt, de fagon que cetze brafle paflz
par-dedans la main, & forte par-deflus les deux derniers doigts, elle la ticnt
ainf{i fixée a cet endroit , pour que les rochecs ne tournent plus; enfuite ells
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fo fert des antres doigts de la main gauche qui font reftés libres, ¢’eft-a-dire,
des troifieme , quatrieme & cinquieme, pour reuler la brafle {ur la mainotte
en détournant peu a peu Pourdifloir julqu’a ce quelle ait trouvé le bout cailé;
alors elle met la mainotte {ur fon pied, nouele £il cati¢ avec celui qu’elle prend
aurochet en le paflant dans fon anneau; & tournant Pourditloir avec la main
gauche, elle tient dans {a droite, perpendiculairement fur la mainotte, la
brafle qui {e d¢roule fans {e meler , parce qu’on a vu que cefte mainotte était
plus grofle du haut que du bas, & rétablit ainfi le défordre que ce fil avoit
caufé. »

1078. DE quelque cantre quwon fe ferve, cette maniere de renouer les fils
eltfans contredit la meilleure, c’elt celle qui ménage le plus la foie; mais on
ne peat s’en {ervir qu’a Uourdifloir rond : on doit {e rappeller qwa Pourdifloir
long on fe {ert , pour cela , du baton pendu au plancher.

1079. De la maiere de lever les chaines ou poils de deffus Uourdiffoir rond. On
a déja vu plus haut, que Popération qui {uit immédiatement Pourdiffage, clt
derelever la chaine de deflus Pourdiffoir; on {ait aufli qu’on doit conferver les
envergeures avec de petits cordons de {oie faits expres pour cela ; ces cordons,
quand ils {ont arrétés avec un neend, prennent eux-mémes le nom d’enver-
geure , parce qu’ils femblent ne faire qu'un avec elle, & qu'ils reitent en
place julqu’a ce que le plienr ait pris Penvergeure des mulettes , ou du boug
inférieur de la chaine avec {on compafteur , & que le rordenr ait pris, avec fes
verges , Penvergeure , proprement dite, du bout d’en-haut.

1080. ON nomme compafleur, une petice verge de bois que le plienr met a
laplace de la derniere des chevilles errantes, dans la boucle qu’elle formait au
bout de la chaine ou du poil ; a Pun des bouts de ce compalteur eft un trou
dans lequel on pade un cordon de foie, & quon y reticnt au moyen d’un
neend ; on pafle ce cordon dans la {éparation que tenait Pautre cheville errante,
& par ce moyen 'envergeure des mufettes {e trouve confervée d’'une maniere
invariable. Je ne fais qu’annoncer ici cette opération , me réfervant de la dé-
crire a fond dans le traité du pliage, qui fuivra immédiatement celui-ci.

1081. QuaND lourdiffeufe a {foigneufement noué les envergeures, elle fait
delcendre le plot jufqu’anx chevilles errantes, d’ou elle retire la chaine, la
tord un peu a Pendroit de la boucle que forme la derniere cheville, & Ja met
entte les deux poulies ou ¢tait la brafle, ainfi qu’entre deux tringles; puis
repaffant la main dans cette boucle , elle y fait paffer la chaine, & forme un
nxeud cou'ant, comme on Pa déja vu quand il s'eft agi delever une chainea
Pourdiffoir long, & qu’on peut voir de nouveau, fig. 4, pl. VI, ainfli que
la maniere dont la chaine eft arrétée par le bout, fur une cheville parcille a
celle dont on a déja parlé, ou clle eft fixée folidement.

1082, L’ouRDIssEUSE s’atlied {ur une chaife ; & non pas furle banc ; entre
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Pourdifoir & la cantre , au-devant du montant du plot , de maniere a pouvoir
reteniv avec le pied Pourdiffvir, & ne le laifler tourner quautant qu'il eft
nécciiaire.

033 On arepréfenté, fig. 5, pl. V1, une ourdiffeufe relevant nne chaine;
elle a le pied contre i’ounhfou » & fa polture exprimela force qu’elle emplmf’
pour relever la chaine fur la cheville , avec le plus de tenfion potlible. On peut
voir de quelle maniere chaque tour eft couché {ur la cheville dans le meme
ordre, fig. §, pl- 111,

1084.ON cunqow que le plot, dans cette opération, fert de guide 4 la brafle,
en ne moatant qu'a mefure que lourdidfoir tourne; & q,mnd il eft parvenu
vis-a-vis des chevilles d’envergeure , elle entortille le cordon qu'elie a placé
{ur la chaine entre ces deux chevilles. Voyez, fig. § , pl. 111, la maniere dong
ces cordons entourent la chaine. Enfuite clle retire la foie de ces méme che-
villes, 6te la chaine de deflusle plot, ainli que dela cheville d’en-haut, tord
{ur elle-méme Pouverture quelle y faifait , & Parréte au bout {ur la ch eville,
en paffant quelques tours fous leurs précédens, ainfi qu’on pratique a Pour-
diffoir long , pour que la {oie ne puiile s’échapper ni saccrocher.

CHAPITRE VIIL

De lo maniere dourdir les chaines on poils doubles ; les chaines doubles
&3 fanples ; ceiles doubles &3 triples, &c. € la différence il y adais
cet ourdiffage , entie Pufuge de lo cantre d/ vite & celui de lu cantre -
couchee.

1085. L’oURDIssAGE des chaines doubles fait avec la cantre droite, ne
differe de celut des chaines fimples, dont on vient de parler, que par rap-
poit a Penvergeure & au double nombre de portces.

1085, PAR rapport & I'envergeure , en ce qu’au lieu de prendre un fil
{imple , on en prend deux dans la méme divition, qui ne comptent que pour
uin; aiitfi Pon commence par prendre fous Pindex & fur le pouce ies deux
plus bas fils de la premiere dlvmon, enfuite {ur Vindex &fous | le pouce, les
deux plus bas de la lwoade, & ainil des autres; & Pon voit que, qumqu it
Wy ait encore qu'un croifement ou envergeure , il y a quatre fils de pris:

1087. Maintevaxnt la didér rence , quant au double des portées, con-
filtc en ce que ces deux fils Ceant joines a Penvergeure , ne comprent que
potu uil dms Pourditluge & dans la ﬂbn/*ﬂlzon, ainfi, 1 Pon d'n'" ourdir

4 §0 portées pour un tatfetas : a chaine {imple, il en faudra 10 pour un 2
chaine double, ou ce quirevient au mime, ou dit ordinairement qu’il fayt

§0 portées doubles. Il it ¢t de meme pour les chataes tripies & quadruples,
los
\4-)
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fes £ls doubles ou triples métant comptés que pour un. Ainfi les uftenfiles
dont on fe {fert pour les unes, ferventauflt pour les autres; le non.bre des
portées feul augmente en raifon de Paugmentation des fils. Je vais donner
yuelyues exemiples.

1088. Nous avons vu que i Pon ourdit une chaine fimple 4 42 rochets,
la portée {era de 8o fils, & (i cette chaine elt definée pour un taffetas a <o
portées , dl et certain que 40 rochets la pourront fournir; mais G c'eft pour
uue chaine double d'un taftetas a §o poreces, i elt clair qu’il faudra 100
portées.

1089. St Pon veut {& rappeller quourdir triple, deft prendre trois fls
pour un, on {entira que (i Fon ourdiflair de cette maniere a 40 rochets, il
y en aurait un de trop, ou deux de moins, parce que 13 fois 3 font 393
il enrelte un, ou bien il en mangue deux : dans ce cas, il faut encantrer
42,48, 54 you 5o rochets, & on {& tronvera jufte.

1090. PLUs oni prendra de fils pour un , moins le nombre de rochets ordi-
maire {uffiras ainfi, pour une chaine triple de §0 portées, 48 rochets don-

- neront 16 fls triples : une chaine 3 §o portées doit avoir 4000 fils 5 car la
portée a toujours 30 fls, la portée & 48 rochets ne produit que 16 fils; il
faut divifer 4000, nombre des fils, par 16, & onaura 12§ portées.

1091. PoUR enverger ces fortes de chaines, on 8’y prend comme aux
autres , en mettant lindex fur les trois plus bas fils de la premiere divilion
‘de la cantre , & les prenant fur le pouce, puis fur Pindex & fous le pouce,
les trois plus bas de Pautre divilion, &ainfi de {uite , en remontant, trois
par trofs.

1052. QUoIQUIL arrive rarement qu'on outdiffe une chaine quadruple,
néanmoins , comme certaines étoffes enfont fufceptibles, & quon en fabri-
que par extraordinaire , ainfi qu’on le verra dans le traité de la fabrication
des étoffes unies , je dois en faire mentions en les ourdit comme les d u-
bles & les triples, en prenant quatre fils pour un. Le calcul quon a fait pour
les fils triples doit {e faire pour les quadruples; ceft-a-dire, que la cantre
doit contenir dans chaque divifion, un nombre de rochets multiple de qua-
tre, & qui s’accorde avec la quantité de portées dont une chaine eft com-
pofée. Ainfi, fi Pon ourdit a 48 rochets, en les envergeant par quatre, on
aura 12 fils 5 Ceft-a-lire, 24 par portées s & {i cette chaine eft deftinée 4 un
taffetas & 40 portées, {uppofons quelle fac fimple & ourdie a 48 rochets,
il faudrait 33 portées & un tierss mais érant ourdie quadruple, il en fau-
dra quatre tois autant , ce qui fait 133 portées & 8 fils. Apres tous ces exem-
ples, je ne crois pas qu'il puiffe y avoir rien d'obfeur fur la maniere dont
on ourdit toutes les chaines. 11 ne refte plus a traiter que celles ou le nombre

Tome I.X. Gg
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de rochets eft inégal dans les divifions de la cantre : c’eft ce que nousallons
faire de la maniere la plus méthodique. ‘

"~ 1093. ON verra dans la {uite que la variéeé des étoffes exige des ourdil
{ages de bien des efpeces ; mais il doit nous {uffire , pour le prélent, de favoir
qu’on ourdit des chaines fimples & doubles, fimples & triples, fimples &
quadruples , doubles & triples , doubles & quadruples , & enfin de triples &
quadruples : on ne faurait nier que 'encantrage de ces chaines, leur enver-
geure & leur ourdiffage ne demandent la plus grande attention, {ur- tout
quand on fe fert de la cantre droite; les figures qu’on va mettre fous leg
yeux du lecteur ne laifferont rien a defirer fur ces difficultés.

1094. LA fig. 1, pl. VII, reprefente une des faces d’une cantre droite:
le détail dans lequel nous allons entrer fera {ufifamment comprendre l'or.
dre quon a f{uivi en y plagant les rochets.

1095. SUPPOSONs qwon veuille ourdir double & fimple, la divifiona
gauche contient 30 rochets, & 'autre w’en contient que i§; on voit que
deux bouts de foie viennent {e croifer {ur un de Vautre divifion, ce qui indi
que que pour un fil qu’on prend dans 'une, on en prend deux dans autre.
Quant & Pordre des rochets fur deux broches, on en laiffe continuellement
une vuide, ainfi qu’en le voit; & quand on enverge, on prend, faus avoir
égard au nombre, un & deux fils alternativement.

1096. Depuis Pourdiflage julqua Pentiere fabrication de Pétoffe, ces
deux fils ne feront jamais comptés que pour un, & les portées dans our-
diffage feront augmentées d’un tiers de plus qu’il n’y en aurait, {i Pon our.
diffait fimple; ainfi on mettra 30 rochets dansune divifion , & 1§ dans Pau-
tre 5 ce nombre de 4§ fils ne {era compté que comme 30, {avoir 1§ doubles
& 15 fimples; & chaque portée, quoique contenant 9o fils, {era réputée
p’en contenir que 60.

1097. QUANT a la maniere d’enverger, nous ne croyons pas qu’il foit
nécellaire de répéter ce que nous avons détaillé dans les chaines doubles,
triples & quadruples, nous y renvoyons le lecteur ; la - {eule différence eft,
qu’alors on prenait deux fils par-tout, ou trois ou quatre, & qu’ici on en
prendra deux & un, deux & trois , &c.

1098. Si la chaine doit &tre fimple & triple, on placera dans une des di-
vifions de la cantre trois fois autaut de rochets que dans l'autre. Dans cet
encantrage le rochet {feul eft vis-a-vis , fur la méme broche de celui du mi-
lieu des trois de Pautre divifion;ainfi Pune contiendra 30 rochets, & l'au.
tre 10, & en envergeant on prendra trois fils d’an coté a la fois, & un de
Pautre.

1099. SI la chaine doit étre double & triple, on mettra deux rochets d’un
coté, fur trois de Pautre; par exemple , 20 dans la premiere divifion, & 30
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dans la feconde : ¢’eft-a-dire, que fur trois broches deux font garnies, &
la troifieme cft vuide; ainfi Pon prendra trois fils d’on coté, & deux de
T'autre.

1100. QUOIQUE I’on ait employé §o rochets & cet encantrage , favoir 30
& 20, la mufette ne fera comptée que pour 20, nombre plus faible; &
daprés ces calculs, on pourra connaitre le nombre de rochets quon doit
employer pour lourdiffage propolé.

1101. PoUR les chaines doubles & quadruples, on met quatre rochets
dun coté & deux de lautre , de fagon que les deux feuls foient vis-a-vis de
ceux du milieu des quatre; par ce moyen il {e trouvera toujours deux bro-
ches vuides , & deux pleines alternativement ; & pour vingt - huit fils dans
une divifion , on en mettra quatorze dans P'autre ; cet encantrage ne donnera
1la mufette que quatorze fils ; [avoir, fept doubles , & fept quadruples : aufli
onfe réglera la-deflus pour compléter le nombre qu'exigera la chaine qu'on,
veut ourdir.

1102. I nous refte encore une combinaifon a faire, ceft celle de triple
& quadruple. Tout ce que nous venons de dire des autres, nous difpenfe
dentrer dans aucun détail fur celle-ci. On peut fe tromper {ur le nombre
de fils & prendre en envergeant 5 comme vis-a-vis des quatre broches ily en
2 une vuide , on pourra reconnaitre endroit ot commencent & finiflent
ks brins de foie qu’on doit prendre enfemble.

1103. Nous ne nous fommes un peu appefantis fur tous ces details, que
pour faire fentir les difficultés , & Pattention qu’on doit y apporter : quoi-
que les fautes qu’on pourrait y faire ne foient pas d’une conféquence infinic ,
il en réfulte toujours une imperfection dans Pétoffe , qu'il eft 2 propos de
prévenir.

1104. LA cantre couchée n’offre pas tant de difficultés dans ces fortes
dourdiffages , parce quen envergeant on {uit & peu pres Pordre des chaines
fimples , zinfi qu’on va le voir.

1105. Maniere dencantrer avec la cantre couchée les chaines gi’on vient de
yoir. Les encantrages que nous avons vus jufgwici, ont été {uppolés faits
fur des cantres droites ou des jets; nous zllons maintenant voir de quelle
maniere on opere fur des cantres couchées.

1106. DE quelque combinaifon que foit cet encantrage, on met le plus
grand nombre de rochets dans une des deux divifions , & le plus petit dans
Pautre ; mais ce qui rend Penvergeure bien plus facile, c’eft qu’on pafle les
fils dans les anneaux de verre , en ne les comptant jamais que pour ui.

1107. SuPPOsONS donc qu’on veuille ourdir fimple & double , on met
Je double de rochets dans une des deux divifions, & prenant les fils deux &
deux , on les fait pafer dans un des deux anneanx qui font perpendiculaires

Ggij
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leurs rochets, faifant attention de {uivre toujours le méme ordre: je veug
dire que {i Pona paffé ces deux fils dans le premier annean d’un des bouts
de la cantre, on pailera les deux {uivans dans le troifieme, enfuite dans le
cinquieme, le feptieme, &c. Si c’eft dans le decond, on continuera par les
quatriemes, (ixiemes , huitiemes , &c. ainfi il y a tovjours alternativement
un anneau occupé , & Pautre vuide. Il eft aifé de fentir que Penvergeure de-
vient par-1a trés-facile, puifqu’on n’a plus qu’a prendre fil par £il , {fans avoir
égard fi les uns font doubles & les autres {imples. La £ fg , pl VU, repré-
fente les deux divitions de cette cantre, dont Pune eft pleine de rochets, &
Pantre nen contient que la moitié. Ce moindre nombre eft arrangé de fagon
que les auneaux dans lefquels leur {oie pate, foient en ligne droire avec ceux
ou palle celle dela divifion précédente, de forte que chaque broche & fon
anneau qui reftent vuides, {oient vis-a-vis de celui qui eft relt¢ vuide 2
Pautre divifion.

1108. Si Pencantrage doit &tre {imple & triple, on paffe trois fils dans
Pannean du milicu des trois qui leur correfpondent, de forte que deux
anneaux reltent tounjours alternativement vuides , & dans lauwre divifion
on met un rochet fur la broche du milieu de ces trois.

1109. Pour une chaine double & triple,, on met un tiers de rochets dans
une divifion plus que dans Pautre; dans Pune on pafle trois fils dans un
anneau , & dans Pautre on en pafle deux. Lordre qu’on leur ait tenir s'en-
tendra niieux en voyant la ﬁozzre, que pa )c difzours; la {eule regle géne.
rale qu’on peut ¢ -.ub‘ll’, elt qu'il faut que les ms, {foit ﬁmD.,_, , {oit doubles,
triples , &c. {ortant des anneaux, foient vis-a-vis P'un da Pautre; par ce
moyen les écartemens étant les mémes, Penvergenre fe fait tres- aifement,

1110, O pourm,d aprés ce que nous venons de dire, prendre Pidée
d'une chaine double & qu“dmp]e , & d'une t‘“pl & quadruple s comme la
difficulté ne confil ’te qwa placer les rochets & a pader dans les anneaux, il
neflt pas poflible qu’on rencontre encore aucun obftacle apres Pinfpection
des figures. Tout ce que nous dirions ici ne poutrait quennuyer.

1111, Obfervation furles deux e/jjeces de cantres , par rap p ore awx ourdiffages
dont on vient de parler. On peut dés a préfenc avoir fentd la difféeence quile
rencontre entre les deux elpeces de cantres, ainfi que la { pc”outc dp la
cantre couchée {fur la cantre droite: dans celle-ci, en curaiflant les cl amg
dont on vient de parler, malgeé le vuide des rochets qu’on a obferve, los
fils ne font pas aflez diftincts pour qu’on ne {vit pas obligé de les compter
quand on les enverge ; ainfi la moindre erreur devient de la plus grande con-
féquence , & cette z attention retarde opération. Mais avec la cantre cou-
chée, comme le nombre de fils, quel quil foit, eft réuni dans les anneaux,
on enverge fans précaution, en comptant tous ces fls pour un, & on ne
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peut fe tromper , & canfe de Pefpace vuide qu’on rencontre fouvent, & qui
fert 4 fe reconnaitre.

1112. Dans les exemples que jai donnés ci-deffus , je n’ai fait aucune
mention de nombre de fils, ni de genre détoffe, parce que pour établir une
regle générale, on wa pas befoin d’application particuliere.

C HAPITRE I X
Defeription de la cantre conchée lalyonnaife , propie & Pourdiffoir rond.

1113. LA cantre 4la lyonnaife a beaucoup de reflemblance avec celle que
nous avons décrite dans le chapitre {fecond de cet ouvrage , & qu’ona vue
pl 1L, fig. 1 ; mais elle a fur clles des perfections qu’on fera a portée de con-
naitre quand on Vavra vue en ceuvre.

1114. QuATKE montans A, A, A, A, fig- 3, pl ¥II, de 22 pouces de
haut , formant les angles de la cantre , {font affemblés en-bas par les traverfes
B,B,C,C, & par le haut au moyen de celles D, D, E, E; celles qui coni=
titwent la longueur de la cantre B, B, D, D, ont§ pieds de long fans les
tenons ; les autres , qui en forment la largeur , ont enviren 1§ pouces, aufli
fans les tenons.

1115. AU milicu du parallélogramme que forment au haut de cette cage les
traver(es fupérieures , elt affemblée une troifieme traverfe F , a tenons & mor-
nifes , qui le divife en deux parties égales, & qui forme les deux divifions
de la eantre.

1116. SUR chacune des traverfes E, E, font affemblés a tenons & mor-
taifes, deux montans G, G, H, H , précifément au milieu des deux divifions;
la hauteur de ceux H, H, cft d’environ 1§ pouces , fans leurs tenons ; les au-
tres G, G, de devant ont environ 6 pouces de moins ; ils font retenus dans
leut écartement par les traverfes I, I, 4 tenons & mortaifes; Pextrémité fupé-
rieure de ces quatre petits montans regoit a queue d’aronde les deux traver-
fes K, K, qui portent les anneaux qu'on y place de la maniere fuivante.

1117. O perce fur chacune, dans fa longueur, trente trous. & égale dif-
tance les uns des antress enfoite on prend un bout de ficelle d’environ 8 2
10 pieds de long, qw'on arréte au moyen d’un nocud par-deflus 4 un des bouts
de ces traver(es. On pafie ia ficelle dans un anneau, puis on la repafle dans le
méme premicr trou , & par ce moyen Panneau eft fixé contre la traverfe;
enfuite on pafle cette ficelle dans le fecond trou par-deffus; on prend un an-
neau , on la repafle dansle méme trou, & on continue ainfi jufqu'au bout,
Cette maniere d’enlacer les anneaux , eft le moyen le plus far de les fixer in-
variablement {ous les waverfes, On pourrait de méme fe fervir d’agraffes en
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paflant la ficelle dans leurs deux yeux, mais le {errement pourrait en faire

caffer : ainfi les anneaux {font préférables.
1118. LEs trois traverfes du haut de la cantre doivent aufli étre percées fur
leur longueur de trente trous qui répondent perpendiculairement a ceux des

traverfes a anneaux; c’eft 12 qu'on place les broches {ur lefquelles tournent
les rochets ; ainfi chacun doit étre dans un méme alignement avec ceux des

deux autres traver{es.

1119. ON doit fe rappeller qu’aux autres cantres on met les broches a leur
place, au moyen d’une rainure pratiquée a chaque trou, qui n’entre qu’a mi-
bois de la traverfes a celle-ci, le moyen de retenir ces broches en place eft
moins vétilleux & plus fimple.

1120. L eft une tringle de toute lalongueur dela cantre & d’un pouce &
demi de largeur, quon fixc deflus chacune des deux traverfes d’en-haut ds
chaque coté ,au moyen de deux morceaux de cuir 2 «, fig. 3, pl. V11, qui
font Poffice d’une charniere. Cette tringle étant abandonnée a fon propre
poids , vient s’appliquer fur la traverfe a laquelle elle eft attachée , ferme les
trous ou {ont les broches, & les empéche de fortir d’un ou d’autre coté. Quand
on veut encantret ou changer quelque rochet , il fuffit de lalever, & enfuite
de la laiffer retomber.

1121. SUR Paffemblage des deux traverfes B, D, qui forment le devantde
la cantre avec les montans A, A, font marqués les trous dont celle d’en-haut
eft percée, pour recevoir les broches ou effiffures.

1122. CommE ceftla plus bafle traverfe a anneaux qui détermine Ie devant
de la cantre , on la met du c6té de Vourdifloir, elle eft garnic de rochets , dont
les bouts paffent dans leurs anneaux, & vont {e réunir en un point au plot,
On congoit affez la pofture de ourdiffeufe, & la place du banc, ainfi que celle
de la mainotze dont elle {e {ert quand un bout vient a {fe'cafler ou {e perdre,
ainfi qu'on Pa vu plus haut.

1123. DERRIERE la cantre, eft une table {fur laquelle Pourdiffeufe place
quelques inftrumens a fon ufage, comme un compas, du papier pour calculer
{es portées , & un peigne dont on verra autre part 'ufage. Pres de la {font aufl
deux corbeilles, dont 'une eft pleine de rochets vuides , & Pautre contient
ceux qui font pleins. L’ourdiffenfe doit anfli avoir auprés delle deux che.
villes a relever une chaine , dont on a parlé ci-devant,.

&
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C HAPITURE X

Maniere dourdir & wune couleny avec Pourdiffoir vond , e f¢ fervant de
la cantre o la lyonnaife.

1124. L’0URDISSEUSE place la caiitre devant Pourdiffoir, de maniere que
le montant du plot {oit vis-i-vis le milieu de la cantre, qui en eft éloignée
denviron 4 pieds. A droite de Pourdiieufe, entre le banc & la cantre , il doit
y avoir une diftance fuffifante pour, pouvoir pafler librement.

1125. Quanp lenombre de rochets, avec lequel doit fe faire Pourdiffage, eft
déterminé , elle prend a coté d’elle une corbeille dans laquelle ils font, & tirant
prefque hors de la cantre toutes les broches ( peu importe de quel coté elle
faffe cette opération ), de fagon qu’elles ne paflent en - dedans d’une divifion
que de 2 pouces, étant tout-a-fait Otées de Pautre;; elle place les rochets fur
toutes ces broches , de maniere qu’ils puiffent {e dérouler du méme fens’, &
- les repoufle dans le trou de la traverfe du milieu, enles faifant encore excéder
- denviron 2 pouces; puis elle en fait autant dans la feconde divifion , pouf~

fant les broches 2 mefure 5 & quand Pencantrage eft fini, elle laifle tomber la
traverfc qui bouche les trous & retient les broches.

1126. QuaND ils {ont tous ainfi placés , elle pafle chaque bout de {oie dans
Panneau qui lvi eft perpendiculaire , a moins qu’il ne s’agifle d’ourdir fimple
& double , double & triple , &c. auquel cas elle en mettrait 2, 3 ou 4, dans un
méme anneau , ainfi qu'on P’a vu ; puis prenant tous ces bouts a coté les uns
des autres , elle les égalife autant qu’elle peut, & les noue tous enfemble ;
enfuite elle approche ce neeud de Pourdiffloir pour leur donner une égale ten-
fion ; puis paflant la main droite dans la {éparation des deux traverfes a an-
neaux , elle accroche par-la {a brafle fur la premiere cheville , au haut de Pour-
diffoir, & prend dans fa main gauche toute la brafle a une certaine diftance
des chevilles , de peur qu’en envergeant elle ne s’échappe s aprés quoi il ne
s'agit plus que d’enverger.

1127. NoUs ne répéterons point ici ce que nous avons déja dit de Penver-
geure : on doit avoir compris cette opération; ainfi nous renvoyons le lec-
teur aux endroits ou nous en avons parlé , fur-tout a Particle de Pourdifloir
long , ounous avons donné l'exemple d’une cantre couchée, peu différente de
celle-ci.

r128. Quanp Penvergeure eft placée {urles chevilles qui lui font deftinées ,
Pourdiffenfe reprend avec la main droite la {¢paration des traverfes a an.
neaux , & prenant de la main gauche la brafle entiere, elle la fait paffer entre

~ les deux poulies du plot, & met dansla {éparation qu’elle tient, la tringle du
milieu qui la conferve , apres quoi elle s’affied.
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1129. ON fe rappelle que pour faire defcendre le plot, il faut faire toutner
Pourdidoic de droite a gauche. Quand elie a fait le nombre de tours yu'esige
la longueur de la chaine, elle pade la brafle fur les chevilles erranres, dela
maniere qu’on a vu ch. 8, & fait remonter le plot julgua Penvergeure quelle
fait toujours de mame, en profitant de la {cconde ainfi qu'on Pa v, Pendant
tout ce travail , Pourdiffeufe a continuellement les yeux fur Pourditfoir & fur
la cantre pour remédier aux accidens qui peuvent arriver.

1130. COMME cette cantre ala lyonnaife n'eft autre chole quela cantre cou-
chée qu’on a déj2 vue , 4 laquelle on a donné plus de perfaction,, tous les en-
cantrages & les ourdidiges quon a faits avec Pune , peuvent ¢ faire autf’ aifé.
ment avec Pautre : ainfi nous n’entrerons dans avcun nouveau détail la-defius.

1131. De la maniere dencantrer les chaines @ deux couleurs , gi’on nomme pas
dun & pas d’autre. La maniere d’encantrer les chaines de deux couleurs,
quen termes de manufa@ure on appelle pas d'un & pas d autre, confifte a met-
tre toute une couleur dans une divifion , & toute une autre dans Pautre. Ainf,
fi la premiere divifion contient des rochets blens & que Pautre en conticnne
des blancs, on aura un pas dun, & un pas dautre, '

1132. C’EsT une regle générale dans la fabrique des Ctofles , que celles qui
font de deux couleurs, fout ourdies doubles ; & néanmoins Vourdifiage f
fait comme aux chaines unies : on peut méme y faire favter le fil , pour profirer
d’une feconde envergeure comme dans les chaines 2 une fenle couleur, &alots
les fils {feront mis deux par deux dans les anneaux.

1133. Méthode dont on fe ferr a Lyon pour lever les chaines ou poils de deflus
ZLourdiffoir rond. La méthode quon emploie & Lyon pour lever les chaines des
éroffes du plein, Jeft a-dire, qui n’ont ni fleurs ni deflin, eft la méme que
celle qu'on a décrite dans le chap. 8§ : on s’y fert de la cheville; on conferve
les envergenres de la méme manicre ; mais quant anx éroffes fagonnées , on
les leve & la chainerre: voici en quoi confifte cette opération, qui eft repréfen
tée par la fig. 4 de la pl. F1I.

1134. QuaND Pourdiffeufe a fini dourdir fa chaine, qu’elle a coupe &
arrété par un neeud fa brafle, aprés Pavoir retirée de deflus le plot, elle le fait
defcendre 3 la hauteur des chevilles errantes quelle retires enfuite elle pafe
les doigts dans la boucle que forme au bout de la chaine la derniere de {es che.
villes, tord la foie un peu fur elle-méme , place la chaine entre les poulies
& entre deux tringles du plot; & paffant {a main dans cette boucle,, elle prend
avec Pindex & le doigt du milieu, dont elle fe fert dans toute cette opéra
tion , la chaine, qu'elle faic paffer par 1a en retirant {fa main, ce qui forme
une autre boucle (voye lafig. 4, ou cette opération eft repréfentée ) ; alors
elle prend la premiere boucle de la main gauche ; puis paffant fes deux doigts

dans la feconde , elle fait encore pafler Ia chaine par la, ¢ce qui en forme une
troifieme,
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troifieme , par laquelle elle en forme une quatrieme , puis uae ciagieme, &
ainfi de fuite julqu’au bout de la chaine. Pour faire mieux comprendre Def-
pece d’enlacement que décrit cette chainette , on a eu foin de repréfenter la
chaine dans de fortes proportions. "

1135. UNE précaution qu’il faut aveir en relevant ainfi, c’eft de mettre le
pied droit au bas de lourdiloir pour en retenir les ailes ; {ans quoi, comme
on tire la chaine aflez fortement, 'ourdiffoir tournerait trop vite , & on n’au~
nait plus de tenfion.

1136. LA chaine ainfi relevée, eft réduite enviren au tiers de fa longueur,
& quand Pouvriere a une {uite de chainons égale a écartement de fes deux
bras, elle la replie {ur elle-méme en la tenant de la main gauche, de peur
qu'elle ne traine par terre , ce qui endommagerait la {foie. On voit teus ces
détails dans la fig. 4. Il peut néanmoins arriver que la chaine foit d’une telle
longueur qu’on nc puifle la tenir dans la main ; alors elle a pres d’elle une cor-
beille dans laquelle elle met la chaine a mefure qu’elle la releve.

1137. IL eft certain que cette maniere de relever les chaines eft plus facile 3
dailleurs il eft plus aifé de pefer la{oie, & plus commode de {errer dans une
armoite ou dans un tiroir une telle chaine, en'enveloppant de papier pour ga-
rantir les couleurs , que'quand elle eft fur une cheville, dont lalongueur em-
barrafle ; & néanmoins, malgré tous ces avantages , Pautre méthode me paroit
préférable , attendu que le pliage en eft plus parfait, ainfi qu’on le verra.

CHAPITR RE XL

Comparaifon des différentes mithodes qiwon emploie pour ourdir les
chaines & poils , € particulidrement celles qui font rayées.

1138. Ex {uivant la maniere d’ourdir que nous avons vue julqu’ici, on ne
peut éviter la multiplicité des cantres : en vain a-t-on effayé de les doubler,
quadrupler, &c. il n’eft pas poflible de les réduire a un affez petit nombre
pour qu'elles ne caufent point d’embarras. Il faut en convenir, malgré la
fupériorité des talens que Lyon réunit dans tout genre d’ouvriers, les villes
de Nimes, d’Avignon, & quelques autres qui ont tiré de celles-ci leurs ma-~
nufactures, ont un ufage d’autant plus avantageux , qu’en évitant le grand
nombre de cantres, on y fimplifie les opérations , & en gagne beaucoup de
tems, ainfi qu’on va le voir.

1139. DANS toutes ces manufactures une feule cantre , méme fimple , fuffit
pour Pourdiffage le plus compofé; on y emploie beaucoup meins de rochets a
la fois & Pon va bien plus vite. Cette maniere s’appelle ourdir a plufieurs par=
ties , ou @ plufeurs compafleurs ; ces deux expreflions qui fignifientla méme
chofe , ont cependant befoin d’&tre expliquées.

"~ Tome IX, Hh
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1140. ON appelle ourdir a plufteurs parties , lorfque pour ourdir la chaine
d’une étoffe rayée , au lieu de {e fervir de plufieurs cantres {uivant la méthode
de Lyon, de Paris, &c. & de les changer méme pluficurs fois , on ourdit tout
de fuite tout ce qu’une cantre doit fournir pour une rayure quelconque, dong
alors on combine les repet1t1ons 5 aprés cela on place un cordon de {oie dans
les envergeures, comme {i c’était une chaine entiere ; puis on défencantre
les rochets , & on leur fubftitue ceux qui doivent fuivre. On curdit cette nou.
velle partie comme la précédente on conferve de méme les envergeures, &
on continue d’ourdir ainfi partic par partie , en les regardant toutes comme
autant de chaines particulieres; puis on paﬂ'e un cordon dans la totaiité des
envergeures. On leve la chaine comme a Pordinaire {ur une cheville, ou &
chainette , de la maniere qui a été expliquée plus haut.

1141. ON appelle aufli cette méthode ourdir 4 plufieurs compaffeurs , parce
que le plieur fe fert, pour plier la chaine fur Venfuple , d’autant de compalteurs
quelle eft compofee de parties différentes.

1142. ON peut étre furpris que jaie avancé qu’'il ne faut pour cette ma
niere d’ourdir qu’une feule cantre, & beaucoup moins de rochets; mais on
vas’en convaincre facilement, en {uivant un tant foit peu Popération.

114.3 Je fuppodle que, felon la méthode de Lyon, on ne puifle ourdir la
rayure ¢’une chaine a moins de fix cantres , & que cette rayure exige des {oies
blanches , roles & vertes. Je fuppofe encore que la premiere cantre coutienne
cinquante rochets , partie de {oie blanche & partie de verte; que la {econde
en contienne quarante-huit, partie de {oie rofe & partie de blanche; la troifie.
me , foixante de {oie blanche; la quatrieme , cinquante-quatre , partie de verte
& partie de blanche ;la cinquieme , quarante de foie rofe; & la fixieme , cine
quante-huit moitié de blanche & moitié¢ de rofe. Le nombre des rochets qu’oc.
cuperont ces fix cantres , {fera de trois cents dix , dont eent {oixante-cing de
foie blanche , quatre-vingt-treize de {oie rofe, & cinquante-deux de verte.
Neft - il pas fenfible qu’un tiers environ de ces rochets fera {ufhfant avec
la méthode de Nimes , pour ourdir la chaine prope{ée; parce.qu’on ourdira
avec la couleur blanche toutces les portées de {oie blanche qu’exigera la rayure,
enfuite la rofe, & enfin la verte; au lieu de répéter ces trois couleurs de la
manicre qu’exige chaque combinaifon de rayure.

1144. ON peut m’objecter que, pour prouver opinion que Javance , jai
¢hoifi un exemple fi fimple, qu’on ne peut pas en conclure une regle géné-
rale; mais je n’ai da apporter de preuves que celle que le lecteur etk en érat
d’entendre par ce que nous avons vu jufqu’ici : je me propofe de fuivre mon
hypothefe dans Pourdiffage de poils doubleés , triplecés , quadruplerés , &e. Ceft
alors que la multiplicité des cantres paraitra indifpen&ble & cependant comme
Pentrerai dans les détails les plus curieux {ur ces chaines compofées , on verra
que mon affertion n'aura rien perdu de fa vérité,
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1145. LA forme volumineufe & embarraffante des cantres dont on fe fert
par-tout, a fait imaginer les cantres & jets doubles & quadruples , ainfi que
tous les moyens dont on {e {ert pour gagner de la place: on a plus befoin
Lyon qu’autre part d’économifer de ce coté, a caufe de la quantité de celles
qu'on y emploie, ainfi qu’on Pa vu dans un des chapitres précédens : aufli
a-t-on imaginé de fe fervir de cantres a tiroirs,, dont on donnera la defcription
~dans le chapitre {fuivant.

C HAPITA REIXIL
Defcription de la cantre & tiroirs, & de tout ce qui la compofe,

1146. De la carcaffe de la cantre a tiroirs. On nomme cantre d tiroirs , un bitis
debois compofant une certaine quantité de fourreaux, dans lefquels on met
des efpeces de tireirs garnis de rochets préts a travailler. Rien n’eft aufli
commode & ne tient auili peu de place que cette cantre dont nous allons
donner la defcription.

1147. La fig. 11, pl. PIIT, repréfente cette carcaffe ; quatre montans
A,A, A, A, {ont affemblés par le bas au moyen de deux traverfes B, B, qui
déeterminent la longueur de cette cantre.

1148. SE1ZE traverfes C, C, C, C, &c. affemblent les deux cotés a tenons
& mortaifes; les crans qu’on voit {ur la face intérieure de chaque montant,
font autant de rainures qui doivent afeurer le defflus de chaque traverf{e,, dont
T'ufage eft de recevoir chacune une planche {ervant de fond a chaque four-
reau , & qui repofe par les bouts fur les traverfes C, C: neuf lignes font fufﬁ-
fantes pour la profondeur de ces rainures.

1149. SUR les traverfes fupérieures font affemblés deux montans D, D,
dont P'un eft plus haut que Pautre de 6 pouces , & qui regoivent a queue d’a-
ronde les deux traverfes a anneanx I, I; on les entretient dans leur écarte-
ment au moyen de deux autres petites traverfes F, F. La connaitfance qu’on
doit avoir prife des autres cantres couchées , nous difpenfe d’entrer dans un
plus grand dézail {ur celle-ci, dont Pufage & la forme font 2 peu prés les
memes.

1150. QUAND les fept planches {ont mifes en leur place, on a autant de
fourreaux qui contiennent chacun un tiroir tel qu’il eft repréfenté fig. 2 : ces
planches ont peu d’épaiffeur , attendu qu’elles ne font aucun effort , & ne for-
ment que des {éparations.

1151. OX doit f& rappeller qu’aux cantres couchées, on s'eft fervi , pour
fermer les trous de chaque broche, d’une traverfe de toute lalongueur , & de
chaque coté de la cantre, quon attache fur les traverfes d’en-haut avec de

petits morceaux de cuir ; mais comme a cette cantre chaque tiroir qu'on met
Hh ij
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en-haut en forme une a lui feul, & que ces fept tiroirs rendent le fervice de
fept cantres , il faudrait mettre 3 chacun une pareille traverfes il a été plus
fimple de fixer ces traverfes aux montans A, A, A, A, au moyen de deux
pitons , dans les anneaux defquels entrent deux petites pointes de fer qui {ont
fichées fur les bouts de chaque traverfe, & qui font Poffice de charnieres,
ainfi qu’on peut le voir en a , @, méme planche.

11§2. Deftription des tiroirs. On nomme tiroir , un chaflis de bois qui eft,
A proprement parler, une cantre, mais qui en effet reffemble a un tiroit
fans fond , divifé fur fa largeur en deux parties égales, ainfi que le repré.
{ente la fig. 2, pl. V111 )

1153. TRroIs traverfes A, A, B, formant les deux divifions de ce tiroir,
font affemblees a leurs extrémités par celles C, C, a queue daronde, & celle
du milieu 4 tenons & mortaifes. Chacun de ces tiroirs reflemble parfaitement
i la partie de la cantre a la lyonnaife , qui contient les rochets ; ainfi la faci
lité de fubitituer dans Pinftant un tiroir 3 un autre, rend Pufage de cette
cantre trés- commode. Les trois longues traverfes font percées de trente
trous qui fe correfpondent patfaitement , & dans lefquels on place les eftiffu-
res ou broches ; & pour pouvoir 6ter & remettre facilement ces tiroirs en
place , on attache {ur le devant de chacun, deux poignées de cuir &, &, par
ou on les prend.

1154. QUOIQUE nous ayons vu que la carcafle fur laquelle on place ces
tiroirs contient {ept fourreaux, on n’y met cependant que fix tiroirs pour
plus de commodité. En effet, quand il agit de changer un tiroir, fi tous
les fourreaux étaient remplis, il faudrait mettre a terre celoi qu’on oOte pour
le remettre a la place que lui laifle celui qu’on vient de lui {ubftituer; aulies
qU’y ayant toujours une place vuide, on y met du premier coup celui dont
on ne fe fert plus, & Pon évite par-la de Pembarras : ainfi chaque tiroir qui
travaille devant reprendre fa meéme place , on peut les numéroter tous, &
par-1a reconnaltre Pordre qu’on doit leur faire tenir dans Pourdiflage.

11§§. Defcription de la carcaffe de la cantre fans tiroirs, 1l eft encore une
autre efpece-de carcafle; mais comme elle ne porte jamais ala fois qu’un feul
tiroir , que dans cet inftant elle reflemble  une cantre a la lyonnaile, & ce-
pendant que c’elt une efpece de carcaffe comme la précédente, on lanomme
carcaffe fans tiroir. :

11§6.-DEUX traverfes de toute -la longueur de la cantre, affemblent
les montans par le bas, & deux autres les affemblent par le haut a trois pou-
“ces'de leur extrémité ; ils font aufli affemblés parles cotés au moyen de deux
traverfes par le haut , & de deux autres par le bas; on peut méme pour plus
“de folidité mettre deux traverfes fur la longueur de celles d’en-haut, a queue
daronde , pour retenir leur écartement, & qui les divifent en trois parties
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égales : 1a planche porte fur les traverfes du haut , qui par conféquent doivent
toutes etres de niveau. Ceft fur cette efpece de table qu’on place les tiroirs
les uns aprés les autres, 2 mefure que Pourdiffage Vexige; & comme les
quatre montans font élevés de trois pouces , les tiroirs ne peuvent plus
avoir de mouvement que de devant en arriere : encore quand ils font en
place, font-ils retenus par les traverfes qui fervent autant a les y fixer qu'a
empécher les broches de fortir : ces traverfes font fixées avec des pitons
aux montans, ainfi qu’on P'a vu a la carcafle a tiroirs.

1157. Au {urplus, les traverfes 2 anneaux font portées comme dans les
cantres couchées qu’on a vues jufgu’ici , par les montans plantés fur les traver-
fes. [l eft inutile de rien dire de la maniere de placer les anneaux, qui eft abfo-
lument la méme que celle qu’on a vue.

1158. CETTE cantre eft la plus commode de toutes celles dont on a parlé
jufqua préfent , quoiqu’elle ne contienne qu'un tiroir. Comme elle eft fort le-
gere , on peut la déplacer fans peine; & avec un nombre fuffifant de tiroirs
dont on combine Pordre auparavant, on vient a bout de ourdiffage le plus
compofé. Il ne nous refte plus qu’a dire un mot de la maniere dont on place
ges tiroirs pour éviter ’embarras.

1159. AvEC une douzaine de tiroirs comme celui qu’on vient de voir, il
elt aif¢ d’ourdir une chaine ordinaire ; & {i la rayure en eft tres-compofee , on

' peut, ou bien en avoir davantage, ou bien défencantrer a mefure que les cou-
leurs font épuifées. -

1160. UNE douzaine de tiroirs mis fur des chevilles les uns au-deflus des

autres , fe placent contre un mur, de la maniere fuivante. Sur deux montans
gwon fixe {olidement centre un mur ,au moyen de pattes ou happes de fer,
font percés autant de trous qu’on veut y placer de chevilles , diftantes les unes
des autres d’environ quatre pouces , & un peu plus longues que les tiroirs ne
font larges ; c’eft fur ces chevilles qu’on pofe les tiroirs quand on ne s’en fert
plus, pour les changer a volonté {ur la cantre; & comme le corps de tiroirs
a une certaine élévation , on fe fert de marche-pied pour y atteindre plus
commodément. Pour plus de folidité , il eit a propos de faire les trous des
chevilles quarrés , & d’appointir un peu & quarrément un beut de chaque
cheville. (*) i ,
- (*) Je fais bien que dansbeancoup d’en-  boucher les trous; & fi plufieurs ourdif
droits, au lieu de mettre contre le mur feurs viennent les uns apres les autres oc-
deux montans pour recevoir les chevilles, cuper le méme logement, lemur a la fin fe
on fe contente de percer des trous dans le  trouve cribl¢ d’'une infinité de trous : ainfi
mur, & &’y {celler ces chevilles ; mais cet  j’ai moins rapporté Pufage établi, que celui
ufage eft fujet & plufieurs inconvéniens que  qu'il ferait a propos de fuivre; dailleurs
les montans mont pas: chaque fois quon beaucoup de proprictairesde maifons pour«
&ménage ,il faut oter ces chevilles & re- raient bien s'oppofer a cette dégradation,
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1161. QUELQUE nombre de tiroirs qu'on ait dans une méme chambte]
ils ne tiennent, a beaucoup prés, pas tant de place qu'une bien moindre quan:
tité de cantres; de plus on rencountre dans Pufage de ces tiroirs Pavantage
des cantres couchées : ainfi tout engage a préférer d’ourdir de cette maniere,
fur-tout dans un attelier ou il y a plufieurs ourditloirs. :

1162. IL me {femble inutile de m’¢étendre davantage {ur la préférence qu'on
doit accorder aux carcafles, ou en général a 'ufage des tiroirs, fur celuj
de tout autre genre de cantres. En effet, comme dans les grandes villes de
manufactures, telles que Lyon, Nimes , Avignon, &c. Pourdiflage fait I'oc.
cupation unique de plufieurs perfonnes, & qu’il eft ordinaire de voir dans
une méme chambre jufgu’a troisou quatre ourdiffoirs, {i chacun employait
cinq ou fix cantres, il ne {erait pas poflible de trouver d’emplacement capa-
ble de les contenir.

C HAPITRE XIIL

Explication de Pordre que tiennent les rapures , & de leur diverfité ; pour.
guoi il faut plufieurs cantres pour les ourdir ; lo maniere de les come
biner fur les échantillons , fur les efquifles & fur les deffins, €& den
encantrer certaines ein employant I cantre droite ou le jet , & de les
ourdir.

'1163. GENERALEMENT parlant, toutes les combinaifons des rayures ont
une diftribution {ymmétrique , & cette diftribution eft combinée au goit du
compofiteur : ilen eft de la compofition des rayures dans les étoffes, comme
de leurs deflins ; le goit elt le meilieur maitre.

1164, ORDINAIREMENT une méme rayure elt répétée pluficurs fois dans
la largeur d’une étoffe: celui qui compofe & defline I’échantillon, eft maitre
de les répéter trois, quatre, cing fois, & méme beaucoup plus, felon fon idée,

1165. TouTeEs les étoffes rayées ontun fond pour bafe. On nomme fond,
la couleur qui dans une étoffe fait valoir les raies; & un affemblage de plu.
fieurs raies compofe ce qu'on appelle rayure. ,

1166. LEs largeurs de ces raies varient a Pinfini; {ouvent elles {font égales
entr’elles 5 quelquefois la diftribution en eft telle , qu’on ne diltingue prefque
plus le fond , {oit parce que leur largeur eft égale a lui, {oit aufli parce que
les intervalles qui {éparent les coulenrs font égaux entr’eux , quoique les raies
foient de différentes largeurs. Néanmoins dauns toutes les étoffes , quelles
quen foient les rayures, on diftingue toujours le fond , quand méme la plus
grande largeur de Pétoffe ferait employée par la rayure. On reconnait celle-ci
a la variété des couleurs; car toutes les fois, par exemple, que la chaine



DPETOFFES DE SOIE 24%

dune étoffe n’aura que deux couleurs , 1a partie la plus confidérable confti-
tuera le fond : ainfi, {i la chaine eft ourdie de {foie rofe & de blanche , & qu’il
y ait plus de blanche que de 'autre , on nommera fond la partie blanche, &
Jarofe fera la rayure ; fi c’eft un taffetas , on le nommera taffetas blanc raie
role, & ainfi des autres dans les différentes couleurs. La fig. 3, pl. V111 ,
repréfente une rayure a une couleur : toutes les parties fous le n®. 1, font
les raies, & celles fous le n°. 2 font le fond. La fig. 4 , méme planche ,repré-
fente une rayure a deux couleurs ; les parties numerotées I, font une raie;
eelles 2 en font une autre , & celles 3 font le fond.

 1167. Ity a aufli des rayures ombrées; c’eft-a-dire , que les raies qui les
compofent {font de pluficurs nuances d’une méme couleur , & ces nuances {ont
rangées de fagon que la teinte la plus foncée eft d’un coté , & la plus claire eft
deTautre, & vont par gradation comme la fuite des ombres dans la peinture.
Souvent on place du coté de la nuance foncée une couleur rembrunie, & méme
guelquefois du noir, pour faire fortir les couleurs d’une rayure : de méme que
dans la peinture on donne des coups de force, fouvent aufli on met a cotédela
teinte la plus claire quelques fils de foie blanche ,afin que les extrémités fal~
fent fortir le milieu. La fig. § , méme planche , vepréfente une rayure dans la-
quelle on a mis des razes ou baguettes ombrées , & d’autres d’une feule couleur:
celles 1 font d’une feule couleur, ainfi que celles 2 ; mais celles 3,3,3,3»
font ombrées, & 4 eft le fond.

1168. LEs raies ombrées qui ne font compofées que de nuances d’une feule
couleur , font appeliées rayures camayeu, telles que celles qu’on voit fig- 6,
ol , quoique la gravure ne permette de rendre que le blanc & le noir , on peut
fentir Peffet d’une méme nuvance qui vient en mourant jufgu’au clair; &
méme dans la raie numérotée 3, on peut voir au milieu quelques fils de foie
blanche : celles numérotées 2, ot Pobfcur eft au milieu , ont de mémes fils
blancs {ur leurs bordures 1, 1, & une raie d’une {eule couleur; & 4,4, eft
le fond. ‘

1169. LEs rayures dont les raies font fous des nuances de plufieurs cou-
leurs, font du rang des ombrées, ainfi que celles dont quelques raies {ont
nuancées , & les autres ne le font pas.

1170. QUOIQUE les raies foient de plufieurs couleurs, il peut fe faire,
comme dans la fig. 4, qu’elles ne foient pas ombrées.

1171. LA fig. 7 repréfente une efpece de rayure dans la compofition de
laquelle il entre des raies ombrées , d’autres d'une feule couleur, & dantres
auffi de deux couleurs qu'en nomme pas d'un & pas d’autre ; quelquefois aufi
un de ces deux pas cft ombré , & autre eft d’une feule couleur.

1172. IL y a beaucoup d’éroffes fagonnées qui exigent un poil pour en
former le deflin ou pour Paccompagner , telles que les taffetas fagonnues , dox-
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bletds & tripletés , certaines mosres , des taffetas brillantds, des velours, deg
droguets & autres.

1173. QuAND on ourdit les chaines des rayures dont je viens de parler,
on ne faurait fe difpenfer d’employer plufieurs cantres, aux unes plus, ang
autres moins.

1174. LEs rayures 4 une feule couleur ne s’ourdiffent pas toujours avecle
méme nombre de cantres; cela varie {elon la difpofition de la rayure: ainf
Pune pourra étre ourdie avec deux cantres , tandis quw’il en faudra quatre pour
une autre;; ¢'elt a ourdiffeur intelligent, ou a celui qui conduit Pourdiffage,
a déterminer le plus petit nombre de cantres avec lequel il puiffe ourdi
fa chaine, pour éviter les mutations. Il peut arriver qu’une ourdiffeufe fans
intelligence {e ferve de quatre cantres pour une chaine , ot une autre n’en em
ploierait que trois; car {fouvent une cantre qui contiendra 60 rochets , peut
remplir diverfes raies d’une rayure , fur-tout fi elle eft fans nuances.

1175. SUPPOSONS que, voulant ourdir une rayure dont le fond foit blanc

& les raies rofes, une cantre contienne de ces deux couleurs, & que fur 6o
rochets dont elle eft garnie , 20 contiennent de la foie blanche & 40 delarole:
{uppofons encore que pour compléter une des raies qui compofent cette
rayure, il faille' 30 fils rofes , ou que pour le fond il en faille 20 blancs; comme
la cantre contient 'un & I'autre de ces deux nombres , & méme au-dela , o1
pourra, aulicu d’employer une nouvelle cantre, retrouver dans la meme, la
raie qu’il femblerait qu’on elt dit encantrer exprés , & par-1a on évitera un
double emploi. Ceft ainfi qu’un ouvrier ingénieux trouve des reflources pou
économifer le tems & la {oie. Il faut cependant, pour fe fervir de cet expédient,
que les rochets d’une méme couleur {oient placés de fuite i la cantre ; fans
cela il ferait difficile de les prendre de cété & d’autre, parce que Pagitation
des uns ferait voltiger les bouts de foie des autres, & les mélerait tous.

1176. De la maniere de combiner les efquiffes , les échantillons & les deffins dus
rayures. Avant que d’encantrer , il faut conmaitre la difpofition de la rayure
quwon doit ourdir , & pour quel genre d’étoffe on la deftine ; il faut favoir fi
ceft pour un fatin, pour un taffetas, ou pour une {erge , & connaitre fur quel
compte de peignes I'étoffe pour laquelle la chaine fera ourdie, doit &tre faite,
& a combien de fils par dent.

1177. LE peigneelt un des uftenfiles principaux, avec lequel on fabrique
les étoffes de foie ; C’eft lui qui détermine Ia largeur de Pétoffe, ceft par lui
que la foic fe trouve divifée en autant de parties égales que Pétoffe Pexige;
chaque divifion eft {éparée par une dent;les uns en ont plus , & les autres
moins ; leur largeur varie encore beaucoup , & dans une méme largeur les
dents peavent étre plus ou moins rapprochées les unes des autres.

1178. CeT article {era trait¢ & fond dans Vart du peigneur ,qui précéderals

defcription
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defeription des autres uftenfiles propres 4 la fabrication des étoffes de foie.
1179. I, faut néceffairement, pour ourdir une chaine quelconque, favoir le
nombre de dents dont le peigne qui doit {ervir a fabriquer I'étoffe eft compoit,
& combien on doit metire de fils a chaque dent.
1180. ON verra , lorfque je parlerai des différentes combinaifons des rayu-
res, que cette connaiflance eft encore plus effentielle pour les chaines raycées.
1181. LORSQUON a {ur un échantillon la rayure quon veut ourdir; fi cet
échantillon eft tiré d’une étoffe {emblable en tout a celle pour laquelle on veue
outdir, la combinaifon de la rayure fc trouve toute faite; il ne faut, pour
fivoir le compte des fils dont chaque raie , ain{i que chaque partie de fond,
font compofées , que mefurer la largeur de chacune, & la comparer a la lar-
geur du peigne dont en doit {e fervir; & en les ajoutant les unes aux autres,
on aura la fomme des fils dont la chaine elt compofée. Si cette addition ne fe
trouve pas jufte avec le nombre des fils dont on a befoin, il fera évident quon
aura fait quelqu’erreur : ainfion ne doit commencer Pourdiflage que lorfque
lecalcul de la fomme des raies avec celui des parties du fond fera un nombre
“defils égal a celui dont doit étre compofée la chaine que I'on veut ourdi.

- 11§2. LorsQU’LL faut faire une tranfpofition de rayures, c'eft-a-dire , lorl
qu'on veut ourdir pour un taffetas une rayure qu'on a fur un échantillon de
fatin, il faut procéder d’ane autre maniere que celle dont je viens de parler.
T faut, ou connaitre exa&ement la largeur du peigne qu’on doit employer,
ainfi que le nombre de dents dont il eft compof€, ou bien préfenter I'échantil-
lon devant le peigne , marquer toutes les largeurs tant des raies que du fond ,
enfuite prendre le nombre des dents de chaque partie en particulier , & en
fiite un total 5 par ce moyen on voit fi Pon eft jufte dans fon opération.
Quand en a trouvé que le nombre des dents des différentes largeurs des raies
& de celles des parties du fond en produit un égal a celui de la togalité du
peigne, on détermine encantrage.

- 1183. LEs efquiffes pour les rayures {e combinent de méme que je viens de
dire, en les préfentant devant un peigne égal 4 celui pour lequel on deftine la
chaine qu’on veut ourdir , & le calculant de méme. En rayure comme en def-
fin, les efquilles repréfentent pofitivement létoffe telle qu’elle doit étre 5 ainfi
fur efquitle on doit prendre la largeur d’une raie, comme fi on Ia prenait fur
un échantillon auquel en voudrait faire une tranfpofition de rayure dont on
veut profiter pour une auntre étoffe. Il eft facile de remarquer qu’une efquifle
peut , au moyen de ce que je viens d’en dire, repréfenter toute forte d’étoffe ,
du moins daus le genre des rayures.

" 1184 LEs deffins pour les rayures {ont différemment traités; ils portent
leurs combinaifons toutes faites, il ne faut que les calculer, parce que le

Tome 1X., 1i
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nombre-des dents dont chaque raie & chaque partie de fond font compofCes,
eit pofitivement marqué par le papier {ur lequel ils fent faits.

1185. Les deflins , {oit de rayure, {oit de fleurs, font ordinairement faits
fur du papier réglé. Ce papier eft tout tracé de lignes noires ninprimées &
extrémement fines, a égales diftances les unes des autres ;il y en a dont 30
de ces lignes occupent 'efpace d’un pouce, d’autres plus, d’autres moins:
ces lignes font croifées par d’autres qui confervent aufli des diftances égales
entr’elles, ce qui forme une quantité de petits carreaux qui queiquefois ont
leurs cotés égaux, & quelquefois font des quarrés longs, plus grands ou plus
petits, felon le befoin.

1186. L’ARTICLE du papier réglé fera traité avant celui des deflins propres
ala fabrication de toute {orte d’étoffes de foie & dorure.

1187 ON fe fert pourles deffins des rayures, de différent papier, felon que
le cas Pexige. Si le deflin eft pour une étoffe dont les dents du peigne font
extremement rapprochées les unes des antres , on fe {fert d’un papier dont les
lignes font également rapprochéess {i au contraire les dents font beaucoup
¢loignées les unes des autres , on {e fert d’un papier dont les lignes font éloi.
gnées a proportion ; & pour mieux faire comprendre ce que je viens de dire,
chaque entre-deux des lignes du papier réghé doit étre égal a la diltance de
deux dents dua peigne qui doit fervir a fabriquer Pétoffe. _

1188. ON fait les deilins des rayures {ur le papier réglé, lorfquon craint
gue les ourdiffeufes ne faflent quelques fautes d’ourdiffage , fion leur donnait
Pefquifie {feuiement.

1189. DEssINER une rayure fur le papier réglé , s’appelle, en terme de def-
ﬁnﬂteur 5 mettre e i'(lv’VZlfe €72 carte.

1190. PaR le meyen de ce papier, Pourdiffenfe n’a qu’a compter les inter-
valles des lignes qui {e trouvent dans la largeur d’une raie, ou dans celle
d’une partie du fond , & parcourir fon deflin d’un bout a autre , pour étre au
fait dans Pinftant de fon ourdiffage; elle doit obferver fenlement qu’a cer-
tains endroits du deflin tout Pintervalle de deux lignes n’eft pas plein, ou
weft plein qu'a demi d’une des couleurs qui compolent la rayure; alors au
Heu de compter deux dents pour cet intervalle, elle n’en compte qu’une , &
celle qui refte eft attribuée an fond ou a la raic avec laquelle cette partie fe
trouve liée. Ceft unfoin auquelelle ne doit pas manquer, pour fuivre de point
en point lintention du deffinateur, & rendre la rayure avec le plus d’exac-
titude. ,

1191. Suppofition d’un échantillon pour un taffetas rayé a une couleur , & com.
binaifon de fa rayure. Je fuppofe un échantilion de taffetas rayé, pour lequella
largeur du peigne elt de 20 pouces, & dans laquelle i} doit y avoir 1000
dents; on voit cet échantillon fig. 8, pl. FTIL
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1192. O appelle ce compte de peigne , un 2§ portées, en terme de peigner ;
ear il y a des gens dont I'unique emploi et de faire des peigrzes. Dans plu-
ficurs villes de manufactures, les fabricans leur donnent ce meéme noni;
dans d'antres on lui donne celui de §0 portées, & dans d'antres encore les
fabricans le nomment xz mille. Ce nom parait plus analogue, parce qu'il
porte avec lui fa vateur, & qu’il {e fait entendre plus facilement. La raifon de
ces divers noms {era donnée dans Parz du peigner.

1193. DaNs chacune des dents du peigne dont il s'agit, il doity avoir 4
fils; ce qui donne 4000 pour toute la chaine. Je fuppofz que la rayure de é-
chantillon dont je parle foic répétée quatre fois dans la largeur de I'étoffe; alors
ldifpofition enticre de cette rayure {era {fur § pouces de largeur; cetce fargeur
qui faicle quare de I'étotfe , donnera 250 deats, & conféquemment mille fils.
Je fuppofe maintenant que le goiit de cette rayure fur la largeur de § pouces
foit compoft de 6 raies ou baguettes de différentes largeurs s je me lervirai
du terme de baguettes pour diftinguer les parties de rayure, de la rayure elle-
méme; toutes les parties de la rayure , qui feront d’une couleur oppolée a
celle du fond , & qui feront divifées par le fond , auront le méme nom ; celles
qui feront ombrées & jointes par dautres qui ne le feront pas, {eront nom-
mées raies ombrézs 4 baguertes ; celles a plufizurs couleurs qui ne font pas om-
brées ni {Cparces par aucune partie de la couleur du fond, feront appellées
raies @ baguertes. Tl elt & propos de mettre le lecteur au fait des termes ufites

" dans cette partie , pour éviter les répétitions, & me faire mieux entendre,

1194. a1 fuppofé que la rayure dont je veux parler était compofée de fix
baguettes ; je fuppofe qu’une des baguettes foit de 30 dents de largeur , que
deux foient de 4, deux autres de 2, & que la derniere {oit de 12 : ce qui fera
entout § 4 dents , ainfi qu’on pgut le voir par Pexemple fuivant :

Une baguette de trente dents, ¢i. . . . 30
Deux de g4 dents, ci. . .. ... .... 8
Deux de 2 dents,ci. .. ... ...+ 4
Unederz2dents,ci. « v v v v v v v oo . I2

Total §4

1195. JE fuppolz a préfent que la baguette de 30 dents foit au milien de
la largeur de Péchantillon dont il s’agit , que cette baguette en ait une de cha-
que coté des deux de 4 dents , que ces denx dernieres foient {éparées chacune
de la premiere par 3 dents de fond, que les deux baguettes de 2 dents foient
chacune & un des cotés des deux dernieres, & {éparées delles par 2 dents de
fond feulement , & que ia {ixieme baguette {uppofée de 12 dents , en la parta-
geant en deux parties égales , {oit moitié fur chaque extrémite de I'échantil-
lon; cetee difpofition doic donner deux intervalles de fond trés-confidérables

| Tiij
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eu égard a ceuix qui regnent entre les baguertes précédentes ; puifque de 250
dents je n’en ai employé que 64,1l doiten rei*~r 156 je les diviferai en deux
parties égales, que je place dans les deux intervalies entre les dernieres ba~
guettes , de forte que chacun de ces intervalles fera de 93 dents de fond.

Ainfi §4 dents pour les bagusttes.
6 dents pour les deux premiers intervalles du fond.
4 dents pour les deux {econds.
186 dents pour les deux derniers.

Total 250 dents , qui formentle quart de la largeur du taffetas dont
il s’agit : conféquemment ce quart répété quatre fois , produira un total qui
{era de mille dents.

1196. JAr1 dit quelque part que les rayures étaient toujours compofées
dans un ordre {ymmétrique ; on peut Pavoirremarqué dans celle que je viens
de donner, foit par la grande baguette qui eft au milieu de la rayure, foit
par celle qui eft partagée fur les deux bords , {oit enfin par celles que j'ai pla.
cées entre celle du milieu & celle des deux bords; car il faut ,.pour que cet
ordre foit bien obfervé, qu'une rayure ait fes deux bords égaux, & que de
chacune de fes deux extremités & fon milien on trouve les objets répétés
également, ainfi qu’on le voit dans la rayure ci - deffus, puifgue ces deux
bords ont chacun 6 dents d'une baguette de 12 qui y eft partagée ; enfuite
en venant des deux cotés vers.le milieu , ce font deux fonds égaux de 93
dents chacun ~en fuivant encore, on trouve deux petites baguettes de 2 dents
chacune, qui font aufli féparées par deux dents de fond, d’une autre ba-
guette de 4 dents, & ces dernieres font {éparées de la baguette du milie
chacune par 3 dents de fond. .

1197. PAR cet exemple on doit trouver que la compofition dela rayure
que nous venons dc voira 13 parties, {oit en baguette , foit en fond: it ne
s'enfuit pas de Ja, qu'en la répétant quatre fois dans la largeur de Pétoffe,
clle en ait §4; parce que la moitié de la baguette de 12 dents, qui a 6té par-
tagée, pour en placer la moitié fur chaque bord dela rayure, fe joignant
a une rayure femblable a clle-méme, {e trouve faire une baguette entiere.
Cette jonction étant ainfi faite trois fois dans la largeur du taffetas , repro.
duit trois fois cette méme baguette entiere ; clle refte {eulement partagle
fur les deux bords de I’étoffe. Il faut le pratiquer ainfi, pour que, quand on
aflemble plufieurs /aizes de Iétoffe pour en faire Pufage auquel on le deftine,
ces moitiés jointes forment par-tout des baguettes entieres; & cleft ce
qu'on appelle , en terme de Part, rapport de deffin ou rapport de rayure.

1198. JE vais donner un fecond exemple pour la méme rayure , qui me
parait plus clair encere que les précedens; ce fera de lui {eul, ceft-a-dire,
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de Pordre que je lui donnerai, que je me fervirai pour toutes les fuppofitions
de rayures que je vais parcourir par la fuite , pour remplir la promefle que
yai faite de traiter a fond la maniere d’ourdir toutes les fortes de rayures.
On verra dans cet exemple , qu’en prenant les parties dont une rayure eft
compofCegpar les deux extrémités , & les conduifant au milieu , on trouvera
les mémes objets réguliérement placés & répétés, de méme qu’en allant du
milieu aux deux extrémités..

6 dents de baguette.
93 dents de fond.

2 dents de baguette.

2 dents de fond.

4 dents de baguette,

3 dents de fond.
{ 30 dents de baguette.

3 dents de fond..

4 dents de baguette,

2 dents de fond.

2 dents de baguette.
93 dents de fond.

6 dents de baguette.

Exemple pour la fymmétrie de la rayure
Juppofee , prife par fes extrémités.

Total 250 dents..

1199. CETTE derniere méthode de calculer une rayure, en donne par
elle-méme P'ordre {ymmétrique , fi Pon fait attention qu’a commencer par
les extremités , & venant au milieu , les- nombres également éloignés de ce
méme milicu {ont toujours égaux. :

1200. Ce méme exemple nous donne le- quart de la chaine; ainfi Pour-
diffeule n’a plus qu’a répéter quatre fois le méme ourdiffage pour la com-
pléter. Ainfi, comme il faut quatre fils par dent, & que dans I'exemple pro-
pofé, il ¥ a 250 dents, ce {era mille fils pour chaque quart: ce qui donnera
quatre mille pour le rout.

1201.. Dans Pexemple que je viens de denner, je n’ai-pas parlé des cou-
leurs, pour faire mieux entendre 'opération : je vais maintenant en fup-
pofer pour la méme rayure, & faire voir comment on doit Pourdir : les ba-
guettes feront toutes cramoifies , & le fond blanc.

1202. QUELQUE rayure qu’on veuille exécuter , il faut que Pourdiffenfe
en faffe ou en ait une ordonrance , afin de ne point étre expofée a fe trom-
per en ourdiffant une couvleur pour une autre,, & & prendre le fond pour les
baguettes , & réciproquement. Cette ordonrance doit &tre faite avec toute
Pexactitude poflible. L’ordre de celle qu’on va voir, fervira de modele a toutes
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celles que je me propofe de donner, pour ne rien laiffer a defiver furh
maniere d’ourdir toutes {ortes de rayures ; on lappelle, en terme de Pare,
ordonnance d'ourdiffage. Prefque dans toutes les villes de manufactures, ou
Pon a la méthode d’ourdir les chaines rayées avec plufieurs cantres, le fabri-
cant donne les ordonnances toutes faites anx ourdiffeufes, de, manicre
qwelles n'ont qu’a diftribuer la foic dans tel nombre de cantres quelles
jugent néceflaire. II faut cependant qu’on connaifle ces ourdideufes capa-
bles de régler leurs cantress fans cela on leur donnerait avec Pordonnance
dourdiffage , une ordonnance d’encantrage , qui- ferait foutenue de Vordre
quelles doivent faire tenir aux cantres dans leurs différentes murtations. A
Lyon, 4 Paris, 2 Tours, & dans les villes qui en ont tiré Porigine de leurs
manufactures , on en ufe ainfi; mais dans d’autres ou 'on a pour méthode
de wourdir qu’avec une feule cantre toutes fortes de rayures & de chuines,
telles que Nimes, Avignon, &c. c’eft aux ourdiffeurs a favoir déchiffrer vn
échantillon, combiner la rayure , & en faire Pordonnance eux-raémes pour
Pexactitude de V'ourdiffage; ce qui fera expliqué en fon licu.

1293. SOIT que les fabricans donnent les ordonnances d'ourdiffage, ou
que les ourdiffeufes les faffent elles-memes, elles doivent toutes tenir or-
dre de celle qui fuit.

1204. ON doit {e rappeller que ot Pexemple que j’ai promis pour la
rayure que nous-avons déja vue. '\

_ 24 fils cramoifis,
372 fils blancs.
8 fils cramoifis.
8 fils blancs.
16 fils cramoifis.
Ordonnance d'ourdiffage pour un taffe-1 12 fils blancs.
tas rayé cmmoifi & blanc, dont le{ 120 fils cramoifis.
peigne eft un mille dents. 12 fils blancs.
16 fils cramoifis.

8 fils blancs.

8 fils cramoifis.
372 fils blancs.
24 fils cramoifis,

S

~ Total 1000 fils.

1204. ON ourdira quatre fois le contenu en cette ordonnanee. Il eft clair
que cet ourdiffage produira une chaine de 4000 fils; ce qui eft conforme 2
celle du taffetas que jai fuppofé : il refte feulement a {avoir de quelle fagon
Pourdiffeufe accordera fes cantres, pour quadrer avec le nombre des fils
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Y
qu’il lui‘faut pour compléter la rayure , de quelle maniere elle encantrera,
& comment elle fuivra & finira {on ourdiflage.

1206. De la maniere d’encantrer les rochets , pour diffribuer les couleurs a propos
en employant la cantre droite ou le jet , guand on ourdit felon la méthode de Paris ,
de Lyon , &c. Pour ourdir les chaines & les poils des étoffes rayces, en fuivant
la méthode de Paris, de Lyon, &c. on ne peut {e pafler de plufieurs cantres.
Suivons ordonnance de la rayure ci-deffus, & nous verrons combien elle doit
en employer.

1207. LE premier article de Pordonnance eft de 24 fils cramoifis ; il faue
indifpenfablement mettre 24 rochets cramoifis dans la premiere cantre , douze
dans chaque divifion, a4 commencer par les broches fupérieures.

1208. Le {econd article eft de 372 fils blancs : il faut, autant qu’on le
pourra, divifer ce nombre en parties égales, & de maniere qu'une d’elles puiffe
occuper feule une cantre : {ix fois 60 font 360 ;5 on mettra donc 60 rochets
blancs dans la feconde cantre avec laquelle Pourdifleufe fera treis portées,
quiproduiront le méme nombre de 360 fils ; il en manquera 12 pour complé-
terle nombre de 372 ; on ajoutera a la premiere cantre 12 rochets blancs qu’on
mettra aprés les 24 cramoilis qui y font déjas & par ce moyen, nous aurons
les 372 fils blanes domnt on a beloin , fuivant Pordonnance dourdiffage.

: Le troifieme articleelt de . . . 8 fils cramoifs.
Le quatriemede. . . . . . 8filsblancs.
Le cinquieme de . . . . . 16 fils cramoifis.
Le fixiemede . . . . . . 12 fils blancs.

. En tout 44 fils.
~ 1209. Ces quatre articles doiveut occuper une troifieme cantre , en lesy
plagans dans Pordre fuivant:
' 8 Rochets cramoilis, dont 4 dans chaque divifion.
§ Rochets blancs , 4 dans chaque divifion.
16 Rochets cramoifis , § dans chaque divifion.
12 Rochets blancs , 6 dans chaque divifion.

44
1210. CELA nous donne le nombre de 44 rochets contenus dans les quatre

articles dout il vient d’ztre parlé, & ce fera la troifieme cantre.
1211. Le feptieme article elt compofé de 120 fils 5 il faut néceflairement
une quatrieme cantre , dans laquelle on placera foixante rochets cramoilfis.
1212. Suivant Pordre fymmétrique de la rayure, il eft aifé de voir quelcs
rochets dans la troifieme cantre {font placés de maniere a remplir les 8¢, 9°,
10° & 11¢ articles de Pordonnance ; que la feconde cantre peut en faire le
12° article , & que la premiere cantre peut en faire le 13¢, & compléter les
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douze fils qui manquent dans le 12¢; & cela, parce que les 8¢, 9¢, 10e &
11¢ articles font conformes aux 6¢, §¢, 4°, & 3¢; que le 12°% article eft con,
forme au {econd, & que le 13¢eft confarme au premier; il sagit {eulement
de voir de quelle maniere il faut conduire cet ourdiffage pour le menerafy
perfection. '

1213, De la maniere dourdir la rayure qu’on vient dencantrer. 1.’ourdiffenfe
fera d’abord une mufette avec la premiere cantre : elle doit commencer {on
envergeure par les fils du bas, & faire attention qu’en defcendant le plot,la
foie qui et au haut de la cantre, {oit pofte du coté de Pourdifloir, & qulen
montant, cette foie {e trouve du coté oppofé. Cette obfervation eft générale
pour toutes {ortes de cantres. Quand elle aura ourdi cette mulette , elle cou.
pera fa brafle , dont elle arrétera le bout aux deux chevilles errantes ; elle chan.
gera de cantre, & fera 3 portées avec la feconde , en commengant par le bas
de lourdiffoir, c’eft-a-dire, aux chevilles errantes ; enfuite elle paffera dh
troifieme cantre, avec laquelle elle fera une mufette qu’elle commencera auff
aux chevilles errantes ; aprés cela elle ourdira une portée avec la quatrieme;
puis elle reprendra la troifieme cantre, avec laquelle elle ourdira encore une
demi-portée : de 1a elle ourdira trois portées avec la feconde, & enfin elle re.
prendra la premiere , avec laquelle elle ourdira une mufette; alors elle aun
ourdi la valeur dela rayure qui fait le quart de Ia chaine. Elle doit répéter cette
opération trois autres fois , & fuivre la méme route pour ourdir les trois autres
quarts 'un apres autre.

12 14. Obfervations fur la maniere d’enverger , de couper les braffes , & de les pla.
cer fur les chevilles lors de la mutation des cantres. 1’ourdiffeufe doit toujours
commencer {on envergeure par les fils les plus bas de la cantre quand elle
en change; fi le plot {e trouve au bas de lourdiffoir , c’eft-a-dire, fi le noms
bre des mufettes ou portées que doit produire celle avec laquelle elle vient
d’ourdir, finit aux chevilles errantes, elle recommencera les portées ou mu.
fettes que doivent produire la nouvelle cantre aux meémes chevilles. St ay
contraire ¢’eft par le haut qu’une cantre ait fini {fon produit, elle commencera
par le haut avec la nouvelle cantre ; & pour mieux me faire entendre, je re.
prends Pordre des mutations de cantre, qu’on a vues dans la {ection précé.
dente. La premiere ne devant produire en commengant qu'une mufette, elle
a d{ couper la braffe aux chevilles errantes , & y en arréter le bout: alors paf.
fant 4 la feconde cantre, elle commencera aux mémes chevilles ; & ce produit
devant étre de trois portées qui font fix mulettes, finira aufli aux chevilleg
ol il a commencé : avec la troifieme cantre, elle commencera engore auy
mémes chevilles ; mais comme le produit de cette derniere nelt que d’une
mufette, il finira a la cheville fupérieure de Pourdifloir; alors la quatricme
cantte commencera {on produita la cheville ou Pautre a fini, & finira & cette

méme
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méme cheville , parce quune portée fait deux mufettes, & ainfi des autres. De
cette maniere , on verra que lorfqu’on aura ourdi un quart de la chaine qui
forme la valeur d’une rayure , & qu’on voudra continuer , le plot fe trouvera
toujours en-haut.

1215. Jar dic quil fallait commencer I'envergeure par les fils de rochets
les plus bas de la cantre ; mais les couleurs doivent étre placées fur 'ourdifs
{oir dans un {eus contraire : par exemple , quand le produit d’'une cantre va
du haut en bas de Vourdiffoir (je fuppofe une cantre ou il y ait plufieurs
couleurs ), la couleur qui {e trouve tournée du coté de Pourdifloir, doit étre
ducdté oppofé, quand le plot va remonter , afin que la {ymmétrie de la rayure
foit parfaite. Pour parvenir a faire cette opération avec facilicé , malgré qu’on
awerge toujours de méme, on obferve de tourner la brafle lorfqu’elle eft
awvergée , de maniere que la couleur qui doit &tre du coté de Pourdiffoir,
fy trouve placée, en pofant l'envergeure fur les chevilles qui doivent la tenir ,
kcelt ce quon appelle courner la main. Cette opération doit s’entendre aifé-
ment, fi Pon fait attention qu’on peut faire pafler {ur les chevilles les premiers
fis qui ont été envergés , de maniere qu’ils foient du coté de Pourdiffoir ow
{ans un fens contraire : ainfi, de quelque maniere qu'ils foient placés a la def-
ente du plot , on les placera dans un fens contraire quand il remontera.

1216. IL sagit maintenant de démontrer comment la quantité des portées
audies par les différentes mutations des cantres peut produire la valeur de
krayure. Une récapitulation du nombre du total de ces mémes portées &
ds différentes mutations va nous en inftruire.

Une mufette avec la premiere cantre . . . 36 fils.

Trois portées avec la feconde . . . . . 360

Une mufette avec la troifieme . . . . . 44

Une portée avec la quatrieme . . . . . I20

Une mulette avec la troifieme . . .« . . 44 -
Trois portées avec lafeconde . . . . . 360 :
Une mulette avec la premiere . . . . . 36

Total 1000,

1217. CETTE fomme de mille fils donne, ainfi que j’ai dit, le quart de la
chaine fuppofée s il faut donc ourdir quatre fois la méme chofe pour la com~
pléter ; ainfi en faifant quatre fois les mémes mutations de cantre , & prenant
fur chacune le méme nombre de mufettes & de portées qu’on a déja ourdies
pour Pexemple précédent , on aura 4000 fils, nombre auquel la totalité de la
chaine du taffetas dont il sagit, a été fuppofte.

1218. De la maniere de combiner les rayures fur les échantillons. On n'eft pas
toujoars dans le cas dourdir de nouvelles rayures, on f¢ fert bien fouvent

Tome IX. Kk
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de celles d’'un genre d’¢toffe pour la mettre & un autre;; c’eft-a-dire , quon fai
fouvent un taffetas fur la rayure d’un fatin, un_fatin fur celle d’une ferge,
& une ferge fur celle d’un tafletas , & ainfi du refte, felon que le gotit & Pidée
d’un fabricant Pexigent. D’ailleurs il peut arriver quun fabricant prenne
larayure dun autre, & qu'on fafle ourdir plufieurs fois la méme rayure,
quoique dans d’autres couleurs. Souvent on en fait des afflemblages pour en
former de nouvelles; c’eft.a-dire, que tirant une partie de la rayure d’un
échaatillon avec une partie d’'un autre ou de pluficurs , on en fait une rayure
nouvelle.

1219. QUELQUE rayure qu’on ait & ourdir, & pour quelque genre détoffe
que ce foit, il fant en faire une combinaifon qui s’accorde jufte au nombre
de fils donton doit compofer la chaine ; il faut favoir 1°, fur quel compte
de peigne doit étre fabriquée Péroffe pour laquelle en veut ourdir ; 2°. quelle
en eft Ia largeur ; 39, combien il doit y avoir de fils par dents; 4°. le nom.
bre de fils que la totalité des dents doit produire, & enfin 2 combien de por-
técs fe reduit le nombre total des fils. '

1220. ON doit {favoir fur quel compte de peigne doit étre fabriquée 1'%
toffe, parce que c’eft pat-le compte des dents qu'on détermine Pourdiffage;
on doit en conmaitre la largeur , parce que le compte des dents dont toutes
les baguettes d’une rayure font compofées , doit étre large en proportion d
Ia partie qu'elles doivent y occuper 5 on doit favoir combien de fils chaque
dent du peigne doit contenir pour pouvoir connaitre le nombre dont la to-
talité de la chaine fera compofée; on doit enfin favoir le nombre total des
fils pour pouvoir les réduire en portées : ainfi il devient trés-néceflaire de
connaitre tous ces details , peur déterminer un curdiffage comme il faut.

1221. PouR donner une idée pofitive de la combinaifon des rayures fir
les échantillons , j’en fuppoferai un dans la rayure duquel on veut ourdi
un {atin dont le compte du peigne eft un mille dans la largeur de 20 pou-
ces , & dans chaque dent duquel il doit y avoir § fils : {fon produit fera de
5000 fils pour la largeur de 20 pouces; il eft évident que chaque pouce doit
contenir §0 dents, ce qui fait précifément 4 dents & un fixieme pour cha-
que ligne.

1222. §090 fils réduits en portées en donneront 62 I en'les comptant de
80 fils: chacune, ainfi quon doit généralement les compter, en fe confor
mant aux ufages.de. Lyon , Nimes , Avignon , &c. Si 'on veut fe conformer
3 ceux de Paris, Rouen’, &c. les portées ne font que de 40 fils; alors a
lieu de 62.1,le nombre de §ooo.fils en donnera 125 : ainfi- comme la portée
a Paris eft la moitié de celle de Lyon , &c..je me difpenferai de faire aucune
explication 1a-deflus, & je me ferviraitoujours de la portée de Lyon quieft
de 8o:fils. Ce que jaurai dit d’une de ces portées , ’entendra de deux des
autres quifant de moitié moindres.. :





