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wifrend der Drehung abgewidelt und nun der folgenden Majdhine, der fo-
genannten Wattenmajdhine, vorgelegt.

Hier wird fie vermittelft zweier Cingugdeylinder den RNabelftiben ur Be-
arbeitung itbergeben, von dem Berzugdcylinder erfapt und durd) Tridhter und
Abzugdwalzen in Form eine3 Banbed abgeliefert. Der bdabei {ftattfindende
Berzug ift ein 14= big 18 facher.

Die auf bder Wattenmajdjine erzeugten Binber werden Hievauf bden
Streden ober Bandmajdjinen itbergeben, deren man 3 oder 4 in Thitigteit
bat. Die Binder werden behufs Crreichung thunlidhiter Gleidhymdapigleit dup-
liert und zwar werben 5 big 16 Binder auf einmal vorgelegt. E3 findet
ein 8- big 15facjer BVerzug ftatt und jo liefert jebe Strede etwa ein BVand
in der ungefdhren Dide al3 eined der urfpriinglich) vorgelegten Binder. Diefe
Operation wiederholt fich bei allen Streen, nur daf man bei der lepten
Strede weniger Bdnber vorzulegen pflegt. Der Verjug ridjtet {ih nady dex
Dupliecung und dem Waterial. Die guten Qualitdten werden aud) nur 2- bis
4fach dupliert und entfprechend verzogen. Fiiv furze Flovetfeide ift es ge-

- eignet, vielfacy ju buplieren und mifig zu verziehen; man bringt deshalb

4 Ctreden in Unwendung. RKurzed Material [dft man bereitd zwei Anlege-
majdjinen paffieren. Bemerkt jei, dap fih die Liinge und Dide der Nabeln
der Gill3 von Majdhine ju Majdjine verdndert, bezw. verfeinert.

Dem Streden folgt dasd eigentliche

Boripinnen (BVoripinnmajdjine, Spindelbant, Flyer, banc & broches),
mit weldem man aufer einer weiteren Berfeinerung der Binber (7- bis
14fadjer BVerzug) bden VBiindern eine Drehung giebt und diefe jhlieflich su
fertigem Borgarn umwandelt und auf Spulen aufwindet.

Die Borgarnfpulen bringt man auf die Feinfpinnmajdine (Continue
Spinning-frame, throstle), weldje auf dem Syftem der Watermajdhine beruht.
Da3 BVorgarn witd von dem BVorzugdeylinder (32 mm Durchmefjer), jowie
von bem Trandporteylinder (17 mm Durdhmefier) erfafst und den Strect- ober
Lieferungdeylindern (51 mm Durdymeffer) iibergeben. Diefe ziehen e3 auf die
erforderliche Feinbeit aud und iiberliefern 3 der Spindel, weldje vom Tambour
aud (deffen Durdhmeffer 208 mm betriigt) bewegt wird.

Den Spindeln giebt man fitr feine Garne in den Nummern 200 bis
400 4400 Touren, fiir mittelfeine Garne in den Nummern 120 6i3 200
4000 ‘Touren umd fiir gridbeve Nummern 3500 Touven pro Minute. Die
©pinbelteilung betrdgt bei Mafdjinen fiiv feine Garne 51 mm, fiiv die mitt-
leren Garne 57 mm und fiiv gribere 64 mm. Die BVerziige liegen zwifjchen
8 und 27 und ridhten fich die Sehwantungen nad) den Qualititen ded Materials.

Die Cylinderdurdymeffer find bei diefen Majdinen nicht immer bdiefelben;
e3 {ind biefe vielmehr nad) der Léinge der ju bearbeitenden Fafer zu beftimmen.
Aug gleichem Grunde ift aud) die Cntfernung jwifdhen Einzugs- und Lieferungs-
Cylinder 3u ordnen; wibhrend der Trandporteylinder, weldjer den Borgarn-
faben den Stvedeylindern iiberliefert, den fiivzeften Fafern entjprechend zu
ftellen ift.
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Der auf der Feinjpinnmajdjine evzeugte Flovetieidenfaden wird je nady
feiner Verwendung nod) 2= big 5fad) ujammen gezwirnt.

€3 erfolgt died auf der Bwirnmajdjine, deven Spindeln 2600 Umginge
pro Minute madjen und bei denen bdie Spindelteilung 64 mm betrigt. Die
®arne der befleren Qualitiiten werben vor dem Bwirnen dupliert, d. H.
man bringt die zu wirnenden Faden veveint auf eine grofe Spule und legt
diefe erft ber Jwirnmajdjine vor. Dag Duplieren hat den BVorteil, daf das
fiaufige Antniipfen der Fiiden beim Jwirnen vermieden und jomit ein befferes
Broduft gejdaffen wird.

Dem Jwirnen endlid) folgt

pa3 Pupen der Flovetgarne

Hierbei Hhanbdelt e3 fih um die Cutfernung der fleinen Flodden im Sarne
(namentlid) bei geringeren Qualitaten); gropere fehlerhajte Stellen im Faben
ntiiffen herausgejdhnitten werden, worauf die Enden wieder sujammen zu fniipfen
find. Man fithrt dad Pupen mit der Hand aus, wozu dad Garn vorher ge-
Dajpelt fein muf. Die Strihne werdben itber zwei 30 big 36 cm breite Rollen
gefithrt, ywovon die eine zwar drehbar jebod) feft ift, wihrend bdie sweite drehbar
und verjhiebbar ift und fpannend wirkt. RNatiicliger Weife ift zum Pupen
eine vollftindige Yusbreitung ber Strahne nbtig.

Man hat aud) Majdhinen jum Puben der Sarne, namentlic) der grdbeven,
in Gebraud). - Al3dann gejchieht dag Pupen vor dem Hajpeln. Der gezwirnte
FGaben wird von feiner Spule aus durd) jpipwintelige Cinfdnitte mehrerer
Rollden (Pubrolchen) hindurd) geleitet und auf eine zweite, durc) Reibung
bewegte Spule aufgenommen. IMitteljt der Cinjdhnitte erfolgt bie Befeitigung
der an den Fiden Haftenden fleinen Flodden.

Der Reinigung ded3 SGarned {dlieft fih dad Hafpeln an. Die ge-
braudyfidfte Hajpelung der Flovetieide ift die {Hhweizevijde und die
englijde.

Die Shweiz, jowie aud) Franfreid) Hafpelt den Strdhn zu 500 m Linge
(5 Gebind & 100 Faden & 1 m Umfang) und numeriert nad) '/, kg. Die
Rummer giebt BHier am, wieviel Strihne & 500 m auf Y, kg (1 Pfund)
gehen. (€3 ift bdies die metrijhe Weife, indem 500 m numeriert nad
1, kg gleidbedeutend ift mit 1000 m numeriert nadh) 1 kg = 1000 g.)

€ngland Hajpelt die Flovetfeide wie die Baumwolle. 1 Jable zu 7 Se-
bind & 80 Faben & 1'/y Yard, demnad) die Sahle zu 840 Yard Liinge. Die
Rummer wird ausdgedriidt nod) der Anzahl Jabhlen, die auf ein englifches
Bfund gehen. Multipliciert man bdie englijde Rummer mit 1,69, jo erhdlt
man die metrijfe [dweizer Nummer; bdedgl. multipliciert man bdie jdhweizer
Fnmer mit 0,69 jo ergiebt fich die englijche Nummer.

Die Flovetfeidengelpinite Tommen unter veridjiedenen HNamen in den
Pandel. Galletgarn (Galletami) nennt man dad aud den befdyddigten
und fehlerhaften Cocons, bdburd) Cimweidjen, Kammen und Spinnen erzeugte
Gefpinjt. Mit chap, shappe beseidnet man da3 Garn von bdem-
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jenigen Material, wad fid) von den Puppenhiillen nicht fammen [Gft; o3
wird diefes dem Faulnidprogefje unterworfen und fo fpinnfahig gemadht. Bu
nentten find ferner nod) Credcentin=, Fiovettino-, Sambatellagarn.

Die Herfrellung der Bouvrvettegarne,

Dag Material zu diefen Gefpinften ift nidhts anberes ald ber Wbgang
der Flovetfabrifation, dad Stumpen- oder Seidemwerg, aud) fury Stumpe ge-
nannt.  Diefer Abgang befteht ausd verworren untereinander liegenden Fafern,
die mit Sdjalen und Kndtdhen durdhmengt find. Die Liinge der Fafern ift
febr verjchieden, am meiften Detrigt fie 3 bi38 5 cm. Um aud diejem Ma-
tevial einen brauchbaven Faben zu gewinnen, bedarf e3 vieler Manipulationen,
die fich oft an bdie Wollfpinnerei anlehnen. Die Reihenfolge diefer Arbeiten ift:

1) bag Mijchen,

2) , Reinigen und Offuen,

3) , Srempeln ober Kardieven,

4) , Streden und Duplieven,

5 , Sdmmen ober Peignieren,

6) , Otreden und Borjpinnen,

7, Geinfpinnen,

8) , [Bwirnen der Bourrettegarne,

9) Pupen und Appretieren der Garne.

Tas Mijden be§ Materiald gefchieht jowohl der Giite bes Gares Halber,
ald aud) im Jntevefje ded Preifed. So mifdht man oft zu drei BVievteilen
tiivgevrem Material ein Vierteil langed Material, ded Preijed Hhalber zu gutem
Material jchlechteres. '

Das Reinigen, Offnen und Auflocern ijt die erfte notwendige Arbeit,
um fowohl die groBeren Unveinigleiten, 3. B. die von den Puppen Herrithrenden
Sdjalenteile, u entfernen, al8 aud) die verworrenen und jufammen geballten
Safern zu trennen und fo dag Seidemwerg fitr das tweitere Offuen geeignet
s machen.  Hierzu dient eine Shlagmajdine (Offner), deren Haupt-
ovgarte aug einem Jufithriud), den Speifewalzen, dem Tambour, der Sieb:
trommel und dem LVentilator beftehen. Dad Material wird auf dem Bufithr-
tudy audgebreitet, von Speifewalzen erfaft und dem Tambour dargeboten.
Derfelbe hat 92 cm Durdymefjer und ift auf feinem Umfange mit 12 Reiben
ca. 256 mm fobhen Nafjen befebt; er madht minutlich 500 Touven. Die Fafer-
flumypen werden vom Tambour zerfleinert und dann dem Trandporttud) iiber-
geben, weldjed fie unter die Siebtrommel Hinwegfiihrt. Der Ventilator {teht
mit dev Siebtrommel in BVerbindung und faugt die Luft aud derfelben. Fum
weiteren Offuen dient eine zweite Majdjine, die Rappeufe Bei derfelben
wird dag Matevial durd) 4 Nadelwalzen dem mit Krapenbeidlage bezogenen
Tambour zugefithet und von dicfem aufgenommen und zu einer Fujammen=
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hingenden Watte (Nappe) verwandelt. Diefe witd dann auf einer Stelle
aufgeriffen, zwifden die Abjugdcylinder gebradht und durch Drehen der lepteren
vom Tambour abgezogen. LWibhrend ded Abziehens ijt der Tambour riidwdrts
su drefen, auch {ind die Walzen, ald der Arbeiter, die Biirfte und die Cutree-
walzen vom Tambour abjuftellen, wozu eine Hebelvorvidhtung vorhanden ift.

Die fo erzeugte Watte wird nun der nddyjten Majdhine, der Kremypel
oder Rarde, jur weiteven Jerteilung und Pavallellegung der Fafern iiber-
geben.  Die DOrgane der Kvempel find: 2 Paar Cingugdzylinder, der Vor-
veiger, der Tambour, 4 Arbeiter und 4 Wenbderwalzen, der BVolant, der
Peigueur (Kammwalze — filet) und der Hader oder Ramm. Simtlide
Walzen {ind mit entfpredhend feinen Kragen bejogen. Das Wefen der Krempel
ift jenem in Der Wolljpinmnevet gleich; e3 fei deshalb auf bag Nibeve daviiber
verwiefen.  Bemerft jei jedod), daf dad Seibenvliep duvd) Tvichter und Ab-
sugdwalze verdidhtet, zu einem Bande vereinigt und in Drehtdpfe geleitet wird.

Dem Krempeln folgt ein mehrmaliges Streden und Duplieven der
Binder und gejchieht diefes, um die etwaigen Unegalitdten des gefrempelten
Bandes auszugleigen. Den Streden (laminoirs) werden 3 bi3 5 Bander vor-
gelegt und bdiefe 3- bis 4 fad) verjogen. Die mitteld bdreier Strecrirajdyinen
verzogeiten und verdidjteten Binder werden ferner 8= big 10 fad) dupliert und
o) bie Widelmajhine in eine Watte verwandelt und auf eine Bledhjpule
gewunber.

Das foweit zubereitete Material with nun der Kammmajdine iiber-
geben.  Hier lduft die Watte itber dad Fithrungsbled), wird von der Nabdel-
walze aufgenommen und gelangt zwifhen die Sange. Der Seftor und Bor-
ftehfamm fdmmen da3 Material aus, worauf der Zug durd) dbie Abreifwalzen
in ber eftalt eined Floves abgefithrt und mitteld Tridhter und Abzugdwalzen
verdichtet und in Kannen geleitet wird. Jur Abnahme der Kammlinge von
bem Seftor dDient eine Biirjte; diefe iibergiebt die Kammlinge einer Rrempel-
walze, von welder fie bann der Hacer abnimmt.

Die gefimmten Bander bringt man 10- big 12facd) dupliert auf bdie
Anlegemafdine. DHier werden diefelben anbdevweit bearbeitet und ca.
15fach verzogen. Diefe WMajdjine ift jo eingerichtet, Daf eine Selbjtausdviidung
eintritt, wenn ein beftimmtes Gewid)ts- ober Lingenquantum der Bander duvd)-
geavbeitet ift. Dad Matevial wird in die Form einer 1,9 m langen, ca.
20 cm breiten und 60 Hig 70 g jdhweren Watte gebradit, diefe wird auf-
geriffen, von der Trommel abgewidelt und nac) nodymaligem Paifieren der
Majhine der Wattenmafdyine vorgelegt, auf welder die Watte einent
ferneren 10- bi3 12 facjen Berzuge ausdgefeht und wieder in der Form eines
Banbez abgeliefert wird. )

Diefe Binder [aft man hievauf 4 Stredmafdinen durdhlaufen, welde
mit Cingugs-, Nadel=, Qieferungd- und Abzugdwalzen ausgeviiftet find. €3
erfolgt Biev: eine 3- 6i3 4fache Duplierung, desgleihen ein 3= bis 6fadjer
Berzug. Die Streden find im allgemeinen einander gleid); die L[inge und
Dide der Nabeln jedbod) verminbert fih allmdahlih. Man wendet mehreve
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Streden an, um dasd Band zu verfeinern, namentlid) aber um e3 gleihmagiger
zu madjen.

Simtlicge Obercylinder der Streden werden durd) Reibung mitgenommen;;
oie Obertvalzen der Lieferungseylinder find mit Ledber oder Kautidyut befleivet;

Gine anderweite Verfeinerung und BVerdidjtung der Binder gejdjieht auf
ber Frottierftrede (bobinoir). Das derfelben vorgelegte Band wird “drei-
mal verzogen, von der Nadeliwalze bearbeitet und vom Wiivgelapparat zu einer
Luute verdidhtet, die auf Spulen aufgewidelt wird.

Nad) diefem Progejje folgt da3 eigentlihe VBorfpinnen; man bringt die
LQunten 2fach) dupliert auf die Spindbelbant, vergieht Ddiefelben mehrmals
und {dafft unter abermaliger Bearbeitung dad eigentlihe BVorgarn, weldes
man mit einer magigen Drehung verfieht. Die Spindeln (Gkt man 400 Um-
orefungen pro Minute madyen.

Das Feinipinnen der Bourrettejeide gefchieht auf beftandig wirfenden
Spinnmajdjinen (Continues). Die Einjugd-, Trandport- und Lieferungs-
cylinder find nabhe aneinander gebradyt; desgleichen ift aud) bdie Spindel jo
gelagert, baf fidh) ihre Spise in thunlichfter Nihe der Lieferungdeylinder be-
findet. Der Eingugd- und Lieferungdeylinder ift mit einer Drucwalze ver-
fehen. Der Verzug auf der Spinnmajdjine ift ein 6- bis 12fadjer. Den
Gpindeln giebt man bei feinen Garnen 3—4000 Touren, bei groben Sarnen
2000 Touren pro Minute: die Spinbelteilung betrigt 70 mm. Bemerfens-
wert ift, baf die Bourrettegarne linfd gefponnen und redhtd gezwirnt werben.

Beim Swirnen werden, je nad) der Verwendung, 2 bi3 6 Faden zu
eitem Faden vereinigt. Jn der Hegel dupliert man zuvor die zu wirnenden
iven auf groBe Spulen; man thut dies, damit beim Bwirnen weniger Unter-
bredjungen ftattfinden, jowie um ein beffered Produft ju erbalten.

Die Anzahl Drehungen bezw. Bwirnungen fommt bet Bourrettegarnen ver-
{chiedentlicdh vor, dod) fteht bdie Bahl der Bwirnbrehungen in einem gewifjen
Berhltnid zu der Jahl der Spindeldrehungen. Einem Garne von Nr. 50
(50000 m pr. kg) giebt man 3. B. bei mittlever Drefung.

660 Spinndrehungen p. m.
565 Bwirndbrefungen bei 2fachem Bwirn p. m.
377 n n 3 " n ”n ”

Die Perftelung der Bourrettegarne jehliefit mit dem Pusen und Apypre-
tieren der ®arne; e3 gejdyieht dies, um dben Faben von den anbaftenden
Unveinigleiten, a3 Knidpeln, Kndtdjen 2. ju befreien. Hiersu Hat man meift
Nafdyinen tm Gebraud), die vericdhieden fonjtruiert {ind, wobei in der Haupt-
facge der Faden um 8 biz 10 Rollchen Herumlduft, um eine Schleifftange geht
und feinen Weg durd) Fadenjithrer nad) der Spule nimmt. Die Spule liegt
auf einer Antriebdrolle und wird von bdiefer differievend Lewegt. Bemertt fei,
da da3 Pupen der Bourvettegarne einen Gewidhtsverluft von ca. 20°/, mit
fih bringt.

Um einen moglidhft glatten und gléngenden Faben zu erzielen, wird dev-
felbe nod) itber eine Gasflamme gefiihrt und dadburd) abgefengt. Die Gas-
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einvidhtung ift feitlich verftellbar angeorduet, fo daf die Flamme fofort vom
Faben entfernt werden faun, fobald bder Faben jum Stillftand gebradht
werden muf.

Die Bourrettejpinnerei bringt einen ziemlid) bedeutenden Verlujt mit fich;
e3 ergeben 100 kg Rohmaterial ungefihr 20 big 25 kg fertige3 Garn. Der
meifte Abfall entfteht beim RKimmen.

Die Hajpelung der Sarne gefdhieht wie bei der Floretfeide, 1 Strihn zu
500 m Ringe, numeriert nad) Y, kg. Der Hajpelumfang betrigt 1,25 m.

Der AbFall bei der Bourrettefpinneret wird immer nod) verwendet und
swar dient derfelbe zur Wattenfabrifation, dedgleihen benupt man denjelben
jum Spinnen anderweiter Seidenabfallgarne (ebenfalld Bourrette genaunt), die
fich durd) ein fuigpeliged und fnotiges Ausjehen fenmzeicdhen. Dad Krempeln
und Spinnen gejchieht wie bei den Streidhggarnen. Man verwendet die Garne
gefdrbt au Sdup in Damentleiderftoffen und zu Phantafiewaven, desdgleichen
toh) gur Webung der Cartoudjewaren und der Puptiidher. Gern benupt man -
bie Bourrette, lebhaft bunt gefdrbt, zu Noppengarn, indemn man dem Grund-
material (Wolle oder Baumwolle) 5 big 10°/, Seidennoppen beineliert.

Ju jitngfter Zeit hat man aud) eine

fiinftlidge Seibe
hergeftellt. Eine Lojung von ftarf nitcievter Cellulofe in einem Gemijde vonu,
Ather und Alfoho! wird unter 8—10 Atmofphaven Druc durd ein feined ®las-
tohrchen geprefst, in falte3 Waffer gefilhrt, wo Dbie feine Waffe erhartet und
Sadengeftalt annimmt. Nad) dem Hafpeln und Trodnen erfolgt nod) eine
Behandlung mit verdiinnter Salpeterjdure.

Aud) aud Gelatine fertigt man eine finjtlidge Seide. Die Gelatine-
[Bjung wird bei einer beftimmten Temperatur {liiffig in einem Behdlter ge-
halten, aus welden fie durd) fehr feine Offnungen austritt. Die jo ent-
{tehenden weidjen Fiddjen werden von Leinwandbindern ohue Cnde, die iiber
Walzen laufen, aufgenommen und auf Spulen gefithrt. Die Faben erftavrven
auf diejem Wege vollftindig.

&erner ift ju erwdhnen

ber Byfjfus,
Mufdelieide, Mufdelbart. €8 ift dies ein 8—30 cm [anger feiden-
arvtiger Bart, welder fid) am Fupe der Byfjudmujdiel (Pinna nobilis) bildet.
Die Mujdelfeide ift unter dem Waffer [dhleimartig, an der Luft erhirtet fie.

III. Die miueralifdhen Robhitoffe.

1. Der Cifen= oder Mejlingdraht. Diefe Gewebe finden ju den ge-
wifnliden Drahtiieben, zu Fenftervorjien, zu Luftfenftern, zu Horben in
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Mithlen und Papierfabrifen Wnmwendung. Der Dvaht witd durd) Jiehen
auf die erforderlidje Feinbeit gebracht, und zwar wird derfelbe zugejpist und
burdy ein Qoch de3 Drabticheifens geftet, damn feftgehalten und mit einer
entjprechenden Gejdwindigleit hindurd) gezogen. Dad Drabtzieheifen hat viele
verfdyieden grofe Locer. Der Draht with nad) und nad) duvd) die imumer
fleiner werbenden Qwdjer gezogen und bied fo lange fortgefept, bis bdie ge-
wiinjdte Feinheit evreicht ift. Der zum BVevweben gelangende Drabt ift meift
purd) Ausglithen evweicht, Meffingdraht verrwebt man aud) ungeglitht. Die
Dide des Drahtes varitert von 0,08 mm bi3 1,50 mm und mehr.

2. Der ecdhte Gold- und Silberdraht. Der edhte Silberdraht be-
ftebt nur aus feinem Silber, der echte Golddraht ausg feinem Silber mit Gold
bitun iiberogen. Diefe Drdhte werden aud vunbden, dicden Stangen gezogen
und nad) und nad) bis zu Hoher Feinbeit (63 zu 0,04 mm) gebracht.

Der unecjte Silberdraht befteht aus Kupfer mit einem Silberiiberzuge,
sum unechten Golddraht wendet man die Iberziehung ded Kupferdrahtes mit
Silberbldttern und dann mit Goldblittern an. Der Gold- und Silberdraht
fommt auc) Dbreitgedriictt, bezw. breitgewalzt, unter dem Namen Lahn in den
Handel.  Verwendet werdew diefe Fadenforten zu Borden, Treffen, als Schuf
in Weftenftoffen, RKleiderftoffen, Portieren 2. Oft werden die Silberfiden um
weifi-feibene, dbie Goldfiden um gelb-feidene Fdaben gezwirnt; and) werden fie
mit Baunwollfaden gezwirnt.

3. Dag Glasd wird zu duBerft feinen und langen Fdden gefponnen.
Man bringt dad Cnde eined Glasflibdens an eine Stidhflamme, evweidt das-
felbe, zieht einen Faben aus und befeftigt biefen an einen Hajpel, woranf
perfelbe in jdhnelle Umbdrefung verfeht wird. Der Gladgejpinnitfaden gleicht
in der Dide ungefihr dem einfachen Seidenfofonfaben; benupt witd er in der
BWeberei ald SAuf in Phantafie- und Shmudwaren.

4, Dex Asbeft (Amianth). Den Asbeft findet man in Sadhjen, Schlefien,
Tirol, Korfifa, Savoyen, Eugland und Amerifa. Cv bilbet lange, feine und
haarformige Kriftallnabeln, welde fidh leiht und willig von einander trennen
laffen. Man verfpinnt Asbeft mit einem langen und widberftandsfahigen NMaterial
und verwebt die Asbeftgarne zu Kleidbungsftiifen fiiv Wvbeiter in demijchen
Fabrifen, CifengieRereien, fiiv Feuerwehrleute, su Theaterdeforationen wu. . w.
Aus dem fertigen Gewebe wird bdie beigemifdhte pflanzliche Fafer durch Glithen
entfernt.

Bunt Shluffe fei die SHladenwolle erwihnt, ein Produft weldes
paburd) ergeugt wird, daf man die aud dem Hodjofen ausfliegende Schlacte
burdh einen friiftigen Dampffteahl zevftdubt. Fitv Gewebe i}t die Schlacen-
wolle ofhne Bebeutung; man nimmt diefelbe um Wmtleiden von Dampfrohr-
leitungen, gur Filtvation von dgenden Flitjfigleiten 2c.
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Die BVergleidung der Garn-Nummern,

Die verjdjiedenen Fahlenlingen und Feinheitsbeftimmungen der angefitfrten
Garne verurjachen, dap die Faben bei gleider Nummer von verjhiedener
Stdrte find: o ift 3. B. der Faden 20er Boaunwolle fo ftarf ald der Faden
30er Weft; desgleichen ift 1 {tiifiged preupijdes Streidjgarn von gleidjer
Ctarte al3 ca. 3", 3ahliges fiad)]. Streidygarn.

In welcdgem BVerhiltnid die Nummer der Baumwoll-, Kamm= und Streidy-
garne zu einanbder fteht, wird durd) folgende Tabelle vorgefilhtt:

_ Baumwollengarn | Kammgarn ~ CGtreidgarn
engl. Nume- franz. Nume:- mgI RNumne= frana “Nume- " preufi. ume- fachi. Nume-
tierung, rievung Nerung vierung riecuig riecung
f‘g&gg{f&“&?“ 1000 m, 560 Yard 720 m (afH. | 2200 Werl. Glien | 500 Leips. Gllen
840 Pard =1 Fib. = e e o= -
engl. . 500 g 1 Bfd. engl. 500 g 1 3o(-Bfd. 1 Holl=Rb,
1 Or85 1!5 lrlﬁ 0158 1!86
.
lrls 1 1:77 1!39 0!68 2121
0167 Orsv 1 0179 0'39 1126
0186 Or72 1 27 1 0149 1'59
1/72 1!48 2:58 2!05 1 3/97
0!63 0145 018 0'62 013 {

Wiivde man gang gleihmadpig ftarfe Faden von angefitheten @arniorten
neben einander legen, fo wiirde, wenn 3. 8.

ver Faben englijhes Bawmwollengarn  Nv. 1 ift.
" o frangdfijes Bawmwollengarn , 0,4,
" o englijes Kammgarn (Weft) , 1,4
” ” frﬂnSbﬁid)eg ” " ‘l 18
" . preupijdes Streidygarn v Og
" ,  Jadftides " v lge feim

Die Garnlingen nad) den gebrandlidften Langenmagen.

Die Linge der Garne [dht {id) beim Beredynen ber Stoffe nidht nach dem
Mape aufjtellen, nad) weldjem e3 gefponnen wird, jondern ift jtet3 danad) -
angunehmen, wad die Jahle 2. nad) dem bei der BVerwebung itblidhen Mape
filv eine Ldnge hat.

Durd) folgende tabellarijhe Aufjtellung werben die Léngen der meift vor-
fommenden Garne nad) den widptigiten Mafen vorgefiihrt.
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~ Hat eme @DII -Ringe von
et T
Leipz. Berlin. Wiener
Garnjorte @31::1 @1:::1 @t;n ?);tb eter.
565 mm, { 667 mm. [ 779 mm. | 914 mm
1 Bahle Rammgarn, internationale Nu-

merierung . . 1767 1500( 1284 1094 1000
1 Bable englifdhes Rummgarn (QBef) 904| 768| 6b7] 560 512
1, frangdfijdes .. .| 1272 1080 924 787 1720
1 Stii preupijhes Streihgarn . .| 2691 | 2200| 1883 | 1604 1466
1 Bahle jadfijches " . .1 800, 679 581| 495 452
1 Strihn biterreid. " .. 2422 2057 1760| 1500 1371
) Efboeufer . . .1 6360 5400| 4621 | 3938 3600
1, Sedaner " L] 2638 2241 1916 1633 1493
1 Bahle englijches " . .1 904 68| 657 5H560 | 512
1, Sunfowoollgarn, audy . . .| 531 450 385] 328] 300
1, Sigognegatn . . . . .| 778 660| 564 482 440
1, engl. Bawmwollengarn . .| 1356 | 1151 985 840 767
1, fram. y 1767 | 1500| 1284 | 1094 | 1000
1 ®ebind engl. Lemengarn uub \sute 484 411 3521 300| 274
L Stid dfterveich. 19819 | 16816 | 14400 | 12268 | 11217
1 @ebind Organjin unbimma @etbe o 848 720 616] 525| 480
L, " , eu|l 883 THO| 642 547 50O

1, %Ioret ober @bappe Seide, '
engl. Hafpel. . . 1856 1151 985 840 767
1 Bahle Flovetjeide (jdyweizer @a[pe[) 883 750| 642] 547 500

Die ftirfer gedructten Biffern zeigen die dem Garnme zu Grunde gelegte
Qéinge und fieht man davaus, daf ju den meiften Gefpinniten bie englifche
Weife adoptiert worden ift.

Der Liingenverluft der Garue.

Befanutlich founen mur wenige Garne nad) ihrer Soll-Siinge gevechnet wevbden,
ba bie meiften durc) die Vorbereitungen zum Weben, als: Férben, Bleidjen,
Tveiben, Scheeren 2. verlieven. Diefer BVerlujt ift bei jedem Gavne und foit
bei jeber Farbe ein anderer unb laffen fich folgende Urjachen dariiber aufitellen:

1) Feine und lofe gedrehte Garne verlieren mehr al8 Hirter gedrehte
und ftickeve Garne.

2) Dunfelgefirbte Garne, wie braun und blau, haben weit mehr Ber-
[uft af8 Bellgefirbte Garne, 3. B. granw und mobdefarbige.

3) it dag Garn Haltlod und beim Spinnen jdlecht gewunbden, fo
tritt beim Weifen mehr Berluft ein ald et Garnen von entgegen-
gejepten Cigenjdhaften.



4) BWird bad Garn vofh gefponnen und dann gefarbt, jo entjteht groferer
Ber(uft al3 bei Garnen, s benen das Ehof)materm[ gefirbt und
meliert wird vor dem Spinnen.

5) Qann dag auf Kbper oder Spulen gejponnene Garn diveft von
diejen abgejcheert oder abgejdhoijen werben, jo ift wenig Verlujt u
rednten, entgegengefest, wenn dad Garn nod) dem Spulen unterliegt.

6) Wird wollened Garn vor dem BVerweben gewajden, jo tritt ein
Verluft durd) Kiivgung der Weife ein. (Aud) vermindert ficdh) beim
Wajdjen der Draht und ift demzufolge Wajchgarnen beim Spinnen
mehr Draht zu geben.)

Der durd) jo mannigfade Urjachen entftandene Langenverluft
ift mit 2 big 5, ja big 109/, zu beredynen. (8. B. bei Sephir-
garnen {ind 8%/, und bei Streidgarnen 9°/, Berluft nad)y dem
Firben angunehmen.

Bawmwollgarn engl. (1 Bahle 840 Yard = 767 m) rvednet man im
Berbraud) zu 720 m, Weft zu 480 m, fidfijdes Streidgarn zu 420 m
a Bajle.

Gezwirnte Garne Haben faft alle BVerluft; [ofe gezwirnte felbjtvedend
weniger al8 {darf gejvirnte. Man vednet audy

sweifadjen Bwirn mit 5°/, Berluft
brEi " " " 60/0 "
bier " " " 70/0 n

Bevor man die ndtigen Garnberedhnungen fiir die Weberei vornimmt, Hat
man bei Stranggarnen vor allen Dingen verjdjiedene Bahlen abjuweifen, um
auf diefe Weife die durchjdnittliche Haben-Liinge zu finden.

Gewidhtsverluft der Garne entiteht durd) Wajdjen, Bleidhen und Sengen.
Gewidhtavermehrung tritt bei gefdrbten Garnen ein und erhdht fich oft mit
dem Dunfel der Farbe.

Die einfeitlidhe metrijdje Weife uud NRumericvung.

Die Cinfithrung einer neuen einbeitlichen Weife und Numerierung ift jehr
evwiinjdht. Jwar hangt man vielfeitig mit einer gewifjen Behaglichteit an
pem Alten, obglei) die Notwenbigfeit der Umgeftaltung [dngft anerfarmt und
die Hoafpel- und Beredhnungs-Verdnderung durdjaus ohne Sdpwierigleit ijt.

Sdon im Jahre 1868 wurde in einer Konfereny der jachjijdhen Webjdjul-
vorftinde ju Glauchau die Frage der metrijdjen Weife und Numerierung ventiliert.

- Jm Jahre 1873 begann der internationale Kongrep zu Wien bdariiber
feine Thatigleit und bejdhlop 1875 in den Sipungen zu Briiffel und Turin:
1) Die internationale RNumerierung ‘der @eipmnfte foll auf bem
metrijhen Syftem bafiert fein.
2) Die NRummer der Gefpinnfte joll durd) die Anzahl Meter bejtimmt
werden, welde auf ein Gramm gehen, mit Augnahme der rohen
und offenen Seide.
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3) Die Linge eined Strithnes ift fiiv alle Gefpinnite, welde gehajpelt
werden, auf 1000 m mit decimalen Untevabteilungen angenommen.

4) Jeves Strihniyftem, vorvausdgefept, daff e3 1000 m Gefpinuft per
Gtrihn giebt, ift gefeplich).

5) Die Nummer der rohen und offenen Seide ift beftimmt durch das
Quantum von Grammen, weldes ein Faden in Linge von 16,000 m
wiegt.

Der Kongrep, welder die Annahme des englijhen Hajpelumfanges von
1 m 37 cm empfahl, Dbeseichnet bdie verjdjiebenen Umfdnge, welde in dad
metvijhe Syftem cintreten:

Fiiv Streidgorn-Gefpinnfte . . . . . . . . m 1,50 mit 67 Touren
,  Sammgarn- . e . . . . . . g, 137 , 73 ,

»  Tigogne= " O U0 & A ¢ .

,  Baumwollen- O O A

" " ober JFajer-Gejpinnjte . . . . , la28, 70

. 2 . 950
oder , 125 , 80
. . . 125 , 80
ober , 1,37 , 73

o Leinen= oder Hanf-Gefpinuite .
»  Seidenabfall-Gefpinnite
Betradtet man dem gegeniiber die feitherigen @aipefunifﬁnge ber Gejpinnte,

wie e folgende Aufftellung zeigt, jo ergeben fidh obige Siibe als vollfommen
fiitv bie Pragid geeignet.

Umfang ded Hajpels

nady feithevigem | ift nad)
Maf Metern
englijjed Kammgarn (warp) . . . . . 1Yy Yard 1,370
, . (weft) . . . . . . T, 0,914
preufijdes Streihgarn . . . . . . . 1 2Y, Berl. Ellen 1,667
fadhfijches " R 2 Qeipz. 1,131
biterceidyifches Coe oo oo 2 Wiener 1,658
englijdyes " Ce e 1 Yard 0,914
englijged Bawmwollengarn . . . . . . 1Y, 1,370
franzdiijches " e e 1,429 m 1,429
englijched Leinengarn und Jute . . . . 2'y Dard 2,285
frangdfijches 3 " 2,742
., L 2Y, m 2,500

Der Neu-Strihn ift folgend zu teilen:
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1 Strifn = 10 Gebind,
1 ” = 73 Fabden,
1 " = 1,37Tm
ift 1000 m Liinge.

Beim  Hajpelumfang von 1,20 m unterliegt der Strdhn folgender
Teilung :
1 Strihn = 10 Gebind,
. 1 " = 80 Faben,
1, =12m

ift 1000 m Ringe.

Grfreulicher Weife ift von den gefamten Kammgarnjpinneveien die metvijdye
Weife eingefithrt worben, dod) fei gleid) an diefer Stelle Hervorgehoben, daf
man fehr Haufig nur Halbe Strdhne liefert, d. §. Strdhue von 500 m Linge.
Gebraudyliche Weifarten bei Lammgarn find:

5 @ebind a 70 Fadben a 1,4285 m Umfang 500 m
4 , a8 , 415620 m 500 m

I

Fitr Webereien, die zu gleicher Jeit verfdhiedene Garne nemrﬁeiten, ift
eine gleidie Peripherie des Hajpeld nur evwiinjdht.

Die Rummer driidt man aud nad) der Anzahl Meter, die auf cin
Gramm gehen (alfo nimmt 1 g al8 fonftante GroBe an und bezieht auf das-
felbe die werdnderlidhe Lingeneinbeit).

€3 Dbebarf eigentlich Feiner Worte, die Jwedmifpigteit und Cinfachheit
biefer Numerierungdweife ind vedjte LUcht zu ftellen, denn wiegen 15 m 1 g,
fo ift bag Garn Nr. 15, wiegen 20 m 1 g, fo ift dad Garn Nr. 20; bie ift
gleichbebeutend mit Strdhn und Rilogramm, gehen 15 Strihue auf 1 kg, fo
ift 0a8 Garn Nr. 15, gehen 20 Strdhne auf 1 kg, fo ift bag Garn Nr. 20.

Dierzu fei bemerft, daf e3 fich bei Benupung dev metrijdyen (internationalen)
Weife eingebiirgert hat, die Garnfeinfeit weniger nad) der einfadjen Numunter,
al3 vielmehr nach den Taufenden von Metern audzudriiden, die fih auf 1 Kilo
befinden. Man jagt alfo anftatt Nr. 52 (52 Strdhn & 1000 m pr. RKilo)
52,000 m Pr. Kifo. Man jhreibt died aud) 52 mm (b. §. 52 Mille Meter.)

Die Feftitellung der Garnnummer, wie in der Spinnerei iblid), ge-
ftaltet fich munmehr ganz anders, denn fertigte man feither erft einen Abjug
und fudte Hierauf die Garnfeinbeit, fo bebarf s nunmehr nur der Fertigung
von einer Heinen Gumme Metern, wiegt diefelben mit einer jorgfaltig und fein
fonftruierten Wage und man wird fofort fehen, ob dag Gefpinnit die verlangte
© Rummer Hat oder nicht. Sollte Nr. 22 gefponnen werden, jo wiirde dag Garn
ridhtig fein, wenn 22 m bavon 1 g wiegen; yitrden aber 23 m auf 1 g
geben, jo wire dag Garn eine Nummer zu fein. Bei diefer Manipulation wird
leidjter vermieden, zu einer Garnpartie verfdjieden ftavfe Absiige zu befommen.

Die neme Nummer der Govne wird felbftverftindlid) eine andere, und
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swar um fo mehr anbderd, al8 die alte Linge von der neuen Strdfhnenlinge

entfernter ift.

Bur Grleigterung der vorzunehmenden Nebduftionen der Garnnummern
dbiene nadyftehende Tabelle.

Gewidt Coefficient

Der Strihn ! g%, } g,
Garnjorte feitheriger o gE £58 252
Weife feitheriges =5 He5 £EY

e | 555 | 552

fr3. Baumwollengarn| 1000 m 1, kg 500 [ 2,00 (0,5
engl. ” 840 Yard engl. Pfund 454 11,69 10,59
alt. frang. Kammgarn | 720 m 1y kg 500 | 1,44 10,70
engl. . (warp)| 840 Yard engl. Pfund | 454 | 1,69 0,59
. . (weft)| 560 bo. 454 11,13 0,88
Berl. Streidhgarn | 2150 Berl. Cllen | Berl. Hanbdeldpf. | 468 | 2,87 0,35
" " 12200 " Boll=Pfund 500 12,93 0,34
fady. " 1800 Leipy. bo. 500 | 0,90 1,11
biterr. " 1760 Wien. , Wiener Pjund | 560 | 2,45 0,41
engl. " 560 Pard engl. " 454 11,13 0,88
fram. , (Sebam) 1256 Yunes | Parifer 490 | 3,05 0,33
. , (G(boeuf)| 3600 m 1, kg 500 | 7,20 0,14
‘Bigogne 778 Leips. Cllen)  Boll-Pfund 500 | 0,88 1,135
engl. Leinengarn, Jute | 300 Yard engl. Pfund 454 | 0,60 1,67
Bterr. 13600 Lien. Gllen {éol %ffanggi& ;23} 0,62 162

Drganfin u. Tramen-|

feide, ital. men| 450 m 1/, deg. 0,051,11:0,9

Glovetieide, englijch ‘)840 Dard engl. Pfund 454 ‘ 1,69 10,59

Flovetfeide und Bourvette, jdpweizer Hafpelung, gleidht der metvijden

Nuntner.

Redynungsverfahren: Will man wiffen, welde Nummer ein feitheviges
englijhed BVaumwollengarn Nr. 24 fiiv eine neuwe RNummer befoumt, fo
" multipliciert man 24 >< 1,69 = 40,60 ober e3 hat 40,600 m pr. Rilo.

Terner: BBl man wiffen, von weldher RNummer ein Streihgarn RNr. 15
(15 RNeujtrihne auf 1000 g) nach altem jichfijchem Syftem ift, jo multipliciert
man 156 > 1,11 = 16,65, ift alfo 16 %/, 3iblig nad) alter Weife und RNummer

u. dergl.
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Snterefle diirften zu Obigem die folgenden Jujammen-

Gyftems fein, fowie umgetehrt.

Bon gleid) grofem
ftellungen der widptigiten RNummern der alten Syfteme 3u

.

" Qhummern Hed neuen

Dasjelbe it

8

Rammgarn, frangdiijd offisiell (bigher duperft wenig im Gebraudje und
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Delaner, Webjchule, 8. Aufl.
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mit Flovetjeide und Bourvette, fhweizer Hajpelung, der Fall.

numeviert nad) 1000 m auf 1 kg), gleidht der neuen Nunmer.



Hmredhnungs-Tabelle Ila.
a) Kamm: uud Streidgarne,

b) Baumwollgarne, Leinengarne, Iute, Seiden.

Umredhnungd-Tabelle ILb.

B. Die in Rubrif B vergeidhneten Garnnummern ded
s neuen Syftems entjpredhen in
= 2 ~ —
8 ‘= . i = s e g £
2§ B X E% | Eg | E. | Ex = m.m
os Dk 2 B D =3 =3 = %=1 DD
Eg| 25| E2 % |82 |85 &5 84|52
ES|E5 | Eg 59| B2 | BB | 28 | BU | BB
E m &% | af &5 | ® ® ® ® | ®
2 der feitherigen Nummer
5 5551 2,04 | 1,70 | 1,64 0,69
6 6,66 | 2,45 204 197 083
7 7771 2,86 | 2,38 | 28 0,97
8 838 | 3,26 2,72 | 262 1,11
9 999 | 8,67 3,06 | 29| 125
10 88 | 111 4,08 | 34 3,281 1,39
12 10,56 | 13,32 | 4,90 | 4,08 | 3894 167
14 || 9,70 12,32 1554 | 572 | 4,76 | 4,6 1,95
16 11,1 | 9,44 | 14,08| 17,76 | 654 | 544 | 525| 223
18125 {1062 | 1584|1998 | 735 | 6,12 590! 250
20 118,9 [11,8 | 17,60 22,2 8,16 | 6,8 6,56 2,78
. 24{16,7 {1416 | 21,12, 2664 | 9,8 816 | 9,87 38,33
28 1195 165 | 2464| 31,08 | 1143 | 952 | 92 | 38,89
32 122,83 |18,87 | 28,16 85,52 | 18,06 | 10,88 | 10,51| 4,45
386 11251 21,2 | 81,68 89,96 | 14,70 | 12,24 | 11,80| 5,0
40 |27,8 [23,6 {852 | 444 |1638 | 136 | 13,1 5,56
50 [134,7 | 29,5 | 44,0
60 {| 41,7 | 85,4
70 1486 | 41,8
80 || 55,6 | 47,2
90 || 62,5
100 || 69,4
120 (1 83,3

B. Die in Ruprif B verjeidneten Garnnummern ded
s neuen Syftemsd entfpreden in
=] Py
8 =l =) S o 88 > ey
25 |S2g| 58 |88e| 85 | 29| 8| EE | EE
E=|BESm| BES |92 22 | S | 8F | JE | 45
£3|EZE| EE |Eef| 28| 22 P8 | 28 £E
EC g, | 9% 97 |98 =8F |02
= 2 der feitherigen Nummer
1 050 1,67 | 1,62 29,08
2 1,00/ 3,88 | 3823 14,5
3 1,50] 5,00 4,85 9,68
4 2,00 6,67 | 6,47 7,26
5 2,50 8,38 8,08 5,67 5,81
6 3,00| 10,00 | 9,70| 6,81| 4,84
8 400 13,38 [ 129 | 9,08| 8,63
10 590 5001667 | 162 | 11,35| 2,90 9,0 | 896
121 7,09 600|200 |194 |1862| 242|108 | 10,76
14| 827 7,00/ 2338|227 | 1589 12,6 | 12,55
16|l 944| 8oo| 2667 | 259 | 1816 14,4 | 14,34
18 || 10,62 9,00 30,0 292 | 20438 16,2 .SLm
20 || 11,8 | 10,00| 83,33 | 82,4 | 22,70 18,0 | 17,98
25 || 14,8 | 12,50| 41,67 | 40,4 | 28,37 22,5 | 92,41
30 | 17,7 | 15,00/ 50,0 | 48,5 | 84,05 27,0 | 26,39
40 || 23,6 | 20,00 66,67 | 64,7 36,0 | 35,36
50 | 29,5 | 25,00/ 83,33 | 80,8 45,0 | 44,82
60 | 854 | $0,00100 97,0 540 | 58,78
80 || 47,2 | 40,00|183,5 |129 72,0 | 71,71
100 i 59,0 50,00 {167 162 90,0 | 89,64
120 | 70,9 | 60,00
150 || 88,6 | 75,00
200 11118 100
300 || 177 150
400 || 236 200
500 {295 250
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Bur Grlauterung vorftehender 3 Tabellen:

Will man wiffen, welde FNummer feltbertgeé 6 ftiiciges Berliner @ttetcﬁ
garn nad) newem Syftem wird, fo judht man in Rubrif A ber Tabelle I bie
Bahl 6, geht vehtd sur 7. Colonne, wo fich 17,58 ald nene RNummer befindet.

Dber: Will man wiffen, welde Rummer feitheriged 24 er englifchesd Baum-
wollengarn nac) newem Syftem wird, fo judht man in Rubrif A dev Tabelle I
die Babl 24, geht rechtd zuv erften Kolonne, wo fih 40,6 ald gleichwertige
nene Yummer findet.

Will man dagegen fehen, was die neue Garnnuminer fiiv eine nad) altem
Syftem ift, fo benupt man Tabelle ILa oder IIb.

8. B.: Welde alte Nummer {id)fijhen Streidhgarnd gleicht der neuen .
Rummer 20?7 Man fudgt in Rubrit B ber Tabelle ITa die Zahl 20, geht
rechtd bis zur RKolonne Streidgarn fadiijd, wo fih die Zahl 22,2 (als alte
Nummer) findet.

Dber: Weldhge alte Rummer von BVigogne gleicht der neuen Nummer 187

Man fudht in Rubrit B der Tabelle IIb bdie Jahl 18, geht vehts gur
Rolonne BVigogne, wo fih 20,43 finbet.

Bur Bilbung eined Gewebed werben nun bdie lingften und Haltbarften
Saden irgend eines Der bisher genannten IMatevialien auf dem verfdhieden
fonjtruierten Webftuhle wageredht, feltener fenfrecht aufgefpannt. Diefe Faden,
Rette, Werfte, Anfzug, Settel genannt, werben mittelft vevichiedener
Borridhtungen durd) ein zweited Fadenjyftem, Cintrag, €infdlag, €in-
jhup oder aud) Schup genannt, vecdhtwintelig verbunden. Die Cinjdupfaden
fonnen fitrzer, lofer und von geringerem Material fein.

Alle Stoffe, die aus beiden Syftemen, Kette und Sduf ujammengefest
{ind, gehbren in Da3 Gebiet Der Weberei; 8 fchlieen {ich jedod) alle diejenigen
bavort aug:

1) bei weldjen die Syfteme nidht vorhanden find, ald gewalzte und ge-
filste Stoffe, 3. B. Filgrdde fitr Frauen, Filzhiite fiiv Manner;

2) bei welden nur ein Syftem von Faden vorhanden ift, wie 3. B. im
Gewerbe der Strumpfwirferei, des Spigentldppelns, der Stroh- und Draht-
geflechte, jowie Nebitrictevet.

Retten- und Einjjupfaden mitflen meift vor dem Weben befonbdersd ube-
reitet werben und man unterjcheidet dabei: Bleichen, Farben, Stirfen, Leimen,
Biudjen, jorie Spulen, Treiben, Scheeren u. §. w.

Das fertige Gewebe untericheidet man im Hanbdel in Stapel- und Mobe-

Artifel.

8*
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Allgemeines mr Bevedymung der Stoffe.

Sedes Gewebe ift, wie Deveitd erwibhnt, aud zwei Syftemen von Fibden
sufammengeftellt. Wil man nun einen Stoff nadh) einer vorliegenden Probe
anfertigen, fo tveten junddyft folgende Fragen auf:

1) Weldes find die RKetten- und Sdhuffaden ?

2) Aus weldhem Material beftehen diejelben?

3) Wie dicht ift bad Gewebe in RKette und Schufy ?

4) BWie find die RKetten- und Schuffarben angeordnet?

a. Weldgesd find die Retten- und Shupfddben?

Bur Beantwortung mbgen folgende zwdlf Punfte dienen:

1) Hat man von einem Gewebe ein StiidEden, woran fidh nod) die Leifte
Defindet, fo entjcheidet dies ein- und allemal, da {ich) die Saalleifte ftetd auf
einer der Lingenfeiten ded Gewebed und folglich) in der RKette befinben mup.

2) Gind in einem Gewebe die einen Fidben von gepwirntem Garn, die
andeven dagegen von einfacgem ungezwirnten Matevial, fo fann man meiftens
annehmen, daf die gezwirnten Fiden ber RKette angehdren.

3) Gind bdie einen Fiden baumwollened Garn, die anderen Hingegen
jhafwollened Garn, fo ift meift da3 baumwollene Garn bdie RKette und das
fdhafwollene der Schup. €3 ift died namentlid) in allen gewalften Stoffen
der Fall.

4) Gnthilt bag eine Garn {ddrfere Drehungen ald dad amdere, fo ift
meift dad jdyirfergedrehte die Kette.

5) Qiegen bdie einen Fdben im regelmdfigen, die anbeven Dagegen in un-
tegelmépigen Abftinden von einander, jo {ind meift die, welche vegelmdpigen
Abftand Haben, die Kettenfdden.

6) Sind die einen Fiden fteif geftirtt ober gejchlichtet, die anbeven Fiden
nicgt, fo faun man groftenteild die gejdhlichteten und geftirften al3 Kettenfaben
annehmen.

7) it die eine Fadbenjorte won Dbefferem und lingerem Matevial und
hoherer Gejpinnftnummer al8 die andere Fadenforte, fo ift das ordbinire, didere
Garn der Sdjuf.

8) Liegen die einen Fiden mehr fteif und gradlinig, die anderen hingegen
verfdjoben und Frummlinig, fo {ind meift die gevablinigen bie Kettenfaben, die
wellenformigen der Einfdjuf.

9) Grioriht man Rohr- ober Blattftveifen, Vevziige u. {. w. in einem
®ewebe, fo deuten biefe die Ridhtung der RKette an.

10) 3n allen durc) Wallenr, Rauben und Sdeeren appretievten Stoffen
entjcheidet der Strich, die Lage ve3 Haaved, da derfelbe mit der Richtung
der Rettenfaden geht. (Tudge, Bucsfin, Flanel 2c.)
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11) Gind famtliche Faden einfaches Garn, die einen Fdden davon redts
gebreht (Faden, weldje im fertigen Juftande die Spivallinien nad) red)ts zeigen),
bie anberen dagegen linfs, fo Tommen jur Mehrheit die rechtd gedrehten al3
Qettenfaben betrachtet werden.

12) §inden fid) jharf und lofe gebrehte Faden in einer Ridtung vor,
wifrend in dev anderen Ridhtung nur jdharf gedrehte Faden vothanden {ind,
fo gehbven Die leptgenannten ftetd ber Rette an.

Diefe wenigen Andeutungen mdgen zur Enticheidung der Ketten- und
Sdyuffiden geniigen; Augnahmen Fommen aud) Hier vor; die Crfahrung ift
und bleibt die befte Regel. Bei mandjen Stoffen ift die Crfennung und
Unter{ceidung fehr Leicht, bei anderen dagegen bebarf e8 nod) vieler gervonnener Er-
fahrungsjdse. ilberhaupt fann man nod) die Regel annehmen: da3 RKettengarn
ift ein weift gleihmafiges und glattes Gefpinnft und von (ingevem und
befjerem Matevial af8 dag Sdufgarn.

b. Aus weldem Matevial find Rett- und Sdhupfaden gebildet?

Unterjucyt man, weldje Faden dev RKette und dem Schufie angehdren, fo
muf man fein Augenmerf aud) gleidhzeitig darauf vicyten, aus was fiir Material
biefelben Bergeftellt und weldhe Feinbeit und Drehung diefelben bhaben. Jur
Untericgeidung gehort unbedingt eine genaue RKenntnid des unverarbeiteten
IMaterials und Laft fich duvd) BVergleihung om ficherften beftimmen. Jeber
Febeveibeflifjene follte 3 fich Deshald zur Aufgabe wadjen, thunlichit alle
mbglicgen Rohmaterialien und Gefpinuftgattungen ju jammeln und zu orbnen;
benm nuv mit Hilfe einer jolchen Sammlung wird e3 den Lernenden mbglic)
fein, Bergleiche anzuftellen, weldjer RNummer die etuem Warenabjdhnitte ent-
nommenen Fadben angehoren. (Streihgarnproben mitfjen in gewajdjenem Bu-
ftanbe gefammelt werben.) Eine Notwendigkeit ift ¢3 vor allem, baf man
fidy ein Urteil aneigne gur Unterfdjeidbung von Baunwollen-, Leinen-, Wollen-,
Seibengarnt u. . w. Gemijdhte Sefpinuite (BVigogue, Kunftwollgarne 2c.)
loffen fich mit Dilfe des Mifroffops am ficherften beurteilen, bew. die ver-
wendeten Rohmaterialien ausdfindig maden.

c. Wie dicht fteht dad Gewebe in Kette und SHhuP?

Unter Didjte verfteht man die Anzahl Faden auf ein beftimmies Maf
(mew 1 cm), die Fadem gezdhlt von Mitte Bwifgenvaum bi3 wieder Mitte
Bwifdenraum. :

Die Didjte der Faben vidytet fih nacdy der Cigenbeit und Berbraud)sart
bes Gewebes, jowie nad) der dabei erforderlichen Dide, Verbindung und Cffett-
madjung Der Faden felbft. Die Didjtenbeftimmung entbehrt nod) eines
RNovmaliyftems; jo Haben verjchiedene Fabrifationszmweige und Webereidiftrifte
cigene Syfteme aboptiert.  Biele Fadlehranftalten Deutjhlands Haben fid)
babin geeinigt, Hinjtighin die Dichjte der Ware fowie de3 Blatted nur nad
der Anzahl Faden beyw. Rohre anzugeben, weldje fidh auf einem Centimeter
befinden.  (Beim Blatt die Anzahl Rohre auf 10 em).  Auf alle Falle tragen
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die Schulen aud) zur Befeitigung der alten Didjtenbeftimmungen in den Webe-
reien wefentlid) bet. IMit Nachftehendem mbgen nod) die hauptidchlichjten der
alten Arten folgen; jedbod) den fermeven Unleitungen und Beifpielen fei nur
pa3 metrijhe Maf zu Grunde gelegt. Jn den fachiifdhen Webeveien fiiv
Damentleiderftoffe aus Baumwolle, Halbwolle, Wolle, Halbjeide, Seide 2.,
ben Mibeljtoffen, Kammgarnftoffen (Cachemirs), Flanellen, Tiidhern und in
den Webereien nod) vieler anderer Artifel berehuet man die Didjte der RKette
nad) Gangen, welde auf fehs Leipgiger Joll (Y/, Elle = 141 mm) enthalten
finb. Unter dem Ausdrud ,Gang" verfteht man 2 Arten:
1) ben Fadengang,
: 2) ben Blattgang.

Der Fabengang bezeidhnet eine Summe von 40 Faden; der Blattgang
bingegen eine Summe von 20 Rohren.

Die Fadenzahl, die fich itber die Breite von 6 Leipziger Joll evftrect, ift
fehr verfdhieben. Man fpricht daber biterd vom einer 6=, 7= 8- Y=, 10-, 12-
14-, 16=, 20-, 24 gingigen Ware.

Sagt man nun, die Ware fteht 8 Gang hod), fo deutet died an, bdaf
8 mal 40 Faden auf Dem Raum von 6 Leipy. Boll befindlidy find; jagt man,
bie Ware fteht 12 Gang, fo zeigt dies an, bdafy 12 mal 40 ober 480 Faden
fich auf dem Roum einer /s Elle befinden u. devgl. Die Blatthidhe (Blatt-
bidjte) berechuet man nach Gingen zu 20 Rohren. Heift es, da3 Blatt fteht
9 Gang Godh*), fo Deutet died an, daf 9 mal 20 Folhre auf der Breite von
6 Leipz. Boll enthalten find; bei einem 16 gdngigen Blatte demnady 16 mal 20,
gleic) 320 Rohre auf 6 Joll u. §. w.

Will man bei diefer Begeihnungdart die Didte Dder RKette aus einem
Stoff fuchen, o verfihrt man nad) folgender LWeife:

Man nimmt einen Fadengihler (Qoupe) mit der Offnung von */, Leips.
Boll, fest denfelben auf die Ware und die Stelle derjelben, wo dad gropt-
moglidhfte Licht darauf fdheint, und 3dhlt der Reihe nach) die RKettfdden aus,
die fidh auf dem Raum der Offnung bdesd Fabdenzdhlers befindben, wobei man
auf der Mitte des Bwifdencaumes von Faben zu Faden, beginut.

Asdann redhnet man auf folgende Avten:

A,
1) Multipliciert die gefunbenen Faben mit 3, uud
2) bividiert die erhaltene Summe durd) 10.
Bur Berftandigung folgende Beifpiele:
Auf dem Y, Boll findet man 20 Faben, wie hody fteht die Ware?
20 Faden a Yy Boll < 3
60 Fadert : 10 = 6 Gang.
Auf Y2 [oll ftehen 30 Faben, wie didht ift die Ware?
30 Faben & Y, Boll >< 3
90 Faden : 10 = 9 Gang.

k";) Ebi:@ntfcruuug dev Jtiethe poneinander oder wad dadjelbe befagt, den Didjtenftand
bed Blatted begeidnet man i Webertreifen fal{dlid) mit ,Hody”.
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B

PBei 1 Gang Hoher Ware befinden {ich) 40 Faben auf 6 Joll, demnady
6%, Faden & Boll.

Penupt man eine Loupe von Yy Joll Offnung, jo ift dag gweite Ber-
fabren ¢

1) Multipliciert die gefundewen Faben mit 2 und

2) bividiert die erhaltene Summe durch) 6%.

8. B. Findet man 40 Faden & Yy Boll, find (>< 2) 80 Faben auf 1 Joll,
dividiert durd) 6%, giebt 12 Gang Didyte.

C.
Bedient man fich einer Loupe von /s frang. Boll, fo vereinfacht fid) die
Beredynung, indem man die gefundenen Faben nur mit 2 zu dividieren Hat.

Das Crgebnis ift die Ganghvhe.
Wiirbe man 3 B. 20 Faden finben, jo fteht dad Gewebe 10 Gang Hod;
bei 32 Faben 16 Gang Hhod) u. |. w.

Die Anzahl Faden, weldje fich bei der verfdhiedenen Dichte der Ware auf
1 Qeips. Boll befindet, ift: ’

®ang aufs Viertel | Faben per Joll | Gang aufs BViertel| Faben per Joll

1 6%/s 11 73'/s
1'. 10 11/, 76%/3
2 13/, 12 80

21/, ‘ 162/, 124/, 83/
3 | 20 13 86/
3/, 23"/ 13/, 90

4 26%/5 14 93'/s
4/, 30 14/, 962/4
5 33'/s 15 100

5y 36%/s 15/, 103'/5
6 40 16 106%/5
6'/s 43'/5 17 113/,
7 46°/4 18 120

Ty - 50 19 126%/;
8 H3'/s 20 133'/5
8'/2 56?/; 21 140

9 60 22 146%/;
9'/» 63'/5 23 1531/;
10 66°/s 24 160

10/» 70 28 186%/s

Sn preuBijden Fabrifationsovten findet man aud) die Didte der Ware
nad) Dev Anzahl Gdnge & 40 Faben beseichnet, die auf der Berliner Biertelelle
(63/5 Boll preuf. = 167 mm) enthalten find.
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Beim Seidemweber berechnet man die Didjte der Ware nicht nad) Gdngen,
jondern nad) Fein.

Die Feine oder die Didte ded Blattes dritcft man nach den Hundevten
von Riethijtaben (Blattrohren) aus, weldhe fih auf einem beftimmien Mafe
befinden. Diefes beftimmte Maf betrigt in Crefeld ¢/, Brabanter oder Harlemer
Ellen und wird gewdhnlich su 38%, franz. Boll = 104,8 cm = 417/, engl.
Boll angenommen. Jn Clberfeld betrigt es 42 rheinlindijdhe oder 407/, frans.
Boll. Der Bequemlichleit in der Berechnungsart halber nehmen e in neuever
Beit einige zu 40 franz. Zoll an. — Da nun 100 Rohre oder Riethitibe
ein Fein bilden, fo ift 3 B. ein Blatt, weldes 2400 Stdbe auf
38%, franz. Boll Breite enthilt, von der 24er Feine in Crefeld, und
ein Blatt, weldes 3000 Stibe auf der Breite von 42 rheinlindifden ober
401/, franzd]. Bollen Hat, von der 30er Feine in Efberfeld. Das Blatt
felbft braudyt iiberhaupt weder 38%; frang. Joll nod) 42 vheinl. Zoll breit zu
jein, ba die Bezeihnung der Feine fich nur auf die gegenjeitige Ent-
fexrnung der vorhandenen Stibe besieht..

Um nad) bdiefer Art den Riethitand aud einer Probe su finden, bedient
man {id) einer Soupe, in deren Offnung der 100fte oder aud) 200fte Teil der
Feine abgetragen ift, unbd zdplt die Anzahl der Faben, welde fidh) in Diefer
Offuung befinden.  Hievauf unterjheidet man nacd) verfhiedener Weife (Halt
pen Stoff gegen Dad Lidht u. dergl.), wieviel Kettfaben eine Riethdffnung
enthilt. Gefept nun, man Hitte durch die Loupe gefunden, dap 48 Kettfaden
auf den 200jten Teil der Feine gehen, und audfindig gemadyt, daf je 3 Kett-
faben fidh in einer Riethdffnung befinden, o wiirben (3 : 48 =) 16 Riethitibe
auf den 2001{ten Teil der Feine gehen. Bafhlt man mit einer Loupe, welde
ben 200ften Teil Der Feine enthilt, fo mufy man die gefundenen Riethitibe
mit 2 multiplicieren, worauf man die Blattfeine erhilt; zablt man jedod) mit
einer Qoupe, die den 100ften Teil der Feine enthilt, fo geben bie ausfindig
gemadgten Robre die Blattfeine fhon an. Da fih) nad) obiger Rechnung 16
Riethftibe auf dem 200ften Teif ber Feine befanden, jo wiirbe der betreffende
Stoff von (2 < 16 =) 32er Feine fein. Aud) die Anzahl bder Faden,
weldhe fich im Robhr befinden, giebt man gleidhzeitig mit an und driidt fidh
bei 2 Jaden per Robhr: 2 Draht, bei 3 Faden: 3 Draht u. | w. aus. Da
im obigen Beifpiele ein Rohr 3 Fadben enthielt, wiirde man den Stoff einen
32¢r 3-Draht nennen. '

Hat man diefe Beftimmung gemadht, fo mup man die Anzahl dev
Riethftdbe, wie die Bahl dexr Faden feftftellen, welde in dev
Breite dbed u webenden Stoffes enthalten find  Fu diefem
Bwede find die Faben ober Riethjtibe, welde auf einen franzdf. Joll gehen,
mit ber Breite in Jollen u multiplicieren, und man fithrt diefe Beredjnung
folgendermaBen aus:

1) Man multiplicievt dieBahl der Feine mit 26, alddann erhalt
man die 3ahl der Riethftabe, welche auf 10 franzd]. Joll gehen.

(Bei diefer Beredhnung wird die Feine nidht zu 38%;, foudern ju 38%,,
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frangdf. Soll angenommen. Mad)t man die 38%,4 frangd]. Boll zu 13tel, fo
ethdalt man 200/ ;. Aljo gehen, wenn diefe Feine angenommen wird, bei der
24er Feine 2400 NRohre auf 5°°/,, Boll ober 24 mal 13 Stibe auf 5 Boll,
mithin 24 >< 26 Stibe auf 10 Foll.)

2) Man multipliciert die erhaltene Swumme mit den beftimmten Jollen
Wavenbreite und o

3) bividiert lepteres Crgebnis dburdy 10.

Cin Stoff von 24er Feine, 21 frang. Boll breit zu weben, wiivbe mithin

24 >< 26 = 624 >< 21 = 13,104:10 == 1310 Rohrftdibe

enthalten, die, wenn 3 Faden ind Rohr zu jiehen {ind, 3930 Faben erfordern.

Cine anbere, red)t einfache, aber nur anndhernd genaue, Recdhnungsart zur
Crmittelung der Riethanzahl und ber Fabenanzahl iiber die Breite ift, dap
man die in der Ware gefundene Rietherfeine mit der Breite ber Ware nad)
cm multipliciert. Angenommen, man will die Riethangahl (Stidje) fiiv eine
Ware 32er Feine 4 Draht 60 cm breit finden, jo wire die Redhuung
32 >< 60 = 1920 Riethe >< 4 Fadben = 7680 Faden. Da jedbod) die Crefelder
Rietherfeine nidht auf 100, fjondernm auf 104,8 cm bafiert, fo ift bei diefer
Redhuung ca. 50/, fiir den Breitenjdpwund der Ware inbegriffen, was bei
gegebenten Beifpiel anftatt 60 63 cm audmadt. Dasd Cingiehen betrdgt aber
nidyt bei jeder Seibenware 4,8 /.

€3 jei Bhier nod) tabelarijc) aufgeftellt, wieviel Stiche (Riethe) bei der
Crefelber Feine auf 1 em und 1 frangdj. Zoll findb: Crefeldber Rieter:-
feine, bafiert auf 38%, frang Zoll = 104,8 cm = 41"/, engl. Joll.

. Stidye | Gtide . Sidye Stide
Beine a4 cm a frang. Zoll Beine 4 cm a frang. Boll
12 1159/, 54 B1'/44 26 24100/ 4, 677/,
13 1253/131 3318/20 ] 27 25100/131 69“/29
14 1317/45, 36°/44 1 28 2674/, 4, 721%/54
15 1411/, 3823/, , 29 2788/ 14, 7
16 1533/, 44 411154 30 2852/, 3, 175y
17 1629/, 4, 4328/,, | 31 2976/ o, 805/, ,
18 1728/ 5, 4616/, 39 3079/, | 8222/,
19 1817/ 4, 494/, 33 3164/144 8510/,
20 1911/, ., 5121/,, 34 328/ 4,4 8727/44
21 | 20%/,,, 549/, 35 | 3325, | 9017/
22 20130/, 4, 5625/, 36 3448/, 4, 93%/44
23 21124/,4, 5914/, 37 3549/,44 9520/,
24 22118/1‘31 62'2/29 38 3634/131 988/29
25 | 2811%/ 4, | 6419/, 39 | 3728/y5, | 10027/,
40 3822/, | 103'3/,,

Jn ber Scweiz jowie in Franfreich gefdhieht die Feinbeitsbeftimmung
per Stoffe nad) der Anzahl ber Faden und Robritibe, die fih auf einem
jrangd]. Boll ober die fich) auf dem Roum eined Centimeterd befinben.



122

Sn Ofterreid) beftimmt man die Didhte nad) Wiener Zoll, in England
nach englijchen Soll.

Die Weber fiir Kattun driien deven Dichte dadurd) aus, daf fie jagen, die
Ware Hilt 30, 40, 50, 60, 80 Gang u. . w. A3 Maf dient die Breite der Ware.

Bei der Juteinduftrie ift die alte {dottijde Jahlungsart gebraudlid.
Man redhnet nach Porter, dem die alte fhottijhe Elle von 37 engl. Zoll
su @runde gelegt ift. Unter Porter verfteht man 20 Blattrohre (splits).
Die Didhte dritdft man ausd nad) der Anzahl Porter, die iiber die Breite von
37 engl. Bollen enthalten {ind. So fpriht man von 10, 11, 12 *Porter-
gewebe und verfteht darunter, daf eine 12 Porter-Ware 12 >< 20 = 240 Rohre
auf 37 DBreite enthdlt.

Wiirde eine 12 Porter-Ware 40 Joll breit werben follen, o fann man
rednen: auf 37 Breite ftehen 12 >< 20 = 240 Rofre, wieviel auf 40“7?
240 >< 40 = 9600 : 37 = 259 Rohre, die 2 fadig eingezogen 518 Faden er-
geben.

Ober man vedynet:

12 3< 40 = 480 >< 20 == 9600 : 37 = 259 Robre.

Dag Gingiehen der Wave ift Bier unberiictfichtigt gelaffen. Um Den
Porter aud einer Wavenprobe zu finben, benupt man einen Jahiporter,
ein Mak von 37/40 Boll Grife.

Die Weber fiir Bucstin geben bie gefamte Fadenzabhl an, bte fidh auf ber
Breite der Ware befindet, vor 140 cm. Der Rohftoff muf viel breiter gearbeitet
werden, al3 die fertige Wave werden foll. IMit dem Verwalfen der Rohbreite
auf die fertige Breite witd dem Stoffe die beabfichtigte Dice exteilt, jowie
ver Rern, ©riff und Fily Hergeftelt. Enge Bindbungen und dide Stoffe ver-
fangen mehr Rohbreite, al3 weitere Bindungen und leidhtere Sommerftoffe. Die
Breite der Winterftoffe fann 1,80 bi3 2,15 m, die der Sommerftoffe 1,52 bis
1,80 m fein; die richtige Breite zu beftimmen, erfordert genaue Kenntnid ded
Materials, defen Dicte und Filzfahigkeit, der Bindung und bder Borausdjepung
wie didht fich. ber Stoff weben lifgt.

Man fieht aus Gefagtem, daf dasd Didjtenfyjtem der Angabe der gefamten
Jadenbreite an Genauigleit zu wiinfden iibrig laft; denn ift die Ware 3. B.
von 4000 aden Didjte, jo fann diefe Fadenjumme 1,60 oder aud) 2,15 m
auf dem Stuble verteilt fein und man Pat bei 1,60 m B. 25 Faben, bei -
2,15 m Breite 18, Faben a Cent. in der rohen Ware, dagegen 28/, Faden
& Gent. in Der fertigen Ware von 1,40 m Breite. Man fieht ausd dem BVor-
Bergegangenen, wie notwendig €8 ift, dap endlich einmal ein einheitlicdhes Syftem
sut Begeichnung der Warendidhte und Breite eingefiihrt wiirde.

Die Shupdidhte beftimmt man allgemein nad) der Anzahl Cinjd)lagfaden,
die fich auf dem Raum eined Jolled bezw. eines Cent. befinden. So jagt man
vou einer Ware, daf fie 28, 32, 36, 40, 44, 52, 64, 72, 80, 96 Sduf
u. dergl. didht ift. Dad Auzzihlen ber Schupdidjte gefchieht, daff man die Loupe
auf diejenige Wavenftelle fept, wo man den Lauf ded Schupfadend am beften
fieht. Man zdhlt aud) die Anzahl Kbper u. dergl.
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Verfdymalerung dev Ware dnvdys Weben,

Die meiften Stoffe werden durd)d Weben jdhmdler, ald3 die Breite der
Rette im Blatte betrug.

Die Urjadjen der BVerjdymalerung find verjchiedene:

1) e feiner und weicger der Cinjdjufpjaden ift und gefpannter bderjelbe
wihrend de3 Webensd aus dem Schitpen Hervorgeht, wm defto melhr jieht ficdh
bie Ware in Der Breite ein. Wenn aber im Gegenteil der Einjcdjupfaden
ftarf, fteif und Hart ift, zieht fich bie Ware wenig ober gav nid)t ein, befommt
bfters diefelbe Breite ober jehr nahe davam, weldje die Kette im Blatte Hatte;
ja, ¢3 fommt fogar vor, daf Det ftarfem und fteifem Cinjchup die Ware nod)
breitev wird, al8 die Rette im Blatte betrug.

2) Se dihter eine Ware gejdhlagen wird, um fo mehr zieht fich diefelbe
in per Breite ein.

3) Wenn der Cinjdup im naffen Juitande veravbeitet wird, zieht fid) bie
Bare mehr ein, al3 in trodenem Buftande.

4) Beim Weben mit vertretenem ober gefd)loffenem Fad) zieht fich die
Wave mehr in die Breite ein, al3 beim Weben mit offenem Fach.

b) Je ftavfer ber Sdjlag ift, mittel3 welden der Schiige durd)s Fach
gefdhofien wird, um fo mehr zieht aud) die Ware ein.

6) Je lodever Die Kette gefpannt wird, je mehr faun die Ware ein-
siehen, wenn man Garne verwebt, die hart und viejdjig find oder jdhwer von
ber Spule abgehen; im lbrigen aber fann man den Gegenjaps fonftatieven;
eine fehr ftraff gefpannte Rette, die mit vertretenen Fad) vevarbeitet wird, wird
eine jdmdlere Ware ergeben ald eine locferer gefpannte RKette. Die ftraff ge-
fpannte Rette zwingt den Schufy wellenartig ~~~ oben und unten Binaus,
wihrend derfelbe in eine (ocfer gejpannte Kette flach zu liegen fommt.

7) Wenn man mit Drehipulen arbeitet, zieht die Ware mebhr ein, al3
wenn man mit Schnelljpulen, mit feftfigenden Spulen, arbeitet.

8) Gt bie Binbung der Fiden weit, d. h. Tliegt der RKettenfaden iiber
mefreven Scuffiden, der Schuffaben iiber vielen Kettenfiden himweg, fo zieht
unter gleidgen Dichten und Garnverhdiltniffen die Warve mehr ein, al3 wenn
die Faben enge Berbindung hHhaben.

9) Auch die Linge des Weges bi3 zum Aufwinden der Ware, desdgleichen
ber lingere oder fitrzere Spielraum von dem Gejchirr bid zum Ladenanjdlag
ift nicht ohne Cinflup auf dad Einziehen in der Breite der Ware.

10) Ja felbft die Farben des Sdhuffadens bewirfen eine grofere oder
mindere Verf@milerung der Ware. So twiirde 3. B. dbunfelblaned baumwollenes
Garn sur Veri@mdlerung weit mehr beitragen, al3 gelbed ober hellrotes.

Cndlich ift es felbjtverftindlid), daf die Ware mehr einzieht, weun man
ohie Spannftab (Tempel) arbeitet.

Bom jdhafwollenen Garn wirft wieberum das Streihgarn mehr zum Cin-
siehen, al3 dad Kammgarn, da Eritered durdh feine Krdujelung unaufhorlic) be-
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ftrebt ift, in fich felbft zuviiczuipringen, Lepteves al3 glatter geftredter Faben
sum Teil in feiner Bejhaffenbeit verbleibt.

Sn Betvadyt diefer fo verfchiedenen Urfachen, wovon bald die eine, bald
bie anbere, und oft mehrere zufammen wirfen, fann aud) die Duantitdt der
Berfdmilerung nicdht allemal diefelbe fein, o (ft fich ein Verluft von 1 bis
8%/ feftitellen. Durd) den Breitenverlujt entfteht ein Jujammenviiden der Kett-
faben, fo dap bei 59/, 20 Rettfaden im Blatt nur nod) den Raum von 19
Taben in ber Ware einnehmen und ftets nodh ein Faden von der Seite hin=
jufommen mup, um den friiheren Raum auszufiillen.

Man darf jedoch nicht glauben, dap bas Jufammentiicen der Kettenfaden
ein gleihmiiBiges iiber die gange Warenbreite~fei; dem ift nidht fo, denn durdy
bie Umfehr des angefpannten Schuffes werben die Faden an den Kanten tweit
mebr sufammengedringt, al3 died in der Mitte des Stoffes der Fall ift.

Wieviel das Eingichen einer angufertigenden Ware betvdgt, mup Fabritant und
Weber suvor feftitellen tonnen, Crfterer muf aber aud) wiffen, wie grop die Nady-
viifung der Faben auf der Offtung des Fadenzdhlers ift, um: die ndtige Kontrolle
vornefjmen u founen, jobald aufer gefchloffenen Ctabliffements gearbeitet wird.

Bon nidht su unterfdydpender WidgtigFeit {ind daher nachftehende Tabellen:

(Borlaufig nodh nach ber Dichtenbeftimmung nad) Gingen bearbeitet.)

eiing Saden Faven in der Ware anf 1 Leips. Joll.
nach ¢ JE .
@dngen | im Blatt auf bei bei bei l Bei
au 1 Reips. Joll. 20}, Berlujt 3%, Becluft ober 4%, Bexlujt 59/, Berluft
6 Leips. ober bei 25 Boll bei 331, Boll. ober bei 25 Boll | ober bei 20 Joll
8011 1, Boll Gingiehen. | 1 Boll Gmatef;m l1 8urg§¥§igggn: _L ?”{lfi“ﬂﬁfi_
h Sk o 8% | Bihe 8
2 4/ 13 14
2 1?;1;: 128/5 lg"k: ng/:: o
3 0 20/ 203/, 204 21
4 2‘6:/8 271/: ‘27:/15 2721/15 ‘28
AR A
7 467, 47 45 484? 48, 49
8 531/ 542, 5414/ . 557, 56
T VI T
3 8 8
11 731 744 758 76 77
12 . 814: & 2/:5 83‘/1: 84
13 862/, 88%/, 8945 902/, 91
14 937 951 96/ 9?7/ 98
15 | 100" 102 108 " 104 105
16 1062/, 108Y) 10913/, 4 1101/, 112
17 113, 1153/, 116%/,¢ 11728} 119
18 120 1222/, 1233, 1244/, 126
19 1262/ 1297 1307, 13111 133
20 | 133 | 136 137" 137¢ 140
21 140 1424/, 144, 145%/, 147
22 1467/, 1493/, 151%,5 1528/, 154
23 153/, 1562 1574 159745 161
24 160 1637/, | 1644/, 1662/ | 168



Faben fur Platt Faben in der Ware
auf einen auf einen @entimeter ober auf irgend ein feitheriged Sollmaf.

nbg:e‘;ﬁ?ie:;:nb Bei Bei Bei Bei | Bei | oi Bei

" 7 S| S S S S S e
20 204 | 206 | 208 | 21 21,2 . 21,4 | 21,6
25 255 | 258 | 26 26,3 | 265 | 268 | 27
30 306 | 309 | 81,2 | 31,5 | 81,8 | 321 | 324
35 357 | 361 | 364 | 368 | 37,2 | 375 | 378
40 408 | 412 | 416 | 42 424 | 428 | 432
45 459 | 46,4 | 46,8 | 47,3 | 47,7 | 482 | 486
50 51 51,5 H2 52,5 53 b3,b 54
55 56,1 | 56,7 | 572 | 57,8 | 583 | 589 | 594
60 612 | 618 | 624 | 63 | 636 | 64,2 | 64,8
70 71,4 | 21 | 728 | 356 | 742 | 149 | 756
80 816 | 824 | 832 | 84 848 | 856 | 864

Das Ginarbeiten in der Linge Yer Gewebe,

Aus vielen dhnlichen Urjachen wie die Breite ded Stoffes verdnbdert fich
aud) die Qinge desfelben zu dev urfpriinglichen Linge der ungewebten RKette.
Diefe Urfjadjen {ind folgende:

1) Gin Garn, bad dehubarer al8 das andere ift, wird aud) eine gropeve
Qiinge de8 Gewebed darzujtellen erlanben, ald ein minder Dehnbareres.

2) Gine RKette, bdie ftraff gefpannt wird, erzielt eine grdfere Linge desd
Gewebes, al3 eine loder gefpanute. ,

3) Gine RKette mit feinem SHuf verwebt, wird eine gropere Warenlinge
ergeben, a3 eine mit ftarfem Sduf verwebte Kette. Die Schufdidhte iibrigens
gleidy. ,

4) Gine Ware, weldje diinn gewebt wird, wird weniger einarbeiten, ald
. eine Ware, die didht gejdlagen wird. Die Cinjdupftirfe jedodh) gleich.

5) Gine Rette, weldje fliichtig fteht, wird bei gleicher Schupdidhte weniger
einarbeiten, al3 eine bidht{tehende.

6) Der grifte Unterjdied des Einarbeitend liegt in ber Bindung ber
Rettfaden. So fann ein Faden, der nur wenig gebunden wird, gar nidjtd von
feiner Qinge verlieven, ober fih) durd) feine immevwibhrende Anjpannung nod
verlingern. Sp wird 3. B. ein 8—12 bindiger Atlad fehr wenig einarbeiten,
er mitfite denn eine fehr bebeutende Retten- und Shupdidyte erhalten. Bei 3=
und 4-bindigen KRbpern mup man fdon einige °/, zum Cinavbeiten berecnen
Die Leinwand-Bindbung Yingegen, wenn fie didht eingeftellt und didyt gejhlagen
wird, arbeitet oft 8—10% ein. Wenn nun 3 B. ein ieitbindiger Atlad
neben Leimwand-Bindung in die Ware geftellt yoerben follte, fo muf bdie Lein-
wandfette fitv einen bejonderen Baum und um die gewiffen °fp ldnger gejcheert
wetben. Nod) grifer ift die Eimavbeitung bei gerippten Stoffen, gezogenem
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und gejdnittenem Plitidh, Samt u. §. w. Died hiingt von der Hihe dev Ruten
{owie von der uzahl derjelben ab, dbie auf einen Centimeter Warenldnge ent-
Dalten find. ©o fann fidh eine jolde Plitjh= oder Samtlette 6-—8mal fo
lang einarbeiten, al3 fie da3 Stiid in ber Qiinge liefert.

Die Beftimmung der Cinarbeitung fept ein gutes praftifdjes Urteil voraus
und ift bie3 von bejonderer Widptigleit, nidht allein um den ridhtigen Garn-
bebarf Der Rette bevehnen, fonbern aud) um der RKette beim Scheeren eine
foldje Linge geben zu founen, daf {idh eine gewiinjdhte Meterzahl damit Her-
ftellen Ydpt.

Die unendliche Anzahl Waren und die BVielfdltigeit der Fabrifation eined
eingigen Artifeld8 madht die Aufftellung einer allgemeinen Lingenverlufttabelle
unausfithrbar.

Die Fabrifation der gewalfenen Waren, ald Flanell, Tud) und Budstin,
erfordert genaue Renntnis, wieviel %, der Stoff in feiner Liinge verwalfen
muf.  Betrigt died 20°), und man beabficdhtigt 4 Stii€ & 30 m lang zu be-
fommen, fo ift die Rette 144 m lang zu {deeven.

Dev Gdjeer- and Gdyufsettel,

Die Mehrzahl der Wobdeftoffe webt man in veridiedenen Farben, fei es
in der Kette (langgeftreift — rayé), im Sdufje (quergeftreift — travers), oder
fei 3 in beiden Syjtemen zugleih (carrievt). Wad fiir Farben anzuvenden
und wie joldhe im Mufter zu verteilen {ind, vidtet {id) nady der Mobde, bder
Ctoffgattung und nad) der Cigenheit nnd den Unjpriicdhen dber Linber, in welden
der Dbetreffende Stoff getragen wird.

Dag Abfaffen einer Farbenftellung gejchieht fiix einen einzigen Rapport
ves Gewebed und zwar:

1) Man jdreibt die Farben fo untereinanbder, wie fie bei langgeftreiften
Gtoffen von (inf3 nad) red)td und bei quergeftreiften Stoffen von unten
nad) oben im Gewebe folgen,

3 B. 4 Faben {dwarz,

16, griin,
8 , jdwarz,
2 -, grin,

30 Faben.

2) it ein Grund (Fond) vorfanbden, fo beginnt man mit diefem guerft und
swar in jeiner MPitte, fo dah dad Ende bed Wufters mit einer gleichen
Grundfadengahl jhliept. Wiirde 3. B. ein Mufter

120 Faden braun,

6, jdwar
4 , braun,
2 . gelb,
132 Faben

su fcjeeven fein, {o ift e3 befjer, Da3jelbe folgend vorzunefmen:
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60 Fadben braun,

6 , {dwarz,
4,  Dbraun,
2, gelb,
60 ,  braun,
132 Faden.

3) Qommen Farbenteile in gleicher Weife mehrmald nadjeinander vor, fo
{hreibt man diefelben nicht gleich vielmal, jondern nur.einmal auj, um-
flammert {ie und begeidynet dahinter jo- und jovielmal, al3 fie vorfommen.
Linfs davor bemerft man, von welder Fabengahl der gange Teil ift.
So finb 32 Faden, die 1 jdwarz, 1 weif, abwedjfeln folgend angugeben

32 Faben 4 1 Faben LCE:%MZ;} 16 mal.

4) It va8 Mufter nad) beidben Seiten hin gleid) (Jymmetrijh), jo beginnt
man die Aufjtellung genau an der einen PWitte und geht bis zur andeven
Mitte be3 Mufter3, umflammert die bi3 dahin vorgefommene Farben-
folge und bemerft Dabinter: ,geftiivzt.” (Man Hat aljo nur bdie
RNotierung ded Halben Mufterd ndtig.) Wave 3. B. ein Rapport:

60 Faden jchwars,

2 , Dblay, fo ift ber Sdjeerzettel
6 ,  Jdwars, folgend abzufafjen:
2 , blay,

2 , fdwars, 30 Fadben jdoar

4 ,  gelb, 2 , gelb -
2, {dwarg 6 , idwarz| £
2 , blay, 2 , blau =
6, idwas, 2, fdwy|
2 , Dblau, 2 , gelb

88 Faben. 88 Faden.

5) Hat man figurierte Ware, fo beginnt man den Sdeer= und Schupzettel
mbglidhft auf einer joldjen Stelle, daff die Figuren feiner Teilung aus-
gefebt werben.

6) Sind in einer Wave mehrere Dichten vorhanden, jo dap eingelne Streifen
mehr Faden & Robr enthalten ald andeve, jo mup der Scheerzettel einen
jolgen Unfang Haben, dap betr. Streifen und iiberhaupt die Faden a
Rohr nidt geteilt werden.

7) St die Farbenjtellung jhattiecend (ombrierend), jo ift mit der Auf-
ftellung da u beginnen, wo bdie eine Farbe am meiften und die andeve
am yenigftens vertreten ift — ober aud) auf der Dunfelften oder
hellften Stelle de3. Gewebes.

Die Schatten unterfheiden fid) hauptachlidh) in 2 Avten, yoovon
bie erfte Art die Abftufungen Deutlich) erfenmen (ifit, die zweite jedod)
unter Suziehung einiger Mittelfarben einen veinen {1bergang von der
hellften 6i3 jur dunfelften Farbe liefert.



Sdjeerzettel erfter

Sdattenart.

12 Faben '
2
10

Y
[\ =—l e ol =2l oy o
z

12

{djwars,
braumn,
fdwarz,
braun,
jdhwars,
braun,
jdywars,
braun,
{dywar,
braun,

jhwars,
braun,

84 Fabden.

Sdeerzettel evfter

Sdattenart.

6 Faden

WO~ IO R WU WS- UThD A 0 B N o -

jdhwarz,
weif,
{dywars,
1oeif,
{dywarg,
10eif,
{dhwar,
weif,
fdwars,
weif,
jdwarg,
ek,
{dwars,
weif,
fdywar,
weif,
fdhwar,
weif,
{dwars,
weif,
{dywarg,
1eifs,
{dwars,
1eif,

{dwar;,
gelb,

”
90 Faden.

Qift man den Scatten

128

nad

beiben Ridtungen gleid) laufen, fo
fdneidet man bfters die BHellfte und
duntelfte Stelle mit entgegengefepten
Farben (). 0. 3. Faden fdpoary und
. 3. Faben gelh.)

Sdeerzettel aweiter
Sdattelrart.

4 Fadben
1

3
1
2
1
1
2
1
3
4
3

1
1
1
2
1
2
1
3
1
4
3
1
2

|
1
1
1
2
1
3
1
4
3
2

)
1

”n

fdywars,
ountelgrau,

jdywarg,
dunfelgrau,

jdnoars,
dunfelgrau,

jdwarz,
dunfelgray,

jdpwoars,
dunfelgrau,

jdywars,
duntelgrau,
mittelgrau,
duntelgran,.
mittelgrau, -
puntelgrau,
mittglgrau,
dunfelgrau,
mittelgrau,
dunfelgrau,
mittelgran,
dunfelgrau,
mittelgran,
Hellgrau,
mittelgran,
hellgrau,
mittelgran,
hellgrau,
mittelgrau,
Hellgran,
mittelgrau,
hellgran,
mittelgran,
hellgrau,
weifs,
hellgrau,
oeif,
hellgrau,
weif,
Hellgran,
weif,
pellgrau,
weif,
hellgrau,
weif,

1
1
1
1
3
1
4
4

84 Faden.
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Jm allgemeinen muf bei Abfafjung eined Scheersetteld ber Ausfall im
Gtoffe nad) allen Richtungen beachtet werben, 3. B. bad Havmonieven bdev
Jarbow, die Grofe eined Rapportes, dad Aufgehen einer beftimmten Mujter-
anzahl in die Warenbreite, dad Ausjehen dichterer Streifen u. dergl.

Der Rapport Repetition). Leld, Bindungsfeld. Wufer.
Mufterwiederhehr,

©obald man irgend ein Gewebe unterfudht, fo findet man,’ daf die
Berhiltniffe in demielben nad) einer Deftimmfen Anzahl Ketten und Schukfaden
fi) regelmdhig wiederholen und zwar in der gamzen Linge und Breite besd
Stoffes.  Cin foldes Verhiltnid nenut man einen Rapport.  Derfelbe muP
folgende Cigenjhaften befien:

1) Alle Rapporte eined Gewebed miiffen einander durchausd ganz gleid)
fein und gwar derart, daf, wenn man mehreve oder alle Rapporte eined Stoffes
auf einander legte, fich alle Farben, fowie alle Bindbungdpunite genau bdecften.

2) Wenn man eine Anzahl jolder Rapporte neben einander ftellte, fo
mitBten fidh) alle Dergeftalt an einander {dliefen, daf dadburd) ein fortlanfendes
ununtetbrodjened Ganzed entfteht. ‘

Sdlieht i) nun die Seite vedhter Hand nidht an die Seite linfer Hand
eines danebenjtefenden, ober die obere Seite nidht an bdie untere Seite eines
unmitte(bar daciiber ftehenden Rapported gemau an, fo fagt man, dag Mufter
raccordiert (vielmald rapportiert) nidht, weldhem Fehler abgeholfen werben muf.
Die widtigite Cigenjdaft eined Rapportes ift furz die, dak alle Verbdltnifje,
welde in ecinem griferen Stiide irgend eined Gewebed vorfommen THunen,
aud) in einem einzigen Rapport enthalten jein miifjen; folglich find alle Be-
ftimmungen weldje zur Herftellung irgend einer Ware, fowie zur BVorridytung
eines Webftuhles zu treffen ndtig find, eben fo gut in einem einzigen Rap-
port zu erfennen, al8 in einem groferen Stiife diefer Wave. €3 fommen
aud) Fille vor, in welden ecin Rapport nod) in Unterabteilungen zerlegt
werben fann. Andberverfeitd Hot man aud) Waren, die in Breite und Linge
nur 1 Rapport enthalten, fo in Tiidern, Portieren u. {. w.

Der Rapport ift in Der Weberei bev befte Anbaltdpuntt, mitteld defien
man bie fitr Herftellung eined Stoffes erforderlichen Beftimmungen am fidjerften
treffen fann.

Oeldner, Webjcdjule, 8. Aufl. 9
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Die Ginteilung des Meterd und die Grdfe dev feither gebraudylidyjten
Make und Getwidyte.

Das Maf, nad) weldhem bdie Stiidlinge und Breite bev Stoffe an-
gegeben wurde, war feither fehr verfdjicden, dod) buvd) die Cinfithrung bes
metrifgen Mafes find alle Schwierigteiten befeitigt.

Die Einteilung dez Meters ift folgende:

Meter. Decimeter. Centimeter. Milltmeter.
1 = 10 = 100 = 1000
1 = 10 = 100
1 = 10

mithin Hat 1 IMeter 10 Decimeter, 1 Decimeter 10 Centimeter und 1 Centi-
meter 10 Millimeter. Das Meter wird mit Stab, der Centimeter mit Neuzoll
und der Millimeter mit Stridh benannt.

Die preufijde Clle hat die Grife von 0,667 Metern. (2573 Joll)

" iad)ﬁid]e " nooow " " 01565 " (24 " )
, Brabauter , , " , 0,687 "
" Bat)riicf)e " noon " " 01833 "
, wiitttembergijde , " . 0,614 "
"o Babii&)e " vooon " ” 07600 "
" Biener " [} " " 01779 "
, englijge ,  (Pard) , 0,914 , (1 Yard Hat
, odnifge ., 4 4w . 0,628 , 36 inches)
, idwedifge , (Am) , , 0593 , (1Aridinbat
ruffijge -, (Arfdin) , 0,711 , 16 Berjdhod)
(SEQ bilden demnad) 667 Meter = 1000 Berliner Cllen,
566 , == 1000 Qeipsiger
914 , = 1000 Yard
711, = 1000 Arfdin u. dergl.

Aus diefem ergiébt fich, daf ein Meter die Grofe von 1/, BVerliner Ellen,
18/, Qeips. Gllen, (ift abgerundet: eigentlid) 42,4, oder 42%/; Boll Leips.) hat.
Abgerundete Rechenverhiltnifie find:

2 Meter = 3 Berliner Clen
4 , = T Qeipsiger
9 , = 10 Yard.
T, = 10 Aridin.
Die im Handel gebraudhlichiten Gewichte find:
1 kg = 1000 g

bei Garnen oft aud) nod)
bas @anbe[@pfunb (alte3 preuf;xicf)e% und fachlijhes Pfund 467,
. englifge Pfund - 454
» Dfterreidijche Pfund 560
" Yllﬁﬂd)e g’Bfunb 4091/2 ”
v chwedijdhe Pfund 425

e

(|
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100 Pfund ift demnad)

110,55, englijhe Pfund

1221097 ruiﬁfd)e "

1171645 i&)mebﬁ&)e "

Sn Rupland vedhnet man nach Pud. 1 Pubd ift 40 ruffijhe Pfund.
Bei Befteuerung der Produfte wird 1 Pud zu 16,380 Kilo geredjnet.

Die Handhabungen ded Peters und jeinev Unterabteilungen hat wun fiie
bie Weberei folgend zu gejchehen:

Die Lange einer angufertigenden Ware, bezw. die Linge der zu jdheerenden
Rette ift nad) Metern angugeben, dedgleichen ift bie Lange de3 fertigen Gewebed
nur nad) Metern zu beftimmen. Der Umfang bed Scheerenvahmensd fann {o
eingericdhtet werden, daf ein Schmip, Band ober Kehre je nady der Benennung,
die Ldnge von 4 Metern (= rund 7 Leipz. = 6 Bexl. Cllen) hat, da bei diefer
Bapl der Bergleich) zu den feither angewandten Ellen am leichteften herzuftellen
ift. Beim fabrifmdBigen Betriebe giebt man dem Scjeervafmen meift den
doppelten Umfang (ca. 8 m).

Fiir die Breite eined Stoffes ift 3 vorteilhafter, diefelbe mifder Anzah!
Centimeter audzudriiden. €3 foll 3 B. Geifen: der Stoff ift 57, 70, 85,
100, 120, 133, 140 Gentimeter breit und dergl.

Cin Centner (50 kg)

[

Um mit dem. neuen Map modglichft bald befannt zu werden, ift e3 ndtig,
Bergleidungen anguftellen und um diefelben zu verdeutlichen und zu exleichtern,
find folgende ZTabellen vorgefithrt:
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A. Reduttion von Wetern in Berliner, Leipsiger und englifden Gllen (Pard).

Meter

find abgerunbet: - find abgerunbet' 5 find abgerunbet:
=g und I%eﬂ = und EBerI l 3=k = und [Berl. !
Iy o 8 |3 8ot ower P& | 5| B ot U
T—RLT T 1| 19 [33[107," 8*/ \20*’/ BT, 66 |—/; 507, 41
1| 1181/, “| 11/, 114 */,134) 8  “ 91/1|214/f38 66 |211/,"157 415/,
', 2015621 21/, 12/3120 35| 5 “30 21 /HI 1ol 67 [182/"(573/, 1 42
2 | 3121, 3 2%' 17,86 21/4"130%/,1224/,/39 68 |15%/,“|681/,| 427,
1,0 4 93/, 3%/, 27/9!21 136/231/,%1311/,123 ! 1, 69 (13 “jp9t/,| 437,
3 | b 6%/,"| 41/, 3/, 1/,'37|20%/." 321/, 235/9!40 70 (10 *"|60 437,
1,0 64 “ bY/,| 35,22 38 171/ 433 241/9‘ 71 71,4603/, 44,
4 (1 44/, 1/,1891142/,%333/,1242/,/41 72 41/,41611/, 448,
i, 72214 63/, b [28 140[11Y/, 1343, 252/, 1)) 78 | 131621/, 454,
5 | 819Y,") 1Y, B2y 1, 411 9 "‘351/4 257/1,:42 73 1221/,"163 46
1,0 91162/ 81/, 61/,124 1421 6 4136 "261/3“1 ol 74 1192/,"1633/,| 46°/,
6 10{131,“1 9 62/4 - 1/, /43 31/,"136%/,1265/,43 75 1163/,1641Y,] 47,
Uy L1102/ 93/, T2/y25 44| —1/ BT, 12710 3L 76 |14 46l 47,
T 120 T3 10,0 T 1, 44(212/ 381/, 278/9;\;44 77 (11 “|66 482/,
1,118 5 “i11Y/,| 81/,/26 45/18%/," 39 284/,,;\ 1, 78 81/,"1663/,] 487y
8§ 14 2 "12 85/, 1/,146/152/,"1393/,129 |45 79 b1/, "1671/, 497,
1/,1141231/,%1123/,] 91/,27 47128/, “ 401/, 295/91 1,1 80 22/, 468/,1 497
9 |1520Y/,“\131/,|10 1/,148 10 “141/,1301/, 46 80 1231/,"169 50/,
1/,]16|172/,(141/,1105/,28 |49 “42 1307/, 1,1 81 1202/,%169%/,] DHO%,
10 [v144,"15 |11 1/,150 4’/ “1428/,1312/,047 82 [173/,“170%/,| Dl4[
1/,118[112/,"115%/, 115/‘,[29 51| 1%/,“143,1817, 1/, 83 |15 “I711/,1 52
11 (19 83/,116Y/,/121/,1 1/,|51 222/ “1441/,1321/,48 84 12 "|72 525
1,200 6 “|17Y,122/,80 |52/191/,"145 1327/,| 1/,I 85 91/,4172%/,1 B3/,
12 121) 3 “18 |[13%/,| 1/,153|162/,"145%/,1331/, 49 86 61/,"|7131/,| 3%,
1,122|—1/,*118%/,1187/,31 |b4|13%/,"|461/,133%/,1 1/,| 87 32/, 4741/,1  b4?[,
13 122 21‘/ “191/,114% /51 1,651 1471/ ,1341/,150 88 |—! 2“‘75 543,
1/,123/182/,41201/,114%/,132 |56/ 8 “48 135 ;60 1051/, 90 657/,
14 241157/, 21 164, 1,167 b1/ " 483/,355/, (0 123 105 76°/,
-1, 27)‘12’/, “121%/,116 |33 b8 21/ “491/, 61/(,‘80 1401/, 120 871,
15 126 9%/, “]22” 164,11 1/,158/232/,"1501/, 561/3”90 158 135 98/,
1,127 7 “1251/ 17 (34 59 201/2“'51 372/ \‘100 176 150 | 109,
16 28 4 “‘24 173/t 1/,:60{172/,1513/,13 / 200 352 300 | 2183/,
1,129 11/,4124%/,1181/,135  |61]14%/,“ 5‘2” 38 /(}“500 528 450 | 328
17 (20912217, 1251/,(18%/,| 1/,62/12 * 531/, 38’/.,l'400 704 600 | 457,
1,13 19’/ “1261/,1192/,136 63| 9 “|54 391/ l‘500 880 750 | 547
18 |31]16%A, “127 197/ 1,164 6'/."54%/,39° /,\600 1056 900 | 6567/,
1/,132/132/,41275/,201/,B7 |65] 3'/,"|bi )" 40'/,1000{1760 1500|1094
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B. Neduftion von Leipjiger nnd Berliner Gllen, fowie Dardd in Meter.

Dard | Leipz. | Berl. | Yard

Qeipz. | Berl. | Pard Seipa.l Berl.

find nach Met. u. Centimet. jind nad) Met. u. Centimet. intd nach Met. u. Centimet.

1,1 0,140 0,17] 0,23 91/,| 5,24] 6,17] 8,45[181/,110,54]12,17|16,65
/o1 0,28 0,330 0,45] 1/,] B,3s] 6,33] 8,65| /510,45 12,53/16,91
3/41 0,42 0,50 O,67| 3/ Bys2 6,50 891 3/,/10,62/12,50/17,14
1 0,57| 0,67 0,9110 | 5,66 6,67 9,14]19 10,76/12,617/17,37
1,0 0,71] 0,88 1,14 1/, B,s1l 6,83 9,37 1/,/10,90/12,83/17,59
/o1 0,85 100 1,37] /4 Bye5 7,000 960 '/5/11,0413,00(17,52
3/, 0,000 1,17] Lol 3/, 6,09 T,07] 952 3/, 11,1918,17/18,05
2 1,13 1,33 1,83 11 6,23 7,33 10,05 20 11,33,13,33 18,2«
i, Lat Lsol 2,4 17,0 6,37) T,50/10,2s) 1/,111,47)13,50/18,5,
ol 1,a2| Le1| 2,28] *1/y| 6,51 T67/10,51] 1/5)111,61/13,67/18,74
3/,1 1,56 1,83 2,51 3/, 6,66 7,83/10,74| 3/, 11,75 13;53/18,9¢
3 1,70 2,00 2,74)12 6,50/ 8,00/10,97]21 11,89/14,00/19,19
Ul 1,84 2,01] 2,01 Y/, 6,94 8,07(1L 20} 1/,112,04 14,17/19,49
1ol 1,08 2,33 3,24 /s 78| 8,33 1140} 1/,112,15/14,53/19,65
3at 21z2| 250! B,as] 3/, T2z 850165 3/,112,32/14,50/19,55
4 2,21 2,67 3,66(13 7,36 8,67/11,88[22 |12,46{14,67/20,11
s 2,a1f 2,83 8,ssf 1/, Tys1) 8,83/12 54 1/,112,60/14,53)20,34
Vol 2,55] 3,00 4,11 /5 Tes 900/ 12,54) 1/,112,7415,00 20,56
3,0 269 3,01 434 3/ Tae| 9,01]1250) 3/,112,55/15,17)20,74
5 2,83 3,33 4,57)14 93 9,33 12,50123 13,03115,33]21,02
ol 201 8,50 4,50 1/ 801 950 13,02 1/,113,11(15,50 21,05
1, 312! 8,61 5,08 /5 8,a1] 967 13,25) 1/, 13,31 15,67 21,44
341 8,26 3,83 B2s| 3/, 8,35 985 13,45 3/ 113,45/15,8321,1,
6 3,40 4,00] 3,48|15 8,50/10,00/ 13,71 |24 13,59/16,00|21,494
Vol 354l 401 Sau) /1 8,410,107 13,94 1/,113,7316,17]22,45
1yl 36s| 4,330 504 Y/, 8,75/ 10,33/ 14,47 1/,113,55/16,53/22,3y
3/¢ 3,82 4,50 6,11] 3/, 8,9,/10,50[ 14,50 3/ 114,02/16,50(22 42
7 3,96 4,61 6,40)16 9,06110,671 14,6226 | 14,16{16,67|22,55
Ul 411] 4,53 6,68 1/, 9,00/10,83 14,55 1/,114,30/16,53/23,05
1/, 4,25] Bool 6,85 /5 9,55/11,00 15,08 1/y114,14/17,00/23,5,

3,1 439] D01 Tos| 3[4 9u9|11,07] 15,50 3/, 114,55117,17/23,55
8 4,53 B33 73117 9,65111,33| 15,5426 14,72|17,33|23,76
Vol 461] Bsol Tsal /4l 904 150\ 15,27) 1/ 114,57117,50123,94
Uyl 4,81 Bet| Ta1l 1/ 959y(11,67/ 15,000 1/, 15,01|17,617(24,22
3/, 4,060 B,ss| 800| 3/,110,4511,55 16,22 3/,115,15/17,53/24, 45
9 5,10/ 6,00 8,23(18 10,, 112,00} 16,15 ;27 15,29118,00/24, 6«
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Reduttion von Leipsiger und Verliner Clien, fowic Pards in Metern.

Qeipz. | Berl. | Pard Qeipz. | Berl. | Yard ! Leips. l Berl. | Yard
Glfen | — Gllen i Gllen I
|ﬁnb nach Met. u. Centimet. find nady Met u. @entimet{ find nach Met. u. Centimet.
I
27/, 115,43/18,11,24,91]86%/4|20,51]|24,1733,14 451/,125,63 30,17]41,317
1, 115,58/18,33|25,14] ?/5/20,68/24,53/33,31| 1/, 25,71.80,33(41,60
3/, |15,12/18,50|25,37 %/,120,52|24,50/33,60) 3/4(25,91/30,50/41,53
28  |15,56/18,67/25,60(37 |20,96|24,67|33,83 46 26,0530,67/42,06
1/,116,00/18,83(25,83| /,121,10{24,53(34,06| 1/,126,19,30,83/42,29
1/2116,14/19,00/26,06 */5/21,24/25,00/34,29) 1/,126,53/31,00[42,52
3/, 116,2519,17|26,29| 2/,121,38|25,17|34,52) 3/,126,47(31,11]42,75
29  116,42(19,53]26,5 1|88 |21,52|2D,53|34,15 47 6,61131,33{42,97
1/, 116,57/19,50(26,74| */4]|21,66(25,50{34,95] 1/,126,75/31,50/43,2
1/116,71/19,671/26,91) */9121,51/25,67/3D,21| 1/,]26,90|31,67|43,43
3,116,85/19,53/27,20| 3/4]21,05|25,53/35,44 3/,127,04|31,83(43,44
30  |16,99(20,00]27,1389 |22,09(26,00/3D,66(48 [27,15/32,00/43,59
1/4117,13/120,11/27,66| '/,122,23(26,17/35,509| 1/,127,33/32,17/44,,2
Yo l17,27]20,33|27,59] */5]22,37|26,38/36,12| 1/,127,47/32,33/44,55
3, 117,41|20,50(28,12| 3/4122,51(26,50/36,35| 3/,|127,62|32,50 44,55
31 17,56/20,67:28,34[ 40 |22,65|26,67]36,55 (49 7,76|32,617(44,50
Y 117,70/20,83/28,57  7/,122,70/26,83|36,51 1/,127,00/32,53/45,03
1o117,84/21,00/28,50| */5]22,04/27,00/37,04] 1/,128,04/33,00/45,55
3/4|17,98(21,17,29,03| 3/,128,08|27,171|37,27| 3/,128,15|33,17|45,50
32  |18,12(21,33129,26(41 [23,22(27,33(37,50] 50 [28,32(33,3345,72
1/,118,26/21,50/29,49| 1/,128,36|27,50|37,72| 81 |28,59/34,00/46,43
1o 118,40]21,61129,72) */3]23,50(27,67|37,95| 52 [29,46|34,67(47,54
3/4118,55/21,83(29,95| 3/4123,64|27,53|38,15| 53 [30,03|35,34/48,45 .
33 [18,69122,00/30,14 42 [23,75/28,00{38,41| 54 [30,60|36,00({49,37
1/,4118,53122,17/30,40] %/,1283,02(28,11|38,64| B6 |31,74/37 34|51 50
1/5118,97|22,35 30,63 1/9124,01 28,33/38,57] 58 |[32,57|38,617|53,03
3/,119,12(22,50(30,86] 3/4124,21(28,50|39,10| 60 |33,99(40,00|54,56
34 |19,26/22,67(31,09(43 [24,35(28,67(39,32| 70 {39,66]46,61{64,00
1/4 19,40 22,33 31-,32 1/4 24,49 28,83 39,55 80 45,31 53,34 73,14
1/2 19,54 23,00 31,54 ]/2 24,63 29,00 39,77 90 50,97 60,00 82,23
3,119,65/23,17|31,77| 3/,|24,77|29,1740,00/100 |56,64/66,6791,45
35 {19,52(23,33(32,00(44 [24,92(29,33]40,23200 (113,27{133,34182,s6
1/4= 19,96 23'50 32,23 1/4 25,06 29,50 40,46 300 169,91 200,00 274,30
10120,11/23,67132,46]  1/5125,20/29,67,40,69 400 |226,55266,6:/365,73
3/,120,25(23,83132,69| 3/4|25,34/29,53/40,92 1500 |283,15(333,54457,16
36 20,40 24,00 32,91 45 25,43 30,00 41,1 11000 566,37'666,67 914,32
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Die Grofe des Centimeters sum Leipgiger, rheinl. und engl. Joll.

Der Centimeter, der Hunbdertfte Teil eines SJteteré, ift das geeignetfte

Kleinmaf fitr die Webbrandje.© Die Grdfe nach) Sollen ift folgenbde:

Reduttion von Centimetern in Leipsiger, rheinl@ndifdhe und englifhe Jole.

find abgerunbet: ‘ find abgerundet:
Gentimeter ‘ || Gentimeter |
Qeipz. Joll | rheinl. Joll | engl. ol Reipz. Joll | rheinl. Soll | engl. Zoll

1 Y10 %s s 43 181/, 167/, | 1615/,

2 30 54 s 44 1183/, 1617/, 175/

3 1Y, 1Y 17, 45 |19/, | 173/, | 173/,

4 170 1Y, 196 46 19/, 179/, 181/

5 213, 17 115/ 47 199/, | 1718/, 181/,

6 211/20 25/16 25/1()' 48 203/10 183/8 18[5‘/16

7 3 21} 21, 49 207/4o | 183/, |193/;

8 37050 36 | 3Ys 50  |213/,, |19t/ 191/,

9 34/, 37 | 3Y, 51 |213/, 191/, |20/,
10 41 386 | 319y, 52 |22 197/, 7| 201/,
11 42/, B | Y 53 1229/,, 1201/, 1207/,
12 54y, Dl | 4 ba  |2217/,,120%/, |21/,
13 5, 415/ A bb 231/, |21 2111/,
14 6 53, 51/, b6 237/, 213/, 1221/,
15 63/’10 53/4 515/16 57 241/1 0 213/4 227/1 6
16 | 69, | 6 | 6% | B8 | 241/;,|229/,, |2203/,
17 1), 61/, 6l | 59 |25 229/, | 231/,
18 | L | 6 | The | 60 |257/,, |2215/,[23%)
19 810 7Y, 7, 61 | 254/, 23%/,6 | 24
20 8,0 79/ s 62 261/, 2311/, 243/,
21 817/, 8 81/, 63 262/, 241/, . 1243/,
o2 | oy | sy | o8U, | 64 |27y, 247/, |25/,
23 976 87, 9y 65 271/, [24'3/,426%/ ¢
90 | 109 | 9%, | 9% | 66 |28 |25/, |2513/,,
25 101Y,, 916 97/, 67 283/ 255/ 265/,
26 11 918/, 107/, 68 283/, 6 2611/, ¢
27 119/, 109/, 103/, 69 201/, 1263/ 271/
28 1117, | 10"/, 117, 70 29°/, 267/, 27t/
29 121/, 111/, 117, 71 30/, 271/ 12715/,
50 | 129, | 117, | 11| 72 307/, 27!/, 287/,
31 131/, 118/, 1 123, 73 3017/, 277/5 12811/,
32 1311, | 121, 129/, 74 313/, 285/, 1291/
33 14 125/, 1273/, 5 317/, 2811/ 1291/
34 142/, 13 133/, 76 323/, 291/, 12978/,
35 | 144, | 133 | 139 T |82117,,[297), |30/,
36 151/, 133/, 141, 78 33 2913/ 13011/,
37 153), | 14y | 149, 79 1839/, 1803/, |31/ 4
38 164, 141/, 1415/, 80 38317/,, 309/, |81/,
39 161/, 147, 159/,4 81 341/, 301%/, 41317/
40 1619/, [ 15544 153/, 82 343/, 31%/¢ |32/,
41 177, 154/, | 167/ 83 35!/, 313/, 321/,
2 |17 |16, | 169, | 84 [8511/,[321 1831/,



find abgeruubet: find abgerundet :
Gentimeter | Gentimeter
Leipz. Joll | theinl. 3o | engl. ol Reip3. Joll | theinl. Joll | engl. Zoll
85H 36 32 33716 115 48%/s 44 45'[s

86 36%; 327/s 337s 120 H0%s 457s 475
87 36%s 33 34'/s 125 H24/s 47%he | 49
88 37 /a 33%s 345/ 130 55 49V | H1Y2
89 37%, 34 3516 135 YR H1%s 58,
90 3820 34%s 3576 140 595 53 H5HY1y
91 38Ye - | 34%, 3516 145 61%10 5b/, LY

92 38%2e | 35%6 | 36%s 150 63%s 57s 59

93 39720 3H%, 36%¢ | 1BH 65Y, 59'/s 61

94 39% 35%he | 36%s 160 67%s 61'/s 63

95 40'/s 36%16 37%s 165 69%s 6311 64" 12

96 40%s 366 | 37%, 170 71%s 6b 66°/10
97 41%/20 371 38Ys 175 73°%10 66°/10 68s/s
98 41/, 37 38%6 180 76 68%s 70%/6

99 41°%he | 87%he | 38" 185 8% | 70%a 725
100 42%, | 38" 39%e 190 80" 2% 4%
105 44%/s 40Ys 41's 195 82%s 74, 6%/
110 467he | 426 | 43 200 84%0 | 762 78%;

ilw newen Webereibefinmungen bepw, die Diditenangaben
won Hette, Sduf nnd Blait,

Die Didtenangabe von Kette und Sdnk.

Die Didite eine3 Stoffes und hauptiachlich die Didte der Kette wurde
feither nad) verjchiedenen Syftemen beftimmt, jo unter andeven nad) der Faben-
menge & Leipz. 3oll, nach) der Anzahl Gdnge auf 6 Leipz. Boll ober nad
der Fabemmenge ded gangen Gewebed bei Jugrundelequng eimer beftimmten
Breite u. |. w. Siehe Seite 117 bis 122. Diefe verjdhiedenen Methoden ent-
behrten eined leitenden Pringipd und jdeinen ihre Entftehung mehr beliebiger
Cinfithrung zu verdanfen. Daf e3 nun jest zur Notwendigleit wird, bder
Angabe de3 Didtenftandes eined Gewebes ein einheitlid)es Syftem 3u
geben, bedbarf wofl faum bder Crwdhnung und bierzu empfiehlt fidh bder
Centimeter.

Die Shupdidte ift ebenfalld nur nad) der Anzahl Shupfjaden
auf einen Centimeter angugeben, jo dap ed Heifgt: die Ware ift 20, 24,
26, 28, 30, 36, 40 Sduf dbidht u. j. w.

Weldjem Didptenftand aber eine Ware angehdrt, d. . wie viel Faben
bidht a Centimeter eine Ware getwebt werben muf, wenn fie bisher nad) obigen
Syftemen, als nad) Gdngen 2c. begeichnet wordben ift und iwie eine foldje Wave
werden {oll, jowie umgefehrt, fei durd) folgende Tabellen vorgefithrt:



A. Nedvultion von den BVeftimmuugen, ald: Ganghohe anfd BVicvtel, Faden:
menge a ol und @efamtln’e@ite auf lat10 cm in die Fadenangaphl
a Gentimeter,

Seitherige Didjtenbeftimmungen von ] ergeben newe Warendidhte
A. afhl
g‘.&"’e b B. Fabenanzahl C. Gefamte Fadenmenge nady der Wnzahl Faden

pr. 140 cm Waren-

breite a Ceutimeter

)
aufs Biertel : :
— 6 Seips. Bol a Leips. Joll
6 ®ang bdicht| 40 Faden & Zoll|2380 pr. 140 cm |17 Faden & Eentimeter
7 n n 47 n " " 2800 n n n 20 n " n
8 1" " 54 7” n " 3220 ” " LN 23 " L n
9 n n 60 " " 1 3570 " " ” 25‘/2 n " "

1 O ] ” 67 n n n 3990 " ” " 28 ! / " " "
]' l’ " " 74 n [} ”n 4410 " ” "n 31 ! / 2 n ” "
12 " ” 80 t " " 4760 m" " " 34 m " n

5180 " " ” 37 " ”" "

15 " " 100 " ” " 5950 " ’y'v :; 422/ 2 'r: ’!’I :'r
16 " " 107 1" " " 6370 ” " " 451/2 m " "

20 " n 134 ” " " 7980 " " " 57

D. Fadenangzahl E." Fadeyanzah!
" 3 rheinl. Boll a engl. Zoll

30Fab.achl Bolt] 291/, Fo.aengl 3111/, . .
32 31 nomwon n 12‘1/4 " " "

" m"on n

70 " von " 68 non " " 26 3/ " " "
75 " non " 72 6 / "ron o on ” 28 2/ 3 on " "
80 " non " 77 5/ non " " 302 / 3 n " "
90 ” " on n 87 3/7 oo " 342 / 5 n " "
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© B. Redultion der Fadengahl & Centimeter in die feitherigen Dichtenbeftimmungen.

it nadh fritheren &Did)a—t{[;ftimmungen, al3:

‘Di__e_nge&e ﬁ?’%’.‘&l‘f{tel ¥ l E. Fadenmenge
R s e T o P AR
10 31, | 28, | 26%; | 25%,, 1400
TNk

3 17 13 2
13 42/ 30107, | 34 331/ 1820
14 w570 | seresil | 3es/,, | 857/, 1960
o m R ER RS A
2%/3 17 - 13 3
17 6 40 445 43 2380
18 61/, | 429/, 471?12 453?24 2520
19 620 | 4412, | 4997, | 487/, | 2660
20 70| A7y, | B4, | 50/, 2800
21 P Rt Y I YEL VA I CY N 2940
22 720 | 51U, | 577/, | BbU1/,, | 3080
23 8170 | s4r/,y | 60, | B811,, | 3220
24 81/ | 565/, | 6210/, | 61 3360
R BN R B g
27 942 630700 | 708/, | 68%/, 3780
28 9o7e | 6515y, | T8Y,. | T, 3020
29 1010 | 681, | UYL, 7817/, | 4060
30 100 |- 7019, | 8%/, 161/ 4200
31 1| gy 81y, | w1y, | 4340
32 11/, | 5/, | 839/, | 811/, 4480
33 112/ 1), | 864/ 837/ 4620
34 12'% | 80 'T| ssti, | 869/, 4760
35 121/, | 826/,, | 917/, | 8823/, | 4900
36 12270 | sarry. | 942,y | 911/, 5040
37 13170 | 87y, |96ty | 9aty,, | 5180
38 13170 | 897/, | 99/,5 | 967/,, | 5320
39 1325 | o1y, | 102 991/, 5460
40 14170 | odr/yy’ | 1048/, | 1012/, 5600
41 141, | 9651, | 1073/, | 1045/,, | 5740
42 1450 | 9811y, | 1001175, | 1069/, 5880
43 1510 L1018/, | 112ey,,° | 10977, 6020
44 154/, | 1039/,, | 1161/, | 1115/, 6160
45 15570 | 10515),, | 1179/, | 1143/, 6300
46 161/0 | 1084/, | 1201/,5 | 11611/, | 6440
47 162/ | 11010y, | 122025 | 119117, | 6580
48 17" L aigiey, | 1267/, | 122 6720
49 171/, | 1155/, | 1282/, | 1241%/,, | 6860
50 172, | 1170y, 18000y, | 1271/, 7000
51 18 120 1335/,5" | 1205/, 7140
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2. Die Didtenbejtimmung des Blatfes (Rietesd).

Die Feinheitsbeftimmung des Blatted ift dhnlich der Fabenfeinbeit eined
Gewebes angegeben wordben. Die hauptjachlichjten Syfteme davon find:
a) Bezeidnung nady der Anzahl Rohre (Rietftabe) & Joll, al3 3. B. das
Blatt ift 14, 15, 16, 18, 20, 30, 40, 60, 80 Rohre a Joll didt.
b) Bezeidynung nad) der Anzah( der Rolre auf der gejamten Blattbreite al3 3. B.
bag Blatt ift 800, 1000, 1200, 1600, 2000, Rofhre und dergl. did)t.
c) Bezeidnung nad) der- Anzafhl Ginge (ber Gang hat 20 Robre) aufs
Qeipgiger Biertel, ald 3. B. bas Blatt ift 6, 7, 8, 9, 10, 12, 14, 16, 18,
20, 24 Gang und dergl. dicht. Bei diejer Methobe bringt man aud) gleid)-
seitig die Anzahl Faden, welde zur Herftellung eined bejtimmten Stoffes
ing Rohr gezogen werden miifjen, mit jum Ausdrucd; fo jagt man bei
12 gingiger Ware (= 12 > 40 = 480 Faben auf 6 Joll),
wenn bdiefelbe 1fabig gewebt werden follte, dag Blatt ift 24 Gang 1fadig,
2

" " 2 " " " " n. " " 1 2 " "
. . €

" " 3 n " n " " " ’ " 8‘ o 5 "

n " 4 " " " " 6 " 4

d) Begeidhnung nad) den Hunderten von Rietftaben auf 38 °f; franz. Zoll
= 104,8 cm genannt Feine (Seite 120 und 121).

Diefe verjdhiedenen Syfteme find u einem cinheitlichen Syftem zu
bringen und zwar zu einem foldjen, welded der neuen Fadenbdidjten-Angabe
gleidgt; d. §. mit anbeven Worten: die Feinheit ded Blattes ift nur dar-
nad) 3u beftimmen, ivic viele Rohre jidy auf dem Raun cined Centimeters
befinben. (Bei groben Blittern ift aud) die Bezeichnung des Blatted nady dex
Rohrmenge & Decimeter geeignet).

Sn weldem Berhiltnis nun ein nad)y ,Sang” gebundenes Blatt u
einem nach der Rofhrzahl & Centimeter gebunbdenen Blatte fteht, jowie umgefelrt
ift aus folgender Tabelle zu erjeben:

Cin 3gdng. Blatt ijt 10 Rohre & Leipy. Joll = 4/, Rohr & cm.

w4y " w = 13 1/3 "o " "o 53/4 Cwow e
" 5 " " n o= 162/3 " n " noo= 7 1/8 " "oon
" 6 " " n = 20 " " " n = 8 1/2 " "woon
R " w =23, ., . =10 N,
w 8 " o= 26%; , . wo=111
s 9, " . = 30 W oon . =123/, . .,
, 10, " w = 33 1/3 " " " n =141 / 6 n noon
w12, " n = 40 " " " w =17 " "o
" 14 " " w = 46 2/3 " " " no = 20 " "noom
" 16 " " w = 93 1/3 "o " " = 225/8 " "noow
w18 " n = 60 " " " w =251 /2 " "o
" 20 " " w = 66 2/3 " " " wo = 28! /3 " wooon
” 22 " " n = 73! [3 " " w =31 l/ﬁ " T

24 " " " 80 " " " n = 34
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Laut bdiefer ufftellung witrde eine 7gdangige Ware (= 47 Faben
a Leipgiger” Joll) bei
1fad., feith. m. ein 14gdng. Blatt, u. neuen Syft. m. ein BL., b3 208?E)re acm dichtift,

‘3 " " n n 7 " " " " n " " n " 10 " 14 " n "
4 " " n n 31/2 ” " " " ”n " " n " 5 n " "n "

su weben fein — ober e3 iiirbe eine 12gdngige Ware (80 %aben )
Boll) bei

1 fab., feith. mr. ein 24gdng. BL. u. nenem Syft. m. ein BL., bag 34 Rohre, & cm did)t ift
2
3
4 " " " 6 " /4 " 7" [ " n " " 81/2 ” "o on n "
s weben fein.

Wie viel Rohre ein Blatt itber die Vreite enthilt, erfihrt man durhs
Multiplicieren der Breite nad) Centimeter mit der Rohrzahl
a Centimeter.

1 2 " n n ”n n ”n n ” n 1 ( n "on n "

L n n

Y
" " " 8 " " n " " w on ” " 11 Sn " on " "

Specielle Bevedmnng der Stoffe.

1. Beredmung der Fadenbreife.

“Dag Berfahren ift einfad) folgendes:

Man multipliciert die in der fertigen Ware gefundene
Fadenmenge & Centimeter mit dev Anzah! der Centimeter der
Wavenbreite (nicdht dex Blattbreite). '

8. B. Wie viel Faden find eingujdheeren, wenn die Ware 34 %aben pidht
und 70 cm bréit werben foll?

"84 >< 70 = 2380 Faden.
Bie viel Faden find einzujcdjeeren, bei 38 Faben Didjte und 140 cm

Breite ?
38 > 140 = 5320 Faben.

IL. Beredmung ded Garubedaried fitr die Kette.

Um zu bevedjuen, wie viel Strihne Kette zur Anfertigung einer be-
ftimmten Quantitit Ware gebraudyt werden, Hat man folgendes Verfahren
anguwwenden :

1) Man multipliciert die in der fertigen Ware gefunbdene Didjte 4 cm
mit bev Breite Der fertigen Wave. (Man findet damit die Fabenntenge
iiber die Breite.)

2) Man multipliciert die erhaltene Summe wmit der Linge der RKette, und

3) bividiert dag PHerausfommende durd) die Linge eined Strihnes.
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Beijpiel:

Wie viel Strihn Kette erforbert bdie Unfertigung eimer Wave, Deren
Kette 60 m fang, 70 cm fertig breit und 30 Faben didt ift ?

70 cm breit >< 30 Faben didht = 2100 Fabden itber die Breite.

2100 Faben >< 60 Meter Linge = 126,000 m Garn.

1000 Meter Riinge & Strdhn: 126000 = 126 Strihn Kette.

Die Fadenbreite bed Stoffesd giebt gleidhzeitig bie WMeter-
3ahl Garn an, die man zur Anfertigung eines Meters Kette
braudyt. Stehen 3000 Faben iiber die Vreite, jo gehoren 3000 m Garn
zu einem Pleter Kette.

Bei Beredhnung ded Shufjes gilt dasdjelbe Berfahren, d. h.
wenn man die Shufbidte in dexr fertigen Ware mit der Blatt-
breite multipliciert, gleidit Dad Hervaudfommende ber Meter=
30l Garn jgueinem Meter Ware.

Jm obigen Beijpiele gehiren 2100 Faben zur Breite, diesd {ind 2,; Strdhn
a Meter. Da nun die Kette 60 m lang iwerben fjollte, Hatte man folglich
(2, > 60 =) 126 Bahlen Garn ndtig. Wiivden 2420 Faben zur Breite
gehoren und die Kette 72 m lang zu jdeeren fein, jo jind 2,,, Strdhn & Meter
mit 72 zu multiplicieven, wad 2,, X< 72 = 174, (= ca. 174Y/,) Strdhn
Kette ergiebt. Wiirden 3500 Faden zur Breite gehoren, fo find 3,; Strihn
su einem Meter RKette erforderlich und folglich bei 100 m Rettenlinge 350
Strdhn Garn.  Wiirden endlich) 5000 Faden eiugujcdjeeren und die Kette 120 m
lang zu {cheeren jein, jo find (b Strdhn a Meter >< 120 m =) 600 GStrihn
erforderlid) 2.

Diefer BVorteil im Berehnen ded Garnbedarfd war in vereingelten Fiillen
aud) vorhanden, wenn man e mit einer der alten Garnldngen zu thun Hatte.
War die Fabenanzahl eine jolche, ap in ihr die Lange eined Strihnesd einige
Male aufging, fo Hatte man diefen Befund nur mit der Linge der Kette zu
multiplicieven. Cinige Beifpiele diefer Avt mdgen angefithrt fein:

Bu einer Ware 120 cm breit, 20 Faben a cm didht und 60 Leip;.
Gllen bie Rette lang, werben 1wie viel Babhlen jdadfijhe Streidhgarntette ge-
brandgt? (Gine Jahle jachfijches Streihgarn = 800 Leipz. Cllen.)

120 cm breit >< 20 Faden didht = 2400.
2400 gleid) 3 Bahlen a Clle.
60 Gllen Qinge >< 3 Jahlen = 180 Fahleun.

(Diefe Redynung wdve eigentlich :

120 < 20 = 2400.
2400 > 60 = 144 000 Ellen.
144 000 : 800 Ellen a Zahle = 180 Jahlen.)

Ober: Wie viel Zahlen englijhed Baumwollengarn werdben u einer
Rette gebraudht, die 2520 Faden iiber die Breite enthdlt und 160 Yard lang
werden foll. (1 Bahle engl. Baunivollengarn = 840 YPard.)

2520 Faben = 3 Bahlen a Yard
160 YPard Liinge >< 3 Bahlen = 480 Fahlen.
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Dber : Wieviele Stitde prenpijdes Streidhgarn find erforberlidh zu einer
Rette von 4400 Faben und 120 Ber(. Ellen inge ? (1 Stitd preup. Streid)-
garn = 2200 Berl. Ellen).

4400 Faben = 2 Stiid Bedarf a Berl. Clle.
120 Gllen Linge < 2 = 240 Stiid.
Bei diefen Beifpielen ift vorldufig der procentuale Garnverluft unberiic-

fihtigt gelaffen.

II1. Berednung ded Garnbedarfed fiir den Sduf.

Wie jhon erwdihnt, ift die Beredhnung des Schufjes nach gleicher Weife
vorzunehmen und zwar:

1) man multipliciert die in bder fertigen Wave gefundene Schufdidte a

Ctm. mit der Breite de3 Stoffes im Blatte.

2) man multipliciert die erhaltene Summe mit der Liinge der fertigen

Ware und

3) bividiert dag Herausfommende durc) die Qiinge eined Strahnes.

Bei wmetrifher Weife vereinfacht fich bdie Beredyming in vorevwidbhnter
Weife: €3 fann durd) die Multiplication der Didte und Breite entftehende
Gumme al3 dezimaler Strahn aufgefaft werden und e3 bedarf mur nod eined
weiteren Multiplicierend mit der Warenlinge.

Beijpiel 1.
Wie viel metrijde Strihne SHufgarn werden zur Anfertigung einesd
Ctiidesd gebraud)t, dasd fertig 26 Sdup didit, 40 m fertig lang und 70 cm
-im Blatte breit ift?
26 Sdjup didit >< 70 cm breit
1820 >< 40 m Linge
72 800: 1000 m Gtrifhnlinge = 72, Strihn SHhufgarn.
Ober:

26 > 70 = 1820
1820 = 1,4, Strihn a Meter
1, <X 40 m = 72,; Strifu.

Beitpiel 2.
Wie viel Jahlen Weft-Schup braud)t man zu einer Ware von 50 m
fertiger Liinge, 122 cm Breite im Blatt und 24 SHuf Didjte?
122 cm breit >< 24 Sdyufy didyt
2928 >< 50 m Liinge
146 400 m Garn: 512 m a Fahle = 286 Fahlen Weft-Schuf.
Auch bei diefen BVeifpielen ift der Garnverluft unbeviidiidtigt geblieben.
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IV. Berednung des Garnbedarfes fiir Kette und Sduj in Anbetradyt des
Lingenveriujtes der Garne.

Der Lingenverluft der Garne griinbet {idh auf die mit lepteren vorge-
nommenen Manipulationen, al3 Weifen, Wajden, Bleidjen, Fdarben, Treiben,
Gdheeven, Spulen und dergl. Davon wirfen teild eingelne, teild mehreve zu-
jammen, fo dag der BVerluft aud) von verjdjiedener Grdpe ift.

Betrachtet man undd)it das dem Spinnen folgende Weifen (Hafpeln) der
Garne, jo tritt im reellften efdydft und bei der -eigenfinnigften Weiferin Fu
wiederholten Malen der Fall ein, daff an einigen Bahlen mehr oder weniger
Faden fehlen und je feiner und rigiger dag Garn ift und je unvegelmdpiger
basfelbe wihrend dez Spinnens gewunden ift, um fo leichter und betrdchtlicher
bildet fich ein Berluft. — Dagd Wajdjen der Wollgarne BHat meiftend eine
Berkiirzung der Jahlenlinge zur Folge. — Durcd) Bleidjen und Fdrben und
Dauptiachlich durch Reptered tritt ebenfalls ein wefentlicher Lingenverfujt ein
und zwar tragen gewiffe Farben, wie 3 B. blau und braun weit mehr dazu
bei, al3 helle Mobefarben u. bergl. Was endlich Treiben, Scheeren und Spulen
anbelangt, fo Hangt ber dabei entftehende BVerluft meiftend von. fdhlecht ge-
weiften ober von filzig und ftridlid) gefarbten Garnen ab.

Jn Betradht der fo verichiedenartigen Berlufte der Gejpinnite werden
lebtere mit nur wenigen Ausnahmen bdie urfpriingliche Ldinge (1000 m) be-
Balten, fonbern die Bahle wird je nad) dem Progentiah des BVerlujtes, 3. B.
bei 29, Berluft mux 980 m, bei 39, nur 970 m, bei 5%, 950 m u. bergl.
fang fein. Diefed bei der BVerwebung zu fiirzen, oder mit andeven Worten:
,bie Bablen nad) der Haben-Liinge su berechnen”, wiivde Hochft unprattijc
fein, da Damit jamtliche Borteile des Decimaliyjtems verforen gehen iwitrden
und man auf den alten Stil zuviidgebradyt wiire.

Wm nun alfe mbglichen VBorteile audniipen zu Fonnen, mbdge man bdie
Hajpelung dber Garne nur zu einer Ldnge von 1000 m
pornehmen Lajfen, Dedgleidhen ift ferner ndtig:

1) Daf beijedber Beredhnung im Webfade der Strdhn
sueiner Splllinge von 1000 m angenommen wird und

2)baf der Betrag des BVerluftes jhlieflid) in Fu-
fhlag gebradt wicrd. Jum Beifpiel:

Wie viel Strahne Garn erfordert eine RKette von 60 m Linge, 100 cm
fertige Breite und 30 Faben Didte ? (Verluft de3 Garned 4 °/.)

100 cm breit >< 30 Faden diht = 3000 Faden Breite.

3000 Faben oder 3 Strifhne a2 Veter 60 m Linge =

180 Stribne
49/, Berluft = 7 "
Gumma 187 Strdhne.

Wm Dei diefer Rechenmethode mit der grofpten Genauigleit su Werte gehen
su fonnen, ift e3 ndtig, baf ber Mufterberechner die ihm vorliegenden Sarne
untecjuc)t und evmittelt, wie viel °/, diefed ober jened Garn verliert.
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V. Bereduung ded Garnbedarfesd fiir Kette und Shul in Anbetrad)t ded
Cinarbeitend in Linge und Breite ded Getwebes.

Wie bereits Seite 123 bis 126 bejprodjen, arbeiten die meiften Stoffe
in Qinge und Breite ein; man befommt alfo nidht jo viel Meter Ware, al3
man RKette gejdjeert hat, ebenjo werden die meiften Stoffe jdmiiler, al3 bdie
Breite der Kette im Blatte betrug.

Will man nun eine Ware anfertigen, jo hat man nidht nur in Betradht
it stehen, wie breit bie Rette im Blatte eingeftellt und wie lang bdie Kette
gefcjeert werden muf, fondern man Hat aud) den Garnbedarf fiir bleieé Mebr
in Redynung 1 nehmen.

Beifpiel:

Wie viel Strihne RKette und Schup braudht man ju 3 Stiid Ware, bdie
fertig 2 50 m lang, 68 cm ‘breit, 30 Ketten- und 24 Schupfaden dicht find ?
Das Cinarbeiten in dber Reinge incl. Truhm ober Trodel betviige 4 °/, und
auf bag Cingiehen in ber Breite feien 3 cm zu rednen.

€3 wiitden demnad) 156 m RKette geicf)eert und die Faden 71 cm breit
eingeftellt werben miiffen.

’ 68 cm Breite >< 30, Fadben Didhte = 2040 Faden Breite (2,04 Strihn)
2040 Faden >< 156 m Rettenlinge = 318,240 m Garn = wund 319
Stribhun Kette
Betriige der Garnverluft 50/, 16 Strihn
335 Gtrihn.

Bur Beredjnung ded Schuffes ift die wirtlidge Warenldnge anju-
nefmen, indem ja biefe nur zu weben ijt. Was bdie Breite anbelangt, jo
wird, wenn die Ware eingieht, der Sdhuf nidht immer genau in derfelben
Breite gebraudyt, alg die Faden im Blatte ftehen; dod) bdiefe Kleinigfeit ift
nidht weiter zu beriicfichtigen und man muf die Breite der Faben im Vlatte
al3 mafpgebend betrachten.

Die Redhnung wiirbe demnady fein:

71 cm breit >< 24 Sduf didht = 1704
1704 >< 150 m Warenlinge = 255600 m Garn = 256 Strihn.
Hierzu 5% Berluft 13,
269 Strihn Schup.

YL Beredynung des Garnbedarfes fitv Kette und Sdufy in Aubetradt
des Lingen- und Breitenverluftes bei gewalfter Ware.

Hat man Berehnungen nad) einem vorliegenden gewalften Stoffmufter
vorjunehmen, jo gehvrt eine reiche Crfahrung und ein praftijches Urteil dazu,
um bdie Beftimmung tveffen zu founen, wie viel Projent der Stoff in Liinge
und Breite eingewalft worden ift. Man fieht zwar beim Herausdziehen ber
Gaben, ob eine bebeutende oder eine faum bemerfbave Berfilzung ftattgefunden
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Dat, dod) ift Died fiir ein beftimmtes Urteil bei weitem nidht ausreichend.
Jm allgemeinen fGft fid) nur fagen, daf, je intenfiver die Faden verfilzt
find, je mebr ijt aud) von der Breite und Lnge der rohen BWave weggewalft
worben.

Ginige Anhaltdpuntte iiber die Rohbreitenjtellung einer Walfware mdgen
nadjftebend gegeben fjein : Flanele ftellt man 15, 20 aud) 25 cm breiter
ein, da3 gleiche gilt fitv Ronfeftionsftoffe; Rammgarmwvaren fiiv Herren, 140 cm
fertig breit, find mindeftend 152 bi3 156 cm, meift jedod) 160, 162 cm-
breit einguftellen; jolhe mit Futterfette 165 cm; mit Streidgarn-Unterjchusp,
namentlid) wenn bdie Ware im Stitd zu farben ift 170 cm. Streidygarn-
waren aud gezwirnten Garnen 162—168 cm. (Diefelben find nur gut u
wafcjen, damit der perlartige Chavafter bed Bwirnes erfalten bleibt); Streidh-
garn-Gommerwaren 170 cm, foldhe fehr eng bindend, aud) 180 —190 cm;
Ctreidhgarn-BWinterwaren 185—200 cm ; PWinterpaletotftoffe 200 cm, Estimo
210—220, Damentud) 200—220, Militirtud) 230—240 cm.

Dad eingige Berfahren, den Waltverluft auf theoretijhem Wege anndhernd
au ermitteln, ift folgenbes: :

1) Man mift die vorliegende Warenprobe genau in Hohe und Breite.

2) Cntfernt behutjam einen Rettenfaben, jowie einen Sduffaden aus der
Ware.

3) Legt jeden diefer Faden auf ein Maf, erfaht denjelben -an den Enbden
und zieht ihn jo {traff am, wie ev friiher beim BVerweben gewefen it
und fieht, weldje Linge er in diejem angeftrafften Suftande Hat.

4) RNad) bem Verhiltnis des Mafesd der Wavenprobe. und ded Mafes des
entfprechend angeftrafften Fabend ift die Rohlinge, jowie die NRohbreite
3u berechnen.

3. B. UAngenommen, eine Bucdsfindprobe fei 125 mm breit und
5 mm Hod). Der herausgezogene Kettenfaden [liefe fih von 75 auf
90 mm, ber Sduffaden von 125 auf 158 mm anftraffen. Wenn
nun die Linge der Ware 100 m und die Breite 140 cm betriige, jo
wiivbe bie RKette

100 >< 90 = 9000 : 75 = 120 m
lang zu jcheeven fein und die Wave
140 >< 158 = 22120 : 125 = 177 cm

breit auf dem Stuple einguftellen fein.

Dbder: Bei einem Wavenabjdhnitte von 95 mm Breite und 50 mm $Hihe
liefe fih der RKettenfaben von 50 auf 57 mm, der Sdufifaben von
95 auf 113 mm ausbehnen.

Tiir diefes Gewebe, weldhed 40 m lang und 140 cm breit fein
foll, yoiirbe

die Rette 40 >< 57 = 2280 : 50 = 45,6 m lang 3u jcheeren und

bie Ware 140 >< 113 = 15820 : 95 = 167 cm breit einzuftellen fein.

Auf den erften Bld erfdjeint die durcd) Dehnung der Faben und bder
ent{prechenden Bevedhnung gefundene Rofeinftellung zutreffend zu fjein, aber

Deldner, Webidhule, 8. Anfl. 10



verhehlt fei nicht, daf man {id) dabei fehr leicht tdujcdhen fann; oft Yaffen fich
vie Wollfaben iiber a3 Biel Hinaus dehnen, oft nidt weit genug und leptered
tritt namentlidy dann auf, wenn die Whare ftarf gewalfen ift. Der Faden
einer ftarf gewalfenen Wave entnommen, ift gany gevadlinig und evmbdglicht
foum eine Dehnung.

Jit der Waltverluft nac) genannter Weife evmittelt ober nach praftijden
Crfahrungen beurteilt, jo {ind die weiteren @Sarnbered)nungen nad) folgenden
Sapungen audzufithren :

1) Bur Berednung der Kette ift die Didhte mit der ferttgen Breite und

mit der rofen Linge zu multiplicieren.

2) Bur Berehnung ded Schuffed ift bdie DVidjte mit der rohen Breite

und mit ber fertigen RQiinge zu multplicieren.
Beifpiel:

Wie viel Strdhn Rette und Sduf braudt man zu 4 Stid Budstin 2
30 m lang und 140 cm breit? Da3 gewalfte Pufter ift 30 Ketten= und
28 Sdupfaben a Centimeter didit und ift ziemlidh) ftarf verfilst. Nady bder
vorgenannten Art fei ermittelt worden, daf die Ware 190 cm breit auf dem
Stuhle su weben ift und die RKette 145 m lang gefcheert werben miifite.

30 Faden didht >< 140 cm breit = 4200 Faden (4,2 Strihn a Meter
Rette) 4200 < 146 m lang = 609 000 m Garn = 609 Strihn Reite.

28 ©duf didht >< 190 cm breit = 5320 X 120 m lang =
638400 m Garn = 639 Strihn Sduf.

Cin Garnverlujt ift bei diefen -Stoffen faum in Vetvadyt zu ziehen, ba
man die Kette direft von den Spulen {dheert, wie bdiejelben bdie Spinnerei
liefert, Desgl. werben bie von der Spinnerei fommenden Schupfpulen in den
Webfdjitgen eingelegt.

VII. Berednung der Warendidyte.

Um zu berechnen, wie dicht man eine Ware von einer vorhanbenen Garn-
Quantitdt bei einer beftimmten Breite und Lange weben fann, ift folgended
Berfahren anguwenden :

1) Man multipliciert die Breite mit der Liinge,

2) madyt die Anzahl Strihne zu Meter und

3) bividiert mit Der unter 1) erhaltenen Summe in bdie Meterfumme

Garn.
Beifpiel:

Wie diht fann man eine” Ware weben von 420 Strdhn Schup bei
140 cm Breite und 100 m Linge?

140 cm breit >< 100 m lang = 14 000. 420 CStrihn a 1000 m find
420,000 m Garn
420000 : 14000 = 30 Faben Didyte a Centimeter.
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VIIL. Berednung der Warenbreite.

Wm 3u berechnen, wie breit eine Ware gewebt werden fann, muf man
bie Didjte, die Qinge und die Stridhnjumme ded @arne§ wiffen.
PMan Hat
1) bie Didhte mit der Linge zu multiplicieven und
2) mit der erhaltenen Summe bdie zu Meter gemadjten Garnzafhlen 3
dividieren.
Beifpiel.
Wie breit fann man eine Wave weben von 420 Strihn Garn bei 30
Faden Didte und 100 m Lainge ?
30 Faden dicht >< 100 m lang == 3000. 420 000 m Garn : 3000
ergiebt 140 cm Breite.

IX. Berednung der Kettenldnge.

Will man wiffen, wie lang eine Wave gewebt, bezw. wie lang eine Kette
gefheert werben fann, jo miiffen die Didyte, die Breite und die Anzahl Garn-
ftrabne befannt jein, jobann ift

1) bie Didjte mit der Breite zu multiplicieven, und

2) mit dbem Hevaustommenden bdie zu Metern gemadhte @traf)niumme au

dividieren. :
Beifpiel:

Wie lang fann eine RKette gefcheert werben von 420 Strahn Garn bei
30 Faden Didhte und 140 cm Breite?

30 Faben bidjt >< 140 cm breit = 4200 420.000 m Sarn : 4200
ergiebt 100 m Rettenlinge.

Bu vorftehenden drei Rechnungdarten ift der leichteven 1berficdht Balber
ftet3 dasjelbe Beijpiel gewdhlt worden.

Die Beredhnung der Kettenlinge (ift fih bei metrijher Weife dabin
vereinfachen,

,0aB man mit der Fabendidhte su Taufenden angegeben die Strihn-
jumme der Garnpartie dividiert." Dad Crgebnis ift die Liinge der
su jcheevenden Rette.
Beifpiele:
Ware 5000 Faben diht. Garnpartie 640 Strihue. Wie viel Weter

lang fann die Rette gefdheert werben ?
640:5 = 128 m lang.

Ober:
Ware 4000 Faben dicht. Garnpartie 520 Strihne. 520:4 = 130m Linge.
, 3600 , ) 520 |,  520:36=144,
, 4200 , ., . 536 ,  536:42=127,
. 2000 , . 332, 332:27=123,

10*
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Mit der lepten Recdhnungdart Hat man namentlidh in der Wollenindujtrie
beftiindig su thunm und ift ber Grund dazu darin zu juden, daf die Spinne-
vei von einem Deftimmten Quantum Wolle nidht gerade joviel Strihne 3u
liefern vermag, af3 die Weberet braud)t. (€3 wire died ein Jufall.) Ent-
weder diffeviert da3 Garn in ber Feinbeit, ober Der Spinnabfall ift grifer
ober fleiner. Die angemengte und gefrempelte Wolle wird zu Enbde gejponnen
und ber Weberet bleibt die Redhnung itbrig, wie lang bdie Rette von der ent-
ftandenen Strdhnjumme gejdheert werben fann. Jft eine Garnpartie grof, jo
fann man wof!( einige RKetten von einer beftimmten Ldnge davon {dyeeren, dann
aber madyt fich dboch die Redhnung nitig, zu welder Liinge dad rveftierende
Quantum Garn veidht. '

X. Berednung ded Garnbedarfed fiir Kette und Sduly in mehriarbigen
Stoffen.

Wenn man Kette und Shuf in mehrjarbigen Stoffen berechnen will, jo
verfihrt man auf folgende. Weife:

1) man ftellt dag Farbenmujter auf und 3ahit die Faben des Mufters su-
fammen, )

2) fudht, wie viel Fadbemr von jeber eingelnen Farbe im Mufter ent-
balten find.

3) berechnet bie adenbreite und die ndtigen SGarnftribhne,

4) fudt, wie viel zu einem Faben desd Mufterd Striihne gebraudht werben,
wobei die Gejamtitrahnjumme dburdy die Fabenzahl 2 Mufter zu divi-
dieven ift, und

b) multipliciert da8 $Heraustommende mit der Fadengahl jeder einzelnen
&arbe im Muijter.

Beijpiele:
Wie viel Strihn RKette und Shuf werden ju 3 Stii Wave gebraucht,
die fertig 2 50 m fang, 100 cm breit, 34 Retten- und 30 Schupfaden

a Gentimeter didyt {ind? Cinarbeiten 5/, infl. Truhm ober Trodel, Cinziehen
5 cm, Garnverluft 4 °/,.

Sdeermufter: 4 , ot

80 Faben blau 2, jdwarg
2, geld 14 , ot

14 ,  {dwar; 20, griin
2, gelb 6. , jdwary
2,  jdwar 4 , grin
4 , grin 2,  jdwary
6 , (dwary 2 ., gelb

20 , griin 14 ,  jdwary

14 , 1ot 2 ., geld
2, fdwarz 216 Faden 2 Mufter.



Sdufmuijter:
70 Sdup blau

2, gelb
12, jdwars

2, gelb

2, {dwar

4 , griin

6 , (dwars
18 , grin
12,  vot

2 fdywar; -
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4 Sdup vot
2, |dwary
12, ot
18 ,  griin
6 , fidwars
4 , grin
2 n i@maré
2, gelb
12,  jdwar
2 gelb

194 @d)u"a a Muiter.

Die Farben im Ketten=, fowieim SHup-Mufter find:
80 Faden blau

70 Sduf blau

8 , gelb 8 , gelb
48 ,  jdwars 44 ,  {dwar
48 , griin 44 .,  griin
32 , ot 28 , ot
216 aben. 194 Sdyuf.

Berednung der gefamten Kettenftrdhne:

34 Faden didht >< 100 cm breit = 3400 Faben.
3400 >< 157/, m Sdjeerliinge = 535 500 = 536 Striihn, hierzu 21 @trabne
fiiv 49/, Garnverluft = HHT7 Strdhn Kettengarn.
Berednung der eingelnen Farben:
557 Strdhn Garn : 216 Faden & Mufter = 2'%%/,,, Stribhn oder rund

24/, Strihn & Faden.

8 Gaben gelb > 24, = 20%/; abgerunbet 21 Strihn geld
32 , ot X 24, = 82 " 83 , ot

48 , grim X 24, = 123%,; " 124, griin
48 " fd)mar?s P 24/7 = 1233/7 . " 124 " id)maré
80 , blau X 2¢, = 205%, " 206 ,  blan
216 Faben. 557 Gtribhn.

Beredhnung der gejamten ShuPftrahue:

30 Gdu >< 105 cm breit = 3150 > 150 m lang = 472500 =
473 Gtrihn, ievzu fitv 4°/, BVerlujt 19 Strihn = 492 Strihn Sduf.
Beredhnung bed Garnbebarfs fiir die eingelnen Farben.

492 Strifhn Garn: 194 SHhup a Mufter = 21°¢/,,, Strdhn oder ab-

gerundet 2!/, Strihn & Faben.

8 Sdufs gelb < 2% = 20 audgeglicdhen 20 Strdhn gelb
28 , rot > 2y = 710 " 1, ot
4 , grim X 2V = 110 " 112, griin
4 ,  jdwary X< 2' = 110 " 112, jdwarg
0 , blan X< 2 = 17 " 177 ,  blau

194 Sdup. 492 Strihn.
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PBei der Berechnung der einzelnen Farben, jowohl zur RKette, wie zum
Sdjuf, fingt man ftetd mit dev Feinften derfelben an zu multiplicieven, nimmt
bei ihnen den Bruchteil voll, wihrend man bei den anderen Grumd- oder Haupt-
farben den Bruchteil weglaft. Hat man viele feine Farben unbd bei jeber
einen Brud), den man voll nehmen muf, fo fommen {dlieglid) mehr Strdbhne
feraus, a8 da3 Hauptquantum umfafit; dann Hilft man fidh) damit, daf man
port Den PHauptfarben 1 oder 2 Strdbhne, je nachdem der Vetrag ift, wieder
absieht. BVon den Fleinen Farben darf der Brud) unbedingt nidht weggelafjen
werben, indbem fonft der Weber nicht weifs, wie ev jeine Kette vollicheeven foll.

Warum bei der Bevedynung der verjchiedenen Farben mit der fleinften
angefangen werden foll, hangt von einem Borteile ab, nad) weldjem dad Recdjnen
abgetitrst witd. €8 fommt 3 B. biters vor, daf bie eine Farbe genau 1-, 2-
pber 3mal mehr Fadben fat, ald die anbere. DHat man mit der Heinen Farbe
angefangen und braudt dazu 4 Strdhne, fo braucht man zu der nod) einmal
fo grofen 8 Strifue u. dergl.

Man muf itberhoupt Ddafiiv jorgen, daf die Medhnungsweife mbglichft
einfach) wird. So braudjte man vorftehend 21%°/y;4 Strdbhn zu einem Faden
vom Mujter; anftatt beffen ift jedoch 2%/; gevechnet worben. Die fleine
Differeny, welde durd) folches rwillfiivliches Abrunben entjteht, ift jedodh
feinedivegd Der Nede wert; denn fommen Ddadurd) einige Strdhne mehr oder
weniger Heraus, o vehnet man diefelben bei den Hauptfarben ab oder zu.

Auch die Schupberechnung Batte einen anberen Brudh, 2%/, Strihn
yer Sduf vom Mufter. €F ift dafitr 27/, gevechnet tworden und ift die Hier-
mit entftehende Differeny auf die gefamten Farben anndhernd audgeglichen.

Bei farbigen Muftern Hat man im allgemeinen darauf Riidficht zu nelmen,
baf die vollen Mufter in die Warenbreite aufgehen. It ein Grund vorhanden,
jo tonnen aud) eine Partie Faben iiber die Mufter in die Ware fommen,
jedodh) muf die Rette dann fo gefeert werden, daff recytd und linfs die gleiche
Grundfadensahl flieft. Witrde die Ware linf3 mit Grund beginnen und red)ts
mit einem etwaigen jcjottijhen Streifen endenr, fo wird die Ware ftetd einen
paflidgen, auf Unfenntnis {dyliehenden Eindrud maden.

©o pafit bad obige Mufter durdjaus nicht mit dev Fadenbreite, denn e
gehren 3400 Faden : 216 = 15 Mufter und 160 Faden in bie Ware. Diefes
Mufter ift deshalb zu dndern und wenn man 4 Faben weniger anbringt
(vielleicht anftatt 80 76 Blau), fo tviirden bann 16 Mujter und 8 Fabden
in die Ware fommen und fie wiitbe ein wefentlih angenehmeres Ausfehen
gewinnen, felbftvedend miiBte man den blauen Grund mit der Halfte feiner
Fabenzahl (38 und 4 = 42) beginnen.

Man fat, furs gefagt, nicht mur fiir die Abfafjung einer gefilligen Farben-
ftellung Sorge 3u tragen, fondern aud), daf diefelbe in die beabfidjtigte Waren-
breite paft.

Dat man Faden itber die vollen Mufter in einer Wave, o find, bevor
dbie Beredhnungen bed Garnbedarfs fiiv die eingelnen Farben vorgenommen
werden fonnen, erft diejenigen Strdbhne fiiv die Faden fiber die vollen
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Mufter in Abgug zu bringen. Jn die iibrigen Strihne teilen fidh dann die
eingelnen Farben.

Bum befjeren Verftindbnis fei nod) folgendes Beifpiel angefiihrt:

Wie viel Strifhne Kette und Schup find zu einer Ware erforberlich von
131 m fertiger Qdnge, 120 cm fevtiger Breite und 28 RKetten und Sdup-
faben & Gentimeter Dichte? Cinarbeiten 6°/, infl. Trodel, Eingiehen 5 cm
Garnverluft 5°/,. An jeder Seite find auferdem 10 Doppelfaden weifte Leifte
au jdheeren.

Sdeermufter: Sdhupmuiter:
22 Faben {dhwary 24 Sduf {dwar
20 , Dblau 20 , Dblau

3 , ot 2, vt

6 , Dblau 6 , . blau

3 , ot 2 ., rot
20 , blau 20 , blau
22, jdwars 24 ,  fdwary
20 , griin 20 , griin

5 , idwar 4, (dwars

3 , gelb 2, gelb

6 " Td)‘”afé 6 " id)tnarg

3, weif 2, weif

5 , idwars 4 , (dwars
20 , griin 20, griin

158 Faben & WMufter. 156 Sdup & Mujter.
Die Farben im Ketten=, fowie im Shupmufter find:

60 Faden {dhwary 62 Sdup {dhwary
46 ,  blan 46 , Dblau

6 , ot 4 , 1ot
40 , grin 40 , griin

3 , gelb 2 , gelb

3 ., ‘weip 2 , weip

158 Fabern. 156 Sduk.

Berednung der gefamten Kettenftrahne:
28 Faben didht >< 120 cm breit — 3360 Faden X 139 m Scheerlinge
— 467040 m Garn = 468 Strdhn, Hievzu 5/, BVerluft (23) = 491 Strdhn
Kette.

Berednung der itber Die Breite zu fheerenden Mufter:
3360 Jaben : 158 Jaben & Mufter ergiebt 21 Mufter und 42 Faden
iiber die Breite. Bu den 42 Faben iiber die vollen Mufter werden gebraudyt:
42 Faden >< 139 m lang = 5838 m Garn = 6 Gtridhn. €3 bleiben
fomit fitv die Farben des Mufters 491 — 6 = 485 Strihn.
Fiir die Leifte werben auBerdem gebraudt:
10 + 10 >< 2 = 40 Faden >< 139 m lang = 5560 m = 6 Strihn.



Beredhnung ded Garnbedarfs fiir die eingelnen Farben:
485 Gtrihn : 168 Faden a Mufter = 311/,54, abgerundet 3'/;, Strihn

a Faden.
3 Gaben weif < 3y, = 9%, audgegliden 10 Stribn weif
3 " ge[b < 81/14 = 93/14 " 10 " gew
6 , ot =< 3Y,, = 18%, " 19 , ot
60 " ‘icf)tnat& = 31/14; = 1844/14 " 183 ”" 1®mar5
40 , griin X 31/, = 122%%, " 122, griin
46 , blaw > 3',, = 141Y,, " 141, blau
158 Faben. 485 Ctrdhn.
Man wiirde Den Weberyt geben:
su den Mujtern: 31t den Faden iiber sur Leifte:
10 Strdhn weil pie Mufter: 6 Strdhn weif
10 , g6t - 0—-——— - —— — — —
9 , wt 0l —-————— — = — — —
183 ,  {dwary 3 Strdhn fhwary ~— — — — —
2 , gin @ @-———— = = — — —
141,  Dblau 3 , bHauw  0—————
485 Gtrihn. 6 Stribn. 6 Strihn.

Berednung ber gefjamten Sdhufftrahne:
28 Sdjufs didht > 125 cm breit = 3500 (3,5 Strdbhn pr. Meter) 3,1
>< 131 m Warenlinge = 458/, Strdbhn; Hierzu 59/, Garnverluft (22'/2)
= 481 Strihn Schup. :

Berednung ded Bebarfs fiiv die eingelnen Shupfarben:
481 Gtriihn : 156 Shup & Mufter = 3Y/,, Strihn & Sdhuf.

2 Sdup weip >< 31/, = 6%, abgevundet 7 Strdhu weil
2 ) gelb X 3 = 6%, " 7, gelb
4, ot > 3 = 12/, . 13 , ot
0 , guin X 3'/,, =123/, " 123 ,  gin
46 , bBlan > 3V, = 14119/, " 141, blan
62 , jdwarz < 3%, = 191%/,, " 190 ,  jdwar;
156 Sduf. 481 Gtrifn.

Diefen Berecdhnungen ift nod) hinguzufiigen, daf, wenn e3 fich um Mufter
Handelt, in Denen Da3 Farbenmufter grofer ift, als die jur Verfiigung Habende
Strdfnenfumme, o verzehnfacht man leptere und recjuet am Ende dag Crgebnis
jeber Farbe um ba3 Gleiche weniger.

8. B.: Gin Mufter Hitte 222 Faden Grige. Die Strdhnenfumme be-
frilge 178.

Man redyne demnad

178(0) : 222 Faben & Mujter = 8%/,,,, abgerundet 8 Strdhn a Faden.
Wiirden i) 28 Faden griin im Mufter vorfinden, fo redynete man
28 Faden griin >< 8
224 = 23 Gtrdhn.

©o ift jede eingelne Farbe zu behandeln.



XI. Berednung der Favbenjtellung auf andeve Didyte.

Ofter fommt e3 vor, daf Waren nad) vorliegenden Mufterabjdhnitten ge-
webt werben follen, wobei swar die Tertur des Gewebes innegehalten, dasfelbe
jebod) in gang anderer Qualitit und Didjte ansdgefithrt werden mu. €3 madt
fih in folden Fillen eine Umvedymung jeber eingelnen Farbe nbtig, welde,
wie aud nadfolgendem Beifpiel erfidhtlich, vorzunehmen ift.

gewebt werben follte?

Sdeerzettel bei 40 Faden Dichte:
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Beifpiel:
Gine Warenprobe, 40 Faben dicht, Hat folgended Scheermufter anfjuweifen.
Wie wiirbe dasfelbe ju jdeeren fein, wenn die Ware nur 30 Faben bdidyt

32 Faben blau

2, e
32, blau
2, gelb
6, {dwars
2, weip |
4 , Dblan gﬁ
6, weip [&
2, jdarled|’
10 , weiB
1, blan
132 Faben.
Anjap:

40 Fadben dicht : 30 Faben diht = 32 Faben blau : x

323 3=96 4:=24 Faden blau u. {. w.

RNach diefen Beredymungen ergiebt fich folgendes

Sdeermufter 3u 30 Faben Didyte:

24 Faben blau

24

weiB
blau
gelb
{chwary
weif
blau
weif
fharlad
weif
blau

Jeanyieb

100 Faben.



Diefe Berednungdart ift aud) Haufig sur Beftimmung des Schufmufters
anguwenden, namentlic), wenn eine vorliegende Probe nur dag RKettenmufter
enthilt, wifrend die Wave jedoch) farviert werbeu joll, degleichen, wenn ber
Sup eine grofere ober geringeve Didjte hat al3 die RKette.

XII. Beredinung ded Garnbedarfs fiiv Stofie mit ungleider Kettendidyte.

@obald in einem Stoffe bdie Kettfaden verjdjiedenartig didyt ing Blatt
gesogen toerden miiffen, darf Deven Beftimmung nicht mehr nad) der Faben-
pichte & Centimeter, jonbern muf nad) der Nohrdichte & Centimeter audgedriicit
werben.  Jm itbrigen ift folgende Recdhmuingdart anguwenden:

1) Man fept den Scheersettel fo an, dap bei jeber Farbe angegeben
ift, wie viel Faben ind Rohr- zu ziehen find und wie viel Rohre
(Rieth, Riethftibe) jede Gruppe einnimmt.

2) Udbiert man die Faben, jowie die Robhre eined Rapyports.

3) Man ermittelt, wie viel Mufter fiber die Breite fommen (die Robr-
anzah( iiber die Breite dividiert durd) die Rohrangahl & Mufter).

4) Man  bevedhnet die Fadenbreite (die Fadenjumme & Mufter X<
Mufteranzahl iiber die Warenbreite).

5) Beredhnet die RKettenftrafne a) ald Gejamtbedarf,

_ b) fiiv jebe eingelne Farbe.
Beijpiel:

Wie viel Strahn Garn braudit man zu 4 Stird Wave & 40 m fertig
lang und 92 cm fertig, 95 cm im Blatt breit. Didhte des Blattes 23 Rohyre
4 Gentimeter. Auf jeder Seite {ind 24 Faden LQeifte (16 Faben iveif und
8 {dpwarz) zu jdeeren und diefelben in 6 Rofhre zu jiehen. Cinarbeiten intl.
Trodel 59/, Garnverluft 5°/,.

Sdeerzettel:
2 jdwary

10 e .
80 Faden! o 05 12 mal .. 1fabig . finb 160 Robre.
10 grau
. 2 lila Seibe ) .
2 " { 1 id)mar,g 124 mal A 48 "
" weif

6
4 {dhary
4
4

geftiirat

" weif3
" {dywar;

2 fweif
24, {2id)mar3}6ma[ .., ., 8

1, rdpary
3 gau

{lbw&}?)ma[l e . .10, 16,

4 grau

b
[\
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2 Seid e .
6 { 2 qé)‘g‘me‘e}zmar. .. . 3fidig . find 2 Robre.
3 grau
2, {1bm&}5mall T
4, grau
2 titn Seide | .
12, |28 dmal. . . . 3, . 1
" l Tc[)mars J ma " " "
6 gran . . . . . ., ., 6
1cf)mar5 @etbe]
1, Bwim| 4 mal
2 dantoiz Seide | :
96 ” id)mar% 81UIUIJ 4ma[ ¢ . 3 " . ” 32 "
2 griin Geide | .
1 jdwarz Bwirn [ 24 mal
2 damois Seide
1 jdhwary Swirn
24, {2, Seide | 3 w8
1, Bwin/ & mal
6 grau . B R 6 "
2 gritn Seive .
12, i Sgwars }4ma{ R T, 4
3 grau |
12 " l b H(f[ 31110[\ . . . . . 1 " " 16 ”
. 2 griin Seibe | . .
6 [ 2 o . 2
" l ;)id)mﬂrﬁ I mal 3 " " "
grau
12, {1brucf}3"‘c‘I 1, ., 16,
4, grau -
622 “Saden ein Mujter . . . . . in .. . . . 422 Robhren.

a) Berednung der S{Dbranaa[ﬂ iiber die Breite:
23 Robr & cm >< 95 cm breit = 2185 Rofre iiber die Breite.

b) Berednung dev eingujdeerenden Mufter:
(BVon obigen 2185 Rohren jind 12 Rohre filr beide Leiften abzuziehen,
fomit bleiben 2173 Rohre.) 2173 Rohre : 422 Fohre a Mujter: ergiebt
5 Mufter und 63 Robre.

c) Berednung der Fabenmenge der WMuiter:
622 Faben & Mufter >< 5 Mufter = 3110 Fabden.

d) Beredynung der Rettenftrdfhne derfelben:
8110 Faden >< 168 m lang = 522,480 = 523 Striihn, hiersu 5°/
®arnverluft (26) = 549 Strdihn.

e) Bevednung der Rettenftrafhne fiiv die Fadeniiber die Mujter:
Su die 63 Rohre, weldhe hier iiber die 5 Mufter find, Fommen die An-
fangafaben ded Sdheerzetteld; da nun biefe 1fadig gezogen {ind, fo find aud
nur 63 Faden zu berechnen.
63 Faben >< 168 m lang = 10,584 m = 11 Stribhne. Diefe teilen
fih in grau und Drud.
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f) Beredhnung der Rettenftrahue fitr die Seifte:
48 Taden RLeifte >< 168 m = 8064 m = 9 Gtriifhue.
g) Beredhnung der eingelnen Mujterfarben:
Die Farben im Mufter find:
148 Faden jdhwary Bwirn

144 , grau "
&4 , drud "
46 ,  weif "
96 , lila Seide
2 " grﬁn ”
16, fjdwaz
16 , damoid -,

622 Fadben

549 Ctrdbhne (verzehnfadht: 5490) : 622 Faden & Mufter = 8°'4/,,, abge-
rundet 8%/, Strdhn & Faben.
16 Faben dhamois X< 8%, = 1412/, = 15 Strdhn damoisd Seide

16, fdwarz > 8% — 141%, = 15 , fdwar;
96 , lila > 8/, = 848 = 8 , lila "
72 , grin > 83y = 636 = 63 , grin "
46 ,  weiB > 8%, = 4062/, = 40 ,  weif Bwim
84 , orud > 8y = T2 = 74 ,  dud-
141 , grau X 8%/ == 1272 = 127 , grau
148, fjdwary X< 8% = 13072/, =__1§) " {dwary ,
549 Gtribn.

Der Weber Hat auBerdem zu erhalten:
Jiir die Faden iiber die Mufter 6 Jahlen grauw und 5 Fahlen drud, fiir
bie Qeifte 6 Babhlen weifp und 3 Bahlen jhwars.

Warnm ftellf man in ciner Wave gewifje Streifen diditer und vie didht
miiffen diejelben geftellt werddn?

Diefe Frage tritt anldfli) dbed vorhergegangenen Scheersetteld auf und
ift von befonderer Widhtigkeit. Ifhre Beantwortung fann der Hauptjache nad
nur unter BVevanjhaulidung der Fadenabbindungen {tattfinben; mit Nad)-
" folgendem migen jedod) einige der widhtigiten Sibe vorgefiihrt fein:

Sedbed Gewebe, das aus einerlei Bindung iiber die Breite befteht, wird
audy in einerlei Didte im Blatte eingezogen, d. h., daf die Faben 1, 2, 3,
4, 5, 6, 1= und 2=, 2- und 3-, 3- und 4 fidig und bdergleiden genommen
werden, aljo eine Ware, bdie 2 fadig wird, erhalt in jebem Rohre 2 Fabden,
ober in einer Ware, die 3= und 4 fidbig wird, witd in ein Rohr 3- und in
ein Rofhr 4 Faben abwed)ielnd eingezogen.

Mit diefer Fadenverteilung werden Leimwvand-, Kiper- und Atlasgewebe,
fowie fo veridjiedene andeve (ald Kreppe und bdergl.), iiberhaupt glatte Stoffe
bamit Bergeftellt. Wil man nun in einer Wave, die 1 fibig ift und Lein-
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wanbdbindung enthdlt, auftretende glatte Streifen (4 bindigen RKettenatlasd) bei-
fiigen, fo Diirfen Diefelben niemal8 in der Didhte wie die Leimvand eingeftellt
werdent. Die erfte Regel ift dabei die, daf alle Fadeu, die
nod) einmal fo weit ihre BVerbindung haben (vorausgejept,
wenn jie in ber Ware Cffeft maden jollen), aud nod) einmal
fo bidht im Blatte eingezogen werden miifjen, ald diejenigen
Faben, deven Bindung nod) einmal jo eng ift. Sonad) mitkten
obige 4 bindigen Atlasfaden, da die Leimwand einfidig ift, sweifidig ing Rohr
geogen twerden. Jft Der Atlad tweiter al8 4 bindig, fo mup man thn aud
didjter alg 2 fiibig einftellen; follte er 6 binbdig fein, fo muf er, da die Bindung
im Yerhltnis zur Leinwand 3 mal wéeiter ift, aud) 3 fidig im Blatte ein-
gesogen twerben: oder ein 8Dbindiges Utlasitreifden miifite 4 fidig geftellt
werden und dergl. Soll jebod) ein 4 bindiges Atlasitreifdyen lebhafter hervor-
tretenr, fo ftellt man e8 2- und 3 fabig ober aud) 3fidig. Befteht dag Streifdjen
nur aud 4 Faben, fo fann man Ddiefelben aud) in ein Robhr jiehen.

Die jweite Regel ift, daB alle folde Streifen, dburd) dbeven
BVindbung die Kette auf die rvedte Wavenjeite gebradht wird,
fonad) einen auffallenden Warventeil bilden und gewdhulid
von befferem Material (Seide, wenn der Grund Baumwolle oder Wolle
ift) gebildet werden, wenigftend nod) einmal jo vielfddig ins
Blatt gezogen werden mitffen, ald der Grund ohne Ritdiidht
auf dbag Weitbinden. So mup in einer 2fidigen Ware ein beigefiigter
Atlasftreifen 3—4 fidig in3 Blatt gezogen werden.

AL dritte Regel ift aufzujtellen, daf alle Fdaden, welde
nur jur BVerfddnerung der Ware beitvragen und durd ihy
fteXTenweifed Cinbinden feine fortfepende Ware maden, nie-
mald ein Rohr fiir fidh erhalten diirfen; alle Warventeile, in denen
Kigurfdben 2c. vorfommen, miiflen aufer Lepteven nody Faden Haben, die jur
Bildung der Grundware dienen. Soviele Fiden im iibrigen Grunde a Rohr
au 3iehen find, miiffen aud) wifrend ded Figuvteiled (auBer den Figurfiden)
& RNohr gegogen werben. Wiirde der Grund
i fibig u. ber Strfn. 1 Fad. Fig., 1 Fd. Grund gejcheert fein, fo ift der Streifen 23 fad.

1] n 7" n 2 n 1 7 " ” nn n " "
1 n” " n ” 3’ ”n 1 " " " nn 1 14 4 "
]‘ " " t 7" 1 " 2 Lid " " "on ” " 1 u‘ 2 ”
]' "n ” n " 1 ” 3 n n ”n n n " ” 1 ’ 1 u' 2 n
2 1[4 " on " 1 ” 1 [[] " ” "n o” " n 4 [
2 " "non " 2 " 1 n " " ”n n n 6 n
2 n n n n 3 ”n 1 [ [[] " nn ” 1 8 n
2 " ”nn n 1 n 2 [[] " " " on ” 3 14
2 n ”on ” 1 ” 3 " ” " non n 1 3' 2 u‘ 3 "
4 " n.n " 1 ” 1 n 1 " 1[4 ) " " 14 8 n
4 ” " ” 2 " 1 1” " 1" non 7" " 1 2 ”
4: " nn " 3 ” 1 n 1 ” n n n " 1 6 "
4 1 non " 1 [[4 2 n n " nr on " n 6 n
4 14 " on " 1 " 3 ”n n n "rn n " 5’ 6 u‘ 5 "
ind Blatt zu ziehen.



158

MWie findet man beim Aussiahlen einer Warenprobe, wic didit die ver-
jdiicdenen Streifen eingeitellt jind?

Hieriiber mdgen folgende 6 Punfte angegeben fein:

1) Man nimmt den Fadenzdhler mit bder Offnung  eined Centimeters,
fest ibn auf diejenigen Teile der Ware, deven Faden Grund binden.

2) Man 3ihlt die darin befindlidhen Fdden genau aus.

3) Man unterfdeidet, ob diefe Faden 1-, 2=, 3fidig und dergl. im Blatte
eingesogen gewefen find und unterfudht, durd) was fiiv ein Blatt die Waren-
probe gewebt ift. '

Diefes u erforiden ift oft ziemlich jhwer. Bei mandjen Stoffen (dfkt
e8 fid) babuvch) beftimmen, daf man denfelben gegen dag Licdht Hdlt, wo mun
die Gtellen, wo die Rohre geftanden find, ald leere Riume obder ald Gaffen
Bervortreten: jo viel Faben wie fich von einer Gaffe sur andern befinden, fo
piele find in einem Rohre eingejogen gewefen. Died Verfahren ift mur bei
jolchen Waren amwenbdbar, bie von geringer Dichte {ind; denn bei jehr feinen
Gtoffen treten faft gar feine Gaffen Hervor, indem bdie jhwicheren Blattrohre
foum jolche verurjacjen. Cbenfo ift e8 aud) bei Stoffen, die bei Der Appretur
pem Wajdhen, Walfen ober Dimpfen unterliegen, weil dadurd) die Faben an-
einander gehen und die Rohritreifen verdeden. Jft eine genaue Einfiht un-
moglidh), fo beftimmt man die Dichte desd Blatted nad) der Bindung und dem
Material. Wiitbe die Ware 20 Faden & Centimeter didht, aus Leinwand-
bindbung und 80er baumwollener Swirnfette beftehen, o ift ber Stoff allemal
einfadig gewebt; Ddedgleidjen wiirde berfelbe bei 23 Fadben Didhte, Leinwand-
bindung und 100er baumwollener Jwirnfette ebenfalld 1fidig gearbeitet fein.
Wire bei lepterem Stoffe 30er Jwirn bdazu, fo wiirde der Materialftirte
wegent* die Ware 2fidig gewebt worden fein. Ilberhaupt ftellt man folche
Bindbungen wie Leinwand und dergl. gewdhnlid) 1 fiidig; hingegen Atlad und
alle diejenigen Bindbungen, welde die Fiden bald nadh rechtd oder linfs ver-
3ithen, 2fddbig und bergl. Hierbei ift baumwollene RKette angenommen.

So wie man die Fabenzahl & Rohr nad) ber Bindbung entfdeiden fann,
(afit fie fi) aud) nad) der Qualitit des Materiald beftimmen und zwar, ift
3. B. ber Stoff aus Wolle gefertigt, jo fann man annehmen, daff er wenigftens
2fidig im Blatte eingezogen gewefen ift. Man zieht ihn meift, wenn die
Bindbung Koper ober Atlas ift, 4fidig ein. Soll jedbod) eine wollene Ware
1fidbig angefertigt werden, jo miifjen die Blattrohre fehr fein und biegjam
fein, inbem dag Wollengarn grdferen Reibungen ausgefest ift und leidht ein
Bredjen bed Fadens vor fih geht.

CStreidggarnmwaren, al3 Flanelle und Tudje, arbeitet man 2fidig; dagegen
Budsting meiftens 4fadig, weniger 3 oder 5{idig. Jn diefen Stoffen ift die
Fabenzahl & Rohr grdptenteild nad) der Bindung u ridyten, o find

einfache Stoffe 4-, 6-, 8- oder 12bindig, 4fidig u siehen,
" . 3bind. Kodper arbeitewp, 3 , , g;’gsbeguﬁgg)
" " 5 " @atin 5 " " "
und Gewebe mit Unterfette
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1 DOber, 1 Unter abwedjfelnd bi3 4000 Faden diht 4fadig, big 6000
Jaben 6 fiidig, didhtere Warven 8 fibdig.

2 Dber, 1 Unter abwed)jelnd bis 3000 Faben didjt 3 fidig, bis 6000
Faden 6fidig, didhtere Waren 9 aud) L2 fdbdig.

3 Dber, 1 Unter abwedielnd bi8 4000 Faden didht 4 fddig, bis 8000
Faben 8 fidig, bidjtere Waren 12 fibig.

(Man nimmt u wollenen Waren nidht gern Bltter von itber 1000 bis
1200 Rohren iiber die Webbreite.)

Ceidene Waren, 3. B. 8idiftige Sating find 2 ober 4 Faben & Robhr
eingusiehen; 3fidiger Cingug giebt diefer Ware ein falidesd Ausjehen. Das
Fabrifat witdh am dinften, wenn man 2 Faden & NRobhr zieht, allerdings
werden dann Bldatter mit fehr feinen Rohren und Hhohem Sprung erfordert.
Man Hat bei tabellofem Material (Robhjeide, Grége) Bldtter Hid zu 60 Rofren
a Centimeter benugt.

4) Man fept den Fadbenzihler auf diejenigen Warenteile ober Streifen,
oie dDichter al3 der Grund ausjehen.

5) Man 3dhlt die vorhandenen Fiden ifhrer Reibenfolge nad)y und judht
bierauf wie fich diefelben zu den Grundfiden verhalten. Finbden fih) im Grunde
30 Fiiben, im Streifen 60 Fidben & Centimeter vor und laft fich beftimmen,
pafp die Ware 2fidig im Grunbe gewebt ift, jo ift der Streifen 4 fibig ein-
gezogen.

6) Sft ein dichter Warenteil nicht von der Breite ald bdie Offnung der
Qoupe, wag hiufig der Fall ift, jo muf die Loupe jo aufgejeht werden, dap
fih die Dem dichteren Teile angehdrenden Faben fdmtlic) innerhalb der Offmung
befinden. Man zdhit dann Diefe Faben genau aus und ferner zdhlt man
biejenigen Jaden bes. Rofhre ded Grunded aus, welde fih nod) neben dem
didpteren Teile in der Offnung ded Fadenzihlers befinden; 3. B. ift der Stoff
mit einem 13 Rohre & Centimeter dichten Blatt gewebt und finden {id) aufer
einem 12 Faben breiten Streifen 20 Faben Grund (2 fidig gleid) 10 Robren)
vor, jo Dleiben fiir den Streifen 3 Rolhre iibrig, die 12 : 3 = 4 Faden
Didhte 2 Rohr evgeben.

Unter Bereinigung der fo verfdjiedenen Puntte unb unter Bupilfenahme
praftijher Crfahrungen lafjen fich die Dichten verfchiedener Warenteile ausd-
findig madjen; am mithjamiten dabei ift oft das Béhlen der Faben, weshalh
man, vorziiglich bei fehr dichten Streifen, auch nod) andere Borteile anwenden
muf.  Jm Allgemeinen 3dhlt man die Fabem, wenn mbglid) nidht eingeln,
fondern nac) der Rapportzahl der Binbung.- Jft diefelbe 4bindig, fo 3dhlt
man 4, 8, 12 Faden u. |. ., bei 5bindig 5, 10, 15 Faben, jowie bei 8 bindig
8, 16, 24 Faden 1c.

@nthalten eingelne Warenteile eine grofe Anzahl Faden, fo mift man
beren Breite nac) Millimeter und berechnet je nach) der Warendichte die Grife
der Fadenfumme.
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XTI Bercdnung ded Garnbedarfes bei ungleider Sdhujdidyte.

Derartige Waven laffen fidh in zwei Klaffen einteilen:
1) in geftreifte, und
2) in brojdierte. .

Sn den geftreiften madht jeder Schuf fortfesende Ware; in den brojdhierten

nur der Grunbd. :
a) Beredinung geftveifter Waren.

Die Verfahrungdweife ift folgende:

1) Man fept den Schupgettel an, und gwar jo, dafp bei jeder Farbe an-
gegeben ift, ob fie Grund, Atlas, Rips und dergl. bindet.

2) Man 3dhlt die Faben jeder eingelnen Bindung Hevaus.

3) Man berecdhnet, wie viel Millimeter jede Bindung einnimmt. (Died
ift dadburd) zu erveidhen, daf die, Fadengah! einer Bindung duvch) die Schufp-
dichte divibiert wird.)

4) Man 3dhlt die Mape aller Bindungen sufammen, (exfibhrt aljo daduvd,
weldje Grope das gange Mufter in dber Ware einnimmt.)

5) Man fudht den Durdjicdhnitt der Schufpdidjte - und war damit, daf
man die gefamten Scuffiden eined Mufters durd) die Grofe ded Mufters
(nad) Centimeter) bividiert.

6) Man berechnet nun den ndtigen Schufgarnbedarf.

7) Man zieht die Faben jeder einzelnen Farbe hevaus und

8) berecnet die Schufpzahlen fiiv die verichiebenen Farben.

Beifpiel:
Wie viel Strihne Shuf werben zu einem Stiide gebraudyt, das fertig
67 cm breit, 45 m lang, 25 Scduf im Grund, 40 Schup im Atlad und
50 Shup im Sdufprips didt ift? Blattbreite 70 cm, Gavnverlujt 5 .

Gejdoifen:
10 Supp {dwarz Weft,
100 , blan " Grund,
10 " id)ma[% "
20 , weif Seide, Shufrips,
10 , fjdwary Weft, Srund,
40 , griin Geide, Atlas,
10 , jdwary BWeft, Grund,
20 , weify Seide, Sduprips.

220 Sdup ein Mufter.

a) Die Faden jedber Bindung finbd:
140 Sdjufp Grund,
40 ,  Atlag,
40 |, Sdubrips.
220 Sdyuf.
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b) Berednung der Breite jeder Binbdung:
140 Sduf Grund: 25 SHhuf Grund-Didte ift 56 mm
40 ,  Utles: 40 ,  Utlas- vy o, 10 mm
40 , ©dupripg 50 , Sdufrips-, , 8 mm
ergiebt die gefamte Muftergrdhe von 74 mm

c) Beredhnung ved Durd){dnitts der Didyte:
€3 findb nun einfad) die 220 Sduf, welde ein Mufter enthilt, durd)
74 mm Muftergrdfe zu dividieren. _
220 Sdup: 74 mm ift 3 ober man Hat im Durd)fdnitte 30 Shup
per Centimeter. ‘
Die weitere Beredynung de3 Schuffes ift nun bdiefelbe, ald wie friiher an-
gegeben.

d) Berednung ber SHhufiftrdhne:
30 Sdup Didte > 70 cm Breite = 2100 (2,1 Striihn)
2,1 Strihn >< 46 m Liinge = 94,5 oder 95 Strihn.
®arnverluft 5%, 5

100 Strifn.

e) Berednung dert Sdufftrahne fiir die eingelnen Farben:
Der Sdyufzettel teilt fidhy in jolgende Favben:

100 Sdufp blau, LWeft,

4:0 " i@maré "

40 ,  wei, Seide,
40 n grﬁn’ ”
220 Sdup.

1000 (100 Strihn): 220 Sduf & Mujter = 4'%/,,, abgerundet 4'f, Strihn.
40 Sdup grim > 4'/, = 180 = 18 Strihn griin

40 , weip < 4%, = 180 = 18 ,  weif
40 , fdwary X 4, = 180 = 18 ,  {dwar;
100 , blau > 4, = 450 = 46 , blau
220 Sdufp 100 Strdhn.

b) Beredynung brojdierter Waren.

Die Berecdhrung brojchierter Waven ift anders, al3 die ber geftreiften Waren.

1) Man jest den Schufzettel jo an, wie dad gange Mufter im Grunbd,
fo wie in der Brojdierung gejdofjen werden foll.

2) Man 3ihlt die gejamten Srundichiifie und hierauf die gejamten Brojdyier-
{chitjle Heraus.

3) Man berechnet die Sdupfivahne fiiv den Grund der gewdhnlich durd)-
glingig einerlei Didhte Hat.

4) Man beredhnet die Schufijtrdahne fitr die Brojdierung, und

5) nacdjdem man die Farben aud dem Sdhufpzettel hevaudgezogen Hat, die
Otrdfue fiir die eingelnen Farben, und zwar zunddit fiiv den Grund, dann
fiir die Brojdjierung.

Oelaner, Webjchule, 8. Aufl. 11



Beijpiel:

Wie viele Jahlen Rammgarnjchup sum Grund, jowie Seide zur Brojdjierung
braudgt man 3u einer Wave von 116 cm fertiger Breite, 50 m Qinge und
30 Gdup & Centimeter Grunddichte. Blattbreite 120 cm Garnverluft 4%,.

Sdufmuifter:
2 {dywarz
80 &y | * B L smal Grumod,
2 jdwary
8 weif
" fhwary Grund
" mei% o
o \dwary
hellgran
o dwary
" hellgran

1 bunfelgrau Grund
1 griin Brofdjierung } 16mal, .

1 punfelgriin Grund
1 vot Brojdierung

6 hellgrau Grund,

2, (dwaz .,

60 bellgrau,

256 Sdfup Grund und

32, Brojdierung

ift 288 ©djuf a NMufter.

a) Berednung der Gefamtftrdhne ded Grundiduijes.
30 Sdup didht >< 120 cm breit = 3600 (3,6 Strihn)
8,6 Strihn >< B0 m Linge = 180 Strahn Grundidhug.
®acnverluft 4/, 7 -, "
, T 187 Stribn.
b) Beredhnung der Gefamtftrihne der Brojdierung:

Man redhnet nacd) Regel de tri, und zwar:

Bu 256 Grundjchuf braudjte man 187 Sahlen, wie viel braudht man Fu
32 Brojhierjchup? (Die angenommenen Schufp find die eined Mufters.)

256 Grundjdup : 32 Brojdierfhup = 187 Zahlen : X
187 >< 32 bdividiert durd) 256 = 24 Sahlen Brojdjierjchuf.

Die Beredhnung der eingelnen Farben fowohl fitr den Srund, ald wie
fiir die Brojdjierung gefhieht auf die gewdhnliche Weife.

Bei den eigentlichen brofdhievten Waren, d. h. folden Geweben, wo der
Brojdierfuf muv von Figurgrenze zu Figurgrenze Hin und wieder guriidgeht,
jo weit e3 bas Mufter erfordert, ift die einfachfte Redhnung, dap man die
. Mufterseidnung zur Hand nimmt und ausdzdhlt:

1) Wieviel Schiiffe die Figur enthdlt.
2) Mit wie vielen RKettenfaden jeder Schup avbeitet.

S
SN O DN DN

64
} 16mal,
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3) Hat man diefe RKettenfabenmenge ju abbdieren und

4) Die Summe durd) die Kettendichte der Ware & cm zu dividieren.

Dap Crgebnis ift, wieviel cm Brojdhierjchup zu einer Figur gebraudht
werden.  Auperbem ift nod) Hinguzuredhnen, wieviel cm bder Weg ift von
einer Figur zur anbern, (in der Hihe der Ware), da diefes Stitdden SHhup
ebenfalld ndtig ift.

Beifpiel:

@ine brojdhierte Ware fei 22 Ketten- und Schuffaden dicht, 8 Figuren
befinden fich iiber Die Breite der Ware. Der Raum von Figur zu Figur in
per Hobe fei 47/, cm. Die brojdjierte Figur enthdlt 32 Schuf und ift dem-
nadh 32 : 22 (15,,) 11, cm hod). Die Linge der Schiiffe betrdgt nad
der Beidnung Fig. 1972

1. Gdupp 7 RKettenfaden 17. Sdup 27 RKettenfaden

2. , 12 " 18. , 28 "
3. , 17 " 19. , 28 "
4. , 25 " 20. , 28 "
5, 22 y 21. ., 24 "
6. , 16 " 22. , 22 "
7. , b " 23. , 19 "
8 ” 5 " 24' " 10 "
9. , 8 ) 25. , 13 y
i0. , 2 -, 26.. , 14 ”
1., 22 " 27. ., 16 y
12. , 23 " 28. , 16 "
13. , 23 y 29. , 16 )
4. , 22 ) 30. , 16 "
5., 21 , 31. , 15 )
16. , 27 y 32 13

Summa 580 Kettenfaden.
Diefe H80 Faden : 22 Fadben Didte 26*/;, cm Garn
hierzu fitc den Jwifdencaum 4, ecm
ift rund 31 cm @arn zu einer Figur.

8 Jiguren itber die Breite erforbern (31 >< 8) 248 cm Garn. Figur
und Swijdengrund nehmen 6 cm in der Hobhe ein, jo baf die Figur in 1 m
Ware 162/, mal enthalten ift, mithin werben gebraudyt 248 >< 162/; = 413,3 m
Brojdierjdhup zu 1 m Ware.

XIV. Berednung jur Crmittelung der Kettenlinge bei Berwendung vor-
handener Garnvejte.

Sn ber Prayis tveten [iufig Fille ein, wo etwaige vorhandene Garn-

vefte verfcheert yoerben miiffen und wo man die Beredhnung anftellen mup, wie-

piel Striifhue werden dann von den iibrigen Farben im Wufter mit exfordert

und wie lang fann die Kette angelegt werden.
11*
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Diefe Beredhnung ift namentlih) in folden Webereien ndtig, wo man
wollfarbige Garne zu verweben und mehrfarbige Mufter Herzuftellen Hat.
Die Mufterfolleftionen richtet man meift fo ein, dap zu mehreren Muftern
ein und bdiefelbe Farbe gebraucht werden fann. Wahrend die eine Farbe bei
dem einen Mufter den Grund ausmadyt, ift fie oft in einem andeven Mufter
als Gtreifenfarbe benust. Man thut died einerfeits aug dem Grunbe, um
nidgt mit all zu vielen Farben zu thun zu befommen, anbdererfeitd um gripere
@arnpartien jpinnen zu fonnen. Beim Spinnen einer Garnpartie fann man
befanntlid) nicht im Boraus dasd fid) ergebende Strahnequantum bi3 auf den
eingelnen Strifn beurteilen, fonbern man fann nur einigermafen beredhnen,
wie viele Strahne wohl entjtehen fonnen, wenn man den Majdinen ein be-
ftimmtes Gewicdhtdquantum Wolle iibergiebt. Eine bdergl. Garnpartie von
olivener Farbe Habe nun in der Spinnerei 640 Striihue evgeben. €3 fei
bavon eine Rette gejdeert worden, zu welder 431 Strihne oliv gebraudyt
worden find; bder verbliebene Reft von 209 Strdhnen foll fermer zu einer
Rette nachftehenden Mufters dienen. €3 tritt mithin die Frage auf, zu welder
Rettenliinge genitgt diefer Reft, bezw. wie lang fann man anlegen, damit die
Reftpartie aufgeht ? _
- Sdeermuiter:
8 Faben jdwary
1, {dwary mit rot gezwivnt
7 , oliv N
1, f{dwary mit griin gegwirnt
4 , fdwarz
8 , oliv
4 , (dwary
1, f{dwarz mit griin gezwirnt
7 , oliv
1, {dwary mit vot gezwirnt
8 , (dwars
2, Dblau Seide
52 Faven & Muijter.
Die Farben im WMufter jind:
24 Faben jhwary

2, {dwary mit tot gezwirnt
2 " rlr " Qrﬁn "

2 , blau Seide

22, olip

52 Faben.

Die Warendidhte betriige 3200 Faden iiber die Breite.

Man Hat npun zu evmitteln: wie viel Strdhne find zu einem Faben (oliv)
bez Mufterd vorhanden, indem man obigen Garnveft (209 Strihne) durd)
bie betr. Fadenangahl im Mufter (22 Faden) dividiert, wasd (209 Striihne
oliv : 22 Faden oliv) = 9/, Stribhn a Faden ergiebt.



Da nun zu einem Faden Oliv 9 1/, Steihn zur BVerfiigung fteht, fo
gehen, wenn diefe verfdjeert werden follen, von den itbrigen Facben im Muiter

mit auf
24 Faden {dwary =< 91/, = 228 Stribhne {dhwar

2, jdwary rot X< 9, = 19 s \dwarz rot Jw.

2, fdwary grin < 9', = 19 » Jdwary griin 3w.

2 , Dblau Geidbe < 9, = 19 . Dblau Seide
hierzuobige22 , oliv > 91, = 209 , DOliv

Gumma 494 Stribhn.
Bon 494 Strdhn & 1000 m Linge fann man eine Kette von 3200 Faden
' (494 >< 1000 = 494000 m Garn
494 000 m : 3200 Faden =)
154%/; m lang fdjeeren.

XV. Berednungen des Garngewidtes.

Die bigherigen Redhnungdarten endigten meift mit dem NRefultat, iwieviel
Strifne Garn, zur Kette, zum Shuff, jowie zu deren Farben erforderlid)
waren. Hiufig aber geniigt died nicht und man Hat nod) zu beftimmen, wie-
piel kg bdie betr. Strdahnfumme audmacht. (Namentlidh) ift e3 nbtig, weyn
®arne jum Farben zu geben find ober wenn e3 fid) um Feftftellung des
Preifed Handelt.) Die Rednung ift Hhod)ft einfad); denn man Hat nur die
Strdhnjumme durd) die Garnnummer ju dividieven.

3. B. erforderte eine baunwollene Ware aud 20er engl. Waterfette und
12er engl. Mulejdhufs beftehend, 420 Strihn RKette und 360 Strihn Sdhus,

fo wiicbe
die RKette 420 Strdhn : Nr. 20 = 21 engl. Pfb. | wieaen
ber Sup 360 , M. 12 =30 , gett.

Ober: Cine Ware, aus 60er baumwollener Jwirnfette (30 Sahlen & Pid.)
und 30er Weft beftehend, erforderte 280 Bahlen zur Kette und 350 Babhlen
sum Sdufp.

280 Bahlen : Nr. 30 = 91/, Pfd. RKette
_ 350 , & Nr. 30 = 11%/; Pfd. SHhus.

©o ift die Redynung aud) bei den iibrigen Garnforten.

Man Hat nun nad) vielen Abfiivzungen (Kopfzahlen, Sdliiffel) gejudht,
mit denent man auf jdnellere Weife dad Sewidt de3 Garned ermittelt; biefe
Daben aber fiiv die grofe, allgemeine Weberei feinen Jwed, befier {ind bann
jhon Striahn- und Gewidhtstabellen, die man bei fabrifmdifigem Betriebe mit

Crfolg beniipt.
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XVI. Bereduungen ded Gewidis eined Meters Wave.

a) Fitr ein [JMeter.

Dad Bebiirfnis diefer Beredhnung tritt an den Praftifer bei Herjtellung
newer Mufter und Qualititen tagtiglich Heran; denn jede Gewebegattung ift
nur dann brauchbar und verfiuflich, wenn fie in der iblichen und der BVer-
wendung des Stoffes nad) geeigneten Schwere und Dide Hergeftellt wivd. Bei
Geweben, weldpe fitr den Crport beftimmt find, ift die Herftellung der Warve
nad) einem beftimmten @ewichte um fo nbtiger, da in Der Regel bie Hihe
pe3 Bolled nach gewiffen Warengewidhten feftgelegt ift.

Handelt e3 fid) nun darum, twieviel bei biefer ober jener Ware ein
Quadratmeter nad) Grammen wiegt, wihrend die Garnnummer nod) die
gebraudyliche alte ift, fo ift folgendes einfached Verfahren anuwenden:

1) Man zihlt die Fadben 2 cm und multipliciert diefelben

bei englifjem Baumwollgarn (1 Jahle 840 YPard) . . . . mit 59
, englifhem Weft (1 Babhle 560 Yard) . . .. . . ., 88
, englijfen Seinengarn Nr. (1 Gebind 300 @arb) ... lev
, fadiiidem Streidgarn (1 Jahle 800 Leipziger Ellen) . . , 111
» preupifem Streichgarn (1 Stiid 2200 Berliner Clen) . , 34
. Dfterveidgijfem Streifgarn (1 Strdhn 1760 Wiener Cllen) , 41

2) die erhaltene Summe ift durd) die Gavnnummer zu bdividieren.

Diefe Redynungdform ift fiiv die RKette jowohl ald aud fiir den Schup
anguwenden; bei Waven jedod), deren Didte in RKette und Schup und bei
penen aud) die Gavnnummern anndbhernd gleidh) find, geniigt audy eine ein-
malige Rechnung, indbem man unter 1) die Didte von RKette und Scup
abbiert.

Folgende Beifpiele midgen die Redhynung veranjdaulichen.

(Unbevitdfichtigt ift bei vorftehender S‘Eecﬁnungéform ba3 (Sjmarbetten in
Qinge und dad Cingiehen in dev Breite einer Ware.)

Cine baumwollene Ware fei 20 Ketten= und 22 SHhuffaden a cm didht
Das Kettengarn fei Nr. 20, a3 Sdufgarn Nr. 24 englifd). Wieviel betrigt
208 Gewid)t eined ] Metersd?

20 Rettenfaden 2 cm > 59 = 1180
1180 : Nr. 20 — 59 g Kettengewidht.
22 Sduf >< 59 = 1298
1298 : Nr. 24 = 54 g Sdupgewidt.
59 g Rette
54 g Sdup
113 g a []Meter.

Beweis:
Angenommen, die Ware fei 100 m fang und 100 cm breit. Der Be-
darf fiir die RKette wdve:
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20 Fb. didht >< 100 cm breit = 2000 Faden.
2000 Fadben >< 100 m lang = 200000 m Garn.
200000 m : 767 m a Bahle = 261 Sdneller : Nr. 20 = 13'/,, Pfd. engl.
131/,, PBfd. engl. a 454 g finb = 5925 g.
Der Bedarf fiiv Shup ift
22 Sdufp >< 100 em breit 2200.
2200 >< 100 m lang = 220000 m Garn.
920000 m : 767 m & Safle = 286 Jahlen : Nr 24 = 1111/, Pfd. engl.
1111/, Pid. engl. a 454 g find = 5410 g
Die Rette fiir 100 m Ware wiegt 5925 g
Der Shup , 100 m . D410 g
Gumma: 11 335 Gramm.
Demnad) 1 m Ware 113 g wie vorftehend.

Cine Halbwollene Ware fei 26 Ketten- und 24 Sdupfadben a cm dicht.
Das Kettengarn fei 60er 2fad) Baumwolzwirn (30 Sahlen a Pfbd. englijdy),
Sduf 30er Weft.

26 Rettenfaben > 59 = 1534
1534 : Nr. 30 = 51 g RKette.
24 Sduf >< 88 = 2112
2112 : Rr. 30 = 71 g Sduf.
51 g Rettengewidht
71 g Sdupgewidt

122 g a []Meter.

Gin Leinengewebe fei 42 Faben a cm in Kette und Schup didht. Das
Retten= und Sdupgarn fei 60 ev engliffher Numerierung. Wieviel wiirde ein
(] Meter diefer Ware wiegen? (IJn einer Rechnung audgefiihrt.)

Rette 42 Faden + Shuf 42 Faben 3 cm = 84,
84 > 167 = 14028
14028 : Yr. 60 = 234 g a []Weter.

Cin Streidygarngewebe fei in KRette 18 Faben und in Shuf 20 Faden
a cm did)t. Das RKetten- und Schupgarn fei Nv. 20er fadhfijh. Wieviel
Betrigt da3 Gewidyt eined []Meterd? (Jn einer Rehnung ausdgefithre.)
Rette 18 und Sdup 20 Faden 3 cm = 38
38 > 111 = 4218
4218 : RNr. 20 = 211 g a []Meter.

Bei metrijder Weife
(1 Stedhn Hat 1000 m numeriert nad) 1 kg) hat man gur Ermittelung bdes
Gewidtes eined [ ] Meters



1) die Didjte mit der Breite bes. inge zu multiplicieven und
2) biefes Grgebnis durd) bie Garnnummer zu Ddividieven.

Beijpiele:

Gine Rammgarmware fei 36 RKetten- und 40 Scuffaden a cm didt.
Das Kettengarn fei 48000 m 2fach gezwirnt (24 000 m pr. kg), das Sdup-
garn 56000 m 2 fad) gepwirnt (28 000 m pr. kg).

36 Fadben a em > 100 cm breit = 3600
3600 : MNr. 24 = 150 g Kette
40 Sdup & cm > 100 cm Hod) = 4000
40Q0 : Nr. 28 = 143 g Sduf
150 g Rettengewidyt
143 g Sdjufigewicht
7293 g a [ Meter.

Gine Ware fei 30 RKetten- und 32 Syupfaden & cm Ddidht. Kette und
Sdupp jei Kammgarn 46er (aud) 46 mm genannt = 46 000 m pr. kg).
(Sn einer Redhnung audgefiihrt.)

30 Kettenfaden + 32 Sduffadben & cm = 62
62 > 100 em = 6200
6200 : Rr. 46 = 135 g a [] Pleter.
Bemerft fei, dap in den Dbisher angefithrten Beifpiclen die dem Garne
beizufiigenden Gewidjtsmengen Stiivfe, Leim und dergl. auBer Betrad)t gelajjen
worden {ind.

Bringt man dad Einarbeiten in Linge und Breite mit zur Bevecdjnung
und betriige died bei einer Kammgarmware in Linge 5°/, in Breite 8 9/, fo
geftaltete {ich die Rechnung folgend:

Angenommen, Ddie fertige Ware enthielt 40 RKetten- und 36 Sdupfaden
a2 cm Rette und Schup jei 48er 2fad) Rammgarngywirn (24 000 m pr kg),
Wieviel wiitde ein [ Meter diefer Ware tviegen?

40 Faden RKettendidte - 105 cm lang = 4200
4200 : RNr. 24 = 175 g Kette
36 Sdup a2 cm >< 108 cm breit = 3888
3888 : MNr. 24 = 162 g Shup

175 g Rettengewidt

162 g Sdupgewidt

337 g a []Meter.

Bei Streidgarmwaren tritt nod) eine wefentliche Undevung ein, indem
man bei diefen anndhernd 15°/, BVerluft zu caleulieren hat, wad Streidgarn-
waren beim Wajden verlieven. (BVefanntlih nimmt man ald Sdmelze zu
100 k gewajdener Wolle 8 bi3 10 k Olein ober Baumdl mit 12 big 14 k
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Wafjer gemijd)t. Died giebt zujammen civca 122 kg, von welden jedod) 10°/,
al8 Bevdunftung wihrend de3 Spinnprogefies abzuredjuen find. Handelt e3
fih um ZTud- und Budsfinjtoffe, weldje gewalfen, gerauht und gejdjoven
werden, fo find durdyidhnittlichy 25 °/, BVerluft vom Gewid)t de3 Garnes in
Abred)nung zu bringen. Wenn dad Gewidji eines [ Meters Militdrtud
500 g betvagen joll, fo hat man 33'/; °/; = 166 g) hinguzuredhen = 666 g
Garn im Fett pr. ] Meter, weldhed abjiiglih 25 9, Berluft 500 g ypr.
] Meter fertige LWare ergiebt.

Die Berechnungen der gewalfenen Waven geftalten fic) wefentlich jdhwieriger
al8 jene der vorangegangenen Beifpiele, indem bei den Walfwaren der Ber-
[uft, welden. bag Stit€ Tuch durd) die Walfe in der Breite und Linge zu ver-
seidguen Hat, mit zu bevitdfidhtigen ift.

Bei diefen Waren hat man behufd Crmittelung desd Kettenge mtcf)teé
pie-im fertigen Tude gefundene Didhte & cm mit der
fertigen Breite zu multiplicieren, den Walfverluijt
bev Qinge Hinguzuveduen und dies Produft duvd) die
metrijde Garnummer zu bividieren.

Bei der Bevedhnung de3 S huBgewidtes ift
bie im fertigen Tudje gefundene Shupdidjte mit dev Roh:
breite (Dev Breite auf dem Webftuhle) ju multiplicieren
und diefed Crgebnis durd) die metvijdhe Garnunummer
su dividieven.

Bet{piele:

Weldjes Gewid)t hitte ein ) Meter Budstinftoff, der fertig 24 Ketten-
und 24 Sdupfaden & cm didyt fteht, ein Kettengarn von 12000 m und ein
Sdjupgarn vonr 10000 m Hhat? Der Walfverluft in Linge betriige 20 0/, in
Breite 30 0/, (Cin []Meter fertiges Tud) erforderte demnad) 120 cm RKetten-
linge und 130 cm Webbreite auf den Stufhl.) 24 RKettenfaden >< 100 cm
fertig breit = 2400 Faben, 2400 Faden + 20 9/, Buidhlag (= 480) = 2880 m
Fadenldnge, 2880 m: Nr. 12 = 240 g Kette.

24 Sdyufifaden >< 130 cm toh breit = 3120 m Schufp.
3120 m : RNr. 10 = 312 g Sdup.
240 g Kettengewidt
~ 312 , Sdufgewidt
" b52 g Garn im Fett.
Hiervon find ald Appretur-
verluft abzusiehen 25 °/, = 138 ,
perbleiben 414 g pro [ Meter fertige Ware.

b) fiir eine Ware in der itblidhen Verfaufdbreite.
€3 ift nun feineswegd notwendig, daf man das Gewid)t einer Ware
pro [ Meter ermittelt, jondern die Beredhnung fann eben o wohl gleid) nad)
der wirtlichen Stoffbreite vorgenommen werbden, 3. B.:
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Cin Sommerbudsftinitoff, 140 cm fertig breit, 28 Ketten- und 30 Schup-
faben & om im fertigen Ctoffe bdidht, ift mit einer Streidhgarnfette von
14000 m und einem Streidggarnichuf von 15000 m pro Kilo BHergeftellt.
Der Walfverluft in der R[inge betriige 18 °/,, die Rohbreiten-Cinftellung fei
170 cm. Wieviel wiirde 1 m fertigen Stoffes wiegen ?

28 Faben 4 cm >< 140 cm breit = 3920 Faben.
3920 + 18 9/, (= 705) = 4625.
4625 : Nr. 14 = 330 g Kette.
170 em >< 30 Sdup didht = 5100.
5100 : Nr. 15 = 340 g Sdup.
330 g Rette
340 , Sdup
670 g
ab 25 °/, Appreturverlujt 168

502 g fectige Ware pro Weter.

Cin Kammgarngewebe mit Streidygarn-Unterjdup, 140 cm breit, fei im
fertigen Gewebe 45 Faben a4 cm in Kette und Schufp didht. Der Lingen-
verluft betriige 9 °/,, die Nobeinftellung fei 170 cm. Die Kette und bder
Oberidup befteht auz 48er 2fad) Kammgarngwirn (24000 m pro Kilo), der
Unterfhup Streidhggarn 8000 m pro Kilo. Der Wedhfel fei 2 Dbers,
1 Unterfdyup.

45 Faben RKette >< 140 em == 6300 Faden.
6300 4 9 9/, Bufdlag (= H567) = 6867Tm Fadenlinge.
6867 : M. 24 = 286 g Rette.
45 Sdjuf & cm > 170 cm = 7650 m Sdufplinge.
Davon find 2 Ober = 5100 m Dberjdjuf,
1 Unter = 2550 m Unter{duf,
7950.
5100 m Oberjdufy : Nr. 24 = 212 g Oberjcdhuf.
2550 m Unterjdup : Nr. 8 = 319 g lnterjduk.

Rechnet man vom Unterjhup, da die Ware al8 Kammgaruftoff nur
wenig zu walfen ift, aud) mur 20 °/, Appreturverluft, jo verblicbe fiir den
Unterfjuf ein Nettogewidh)t von 255 g (319 g ab 64 g), fo daf 1 m fegtigen
Stoffes

286 g Rette

212 , Oberjdup

255 , Unteridufp

753 g tiegen wiirbe.
Jetrner:

Cin  Konfeftionsftoff befteht aud Streidhgarn Oberfette, 16000 m pro
Rilo, baumwollener Unterfette Nr. 16 englifjd (gleich Nr. 27 metrifd),
1 Dber, 1 Unter gefdjeert; aus Streidgarn Oberjduf 14000 m und
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Qnterfhu Kunftwollgarn 4500 m pro Kilo, 2 DOber, 1 Unter gejchoifen.
Die Ware ift fertig 130 cm breit, roh 180 cm breit eingeftellt, ber
Walfverluft in der Lénge betrage 10 °/,. Die Didjte im fertigen Stoffe fei
25 Rettenfaden und 38 Sduffaben a cm. Wieviel wiirbe 1 m biefes Stoffes
wiegen ?

25 Rettenfaben >< 130 cm = 3250 Faden.

3250 Faden + 10 °/, Bujdlag (325) = 3575 m Fabdenldnge.

Davon find, dba die Ware 1 Dber, 1 Unter gefcheert ift,

1788 m Dberfaben : Nr. 16 = 112 g Oberfette

1787 m Unterfaben : MNr. 27 metr. (RNr. 16 engl) = 66 g Unterfette

28 Sduf >< 180 cm = 5040 m Sduflinge.

Davon entfallenr, da 2 Ober, 1 Unter gejdhoflen wird:

3360 m Dberfdup : Nv. 14 = 240 g Oberidup

1680 m Unterjdjufp : RNr. 4 '/ = 373 g Unterjduf.

Betriige nun der Appreturverluft 22 9/, fo verbliebe
112 g Oberfette
240 , DOberjdufp
373 , Unterjchup
725 g
ab 22 °/, 160 ,
565 g, welded juziiglich der baummwollenen
Unterfette 66 ,
631 g pro Meter ergiebt.
Beweis:

Sind, wie gewdhulid), eine Angzahl Stitce von einer foldhen Ware Her-
suftellen, jo fann man die Crmittelung de3 Gewidjte3 aud) von dem Garn=
bebarf zur gangen Wave ablhingig madjen; e3 ift damn bei der Kette die Faben-
anzahl & cm mit der fertigen Breite und der u jdheerenden Liinge, beim Schup
vie Sdupzahl & cm in der fertigen Ware mit der Breite auf dem Webftubhle
und ber fertigen RLdnge zu multiplicieren, bdie fid) ergebende Meterfumme
Garn ift 3u Strdbhuen ju maden und diefe {ind durd) die Garnnummern u
divibieren.

Wiirbe die leptgenannte Ware ausd 4 Stiiden ju je 30 m Liinge ju be-
fteben haben, jo gebe bdie3:

25 Rettenfaden & ecm >< 130 cm breit = 3250 Fadben X< 154 m
Rettenfinge = 500 500 m Garn; davon entfallen 250 250 m filx die Ober-
fette und 250 250 m fiir die Unterfette.

250 250 m Dberfettengarn {ind 251 metr. Strdhn : Nr. 16 = 15687 kg
Dberfettengarn.

250250 m Unterfette : 767 m Qinge eined engl. Baumwolljhnellers
= 326 Gdyneller engl. Baumwolgarn; da dasdfelbe Nr. 16 ift, fo giebt died
326 : MNr. 16 = 203/ Pfd. engl. und bda ferner ba3 englijdhe Pfo.
tund 454 g wiegt, fo gleidht died 454 < 20 3/, = 92561 g = 9,251 kg.



(Qeptere Umredhnung geftaltet fih wefentlich) einfacher, 3 B. die engl.
Bawmwollnummeyr 16 entfpridht der metrijdhen Nr. 27.

250 250 m Garn: Nr. 27 = 9268 g = 9,268 kg.)

Der Garnverluft bei der Baumwollfette ift Hier unbeviictiidhtigt gelafien,
~ wihrend ev bei ben wollenen Garnen, die von Spulen abgejdheert und gejhofien
werden, faum in Betrad)t fommt.

28 GSduf & cm > 180 cm breit = 5040 m > 140 m Jang
= 705600 m Garn bavon find: _

470 400 m Dberfhup = 471 Strihu: RNr. 14 = 33,643 kg Oberjdhuf
285,200 m Unterjdup = 236 ,  MNe. 41, = 52,333 |, Unterjdup
Der Bebarf fiir 100 m Waarve ift demnad) an Garn:
15,687 kg Dberlette
33,643 |, Dberjduf
52,333 |, SQunftwoll-Unterjdup
101,663 ,
ab 22 ¢/, Appreturverluft 22,366
bleibt 79,297 kg entfettete Ware
hiersu 9,251 |, baunuwolene Unterfette
88,548 , ewid)t pro 140 m fertiger Ware
ober gleidh) (88,648 : 140 m) == 632 g pro Meter.

Man wird darvausd erfennen, dap die Veredhnung einer groferen Waren-
menge Dagfelbe NRejultat ergiebt, al3 bdie vorangegangene Beredjnung eined
eingelnen Meters.

XVII. Berednungen der ju einem Gewvebe unitigen Garnnummer.

RNod) weit bHiter madhgt fih die Rednung ndtig, weldje Garnnummer
bas Retten- und da3 Sdupgarn Haben muf, damit die Ware bei einer
beftimmten Did)te die ndtige Sdywere erreidht.

Unterjudyt man ein Gewebe auf die BVindung, BVorridtung u. §. w., fo
{hlieft fich unwilltiivlich die Frage an, weldhe Ne. ift dasd Ketten- und vasg Schuf-
garn.  Bereitd frither ift Seite 117 gefagt worben, daf mon bdie verfcdhiedenen
Garnnummern fammeln joll; dann faun die LWjung der Frage am beften durdy -
Bergleidung gejdehen und war fo, daf man vielleiht 10 der Ware ent-
nommene Fadenftiiddhen in 10 der {deinbar gleidhitarfen Faden der Samm-
lung einfhingt —___ ¢, mit der einen Hand Hailt und mit der anderen zu-
fammendbreht. Man fann dann leidht fehen, ob das Striahnden lint3 fo did
ald jenes rvehtd ift. Sind Dbeide nidht gleid), jo verjud)t man es mit einer
anderen Nummer der Sammlung, bi3 man dad Ridhtige getvoffen Hat.

Gerner ift bie Beftimmung durd) eine fein fonfjtruierte Beigermwage mig-
i), an welde man eine Anzahl der Ware entnommene Fidden anhingt.
Wiaren die Warenproben ftetd gleidh) grof gefdnitten, 3. B. 10 cm, 20 cm
u. Dergl., fo wiitden zehn 10 cm lange Faden 1 m Garn geben, und bdann
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fonnte die Wage die Nummer wohl angeben. Aber wie verhieden grof find
pie Warenmufter ?  Oft jehrdg gefchnitten, oft wingig Hein. Alfjo wive aud
biefe Art der Veftimmung felten anwendbar.

Sdlieplich ift nod) das -proftifdhe Urteil zu evwdhnen, dap der geiibte
Sadymann 3 dem Faden fo 3u fogen anfieht, von weldher Nummer e ift.
Aber auch diefes Urteil ift nur foldhen Beamten eigen, die Den gamgen ‘Tag
mit Garnen bejdhdftigt find. :

Wenn man nun dad JBiel auf die eine ober andere Art nidht erveihen
fann, fo bleibt nur nod) bdie Rednung nbtig, wic diefelbe nadyjtehend an-
gegeben ijt.

a) fiir ein [Jm.

Wil man die alte Ggrunummer finden, fo Hat man, wenn die
Didyte der Ware und dad Gewid)t eined [] Deters befannt ift.

1) bie Didhte der Ware & cm

bei englijjem Baumwollengarn . mit 59

, englijgem Weftgarn . . . , . 88
» englijer LQeinen-Nummer . , 167
,  Jadfijgem Streihgarn . ., 111
. preupijdem Streidgarn . . , 34
,  Ofterveidhifgem Streihgarn . , 41

su multiplicieven und
2) biejes Prodbuft durd) dasz Gewidit der Rette und bed Sduffes zu
dividieren. -
Beifpiele:
Gine aug englijgem Baumwollgarn Herzuftellende Ware foll pro [[]Meter
128 g wiegen. Die Ware fteht 26 RKetten- und 26 Schupfaden didht. RKetten-
und Sdupgarn joll gleimipig am BWarengewid)t beteiligt fein.
26 Retten- + 26 Sduffaden & cm = 52 X 59 =
3068 : 128 g = Nr. 24 engl. Baumwollgarn.

@ine Halbwollene Ware, au3 englijhem Baumwollgarn und Weftiduf
beftehend, joll 163 g a [] Meter wiegen. Die Kette i 22 Faden, der Schup
28 Faben & cm Dicht. Rette und Schuf joll dasd . gleihe am Warengewidyt

audmachen.
22 RKettenfaden >< 59 = 1298,

1298 : 81 g RKette = Nr. 16 engl. Kettengarn.
98 Gdjup >< 88 = 2464,
2464 : 82 g Sdup = RNr. 30 engl. Weftjdhup.

Gine Ware aud engl. Leinenfette und fad)|. Streifgarnjhuf joll vom
Webftuhl 300 g a [ Meter wiegen. Die Wave fei in RKette 30, in Sduf
21 Jaden 2 cm didht. Die Kette foll 2/, (120 g), der Schuf */; (180 g)
bes Warengewidhted audmachen.
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30 Faden >< 167 = 5010.

5010 : 120 g Rette = MNr. 42 engl. Leinengarnfette.
21 Sdufp > 111 = 2331. ,
2331 : 180 g Sdup = Nr. 13 jidj. Streidygarn.

Cine Ware aug preupijdem Streidhgarn Hergeftellt, foll vom LWebftuh!
450 g a []Meter wiegen. Die RKette fei 21 Faden, der Schuf 22 Faben
a cm dicht. Die Kette foll ¢/, (200 g), der Schup */, (250 g) vom Gewidht
der LWare audmaden.

21 Faben >< 34 = 714.
714 : 200 g = 3Y/,ftiicige preufy. Streidygarnfette.
22 Shuf >< 34 — 748,
748 : 250 g = 3ftidiger preup. Streidhgarnjduf.

Jit bie metrijde Garnnummer
su fudjen, jo Hat man :

1) bie Didjte mit der Breite zu multiplicieren und

2) ba3 Prodvuft durd) dad Gewid)t der RKette bezw. bdes Schufjed pro
WPeter zu bividieren.

Beijpiele:

Cin [ WMeter Kammgarnjtoff joll 340 g wiegen, wovon die Kette und
per Sduf je die Hilfte betragen joll. Die Ware foll 34 Ketten- und Shuf-
faden dicht fein. (Jn einer NRecdhnung. ausdgefiihrt.)

34 Faden RKette + 34 Faden Shufp 2 em = 68.
68 > 100 c¢m 6800.
6800 m Garn : 340 g = RKammgarn Nr. 20 metrifd).

(3n ben bisherigen Beifpielen ift der Lingen-, Breiten= und der etwaige
Garnverluft unbeviidfidhtigt gelafjen.)

b) Fiir eine Ware tu der iibliden BVerfaufsbreite.

Will man die Garnnummer, anjtatt nach dem Sewidht einesd [ Meters,
nad) bem Gewidyt eined Weters Ware in deven thatjdcdhlicher und iiblicher
Breite wiffen, jo dnbert fid) dbie Formel feinedwegs, 3. B.:

€Cin Kammgarngewebe, twelded fertig 140 cm breit, 40 RKetten- und
44 Sdufifaden a cm bdidht ift, foll 480 g pro Meter iwiegen. Die Ware
hitte 8 9/, Qingenverluft und ift 156 cm breit eingeftellt. Das Gewid)t von
Rette und Schup joll gleich) fein. Weldje Sarnnummern {ind zu verivenden ?

140 cm >< 40 Faden = H600 Fabden.

5600 + 89/, Sujdlag (448) = 6048.

6048 : 240 g Rette = Nr. 25 metr. Rettengarn.
44 Sdup < 156 em = 6864.

6864 : 240 g Sdufp = Nr. 28,5 metr. Sdhupgarn.
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Gind die Garnnummern fiiv Streidhgarngewebe zu ermitteln, welde ge-
walfen, gerauht und gefdoven werden, jo find dem Gewidht der fertigen Ware
331/, °/, Binguzurechnen, da, twie bereits Seite 169 nadjgewiefen, ein BVerluft
pon circa 25/, al8 fitr O, Farbjhmup, Leim, Walf-, Rauh- und Scheer-
Haave eyiftiert. Der Werluft von 25°/, ded3 Gewidhtd ift in den meiften
Fillen zutreffend; Sdhwantungen find allerdingd zu verzeichnen und find bdie-
felben durd) langes oder furze3 Wollmaterial, durd) geringed ober intenfived
Walken, durd) leichted oder oftmaliged und tiidhtiges Rauben, durd) Hohe ober
tiefe Schur u. §. w. veranlaft. Ober wird dad Garn jofort nad) den Spinnen
vermwebt, fo ift der Gewidytdverluft grofer ald bei Garnen, bdie lingere Jeit
lagerten. ©o haben Waren, die nidht gerauht werden, aud) Fwirmwaren, die
meift nur eine gute Wijdge Dediicrfen, nur 18—22°/; BVerluft. (BVei 20 °/,
Appreturverluft find bem GSewid)t der fertigen Ware 25 ¢/, bei 22 ¢/, Appretur-
verluft 28 ¢/, zuzuredynen.

Der Widhtigleit Halber mdgen aud) einige Beifpiele diejer Beredhnungsart
vorgefithrt fein:

Gin guter Sommer-Budstinjtoff, 140 cm breit, hat 500 g pro Meter
su wiegen. Derfelbe fei fertig 26 RKetten- und Sduffaden 2 cm didht. Der
Waltverluft in der Liinge betriige 18 °/,, die Rohbreiten-Cinftellung 170 cm.
Dag RKetten- und SHupgewidyt joll ein gleichesd fein. Appreturverluft 25 /.
(500 g Warengewidh)t + 33!/, °/, (= 166 = 666 g Garngewidt.)

26 Rettenfaden >< 140 cm = 3640 Faben.

3640 m -+ 189, Bujdlag (= 655) = 4295 m Qettengarn.

4295 : 333 g RKette = Nr. 13 metrijhe Nummer (13 000 m pro kg).
26 Sduf > 170 cm = 4420,

4420 : 333 g = MNr. 13,3 = 13300 m Sdufgarn pro Kilo.

Cin Winter-Budstinftoff, 140 cm breit, hat 750 g pro Meeter u wiegen.
Derfelbe fei fertig 30 Retten- und 30 Schuffaden & em didht. Der Lingen-
verluft beim Walfen betrage 25 °/,, bie Nohbreiten-Cinftellung fei 195 cm.
Die Kette foll 2/, (300 g = 400 g Garn), der Schuf ?/; (450 g = 600 g
Garn) de3 Warengewidhted ausdmadjen. Der Bujdlag 331/, %, fiic bden
fpitecen Berluft von 259/, ergiebt (750 -+ 250) 1000 g Garn pro Meter.

30 Faben Sflette >< 140 em = 4200 Faden.

4200 m + 25°/, Lingenverluft (= 1050) = 5250 m.
5250 m : 400 g RKette = Nr. 13 oder 13 000 m pro Kilo.
30 Sdup 2 em >< 195 em br. = 5850. '

Die BWare fei 2 Ober, 1 Unter gejdjofjen und e3 joll der Dbericdhuf,
wie died oft nbtig ift, eben fo fein al8 der RKettenfaden fein.

LBon den 5850 m Sduf entfallen fiirx ben Oberjhuf 3920 m und fiix
pen Unterjhup 1960 m Garn. 3920 m : Nr. 13 (wie die Rette) ergiebt
302 g Oberfdyuf. €3 bleiben jomit von den 600 g Sdupgewidht nod) 298 g
fite den Unterjdhup ndtig, relder demnad

1960 m : 298 g = Nr. 6,577 oder circa 6600 m pro Kilo
fein miifte.
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Bet Waren mit verjdiedenen Garnforten ift ein praftifhes Urteil nitig,
von weldjer Nummer die Dberfette und der Oberidup ift ober wie diefe bei
ber vorhandenen Fadendidhte fein jollten, Damit bie Wave ein entiprechend
volled und gedbrdngtes Dberbild erhdlt, fowie audh, daf i) die Ware gqut
weben lift.

Qft die Rummer der Oberfette und degd Oberfduffes feftgeftellt, jo er-
mittelt man nad) Form von Beijpiel Seite 170, weldesd Sewid)t die Ober-
fette jowie Der Dberihuf einnimmt, vedinet died vom Gejamtgewicht bder
Ware im Feft ab und erhdlt dad verbleibende Gewidht fiir Unterfette, Unter-
fup und bergl. Nimmt man die Unterfette, wie died in vielen Budsfin-
fabrifaten gehandhabt wird, 1 ober 2 Nummern. ftivfer ald die Dberfette™)
fo bat man aud) deren Gewidh)t wie zuvor zu ermitteln, vom Garngewidt
ber Ware abjuziehen und fdlieplih Hat man die Nummer ded Unterjdufies
nach obiger Form zu juchen.

Sm Anjhlup an die vorftehenden Rednungdavten fei nod) davauf Hin-
gewiefen, Daf e3 fiiv den Praftifer der Tud)- und Budsfinbrande unerldplid)
ift, baB er auper ben ndtigen Garnnummern aud) die Rofheinftellung dex
Ware ridtig ju beurteilen verfteht. Beided hat Hand in Hand zu gehen.
Die Roheinftellung ift von Hhohem Cinfluf auf dasg fertige
Xabrifat, bei vielen Mufterwaren al3 3 B. Bindunggeffeften, Cavreaug
und bdergl. wittben ungleie Lingen und Breitenverlufte nur zu Mipge-
ftaltungen fiihren.

Qeider laffen fich iiber Diefes widhtige Thema feine fpeziellen Angaben
madjen, da die Warengattung, deven Material, die weitere ober engere Binbe-
art, die Didhte von RKette und Scduf, die Garnftdrfen, und der gewiinidte
Gffeft bald eingeln, bald in mehrieitigem Sujammentreffen eigene Veftintmungen
veranlaffen, bie nur der geiibte Praftifer zu treffen vermag.

Bwei Hauptforderungen find e, die in diefer Begiehung an Budsfinftoffe
geftellt werben und zwar: e3 joll bie Ware entweder eine gute volle
Haardede (Strid) oder Belour) zeigen, in weldem Falle die Wave
breit auf Den Stufhl eingeftellt werden mufl, damit eine intenfive Walte und
eine ftarfe Naubevei mbglich ift — odber — man verlangt: dap die Ware
einen flaren Mufterausdrud Hhabe, d. . Ddaf bie Gewebeab-
bindung (bas Mufterbild, die ganze Tertur) deutlid) hervor-
trete. Wm leptere Cigenjdhaft u ersielen ift e3 ndtig, dap die Ware {hmal
auf Dden Webftuhl eingeftellt wird und Do die Ware bderart feft auf den
Stubhl gewebt wird, daf fie fo zu jagen vom Stuhl weg fertig ift und Wiifde
und Walfe nur jur Reinigung und befleren Aneinanbderriidung der Faden er-
forberlich ift.

*) 3n vielen Fabrifaten nimmt man audy Ober- und Unterfette gleid) und thut man
bied, damit ctivaige Fadenverziige Deim Weben (Berwedhfelung von Ober= und Unterfaden)
feinen ©djaden tm Fabrifate veruviaden. Bei Herftellung eined Budstinfioffed aud wenig
unterjchiedlichen Farben und Bwirnen ift e8 ohnehin nitig, dof tdglidy die ESchifte einzeln
gezogen werden jur Controlle, ob alle eingelnen Faden und Favben ridytig im Gefdyive und
Blatt eingegogen find.
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XVIIL. Berednungen, auf welde Linge ein Stid Wave geivallf
Wwerden muf.

Gind die Garnnummern und die Rohbreiteneinftellung ridtig gewdhlt,
aud) bie Ware gut und diht auf den Stuhl gewebt, fo bedarf e3 ferner ber
Angabe, weldhe Linge da3 Stitd Ware nad) dber Walfe haben muf,
pamit die fertige Ware aucd) da3 bedingte Gewid)t pro Meter echilt. Wie
bereits ©eite 169 und 175 evldutert ift, betviigt der gefamte Werlujt bei
Gtreidhgarn-Budstinjtoffen von der Weberei big zur vollendeten Wppretur 18
bid 25 Progent, aud) mehr. Der Fabrifant fennt den Berlujt, den fein
Fabrifat in der Appretur Hat. Dad meift nap gewebte Nohjtii€ ift voverft
su trodnen, dann 3u wiegen und der Appreturverlujt vom Rofhgewid)t ded
Gtiides zu fiirzen. Hievauf ift dad verbleibende Gewidhtdquantum durd) da3
Gewidht eined Meters fertige Ware zu bdividieren, wodurd) man die Linge
fitr den Walfer erhilt. . '

Bur weitevren Klarftellung fei angenommen: Cin Stiid Sommer-Budsfin:
ftoff fei vom Stufhle 36 m Yang und 20 kg jdhwer. Die Ware joll 500 g
pro Meter wiegen und der Wppretur-Berluft betriige 22 °/,. Rednung:

20 kg = 20000 g
ab 22 9/, = 4400 ,
perbleiben 15600 g
15600 g : 500 g pro Meter = 311/, m Linge der zu walfenden Ware.

Over: Cin Stiid Winter-Budstinjtoff jei vom Stubhle 35 m lang und
29 kg jdwer. Die Ware joll fertig 750 g pro Weter iviegen und bder
Appretur-BVerlnft betriige 25 °/,.

Redhnung: 29 kg = 29000 g
ab 259/, = 7250 ,
petbleiben 21750 g
21750 g: 750 g pro Meter = 29 m Linge der ju walfenden Ware.
Sdlieplich Jei bemertt, daf i) ftart zu vauhende Waren beim Rauben etwas
auddehnen und e3 ift desdhalb in joldhen Fillen dem Walfer die Linge der
Ware etwa3d Ffiivzer angugeben.

XIX. Ginige bejondere Rednungsarfen.

Bei der Fabrifation bder verjdjiedenen Stoffe treten zutweilen intevefjante
Fragen auf, wovon einige hHier evdriert werben follen. So ift einer Fad)-
{drift folgende JFrage entnommen:

Wieviel Sdup miiffen auf einer Ware (Molesfin) fein, weldpe fertig
73 cm breit (im Blatte 771/, cm breit) und 40 m lang ift. Da3 CStiid
wiegt 12 kg, die RKette in denfelben 4 kg, fiiv den Sdjufp verbleiben 8 kg;
pie Ware ift mit 12er engl. Shuf gewebt.

Delsner, Webjdyule, 8. Aufl. 12
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Die 8 kg Edjuf in engl. Pd. (2 454 g) umgerecdhnet, ergeben 8000 :
454 = 17,62 engl. Pfunbd.

1 Pfund engl. Baumwollgarn hat im Berbraud), alfo nad) Abjug des
Berluftes, eine Linge von 12 >< 720 m = 8640 m Garn.

17,62 engl. Pfund ergeben demnad) 8640 >< 17,62 = 152,237 m SHhuf;
bividiert man bdiefe durd) die Breite der Ware im Blatt (771/, cm) fo erhalt
man bie Anzahl Sdiiffe, die im gangen Stiid enthalten find:

15,223,700 cm: 77"/, cm = 196,435 Shufs. Die 196,435 Sjuf ver-
teilen fid) auf 40 m Ware (oder auf 4000 cm Ware), mithin fann man auf
1 cm 196,435 : 4000 = 49,1 (49) Sduf jdiefen.

Cine gany anbere Recdhuung3art erfordert folgende einem Privatbriefe
entnommene JFrage: Cin Stiid Doubleftofj wiegt vom Stuhl 30 kg, Die
RKette ift 20er Water und wiegt 3 kg, der Sduf ift Streihgarn und zwar
der Oberfdjup Nr. 5, der Unterjdup Nr. 11/,. Der Edjupwedfel ift 3 Ober,
1 Unterjhuf. Obgleid) nun weber Linge, Breite und Dichte der Ware ange-
geben ijt, will Fragefteller dod) wiffen, wieviel kg Ober= und Unterjduf zu
alfulieren find. Anfangd lachelt man iiber ein {oldes Unfinnen, jedodh nad
tuhigem Bedenfen fommt man zu der Ilberseugung, daf bdie Lojung moglid
ift. Die Redynung ijt folgende:

Bon 30 kg Ware ab 3 kg Rette verbleibt 27 kg Sduf. Wenn
3 Dberfhup von Nr. 5 gefdhoffen werden, jo ift died wie 1 Schup von
5:3=) Nr. 12/,. Pan fann alip jagen, die Ware wedjelt 1 Sdufp
Rr. 12/,, 1 Su R, 11/,.

Beide Nummern addiert man:

12/ =14/, = 19/, Dberiduf
11/, =13/ = 9/, Unterfdjuf

1 9/6
dividiert damit da3 Sdufquantum 27 :19 = 18/,, und multipliiert dad

Crgebnis mit Dden Nummern bded Garned (1°/,, ¢/¢). Dasd Gewidts-
quantum verhdlt jid) umgefehrt jur Sarnnummer.
Nr. 10 < 18/, = 144/,, Rilo Unterjdjup
RNe. 918/, =1215/, . Dberjduf
27 kg
Beweid: UAngenommen, dad Garn fei nacd) metr. Weife numeriert (obige
Rednung bliebe diejelbe aud) bet einer der alten RNummern), jo geben
1215/, kg Oberjufp Nr. 5 (5000 m 1 kg) 63948 m Garn
144/,, kg Unterfchufp M. 11/, (1500 m 1 kg) 21 316 m Garn
fo bah dad ndtige Garn fitr den Wedhjel 3 Ober-, 1 Unterihuf ridhtig vor-
Handen ift.

Diejelbe Wavre, jebod) 2 Ober- 1 Unterjdjup gewedfelt, twiivde folgende
Sarngewidjte evgeben:
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2 Sdiiffe von Nr. 5 gleidgen 1 Shup von Rr. 21/,
RNr. 21/, Oberidug 3/,
Nr. 11/, Unteridup 3/,
8
/2
27 kg Gdulg: 8 = 3%/; kg
RNr. 5 < 33/, = 167/, kg Unterjduf
Nr. 8 < 3%/ = 10!/, kg Oberjdup
27 kg
Beweisd
RNe. 5 (metrifd) angenommen) >< 101/, kg = 50625 m Dberfdufp
RNe. 11/, (metrifd) angenommen) >< 167/, kg = 25312/, m Unterjdjuf.

Porvavbeiten der Weberei,

Die BVorbereitung der Webematerialien.

Die zu einem Gewebe nitigen WMaterialien miifjen vorher und zwar jedes
nadh feiner Art zugerichtet werden, wie ed die Herjtellung und Cigentitmlichfeit
be3 Gewebe3d bedingt.

Diefe BVorbereitungen teilen {id) in die der Kette und die bes Cinfd)lags.

I. Die Vorbereitung der Kette.

Bur Borbereitung der Materialien gehrt jum grofen Teile dad Wajchen,
Bleihen und Fiirben bderfelben. Diejfem folgt dad Stdarfen bei baum-
ywollenem und Leimen bei {hafwollenem Garn.

Beided gefdhieht, um die Hervorftehenden Fajerenden an den Faben an-
sufleben und jo die Haltbarfeit be3 Fadend zu erhohen, damit er die Reibungen
durd)s Gejdjiry und Blatt auszubalten vermag. Der Faden joll durdh) das
Sticfen nur glatt, nie aber fteif und Hart werben. Leider werben die baum-
wollenen Garne Haufig erjdhwert und dies gejcdhieht durd) Chlormagnesinm.
Dasfelbe darf aber nur in aufgeldftem Buftande der gut fodjenden Shlidhte
beigegebent werben. Dasd Chlormagnefium Hhat dad Beftreben, Feudjtigleit an-
suziehen; dagd Rettengarn bleibt dadurd) weid) und ermiglid)t auch bei didhter
Kettenftellung nod) eine verhiltnidmipig Hohe Schupzafhl. Anbdeve fBeid)merung@‘
mittel find Chinaclay und Bitterjalz.

Dag Starten de3 baumwollenen Garned gejchieht, indem ed durd) eine
12



diinne Aufldfung von Starfelleifter gezogen umd Hierauf {Hharf ausgervunden
wird; dann twerden die etwa jujammengeflebten Faben durd) Klopfen ausein-
anber getrennt, dad Garn auf eine Stange breit aufgehangen und bei mefy-
maligem Wmgiehen getvodnet. Jebe Cimgelheit ift mit grofter Sorgfalt vor-
sunehnen, wenn dad Garn beim Treiben, Scheeren und Weben ein guted voerden
foll. Dag Trodnen bdarf nur im SHhatten und bei mdpiger Luft im Freien
gefhehent, da bei Anwendung von Ofenwivme und Sonnenlicht unedht gefirbte
®arne verjdiepen, flefig und unbrandjbar werben. Uned)t gefdrbte Garne
find {ibrigensd Eifl zu jhlichten, weiBe und wajdecdhte handwarm. Starft oder
{hlichtet man die Garne anftatt mit der Hand mit der Wajdhine, fo wenbdet
man eine Stirf- und JImprigniermajdine, eine Centrifuge, eine Bitvftmajdine
und ev. eine Trodenmajdjine an.

Bum Starfen (Sdhlidhten) der Garne Bhat man eine IMenge IMittel
in Anwendung gebradht; oud) giebt e3 Hier nod) eine gewifje Geheimnis-
frdmevei.

Die gewdhnligen Sdhlichtemittel find Abfochungen von RKartoffelmebhl,
Weizenmehl, Waffer und Unjdlitt und nimmt man ju 1 kg Mehl ungefihe
7—8 kg Waifer. _

Um a8 Garn gefhmeidig zu machen, febt man bder Rartoffel- obder
Weizenmehlichlichte eine Abfochung von gleihen Teilen Talg und Scdmier=
feife zu.

Befondere Buthaten {ind: dasd gelbe ober weifle Bienemwachs (fiir beffere
unb teueve Sclidhte), welched in verfeiftem Juftanbe beizugeben ift; ferner,
namentlid) fiir bunte ®Garne, Glycerin. Dasfelbe verleiht dem Faden
nicht mur Gldtte, Gejdmeidigleit und Weichheit, fondern {chiiht die Garne
aud) vor dem Ausdtrodenen und giebt der Ware einen weidhen, angenehmen Sriff.

Bur Bermeidung ded Fiulend der Schlichte, jowie ded Schimmelnsd ber
. Garne, welhed namentlih bei etwaigem lingeren Lagern derjelben eintrift,
wihlt man Bufise von Alaun, Kupfervitriol, Sintfulfat, Sinfdhlorid, Salicyl-
jdure u. a. m.

Reuerdingd bringt man ein Shlidtepriparat unter dem Namen
+Bflanzenleim”, von England eined dergleiden unter dem Nawen ,Gloy“
in ben Hanbdel.

Beim induftviellen Betriebe wird nicht mehr dasd Garn gefd)lichtet, fondern
e3 erfolgt diefe Procedur in Gemeinjdaft mit dem Scheeven und Biumen.

- Bum Sdlichtefochen benupt man einen Holzbottid) mit Heizidlange fie
biveften Dampf, event. aud) mit Riihriverf. Der Holzbottid) wird mit einer
beftimmten Menge Waffer angefiillt, dagd vorgefdriebene Quantum Stiirfe ab-
gewogen, in ein zweited Gefify gefdiittet und fowiel Waffer ausd dem Kodjfaf
sugefchiittet, bap die Stirfe aufquillt, bez. fliiffig wird; dann {dhiittet man bie
Stirfeldjung durd ein Sieb von Meffingdbrabht und jebt wihrend deffen dad Riihr-
werf in Bewegung. Hierauf find event. die Befdywerungsmittel ald Bitterfalz,
Chinaclay (lepteres feinftend gerieben) in Waffer gqut geldft und durd) ein
&ieb gejchiittet, beizufiigen. Dann LEBt man den Dampf einftrdmen, ervodrmt
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auf 65 — 75° C und laft dad Rithrwerf ununterbrodhen acbeiten. Jept fitgt
man event. die heifen Lodjungen von Pflanzenleim, Softening bei. Nad) ge-
horigem Rocdjen fept man dann bdie Fette und Seifenldjungen zu. Jum
Sdluffe giebt man die antifeptijen Mittel, al8 Alaun, Jinffulfat u. | w.

Die fertige Schlichte joll felbitthitig dem Sdhlichtetrog ugeleitet werden
und zwar in dem Mape al3 dafelbft der BVerbraudy ift.

Bemerft fet nod), daf da3 Kartoffelmehl troden gelagert werden muf;
feudytes Mehl giebt eine furze Schlicdhte, welche nidht bindet.

Da3 {Gafroollene Garn unterfiegt einer dfhnlichen Operation. Pan
bildet eine bdiinne Flotte von Tijdlerleim ober Leimleder (tierijhe Abfille).
Crfteren weid)t moan tagd zuvor ein, viihrt ihn wdihrend ded Kodhens gut
purd) und laft die Flotte abfithlen. Ju diefe lauwarme Fliiffigleit wird dad
®arn paddemveife (4, 6—10 Bahlen) jo eingedriidt, dap e3 vollig durdy-
siehen fann. $Hievauf tird aller itberfliiffiger Qeim mit beiden Hinden janft aus-
gebriict (nid)t ehwa ausdgerungen, indem dag Garn daburd) filzig ird) und
003 ®arn gebreitet auf eine Stange jum Trodnen gehingt. Dabei muf s
su wiederholten Malen umgezogen werden, i3 der Leim nach) und nady er-
ftaret.  Durd) Unterlaffen ded Umgiehend fann dag Garn ruiniert mwerden,
ba fih fonft am unteren Teile zu viel Leim anfammelt, wibhrend er oben
feplt. Das Trodnen iiberhaupt muf mbdglihft im Sdatten vorgenommen
werbent. Guten Leim rehnet man 60—90 Gramm ju 1 Pid. Garn, zu
feinen Sorten aud) nur 45—80 Gramm. Bu viel Leim madt da3 Garn
prode und briidhig und infolgedefien fdjlecht (bied ift aud) der Fall, wenn
man dem Mehlfleifter fiir baumwollenes Garn viel Leim beimijdht). Tijdhler-
leim mad)t dag Garn fpoder, ald Leim aud Leimleder. Ein Zulah von
Snfelt, Specitein oder venetianijher Kreide triigt zur Milberung des Letmesd
viel Dei.

@ind, wie e3 bei wollenen Damentleiderftoffen vorfommt, verfdhieden-
farbige Garne zu leimen, fo mup jede Farbe allein in die Flotte gebriict
und dabei fo verfahren werden, daf die Yellfte den Anfang und bdie dunfelfte
bag Cnde bildet. Wiirde man die Farben umgetefrt folgen laffen, jo befommen
die lepteren belleren Farben ein fdjeiniges und rufigered Ausdjehen, da in ey
Regel jede Farbe eine mit Farbitoff getriinfte Flotte juviicflafpt.

Bei einfarbigen und edhtfarbigen KRetten ift es beffer, wenn man fie nach
bem ©djeeren feimt. Died findet allgemein bei Bucdsfinfetten, fjowie bei
KRammgarnfetten fiiv Cadjemird u. §. w. Anwendung, wo dad Garn nidht
getvieben, fonbern von gefponnenen Kdpern (einfopfigen Bled)jpulen ober
Papierhiilfen) abgejdjeert wird. Bei bdiefen Stoffen nimmt man an Stelle
pes Qeims aud) eine Abfodung von irlandijdem Moos. (Carrageen,
Garrageen-Moosd). Jum Leimen bedient man fid zum grofen Teil einer
Leimmafdjine. Diefelbe ift einfac) fonftruiert: Auf 4 Beinen vuht ein Trog
sur Aufnahme dev Flitffigleit, reh)ts und linfs itber Demjelben befinden fich
. mehrere drefbave Rollen, wovon die finfen mittelft Rader untev einander ver-
bunben find und eine Kurbel enthalten. — Nachdem ber Tvog mit Flotte



angefiillt ift, zieht man den Anfang der RKette ither und unter die vedjten Rollen,
burd) einen Porzellanring und bdie linfen Rollen. Da3 Drehen der lepteren
bewirft ein langjames Fortbewegen der Rette in der Leimflotte. Der Porgellan-
ring driict allen itberflitffigen Qeim aus, woburd) Der Kette ber ganzen Riinge
nad) gleidmafpig viel Leim gegeben wird. Ju Ketten von geringem Umfang
und zu Ketten, die wenig Leim bediirfen, ift ein enger Ring, dagegen bei den
- umgefehrten Fillen ein weiter Ring anzubringen.

Jit die Kette durdygeleimt, {o muf fie zum LTrodnen im Freien (barf nur
bei tubiger Luft gejdjehen) ober im Trodenhauje ihrer gangen Linge nad
aufgefpannt, fobann mittelft eines ftarfen Offners partienweife, fowie fpiter
mittelft eines feinen Dffners gangweife von einander gejchieden werden. So-
bald bie RKette troden, umbindet man fie verjdhiedene Male der Liinge nad
und nimmt fie Hievauf ab.

Bei nidht allzu didhten Streidjgarnfetten erfpart man aud) dag Leimen,
wenn man Die Spulen in einen Appavat bringt und 2—3 Minuten lang
Dampf von 1 Y/, Atmofphire eimwirfen (aft. Jft eine Wave didht eingeftellt,
o muf beleimt werden, aud) bei Kammgarntetten ift dbad Dimpfen ungeniigend.

Jn vielen medanijhen Webereien wird da3 Leimen der Retten mit dem
©deeren derfelben gemeinjdaftlid) gehandhabt. Die Faben werden dabei von
grofien einfopfigen Pfeifen, die fih an einer grofen Scheertafel befinben, abge-
zogen und zundd)ft durd) ein Hohes Blatt geleitet, Hievauf durd) einen Trog
gezogen, in weldem die Flotte durd) Dapfrofre erwdrmt wirh. Das erfte
Qefebrett bleibt zwijdhen der Scheertafel und dem Troge nahe an leterem auf-
geftellt. Sobann paffieren die Faben 2 Quetidhwalzen und treten Hievauf in
oie Trodenfammer, weldje fie getrodnet verlaffen, um nun erft nad) dem
Sdjeervahmen zu wandern.

Der Sdjeerrabhmen (fiehe Fig. 23 uud 24, Tafel 5) ift eine liegende
Trommel, mindeftend von bder Breite der zu webenden RKette. Hier winben
fid) bie Faden pavallel neben einanbder auf. Jeder Scheergang nimmt einen
entfprechenden Teil der Breite ein. Scheert man 3. B. eine Kette von 4000
Jaben und 185 cm Webbreite mit 400 Spulen, o find 10 Sdjeergiinge
nijtig, bon Denen jedber Gang 185 mm Breite atff ben Sdyeervalhmen eingu-
nehmen Hat. Nad) Beendigung ded gemeinjamen Leim=, Trodnen- und Sceer-
prozeffed twird in bdie Nihe bed Scheervahmens der Webftuhlbaum gelagert
und nachbem die Kette an demjelben geniigend befeftigt ift, in Betrieb gejept.
€3 witd fomit die Kette vom Sceerrahmen auf den Baum gewunden.

Andere Mafdjinen find fo eingeridhtet, daf erft dasd vollftindige Scheeren
der Kette, in der Webbreite gejdjieht und dann wird die Kette dburd) die Leim-
flotte und den Trodenapparat gefithrt und von YHier diveft auf den Webbaum
geleitet. Leptere Majdhinen find die beliebteren.

Beim Leinengarn unterliegt nur dasd Ungebleidhte einer vorferigen
Dperation und zwar dem Bauden und Cihen. €3 wird in Holz= oder
Potajdenlauge gefodt, bfters aud) nur eine Nadjt in einer jolden warmen
Lauge eingeweidyt (gebiudyt), damit e3 vom Pflangenjdleim des Fladhfes, fowie
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pon Dem wihrend besd Spinnens Hineingefommenen Schmupe befreit wird, fo-
bann in veinem LWafjer gefpiilt und getrodnet. Dad Garn wird dadurd) ge-
{chmeidiger, weldje Cigenjchaft nodh zu erhdhen ift, jobald man es nad) dem
Trodnen durcd) Seifenihaum zieht, behutfam mit den Hanben veibt, hievauf
trodnet und endlidh) nodhmalsd reibt.

Bei der Seide fommt weber Wajdhen, nod) Starfen und Leimen vor,
ba Genannted zur Folge Hat, daf die Fadben den Glanz u. dbgl. verlieven. Dag
wihrend Des BVerwebens feibener RKetten oft {tattfindende Glattjtreichen mit
bitnner Gummildjung ift in Ridficht der Materialjhidigung ebenfalld ver-
werflich.

Dasd auf die verjdiebenen Weijen vorbereitete Garn witd zur Bildbung
der Rette auf Pfeifen (Rollen, Spulen, Bobinen) von 3—25 cm Grdge
aufgewunden.  Hierbei bedient man fich grdftenteild ded befannten Treibrades,
bfterd aud) eined medjanifchen Diilfamittels, einer Garn- oder Seidentreibe-
majchine.

Das Sdieeren dex Kette.

Dag Sdheeven Hat den Jwed, die nad) Anordnung ded Mufters ndtigen
Rettenfaden parallel neben einander zu legen und fjomit die Rdnge iwie bie
Breite einer Ware Herzuftellen. Buvbrderft” werben die mit Garn gefiillten
Pfeifen auf eifernen Drihten ober Holzernen Sprofden a 1, 2, 3 oder 4,
wie e3 die Grdfe Der Pfeifen ober die Weite der Sprofden erlaubt, neben-
einanber in ein Geftell, die Sdheerlatte oder Sdheertafel genannt, Hori-
jontal eingelegt. Diefe Scheerlatte Hat verjdhicdene Konjtruftion und unter-
jcheidet fih in einfaYhe und dopypelte, aufredytftehende und jhrig-
ftehende, fowie feilfdrmig fonftruierte. Die einfade Sdeerlatte
(Tafel 1. Figur 1) enthilt ein aufrechtftehendes Geftell A, bda3g auf dem
®rundgeftell B eingezapft ijt; die boppelte hingegen befteht ausd 2 aufrecht-
{tehenden Teilen, die teil8 auf bem Grundfip eingezapft, teild dafelbft mit
einer Schraube verfehen {ind, jo dafp bei Gebraud) der Pfeifen am hinteren
eftelle diefelben durc) Mmbrehen beider Teile dem Scheerrahmen ugewendet
werben. Gine Ddritte und Dbetreffd der minberen Raumeinnahme vorteilhaftere
Art Scheerlatten zeigt Figur 2. Beide aufrechtjtehende Teile A find an ihren
oberften Teilen B mit Charnierbindern verbunden. Jum Gebraud) bringt
man die Teile A unten audeinander und verfettet fie mit den Drahthafen C.
Beide Pfeifenfeiten erhalten jhrige Stellung.

- Ungefithrte drei Bauarten Haben gewdhnli) 60—70 cm Weite und
1,50—2 m Hohe. Jur BVerhinberung der Biegung der Sprofden D bei Be-
laftung der Pfeifen E findet fich eine mit den Enbleiften pavallel Ilaufende
Mittelleifte vor. Der Raum von einem Sprofden zum anbern betrdgt 60
pi3 100 mm, und mup jo fein, daf die Pfeifen, wenn fie volljtindig mit
Garn gefiillt find, nidht zujammenitofen.

Die {drigftehende Scheertafel Fig. 4 ift die gebrdaudhlichite beim Seiden-
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weber, wobei A dag Grundgeftell, B den Bobinenhalter, F die Swijdjenleiften
und E bie Bobinen jeigt.

Sropere Spulengeftelle, bie namentlich) beim medjanijchen Scheeren jur An-
wenbdbung fommen, eigen die Figuren 23, 24, 25 und 26, Tafel 5 und 6.

Werden die in ber Spinnevei evzeugten Koper (Spulen) abgejcheert, wie
died namentlid) in der Wollenbrandge, in der Flanellz, Tud)- und Budskin-
Fabrifation, jowie beim Verarbeiten der rofen Kammgarne der Fall ift, fo
benupt man dad Spulengeftell Figur 3, Tafel 1. Beim majdjinellen Betriebe
find aud) bie Geftelle A, Fig. 22 big 26, wie davon Fig. 25 eigt, sum Auf-
{tecfen. ber Rettenfpulen eingevidhtet.

Die Angahl Pfeifen, mit denen zu jdeeren ift, ift niwﬂema[ gleidh) und
hingt von der R[inge, Breite und Cigentitmlichleit des Gewebe3, fowie von
ven Jarben und der Fabenzahl eined Mufterd ab. Jm fritherer Feit nahm
man 20 Pfeifen und nadypem man damit Hevunter und herauf jheerte, nannte
man bag Fertige einen Gang. Jede Brandje hat hievin ihre Cigenbeit, jo
wird der Scheergang audy ju 42, 48, 50, 66, 72, 76, 78 und 80 Faden ge-
rednet. (Glatte Budsting {dheert man oft mit 39 Spulen, fo daf der Gang
78 Faden Hat.) Crlaubt e die Scheerlatte, die Grope der Pfeifen und bdie
Stirfe ded3 Garnes, daf man mit einer groferen Pfeifenanzahl (anftatt 20
mit 40, 60 ober 80) {cheeren fann, fo verminbdert fid) die Gangzahl entjprechend,
was viel Jeiterfparnis audmadyt. Obgleid) Hier einfarbige Waven zu Srunbde
gelegt {ind, vidtet {id) die Pfeifenanzahl aud) nad) der Strdhnjumme bder
Rette, vefp. wie viel Sahlen & Pfeife getrieben werben fonnen. o fann
eine lange und did)t ftehende Kette mit mehr Pfeifen gejcheert werdben, alg
eine furze und fliidhtig ftehende RKette. Wie viel a Pfeife zu treiben ift, findet
man, inbem man die Strahnjumme durd) die Anzahl der Pfeifen bdividiert.
Sdeert man mit 40 Pfeifen und braudht zur Kette 120 Jahlen (120:40 =),
fo find 3 Baphlen, mit 80 Pfeifen und 150 Jafhlen (160:60 =) 21/,
Baphlen, mit 80 Pfeifen und 360 Jahlen (360 : 80 =) 41/, Bahlen a Pfeife
su treiben und dergl.

Wenn Waren mehrfarbig find, ift die Pfeifengahl nicht mebhr beliebig,
foudern ridhtet fih nad) der Farbenftellung und Grdpe ded Mufterd; jo muf
ein Mufter von 52 Faben aud) mit H2 Pfeifen gejdeert werden. Jjt ein
Rapport von geringer Fadbenzahl, fo laffen fid) mebhreve Mufter auf einmal
fheeren. Wiirbe dazfelbe 18 Faden grau, 4 jdhwars fein (Rapport 22 Faden),
fo fann e3 2mal (44 Pfeifen), 3mal (66 Pfeifen) ober aud) 4mal (88 Peifen)
angeftectt werdben; bdabei ift jedod) in Vetradht su ziehen, dap aud) ein ge-
eignete3 Quantum a Pfeife getrieben werben fann. #Wdven zur gangen RKette
nur 44 afhlen erforderlich, fo ift das Sceeren mit 4 Rapport nidht gut, da
fonft mur 1/, Bahle 3 Pfeife getrieben werden ¥onnte, folglich wiirde das
Sdjeeren von 2 Rapport gleih) 44 Faben vorzunehmen fein, damit auf jebe
Pfeife 1 Bahle fommt.

Hat bas Dufter eine grofe Fadenzah!l, jo lift fich basfelbe nur durd)
mehrmaliges Scjeeren bilben, da die Pfeifen nidht alle an einer Seite ber
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Scheerlatte placiert und die Fiden nicht durch)s Lefebrett gezogen twerden
fonnen. *)

Wiitde eine Ware folgend gefdjeert fein:

120 Faden mobdefarbe

,  Dblau,

.  Draum,

w Wi,
Faden braun,

w el

. braun,

" meiﬁl

. Dbraun,

w  Y0ei,

. Dbraun,

w e,

»  Draum,

w iR,

” Qem:

sul. 166 Faven a Mufter,

fo find die 120 Faben mobefarben mit einem Scheerbrettdhen und 60 Pfeifen
2mal (Gerunter und Herauf) und Hievauj die anbere Partie von 2 blau —
2 gelb (46 Pfeifen) mit einem anderen Scheerbrettdhen Lmal (nur von oben
nad) unten) zu jcheeven. ,

BWie vielemal ju jcheeren ift, vidhtet {ich nad) der Anzahl Mufter, die iiber
bie Breite fommen; diefelben werden gefunden, inbem man die gefamte Faben-
menge durcd) die Fadbenanzahl 2 Mufter bividiert. Wiirde die Breite der Ware
2490 Jaben fein, fo gehdren 2490 : 166 = 15 Mufter in biefelbe, welde
etfordern, dap bdie 60 Pfeifen modefarbe 30mal und die 46 Pheifen blau —
gelb 15mal zum Sdjeeren gelangen. Die Quantitit Garn a Pfeife ift folglic)
fiit den ®rund doppelt fo grof, al3 fiir den geftreiften Teil; fo find bei
einer 100 m langen RKette 30><100 = 3000 m Garn fiir erfteren und
15 >< 100 = 1500m arn fiiv lepteren Teil a Pfeife zu treiben.

Cin jedes grofere Mufter ift nun auf die moglidhft einfadhite Weife
jum Scjeeven einguteilen, wenn leptered mit der ndtigen Genauigleit
und gut von Gtatten gehen foll. Beftimmungen laffen {idh dariiber nicht
treffen, ba die Mufter u mannigfacher Avt find. Auj dhnliche Weife iwie
bie Handhabung obiger 2 Scheerbrettdhen ift fie aud), wenn zu Muftern 3, 4,
5, 6, ober 7 Sdjeerbrettdhen erfordert werden. Reiht eine Scheerlatte zur
Aufnahme fo verfdhiedener Pfeifenpartieen nidht aus, fo find Zwei ober
mehreve aufpuftellen. Gnthalten Mufter grofere Fonds ald 100, 160, 200,
250, 300, 400, 500 Faden, jo nimmt man dagu nur 1 Sdeerbrettchen und
{cheert mit einer gevingeren Anzahl Pfeifen jo und foviel Male.

*) Yudnahmen madjen Hievvon die Scheermajdyinen, da man bei diefen mit 400, bei
einigen jogar big 700 Pfeifen oder Spulen auj einmal {dheeven fann.

OO UUDS LW Dot
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Sollen foldge Muiter gefcheert werben, die verfdhiedene Didten Haben, fo
ift suvdrderft auf dad Genauefte su beadhten, ob didtere Streifen, bdie oft
engeve, oft weitere Bindung Haben, behufs ihrer groferen oder geringeren Ein-
arbeitung mit auj den Grundbaum gebiumt und ob fie jonady mit dem Srund
~ 3u einer Rette gefcheert werden fommen. Died zu beftimmen verlangt:

1) genaue RKenntnid dber Binbungen, vefp. wie fid) bdie Cinarbeitung bder
Grundbindung zur Streifenbindung bei je anderer Didhte verhailt; (Atlas-,
veagl. Nipsjtreifen find auf einen befonderen Baum zu nehmen.)

2) ob dag Material ded einen Warenteiled gleiche Elajticitdt befipt, al3
9a3 mit zu verwebende Material anberer Warenteile. So foll jdafwollenes
Garn nidht mit baumwollenem GSarn zu einer Kette gejdeert werden, da erftered
weit mehr Nadygiebigfeit hat al3 lestered Gejpinnft (10 cm feined Wollen-
garn [ift fich bi3 14 cm befhnen, ohne ju veifen, dagegen ift die Clafticitdt
pe8 Baumwollengarned faum in Anredhnung ju bringen; die Seide, namentlich
wenn voh, Hat and) eine gropeve Clofticitdt aufjuweifen). Wiirde der Weber
swei jo verichiedene Gefpinnfte auf einen Baum nehmen, jo entfteht nidht nur
durd) Loderwverden ber dehnbaren und Straffbleiben der minder bdehnbaven
Fiden, ein jdlecht ausdjpringended Fadh), jondern bdied Hat aud) eine unveine
und fhlechte Ware zur Folge.

3) Goldje Fiden, die behufs ihrer Bindung feine Ware madjen und nur
sur Bildung ftellentweid auftretender Figuren dienen, miiffen, damit fie ftraff
in bie Wave zu liegen fommen, bejonderd gefpannt werden und jomit einen
andeven Baum erhalten.

Sn allen jolhen Fdllen nun, wo Waren mit 2, 3 und melhreren Bdumen
su weben {ind, ift aud dem Hauptideersettel je ein bejonderer Schheerzettel anzu-
fertigen und nachdem died gejchehen, ift jeder eingelne su ftudieven, wie er fidh
sum Scheeven am vorteilhafteften einteilen Yaft. Bur Berbeutlichung mige
folgenbes Mufter dienen. ,

Sdeerzettel:
8 Faben  braun Bwirm . . . . . 1 fadig . . 8 NRohre
1 braun Bwirn

152 { ebfarbig Geibe } % mal . 2, L6,
10 bvoun Bwien . . . . . 1 , . .10
10 braun Seide, Atlad . 2- u. 3 4

4 braun Bwirn . L. 1, 4
10 braun Seide, Atla3 . 2-u. 3 , . . 4
10 braun Bwiew . . . . .1 , . .10
18 1 weip Geide } 9mal . 2 9

1 braun Bwirn

J

| |

1 weiff Seide

57 1 gelb 19mal . 3 , . . 19
1 Braun Bwirn

1 weif Seide
1 rot " 4 mal

12,
1 braun Bwirn
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1 1eifp Seide l
57 Faden { 1 geld 19mal . 3fodig . . 19 Robhre-
1 braun Bwirn I

1 weify Seide
18, { 1 braun Bwicn } Jmal .2 P
0, braun Bwirn R S 0,
10 braun Seide, Atlad . . 2= u. 3 4
4 braun Bwirn ..., 4
10« , braun Seide, Atlad . . 2-.uw.3 , . . 4
400 Faben a Muijter in 198 Rohren

Die Ware fei mit einem Blatte, 23 Rofre a Centimeter didht su arbeiten.
Die vehfarbigen, vot, weif und gelbjeidenen Faden bdienen Fur Herftellung
ftellenweife auftretender Figuren, die braunen baumwollenen Bwirnfaden bilden
leimvandbindend dag Grundgewebe. Jwifdhen den Figurfaden miiffen Grund-
faben vorhanben fein und find erftere mit in die Fohrve der Grundfaden zu
siehen. Gimtliche Figurfaden miiffen ftraff, jedoch -elajtijdh) gefpaunt werden
und einen bejondeven Baum erhalten, auf welden bdie braunjeidenen Atlasd-
{treifgen mit. genommen werden Fonmen. Der Grund ift auf den andern
Baum 3t nehmen und fann Harte Spannung erhalten. Dad Scheeren be3
®rundeés fann nad) Belieben bdes Webers mit 20, 40, 60 ober 80 Pfeifen
ftattfinden; die Fadenmenge vichtet fih nach) der Anzahl Mufter, die itber Die
DBreite fommen. Der Rapport ded Scdeersetteld enthilt 182 Grvundfaden;
witrden mm 8 Mufter jur Breite fommen, fo find 182 >< 8 = 1456 Faden
ndtig, die mit 40 Pfeifen 18 Sdjeerginge und 16 Faben erforberten.

Wie die RKette fitr den zweiten Baum zu {deeren ift, (Gt fih aus fol-
genbem BHerausgezogenen Scheerzettel beftimmen:

Sdyeerzettel fiiv den zweiten Baum.
76 Faden rehfarbig
20 braun,
9 weif,

" 11 gelb 19mal,
3 J1 meifs}
" 11 vot 4 mal,
' 1 weif |
38
" { 1 gelb [ I?ma[,
9, weif,

20 , braum,
218 Faben a Mufter, vechnet man die
182, Grund dazu, fo finbet fich die uvfpriingliche

Rapportgrdge von 400 Faden.
Nimmt die Scheerlatte eine grope Pfeifenzahl auf und geftattet e3 das
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Auftreiben, jo laft fidh angefithrter Scheersettel auf 2 mal {djeeren, wobei ind
erfte Qefebrett 96 Faden (76 rehfarbig und 20 braum) und ind weite Lefe-
brett 122 Faden (9 weiy — 20 braun) fommen. Bei angenommenen 8 Mujtern
Breite find beide Partien abwed)jelnd 8 mal von oben nad) unten zu jdeeren.

Da aber die Anwendung einer jolden Pleifenmenge nidht im Juteveffe
de3 Sdjeererd liegt, da eine zu gevinge Quantitit Garn a Pfeife getrieben
werden fann, wad ein frithzeitiges Auslaufen bderfelben und ein miihjamesd
und geitvaubendbed Operieren verurjacht, o teilt man in diefem Falle das
Scheeren folgend ein:

Man nimmt zu den 76 rehfarbigen Faben 1 Sdeerbrettdhen und jcdheert
mit 38 Pfeifen 2 mal; zu den 20 Faben braun nad) den rehjarbigen Faben
und am Gnbe be3 Mujterd 1 Sceerbrettchen und {cdheert an geeigneter
Gtelle je 1 mal; zu den Faden 9 weiff bi3 9 weif 1 Scheerbrettden und
fheert mit Ddiefen 102 Faden ebenfalld 1 mal Herunter. Nad) diefer Auf-
ftellung ift

mit Scheerbrettdlen I von 38 Pfeifen 2 mal zu jdheeren

L " II ” 20 " 1 n ” ”
III n 102 " 1 [ n "
I 20 1, . "

” " ”

aljo braudht zu Diefer Rette 160 Pfeifen bei 5 maligem Scheeren a Mitr.

Die Grundfette arbeitet einige °/, ein, bdie Figurlette nicht, weshalb
erftere (dnger angelegt werben mufp, al8 die Ringe der zu fertigenden Ware
ift. Die Pieifen des Scheerbrettchensd IIT haben nur Hhalb jo viel Garn ndtig,
al3 die der Sjeerbrettchen I und IL

Diefe mit Garn gefitllten Pfeifen werden nun genau nad) der Reihen-
folge im Sdjeerzettel von oben nad) unten und von linfd nad) red)ts an
die Sdheerlatte geftectt und ift dabei zu beachten, dap bie Faben einen ab-
wedfelnden Lauf einnehmen (ein Faden oberhaldb und ein Faben unterhalb
von ber Pfeife lduft), damit ein fortwihrenbes Straffiein jamtlidher Faden
ergelt und ein [lberlaufen der Pfeifen vermicden wird.

RNadyoem jamtlide Pfeifen an der Sdheertafel plagiert find, werben die Faden
in gleicger Orbnung durd) da3 Lefe- pder Scheerbrettdien gezogen. Dasfelbe
befteht mandymal aus einer (Tafel 1., Fig. 5), oder 2 Reihen Lodjer (Fig. 6),
weshalb man fih aud) des Ausdruds ,einrveihig” und ,zweiveihig”
bebient. Die Lodher find mit Glasdringen verfehen, damit die RKettfaden bei
iprem Durdhgange nidht bejdhiadigt werben. Nach der zu jcheerenden Pfeifen-
menge ift da3 Sdjeerbrettdien zu wihlen. €38 giebt 24 er bi3 160er Scheer=
brettdjen, . 5. ein 40er Hat 40, ein 60er 60 L[Wdher u. . f.  Damit fich
die Faben, hauptidhlih wihrend bder Bildbung de3 Gangfrenzes, gut zdahlen
loffen, ijt jede3 Refebrett in Unterabteilungen zu 8, 10 oder 12 Lodjer geteilt
(meift in 10). Gtatt einen Faden, zwei durc) ein Auge u ziehen ift un-
praftijd), ja jogar nachteilig; nur dann darf 8 Anwendung finden, ywenn bdiefe
beiden Faden im Gejcjirr duvd) eine Lige gezogen werbden.

" ”




Tafel 2.
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Sind alle Faben durch3 Lefebrett gezogen, o verbinbet man fie auf der
anberen Seite durd) einen Kuoten und fiihrt fie jum Sdeervahmen. Died
ift ein grofed aufrechtitehendes Geftell (Tafel 2, Figur 7 und 8) mit 4, 6, 8,
12, 16 ober 24 Fliigeln A. Jn ber IMitte befindet {ih) die Spindel B, weldje
mit ihren eifernen Bapfen auf dem Fupboden in einem Lager C ruht und mit
ihrem oberen Enbe fidh) in einem aus Polz oder Eifen Dbeftehenden und an
ber Simmerdede befeftigten eftell D bewegt. Der Scjeerralhmen Bat eine
gewdhnliche Hohe von 1,60—2', m und einen Umfang von 3, 4 6ig 14 m.
An feinem oberen Cnde Defindet fih ein Querholz E, an weldem 3 Stiick
10—20 cm lange Ndgel e (Holzbolzen) angebracht find. An dem 1. Nagel
linf3 werben die Faben befeftigt und an den anbern beiden, die 30—60 cm
von erfterem entfernt find, dad Fadenfreuz aufgenommen. An einer tieferen
(meiftend unterften) Stelle bed Rahmens, wo die RKette endigen joll, befinbet
fid ein zweited8 Quer- ober Scheerholy (Sdhrangholz) F, mit 2—3 hilzernen
oder eifernen Nigeln und dient dazu, da3 Gangfrenz aufjunehmen.

Dag Fabenfreuz wird badurd) gebildet, daf man beim PHerunter-
jdeeren mit der vecdhten Hand dad Scheerbrettchen Balt und mit dbem JBeige-
und Daumenfinger linker Hand die Fadben in genauer Reihenfolge von unten
uach oben eingeln einlieft, fo dag fie dergeftalt zwifdjen beide Finger fommen,
bap ein Kreuz Ddaraud entfteht. Man beginnt dabei mit dem Beigefinger,
bringt

den erften Faben unter den Ieigefinger und itber den Daumen,

. 3meiten " »  Daumen v ow o Seigefinger
und fahrt fo fort, bi3 famtliche Faben Des Refebrettd verfreuzt find. Die
Saden iiber bem Beigefinger bringt man an den erften, und die Faben iiber
bem Daumen an den weiten Kreuznagel. Nun wird dem Sdeervahmen mit
ber linfen Hand von vedhtd nad) linf ein jdwader Stop gegeben, bamit er
fih in diefer Richtung dreht und mit der vedhten Hand dasd Lefebrett gehalten,
wibhrend gleidzeitig mit bder linfen fdmtliche SRettenfaben leife zufammen-
gebalten und von Fliigel zu Fliigel in Spiralform aufgelegt werden, bHig die
Linge ber Rette Bergeftellt ift. Die Angzahl der anzulegenden Spiralringe
tidhtet {id) nad) der Liinge der Kette und bem Umjang ded Rahmens. Wiirde
bie Rette 100 m lang werbden, fo find bei einen Scdheerrahmen von 4 m. Umfang
25 Cpiralringe, Shmip, Sdmit, Kehre oder Band genannt, zu fcdheeren.

Jft man am untern Cnde der RKette angelangt, fo werden die Faden um
bie 2 (aud) 3) Ndgel ded niederen Scheerholzed BHerumgelegt ober auc) bei
einer groBen Fadengahl in Partien zu 10, 12, 16, 20, 24, 30, 40 Faden
eingelefen, an die Ndgel gebradht und fomit dagd Gangfreuz gebilbet. Wie
viel Faden zu einem Gdngden zu nehmen find, rvidhtet fih nadh) der u
fdjeerenden Pfeifengahl, dem Material und nad) der Didte ded RedeFammes
(Offners).  Lepterer Umjtand ift Hauptjachlih su beachten, da die Gdngdyen-
ftavfe fo fein muB, daf {amtliche Bibhne des Redefammes belegt werden
fonnen. €3 ift gang bejonderd hervorzubeben, daf e3 im Jntereffe der Giite
0e8 Fabrifatd liegt, mdglidhft fleine Sangableilungen zu madgen. Befipt der

Deldner, Webfchule, 8. Aufl. 13
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®ang wenige Faden, {o fann bie RKette fo auf den Baum fommen, daf bdie
Faben weit mehr einzeln und neben einander liegen, wogegen f{tarfe Ginge
ringartige Crhohungen und Bertiefungen auf dem Vaum zur Folge Haben.
Diefe Unebenheiten auf dem Baum find fehr haufig die Urjache zu ftreifiger
Ware.

Gind die Gingdjen and Scjeerholz geftecdt, umgefehrt und die Singdhen
in gleidjer Weife and Sdjeerholy gebradit, jo wird der Scheerrafhmen auf der
anderen Seite und in entgegengefepter Ricdhtung in Bewegung gefebt. Das
Sdjeerbrettden wird mit der linfen Hand gehalten, wdihrend die von dbemfelben
fommenben Faden mit Der vedhten Hand leife zujammengehalten und aufrdrts
fithrend von Flitgel zu Fliigel in Der vorigen Spirvalform angelegt werden.
Oben angelangt werden die Faden & 1 und 1 von unten nacd) oben mit dem
Daumen- und Jeigefinger rechter Hand zu einem RKreuz gelefen, dasdfelbe an
die Rreuznagel gebradit, famtliche Faben um den vorderften Nagel gelegt und
fomit die neue Umtehr bewictt.

Bei dem fortfithrenden Auf- und Abjdeeven miiffen die Ginge ge-
fdrantt, d. i in entgegengejepter Ridhtung su leptgeideertem Gang an den
Rahmen gelegt werden. Dad Scranfen dient Hauptiddhlih dazu, daf fid
beim Viumen der RKette die verjdjiedenen Gangabteilungen leidht und willig
audeinander trennen. DBerlangt eine Farbenftellung, daf nur Heruntergejdjeert
werden famn, jo muf tvopdem gefdhrintt werben. IJn allen Fillen darf e3
jedboc) nicht bi8 zu Enbe der RKette vorgemommen rerden, indem fich fonjt

1\ 2
awet Ringe an den Flitgeln bilden und in der Mitte ein leerer Raum ent-
ftebt, Der ebenfalls Schaden veruriacdgt; e8 follen dabher 2/; ber Kette
gefdprantt und der lehte Teil in die Witte gefdheert werden.
Manche RKetten jheert man nur von oben nad) unten, damit die Giinge
fich nicht vergiehen fonnen. Jn ftiitfarbigen Kammgarnftoffen madjen fid) oft
bie eingelnen Sceerginge bemerfbar. Dian hat deshalb fiir bifficile Waren

eingefilhet, Die Rette nur von unten nad) oben zu {djeeren, damit die Woll-
fafern De3 Garnes alle nad) einer Ridytung liegen.

In mandjen Muftern ift dad Herunter- und Herauf-, jowie dag einfache
Perunterjdeeren nod) nicht ausdveichend, fonbern verlangt nod) eine anbere
Acbeit, ,bad Stitvzen”. Dadfelbe hat den Bwed, dad Mujter einmal zu
pergrifern und Dabei die Farben jo zuriidzulegen, ald fie vorwdrtd gefolgt
{ind, weshalb die Amwendung auc) nur bei fymmetrijhen WMujtern fein fann
(©. 127). Um zu finden, ob ein Mufter geftiivst werben fann, bedarf e3
einer genauen Durcdhficht, ob bdie Farben von einer beftinmten Mittelfarbe
aud ftreng jo vorwdrtd folgen, al8 fie von derfelben rviidwdrts gehen. Das
Abteilen der Spipfarbe muf mit der gropten Genauigleit gefdhehen und o
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miiffen von-2 Faden 1; von 4, 2; von 6, 3; von 8, 4 Fadben genommen
werden, bamit bie Detreffende Farbe nidht etwa breiter ober jdymdfer in der
Ware ausfillt, ald fie fein follte. Beim Scheeren ift dag Verfahren bdes
Stiivgend folgenbed: Hat man Hevunter gefheert, dag Gangfrenz eingelefen,
umgefehrt und will Hinauf jdeeren, wo dag Stiirzen gejdhieht, jo lieft man
bad Gangfreuy ein, jtet 8 aber nidht auf gewdhnlide Weife an die Ndgel,
fonbern breht die Finger, welhe dad eingelefene RKveuz enthalten, von vorn
nach Binten und bringt e3 in diefer Stellung an bdie Nidgel. Dazjenige
Gingdjen, weldhed uerft eingelefen und eigentlih zulept and Sdeerholz
fommt, findet dadurd) feinen Plap suerft an demfelben. Man jdeert nun
defjenungeactet weiter, lieft jebodh, oben angelangt, dbag Fadbentreuz nidht iwie
immer ein, jondern dreht zuvor dad Lefebrett von vorn nady Hinten, jo dap
beffenn Hafen unten, und deffen Griff oben zu ftehen fommt, lieft hievauf die
Saben von unten nad) oben, ihrer Reihenfolge nad), ein, bringt dad entjtandene
Rreuz an die Nagel und dreht jhlieplich das Lefebrett in jeinen friiheren Stand
juvitd.  Durc) dad Umlehren dedfelben vor dem Einlefen fommen die Faden
entgegengefest an bie Rreugndgel, dev erfte oberfte Faden gulept und der lepte
unterfte im Qejebrett zuerft.

Hat die Mittelforbe 3 Faben fo jdheert man mit 2 Spulen, Hat fie
5 Faden, mit 3 Gpulen. Jn beiden Fillen fcheert man wie gewdhnlid
erunter und beim Retourdeeven, beim Stiirzen veit man einen Faden
davon ab. ‘

Das Cinlefen gefchieht in neuefter Beit aud) mit beweglichen Sceer-
brettchen, einem aud ftarfem Draht fonftruierten Geviert, dad ju Aufnahme der
Faden mit Drahtlien verfehen, die mittelft Shraubendrehung in jolde Lage
gebradyt werden, daf eine fdaftifhnliche Fadenteilung ftattfindet und nur nod
erforbern, dap das entftanbene Kreuz an die Nedgel gebradjt wird. —

Das Scheeven auf liegenden Sdeerrahmen (Fig. 237 und 24,
Tafel 5) wendet man groftenteild in medanijdhen Webereien an und ift
folgenber Avt: BVon Den Deiben in einem Grunbdgeftelle rubenden Japfen des
Rahmens ift der eine mit einem Mehanidmus von Rddern verbunden, welde
ein Bihlwert regulieven, bag jebe Umbdrehung de3 Rahmen3 angeigt. Nad)
ber Anzahl Umbdrehungen, Schmibe ober Bande genannt, weldje eine Kette
erfordert, wird der Jafler geftellt; Hat der Rahuen die ndtigen Touren gemadyt,
fo seigt dies eine Glocfe am, worauf angehalten, eingelefen und abgejdynitten
wird. Hierauf beginnt man den 2. Scheergang und zwar, bda fic) der erfte
auf eine Stelle gewunden Hat, linf3 oder vechts daneben. (BVergl. 1, 2, Fig. 24.)
©o verfihrt man mit jebem ®ang, bis dad Cnde Der Rette erreicht ift.
(Reuerdingd BHat man aud) Conusdjdeermajdinen eingefithrt) Die RKette
nimmt dann auf dem Rafmen eine foldhe Breite ein, wie fie auf dem Baum
Baben mup, weshald die Kette nicdht abgenommen, fondern vom Rahmen, der
gebremft yoid, Diveft auf ben Rettenbaum a gewunben wird. Die Lfeifen (bis
650 an der Sahl) werden in eine fdhragliegende (Fig. 26, Tafel 6), aud) auf=

vechtftefende und ein Dreied bilbende Sdheertafel (A Fig. 24) gebracht und
13*
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bie Faben burc) ein RQefebrett gezogen, Ddad auf einem Geftelle vubt, weldhes
beliebig auf denjenigen Plap gefept und angefdjraubt werden fann, wo die Faden
nad) dem Rahmen u laufen Haben. Dad Lefebrett b (Rifpelblatt) ift wage-
recht und enthalt bei der gleihen Breite wie bdie Scheertafel viele aufredjt-
{tehende Eifenftibden von 160 mm Hiohe (durd) Fig. 28, Tafel 6 bejonders
dargeftellt). Diefelben Haben in ifhrer Mitte eine 60 mm Hhohe und 8 mm
Breite Dffnung. Man zieht nun 1 Faden durd) die Offnung des 1. Stibjens
und 1 Fadben durd) den Jwijdenvoum vom 1. zum 2. Stibden und fo ab-
wechfelnd fort. (Sollten bdie Faden 2 und 2 eingefrenzt werden, jo zieht man
je 2 Faben durd) die Offnungen und Jwifdenviume.) Bor dem Einlefen der
Faden in das Rifpelblatt (Rijpelfamm) entfernt man bdie obere Walze c.
Bwifden beiben Walzen ift ein Spielvaum von 5 mm; fie {ind leid)t drehbar
gelagert, und nur vorhanden, um die Faden vom Spulenfeld in gleicher Linie
nad) bem Rijpelblatt su leiten. Jur Crleidterung des Fabenfreuzed hiingt
man [inf8 und rvedh)td um dad Rijpelblatt einen Holsftab auf.

Die Bilbung des Kreuzed ift fehr einfach, und gwar: driidt man mit
pem Holzftab famtliche Faben nieder, jo fonnen davon mur diejenigen folgen,
weldge fidh in dem leeren Raum befinden, bagegen bleiben alle im Robr be-
finblicgen Faden auf der jugeldteten Stelle {igen und bilden fomit den Dberteil
des Kreuges. Hebt man hievauf jdmtliche Faben nad) oben, fo folgen wiederum
nur die in bem leeren Raum befindlidgen Faden in gleider Rihtung, wogegen
bie anderen im Rohre Dbefindlichen Faden nur bid an die obeve jzugelbtete
Stelle gehen founen und fomit jest den Unterteil ded Rreuzfaches bilden.

Bom Rijpelblatt aud werden die Faden in dasd wirflihe Scheerblatt d
gesogen. €3 ift died cbenfall3 ein geldtete3 Blatt mit hohem Sprung, mur
find die Rohre vollftindig offen. €3 ift 420 mm lang und enthilt gegen
60 Rofrdffnungen. Jn jede Offnung zieht man je nach) der Dichte des Stoffes
4 bi3g 10 und nod) mehr Faden und war in derjelben Ordnung, wie bie
Saben vom Rijpelblatt fommen.

Dag Scheerblatt d ift an fih) verftellbar, desgleichen ift a3 gefamte
Sdjeerblattgeftell jupportartig verjdjiebbar angeorduet. Dad Blatt ift sunddit -
infoweit fdhrdg 3u ftellen, dap die zu jdeerende Fadenmenge den entjprechenden
Breitenraum auf dem Scheervahmen einnimmt. Wiirbe man eine Kette von
4000 Faden Dichte und 190 cm Breite mit 400 Pleifen (Spulen) fdjeeren,
" jo wiirden 10 eingelne Touren, jede zu 19 cm Breite ju maden fein.  Hat
man mehefarbige Pufter zu {deeren, fo ftect man ein Mufter mehrmald an,
ein Mujter von 120 Faden 3. B. 3mal und jdeert mit 360 Spulen. Jn
folchen Fillen ift die ngahl Touven aud) von der Muftergrofe 2c. abhingig.

An anderen Mafdinen wendet man dag divergierende Scheerblatt (Fig. 29,
Tafel 6) an und erveiht man bei diefen die gewiinjdjte Breite der Faden auf
den Sdjeerrahmen durd) Hoher- und Tieferjdrauben ded Blattrahmens.

Sind die Garne melievt (Seite 59 bis 63), oder im Rofhprodutt gewajdjen,
oder gefirbt (bies finbet allgemein in der Tud)-, Budsfin- und Flanelweberei
Anivendung), fo daff diefelben nad) der Spinnerei direft verwebt werden fonnen,



fjo witd bem RKettenfdjeeren grofe Crleidhterung zu Teil. Das Garn wird auf
grofie, einfopfige Blechipulen gefponnen. Solde mit Garn gefitllte Spulen
werden an den Sdeerbod geftedt (Fig. 3, Tafel 1).

Dies ift ein einfadjes Seftell von 1,50 m lichter Weite mit 4 wagredjten
Qeiften, weldje je mit 24 aufrechtitehenden Holzjpindeln verfehen find. Die
Cntfernung der Spindeln von einander Hat der Spulendide entjprechend zu
fein; man wdhlt meift von MWitte u Mitte der Spindel 60 mm. Vom Fuf-
boden big an bie Qeifte a findb 45 cm, von a zu b, von b zu ¢ und von c
su d find je 21 cm Entfernung.

Dasd Anfteden der Spulen gefdjieht: Faden 1 auf Leifte b, Faden 2 auf
Leifte d, Faben 3 ald nadyfter auf Leifte b, Faden 4 al3 nddfter auf Qeifte d
und jo fort von lints nad) rechts, wie e3 die Orbuung bed Scheermujters vor-
fhreibt. Die Fadben der Spulen von Leifte b werben dburd) die Drahtdien ef
jene von Leifte d durch) die Ofen g h gefiihrt.

Die Art der Aufjtedung und der Fabenfiihrung trigt s einer bequemeren
Fadentreuzbilbung infofern bei, al8 die Faden der Spulen von b, al3 1, 3, 5,
7 u. . w. hoher ftehen al3 jene Faden der Spulen von d, al3 bie Faben 2,
4, 6, 8 u. . w., und fomit bei j ein Kreuzfac) bilden. Dad Scheeren wird
o hne Lefebrett vorgenommen. Das Cinlefen gefdjieht ftetd mit ben Fingern
vecdgter Hand und ift nur bei Anfang der Kette und dem Wnfwirtdjdeeren
notig, da beim Abwirtsideeren das erfte Kreuz vom Umfehren bder vom
lepten Kveuy geteilten Fadben jdhon vorhanden und dag zweite Krenz durd
bie urfpriinglidge Hoherftellung der anberen Faden von fjelbjt entfteht. Um
bag Sdeeren itberhaupt nocd) ju fordern, {ind unterhalb ber die Spulen
enthaltenden Latten b und d nodmals gleidhviel Spindeln auf den Latten a
und c angebracht, an welde ebenfalls Spulen geftedt und bderen Unfangs-
faben mit dem CEubdfaden der oberen Spulen verfnotet werden. Sind die
Qepteren abgejdheert, jo lauft der Fadben auf ber unteren Spule iwveiter.
Alsdann werden die feeren Spulen entfernt, die jebt abgejdheert werdenden
unteren ©pulen an Stelle ber oberen gebracdht, Dievauf neue unterhalb auf-
geftellt und deren Faben ivieder mit den oberen verbunden. (Dad von ber
©pule Yerabhingende Fabenenbde ift fdhon beim Spinnen gefdhaffen worben.)
Das Unfteden, Anfniipfen und Entfernen der Spulen fann von einer jiingeren
Perjon verforgt werden und dad Scheeren nimmt ungeftdrt feinen Fortgang.
Um da3 Cinfreuzen der Faben mit den Fingern volljtindig zu erfeen, ift der
Geftellteil k mit den Ofen f bewegbar gemacht. Cin Jutritt ift in der Nafe
pe3 Sdeerers mit der Schnur 1 verbunben und durd) bdie Tiefbewegung diefes
Frittes wird Der Teil k mit den Ofen £ und den jamtlich durdjgezogenen
Faden foweit gefentt, dafi fie unterfalb jemer der Dfen g zu ftehen fommen.
Da nun der normale Stand beveitd ein Kreuzfad) ausmadyt, fo wird vermdge
per Genfung von f bad jedesmalige Rreuz vollendet. Bemerft fei, daf bder
Feil k £ durd) die Feder m in feine gewdhnlihe Stellung gebracdht wird.

S neuever Beit wird der Scheervahuien (. Tafel 2, Fig. 8, aus 8 Fliigeln
Deftebend) aud) auf medjanijche Weife in Bewegung gefept und war durd)



Drehung der Kurbel A, an welde unten eine Scheibe befeftigt und um bdie
ein Riemen ofhne Ende gelegt ift. Bei diefer Scheerweife wird a3 Lefebrett
burd) eine befondere BVorridhtung erfest; denn wibhrend in der gewdhnlidhen
Bauart die Faben & 1 und 1 mit den Handen eingefreuzt werden miifjen,
fonnen fie Bier jdaftihnlid) ausgehoben twerden. Diefe Vorrichtung bejteht
aus einem Holzernen Kdftchen, in weldem fich der Leferoft Dt befinbet. Diefer
befteht aus zwei hinter einander folgenden Cijenjchiften mit 20—40 metallenen
Stibdyen, beren jedes mit einem glatten runden Lod) verfehen ift, durd) weldjes
der Faden gezogen wird. Die Stibden bed einen Sdjaftes ftehen in den
Bwijdenvdumen berjenigen ded anderen, jo daf bie Faden beim Scheeren un-
geindert find. Diefed Kdftcdhen mit dem Leferojt ift an einem gur Seite He3
Sdeervafmend befindlichen Hholzernen Stiinder C! angebracht, an bem e3 leicht
auf und abgehen fann. Hat man bie Faden abwed)felnd in den 1. und 2.
Sdaft des Lefernftes eingezogen, jdmtliche zu einem Knoten vereinigt, jo legt
man fie geteilt um den erften Nagel de3 oberen Querholzes E, hebt mit der
rechten Hand den 1. Shaft aus, ftedt durd) diefed Fad) den Beigefinger linfer
Hand, laht den Sdaft fallen, Hebt den 2. Shaft, ftet durd) diefed Fad) den
Daumen linfer Hand und bringt nun dbad Kreuz von den Fingern an den 2.
und 8. Kreugnagel. Nacdhdem bdied vollendet, beginnt man die Kurvbel Al 3u
drehen, wad die Drehung ded Scheerrahmens bewirft. Da an dem oberen
Spinbdelteil des Rahmens eine Schnur befeftigt ift, beren Lauf durd) die Figur
i erfefent und weldje das erwdhnte RKaftchen mit dem Fithrer D1 triigt, wird
ourd) bie Umbdrehung desd Scheervahmens die Schnur abgewidelt. Dev Fiihrer
mit dem Leferoft fenft jid), woburd) {id) die Faben in Spivallinien auf den
Umfang des Rahmens winden, big fie an die unteren 2—3 Kreuznigel F
anfommen. Sind bdie Faden zur Bildung ded Gangfreuzed um bdie Niigel
gefchlungen,, fo wird die Rurbel entgegengefest gebreht, wodurd) die Fiden
purd)3 allmiplide Aufwinden der Sdhnur ihren Weg fteigend zuriidnehmen.
Bei den obern Kreuznigeln angelangt, wird dad Fadenfreuz iwieder gebildet,
famtliche Faben um den linfen Nagel gejhlungen, mit diefer Operation aufs
Yeue begonnen und in diejer Weife fortgefahren, bi3 die RKette vollendet ift.
(Niberes Seite 194.)

Jn der Praxid fommen nod) mehrere bemerfenswerte Ybdnderungen von
der bisher Dbefdhriebenen Cinridhtung vor. So BHat man an diefen Sdheer-
rafmen eine fehr {hdne und einfache Vorrihtung zum beftindigen Schrinfen
ber Ginge angebradyt, davin Dbeftehend, daf ein Nad am oberen Teil ber
Sdeerrahmenfpindel ein jweited Nad bewegt ; an leptevem ift ein Bolzen be-
feftigt, von dem eine Sdhnur nad) dem Leferoft geht. uj bdiefe Weife wird
per RQeferoft um da3 zum Sdrinfen der Gdnge erforderlide Maf auf= und
abbewegt. Jn jiingfter Beit {ind Neuerungen an Scdeerrahmen von Crnft
Bud)holy in Bernau gemacdht und ihm patentiert worden, welde mit Figur 9
bi3 22 Fafeln 3 und 4 illuftriert find und woritber die Patentidhrift 21 480
folgendes jagt:

Die vorliegenden Neuerungen beziehen ficdh auf einen neuen, mit Leferoft
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perbundenen Fithrer an ftehenden Scheerzylindern, jogen. Miihlen, einen neuen
Sdjeerftander und einen Apparat zum bdireften Aufbiumen. Die Neuerungen
begweden ein bequemeres, einfacjered und vor allem {dhuelleres Scheeven ald
bigher, fowie ein leichtered und {dynellered Aufbéumen bder RKette bei einer
groferen Anzahl der diefelbe bilbenden Faden.

&ig. 9 und 10 zeigen die Gejamt-Anordnung der Scheermiifle, ded Fithrers
und Sdjeerftinbers. Fig. 14 ift eine Anficht des lepteren. Fig. 15, 17 und
18 ftellen ben ithrer und Leferoft in griferem Mafftabe dar.

Wiahrend die alten Scheerftindber nur fiiv 3wei Reiben von Spulen ein-
gevichtet waven, ift der neue mit jech3 Reihen verjehen, jo dafy man eine grofere
Anzahl von Faden gleichseitig jheeren fann; er befteht ausd dem quadratijdhen,
drehbaven Rahmen A, defjen Seiten fiir zwei Reihen eingerichtet find, und
pem abnehmbaren Rahmen B, der einfad) auf A aufgehingt ift. .

Borgefithrte Seidhnungen vevanjdhaulidhen eine Kette mit nur vier Faden-
gruppen ober Scheerteilen. Jebe eingelne Fabengruppe befteht ausd 20 eingelnen
Faben. Die Fadben gehen vom Schjeerftinder A durd) Leferoft C, Fiihrer D
nac) ber Miihle E. Der Leferoft C befteht ausd einem U-formigen Rabhmen,
per von Dem vertifalen Stab m und den Horizontalen Stiben m?' gebildet
wird; der Rahmen ift mit dem Fithrer verbunbden, fann jedod) von demjelben
abgenommen werden. Die horizontalen Schentel {ind mit je ziwei Nuthen ver-
feben, von Ddenen je eine etwad tiefer ift al8 die andere. Jn beiben Ruthen
fithren fih Rabmen a und b, welde mit den an Stibden fisenden Augen
befent find. Die Anzahl diefer Stibdhen entfpricht der Anzah! der su jdheerenden
Faben, und durd) jedes Auge ift ein Faden gefithrt.

Der Rahmen b bleibt ftetd feft, der Rahmen a fann jedod) mit der Hand
forizontal und aud) etwas vertifal verjhoben werden. Daz Mah der BVertifal-
ver{chiebung entfpricht bem vertifalen Ubftand der Ofen von einanbder, weldje
vier pertifale Reihen bilben.

Der Fithrer D geigt, dem Leferoft unddjt gelegen, eine Anzahl von
horizontalen Stiben o aus Metall und vertifalen feften Glasitiben f; aufer
diefent ift derfelbe nod) mit verjepbaren Glazftiben f! verfehen.

Der Fithrer mit Leferoft wird in befannter Weife wdbhrend der Drehung
per Miihle auf- und abbewegt. Dandelt e3 fich um gewdhnlihes Scheeren, -
jo werben zundchft alle Faben (hier 80) durcd) die Dfen bed Lefe-
toftes C gezogen, wie Fig. 19 zeigt. Die vier in diefer Figur (obete An-
figt) fichtbaven Reiben enthalten je 20 Faben; bdiefelben werden zu einem
Quoten verfniipft, der an Den Kopfnagel F' der Mithle, Fig. 9 und 10,
gehiangt wird, Devart, daf 40 Faden oberhalb F, 40 Faben unterhald F zu
liegen fommen. '

€3 Dandelt fih nun zunddhft um bdie Bildbung des Fabenfreuzes. Ju
biefem Bwed wird der Rahmen a ded Leferofted Horizontal verihoben, jedod)
ofne ihn 3u Deben, o Daf er die in Fig. 17 und 19 punftiert angedeutete
Stellung erlangt. Man faft nun von unten Her die Fabengruppen 1 und 3
jwifden Daumen und Beigefinger, und legt diefe Gruppen oberhalb de3 Nageld
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d bes Qopffreuzed und unterhald g. Hievauf zieht man den Schiebervahmen a
wieder Horizontal zuviid, Fig. 20 und 11, und nimmt nun 2 und 4 ebenfalls
swifdhen Dawmen und Beigefinger und legt diefe Gruppen unterhald des
Nageld d und oberhalb bed Nageld g bed Kopffreuzes, Fig. 9.

Auf diefe Weife ift das Fadenfreuz fertig geftellt. RNunmehr erfolgt die
Teilung Der einzelnen Gruppen in verfdjiedene Unterabteilungen unter Be-
nupung der Horizontalen Stibe o und der vertifalen Glazftibe f begw. f',
&Fig. 15 und 18.

Auf diefe Weife erhilt man 3. B. in vorliegendem Falle zwifchen Meiihle
und Fithrer 16 Fadengruppen & 5 Faden, bedingt durc) Anordnung der Augen
bes Qeferoftes. Diefe Teilung Fann natiirlich nod) Eleiner gemadht werden; fie
eembglicht, Dafs man mit viel leidhterer Miihe einen gerifienen Faden auffinden
und das BVerbinden mit Rollenfaden bewirfen fann, Fig. 16. It man unten
angelangt, jo erfolgt bie Bilbung bes Fubfrenzes, indem man die Gruppen
eingeln itber den erften und weiten Nagel k und i de3 Schrintholzes H legt
und nun die Miihle zuviiddreht, Fig. 21 und 22,

DOben angefommen, erfolgt bie Rreuzbilbung, wie bejdrieben, durd) Ber-
{hiebung des Rabhmens a, per jedod) vorher um bie Teilung der Ofen ge-
hoben worden ift. Die Verfdicbung gefdhieht alfo in der Richtung dev Pieile,
Fig. 17. .

Collte ein Faden rveifien, o gejdjieht Dad Fabenmadhen (RKniipfen bdes
gerifjenen Fadens) fehr fdhnell, weil der gerifjene Faden jofort durd) Kraus-
werden f{ichtbar wird, wie fich died nad) Fig. 16 beurteilen laft. Died war
bei der fritheren Methode fehr befdwerlich; der Faden ift jdhwer aus einem
Bitndel von 20 bis 40 Fiden herausdzufinden, wihrend hier nuv Biindel von
je 5 Jaben ober weniger vorhanden {ind, in Demen der gerifiene Fabden fofort
su feben. ift.

Fig. 12 und 13 zeigen ben Apparat jum diveften Aufbdumen des Garnes
von der Mithle. Wahrend friiher die RKette von ber IMiihle erft auf einen
liegenden Hajpel gebracht werden mufite, werben Hier die Fdaben durd) den
mit jwei Qeiften p und q verfehenen Appavat gezogen, wobei fie jofort einzeln
neben einander fiegen und dann duvd) den Offner dem Baum jugeleitet werden.

Des bedeutenden Cinfluffes wegen, weldjen das Schheeren auf die An-
fertigung ded Fabrifatd ausitbt, Hat man bei einfachen feidenen Zaffeten, wo
e3 fih aufs Genauejte um die gleiche Linge der Fadben BHanbdelt, Den fdjon
erwifnten liegenden Scheerralhmen angewendet. Da die Bobinen in mehreven
Reihen fteben und viel Raum in der Breite einnehmen, laufen die Fibden,
bevor fie bie liegende Trommel ded Scheerrahmens erveichen, burd) ein Geftell
mit Glagaugen, um fie einander pavalleler zu leiten. Da ferner bei Der
Menge der Faden der Scheever einen Brud) nur jdhwierig beobadhten fann,
fo gehen bie Fiben nod) dburd) andere Gladaugen (Maillons), welde an
Belfenartigen Faben Pingen und durd) zwei Bleie faft im Gleidhgewidyt ge-
Balten ierben, jo daf Die Spanmung ded Fadbend bdag betreffende Auge in
feiner Stellung Halt. Sobald nun ein Faden rveifit, fenft fi) dad Blei mit
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bem Auge .und madht den Scheerer auf bdiefen Umftand fofort aufmertam.
Cndlicdh laufen die Faden nod) dburd) dritte Gladaugen, die wiederum an ligen-
artigen ugen Hingen, damit bas Fadenfreuz hergeftellt werden fann. —

Beim Sceeven der RKetten mittelft Majdjinen hat man audh vieljeitig die
Cinridhtung im Gebraudje, daf man die auf einmal u jdeerende Fadenanzahi,
alfo jeben Sdjeergang, auf einen Baum (auf Blods) fitv fid) jcheert und war
in der entpredjenden Webbreite. Cin Jdhlwert giebt genan die Linge an.
Jeber Faden geht dburd) dasd Auge einer vom Faden aufred)t erhaltenen Nabdel,
teifit ein Fadben, fo fillt die betr. Nadel um und veranlaft den fofortigen
Stillftand der Mafdjine. Die gefiillte Anzahl Baume legt man zur Kom-
pletierung der eigentlichen Fadenmenge teils iibereinander, teild in ein jrages
Geftell, wie dies durch) die Skizze Fig. 27 veranjhaulidht wird ober wie dies
in anderer Ginridhtung Fig. 30 zeigt und fithrt die Faben gemeinfam durd
ein Blatt, fowie itber Rollen hinweg nad) bem Webbaum. Bei vielen Majchinen,
namentlich foldhen fitr vohe Baumwollfetten, finbet auf bdiefem Wege bas
Sdjlichten und Trodnen der Garme ftatt. Bevor alfo die Faben von dem
vorgefcheerten Baume auf dem Webbaum anlangen, findet die Jmprdgnierung
und Trodnung der Faben mittelit der Schlichtemittel {tatt.

Bon den bewdhrteften Majdinen fitr die Baumwollbrande find u
nennen: Die Schottijhe, die Sizing- und die Lufttrodenidhliht-
mafdyine. Beim Scheeren bunter Ketten muf genau wverftanden iwerden,
wie dad Mujter fiir jede Walze su ordmen ift. Wean bei einer fdottijdhen
Majdhine und 4 Jettelwalzen 3. B. folgended Mujter zu jdeeven wire:

14 Faben  rot Da von jeder Walze immer ein
3 ., weif Faden fommt, . §. von der
3, rot I. Walze der 1. Faden
1 meiﬁ IL. " " 1. "
6 { 1 vot }3ma[ Imm . L,
,wﬁ__h RS mei% Iv. " " 1. "
32 Faden. . w 2.,
IL " " 2. "
III. " " ,2 "
v. s 2., wif,

fo ergiebt fich fitr jede Walze folgendes Farbenbild ( | vot - weif):
I Walze: II Walze: IIL Walze: TV. Walze:

I , |

| |

I l

| |

. |

.
.

.

. . . .

Lefdner, Webjchule, 8. Aufl. 14
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“Jn Bahlen umigefelt wiirde dies lauten:
‘ I. Walze: II. Walze: TII. Walze: IV. Walze:

4 ot 7 rot 3 vot 3 ot

' . 1 weify 1 weify

4 eif 1 weif 1 rot 2 rot
3 weif 2 1oeify

Die Sizingmafdjine verwendet man vorwiegend fiir einfarbige Wrtifel.

Dag medhanijhe Scheeren Hat viele BVorteile fiir fid), namentlichy ift e3
von groflem Werte, daf die Faben eingeln nebeneinander auf den Webbaum
su liegen fommen, feine Ringe und Cinjdhnitte, feine Crhdhungen und Ver-
tiefungen bilben, weldje fehlerhafte, ftreifige Ware zur Folge Haben. Dasd
gangweife Auflaufen bder Fadem, bdie dabei oft Halbverdrehten Ginge, bdas
{dwierige Fortteilen Der Krveuzftabe find Umitinde, weshalb eine mit Hand
gefcheérte Rette ohne anberweite Borbereitungen nidht auf einen medhanijden
Webftuhl vermwebt werden jollte.

Aus vielen Buntwebereien, namentlih) wo man ftetd neueve, moderne
Gtoffe fertigt, hat ber Handjdheerrahmen nid)t verdringt werden fnmen. Er
ift audh hier am Plabe, benn bie dfters furzen- Ketten, die vielen wedjjelnden
Jarben, bie verfdjiedenen zugleid) verwendeten Matevialien 2c. find fiir bdie
Mafcdhinenicheevevei nidyt geeignet. E3 ift beim Berjheeren mandjer SGarne
und Mufter audy  dad Gefithl, der Loauf der Faden bdurd) die Finger, als
widtig angunehmep.

Diitte man bei dem medjanijhen Verfahren briidiges und jlecht auf-
getriebenes Garn, jo wiirbe dann iiberhaupt von wenig Borteil zu reben fein.
Jit €3 aud irgend einem ber angefithrten Griinde ndtig, bdie RKetten auf den
Handideervahmen zu fertigen, und find biefelben auf mechanijhen Stithlen
31 vevweben, fo follte ftet3 ein doppelted Baumen, ein gewdhnlides

Biiumen durd) den Offner und ein Gutbiumen durd) ein Blatt vorgenommen
werbder.

St nun eine Rette nad) diefen verjdjiedenen Avten ju Ende gejdheert, fo
witd durd)s Gangtrenz, jowie durdh3s Fadenfreuz eine fefte Schnur gezogen,
und jo gut und feft unterbunben, baf beim Herabnehmen der RKette’ vom
Sdjeervalhmen dad Rreuz fid) nidht aufldfen fann, woburdh die Faden in die
grofte Berwirrung fommen fonnten.

Wenn die Kette von baumwollenem oder leinenem Garn gefertigt ift,
wird fie beim Abnehmen um die linfe Hand Herum zu einem Rnduel ge-
wunden, Fig. 43, 44, Tofel 8, wo man beim Gangfrenz anfingt. it bdie
Rette von jdhafroollenem Garne, fo wird fie gelegt, Fig. 37, Tafel 7, wo man
beim Fadenfreuz anfingt, und ift bie RKette von Seide, jo witd diefelbe auf
einen ftarfen, runden und fehr glatten Stod (Seidenftod, Seidenrolle) gewicelt,
&ig- 38, Tafel 7, wo man ebenfalld beim Fadenfreuz anfingt, damit man
sum Biumen bdad Gangfrenz oben bdarauf Hat. Diefe Methoden des Ab-
nehmens Haben nicht nur den Swed beim Aufbdumen, jondern audy bei einer
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etwaigen BVerfendung vor BVerwirvung zu jhigen. Wollene Ketten, namentlid
wenn biefelben geleimt find, fettelt man aud), wie died Fig. 31 anbeutet.

RNod) eined verdient BHierbei Crwihnung. Sollten RKetten zu breiten
Mobelftoffen, Decen, Budsting u. dergl. gefcheert werden, jo ift ed ratjamer,
wenn diefelben auf zwei ober mehrere Teile gefcheert werben, inbem fie bei
einmaligem Scdjeeven nid)t nur Hohe und breite Spiralvinge erfordevten und
badurc) wenige auf den Scheervahmen gingen, fondern died wiirde aud) eine
ungleidje Straffheit der Faben zur Folge Haben. Um bie etwaige Léingen-
bifferen; Der Sdjeerginge audjugleichen, werben iollene RKetten nad) dem
Qeimen geftvectt. Beim Scheeren mup jeber Teil derfelben mit Abzeidhnungen
(Schmisen) ' an der Qeifte verfehen, dann beide Teile mit grdpter Sorgfalt
aufgebiumt werben, bdamit nidht einer locfer und der anbere ftraff auf den
Baum fommt, wad eine grofere ober Fiirzere Linge ber Teile vevurjachte.
Witrden bdiefelben ja unegal gehalten, fo fann died burc[) bie Sdhmibe genau
reguliert YerDeri.

Dad Auf- und Umbiumen der Retten

ift die dem Sdeeven undichit folgende Borarbeit des Webend und befteht davin,
bafp man die jo verjchicdenartig vom Scheervahmen abgenomnene RKette der-
geftalt auf den Rettenbaum ywindet, dap alle Gdngden fi) pavallel neben
einander fegen. Suvdrderft wird ba@;emge Gnde der RKette, weldjed dbas Gang-
freuy enthdlt, in die Hand genommen, in beffen feither mit eimer Schnur
unterbunden gewefened Qreus ein runded oder vierediges Stibdjen, Peitidhe,
Filgruthe genmannt, von 1—2 cm Dide geftedt. An Defjen Cnbde ift eine
6—12 cm ldngeve glatte und fefte Schnur gebunben, weldje durc) den jweiten
Teil bes Ganglreuzed geftett und am andern Enbde bes Stiibdjens {traff vers
bunben wird. Nun wird die Unterbindungdidnur entfernt und die Gdngdhen
ber Rette proviforif) iiber die Breite verteilt. Hievauf nimmt man Dden
Redefamm, Rietfamm, Scheidefamm, Dffner, Teiler, nad) den
verjchicdenen Benennungen, Tafel 8, Fig. 39, welder aus 2 horizontalen
Qeiften und 5—8 cm langen aufrechtftehenden, Holzernen und meffingenen
Bihnen ober Stiften befteht, und legt zwijdhen bdiefe die Gdngdjen. Den
unteren Teil bed Redefammes, weldjer die Bdabhne enthilt, befeftigt man einft-
weilen fo, baf die Bibhne aufwirtd ftehen, fingt auf der rechten Seite an,
teilt bie Gdngden audeinander und legt wifhen jeden Bahn eind derfelben.
©o verfifhrt man, bi3 (inf3 dad Ende Der RKette evveidht ift. Diefe Arbeit
witd durdh Fig. 42, Tafel 8 veranjhaulicht. Wie fhon beim Scheeven er-
wibhnt, miifjen die Gingden in ihrer Fadenzahl genau nad) der Didyte des
Redefammes paffen, damit die ridhtige Breite herausfommt.

St bie Gingdenitirfe nidjt gemau berechnet, jo wird die Kette entweder
su breit oder zu jhmal, wasd dadurd) abgednbdert werden muf, daff man, wenn
fie zu breit witd, bfters doppelte Gingden legt, und wenn fie ju jdmal wird,
seitweilig leeve Sihne (dBt. Beides ift jedod) fiir bas Fabrifat jhadlidy; denn

baburd) bilden fih Grhohungen oder Vertiefungen auf dem Baum. Zur Ber-
. 14* ;
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meidung biefer Iibelftinde bedient man fich eined verftellbaven Offners
(Grpanfionstamm Fig. 40 und 41, Tafel 8), mit weldem man e3 bann gang
in der Hand hat, die vollgelegten Jihne auf irgend welhe Breite gu ver-
teifen. Gine gute, egale und ftreifenfreie Ware erfordert miglih fhwade
Gingcden, damit fih die Faben vedh)t eingeln auf den Baum legen fhnuen,
ebenjo ein fefr fejtes Nufrwinden auf den BVaum. Jft die Kette genau im
Rebefamm eingelegt, jo jhliet man ihn, nimmt dag Stibden mit dem Gang-
freus und legt e3 in Die Dagu Deftimmte Fuge Ded Rettenbaumes, befeftigt
basfelbe mit einer Schnur und dreht den RKettenbaum fo herum, wie fid) die
Saden auf demjelben winben follen. Bevor man dad Stibdjen in die Ketten-
baumfuge legen fann, muf die Mitte be3 Webftuhled genau abgemefen und
angeseidynet fein, damit man Dazfelbe in diefer Richtung einlegen fann und
bamit die aufgebiumte Rette auc) die genaue Mitte ded Webftuhles erhilt.
Snbem nun die Kette feftgehalten und angefpannt werden mup, damit die jum
Weben erforderliche Feftigleit auf dem Baum evreidht wird, zieht man fie,
wenn der Stuhl feine WMajchinenvorrichtung Hat, jdhlangenfdrmig um Dbie
Dinteren und vordeven Riegel desjelben. Die Riegel miiffen Halbrund, fehr
glatt und diirfen nicht drehbar fein, fonft vermindert fid) bie Spannung. Bei
Webftiihlen mit Jacquardvorrichtung fann man den Stuhl nidht zum Auf-
biumen der Retten benusen, da die Harnijvorrichtung im Wege ift. Hier
wendet man einen 3u -diefem Bwed gebauten Baumftuhl (Taf. 7, Fig. 32)
an, der mit mehreren Querviegeln A (gewdhulicdh) 3) verfehen ift, um weldje
bie Rette gezogen wird. Diefer Bumftupl ift iibrigend fo eingeridjtet, dap
man ihn nad) Beliebten breiter ober jhmiler machen fann, je nachdem Ddie
QRette und der Rettenbaum breiter ober f[dmiler ift. Die Querriegel
werden beim Aufichlagen in bdie dagu nbdtigen Locher bder Winbe gejdhoben
und durcd) Borftefer befeftigt. Wenn bie Kette viel Anjpannung verlangt,
alfjo wenn fie aud vielen fteifen und BHarten Faden befteht, jo zieht man
fie um alle drei Riegel, wie die Beichnung punftiert nacdhweift. Geht bdasd
Baumen vor fid), fo mup. von einer Perfon die RKette gehalten und - ftraff
an fidh gezogen werden, wihrend eine andeve Perfon das a RKettenbaum be-
findliche Drehzeug, den Biehftod B in Bewegung febt, wodurd) fid) die RKette
angefpannt auf den Baum windet. Retten breiter Waven miiffen von. jwei
Pevjoren (rechtd und linf3 am Baum je eine) gedreht werben. Wihrend
biefes Umbdrehens Balten eine ober zwei Perfomen den Rebefamm nabe am
Baum und in moglidhit paralleler Rijtung zu demfelben, um bie Fiben ober
Ginge in gleihmaipiger Ausbreitung auf den RKettenbaum zu leiten. Nad
umd nac) und jemehr die Rette auf dem Vaum zunimmt, ift man gendtigt,
bie in Dem Rebefamm audgebreitete Rette etwas jdhmdler werden zu lafjen,
bamit die duBerften ®dnghen an beidben Seiten nod) einen feften Grund be-
Balten, e3 muf daher ber Redefamm mnacd) und nad) ein wenig fdrdg und
immer jdriiger nach) dbem Rettenbaum u gehalten twevden. Dabdburd) entfteht
eine jdhiefe Qinie Des Haljes. Wber allzu hrdg darf man bden Redefamm
aud) nicht Balten, indem fjonft ein fehr langer Hal8 entfteht, woduvd) die
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Rettenfaben an den beiden Seiten der Ware {drig zulaufen wiirden, was dem
Weber hinderlidh ift und daher nidjt vorfommen darf. Fig. 36, Taf. 7 illuftriert
eine aufgebdumte Rette mit entjprechend gutem Halfe. Bei mandjen Waren,
wo der Hald nidht aud freier Hand gemad)t werden fann, wird eine runbde
Sdpeibe auf jeber Seite am Rettenbaum befeftigt und bdie Kette zwildjen die
Sdjeiben hineingebdumt. So auch bei allen medjanijden Stiihlen. Die Ent-
fernung der Sdjeiben muB natiiclid) der Breite der Kette im Rebefamm gleidh
fein. DBei diefer Baumart behdlt bdie RKette von Anfang bi3 jzu Enbde eine
ganj gleicje Breite, weshald fie anfangd aud) nuv fo breit eingelegt ju werden
braucht, al3 bie Breite der zu fertigenden Ware betrigt. Der RKettenvand an
ben Sgheiben bleibt feft und unverdnderlidh.

Man hat davauf zu whten, daf am Sdeibenvand die Gdnge nidht etwd
itber einander laufen und jdhadliche Erhohungen bilden, wie dies Fig. 34 ver-
anjdhaulicht, dedgleichen daf “feine tiefere Stellen entitehen, wie dies Fig. 35
eigt.  Beide Vorfommnifje find Hodjt nadteilig fiiv das Abweben der RKette,
fowie. fitr ba3 Fabrifat. Cine zwijden Scheiben gebiumte Kette muf voll-
ftindig eben fein und ausfehen, wie die Rette auf dem Vaum in Fig. 41.

Hat man fehr {tacfe Gdange in der RKette, fo bringt man jwijden Baum
und Offner einen Duerriegel an, ungefihr 10 cm Hoher ald der Baum. Durdh
den Lauf der Kette itber bdiefen Querriegel breiten fid) die Sheerginge aus
und die Kette windet fih glatt auj den Baum.

Beim Baumen feibener Ketten Halt groftenteild nur eine Perfon den Rebe-
famm und fithet ihn vom Anjang big zu Cnde. Bei ftreifigen Ketten muf in
der Cntfernung von mehreren Metern ein Bogen Papier -untergelegt und mit
aufgerounden werden, damit die Seide nidht in die leeven Riume, welche fidh
oft auf dem Baum bilden, Herunterrutihen fann. Aud) winbet man Papier
oftexd auf den Baum, um geriffene und auf dem Baum verlovene Faden
baldigt wieder orbnen ju fonnen.

Jn gebperen Ctabliffementd werden bdie Ketten vor dem Biumen auf eine
feftgebaute Winde, Hajpel oder Trommel genannt (§. Tafel 7, Fig. 33),
gewunden, iiber leptere 2 breite Gurte A gelegt, diejelpe mit Gewid)t B be-
fhwert, und dadurd) eine Bremsvorrichtung gebildet. Diefe Spannung ijt
hinceidjend genug, die Perfon zum Halten der RKette u erfpaven. Durd) C
ift der Fadenlauf nad) dem RKettenbaum erfichtlich. Ofters fringt man beim
Biumen aud) die Cinvidtung an, daf man hinter dem Rebefamm in einer
Entfernung von 50—80 cm einen Querftab mit jenfredit auslaufenden Schniiven,
bie mit Bleien belaftet find, befeftigt. Die Dejdhwerten Shniive laft man durdy
bie eingelnen Gidngden Hindurdigehen und jud)t fomit das Fadenreifen zu
verhindern, indem beim Rlammern sweier Gdngdjen bdie mitten durdygehenbde
Sdnur nad) vorn gedviidt wird, wa3 dem Baumer auf dag Hindbernid auf-
merfjam madt.

Beim Baumen von buntfarbigen Muftern, Jacquardfetten u.. dergl. ift
su beadhten, daf Derjenige Teil, weldjer beim Scheeren den Anfang gebilbet
bat (alfo Der erfte Scheergang) aud) beim Einlefen auf diejenige Seite gebradt
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werben mufl, die beim Cingiehen bder Faden durd) das Gejdhire den Anfang
bilbet, ndmlid) auf die linfe Seite. Da man benjelben, fei e3 in einfarbigen
ober bunten Retten, felten gut erfennen fanmn, werden beim Sdjeeren bunts
farbige Beichen u. bergl. hineingebracht. Bei Den neueren Scheer-, Leim-,
Troden= und Baummajdinen wird dad Bdumen bder RKette fehr veveinfadht.
Die Faden liegen in der Webbreite und vollfommen neben einander auf dem
Sdjeervahmen; e3 ift mithin nur ndtig, die Fabenabteilungen gleihmipig auf
pen Rettenbaum zu befeftigen und den Scheerrahmen ju bremjen. Dag Biaumen
fannt dann ofne Offner vor fih) gehen. Die Faden laufen vom Scheerrahmen
diveft auf den in ber Nibe plagierten Kettenbaum. Jn Fig. 23, Tafel 5
seigt a bie Stelle, wo der Kettenbaum eingelegt wird. Jn den medanijchen
Buntwebeveien, bdie gemujterte Stoffe anfertigen, Haufig furze Ketten Haben
und beshald feine Scheer- und Baummajcdhinen mit Vorteil anwenden fonnen,
baumt man die auf Handjdeervahmen gefertigte Kette zweimal und zwar
pag exrfte Mal gingchemveife wie gewdhnlid), jedod) auf einem Refervebaum.
Man nennt died Bovbdumen. Hievauf fticht man ein groberes Blatt vor
und 3ieht dabei in ben meiften Fdallen 4 Faden durd) ein Rohr. NRNun wird
per Refervebaum mit Blatt dem Gutbdumitufh!l vorgelegt, wo ein nod-
malige3 Baumen auf dem eigentlichen, in den Stuhl fommenden RKettenbaum
ftattfindet. Da die Faben durcd) dad Blatt gehen, fommen fie jeht gut ver-
teilt und in georbneter Reihenfolge auf den Baum ju liegen. Der Gutbdumer
hat die Pflidht, etwaige Unreinlichfeiten, al3 Knoten, Schleifen u. dergl. aus
vem Garne zu entfernen. Da3 jweimalige Baumen ift ndtig, um ein un-
gehindertes Weben auf dem medhanijdjen Stuhle zu befommen.

Beim Vorbiumen ypajfieren die Fadbenginge einen vor dem Baum be- .
fejtigten verftellbaren Offner. (a, Fig. 41 und 43, Tafel 8.) Beim Gutbdumen
witd der Refervebaum dort gelagert, wo fid) in Fig. 44 der Riegel b befindet.
Die Kette geht durd) dad Blatt d und bdie Schienen e nach dem Webbaum c.
Jit a3 Blatt durd) Aufwinden der Rette bid an den BVaum c Herangefommren,
fo ift anzubalten (bei medhanijchem DBetriebe audzucviifen), und 3 {ind die
Sdjienen e fowie nad) diefen dad Blatt d bi3 an den Baum b Heranzuteilen.
Jft die Kette von grofen Knoten, Schlingen und jonftigen Unveinigleiten befreit,
fo wirb bie neue Tour RKette von b nad) ¢ gewunden. Die Entfernung bder
Baume b und ¢ joll 4 PMeter betragen. Bei medhanijdjem Betriebe giebt man
dem Borbaum minutlih 40 Touven, dem Gutbaum 30 Touren.

Die Figuren 43 und 44 dienen itbrigens dazu, den Lauf der Kette vom
RKniuel nad) dem Baum in jwei Avten ju zeigen.

Jit dbie Kette zu Cnde gebdumt, fo werben ein Paar glatte Stabchen,
Kreuzftabe, Sdhienen genanut, durd) das Fadenfreuy geftectt und -diefe an
beiden Seiten mit Sdyniiven ober Drahthafhen feft verbunben. Hievauf wird
die Unterbindungsidnur aus bem Fabenfreuz entfernt, die RKette iiber bdie
Breite regelmifig verteilt und bdie Faden jum Cingiehen ind Sejdhirr geordnet.
(Fig. 47, Tafel 8).
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Das Gingiehen oder NReifen der Kettfaden iiberhaupt.

Bu bdiefer Arbeit find ftetd 2 Perfonen ndtig. Die eine davon befinbdet
fih vor dem im Stufle Hingendem Beuge, die andere Hinter demfelben in un-
mittelbaver Nihe der RKette. Die proviforijhe Lage der Kette wird fo gewdhlt,
pa Deren Faden von oben hevrab bem Beuge zulaufen, oft aber aud) fo, dah
{te von unten nac) oben ugefithrt werden. Um die Faben durd) das Beug
st zichen, nimmt die davor fiende Perfon ein Heines, gewdhnlich von Stahl
gefertigte Hafden (Reihhifhen) umd ftiht bamit durd) dbad Auge der linfs
Befinblichen erften Lige. Die anbdere Perjon nimmt den evften Faden nady
dem Sdhienentreuz (I, Figur 47) und legt ihn auf dad Hatden, welder von der
erfteren Perfon fogleich dburchgezogen und mit den Fingern linfer Hand fejt-
gehalten 1wird; bdiefelbe Perfon fticht hievauf in dad Auge der zweiten Lie,
echilt von der anbdeven Perjon den pweiten Faben, (II, Figur 47) zieht ihn
purd) und Halt ihn, gleidh wie bden erften. Nach bdiefer Art wird jeber
Faben in feine ihm jugeteilte Lige gezogen, bi3 redhtd da3 Cnde der Faden
ecreicht ift. Die Form ded Reihhafdhens vidhtet fich nach den Augen der Ligen.
Haben diefelben Bwirnaugen, fo ift dad Reihhiafdhen (Fig. 51 und 52, Tafel 9)
eine 16—40 cm lange etwa 8 mm breite und 1 mm dicke Klinge von Stahl
oder Mejfing, an dem ftumpfen Enbe mit einem fleinen Holzernen Hefte und
an Dem fpigen Enbe mit einem {dhiefen Cinjdnitt verfehen, vermittelft deffen
die Rettfaben durdygesogen werden. Haben aber bdie Ligen WMetall- vder Gla3-
augen, o benupt man ein Reihhafhen, da3 die Stirke einer feinen Stridnadel -
und bie Qiinge von 16—40 cm hat (Fig. 56), je naddem ed die Dide des
Gejdhirres erfordert. ,

Durd) die unteren Teile der Liten eined Sdhaftes bringt man einen Stab
(aud eine fefte Sdnur) und plaziert die eingefchobenen Stibe jamtlicher Schifte
unterhalb bder Lifenaugen, in einer Hohe, daf die Live leidht auffist, fidh aber
audh) nod) bequem fortbewegen lifgt. €8 ift died von wefentliGem Cinflup
filr ein jdnelles und fidhered Reifen. Bei Drahtligen muf man eine Shnur
durd) die Augen ziehen. Dag Gejdhive muf man fid) iberhaupt fo auffingen,
vaf e3 bequem zur Hand ift, ebenjo muf audy jeber eingelne Stab gut fihtbar
und wifden den Schiften immer ein fleiner Raum fein. Aud) wird man
nur gut thun, wenn man fih vor Beginn ded NReihend die Liten redit gleid)-
mipig iiber jeden einzelnen Sdjaft verteilt (vumort).

Das Blattiteden.

Sind jamilide Faden im Gejdjirve eingezogen, jo beginnt das Blattftechen.
Buvdrderft bringt man dad Blatt auf einen dazu geeigneten Plap, entwebder
gerade oder fdjrag an, aud) nimmt man e3 gleid) in die Labe, mifst die Breite
dedfelben genau und teilt den oft mebhrere Centimeter betragenden leerbleibenden
Raum o ein, daf rvechtd und [inf3 bie Halfte dbavon und die Kette in Dder
genauen Mitte desjelben ju gehen fommt. Lrifft e3 fid) aber, baf Das Blatt
mit dev Ladenfuge, in welde e zu ftehen fommt, gleidh breit ift und daf, wie
e3 bei Jacquardgeiveben vorfommt, wo ded Mufters wegen die Kette mandymal





