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Vortwort jur 8. Anjlage.

@rft wenige Jabre find vergangen, {eitdem bdie 7. Auflage der deutjchen
Webjdjule vollendet worden ijt und jdhon wieder madht fich ein RNeudrud
nitig. €3 ift dies ein erfreulidjes Seichen, und bevedhtigt su der Anmalbune,
bap dasd vorliegende Bud), trop feiner hlidhten, einfacdhen Shreibweife, dod)
wohl jo Manches bietet, wa3 den Webereibeflifjenen von Juterejje ift.

€3 Hat {id) wdhrend der Jahre Dasd Bediirinis Herausgejtellt und e3 ift
von vielen Fadhgenojfen, namentlich von Lehrern an Webjdyulen, der Wunjd)
an mid) gerichtet worden, dafy eine BVermehrung der Bindungen und Mufter
- porgenommen werden mbge. J§ Dabe diefen Wiinjden gern Redynung ge-
tragen und die Anzafhl der Mufter um circa 1000 vermehrt, wobei fich natiir-
Yih aud) der Umfang des Budhed um circa 160 Dructjeiten exhohte. Bon
weldjer Bedbeutung die BVermehrung bder Mufter ift, diirfte jhon darausd Her-
vorgebhen, Daf bad RKapitel der gemijdhten und abgeleiteten Bindungen
anftatt friiber in 20, jept in 32 Ubteilungen behanbdelt wordben ift.

Die facdhlichen Abhandlungen, jowie die hierzu nbtigen Jllujtrationen und
- Mujter werden den Crforderniffen der Baumiwoll=, Leinen-, Wollen-, Seiben-
und fjonftigen verwanbdten Webereien entfprechen und zwar unter Jugrunbe-
legung einer (yftematijhen Reihenfolge. Die Veranjdhaulihung der Mufter
gefhieht nicht, um die Taufende von Fadenabbindungen, welde {id) ohnehin
nie eribpfend behanbdeln laflen, vor Augen ju fithren, nein; die Mufter
follen vielmehr Dazu dienen, dem Lernenden durd Wort und
Bild bie Wege zu zeigen, wie die verfdiedeniten Arten ber
Weberei-Patronen aufzubauen jind, um die gewifjen Cffefte und
Crideinungen im fertigen Fabrifate zu evzielen.

Ale Mufter find in Hinveihendem Mage erfldrt, aud) find die Auf-
bauungsdarten dazu angegeben. Dasd Gange ift alio feine blope Mufter-
fammlung, wie joldje mebrieitig verdffentlicht worden find.

Bon ven zur Abhandlung fommenden Fddern mdgen nur genannt fein:
Die Ldnge der Garne und deven verfdiedene Nummerierung,
2a8 Berednen der Gewebe, die Robheinftellung der Waren,
dber Qingen- und Breitenverlujt durdhs Weben und Walfen,
bie Borridtung der Webijtihle, Rettenjderen, Leimen,
Baumen, Cinzug, Sdniivung, Kartenjdlagen, die Binbungs-
lehre, Der Selbftaufbau der Mufter (Componieren) der Cinflufp

1*-
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ber Farben auf die Mufterbildung, dasd Berlegen gewebter
Mufter (Defomponieren) die VBorridhtungen der Shaft- und Jacquard-
majdinen, dasd Jacquardzeidnen u. | w.

Allen diefen fei die Webmatevialienfunde voraudgejdhidt und wird in
diefem Rapitel die Crzeugung und Gewinnung bded Rohproduftes, die Eigen-
{chaften Desfelben, Die Spinnfdhigmacdhung und dev Spinnproze felbft, bdie
Haspelung und RNummerierung der Garne u. {..w. in thunlichfter Riirze ur
Befpredjung gelangen.

Die ,deutjhe Webjchule” wird die eingelnen Fdader in mdglichit jpecieller
und in leiht verftandlicher Weife bLehandeln und es wird Hierbei jo mandje
gefammelte Crfafrung wibhrend meiner Praxid jowohl, al3 meiner 38jihrigen
Lefrthdtigleit Aufnahme finden.

Moge nun aud die 8. Auflage gelingen und mdge dad Budy jur Fdrderung
und Hebung unferer deutiden Tertil-JInduftrie beitvagen Hhelfen.
So iibergebe i) Das Buch der Offentlichfeit mit dem Wunjdhe, daf es cine
abermalige freundliche Aufnahme und giitige Beurteilung finden mige.

Werdbau, im April 1899,
®. Hermann Oelsner.



- Webmaterialienfunde.

ine unbebingte Notwendigleit ift 3, dap man bei dem Studium ber

Webereiarten gleichzeitig audy wiffe, welde Cigenheiten bdie veridjiedenen
Webmaterialien befien und in welder Avt und Weife bdiefelben zu einem
fiir die Webereizwede geeigneten Faben gebilbet werben. Sv mag aud obigem
© @runbe zunddft eine furze Abhandlung iiber diejed widtige Gebiet hier Plap
finbem, joweit dies iiberhaupt ofne Borfiihrung der Matevialien felbft und
ohne Jluftration der veridhiedenen mafdhinellen Einvidtungen gelingen wird.

Das Webmaterial ift in allen drei Reichen der Natur enthalten; da3
PBflangen- und Tiervei) Hat die meiften zur Fadenbildbung geeigneten Materi-
alien aufjumweifen; fo findet man im Erfteren die Baumwolle, den Flads,
ben Hanf, die Jute, die Ananas, bdasd dinefiide Gras, die Kofusfafer, den
Qautihud u. bergl. JIm Tierveihe {teht die Schafrwolle und nddhit dem
bie ©eide obenan, auferdem Hat man bda3 Siegenhaar, bag Kubhaar, bdas
Ramelfaar, dag Pferdehaar, bas Hundehaar u. a. m. Bom Minevalveiche
find su menmen: ®old, Silber, Kupfer, Meifing, Cifen, Glas, Agbeft u. dergl.

Diefe verfchicbenen Materialien, aus weldjen Gervebe gefertigt werden
bebiirfenn auch verfchiebener Borbereitungen und jo unterfdheidet man:

1) foldje, die 3u Faben gefponnen werben, al3 3. B. Baumwolle, Leinen,
Sdafwolle, Jiegen-, Kub- und Kamelhaar, die Abginge und ver-
worrenen Teile ded Coconfadbensd der Seibenraupe (Floretjeide, Chappe,
Bourette) u. dergl. nt.;

2) Materialien, die durc) Augsziehen, Ausdehnen oder Walzen zu Faben
gebilbet werden, wie Gold, Silber, Kupfer, Meffing, Cifen u. §. w.;

3) bie durd) Spalten ober SBerteilen zu Faden gebildet werden, al3 lang-
faferige Dolzarten, verjdhicdene Bafte, Kauticdhud u. dergl.;

4) deren eigene Geftalt jhon al3 Faden erfdeint, wie 3. B. der Gocon-
faben Der Seidenvaupe, bas Pferbehaar, dag Strofh, die Weiben-
ruthen u. a. m.

Die meift verwendeten Materialien {ind folhe, die Ded Spinnend be-
bitefen. Oft werden diefelben allein verfponnen, haufig werben mefrere Gorten
einer gleidhen Fafer- oder Haargattung unter einander vermengt verfponnen,
wie 3. B. lingere Wolle mit fiirzever Wolle, farbige Wolle mit anberafarbiger
Wolle, wertvollere BVaumiwolle mit geringerer Baumwolle und nidht felten
werben verfiedene Materialien unter fich vermifdht verfponnen, wie 3. B.

Wolle mit Baumwolle, Wolle mit Kunftwolle u. dergl.



I Die pflangliden Robitoffe.

a) Famenfafern,

Die BVaumwolle (Cotton)
(Gossypium)

ift eine zarte, wollartige Fajer von 12 big 60 mm Léinge und
Ygo 018 Y,y mm Didte. Unter dem Mifroffop erfdeint fie alg
eine lange, flade, etwas gedrehte Rihre; durd) ihr Berwelfen
und Trodnen fallt die runde Fovm gujammen und ftellt jo ein
flahes Band bar mit etwad diceren abgerundeten NRdndern.
Shr jpecififches Gewidht ift 1,47 big 1,50; ibhre Farbe ift
rein weif, gelblid) weifs, blaulic) weif oder ritlid) veif;
auffallend ift die braungelbe Nanfing-Baumwolle. Nad) der
demijhen Bujammenieung befteht die Fajer aus 42—449,
RKohlenftoff, 5—6"/,°/, Wafferftoff und 50—53°/, Saueritoff.

Die Baumwollpflangen BHaben bdret= big fiinffadrige
RKapieln, wovon jede 3 bi3 8 Samentorner enthilt, weldy
letere von ben Fafern umbiillt find. Jur Jeit der NReife
fpringen die Rapfeln auf und bdie Hevausquellenden Fajern
werben mit den Hinden abgenommen. Die Crnte dauert, da
die Rapjeln nidht gleichzeitig veifen, 2, 3, 4 Monate, oft
nod) linger; fie erforbevt eime beftindige Aufficht, inbem
itberreife Baumwolle vom Winde fortgetragen, oder durd
Herabfallen zur Grde verunreinigt with. Je nad) der Grife der Pilange und’
nad) dem Gedeifen der Ernte betrigt die Ergiebigleit einer Pflange 125 bis
500, ja bigweilen 1250 Gramm Baummwolle.

Gie gedeift am Deften in Séindern mit HeiBfeuchtem Rlima, weshalb
gerade die Ritftengegenden der Vereinigten Staaten fich zum Aufbau derjelben
befonders cignen. Die in den verichiedenen Gegenden der Crbe wadyjenden
Baumwollen werden nad) der Linge und Feinbheit ded Stapeld unteridyicden.
Die Giite und Schonheit der Baumwolle Hingt iibrigend wefentlich von deven
Qultur ab. Die Stapellinge der verfchiedenen Baumwollen betvigt in Milli-
metern:

Gea Jsland (Cdifto Jgland 60, St. Helena IJsland 47);
Auftralien (Dueesland 47, Moveton Bai 42);




Hgypten (Mafo 40);
Algier 35—41;
‘Brafilien (Pernambuco 37, Surinam 36, Maranham 31);
Peru 35;
Weftindien (Union J3land 37, St. Bincent 25);
Umerifa, U. S. (Rew-Drleans, Louifiana 27, Pobile Alabama 27, Georgia,
©iib-Carolina, Upland3 26, Tennefle 24, Terad 23);

Afrita (Lagod 24, Port Natal 27, Lagada 28, Loanda 26);

Ditindien (Surat, Comptah 25—27, Guzerat [Dhollerd] Dharwar 25,
Madrag, Agra, Tinnevelly, Bengal 24);

China 24.

Ferner feien mnod) angefithrt: Baumwollen von Rufland, (RKaufafug,
Aftrachan, Turtejtan), CHili, Colombia, Senegal, Guinea, Angola, BVenezuela,
Guyana, Fididhi, Haiti, Bourbon, Siam, Abeffynien, Syrien, Perfien, Spanien,
Portugal, Jtalien, Levante u. §. w. Die indijden ober Surat-Baumwollen
und die Madras-Baumwollen fithreri verjhiebene Spezialnamen.

Der Gattung nad) werben aufer der wertvollen Spejied Gossypium
herbaceum folgeube genannt: Gossypium barbadense, G. hirsutum,
G. peruvianum, G. arboreum, G. religiosum, G. pentaphyllum, G. sand-
wichense, G. tahistense. — G. herbaceum wid)t frautartig, ift 1,2 i3
2 m hod) und blitht gelb, barbadense, ein Straud) voun 1,5 bis 4,5 m Hibe,
gelbbliihend, hirsutum, ein pweijidhriger oder perennierender Straud, 0,6 bis
2,8 m hod), peruvianum, 3 bi3 4'/, m hod), mit grofbldttriger gelber Bliite,
arboreum, baumartig, 3 6i3 6 m Hodj, rotbliihend, religiosum, ftraudjformig,
0,9 bis 1,2 m fod), mit briunlich) gelber Wolle, indicum (oftindijhe Baum-
wolle), ein- ober zweijdbhrig, {traudformig, 3 bi3 3,6 m hod.

Die Kaffififation ber BVaumwolle gefdhieht nad) ihrem Urjprung, jowie
nad) ihren Gigenjhaften, al8 Farbe, Linge der Fafer, Feinbeit, Weichheit,
®lang, Clafticitit, Regelmdpigleit des Stapels, Feftigleit und NReinbeit von
fremben Beimijdungen (Sand u. §. w.). BVon jeber Sorte Baumwolle unter-
jheidet man Prima, Secunda und Tertia. Jn England, dem Banbde be3
Baumwollhandeld und der Baumwolljpinnerei, hat man 8 Feinbeitstlafien auf-
gejtelit: fine, good, good fair, fair, middle fair, middle, ordinary und
inferior. Der Giite nach) abwdirtd unterjdjeidet man: Lange Georgia, Mafo,
Pernambuco, Louifiana, Capenne, RNeu-Orleansd, furze Georgia, Surate und
‘Bengal. Die Beurteilung der Baumwolle gefdjieht nad) dem Auzfehen und
pem ®efiihl. Man preft aud) einen Teil Baumwolle zwifden beide Hinbe,
erfat Diefelbe und zerzieht die Baumwolle, indbem man beide Hinde langfam
von einander entfernt. Gine fidere Tagierung und Wertbeftimmung der wielen
Gorten ift jelbftverftandlich) von der gropten Widjtigleit fiir den Spinner.

Jm Allgemeinen fann mon die BVaumwolfajern in 3 Arten einteilen:

1) foldge, bei welcher feine innere Struftur bemerfbar ift (bied ift bei

unveifer Baumwolle der Fall; bdiefelbe ift oft unfibhig, Farbftoffe ge-
. niigend zu abforbieren);



8

2) jolche mit fichtbaren Unregelmdpigfeiten in der Struftur der Fafer
(leiber Haufig vorfommend) und

3) foldje, bei weldjen das Jnnere der Jellen mit regelmiBigen Ablage-

rungen angefitllt ift.

Die leptere Art der Baumwolfafern ift die wertvolljte, aud) nimmt bieje
ben Farbftoff am beften in fidh) auf.

it die Grnte beenbigt und {ind die Qualitdten fortiert, fo wird bie
Baumwolle egreniert, d. . von Kern und RKapjel geldft. Hierzu bedient
man {ich in neuerer Zeit Mafjdhinen (Sawgin). Die Hauptteile einer joldjen
Cgreniermajdhine find zirfelformige Sigeblitter von 250 big 300 mm Durdy-
meffer, benen eine {chnelle Umbrehung gegeben wird. Die Baummwolle wird
por einem engen Gitter aufgelegt, in weldhes die Sigen eingveifen und jo die
Fafern Perausziehen, wihrend der Samen zuriidbleiben muf, indem er die
jhmalen Offnungen bed Gitters nicht poffieven fann. Man Hat Hieru aud
Majdjinen fonftruiert, deven Hauptorgan eine Walze ift, welde die Baum-
wollfafern abjieht, wdbhrend bewegliche Meffer die Samentorner guriidhalten
und Berausjhlagen. Aus 100 kg roher Baumwolle gewinnt man 25 big
33 kg gereinigte. Au3 ben Vaumwolljamen erzeugt man das Baumwoll-
famendl (Cottondl), welded zu den verjdhiedenften BVerfiljdhungen (3. B. von
Dlivendl) benupt wird.

Die gelbfte und gereinigte Baumwolle wird nun mittelft ftarfer hydrau-
lijher Preflen zu Ballen von 100 bi3 300 kg Gewid)t verpadt, in welder
Form fie auf Den Marft fommt. An Stelle der 4 feitigen Ballen hat man
neuerbingd runde Ballen in den Handel gebracht.

Die Baumwollipinnerei.

Die Baumwolle Hat verjdiedene Prozeffe durcdhzumadyen, big fie zu einem
faubern, egalen Faden von beftimmter Linge und Feinbeit gedreht ift. Diefe
Arbeiten zerfallen in folgende Ubteilungen: -

1) ba3 Mijhen der Baumwolle;

2) pag Offtten und Reinigen;

3) ba3 Rardieren ober Krempeln;

4) da3 Duplieren und dad Streden;

5) ba3 Borjpinnen;

6) ba3 Feinjpinnen.

Man zerlegt den Arbeitdprozef aud) in zwei Teile, von bdenen ber eine
Teil die BVorbereitung, das Mijden, Offnen, Reinigen, Krempeln und @trecfen
der andeve Teil da3d BVor- und Feinjpinnen umfaft.

Das Sortieven und Wifden
ift eine UArbeit von grofer, vielfach unterjdhister Widgtigleit™ fiiv die Giite des
Garnes. Die Mijdjungen find erfordeclich, wenn beftimmte Dualitéten zu
fpinnen {ind, wozu bdie eine Partie Baumwolle die ndtigen Cigenjdhaften nicht -
geniigend befist, wesdhalb man fie durd) eine anbeve Sorte ergingt; desdgleichen
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wenn eine Sorte Baumwolle die bendtigten Cigenjdjaften itberwiegend enthdlt,
~ fo mijd)t man eine andere Gorte bei, der diefe Jeichen fehlen. Man mifcht
gut Berbefferung furzer Baumwolle mittlere bei, su mittlever lange. Oft haben
‘pie Mijdungen dem Preife ded Garnes entfprechend zu erfolgen; in allen
%allen gejchieht bie Mijdhung nach feftgefebten Grundidpen. €3 werden eine
“imbglidhft grofe Anzahl Ballen in den Mijdjungdraum genomunten, - dort gedffnet
‘und abwed)felnd moglichit gleihmipige Schichten bder einen und der anbderen
Gorte ausdgebreitet, bi3 f{amtliche Ballen aufgemifcht find. Diefe Wrbeit ift
forgfiltig aussufithren, denn fie ift von bebeutender Widhtigteit fiir das Pro-
puft. (Meuerdingd Hat man Mafdinen fonftruivt, wm bdie ben Baumwollballen
entnommenen Faferflumpen zu zerpfliiden, die jogenannten Ballenbredher ober
Baumwollzupfer.) Dag Mijdungslofal befindet fih in unmittelbarer Néfe
ber Dffnungs- und Reinigungdmafdjinen; e3 foll troden und warm jein, da
fig falte und feuchte Baumwolle jhlecht (Bt und reinigt. Bon dem durd)
pa3 Mijden erhaltenen Stod wird die Baumwolle mit einem rvedendhnlichen
Snijtrumente von oben nad) unten abgeldft, jedbod) jo, Daf {ich feine Abjipe
bilben. Hart geprefte Baumwolle dffnet man aud) vor dem Mifdjen mittelft
eined Dimpf-Apparates. Ein aufrechtitehender Cylinder wird 2/, mit Baum-
wolle gefiillt, dann gejdhloffen und BHievauf (Gt man Dampf von 1%/, At-
mofphiren 1 Minute lang auf die Baumwolle eimwirfen, wa3 deren Auf-
loderung zur Folge Hat.

Dag Offnen und Reinigen.

Dag Offnen oder Auflodern und Reinigen der Baumwolle gejhah in
friigever Beit, inbem man biejelbe auf Tijdhe ausbreitete, deren Platten durdh
gefpannte Schniive erfesit ober aud Weiben {iebartig geflodyten waven und die-
felbe mittelft Stdcen flopfte und durd) einander warf. Jur BVerrichtung diefer
Arbeit Hat man bdie verjdhiedenjten Majdhinen gebaut, welde fih jamtlich
on dad Pringip der wrfpriinglichen Hanbarbeit anlehnen. Eine der neueften
und verbreiteften Majchinen (Dffner oder Opener, Crighton-Opener) befteht
aud einem Bufiibhrtijdh, auf weldem bie BVaumwolle aufgelegt wird; bdiefer
Tifdh fithrt fie unter ein Paav ftarfe, geriffelte Walzen, weldhe langjam rotieven;
in fuvzer Cntfernung davon ift ein weitered Walzenpaar angeordnet, weldjes
12mal jdmeller fduft, die Baumwolle erfafit und in fleine Floden zevreift.
©o werben bdie grofen RKIumpen ohne Weitered gedffuet und vermdge ded
Luftzuged in einen Tridhter eingezogen. Der Hauptteil der Majdhine ift eine
- ftebende Welle, auf weldhe 6 Sdjeiben mit am Umfang vorftehenden Nafen
aufgefeilt find. Der Durchmeffer diefer Scheiben, deren Entfernung 0,165 m
betrdgt, nimmt nad) unten zu ab. Der Durchmefjer der oberflen Scheibe ift
0,720 m, dev ber unterften 0,310 m. Der fo gebildete Schlagfliigel ift mit
einem Mantel von NRoftftdben ober von durdjlodjerten gufeijernen Platten
umgeben und madht 1000 Umbdrehungen in der Minute. Die Nafen find
25 mm vom Rofte entfernt. Der Ventilator der einfadjen Majchine macht
1200, berjenige der Doppelten Majdjine 1400 Umginge. Die Siebtrommel
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pon 0,60 m Durchmefler madjt 14 Umbdrehungen in der Minute und bHat
9,1 m Umfang3gejdwindigleit. Cinen gleiden Weg legt dad Abfiihr-Latten-
tud) zuriid. ‘

Die Baumwolle wird durd) dem vorn angebradjten Trichter, wie oben
angebeutet, eingefiifrt, von der unterften Sceibe erfaft, den oberen Sdjeiben
itbergeben und endlid) durc) den RKanal der Siebtrommel und dem Lattentud)
sugefithet. Die durd) bad Roft fallenden Unveinigfeiten lagern fich im unteren
Raume und miiffen taglich ein- 6i3 zweimal entfernt werden. Die tdgliche
Qeiftung ber einfachen und doppelten Majdjine betrdgt bei einmaligem Durdy-
laffen ber Baumwolle ca. 4000 ko. Je nad) der Reinbeit der Baumwolle
wird Diefelbe eir~ oder mefhreve Male durch) den Opener gelaffen.

Gine anbere fehr verbreitete und Gauptjadhlich sum Offnen und Reinigen
Tanger Baummwolle verwenbdete Mafchine befteht aus einem cylinderifdhen, liegen-
pen Tambour von 0,92 m Durdymefjer. Derfelbe madit HO0 Umbdrehungen
in dber Minute und ift mit 12 Reihen Nafen befept von je 46 mm Hiohe.
Sebe Reihe enthilt 24 ober 25 RNafen (bei 0,84 m Tambourbreite) und find
die Nafenveiben fo verfept, dap mur die Hilfte in einem RKreife liegen. Auf
ber Axe Ded Tambourd fist eine Stufenjdjeibe von 100, 125 und 150 mm
Durchmeffer und treibt die Speifewalzen, welde 8,42, 11,27, 11,67 Umgdnge
machen und deven Umfangagejdywindigleit 2,00, 2,68 und 3,46 m pro Minute
betrigt. Die Stufenjdeiben der Speifewalzen haben 0,375, 0,350 und 0,325 m
Umfang. Die Anzahl Schldge auf einem’ laufenden Meeter Bawmwolle ift von
ber Ammwendung der veridicdenen durd) die Stufenjcheiben erzielten Gejdywindig-
feiten abhingig. Der Bentilator an diefer Majdyine macht 1400 Touren in einer
Minute. Die taglicdhe Leiftung diefer Majdjine wird bei einmaligem Durdjgehen
per Baumwolle und fleinfter Gefchwindigeit auf 1700.5i8 2000 ko angegeben.

Sft die Baumwolle gehorig gedffnet, jo fommt {ie auf bdie

Sdlagmajdjinen (Batteurs)

und Haben diefe ben Swed, neben bem Reinigen die Fafern von einanbder zu
trennen. S der Rege!l lafpt man die Baumwolle zwei SHlagmajdinen paffiren,
wovon die erfte (Batteur étaleur) jwei und bie andere (Batteur doubleur)
mir eine Schlagwelle hat. Die Organe diejer Majdjine {ind:
va3 Bufubrgitter;
ein ©peifecylinder von 0,076 m Durdhmefjer;
" ein ©dlagfliigel mit 2 Sdjienen, 0,408 m Durcdymefiér, 1600 ‘Touren
pro Winute machend; ,
per Roft; '
swei Siebtrommeln von Drahigepflecht ober von gelodjtem Bintbledy (vbere
Trommel 0,484 m Durchmefjer, unteve Trommel 0,306 m Durchmefier);
per Bentilator mit Staubabjugs=Kanal, 1000 Umbdrehungen pro Minute
madjend ; »
swei Prejfionswalzen von 0,127 m Durdymefier;
swei Widelwalzen von 0,241 m Durdhmeffer; .
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ein Ronus, Durchmefjer an den Enden 0,160 m auf 0,083 m;
v o , 01385 m , 0,063 m.

?Dte SJtafd)me tft 567 m lang und 1,75 m breit. Bei ben Batteurs
étaleurs mit zwei S@ldagern {ind aufer ber Bufithrung und dem Widel-
"apparat alle Teile bopyelt vorhanden.

Die Majdjine arbeitet auf folgendbe Weife: Die Baumwolle wird von
einem automatij) arbeitenden Speifevegulator auf bem beweglidjen Sufithriuche
gleidhmafig ausgebreitet, von den Speifecylindern erfaht und dem Schlagfliigel
fibergeben. Der ftarfe Quftsug, den ber BVentilator durd) bdie Offnungen der
Roftitibe einzieht, [dBt dafelbft nur gropeve Unveinigfeiten duvchfallen und
sieht die leichte Wolle nach) den Siebtvommeln, von wo fie in Fovm einer
Watte durd) die Preffionswalzen nach den Widelwalzen geht. Der felbitthitige
©peiferegulator beruht auf dem Pringip, die Speifecylinder je nad) der Dide
ber Auflage entfprechend jdhmell gefen zu laffen, d. §. der Cylinder Hat bei
ridhtiger Auflegung eine gewiffe Gejchwindigleit; wird dider aufgelegt, fo geht
er langjamer und umgefehrt jhneller,” wenn die Baumwolljdyicht zu ditnn wird.
Fall3 feine grofien Weviinderungen in der Feuchtigfeit Der Baumwolle vor-
fommen, jo ergiebt diefer Fegulier-Apparat jehr gleidhmapige BWidel.

Gine Haupteigenjdhaft eined Batteurs ift eine gute Luftftedmung in der
Majdhine, damit die Baumwolle vom Schldger jhnell gegen die Siebtrommeln
angejaugt wirh. Hierzu gehren gute Ventilationen, mdglichft weite Staub-
fanile in der Majchine, grofe Siebtrommeln und ein Flugraum der Baum-
wolle, der hinter dem Schldger eng ift, fid)y aber gegen bdie Siebtrommel er=
weitert. Die Preffionswalzen dienen zum gleidmipigen Ablaufen der Watten.
Die Batteurs arbeiten gut, wenn fie dbie Wollen vollfommen reinigen, ohne
bie eingelnen Fajern zu befhadigen, und wenn bdie erzeugten Watten jchdn und
mbglichit gleichmapig find, 0. . auf gleidhe Linge audy gleidhed Gewidht zeigen.
Diefe Maijdjinen find iiberhaupt von gang wefentlichem Cinflup auf die Cr-
geugung guter und jhoner Garne.

Die auf der erften Schlagmajdhine erzeugten Wickel gelangen nun auf
ben Batteur doubleur, (attenmajdjine, Ausbatteur) und zwar werden den-
felben 3 oder 4 Watten vorgelegt. Durd) biefe dreifache Duplierung werden
nod) vorhandene ingleige Stellen weiter audgeglidhen und die nunmebhr ent-
~ ftehenben Watten differieren im Gewidyte nur wenig.

Um die Befeitigung der Schalen, der Samenrefte und bed Laubed der
‘Baumwolle in miglichft fchonender Weife herbeizufithren, hat man al3 Bwijden=
- mafdjine vor Den Rardieren die fogenannte Crpreffavte ober Vorfarde ein-

gefilhet.

Dag Rarbierenoder Rrempeln
hat den Bwed, die Baumwolfajern in dem von der Sdhlagmajdhine entba[tenen
Widel andermweit zu reinigen, jowie die Fajern audeinander zu zieher und in
eine mdglichft pavallele Qage zu einander zu bringen. Man Hat verjdhiedene
-Rrempelfyfteme in Anwendung : Walzentrempeln, Halbwalzentrempeln, Krempeln
“mit Dedelpupwalzen und Karden mit wandernden ober revolvierenden Deden.
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Die Bearbeitung der Baumwolle erfolgt durd) die Gegeneinanderwirfung
der feinen, aus Hartem eloftifhem Draht Hergeftellten Hiddjen ober Bdhnen,
von denen je 2 aus einem Gtiide gebogen und in didjten Reihen in Leber ober
Rautfduc eingefept find. Die Krapen werden entweder in der Geftalt von
- Bldttern (al3dann 75 bi3 150 mm breit, joivie der Arbeitdflache der Majdhine
entjprechend) ober in ®eftalt von Bandern (Bandfragen, 33 i3 50 mm
breit und nad) dem Bebarf lang) gefertigt. Die Krasen find von verjdiedener
Feinbeit, ihre Bezeihnung erfolgt mit Nummern, und je hoher die lepteren, um
fo feiner ift der bazu verwendete Draht. Vorwiegend benupt man No. 20 big
28 franz. und {tehen bet Diefen Nummern 60 bi3 100 Zdhne auf 1 [J-Cen-
timeter, wobei der Draht eine Dide von 0,33 His 0,24 mm befit. Die
Bibhue ber arbeitenden Teile ftehen midglidhft nahe gegen einanbder, jo dap
ungefdhr ein Bwijdenvaum in der Dide eined Papierblatted verbleibt; eine
Berithrung dber Bdhne darf nidht jtattfinden.

Die Wirfung auf bie Baunnwolle hingt nun von der Stellung der Hadden,
- jowie von der Ridhtung und Gejdwindigleit der dem RKrapen erteilten Be-
wegung ab.  Der auf der Sdhlagmajdhine erzeugte Widel wird der Krempel
vorgelegt und von den Speifecylindern (Riffelwalzen) fo langjam Herabgezogen,
paB in einer MWinute 60 bi3 200 mm Watte eingefithrt werden. Diefe Watte
wird ‘von den Jdbhnen der Trommel (Tambour genannt) erfaht und da diejelbe
einen Durdymeffer von 1,140 m Hhat und 140 Touren pro Minute madht, alfo
mit 508 m Gejdwindigleit arbeitet, jo erflirvt {id) die auBerordentliche Wirfung
beziiglich De3 Durcharbeitend und Berteilend der Baumwolle. Dad Gerade-
legen ber Fafern wird dadburd) erreidht, dap die auf dem Umfange ded Tam-
bourd verteilte Baumwolle von Dden entgegenjtehenden Sahnen des Dectels
ober Ded Avbeiters erfaft und feftgehalten wird, wdahrend ber jchnell gehenbde
- Tambour bdie Fafern ftetig mitzunehmen tradjtet. Je mehr Angriffdpuntte dex
auf den Tambourumfang verteilten Baumwolle dargeboten werben, um fo
mehr erhdht fidh) die Geradelegung der Fajern, um o glatter wird {dhlieflic)
pa8 Garn.  Ju feinen und langen Bauwmwollen vermwendet man dedhalb vor-
wiegend Decdelfarden; da3 Berarbeiten auf Walzenfrempeln Hat ein mebhr
raubered Garn zur Folge. )

Durdh die ftetige Cinftihrung neuer Wolle wiirde fic) der Tambour fehr
bald damit iiberfiillen; man Hat deshalb Dafiir geforgt, die bearbeitete Baum-
wolle fortgefest wieder abjunehmen. $Hierju dient eine anderweite mit Krapen-
band bejogene Walze, dad Filet (Doffer). Daffelbe hat mit der Garnitur
1,600 m Umfang und bewegt fich fehr langjam (je nach der {teigenden FFein-
beit Der Gefpinnfte 12 big 16 Touren pro Minute). Bon dem Filet erfolgt
die Abnahme der Fafern durd) den Hader (Ramm); demfelben giebt man 500
bis 1200 Sdlige pro Winute.

Die Fafern werden in der Geftalt einer zufammenhingenden, bdiinnen
und loceven Watte (BVlief) abgenomtmen und fogleid) auf eine groge Hholzerne
Tromme! (Bliehtrommel) anfgewidelt. Bei neueren Majdjinen wird bie
Baumwolle nicht ald breites Flieh aufgewidelt, jondern e3 wird bafjelbe u
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einem 20 i3 40 mm breiten Bande zujammengedringt und in eine drehende
Ranne (Drehtopf) geleitet.

Die Walzenfrempeln Haben Arbeiter und Wender. Die Arbeiter, deren
Umfangsgejdwindigteit 1,5 bi8 b m pro Minute betviigt, nehmen bdie Wolle
pom Tambour ab, die LWender nehmen fie wieder von den Arbeitern und
geben fie dem Tambour zuriid. Da durd) bdiefen fortgefepten Gang viele
‘Bibne, des Arbeiters immer wieder frei werben, fo laffen fid) mit diefen
Mafdjinen bedeutende Mengen Baumwolle durdjarbeiten. Vian benust fie vor-
twiegend zur Berarbeitung furzftapeliger BVaumwolle und zu Abfillen. Diefe
Majchinen find den Krempeln fitr Schafwolle: fehr dhnlich.

Die Halbwalzentrempeln, welche mit 3 Arbeitern, 2 Wenbern, 2 Pupwalzen
und 9 big 12 Dedel ausgeriiftet {ind, liefern bei hobher Leiftungsfibigleit ein
jdhones, reines QRuempel-Blief. Aud) die Walzenfrempeln find vielfac) mit gwei
Buswalzen (Dirt rollers) verfehen; biefelben drefen fich duperit langjam und
madjen erft in 20 bi3 25 Minuten einen mgang. Die Unreinigeiten der Baum-
wolle legen fich in Folge der Centrifugalfraft tiefer in den Bejdhlag ein, die langen
Baumwollfafern werden bdagegen vom Tambour wieder mit fortgeriffen und
mur die furen Fafern bleiben in den Bihuen der Walzen hingen. Mittelft
eined beftindig wirfenden Haders erfolgt die Reinigung der Walzen.

An vielen Karden, namentlih an den Grobfarden, wird zur Sdhonung
beg Qrapenbejchlages des gropen Tambours eine Vorreifwalze (Briseur) ein-
gefdhaltet. Diefe ift mit runden ober dreifantigen Stahldrahttvagen befjdhlagen,
beren Jdfne ftart, furz, Jdharf und ziemlich weit gefept {ind. Der Brifeur nimmt
die Batteurwatte dem Speifecylinder ab und {chlagt die grdbiten nod) vor-
Bandenen Unveinigfeiten Heraus, Dbevor bdie Watte von den Jdbhnen bdes
Fambours erfapt wird. Fiir die Karben mit Brifeur nimmt man neuerdingd zur
©peifung nuv einen ftacfen fannelierten Cifencylinder mit unterer Mulde.

Die Decenfrempeln eignen fid) vovziglid) fiir ein guted und glatted
Prodbutt und werden deshald vorwiegend angewandt. Die Decel find von
Holz, aud mehreren Stiiden zujammengefest und gut verleimt; auf dad unteve
Blatt werden die KRrvapen aufgenagelt. Die feftliegenden Holzbecdel bilben Fu-
fommen ein bogenfdrmiges, den Tambour '/, bid /3 umidjlicBendes Tad).
 ®ie auf beren unteren Seite befeftigten RKrapenzibhne ftehen zu Dbemen bded
Toambourd entgegengefept. Die Dectelfrapen fiillen fid) fehr bald mit Fafern
- it Unveinigteiten an und jo madht fih ein bftered NReinigen wmittelft eined
Puplammesd ndtig. Hiersu find die eingelnen Decel hod) zu heben, damit der
PBupfamm darunter Bhinweggesogen werben fann. LWabhrend bdiefes Pupens
Touft bie Majdhine fort, beim Pupen ded Tambourd jedod) muf die Majdjine
hill ftepen. Dad ECntfernen der Abginge aud ben Dedelgarnituren mit der
Hand war von jeher eine ziemlich teure und ridbrige Arbeit, man Hat des-
Bald Upparate fonftruiert, die died mechaniich felbjtthitig ausfithren; neuer-
bings Bat man biefelben nod) babhin verbefiert, baf die erften, den Speifewalzen
tder Dem Brifeur nabeliegenden 4 6i3 8 Dedel bfter ald bie iibrigen Decfel
geveinigt werden.
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Gin eigenartiged und befonderes Zyjtom bifden die Karden mit wandern-
pen Decen.  Diejelben {ind von Eijen und ca. 50 mm breit; man Hat 48
big 67 folcher Decten in Anwendung gebracdjt. Bei einer Mafdine mit H4
rotierenden Decfen ftehen immer 18 in Arbeit mit dem Tambour. Die Deden
find burd) zwei endloje Retten zujammengehingt und bewegen fich mit ca. 40 mm
Gejdywindigleit pro Minute iiber den Umfang ded Tamboursd hinweg und zwar
gejdieht Die Fortbewequng vom Borreier nad) dem Filet zu. Sobald bdie
Decden den Tambour verlafjen haben, wird der Auspup mittelft Hiilfe eines
Kammes entfernt. Cine runbde Biirfte [duft langjam iiber die Dectel hinwveg
und entfernt alle Unreinigfeiten aud denfelben. Die zuviidfehrenden Decten,
die mit dbem DBejdhlage nac) oben liegen, werben von einer oben angebradten
Sdleifwalze entiprechend wieber gejdliffen. €3 erfolgt alfo bei diefer Qrempel
bag Rardieven, Abnehmen und Wieberauflegen des Decels, das Reinigen, Aus-
pupen und Schleifen derfelben, Alles 313 gleicher Beit. Aud) dasd Schleifen
pe3 Tambourd und des Filetd [aft fid) mit einer anzujtellenden Shleifwalze
{hnell ausfithren. Dad Reinigen de3 Tamboursd gejchieht, indem man in bie
Lager ber Sdleifwalze eine Walzenbiirte einlegt, weldhe man fchnell rotieven
lift, wdhrend man den Tambour mit der Hand vorwdrts bewegt.

Bon nidt u unterihapender Widptigleit jheint die neue amerifanijde
Rrempel zu fein. Derielben liegt die Jdee zu Grunde, die ganze Wrbeitsflide
pes Tambours audzunupen; ed find dedhalb auf der oberen, ald aud) auf der
unteren Seite eine grofie Anzafhl Decdel (34—38 CStii) gelegt und eigenartig
ift, bap die Bufiithrung der Baumwolle und das Filet auf ein und bderfelben
eite der Krempel angebracht ift. Die Dedel find in zwei Abteilungen von
je 17—19 Gtiid gruppiert und find e8 bdie unteren Decfel, weldhe zunddit
in Arbeit treten unbd o die grobe Wrbeit vervichten, wdhrend die nach dem Filet
su gelegenen Decel die feineve Arbeit ausfiihren. Jebe bDer beiden Dedel=
gruppen hat ifjre bejonderen Puplimme. Dad Pupen erfolgt jelbitthitig und
swar dad der erften @ruppe zweimal, das der anbdeten Gruppe einmal wiih-
rend gleicher Beit. Diefe Krempel vereinigt alfo die Arbeiten der Grob- und
Feinfrempel in fid); ihre Leiftung wird bei gleiher Giite um 409/, Hiher
angegeben, al die einer gewdhnlicher Dedentrempel.

Sm Ullgemeinen ift iiber das Krempeln uod) Folgenbes zu erwdhnen :
RKardiert man die Baumwolle zweimal, wie died meift bei befferen Sefpinniten
gethan with und wo dann die Grob- und Feinfarbdbe in Anwendung
fommt, fo werben eine Unzahl der Binber bder Grobfarben erft u einem
Widel vereinigt, bevor fie den Feinfarben vorgelegt werben. Diefem Jwede
dienen dbie Dupliermajdinen (Lerby-Doubler); zwar bringen diefe eine
permefjrie Avbeit mit fidy, jedodh) erfolgt durd) dag Duplieren eine gleid)-
miigigere Berteilung der BVaumwolle, dag Band ber Feinfrape wird ein
befjeres.

Die Feinfarde ift mit feineven und enger {tehenben Krabenzdhnen befept.
Die damit bearbeitete Baumwolle wird nie al3 ein Vlief, jondern ftetd als
ein Band abgeliefert.
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Bum S@leifen ber Krapenbejdhlige, weldhed fid), man fann wohl an-
nehmen, durd)jdynittlich alle 6—8 Tage nbtig madht, hat man befondere Ma-
{inen eingerichtet. Cine mit Schmirgel bezogene Schleifrolle, 150 Umginge
madjend, dient zum gleidzeitigen Schleifen von zwei Walzen und Deceln,
WBiivftenwalzen zum Ausftauben und ein Bentilator, der 600 Umginge pro
Minute madht, dazu, ben Staub aufzujaugen und in’s Freie zu blajen. Da3
Sdleifen be3 Tambourd und bes Filetd gejdjieht gewdhnlich, indem man die-
felben viidwirtd laufen laBt und zwijden beibe Teile eine Schleifivalze einlegt.

Durd) die Grobfarde jowohl, ald die Feinfarde findet ein nambafter
Berzug der Bander {tatt und betrdgt derjelbe je bag 70- 6i3 100fache und
nod) mebr.

Fiir feinere und bejfere Baumwollgarne Hhat man da3 Kdammen ein-
gefithrt, ein Procep, woburd) die furzen Fajern, jowie alle fnotigen und grie-
figen Stellen audgeidjieden werben. Der entftehende Abfall, der Baum-
wollfdmmling, wird zu groberen Garnen verfponnen.

Dasg Streden und Duplieven

Die von den Karben gelieferten Vaumwollbinder find nod) ju ungleid,
um fpiter auf den Feinfpinn-Wajcdjinen einen egalen Faben darvaus zu er-
gielen.  IMan bringt deshalb die Bdnber auf die Stredmafdinen (Stred:-
banf, Laminoirs), und Haben diefe einerfeitd den Zwed, durd) oftmaliges
Duplieven und Berfteden ein Band von itbevall gleiher Nummer Herzuftellen,
anbererfeitd um bie von den Karben fommenden, nod) ziemlich) wire durdjein-
ander liegenden Banmmwolfajern gevabe zu legen, in eine parallele Lage in
ber RNichtung des BVanbed zu bringen.

Streden und Duplieren gehen Hand in Hand, d. h. je mehr man dupliert,
defto mehr mup man ftreden und umgefehrt. Die Duplierung ift eine 4- big
8fadhe (haufig eine Gfache), der BVerzug ift in ber NRegel aud) ein 6facher und
fo wird baraus ein Band in der Feinbeit geliefert, wie urjpriinglic) eines der
feh3 Binder. Die Organe der Stredmajdjinen {ind mehrere Cylinderpaare,
gewdhnlich 4, deren Umfang3geihwindigleiten allmahlig gefteigert werden. Je
~ swijden zwei Cylindern werdben bdie Binbder etwad verftredt. Man nimmt bei
6 fachen Gefamtverzug, 3. B.

swijhen den 1. und 2. Cylinder 1,25fadjen Berzug.
w - w 2. , 8. " 1,75
”n n 3‘ ” 4' ”n 2'75 " . 1

Die Majchinen teilen fidh in Sdnge (Pafjages), diefe in Kipfe (Syfteme)
und leptere in BVander. Man nimmt je nad) den Feinheiten der Garne 2
big 4 Gdnge & 2 big 10 Kopfe, ein KRopf mit 6 oder 8 Binbern. Frither
bilbete jede Pafjage eine IMajdjine, wobei unmittelbar eine auf die anbere
acbeitete; neuerdingd baut man ftatt folden eingelnen einfachen Majdhinen bdie
fogenannten Laminoirs croises, wobei 2, 3 ober 4 Pafjagen nur eine Majdjine
bilben. Bet diefen Dbefindet {ich) unterhald ling3 der Majdjine eine Antrieb-

n "
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- welle, von weldjer aud jede Pafjage wieder fiir fich al8 felbitftindige Mafdyine
angetrieben wird.

Die Majdine hat beim Einlauf eine Selbftabitellung fiir jedes eingelne
Band und hat diefe zu funftionieren, jobald ein Band reifst oder zu Enbe geht;
die betr. Paflage muf jum Stillftehen fommen, ehe dad Enbde Hed BVanbes in
va3 erfte Cylinderpaar eintritt. Da3 Fehlen felbit ve3 fleinften Stiict Banbes
ift nie mehr audzugleichen, der Fehler madyt ficdh fpdter auf eine grofe Linge
Taben fithlbar. Man Hat aud) eine Selbitabftelung beim Ausdtreten ded Bandes
angebracdyt, falld fid) a3 geftrectte Band um den Cylinder widelt oder bei den
Abnehmewalzen verftopft. Ferner findet man eine Jahlvorridjtung angewendet
weldje ftetd nad) dem Durdhgehen dber Binder von gleider Riinge (bei vollen
Rannen) bie Majdhine felbftthitig abjtellt. Die Kannen zur Aufnahme Hes
geftredften Banbe3d ftehen auf einer rotierenden Bobenplatte. Die unteren
Cylinder {ind geriffelt (fein gefurcht, fanneliert), die oberen oder die Drud-
cylinder jind mit Leder befleidet; die Belaftung der lepteren findet auf beiben
Seiten ftatt und betrdgt 15 bis 22 ko Die Laminoirgbdnder {ind von Jeit
su Beit auf ihre Feinbeit zu priifen, damit dasd fertige Garn aud) bie ge-
wiinjdte Rummer erhalte. Hierzu verwendet man die Sortierrolle von %/, Pard
Umfang und die Sortierwage.

Dad Vorjpinnen
Die durch bdie lepte Arbeit auf bden Streckmajchinen erzeugten Binber
werden nun der BVorjpinnmafdine (Flyer, vFleyer, franz. Bane & broches
genannt) vorgelegt. Diefen Majdjinen fdllt die Uufgabe zu, eine allmahliche
Berfeinerung zu bewirfen und bdie Binder in Fabenform zu bringen. Die
Biinder werben Hier anderweit geftredt, erhalten eine jhwade Drehung und
werden auf Holzjpulen aufgewunden. Die Drehung ift erforderlich, bamit die
Binber die nadhften Operationen aughalten; die Aufwindung auf Holzipulen
fchiit vor Vejdhiidigung der Binder und erfeidhtert den Trandport. Die Ver-
feinerung barf nur nad) und nad) vorgenommen werden und fo Hat man 2,
3, audy 4 Flyer in Thdtigleit. Man unterjdeidet diefe
' in ®rob- (Banc & broches en gros),

, Mittel- (Banc & broches intermidiaire),

» &ein- (Banc & broches en fin) und

» @ang-fein-Flyer (Banc & broches tout fin).
Man wendet aud) die Begeihnung No. 1, 2, 3, 4 an.  Bei der erften Majdhine
wird jeber Spindel ein Band vovgelegt; "bei den iibrigen Majdinen werben
je 2 Spulen filr eine ©pindel aufgeftedt und trdgt dieje Duplierung iwieder
wefentlih) sur Crzielung gleicymifiger Garne bei. Die Medhanidmen diefer
Majdjinen umfaffen: die Bewegung der Cylinder, der Spinbeln mit bden
Slitgeln, der Spulen und ded Wagens. Die CEylinder (drei) Hhaben fonftante
Gefdhwindigleit; die Spinbeln mit den Fliigeln laufen ebenfalld Ffonftant,
wibrend die Spulen, welde felbitftindigen Antieb befien, verinberlidhe Ge-
{hwindigfeit Haben und verdndert fid) bdiefe mit dem Wadifen de3 Spulen-
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burdymefjers. Die Spulen miiffen entweder langjamer oder {djneller gehen al3
bie Gpinbeln, indem jonft bie Borgarnfaden (Sunten) nicht aufgerounden wiirden.
Siir die erfte Mafdhine fiebt man die pofitive Aufwindung, die Spule geht
jneller af8 ber Fliigel, ihre Sejdwindigleit mup ficd) vervingern, wenn der
Durchmeffer grofer wirh; die itbrigen Majdjinen Haben mehr die negative
Aufwindung, der Fliigel geht {chneller ald die Spule und bie Gejdwindigteit
ber lepteren Bat fich mit Deren Amwadhfen zu erhohen. Diefed Bu- und Ab-
nehmen der Spulgefdhwindigleit wird evveicht mit einem Differentialgetriebe in
Berbindung mit zwei Riemenfonen. Die BVevdnderung erfolgt in der Jeit,
wenn der Wagen oben ober unten umfehrt, aljo mit jeber meuen Lage BVor-
garn auf den Gpulen, indem ein jogenannter Scaltappavat eine fleine Ver-
fhiebung des Ronusriemens bemwirt.
Die Spulen des Grob = Fiyer haben 300 mm Linge, 135 mm Dide,

" ” ” Witter’ [ ” 250 " ” 100 ” ”
" " " %ein’ " ” 200 ” " 75 " ”
" [ ®an3feln‘ " " 150 " [ 65 ” [

Die @pmbeln . Grob - Flyer (60, aud) 64 an d. 8af)[ madjen ca. 500,
" ” " SRItteI— ” (90 " 96 "o ) " [ 700
" " " %ein: " (12(); " 128 ) ) " " 9001
" " " @anéfein " (144 2 B ) " ” 1000—1200
Touren pro Minute.
Man baut aud) die Majdjinen in den %ummern 1 und 1%, — 11, 1%/,
2 und 2!, — 2%/, und 2'),, — 3 und 4; wobei jede Hdhere Nummer einer
engeten Cinteifung und fleineren @puiem‘bimenﬁonen entfpricht. Bon Rugen
ift e3, wenn Die erfte Majdine gleih) neben der dazu gehbrigen Stremajdhine
ftebt, indbem die Blechfanmen nicht wohl fiir weiteven Trandport geeignet find.

Das Feinfpinnen.

Die Feinfpinn- Majdjinen Haben den Bwe, auz den Borgarnfaden
(Qunten) vom lepten Flyer einen Faben Yerzuftellen, Dder nebft der nbtigen
Seinbeit eine jolche Drehung hat, wie fie die fpdatere Verwendung bebingt. RKetten-
garne verlangen ftarfe Drehung, Scupgarne jdwade Drehung.

Bu den Feinjpinn-Majdinen gehoren: Die Mule jenny, der Selfactor,
pie Flitgelbrofjel oder Watermajdjine und die Ringdroflel. Jur BVerfeinerung
be3 Vorgarngd diemen bei allen bdiefen Majdjinen dret Cylinderpaare, von
benen die umteren geriffelt {ind, wdhrend zu ben oft mit Ledber befleideten
Drudcylindern vericdhiedene Preffionsipfteme jur Anwendung fommen. Die BVer-
siige werden beftimmt durch die Nummer de3 Borgejpinnited und die Rummer
bed verlangten Fabens. Der Gefamtverug variiert von 6- big 14fad). Bei
groberen Garnen wird fiir jede Spindel eine Spule aufgeftedt, bei feineren
Garnen in der Regel zwei Spulen, um etwaige {hwade Stellen im Bor-
garn audzugleichen.

Bei der Mule jenny (Handjpinn-Mafdjine) wurde durch die Elementar-
fraft nur bie Drefung der Cylinder, Der Spindeln und bdad ﬁu@faf)ren De3

Delsner, Webichule, 8. Aufl.
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Wagens bewirft. Der Spinner Hatte die Fithrung der Aufwindedrihte und
bag Cinfahren bes Wagend zu bejorgen. Duvd) fortgejebte Veftrebungen auf
bem ebiete der Spinnereitechnif, auch dieje Arbeiten durd) die Elementarfraft
su bewerfjtelligen, jduf man bden Selfattor, ecine Majdjine von grofer
Leiftungsfibigleit in Bejug auf Quantitit und Qualitit. Der Selfaftor be-
witft alle Bewegungen felbftdndig und e3 find nur die Vorgarnjpulen aufzu-
ftecfen, bie gefiillten ©pulen abjuiehen, jowie etwaige Regulievungen je nad
ben Garnjorten auzzufiihren. Die Spindelzafhl betrdgt 500 bis 1200 (hiufig
800); bdie Cntfernung von Spinbel zu Spinbel betrdgt fiiv Schufjpulen 28
big 32, fitv die gewbdhnlichen Rettengarne 34 bis 38 und fitv grobe Abfall-
garne big 60 mm. Die Tourenzah der Spindeln betrigt 6000 biz 8000
und nod) mefhr pro Minute. Die Bewegungdmedjanidmen liegen im Kopfitiid
ober Headaftot und im Mittelftinc des Wagens. Der Kopf ift in der unge-
fahren Mitte ded Strecdwertes placiert. Der Wagen bejteht groptenteild aus
Holz und fat die Linge de3 Strectwerfed; er bewegt fich auf eifernen Rivern
und Schienen, trigt parallel zu dem Strehwerf die Spindeln und ijt durd
pas Mittelftiicd, an Stelle, wo der RKopf dad Strecwert untevbricht, in zwet
Feile geteilt. Die Bewegung ded LWagens, fowie bder Spinbeln vermitteln
entfprecjend ftarfe Baumwolljdnuren.

Die Thitigleit des Selfaftors beginnt guv Jeit, wo fid) der %agen un=
mittelbar vor dem Gtrecfwert befindet. Lepteresd jieht Lunte (Lorgarn) ein,
verftrecft e3 und fithrt e3 jo gegen die Spindeln, der Wagen fdhrt aud und
‘gwar mit einer Gejchwindigleit, die anndhrend dem von ben BVordercylindern
gelieferten Borgarn entfpricht. Die Spindeln drehen fih) und wirnen die nad
ihren Spiten gehenden Fadenftitcte. it der Wagen aupen angefommen und
pag Stredwert jum Stillftand gefommen, fo drefen fid) die Spindeln fo lang?,
bis die Fadenlinge ben nbtigen Draht erhalten Hat. Hievauf drehen fid) die
Spinbdeln in umgefehrter Richtung, infolge deffen fich Der zulest aufgerwundene
Saden in yoeiten Spiralen abwindet; der Wufwindedraht fentt fid bid zum
Gndpuntte der Aufrwindung, wibhrend der Faben von den zu gleidjer Jeit hocy-
gehenden Gegemwindern angejpannt wird. Nunmehr nimmt der Wagen eine
riidfehrende Bewegung an, wobei er anfangd jdhnell und fpdter langfam geht.
Die Spindeln drehen fidh behufs Aufwindung ded Fabend in der Ridtung
wie beim Drahtgeben, die Gejdhwindigteit veridnbdert fich dem Durchmeffer der
aufgerundenen Fadenjdichten entfprechend. Der Anufwinder, welder fich im
nfange der Wagenbewegung jdhnell an die tiefite Stelle der Aufwindung
fenfte, erhebt fich allmdblich mit einer der Spindelbetegung angepafiten
Gefdhwindigleit und Hat am Ende der Wagenbewegung den hivchiten Puntt der
Aufwindung erreicht. Nacddem der Wagen jum Stillftand gefommen, twivd
per ®egemwinder niedergedriictt und dad gange Spiel beginnt von neuent.

Bemertt fei, daf man nod eine befondeve Nadizugdvorrichtung im Betviebe
Bat, mit welcher man den audfahrenden Wagen nad) dem Stillftand der Cylinber
‘nod) um weniges langjam weiter bewegen [4fit, um bdem bisher mit jehr wenig
Draht verfehenen Garne Selegenheit zu geben, fid) an dideren, iocferen Stellen



19
nod) etwad ausdguziehen und u egalifieven. Lahrend des darvauf folgenden
RNachdrahtes, weldjer eine BVerfiirzung und Anjpannung de3d Fabens zur Folge
bat, giebt man bdem Wagen eine fleine Riidrdrtdbewegung. Neuerdingd
ligt man wibhrend de3 Nadjdrahtes von den Cylinbern eine fleine Fadenldinge
nadyliefern.

Die Fliigel=-ThHroftle oder Watermajdjine dient vorwiegend fiir
hart gedreftes Rettengarn, fiir das jogenannte Watergarn und eignet fid) diefe
Majhine namentlid) zu den ftarferen RNummern (bi3 NRNo. 40 engl). Die
Majchine nimmt gegeniiber bem Selfaftor wenig Plap ein, aud) ift ihre
Arbeit eine andere, indem Dad Spinnen und Aufwinden ununterbroden fort-
gebt. Die Hauptorgane find: 2 Reihen mit je 3 Paar Cylindern, 2 NReiben
©pinbeln mit ben Fliigeln und bdie Spulen mit Sceiben oben und unten.
Die Anordnung der Cylinder jowie der Belaftung der Drudeylinder ift dhnlid)
wie beim Selfaftor. Die Angzahl der Spindeln betriigt 200 bis 300, die Ent-
fernung derjelben von einanber ift 55 bi3 76 mm und die Jahl der Touren
betriigt 4000 big 5000 pro Minute. Die Spule wird durd) Den Faden mit-
genommen und ift ihre Sejdwindigfeit von dem verdnderlidhen Spulendurd)-
mefjer abhdngig. Jft bie Spule leer, fo hat fie die geringjte Schnelligeit
und umgefefhrt bei vollem Durdymefjer die grifte Sdhnelligeit.

Jn der jiingften Beit Hat man an Stelle der Fliigel-Throftle die Ring-
Throftle (Ringjpinnmaidine) fonjtruiert. Die Hauptnedhanidmen der Ring-
Throjtle find bdrei Cylinderpaave, die Spindeln mit fefter Spule von Holz
ober Papier, der Ring mit bdem NReiter ober Traveller. Die geriffelten
Cylinder haben je nad) der Qualitdt 22, 18, 22 mm big zu 30, 27, 30 mm
Durcdhmefjer. Die Cylinderpaare {ind meift in einer geneigten Lage ange-
bracd)t; von ben oberen Cylindern, (Drudcylindern) ift der erfte, oft die beiden
etften und aud) mandymal alle drei mit Leder befleidet. Lon den Eylinbern
gehen die Faden durdy die Drahtihnedhen nadh) der Cylinderbant; die Spindeln
brehen fih mit einer Gejdywindigleit von 6000 bi3 8000 Touren in ber
Minute. , Bur Bewegung ift oft ein, meiftend find jedod) zwei Tambours
vorhonden. Die Spulenbildbung wird erveid)t durd) ein entjprechendes Auf-
und Abwirtsbewegen der NRingrahmen ; nad) Fertigftellung der Spulen wird
dhulid) wie beim Selfaftor unterrunden, abgezogen und wieder neue Hiiljen
aufgeftedt.

Der in der Baumwollipinnerei entftehende durdhjdhnittliche Verluft betrdgt
119/, vom Gewidjte der vermwendeten Baummwolle. '

Die vorteilhajtefte Temperatur in den Arbeitsdjilen einer Baumwolljpinnerei
witd mit 15—16° R., der zutrdglicdhfte Feudptigleitdgehalt der Quft mit 60
big 70° angegeben. ,

Die Drehung der Garne ridtet fih nad) deren Feinbeit und derven
Berwendbung; befanntlih) bebiirfen RKettengarne mehr Drehungen al3 Schup-
garne, feine Garne mehr ald ftarfe Garne. Hierbei ift aud) die Befdhaffen-
‘heit ber Baumwolle in Riidfiht zu nehmen. Man findet die Anzah!
Drehungen auf 100 mm Fabenldnge anndbernd, wenn man die Duadrat-

2%
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wourgel aud der Feinbeitd-Nummer ded Garned mit 14 bet Rettengarn uni

mit 12 bei Sdufigarn multipliziert; Ddemzufolge wiirden einem Garne (engl

Nummer 840 Pard per Pfund engl.) nacdjtehende Drehungen zu geben fein.
Drehungen fiir 100 mm Fabenldnge:

Rettengarne Sdupgarne Garn=-Nummer
44 Drehungen - 38 Drehungen bei No. 10
48 . 42 . v w 12
56 " . 48 ” ” " 16
64 " b4 " s w20
68 " 60 " y w24
76 n 66 " " ” 30
84 " 2 " . I
88 " 76 " y o 40
98 " 84 . . (U

108 " 92 " . o 060

116 " 100 " w w10

124 . 108 ) , o 80

140 ., 120 " . o 100

154 " 132 " n o 120

166 " 142 " . o 140

176 " 152 " . o 160

188 " 160 o . o 180

198 " 170 " . o 200

210 " 180 " . w220

216 186 " 240

PBei bejonders Hart gedrehten Watergarnen multipliziert man die Duadratwurzel
auc) mit 16 6is 18, bei Rettengarnen fiiv medjanijche Webereien mit 14 big 16.
Die Rettengarne werben Watergarne, warp, twist, die Shupgarne
Mule genannt. Unter Mebdio, Medio-Trwift verfteht man das fogenannte
Halbfettengarn, ein auf der Mulemajdyine exzenugtes Gefpinnft mit jhirferer
Drefung afs Schufigarn. Die Mulegarne find weid) und geben der Ware ein
vollered und gejdhlofjencres Ausfehen ald Watergarme. Die Sdupgarne werden,
wenn fie tof verwedt werden, auf Bobinen (Cops) gefponmen und in RKiften
perpadtt verfandt. Die Ringe und Dide der Cop3 muf derart fein, daf fie
gehprig in den Webjchitpen paffen und nicht etwa an defjen Wandungen anjtreifen.
Die meiften Baumwollgarne werden vors dem Verfand gehafpelt (geveift),
b.5. in Strifuen, Sahlen ober Schnellev gebracht. Die gebriudglichite Hajpelung
ift die englijdje; dicfelbe Haben bie Spinnereien der meiften Ldnder aboptiert.
Der Haspel Hat 11/, Vard (1 Yard = 0,914 m) Umfang, 80 Faden bifben ein
®ebind, 7 Gebinde 1 Strihn. Der Strahn Hat fomit 7.80=560 - 11/,=840
Pard Linge. Die Jmmern beftimmt man nad) der Anzah! Strifne, welde auf
ein englijhes Pfund (1 Pfund engl. = 454 Gramm) gehen. So enthilt :
24er 24 Gtrifue & 840 Pard (768 m) auf 1 engl. Pfund
36e 36 , , 840 , (8 m) , 1 , .
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Sn Franfreidy und aum Teil in Belgien Hafpelt man die Strdfhne in
einer Qinge von 1000 Metern und teilt diefelbe in 10 Gebinde & 100 Meter
(bag Gebind u 70 Faben & 1,43 m Umfang). Man nummeriert nady dem
1/, Qilogramm (= 500 Gramm = 1 Zoll-Pfund). Soviel Strdhue auf diefes
@ewidt gefen, von diefer Nummer ift dad Garn, fo hat 3. B. Ro. 40 40
Striihne & 1000 Meter auf Y/, Kilogramm.

Die englijfe Garn-Nummer muff man durd) 1,18 bividieven, um bdie
berfelben Feinbeit entfprechende franzdfijche Nummer gu finden. €3 entforidht

demnady: - _
bie engl. Garn-Nummer 6 der ungefdhren frang. Nummer 5,1
[/ ” " 8 n n " ” 6l8
”n ” " 10 [[] " n " 815
” " n 12 " " n ”n 10I2
" n " 16 " " n n 13I5
) ] ” 20 ” ” " ” 161’9 -
" [[] n 24 ” ” " n 20f3
n n ”n 28 n " ”n 1 23I7
" [ n 32 " ” " n 27I1
v n " n 36 ” n n " 3015
40 , 33,9

Die Abftufungen in den Gefpinnitfeinheiten fommen bei den Garnen iiber
Ro. 20 vorwiegend in geraden Jahlen (ald 24er, 26er, 28er, 36er 2c.) vor,
bei feinen Garnen fteigt man vom 5 gu 5, bei den Hodfeinen Garnen aud

von 10 zu 10.
Die feinften Garne fommen big No. 300 vor; jedod) find joldje itber

200 felten in Dem Hanbel.

Die Pritfung eined Garnes auf deffen Nummer gefdjieht meift mittelft
einet Jeigerwage, welde einen Gradbogen mit einer Scala enthalt. Die
Strihne Hingt man an die eine Seite ded Arme3, wodurd) dad andere Enbde
be3 Armes, weldjes ein fonftantes Gewid)t trdgt, mehr oder weniger gehoben
witd und bie mitbewegte Junge die geeignete Nummer auf der Scala angeigt.
Man nimmt aud) fiiv jebe Garn-Nummer ein Sewidiaftiid, weldes dem Ge-
widjte eines Strdhres von diefer Nummer gleidt. Diefe Gewichte miifjen bei
Ro. 10 den 10. Teil Des Pfundes, bei No. 16 den 16. Teil ober bei No. 40
pen 40. Teil Des Pfunded ausmachen. Wiegt man dann einen Strihn auf
einer gewdhnlichen guten Wage und ift ev gleid) dhwer al3 bas 16er Gewidyt
jo ift das Garn einfac) No. 16 (16 Bahlen gehen eben auf 1 Pfund).

. Die Baumwollgarne werden meift vor dem Berweben gebleiht oder ge=
faebt ; mandymal verihonert man die Garne aud) durd) verjdhiedene Suridytungen,
fo burd) Gengen, Diimpfen, Stirfen und Liiftvieren. Dad Sengen gejdjieht

- in der ABficht, die feinen Hervorftehenden Faferchen am Garnfaden ju entfernen.
Bu diefem Behufe fithrt man den Faden fchnell durd) eine fleine Flamme Der
Gasfengmajdjine. Der Faden wird glitter und gleicher, verliert jedod) dabei
an Gewidt, fo daf Faben No. 20 gafiert ungefihr No. 21 wird. Mit bem
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Dampfen vecleiht man dem Garne eine grofere Weichheit, mit dbem Stdrten
grofere Glitte und Fejtigleit ; leptere, indem dad Paffieren ded Fabens durd)
eine Starfeldfung die Antlebung der Fajern zur Folge Hot. Das LQiiftrieren
fithrt man aud, um den Faben eine glatte Oberflicdhe und einen getwiffen, oft
ladartigen Glang zu erteilen. Dierher gehdven audy die jogenannten Cijen-
garne, welde hiufig ald Shuf in Waren mit fjeidener RKette verwendet
werden. Die Garne werdben ftarf angefpannt und mit Biirften bearbeitet.
Bur Appretur dient ein Abjud von Seemons, diinned Stirfewafjer, Gummi-
Dexptrinlifung u. {. w. Durd) dag Streiden tritt eine Berfeinerung bdes
Fadend ein. Die Startemaffe ded Eifengarnesd betrdgt ungefihr 69/, bes
Gewidyts. Bemerft fei, dap man zu appretievten Garnen meift uvor ge-
swirnte Garne benubt.

Das Jwirnen

per Baumwollgarne gejdhieht jowohl auf Water- al3 auf Mulemajdhinen, nur
treten dann an Stelle der Strecwalzen ein paar Vorjiehwalzen. Bei bden
Mulegwicnmajdhinen (Selfaftors) geht der Wagen etwa3 langjamer, als bdie
Umfangdgeidwindigleit der Borziehwalzen betrdgt, 3 ift died wegen der BVer-
fiirgung De3 Fabend durd) dag Jwirnen erforderlid.

Der gezwirnte Faden wird aud 2 bi3 12 und nod) mehr einfachen Faden
hergeftellt und wird bdiefe Fabenzahl entweder auf einmal zujammengeszivivnt
(einfacher, einmaliger Jwirn) ober e3 werden mehrere zuvor bereitd 2-, 3-,
4fach u. bergl. gezwirnte Faben andermweit ju einem einzigen Fadben zujammen-
geswirnt (buplierte Swirne). Die duplierten Fwirne verlangen wei Jwirn-
majchinen, auf der eimen wird der BVorjwirn, auf ber anderen ber fertide
Bwirn (Auszwirn) Herftellt.

Bur Herftellung eined Bwirned pflegt man o viel Selfaftor-Bobinen
(Roger) pro Swirnjpindel aufzujteden, al3 die betr. Swirnforte Faben benbtigt.
Diefe Cinrichtung ift war Hodit einfad), Hat aber andererfeitd die RNachteile,
baf jede Bobine zu wenig Garn enthilt, bald abliuff und bfters zu erfepen
ift. Da8 Huslaufen oder Bredhen eined Fadend wird fdhwerer entdedt und
bringt fehlerhaften Jwirn mit fid). Aud) Hat die direfte Vobinen-Aufftecung
den Nadyteil, daf bdie Bobinen felber ungleich ftraff ablaufen, die vollen leidter,
die bald leer yerdenden {dhwerer, wad feinen egalen Swirn ‘ergiebt. Aus an-
gefithrten Griinden zieht man e3 neuerdingd fajt durchweg vor, auf den Zwirn-
majdinen grofere Spulen aufjufteden. Diefelben miiffen jedod) erft durd
befondere Spulmajdjinen Bergeftellt werdben. Oft werden die zujammen zu
swwivnenden 2 big 6 Faden zugleih auf eine Spule geywunden und nennt man
die Diersu erforderlichen Spulmajdjinen dann Facdhtmajdhinen. Aud) iwindet
man die piter zu zwirnende Fadenanzahl auf mehrere Spulen und fte€t dbann
diefelben fiir eine Spindel der Bwirnmajdjine auf, 3. B. fitr 12fadigen ein=
maligen Swirn 2 Spulen & 6 Faden oder 3 Spulen & 4 Faben. Die Fadt-
majdjinen Haben Selbftabitellung, bei Brud) eined eingelnen Garnfadensd und
mufy die Spule im Stilljtand fommen, bevor dasd Enbe de3 geriffenen Fabens



auf die Spule gewunden ift. Die Holzfpulen haben 120 mm lidjte Hohe und
100 mm Gdjeibendurchmefjer. Die einmaligen Jwirne fommen mehr al3
®arne, die duplierten Jwirne ald Faden (Ligenfaden, Nahfaben u. dergl.)
por. Die Weberei erforbert vorwiegend 2 fadige Bwirne, nidht allzu {tark
geswirnt, ba Die Stoffe meift eine milbe Bejdhaffenheit Haben follen; man
braudyt fie namentlich zu feineren LWaren, bei denen bie RKettengarne nidyt
gummiert ober gejchlichtet werden diirfen. Bolle, weiche und elaftijche Jwirne
werben trocen, fharfe und fefte Swirne (Sewing) werben nap gezwirnt. Leptere
find nach bem Bwirnen jofort zu Hafpeln.

Die Drehungsridhtung der gewbdhnlidhen Swirne ift im Jntereffe ber Y-
einanberjchmiegung Dder eingelnen Faben ber beim Spinnen gegebenen Drehung -
entgegengefest ; da Der gefponnene Faden redhte Schraubengdnge Hat, fo erhdlt
ber Bwirn linfe Sdhraubenginge. Swirnt man bereitd gezwirnte Fabden aber-
mal8 sufammen (buplierte Bwirne), jo ift die Drehungsrichtung immer ber
bes erften Swirnes entgegengefest. Nur felten werden die Garne in berjenigen
Ridtung gezwirnt, ald fie urfpriinglid) gefponnen worden find. Man Hat aud
Cinvidtunggn getroﬁen lofe Bwirne gleidh) wihrend ded Hajpelnd der Garne
Berzuftellen: je zwei der abgul)aipe[nben Riper ftehen entgegengefept auf einem
rotierenden Teller.

Durd) die Bwirnung der Garne entfteht eine BVerfitrsung ihrer urfpriing-
ligen Fabenldnge unbd betrigt diefe 2 big 5 %, d. . zwei Strdbhne einfached
Garn von H60 Faben (engl. Hajpel) ergeben nad) Umftdnden gezwirnt nur
nod) eine Qiinge von 535 big HHH Faben.

Die Nummern Hed gezwirnten Garned pilegt man nad) der Feinbeits-
Rummer ded einfachen Fabend auszudriiden, jo nennt man 60 er Swirn einen
foldjen, 3u weldjem Garn No. 60 verwendet wurde. Ein Pfund diefes Jwirnes
hat dann nur 30 Bablen. @eeigneter ift die BVenennung, daf man beide
Rummern zugleid) angiebt, ald 60/30 er oder 30/60er, am deutlichiten ift jeboch
bie Begeichnung, wenn man die urfpriinglie Garn-Rummer und die Angzah!
ber zufammengezwirnten Faden zuglei) auddriidt; 3. B. 2 Faden von No. 60
sujammengezwirnt No. 60 ex 2 fad).

Bon allen Bwirnen verlangt man eine burtf)aué?) gleidymadpige Drehung und
einen jhonen glatten, runben Faden. Werben bie einfachen Faden ungleich
ftraff zugefiihrt, fo erhalten die Sdjraubenginge der vereinigten Fdben nidyt
einen gleichen Neigungdwinfel, Der eine Faden liegt dann oft glatt, wdbhrend
ber anbere grifere Bogen darum bildet. Einen foldhen Bwirn nennt man

meifel= oder maffeldraftig.
: Der Name Double (doublierted, duplierted Garn) ift in der Regel gleich-
bedeutend mit Bwirn.

Dag Hajpeln, Abhajpeln ober Weifen der einfachen al gezwirnten
Garne gejdhieht auf einer langen Winde (Hafpel, Weife), deren Welle mit
einem Riemen in Umbdrehung gefest wird, feitlid) ift eine Scnede, ein Rad
mit einem ©tift und eine gezafhnte Stange angebradt. Die Weifen find ein-
geridgtet, um 30 big 50 Strdahne auf einmal neben einander fertigen au fonnen;



24.

e3 werden deshalb ebenjo viele Spulen auf dem vor der Pafjpelfrone befind-
liden Tijdhe aufgeftedt. Jur geordneten Nebenetnanderwindung der einzelnen
ebinde dient das Stiftrad; dasfelbe vevanlafit durd) Cingriff in die gezahnte
Ctange eine BVerfdjiebung des Tijhes. Dag Stiftrad mup fo viele Jiahne
haben, al8 zu einem Gebinde Faben gehoren (3. B. 80 bei englijder Garn-
RNummer). Nad) BLollendung famtlider zu einem Strifhn gehirenden Gebinde
erfolgt Da3 Unterbinden (Figen). DOft nimmt man Hievsu Fadden von be-
ftimmter Farbe, 3. B. gelb, vot, blaw, und bezeichnet damit aud) die bejondere
WMarte des Garne3, ald gelbfit, votfip, blaufip u. dergl.

Bei der Konbditionievung bder Baumwollgarne (Austrodnung bet
1056—110° C.) find dem Trodengewidyt 8"/, %, suzuicdhlagen.

Unter bdie Samenfafern gehdren ferner die Bombaywolle, die A3~
clepiadwolle (Pflangenfeide, vegetabilijhe Seide), die Pappel-, Wollgras
unb Rofriolbenroolle, ‘

b) Btengelfafern.
I Der Fladhs.

. Die Qeinpflange (Linum usitatissium) ift ein einjdfriges
4 Gewids von etwa 1 Meter Hohe und gebeiht am beften unter
einem etwad feuchten, fithlen RKlima; fie Hat sweifacden BWert,
als Fafergewachs und als Olfrudgt. Der Leinpflange fagt milder,
purdjliffiger Boben am beften zu. Die Fafer de3 Leinsd (Fladhs)
erjdeint unter dem Mifroffop rund ober eln wenig plattgedriidt,
fie hat innen eine hohle Nodhre und Hot einen duBeren Durch-
meffer von 0,0077 bi3 0,0225 mm. Sie Hat weniger (&Iaftigit'c‘*t
al3 die Baumwolle (vertvigt faum eine Defnung von 49, ihrer
Qinge). Nad) der demijhen Bujammenfepung befteht bdie Fafer
aus 42 biz 45 Y, Kohlenjtoff, 5/, big 6> °/, Wafferftoff und
49 5i8 529, Sauerftoff. €3 werden wei Hauptarten vom Lein
fultiviert ; Spring- ober KLanglein, deflen Samentapieln zur
}  3eit Der Reife von felbft aufjpringen und Sdhlief- ober Drejdh=
”;{.\ Tein, Deffen dunfle Samenfapfeln gejdlofjen bleiben und - den -
§ Sanmen nur durd) medjanijge Bearbeitung, 3. B. durd) Drefchen
abgeben.

Der Klanglein wird in Sitddentjhland vielfadh) gebaut, Hat
niebrige, dftige Stengel; ber Schlichlein wird in RNorddeutichland, Rupland,
Ofterreich, den Niederlanben und Grofbritannien fultiviert und zeichmet fich
durch) die Giite und Linge ded Fajerftoffes ausd. Wird der Bau der Leinen-
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pilange sur Gewinnung guter Fladhsfafern betrieben, fo jdet man ifhn didjte,
pamit die Stengel in die §P¥he {hieen und fih wenig veriften. AIS Termin
fiie bie Yusfaat find die Monate ApTIl und Juni Hinguftellen; man bezeidnet
batnad) bag Produft mit Frithlein und Spatlein und wird davon ber erftere
feines fefteren Bafted Halber fiir befler gehalten. Jft der Flahs ausd der Erde
gefhofien, jo geht mit Cintritt giinftiger Witterung feine Entwidelung rajdh
vor fid); ift er fingerlang geworden, {o bhat Dad Jdten (da3 Entfernen des
Unfrautes) ju erfolgen. Nad) Beenbigung der Blittenperiode welfen die unterten
Blatter ab, der Stengel farbt fih von unten gelb und e3 fann mit der
@rnte begonnen werden. Gewdhnlid) erfolgt fie 12 bi3 13 Wodjen nad) der
Yusfoat. Die Stengel werben aud ber Grde gezogen und dann gewdhnlidy
getrocnet.  Meiftend gejchieht Die3 durdy Wusbreitung auf dem Felde, befjer
ift e jedoch, denjelben in jogenannten Rapellen (Hiitten) aufzuftellen und war
devart, Daf er fidh geniigend erwdvmt; indem er dann einen dburd) Gerud
bemerfbaren Sdhweigproze durdhmadyt, welcdher die Milde, den Glany, bie
Haltbarfeit und Teilbarfeit der Fajer fordert. €3 erhoht diefe Manipulation
pen Wert der Fajer fehr bedeutend.

Jit ber Fladhsitengel getrodnet, jo erfolgt bad Riffeln (dad Ubjtreifen
pe3 Samensd). Jum Riffeln dient die Riffelbant (ber Refffamm), ein eiferner
auf einer Banf Dbefejtigter Kamm, bdefjen Stibe unten 5 und oben 12 mm
von einander entfernt find. Durd) den KRamm werden die Fladftengel jorg-
filtig gesogen und fo von den Kuoten Dbefreit.

Dem Riffeln folgt dasd Roften und Hat diefes den Bwed, durdy Faulnis
pen Pflangenleim zu zerftoven und bdie Abjonderung der Holzteile von bden
Fafern ju exleichtern. Die Rofte (Rotte) laft fih in 3 Pauptarten einteilen:
in Rajen= oder Thaurdite, Kaltwaifercdfte und in die Rofte mittelft erwdrmten
Bafjers. Bei der Thaurdjte werben die Stengel auj Wiefen oder Stoppelfelder
diinn ausgebreitet und dfters umgewendet: hier haben fie je nad) ber Witterung
2 b3 6 Wochen, oft aud) nod) linger, zu liegen, bid der Baft 63bar ge-
worden ift. Durdh die Rafencdjte geht gegen ein Drittel ded Gewidhts verloven.

Bei der Wafjerrotte werden die Stengel in jhmwadje Biindel gebunden
und {dichtenwoeife in dag Wafjer gefentt, oder aud) mit den Wurselenden nad
unten geftellt, mit Stroh) und Brettern bededt und mit Steinen bejchwert. Die
unteven Enben bditrfen nidht auf den Boben aufjtoen, bdesgleihen miiffen die
oberen Cnben zivfa 10 cm mit Waffer bebedt fein. Dad Wafjer joll weid)
und frei von Wetallverbindungen fein, die Warme desjelben joll 10 big 12 Grad
betragen.  Langjam fliefendes Gewdljer, jowie Regemwafier ift fiiv das Roften
am geeignetiten. DBereitd nad) einigen Tagen heben die Gaje, die {ich bilden,
ven Flach3 in die Hobhe; berjelbe ift dann anderweit zu bejdweren, jo daf ex
wieder unter Waffer gebradht wirh. Lift die Gasdentwidelung nad), jo ift
bies ein Seidhen Der eingetvetenen faulen Gdrung und man Hat nun bad
Produft taglid) ein=, aud) mehreve Male zu priifen, ob die Reife eingetreten ift.
Gin zu langes Noften (itberrotten) fann die Ware faft wertlos madjen; es
gehbrt eine gute Erfahrung dazu, den Beitpunft der Reife richtig zu beftummen.



Cin Beidhen de3 Reifegrades ift, daf der Stengel bei geringer Biegung bricht
und daf man den Baft ohne RKraftanftrengung vom Stengel trennen Ffann.
Die Jeitbauer der Rofte ift abhingig von der Witterung, der Temperatur ded
Wafferd und* der Bejdaffenbeit bes Gewdchies.

. Bei dber Warmwafferrotte, wie jolde in grofen Fladsbereitungs-
Unftalten gebraudlich ift, gejhieht das Behanbeln ber Stengel in Bottichen
mit auf 20 big 320 C. erwdirmtem Waffer in 60 biz 72 Stunben. (Neuer-
bing3 Devidhtet man iiber ein Rbftverfohren, wo man oben offene, Holzerne
Bottiche, die mit einem am Boben befindlihen Dampfheizungdrohr verjehen
find, amwenbdet und wo man unter Bubilfenahme von Rijtingredienzien den
gangen Progep angeblid) binnen 2 Stunden vollendet.)

Bei ber Shnell- oder fiinftliden Rotte (Prof. Dr. Baur'ides
Rojtverfahren) wirh, der Stengelflad)s in jhmicdecijerne RKeffel gebracht, die
Thiiv [uftdicht verfdhloffen und leptever mit verdiinnter Schwefelfdure gefiillt.
Hierauf wird mitteld Quftpumpe die Quft entfernt, nad) diefem auf 90° C.
erhitt und biefe Temperatur 2 i 4 Stunden erhalten. RNad) beenbeter Cin-
witfung wird bdie Siure abgelaffen, der Keffel mit einer jhmwadjen Sodalbiung
gefitllt, wieberum gut evafuiert und fodbann 2 Stunden auf 100° C. erhist.
Nad) Ablaffen der Sobaldjung erfolgt eine Abjpiilung desd Kefjelinhalts mit
lauwarmem Waffer. Die Finftlidge Rotte {oll einen wefentlich geringeren Abfall
ergebert, ob fie fith -aber bewihrt, bleibt abjuwarten. Bemerft fei nod,
baf aud) die Griinvdfte vorfommt; bdiefelbe wird unmittelbar nach) dem
Raufen vorgenommen, bringt jedod) einen fehr groBen Gewidhtdverluft mit
fi. (Oriingerottete Stengel und tieder getrodnet verlieren 70 big 809/,
ihres Gewidytes.)

Nad) der Beenbdigung der Rifte wird der Flahs in veinem Waffer ge-
{piilt und an einem {uftigen, jonnigen Orte ober in Davrhiitten um Trodnen
und Bleidyen ausgebreitet. Auf die Bleidhe ift ebenfalls bdie grifte Sorg-
falt 3u verwenden, fie ift von dem Gelingen der Rifte, jowie von der Witterung
abhingig. Oft fann ber Flahs jdhon nad) einigen Tagen gemwandt werden.
Der Wert desd Flachies wirtd aud) erhvht, wenn derfelbe nach vollendeter Bleiche
nodymalig eingerdftet wird, was dann nur mehrere Tage wihrt.

Der Lrodnung ded gerdjteten Flachfes folgt dad3 Bredjen. AB BVor-
arbeit dient da8 Stampfen odber KRIopfen (bofen, potten). Dasfelbe
gejhieht auf einer Miihle, in weldjer mehreve holzerne Hiammer wirfen, oder
auf der Hand mittelft eined gefurdhten, circa 2 Rilo jdhweren Holzidhligels
(Potthammer). Dad Potten hat dad vollftindige Kniden ded Fladsftengels
sum Bwed und witkt giinftig auf die Milbe ded Baftes.

Daz Bredjen gejdhieht auf einer Lade, die ausd mehreren pavallelen, auf-
vedytitehenden und zugefchdrften Brettchen befteht und in deven Offnungen ein
dbnlich fonftruierter Decel auf- und niedergefiihrt wird, wdihrend eine Hand
voll Flachs quer burdigejdjoben wird. Auch) Mafdinen Hat man zu diefem
Behufe in Thitigleit und find e3 bei diejen vorwiegend verjdjicdene Lalzen-
paave, die die Bredjung ausfihren. Durd) das Bredjen werden die Splitter
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bes zeridlagenen Holzferned von dem Bafte geldft; die groferen Stitde fallen
ab, bagegen bleiben bie fleineren Holzpartifelhen an dem Baft hingen und
find biefe durd) anbdevwveite medjanifhge Arbeiten zu entfernen. So wenbdet
man Da3 Riften an (Reiben be3 Flachied auf fharfen Kanten ded Rift-
Bodes); bad Sdhwingen, bei weldem der Arbeiter eine Flachsrifte mit
Cber linfen Dand erfaft, dad Herabhingende Cnde in einen Cinjdnitt des
©djwingbrettes legt und mit einem jdwaden, 32 cm langen und 20 cm
breiten Holzmefier den Fladh3 fenfrecdht gegen den Shwingftod ftreift, anfangs
mehr veibend al8 jhlagend. Hievauf wird mit dem anderen Ende ded Flacdhfes
ebenjo verfahren.

Bei medanijhem Betriebe wendet man die Schwingmajdjine an; auf den
Umbreid einer jchnell votievenden Welle find 5 Avme befeftigt, an deven duferen
€nben je ein zugejhirftes holzerned Schwingmefjer fist. Die von dbem Arbeiter
gehaltene Flach3rifte erhilt an der Rante ded Schwingbretted eine grope An-
zabl fdhnell auf einander folgenber Schlége.

Bei einem Flachfe, der die Shhdben {hwer [dft, wird oft aud) nod) das
Ribben angewendet; e3 ift bdies ein Beftreiden ded auf bdem Schofe
ober auf einem Tifdhe liegenden Flachfed mit - einem Cifen- ober Stahibled)
(Ribbemefier).
~ 100 kg gerotteter und villig geteocneter Flahs ergiebt nad) dem Bredjen,
Gdywingen oder Ribben 15 bis 30 kg Flachs sum Hecjeln. Bon ben 70 i3
85 kg Abfall find 3 bid8 10 kg Sdywingheede, das iibrige befteht in Schibe.

Die Flachsbereitung, dad Roften, Botten, Bredjen, Rijten, Schwingen
und Ribben, ift im allgemeinen Arbeit ded Landiwirt3, dod) beftehen in bden
Hauptbebauungsdiftriften fabritmipige Cinridhtungen, jo an bder Ober, ber
Glbe, am Rbein, an der Weidhlel, am Niemen, an der Schelde und Ly3 im
Rorven Franfreid)d und Grofbritanniens. Borwiegend fommt der Flach3 ge-
fdhwungen in den Handel; er ift aber in diefem Buftande nod) nicht sum Ber-
fpinnen geeignet, da die Fafern nod) su ungleidh) find, jowie nod) weiter zer-
teilt werben miiffen. Qeptered erveicht man mit dem Hecdheln.

3 giebt Hand- und Majdjinenhecheln. Das Hauptorgan bder erfteren
ift ein Brett, in weldem Hhohe Stahlzahne verfept befeftigt {ind, die oben in
eine jharfe Spie auslaufen. Hdufig (Gt man die grodbite, jowie aud) bdie
feinfte Arbeit mit der Hand ausfithren, wdihrend man zu den iibrigen Arbeiten
_die Majdhinen benupt. Dad Sortieren und die Wahl bes Fladhfes fiir die
Tpesiellen Bwede exforbert geitbte und vertraute Hinde Den Hechlern muf
angegeben werden, weldje Sorte Hecheln fiiv die zu bearbeitende Sorte geeignet
find und verwandt werden miffen. Die neueren WMajdjinen Haben die Cigen-
heit, baf die Flachafafer fenfrecht aufgehingt und jo von beiden Seiten durd
ein totievende3 Hechelband bearbeitet toird. Die Binber madjen ca. 20 Touren
pro Minute, fie fid von Fladjeifen, 25 mm breit und auf endlofe Leber-
ftreifen von ca. 2 m Umfang genietet. Die Hecdheln find auf die Binber ge-
fdraubt, fo Daf eine endloje NReihe von Stahlipiben gebildet wird. Die
Biinder Haben nach und nad) feiner werbende Hedeln. WMan Hat audy drei
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Majhinen in Thitigkeit, jede mit verfdhiedenen Nummern Hedjeln befept, die
eine filr groben, die anbere fitv mittleen und bie britte fitr feinen Flach3.
Die Bearbeitung gefchieht, indem von einem Jungen ober Midchen 2 Rijten
Slahs auf einer eifernen Platte von 80 cm Linge und 10 cm Breite
audgebreitet und durd) WAufjhrauben einer zweiten Platte befeitigt werden.
Beide Platten, Halter, Kluppen genannt, werden an dag Kopfftiid der Majdjine
gehingt, weld) leptered fich auf- und abbewegt {(5- bis 6mal pro Minute), o
bafp alle Stellen ded Flachies 'won Dden Jinfen bearbeitet werden; auBerdem
findet eine feitliche Bewegung ftatt, fo dap der Flahs nad) den immer feiner
werbenden Hecheln verjchoben wird, 6is der Dalter mit dem Fladh3 auf der
Geite der Majhine angelangt ift. Wan fhraubt den Flachd erft mit bdem
Qopfende ein unbd [dft a3 Warzelende bearbeiten und hierauf wird das Wurzel-
ende eingejdhraubt, jo dap die Bearbeitung bes RKopfendes erfolgen fann. Die
entftefende $Heede (Werg) witd durd) eine fdhuell votievende Bitrfte aufge-
nommen, ciner Pacderwalze iiberliefert und von bderfelben durc) einen rvajdh
~auf und abgehenben Pader abgenommen. 100 kg gefpibten Flad)3 evgeben
ungefifrt 55 kg gehechelten, 24 kg grobes Werg, 20 kg feined Werg, 1 kg
geht an Staub verloven. Die Lagerung des Fladhfes gejhieht am beften in
einem duntlen nidht alfzu trodnen Raum; Dad Material gewinnt bierbet an
Milbe und Griff. Gecignet ift e3, wenn die Hecheln in der Nibe des Lager-
orted placiert find.

Dem Pecheln felbft folgt dad Feinhecheln und Sortieren Der
Qualititen; e3 gefdiieht died zur BVerbefferung und vollftdndigen Parallel-
lequng ber Fajer. Bei dem folgenben Packen des Flachfes ift ja darauf zu
achten, baf feine Vevwirrung der Fafern eintritt. Cin gut vorbeveiteter und
gehechelter Flachs foll weich umd glatt fein, einen feidenavtigen Glang Haben,
feine Fafern jollen rund fein und eine Linge von 60 big 70 cm Haben.

Bur Verwandlung de3 gehedjelten Fladhfes in Garn find bei der Majdjinen-
fpinnerei folgende Avbeiten anfuzihlen:

1) Die Bilbung einesd Banded;

2) 'bas Duplieven oder Strecen;

3) a3 Boripinnen;

4) dag Feinjpinnen.

Die Bildung eines Bandes, ahnlic) dem der Baumwolle, ift bei dem Fladyie,
feiner grofen Ringe wegen, weit jfhwieriger. Die dazu dienende Majdine,
Anlege-, Auflegemajdjine (Spreader) befteht der Hauptiade nad) ausd dem end-
Tofen Bufiihrtuche, den Cinziehwalzen, wovon bdie untere Walze 75 bis 90 mm,
bie obere Druckwalze 120 mm Durchmeffer hat, der endlojen Hechelfette, welde
aud 46 6ig 50 BHorizontalen Meffingftibhen (Hedhelftibe, Gillg) von 12 °bi3
18 mm Breite befteht, die mit ndhnabdelovtigen Jibhnen befept find, und drei
PBaar Strect= und Ablieferungdwalzen.

Die gleichmifig jhweren Flachsriften werben auf dag Bufiihrtuc) 80 big |
120 mm breit aufgelegt und Hat man bierbei darauf zu adjten, Daf feine
biinnen Stellen entftehen ; die diinnen Enden der Riften mitffen gehorig iiber
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einander greifen. Die Eingiehwalzen erfajfen den Flachsd und ziehen thn Hin-
purd), torauf er von der endlofen Rette feiner Hedheln aufgenommen und
etwad fdneller fortgezogen wirh, ald er aud den Walzen fommt, jo daf eine
geringe Berlingerung ftattfindet. Nun erfafjen ihn bdie Stredwalzen, rwovon
bie untere 90 bi3 100 mm und die obere ftarf belaftete Walze 200 mm im
Durdymefler Hat und haben diefe eine grofere Umfang3gejcdhwindigleit ald die
$Hedelfette; jomit wird der Flah3 aud der lepteren gezogen und abermals
geftrect.  Dievauf pajftert der Flahs nod) ein Paar eiferne Walzen und
fchlieplich bie Ablieferungdwalzen, wovauf er in Geftalt eined etwa 50 mm
breiten Bandes in eine Bledhfanne fallt. Die Majdhine enthalt nod) ein Jahl-
werf, um die Binber von gleihmiBiger Lange Herftellen zu fonnen.

Das Duplieren und Streden gejdieht sur Crreidhung eines iiberall
gleimipigen Bandes. Bu bdiefem Behufe werben 2 big 14 Binder der
Dupliermajdhine vorgelegt (e3 werden 2 bi3 14 Blechfannen vorgejest); aud)
werden die Binber zuvor dbupliert. Die Binder laufen um 3 Walzen Her-
um, gelangen auf feine Hecheln und werden von Walzen geftrectt und zu einem
eingigen Bande vereint in eine BVlehfanne geleitet. Hierauf wird bdag Band
auf eine weite Majdjine gebracht, dupliert und ebenfo beavbeitet. Oft pro-
bugiert man mehrere Binder zuglei. Dev Verzug ift devart, dap 3. B. 12
ober 14 vorgelegte Binder 1%[,= bi8 21, mal mehr Lénge ergeben, ald eing
per vorgelegten Binber.

Mit dem nun folgenden Vorjpinnen iwitd dag Band durd) aber-
maliges Strecen zu einem bditnnen, Iodeven Faden (BVorgefpinnjt) gefchaffen,
weldjer eine jhwadge Drehung befommt und auf Spulen aufgewunden wird.
“Der Borfpinn-Majdhjine werben bdie mit Band gefitllten Blechfannen wor-
gefept und (dft -man die Bénber entweder einfad) ober dupliert iiber den
Gingiebtijch gehen, von weldhen fie nach bden - Ginfilhrungdwalzen gelangen.
Hievauf geht bad BVand iiber die feine Hechelwalze mit 21 mm Hohem und
27 i3 36 mm breitem RNabdelbejas, pajfiert 2 Stredwalzen und fommt zu den
Spindeln.

Die Spulen werden in einer oder in mehreven Reihen der Feinfpinn-
Majchine vorgeftectt und dajelbft entweder trocen veravbeitet oder durd) einen
Trog geleitet, welder Waffer enthilt, dag dburd) Dampf auf ca. 80° C. er=
witmt ift. Das Heife Waffer erweicht die Fajer, Ibft den Pflangenleim auf
und exmdglicht die Trennung der Fafern big in die feinften Havden. Auf der
Feinjpinn-Majchine (Water-Majdhine, Throftle) hat bad Material zunddjit eine
Gtrecung durd) zwei Walzenpaare zu erleiden. Diefelben find von Meffing,
find gefurdht und BHaben etwa 30 mm Durdhmefler. Die Walzenpaare liegen
ungefifr 10 cm von einander, ba3 zweite Walzenpaar liuft gegen 8mal
fhneller a8 da3 evfte. PHinter den Walzen befinden fich die Spindeln, 80
‘Bi8 300 und nod) mehr an der Jahl, jie ftehen fenfrecht und Haben eine Linge
don 35 bi3 B5 cm. Die Spulen find auf die Spindeln geftedt, aber nicht
erouf befeftigt; fie werden von den Faben nadjgezogen und drehen fid) ent-
Jovedhend langjamer of3 bie Spinbdeln, leptere [ipt man ca. 5000 Touren
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laufen. Die Drehung ded Fadens cvjvlgt auf dem Wege vom zweiten Walzen-
paar big zur Spinbdel.

Bur Grzeugung feiner Garne wird der Flad)s nidht in feiner natiirlichen
Qinge verarbeitet, jonbern mittelft Scneidmajdjinen in 2, 3 ober 4 Teile ge-
fchnitten. Die Fiivzeren Fajern laffen fidh) leichter und feiner verjpinnen. Dad
Sdyneiben nimmt man bereits vor dem Hedheln vor und Hat zum Borteil, bah
pag Pecdjeln beffer vonftatten geht und weniger Abfall (Werg) entfteht. Dex
Abfall wihrend der Spinnprozefie betriigt 10§ von Dem Luantum des ge-
hechelten Flachjes ; man erhilt von 100 kg Hedelflachs3 90 kg Garn.

Die Leinengefpinnfte erhalten eine jdwidere Drehung al3 die der Baum-
wollgarne. Pan giebt dem Rettengarn in No. 10 big 60 (10 bi3 60 Ge-
binde & 300 Yard & engl. Pjund) 32 big 68, den SiHupgarnen gleicher
Rummer 28 iz 60 Drehungen auf 100 mm Fadenlinge. Vean findet die
Anzahl Der Drehungen auf 100 mm Fabdenldnge anndhernd, wenn man bie
Quabdratwurzel aus der Feinbeitd-Nummer ded Garnes

bei Rettengarn aus Flachd mit 8,0,

” [ ” %erg " 818I

” 6®uﬁgarn n %[a®§ " 6I81

n ” n %erg n 716I
multipliziert.

Der Verzug auf den eingelnen Majdhinen finbet veridiedenartig ftatt;
zu nennen it :

auf Der Unlege-Majdjine ein 17—28facjer BVersug,
, o L Dupliec-Majdhine , 12—20 "
" H " " 12—20 ” )
s o Borjpinn-Majdine , 12—20 , "
y o Seinjpinn=-MWajdine , 5—12 "

Das nafigefponnene Garn ift moglichjt fofort su hajpeln und ju trodnen,
bevor e3 gepact und zum Berfauf geftellt werden fann.

Der Abfall, Werg genannt, welcdher bei den Verfeinerungd-Arbeiten ded
Flad)jes entjteht, wird nady Art der Baumwolle gefrapt, in Binber verwanbelt
und dann dem JFladje dhnlich behanbelt und dient zur Herftellung grdberer
®arne (Towgatne).

Die Wergipinnerei

umfapt folgende Arbeitdprozeife:

1) ba8 Kraben;

2) bag Duplieren und Streden;

3) bag Borfpinnen, und

4) bag Feinjpinnen.
Das KRrapen gejdieht dhnlich bem in der Streidhgarnipinnevei gebrauchlichen;
von dem Rrapen der Baumiwolle unteridheidet e3 fih namentlid) dadurd), dap
anftatt der flacjen Dectel 2 big 9 Paar Arbeiter und Wenbderwalzen ym den
Tambour placiect find.
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Orbindres, mit viel Scyibe verunreinigte3 Werg wird vor dem Kraben
auf einer Auflocerungd-Mafdjine, Schlag-Majdhine, bearbeitet und gereinigt.
Bum RKrapen hat man eine BVorfrempel und ‘eine Feinfrempel in Thitigkeit;
leteve ift mit feineven und didhter jtehenden Jahnen befept. Auf bie Bufiifr-
tiiher (oft Drei mebenteinanben laufend) der Borfrempel wird bdasd Werg auf-
gelegt, zwei 75 mm bdide Cinfithrungdwalzen iibergeben e3 bdem Tambour,
weldger 150 Touren macht und 1,52 m Umfang hat. Die Abnehmer madhen
gegen 5 Umgdnge pro Minute; ein jeder derfelben Dat drei Abzugdwalzen.
Die Krapen find in mehrere ringformige Streifen abgeteilt, wovon jeder Streifen
ein Quantum Werg bearbeitet und ein Band ergiebt. Sdamtliche Binber (4—9)
yetben in eine trichterformige blecherne Rinne geleitet, zu einem Banbde
jufammengedringt, von Strewalzen Hervorgezogen und in eine Blehfanne
geleitet. Der entftehende Abfall betviigt 15 bis 20°%,.

Der Feinfrempel werben eine Anzahl diefer Binber vorgelegt und
von derfelben in gleihem Sinne bearbeitet. Bwedmdpig ift es, bdie fiiv jebe
Arbeitsfliche gehbrenden Binder zuvor auf entjpredjenden Majdjinen zu
buplieren.

Bum Streden und Duplieren hat man ebenfalld zwet Majdjinen in
Thitigleit; man bringt juv Bearbeitung 3 Kdpfe & 6 ober 8 Binder und e3
findet je ein Sfacher Versug ftatt. €8 find 28 bez. 25 Gill3 mit je 40 bes. 48
19 mm langen Nabeln vorhanden. Die Cinfithrungsbreite betrdgt bet bder
erften Majdhine 54 mm, bei der zweiten 31 mm.

Die Borfpinn-MWajdine veranlafst die anberweite Verfeinerung ded
Bandes bid zu dem braudjbaven BVorgefpinnjt. Dasfelbe erhilt eine jhwache
Drehung (auf 2 cm ca. 1 Drehung) und wird auf Spulen gewunden. Durd
verjhicbene Walzenpaave erfolgt ein 8facher Verzug. Die Bahl der Spinbdeln
betrdgt 80, ifre Teilung 150 mm und bie Touvenzahl berfelben betriigt
ca. 500 pro Minute. Die Spulen Hhaben ca. 200 mm lidte Hiohe und 33
big 95 mm Difrcdymefler. Die Nadeln bhaben 18 mm Linge; 42 befinben
fih pro Gill, 20 mm betriigt die Einfithrungsbreite.

Auf der Feinfpinu-Wafjdine erfolgt die Vollendung de3d Fadens.
Die Fadben der aufgeftectten Vorgarnfpulen werben vermittelft mehrerer Walzen-
paate abgezogen, duvd) Heifes Waffer gefiihrt, geftrectt und nad) den Spindeln
geleitet, wobei fie den Draht befommen und auf Spulen gewunden werden,
Qetere Haben 62 bi3 76 mm Hidhe und 19 bi3 35 mm Durdymefier. Die
©pinbelteilung betvigt 64 mm, der BVerzug ift ein 6—12facher.

II. Der ang,

(Cannabis sativa)

ift eine einjdbrige, Hobe und gervadftenglige Planze. Die Stengel haben 5
bisg 9 jdmale, ftarf gezabhnte DBlitter. Man unterjdjeidet weiblichen und
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minnlidhen Hanf; der Stengel ded weiblichen Hanfes (Biftling, griiner Hanf,
Saathanf genannt) ift dict und lang, die Blitte Lefteht ausd einem ungeteilten
ober einbldtterigen Reld), einem furzen Frudjtfnoten mit '2 fangen Grijfeln.
Die mannlicge Pflange (Fimmel, Staubhanf) wird weniger did und hod), Hat
einen finfteiligen Relch und fiinf Staubfiden; fie trigt feinen Samen. Die
Danifafer ift wefentlich Baltbarer ald die Des Flachied, audy find Hanfene
Gewebe bei gleidh feinem Ausfehen jhwerer af8 flacdjene. Die Baftzellen find
lang und Haben einen Durdjmefier von 0,01—0,027 mm.

Die Ausfaat finbet im Mai, die Ernte im Auguft ftatt; leptere Fann
beginnen, wenn bdie Blitter eine gelbliche Farbe annehmen und die mannliden
Bliiten den BVefrudjtungsjtaud ausdgeftreut Hhaben. Die Ernte der weiblichen
Pilanze erfolgt 2 bis 3 Wodjen fpdter, ur Jeit, wenn die Reife des Samens
eintritt. Beim Raufen (Ausdziehen) ift davauf zu adhten, daf die Stengel
vegelmifig o in Daufen gebracdht werden, dafy die Wurzeln iibereinander
su liegen fommen. Die Wurzeln werben mit einem Beile abgehactt und der
mannlide Hanf wicd ohne Aufigud sur Rotte gebracht, wibhrend man ben
weibliden Hanf behufs RNacjreifung ded Samens nod) 8 bis 14 Tage liegen
ligt. Die Rotte (Wafferrotte) ded Hanfes dauert 8 Hig 12 Tage; nad) Be-
endigung derfelben fpitlt man den Hanf in reinem Waffer und breitet ihn auf
bag Feld, wo er zum Nachrotten 10 b3 14 Tage, aud) bis 1 Monat liegen
Bleiben muf. DBewirft man die Rotte nur im Waffer, fo Dauert dies 2 bis
4 Wodgen. Der {hwichere Stengel ded minnlichen Hanfes vottet fchneller,
a8 jemer be3 weiblihen. Nad) dem Tvodnen an der Sonme, in geheizten
Gtuben ober im Badofen wird der Hanf auf der Hanfbredje gebroden
(audh trennt man den Baft von dem Holze durc) Abjchdlen mit Den Fingern
[©dleifhanf]), dbann auf der Bodmiihle gebodt oder auf Reibmiihlen ge-
rieben. $ierauf wird der Reinbanf in zwei oder drei gleidhlange Teile
serriffen, (mittelft eines fumpfzihnigen Civcularfigeblattes) wad mit Stofen
beseichnet wird. Diefem folgt bad Sdhwingen und jhlieflich) da3 Hedhelu.
@eeignet ift e8, den Hanf nach dem erften Hecheln zu Fopfen, dann zu ribben
und nun erft fertig zu Hecheln.

Das Spinnen ded Hanfes ift dem des Fladjes gleid) und fei nur nod)
bemerft, daf der mannfiche Hanf bie feinften und zum Garnjpinnen die ge-
eignetften Fafern enthilt.

®etrocnet enthdlt der mannlidge Hanf 26 9, Baft und 749, Holz, bder
weibliche 22°/, Baft und 78°, Holz. Durd) die Rotte erleiden die Stengel
einen Gewidjtsverluft von 20 bis 25°,. 100 kg gebrochenen ober ge-
jchwungenen Hanf ergeben 45 big 70 kg veinen Spinnbany.

Die Hafpelung und Nummerierungdweife der Leinengefpinnite it
eine fehr vielfeitige; von den meiften Majdjinenfpinneveien (aucy den deutjden)
gejchicht Diefelbe nach der englifdhen Art und zwar Hofpelt™ man 1 Strdhu:
st 10 Gebind, 1 Gebind ju 120 Faben, 1 Faben gu 2y Yard (2,287 m)
. UNmfang und fomit 1 Gebind su 300 Yard (274,3 m) Linge. 4 CStrdhne

geben 1 ©tiid, 5 Stild geben 1 Biindel, 12 Biindel 1 Sehod, 1 Shod —
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2 Pad = 720,000 Yard3. Seltener wdihlt man den Hajpel zu 3 Yard
Nmfang, wo dann 100 Faden ein Gebind ausmadjen. Die Rummer driict
man aud nacd) der Wnzahl Gebinde, die auf ein engl. Pfund gehen, ein SGarn
RNo. 40 enthdlt demnach 40 mal 300 Yard auf ein Pfund.

Die Nummer ded Leinengarned ift zu der ded Baumwollgarned jehr ver-
fhieben; es erflirt fid) Die3, da bdie leptere nad) Strahnen von 840 Yard
Linge erfolgt, wibhrend fie bei dem Leinengarn nad) Gebinden von 300 YPard
Linge gefdyieht. Die Nummerverjdjiedenbeit betrdgt aljo 840 zu 300 YPard oder
man mup eine Leinengarn-Nummer mit 2,8 dbividieren, um die gleihwertige
Baumwolgarn-Nummer zu finden. KLeinengarn No. 28 ift dbemnad) gleich der
No. 10 bei Baumwollengarn; jedod) ift u bemerfen, daf das Leinengarn ein
wefentlid) feinered Yusjehen hat. Die Hdufigiten Nummern von Mafdinen-
garn find 20—160, von Werggarn 10—60.

Lon den iibrigen, der vorziiglichit im Gebraudje befindlichen Nummerierungs-
weifent bed Leinengarned feien genannt:

Die dfterreidhifhe Weife. 1 Shof & 12 Biinbel, & 20 Strihn,
a 30 Gebind, 4 40 Faden, & 3 wiener Cllen, (2,33 m) fo daf der Strihn
3600 wiener Cllen und ein Sdod 864,000 wiener Ellen hat. Die Nummer
gejdyieht nach ber Anzafhl Striihn & 3600 wiener Elen, welde auf 10 Piund
englijd) = 8,1 wiener Pfund gehen.

Die franzdfifde Weife, aud) teilweife in Belgien gebraudlid).
1 ©dod & 10 Biindel & 50,000 m, Weife 2%/, m. Die BVerfaufseinheit
ift bag3 Sdyocf von 50,000 m. Die Nummer driift man aud nad) der An-
30h0 Rilometer, weldje auf ein */, kg geben.

Undere franzdfijhe Spinnereien BHajpeln aud) nad) der englijfen Art
und zwar Gebinde von 300 YPard (= 274,83 m, in der’ Pragis nimmt man
aud) 275 m an) Ldnge. ‘

Bei der RKonditionierung der Leinen- und Hanfgefpinnfte betriigt der
Buidlag nach der Austrodnung 12/, bei Werggefpinnften 127/,°/,.

Den beiben Webmaterialien Flahd und Hanf feien Hier die teild ver-
wandten, teild dhnliden Fajerftofie angejdhlofjen:

3) Dag dhinefijhe Grasd (Chinagrasd) odev die dinefifde %eﬂef

(Urtica nivea).

Die Kenntnid von dem Heute in jo hoher Aufnahme ftehenden Chinagras
ift Teineswegs meu, foubern die Fafer wurbe jhon in friiheven Jahrhunderten
von ben Ginbeimijhen zu Geweben verarbeitet. Auch) die deutihe NReffel
‘(Urtica dioica) wurbe fdjon in fritherer Beit verwendet (anfangs des adjtzehnten

Delgner, Webfhule, 8. Aufl. 3



Jahrhunderts joll in Leipzig eine
Neffelgarn=-Manufattur egiftiert haben)
und Hat fid) der Name Nejjel, Nefjel-
tuch, bi3 in die Gegemwart erhalten.

Diedhinefijdye Nejjel ift eine peven-
nierende Pilange, beren ziemlidh {tarfer
Gtengel breite, ovale Bldtter trdgt.
Die Pilange wacdhft in IJndien, Siam
Codjindjina, Japan, China und im
indiicdgen Ardhipel. Wild findbet man
fte in Afjam, dajelbit Rpea genannt,
wo f{te undurdgdringlide Dididjte
bilbet. Die Neffel wird in China in
Plantagen angebaut, welde 7 bis
8 Jabre ertragdfihig bleiben. Die
griinen Stengel werben, jobald fie
die Hohe von 1 bi3 1,30 m erreicht
haben, abgejdnitten. Jdahrlic) fonnen 4 bid 5 Sdynitte gejdjehen und verfeinert
fi burd) bas Bitere Schneiden der Stengel und bdie Fafer. Durch) Abftreifen
der Blitter und der Dberhaut, durd) Rdjten und YHiufiges Wajden wird die
Safer ifoliert. Die Fafer Hat eine Linge von 0,50 bi3 1,20 m und befipt
eine auperordentliche Fejtigleit; {ie Hat bet BVerjudjen mit dem Qraftmeﬁer
- 2= und dreimal mehr audgehalten, al3 ruffijher Hanf.

Bum Chinagrad gehoren die Sorten Ramie und Rhea, und werben
diefe im Hanbdel gejchieden.

Bur Bearbeitung ded Chinagrajed Hat man in den lepten Jahren geeignete
Majdhinen fonftruiert. Die in feftgepreften Ballen von 300 bi3 400 Kg
Gewid)t anfommenbde rohe Neffelfajer wird vorerft einigermafen nady Liinge,
Farbe und Hirte jortiert, dann mit eifernen Riffelwalzen, die fich vor- und
riifwdrts bewegen, gebrochen. Hierauf bringt man den Robftoff in Lafgen-
biber, worin er ldngeve Beit weidhen muB. Daraud Hervorgegangen, wird er
in grofen, dbampfdicht verjchloffenen RKefjeln unter Druct von mehreren Atmo-
fphaven gefodht, gelangt barauf wieder in einige Biader von wverjhiedenen
demijden Sujammenjepungen und verjdjiebenen Temperaturen und unterliegt
nod) einer Behandlung mit Chlovdther und {dpvefeligen Dimpfen. Alle diefe
dhemijchen Progeffe, weldpe dad Material durdymadjen muf, bezweden Ljung
ber Pary und Gummijubftanzen, Crieidung und Teilung der Fafer.

Nach) Vollendbung der dhemijen Praparation beginnt die medjanijde Be-
arbeitung, wobei ba3 Material 8 ver{djiedene Borbereitungs-Majdjinen (Stred-
werfe) su durchlaufen Hat und jogenannter Sug gefdaffen wird. IMit der
Seinjpinn-Majdhine jdhliefen die Operationen ab.

Dexr auf pen Borbereitung3-Majdinen entftehende Abfall btent jowohl

*) Sluftrationen nad) Dr. Schlefinger.
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sut Crzeugung von Secunda-Garnen, ald zur Vermijdung mit Wolle, Baum-
wolle u. dergl.

Die fo erzeugten Nefjelgarne haben einen lebhaften, feibenartigen Glany
und von Widptigleit ift, dap fie die Farben willig aufnehmen. Bemertt fei,
baf bag Material aud) vor dem Spinnen gefirbt werden fann.

4) Der Ramehhanf
(Boehmeria nivea Gand — Boehmeria tenacissima Gand),

eine Neffelart, die auf Borneo, Java, Sumatra und anderen Jnfeln Ddes
inbijen Archipeld angebaut wird, ift 1 bid 2 m lang, gelblich weify und von
Feinbeit Des rein gefdymwungenen groben Fladjes. Nadjpem bdie Stengel ab-
gejdnitten {ind, miiffen Diefelben gerdftet werben; ber Harzige Stoff ift wiel
sdber al8 bei dem Flachie.

5) Die Jute
(Corchorus capsularis)

ift eine Rindenfajer von bebeutender Liinge,
weldje fidh) jedod) beim Hecheln fehr ver-
mindert.  Jhre Farbe ift gelblichweip,
gelbgrau ober briunlid) gelb. Die Pflanze
ift einjdhrig und gebeiht "am Dbeften' in
etnem feudjten Bobden der eifen Gegenden;
fte witb fultiviert in Bengalen, Siam,
Anam, GChina, Algerien, Franzvfije-
Guayana, im fiidlichen RNordamerifa, auf
Mauritiug u. . w., fie ift zur Jeit bder
Crnte ca. 3', m lang und 13 mm bid.
Nachdem fie mit der Sidhel abgejchnitten
worben ift, erfolgt die Rifte im Waffer
wie beim Hanf. Hierauf gefchieht dag Ab-
sichen der Baftfafer in der gangen Stengel-
linge mit der Pand, das Abfpiilen der-
felben im Wafler und bag Trodnen an
der Quft.

Die Jute gleicht bem Hanf, ift aber grober und jprober als diefer, und
auffallend miicbe, erfangt oler nad) bdem Rbfte- und Reinigungs-Progeffen
einen jhonen Glanz. Jhr Wert ift gevinger al3 der bes Panfed und
- Slades.

- - Die Jute wird am Produftiondmarfte nad) den eingelnen Anbauungg-
Difteitten emgetet[t eine nodymalige Sortierung (meift in 6 Sorten) gejhieht
~ ven Den egportievenden Gefhiftahiujern.

Bon - abiteigender Giite find: Serajgunge, Nerajgunge, Tacca, Daifee,
(Crown) Dowrabjute, Rejections, Cuttingd (Wurzelenbden).

3%
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Bur Spinnfihigmadung der Fajer ift e3 ndtig, daf bdiefelbe fortiert und
pann durd) Batfhen (Batfdingen) und Quetfdhen (Softeningen)
erweid)t und gefhmeidig gemacht wirdb. Diefes erfolgt durd) Benehen bder
Fafer mit Robbenthran und Waffer und ferner, inbem man diefelben einige
Beit ftarf aufeinanber geprefite Riffelwalzen paffieren lifpt. Hiernad) werden
bie Juteriften auf befonbderen, fefr ftarf gebauten RKarben (Krempeln) zu
furzen Fafern gerriffen und bdiefe zu einem endlofen Bande vereinigt, weldes
bann auf gewdhnlihe Weife auf Strecdmajdhinen heftret und dupliert, auf
Borfpinnmajdhinen zu BVorgarn und auf den Feinjpinnmaidinen zu einem
braudjbaren Faden gefponuen witd. Das Spinnen gejchieht trocen.

Sn Gngland, Belgien und Franfreid) ift der Spinnprozep ein anderer
und zwar wird die Jute in ca. 3, m lange Riften gefdhnitten, biefe dann
auf Majdjinen gehechelt und Hievauf wie Flahs, jedod) troden, zu Feingarn
verarbeitet. Dad gehechelte Garn, Jute line genannt, fommt in Den feineven
Rummern vor (No. 12 big 24), wihrend die auf erfteve Art erzeugten Garne,
aud) Jute tow benannt, bie grdberen RNummern ausmadjen.

Die gebraudhlichfte NRummerierung ift die englijde; 1 Bol = 20 Strdhn
& 10 ®ebind & 120 Faden & 2' YPard, man Hafpelt Gebinde (leas) von
300 Yard3 Linge und beftimmt die Nummer nad) der Anzahl der Gebinbde,
die auf ein englijhed Pfund geben.

Sn Fabrifen, die Spinnerei und Weberei Haben, witd aud) bdie joge-
nannte. jhottijhe Nummerierung gebraudht, weldje derart ift, daf 1 spindle
pon 14400 Yard af8 fonftante Lingeneinfeit angenommen wird und bdas
al8 Nummer bezeichnet, wa3 diefe Einheit in englijhen Pfunden wiegt.

Die Jutefafer fam friier ald8 BVerpadungsmittel fiir Kaffee, Reid und
Baumwolle nad) Curopa. Unfinglidh benupte man bdiefelbe zur Erzeugung
von Padleimvand (unter dem Namen Heffian biirfte diefelbe wohl befannt
fein); in den fjitngften Jabren ift bie Berwendung der Fafer gany rapid ge-
ftiegen und gegenwdrtig werden bdie wvielfeitigiten Gewebe, ald Teppide,
Plitiche, Tifdhdecten, Borhinge, Pofamenten 2. darausd Hergeftellt und beifillig
aufgenommen ; nament(ih) wird die naturgelbe Farbe der Jutegarne bei Ge-
weben zu Deforationdzweden gejhipt. Bei der Ronbitionierung bder Jute-
gefpinnite betriigt ber Sufdhlag nach) der Austrodnung 13%/, °/,.

6) Der oftindifde Hanf [Sunun, Sunnhemyp]
(Crotolaria juncea)

Die Pflange gedeiht in den Tropenldndern; in Oftindien gefdjieht Der
Anbau im groBen Mapftabe. Der Same wird furz vor dem NRegen gejdet:
pie Grnte beginnt mit Eintritt der Bliite. Die Stengel ungefihr 90 cm.
hodh, werden abgejdhnitten, in Biindel gebunben und ca. 8 Tage im Wafjer
gerbftet; dann Holz und Pelle getrennt, mehrmald gejpiilt und getrodnet.



7) Dexr Bombay-Hanf
(Hibiscus cannabinus)

ift bie Baftfafer der in Oftindien regelmdBig angebauten Hanfartigen Pflanze.
Die Stengel werden gerdftet und ergeben eine mittelmdfige Fafer von circa
1 m Siinge.

Aud) die Ginfterfajer (behaavter Ginfter Genista pilosa, deutjder
@infter Genista germanica, englijfer @infter Genista anglica) at man
gerbitet, gebrochen, gereinigt, gefdmmt und gefponnen und bisher grobere
®ewebe Davaus Hergeftellt. -

Ferner fei die Torfwolle erwihni, deren Prdparation Carl Seige,
Diifjelborf-Grafenberg gelungen ift.

c) SBlattfalern.

1) Der neufeeldndijde Fladhs
(Phormium tenax)

ift eine in Neufeeland einbeimifche Pflanze, deven bi3 2 m Hoher Stamm 0,6
58 2 m lange und 5 bi3 12 cm breite Blitter treibt. Diefelben enthalten
sablreiche gerabe Langefafern von ziemlidjer Feinbeit und gelblich) weiBer oder
briunlid) gelber Farbe. Die Fajerbiindel iwerden forgjam von ben Fleijd-
teifen der Bliitter getrennt, dann im Waffer eingeweidht unbd getrodnet. Beim
induftriellen Betviebe gewinnt man die Fajern, indem bdie Bldtter ein Walzen-
wert paffieven, wodurd) ein Quetidhen und Bredjen der Blitter gejdhieht. Nad
pem Wafdjen und NReinigen devfelben und dem biindelweifen Cinweiden in
Waffer exfolgt bad Trodnen; diefem reibt {id) Dad Schwingen und Hecheln an.
Das Material jteht dem eurvopdijden Hanfe ziemlich nahe, fithlt fidh) jedod)
tauber, fteifer und harter an.

2) Der Manila=Hanf [Abaca]
musa textilis — Musa Troglodytarum).

Die Fajer der befonders auf den Philippinen im grofen angebauten
Bananenart fommt im Handel ald 1,2 big 2,2 m lange, gelblich) weiBe ober
briunfic) gelbe Fafern vor. Die Fafern find in den Bldttern, bandartig, bis
st 3 mm breite Gtreifen bilbend, dfhnlid) wie beim neufeeldndijchen Flahs
enthalten. Nach dem Hecheln, weld) leptered die Teilung der Fafern vollzieht,
wird die weife Sorte zu Glodenziigen, Striden, Tajden u. |. w. verarbeitet
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und findet zuweilen aud) ald SHup in den IMobeldbamaften BVerwendung. Die
Fabrifate find bei gleidjer Dide wefentlid) leidyter al8 Hanfene; bdie Fafer ift
glingend, fowie bauerhaft, jedod) wenig geicbmei?ig.

3) Die Ananas [Pina, Silfgras]
(Ananas sativa, Bromelia ananés, Bromelia karatas).

Die Ananasdpflange ndacdhft in Oft- und Weftindien, in Sitdbamerifa, Bra-
filien, Miexifo und auf den Philippinen in ungeheuren Mengen wild. mIhre
Blatter {ind langenformig, gerippt und an den Seiten mit einer leiftenformigen
RKante eingefafst; fie erveichen eine Liinge von 2 bi8 5 m und liefern zum
grofen Teil ebenfo lange Fafern. Keptere find fein, feft und feibendfhnlich
glingend. Die Gewinnung der Fafern gejchieht, indem man die Bldtter, wenn
geerntet, auf ein Brett legt und die Epidermid oder Haut mit einem breiten
Mefier entfernt. Nad)y Befeitigung der Blattoberflache fieht man die Fajern
auf der unteven Blatthaut der Linge nad) legen und wird dann dag Fafer-
biindel mit dem Meffer etwas gehoben und mit der Hand [o3geldjt. Die
Blatter miiffen jedod) in gany frijhem Buftande fein. Die Fajern liegen in
ciner gummiartigen ©ubftany und damit bdiefelbe nidht an bder Luft erhirtet
und die Fajern feft ujammenpidt, weidhen die Cingeborenen die Fajerbiindel
fofort in Waffer ein. NReuerdingd jollen geeignete WMajdjinen zur Gewinnung
ver Fafer jowoh!, ald zur Spinnjihigmadjung derjelben fonftruiert worden jein.

Die edle Unanad trigt groBe, lieblidhe und aromatifche Friichte, die in
Guropa wohl befannt find.

4) Der Sijalhanf [Domingohanf, Aloehanf, Cubahanf,
Pitahanf]

Agave americana, A. vivipara, A. sisalana, A. indica, ‘A. foetida pber -
Fourcroya gigantea [letere riefenfaft, in einigen Qdndern 15 m und nody
hobher ierdend]).

Derfelbe fommt von Cuba, Haiti, itberhaupt von Sitdamerifa, jowie Oft-
und Weftindien (aud) in Spanien wird die Pflanze fultiviert). Die Fafer
witd aud bden Bldttern der Pflange genommen, fie ift 1 i 1,20 m lang
pon gelblich weifer Farbe und etwas glangend. Bur Gewinnung der Fafern
wihlt man bdie geeignetften Bldtter, Fopft und queticht bdiefe und bearbeitet
fie bievauf mit einem eifernen Sdwingmefier, bis die fleijdhige Maffe befeitigt
und bdie Fafer ifoliert ift. Die Fafern find feft, jedoch ift ihnen eine gemifie
Hiicte eigen.

5) Die Piajjavafaier
(Piassava — Attilla funifera)

wird von den Bldttern einer in Brafilien und BVenezuela Heimifhen Palmenart
gewonnen, hat aber alg Gefpinnjtfafer wenig Wert.
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6) Die Waldwolle
with von den Fidtennadeln (Pinus sylvestris) gewonnen. Die Nadeln werden
griin eingejammelt und dann gefodht; die erlangte Wolle wird entfpredjend
bearbeitet, verfeinert und dbann Garn bdaraud gefponnen.

d) Fafern aus Tendpthiillen,
Die Rofusfajer [Eoir, Coirdhanf]

: (Cocus nunifera) .
ift ber rotbraune Faferftoff, weldher die Sdale der Nitffe duBerlidh umpitllt.
Die Fafern werden mehrere Monate in Waffer eingeweidht und dann getlopft,
geftampft und gehechelt. Die Garne benubt man namentlid) su Laufern, Ab-
ftreiern und Decfen, und {ind diefe ungemein wiber{tandsfihig.

IMit bden bisher angefithrten Stengel- und Blattfafern ift diefed grofe
Gebiet bei weitem nod) nidt eridopft; namentlid) eriftieven nod) viele Fafer-
ftoffe in Den Beifen Linbern, welde jebod) bidher nur ungeniigend ausdgebeutet
worden find.

Bemerft jei nod), dap ein vegetabilijdesd Fajergemenge, weldhes dhemijdh
prapariect und gefirbt ift, unter dem Namen

Ro8mo3

in den Pandel gebrad)t wird und mit weldem Verfudje, es mit Wolle ver-
mengt u verfpinnen, gemacht wovden f{ind.

Das Mercevifieven.

Reuerdings find aud) Crfinbungen gemadyt worpen, die Pflanzenfajern zu
verfeiden; 0. §. Den Fafern einen feidenartigen Glang su geben, 3. B. der
Baumwolle. ~

Hieritber (aft fich berichten : Duvch) Behanbdlung vegetabilijher Fajern ober
@ewebe in geftretem Juftande mit Affalilaugen (Fauftiger Sodalauge) u. §. w.
nad) Mercerd Methobe (Bt fih ein gewiffer Glang erzielen; berfelbe wird
jebod) noch) bebeutend erhoht, wenn man wdhrend ded Mercerifierend, Wajdjens
u . w., fury vor den Trodnen mit Drnd behanbdelt.



e) Audere wvegetabilifde Webmaterialien,

1) Das Rautidut
(Federharz, Gummi elasticum, caoutschouc)

fommt in der Weberet zu jolhen Stoffen in Wnwendung, von denen man eine
grofe Nadjgiebigleit und Claftizitit fordert, 3 B. su Cinfepen in Stiefeletten,
su Yvm= und Strumpfbindern, Hojentrigern u. {. w.

Die Rautidhutfiden werben meift nur in der Lingdridjtung (in der Kette)
angewendet und dient ein eigentlihes Gewebe, dag ausd Baumwolle, Leinen,
Wolle ober Seide befteht, sur BVerdedung diefer Fiden.

Die Rautfhuffiden werben entweder aud ben birnenartigen KRautihut-
flajgen ober aud gufammengetneteten Bloden gejdynitten. Das Schneiden
exfolgt mittel{t eines {chnell rotievenden, {deibenformigen IMeffer3, bdie ge-
fhnittenen Fdden find vierfantig. Runbe Féden werben durd) ein Walz-
wer £ Dergeftellt, bei weldhem bdie erwdrmte Mafje 3wei didht mit Rinnen ver-
febene @ylinder paffiert. HAud) erzeugt man die runben Kautiduffiden durd
PBreffen, wobei dbie Mafle mittel3s Kolben und Sdhraube bdurd) viele enge
Qdjer hindurdhgepreft wird und die Derausdtretenden Fdaben von endlofen
Tiichern aufgenommen und fortgefithrt werden. Die zum Prefjen gelangende
Maffe wird vorher mit Hilfe von Schwefelfohlenftoff und etwasd Weingeift zu
einem weidjen Teig zubeveitet.

Die gefdnittenen, gewalzten ober gepreften Kautidutfddben bediirfen nod
befonderer Buridhtung und zwar der Berfeinerung durd) Streden. Die Fdden
werden in fodjendem Wafjer erweicht, dann fehr ftarf angejpannt und auf
Trommeln gewidelt. Leplere legt man mehrere Tage in falte Jimmer,
worauf der Faden bdie ihm gegebene Linge beibehilt.

Hiufig wird das Rautjhuf vultanifiert, (caoutschouc vulcanisé); diefes
gejchieht, indem Dad RKautjchuf mitteld Schwefelfohlenftoff und etwad Weingeiit
su einer diden Lojung enweidht wird, daf man Dderjelben feines Schwefelpulver
beifiigt, da3 Rautjhuf in die gewiinjdhte Geftalt bringt und endlich erhipt.
Dag vulfanifiecte Kautichut zeihnet fich durd) Claftizitdt und Gejdhmeidigteit
au3, e3 ift nicdht flebrig und wird in der RKdlte nicht fteif und Hart und in
der Wirme nicht weich, wie da3 ungejdwefelte Rautjdhut.

Die Feinbeit der zur Verwendung gelangenden RKautjduffaden variiert
von 1500 big 15,000 Meter pro kg. Die Kautichutfiden werben Hfterd mit
Baumwolle oder Seide iiberfponnen.

2) Dasg Strolh (Weizenftroh)
pient alg CinjdjuB. Dasfelbe wird vor der Reife behutjam gefdhnitten, ge-
trocfnet unud geerntet, bei jebem RKuoten durdjjdhnitten, dann durd) Sdwefeln
gebleicht und endlid) gefpalten, zu weld) Lepterem man ein ftahlernes Wert-
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seug befist, dad auf bem Umbreis eines jdhwachen Stifted mehrere feine Schneide-
Blittden enthalt.

Gtrof verwebt man aud) in {Gwadjen Bitjdeln zu groberen Stubendecen.
Die Landbewohner beniigen dergl. Gewebe auch zu Fenfterladen.

3) Dasd Holz (Weiden=, Pappel- oder Lindenhol3)
witd ald Cinjdup verwebt. Die jhmalen Holzftreifchen erzeugt man, indbem
man mit einem gezabhnten Wertzeuge vorerft feine Furdjen in dag Holz (Brett)
einfchneidet, und damn die gebliebenen Erhvhungen mittels eined Schlidhthobel3
abftot. MMan wihlt jur Spaltung frifd gefilltes Hols.

4) Dad Teidrohr
berwendet man neuerdingd viel ju Geweben fiiv baulihe Jwede (Rohrdecen).
Die Kette befteht au3 Draht, Dreher bindend, der Schuf aus Teidyrohr.



IT. Die tierijhen Robhjtoffe.

1. Die Sdhafwolle. .

Die Wolle gehiort zu den Horngebilben bder organijdhen
Natur.  Unter dem Mifroffop erfdeint die Oberfliche bes
Haared mit vorfpringenden, Tantigen Streifen bejept und im
Querjdnitte betradhtet, befibt da3 Wollhaar eine rundlidje, ovale,
aber unregelmifige Geftalt. Dasd jpezifijhe Sewid)t der ge-
reinigten Wolle (im Juftande der Qufttrodendeit) ift 1,319.

Die Hornfubftany (Revatin) des Wollhaares, ijt eine nach
per Menge und Qualitdt feiner ndibheren Beftandteile fehr ver-
anderliched Subftangengemenge, weldesd ungefdhr aus

51°/, Kohlenitoff

70/, Wafjerftoff

169/, Ctidftoff

30/, Sdywefel

219/, Saueritoff
befteht.

Durd) pnatronlauge (dft fih dag Wollhaar vollftindig
jerjegen.

Die Dide (der Durchmefier) der Wollhaare betrdgt 0,120 Hig 0,013 mm
b. 1. ungefdhr ', bi3 'y, mm; bdie RLinge jhwanft von 2, bid 50 cm.
Qinge und Dide der Wollhaave wed)jeln wefentlih und it zmdadft die
Liinge der Wolle ein doppeljinniger Begriff, je nadhbem man die Stapellinge
ober Die wirtlide Haavedlinge (im audgeftredten Jujtande) verfteht. Beide
Lingen differieven wefentlid) und es ift ein Haar im geftredten Juftande
beinahe von doppelter Linge (1Y, bi3 13/, mal jo lang) a3 tm fraufen Ju-
ftande. Je grober und linger da3 Wollhaar ift, um o weniger ift e3 ge-
fraufelt; langed ftarfed Haar ift in der Regel {hlicht oder nur {dhiwad) geloct.

Die Wolle unteridjeidet man im Hanbel und der Schafjudht in Furze
Wolle und Lange Wolle. Die furzen Wollen werden Tuch- opder
Streidywollen, bdie langen Wollen Kammwollen genannt. Neuerdings
unterjcheidet man die Wollen in Tudywollen, Stoffwollen und Kamm-
wollen. Die weiteven allgemeinen Kenugeichen ded PHaared liegen in der
Dide desfelben und in der duBeren Geftaltung. Feine Tud)wolle Hat ein
furzed (2'/, bi3 3", cm [ang) feined und vegelmifig gefriufeltes $Haar,
grobe Tudpwolle Hat weniger Krdufelungen. Feine RKammmwolle Hat ein
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feines Haar von bebeutender Linge (6 6i8 40 cm und nod) mehr) guter
Regelmapigleit, aber ohne jdhdrfere Rriufelungen, alfo von einer gewifjen
Sdlichtheit und ift jehr eloftijh. Bu Halbfammgarnen (Jmitation) dienen
bie Wollen von mittlerer Linge und Krdujelung.

Tucd)- odber Streidhwollen entfpreden ifhrem Swed nur dann gehdrig,
ywenn fie fury und fein, jowie gut gefrdujelt find und ift ein davaus ge-
fertigtes Gefpinnit, das Streifhgarn, nm o jdhoner, wenn der Faden moofig
ift, ober mit anbderen Worten, wenn er red)t viele Hervortretende feine Haare
enthilt, welde das Filzen wibrend des Wallend des Stoffed wefentlic) be-
giinftigen.

Rammgarne miifjen gegenteilig befdhaffen fein; der Fadben joll mdglichit
wenig Haarenden zeigen und miiffen die Haare in einer Richtung geftvect und
glatt liegen, was nur von entfprechend langen Wollen gut zu erreidjen ift.
Man judhgt aucdh durd) majdinelle Cinvichtungen den Fafern die Krdufelung
und jomit die Filzbarfeit zu benehmen.

Unter den Tud)- oder Streichwollen ftehen vorzugdweife die Merino-=
wollen obenan. Fiiv die Tudmanufaftur find giinjtig:

beutihe Merinowollen, fpanifche Merinowollen, Capwollen, auftralijdye
Wollen, Laplata Wollen, fitdrujfijche Wollen, franzdfijdye Wollen u. bergl.

Diefe Wollen Haben eine durcdhfhnittlicdhe Liinge von 40 big 60 mm und
eine Dide von 0,015 big 0,020 mm. Die deutjche Merinowolle enthilt auf
“der gangen Qinge ded Haared (45 Hi3 60 mm) 56 big 75 RKrdufelungsbigen
ober 10 big 13 Rrdufelungsdbigen auf einen Centimeter, wogegen die anderen
angefithrten Wollen nur 5 6i3 9 RKrdufelungsbdgen auf einen Centimeter ent-
balten.

Die auftralije Wolle ift oft ebenfo gut, oft befjer wie die deutjche Tudy-
wolle, oft fteht fie unter berfelben. (Port PHillip Wollen find oft von vor-
siiglicher Giite.)

Mittelmifige Wollen liefern Norbamerifa, SJtalien, Agypten und die
PBerberei, Chili u. a. Staaten, ebenfo die Herden von Lanbdidaften aller Lanber.

Der Wollidhweif ift eine jdhe, fette Subftanz, die bejonderd den
feinen Wollen eigen ift. Derfelbe (bt fih sum grogeven Teile, jobald man
bie tohe Wolle einige Beit in Waffer einmweidht und giebt eine triibe, jhdumende
Slitffigteit. Der aufgelbfte Teil befteht aud einer {eifenartigen Berbindung
Pes Qali mit Fett, einigen Salzen, nebft etwasd riedhender tierijher Subitans.
Der nidt geldfte Teil befteht aus Sand, Thon und FToblenfourem Kalf und
einem fleinen Anteil an doppelfohlenjaurem Ralf, ferner aus unverfeiftem Fett.
Gin anderer Teil ded Wolljdhweifes bleibt in der Wolle zurii€. Unter den
Fetten ift eine eigentiimliche Fettjdure, die Clinfiure enthalten. Nad) neueften
demifchen Unterfuchungen findet fich Choloftevin im Wollfett ald Hauptbeftand-
teil vor. &3 ift fermer nody angufiihren, daf nicht allein die feineven Sorten
Sdafwolle mehr Schweip enthalten ald bie grisberen, jondern daf jogar nad
pem Korperteil, auf weldhem die Wolle gewadhfen, biefe in ihrem Fettgehalte
variiert. Der Schweif ift Gegenftand vielfacher genmauer Unterjudjungen der
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Chemifer gewefen und ift anzunehmen, dap der Wolljhweif durdjidynittlid
30 big 60°/, vom Gewidte der rohen Wolle betvdgt.

Weit groBer ald der Unterichied im SchweiB ift der Unteridhied in ber
Feinpheit, Weidgheit und Gleidymafigteit ded Wollhaaves auf den
veridjiebenen Korperteilen eined Schafes.

©o enthalten :

1) Blatt, Seiten und Flanfen de3 6cf)afe§ dag feinjte, weidyfte
und am vegelméfigiten gebaute Haar.

2) Die Seiten bed Halfesd ein feines, weiches, aber etwas weniger
regelmiBiged Haar,

3) Der Baud) war ein feme§ bod) verichiedenes, fraftlos, jdhlaffes
und verwirrted Haar.

4) Dag Ritcdgrat und KRreuy ein mittelmapig feined und mittelmifig
weidged Haar, aud) madht fid) die grifere odber geringere Gejchlofien-
Beit Ded Stapeld hier am meiften fithlbar.

b) Der obere und unteve Hald ein mittelmifig feined und bder-
gleihen weichged Paar, dodh ift dasfelbe Hiufig etwasd jdhlaff und
{hlecht geftapelt, aud) geigen fid) in den Falten in der NRegel grdbere
Haare.

6) Die Bruft ein {tirferes und mittelmdBig weidhed Haar, bei ftavren
©Spiten, jhlehtem Stapel und grdperer Liinge.

7) Dberjdhentel und Keule ein ftirferes und mittelmikig weidjes
Haar, aud) [akt fih an diefen Teilen eine ungleichavtige Wolle zuerft
ecfennen.

8) Der BVorder- und Hinterfopf ein geringes, ftarfes, unedles, ver=
wiret und jdhlecht geftapelted Haar, wobei e3 auferbem oft nod) von
ftacfen und groben Haarven durdhwadhien ift.

9) Die Shwanzwurzel ein farfes, geringes, {dlaffed und elaftijhes
Haar.

10) Wolfabip, innever Schentel und Unterfup ein ftarfes, bald
mittefmafpig, bald geringed Paar, ungleidhartige Wolle bald erfennen
Laffend.

Die Wollgualitdt richtet fich nach der Linge und Dide desd Haares,
jowie nach) der Stapelldange, StapelgleidymiBigleit und dev Anzah!
ber Quanfelungsbigen. Cine jebe gute Tudpwolle, von welder
Feinpeitfieaud jei, joll vovallen DingenvoneinemErdftigen
und aufredten Wud)je, von einem flaven Bau und jo elaftifd
und filzbar wie mdglid fein. Riirze ift weniger widhtig. Aud) joll
eine gute Wolle weid), mild und gavt fein. €8 ift ein Kenngeichen edler
Wollen, wenn fie guten Stapel bilben. Guter Stapel hingt aber aud
von ber Gitte der eingelnen Haave ab, weldhe den Stapel bilben. €3 gehort
pazu eine mbglichte Gleihmipigleit der Haare uuter fid), eine gleichartige
Form, bie fiiv verichiedene Stellen des Haared gleiche, miglihft runbe Duer-
johnitte zeigen muf. Das Haar muf an jeber Stelle, vom Hautende bis Fuv
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©@pige die gleidgen Cigenjdhaften befigen, eine gewiffe Diinnbeit des Haaresd
und eine dichte RKrdufelung Haben, weshalb auch groberen Wollen weniger
Stapel eigen ift. ,

Die Dide ober mit andeven Worten die Feinheit ded Haares be-
ftimmt man nad) Feinbeitdgraden und giebt es zu Diefer Crmittelung ver-
{chieben fonftruierte Apparate unter dem Namen Criometer.

Die Feinheitz-Klaffifizierung  ift S.E Cuperelefta, E Elefta,
P Prima, S Sefunbda, T Tertia, Q Quarta.

Die Wolle hat im fauflidgen SBuftande 15 i3 189/, Feudytigfeits-
gehalt; trodnet man diefelbe bei warmer Luft, fo behdlt fie gwijdhen 8 bis
120/, Feudptigleit; lagert man fie in feucdjten Lofalen, fo zieht fie big 30
und 400/, Waffer an. Die Aufnahme ber Feudtigleit in ungewajener
Wolle ijt abhiangig von dem Fettgehalt derfelben, in gewajdjener Wolle aber
von der Ragerung der Hellen. Diejenige Wolle, weldje mehr Feudhtigleit
aufnimmt, Hat eine lodere Lagerung der Jellen und eine gevingeve Feftigleit.

Cine fernere fehr widptige Cigenjdhaft der Tucdhwolle ift die Filz- ober
Kritmmiraft. Diefelbe hingt ab.

1) von der Formbarfeit de3 Haares,

2) von dem Beftreben ded Haared, nad) dem Eutfetten in die ihm natiir-
lih zufommende Geftalt und in jeine frithere Loge uviidzufehren,
3) von der Behandlung in der Wdjche; jemelhr der Stapel geftort ijt,
um jo mehr wird die Filzfraft beeintrddtigt, '
4) von der Elaftizitit der Wolle; je elaftijher eine Wolle ift, um fo
mehr Kontraftionstraft befist fie, um jo beffer lat fie fih filzen.
Die Dehnbarfeit einer Wolle beginnt bei dem Punfte, wo das Woll-
oar audgefpannt,- alle Rrdufelungsbdgen verforen Hat und Hort auf beim
Bevrveigen, alfo mit dem Aufhoren der Haltbarfeit felbft. Feine Wolle, nad-
dem fie beveitd ausgeftredt ift, hat nod) eine Dehnbarfeit von 30 big 40°/,.
Fiir die Haltbarfeit jpredien Gejundheit und Stirfe de3 Wollhaares.
Glaftizitdt ift der Wolle infofern beizumefjen, al8, wenn man fie ange-
fpannt und fdmtlige Krdujelungdbdgen audgezogen find, fie Hievauf wieder
in ifre friihere Qage juviidgeht und ift e3 ein Kenngeihen bder Gejundheit,
wennt diefes Buriidgehen in die alte Form mit Schnelligleit und Cnergie
vonftatten gebt.
Diefenn mit obigen angefithrten Berjdhiedenfeiten der Wollen ift nody ber
Unterihied nad) ber Sdhur und nad) der Sortierung beijufiigen. Man
benennt die Wollen mit. —

Cinfdur . . . . (von Schafen, die jdbhrlid) einmal gejchoven)

Bweijdur . .. (, " " s jweimal )
Winterwolle . ( , " poim Frithjahr . )
Sommerwolle ( , " , im Herbit y )

Lammwolle . (von Ldammern gejchovene Wolle)
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®erberwolle . . .
g:;rgiggémnﬁe (von geftorbenen ober getdteten Tieven).
Raufwolle . . . .

Die Hhauptjachlichiten Unterichiede nach den Ragen {ind: Merino, Eleftoral,
Negretti, Baftarde und Landidjafe veredelter und unvevebelter Judht. (Die
Beredlung erfolgt durd) Kreuzung, 3. B. cined Werinoboded mit einem Land-
fdhafe.) *) .

Die Wolle felbft trdgt, je nachdem fie vorfommt, nod) al3 BVliep zu-
jammenbdngend ober in eingelne Ctiidfe bded Bliefed zervifien, die Hanbdels-
und Sortierbenennungen VlieBwolle und Loden, ferner Sticde und
Abrifje, die fich auf die ordindrften Teile des WollolieBes beziehen und
vom Scderer gleic) getrennt werben. Die Wollen werden meift, bevor fie in
ben Hanbdel fommen, fortiert und dabei vom guten BlieR getvennt:

swirnige Wolle (jwirniger Stapel) und unedle Teile, nimlic) bdie
Stirmwolle, Baudjteile, die duBeven Grengen bder Hinterteile und
be3 Sdywanges, die urinierten Teile und die fehr bejdhmupten, wozu
aud) die mit Olfarbe aufgeftrichenen Marfen und Jahlen gehiren.

Das Gewidhtsquantum Wolle, weldhed ein Schaf jihelich lefert, ift fehr
verjchieden und rvidjtet fid) die3 vorwiegend nach der Rafje ber Schafe; 3
witd angenommen, daf Sdafe mit Eleftawolle 0,75 big 1 kg, mit Prima-
wolle. 1 bis 1!, kg, mit Sefundamwolle 1,25 big 1,756 kg, mit Tertiawolle
1Y/, i 2 kg im Blieh gewajcdene Wolle jibhrlich ergeben.

Gin fernerer Unterjchied liegt in ber Wdjdhe. Ritfenwdidge nennt
man bdie Wolle, welde auf dem Schaf in der Sdwemme (Sturzwiide, Spris-
wijde) gewajden wurde. Oft fommt die Wolle voh, d. h. im Sdhmupe
(Sdmupwolle, Sdweifwolle) in den Handel. RKunitwdjde nennt man die
vor oder nac) der Schur mit Umwvendung demijcher IMittel gewajdjenen Wollen.
Fabritgewaidene Wollen werden die nad) der Schur mit gewbdhnlichen
- Uffalien oder Seifen auf Wajdjapparaten gewajdjenen Wollen genannt.
Bliepwdjde bedingt ein Crhaltenbleiben bes abgejdhorenen VlieBes in
einem ufjammenhingenden Stitd. Jm Allgemeinen entfernt die Fabrifwdjdhe
um circa 25°/, Sdpweif und Unreinigleiten mehr, al8 die Gutdwijhe. Die
Fabrifwdjdge zerfallt in zwei Operationen, in dad Entjdweiffen und in
pag Wajdjen der Wolle. Die gewdhnlichite Art des Entjdhweigens ift, bdap
man die Wolle zundadit in einen Aufweidhbottich bringt, deffen 40 big 45° R.
Deiges Waffer man Urin, calcinierte Soda, Wafjerglasd oder Wajdjextratt zu-
fept. Urin ift a3 befte Entfettungdmittel und jo fann man in vielen LTud)-
inbuftrieorten antreffen, daf der Urin in Fdfjern gefammelt und zum Swede
pe3 Wollwajdhens und Walfensd zur Fabrif gefahren wird. Jn Ermangelung
be3 Urind verwendet man neuerdingd Wnmoniatjoda.

*) Yus dem rvauhen und langen Haar der Crodsbred-Wolle jpinut man die jogenannten
Cheviotfammgarne. .
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Den Aufweidbottic) oder Kaften bringt man in der Nibe, oft unmittelbar,
am Spiilbottid) an und verfieht exfteren mit einer Hebefette, weldhe itber einen
Rloben gefend, mit einer Uufwindewelle in BVerbindung gebradit wird. Jit
Sdweip und Schmup geldft, o dreht man den RKaften in die Hohe, die dide
fette Flitffigleit lduft ab und die Wolle fallt in den ovalen, elipfenfdrmigen
Spiilbottid).

Das falte Waffer im Spiilbottich (Wolljpiil- oder Wollwajhmajdhine)
fliet in Der Stofridtung des eintretenden Wafferftrahles. Dag Cinftrdmungs-
tofr Dringt man BHaufig oben an; jedod) wird and) fiir ratfamer eradtet,
dasfelbe bei geniigendem Drud zirfa 20 cm itber dem Boden bder Wafc)-
majdine anzubringen. Die Wolle wird von rotierenden Armen ober von
fontinuierlich arbeitenden Gabelnt oder NRechen in dag Wafjer eingebriictt und
in ber Strdbmung ded Wafjerd fortgefithrt. Man wendet ein Fliigelrad oder
Redjenr, oft zwei Derjelben, diefe dDann einander gegenitbetliegend, am, oft
bringt mian auf der einen Seite ein SHhaufelrad und auf bder anbderen einen
Redjen in Thitigleit. CEin mit Gitter verfehener Auslaf ermdglidyt das ftetige
Abfliefen des jdhmupigen Wafjers. Jft der Waffersufluf ftarf, jo braudyt die
Wolle nur furze Beit in dev Majdhine 3u laufen; Ddiefed vermindert die Gefalhr,
paf eine BVer{dlingung und Verfuotung der eingelnen Wollhaare eintritt. €3
findet ofnehin {dhon eine Jujammenziehung bder Wollfajern ftatt durch bdie
ploglide Cinfiihrung der 40—45° R. warmen Wolle in miglidyit taltes Spiil=
waffer. Bei der Wijde der Schmupwolle bringt man nod eine Quetihmajdine
in Anwendung und zwar (Gt man die eingeweichte Wolle zwijden ziei jdweren
eifernen Walzen Hindurcdhgehen, weldje durd) {tarfen Feder- oder Hebelbrud auf-
einander geprept werben. Uud) wiederholt man bdiefe Operation, um bdie zu-
fammengef(ebten Spigen des Stapel3 geniigend zu I[bfen, bevor man bdie Wolle
pem ©piilbottic) iibergiebt. Man hat nun Pajdhinen fonftruiert, weldhe ausd
einer Rombination von Cinweidhbehiltern und Quetihvorvidptungen bejteht. Diefe
groBen Wajdymajdinen, Leviathan genannt, find fiix Wollwdjchereien und
gubfere Fabrifen entfchieden vorteilhaft. €3 gehoren 3 big 6 eingelne, jedod)
aneinanderjchliefende Wajdhapparate zu einem grofen Leviathan. IJm dem erften
vieredigen Behilter witd die rohe Wolle eingeweicht und je nady ihrer Be-
fdaffenheit lingere ober Fiirzere Beit l(iegen gelaffen. Eine in Betrieb ju jepende
Aushebevorridjtung iibergiebt die Wolle dem Lattentifd) und bdiefer fiihrt fie dem
erften Walzenpaare gu. Mit dem Verlafien diefes Walzenpaares fallt die Wolle
in ben yweiten Cinweidhbehilter, wird von eifernen Binfen durd) dag zweite
BWafdhbad hinburdhgefithrt, den hier angebradjten Quetidhwalzen iibergeben und
bievauf in dag dritte Cinweidbaffin gebradht. So fept fich der WajdhprozeB
fort, bi3 im lepten Behdlter die falte Ausjpiilung erfolgt. Nad) dem Aus-
fpitlen Hat die Wolle nodj den AuspreBappavat zu paffieven. Bei Kamm-
wollen Defteht das Spiilen ausd dem nodymaligen Paffteren eined warmen
©eifenlaugenbabdes.

Sm Ullgemeinen ift zu fonftatieven, daf die Wolle um fo jddner und
reiner wirh, je falter da3 Spiilwafjjer ift; aud) ift e3 eine befannte
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Thatjache, daf fich eine frijdhgefchorene Wolle {dhwerer wijcht, al3 eine lingere
Beit gelagerte Wojle. Grofier Wert ift darauf ju legen, dah die Wollen vein
gewajden werden, indem jonit:

1) die Farben fich Bei weitem nicht fo mit dber Wollfafer verbinden und
Defeftigen fonnen, al3 ed bei reiner Wolle der Fall ift,

~2) indem fdhlecht gewajchene Wollen bdie RKrempeln vertleiftern und ver-
jgmusen, fo dap unegales und pipiges Garn die Folge ijt,

3) inbem Garne von fdleht gewajdenen Wollen gefponnen, wenn fie
nur einige Seit auf Qager fommen, auf den Spulen fdrmlid) u-
jammenpicjen (hiufig miiffen gewifie Farben ldngere Jeit liegen, bevor
fic vollend3 verwendet werden fonnen, oft miiffen grdfere Gavnrejte
pon Winter- ju Winter-, ober von Sommer- zu Sommerfaijon
lagern).

4) (Gt fich die Ware, von jolhen Garnen gewebt, in der Walte faum
vein Bringen und ift die jdhlechte Wollwdjche meiftens die Urfache von
unveinen, flebrigen und riedhenden Stiicen.

Auf alle Fille muf die Wollwdijde derart fein, dafy aufter der volljtdndigen
Reinbeit ein ungeftovter Stapel verbleibt. Die Wollhaare miifjen offen fein,
miiffen fich willig von einander tvenmen; verichlungene, verfnotete und verfilste
Wolle dofumentiert eine fehlerhafte Wollwdiche.

Das Wolltrodnen Hat dem Wajchen unmittelbar ju folgen, da, wenn
bie Wolle erft einige Jeit lang liegt, fie immermehr Feudhtigleit einjaugt.
Beim Trodnen mup Hauptjichlich darauf Bedbadht genommen werden, dap dad
$Haar nidht Hart und ftave wird, weshalb da3 Trodnen an der Somne oder
in Beifen Trodengimmern vermieden werben follte. Das Trodnen gejdhieht bei
pem induftriellen Betried unferer Jeit auf jdhnellem Wege und ohne bas
Wollhaar in obigem Sinne zu jdadigen mittelit Preffen, Centrifugaltroden-
majinen (Centrifugen) und Wolltvodenapparaten. Die Prefje ift weniger,
bagegen die Centrifuge faft allgemein angewenbdet. Jft die Wolle burd) die
Gentrifugalmajchine entwiffert, fo bringt man fie in die Trodenvdume. Rinftlid
gebeiste Trocenrdume treten immer mehr in den Hintergrund, pa fie mehr
FRaum und Jeit braudjen, a3 die peueren Cinridhtungen. Bon lepteren fann
man 3wei Syjteme unteriheiden. Bei dem einen Spjtem wird die Wolle
burd) einen mit warmer Suft gefiillten Raum gefiihrt und die gejdttigte Luft
mittelft Ventilatoren entfernt und bei dem anderen Syfteme wird purd) die
auf einer Gifenforde ruhende Wolle heiffe ober gewdhnliche Luft mitteljt Ben=
tilatord Bindurdjgezogen. Dad leptere Syftem ift Das verbreitetfte. Ferner
find verfdjicvene Trodenmajchinen im Gebraucje, in Demen bie Wolle auf
iibereinanber angebrachten endlofen Tiidjern ausgebreitet liegt, weldhe Hin- und
hergehende Bewegung machen und yoobei die Wolle von einem gum anbern
Tud) Herabfillt. Mitteld Ventilatord wird ein warmer Luftftrom durd) bie
Wolllagen Hindurdgezogen oder den bewegenden Wolljchichten entgegengefest
gefiifrt.

Die Rammmwollwdide ift mit dem Trodenprozep eng verbunbden, indem
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bie Wolle vom lepten Quetjdpvert diveft in bdie Trodenmajdjine geht; die
Wifche in diefer Brande ift ebenfalls von grofer Widhtigteit fitx Dad Probuft;
e3 gehort ein guted Urteil dazu, den Wollforten angemefjen das ridjtige Quantum
Seife, Pottajde, Soba u. dergl. zuzujesen; ungeniigend gereinigte Wolle, Harte
Wolle, gefilste Wolle (Kuoten und Grdubdjen im Jug) vadt fid) jehr, e ent-
fteht unegaled Band, mehr Auspup und Krempelabfidlle u. dergl. mehr.

Durd) die Behandlung der najjen, gewajcdhenen Wolle in der Centrifuge
entfernt man die Feudhtigleit etwa bis auf 25 bi3 30 ¢/,. Bon diefer find
circa 8 9/, al8 hygrostopifdhe Feudjtigleit su betrachten, die die Wolle aud)
nach vollfommenem Audtrodnen fofort wieder aug der Luft an fidh zieht;
folglih Hat dag Wolltrodnen aud) nur injoweit zu gejdehen, da 3. B. von
obigen 30 °/, nur circa 20 0/, entfernt werden. Mit einem volljtandigen Aus-
trodnen wiitde man die Wolle nur |dhadigen, man wiirde der Wollfajer bie
nitige Clafticitdt nehmen und {ie fprode madjen. Bei dem Wolltrodnen iiber-
haupt joll man beachten, dap die Temperatur miig fet und daf dbie Majdhinen
die Wollen nicht verwivren und zevzaufen.

Bei der Budgfin- und Flanelljabrifation werden die Wollen nadh) ber
BWiijche grivptenteild gefarbt und findet dann bag Trodnen nad) dem Fdrben {tatt.

Die Farberet der Wolle ndher zu behanbeln ift nidht wed diefed Budjes;
vod) fei dazu erwdbhnt, dap eine unvidhtige Behandlung der [ojen Wolle
wihrend des Fdarbens (faljdhe Crhipungsdeinrichtungen, iibermdpiges, zu langes
Roden, dadurd) Berfilzen der Wolle) eine wejentlidye Urjacde ju jchledhterem
Garn und dergl. jein fann.

€8 joll nie Dampf direft in die Farbilotte einftrdmen, indem durd
deffen hohe Temperatur die jdyadliche Filzbilbung der Wolle begiinitigt wird.
Die Farbflotte joll eine mapige Temperatur Haben, wenn man mit der Wolle
eingeht, dann foll man die Temperatur langjam big jum Siedepunfte erhohen
und Hievauf jdhwad) fodhen flaffen. Jit died geniigend gefdhehen, fo ift bie
Dige su vervingern und erft dann bdie Wolle auszuwerfen, auszubreiten und
dann vollftindig abfithlen zu lafjen.

Bei der RKiipenfirberei ift die Gefahr des BVerfilzens der Wolle nicht vor-
handen, ba die Wolle nur mdpig bewegt wird und eine niedrige Temperatur
(35 big 420 R.) vorhanbden ift.

Jft bie Wolle mit RKletten behaftet (Klettemwolle) jo folgt ba3 Cntfernen
perfelben, €ntfletten, unmittelbar nad) dem Trodnen. Wolle nad) dem
Fhvben zu entfletten ift nidht gut, da bie RKlette durd) bag Firben etwas
miitbe gemacht wird und fid) aud mef)r\mit den Wollfafern vermicdelt.

Die Klette, weldhe ald Stein-, RNuf= oder Spivalflette vorfommt, ift
eine johlechte Beigabe mancher Wollforten (namentlih) angutreffert bei Wollen
von folden Tieven, die Tag und Nadht im Freien leben.) Die Entfernung

der Rletten aus der Wolle ijt eine Notwendigleit, wenn ein guter, veiner

faden Garn evzielt werben foll. Das Entlletten gejdjieht auf sweierlei Weife,

entweder mittel3 bed Klettemwolfes, ober auf demifchem Wege durd) die Be-

Bandlung mit Siiuven und groger Warme. IMit dem Klettenwolf wird die
Qelgner, Webjdhule, 8. Aufl. 4
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Rlette nicdht johonend genug von den mit ihr verwirrten Wollhaaven getrennt,
fo Dafy eine Wertiirzung des Wolljtape(s die Folge ift; mit dex dhemijcdhen Be-
Handlung (farbonifieren) wird gewifjermagen die Natur der Wollfajer ge-
fchibigt. Beim Rlettenwolf wird die Wolle von zwei Riffelwalzen exfapt (die
untere Walze ift bei mandjen Mafdhinen glatt und mit Leder bezogen, Gewidyte
prefien die Walzen gegeneinanber; oft wenbet man nur eine in einer Mulbe
gelagerte Riffelwalze an; mandymal ift pie Walze mit Hatdjen befept;) Siige-
Blatteylinber, Tambour mit Sdlageifen und Stiften jowie Abjdhliger itber-
nehmen die weitere Bearbeitung. Giinftig ift die Wirfung, wenn man mehrere
Stadjelwalzen Bintereinander anbringt, die fich gegenfeitig berithren und ben-
felben eine jucceffive vermehrte Gefchwindigleit giebt. €3 erfolgt dadurd) ein
jatter Berzug und eine Trenmung der Wollfajern bon den Rietten.

Das Rarbonifieren der Shafrwolle ift nidhts anberes, ald die Ber-
ftorung (Verfohlung) der in der Wolle enthaltenen Pflangenteile, als Rletten,
Samen, Futter und dergl. durc) Cinwirfung von Chemitalien. Man Hat ver-
jdhiedene Methoden, fo mit Schwefelfaure, Salzfaurve, Chloraluminium u. . w.
in Ynmwendung. Fiir gewdhnlich verwendet man Schwefeljdure. Bunidit
ecfolgt die Ginjauerung, dann ein jharfes Trodnen und unmittelbar dabinter
pa3 Rerftauben Dder verfohlten Pflangenteile. Lebteres gelingt am voll-
fommenjten, wenn man bdie jharf getrodnete Wolle noch) miglichft warm auf
pen Rarbonifierwolf bringt, da i) dann die verfoblten lberrefte der Rletten
fdhon bei jdhwacher Reibung und Prefjung in Staub verwanbdeln. Die mit
Sdywefeljiure farbonifiecte Wolle ift vor bem Firben, namentlich toenn fie
auf der Riipe geblaut werden foll, zu entjiuern. Man 1Bft in einem grofien
QReffel, der 50 kg Wolle fafit, 3 bi3 3! kg falzin. Soda auf unbd weidt
in diefer warmen Lauge (40 6i3 459 R.) ein. Jft bie Wolle nady tiidjtigem
Umarbeiten durdjgeweicht, fo probiert man mit Sadmudpapier, firbt fid
beflen blaue Farbe rot, fo ift nodh Saure porfanden und ed ift ein eiterer
Bufa von Soba nitig. Man foht auch Probdhen Wolle mit deftilliertem
Wajjer und verfest diefes Filtvat mit einigen Tropfen Chlorbaryum-Lofung;
seigt fidh) ein weifer Niederichlag oder mildhige Triibung, fo ift nod) Schwefel-
jaure enthalten. Nach dem Entfiuern fpiilt man die Wolle tidjtig auf bdev
©piilmajdjine. Dag Karbonifieren ift namentlid) fiix folde Wolle su
empfelen, die mit vielen gebrochenen Klettenteilen behaftet find (ift oft Dei
Rammlingen der Fall), wihrend man fiir Wollen mit grofen RKetten den
RKlettenwolf vorzieht.

Die Streidgarnipinneret
3t die Wolle getroctnet, abgenommen und in grope RKirbe ober Side
gebradyt, fo fommt diefelbe auf ben Wolf, eine Majdjine, mit weldher die
pihenweife  zufammenhingenden Wollhaave in Eleinere PBartien gerteilt
und aufgelocert werden. Die Hauptorgane bded Wolfes, aud) ReiBwolf
genannt, find bdie geriffelten Einfithrung3cylinder, ‘weldhe mittelft Gewichten
aufeinanbergepreft werden und der mit civca 4 cm fangen und ftarfen Jabhnen
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bewafjnete Tambour. Aud) Mulbengufiihrung (Klaviaturmulde) wendet man
at.  Der Tambour arbeitet mit einer Schnelligleit von 600 Touren pro Minute,
wihrend bdie circa 5 cm bdiden Einjugdwalzen gegen 30 Umgdnge madhen.
Die Umfangsgejdwindigleit ded Tambours betrigt ungefihr 900 Meter pro
Minute, diejenige der Cinfithrungdwalzen gegen 4,5 Meter in gleidher Jeit.
Die Jdhne ded Tambourd iiben auf bdie von den Walzen eingefiihrte und
feftgehaltene Wolle eine abreifende Wirkung aus; fie nehmen bdie abgeriffenen
Sloden mit und biefe werden am entgegengefepten freien Ende der Majdhine
burd) die Centrifugalfraft hinaudgeworfen. Diefer gewdhnlihe Arbeitdprozeh
ift fiir die Gitte der Wolle feinedwegd giinftig, die Cinwirfung ift eine u
gewaltfame, e3 ift eine Tortur fitr die Wolle, ja der Name Reifwolf erfiillt
fih Bier in Dem verwegenften Sinne ded Wortes. Erft neuerdingd Hhat man
beffere, bdie Wolle |Gonende Wolfsmajdinen fonftvuiert. Diefelben gleichen
mebhr einer Kvempel; fdmtliche Teile find mit groben, gefriimmten Bihnen
bejet. Der Tambour (duft langjamer und mehreve Walzenpaare iiben auf bie
BWolle eine mehr zerziehende Wirfung aus.

Dag Wolfen muf 3= und 4 mal wiederholt werden und ift eine verjdieden-
malige Wieberholung bei zujammengefepten Farben, Melangen, von grofer
Widjtigleit. Bei Melangen von wei von einander verjdhiedenen Farben (wie
oft weifle und jdarze Wolle) wird aud) jebe Farbe zuvor allein und nadh
einem gehorigen Bermengen beibe Farben zujommen gewolft. Ein ditered
Wmmengen der Wollen ift Bebingung. Bor dem lepmaligen (aud) vorfesten)
Wolfen muf die Wolle gejdymelzt werden. Die Sdhmelze wird verjdieden
gubeveitet; eine gute und meift verwendete Sdmelze befteht aus Baumil,
BWaifer, Seife und Salmiofgeift und nimmt man zu 100 kg Wolle ungefihr
25 kg Waffer, 8 bi3 10 Rilo Baumdl und 1 kg Seife. Ol und Wafjer
witd gefocht und durch die aufgelvfte Seife veveinigt, e3 bilbet fidh) eine mildh-
artige Flitffigleit. Anftatt Seife beniipt man aud) irlandijhes Moos. (Carag-
feen.) Un Stelle ded Voumdls wird Haufig entjduerted Olein zum @d)mefgen
angemenbet Man nimmt aud) Baumd! und Olein jujammen.

Je feiner bdie Wolle ift, um fo mehr erhoht fih das Duantum bder
©dymelze, aud) gefdrbte Wolle bedarf mehr ald weike, lange Wolle mehr al3d
tuvze, fprobe Wolle mehr Schmelze al3 weiche Wolle. Durd) Anwendung eines
Dlwolfs witd das gewbhnliche Shmelzen entbehrlich und wird dabei nidht
mur Beit und Arbeit erfpart, fondern die Mijchung und Berteilung des Oles
auf die Wolle findet aud) gleihmaifhiger ftatt. Sut gejhmelzte Wolle muf
fih vollftindig feucht anfiihlen, darf aber dabei nicht naf fein und muf locder
Bleiben.

Der Jwed de3 Schmelzens ift, die Wolle jum Rrempeln und Spinnen
tauglicher zu madjen, dad Aneinanderjdmiegen der Haave zu unterftiigen, ein
glittered und Baltbaveres Garn zu erveichen. (Helle Melangen bdiirfen bei
gewiffen Bweden, 3. B. in ber Bigognefpinnerei, oft gar nidht gejchmelzt
werden, fo daB dann dad3 Shmelzen der Grundfarben allein oorgenommen

werden muft. Cinevidtige Behandlungim Wolfeniftbas 5unacf)ft
4*
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Notwendigfte ur Crreidung ftreifenfreier Garne. Durdh den
Wolf wird die Wolle gleidhzeitig vom Farbjtaub befreit. Enthilt eine Wolle
piel Stroh, Staub oder Sand, fo jollte fie jhon vor dem Firben den Klopf-
wolf pajfteven.

Gewdhnlich) pilegt man die gewolfte Wolle in groge Kdrbe zu bringen,
um fie dann den nidyften Majdhinen, den ‘

Krempeln

su itbergeben. Man Hat meift drei Krempeln in Anwenbdung:

1) bie Reifgfrempel (BVorfrempel, Sdyrubbel, droussette),

2) bie Floptrempel (Fleese, Blieffrempel),

3) die Borfpinnfrempel (Continue).

IMit ben Krempeln beabfidhtigt man die weitere Trennung der eingelnen
$Haare von einanbder, eine innige BVermifdung der bters veridjiedenen . Wollen
(melieren) unb Die weitere Entfernung der etwa nod) anhingenden Unreinig-
feiten. Auf den Bufihrtijd) der Reiffrempel wird die gewolfte Wolle in
gleihmipiger Dide und Menge aufgelegt. RNeuerdingd hat man die Krempel
mit einem felbitthitigen Speifeapparate (Drouffierapparate) ausdgeriiftet, weldes
eine red)t gleidymapige Yuflegung der Wolle bewirft. Der Jufithrtifd) itber--
giebt die Wolle DVeftindig den Enireewalzen (Cinziehwalzen, Speijewalzen,
cylindres d’entrée), iweldje mit Qvasenband (CEntreeband, RKAettenband) um-
~ 3ogen find. Die Entreecylinder itberliefern die Wolle an den Tambour. Man
bringt aud) zwei Cylinderpaare an; Hiufig plaziert man vor dem Tambour
nodj eine Klettenvalze (Apparat), die jigesahnartig umtleidet ift und weldhe zuv

Ausfdheidung der gribeven Unreinigleiten aud der Wolle, jowie zur Sdhonung
der Rrapenbefdhlige wefentlid) beitriigt.

Die von den Jdhnen ded Tambourd erfafte Wolle mup der Ridhtung de3
Tambourd folgen, fie wird jedod) zum groften Teile von den Jdhnen ber
erften langjam laufenden Arbeiterivalze entgegengenommen. Der Arbeiter-
walje (travailleurs) liegt eine fleinere {dhnell votierende Walze, dex Wenber
(nettoyeurs), nafhe und diefer ift e3, weldher die Wolle dem Arbeiter wieder
abnimmt und fie dem Tambour zur weiteren Beavrbeitung zuriicgiebt.

Dag Walzenpaar, Arbeiter und Wenbder, ift mehrmald Hintereinanber
(um bie obere Piljte ded Tambourd) angebracht, jo dap die Abnahme der
Wolle und bdie Juriidgabe derfelben an bden Tambour wiederholt ftattfindet.
Die dlteren Majcdhinen Haben 4 Arbeiter und Wenbder, die neueven Majchinen
5, aud) 6 Derfelben. Die Krempel mit 4 Arbeitern und Wendern, mag bei
gutem, offenen Material geniigen, fitr fefte, filzige Wolle, fitr Abginge, jowie
fiitr Qunftwolle ift bie Anbringung von 5 und 6 Wrbeitern geeigneter. Die

- Bermehrung der Arbeitdpuntte ift in3bejondere bei Melangen vorteilhaft.

Der Wenber liegt gewdhnlid) v ov dem Arbeiter und diefed Hat zur Folge,
daf die ungeniigend gedffnete Wolle abermald mit bem Arbeiter in Berithrung
fommt.

Nach der lepten Wrbeiterwalze folgt der Lolant oder die Schnellwalze,



welde mit langen, fefr elajtifhen Bdhnen avmiert ift. Der Volant ift die
©eele ber Kremypel; er hat die in den Bdhnen ded Tambourd fienden Woll-
haave big an die Spien der Bihne zu Heben, jo dap die Wolle von den
Bibnen bed Peigneursd (Adbnehmer, Kammwalze, doffer) leicht erfafit und
_aufgenommen werben fann. Die weitere Abnahme bder Wolle vom Peigneur
etfolgt durc) ben Hader ober Ramm, eine jdnell- auf- und niedergehende
gezahnte Stahlidiene. Der Hader fammt die Wolle in ber Form eined zu-
fammenbingenden bdiinnen Pelzed (Vliep, Flop, fleece, nappe) hervor und
biefer wird von Hier nad) der entjpredhend votierenden Pelztrommel geleitet,
bort iibereinanber gelagert und von biefer al8 dider Pelz von Jeit zu Jeit
abgeriffen und abgewidelt.

Der Krapenbejhlag des Avbeiterds und ded Wenberd {teht jemem bed
Tambourd thunlichft nabe, ald MaB ber Cntfernung betracdhtet man, bdap
fi ein (dwades Bleh (Stellbled)) dazwifchen fjdhieben lipt. Die Jdhne
be3 Bolantd dagegen miiffen janft in die Jdhne ded Tambours eingreifen
und madht {ich deffen Ridhtigitehen an einem {hwaden, ftreidhenden Gerdujd
bemerfbar.

Die eingelnen Medhanidmen der Reififrempel wirfen zwar auf die Woll-
- Baarbiijdhel geniigend jzerteilend, jebod) mutet man, namentlich bei wverfilzten
Wollen, Faden u. dergl. den feinen Krapenzihnen wohl eine zu grope Leiftung
s, Man bedenfe, dap die Wolle vom Wolf nur in grobe Floden zerrifjen
witb und baf fie in Ddiefem Buftande Dden feinen Drahthdafchen der Reif-
frempel zur Offnung und Jerteilung iibergeben iwird. Diefer 1lbelftand ift
von Spinnereitednifern wobh! erfannt worden und man ift deghalb in jitngfter
Beit beftrebt gewefen, Majchinen zu fonftvuieren, mitteld denen bie gewolfte
Wolle einer anderweiten Jerteilung unteryoorfen iwird, bevor fie auf bdie
Rrempel gelangt. Bu diefem Behufe Hhat man bdie Reifgfrempel mit einem
BorreiBapparate (Avant train) verfehen, welde aud bden Entree-
cylindern, dem Apparate, dem Tambour, zwei Bortambourarbeitern und Bortam-
bouviwendern befteht. '

Die gefamten Vorreipmedjanidmen bearbeiten bdie Wolle dhnlid) wie eine
Srempel ; durch einen Gingugdwender und einen Eingugdarbeiter erfolgt der
Trandport der gedffneten Wolle nad) dem Tambour der eigentlichen Krempel.
Um diejen Tambour find b Arbeiter, 5 Wenber und bder Volant gelagert und
awar folgt in der Drehungdrichtung des Tambourd: nad) dem Einzugswenbder
ein Arbeiter, dann 4 Paare Wenbder und Arbeiter, der Volant, ein Wenber
(Staubwalze) und diefem reiht fich bev Peigneureynd der Hader an.

An diefer *) Reiffrempel mit Avant train {ind folgendbe Dimenfionen
und Gejdywindigleiten aufzuzeichnen: Ungenonmunen,
ba Der Tambour von 1040 mm Durdymeffer 100 Touven pro Minute macht,

pann bewegt fich

*) pon €, €. Sdwalbe, Werdau, erbauten.
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der Peigneur pont 6256 mm Durdhm. mit 4,22 Touren pr. MWin,,
" ?Irbeiter L4 180 n [ ” 5!1 1] " "
s BWenber w 72, - " . 3333 " v on
» Bolant . 270 " . bdb4 v om
. Cingugdwenbder . 135 " , 4285 " v
» Cingugdarbeiter . 120 " . 106 " v on
» Bortambour , b4b " . 6,3 " -
» Bortambourarbeiter, , 135 " " 5,1 o ow om
» Bortambourwender , 5O , " , 153 " v
» Apparat . 203 " , 64 " v n
» Cntreecylinber . 37 , . . 1,13 " v on

Tijdhbewegung bei 100 Tambourtouren 263 mm.

Hacer w » " 418 Gpiele pro Minute

Bon der Age ded Tambours aus erfolgen jamtlihe Bewegungen. Jn
per Pragis laft man den Tambour 120, 140 aud) 160 Umgdnge pro Minute
madjen und fo fteigern {id) mit diefem aud) die Gejchwindigleiten der ifibrigen
Medjanidmen. _

Die gewolfte Wolle wird auf den Jufithrtijd) in gleiher Dicde und Menge
aufgelegt (gefchieht auch mittel3 Drouffierapparat) und witd durch die Krempel
fo gerteilt, dap bie Haave nebeneinander in gleicher Rihtung und in ununter-
brodhener Aneinanderfolge al3 ein zujammenhingendes Stiif, al3 Pelz oder
Bliep Hervorfommen.

€3 find mehrere Arten ded Lorreifapparated fonftruiert worden, die {id)
jedbod alle an bag Pringtp anlehnen, ein WMittelding zwijhen dem Wolf und
per Rrempel 3u jdhaffen, einen Audgleih ded gewaltigen Sprungd von bder
gewoljten bis jur gefrempelten Wolle hecbeizufithren. Daf eine jolhe Swijdhen-
operation eine thunlfichite Schonung der Krapenzibhne zur Folge hat; desgleiden,
bafy bie Wolle in Der Gonendften Weife gedffnet wird, bedarf wohl Faum
weiterer erfldvender Worte.

Die Pelzfrempel Hhat man audy fo eingevichtet, dap fich dber Pely nicht
auf die Trommel, jondern auf ein endlojed Tudy aufwidelt, welded in einem
eftelle verichicdene Male nach) oben und nad) unten (duft und jo die Mog-
lichfeit geboten wirb, Pelze von 12 biz 20 MWeter Linge zu gewinnen, deren
RNupen in leidterer Bebienung und gropever Egalitit ded Pelzed befteht.

Die Wollhaare werden durc) die Reiffrempel noc) bei Weitem nicht fo
vereingelt, al3 e filv ein guted, veined Garn notwendig ift; fondern die frither
bitjcheliveifen Wollhaave liegen zum grdBeren Teile noch nebeneinander und
fommt diefer Umftand bei Melangen am meiften zu Gefidht. Da jedod) die
Bereingelung der Wollhaare eine Houptface ift, jo bringt man den von der
Reiftrempel erzeugten Pelz auf die Floffrempel, wo bdiefelbe Bearbeitung
nur mit feineven RKrapenbejchligen vor {icdh geht. Der Pely Ddarf Hier nicht
in der Ridhtung aufgelegt werden, wie er von der erften Kremypel fommt, wie
die Qage des Haares ift, fondern muf gefreuszt werden, d. §. fo auf den
Bufithrtijch gebradht werden, daf daz Wollhaar queritber zu liegen fommt.
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Dbgleich nun die Floftrempel an fich jelbft jhon die Wollhaare feiner zerteilt,
fo wird durd) das Kreugen ded Pelzed erreicht, daf bie Haare duvdeinander
fommen, wa3d bei Melangen unbedingted Crforbernis ift.

Der aufsulegende Flop muf ftetd jorgfiltig gewogen und tdbrend einer
Partie von gany gleich fdhweren Mengen fein. Da3 Auflegen ded Flbfies
jollte mit Dem grdften Cigenfinn gejchehen, damit die Berteilung auf den
Bufithetifcy in gang egaler Breite bed Lehteren und in gan gleihmapiger
Dide ftattfinde. In einer minber guten Ausfithrung ift die erfte Urjache bei
vorfommenden ungleigmifig feinen Garnen zu fuden. Dad Gewidjt des
Fofes Hat fich meift mit bev sunehmenden Feinheit ded Garned zu verringern.

Bon der FloBErempel ift Der bearbeitete FoB ganz regelmdBig abzunehmen
und in derjelben Richtung der Borjpinnfrempel zu iibergeben. Diefelbe,
mit nod) feineren Rrapenbejhldgen verfehen, bewirft aud) nod) eine feineve
Berteilung Der aneinanderhingenden Wollhaare und vollendet die gleidymipige
Bermengung der Farben und Regelmifigkeit der Lage bev Wollfafer. Mbrigens
endet a3 Kvempeln mit den von der YVorfpinnfrempel (Continue) erzeugten,
lofe zufammengefhaltenen Borgarnfiden, die von Walzen aufgenommen und in
piefemt Buftanbe der Feinjpinnmajchine iibergeben werden.

Bei den neureren Krempel-Afjortimenten ecfolgt die Speijung der nichften
Quempel felbjtindig indem der erzengte” Wollflop iiberfithrt und dev nadjften
Rrempel in jdrigen Bandlagen vorgelegt wird.

Der Peigneur der dlteren BVorjpinnfrempeln war in fo viele Krapenab-
teilungen (Ringe) geteilt, al8 Vorgarnfiben erzielt werden jollen. Meift waven
bied 30, alsdbann erhielt aud) eine Vorgarmwalze 30 Faden. Un den neueren
Continues ift der Peigneur voll, d. §. ohne Jwijdenrdume, mit Krapenband
bezogen und die Teilung bes Flors in eingelne Fiben gejchieht duvd) Riemden.
Samtlidge Riemcen miiflen durcdjaus gleich breit, gleihmdpig geftvedt und
itberhaupt mit Dev groften Affurateffe geavbeitet fein, wenn nicht ungleiches,
itberhaupt mangelhafted BVorgefpinjt die Folge fein joll. Man Hat aud) bdie
feparaten Teilungdriemchen durd) einen einzigen Riemen eviept, welder die
Feilung ded gamgen Flord in die entjprechende Anzahl Fiden bewirtt. Diefer
Riemen ift ohne Enbe und winbet fich derart, dak nad) und nad) alle Stellen
ped Riemend die jamtlichen Puntte bed Teilapparated bevithren. Der Riemen
1agt fih durch bie obere Teilwalze joweit anjpannen, ald um Teilen ded be
treffenben Materiald erforberlich ift.

Un Stelle der Riementeilung Hat man aud) Feberteilung (Feber-Florteiler)
fonjtruiert.

Um grofie Quantitdten ju veratoejten, hat man die Vorjpinnfrempel aud
mit 2 Peigneurd fonftruiert.

Simtlicge neueve Continue-Cinvidhtungen exmdglichen die Herftellung eined
feineven, egaleren {abend, Dedgleichen eine weit grofere Produttion, al3 dies
mit der einfadjen Borfpinnfrempel gejhehen fann. Die Anzahl der mit ben
Glocteilern evzeugten Borgarnfiben ift von bder Breite der Krempel, dem
_ Material und dem BVorgefpinnft jelbjt abhingig; die Anordnung ift meift fo,
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baf 2, 3 ober 4 Walzen von je 30 Faben jugleid) fertiggeftellt werben. Die
Borgarnfiden miiflen glatt, weid) und rund fein. Jur Crreidung bdiefer
Gigenjhaften paffiert bder geteitte Flor bdie Nitjdelwalzen (Witrgelwalzen,
Witrgelzeng) oder die Nitfdhelhofen. Die Anwendung der einen ober
anberen vt der Nitihelung ift vom Material abhingig; dedgleichen auch die
Grdfe der hin- und Hergehenden Bewegung (Nitjdelung). An neueren Majdjinen,
namentlid) wenn folche fiir gute LWolljorten bienen, werden vorwiegend Nitjdhel-
Hofen angewenbdet.

Handelt 3 fih um Garne, die durdjausd gleidh) dick fein mitffen, wie
joldge 3. B. su Rayés erforderlich find, {0 fucht man dben Ausgleic) etwaiger
Diffevengen daburd) Herbeizufithren, daf moan, anftatt wie gewdhnlich der
Continue einen Pelz vorzulegen, derfelben zwei mit Flor bewidelte Walzen
vorlegt und bdabei beachtet, daf nicht beide Walzen gleidh enden, daf alip
ber Flor der einen Walze nod) weiter reicht, wenn die andere leergewordene
Walze erfept und deven Flor bem ju Enbe gegangenen angefiigt werden mup.
Ratiirlich ift der urfpringlihe Flor nur Halb fo dif ald gewdhnlich) anju-
fertigen.

Das BVorgarn foll bei langen Wollen mbglichft ditnn fein, da fich das-
fe(be bereitd nad) geringer Drehung sum Faden feftdreht und fid) dann jchwer
ausgiehen [aBt. Jit das Vorgarn aber di€ und einem iweiten Berzuge aud-
gefet, fo Dilbet Da3 fange Haar fehr leidht fpibige Stellen, in welden fid)
per Draht anhiuft und wo dad Garn in Crmangelung ded Juges bridht. €3
ift demnad) notwendig, zu fehr Hohen Gejpinften feine und nidht allzulange
Wollen zu nehmen und Hat man dad Borgarn dilnn ju machen, da feine
Wolle durd) bdie Drehung tweit frither Schlupg und Feftigleit befommt. Anf
furzen Wollen wirft die Drehung nidht fo fhnell und wiirde hierzu ein feines
Borgarn nid)t am Plage fein. Man madt deshalb bei furgen Wollen den
PRels jchwerer, den Borgarnfaden ftarfer. Bei Mijdungen von Auspu oder
Pango macdht man den Pelz jhwer, und zwar in Anbetradyt ded bedeutenden
Fettgehalted, jowie Ded grofen BVerluftes, afld Ausftduben und Burii€bleiben
in den Krvempeln. Weiffe Wollen vertragen den Bug auf der Feinjpinn-
mafdhine Beffer al3 bunfel gefarbte Wollen. Mit Audnahme bei fehr furzen
Wollen ift das feine Vorgarn fite Egalitat, Haltbarfeit und Schluf des Fadens
befjer al8 a3 bife Borgarn.

Die Breite der Krempeln, worunter man die Breite Dder arbeitenden
Walzen verfteht, betvagt 1,13, 1,25, 1,27, 1,31, 1,40, 1,55, 1,70 m, wovon
bie neuen Majdjinen immer in Der Dbreiteften vt gewdhlt werden. Die
Qrempeln Dediivfen einen feften, fidheren Stand, indbem fonft die eingelnen
Walzen vibrieren und gevdujdyvoll avbeiten, wad aud) den RKrapenbejdhligen
nidyt jutedglich ift. Bon Hoher Wichtigteit ift, dap jamtlihe Walzen in ge-
rabem und rundem Buftande fich befinben, jowie dap fie gehorig an einander
geftellt find. Sehr bald vidyt fih eine unrichtige Stellung des Volantsd; ber-
felbe giebt ofnehin fehr leicht zu ungleichen Borgarnfiden Anlaf. E3 bildet
fidh ndmlich durd) die fhnelle Umbdrehung des Bolantd ein Luftftrom, welder
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pen etwa entftefenden Staud u. . w. nad)y der Mitte ded Tambourd und
Reigneurs fithrt und fo die mittleren Vovgarnfiden um ein geringes ftarfer
madht, al8 jene an ben Seiten.

Die Krapenbeidhlige miiffen von tabellojer Bejdaffendeit fein. Das Eeber
muf entfprechend dicf (ca. 4 mm) und fernig (nicht etwa Hart) fein, der Draht
muf3 eine geniigende Hirte Haben, darf aber nidht fprdde fein. Die ridhtige
PHirte des Drahtes ift von wejentlihem Cinfluf auf die Dauer der Kragen;
ein guter Krvapendraht muf eine feine Shdrfe annehmen und Ddiefe lingere
Beit behalten, andeverjeitd bdarf er betm Schleifen nidht ausdjpringen. Aud)
die Pohe ded Drahted (von der Oberfliche bed Lederd an 8 —9 mm betragend),
feine Stellung, {owie bas Kuie find von Hoher Bebeutung. Die RKraben be-
diirfen eined BHaltbaven (Gutters, welche faft zwei Drittel der Jahnhdhe aus-
machen foll. (Bei 8 mm Jahnhdhe ungefihr 5 mm hohesd Futter.) Hiersu
dienen Serflofen und werben biefe mit einem Gemijd) von Nitbd! und
Leindl eingefettet. Der Bujap von Leind! ift in dem BVerhdaltnis von 1 zu 4
su wdblen. Da3 Futter mufp eine gewifje Konfiftens Haben, darf aber nidt
hart werben, indem jonft dem Babhne die ndtige Claftizitdt fehlen wiirde.

Dag Leber der Krasen hat man durdy einen gleid) diden baumwollenen
oder halbleinenen Stoff erfebt, welder bereits vor bem Einftechen der Jdhne
mit einem geeigneten Futter (Filz) verjehen wird. Die Stofffragen Haben
fih fehr eingebiirgert, doc) werben von erfaf)renen Sachleuten oft nod) Leber-
fragen vorgejogen.

Die Kraben werden vorwiegend in BVianbern von 46 und 52 mm Breite
1%/, Boll und 2 Boll rheinijd)) geliefert, wovon man die jdhmdleren auf bie
fleinen Walzen, Avbeiter und Wenber zieht. Die Bekleibung des Tambours
mit Bldtterfrapen gejdieht bei weitem fellener al8 der Bejug mit Band-
fragen. Durd) Leptere wird famtlidge Wrbeitdjlide de3 Tambourd ausdgeniipt,
wihrend bei bem Besug mit Blittern ein leerer Raum von einem Blatt zum
andern itber die Vreite ded Tambourd verbleibt. Veim Bolant dagegen wird
meift die alte Blattform angewenbet; in der Regel gehoren 5 Blatt zur Um-
fleidbung. Gine giitterung ded Volantd ift angewandt, jebod) iieder aufge-
geben worben; iibrigens fertigt man bie BVolantblitter meift in Leder. Die
Bibhne de3 Volantd Haben eine Linge von 22 mm von der Lederoberfliche
an gerenet; Diefe Linge teilt {ih in ca. 5 mm bi3 and Knie und ca.
17 mm bi38 and obere Enbe. (Vei den Rrapen fiiv Tambour, Peigneur,
Arbeiter und LWenbder beginnt ba3 Rnie ungefdhr 37/, mm itber dem Leder,
bey. Stoff.)

Die Feinbeit be3 Krapengahnes fteigert {ich mit der Didhtigleit ded Zahn-
beftanbed. Jm Der- Negel verwendet man Ddie Kragen in den Nummern 22
big 28; zur Reiffrempel RNr. 22, jur Floptrempel Nr. 24 und zur BVorfpinn-
frempel Nv. 26, zu dem Peigneur der Lepteren audy Nr. 28. €3 vidhtet fich
bied nad)y bem zu verfpinnenden Matevial. Fiir feine Wollen wdhlt man
fhon fiiv Die Reifgtrempel Nr. 24, audh) Nr. 26, die iibrigen Majdhinen werden
bann mit Kragen Nr. 28 bejdlagen. Der Draht ift meift runder Eifendraht,
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die Amwendung von flachem und fonverem Draht war nicht von langer Dauer.
Der neuerdingd eingefiihrte Stahlovaht (Stahlfvap, Gupitahlfrape) Hat fid)
gut bewibhrt und Hhat den Cijendraht verdréingt.
Bei den genannten Krapennummern betrdgt die
Anzahl Bahuipigen & [Jem, die Dide desd Drahtes

bei MNr. 20 , 65 . 0,33 mm,
. . 22, 75 . 0,30
n " 24 n 85 n 0,28 n
.. 26, 95 ) 026

28 105 024

%aﬁreub bes Krempelprogeiied fepen f{id) wviele Fiirsere Wollhaave jowie
Sdmup und Unrat in den RKrapenbejchligen feft; diefe miiffen nacy Duvch-
arbeitung jeder ©pinnpartie entfernt werden; (Reinigen, Pupen, Auspupen)
ein griindlicges Ausdpupen ift namentlid) dann bedingt, wenn die neu zu
frempelnbe Wolle von andever Farbe ift. Bei grohen Partien ift dbag Pupen
aud) 1- ober 2mal wilrend einer Partie ndtig. Bur Bornahme be3 Pupens
ijt die Mafdhine auBer Betrieb zu jepen, der Wenbderiemen, die Rrempel-
fette u. §. w. ift zu entfernen, Bdann {ind bdie Urbeiter- und Wenbderwalzen
wegsuheben und in einem fogenannten Auspupbod unterzubringen, wofelbit
.auc) deven Reinigung erfolgt. Tambour und Peigneur verbleiben auf ihren
Qagern und twerden dafelbft ausgepupt. Jum Audpupen Dedient man fid)
sweier Pustrapen von je 270 mm Breite und 90 mm Hdhe. Jede derfelben
wird auf ein mit einem Handgriffe verfehened Bretthen von 295 mm VBreite
und 105 mm $Hohe befeftigt (genagelt). Die eine der Puplfrapen fiihrt man
in bie Bejhldge ein und ftreicht damit (auch macht man eine hebende Ve-
wegung) in der Ridtung bed RKrapenzahned, wihrend man mit der anbderen
Dand den Tambour, Arbeiter 2c. fortbewegt. Um bdie in Der Pupbrape {id)
anhiufende Wolle 3u entfernen, ift die zweite Pubfrage in ftreld)enbe Be-
tithrung mit der erfteren zu bringen.

Das Pupen ift bei furgem, ordindren Material weit Hfterer erforderlid,
alg bei guten, langen Wollen. Der Auspup (Pubolle) ijt in ficheven Riumen
untersubringen, indbem Dderfelbe, namentlich wenn er in Hhohen Haufen legt,
Neigung zeigt, fich jelbjt zu entsitnden. {lbrigen3 wird die Pupwolle gereinigt,
unter andered Material gemijcht, abermald gefrempelt und ju ordindrven Garnen
(Unterjchufs) verjponnen.

Die Kraen miiffen in gewiffen Jeitintervallen (3. B. alle 4 Wodjen)
gefhliffen werben; dies gefdhieht, indem man eine mit feinem Schmirgel be-
teidete Walze fanft an den Tambour Hevanftellt, diefelbe in jhnelle Bewegung
bringt und den Tambour entgegengefept laufen lakt. Arbeiter und Wenber
jeleift man auf einem eigend dazu vorhandemen Geftell, dem fogenannten
Sdyleifbod. Unftatt der Schleifwalze wenbet man aud) flache, mit Schmirgel
verfefene Sdhleifhdlzer an.

Cinerfeitd um dem Koftenpuntt ded Garned S%ecf)nung su tragen, anderer=
feitd um lingere Beit ein gleidmifpiged Fabrifat zu ersielen, miiffen Haufig



verjdjiedere Wollen zu einer Partie genommen werden. € ift dann ju be-
achten, dap die Wollen ja gut vermengt werden, wenn dies nidyt Radyteile im
Gpinnen, im Garne und im Fabrifate sur Folge haben joll. $Hierbei ift be=
fonders auf eine zwectentiprechende Mijhung Ritdtficht su nehmen. ©o wiirde
e 3 B. nie ratfam fein, grobere lange BWollen mit feinen furzen Wollen zu
vermifdjen; e bilrfen vielmehr die zu mijdjenden Wollen in Haaresdide nicht
wefentlid) differieven; dasfelbe ift auc) mit der DHaaveslinge ber Fall. ©o
fei mur angefiifrt, dap Dad grobere Wollhaar fid) leicht mit einem langen,
feineren Wolljaar vereinigt, Ddagegen geht eine Vereinigung bed grioberen
Daared mit einem Fiirzeren, feineren Haav nur jdwer vor fig. Mungo it
bemnad) mit einer Bweifdurmwolle ju vermijden, indem {id) dann pag Runit-
wollfaar leidjter mit der Naturwolle verbinden Famn.

Fiir Rettengarne find Mijcjungen mit furzem Material nicht ratfam, bei
Sdupgarnen fdabdet e3 weniger und ift die Bornahme oft bdes Preifes wegen
notwenbdig.

Man unterfceidet Mijchungen von verjdjiedenen weifen oder verjdiedenen
gleicdhfarbigen Wollen und folde von veridjicbenartigen Farben (Melievungen).
Su Melangen paffen am beften Lammwollen, Bweifduven, furze Haut-
wollen 2. aud) noppenfreie Qammlinge, iiberhoupt offene Wollen; lange
Wollen find weniger geeignet, oufer wenn flammenartige Effefte beabfichtigt
werden.

Sn Unbetradht der grofen Bedeutung, welde melievte Garne in der
Sabrifation Haben, wire die Aufftellung eine3 allgemeinen Melierungsiyjtems
fehr evwiinjcht. Dbglei) dies nicht moglich) ift, fo follen dody, um viefen
Unforderungen au entfprecdjen, eine Unzahl Melievungen Wiebergabe finben.
Allerdingg twitrden bdiefe Mifchungsverhiltnifie nitplicher fein fonuen unter
Beranjhaulidjung der Farben felbit.

Blaulidgraue Tone (von hellgran bi3 mavengo).

{chwary bunfelblan bliulidywei
Progente Progente Progente
7 .3 .. ... 9
16 4 80
24 6 70
32 8 60
42 8 50
b4 6 40
65 5 .. . . 30
76 4 ... . 20
82 3 15
88 2 10

9% — 5

98 2
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Braungrine Tone. Sdwarggriine Tone.

buntelbraun Hellbronce griin {dwar; griin
Progente Progente Progente Prozente Prozente
24 . 46 30 50 50
20 40 40 65 35
16 34 50 80 20
12 . 28 60 95 5
Griinweie Tone (einige derfelben aud) Forftgriin genannt),
fdhwary griin blaulichwei naturiveif
Prozente Prozente Progente Progente
— . . 25 . . 36 . . 40
3 37 30 30
5 45 25 25
8 b4 19 19
10 64 13 13
12 72 8 8
15 7 4 4
8 . . . . 80 o1 1
Sdwarz=braun=griine ToHne mit ot belebt.
jdhwary braun griin jdharlad
SProgente Progente Prozente Progente
15 10 70 5
30 . 12 53 b
4b 15 36 4
60 20 17 . 3
Braun-modefarbe-weiBe Tdne mit Rot belebt,
puntelbraun mobefarbe blaulichwei {hartadh
Prozente Prozente Progente Prozente
2 . 4 . 9 . 4
6 15 75 4
10 . 26 60 . 4
15 - 36 45 ., 4
20 46 30 4
30 51 15 . 4
40 49 8 .. 3
50 . . . . . 4 . . . . . 3 . ... .2
Dunfelbraun-griine Tone mit Hellbronce und Sdharlad belebt.
duntelbraun hellbraun griin fdharlad)
Prozente Progente Progente Progente
70 . 13 13 . . 4
60 10 26 4
50 8 38 4
40 6 50 4
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Braun-modefarbe-weife Tine mit Carmoifin belebt.

puntelbraun mobefarbe blaulichweifs carmoifin
Prozente Prozente Progente Progente
0 . . .. .2 ... . .60 . ... .3
14 . . . . . 388 . . .. .4 . ... .3
18 . . . . .49 . ... .3 .....38
22 . . . . .60 . . . . .1 .. .. .3
Sdieferfarbige Tone. jdhwarz-neurote Thne.
punfelblau bellblau weip fdwars neurot
Prozente Prozente Prozente Prozente Brogente
32° . . .. 8 . .. 60 % . . . . b
4 . . . .11 . . . 45 '8 . . . . 15
56 . . . . 14 . . . 30 B . . . . 2
68 . . . . 17 . . . 15 66 . . . . 3
Blaugriine Thne. punfel, und helljdieferfarbige Tone.
duntelblan griin punfelfdiefer Belljchiefer
Progent Progent Progent Progent
40 . . . . 50 80 . . . . 20
B5 . . . . 45 60 . . . . 40
70 . . . . 30 40 . . . . 60
8 . . . . 15 20 . . . . 80
Blau-Bronce Tone. rotbraun-Hellblaugriine Thne.
puntelblan bronce rotbraun Hellblaugriin
Progent Progent ' Progent Progent
60 . . . . 40 R U T
0 . . . . 30 30 .. . . 70
80 . . . . 20 45 . . . . Bb
90 . . . . 10 60 . . . . 40
Blau-olive Tdue. Duntelbraun-weige Tone.
duntelblau oliv bunfelbraun blaulicdhweif
Prozent " Progent Progent Progent
. . . . 8 ' 10 . . . . . . 9
30 . . .0 .7 | 2 . . . ... m
45" . . . B 86 . . .. .. 64
60 . . . . 40 49 . . . . . .51
Hellbronce-weife ThHne 62 . . . . . . 38
Hellbronce Blaulidyeiy %o, . . . . . 25
Progent Prozent - 87 . . . . . . 13
5 ... . . . 8 98 . . . . . . 2
30 . . . . . . 70
45 . . . . . . 5D

60 . . . . . . 40
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Modefarbe-gelbe Tone Dunfelbraun-hellgriine Tone

modefarbe gelb punfelbraun hellgriin
Progent Progent PBrogent Progent
98 . 2 80 . . . . 20
9% . . . . b : 60 . . . . 40
92 . . . . 8 .
88 . . . 12 @raumnbefgf)eﬂbl‘awgelbe
. " bne ’
@unfe[ﬁraun—icﬁamo;ﬁ'%one. qraumovey. fellblau gelh
punfelbraun {hamoid Brogent Brogent Brogent
Prozent Progent 8.‘32 8 gen
. .. . 10 . . . 8
80 . . . . 20
2 . . . 2 . . . 8
60 . . . . 40 62 30 8
Hellmobdef-braunrot-hell- B D
gelbe Thne. Dunfelmodef-helloliv-car=
hellmobdef. braunvot Bellgelb moifine Tone.
Progent Progent PBrogent dunfelntobef. Helloliv carmoifin
92 . .. b5 . . . 3 Progent Progent Progent
g2 . . . 15 . . . 3 9 ... 7 . . .3
72 . . .2 . . . 3 82 . . . 1 . . . 3
62 . . .3 . . .3 % . . . 24 ., . . 38

Sdhwarz-blau-olive Tdne mit weif und vot belebt.
jdywary blau olio  mobefarbe el {dharlad
Progent  Progent  Progent  Progent Progent Progent

o4 L

10 . . 5 . . B . . 4. 2
20 . . 15 . .5 . . 4 . . . 4 . . .2
30 . . 2 . . 8 . . 6 . . .2 .. .2
40 . . 3% . .1 . .6 . . . 2 2
Blau-braun-oliv-bronce-weife Thne
dunfelblan punfelbroun ofiv hellblau hellbronce  weif
Prozent Progent Progent Progent Progent  Progent
20 . . . . 2 . . . — . . 8 . . .20 . . 32
30 . . . . 10 . . .3 . .4 .. 10 . . 16
0 ... . . 1 . . .38 . .2 ... b5 .. 8
5 . . . . 12 . . . 30 1 3 .. 4
Sdwary mit gelb meliert, Mittelblau Helloliv meliert,
jhwary 97 0/, gelb 3 °/,. mitte(blau 60 °/,, Helloliv 40 °/,.
Sdwary mit rot meliert, " 80 . 20 ,

jhwarz 98 °/,, fdarlady 2 °/,.
Sdhwarz mit rot und gelb meliert,
jdwarz 96 /,, carmoifin 3°/y, gelb 1 ©fy:
Sdwatz mit griinund rot meliert,
fdwary 93 ¢/, griin 6 °/y, farlad) 1 9/,



63

Blau mit gelb meliert, Olivneurot meliert,
blau 97 ©/,, gelb 3 9/,. oliv 90 °/;, neurot 10 9/,.
Blaumit rot meliert, . B, . 25

blau 98 ¢/,, jdarlach 2 °/,.
96 , carmoifin 4,
Blau mit rot und gelb meliert,
blau 95 9/,, carmoifin 3 ©/,, gelb 2 ¢/,.
Braun mit gelb meliert, ’
braun 98 ©/,, gelb 2 9/,. weify 95 °/,, fdarlad) 5 o/,.

"

nw 95 o, gelb b, _ w 95, guin 5,
Braun mit vot meliert, s 95, carmoifin 5
braun 94 0/, carmoifin 6 °/,. . 90 gelb 10

Braun mit griinund vrot meliert,
braun 92 ¢/, griin 4 °/,, earmoifin 4 /.

Hat man Mefangen nady beftimmten Sarn- oder Warenproben ju madjen,
fo muB man in den meiften Fillen erft fleine und jorgfiltig gewogene Woll-
mengen zufammen mijchen, diefe Frempeln und wajden und auf diefe Weife
DBerfuche anftellen, ob die erhaltene Nitance genau nad) Mufter ftimmt.  Crft
bann, nacdhdem der richtige Ton erveicht ift, fonnen im Verhiltnid der vorge-
merften Gewidyte die Wollen abgewogen und angemengt werden. Fiiv groge
©pinnereien ift e3 vorteilhaft, eine bejondeve fleine IMufterfrempel zur Ber-
filgung zu Haben.

Dad Quantum der anzufependen Wollen rvidhtet fid) nad) dem Weberei-
bebarf, jowie nad) der Art und SleidymiBigleit der Fabrifation iiberhaupt.
Grofie Partien werben ftetd von Borteil fiir Spinnerei und Weberei fein.

Dag Mijchen vieler Farben unteveinander gejdieht oft audh), um matte,
unbeftimmte Cffefte zu erreichen. Melierungen von Mungo werden leidht
unegal, da der Mungo zu viel ftaubt. Mijdungen von Schafwolle und Mohair-
wolle (Chinchilla), weld) Lebteve befanntlidh) lang, weif und von pradtigem
Glanze ift, werden nur von der IMobe bedingt.

Gebhr oft witd die Sdjafwolle mit Baumwolle vevrmijcht; es gefchieht
diefed lediglich zur Crreidhung eines billigeren Fabrifates. Diefe Garne be-
seidhnet man mit dem Namen Vigogne. Anfianglid) fiigte man der Schaf-
wolle 5, dann 10, dbann 15 °/, Baumwolle bei, fpdter bi3 50 °/, und Heute
befteht Dad Garn meift aus 70, 80, 90 oder 95 °/, Vaumwolle und nur
bag iibrige ift Schafwolle. Enthdlt dad Bigognegarn nur wenige Prozente
Sdjafwolle, fo find bied in der NRegel Hellgefarbte (geld, tot, auch) weife)
Rimmlinge, Qamm- oder Gommerwolle. RKRdmmlinge, namentlidh) englijche,
wihlt man ded frdftigen Hervortretens Halber. Die in jitngfter Seit viel be-
© gebrten JImitat3garne Deftehen nur aus Boumwolle. Die Fabrifation
diejer Garne ift wie jene besd Streidhgarnsd; es wird ebenfalld daz Rohmaterial
gefarbt und vor bem Rrempeln desfelben findet die bendtigte Melierung ber
Sorben und Qualitdten ftatt. Bon dem Bigognegarn (aud) wenn ed nur aus
Baumwolle befteht), verlangt man bad gefrdufelte und moofige Ausjehen, was
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pem Streidfgarn eigen ift; e muf alfo von entgegengefester Befchaffenbeit
fein, al8 bad eigentliche glatte Banmwollengarn. Die Vigognegarne jpinnt
man meift in den Nummern 20 bid 24 fidfijcher BWeife (17,200 Meter bis
20,500 Meter pro Kifo); dod) fommt e3 in den Nummern 8 biz 32 fad)ijd)
(ca. 5200 6i3 27,300 Meter pr. Kilo) vor.

Gine andere, ju Hoher Vollfommenheit gelangte IJnduftrie ift Ddiejenige
ber Qunijtwolle. Diefelbe umfaht die Nupbarmadjung der wollenen Lumpen
behujs Wiebergewinnung der Wolljaare und deren abermaliges Vorfpinuen.
Bon den hierbei ndtigen Manipulationen feien nur erwdhnt:

Das Sortieren der Lumpen in Halbwollene und wollene, in gewalfte und
ungewalfte, nacd) den Dualititen, forie thunlidhft nady gleichen und verwanbdten
Tarben. (Man firbt aud) die Runftwolle) Die Vefeitigung der fremden
Beimifchungen (baumwollene und leinene Fiaben) dur) Karbonifieven,
Trodnen und Klopfen (Wolfen).

Das Berfafern (Cffilieren) der Lumpen auf dem Neifwolf.

Dag Krempeln und Spinnen.

Am Yeidhteften lafjen fich zerfafern die [ofen, ungewalften Stoffe, die ge-
ftricten und gewirften Waren (Stritmpfe, Jaden 2c.), die Garnabfdlle aus den
Spinnereien und Webereien. Aus genannten gewinnt man lange wenig be-
{hidigte Haare und benennt foldje Shoddy (shoddy). Die feineven ftart
gewalften Tudjlumpen evgeben furze Haave und begeihnet man diefe mit
Mungo. Schoddy und Mungo verfpinnt man mit Naturalwolle als aud
mit Baumwolle vermijht; (Schoddy verfpinnt man auth allein); die Sarne
dienen zu Unterjhuf in Budsfinftoffen (Paletotftoffen), su Sdup in Juponsd
(Frauenvodftoffen) zu Rortieren und dergl. mehr. Die Spinnerei gleidht im
Wefentlichen jener der Streichgarne. Die Garne bewegen fich meift in Den
niebrigen Nummern.

Bum Offnen der Gavnabfdlle und zum Krempeln der aufge-
rifjenen Qumpen wird neuerdings von der jadyfijhen Majdjinenfabrit
in Chemnip eine K remp el. exbaut, welde 3 Tamboure enthilt, Die bireft
miteinander arbeiten, jo dafs die Ubertragung des Materiald von einem Tam=
bour zum anderen ofne Bwijdenwalzen erfolgt. Die Walzen, welde dad
Aufldfen der Fiden und Gewebeftiidhen auf diefer Majdhine von Anfang an
bewirfen, atbeiten mit geringer Gejdywindigleit, weldhe allmihlic) und zwar je
nachbem der Stoff fid) mehr und mehr Ibft und offnet und fomit die Be-
arbeitung mit grdBerer Gejchwindigleit befler vertrigt, nach dem dritten Tam-
bour hin zunimmt.

Der erfte Tambour fowie die um denfelben gelagerten Arbeitswalzen
find von Gifen und mit Sdgezahudraht garniert, wihrend bdie anberen beiden
Tambours und deren Walzen Gipsbelag und Stahldrahtgarnitur enthalten.

Die Dimenfionen der eingelnen Arbeitdwalzen find:

sum erften Tambour:
2 @Gntreecylindber 58 mm Durchmeffer
1 @ntreepupwalze 102 "
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1 DBorveifwalze 203 mm Durdymeffer
1 Arbeiter 8 "
1 Tambour 272, "
1 rbeiter 1% ‘o
1 Wenber 87 " "
1 Arbeiter 164 "

Bum zweiten Tambour:
1 Tambour 300 mm Durdjmefier
2 Urbeiter 164 "
1 Wenber B, N
Bum dritten Tambour:

1 Tambour 666 mm Durdymefjer
3 Urbeiter 164 ”
3 Wenber b5 "
1 Bolant 283 "
1 Bolantpupwalze 48 )
1 Peigneur 390 "

Die Lange der Majdine betrdgt 3,100 m, die Arbeitzbreite 1120 mm,
1250 mm, 1400 mm pder 1500 mm.

Nach diefen Cinjdhaltungen itber die Mijdungen der Wollen 2c., fei der
weitere BVerlauf ded Spinnprogeffes,

bie Feinjpinneret,
in Betrad)t gezogen. «

Dag Ergebnis der Continue, die lofe auf Walzen gemwundenen Borgarn-
fiden, werben ber Feinjpinnmaidjine, der M ule Jenny ober der jest mehr
angewandten fje(bftthitigen Majdjine, bem Selfactor, vorgelegt. Diefe
Mafdhinen {ind, je nad) den Raumlicheiten, fitv 200 big 500 und nod) mehr
©pinbdeln eingerichtet.

Der Jwed der Feinfpinnmajdyine ift, dag (ofe Vorgarn vermitteld Ans-
siehung und Drehung su cinem feinen und feften Faden umjugeftalten. Das
Borgarn fann nidt ofne Weiteres geftrect werden, fondern e3 mup neben
bem Berziehen zugleich gedreht werden, um ed haltbar zu madhen. Die Menge
bed Bervorzulafjenden Borgarnes muf der Spinner ju regulieven verftehen und
gehdrt dazu entjhieden eine gute Grfahrung, obgleid) die Entfdheidung von
ber Schwere des Vorgarned abhingig ift.

Der Selfactor ift eine Majdyine, deven finnveidje Konftruftion man mit
LWorten allein faum geniigend flarzulegen vermag; mit Nachjtehendem midgen
die Momente Der eingelmen Wirfungen wiedergegeben fein: (biefe find ber
Prazis entlefhnt und zwar nady dbem bewdhrten Syiteme J. H. Popp, Werdaw).

RNachdem durch) den Anftoh ded Wagend dag Schaltrohr umgewedjelt Hat
wird durd) diefe Ummwedjelung mitteld einer Naje am Schaltrohr der Riemen
ber erften Gefdhwindigleit eingelegt. Eine gweite Nafe fest das Auzzugtuppel
ein, wodurd) der Wagen mittelft der Schuecemwelle feine Bewegung vom Cy-

Oeldner, Webjchule, 8. Aufl. i)
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linber weg erhilt. Eine dritte Naje fept mitteld Hebel bad Lorgarnfuppel ein,
bie Cylinder erhalten ihre Bewegung und durd) bdiefe die Abtreibetrommeln,
burd) weldje beiden Bewegungen die Lieferung ded Vorgarnd beginnt. Der
ganze Auszug ded Wagens betrigt 1,75 Meter, die Lieferung deg BVorgarnes
bei Sdyupgarnen I/, bid 3/, diefer Lange, bei Kettengarnen weniger, wohl bHi3
qur Pilfte des Wagenauszugd; bdie zum volljtdndigen Wagenaugzug nod
feglende Riinge bilbet den Berzug.

Die erfte Spinbelgefdwindigleit wirft bi3 ju '/, (aud) bid3 u 3,) des
Wagenausdzugs, o daf das Borgarn evft {hwad) ujammengedreht wird, wobei
nidht audgejdloffen ift, dap bdad Vorgarn aud) jdjon bhierbei verzogen wird.
Die Spindeln erhalten bei der erften Gejdhwindigfeit 1300 big 1500 Touven.

Die pweite Sejdwindigleit wirft vom 3weiten big lepten Biertel bes
Wagenaudsugd und vermittelt den janften llbergang aus der erften zur Drabt-
gejdywinbdigleit.

Die dritte Gejdpwindigteit jept gewdhnlich nad) dem bdritten Biectel, wobh!
aud) beim Anftop bes Wagens ein. Je nad) dem Draht, den dag Garn er-
hilt, wirft diefg Gefdwindigteit verjdhieden lang.

Bet ftarf gedrehten Kettengarnen madyt ed fidh udtig, daf der Wagen,
nacdjpem er angeftofen ift, wieder eine fleine Bewegung nad) dem Cylinder zu
madht, Dden” fogenannten Wagenviidgang. Diefer betriigt foviel, ald fich das
®arn durd) den Draht verfiivgt, dies ift bid zu 0,060 m.

Die Dauer der eingelnen Gejdywindigteiten lakt fid) durd) die Drahtideibe,
die dburd die Hauptwelle die Bewegung erhilt, beliebig ausdehnen und ift
bort leiht verjtellbar. Der Spinnprogep fann jedbem beliebigen IMaterial,
foweit die3 jur Streidhgarnbrandje gehdrt ober mit ihr verwandt ift, ange-
papt verben.

RNachdem dad Garn den ndtigen Drafht erbalten Hot, wird durd) einen
Bolzen der Drahtidjeibe mitteld Hebels dbie Abjdhlagbremie eingefetst, die Spindeln
orefen {id) retour, wobei die Anjdjlagicheibe bdie Wufwindefette aufwidelt und
ven Aufwinder nad) unten zieht. Die [oder geworbenen Fiaben werden durd)
ven nad) oben gehenden Gegemvinder wieder firaff. Beim duferen Anjtof des
Wagend witd da3 Sdjaltrohr twieder umgewedyielt, dad Auszugsfuppel fept
wieder ein. Sobald da3 Abjdlagfuppel eingefet Hat, fdllt die auf einen Arm
rufende Eingugsglode ein und der Wagen wird durd) die fidh) nun bewegenden
Cinzugsdidgnedenwelle eingezogen. ’

Die auf die Quatranttromme! aufgewidelte Kette wird durd) den Eingug
be3 Wagens abgewidelt, wobei fie bie Spindeln wicder vorwdrts breht und
ba3 Aufwinden de3 Fabensd bewirft. Der Wufwinder erhilt durd) Windejdjiene
und Formplatte eine Fiihrung, bdie die eingelnen Windungen des Fabens fo
lagert, Daf fie eine beftimmt vorgejdriebene Form erhalten. Die Spinbeln
fteben gevodhnlid) 47 6i3 60 mm von einander und Haben vom oberen Platt-
band big zur Spise eine Linge von 230 mm, fo daf Kbper in Stivfe bis
3u B> mm und Linge bi3 zu 210 mm gewunden werden founen. Durd
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verfchiedene Formplatten wird e3 ermioglicht, dagd Garn auf Blechjpulen, Papier-
biilfen ober Direft auj die Spindel ju wideln.

Die Drehung der Fiben fann lang oder fury, red)td ober linfs fein.

Je feiner ein Garn ift, um jo mehr Drehungen bedingt e3, da ficdh) wenige
Wollharden nidht fo jchnell sujammenichliefen, al3 es viele thum, indem lehtere
mehr Anbaltdpuntte bieten. AuBerdem iwitrde dag ftarfe Garn bejiiglich feines
Durdymeffers und dem groferen Ringe einer eingigen Drehung, den vielen
Draht eined feinen Garned gar niht aunehmen fonnen. Jm allgemeinen
hingt bie Drehung von der Wolle, der Garnfeinheit und der Ber-
wenbdbung ded Garnes ab. )

Pan findet die Anzahl Drehungen auf 100 mm Fabdenldnge anndhernd,
wenn man die Quadratwurgel aud der Feinbeitdmummer fiiv Kettengarne mit
10,30 und fiir Sdupgarne mit 5,15 multipliziert.

®arne, weldhe durd) die Cigenfdaften einer feinen, langen BWolle jhnellen
Sdluf erhalten, ditrfen nidht zu frith die doppelte Gejdpwindigteit be3 Drahtes
befommen, indem {idh fonft die weitere Dehnbarfeit vermindert. Riirzeren
{tcferen ober weniger gefraujelten LWollen giebt man im Anfang desd Aus-
fahrens des Wagensd eine mipige Drehung und wendet dann bdie doppelte
Drehung zeitiger und linger an. Zu einem guten und Haltbaren Garn ift
jebod) der richtige Draht allein nid)t audreichend, fondbern e3 ijt eine Haupt-
bebingung, bap der Wagen mit einer gewifjen Rube, Gleihmafpigleit und Lang-
famfeit ausfdhrt. KQange Wollen gejtatten [dhnellere Bewegung ded Wagens,
ald furze Wollen. Jft ein Garn zu frilh gejdloffen, fo dafp bdie nbtige
Claftizitat beim Weitergehen be3 Wagend mangelt, jo fpringen die Fidben am
Cylinder weq; wirft im Segenfap bder Bug ves Wagensd fdharf auf nod) zu
lofe gedbrehte Fiden, fo fpringen diefelben an der Spindel 1weg.

Jn den jitngften Jahren ift dem bewdhrten WMule-Syftem (Wule-Jenny
und Selfactor) in der Streidhgarnipinnerei ein neues, ba3 Water-Syftem,
hingugetveten. Bei diefer von Célejtin Martin fonftruierten Majdhine, Metier
fire genannt, wird ununterbrodjen Borgarn gugefithrt und bearbeitet. - Jeder
Borgarnfaden lduft iber ein Gewid)tdhebeldhen, weldjesd in BVerbindbung mit
einer, mit Leber befleideten Bremsfladhe fteht, hinweg, pajfiert hievauf ein
Rohrdhen (Tridter) und wird von hier nad) zwei Streceylindern geleitet, von
wo aud der Faden, entfpredjend verzogen, feinen Weg nad) bden Spindeln
nimmt, weldje ihm bdie nodtige Drehung geben. Die Drehung ded Fadens
reidht bi3 unmittelbar vor die Stredeylinder. Die Dbelederte Bremsfliche ift
anbeviveit durc) einen rotievenden Cylinder erfest worden, welder einen ring-
formigen Cinjdhnitt Hat und in weldem der Faden bei groferer Spannung
eintritt.  Diefer Cylinder bildet den NRegulator fiir die Regulievungen der
Drehungen. Dagd Rihrdjen it mit einem Cinfdhnitte verfehen, welded be-
wirft, daf der Faben in beftindige Sucfungen verfet wird, dhnlicd) wie dies

et den Mulemafdjinen durd) (berjpringen ded Fabens iiber die Spindelipite
ver Fall ift. Die Rohrdhen (Tridhter) werben von einer Bledptrommel aus

betrieben und machen ca. 2500 Nmginge. Eine tiefer gelagerte Trommel be-
o*
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wegt bie Spindeln (oft 240) und maden biefelben ca. 5000—6000 Touren
pro Winute.

Die vom Metier fire Hergefteliten Garne Haben ein glattered und gleidy-
artigeres Vusjehen, fowie eine mehr vegelmdpigere BVerteilung dev Drehung,
a3 jene vom Gelfactor evzeugten Garme. Fiiv Scuigarne, itberhaupt fiir
®arne aud geringem Matertal 2c. wird dag Mule-Syftem vorgezogen; ja man
fann jagen, daf in den meiften Streihgarn-, Kunftwoll- und Bigognejpinnereien
nur der Selfactor zur BVerwendung fommt.

Nach) Verwendung de3 Garned vidhtet fich deffen Drehung und unter
jdeidet man Dabei Kettendrefhung, Halbfettendrehung und Cin-=
jhlagdrefhung Die Rettendrehung mup felbitverftindlidy fo ftarf feiun,
baf da3 Garn den zum Berweben nbtigen Halt hat. Kettengarne miifjen
aufer Der entjprechenden Feftigheit vund und glatt fein, gewiffe Dehnbarkeit
und Glajtizitit befien. Suviel Drehung fann ein Kettengarn jhlecdhter machen
und bemerft man de zu joharfe Drehung Hauptiddhlidy bei loceven, geweiften
Strilhnen, da fidh diefelben dann ungemein zufommentingeln. Diefe Cigen-
fhaft Hat nicht nur viel jhlechteres Rettenicheeren ur Folge, jondern ift aud)
bei bem Berweben nadteilig, da viele in die RKette gefommene Scleifen fidh
dann [dfen und ldngere, [ocere Faden bilben.

Unter Halbiette verfteht man ein Garn mit etwasd fdharfer Drehung,
foe(ches su Sdup verwenbdet werden foll und unter Cinjhlagbrehung wird eine
{ofe Drehung verftanden, die jedod) minbdeftend fo ftarf fein muB, daff Dasd
Garn da3 Abwinden von der Spule und a3 Sdjiefen beim Hand- oder
mecjanifden Bevweben abhalt. Su welden Jweden Halbletten- obder Ein-
jchlagdrehung anuwwenden ift, erfordert genaue Kenntnis jorwohl dev LWeberei
und Appretur, ald der Cigenarten des Stoffes. So fei nur angefihet, day
Flanell-, Fries-, Tud)-, BVelour=, Ratiné-, und Floconnéwaren lofe gedrehten
Sdup Baben miiflen, wogegen gemufterte Waven, in Denen oft Rette und
Sdup gemeinjam den Muftereffett Dilden, jdharfer gedrehter Schupgarne be-
biirfen. it fein bejonderer Grund vorhanden, fo wird man. ftets beffer thun,
pen Sehup (ofe drefen zu laffen, Da Dies fitr ein Ddichtered Jufammenjdlagen
beim Weben und fitr ein bejchleunigtes Filzgen nur giinftig ift; dod) darf man
anbdererfeitd die Haltbarfeit der Waren nidht gang auper At laffen.

Sn Anbetrac)t der verjchiedenen jcharfen oder minderjcharfen Drehungen
faben Garne von gleider NRummer nidt die gleidje Fadendide. So
fieht 3. B. ein RKettengarn eine Nummer feiner aus, al3 Iofe gedrehtes Schuf-
garn von gleiger RNummer und Fdrbung. Aud) ofne Ritdficht ouf die
Drehung erjheint ein Garn von dunfel gefirbter Wolle gefponnen, um eine
balbe Big eine gange Nummer feiner, al8 ein Garn von weiper Wolle ~und
fiegt diefer Umftand teils im Gewidht der gefarbten Wolle, teild in Dem woll-
reicheren Ausfehen ded weifen (rohen) Garnes. Ferner, halt man wei Garne
von gleicher Farbe, jedod) jeded von andever Wolle gefponmnen, nebeneinander,
fo tann bei gleicdher Nummer und Drehung ein Unteridyied in der Fabendice
obwalten.
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Die Drehungsridytung ift fir Kette meift von (ints nad
vedyts, (ber Crideinung im fertigen Faben nad), bdie Spindel Pat {id)
hiersu fo zu bewegen wie der Jeiger der Ubr geht); filv Schuf von rvechts
nad) (infg, (Spinbeldrehung dem Jeiger der Uhr entgegengefest). Dbgleich
swar dfterd der Sdhufy in derfelben Ridhtung gefponnen wird ald die RKette,
fo ift bie entgegengefepte Drehung ded Schuffes dbod) immerhin das Richtigite
und ein wefentlicher Punft ju guter und voller Haareddede im fertigen Ge-
webe.

Garne vou Hoher Feinbeit (wie feine Jwirngarne) werden aud) durdh
sweimaliged Spinnen (jurfilieven) Dergeftellt, wobei das erfte Mal
9a8 Garn in doppelter Dide, aber in gany lofer Drehung auf Kbper ge-
fponnen wird, weldhe, wenn dies beenbdet, in der Nihe der gewdhnlichen BVor-
garmwvalzen aufgeftedt und deren Fiaden mittelft Hifden den Cylindern zu-
gefithrt werden. Dad zweitmalige Spinnen, bei weldem dag Garn auf die
boppelte Feinheit zu bringen ift, Hat ebenfo wie dasd erftmalige mit griopter
©orgfalt zu gejcdhehen.

Dag Zwirnen
der Garne gejdjieht teild auf einer gewdhnlidjen Feinfpinnmajdhine (Mule Jenny
ober Selfactor), teild auf fleineven und befouderd daju fonftruievten Swirn-
majdjinen, welch’ leptere durd) dag ununterbrodjene Wufwinden de3 Fadens
eine BVevwandtjdhaft mit der Watermajdjine zeigen.

Der Bwirn mit leptgenanuter Majchine (Fliigel- oder Ringgwirnmajdhine)
fallt jchomer und gleidhmdfiger aus, af3 jene auf der Mulemajhine oder dem
Celfactor evzeugte. Leptever erveicht, namentlic) bei unegalem Gefpinnit, ein
mehr flammige3 Ausfehen.

Cin jdoner Bwirn muf einen verhiltnismafig rubigen Cffeft madjen
und dazu fleine, aber um jo regelmdBigere Abwed)felung der Farben jzeigen.

Die Drehung de8 Jwirnesd hat entgegenfest jur Drehung desd ein-
fachen Fabend zu erfolgen; b. §. ift der lepteve vechtd gedreht, fo dreht man
ben Bwirn lints. Wollened Garn, in der Ridhtung des Garndrahtes gezwirnt,
ergiebt ein gang verwifdhtes Bild.

Werben zwei wollene Fiden jujammengezwirnt, jo befommt der Swirn
weit frither Shlup, al3 wenn Wolle mit Seide und Baumolle gezwirnt wird,
ba die Wollhaave {id) gegenfeitig jdhneller umjdlingen. Soll im Wollenzwirn
eine Farbe mehr Hervorvtreten, al8 die andeve, jo muf die betreffende Farbe
urfpriinglid) {tdrfer gejponuen fein.

Die Anzahl der Drehungen richtet fich einerfeitd nad) der Bejdjaffenheit
pe3 Materiald und nad) der Feinbeit ded Bwirngarnes, andererfeitd nad) dem
Bwed des Berwebens, beziiglid) ded Ausfehens, weldes der Bwirn der Ware
verleihen foll. o fommt jdhavfer und lofer, pweifadher und mehriacher Jwirn
jur Anmwendung.  Sdharfer Jritn madyt einen feinen, perlartigen, (ofer Bwirn
einen ldnglichen, unrubigen, beinabe jlammenartigen Effeft. Mebhriache Swirne
find meiftens fo zujammengefest, daf man um den Dbereitd jweifachen Fwirn
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nod) einen Jaden lofe darum jhlaucht und fommt damn der mittleve fcharfe
Bwirn nur ftellenweis zu Gefidht.

Bei der vielfeitigen Verwendung der Swirne ift 8 ebenjo notwendig alg
interefjant, eine Beredhnungiiber dbieRummer ded fertigen Zwirnes
anguftellen: Um nun ju finden, von welder Nummer ein Jwirn wird (al3
einfacher Faben betradhtet), fo ift folgend zu verfabhren:

1) Man multipliziect die verfhiedenen Gefpinnftnummern mit ein-
anber.

2) Adbdiert die verjhiedenen Gefpinuftnummern und

3) divibiert mit diefer erhaltenen Zahl die unter 1) erhaltene Summe.

Beijpiele.

1 Faben Rr. 20 und 1 Faden Nr. 16 zujammengezwirnt ergiebt Rummer?
20 > 16 = 320
20 + 16 = 36
320 : 36 Nummer 8%/,

Ober:
1 Faden bitiiciges Streihgarn und 1 Faben ftiiciges jujammengezwirnt,
ergiebt: (5><3 =15 .5+ 83 =28. 15 : 8 =) 17, ftidig.

Dber:

1 Faben Streihgarn 16,000 m pr. kg mit einem Faben Kammgarn
30,000 m pr. kg zujammengezwirnt, ergiebt: (16 >< 30 = 480 : 30 +-16
= 46 . 480 : 46 =) Nr. 10 *%/,, ober 10,434 m pr. kg.

Bei dreifadhem Jwirn Hat man juerft die Nummer von zwei gezwirnten
Fiden zu evmitteln und dann diefelbe Rednung mit der erhaltenen Nummer
und ber dritten Garnforte anzuftellen.

3. B. Bon weldher Nummer wird ein dreifacier Fwirn 1 Fadben Nr. 20
(20,000 m pr. kg) mit einem Faden Nr. 12 (12,000 m pr. kg) zujammen-
gezwirnt und mit einem Faden Nr. 30 (30,000 m pr. kg) umjdlaudjt?

20 >< 12 = 240 7Y, 3< 30 = 225
20 412 = 32 7Y, + 80 = 37,
240 :32 = 7Y, 225 : 37, = Nummer 6.

gleig 6000 m pr. kg.

Bei diefer Berechnungdmethode ift der Lingen-BVerluft durd)d Jwirnen,
weldjer meift 2— 39 betvigt, unbeviidfichtigt geblieben. Die Vertiirzung des
einen oder Ded andern Fadens ift nidht immer diefelbe; es ift wvielmehr Die
QVertiirzung der eingelnen Fiden von deven Dide und deven Spanmung ab-
hingig.

Bon gleid) Hohem Snterefle diirfte e3 fein, dag Gewidyt der zu
einem Bwirne gehbrenden Fdaden ju ermitteln. Diefe Rechnungsart
ift folgend audzufithren:

1) Man adbiert die Gefpinnftnummern.

2) Dividiert mit diefer Sahl die Gewicdhtdmenge der Fwivnpartie.
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3) Multipliziert mit lepterem Crgebnisd bdie Nummer der eingelnen Ge-
jpinnfte.
Da3 Gewidytdquantum verhalt fid) umgetehrt jur Garnnummer.

Beifpiele:
Gine Garnpartie wiegt 60 kg, fie befteht aus einem Faben Schwar
Rr. 20 und einen Faden Weif Nr. 24 zufammengepoirnt. Wieviel kg ein-
fadges Garn wurde von jeder Farbe verwendet ?
20 24 = 44,
60 kg: 44 = 14/,
RNr. 20 < 14, = 27%,, kg weiBes Garn,
Nr. 24 >< 14, = 328, kg jdhwarzed Garn
60 kg,

Dber:

Cine Garnpartie, 48 kg wiegend, befteht aus 1 Faden {hwarzem Strewd)-
garn, 16,000 m pr. kg und 1 Faben griinem Kammgarn, 30,000 m pr. kg
sufammengegwirnt. Wieviel kg Garn find von jeder Farbe zu falfulieven?

16 -+ 30 = 46,

48 kg : 46 = 1Y/,

16 < 1%/55 = 16'%/,; kg griined Kammgarn,
30 >< 11,5 = 317/,5 kg jdwarzes Streidygarn.

Tlammierte Garne Haben Ahnlichfeit mit jweifachem Swirn von geringer
Drehung und geben der Ware ein verjdwommened Geprige. Jur Spinnerei
flammierter Garne gehoren doppelt fo viele Walzen, ol zu gewdhnliden
®arnen. Man bringt 2 Walzen Hinter einander an und fithrt je einen Faden
pont ber vorberen und BHinteren Walze zujammen vermitteld Drahtdien dem
Gylinder su. Dad BVorgarn joll gleiche Feftigleit haben und e3 ift woh!l rat-
famer, beide zufammengehdrende Faben auf ein und demjelben Sortiment nad-
einander vorzujpinnen. Dag Flammé felbft bilbet fich im Verein der Drehung
und bed Verzuged ded Vorgejpinnjted und trigt die differierende, durch die
Farbe veranderte Claftizitdt der Wolle zu dem regellofen Audjehen desd Fadens
wefentlih) bei. Ju flammierten Garnen ift eine lange Wolle gut geeignet,
pod) fann aud) zu einer Farbe lange und ur anbeven Favbe Ffiirzere Wolle
fein. Beabfichtigt man, lange, fpitige Flammen u erveicdhen, jo mup bdasd
Borgarn dic fein, (aht durd) die Cylinder wenig BVorgarn audtreiben, fahrt
ben Wagen jdhnell qud und giebt dem Garne wihrend ded Ausfahrens bes
Wagens fo wenig Drehung, al3 e3 bdie Wolle geftattet. Sollen die Flammen
Hein fein und da3 Garn mehr einen pwirnavtigen Cffeft annehmen, fo madht
man feined Borgarn, [aft durd) bdie Cylinder viel Vorgarn abgeben, giebt
fowohl den Gylindern al3 dem Wagen langfamere Bewegung und dem Faden
fhnelle, gleigmdfpige Drehung. ’

Qury flammierte Garne fonnen in vielen Fillen die Stelle ded Bwirna
vertreten und gilt died Hauptiddlih bei ungeraubhten Wavren. Aud)y u



Bwirnen, welde von einem dritten Faden umjdlaucdht werben, ift al3 Criap
pes inneven Swirnes ein fury flammierted Garn amwvendbar.

Die Herftellung dev Flammgarne nad) obiger Art gab ben Faden einen
mefr gwirnartigen Charatter, alfo feine vichtigen Flammen; bdied war ein
Febler und fo ift man beftrebt gewefen, diefen dburch anderweite Konftruftionen
su bejeitigen. Man Hat died aud) evveicht, jo dop man mit den neuen Ein-
ridhtuingen fehr jhone lange und farbenveine Flammen evjielt. Diefe Cin-
ridtung, von €. €. Sdpwalbe in Werdau fonjtruiert, arbeitet in folgenber
Weife :

Um Flammengarne zu evzielen mufy vorher ein Pely Hergeftellt werden
von der Farbe der aufsutragenden Flammen ; die Grundfarbe, d. §. dad Grund-
matevial wird in befannter Weife der RKrempel ugefithrt und verarbeitet.
Das anbdersfarbige Material wird periodijd) auf bie Krapenoberfliche bdes
Peigneurd aufgetragen und in die Krvapenzibhne leicht Hineingeftrichen, bevor
diefe Bdhne mit dem Tambour in Veriihrung fommen. Durd) dad Cinftreicden
vort WMatevial in die freien RKrapenzdihne werden bdiefelben gefiillt und bder
Tambour fann nur nod) die freigebliebenen (leeren) Stellen bde3 Peigneurs
mit feinem Material ausfiillen und eine Berbindung des jdjon eingeftrichenen
Materiald mit dem von thm abgegebenen bewerfjtelligen. Auf diefe Weife
entfteht ein gleihmdfig didesd, aud zwei veridhiedenen Farben beftehendes
Borgarn. Die Medjanidmen find folgend angeordnet: Dberhalb des Peigneurs
ift ein Tijd) angebracht, auf welhen die Walze mit dem farbigen Pelz ge-
lagert ift. Der leptere wirdh 2 Cinnehmerwalzen zugefiihrt und von einer
Walze aufgenommen, die mit 2 —4 gezahnten Mefjern befept ift. Die Meffer
nehmen nun Teile ded Pelzes in fidh auf, welder wieder von einer Biirften-
walze abgenommen wird, um in die Bdbhne ded Peigneurd eingeftrichen zu
werden. Durd) Wedjjeln der Gejdpwindigleiten jowohl bder Jufithreylinder
mit Tijd), al8 aud) der Mefferwalze und ber Biirjtenwalze laffen fid) wver-
fd)ieb?ne Slommeneffefte hervorrufen, namentlid) fiivzer ober linger gezogene,
audy mehr oder weniger hervortretende Flammen.

~ Snotengarne (Kniggerbofer) lafjen fid) auf einer Bwirnmajdjine (Water-
Gyftem) fertigen, welde mit einem einfachen Mecdhanidmus ausdgeftattet ift, ver-
mittel3 deffen der Knotenfaben fid) eine Jeit lang auf einer Stelle Hed Grund-
fabeng aufwindet und Hierauf den Grundfabden eine lingere Flache umjchlaudyt.
Der Grundfaden wird, wie gewdhnlich), ununterbrodhen von dem Cylinder ab-
getrieben, wdbhrend der Knotenfaden iiber einen auf- und nicdergehenden Draht
himwegliuft. Die Groge der Kuoten und die Entfernung derfelben von ein-
ander ift abhdngig von Ddem Wege und der Jeitdauer der Drafhtbewegung.
Bemerft fet, daB nod) vevidjiedene anbere IMedhanismen fonftruiert worden
find. @ewdhnlich) pflegt man einen wollenen Grundfaden mit einem bunten
@eiden- ober Baumwollfaden zu umidlaudjen und ftellenweis zum umtnoten.
Diefe Garne, von bder Mode bedingt, verleihen der Ware ein fonderbares,
unbeftimmtes, forniges Wusfehen und laffen fidh) ald serftveute Fiden am beften
verwenden.



Noppengavne fertigt man am beften aud noppigen Kdammlingen,
furgen, feften Wollen oder furzen Sterblingdwollen. Man [dfht hart gefdrbte
Wolle ein ober gweimal wolfen, jdymelst nicht und iibevgiebt fie der Krempel,
weld) Qeptere mit feinen befonders guten RKrapen befdjaffen zu fein braucht.
Die Srife der Noppen Hingt ab von dem Mehr- ober Wenigerabitellen bdes
Peigneurd und der Arbeiter vom Tambour Die fich bildbenden Roppen fallen
swijhen Tambour und Peigneur unter bdie Kvempel und jortieven {id) dabet
einigermafen felbft, da bdie griferen Noppen auf einen andern Plah fallen
alg bdie fleinen. Um fefte RNoppen u eralten, walft man diefelben aud.

Die RNopyen {ind meift von bunten Farben, ald blau, vot, griin, geld
und dergl. und fommt e3 nidht felten vor, dbafy 2 und 3 verfdiedene Noppen-
farben ber Grunbdfarbe beigefiigt werben. AlBdann mengt man die zu einer
. Rartie gehorenden Noppen gut durdjeinander und wolft fie, vermijdht fie mit
ber bereitd gewolften Grundwolle, wolft hievauf einmal, jdhmelzt und wolft
bie gange Partie nod) einige Male forgfiltig durcd). Dad Krempeln und
Spinnen gejdjieht wie frither befprochen.

©ollen die Noppen auf veiner, unvermijdhter Grundfarbe liegen, jo fiigt
man der Qepteven vundere uud feftere Noppen bei, jedod) erft banm, wenn die
Grundwolle vedht loder gewolft, gefhmelzt und rieder gevwolft ift. Selbft-
vebend mup nac) dem Einmengen Dder trodenen Noppen die Partie nody einige
Male gewolft werden.

Um die Noppen wdhrend de3 RKvempelprogefies wenig zu zer{toven, bhat
€. € Sdywalbe einen Apparat Fonjtruievt, bei weldhem bdie Noppen nur
leiht an das Grundmaterial angeftrichen iwerden. Bu diefem Jwede bringt
man am Deften auf der Borfpinnfrempel oberhalb ber erften oder weiten
Arbeiterwalze eine Bufithrung an, auf welder die Noppen ober ber mit Den
Noppen fdon vorher gefertigte Pelz aufgelegt wird, um bem Tambour u-
gefiihrt zu werden. Da dad Noppenmaterial nur nod) 2 oder 3 Arbeits-
walzen ju paffieven Hat, fo werden die Noppen nur joviel an dad in bder
RKeempel befindliche Grundmaterial angeftrichen ald nitig ift, fich mit denfelben
leicht ju vereinigen. Die Einrichtung ift folgende: Der die Noppen enthaltende
Pelz wird auf einen in der Nihe ded 2. Avbeiterds angebradhten Jufithrtijd
gelegt und den Cinnehmerwalzen jzugefiihrt. Den 2. Wenber entfernt man,
wiahrend man den 2. Arbeiter umdreht, o daf derfelbe ald3 Abnehmerwalze
funttioniert und juglei) bad Noppenmaterial dem Tambour iibergiebt.

Die Anwendung der Noppengarne wirtd von der Mode bebingt, 3 ift
pann aber am beften, wenn die Ware joldhe Appretur befommt, o die Nopyen
wenig gerftort werben.

Jm Allgemeinen jei nod) bemerft, daf man bdie Rettengarne meift auf 15
big 16 cm lange Blechipulen oder fteife Papierhiiljen jpinnt; es ift dies namentlid)
ver Fall, wenn bie Spulen direft abgejdheert oder abgejdjofien werden. Die
@rife ver Schufpfpulen ift abhingig von der Offuung des zum LWeben der ver-
{hiedenen Stoffe geeigneten Schiipen. Fiiv die Buntweberei windet man die
Cop3 22 mm Hif und 118 mm [ang, wobei die jdwade Papierhiille eine



74

Qiinge von 128 mm befigt. Die Sdufigarne fiir die Tud) und Budsfin-
weberei fpinnt man auf 120 mm lange (oft durdhldcherte) Blechpulen und
40 mm did.

Gtart gedrehte oder gepwirnte SchuBgarne werden vor dem Verweben
geddmpft und gefchieht dies, um dad Bufammenringeln ded Fadend zu ver-
neiden; bei Wedhfelftithlen verminbert man durd) das Dimpfen aud) das BVe-
fteeben, daf ber Faben des arbeitenden Sdiipensd jenen bed rubenden mit in
die Ware Hereinnimmt.

Dad Hajpeln und Nummerieren

per Ctreidjgarne gejchieht in vecdht mannigfacher Weife und fJheinen Ddie
Methoden mehr zufilliger 1lbeveinfunft al8 praftijden Beditrfniffen ent-
fprungen u fein. '

Mit Nachftehendem follen die gebriuchlichiten Arten wicdergegeben fein:

a) Preufifde Nummerierung (aud) Berliner Weife genannt).

Die in Preufen meift vorfommende Weife ift die Niederldndifde,
eingeteilt: '

1 Stiid 4 Sabhlen,
1 Bahle = 220 Fibden,
1 Fadben = 2/, Berliner Cllen,
folglich) 1 Stitd = 2200 Berliner Ellen (= 1467 m). Die Nummer driict
man nach) der Anzahl Stii €e aus, die auf einem Pfunde (Verliner Handels-
pfund = 468 Gramm, audy Bollpfund = 500 Gramm) enthalten find; fo
jagt man 1=, 2-, 3-, 4-, b-ftiiciges Garn, . §. baf 1, 2, 3, 4, 5 Stiid
a 2200 berliner Cllen 1 Pfund wiegen.

Anbdere Fabrifen Hajpeln Stiide ju 20 Gebinden, das Gebind zu 44
Fdden, das Stitc su 2150 Berliner Cllen. Audh findet die Hafpelung a 10
®ebinde, 2 100 Fdaden 2 2 Brabanter Ellen (= 1,39 m) = 2000 Brabanter
Gllen (= 1390 m) = 2085 Berliner Ellen ftatt.

Der Cocterill’iche Hafpel (weldher aud) in Belgien gebraudlich ift) hat
eine Strdfnenlinge von 2240 Berliner Sllen '

b) Sidjifdhe Nummerierung.

Die jichfijhen Streihgarne haben bdreierlei Einteilungen:

1) 1 Bahle a 5 Gebind a 80 Faden a 2 Leips. Cll. = 800 Leips. Ell.
(452 m) Babhlenlinge,

2) 1 Bahle 2 4 Gebind a 80 Faben a 2, Leips. CIl. = 800 Leip;. CIL.
(452 m) Babhlenlinge, .

3) 1 Bahle a 5 Gebind a 80 Faben a 3 Reipz. Gll. = 1200 Leips. CIL.
(678 m) Bahlenlinge.

1 Babhle BVigognegarn weift man u 440 m Linge.

o) Wiener Weife (In faft gang Ofterveidh gebraudhlich.) 1 Strifhun
a 20 Gebind (Rlapp) a 44 Fiden a 2 Wiener Cllen (= 1,568 m,) = 1760
Wiener Cllen Stribhnlinge.

Rummeriert wird dasjelbe nacd) dem Wiener Pfund (= 560 Gramm).
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S einem Teile Bohmens Hafpelt man den Strihn ju 800 Leipjiger
Gllen, Hajpel 2 KQeipziger Ellen Umfang, nummeriert nad)y dem englijchen
PBfund, (= 454 Gramm).

d) Englifder Hajpel. 1 Strdhn (hank) a 7 Gebind a 80
Fdben a 1 Yard Umfang; demnad) 560 Yard Strihnldnge. Nummer nad)
vem englifhen Pfunbde.

e) Franzbiifder Hajpel. Von den verjdhiedenen Streichgarnen
Jranfreichd {ind die gebraudylichiten diejenigen von Elboenf und Umgegend,
fowie die von Seban und Umgegend.

Da3 Elooeufer Streidfgarn hat die Cinteilung von 3600 m a Strdhn,
bejtimmt wird e3 nad) Y, kg. Der Hajpel hat 2 m Umfang.

Das Sebdaner Streifgarn teilt ficdh in:

1 Strihn (échevaux) a 22 Gebind a 44 Fdben a 1,543 m, folglich
1 Gtrihn zu 1493,6 m Linge. Cigentlid) betrdgt die Strihnlinge 1256 aunes
(alte parifer Gllen) Hajpelumfang 1,2975 aunes. RNummeriert wird dasfelbe
jowohl nad) bem Parifer Pjund (= 489,506 gr) alg nad) dem '/ kg.

Die {idfijhe Pajpelung (800 Leipziger Ellen a Yy kg) verbilt ficdh) zur
preufijden Hajpelung (2200 Berliner Cllen a ', kg) wie 1 zu 0,3. Die
preupije Hajpelung ur jadfijden wie 1 zu 3,27. Dad bheift, um bie
fachfifhe Nummer mit der preuBifchen zu vergleihen, Hat man bdie fad)fijde
Rummer mit 0,3 u multiplicieren, 3 B. Nv. 15 fadfijd = (15> 0,3)
41, ftiicig preupif. Obder, um die preupijhe Rummer in jachfijdye Rummer
umzurechuen, ift die preufije Nummer mit 3,27 u multiplicieren, 3. B.
bitiiiges preupify = (b >< 3,27) 16,353dbhlig jachiijch.

Bur Redultion der befanmten Nummerierungdiyfteme in die einbeitliche,
metrijhe Weife (1000 m Strdhnidinge nummeriert nad) 1 kg) hat man

bie Nummer ded preuijden Streidgarnes mit 2,93,

" " » Tdchitichen " » 0,90,
" ” n bfterrei®iidjen ”n " 21451
” " " eng[iid)en -rn " 11131
" " » Elboeufer " . 17,20,
” " . Sebaner " . 3,06

su multiplicieven.
Bur Umredynung der metrijden Weife in die alten Syfteme ift die
metrijche RNummer
mit 0,34 bei preuBijhem Streidhgarn,
n ] '1 1 n iacﬁfiiéem "

. 041 | iviener "
. 0,88 , englifhem "
» 0,14 Elbeoufer "
. 033 , Sebaner .

3u mﬁItipIicieren.
Will man 3 B. wiffen, wicviel ein feitheriged 4itiifiged preupijdes
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Streidygarn nadh metvifdjer Nummer ift, jo multipliciert man 4><2, 93 =11,72
oder e3 gleicht einem Garvne von 11,720 m pr. kg.

Ferner, will man wiffen, weldher Nummer ein nach) neuer Weife bezeid)-
netes Gavn, 3 B. 15,000 m pr. kg, nad) alter jadfijder Rummer gleidt, jo
multipliciert man 15 >< 1,11 = 16,65, ift aljo ca. 16%;3dhlig nad) alter
Weife und RNummer.

Bei der Konditionierung der Streichgarne betvdgt der Juidlag nad) Der
Austrodmung 17°/,.

Die Kammgarnjpinnerei.

Unter Rammgarn verfteht man folche Wollengarne, in denen die Haare in
einer Ridjtung geftrectt und glatt legen. Dev Faden joll eine glatte, glanzende
Dberflache zeigen und mdglichft frei von vorftehenden Haarenden fein.

Bur Crreidjung diefer Anforderungen find umfangreiche, majdjinelle Ein-
ridhtungen erforderfich, deven Reihenfolge und Wirfung in Folgenbem furs
angebeutet fein mag.

Die Rammwollen miiffen lang, von gutem, regelmdpigem Baue und ofne
fchirfere Ruiufelungen fein. Die Wifdge derfelben ift auf dag Sorgfiltigite
auszufithren, indem bie Wolle vollfommen rein werben und dabet offen
bleiben muf; Hart und gefilzt gewajchene Wolle ift die Urfache vieler Abfdlle
und giebt ein jdhlechtes Produtt. €8 ift ein praftijhed Urteil nbtig, um Dden
Wolljorten entiprechend bdie gur Wifdje nitige Quantitit Seife, Soda 2c. zu
Deftimmen.  Bur Wafdje verwendet man einen Qeviathan, bei weldem die
Wolle von einem Bab in3 andere gefithrt und immer von zwei jdhweren
Quetidwalzen audgepreft wird.

. Dag der Wollwdjdje folgende Trodnen gefdhieht nicht, um die Wolle derart
audzuteocinen, wie died bei Streichroolle der Fall ift, jondern man bringt die
. Wolle mit einem gewiffen feuchten Gefithl auf die Krempel. Ein Wolfen vor
pem Rrempeln findet nicht ftatt.

Die Rammgarnfrempel, im Allgemeinen wie die Streichgarnfrempel fon-
ftruiert, Hat bie Aufgabe zu erfiillen, die Wollbiijhel big auf Dad eingelne
Hirdhen ju zevteilen, die Haave in pavallele Lage zu bringen und aneinanbder-
geordnet zu einem Bliefe, su einem BVande zu vercinigen. Der Arbeitdprozel
hat in der fdhonenditen Weife zu erfolgen, da die Wollhaave voneinander geldjt,
aber nidpt zerviflen werden bdiirfen.

An einer neueren, in Der Prarid bewdhrten Kammgarnfrempel (von
C. G Sdwalbe, Werdau, erbaut) wurden folgendbe Dimenfionen und Se-
{dhwindigleiten evmittelt:
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Tifdhbewegung (bei 100 Tambourtouren) 462 mm.

Entréecylinder 42 mm Durdymefjer 1,8 Touren
Reinigungdapparat I. 300 mm " 99 ”
Do. II. 300 mm " 113 "
litgelwalze 90 mm " 623 "
Bortambour 625 mm " 70 "
Bortambourarbeiter 160 mm " 5 .
Bortambourwender 72 mm " 284 "
Lorwalze 400 mm " 143 "
Tambour 1235 mm " 100 "
Arbeiter 210 mm " 62
Wender 92 mm " 308 "
Bolant 271 mm " 557 "
Wender nacy dem Volant 72 mm " 308 "
Peigneur 625 mm " 4 "
Hader 503 "
Widelvalze 23 "

Borftehende Gejhwindigleiten find nad) 100 Tambourtouren beredjnet.
Die Wirfung der eingelnen NMechanidmen diefer, mit Vortambour (Avant train)
audgeritfteten RQammgarnfrempel ift fuvy folgende: Die mit etwasd DL (1)
gefettete LWolle wird auf den Sufithrtiic) aufgelegt, von den Entréecylindern
erfafit und den beiden Hintereinanbder gelagerten Reinigungdwalzen (Apparaten,
Rlettenwalzen) iiberliefert. Oberhalb der erften Appavatwalze ift die Fliigel-
walze behufs andermeiter Entfernung von Staub ac. gelagert. Die gweite
Apparatwalze giebt die Wolle an den Vortambour ab; wm diefen find 3 Paare
Wenbder und Arbeiter gelagert, Deven Wirtung wie bei der Streihgarntrempel
ift. (Der Urbeiter entnimmt bdie Wolle vom Tambour, itbergiebt fie Dem
Wenbder und diefer liefert fie sur weiteren Bearbeitung an den Tambour zuriid.)
Die Borwalze fiihrt die bereitd geldfte Wolle dem Haupttambour zu, um welden
4 Paave Avbeiter und Wenbder gelagert find, die in foeben ermdhnter Weife
arbeiten und die sur abermaligen Trennung der Wollhaare von einander wirfer.

Der BVolant oder die Schnellwalze hebt die in dben Sdhnen ded Tambours
fibende Wolle bis an die Bahnipibe, jo daf die Abnahme durd) den Peigueur
feidjt erfolgen fann. Bom Peigneur wird die Wolle durd) den Hader abgetimmt
und diefes Bliep durc) Tricdhter nadh) den Widelwalzen gefiihrt, wo dad Blieh
in orm eine3 Banbdes auf Spulen (Widel) gewunden wird. Die Krapen-
bejchlige Dev arbeitenden Walzen find minder didht mit Sdhnen befest als jene
fiir Streihgarne. Die Rammgarnfrapen Haben 35—40 Zifhne a [ ] om. Der
Qragenftoff ift Halbwollen (baumwollene Kette und wollener Schup) und dann
mit einer Qage Kautschuk vulkanisé iibersogen. Eine Fiitterung dev Jihne
findet nicht ftatt; diefen Krapen muf eine groBe Elaftizitdt eigen fein.

Die von der Krempel gelieferten Binder werden nun auf die exfte Strede
gebracht. Man legt diefer gewdhnlid) 4 Bander pro Kopf vor, weldhe vereint
durd) jwei Cyfinder jugefiihrt werden. Der unteve Cylindev ift geriffelt, hat
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45 mm Durchmeffer und madjt 36 Touren pro Minute. Dag Band twird
pann durd) ein anbeves Gylinderpaar erfaBt und der Nabdelwalze iibergeben.
Die Nadelwalze madht 20 Umginge pro Minute, fie ift mit 7 mm hoben
tabeln befept und enthilt ca. 12 Nabdeln pr. [Jem. Von der Nabelwalze
gelangt dag Band auf die Verzugdcylinder. Diefelben find geriffelt und ungleid
grofs; Der erftere Fleine Gylinder madht 250 Touren, Dder andere gridpere
125 Touren. Auf beiden Cylindern liegt ein Holzerner Drudeylinber und itber
pem Drudcylinder eine Biirjte jur beftandigen Reinigung dedfelben. Bon ven
Berzugdcylindern wird dad Band durd) einen Tridjter nad) den Frottagewalzen
geleitet; die oberen, fjowie die unteren Frottagewalzen find je mit Leder ge-
meinfam umjpannt und bewegen fich drefend und gleichzeitig feitlich, fo daf
pa3 Band eine gewiffe Feftigleit erhilt. Dad Band gelangt nun durd) den
Frichter nad) ben geriffelten Bobinen (Spulentreibwalzen), weldhe 38 Touren
pro Minute madjen. Auf den Bobinen liegt [ofe die Spule, diefe wird durd)
Reibung mitgenomnten und auf fie widelt {ich dag Band auf.

Bier der erzeugten Bandwidel werden Bhierauf pro Kopf einer zweiten
Stredmajdhine, von diefer in gleicher Jahl einer dritten und dann einer vierten
Stredmafdine zur Bearbeitung iibergeben. Das Paffieren der 4 Stredwerfe
gefhieht namentlidh sur Parallellegung der Fajern, fowie zur Verziehung und
- ®leihmaRigleit Des Banbes. Der Ronftruttion nad) find die Strecen einander
gleich, nur ift die Nadelwalze mit nad) und nach feiner und didhter ftehenden
Nadeln befest.

Die geftrectten Binder fommen nun auf die Kamm-Majdine.

Man legt bderfelben je nad) der Ronftruftion 16 ober 20 YBinbder vor,
fithrt Diefe Durch eine mit gleich viel Lochern verfehene Platte und o treten
die Bander vereint (aud) unter einer Drucdwalze hinweggehend) in die Speife-
vorvidhtung. Die Wirfung der finnreid) angeordneten Medjanidmen [t fid
fury folgend zufammenfaijen:

Der Spetfefamm Hebt fid) derart, dafy jeine RNabeln aus der Wolle herans-
treten und bewegt fi) famt dem unteren Teile nad) oben, in der Ridjtung der
eintretenden Wolle zu und wenn bderfelbe den hocdhften Punft erveidht hat, geht
ber obere Speifefamm ieder nieder und feine Nadeln treten in die Wolle ein.
Run gehen beide Teile nad) unten (nach) vortdrts) und jiehen etwas Wolle
ein, diefelbe wird von der Sange feftgehalten und von dem Nabdelfegment aus-
gefimmt. Sobald bie gefdjehen, bffnet iy die Jange und die tHeinen Riffel-
cylinder ndhern fich dem Qederfegment. In diefem Augenblict fillt der Firfamm
nieder, die Riffelwalzen erfaffen die ausgefimmte Wolle und jiehen fie ab,
woju die Cylinder nach aufen gefithrt werden. Die gefimmte Wolle wird
purd) den Firfamm BHindurchgesogen und fo vermicden, daf die in Der Wolle
enthaltenen Rnispeln, Ruitchen und Unreinigleiten niht mit in den Zug
fommen. Der Jug wird iiber ein Leder hinweg nad) dem Trichter gefiihrt,
dann von zwei Walzen erfaft und in eine Blechtanne (Topf) geleitet.

Dag Spiel wiederholt fih unaufhorlidy; denn wibhrend die Cylinder mit
ver gefammten Wolle fich entfernen, geht die Sange wieder nieder, Balt bdie
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bereitd neu eingezogene Wollmenge feft und die RNabelfegmente greifen behufs
Ausfammens wicder ein. Der Fug befteht aus fauter eingelnen Stiiddhen,
bie etwas itbereinandergreifen, fich aneinander anjdhliefen und durd) den Drud
ber Abzugswalzen ein zujammenhingendesd Band ergeben. Die Bufithrung der
Wolle, die Speijung bei jedem Spiele betrigt 6—8 mm, die Davon erzengte
Buglinge ridhtet fih nach) der Linge ded Wollhaares. Der Tambour enthilt
auf jeinem Umfange 2 Nadeljegmente, nad) jedem Segment folgt ein mit Leder
Defleideter Maum. Auf eine Drehung ded Tambourd entfallen fomit wei
©piele des Kdmmyprozefies.

Sebes Nabelfegment Dbefteht aus 9 Querveihen {drdgitehender Nabdeln,
welde nac) und nach feiner und didhter werden; bdie groben Nadeln fommen
guerft sum Gingriff. €8 ift folgender Stand anzugeben:

1. Nabdelveife (Kamnt) 6 Nabdeln & cm Draht Nr. 18

2. " " 8 " non " n 20
3. " . 10 v omoom " . 21
4. " " 12 " "o " w 22
5. " " 16 " "ow " w 24
6. " " 20- " "oon " " 26 1/2
. . . 22 oo . . 27%
8. " " 22 [ "oon " " 271/2
9. " " 25 - " woon " " 28
Der Fifamm entpalt 19 ., ., e o 20

Dber 22 " LU " ” 27l/2

Die Fiivzeren Wollhaave, jowie die Unveinigleiten bleiben in den Jdhuen
pes MNadeljegments figen und werden mittelft einer Biirfte entfernt. Von der
Biirfte itbernimmt fie eine Nadelwalze, die Rammlingswalze; ein Hader
fimmt fie von der lepteven ab und die Qdammlinge fallen in einen unter dev
Majdhine aufgeftellten Kaften.

Die Temperatur in einer Riimmerei foll warm und feudjt fein (22—24°R.);
die relative Feuchtigleit der Quft foll 70—80° betragen.

Da3 von der KRammmajdjine erzeugte Band (ungefahr in der Dide wie
eind Dder vorgelegten 16 —20 Binder) witd der Topfftrede zur weiteren
Bearbeitung itbergeben. €3 werben Dderfelben je nad) der Banddide und dem
©vyfteme 5—10 Tiopfe vorgefeht; die Binder werben iiber 4 Trandportwalzen
hinweggeleitet, von zwei holzernen Walzen erfaht und iiber eine Fiihrungs-
platte nacd) der RNadelwalze gefiihrt. Ein beweglicher Riffeleylinder driidt das
Band in die Nadelwalze ein; bev nddftliegende, tleine BVerzugdcylinder von
30 mm Durdjmefjer 3ieht dasfelbe aus der Nabelwalze hervor und der grifere
Riffelcylinder von 60 mm Durdymefler fiihrt dag Band weiter, wo e3 nun

- durd) einen Tridjter nad) den Frottagewalzen gelangt. Die Verzugscylinder
find mit einem Holzeylinder befdhwert, welcher mit Filz= und Pergamentpapier
umfleidet ift. Bon den Frottagewalzen tritt dag Band abermald durd) einen
Tridhter nad) den Bobinen und Spulen. '

Nach dem Paffieren einer abermaligen Strecfe legt man die nun evzeugten
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Bandbwidel der Plattmajdhine (lisseuse) vor. Hierbei Hanbdelt es fid) um Ent-
fernung De3 ber Wolle vor dem Krempeln zugefehten Oles, um Reinigung der
Fajer und um Berjdhinerung des Banbes, fowie um eine {dhlichte, gerabe Lage
und einen erhohten Glany ded Haares. €3 werden bie Binbder von 16 Wideln
burdy eine durdjlodjerte Platte nad) den Eingugdwalzen gefithrt, diefe find 80 mm
dict, machen minutlich 15 Touven und fiihren fomit wibhrend diefer Beit circa
3%/, m Band ein. Bon den Einfiihrungdwalzen treten die vereinigten Biinder
in ein ca. 40° R. warmes Seifemwafjerbad, werden von den nddhften, bereits
im Waffer gelagerten Walzen erfafit und werden ferner iiber, dann unter eine
im Waffer placierte Walze geleitet, woranf zwei Kupfercylinder die Binber
aud dem Bade fithren und weiter trandportieven. BVon fier aud gehen die
PBiinder itber eine Walze himweg in ein zweites Seifenbad; in Diefem um drei
eingelne, im Waffer liegende -Leitungdwalzen Herum und endlid) werden fie
beim Austritt aus dem Waffer von zwei Walzen erfafit und ben beiden grofen
Drudeylindern gugefithrt. Diefe find ftart belaftet, ber obere Cylinder ift mit
baumwollener Schnur und anfen mit Wolle wmgogen. Die Druceylinder
bienen jum Uusprefien ded Wafferd aus den Wollbandern. Nad) dem Aus-
tritt aud den Dructeylindern Yaufen die Biubder itber eine fleine Leitwelle
. Binweg nad) den Trocencylindern; um leptere, 11 an der Jahl, geht das
Band abwedhielnd darunter und davitber —_—_ himweg. Die Troden-
chlinder find BHohl uud werden mit Dampf erhipt, fo daf -eine entfprechende
Trodnung der Binbder ftattfindet. Die urfpriinglid) eingefithrten 16 Biinder
teilen fich munmehr in 4 Teile und treten fo in ein Strectwerf der bejprochenen
Avt.  Jeder Kopf befteht bemnad) aud 4 eingelnen Bidndern, die je veveint,
verzogen und auf eine Spule gewunden werden.

Sm Allgemeinen fei noch evwihnt, daf man dem erften Babde doppelt fo
piel Seife zufept ald Dem zweiten Bade; Ddedgleichen fei bemerft, daf man
neuerdingd aud) Drucwalzen am Ende Des erften Baded angebradht hat.

Bon der Plattmajdine gelangen die Binber, in der Regel 4 fad auf eine
weitere Strecfe, dann 4 fach dupliert auf dag nidfte Stredwerf, weldes ugleid
mit einem Jahlwert ausgeriiftet ift und Widel von einer beftimmten Léinge,
500 m, fiefert. (Die Wicel find ca. 400 mm breit und ca. 280 mm did.)

Hiermit beginnt die jogenannte
Lorbeveitung;
biefe tednijdje Bezeichnung ift eine fehr treffende, denn jamtlichen folgenden
Operationen [iegt die Aufgabe vor, die Binder weiter zu verftreden und zu
verfeinern und fie fiix dad Feinfpinnen vorzubereiten.

Dbgleich die Widel eine gleifmifige Lnge Haben, jo ift deven Gewidht
bod) nidyt itbereinftimmend. Da aber die Crreidjung eined gleihmifig dicen
Gefpinnites zu ben Hauptiaden 3dhlt, jo mup deshalb ein jeder Widel forg-
filtigit gewogen, Dag Gewid)t verzeichmet und jeder Widkel mit einem Jettel
verfefen twerben. Hievauf find 4 foldje Widel su einem Kopf zujammen Fu
ftellen, die gemeinjam ein beftimmted Gewidht audmachen. Das beftimmte Se-
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wicht wird gegeben nady der Feinbeitdnummer ded zu {pinnenden Garnes. Be-
triige 3. B. ba3 Gewidht 3600 g und bder erfte Widel wige 920 g, ber
sweite 890 g, ber britte 910 g, fo wiirbe ein vierter Widel beizufiigen
fein, Deffen Gewidht 880 g audmadhte.

Die vier sujammengehorigen Widel bilben einen Kopf der nddften Strece
und werden bdiefelben dort vereinigt, verzogen und alg ein Band abgeliefert,
welded fid) wie gewdhnlich) auf- eine Spule windet, einen Wickel bildet.

Bur Crreidung einer oftmaligen Bearbeitung, geeigneten Berftrecung
und Berfeinerung bder Bianber [dht man diefelben 9 Vorbereitungdmajdhinen
(9 Pafjagen) pajfieren, weldhe den bereitd befprodjenen Strecwerfen gleichen,
mir nad) und nacd) feiner fonftvuiert und mit feiner befepten Nadelwalzen
verfehen find. Die Bholzernen Druceylinder find ftetd mit Filz und aufen
mit Pergamentpapier Lefleivet. Die Strecwerfe find in aufiteigender Reifen-
folge mit einer griBeren Ropfezahl ausdgeriiftet, indem bie produjierten Binder
der einen Strede tmmer von der folgenden Strede aufjuarbeiten find. Die
erfte Strece Hat 6 Ropfe, die zweite 8, bie dritte 9, die vierte 12, die fiinfte
bi3 adjte je DO, die neunte Strede (2 Majdjinen je) 100 Kopfe.

Die neunte Majdjine, die eigentliche BVorfpinumajdjine, feift finisseur
(bobinair finisseur). Bei nenen Majdjinen Hat man aud) 11 WMajdinen,
(11 Paffagen) in Thitigteit; die 11. Paffage bildet dann der Feinfiniffeur.

Die Spulen vom finisseur werben |dhlieklid) bem Selfactor vorgeftedt,
dbie Jidben durd) mefhreve Walzenpaave geleitet und vermige Ddevfelben b3 auf
die gewiinjdte Feinheit verzogen, entjprechend jdharf gedveht und auf Spulen
(auf fonijdje Papierhiilfen canetten)- gefponnen.

Die Art der Duplierung, jowie der veridhiedentlih angewandte BVerzug
per Borbereitung mag mit jolgendbem, der Praxid entnommenen Beifpiel dar-
geftellt werden :

Duplierung, BVerzug 2. fiir A. KRette Nr. 52,
(52,000 m & kg.)
Die Bandbftdrfe de3 Hiersu verwendeten Juges betrug 5290 g pr. 500 m.

g | Dwtenng |ty | O SR | e e
1 4fadh 4,9 4320 g L M. 0,115
2 4 n 514 3200 " " 0’156
3 4, 4,2 3048 . 0,164
4 2 5,3 1150 " 0403
5 2 46 500 " 1,0
6 i 44 ( 154 , 1
7 4 44 413 | 1,21
8 4 5.3 310 " 161
9 2 5.1 121 , AT

~ Auf den Selfactor erfolgte ein weiterer 12,56 fadjer Berzug, fo bag 1000 m
19,23 g wiegen = 52,000 m pr. kg.
Deldner, Webjchule, 8. Aufl. 6
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Der KRammgarnfelfactor gleidht im  allgemeinen jenem fiiv Streidhgarn;
ein wefentliher Unterfchied liegt in Dder Art ded Yerzuged und ber hierfiiv
entjpredjenden Medjanidmen, bdenn wihrend befanntlich beim Streidhgarniel-
factor ber Berzug durd) den Wagenauszug erfolgt, findet beim Kammgarnfel-
factor der Bersug durd) die Cylinder ftatt. Bemerft fei jedod), bdap
man aud) etwad Wagenausdzug anmwendet (bei 1,680 m Wagenausdzugslinge
ca. 0,250 m Wagenzug). Man judht dadurd) eine vollfommenere Cgalifierung
De3 Fabens, eine Audredung der ectwa im Faden nod) vorhandenen dideren
Stellen und bdie Crzielung eines fjddrferen, gefpannteren Ausjefhens bes
Fadend zu erreichen. :

Die Borbereitungdmajdhinen fitv lange und jhlichte Kammwolle nad) dem
englifden Syjtem lehnen fidg an dag Pringip der Watermajdjine an; die
Strecung der Wolle erfolgt durd) Walzen; Spindeln mit gabelformigen Fliigeln
und grofen Spulen geben dem Wollbanbde eine geringe Drehung und Fwar in
der Ridhtung rechter Sdhraubengdnge.

Fiiv melierte Garne wird, der KRammzug gefarbt. Dies ift eine Urbeit,
weldje die grofte Sorgfalt exfordert, indem dag Material aud) nad) dem Firben
bie Cigenjdjaften, als Dffenbeit, Weichheit und Egalitit befisen mup, welde
3u einer guten ©pinnerei gehdren.

Der Kammzug wird dhnlid) wie Garn gehajpelt, 8—12 Umgdnge bilden
eine Dode; beide Enben werden jujammengetniipit und dad Gange unterbunden.
Die Doden werden jujammengewicelt, in Nepe gebrad)t und in Heipem Waffer
eingeweicht, um die Fettbeftandteile u entfernen, al8dann werden die Doden
audgejdhleudert. Aud) ift eine leidhte Wifhe und ein Spitlen in lauem Wafjer
ndtig, um ehwaige Ole 3u entfernen.

Bum Fdrben bringt man die Doden auf Sticte, diefe jchiebt man durd
Lodjer einer itber dem Firbefefjel hangenden Krone; letere wird dann in den
Reffel eingelaffen. Das Farbebad bdarf nie ftarf fodjen, e3 darf nur eine
sitternde Bewegung eigen.

Der gefirbte Jug wird in lauem Wafjer gefpiilt, ausdgefdhleudert, dann
in ein 30° C. warme3d Ceifenbad gebradht, einige Male umgezogen, audge-
{chleudert und bei mdfiger Warme getrodnet. Der getrociete und oft nod) in
frijher Luft aufgehingte Bug wird nun den weiteren Majdhinen der Kamm-
garnipinnevei, iibergeben.

Da die melierten Kammgarne leicht jtreifige Ware geben, jo Hat man
an Stelle ded Firbend dag Druden ded Kammguges eingefithrt. (BVi-
goureuy).

Die Kammgarne werden je nad) ifhrer Vevwendung bald mehr, bald
weniger gedreht und jo unterjdjeidet man Harte, mittlere und weide
RKammgarne.

Die Drefungdverhdltniffe laffen fih nur im allgemeinen angeben, an-
nibernd findet man bdie Anzahl der Drehungen auf 100 mm Fadenlinge,
wenn man die Quadratwurgel aud der Feinbeitdnummer
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mit 8,7 bei Rettengarnen,
e 0D, DHalblettengarnen,
» 6,4 , Sdufgarnen
multipliciect. Die Cannetten werden vor dem Berjand geddmpit.

Die Qualitdtdbezeidhnung der Rammgarne gejdhieht nach Budy-
ftaben und fjo begeichnet man bie Garme aud Dbefter Wolle AA4A4 (drei A),
bievauf folgen AA (3wei A), daun A4, B, C und D. Die englijchen
Qualititabezeichnungen find fine, super, super super u. {. .

Die Hafpelung und NRumerierungdweije der Kammgarne gefdhah
bigher wie folgend verzeichnet:

Sn Deuntifhland und Oftereid Hajpelte man mit dem englijhen
Baumwollengarn iibeveinftimmend: 1 Bahle & 7 Gebind a 80 Faben a
1Y Yard (1,37 m) = 840 YPard (= 767 m) Bahlenldnge. Numeriert
nad) dem englifhen Pfund. Teilweife numeriert man aud) nad) dem alten
preupijhen Pjund (467,71 g). (Diefe Avt ift DHeute nidht mehr im Ge-
braudye.)

Cngland Hafpelt die Kammgarne 1 Sahle & 7 Gebind & 80 Faden
a 1 Yard Umfang, jo dap die Jahle 560 Yard Liinge enthilt; jedodh) fommt
e3 auch vor, baB ®arme ju 1'% und 2 Yard Umfang gehajpelt werden.
ECine Bahle enthdalt dann 840 bezw. 1120 Yard Ringe. Wan Hat demnad)
furzen Dajpel (short reel), mittleren Hajpel (middle reel) und [angen
Hajpel (long reel). Die RKettengarne (Warp) werben zu 10 Pfund-Pafeten
verpact, die Sdupgarne (Wefts) in Biinbeln zu 288 Zahlen.

In Franfreid) und Belgien (aud) in der Sdyweiy und in
Stalien) Bafpelt man den Strahn (échevettes) zu 600 aunes = 720 m
Qinge, geteilt in 500 Fadven & 1,44 m Umfang. Numeriert nad) Y/, kg-

Die Nummern bdiefer Kammgarne verhalten {idh) folgend zu einander:

bentjhes Kammgarn (alt) englijhes Kammgarn (Weft) frangdiijhes Kammgarn
1 1,5 1,18
0,67 1 0,75
0,86 1,27 1

®egemwirtig Hasdpeln die Kammgarnipinnereien nad)y metrijhem Strihn,
ben Strdhn zu 1000 m Linge, numeriert nad) 1 kg (beziehentlich 500 m
nummeriert nach Y, ko).
Die Nummer fommt 6id zu 96000 m pr. kg und daritber vor, natiirlic
find died 3 A Garne.
Um die alte Nummer in die neue metrije Nummer umzuredhnen,
Hat man
die alte beutjde Rammgarnnummer mit 1,64,
s o englijge  Weftnummer » 1,13,
v o frangdfijde Kammgarnnummer , 1,44
au multiplicieven. ;
Wm bdie nene metrijhe Nummer mit der Nummer der alten Syjteme zu

vergleichen, ift die newe Nummer
c*
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mit 0,61 zu multiplicieren um bie alte deutfdhe Nunimer

. 088 , " e ow o Weftnummer

, 0,70 " - franzdfijge Nummer
1 finben. .

Die Nammgarne werden biufig 2fach gegwirnt verwedbt, 3, 4 und melr-
fache Swirne, oft jehr (ofe Jwirne werden ju Shaw(s, zu Hitel- und Knitpf-
waven u. §. w. verbraudjt. Zephyrgavne find meift mehrfac) (3= oder 4fadh)
gewirnt und geichnen fidy durd) grobe Weidhheit aua.

Da3 Jwirnen der Kammgarne gejchieht auf Waterswivnmajdjinen, neuer=
bings hat man Ringgwirnmajdinen in Anwendung gebracht.

Bei der Ronbditionievung der Kammgarne betviigt der Bujdhlag nad) der
Austrodnung von 105 C. 18Y, %h.

Die Halbtammgarmne.

Die Gigenjdhaften der Halbfammgarne ftehen in der Witte zwijdjen Denen
Des Rammgarnes und jenen Des Streijgarnes. Der Faden geigt nidht die
®latte de3 Rammgarnfadens, da die furzen Wollhaare nidjt abgejonbert
werben, fenngeichnet fich) jedoch von dem Streichgarnfaden durdy jeinen Slang
und jeine groBere Gldtte.

Bur Fabrifation bder Halbfammgarne beniipt man mittellange Wollen,
wolft und fGmelzt diefelben und bearbeitet fie dann auf 2 (aud) 3) Krempeln.
Der von der erften Krempel erzeugte Pelz wird der zweiten Krempel vor-
gelegt, von bdiefer anderweit bearbeitet und in Der Form eined Vanbes auf
Spulen gewidelt. Man hat zur Vereinfadjung des Avbeitsprozefjes zwei und
preifache Qrempeln fonftruiert. Bei Demfelben wird die Wolle von einer
Quempel zur anbern gefiihrt und fo ift nur ein einmaliger Durchgang dev
Wolle nbtig. Das gefrempelte Band fommt nun 3- big Sfach dupliert auf
bie Stredmajdyine, pajfiert eine Nabelwalze und wird von Stredeylindern
dhnlidy der Duplierung verzogen. Auf weiter folgenden drei Vorfpinnmajdjinen
wird 3- und 2fach) dupliert und 4- 6i3 6fach verzogen. Dad foweit ver=
feinerte Borgefpinnft wird endlich auf der Watermajdhine ca. 12fad) verzogen,
entfprechend gedbreht und auf Spulen gerwounbden.

Man fpinnt aud) eine Art Halbfammgarn auf den zur Streidhgarn-
fpinnerei gehorvenden Mafchinen, nur daf man die dajelbjt notwendige RKreugung
ved Pelzed auf den Rrempeln unterldpt. ,

Der Shafwolle find nody folgende verwandte Matevialien anzujchliefen:

a) Die Rajmirwolle (perfifde odéer tibetanijche Siegenwolle) it
bas feine, wollige Flaumbaar der KRajdmirziegen (Copra hircus, varietas
lanigera), die auf dem $Himalayagebirge leven. Der Flaum ift um jo didjter
und feiner, je Hoher der Standort ift, auf dem bas Tier weibet. Die Tiere
bewegen fich a3 gange Jahr Hindurd) im Freien und trigt died zur Bildbung
biejes foftbaven Produfted wefentlic) bet. Diefe Wolle fommt bei weifer,
grauer ober braunlidher Farbe in den Handel und deren Namen benupt man
hiufig al3 Stoffbezeidnung. Aus der Kafdymivwolle webt man die edhten
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orientalijhen Shawl(d von Hohem Werte. Fu den gegemwirtig nidht unbe-
peutenden Artifeln: RKafdmiv, Kajdmivmufielin, Kafdmiratlas, RKajdmiret,
perwendet man feine Qammgarne (aud) Streidgarne), welde jedbod nur mit
den gewdhnlicdhen guten Wollen erzeugt {ind. ,

b) Die Bicunawolle ift dbag feine, weidhe und feidenartige Haar
ved auf Hohen Gebirgen von Peru, Ehili und Merifo lebenden Vicuna-
oder Sdaffamels (Auchenia vicunia). Das Riidenhaar ift Hellbraun und
nidht viel iiber 3 cm Yfang, wogegen da3 Baudhhaar weiff und linger ift.
(Aug Baum- und Sdhafroolle gemijht, mad)t man befanntlich ein Sefpinnft
dhnligen Namens, (BVigogne.)

c) Die Alpafawolle oder bad Pato3dHaar befteht aud 10—30 cm
langem, flaumartigem, weiem oder fdwarzem Haar einer in Peru lebenden
Biege (Auchenia paco, A. alpaco).

d) Die Mohair- ober Angovawolle (aud) KRimelwolle ge-
nannt), ift dbag 12—15 om lange, feidenglingende, iwenig gefriujelte Haar
der Rdmel- vder Angoraziege (Capra hircus angorensis), in Angora (RKlein-
afien) lebend. Die Favbe ift jdyneeweify, feltener grau oder {Hhwars. Das
au3 der Angorawolle gefponnene Garn wird befonders zu ungewalften Jeugen
(Ramelot und Plitjch) verarbeitet und dient ald Einjdlag Halbjeidener Stoffe.
Oft benupt man aud) Mohair zu Effectfaden in Wollenitoffen.

Ferner mbgen an diefer Stelle nod) genannt fein:

e) Dad Ramelhaar ift bdad graubraune Flaumbaar bded RKamels,
203 gleih ber Schafroolle verfponnen wird.

f) Dag Kuhhaar wird zuweilen zu groben Garnen verfponnen, das
st Leiften an Tudjen, 3u ordindren Unterjchiiffen und ju ordindven Fupbdeden-
seugen dient.

Bu gleidhen Bweden verwvendet man aud) bas Haar der gewdhnliden
Biege und der Pubdelhunbe. .

g) Dag Pferdehaar wird u Haarfieben und zu Haldbindenftoffen
verwebt, besgl. al3 Cinjduf in gewiffe Mobelftoffe, einigen Fantafiewaren
und 3u Ligen fiiv die Webevei verwendet. Die Dide des Plerbehaares betrigt
0,10 bis 0,25 mm.

h) Die Febern hat man zerfleinert mit Wolle verfponnen und bdiefe
Garne zu Befap, fiiv Paletottoffe und u veridhiedenen Fantafiewaren verwebt.
Fiigt man Streidhgarnen Federn bei, jo fertigt man 2 Wollflope an, beftreut
ben einen Davon mit zerfleinerten Febern und legt bden weiten Wollflbh
pariiber. Jn diefem Juftande bringt man bdie vereinigten Flope auf bdie
dbritte Krempel. :
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3. Die Seide.

Die Seide ift der wertvolle, feine und ftarf glingende Fabden,
weldjen die Seidbenraupe (Bombyx mori)*) bei ifrer Berpuppung
i il erzengt. Die Liinge eined Soconfadend betvdgt 300—600 m (nadh

i einigen Meffungen 350 m), die Dide 0,027 mm big 0,014 mm,
bie Farbe ift weif, geld oder aud) ing Notlide fpielend. Der
| einfache Coconfaden ift o bitnn, dap 2600 bi3 3600 m auf 1 g
gehen.  Die Feftigleit der Seide betrigt nahe ein Drittel bded
Gifendrahtes, ein Seidenfaben von 1 [Jmm Querjdnitt vermag
gegen 44 kg 3u tragen; aud) [aft fid) ein Seidenfaden '/, big !/;
feiner urfpritnglidgen Ldnge ausddehnen. Unter dem Mifroffop er-
il fdpeint die Seide al3 ein farblofer, maffiver, abgeplatteter Faben
|l mit einer in ber Mitte (iegenden Ldng3rinne; der Queridnitt des
Il Fabens geigt die Fovm einer sufammengedriidten 8. Nad) demifchen
1 1 Unterjudungen befteht die Seide aus '

549/, eigentlidher Seidenjubftany (Fibroin),
24—25°/, Giweipftoff (Albumin),

19—209/, Qeim= ober Gummijubjtany und ca.
19, Wachs, Fett und Farbjtoff.

Das Fibroin bildet jozujagen Dden Kern bed Fabens, um tweldjen bdie
anderen Beftandteile gelagert {ind, und jo einen llbersug um den Fabden aus-
macjen, welder fich mit Seifenwafjer entfernen (aft. Die jo gereinigte Seide
hat ein fpezifijches Gewidit von 1,30 und bejteht aus ca. 49 °/, Kohlenitoff,
6 °/, BWaiferftoff, 18 °/, Stidftoff, 27 °/, Sauerftoff.

Die Seidenjubftanz ift in allen neutvalen LWiungdmitteln unldslidy, da-
gegen wird fie durd) Altalien, ftarfe Mineralfduren, Schwefeljiure, Salpeter-
fdure 2. gerfept.

Die Seide ift ein Yygrojfopiider Korper, fie zieht die Feudhtiglett aus
ver Quft in grofier Menge an und vermag in feudjten Gewdlben bis zu 30 ¢/,
amgunehmen, ofne naf zu fein. Unter den gewdhnlichen Umftinden betrdgt
die Feudhtigleit in der Seide 10—11 9, ihres Gewidhts (11 0, {ind aud
bei Der Roubditionierung mapgebend).

Die Seibdengudt

ftammt, wie allgemein angenomumen wird, aud China (Japan); fie wird in
Curopa (Jtalien, Franfreid), Schweiz, Tyrol, Spanien, Griechenland, Ungarn,
Tiicfei), in Aften, in Sitd- und Nordamerifa, Weftindien, in Afrifa und
Auftralien gepflegt.

*) Ferner find 3u mennen: Bombyx Cynthia, Bombyx Faidherbii, Bombyx
Militta, Bombyx Selene, Bombyx Yama-mai.
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Die Seidenvaupe gehvrt ju den Schmetterlingen und zwar zur Avt der
Spinner ; fie durdlinft eine volljtandige Unnvandlung; aus dem Ei entwicelt
fih bie Raupe, and bdiefer die Puppe und aug diejer endlic) der Schmetterling.
Das Weibdjen be3 Seidenjdhmetterlingd legt 200—500 Cier; da3 Ausfehen
ber Cier ift anfangd BHellgelb, nad) mehreren Tagen werden fie braun und
jpater nehmen fie eine blaulich=graue Farbe an. Man bewahrt fie im Winter
an fithlen Orten, deren Temperatur jedod) nicht auf den Gefrierpunft Herab-
fommen darf, indem fonjt die Cier ifre Lebenstraft verlieven. Mit dem Aus-
britten der Cier beginnt man, wenn die Maulbeerbiume fleine, ca. 1 cm lange
Blitter getrieben Haben. Man bringt die Cier in ein auf 17—18° C er-
warmted Simmer und breitet fie in niedrigen Pappliften aud.  Am neunten
Tage fangen bie Raupen an audjufriechen. Bor dem Ausfriedjen nehmen die
Gier eine weiflihe Farbung an. €3 ift davauf ju adjten, dap die Raupen
miglichft gleihmdfig ausfriechen, damit fie aud) ihre Rebensperioden gleid)-
mdpig durdgmadjen. Cin Teil bder Cier (burd)jdynittlih 8-—9 /) ift unbe-
frudtet, cin Remngeichen diefer ift dad Sdhwimmen auf dem Waffer. Ferner
ift angunehmen, bag von 100 Raupen ungefdhr 50 — 80 (meift einige 60)
Cocond gewounen iwerden. Bon 65—80 halb mdannliden, BHalb tweiblidhen
Cocong exhdalt man 10 g. Cier. Diefe madjen eine Summe von 13000 big
14000 Ciern aud. Bon denfelben jieht man 9000—10 000 Raupen.

Da3 Qeben der Raupen wihrt 33—35 Tage. Die Lebensddauer jerfallt
in fiinf Ubteilungen, indem eine viermalige Hiutung vor fidh geht. Die
erfte Hautung erfolgt 5 —6 Tage nad) dem Ausfriedhen, nady weiteren 5 Tagen
die pweite, 6 Tage fpdter die dritte und nad) ferneren 4—6 Tagen die vierte
Hautung. Die leste Periobe dauert 10 Tage und jo tritt mit dem 30. ober
32. Tage bdie Beit ein, in welder dad Einfpinnen ftattfindet. Lepteres wihrt
bei gejunbden Raupen 3, big 4 Tage. Fiir die Dauer der eingelnen Perioben
werden folgenbe Temperaturen ded Jimmerd geeignet erachtet: BLon dem Aus-
friehen bi3 uv erften Hdautung 24° C., wihrend der zweiten Periode 22%/,° C.,
vom Anfang bid zum Ende Dev Dritten Periode 22—210 C. Berunterfinfend,
in der vierten Periode 20,0 C. und von der lepten Hautung bi3 zur Voll-
enbung des Cinfpinnens 200 C. Wdhrend man bdie Temperatur vor dem
Ausfrieden von 18° C. Hig auf 270 C. anfteigen lipt, (dft man bdiefelbe
mit dem Alter bder Tieve BHevabfinfen. Eine forgfiltige Pflege der Tieve ift
hochit widhtig, dbag Jimmer ift ftetd fauber uubd vein zu halten, fiiv gehorigen
Quftwedfel ift Sorge ju tvagen, feudhte Quft ift jedod) zu vermeiden. Wird
pie3 nidit alles beftend beadhtet, fo treten jehr viele Krantheiten, ja verheerende
Geuchen unter den Tieren auf. Der Cmpfindlicheit der Seidenraupen Halber
ift man bereit3 bemiift gewefen, anbere Raupenavten einzufithren, 3. B. die
Ricinudraupe aud Oftindien, die Fagara- ober Ailanthusraupe aug China und
Japan, die Yama-mai aug Algier, den Eidjenblattipinner aus Nordamerifa
und China, den Tufjahipinner aus Bengalen u. m. a.

Den Seidenvaupen mup mit fortjreitendem Wadgstum auch entfprechend
groferer Raum gegeben werden. Man vednet fiiv die ausfriechenden Raupen
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von 10 g Ciern (ungefihr 9—10000 an der Fahl) bis zur erften Hdutung
0,3 [(Jm; wman erweitert nun diefen Raum in der weiten Periode auf 0,5
bi3 0,7 (Jm, in Dder bdritten Periode auf 0,8 big 1,8 [Jm, in der vierten
3 big 4 [Tm und in der fitnften von 4,5 i3 7,6 [Jm.

it dem vievmaligen Ablegen der Haut vevdndert fih aud) die Farbe der
Raupe ; wibhrend fie anfinglid) {dwary ausfieht, nimmt {ie eine tweiffe oder
blaulichgraue Farbe an. Das Wad)stum der Raupe ift grof; beim Austriedjen
betvigt die Qdnge 5 bi3 6 mm, vor dem Cinfpinnen 75 big 90 mm. Nod)
bebeutender ift die Bermehrung ihred Gewidtes; bdied ift ein Mehrtaujend-
fached denn eine MRaupe errveiht dad Sewidht von 3 bi3 5 gr.

Hat fih ausd dem €i da3 Riupden entwidelt, fo fingt dasfelbe aud
fogleich au freffen an und man mup deshalb ihr Rahrungdmittel, die Maul-
beerblitter (Morus alba), fofort bei Der Hanbd haben. UAm giinftigften
find junge Bldtter; dodh) miiflen auch diefe in der ecften Jeit flein gefdhnitien
werden. Die Raupen bewegen fid) fehr wenig; nur der Hunger treibt fie
sum nabeliegenden Futter. Man hat flache Rahmen, 1welde mit Fdden
nepartig bejpannt fiud. Giebt man den Raupen frijdes Futter, fo {tellt man
einen mit dem Fuiter belegten Rahmen auf den alten; bdie Raupen begeben
fih jodann von dem alten auf den neuen Rahmen, worauf der alte Rahmen
weggenommen und geveinigt wird. Dad Anfaffen der Raupen mit den Hinden
ift thuen durdjausd nidht zutrdglid. Das Fiittern gejhieht regelmdhig und
swar vievmal ded Taged, nac) Crfordernid giebt man aud) nod) Fwifden=
mablzeiten. '

Bur Gejamtnahrung fiiv die Raupenmenge von 10 g Eiern werden
300 kg geveinigte Maulbeerblitter erfordert (eine Raupe verzehrt ungefihr
30 g). Jn der erften Periode ift der Futterbedarf gering, in den ndadften
dret Perioden verdreifacgt {id) tmmer die Futtermenge von einer Periode zuv
anbern; in der fiinften Periode jedod) erhoht fidh der Futterbedarf faft um
pa3 Sedysfache gegen bie Menge der vierten Periode.

©ind bdie Raupen volljtandig ausgebildet, wad am Ende bder fiinften
Periode der Fall ift, jo Horen fie auf zu freffen, frieden im Kreife Herum und
vidhten Den BVorderfeib in die Hohe. Nunmehr ftellt man Reifig, Heidefraut,
Bobhuenftroh u. dergl. in die Behdalter. An biefem flettern fie in bie Hobe,
wiblen fid) geeignete Punfte ur Anheftung ihres Gefpinftes und beginnen
fi eingujpinnen. Anfinglich bilden fie um fidh her ein lodferes und grobes
Gefpinit, dann iunerhalb desjelben eine didte, taubeneigrofe PHiille, den foge-
nannten Cocon (Gallette), bdeffen Linge 30-—-36 mm und Dbdeffen Dide
16—25 mm betrdgt. Das Gewid)t eined fehr fleinen Cocond betrigt etwa
1 g, ba3 eined jehr groBen Cocond etwa 3 g.

Der Kirper ber Raupe Hat zwei lange Spinngefdfe, die mit einer Fliiffig-
feit angefiillt {ind. Diefelbe wird von dem Tiere durch wei unter dem Munde
befindlicdge, einander nabeftehende, feine Offnungen Hevausgedriidkt und beide
darvaud enttehenden feinen Fiddhen vereinigt dad Tier vermittelft zweier im
Maule befindlichen Hafdyen ju eimem eingigen ovalen Faden. Wihrend der
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Dauer de3 Cinfpinnens ift jede Bewegung des Cocond zu vermeiden, indem
ihn fonjt die Naupe verldfst und fidh) entpuppt. Man beginnt dbeghalb dasd
Cinjammeln dev Cocons, die Crute, exft adit Tage nad) dem Cinfpinnen.

Die in den Cocons eingejdhlofjene Naupe verwandelt {idh, tndbem fie bie
Haut abgeftreift hat, zu einer etwa 24 mm langen und 9 mm dicden Pupype.
Hierauf verwandelt fid) die Puppe in den Schmetterling und beveits Hvei big
~ brei Wodhen (am 18. big 20. Tage) nach Vollendung ded Cocons erweidht dev
audgebildete (Jdhmupig-weif ausjehende) Schmetterling vermittels einer Fliifjig-
feit, Dic aud feinem Piaule fommt, Den Cocon an einer Spige, und jdhlipit,
die erweidten Faden trennend und beifeitejdiebend, hinaus. Der Schmetterling
lebt nur drei bi3 vier Tage und in diefer furzen Beit gejdieht die Begattung
und bag Legen der Cier durd) bag Weibdjen. Jur Brut Aht wman nur die
{chonften und beften Cocond fommen. A3 foldje betrachtet man fefte, gleid)-
miifig beveitete und nicht zu jpige Cocons, aud) Hhalt man fitv gut, wenn diefe
in der MWitte zujammengejdniivt exjdeinen.

Man wahlt mehr weiblihe al8 mannlide Suchttiere. Die weiblichen
Cocons erfennt man an dem tweniger jpiten Enbde, dem [dhwereven Gewidyt
und daf fie in der Mitte weniger gejdhlofien find, ald die mannlidhen Cocons.

Die Puppen in denjenigen Cocond, weldhe man zur Abhajpelung bder
Geide verwenden will, miiffen getitet twerden; e3 wiirde died nidht ndtig
fein, fonnte man die Abhajpelung eher vornehmen, al dic Verwandlung in
ven Sdymetterling vor i) geht. Bei dem Grofbetriebe ift dies jedod) niemald
mbglid).

Die Thtung

gefdieht, indem man die Cocond in einen Badofen bringt und fie mehritiindlich
einer Hite von 65 big 75° C. ausjept. Meijtens fiihrt man die Totung durdh
BWafferdampf aus, wad nur ungefihr zehn Minuten in Anfprud) nimmt. Um
die Hive nod) etwas wirfen zu laffen, fowie zur Vevmeidbung bev pliglichen
Abkithlung, hiillt man die Heraudgenommenen Kirbe mit Cocond in wollene
Tiidger ein und LiBt fie jo mehreve Stunden ftehen. PHievauj breitet man die
Cocond in diinnen Lagen auf Tijden aus und [aft fie gut abtvocdnen, wobet
eine tigliche Umrithrung erforderlidh ift. Dad Trodnen ift notwendig, um basd
Sdyimmeln der Cocond zu verhitten. Wibhrend der Totung der Puppen madt
fig ein von Ddenjelben Derviihrended Gerduf) bemerfbar; an dem Hufhdren
diefed Gerdujdies erfennt man bdie vollendete Titung.

Befanutlih find die Cocond Hinfihtlich der Farbe, der Feinbeit und
Gleidymafgigleit des Fadend nicht gleid), e3 ift deshalb eine

Sortierung
ecforderfich und Ddieje fithrt man beveitd zur Grnte, jowie nad) der Totung der
Puppen ausd. Juerft gejdjieht bas Sortieren nad) der Farbe, dann jondert
man die guten Cocond von bden iibrigen. Gute Cocon3d miiffen eine vegel-
mifige Geftalt, eine entiprechende Fejtigleit, namentli) an den beiden Enden
ein groes Gewicht, ein gleidhmiBiges und feingeftricftes Wusjehen ber Dber-
fliche, mbglichft gleihe Srdfe und einen feinen, gleihmihigen Faden Haben,
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Bu den geringerwertigen und fehlerhajten Socons zihlen die unvollendeten, bie
purdyldcherten, die fleckigen Cocond (oft fterben die Raupen im Cocon vor ithrer
Berwandlung und die durd) ihre Faulnid entftehende Flitjjigleit erzengt braune
Fleden tm Cocon) bie doppelten Cocond (bied {ind folde, in dbenen {id) jwei
Raupen eingefpounen Haben, alddamn {ind die Fdden verwirrt), Cocons, bdie
wihrend der Aufbewahrung jdhimmlig geworden, Cocond, die von Jnjeften
angefreffen find u. §. w.

INit den guten Cocond nimmt man eine weitere Sortierung vor und zwar
wihlt man bdie jdhdnften und feidenveidhften zur LVerfertigung der Kettenfeide
(Organsin), die minder guten zur Sdjufpfeide (Trame); iweitere Sorten u
Peljeide, Stict- und Nihieide u. §. w.

Die zum Abhajpeln untauglidhen Cocons werden zur Floretjeide verwenbdet.

Das Abhajpeln der Cocous.

Der bet Baumwolle, Leinen und Wolle notwendige Spinnprogep fommt
bei der Seide nicht vor, indem der Faden beveitd durch die Raupe gejdhaffen
ift, und nur vom Cocon abgehafpelt werden muf.

IMit dem AbHafpeln der Cocond beginnt die erfte Bildung eined Fabens.
Der einfache Woconfaben ift ju zart, um verwebt ju werden und fo vereinigt
man Ddie Fiben von 2, 3, 4, 5, 6, auc) von 15 und 20 Cocond u einem
eingigen Faden. Die eingelnen Clementarfiden werden nidht ju einem Faden
sufammengedreht, fonbern fie fleben vermittelft bes ihnen anbaftenden, im
Waffer erweidhten, nativlichen Letned feft zujammen.

Die Fabenjdichten auf den Cocons find aneinandergeflebt und fo ift jum
Bwede der Abhafpelung zundchit die Aufldjung der Leimfubitang zu bewert-
ftelligen, wa3 ofhne Weitered durd) Cinweidhen ded Coconsd in BHeifges Waffer
erceicht wird. Jebe DHafplerin hat vor fid) ein tijhartiges Seftell mit dre
fleinen, ovalen RKeffeln von 10 bi3 12 cm Tiefe, twelde Heiged und faltes
Waffer enthalten und wovon der grofere jur Aufnahme ded entjpredhend warm
gemijdjten Waifers bdient.

In den RKeffel mit Heigem Waffer (75—90° C.) wird eine Partie Cocons
geworfen, dajelbft einige Minuten liegen gelafjen, damit der Leimiiberzug ge-
hirig erweidjt, dann mit einem fleinen Befen von Birtenreifen ftarf umgeriihrt,
geftaucht und gefdhlagen und fo vermittelt, dafy fich die Anfangsfiden der Cocons
ablpfen und an den Vefenveifern Hingen bleiben. Die Coconsd werden mit
einem Seiljeldffel in das lauwarme Wafjer (25 —30° C.) gebradyt (die Temperatur
ift gleihmiBig su evhalten) und von Bier werden die Fdden der Cocons durd)
gliferne Ringe nad) dem Hafpel geleitet. Dev Hajpel ift 4=, 6- oder 8 avmig
und eingevidhtet um 2, bei grbberen Seidenjtoffen auch 4, 6 ober 8 Strihne
aufgunehmen. Der Umfang betrdgt 1,5 bi3 2,4 m, bdie Breite (bei zivei-
ftrdhnig) 260 big 375 mm. Die Arme find jdarffantig zugerichtet, damit
ber Seidenfaben wenig Auflage befommt und nicht anfleben fann.

Die veveinigt nad) dem PHafpel laufenden Fiben fest man einer Kreugung
aud, d. h. man laBt die zu einem Faben gehorenden Elementarfiden wm jene
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bes benacdybarten Fabens mehreve Male (oft 20 bis 30 mal) herumlanfen und
bann beibe wieder durd) Glasaugen trennend nad) dem Hafpel gehen. Die
RKrewzung der Fdden Hat die Abrundung der Fiden jowohl, als das fefte An-
einanberfleben der Coconfaden um Nupen; eine Drehung der Fdden iwird
padburd) nidht erceicht.

Dem Hajpel giebt man bei feinen und jdhonen Seidenforten, je nach feinem
Umfange 110 bi3 150 Umbdrehungen in der Minute, bet groben Seiden fteigert
man die Gejdwindigfeit auf 180 big 250 Touren.

Das Abhajpeln der Cocond muf mit gropter Vorficdht betvieben 1werden,
namentlid) ift davauf zu adyten, dafy der gebilbete Faden ftetd gleiche Dide
Dabe. Da nun die Coconfiden nicht vou gleicher Feinbeit find, jowie da ein
jeer am Anfange bicer ift af8 nad) dem Ende zu, fo vermehrt oder ver-
mindert man die Bafl der zu einem Faben gehdrenden Coconfiden ; aud) judht
man den Ausgleid) der verfchicbenen Fadendiden daburd) zu erveichen, daf man
volle, Balbentleerte und nod) iweiter entleerte Cocons gemeinfam abhajpelt.
Ferner ift Davauf zu fehen, dap nidht etwa ein Elementarfaden ldngere Jeit
fehit, der Hafplevin dient Hierau ald Seichen, ob famtliche in Abwidelung
begriffene Cocond eine tangende Bewegung madjen. Endlid) mup dad Auf-
laufen von Abgangjeiden vevmieden werden, indem fonjt dice, flodige Stellen
im Faden entftehen.

Damit die Faden in den Strdhuen nidht aneinander feben, find die vor
bem Pafpel figenden Gladaugen auf eine mit dem Hajpel pavallel laufende
Gtange angebract; bdiefelbe wird durd) einen Mecdhanismus jdhuell hin- und
Bergejchoben und o erveicht, dafi die Faden in weit gefreuzten Schraubengdingen
auf dem Hajpel zu liegen fomuten.

®ute Cocons laffen fid) oft ofne u reiffen abwideln, eine Hafjplerin
vermag bei guter Seide von 4 big 5 Elementarfaden ungefihr '/, kg taglid)
fertig zu ftellen. Man vechnet 3u Yy kg gehajpelte Seide 5 bis 7 kg frifdye
Gocong ober 3'/, big 4 kg gebadene und getvodnete Cocond. 100 kg frijdye
Gocond ergeben ungefihr 8 kg Seibe.

Die aus der Hafpelung Hervorgehende Seibe wird Rohieidbe, Greszfeide,
Grége genannt; die Anftalt, worin dad Hajpeln gejchieht, eine Filanbda.

Dad Fwivnen der Rohjeibde.

Der Robijeidenfaden ift nodh) nicht in dem Juftande, wie ihn die Webevei
gebraudyt, man giebt deshalb dem Faden mehr oder weniger Drehung, bdamit
berfelbe dag Rocjen und Firben aushalten fann. Jn der Regel vereinigt
man mehreve Gregefidben durd) Bwirnen u einem eingigen Faden. '

Dad Z3wirnen beginnt mit dem Abjpulen der Strdnge auf Spulen; aud
fpult man biefe behufs Reinigung der Fdben nodhmald um, wobei man bdie
Fiben durd) Spalten in Leberftreifen laufen ldht. RNun folgt die Drehung
ver eingelnen Fdaden; diefem {hlieht fih ba3 Duplieren an, wobei man
mefrere Fiden auf eine Spule bringt; die Hiersu verwendeten Majdjinen find
mit Selbftabitellung bei Bruch eined eingelnen Fadbensd eingevidjtet.
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Dem Duplieven {olgt dasd eigentlidhe Jwivnen, jebod) gefdhieht dies in
per entgegengejepten Ridhtung der erften Drehung. Die erfte Drehung erfolgt
meift nad) redhts, die weite Drehung nad) lints. Die erfte Drehung nennt
man Filato, die gweite Torto.

RNadhy der Bufommenfepung und Drehung ber Faden unterfdheidet man
folgende Gattungen:

1) Die Drganfin- oder Kettenfeide. Die aud den jdhonften Cocons
gewonnene Seide Defteht ausd 3 big 8 einfacdjen Coconfiden ; diefe werben
ftart zufanmumnengedreht und dann werden Zwei ober drei rofhe Fiden zujammen-
geywirnt. Man fpricht deshalb von pweifacher oder dreifacher (fidiger) Organfin.

2) Die Trame oder Shuffeide. Diefelbe fenngeichnet fid) durch die
bedeutend gevingere Bwirnung. Die eingelnen Fdden, wovon jeber aus 3 bis
12 Qoconfdden befteht, erbalten feine Lordrehung und e3 werben 2 ober 3
perfelben nuv durd) {ofe Bwirnung vereinigt. Der fertige Faden ift demnad)
weicher und fladjer ald Organfin.

3) Tors sans filé nennt man eine Swijdenjorte von Organfin und Trame,
bei weldjer 2 unvorhergedrehte Robfeidenfdben fdharf zujammengezwirnt find.

4) Die Maraboutfeide. Mit diefem Namen bezeichnet man eine
Gattung, bei welder 2 oder 3 Rohfdden ohne Vordrehung jujammengezwirnt
find und weldje nad) dem Fiirben abermald jdharf gezwirnt wird. Der jo
erzeugte Faben ift vauh und fteif und dient jur Webung ciner befondeven
Ware (Crépe).

Cin eigentiimliches, moivierted (gewifjertes) Ausfehen giebt man dem Stoff
purd) die Seibe:

b) Soie ondée. Diefelbe erzeugt man durch Fwirnung eined groben
und eined feinen NRobfeidenfadbens, tobei fih der dice Faden in Form von
Sdraubemwindbungen wum Dden feinen Faden Herumlegt. Den diden Faben
breht man vor, den jdhwadjen entweder gar nicht ober in entgegengefepter
Ridhtung. Beim Swirnen wendet man eine der Vordrehung ded dicen Fabens-
entgegengefeiste Ridtung an, wad zur Folge Hat, dak der dide Faben offen
wird und fic) verlfngert, wihrend der feine Fadben draller wird und fich verkiirst.

6) Cocrbonnierte Seide. Diefelbe befteht aus 4 bi3 8 vorgedrehten
Robjeidenfiiden, die [int3 jujammengezivivnt werden und indem ferner 3 jolcher
gepwirnter Fiden duvd) rvechte Bwirnung zu einem eingigen Faben veveinigt
werden. Diefe Seidengattung zeichnet fich durch fehr gleichmapige und glatte
Fiden ausd; man vevwendet fie in ber Weberei zu Leiften und Ligen, im
iibrigen zum Striden, Ndhen u. dergl.

7) Niafhjeide, Cuiiv (Cufivino) witd verfdhiedentlid) dargeftellt; es
werden 2 ftarfe Robjeidenfdden eingeln vedhts vorgedreht, dann linfs Fu-
fammengezwirnt. Obder, ¢3 werden 2 ober 3 unvorgedrehte Robjeidenfiden
redjtd mit einander gezwirnt und daun 2 ober 3 folder Fiden durch Lints-
moirnung vereinigt.

8) Stid- ober Plattieide, die aud) zum Brodhieren und Lanzieven



93
ver Stoffe verwendet wird, befteht aus einer Anzahl unvorgedrehter Rohieiden-
fadben, die durd) eine fehr jhwade Drehung veveinigt werden.

9) Die Peljeibe wird ausd geringwertigen Cocond erzeugt; man bildet
aug 8 bi3 10 und nod) mehr Coconfiden einen FRobhjeibenfaben und dreht
penfelben. Die Pelfeide verwendet man ald Grundfaden zu den Gold- und
Silber-Lahngwirnen. ‘

Dag Bwirnen der Seide nennt man aud) Mulinieven, dad erzemgte
Probuft mulierte oder filierte Seide.

Die Numerierung oder Titrierung (titrage) ber Seibde

Die Numerierung der Seide erfolgt derjenigen der Baumwoll-, Leinen-
und Wollgejpinfte entgegengefest; denn wdbhrend man bet der Rumerierung
biejer Gefpinfte ein gewifjed Gewid)t al3 fonjtante Grdge annimmt und
darauf bie Einbeiten einer beftimmten Linge (die Anzahl Stribhne) bezieht und
wobei fih mit der wad)jenden Nummer die Feinbeit der Garne fteigert, jo
nimmt man bei Der Seibe eine beftimmte Léngeneinfeit ald fonftante Grofe
an und bezieht darauf das vervdnderlihe Gewidht. Je hoher aljo die Numunter,
bier Titre genannt, ift, um jo ftired ift der Seidenfaden.

Die Qingeneinheit betrdgt 9600 aunes (alte Parifer Elle & 1,18845 m)
= 11400 Meter. Das Gewidht ift der Denier, jo viele Denierd ein Strdhn
von 9600 aunes wiegt, fo hod) ift die Nummer. Man iwiegt jedboc) nicht
einen fo grofen Strahn, fondern nur den 24. Teil dedfelben, d. §. man Hafpelt
ein Probegebind von 400 Faben & 1 aune Umfang (= 475%; m) Linge.
Diefes Gebind wiegt man nun zum Audgleid) aucd) nur mit dem 24 Teil de3
Deniers, bag ift ein Srdn (1 Grin = 0,053115 g) und jo erfldvt fich,
bag fo viele Grin demnad) ein Gebind iwiegt, fo viel Deniers betrdgt aud)
bas Gewid)t von 9600 Parijer Ellen. Der einfache Coconfaden wiegt 2 Hig
31, Denter. Der Titre ber Seide fdwanft zwijden 11 und 90, d. §. €3
wiegt ein Strdhn 11 bis 90 Denierd. Die feinften Organfinfeiden hat man
i Rummern s, Ly %lisr laos %22 Plaar Plees 3t Den mittleven
?iﬁt)ren 24/28' 26/30! 28/82! 3u Den Q'CDBETI BO/BU 32/36/ 36/401 40/45! 50/80' 60/70-
Die feine Tramefeide bewegt fid) in Den RNummer 2/, *%py, ¥2g, gy,
2% o 5, al8 mittlere ift ju vechmen 295 , 2859, 3%y, 3¥e und Fu den
groben 3dhlen %, *%s, **lse. *%lgor %ho, TV u. §. w. Bur Gr-
[duterung der zur Jeit wohl befremdend erjdjeinenden Gewidhtdbezeichnung,
, Denier und Gran” fei evwdhnt, daf man fid) ald Seidengewidht in Franfreich
bes alten Parifer Pfuudes (& 16 Ungen, a 24 DVenierd, 4 24 Grin =
9216 Grin) = 489,6 g, in Piemont ded alten Turiner Pfunded (12 Unzen
= 6912 Grin) = 368,8 g, in Mailand der Marf Golbgewidht (8 lnzen
= 4608 G®rdn) = 235 g bedient.

€3 ift demnad) ein Denier

beim frangdfijen Seidengewiht = 1,275 g
, biemont. " = 1,281 ,
»  mailind. " = 1,224 ,
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Nimmt man da3 Durd)jdnittdgewicht eined Deniers mit 1,26 g an, v
betrdgt bie Seidennummer 12 = 754100 m pr. kg
16 = 565500 , , .,

20 = 452400 , ., .

94 = 377100 , ,

40 — 226200 ,
. ) 60 = 150800 , ,

Die Linge eined Gebinded von 400 aunes (= 475%; m) rundet man
hiuftg aud) auf 480 m ab, al8damn gleihen 9600 aunes 11520 m. Jn
Stalien Hafpelt man aud) die Gebinde zu 450 m Linge (400 Faben & 1,125 m
Umfang) und wiegt diefe mit 0,05 g, e8 gleichen dbann 24 Gebinde = 10800 m
ber Gewidtseinfeit von 1,20 g  Jun Franfreid) Hajpelt man aucd) nach dem
neuen Titve, man giebt einem Gebinde 500 m Linge und nimmt den ieuen
Denier u 1,333 g.

Die Feinbeit eined groferen Quantums Seide ift nidht iiberall gleich,
man muf deshalb, um die richtige Nummer gu finden, mehrere Strdbhne zichen,
je eine Beftimmte Qinge (476 m) abhajpeln und fjorgfdltig nac) Gviin wiegen.
Aus bdiefen Grgebniffen zieht man dann bdie Durdhjdhnittdnummer. Man giebt
itberhaupt ftetd zwei Nummern an und jdyreibt diefe, wie oben bereitd ange-
fithrt, in Vrudhform ouf, 3. B. fiir die Durd)idhnittdnummer 21 2%, fitx
RNummer 38 2%,,. Jn der Pragid bedient man fidh) zur Veveinfadhung der
RNunumerermittelung meift einer Jeigerwage; bei derfelben ift an einem Grad-
bogen die Nummer de3 aufgelegten Gebinded nur abzulefen.

Dag aud) bei ber Seide eine geordnete und itberall gleidhe Titrierungs-
weife eingufithren dringlich ericheine, wurbe ldingft anerfannt und bejchlofs be-
reitd Der internationale Rongrep fiiv einbeitliche Garn-Numerievung zu Wien
und Briiffel 1873/74:

,die Nummer der rohen Seide zu beftimmen nach der Anzah! Grammen,
die ein Faben von 10000 m Lifge wiegt, ald Lingeneinheit foll
500 m, ald8 Gewidtseinkeit 0,05 g angenommen werdem.*
Die Hafpelung beim internationalen Syftem ift 400 Faden a 1,250 m
= 500 m.
Um 3u beredhnen, wie fich diefe metrifhe Numerierungdweife 3u den
verjhiedenen alten vten verhdlt, bedarf es ber Multiplifation
mit 0,8964 beim alten frangdfijhen Titve
. 09315 , altem maildnber Titre

0,9000 , italienijden (aud) fdhweizer) Titre
, 08931 | alten turiner (aud) deutjdhen) Titre.

Will man wiffen, wie viel genmannte alte Titre nacd) neuer metrifcher
RNummer find, jo Hot man mitwobigen Bahlen zu dividieren. \

€3 ift bemnad) 3. B. die neue Nummer 20

20 >< 0,8964 = 17,928 ca. 18 nad) altem franzdjijdem Titve,
beggleichen ift 3. B. alten tuviner (Beutjder) Titve 24

24 : 0,8931 = 26,872 ca. 27 nad) newer Nummer.

Il

”
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Ronditionierung.

- Wie bereits auf Seite 86 mitgeteilt, ift die Seide ein im hohen Grade
hygroffopifcher Rbrper, fie zieht eine Menge Feuchtigleit aud der Lujt an.
Wm nun dad Normalgewicht einer beftimmten Quantitit Seide feftzuftellen, wird
bie Seide durc) einen entfprechenden Wirmegrad ausdgetrodnet. Hievzu be-
fteben bffentliche, unter Aufficht des Staated {tehende Konditionicvungsanitalten.

Man entnimmt der zu fonditionievenden Partie Seide eine grifeve Anzah!
Strifhne (18 aud) 30) und teilt biefe in bret gleiche Proben. Hievauf ftellt
man deren Gewidht mittels 3wei genau juftievter Wagen feft und zeichnet den
Befund auf. RNun bringt man wei diefer Proben in cinen Apparat, in
welchem eine Temperatur von 110° C. erzeugt wird und [(dBt die Seide einige
Stunden ausdtrodnen. Alddann wiegt man fie in Dder Heifen Luft. NRad
biefem Crgebnid beredhnet man da3 Gewidht der ganzen Partie und jdhlagt
noch 11 °/o afs Feuchtigteitdgehalt Hingu, welden die abjolut ausgetrodnete
Seide an der gewdhnlidgen Quft wieder annimmt. Die der Partie entnommene
britte YProbe wird bei etwaigen “Diffevenzen benupt.

Das Entiddalen der Rohfeibe.

Der rohe Seibenfaben Hat bei Weitem nod) nicht den milden Griff, die
Weichheit und den Hohen Glang, weldje Cigenjdhaften man bei dev gum Ber-
weben fommenden Seide gewdhnt ift. Dem vohen Seidenfaden ift eine gewifje
Raubjeit und Hirte eigen, die von dem aus Eiweify, Leim und Favbitoff be-
ftehenden 1lberguge (Seite 86) Yerrithrt.  Jur Entfernung bdiefes Mbersuges,
Gutidilen, wird durd) Koden eine Seifenauflbjung gubereitet; ift bdiefe
auf 90° C. abgetiiht, fo bringt man die Seibenftringe, welde auj Stangen
gehingt find, Hinein. Ein allmdbhliches Umziehen der Striinge ift notwendig,
damit alle Teile bem Seifenbabe audgefept werden. Nad) furzer Behandlung
in diejem Babde windet man die Strdnge aud, bringt je eine grifere Anzahl
in leinene Side und (dBt fie in einem jdwaden Seifenbabe foden. Die
Beitbauer de3 KRochensd (in der Regel eine Stunde), jowie die zu verwendende
Seifenmenge (haufig nimmt man zu 100 kg Seide, 15 kg Marfeiller Seife)
vidhtet fich nadh der Fabrifation. RKettenfeide, zu Hellen lebhajten Favben, ent-
johart man volljtindig; Schupjeide, namentlich zu dunflen Farben, unvoll-
ftindig. Jm allgemeinen unterjcheidet man gany gefodhte und Halbgefodte
Seide, leptere in Souple und Dons. Dag Halbabfodjen (Souplieren) wird
namentlid) angewenbdet, wenn e fich um Cridwerung der Seide beim Fdrben
hanbelt.

Durd) dag Kodjen werben die eingelnen Coconfiden wieder von einanbder
getvennt, Der Faben quillt jo su fagen, auperdem erlangt er die friiher
mangelnden Cigenfdjaften, ald Weichheit und reidjen Glans.

Das Wafjer mup volfommen rvein und frei von allen RKalfteilen fein.
Ralfhaltiges Waffer bewirtt einen Niederjhlag auf die Seibe und madyt die-
felbe {dhmusig. -

Der Gewichtsver(uft der Seide durd) dag Eutjdhdlen ift nicht unbedeutend;
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man famu durd)fdnittlich) 25 bid 30 970 annefhmen. Dem Entidhilen oder
Kodhen folgt

bag Farben

Die Bejpredjung bdiefes widjtigen Gebieted, der Seidenfirbefunft, fann
nidht in den Rahmen diefed Budjed gesogen werden. €3 fei hier nur al3 Cigen-
beit Yingeftellt, Dap man durd) dag Firben Dad Gewidht ber Seide bebeutend
su vermefren vermag. MMan Hat Mittel gefunden, bdie Seide 10 big 50°/,,
ja bei jhwerem Sdwary bid zu 100°/, zu erjdweren, jo dap ein kg NRobh-
feibe 2 kg gefdrbt ergiebt. _

RNad) dem Farben und Spiilen werden die Seidenfirange behufs Trodimumng
auf der Stremaidine, Litftriermajchine, jharf ausdgeftrectt, wodburd) der Faden
an Gleichheit und Glang gewinnt und fich die eingelnen Coconfaden roieder
gerabe aneinander legen.

Die Llovetfeide, Shappe.

(frany. fleuret, engl. floretsilk—spunsilk, ital. filosello.)

Befanntlih geben die Seidencocond bei ihrer BVerarbeitung melhrevlei Ab-
falle. Bunddft {ind e die groben und [ofen Faden, welde die Raupe beim
Cinfpinnen an die NReifer befeftigt. Diefe bleiben beim Cinjammeln der Cocons
sum Teil an den Reifern Hingen (Flodjeide), zum Teil werden fie jpdter von
den Gocond abgeogen und endlich gefhort hierher der Abfall von den Cocons,
wenn man diefelben in fHeifem Waifer (dhlagt um den Unfangsfadben zu be-
fommen. (Strufen oder Frifons.) Cinen anderweiten Abfall ergiebt die nadh
dem  Abhajpeln der Cocond guriidbleibende inmere Hiille ber Cocons.
(Galettami.)

Die befte Sorte fiir dad Floretmaterial liefern die Doppelcocons, welde
ywei Ruppen enthalten und der BVerwirtung des Fabend Halber fdhwierig ab-
subafpeln find, ferner bie durchbiffenen und durdhlocherten Coconsd. (cocons
persés.)

Siamtlihges zum Abhafpeln untauglidhed Seidenmaterial wird nun zu
Floretgarnen verfponren.  Crft Hier fann vou einer wirflichen Spinnerei die
Rede fein, denn e3 werben dhnlic) der Baumwoll-, Leinen=, und Wolljpinnerei
eine Anzahl Yanger und furger Seidenfiddhen zu einem Faden zujammenge-
prept. (Die Herftellung der Drganfin- und Tramenfeiden 2c. wird oft faljd)-
lid) mit Spinnen begeidnet, wie bereits nacdygewiefen, befteht ein jolhes thai-
fadlidh) nidht.)

Das zur Flovetfabrifation bdienende Material wird ver{chieden bezeichuet:
Strufft find Cocons, die fidh nicht abhajpeln lafjen, Strufe (jrang, cardette
ober crescentin, Credcentinftamm) nennt wman den Abfall beim Abhajpeln
(Puppenhiillen) und Strazze (frans. estrasse) die Abfdlle bei dem Ber-
arbeiten (Mulinievenr) der Rohfeide zu Organfin und Trame.
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Die Herftellung des Flovetjeidengarned umfaht folgende Manipulationen:
1) dag Fdulen ded Floretmateriald. -
2) " %aiéen " ”
3) , Uuflodern und Kimmen.
4) , Streden, Duplieren und Borjpinnen.
5). , Feinjpinnen.
6) , Bwirnen der Flovetgarne.
Y o, Pupen "

Dasd Fdulen ded Fioretmaterials

gefchieht, wm der rofen Seide den Schleimitoff (Seidenleim, Seidengummi),
welcher dem Faben anbaftet, ju nehmen. Cocons, die nidht ju jdhlechter Natux
find, werben nur mit ftarfer Seifenlauge behandelt und unter Anwendumy
eined Stampfwerfed sum Rdmmen geeignet gemacht. Haben die Cocond den
Wajdyprozep, durdhgemacht, fo trodnet man fie auf Iepen und beavbeitet fie
Dierauf mit einer Klopf- oder Drejdmajchine.

Bum Bwede bed Faulensd wird dad Material portiondieife in gerdumige
Gruben gebracht und mit 38 big 45° C. warmem Waffer itbergoffen. Jft die
Faulgrube (Raften) mit Seide gefiillt, jo wird fie mit Bohlen und Sdhrauben
bevart verjchlofien, dap die Wirme nidht entweichen fanun. Mitteld im Waffer
hin= und Hergeleiteten, durdjlvcherten Dampfrihren fteigert man die Temperatur
auf 60 bis 75° C. und diefe Warme ift in gleicher Hohe 3u exhalten. Gegen
Cnbe Des Faulnisprozeffes, der 2, 3, 4 613 T Tage wdhrt, reduziert man die
Temperatur um 10 big 20°. Die- eingetretene Faulnid fenngeidnet {idh) durd
einen floafenartigen Gerud). Ein itbermifiged Faulen jdhabet dem Material
fehr, es ift deshalb Der Fortidhritt der Faulnid von Jeit zu Beit u fontvol-
lieren, D. §. e3 {ind Dfterd Mufter zu entnehmen, Dbiefe zu wajdhen und zu
trocfnen.  Gine richtig gefiulte Seide joll fid) weich anfithlen, gldnzend und
eloftifch fein. Wollige und glanglofe Bejhaffenbeit ift ein Seichen ded {ber-
faulens.

Das Wajden ded Floretmaterials

Dag geniigend gefaulte Seidenmaterial wird mit Gabeln aud dem RKaften
genommen, nad) der Wafdjerei transportiert und zu mbglidhft grofen Haufen
aufgefchichtet, damit fi) bag 40 big 500 C. warme Material nur langjam
abtithlt. Nun bringt man ed auf die Warmwafjer-Wajdhymajchine, wobei nan
bie geldften Beftandteile der Seide mittel8 ununterbrodjen einftromenden
Geifenwafferd entfernt und diefes durd) ein in Thitigkeit gefeptes Stampfwert
ausbriidt. Hievauf bringt man die Seibe auf die Kaltwaffer-Wajdymaichine.
Hier wird dag Material auf den Jufithrtijd) ausgebreitet, gelangt in den erjten
Yusgupaften, wo ez durch einftrimendes Waffer tiidjtig eingeweid)t wird
und paffiert dann 4 6i3 6 Stampfen, bdie das Waffer wieder audqueticden.
Gndlich lauft das Material unter dem zweiten Ausdguifaften himweg, wo die
Yusipiilung ded Materiald Hewirft wird. Wenn e die Befdjaffenbeit der zu

Deldner, Webfcdhule, 8. Aufl. 7
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wajdenden Seidbe bebingt, jo laft man biefelbe zwei=, aud) dreimal durd) die
Majdyine gehen.

Bemerft fei, dap ein vedht grindlichesd Auswajden den Glanz und bdie
Weid)heit der Fafer befordert; dag Wafjer foll vein und falffrei fein.

RNach) dem Audwajden giebt man der Seibe nod) ein diitnnes Seifenbad,
dann bringt man fie in eine Centrifuge sur Cntfernung der Feudhtigfeit und
trodnet fie vollendd langjam an [(uftigen Orten, ober in gut ventilievten er-
wirmten Sdlen.

Das getrodnete Material wird vor dem Offnen und Kimmen mit Seifen-
waffer angefpript (wozu man aud) WMajdjinen in Thitigleit Hat), -danu in
Riften verpadt, ftarf geprefpt und lingeve Seit [(iegen gelaffen, damit die
Feudhtigteit gleihmipig durdyzieht. Das Cinjprigen gejdhieht, wum dad Material
sum Offnen und Kimmen gejGmeidiger su machen.

Dad Auflodern und Rémmen.

Bum Anuflodern oder Offnen des Materials dient der Billing, eine
Majdjine, bei weldher die Struffi mitteld Jufiihriud) und Speifewalzen einem
mit 12 big 16 Reihen {tdhlernen Sdhuen befepten Tambour dargeboten wird.
Die Jahnreihen fiehen axial und find 18 i3 23 cm von einander entfernt.
Das Material jammelt fih) auf dem Tambour; dag Anusjtreichen und Parallel=
legen Der an den Jdbhuen YHingenden Seidenbiidyfel vermittelt eine NArbeiter-
walze ; eine Biirfte bewirkt die Reinigung dev Jihne bdiefer Whalze.

Die auf dem Tambour gebildete Watte (gerwdhnlidh werben zur Bear-
beitung fiir eine Watte 600 g Struffi und 150 g Coconwatte vorgelegt)
wird unter jeder Bahnreihe durd)fchnitten, mit den Hénden ein wenig gehoben,
eine Holzerne Jange dariiber gejdlagen, zugetlappl und dann die Seidenbirte
abgeftreift. Jeber Sdnitt, deven gewdhnlih 12 find, bdient zur Fitllung
einer Bange.

Der Tambour bei einem Cocondffner (Opener) ift mit 13 5Hi3 15 mm
langen Bdbnen befeht. Haben bdiefe Da3 Material von einem beftimmten
Gewidht Cocong aufgenomuten, fo werden mitteld einer Hebevorvidhtung bdie
Arbeitermwalze, die Bitrfte, jotvie die Sufiihreylinder vom Tambour abgeftellt,
dbann die Watte auf einer Stelle aufgerifjen und iiber die gange Breite des
Tambourd abgezogen, wobei man den lepteren viidwdrtd drehen muf, bdamit
fi die Watte ausd den Jihnen entfernen (Gft.

Dem Kdammen fillt nun die Aujgabe zu, die in Bangen eingeflemmien
Birte der Flovetfeide zu reinigen und die Fafern in eine vollftindige parallele -
Lage 3u bringen. Die Hiergu gebraudjlichite Majdjine, die Drefjingmaidine,
ift von hodhit einfacher Bejdaffenbeit ; ihre wefentlichiten Beftandteile {ind bas
Kavbentud) zum Rimmen und bdie Prefle zum ECinjpannen der Seide. Das
RKardentud), weldhed itber zwei votievende Walzen gefiihrt wirh, befteht aus
cinem 3 big 4 mm biden Hanf- oder KRautjdufgewebe und auf bdiejes find
bie Rimme feftgefhraubt. Die Preffe ift auf einem Wagen gelagert und ver-
{chiebbar angeovdnet; fie dient jur Aufnahme und BVefeftigung der Sangen mit
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den Ceibenbivten. Die Preffe wird mitteld befonbever Wufzugdvorridhtung
gegen bie Rdmme gefiihrt, worauf dann’ die Cimwirfung bderfelben auf die
Geive, ein Streidjen und Kammen, erfolgt. €in langfames Anviifen gegen
bie Qamme ift erforberlich), indem jonft viele lange Fajern zerviffen wiicden.
Jit die eine Seite Der eingefpannten Seidbemwatte gehdrig duvdjgearbeitet, fo
wird den Kdmmen die anbere Seite dargeboten und gleihfalld vollftindig vein
gefammt. Das herausgefimmte Material, die Rammlinge, enthalten nod
viele lange Fadchen, welde fich waihrend des Kimmens auf dad Kardentud
gleidymdpig verteilt haben und nacd) und nach eine Watte bilden, weldje dhnlid
wie beim Tambour durd) Aufjdneiden swijden jeder KRarde und Einflemmen
in Jangen abgenommen witd. Die Kdmmlinge, namentli) die vor bdem
Kehren von den Karden abgezogen werben, bringt man auf eine anbdere Kimm-
mafjdjine und bearbeitet {ie ebenjo wie dag urfpriinglidge Material; fie bilden
den jogenannten 2. Bug.

Die nad) dem Kehren gewonnenen Kimmlinge enthalten faft die gleiche
Faferlinge al3 wie der erfte Jug. Nadhdem aud) die zweite Dreffingmajdine
2 big 3 Biige audgezogen Bat, bringt man die dann nod) verbleibenden Kimm-
linge auf die britte Majdhine, die dann auf gleidhe Weife noch) 1 big 2 Biige
audzieht. Wad dann, alfo nad) fiinf- bis jeh3maligem Bearbeiten, nod) an
den Rdmmen hingen bleibt, ift das jogenannte Stumypfen= ober Seiden-
Werg, welded man aud) Bourvette nennt.

Die gefamte Bearbeitung ergiebt durd)jdnittlihy 70 big 76 °/, veine
Fafern, dag iibrige ift Bourrette, jowie Staub und Sdhmup. Die Linge der
Fidcdhen nad) dem RKimmen betrdgt je nacd) den Qualitdten 9 big 20 cm.

Die audgefdmmten, den Jangen entnommenen Fafern werden mit ber
Hand zu Fleinen Watten gebildet und dann zwijden fteife Papiere gelegt und
fo der erften

Boripinnmajdine Unlegemajdine, Spreader)
vorgelegt. Bei den bigherigen Operationen, dem Faulen, Wafdhen und Kammen,
wurbe jebe Sorte Seide fiiv f{id) beavbeitet, auf der Anlegemaidjine jedoch
werden Ddie gleidjen Jiige der verjdhiedenen Sorten untereinandergebracht,
meliert.

Die aud ber Rammerei fommenden feinen Watten werden auf das Ju-
fithrtuch) der Anlegemajdhine aufgelegt und zujammen geftiickelt. RNadhdem fie
bie Cinzugdwalzen entgegengenommen und etwasd verftrect Haben, erfolgt die
Bearbeitung vermittellt der Hechel- ober Nabelftibe (Gill3, Gilljtibe) im
gleidjen Sinne, wie bet der Flachsjpinnerei. Der Verzugdcylinder zieht bdie
Fafern durd) die Nadeln Hindurd), worauf fie fidh) in vollftdndig paralleler
Lage auf die Trommel aufwideln. Man laft 20- big 25 fadjen BVerzug ftatt-
finden. Die Menge ded aufzulegenden Materiald vicdhtet fich nac) der Qualidt,
fiie gewdhnlih nimmt man 70 big 100 g.

Die um bdie Trommel gewicelte Watte von 1,5 6i8 1,8 m Liinge und

etwa 0,2 m Breite wird auf einer Stelle auseinander gezogen, von der Tromuntel
7*



