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Yorwort.
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Da dic Webereiliteratur schon verschiedenc und theilweise auch
vortreffliche und sachgemisse Arbeiten aufzuweisen hat, und es einerseits
befremdend erscheinen diirfte, diesen noch ein neues Werk hinzuzufiigen,
s0 ist andercrseits aber die Webereikunst von so unendlich hoher Bedeu-
tung und mannigfacher Verschiedenheit, dass es sicher ein gerechtfertigter
und allgemeiner Wunsch sein kénnte, Specialwerke fiir jeﬁe einzelne
Webereibranche zu besitzen.

Dieser Wungch und Gedanke ist auch die Ursache zu dem vor-
licgenden neuen Werke und so sei dasselbe der Tuch- und Buckskin-
branche, diesem hervorragenden Industriezweige, speciell gewidmet.

Der Inhalt wird den Titel rechtfertigen und wird dic Fabrikation
systematisch behandeln, als nach den nothwendigen Einlcitungen iiber
Wolle, Spinnerei, Weife und Numerirung, Kettenscheeren, Leimen und
Biamen, zum Weben selbst iibergehen und dieses vom einfachsten Tuch
bis zu den schwierigsten Jacquardmustern verfolgen.

Der zweite Band wird sich speciell mit den Fabrikationsmaschinen,
als Scheer-, Leim- und Béummaschinen und den verschiedenen Construe-
tionen der mechanischen Tuch- und Buckskinstiihle beschiiftigen.

Ich ibergebe hicrmit das Buch der Oeffentlichkeit, von dem Gedan-
ken geleitet, unserer Industrie damit niitzlich sein zu kénnen und mit dem

Wunsche, dass es {reundliche Aufnalime und giitige Beurtheilung finden moge.
Werdau i S, im September 1876,

G. Hermann Oelsner.



Die Wolle.*)

Die Wolle unterscheidet sich im Handel und der Schafzucht in
,kurze Wolle* und ,lange Wolle.“ Die kurzen Wollen werden Tuch-
oder Streichwollen, die langen Wollen Kammwollen genannt. Die wei-
teren allgemeinen Kennzeichen des Haares liegen in der Dicke desselben
und in der #usseren Gestaltnng. Feine Tuchwolle hat ein kurzes, {2/
bis 3!/, Ctm. lang) feines und regelmissig gekriuscltes Haar, grobe Tuch-
wolle hat weniger Kriduselungen. Feine Kammwolle hat ein feines Haar
von bedeutender Linge, (6 bis 40 Ctm.), guter Regelmissigkeit, aber ohne
schirfere. Kriuselungen, also von einer gewissen Schlichtheit und ist sehr
elastisch. Zu Halbkammgarnen (Iwitation) diencn die Wollen von mitt-
lerer Linge und Kriuselung. Tuch- oder Streichwollien entsprechen ihremn
Zweck nur dann gehorig, wenn sie kurz und fein sind und ist ein Streich-
garn um 8o schoner, wenn der Faden moosig ist, oder mit anderen Worten,
wenn er recht viele hervortretende feine Haare enthilt, welche das Filzen
wihrend des Walkens des Stoffes nur begiinstigen. — Kammgarne
miissen gegentheilig beschaffen sein, der Faden mdchte moglichst wenig
Haarenden zeigen und miissen die Haare in einer Richtung gestreckt
und glatt liegen, was nur von langen Wollen gut zu erreichen ist. Unter
den Tuch- und Streichwollen stehen vorzugsweise dic Merinowolien
obenan. Fiir die Tuchmanufactur iiberhanpt sind giinstig:

Deutsche Merinowollen, spanische Merinowollen, Capwollen,
australische Wollen, Laplata-Wollen, siidrussische Wollen, fran-
zosische Wollen nnd dergl.

Diese Wollen haben e¢ine durchschuittliche Linge von 40 bis 60
Millimeter und eine Dicke von 1,5 bis 1,; Centimillimeter. Die deutsche
Merinowolle enthilt auf der ganzen Linge des Haares (45 bis 60 Milli-
meter) 56 bis 75 Kriuselungsbogen oder 10 bis 13 Kriuselungshogen auf
einen Centimeter, wogegen die anderen angefiihrten Wollen nur 5 bis 9
Kriuselungsbégen auf einen Centimeter enthalten.

%) Dr. Hermann Grothe, Technologic der Gespinnstfasern. (Bérlin, Juliug Springer.)
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Die australische Wolle ist theilweise so gut wie die deutsche Tuch-
wolle, theilweise steht sie unter derselben (Port Phillip-Wollen iibertreflen
oft die deutschen Wollen); dennoch wird die deutsche Wolle vorgezogen
und weit lieber zu einer feineren Tuch- oder Buckskinwaare genommen.

Mittelmassigere Wollen liefern Nordamerika, Italicn, Aegypten und die
Berberei, Chili u. a. Staaten, ebenso die Heerden von Landschafen aller
Lénder.

Die Wolle gehort zu den Horngebilden der organischen Natur.
Zieht man gewohnliche Wollhaare, nachdem sie griindlich von mechani-
schen Anhingseln gereinigt sind, mittelst heissen Wassers aus, mit Alko-
hol und Aether darauf, so erhdlt man die sogenanntc Hornsubstanz, das
Keratin der Chemiker, isolirt. Das Keratin ist ein nach der Menge und
Qualitit seiner niheren DBestandtheile sehr verinderliches Substanzen-
gemenge, welches ungefihr ans

51 °/, Kohlenstoff,

7 %/, Wasserstoff,

16 ¢/, Stickstoff,

3 %, Schwefel,

21 °/, Sauerstoff
bestchs.

Der Wollschweiss ist eine zidhe fette Substanz, dic besonders den
feinen Wollsorten eigen ist. Derselbe lost sich zum grésseren Theile,
sobald man die rohe Wolle einige Zeit im Wasser einweicht und giebt
cine triibe, schiumende Flissigkeit. Der aufgeloste Theil besteht auns
ciner seifenartigen Verbindung des Kali mit Fett, einigen Salzen, nchst
etwas riechender thierischer Substanz. Der nicht geloste Theil besteht
ans Sand, Thon und kohlensaurem Kalk und einem kleinen Antheil an
doppelkohlensaurem Kalk, ferner aus unverseiftem Fett. Ein anderer
Theil des Wollschweisses bleibt in der Wolle zuriick. Unter den Fetten
ist cinc eigenthiimliche Fettsiure, die Elinssure, enthalten. Nach neuesten
chemischen Untersuchungen findet sich Cholosterin im Wollfett als Haupt-
bestandtheil vor.  Bs ist ferner noch anzufithren, dass nicht allein die feine-
ren Sorten Schafwolle mehr Schweiss enthalten als die groberen, sondern
dass sogar nach dem Korpertheil, auf welchem diec Wolle gewachsen, diese
in ihrem Fettgehalte variirt. Der Schweiss ist Gegenstand vielfacher ge-
nauer Untersuchungen der Chemiker gewesen und es ist anzunchmen,
dass der Wollschweiss durelischrittlich 30 bis 70 "/, vom Gewichte der
rohen Wolle betragt.

Weit grosser als der Unterschied im Sehweisse ist der Unterschied
in der Feinheit, Weichheit und Gleichmissigkelt des Wollhaares auf den
verschicdenen Korpertheilon eines Schafes.

So cnthalten:

1. Blatt, Seiten und Flanken das feinste, weichste und am regel-
missigsten gebaute Haar;
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2. die Seiten des Halses ein feines, weiches, aber etwas weniger
regelmissiges Haar;

3. der Bauch zwar ein feines, doch verschiedenes, kraftlos,
schlaff und verwirrtes Haar;

4, das Riickgrat und Kreuz ein mittelmissig feines und mittel-
missig weiches Haar, auch macht sich dic grossere oder ge-
ringere Geschlossenheit des Stapels hier am meisten fiihlbar;

5. der obere und untere Hals ein mittelmissig feines und desgl.
weiches Haar, doch ist dasselbe hiufig etwas schlaff und
schlecht gestapelt, auch zeigen sich in den Falten in der
Regel grobere Haare;

6. die Brust ein stirkeres und mittelmissig weiches Haar, bei
starren Spitzen, schlechtem Stapel und grossercr Linge;

7. Oberschenkel und Keule ein stirkeres und mittelmissig
weiches Haar, auch lisst sich an diesen Theilen eine ungleich-
artige Wolle zuerst erkennen;

8. der Vorder- und Hinterkopf ein geringes, starkes, unedles,
verwirrt und schlecht gestapeltes Haar, wobei es ausserdem
oft noch von starken und groben Haaren durchiwachsen ist;

9. die Schwanzwurzel ein starkes, geringes, schlaffes und
elastisches Haar,

10. Wolfsbiss, innerer Schenkel und Unterfuss ein starkes, bald
mittelmissig, bald geringes Haar, ungleichartige Wolle bald
erkennen lassend.

Dic Wollqualitdt richtet sich nach der Ladnge und Dicke des Haares,
sowie nach der Stapellinge, Stapelgleichméssigkeit und der Anzahl der
Kriuselungshiogen. Eine jede gute Tuchwolle, von welcher Feinheit sie
auch sei, soll vor ailen Dingen von einem kriftigen und aufrechten
Wuchse, von einem kiaren Bau und so elastisch und filzhar wie mig-
lich sein. Kiirze ist weniger wichtig. Auch soll eine gute Wolle weich,
mild und zart scin. Es ist ecin Kennzeichen edler Wollen, wenn sic
guten Stapel bilden. Guter Stapel hingt aber auch von der Giite der
einzelnen Haare ab, welche den Stapel bilden. Bs gehért dazun eine
moglichste Gleichmissigkeit der Haare unter sich, eine gleichartige Form,
die fiir verschiedene Stellen des Haares gleiche, mdglichst runde Quer-
schnitte zeigen muss; das Haar muss an jeder Stelle, vom Hautende bis
zur Spitze, die gleichen Eigenschaften besitzen, eine gewisse Diinnheit des
Haares und eine dichte Kriuselung haben, weshalb auch groberen Wollen
weniger Stapel eigen ist.

Lédnge und Dicke der Wollhaare wechseln wesentlich und ist zunichst
die Linge der Wolle ein doppelsinniger Begriff, je nachdem man die
Stapellénge oder die wirkliche Haareslinge (im ausgestreckten Zustande)
versteht. Beide Lingen differiren wesentlich und ist ein Haar im ge-
streckten Zustande beinahe von doppelter Linge als im Stapel. Die Dicke
des cinzelnen Wollhaares ist verschieden und zcigt im Durchschnitt eine
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rundliche-aber unregelmiissige Form. Die Dicke oder mit anderen Worten
die Feinheit des Haares bestimmt man nach Feinheitsgraden und giebt
es zu dieser Ermittelung verschicden construirte Apparate unter dem
Namen Eriometer,

Dic Wolle hat im kiuflichen Zustande 15 bis 18 °/ Feuchtigkeits-
gehalt; trocknet man dieselbe bei warmer Luft, so behilt sie zwischen
8—12 "/, Feuchtigkeit; lagert man sie in feuchten Localen, so zicht
siec bis 30 und 40 °%, Wasser an. Die Aufnahme der Feuchtigkeit in
ungewaschener Wolle ist abhingig von dem Fettgehalt derselben, in ge-
waschener Wolle aber von der Lagerung der Zellen. Diejenige Wolle,
welche mehr Feuchtigkeit aufnimmt, hat eine lockere Lagerung der Zellen
~ und einc geringerc Festigkeit. Die durch die Feuchtigkeit der Wolle im
Handel vorkommenden Differenzen zu beseitigen, wire die allgemeine
Conditionirung sehr erwiinscht; hierzu schligt Dr. H. Grothe vor, 17 %
Feuchtigkeit als Reprisc nach dem Austrocknen zuzulassen.

- Es sei hier noch eingeschaltet, dass auch der internationale Congress
einer cinheitlichen Garnnumerirung zu Turin beziiglich der Conditionirung
der verschiedenen Gespinnste beschloss,

fiir Streichgarn-Gespinnste einen Nachlass von 17 %,

» Kammgarn- » ” » » 184 bei einer

, Baumwollen- , . . . 8 ,| Trockenbeschaf-
, Leinen- " Y ” , 12 ) fenheit von

, Hanf- Y , y , 12 ,| 105 bis 110
”» Jute- » » b » 133/ 4 9 Grad

» Werg- » » ” ) 21/2 ”

» Seiden- " » ” 11 °/y bei einer Trocken-

beschaﬁenhelt von 120 Grad
festzustellen.

Eine fernere sehr wichtige Eigenschaft der Tuchwolle ist die Filz-
oder Kriimmkraft. Dieselbe hiingt ab

1. von der Formbarkeit des Haares,

2. von dem Bestreben des Haares, nach dem Entfetten in die ihm
natiirlich zukommende Gestalt und in seine frijhere Lage zu~
riickzukehren, .

3. von der Behandlung in der Wische, jemehr der Stapel gestdrt
ist, um 8o mehr wird die Filzkraft beemtrachtlgt :

4, von der KElasticitit der Wolle, je elastischer eine Wolle ist;
um 80 mehr Contractionskraft besitzt sie, um so besser lisst.
sie sich filzen.

Die Dehnbarkeit einer Wollo beginnt bei dem Punkte, wo das Woll-
haar ausgespannt, alle Kriuselungsbdgen verloren hat und hort auf beim
Zerreissen, also mit dem Aufhoren der Haltbarkelt selbst. Fiir die Halt-.
Larkeit sprechen Gesundheit und Stlirke des Wollhaares.

Elasticitit ist der Wolle insofern beizumessen, als, wenn man sie
anspannt und sihwwtliche Kriuselungsbdgon ausgezogen sind, sie hierauf
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wieder in ihre friithere Lage zuriickgeht und ist es ein Kennzeichen der
Gesundheit, wenn dieses Zuriickgehen in die alte Form mit einer Schnel-
ligkeit und Energie von statten geht.

Diesen mit Obigem angefiihrten Verschiedenheiten der Wollen ist
noch der Unterschied nach der Schur und nach der Sortirung beizufiigen.
Man benennt die Wollen mit

Einschur....... (von Schafen, die jilnlich einmal geschoren),
Zweischur ..... ( » ,, » " zweimal )
Winterwolle.... ( " » im Friihjahr w )
Sommerwolle... ( » T » » Herbst s )
Lammwolle .... ( , Limmern geschorene Wolle )
Gerberwolle. ...

g‘iﬁ?;ll‘isfv?}lfz (von gestorbenen oder getodteten Thieren.)
Raufwolle .....

Die hauptsichlichsten Unterschiede mach den Ragen sind: Merino,
Electoral, Negretti, Bastarde und Landschafe veredelter und unveredelter
Zucht.

Die Wolle selbst triigt, je nachdem sie vorkommt, noch als Vliess
zusammenhiingend oder in einzelne Stiicke des Vliesses zerrissen die
Handels- und Sortirbenennungen Vliesswolle und Locken, ferner Stiicke
und Abrisse, die sich auf die ordinairsten Theile des Wollvliesses be-
ziechen nnd vom Scheerer gleich getrennt werden. Die Wollen werden
meist, bevor sie in den Handel kommen, sortirt und dabei vom guten
Vliess getrennt: zwirnige, baumwollartige Stapel und unedle Theile, nimlich
die Stirnwolle, Bauchtheile, die #usseren Grenzen der Hiutertheile und
des Schwanzes, die urinirten Theile und die l9«:hr beschmutzten, wozu
auch die mit Qelfarbe aufgestrichene ken-und Zahlen gehoren,

Ein fernerer Unterschied liegt in der Wische. Rilckenwische
nennt man die Wolle, welche auf dem Schaf in der Schwemme gewaschen
wurde. Kunstwiische nennt man die vor oder nach der Schur mit An-
wendung chemischer Mittel gewaschene Wollen. Fabrikgewaschene Wollen
werden die nach der Schur mit gewohnlichen Alkalien oder Seifen auf
Waschapparaten gewaschenen Wollen genannt. Viiesswlische bedingt
ein Erhaltenbleiben des abgeschorenen Vliesses in einem zusammen-
bingenden Stick. Im Allgemeinen entfernt die Fabrikswiische um circa
25 %, Schweiss und Unreinigkeiten mehr, als die Gutswiische. Die
gebriuchlichste Art der Fabrikswiische ist, dass man die Wolle zuniichst
in den Aufweichbottich bringt, dessen 30—50° C. heisses Wasser man
Urin, calcinirten Soda, Wasserglas oder Waschextract zusetzt. Die An-
wendung von Urin ist das beste Entfettungsmittel. Den Aufweichbottich
oder Kasten bringt man unmittelbar am Spilbottich an und versieht
ersteren mit einer Hebekette, welche iiber einen Kloben fiihrend, mit einer
Aafwindewelle in Verbindung gebracht wird. Ist Schweiss und Schmutz
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gelost, so dreht man den Kasten in die Hohe, wodurch die dicke, fette
Fliissigkeit abliuft und die Wolle in den ovalen, elipsenférmigen Spiil-
bottich fillt. Das Wasser im Spiilbottich (Wollspiil- oder Waschmaschine)
fliesst in der Stossrichtung des eintretenden Wasserstrahles und die Wolle
wird durch die Schligerarme der beiden Tambours in das Wasser ein-
gedriickt.*)  Ein mit Gitter versehener Auslass ermoglicht das stetige
Abfliessen des schmutzigen Wassers. Diese Waschvorrichtungen diirfen
in Anbetracht ihrer Einfachheit und guten Wirkung fiir Streichwolle die
vorziiglichsten genannt werden. Die grossen Waschmaschinen, Leviathan,
sind nur fir Wollwaschereien und grosse Fabriken giinstig. Es gehoren
3—6 und noch mehr einzelne, jedoch aneinanderschliessende Wasch-
apparate zu einem grossen Leviathan. In der ersten Kufe wird die Wolle
cingeweicht, in der 2. und 3. (oder auch noch in der 4.) Kufe wird die
Wolle warm gewaschen, in der 4. Kufe (oder je nach der Anzahl Kufen,
auch erst in der 5. und 6. Kufe) wird die Wolle kalt ausgespiilt. Nach
dem Ausspiilen hat die Wolle noch den Auspressapparat zu passiren.
Dic Wollen werden von einer Kufe in die andere gefilhrt und immer
mittelst Walzen ausgedriickt.

Im Allgemeinen ist zu constatiren, dass die Wolle um so schoner
und reiner wird, je kalter das Spiilwasser ist; auch wischt sich eine
frischgeschorene Wolle schwerer als eine gelagerte Wolle. Grosser Werth
ist darauf zu legen, dass diec Wollen rein gewaschen werden, indem
gich sonst

1) die Farben bei Weitem nicht so mit der Wollfaser verbinden und
befestigen konnen, als es bei reiner Wolle -der Fall ist;

2) indem schlechtgewaschene Wollen die Krempeln verkleistern und
verschmutzen, so dass spitziges und unegales Garn die Folge ist.

3) indem Garne, von schlecht gewaschecnen Wollen gesponnen, wenn
sie nur einige Zeit auf Lager kommen, auf den Spulen férmlich
zusammenpichen. (Hiufig kommen ja die Garne von Winter- zu
Wintersaison oder von Sommer- zu Sommersaison zum lagern.)

4) lisst sich die Waare, von solchen Garnen gewebt, in der Walke
kaum rein bringen und ist die schlechte Wollwische meistens die
Ursache zu unreinen, klebrigen und riechenden Stiicken.

Das Wolltrocknen hat dem Wagchen unmittelbar zu folgen, da, wenn
dic Wolle erst eine Zeit lang liegt, sie immer mehr Feuchtigkeit einsaugt.
Beim Trocknen muss hauptsichlich darauf Riicksicht genommen werden,
dass dag Haar nicht hart und starr wird; woshalb das Trocknen an der
Sonnc oder in heissen Trockenzimmern vermieden werden sollte. Das
Trocknen geschieht bei der grosseren Industrie auf schnellem Wege und
ohne das Wollhaar nach obiger Weise zu schéidigen mittels Pressen,
Cenirifugaltrockenmaschinen und Wolltrockenapparaten. Die Presse ist
weniger, dagegen die Centrifuge fast allgemein angewendet. Ist die.

#) Auch Gabcln oder Rechen, die continvitlich arbeiten, werden hierzu angowandt,
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Wolle durch die Centrifugalmaschine entwissert, so bringt man sie in die
Trockenrdume. Kiinstlich geheizte Trockenrdume treten immer mechr in
-den Hintergrund, da sie mehr Raum und Zeit brauchen, als die neucren
Einrichtungen. Von letzteren kann man zwei Systeme unterscheiden: Bei
dem ersten System wird die Wolle durch einen mit warmer Luft erfiillten
Raum gefiihrt und die gesittigte Luft mittels Ventilatoren entfernt und
bei dem zweiten Systeme wird durch die auf einer Hisenhorde ruhende
Wolle heisse oder gewohnliche Luft mittels Ventilators hindurchgezogen,
Das letztere Trockensystem ist das Verbreitetste.

Durch die Behandlung der nassen, gewaschenen Wolle in der Centri-
fugaltrockenmaschine entfernt man die Feuchtigkeit etwa bis auf 25—30 °/s.
Von dieser sind circa 8 °/, als hygroscopische Feuchtigkeit zu betrachten,
dic die Wolle auch nach vollkommenem Austrocknen sofort wieder aus
der Luft an sich zieht; folglich hat das Wolltrocknen auch nur in soweit
zu geschehen, dass z. B. von obigen 30 ¢/, nur circa 20 %o entfernt werden.

Bei der Buckskinfabrikation werden die Wollen nach der Wische
grosstentheils gefirbt und findet dann das Trocknen nach dem Firben statt.

Die Fiarberei der Wolle nsher zu behandeln ist nicht Zweck des
Buches; doch sei dazu erw#hnt, dass eine unrichtige Behandlung der loscn
Wolle wihrend des Férbens eine wesentliche Ursache zu schlechterem
Garn u. dergl. sein kann.

Ist die Wolle mit Kletten behaftet (Klettenwolle), so folgt das Ent-
fernen derselben, Entkletten, unmittelbar nach dem Trocknen. Wolle
nach dem Firben zu enkletten ist nicht gut, da die Klette durch das
Farben etwas miirbe gemacht wird und sich auch mehr mit den Woll-
fasern verwickelt.

Die Spinnerei.

Wir wiirden vom Titel des Buches abkommen, wollten wir die
Spinnerei der Wolle speciell behandeln, weshalb wir diese wichtige Branche
nur im Allgemeinen verfolgen konnen.

Ist die Wolle getrocknet, abgenommen und in grosse Koérbe oder
Sicke gebracht, so kommt dieselbe in den Wolf, eine Maschine, mit welcher
die patzchenweise zusammenhingenden Wollhaare in kleinere Parthicn
zertheilt und aufgelockert werden. Das Wolfen muss 3 und 4 mal wieder-
holt werden und ist cine verschiedenmalige Wiederholung bei zusammen-
gesetzten Farben, Melangen; von grosser Wichtigkeit. Bei Melangen von
zwei von einander verschiedenen Farben (wie oft weisse und schwarze
Wolle), wird auch jede Farbe zuvor allein und nach einem gehérigen
Vermengen beide Farben zusammengewolft. Ein ofteres Ummengen der
Wollen ist stets nothwendig. Vor dem letztmaligen (auch vorletzten)
Wolfen muss die Wolle geschmelzt werden. Die Schinelze wird ver-
schieden zubereitet; eine gute und meist verwendete Schmelze besteht aus
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Baumol, Wasser und Seife und nimmt man zu 100 # Wolle ungefihr
25 % Wasser, 10 # Baumsl und 1 % Seife. Oel und Wasser wird durch
die aufgeloste Seife vereinigt. Anstatt Seife benutzt man auch islindisches
Moos (Caragheen) und wird dadurch die vollstindigste Vermischung
erreicht. Auch entsiuertes Olein wird hiufig zum Schmelzen angewendet.

Je feiner die Wolle ist, um 80 mehr erhoht sich das Quantum der
Schmelze, auch gefirbte Wolle bedarf mehr als weisse, lange Wolle mehr
als kurze, spréde Wolle mehr Schmelze als weiche Wolle. Durch An-
wendung eines Oelwolfes wird das gewdhnliche Schmelzen entbehrlich und
wird dabei nicht nur Zeit und Arbeit erspart, sondern die Mischung und
Vertheilung des Oeles auf die Wolle findet auch weit gleichmissiger statt.
Gut geschmelzte Wolle muss sich vollstindig feucht anfiihlen, darf aber
dabei nicht nass sein und muss locker bleiben. '

Der Zweck des Schmelzens ist die Wolle zum Krempeln und Spinnen
tauglicher zu machen, das Aneinanderlegen der Haare zu unterstiitzen,
ein glatteres und haltbareres Garn zu erreichen. (Helle Melangen diirfen
bei gewissen Zwecken, z. B. der Vigognespinnerei, oft gar nicht geschmelat
werden, so dass dann das Schmelzen der Grundfarben allein vorgenommen
werden muss.) Eine richtige Behandlung im Wolfen Ist das zunéchst
Nothwendigste zur Erreichung streifenfreier Garne. Durch den Wolf
wird die Wolle gleichzeitig vom Farbstaub befreit. Enthélt eine Wolle
viel Stroh, Staub oder Sand, so sollte sie schon vor dem Fdrben den
Klopfwolf passiren.

Gewdohnlich pflegt man die gewolfte Wolle in Kérbe zu bringen um
gie dann den nichsten Maschinen, den Krempeln zu iibergeben. Die
Krempeln unterscheiden sich in drei Arten: in Reisskrempel, Fléss-
krempel und Vorspinnkrempel.

Auf den Zufiihrtisch der Reisskrempel®) wird die gewolfte Wolle in
gleichmissiger Dicke und Menge aufgelegt und wird durch die Krempel
selbst so zertheilt, dass die Haare neben einander in gleicher Richtung
und ununterbrochener Aneinanderfolge, als ein zusammenhingendes Stiick,
als Pelz oder Floss, hervorkommen. Die Wollhaare werden durch die
Reisskrempel noch bei Weitem nicht so vereinzelt, als es fir ein gutes,
reines Garn nothwendig ist; sondern die frither p4tzchenweisen Wollhaare
liegen zum grosseren Theile noch nebeneinander und kommt dieser Um-
stand bei Melangen am meisten zu Gesicht. Da jedoch die Vereinzelung
der Wollhaare eine Hauptsache ist, so bringt man den von der Reiss-
krempel erzeugten Pelz auf die Flosskrempel, wo dieselbe Bearbeitung
nur mit feineren Kfatzenboschligen vor sich geht. Der Pelz darf hier
nicht in der Richtung aufgelegt werden, wie die Lage des Haares ist,
sondern muss gekreuzt werden, d. h. so auf den Zufiihrtisch gebracht
werden, dass das Wollhaar quer iiber zu liegen kommt. Obgleich nun

*) In nouester Zeit hat man die Reisskrempel mit einem Speiseapparat versehen,
welches eine recht gleichmissige Abgabe der Wolle bewirkt,
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dle Flosskrempel an sich selbst schon dic Wollhaare feiner zertheilt, so
wird durch das Kreuzen des Pelzes crreicht, dass dic Haare durcheinander
kommen, was bei Melangen unbedingtes Krforderniss ist. Der aufuulegende
Floss muss stets sorfiltig gewogen und wihrend einer Parthic von ganz
gleich schweren Mengen scin. Das Auflegen des Flosses sollte mit dem
grdssten Eigensinn geschehen, damit dic Vertheilung auf den Zufiihrtisch
in ganz egaler Breite des Letzteren und in ganz gleichmissiger Dicke
stattfinde. In einer minder guten Ausfiihrung ist dic ecrste Ursache bei
vorkommenden unglcichmissig starken Garnen zu suchen. Das Gewicht
des Flosses verringert sich meistens mit der Feinheit des zu spinnenden
Garnes.

Von der Flosskrempel ist der bearbeitetc Floss ganz regelmissig
sbzunehmen und in derscllen Richtung der Vorspinnkrempel zu iiber-
geben. Dieselbe, mit noch feineren Kratzenbeschligen versehen, bewirks
auch eine noch feinere Zertheilung der zusammenhdngenden Wollhaare
und vollendet die gleichmissige Vermengung der Farben und Regel-
missigkeit der Lage der Wollfaser. Uebrigens endet das Krempeln mit
der von der Vorspinnkrempel (Contenuc) crzeugton, lose zusammen-
gehaltenen Vorgarnfaden, dic von Walzen aufgenommen, in dicsem Zu-
stande der Feinspinnwaschine iibergeben worden. Das Vorgarn soll beoi
langen Wollen moglichst diinn sein, da sich schon bei geringer Drehung
das Vorgarn schnell zum Faden festdreht und dann nicht mehr gut -aus-
ziehbar ist. Ist das Vorgarn aber dick und muss weit ausgezogen werden,
so bildet das lange Haar sehr leicht spitzige Stellen, in welchen sich der
Draht anhiuft und wo das Garn in Krmangelung des Zuges bricht. Es
ist demnach nothwendig zu schr hohen Gespinnsten (Zwirngarn) feine
und nicht allzulange Wollen zu nehmen und hat man das Vorgarn diinn
zu machen, da feine Wolle durch dic Drchung weit frither Schluss und
Festigkeit bekommt. Auf kurzen Wollen wirkt die Drchung nicht so
schnell und wiirde hierzu ein feines Vorgarn nicht am Platze sein. Man
macht deshalb bei kurzen Wollen den DPelz schwerer, den Vorgarnfaden
starker. Bei Mischungen von Ausputz oder Mungo macht man den Pelz
schwer und zwar in Anbetracht des bedeutenden Fettgehaltes, sowie des
grossen Verlustes, als Ausstiuben und Zuriickbleiben in den Krempeln.
Dunkel gefirbte Wollen miissen vor dem Auszichen auf der Feinspinn-
maschine mehr geschiitzt werden als weisse Wollen. Mit Ausnahme bei
sehr kurzen Wollen ist das feine Vorgarn fiir Egalitit, Haltbarkeit und
Schluss des Fadens besser als das dicke Vorgarn.

Im Allgemeinen sei noch hinzugefiigt, dass die gehérige Zusammen-
stellung von Tambour, Volant, Peigner ete., sowic eine gute Beschaffenheit
der Kratzenbeschlage, Hauptsachen, rauhe, griesige, noppige oder haltlose
Garne zu vermeiden sind.

Einerseits um dem Kostenpunkt des Garnes Rechnung zu tragen,
andererseits um lingere Zecit ein gleichmissiges Fabrikat zu erzielen und
nicht selien auch dem augenblicklichen Wolllager gegeniiber, miissen hiufig
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zu Parthien verschiedene Sorten Wollen genommen werden, Es ist dann zu
beachten, dass die Wollen ja gut vermengt werden, wenn dics nicht Nachtheile
im Spinnen, im Garne und im Fabrikat zur Folge haben soll. Hierbei ist
ganz besonders auf eine zweckentsprechende Mischung Ricksicht zu nehmen.
So wiirde es z. B. unrichtig scin, grobere lange Wollen mit feinen kurzen
Wollen zu vermischen; es diirfen vielmehr die zu mischenden Wollen in
Haaresstirke nicht wosentlich differiren; dasselbe ist auch mit der
Haareslinge der Fall. Als Beweis sei nur angefithrt, dass das grobere
Wollhaar sich leicht mit cinem langen, feineren Wollhaar vereinigt, dagegen
geht eine Vercinigung des groberen Haares mit einem kiirzeren, feincren
Haar nur schwer vor sich. Mungo ist demnach mit ciner Zweischurwolle
zu vermischen, indem sich dann das Kunstwollhaar leichter mit der
Naturalwolle verbinden kann.

Fir Kettengarn sind Mischungen mit kurzem Material nie rathsam,
bei Schussgarnen schadet es weniger und ist die Vornahme oft des Preises
wegen nothwendig.

Man unterscheidet Mischungen von verschiedenen weissen oder ver-
schiedenen gleichfarbigen Wollen und solche von verschiedenartigen
Farben (Melirungen.) Zu Melangen passen am besten Lammwollen, Zwei-
schuren, kurze Hautwollen ctc., auch noppenfreie Kdmmlinge, iiberhaupt
offene Wollen; lange Wollen sind weniger geeignet, ausser wenn flammen-
artige Effecte beabsichtigt werden.

In Anbetracht der grossen Bedeutung, welche melirte Garne in der
Fabrikation haben, ist es schade, kein allgemeines Melirungssystem auf--
stellen zu kénnen. Zwar wiirde sich betreffs der viel wiederkehrenden
8 bis 10 Melangen Grau leicht bestimmen lassen, wieviel Procent weisser
und schwarzer Wolle fiir jede Niiance zu mischen sind, doch muss auch
erwihnt werden, dass graue Farben theils in dem selbstentstehenden Tone
von schwarzweiss, theils mit einem blaulichen Scheine versehen, gewiinscht
werden. Die Mischungen von blauweiss, blaugelb, griinweiss, griinmode-
farbe, braunmodefarbe, braunweiss, braungelb, schwarzgriin, schwarzroth-
gelb, braunschwarz, olivschwarz und dergleichen sind solche, zu welchen
die Mischungsverhaltnisse nur unter Veranschaulichung der Farben selbst
bestimmt werden konnen.

Hat man Melangen nach vorliegenden Mustern zu machen, so muss
fast in allen Fallen so lange wit dem Mischen klcinor und sorgfaltig
gewogener Parthiechen Wolle gemustert werdon, bis man gekrempelt und
ausgewaschen den genauen Ton der Waarenprobe errcicht hat. Erst dann
konnen im Verhsltniss dor vorgemerkten Gowichte die Wollen abgewogen
und angemengt werden.

Das Quantum dcr anzumongenden Wollen richtet sich nach dem
Webereibedarf, sowic nach der Art und Gleichmissigkeit der Fabrikation
iiberhaupt. Grosse Parthien werden stets von Vortheil fir Spinnerei und
Weberei sein. -

Das Mischen vieler Farben ist nur dann anzuwenden, wenn man
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unbestimmte, matte Effecte wiinscht. Die Melirungen von Mungo werden
leicht unegal, da der Mungo zu viel staubt.

Mischungen von Streichwolle und Chinchilla (Vigognehaar) welches
bekanntlich lang und weiss und von prichtigem Glanze ist, werden nur
von der Mode bedingt.

Der Zweck der Feinspinnmaschine ist, das lose Vorgarn vermittelst
Drehung und Ausziehung zu cinem festen Faden zu bringen. Das Vor-
garn kann hierbei nicht ohne Weiteres in dic Linge gezogen werden,
sondern es muss neben dem Auszichen zugleich gedreht werden, um es
haltbar zu machen. Die Menge des hervorzulassenden Vorgarns muss
der Spinner zu reguliren verstehen und gehort dazu entschieden cine guto
Erfahrung, ein geiibtes Auge, obgleich dic Entscheidung von der Schwere
des Vorgarns abhiingig ist.

Dic Drehung der Faden kann lang oder kurz, rechts oder links
sein.

Je feiner ein Garn ist, um so mchr Drchungen bedingt es, da sich
wenige Wollhirchen nicht so schnell zusammenschliessen, als es viele
thun, indem Letztere mehr Anhaltspunkte bieten. Ausserdem wiirde das
starke Garn beziiglich seines Durchmessers und dem grésseren Ringe
einer einzigen Drehung, den viclen Draht eines feinen Garnes gar nicht
annehmen konnen. Im Allgemeinen hingt die Drehung von der Walle,
der Garnfeinheit und der Verwendung des Garnes ab.

Garne, welche durch dic Eigenschaften einer feinen, langen Wolle
schnellen Schluss erhalten, diirfen nicht zu friih die doppelte Geschwindig-
keit des Drahtes bekommen, indem sich somst die weitere Delnbarkeit
vermindert.  Kiirzeren, stirkeren oder weniger gekriusclien-Wollen gicbt
man im Anfang des Ausfahrens des Wagens einc missige Drehung und
wendet dann die doppelte Drehung zeitiger und linger an.

Zu ecinem guten und haltbaren Garn ist jedoch der richtige Draht
allein nicht ausreichend, sondern es ist eine Hauptbedingung, dass der
" Spinner den Wagen mit einer gewissen Ruhe, Gleichmissigkeit und Lang-
samheit auszuzichen verstcht. Lange Wollen gestatten geschwindere
Bewegung des Wagens, als kurze Wollen.  Ist ein Garn zu frith geschlossen,
so dass die nothige Llasticitit beim Weitergehen des Wagens mangelt,
so springen die Faden am Cylinder weg; wirkt im Gegensatz der Zug
des Wagens scharf auf noch zu losc gedrehte Faden, so springen dieselben
an der Spindel weg.

Nach Verwendung des Garnes richtet sich dcssen Drehung und
unterscheidet man dabei Kettendrehung, Halbkettendrehung und Einschlag-
drehung. Die Kettendrehung muss sclbstverstiindlich so stark scin, dass
das Garn den nothigen Halt hat, wie es Ketten fiir Tuch und Buckkins
erfordern. Kettengarne miissen ausser der entsprechenden Festigkeit,
rund und glatt sein und gewisse Dehnbarkeit, Elasticitat besitzen (guten
Zug haben). Zuviel Drehung kann ein Kettengarn schlechter machen und
bemerkt man die zu scharfe’ Drehung haupisiichlich bei lockeren, geweiften
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Zahlen, da sich dicselben dann ungemein zusammen ringeln. Diese
Eigenschaft hat nicht nur viel schlechteres Kettenscheeren zur Folge,
gondern ist auch fiir das Verweben nachtheilig, da viele in die Kette
gekommenen Schleifen sich dabei l6sen und lidngere, lockere Faden bilden.

Unter Halbkettc versteht man cin Garn mit etwas scharfer Drehung,
welches zu Schuss verwendet werden soll und unter Einschlagdrehung
wird ecine lose Drchung verstanden, die jedoch mindestens so stark sein
muss, dass das Garn das Abwinden von der Spule und das Schiessen
beim Hand- oder mechanischen Verwcben abhilt. Zu welchen Zwecken
Halbketten oder Einschlagdrchung anzuwenden ist, erfordert genaue
Kenntniss sowohl der Weberei, als der Appretur der verschiedenen Waaren.
So sci nur angefiihrt, dass Tuch-, Velour-, Rattiné- oder Floconé-Waaren
ganz lose gedrehten Schuss haben miissen, wogegen gemusterte Waaren,
in denen oft Kette und Schuss zusammen den Mustereffect bilden, schirfer
gedrehter Schussgarne bediirfen.  Ist kein besonderer Grund vorhanden,
g0 wird man stets besser thun, den Schuss so lose als miglich drehen
zu lassen, da dies fiir ein dichteres Zusammenschlagen beim Weben und
fiir ein beschleunigtes Walken und Filzen nur giinstig ist; doch darf man
anderscits die Haltbarkeit der Waaren nicht ganz ausser Acht lagsen.

In Anbetracht der verschiedenen scharfen oder minderscharfen
Drehungen haben Garne von gleicher Nummer nicht die gleiche Faden-
dicke. So sicht z. B. ein Kettengarn eine Nummer feiner aus, als lose
gedrehtes Schussgarn von gleicher Nummer und Firbung. Auch ohne
Riicksicht anf die Drehung erscheint ein Garn von dunkel gefirbter Wolle
um einc halbe bis eine ganze Nummer feiner, als ein Garn von weisser
Wolle und liegt dieser Umstand theils im specifischen Gewicht der gefirbten
Wolle, theils in dem wollreicheren Aussehen des weissen Garnes, Ferner,
hilt man zwei Garne von gleicher Farbe, jedoch jedes von anderer Wolle
gesponnen, ncben einander, so kann bei gleicher Nummer und Drehung
ein Unterschied in der Fadendicke obwalten. ‘

Die Drehungsrichtung ist fir Kette meistens von links nach rechts,
fiir Schuss von rechts nach links. Obgleich zwar ofters der Schuss in
derselben Richtung gesponnen wird als die Kette, so ist die entgegen-
gesetzte Richtung des Schusses doch immerhin das Richtigste und ein
wesentlicher Punkt zu guter und voller Haarcsdecke im fertigen Gewebe.

Sollen Garne von hoher Feinheit sein (wie feine Sommerzwirngarne),
so miissen dieselben zweimal gesponnen (surfilirt) werden, wobei das
erstc Mal das Garn in doppelter Stirke, aber in ganz loser Drchung auf
Kotzer gesponnen wird, welche, wenn dies beendet, in der Nihe der
gewdhnlichen Vorgarnwalzen aufgesteckt und deren Faden mittelst Hickchen
den Cylindern zugefidhrt werden. Das zwoitmalige Spinnen, bei welchen
das Garn auf die doppelte Foinheit zu bringen ist, hat ebenso wie das
erstmalige mit grdsster Sorgfalt und Uebung zu geschehen.

Dss Zwirnen der Garne geschioht theils auf einer gewdshnlichen
Feinspinnmaschine (Mule-Jenny oder Selfactor), theils auf kleineren und
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besonders dazu construirten Zwirnmaschinen, welch’ Letztere durch dag
ununterbrochenc Aufwinden des Garnes der Watermaschine gleichen.
Die Feinspinnmaschine wird hiufig zum Zwirnen benutzt. Der in der
Buckskinfabrikation angewendete Zwirn ist meistens wollener, jedoch
kommt Seidenzwirn, auch Baumwollzwirn hiufig vor.

Ein schoner Zwirn muss einen verhiltnissméssig rubigen Effect
machen und dazu kleine aber um so regelmissigere Abwechslung der
Farben zeigen.

Die Drehung des Zwirns ist fast stets entgegengesetzt zu dem einzeln
gesponnenen Garne; d. h. ist das Letztere rechts gedreht, so dreht man
- den Zwirn links. Wollenes Garn, in der Richtung des Garndrahtes ge=
zwirnt, ergiebt ein ganz verwischies Bild.

In der Hauptsache ist zu beachten, dass beim Zwirnen auf der
Feinspinnmaschine die Cylinder auf das Genatteste so viel Garn hervor-
schaffen, als fiir die Bewegung des Wagens gebraucht wird, damit die
Faden nicht schlaff werden; denn ist letzteres der Fall, so schwingen
gich die Faden aus Veranlassung der ertheilten Drehung und die Schén-
heit des Zwirnes, das reine, gleichméissige Bild geht verloren. Es
ist dazu aber auch erforderlich, dass sowohl der Wagen, als der Cy-
linder eine recht ruhige Bewegung machen und ist dies bei Seiden-
zwirn am nothwendigsten; der doppelte Draht darf dem Zwirn. erst dann
gegeben werden, wenn- Wagen und Cylinder still stehen und die Faden
gewissermassen straff sind. L#sst man jedoch die doppelte Geschwindig-
keit vor Beendigung des Wagenzuges eintreten, wie es bei scharfen
Seidenzwirnen vorkommt, so muss in der Zeit des Beginns der dop-
pelten Geschwindigkeit die Bewegung des Wagens einen Augenblick
gehindert werden, indem sonst der seidene Faden den wollenen Faden
durchschneidet.

Werden zwei wollene Garne gezwirnt, so bekommt der Zwirn weit
Ariiher Schluss, als wenn Wolle mit Seide oder Baumwolle gezwirnt wird,
da die Wollhaare sich gegenseitig schneller umschlingen. Bei Seidenzwirn
schmiegt sich der Seidenfaden dann fest und rund um den Wollfaden,
wenn der Letztere wihrend des Ausganges des Wagens sehr weit auf-
gedreht worden ist.

Soll im Wollenzwirn eine Farbe mehr hervorireten, als die anders,
8o muss die betreffende Farbe urspriinglich stirker gesponnen sein; immer-
hin aber miissen beide Gespinnste im Draht egal sein, wenn der Zwirn
nicht uneben werden soll.

Die Anzahl der Drehungen richtet sich einerseits nach der Beschaf-
fenheit des Materials und nach der Feinheit des Zwirngarnes, anderseits
nach dem Zweck des Verwebens, beziiglich des Aussehens, welches der
Zwirn der Waare verleihen soll. So kommt scharfer und loser, zwei-
facher und mehrfacher Zwirn zur Anwendung. Scharfer Zwire macht
einen feinen, perlartigen, loser Zwirn einen langlichen, unruhigen Effect.

2
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Mehrfache Zwirne sind meistens so zusammengesetzt, dags man um den
bereits zweifachen Zwirn noch einen Faden sehr lose darum schlauchen
lisst und kommt dann der wmittlere scharfe Zwirn nur stellenweis zu
Gesicht,

Bei der Verwendung der Zwirne ist es ebenso nothwendig als
interessant, eine annihernde Berechnung

1) iiber das Gewicht der einzelnen zum Zwirn gehdrenden Faden und
2) iiber die Nummer des fertigen Zwirns
anzustellen. Man verfahrt dabei folgend:

Will man wissen, wie viel zu Zwirnen, bei denen die einfachen
Garne von verschiedener Nummer. sind, Gewicht von jeder Garnsorte
verwendet wurde, so sucht man den Hauptnenner fiir die verschiedenen
Garnnummern, dividirt mit den einzelnen Nummern hinein und erhilt so-
mit diejenigen Zahlen, nach welcher das Gewichtsverhiltniss zu berech-
nen ist. Beispiel: Eine schwarz-weisse 2fache Zwirnkette wiegt 24 Kilo.
Das weisse Garn sei No. 20 und das schwarze Garn No. 16 gewesen.
Wie viel wurde von jedem verwendet?

In diesem Falle ist die Rechnung sehr einfach, das Verhiltniss der
- Gespinnstnummern zum Gewicht ist ein umgekehrtes, Die beiden Gespinnste
20 und 16 verhalten sich wie b:4. Beide Zahlen addirt ergeben 9.

Der 9. Theil von 24 Kilo ist 225 Ko.

223 X B 18'/; Ko. schwarzes Garn und
2%y X 4 = 10%,; ,, weisses Garn.

24 Ko.

Auf gleiche Weise berechnet man auch drei- und vierfache Zwirne,
Um nun zu finden, von welcher Nummer ein Zwirn wird (als ein-
facher Faden betrachtet), so ist folgend zu verfahren:
a) Man zahlt die verschiedenen Gespinnstnummern zusammen,
b) erhebt die Anzahl der einzelnen Faden ins Quadrat und °
¢) dividirt mit dieser Zahl in die Nummer der addirten Gespinnat-"
nummern.

o

Beispiele:
No. 20 und 16 zusammen gezwirnt ergiebt Nummer?
20 4+ 16 = 36. 2 X 2 = 4. 4 : 36 ergiebt No. 9.
Welche Nummer ergiebt 1 Faden No. 16 und 1 Faden No. 13 gezwirnt?
16 + 13 =29. 2 X 2 =4. 4:29 = No. TVs
Von was fir Nummer wird dreifacher Zwirn 1 Faden No. 24, 1 Faden
No. 22 und 1 Faden No. 18?
24 + 22 + 18 =64 3 X 3 =9. 9: 64 ergiebt No. T'%.
Flammirte Garne haben Aehnlichkeit mit zweifachem Zwirn von
geringer Drehung, doch sind erstere gewissermassen schéner zu nennen,
da sie der Waare ein verschwommenes Gepriige geben, was mit lose ge-
drehtem Zwirn nicht zu erreichen ist. Zur Spinnerei flammirter Garne
gehoren doppelt so viel Walzen, als zu gewohnlichen Garnen. Man bringt
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2 Walzen hintereinander an und fiihrt je einen Faden von der vorderen
und hinteren Walze zusammen vermittelst Drahtosen dem Cylinder zu.
Das Vorgarn soll gleiche Festigkeit haben und ist wohl rathsamer, beide
zusammengehorenden Farben auf ein und demselben Sortiment Krempeln
nacheinander vorzuspinnen. Das Flammé selbst bildet sich im Verein der
Drehung und dem Ausziehen des Vorgespinnstes und trigt die differirende,
durch die Farbe verinderte Elasticitit der Wolle zu dem mannigfaltigen,
regellosen Aussehen der Faden wesentlich bei. Zu flammirten Garnen ist
eine lange Wolle gut geeignet, doch kann auch zur einen Farbe lange
und zur anderen Farbe kiirzere Wolle sein.

Beabsichtigt man lange, spitzige Flammen zu erreichen, so muss das
Vorgarn dick sein, lisst durch die Cylinder wenig Vorgarn austreiben,
fihrt den Wagen schnell aus und giebt dem Garne wihrend des Aus-
fahrens des Wagens so wenig Drehung, als es die Wolle gestattet.

Sollen die Flammen klein sein und das Garn mehr einen zwirn-
artigen Effect annehmen, so macht man feineres Vorgarn, lisst durch die
Cylinder viel Vorgarn abgeben, giebt sowohl den Cylindern, als den
Wagen langsamere Bewegung und den Faden schnelle, gleichmissige Dre-
bung.

Kurz flammirte Garne kénnen in vielen Fillen die Stelle des Zwirn's
vertreten und gilt dies hauptsichlich bei englisch appretirten Waaren.
Auch zu Zwirnen, welche von einem driften Faden umschlaucht werden,
ist als Ersatz des inneren Zwirnes ein kurz flammirtes Garn anwendbar.

Knotengarne (Kniggerboker) lassen sich auf der gewoshnlichen Zwirn-
maschine fertigen, indem man die Cylinder mittelst einfachen Mechanismus
zum zeitweisen, aber regelmissig wiederkehrenden Stillstehen bringt, wo-
gegen die Spindeln ununterbrochen rotiren. Gewdhnlich pflegt man einen
in der Farbe passenden wollenen Grundfaden mit einem bunten Seiden-
oder Baumwollenfaden kurz za umschlauchen wnd zu vmknoten. Diese
Garne, von der Mode bedingt, verleihen der Waare ein sonderbares,
unbestimmtes, korniges Aussehen und lassen sich als zerstreute Faden in
Meltons am besten verwenden. :

Noppengarne fertigt man am besten aus noppigen Kimmlingen,
kurzen festen Wollen oder kurzen Sterblingswollen. (Dass es sich hier um
beabsichtigte Noppengarne und nicht um noppige Garne, wie solche manch-
mal unerwiinscht in der Spinnerei vorkommen, handelt, ist wohl selbstver-
standlich.) '

Man lisst hart gefirbte Wolle ein oder zweimal wolfen, schmelzt
nicht und ibergiebt sie der Krempel, welch’ Letztere mit keinen be-
sonders guten Kratzen beschaffen zu sein braucht. Die Grésse der Nop-
pen hingt zusammen mit dem Mehr- oder Minderabstellen des Peigners
und der Arbeiter vom Tambour. Die sich bildenden Noppen fallen
zwischen Tambour und Peigner unter die Krempel und sortiren sich dabei
einigermassen selbst, da die grésseren Noppen auf einen anderen Platz

fallen, als die kleinen.
2I
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Die Noppen sind meist von bunten Farben, als blau, roth, griin,
gelb und dergl,, und kommt es nicht selten vor, dass 2 und 3 verschiedene
Noppenfarben der Grundfarbe beigefiigt werden. Alsdann mengt man die
zu einer Parthie gehdrenden Noppen (circa 20 %) gut durcheinander und
wolft sie, vermischt sie mit der bereits gewolften Grundwolle, wolft hier-
auf einmal, schmelzt, und wolft die ganze Parthie noch einige Mal sorg-
faltig durch. Das Krempeln und Spinnen geschieht wie friiher besprochen.

Sollen die Xoppen auf reiner, unverwischter Grundfarbe liegen, so

' fiigt man der Letzteren runde und festere Noppen bei, jedoch erst dann,
wenn die Grundwolle recht locker gewolft, geschmelzt und wieder gewolft
ist. Selbstredend muss nach dem Einmengen der trockenen Noppen die
Parthie noch einige Male gewolft werden.

Zu seidenen Noppengarnen benutzt man die gewdhunliche Noppen-
seide, lockert dieselbe durch mehrmaliges Wolfen jedoch erst auf, bevor
man sie mit der Grundfarbe vermengt. Grossere Seidennoppen werden
gleich den Wollenen erst auf der Noppenkrempel gebildet.

Die Anwendung der Noppengarne ist von der Mode abhingig, dann
aber am besten, wenn die Waare solche Appretur bekommt, wo die Nop-
pen wenig zerstort werden.

Betrachtet man die Wollenspinnerei im Allgemeinen und im Interesse
der Weberei, so verdienen noch verschiedene Punkte hier angefiihrt zu
werden.

Bekanntlich spinnt man das Garn auf Kétzer oder Spulen und dabei
das Kettengarn auf lange (15—16 Ctm.), das Schussgarn auf kurze (12 Ctm.)
Blechspulen. Kette spinnt man auch auf steife Papierhiilsen, doch sind
Blechspulen immerhin vorzuziehen. Die Spulen miissen von“gleichem Ge-
wicht, Linge und Weite sein.lg Dag gleiche Gewicht ist hauptsichlich
nothwendig, damit bei den Abziigen von der Spinnmaschine die Tara
picht differirt. Gleichm#ssige Linge der Spulen muss vorhanden sein,
damit dieselben nicht ungleich an den Spindeln endem, da dadurch die
eine Spule nicht gehorig voll und die andere iibervoll von Garn wird.
Gleichmissige Weite der Spulen ist nothwendig, dass nicht eine Spule
zu streng an die Spindel geht, wihrend die andere daran schleudert.

Das Winden der Spulen muss mit grosster Sorgfalt geschehen und
80 regelmissiz sein, dass sich jede Spule bis zu Ende abscheeren oder
abschiessen ldsst, ohne dass der Faden hingt und zerreisst.

Die Spulen miissen ausserdem die richtige Dicke haben, damit sie
ohne Hinderniss in die Schiitzen gehen und miissen moglichst fest ge-
wunden sein, damit sie sich beim Weben nicht abschlagen. (Diese Zwecke
erfiillt ein Selfactor entschieden besser, als eine Spinnmaschine. Gleich-
missiges und festes Winden, sowie egale Spulenstirke gehdrt ja auch zu
den Vortheilen des Selfactors.)
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Kommen stirkere Faden vor, so sind solche Spulen auf alle Fille
wegzulegen; dasselbe hat man auch mit den Eckfidden jeder Walze zu
thun, da diese ofters unegal werden. Diese Spulen miissen fiir sich ge-
‘halten und ausserdem mit einem Zettel versehen werden, auf welchen
Bemerkungen, wie ,starke Faden¢, ,Eckfaden® ,extra schiessen®
zu machen sind. Man sehe sich ja vor, dass solche schlechtere Spulen
nicht mit unter die anderen kommen, indem man sonst sicher sein kann,
dass eine faltige Waare die Folge ist. Man verwebt dergleichen Spulen
besser am Anfang oder Ende des Stiickes.

Eine #hnliche Ursache zu faltiger Waare ist die Unegalitit der
Spindelschnuren. Es liegt klar vor, dass Spindeln, von loseren Schnuren -
getrieben, weniger Umdrehungen machen als andere und mithin auch
dem Garne einen mindern Draht geben. Die weniger gedrehten Schiisse
einer Spule vermdgen spéter beim Walken wesentlich schneller zusammen
zu gehen, als daneben befindliche Stellen aus hart gedrehtem Schuss.
Die Falten in der Waare sind iiberhaupt auch immer von der Grosse,
als verhiltnissmissig von einer Spule Waare wurde. Lassen sich nach
Erscheinen dieses Uebelstandes die weniger gedrehten Spulen nicht heraus-
gortiren, so muss betreffende Parthie Schuss auf einem Wechselstuhl
verwebt werden. Hiufig trifft man, dass zweierlei Spindelschnuren, ge-
drehte oder gekloppelte, stirkere oder schwichere, in einer Spinnerei
gefiihrt werden (oft vielleicht nur, um diese oder jene Sorte zu probiren);
doch ist dies schon der grosste Fehler, da sich die eine Schnur weit mehr
als die andere dehnt. Hat man eine gute Spindelschnur, so bleibe man
dabei und mache keine anderen Versuche; fiihrt man jedoch eine andere
Schnur ein, so muss gleich die ganze Maschine neu geschniirt werden.

Zur Erreichung méglichst gleichmissig starker Garne ist auch die
Dicke der Vorgarnwalzen zu beachten, indem der Vorgarnfaden auf einer
dicken Walze schon mehr gestreckt liegt, als auf einer schwachen oder
schon halb abgesponnenen Walze; das Garn vom oberen Theile einer
starken und schwachen Walze nebeneinander gehalten, wird stets eine
Differenz in der Stirke zeigen.

Die Feststellung der Garnstirke und Garnnummer pflegt man immer
erst nach Vollendung eines Abzuges vorzunehmen. (Einen Abzug bilden
die von der Spinnmaschine auf einmal fertiz werdenden Spulen oder Kotzer;
die meisten Maschinen sind 240er, d. h. haben 240 Spindeln, so dass
folglich ein Abzug auch 240 Spulen enth#lt.¥) Man weift eine Spule
davon, um zu sehen, wie viel Zahlen, Gebinde oder Faden darauf sind,

*) Anstatt Feinspinnmaschinen Seifactors anzuwenden, ist entschiedon dann anzu-
rathen, wenn die Spindelzahl eines Selfactors nicht 800 iiberateigt. In Folge der in der
Spinnerei fir Buckskinweberei hiufig vorkommenden kleinen Parthien sind grosse Sel-
factors von 400 und 500 Spindeln nur unpraktisch,
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berechnet sich die gesammte Zahlensumme, indem man die Spindelzahl mit
der Quantitat 4 Spule multiplicirt, wiegt den Abzug, kiirzt die Tara und
dividirt mit dem Nettogewicht des Abzuges in die Zahlensumme, um zu
finden, wie viel Zahlen auf das Pfund kommen, welches die Garnnummer
ist. Die Berechnung, wie viel Zahlen ein Abzug enthilt, ist in Anbetracht
des vielen Vorkommens zu langdauernd und fertigt man sich dazu Ta-
bellen an, auf welche spéter zuriickkommen werde. Diese ganze Manipu-
lation zur Feststellung der Garnnummer ist in Folge des oft zu spiten
Wissens unpraktisch und werde unter , Weife und Nummerirung® specieller
darauf eingehen.

Die seitherige Feinheitsbestimmung weiter verfolgend fithrt uns zu-
nidchst zu dem Umstand, dass biufig der erste Abzug eine halbe oder
eine ganze Nummer und auch noch mehr zu stark oder zu fein ist. Der
Spinner #ndert dies zwar sofort, aber es gehort nicht zur Seltenheit, dass
auch der zweite Abzug noch nicht die richtige Stirke hat. Man hat es
folglich in vielen Parthien mit zwei und dreierlei Garnstirken zu thun
und ist es nothwendig, dass jeder Abzug fiir sich gehalten und thunlichst
von einem Stuhle verwebt wird. Es ist iiberhaupt gut, wenn jeder Ab-
zug in ein besonderes Kistchen gebracht und mit einem Zettel versehen
wird, welcher mit Parthienummer, Nettogewicht, Zahlensumme, Farbe und
Garnqualitit beschrieben sein muss. Die Abziige iibergiebt man in dieser
Weise dem Garnlager.

Die Schussausgabe fiir die Weberei erfolgt dann auf bequeme und
schuelle Weise, indem man dem Arbeiter einen Abzug von der zugehdri-
gen Parthie-Nummer iibergiebt und den Inhalt des Zettels in das Beibuch
einschreibt.

Trotz der scheinbaren HEinfachheit der Schussausgabe gehort eine
gute Uebersicht dazu, um Uebelstinde fiir das Fabrikat zu verhiiten. So
sei nur erwéhnt:

In der Regel arbeiten an einer Parthie Schuss eine Anzahl Stu]hle
Ist nun eine Parthie bis auf ein Quantum von einigen Abziigen ausgege-
ben, so darf man nicht unbekiimmert weiter weben lassen, sondern muss
von solchen Arbeitern, die zuerst Stiicke beenden, den Schuss zuriick-
fordern und diesen zu den neuen Stiicken Schuss von einer anderen, natiir-
lich gleichfarbigen Parthie geben. Den Rest der ersten Parthie lisst man
dann von einem, hochstens von zwei Stiihlen verweben und vermeidet
dadurch, dass nicht verschiedene Stiicke mit zweierlei Schuss entstehen.

Letzteres hat viele Nachtheile zur Folge, welche sich hauptsichlich
darauf griinden, dass durch andere Wolle, oder nur durch anderes Firben
oder durch anderes Spinnen (letzteres ist eine der Hauptursachen, denn
oft differirt die Nummer, oft der Draht) die Walkfihigkeit zweier Garne
parthien veridndert wird.

Bei Kettengarnen miissen, falls die zu einer Parthie gehdrlgen Ab-
ziige in der Peinheit differiren, noch andere Maassregeln gebraucht wer-
den. Wiirde man wie beim Verweben des Schusses einen Abzug nach
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dem andern nehmen und verscheeren, so wiirde die Waare auf der einen
Seite stiarker, ecbenso die Mustereffecte oder Streifen auf der einen Seite
kriftiger und deutlicher, als auf der anderen Waarenseite ausfallen. In
vielen glatten Waaren muss man beim Scheeren die variirenden Abziige
gleichmissig vertheilen, so dass man je nach Verhiltniss eine Spule von
diesem und eine Spule von jenem Abzug, oder zwei Spulen von diesem
und eine Spule von jenem Abzug ansteckt, iiberhaupt so manipuliren, dass
die angefangene Vertheilung zur ganzen Fadenzahl der Kette ausreichend
ist. Zu gewissen Waaren, z. B. bei Mille Rayés, geht dagegen dieses
Verfahren nicht, da bei dieser Waarengattung die Farben 1 und 1 wech-
gseln und wobei das Auge jeden einzelnen stiirkeren oder feineren Faden
treffen wiirde. In passenden gestreiften Mustern miisste man zu gewissen
Streifen die stirkeren und zu anderen Streifen die schwicheren Faden
benutzen und liesse sich:bei sorgsam gewdhlter Verwendung anch noch
eine Erhéhung des Effectes erzielen.

Weife und Numerirung. -

Das Weifen oder Haspeln der Garne kommt bei der Buckskinmanu-
factur nur #usserst selten vor und liegt dieser Umstand darin, dass die
lose Wolle und nicht das Garn gefiarbt wird. Die von der Spinnerei
kommenden Spulen sind meist zum Verweben fertig. Auch zu Waaren,
die im Stiiek gefarbt, also roh gewebt werden, kommt das Weifen der
Garne picht vor, Dennoch haben wir uns mit der Weife eingebend zu
beschiftigen, da sich nach derselben die Bérechnungen der Spinnerei und
Weberei richten.

. Weife und Numerirung der Gespinnste habe in meinem friiheren
Werke: ,die deutsche Webschule“, S. 14—20 und Anhang, 3. und 4.
Auflage, Altona, Anton Send, speciell behandelt und zeigt ein Blick
- auf die verschiedenen seither bestehenden Maasse der Gespinnste und
deren zu Grunde gelegten Gewichte, dass ihnen ein leitendes Prinzip
fehlt und dass sie allem Anscheine nach ihre Entstehung mehr zufslliger
- Uebereinkunft, als auf praktischen Bediirfnissen gegriindeter Methoden
verdanken. Man braucht sich ja nur die existirenden Weifen zu betrach-
ten, und man wird finden, dass Deutschland ca. 25 verschiedene Systeme
allein fiir Streichgarne aunfzuweisen hat. Versteht jetzt ein Spinnerei-
beamter ein Garn wihrend des Spinnens mit dem Auge auf die Nummer zu
taxiren, so wird bei Wechsel des Fabrikationsortes diese angeeignete
Fahigkeit vollig nutzlos. Dass das Uebel der mannigfachen Haspelung
und Numerirung mit aller Entschiedenheit beseitigt werden muss und auch
bereits angestrebt wird, enthebt uns der speciellen Vorfithrung der vielen
bestehenden Systeme.

Wenn in folgender Tabelle die Linge der meist vorkommenden
Garne, auch solcher, die in der Buckskinweberei nicht gebraucht werden,
angefiihrt sind, so geschah dies, um einen allgemeinen Ueberblick und
eine Handhabe zur Umrechnung in das neue Maass zu besitzen. '
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- | Hat eine Soll-Léinge von
Garnsorte. Do B | B (W v |
o A a 5 |otgmim, eter
. |366m/m. 887m/m.|687m/m.|779m/m.
1 Zahle deutsches Kammgarn ....... 1356111611117 985| 840/ 767
1 , englisches " (Weft) .| 904| 768} 745, 657| 560| 512
1 , franzosisches ,,  ....... 127211080 110481 924! 787 720
1 Stiick preussisches Streichgarn ....|2591|2200|2136 1883|1604 | 1466
1 Zahle sichsisches » ....| 800! 679 657| H81| 49H| 452
1 Striihn 6sterreich. » ....1242212057 1199511760, 1500 | 1871
1 elboeufer ” ....16360 5400|5313 4621|3938 13600
1 ,  sedaner o, ....12638|2241 (2173|1916 1633 | 1493
1 Zahle englisches . ...} 904] 768) 745! 657! 560 H12
1 Stiick Kunstwollgarn, auch........}125912200/2136|1883 {1604 | 1466
1 Zahle Vigognegarn .............. 760| 645| 626| 552| 470| 430
1 , engl. Baumwollengarn ...... 1356|1151 |1117| 985| 840! 767
1 , deutsches 5 +eee... 1856|1151 |1117| 985! 840} 767
1 , franz w o e 1767|1500 1455 | 1284|1094 | 1000
1 Gebind engl. Leinengarn ......... 484 411) 399 352| 300 274
1, deutsch. ,  ......... 484| 411| 399 352| 300| 274
1, franz. 5 eeerennn. 484| 411| 399| 352| 300| 274
1 Stiick osterreich. ,  ......... 10819 | 16816 | 16328 | 14400 12268 | 11217
1 Gebind Organsin und Trama-Seide.| 848| 720| 698| 616| 525| 480
1 Zahle Spunsilk und Damast-Seide . .| 1356|1151 |1117{ 985 840| 767
1 , Chappe Seide.............. 904| 768| 745| 657| 560| 512
1 , Florettseide (Schweizer Haspel)] 883| 750| 728| 642| 547| 500
1 , Mobairgarn................ 904| 768) 74H| 657| 560| 512
1 , Alpacca Garn.............. 904| 768 745| 657| 660} 512
1 , Vegetable................. 904| 768| 745 657} 560 512
1 , Zephirgarn................ 1356 | 1151 |1117| 985 840] 767

Die stirker gedruckien Ziffern zeigen die dem Garne zu Grunde
gelegte Linge und sieht man daraus, dass zu den meisten Gespinnsten die
englische Weife adoptirt worden ist.

Begreiflicher Weise lassen sich die Garne in der Weberei nicht nach
ihrer Soll-Liénge berechnen, wie solche hier angegeben worden ist, da die
meisten Garne durch die Vorbereitungen zum Weben, als: Farben, Bleichen,
Spulen, Scheeren ete. verlieren. Dieser Verlust ist bei jedem Garne und
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fast bei jeder Farbe ein anderer und lassen sich folgende Ursachen dar-
tiber aufstellen:

1) Feine und lose gedrehte Garne verlieren mehr, als hirter ge-
drehte und stiirkere Garne.

2) dunkelgefirbte Garne, wie braun und blau, haben weit mehr
Verlust als hellgefirbte Garne, z. B. grau und modefarbige.
3) Ist das Garn haltlos und beim Spinnen schlecht gewunden, so
tritt beim Weifen mehr Verlust ein, als bei Garnen von ent-

gegengesetzten Eigenschaften.

4) Wird das Garn roh gesponnen und dann gefirbt, so entsteht
grosserer Verlust als bei Garnen, zu denen das Rohmaterial
gefirbt und melirt wird vor dem Spinnen.

5) Kann das Garn auf Kotzer oder Spulen gesponnen und von
diesen abgescheert oder abgeschossen werden, so ist wenig
Verlust zu rechnen, entgegengesetzt, wenn das Garn noch dem
Spulen unterliegt.

6) Wird wollenes Garn vor dem Verweben gewaschen, so tritt
ein Verlust durch Verkiirzung der Weife ein. (Auch vermin-
dert sich beim Waschen der Draht und ist demzufolge Wasch-
garnen beim Spinnen mehr Draht zu geben.)

Der durch so mannigfache Ursachen entstandene Lingen-
verlust ist mit 2 bis 5, ja bis 10 %, zu berechnen. (z. B. bei
Zephirgarnen sind 8 %, und bei Streichgarnen 9 °/, Verlust
nach dem Firben anzunehmen.)

Gezwirnte Garne haben fast alle Verlust; lose gezwirnte selbstredend
weniger als scharf gezwirnte. Man rechnet auch

zweifachen Zwirn mit 5 %, Verlust
drei » » » 6 0/ 0 »
vier » » s 1 0/0 »

Bevor man die néthigen Garnberechnungen fir die Weberei vor
. nimmt, hat man bei Stranggarnen vor allen Dingen verschiedene Zahlen
abzuweifen, um auf diese Weise die durchschnittliche Haben-Linge zu
finden.

Gewichtsverlust der Garne entsteht durch Waschen, Bleichen und
Séngen.

Gewichtsvermehrung tritt bei gefiirbten Garnen ein und erhoht gich
mit dem Dunkel der Farbe.¥)

Die verschiedenen Zahlenlingen und Feinheitsbestimmungen der an-
gefibrten Garne verursachen, dass die Faden von gleicher Nummer auch
von verschiedener Stirke sind; so ist z. B. 1 Faden deutschen Kamm-
garns von gleicher Stirke als %%/,,, Faden sichsischen Streichgarns der-
selben Nummer.

*) Der Seide kann durch das Firben dag doppelte Gewicht gegeben werden,
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In welchem Verhiltniss die Nummer der Baumwoll, Kamm- und
Streichgarne zu einander steht, wird durch folgende Tabelle vorgefiihrt:

Baumwollengarn Kammgarn

Streichgarn
engl. Titrirung preuss.
dentsche franz. Titrirung | engl. Titrirung | franz. Titrirung Titrirung giichs,Titrirung
(a“Kc:m :l;:::;h- 1000 :nfetex 560 i&rd 720 ieter 2200 Bezl. Ellen | 8 Lei:zz. Ellen
lsg)fia;i;' 500 Gramm 1 Pfund engl. 500 Gramm 1 Zoll__pfun d 1 Zollpfund
| 0,85 1,5 1,18 0,58 1,86
1,18 1 1,77 1,39 "0,68 2,21
0,67 0,67 1 0,79 0,39 1,26
0,86 0,72 1,27 i 0,49 1,59
1,72 1,48 2,58 2,05 1 3,27
0,53 0,45 0,8 0,62 0,3 1

Wiirde man ganz gleichmissig starke Faden von angefiihrten Garn-
sorten nebeneinander legen, so wiirde, wenn z. B.

der Faden preussisches Streichgarn............ No. 1 ist,

» »  stchsisches B eeeeeann. n 3,21

» »  deutsches Kammgarn ............... s 1,72

" » franzosisches Kammgarn............ » 2,05

» » englisches Kammgarn (Weft) ...... , 258

» » engl. und deutsch. Baumwollengarn , 1,72

” »  franzésisches » » 1,48 sein.

Die Einfiihrung einer neuen einheitlichen Weife und Numerirung
wird nicht so schnell vor sich gehen, als es erwiinscht wire, da man
vielseitig mit einer gewissen Behaglichkeit an dem Alten hingt, trotzdem
die Nothwendigkeit vorliegt und die Haspel- und Berechnungsverénderung
durchaus ohne Schwierigkeit ist. _

Schon im Jahre 1868 wurde in einer Conferenz der sichsischen
Webschulvorstinde zu Glauchau die Frage der metrischen Weife und
Numerirung ventilirt. ‘

Im Jahre 1873 begann der internationale Congress zu Wien dariiber
seine Thitigkeit und beschloss 1875 in den Sitzungen zu Briissel und
Turin: N

1) Die internationale Numerirung der Gespinnste soll auf dem
metrischen System basirt sein.

2) Die Nummer der Gespinnste soll durch die Anzahl Meter be-
stimmt werden, welche auf ein Gramm gehen, mit Avusnahme
der rohen und offenen Seide.

3) Die Linge eines Strihnes ist fiir alle Gespinnste, welche ge-
hagpelt werden, auf 1000 Meter, mit decimalen Unterabthei-
lungen, angenommen,
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4) Jedes Strihnsystem, vorausgesetzt dass es 1000 Meter Ge-
gpinnst per Strihn giebt, ist gesetzlich.
5) Die Nummer der rohen und offenen Seide ist bestimmt durch
das Quantum von Grammen, welche ein Faden in Linge von
10,000 Metern wiegt. '
Der Congress, welcher die Annahme des englischen Haspelumfanges
von 1 Meter 37 Ctm. empfiehlt, bezeichnet die verschiedenen Umfiinge,
welche in das metrische System eintreten:

Fiir Streichgarn-Gespinnste........ ........ Meter 1,50 mit 67 Touren

, Kammgarn- e s 1,37 , 73
» Vigogne- g rerereseesseeiaes » 1,37 , 13
» Baumwollen- y reecereseecaraes s 1,37 , T3 »
» ” oder Faser-Gespinnste-... , 1428 , 70
» Leinen- oder Hanf-Gespinnste.......... s 2 » D0

oder , 1,2 , 8 ,
» Seidenabfall-Gespinnste ............... s 1,25 , 80

oder , 137 , 73

Betrachten wir uns dem gegeniiher die seitherigen Haspelumfinge
der Gespinnste, wie es folgende Aufstellung zeigt, so finden wir obige
Sédtze um so gerechtfertigter.

e e __]

Umfang des Haspels

nach seitherigem nach

Maass Metern

deutsches Kammgarn. -« «.ocevveveiiinnnnn. 1Y/, Yard 1,370
eng]isches ” (Warp) .................. ]_1/2 » 1’370
) Y (Weft) oo . 1 . 0,914
preussisches Streichgarn ................. ... 21/ Berl. Ellen | 1,667
sichsisches - 5 rresemeeaeraeeanaaas 2 Leipz, » 1’132
osterreichisches , . cooiciieiiiiian 2 Wiener , 1,558
eng]isches w reeeearrereecnseieans 1 Yard 0,914
englisches Baumwollengarn.................. 1Yz 4 1,370
deutsches T 11/2 » 1,370
franzosisches g eeeeereeseeieecas 1,429 Meter 1,429
englisches Leinengarn........coovvvviininniss 21/, Yard 2,285
franzosisches g reeeeeeenesae weeneons 3 » 2,742
. y e auch| 2V, Meter 2,500

Bedenkt man sich jedoch die Numerirungsreform allseitig, so tritt zu-
nichst die Frage auf: ,,weshalb bei Meterweife den englischen Haspel
adoptiren?* ,findet man nicht bessere Maasse, als 1 Meter 25, 1 Meter 50,
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2Meter Haspelumfang 7 Doch diese Fragen wiirden sofort wegfallen, fiigte sich
auch England in das metrische Maass. Andererseits bedarf eg auch kaum
erst der Erwihnung, dass die englischen Garne in der Textilindustrie die
Oberhand einnehmen und rechnet man noch dazu, dass auch deutsche
Kammgarne und Baumwollgarne gleich so gehaspelt sind, so ist es nus
als vortheilhaft zu bezeichnen, den Umfang von 1 Meter 37 simmtlichen
Gespinnsten zu geben. Die Grosse des englischen Haspels ist ebenso fiir
Streichgarne, als fir Kamm- und Baumwollengarne passend.

Der Strahn ist darnach folgend zu theilen:

1 Stréhn = 10 Gebind,
1 » = 13 Faden,
1 s = 1 Meter 37,

. ist 1000 Meter Linge. A

Der Haspelumfang von 1 Meter 25 (den Verfasser schon vor mehre-
ren Jahren in einer Spinnerei einfiihrte) ist auch practisch, da dann das
Gebind wie seither 80 Faden behilt.

Der Stréhn unterliegt dabei folgender Theilung:

1 Strihn — 10 Gebind,
1 »y = 80 Faden,
1 » = 1 Meter 25,
ist 1000 Meter Linge.

Fiir Webereien, die zu gleicher Zeit verschiedene Garne verarbeiten,
ist eine gleiche Peripherie des Haspels nur erwiinscht und da wohl im
Voraus zu sagen ist, dass England seine Weife beibehalten wird, erscheint
es um so dringlicher, ersteren Haspelumfang von 1 Meter 37 fiir alle
Gespinnste einzufithren.

Lenken wir unsere Betrachtung auf die Numerirung. Die Nummer
driickt man aus nach der Anzahl Meter, die auf | Gramm gehen (also
nimmt 1 Gramm als constante Grosse an und bezieht auf dasselbe die
verdnderliche Lingeneinheit.)

Es bedarf eigentlich. keiner Worte iiber die Zweckmissigkeit und
Einfachheit dieser Numerirungsweise, denn wiegen 15 Meter 1 Gramm,
go ist das Garn No. 15, wiegen 20 Meter 1 Gramm, so ist das Garn
No. 20; dies ist gleichbedeutend mit Strihn und Kilo, gehen 15 Strihne
auf 1 Kilo, so ist das Garn No. 15, gehen 20 Strahne auf 1 Kilo, so ist
das Garn No. 20.

Die Feststellung der Garnnummer, wie in der Spinnerei iiblich und
auf Seife 21 besprochen, gestaltet sich nunmehr ganz anders, denn fertigte
man seither erst einen Abzug und suchte hierauf die Garnfeinheit, so be-
darf es nunmehr nur der Fertigung von einer kleinen Summe Metern,
wiegt dieselben mit einer sorgfiltiz und fein construirten Wage und man
wird sofort sehen, ob das Gespinnst die verlangte Nummer hat oder nicht.
Sollte No. 22 gesponnen werden, so wiirde das Garn richtig sein, wenn
22 Meter davon 1 Gramm wiegen; wiirden aber 23 Meter auf 1 Gramm
gehen, so wire das Garn eine Nummer zu fein. Dass es bei dieser Ma-
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nipulation fast unméglich wird, zu einer Garnparthie verschieden starke
Abziige zu bekommen, liegt klar vor.

Die neue Nummer der Garne wird selbstverstindlich eine andere,
und zwar um so mehr anders, als die alte Lénge von der neuen Strihn-

linge entfernter ist.

Zur Erleichterung der vorzunehmenden Reductionen der Garnnum-
mern diene folgende Tabelle.

Gewicht Coefficient

Der Strihn 8 |, a

-Garnsorte seitheriger cl: §§f§ §§§§
Weife seitheriges | < gl53 55 8u5

LA AP

| 4

franz. Baumwollengarn| 1000 Meter Y5 Kilogr. 500 | 2,00 | 0,5
engl, ” 840 Yard engl. Pfund 454 1,69 | 0,59
deuntsch. Kammgarn /840 ,, berl. Handelspf. | 468 | 1,64 | 0,61
alt franz, »” 720 Meter 1/ Kilogr. 500 | 1,44 10,70
engl. » (warp)| 840 Yard engl. Pfund | 454 | 1,69 | 0,59
” » (weft) 560 ,, do. 454 11,13 | 0,88
berl. Streichgarn 2150 berl. Ellen | herl. Handelspf. | 468 | 2,87 | 0,35
" , 2200 , Zoll-Pfund | 500 | 2,93 | 0,34
sichs. 800 leipz. ,, do. 500 0,90 | 1,11
osterr. ,, 1760 wien. ,, wiener Pfund | 560 | 2,45 | 0,41
engl. ” 560 Yard engl. " 454 11,13 | 0,88
franz. ,, (Sedan)|1256 aunes pariser ,, 490 | 3,05 { 0,33
” » (Elboeuf)) 3600 Meter Y, Kilogr. 500 | 7,20 | 0,14
Vigogne 760 leipz. Ellen |  Zoll-Pfund | 500 |0,86 | 1,16
engl. Leinengarn 300 Yard engl. Pfund | 454 | 0,60 | 1,67
osterr. 3600 wien. Ellen|{ 10 Pund engl. | 45411, ) |1 6o

~ 8,1 , wiener| 560

Organzin u. Tramen- ' b.No.100]
geide, ital. neuW 450 Meter 1/s Decigramm | 0,05 | 1350 90,0]
Floretseide 840 Yard engl. Pfund | 454 | 1,69 | 0,59
Rechnungsverfahren: Will man wissen, welche Nummer ein seit-

heriges englisches Baumwollengarn No.24 fiir eine neue Nummer bekommt,

80 multiplicirt man 24 X 1,69 = 40,60 oder es wird Nummer 40%/s.
Ferner: Will man wissen, von welcher Nummer ein Streichgarn

No. 15 (15 Neustrihoe auf 1000 Gramm) nach altem sichs. System ist’

8o multiplicirt man 15 X 1,11 = 16,65, also ist 16%/;zihlig nach alter
" Weife und Nummer u. dergl.
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Von gleich grossem Interesse diirften zu Obigem die folgenden Zu-

sammenstellungen der wichtigsten Nummern der alten Systeme zu den

kehrt.

in, sowie umge

gleichwerthigen Nummern des neuen Systems se

TUmrechnungs-Tabelle I.

- T .
A Die in Rubrik A verzeichneten Garnnummern der jetzt bestehenden Systeme entsprechen in
. a) Hamm- und Streichgarne b) Baumwollen- u, Leinengarne, Jute, Seiden
wm a_.la amlas|alle a g |a 85 |Eal2 a . P
L H sl 58|58 BEE 2818 12,5 |5 |fta|feifmiasSieg S(8S %2
IR MR E AR AN DA SR A IEE L NS -0
SR P N S G E G I I IR A R
flm e MT e RS BT EFIER|IE ERIERCZ2 L2888 |FE| R\ EE |28
gy Sl A Bme 18]S &
Mh nach dem neuen System der Nummer:
1 2,931 805 7,201 1,69] 20| 0.60] 0,62
2 490 5861 6,1 |14,4 338 40{ 121 1,24 14.5
4 9,80111,72112.2 | 28,8 6,76 80| 242, 2,47 7,26
6 5,4|14,70 | 17,58 18,8 | 43,2 10,2 12,0| 8,63 3,71} 5,16| 4,84
8 7,2119,6 (2344|244 13,5 16,0 4.84| 4,95| 6,88 | 3,63[1125 |1120 |1177
10 || 144 16,4| 169|113 | 9,0]24,5 |29,30(30,5 16,9 | 20.0] 6,05| 6,18| 8,6 | 2,90| 900 | 396 | 941
12 17,31 19,7| 20,3|13,56|10,8{29,4 |35,16,36,6 20,8 | 240 7,26] 742|10,82} 2,42 750 747 785
14 20,2 23,0 23,7(15,8212,6|34,3 |41,02142,7 23,7 | 28,01 8,47 8,66|12,04) 2,07 643 640 672
16 23,0 26,3| 27,1118,08|14,4139,2 |46,88 27.1 | 82,00 9,68 9,89|13,76| 1,81( 563 560 588
18 259 29,6 | 30,5|20,3616,2 44,1 305 | 36,0[109 |11,1 |1548]| 1,61} 500 498 523
20 28, 32,9 83,8|22,6018,0]49,0 338 | 40,0121 (124 |172 1,45 450 448 471
24 || 346| 396| 40,6(27,12|21,6 40,6 | 48,0(14,5 [14,8 |2046] 1,21| 375 | 373 | 392
28 | 40,3| 46,1 47,4131,64/252 47,4 | 56,0]1169 [17.3 r23,90| 1,04| 321 | 320 | 336
32 46,1| 52,6 | 54,1(36,16(28,8 54,1 640194 |19,8 |27,34| 0,91| 281 230 294
36 51,8| 59,2| 60,9|40,68|32,4 609 | 72,0/21,8 [22,3 0,81] 250 249 261
40 || 57,61 65,8 67,7]4520!36,0 67, 80,01 24,2 | 247 073| 225 | 224 | 235
50 | 72,0) 82,2| 84,7|56,50 84,7 |100 }302 309 0,58| 180 | 179 188
60 86,4 98,7102 102 120 {363 (37,1 150 149 157
70 {101 (115 119 140 42,3 (433 129 128 134
80 ||115 1132 135 160 | 484 (49,5 112 112 118
90 | 130 152 180 (54,4 |557 100 99,6 105
100 169 200 |60.5 61,8 90,0 89,6 941
120 203 1240 [72,6 '|74.2 75,0 47| 185
140 237 280 |84,7 866
160 270 1320 {96,8 |989
180 304 {360
200 333 400
300 508 1600

Gebrauche

.

ig im

jel, (bisher #usserst wen
und numerirt nach 1000 Meter auf 1 Kilogr.) gleicht der neuen Nummer.

hloffic

osisc

Kammgarn, franz
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Zur Erlauterung vorstehender 3 Tabellen:

Will man wissen, welche Nummer seitheriges 6-stiickiges Berliner
Streichgarn nach neuem System wird, so sucht man in Rubrik A der
Tabelle I die Zahl 6, geht rechts zur 7. Colonne, wo sich 17,58 als neune
Nummer befindet.

Oder: Will man wissen, welche Nummer seitheriges 24r englisches
Baumwollengarn nach neuem System wird, so sucht man in Rubrik A der
Tabelle I die Zahl 24, geht rechts zur ersten Colonne, wo sich 40,6 als
gleichwerthige neue Nummer findet.

Will man dagegen sehen, was die neue Garnnummer fiir eine nach
altem System ist, so benutzt man Tabelle IIa oder IIb.

Z. B.: Welche alte Nummer sichsischen Streichgarns gleicht der
neuen Nummer 20? Man sucht in Rubrik B der Tabelle Ila die Zahl
20, geht rechts bis zur Colonne Streichgarn sichsisch, wo sich die Zahl
22,2 (als alte Nummer) findet.

Oder: Welche alte Nummer von Vigogne gleicht der neuen Num-
mer 187 ‘

Man sucht in Rubrik B der Tabelle IIb die Zahl 18, geht rechts
zur Colonne Vigogne, wo sich 20,88 findet.

Halten wir nun das metrische Garnnumerirungssystem fest und
sei es auch allen ferner vorkommenden Spinnerei- und Wehereibersch-
nungen zu Grunde gelegt

Doch kommen wir nach diesen langeren Einschaltungen wieder auf
die Spinnerei zuriick.

Hat der Spinner einen Abzug fertig, so muss eine Spule davon ge-
weift und hierauf berechnet werden, wie viel Strihne auf dem ganzen
Abzug sind. Diesen oft unerquicklichen Berechnungen zu entgeben (wie
auch schon auf Seite 21 besprochen), fertigt man sich Tabellen an; doch
kann eine solche Tabelle nur fiir Maschinen von gleich grosser Spindel-
zahl massgebend sein.

Mit nachfolgendem Bruchstiick einer Spmnereltabelle werde Gesag-
tes veranschaulichen:
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Diese Tabelle ist leicht verstdndlich; demn wire z. B. auf einer
Spule 3 Gebind 70 Faden, so sucht man die betreffende Colonne und findet,
dass auf dem Abzug 94,9 Strihn sind.

Oder: | Spule hilt 1 Strihn 10 Faden, so entsprechen diesen 243,3
Strihn pr. Abzug.

Die Anzahl Strihne bei jedem Abzug sind zu notiren, das Abgespinnst
der durchschnittlichen letzteren Nummer nach zu berechnen und das
Ganze zusammenzuzahlen, da man die Strihnsumme per Parthie, haupt-
sichlich bei Kettengarnen wissen muss.

Das Scheeren der XKetten.

Es ist eine Seltenheit bei der Buckskinweberei, dass Garne vor dem
Scheeren noch zu spulen sind. Kommt dies jedoch vor, dann beschrénkt
es sich meistens auf Zwirne oder auf Garne, die aus anderen Fabriken
gekauft worden sind, als Kammgarne, Seide oder feine appretirte Baumwollen-
garne und die grosstentheils pur in kleineren Parthien oder vereinzelt
dem Buckskingewebe zur Erreichung gewisser Effecte beigefiigt werden.

Das Scheeren der Buckskinketten geschieht fir die Handweberei
und zum grossen Theile auch fiir die mechanische Weberei auf einem ge-
wohnlichen aufrechtstehenden Scheerrahmen mit 8, seltener mit 4 oder
12 Fligeln. Die Scheerrahmen kommen in einem Umfange von 5 bis 15

" Ellen zur Anwendung und sind davon, sobald es der Raum des Locals

gestattet, die grosseren vorzuziehen. Der Umfang von 4 oder 8 Meter
ist am bestgeeignetsten und schliesst sich ausserdem den fritheren Ellen
maassen leicht an. '

Bekannter Weise werden die abzuscheerenden Spulen der Reihe nach
an den Scheerbock gesteckt. Dies ist ein einfaches Holzgestell mit 4 in dieser
Form :: und in gehoriger Entfernung angebrachten wagerechten Latten.
Jede derselben ist mit ca. 20 aufrechten Spindeln versehen, die der Spu-
lendicke entsprechend voneinanderstehen. Die Faden der Spulen werden
aufrecht durch 1 oder 2 an Querleisten befindlichen Drahtdsen gezogen.
Von diesen, parallel mit den Spulenreihen laufenden Querleisten befindet
sich die hintere (zur Aufnahme der hinteren Faden) um ca. 10—12 Ctm.
hoher als die vordere (zur Anfnahme der vorderen Faden). Das An-
stecken der Spulen geschieht 1 vorn, 1 hinten, von links nach rechts in
der Ordnung des Scheerzettels und trigt dies zu einer leichten Faden-
kreuzbildung insofern bei, als die hinteren und geraden Faden 2, 4, 6, 8
u. 8. w. sich hoher als die vorderen ungraden Faden 1, 3, 5, 7 u. 8. w.
befinden, und dadurch ein Kreuzfach bilden, das Scheeren wird deshalb
ohne Lesebret vorgenommen. Das Einlesen geschieht stets mit den Fin.
gern rechter Hand und ist nur bei Anfang der Kette und beim Aufwiirts-
scheeren nothig, da beim Abwirtscheeren das erste Kreuz vom Umkebren
der vom letzten Kreuz getheilten Faden schon vorhanden und das zweite
Kreuz durch die urspriingliche Hoherstellung der geraden Faden von
selbst entsteht. Hat man das Fadenkrenz einzulesen, so beginnt man
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stets mit dem Endfaden der angesteckten Spulen und hat je nachdem das
Muster von gerader oder ungerader Fadenzahl ist, mit dem Daumen- oder
Zeigefinger zu beginnen. DasKreuz selbst entsteht dadurch, dass man abwech-
selnd einen Faden nnter den Daumen- und iiber den Zeigefinger und

" " w  w» Leige- s sy Daumenfinger bringt
und so fortfahrt, bis simmtliche Faden der angesteckten Spulen zwischen
beiden Fingern verkreuzt sind. Die Faden iiber den Daumenfinger bringt
man an den ersten, und die Faden iiber den Zeigefinger an den zweiten
Kreuzbolzen.

Um das Einlesen vollends zu ersparen, hat man Scheerbicke con-
struirt, bei denen die Faden der hoherstehenden Querleiste noch durch
senkrechte Oesen einer bewegbaren Querleiste gehen. Dieselbe ist
mittelst Strickes mit einem Trittschemel verbunden, der auf den Fussbo-
den und in unmittelbarer Nihe der scheerenden Person placirt ist. Wie
oben angefiihrt, bildet sich das eine Kreuz schon dadurch, dass die ge-
raden Faden durch hoher gelegene Oesen gehen. Will man das andere
Kreuz haben, so regiert man mit dem Fusse den Trittschemel, wodurch
gich die bewegbare Leiste senkt und die geraden Faden mittelst der ein-
geschraubten Oesen durch die Zwischenriume der ungeraden Faden hin-
durchgedriickt werden. ,

Sind die Faden eingekreuzt und so an die holzernen Kreuzbolzen
gebracht, so wird dem Scheerrahmen mit der linken Hand ein leiser
Stoss gegeben, damit er sich in dieser Richtung dreht und mit der rech-
ten Hand die vom Scheerbock breit kommenden Faden leise zusammenge-
halten, wahrend gleichzeitig mit der linken Hand die Faden von Fliigel
zu Fliigel in Spiralform aufgelegt werden, bis die Liange der Kette her-
gestellt ist. Die Anzahl der anzulegenden Spiralringe richtet sich selbst-
redend nach der Linge der Kette und dem Umfange des Rahmens. Wiirde
z. B. die Kette 100 Meter lang werden sollen, so sind bei 4 Meter Um-
fang des Rahmens 25 Spiralringe anzulegen. Einen solchen Spiralring
nennt man in der Praxis einen Schmitz oder ein Band und ist letzterer
Ausdruck in der Buckskinbranche fast allgemein im Gebrauche, da man
bei jedem Umfang ein Band einbindet, die Kette bindelt. Theilt man
die Kette in mehrere Stiicke ein, so kennzeichnet man diese Abtheilun-
gen mit doppelten Bindern. Meistens pflegt man zu einem Stiicke 6
oder 7 Band zu nehmen und hingt dies nicht allein vom Umfange des
Scheerrahmens, vom Normalmass des Stiickes, sondern auch vom Artikel
(als z. B. Sommer- oder Winterwaare) ab. Scheert man die Ketten auf
einem Rahmen von 8 Meter Umfang, so berechnet man einen Spiralring
auch mit 2 Band oder bindelt denselben auf 2 entgegengesetzten Stellen. |,

Ist man am unteren Ende der Kette angelangt, so werden die Faden
um die 2 (auch 3) Bolzen des niederen Scheerholzes herumgelegt (durch
das mehrmalige Ab- und Aufscheeren wird daselbst das Gangkreuz ge-
bildet) und dem Scheerrahmen mit der linken Hand eine entgegengesetzte
Drehung ertheilt, ebenso die Faden aufwirts fiihrend, in derselben Spirale

3*
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form von Fliigel zu Fligel angelegt. Oben angelangt, werden die Faden
eingelesen oder auf letztbeschriebene Art eingekreuzt, an die Kreuzbolzen
gebracht und die neue Umkehr bewirkt.

Das Schriinken der Ginge (Anlegung des Scheerganges in entgegen-
gesetzter Richtung zu dem letzt gescheerten Gang), womit man nicht
allein eine gleichmissige Linge der verschiedenen G#nge, sondern auch
ein spateres, williges Trennen der Gangabtheilungen bezweckt, kommt
beim Scheeren der Buckskinketten weniger zur Anwendung; es ist dage-
gen anzurathen, eine dicke Kette auf mehrere Male, d. h. in zwei oder
drei Theile zu scheeren, damit jeder Theil schwach wird und die oben
aufgescheerten Ginge unwesentlich zu den erstgescheerten Géngen in der
Linge differiren. Ferner ist es unbedingte Nothwendigkeit, dass die
Scheererin alle Génge, vom ersten bis zum letzten, in gleichm#ssiger
Striffe anlegt, indem andernfalls dies ein Grund zu Kettenstreifen bei
Tuch, Satin oder auch bei gestreiften Dessins sein kann. Ebenso diirfen
fertig geschorene Kettenhilften keineswegs tagelang auf dem Scheerrah-
men verbleiben, da sich dadurch das Garn auslingt und eine Differenz zu
der spiter zu scheerenden anderen Kettenhilfte eintritt. Die Hauptsache
zur Verhiitung der Kettenstreifen besteht darin, dass man thunlichst
mit wenig Faden scheert und ist bei dichtstehenden Ketten oder bei
Ketten, worin stirkere mit feineren Faden abwechseln, ganz besonders
darauf Riicksicht zu nehmen. Man vereinige also niemals viele Faden zu
einem Scheergange und setze nicht der geringen Zeitersparniss wegen die
Giite des Fabricats auf’s Spiel. Die Spulenzahl mit welcher man scheeren
gollte, ist durch die Verschiedenheit der Waaren, deren Dichten und Garn-
stirken schwer anzugeben, doch sei der Durchschnitt auf 25 bis 30
festgestelit.

Scheert man mit viel Faden auf einmal, so kommen auch lockere
und gespanntere Faden in die Kette, welche nicht allein schlechteres Ver-
weben verursachen, sondern auch diinne, bald hier, bald da zu Gesicht
kommende Kettenstreifen veranlassen.

Dass moglichst kleine Gangabtheilungen in der Kette auch fiir das
practische Verweben von Nutzen sind, ist einleuchtend, indem dadurch
etwaige Liicken auf dem Baum beseitigt werden, ebenso aber auch ein
weit besseres Fortschaffen der Schienen ermoglicht wird.

Hat man Farbenmuster von 50, 60, 80, 100 u. dergl. Faden Grosse,
80 muss man nach Umstdnden 2 oder 3 Scheerbdcke benutzen, immerhin
aber dergleichen Muster auf 2 oder 3 Mal scheeren, damit die Scheer-
ginge nicht zu gross werden. Dags in letzteren Fillen oft nur herunter-
- gescheert werden kann, liegt auf der Hand. Ein jedes grossere Muster
ist nun auf die méglichst einfachste Weise zum Scheeren einzutheilen,
wenn letzteres mit der ndthigen Genauigkeit und gut von statten gehen
goll. Hitte man z. B. ein Muster, in welchem nach 50 Faden Grund
eine Streifenparthie von 30 Faden folgte, so wiirde man den -Grund mit
25 Faden herunter und herauf und nach diesen mit den 30 Spulen der
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Streifenparthie nur herunterscheeren. Oder hitte man ein symetrisches,
ein nach beiden Seiten hin gleichlaufendes Muster von 60 Faden Grosse
zu scheeren, so wiirde man das Muster genau von einer Mitte bis zur
anderen anstecken und dann mit diesen 30 Spulen, wie bei einer einfar-
bigen Kette herunter und herauf scheeren, doch oben angelangt, stiirzen,
d. h., das wie gewohnlich gebildete Kreuz verdreht an die Kreuzbolzen
stecken.

Wie viele Scheerginge zu einer Kette gehoren, richtet sich nach der
Spulenzahl und der Kettendichte. Man hat hierbei stets mit der Faden-
summe & Gang in die gesammte Kettenfadenbreite zu dividiren. Z. B.
‘Wiirde man eine Kette von 4200 Faden mit 30 Spulen zu scheeren haben,
so hitte man (1 mal herunter und herauf scheeren nennt man einen
Gang) 60 : 4200 = 70 Ginge zu scheeren. Oder: Wiirde ein mehrfar-
biges Muster von 28 Faden Rapportgrosse sein und die Kette 3600 Faden
dicht werden sollen; so wiirde man 56 Faden & Gang : 3600 Faden =
64 mal und 16 Faden zu scheeren haben.

Kommen wir auf das Practische des Scheerens zuriick, so wird das-
gelbe ungemein dadurch gefordert, dass am Scheerbock unterhalb der
beiden, die Spulen tragenden Leisten, je noch eine andere, gleiche Leiste
in gehoriger Entfernung angebracht ist, an welche ebenfalls Spulen pla-
cirt und deren Anfangsfaden mit den herabhingenden Endfaden der obe-
ren Spulen zusammengekniipft werden. Sind die Letzteren abgescheert,
so erleidet das Scheeren keine Unterbrechung, da der Faden- auf der un-
. teren Spule weiter geht. Alsdann werden die leeren Spulen entfernt, die
unteren Spulen an deren Stelle gebracht, hicrauf neue unterhalb aufge-
steckt und deren Faden wieder mit den Oberen verbunden. Das An-
stecken, Ankniipfen und Entfernen der Spulen kann von einer anderen
Person gehandhabt werden und das Scheeren nimmt ungestort seinen
Fortgang.

Des bedeutenden Kinflusses wegen, welchen das Scheeren auf die
Anfertigung des Fabricates ausiibt, mége man das Kettenscheeren nur
verstindigen und gewissenhaften Personen iibergeben; dasselbe gilt auch
fir die Hiilfspersonen, die sogenannten Anstecker, denn es ist bei dunk-
len, wenig unterschiedlichen Farben leicht moglich, dass anstatt von die-
ser, Spulen von jener Farbe angesteckt werden, also falsche Faden in
das Muster kommen, sobald die nothige Sorgfalt fehlt. Man kann sich
fiir dergleichen Fehler noch dadurch schiitzen, dass man bei ganz dunk.
len Farben Kreidezeichen an die Stellen des Scheerbocks macht, auf
welche die Spulen einer gewissen Farbe angesteckt werden miissen,
Oder: Hat man 5 und 6 verschiedene graue Melangen (wie zu ambrirten
Mustern) zu verscheeren, so ist es gut, wenn man jede Niiange nummerirt,
als 1, 2, 3, 4, 5 oder 6 und dieselbe Nummer, die man beim Anstecken
unter die Spule schreibt, anch am Kasten oder Korbe der betreffenden
Garnparthie deutlich™ sichtbar anbringt. L#uft dann eine Spule irgend
einer Nummer ab, so l3sst sie sich mit Sicherheit ersetzen.
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Die Berechnungen zum Kettenscheeren.

Die Berechnungen in der Buckskinbranche sind wesentlich anders,
als bei den anderen Stoffgattungen und griindet sich dieser Umstand da-
rin, dass man es mit den von der Spinnerei gelieferten Spulen zu thun
hat und seltener zu berechnen braucht, wieviel Strahne Garn zu einer
Kette nothig sind. Bei den meisten anderen Waaren bestimmt man die
Linge der Kette und berechnet darnach den Garnbedarf; bei Buckskin-
stoffen dagegen kennt man die Strihnensumme einer Garnparthie und hat
nur die Berechnung, wie lang die Kette davon gescheert werden kann.
Wiirde z. B. eine von der Spinnerei kommende Garnparthie 640 Strahne
enthalten und sollte davon eine einfarbige Kette 5000 Faden dicht ge-
scheert werden, so ist zu berechnen, zu wieviel Meter diese ausreichen
oder wieviel Band davon die Kette angelegt werden kann. Das Verfah-
ren ist folgend:

1) Man multiplicirt die Anzahl Stribne mit der L#nge eines
Strihnes und

2) dividirt die herauskommende Summe mit der Kettenfadenzahl,
die iiber die Breite gehdren.

Rechnen wir unseren neuen Strihn also zu 1000 Meter Linge, so
wiirde bei obigem Beispiel (640 Strahne X 1000 = 640,000, dividirt
durch 5000 Faden Breite — 128) die Kette 128 Meter lang gescheert
werden koénnen.

Zieht man die Vortheile des Decimalsystems heran, so werden die
Rechnungen wesentlich einfacher und erfordern nur, dass man

mit der Fadendichte zu Tausenden angegeben in die Striihnsumme
der Garnparthie dividirt. Das Ergebniss ist die Li#nge der zu

scheerenden Kette.
Beispiele: Waare 5000 Faden dicht. Garnparthie 640 Strihne. Wieviel

Meter lang kann die Kette gescheert werden? 5:640=—128 Meter.
Waare 4000 Faden dicht. Garnparthie 520 Strahne. 4 : 520 = 130 M. Lge.

, 3600 ) ” 520 , 3,6:520=144
4200 , , 53 , 42:536=127
. 2700 , ” 382 , 27:332=123

Wenn man den Strihn zu 5 Gebind = 500 Meter Linge (also halbe
Strahne) weifen wiirde, so konnte man auch wie zuvor angegeben rech-
nen, nur das die herauskommende Meterzahl um die Hilfte reducirt wer-
den miisste, Z. B. Eine Garnparthie enthielte 1040 halbe Strihne von
je 500 Meter Linge und dieselben sollen zu einer Kette von 5000 Faden
Dichte verscheert werden. Wie lang kann angelegt werden?

5 : 1040 = 208 (dividirt durch 2) = 104 Meter.

Obgleich die angefiihrten Berechnungen sehr einfach sind, ist es je-
doch besser, man stellt sich eine Tabelle auf, aus welcher sofort zu er-
sehen ist, wie lang eine Kette gescheert werden kann oder umgekehrt,
vieviel Strihne man zu einer gewissen Linge und Dichte braucht.
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Scheertabelle II. nach neuem metrischem Maassund halben Strihnen (5 Geb, 4 73 Fad. 4 1 Mtr. 37 =) 500 Mtr. Lge.

Kettenlingé Fadenmengen iiber die Waarenbreite:

b
wsﬂozaa 100 | 2000 | 2200 | 2400 | 2600 | 2800 | 3000 | 3200 | 3400 | 3600 | 3800 | 4000 | 4200 | 4400 | 4600 | 4800 | 5000

1 4| o8| 160| 176 192} 208| 224| 240| 256 | 27,2 | 288| 304| 320 336! 852] 368 384 400
18 72 | 14,4 | 288,0] 316,8| 346,6 | 874,4| 403,2| 432,0! 460,8 | 489,6 | 518,4| 547,2| 576,0| 6048| 633,6 | 662,4| 691,2| 720,0
19 76 | 152 | 304,0| 334,4| 364,8| 395,2| 425,6) 456,01 4864 | 516,8| 547,2| 577,6| 608,0| 638,4| 668,8| 699,2| 729,6 | 760,0

20 | 80 | 160 | 3200 852,0| 384,0| 416,0| 448,0, 480,0| 5120 | 5440 576,0| 608,0| 640,0| 672.0| 704,0 | 736,0 768,0 | 8000
21

®

16,8 | 336,0| 369,6 | 403,2| 436,8| 470,4] 504,0| 8376 | B71.2| 604,38 | 6384 | 672,0| 705,6| 739,2 | 772,8 | 806,4 | 3400
22 88 | 17,6 | 352,0| 887,2| 422,4| 457,6| 4928 528,0| 563,2 | 598,4| 6336 6688 704,0| 739,2| 74,4 | 809,6| 8448/ 880,0
23 | 92 | 184 | 3680] s04,8] 441,6| 4184 515,2] 552,0| 5888 | 625,6| 662,4| 6992 | 736,0) 7828 800,6| 8464 833,2) 9200
o4 | 96 | 192 | 3880/ 422,4| 460,8] 4992 53| 576,0| 6144 | 652,8| 691,2| 720.6| T68,0| 8064 B4LE 8832\ 991,6| 9600
25 | 100 | 200 | 4000 4400| 430,0| 5200 560,0 600,0| 640,0 | 680,0| 720,0| 7600 | 800.0| 8400 830.0 9200} 960,0|1000
2 | 106 | 208 a160] 4576 | 1992 | 5408 52,4 626,0| 6656 | 707,2| Tag,8| 7904 | 8320| STEE| IO | 9568 | 9954 1040
21 | 108 | 21,6 | 430.0) 4752 5184 | 561,6| 04| 6480/ 691,2 | 7344 | 7rv6| 8208| 8640| 072 950,41 9936 108 11080
98 | 112 | 29,4 | aago0l 492.8| 537,6| 582.4| 6272 672,0| 7168 | 761,6| 06,4 | 851,2| 8960 9408 985,611030 L1075 1120
99 | 116 | 939 | 4640 510,4| 556,8| 603,2| 6496 696,0| 7424 | 788,8| 8352 | 8816 928,0| 74411020 1067 11113 11160

30 | 120 | 24,0 | 480,0| 528,0| 576,0| 624,0| 6720 720,0| 768,0 |816,0) 864,0] 9120 960,01 1008 11056 11104 1152 1200
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In beiden Tabellen ist das Band zu 4 Meter gerechnet, ausserdem
befindet sich die Kettenlinge in der 2. Colonne nach Metern angegeben.

Tabelle I. basirt auf die Strdhnlinge von 1000 Metern

Tabelle 11, » » halbe , » 500

In Letzterer sind folglich die Summen in den Colonnen von doppel-
ter Grosse und ist diese Tabelle nur angefiihrt, falls Fabriken, die nur
fir den Bedarf der dazugchorigen Weberei spinnen, den halben Striihn,
also 500 Meter Liéinge, bevorzugen und einfiibren,*) indem alsdann er-
wihnte Scheertabelle 11, gebraucht wird.

Bei Benutzung diescr Scheertabelle ist nur erforderlich, dass man
dic Stralnsumme der Garnparthie oder die annihernste Zahl in derjenigen
Colonne aufsucht, an deren Kopf die Fadendichte der Waaren steht.
Man geht dann der gefundenen Zahl links heriiber und findet in der
1. Colonne die Anzahl Band, in der 2. Colonne die Meter, wie lang man die
Kette von betreffender Garnpartlne scheeren kann.

Beispiele : 1) Eine Kette soll 4800 Faden dicht gescheert werden und
die zugehdrige Parthie hat 460 Strihne in der Spinnerei ergeben. Wie
lang kann angelegt werden?

Man sucht oben 4800, geht diese Colonne herunter bis zu 460, dann
links heriiber und findet die Linge von 24 Band oder 96 Meter.
{Scheertabelle 1.)

2) Eine Kette soll 3800 Faden dicht von 425 Strahnen werden. Wie
lang kann man scheeren? "Die Zahl 425 in Colonne 3800 fiithrt links auf
28 Band — 1i2 Meter. (Scheertabelle L.)

3) Eine Kette soll 5000 Faden dicht von 1100 halben Strihnen werden.
Wic lang kann man anlegen?

Die Zahl 1080 in Colonne 5000 entspricht 27 Band, folglich 1100
= 27%/, Band oder 1i0 Meter. (Scheertabelle 1I.)

In shnlicher Weisc benutzt man die Scheertabellen, wenn man von
grosseren Garnparthien 2 und 3 Ketten schceren muss. Hitte man z. B.
eine Parthie von 930 Strahnen zu 2 Ketten, je 4200 Faden dicht, zu ver-
scheeren, so wiirde man die erste Kette zu 4 Stiick & 7 Band = 28 Band
scheeren. Man sucht dann in der Tabelle 1., wieviel Strihne zu dieser
Lange und Dichte gebraucht werden, geht also der 28 rechts hiniiber bis
in die Colonne 4200, wo sich die Zahl 470 findef. Zur zweiten Kette
bleiben somit noch 460 Strihne iibrig, die 27!/, Band ergeben.

Hat man mehrfarbige Ketten zu berechnen, so ist eine hohere Auf-
merksamkeit erforderlich, vor allen Dingen aber nothig, mit der Farhen-
folge, den
' ' ‘Scheerzettel,

(Scheermuster, Zettelung) vertraut zu scin. Das Abfassen einer Farben-
stellung geschieht fiir einen einzigen Rapport des Gewerbes und zwar:

*) Hierzu soi anxdiii-klich erkldrt, dass trotz allelem die Garnoummer nach der
Anzah! Meter pr. Gramm, also nach 1000 M.ter pr. Kilo zu bestimmen ist, so dass
dann zn Garn Nr. 10, 20 halbe Strihne gehoren,
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1) Man schreibt die Farben so untereinander, wie sie von links nach
rechts im Gewebe folgen, z. B.:

6 Paden dunkelgrau
»  Schwarz
»  dunkelgrau
»  hellgraun
»  dunkelgrau
schwarz
»  dunkelgran
s hellgrau
»  Schwarz
»  hellgrau

36 Faden.

2) Ist ein Grund vorhanden, so beginnt man in dessen Mitte, so dass
das Ende des Musters mit einer gleichen Grundfadenzahl schliesst. Wiirde
z. B, ein Muster

NN DN DN

24 Faden Modefarbe schwarz Zwirn
2 ,, schwarz

4 ,, Modefarbe schwarz Zwirn
2 ,, Modefarbe

32 Faden

zu scheeren sein, so ist es besser, den Scheerzettel folgend abzufassen:

12 Faden Modefarbe schwarz Zwirn

2 ,, schwarz

4 ,, Modefarbe schwarz Zwirn
2 ,, Modefarbe

12 ,, Modefarbe schwarz Zwirn
32 Faden.

3) Kommen Farbentheile in gleicher Weise mehrmals nach einander
vor, 80 schreibt man dieselben nicht gleichvielmal, sondern nur1 mal anf,
umk]ammert sie und bezeichnet dahinter, so und soviel mal, als sie vor-
kommen. Links davor bemerkt man, von welcher Fadenzahl der ganze
Theil ist. So sind 32 Faden, abwechselnd aus 1 schwarz, 1 weiss be-
stehend, folgend anzugeben:

32 Faden ! scl{warz 16 mal
1 weiss
4) Ist das Muster nach beiden Seiten hin gleich (symmetrisch), so be-
ginnt man die Aufstellung genau an der Linie der Symmetrie und geht
bis zur anderen Mitte des Musters, umklammert die bis dahin vorgekom-
mene Farbenfolge und bemerkt dahinter ,gestiirzt“. Wire z. B, ein
Farbenmuster
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12 Faden blau
4 ,, schwarz
12 ,, blau
10 ,, schwarz
6 , schwarzweiss Herdenzwirn
12 ,,  braun
2 ,, gelb, griin, braun Zwirn
12 ,, braun
6 ,, schwarz weiss Seidenzwirn
10 ,, schwarz
86 Faden,
5o ist der Scheerzettel folgend abzufassen :
2 Faden schwarz
12 ,, Dblau
10 ,, schwarz
6 , schwarz weiss Seidenzwirn

braun
gelb, griin, braun Zwirn

12
1,
86 Faden.

12.m}803

5) Hat man Figuren in der Waare, so beginnt man den Scheerzettel
moglichst auf einer solchen Stelle, dass die Figuren nicht getheilt werden,
6) Ist die Farbenstellung schattirend (ambrirend), so ist mit der Auf-
stellung da zu beginnen, wo die eine Farbe am meisten und die andere
am wenigsten vertreten ist, oder auch auf der hellsten oder dunkelsten

Stelle des Gewebes,

Die Schatten unterscheiden sich hauptsichlich in

zwei Arten: in Walzenschatten und reinen Schatten, wovon die erste
Art die Abstufung deutlich erkennen lisst, die zweite jedoch unter Zu-
ziehung mehrerer Mittelfarben einen reinen Uebergang von der hellsten

bis zur dunkelsten Farbe

liefert.

{Vergl. folgende Beispiele:)

Scheerzettel eines Walzenschattens

12 Faden schwarz,
2 ,, braun,
10 ,, schwarz,
4 ,, Dbraun,
8 ,, schwarz,
6 ,, braun,

6 , schwarz,
8 ,, braun,

4 ,, schwarz,

10 ,, braun,

2 ,, schwarz,
12 ,, Dbraun,
84 Faden.
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Scheerzettel eines
Walzenschattens:
6 Faden schwarg,

1, weiss,

5 ,, schwarz,
2 ,,  weiss,

4 ,, schwarg,
3, weiss,

3 ,, schwarz,
4 ,,  weisy,
2 ,, schwarz,
5 ,,  weiss,

1 ,, schwarz,
6 ,  weiss,

3 , schwarg,
6 ,, welss,

1 ,, schwarz,

5 ,, welss,

2 ,, schwarz,

4 ,,  welss,

3 , schwarz,

3 5,  welss,

4 ,, schwarg,

2 ,, weiss,

b ,, schwarg,
1, weiss,
.6 ., schwarz,
.3 , gelh.
90 Faden.

Lisst man den Schatten nach bei-
denRichtungen gleich laufen, so schnei-
det man ofters die hellste und dun-
kelste Stelle mit entgegengesctzten
Farben (3. d. 3 Faden schwarz und
d. 3 Faden gelb.)

1
1
4
1
3
1
2
1
1
2
1
3
1
4
1
3
1
2
1, hellgray,
1
2
1
3
1
4
1
3
1
2
1
1
2
1
3
1
4

Scheerzettel eines
reinen Schattens:
4 Faden schwarz,
,  dunkelgray,
,,  Schwarz,
,  dunkelgrau,
»  schwarz,
y  dunkelgrau,
,»  schwarz,
»  dunkelgrau,
,  schwarz,
»  dunkelgrau,
»»  schwarz,
»  dunkelgrau,
,»  ittelgrau,
»  dunkelgran,
,»  Wittelgrau,
s  dunkelgrau,
»  ittelgrau,
»  dunkelgrau,
»  ittelgrau,
»  dunkelgrau,
»  ittelgrau,
»  dunkelgrau,
» Inittelgrau,
»  hellgrau,
»  hittelgrau,
,»  hellgrau,
y  mittelgrau,

1
3
1
2
1
2
1
3

-

»  mittelgrau,
»  hellgrau,
,»  mittelgrauy,
. he_llgrau,
»  ittelgrau,
»  hellgrau,
»y  Weiss,

s  hellgrau,
»  Weiss,

»  hellgran,
y  Weiss,

»  hellgrau,
»  Weiss,

, - - hellgran,
»  weiss,

" hel}grau,

»  Weiss,

84 Faden.
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Walzenschattirungen stellt man amRichtigsten so zusammen, dass man
mit einer Anzahl Faden der einen Farbe beginnt; nimmt Anfangs wenig,
doch nach und nach mehr Faden der anderen Farbe auf, bis sich beide
Farben gleichen, alsdann vermindert man die erste Farbe, wihrend man
die zweite Farbe fortwahrend anschwellen ldsst.

Hat schon die Fertigstellung eines Walzenschattens auf die zarteste
Weise zu geschehen, so ist die Erreichung eines reincn Schattens um so
schwieriger, da es sich dabei um eine vollstindige Verschmelzung der
Farben handelt. Wie viele Zwischenfarben benutzt werden kénnen, richtet
sich nach der Rapportgrosse. Schmale Schattirungen und iiberhaupt solche,
welche in der Waare vom Schusse durchbrochen werden, erfordern nach
Unstinden weniger Sorgfalt, als breite Schatten in Satinwaaren.

Auch hat man zu beriicksichtigen, dass der Ton durch alle Farben
ein gleicher sei, so dass man nicht Farben anwendet, von denen die eine
einen bliulichen, die andere einen gelblichen Schimmer hat.

Im Allgemeincn muss bei Abfassung eines Scheerzettels das Aus-
sehen im Stoffe massgebend sein, als das Harmoniren der Farben, die
Grosse des Rapportes, die Einwirkung der Bindungen u. dergl.

Doch kommen wir wieder auf die Berechnungen zum Kettenschee-
ren zuriick und wollen wir nunmehr unsere Betrachtung auf die

Berechnungen in mehrfarbigen Mustern

lenken.

Wenn man den Strihnenbedarf zu einem mehrfarbigen Muster be-
rechnen will, so verfihrt man auf folgende Weisc:

1) Man setzt den Scheerzeitel an und zihlt die Faden des ganzen
Musters zusammen.

2) Sacht, wie viel Faden von jeder ¢inzelnen Farbe im Muster ent-
halten sind.

3) Berechnet oder sucht in der Scheertabelle, wie viel Strihne zur
ganzen Kette gebraucht werden.

4) Sucht, wie viel Strahne zu einem Faden des Musters gehéren,

indem man mit der Fadensumme & Muster in die gesammte Striahnen-
summe dividirt und

5) multiplicirt diesen Quotient mit der Fadenzahl jeder einzelnen
Farbe im Muster.
Beispiel 1.

Wieviel Strihne werden zu jeder Farbe in nachfolgendem Muster
gebraucht, von welchem 28 Band (4 4 Meter) 2400 Faden dicht gescheert
werden sollen?
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Scheerzettel:

2 Faden weiss

5 , schwarz-weiss Zwirn
2 , schwarz-grau Zwirn
10, schwarz-weiss Zwirn
2 , schwarz

2 , weiss

2 , schwarz
10 schwarz-weiss Zwirn
2 ', schwarz-grau Zwirn
5 , schwarz-weiss Zwirn
2 , weiss.

44 Faden a Muster.
Die Farben im Muster sind:
6 Faden weiss

4 , schwarz
4 , schwarz-grau Zwirn
30 , schwarz-weiss Zwirn
44 Faden.
Zur Kette werden insgesammt gebraucht (nach Scheertabelle L.)
268 Strihne.
Zu einem Faden vom Muster ist (44 Faden & Muster: 268 Strihne)
6'/, , Strahn nothwendig; folglich zu

4 Faden schwarz X 6= 24%/1 Strihnschwarz
4 , schwarz-grau Zwirn X 6Y/,,=— 24*/u , schwarz-grau Zwirn
6 4 weiss X 6%,,= 36%,, , Weiss
30 , schwarz-weiss Zwirn X 6!/,,—=182%;1 , schwarz-weissZwirn
Summa 268 Strihne,
Beispiel 2.

Wie viel Strihne werden zu jeder Farbe in nachfolgendem Satin-
muster gebraucht, von welchem 21 Band 5000 Faden dicht gescheert
werden sollen?

Scheerzettel:
Faden schwarz

1

3 , mittelgrau

1 ,  dunkelmittelgraun
1 , mittelgrau i
2 5  dunkelmittelgrau
1 , dunkelgran
1,  dunkelmittelgran
2

1

1

2

3

1

*)Z0M803

»  dunkelgrau

»  dunkeldunkelgrau

» dunkelgrau

»  dunkeldunkelgran

»  schwarz

»  Mittelgrau |
20 Paden & Muster.
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Die Farben im Muster sind:
8 Faden schwarz
10,  mittelgran

8 ,  dunkelmittelgrau

8 , dunkelgrau

6 , dunkeldunkelgrau
40 Faden.

Zur Kette werden insgesammt (nach Scheertabelle 1.) 420 Strihne
gebraucht,

Zu einem Faden vom Muster ist (40 :420 =) 10/, Strdhn noth-
wendig, folglichzu:

8 Faden schwarz X 10 = 84 Stribn schwarz
10,  mittelgran X 10Y; = 106 , mittelgrau

8 , dunkelmittelgrau X 10', = 84 ,  dunkelmittelgrau
8 , dunkelgran %X 10%, = 84 , dunkelgran

6 , dunkeldunkelgrau X 10, 63 ,  dunkeldunkelgrau

Summa 420 Strihn.

Diese Berechnungen sind einfach; doch entstehen Schwierigkeiten
ofters dadurch, dass in der Spinnerei die zu einer Kette nothigen Strihne
nicht allein gesponnen werden konnen. Grosstentheils werden dergleichen
Farben auch zu anderen Mustern gebraucht und lisst man in solchen Fillen
ein grosseres Garnquantum spinnen. KEs liegt dann dem Scheermeister ob,
eine gute Controlle dariiber zu filhren, so dass er stets weiss, wieviel
Strihne von jeder Parthie, von welcher verscheert wurde, noch vorhanden
sind. Zu diesem Behufe notirt man sich die Strihnensumme jeder Parthie
und schreibt die zu einer Kette verscheert werdenden Sirihne davon ab.
Zur weiteren Erlsuterung sei angenommen:

Das mittelgrau im letzten Beispiel sei eine Parthie von 1020
Strihnen gewesen: davonsind wie oben ersichtlich zur Kette*) (Beispiel 2)
105 Strihne verscheert worden. Ferner hiitte man davon einc glatte
Kette gefertigt, die 560 Strihne erforderte. Zu zwei anderen mehrfarbigen
Ketten sind fiir die eine 135 und fiir die andere 80 Strihne gebraucht
worden, so dass bisher bereits (105 X 560 X 135 X 80 =) 880 Strihne
verscheert sind und folglich nur noch 140 Strahne iibrig bleiben. Nunmehr
entsteht oft die schwierige Aufgabe, was fiir ein Muster oder was fiir eine
Linge der Kette gegeben werden kann, damit die Parthie dabei alle wird
und kein Rest verbleibt, aber auch nichts fehlt, Nicht selten muss dann
der Meister ein passendes Muster dazu zusammenstellen, selbstredend ein
Muster machen, welches in die seinerzeitige Collection passt. Doch darf
das Anfertigen eines anderen Musters erst dann geschehen, wenn garnicht
an die Collectionsmuster heran zu kommen ist. Hitte man aber Muster
dabei, die gescheert werden konnten, so ist es immerhin besser, man
scheert ein solches, auch wenn einmal die Kette kurz werden miisste.

*) Es ist besser, wern man in der Praxis dio Ketten fortlaufend nummerirt,
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Der Scheermeister muss sich iiberhaupt klar sein, wieviel Theile von jeder
Farbe in den verschiedenen Mustern sind. Wiirde man z. B. ein Muster
unter der Collection haben, welches ein Drittel mittelgrau und zwei Drit-
tel schwarze Faden enthielte, so wiirden zu obigen 140 Strihnen mittel-
grau noch 280 Strihne schwarz aufgehen und kénnte man von diesen
(140280 =) 420 Strihnen nach Scheertabelle I. recht bequem noch eine
Kette von 21 Band, 5000 Faden dicht, scheeren.

Auf so mannigfache Weise muss man zu Werke gehen, wenn man
die iibrig bleibenden kleineren Parthiechen gchérig unterbringen will.
Selbstredend hat man fast bei jedem solchen Rest anders zu operiren. So
sei ferner angefiihrt: v

~ Hitte man von einer Parthie, sic mag dunkelgrau heissen; nur
noch 36 Stribn iibrig und hitte man gelegentlich folgendes Muster
zu scheeren:

4 Faden schwarz

2 ,  dunkelgrau
4 , schwarz

2 ,  hellgran

4 ,,  schwarz

2 ,  dunkelgrau
4 ,, schwarz

2 ,, hellgrau

2 ,, dunkelgran
2 ,,  hellgrau
28 Faden,

in welchem 6 Faden dunkelgrau, 6 hellgrau und 16 schwarz vertreten
sind, und wiirden nach stattgefundener Berechnung 106 Strahne dunkel-
gran zur ganzen Kette gebraucht werden, so liesse sich obiger Rest von
36 Strihnen recht passend zu jenen 2 Faden (im Scheerzettel fettgedruckt)
verwerthen. Die anderen Faden dunkelgrau wiirde man von einer ncuen
Parthic nechmen und von derselben 71 Strahn zu dieser Kette abschreiben.

Aber auch die gewohnlichen Berechnungen werden durch der-
gleichen Fille hiufig genug verdndert, wie noch folgendes Beispiel zeigt:

Zum Scheeren obigen Musters wiren zu dunkelgrau und schwarz
grossere Garnparthien vorhanden, von hellgrau jedoch nur ein Rest von
84 Strihnen. Wie lang kann die Kette bei 4000 Faden Dichte angelegt
werden, damit dasbellgrane Garn aufgeht? Man rechne dann einfach, zu
6 Faden hellgrau im Muster habe 84 Strihne, wic viele gehéren zu einem
Faden? 6 : 84 — 4. Mithin werden ferner gebraucht:

6 Faden dunkelgran X 14 84 Strihn dunkelgrau

16 ,, schwarz X 14 =224 ,, schwarz
und rechnet man die 84 ,, hellgrau

dazu, so ergiebt sich eine Summe von 392 Strihnen, die nach Scheer-
tabelle I. bei 4000 Faden Dichte 24!/, Band — 98 Meter zu scheeren erlauben.
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Angefiihrte Beispiele sollen nur Bruchsticke aus den Vorkomm-
nissen beim Scheeren der JBuckskinketten sein, hoffentlich geniigen sie, um
gsich ein helles Bild iber diesen Theil der Fabrikation machen zu kénnen,
Kommen wir schliesslich noch einmal auf die Praxis zurtick und sei dar-
iiber noch Folgendes erwihnt:

Zum Verweben der Buckskinketten hat man in der Regel nur
einen Baum. Dies ist jedoch nicht fiir alle Fille gut zu heissen. Haufig
. kommen in gemusterten Waaren vereinzelte Streifen, Schnittfaden, Figur-
faden u. dergl. vor, die in einer andern Weise binden als der Grund.
Ist es zwar als bekanmt voraus zu setzem, dass die Dehnbarkeit des Woll-
garnes bedeutend ist und so mancher Bindungsunterschied der Faden
durch deren Dehnbarkeit ausgeglichen wird, so stehen doch oft Bindungen
in einer Waare an einander, wo sich die eine bedeutend mehr einwebt
als die andere und folglich die einen Féden viel straffer werden und mehr
zerreigsen, als die andern. Dass dann von einem guten Ausspringen, von
einem guten Fach nicht die Rede sein kann, liegt auf der Hand. Wenn
aber der Streichgarnkette noch baumwollene oder seidene Faden eingereiht
werden, die dann meistens nur stellenweise bindend zur Rechiseite treten,
s0 wird die mangelhafte Fidenstraffe durch das Fehlen der Elasticitidt der
Baumwoll- oder Seidenfaden noch wesentlich gesteigert. Wo sich der
starke Wollfaden einarbeitet und straff halt, bleibt der feine Faden ge-
nannter Garne lockerer. Die ungleiche Straffe hat stets eine unreine und
schlechtere Waare zur Folge.

Es ist mithin nothwendig, dass man eine Waare beziehentlich der
Bindung, Dichte, Garnstirke und Verwebungseigenheit zu beurtheilen ver-
steht und derartige, anders einarbeitende Fiden auf einem Baum fiir sich
scheert, so dass man sie beliebig spannen kann.

o In allen solchen Fillen nun, wo Waaren mit zwei Baumen zu
weben sind, ist aus dem Hauptscheerzettel je ein hesonderer Scheer-
zettel anzufertigen und darnach jede Kette zu scheeren.

Ist eine Kette zu Ende gescheert, so unterbindet man das Faden-
kreuz oben, sowie das Gangkreuz unten recht sorgfiltig je mit einer 11/,
Meter langen Schnur. Nachdem dies geschehen und man sich nochmals
iiber die Richtigkeit der Unterbindung iiberzeugt hat, nimmt man die Kette
von oben ab und legt sie auf den glatten Fussboden rund oder eiférmig
iiber- und nebeneinander. Das Gangkreuz kommt dabei obenauf, und den
unteren Theil mit dem Fadenkreuz benutzt man, um damit die Kette zu-
sammen zu schniiren. Scheert man die Kette in Halften, so ist dies 2mal,
scheert man die Kette in 3 Theile, so ist dies auch 3mal zu handhaben.

Die Leisten scheert man besonders und richtet sich deren Linge
nach der Walkfihigkeit der Leiste selbst, aber auch nach der Bindung
und der Dauer des Walkens des Grundstoffes. Oefters muss die Leiste
linger, ofters kiirzer als die Grundkette gescheert werden und entschei-
det dies nur die praktische Erfahrung. Auf die richtige Straffe der Leiste
lege man grossen Werth und so ist es nur ein Vortheil, wenn grosse

4
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Posten Leiste gekauft oder gesponnen werden, damit wenn einmal die
richtige Linge der Leiste beobachtet ist, man auch eine lingere Zeit
gleichméassiges Scheeren hat.

Das Leimen der Ketten.

Diese, dem Scheeren zuniichst folgende Operation erfordert eben-
falls eine gewisse praktische Bewandtniss, damit die Ketten gut in Leim
getroffen werden, also nicht zu viel und nicht zu wenig Leim bekommen.
Hat man zwar schon ein Kennzeichen darin, in welcher Weise der Leim
aus der nassen Kette hervorquillt, wenn man sie etwas mit den Hinden
schraubt, so ist dies immer noch nicht massgebend, da dunkle Ketten den
Leim friiher aufnehmen als helle oder weisse Ketten. Ebenso bediirfen
feine und dichtstehende Ketten mehr Leim als Ketten von stirkerem Garn
und minder dichter Stellung.

Meistentheils verwendet man Leim aus Leimleder (Gallerte, Ge-
latine) und reicht man davon mit 1 Kilo zu 6 bis 7 Kilo Kette.

Der eigentliche Zweck des Leimens, ,die vorstehenden Wollhasir-
chen an die Fdden heranzukleben, um auf diese Weise die Fiden runder
und haltbarer zn machen®, wird durch die Leimgallerte genugsam erreicht
und ausserdem wird davon dem Garne weit mehr Milde gegeben, als von
Tischlerleim.

Zur Ausfiihrung des Kettenleimens bedient man sich einer Leim-
maschine mit Handbetrieb. Dieselbe ist einfach construirt: Auf 4 Beinen
rubt ein Trog zur Aufnahme der Fliissigkeit; rechts und links iiber- den-
selben befinden sich mehrere drehbare Rollen, wovon die linken mittelst
Rider untereinander und durch eine Kurbel bewegt werden.

Nachdem der Trog mit warmer Flotte angefiillt, zieht man den
Anfang von den zusammengehérenden Kettenhilften tiber und unter die
rechten Rollen, durch die Flotte, links heraus, durch einen Porzellanring
und iiber und unter die linken Rollen. Das Drehen der Letzteren be-
wirkt ein langsames Fortbewegen der Kette in der Leimflotte. Der Por-
zellanring driickt allen iiberfliissigen Leim aus, wodurch der Kette der
ganzen Linge nach gleichmissig viel Leim gegeben wird. Zu Ketten, die
zusammengehalten eine geringe Dicke haben, sowie zu Ketten, die wenig
Leim bediirfen, ist ein enger Ring, dagegen bei den umgekehrten Fillen
ein weiter Ring anzubringen. Die Leimflotte muss von Zeit zu Zeit er-
ganzt werden. Ist die Kette durchgeleimt, so muss sie zum Trocknenim
Freien oder im Trockenhause ihrer ganzen Linge nach aufgespannt, so-
dann mittelst eines starken Oeffners parthieenweise, sowie spéter mittelst |
eines feineren Oeffners gangweise von einander geschieden werden. Das
Trocknen im Freien darf nur bei ruhiger Luft geschehen, indem sonst die
Ginge und Féden durcheinander geworfen und dadurch Biumen und Ver-
weben ungemein erschwert werden. Man schiitzt die Ketten vor der- .
gleichen Verwirren auch dadurch, dass man 2 Schienen kreuzartig durch
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die ausgebreitete Kette schiebt und dies in kurzen, regelmissigen Entfer-
nungen wiederholt.

Verbindert die Witterung das Hinausziehen der Kette ins Freie,
go wird sich oft mit dem Aufhingen im Fabriksaale geholfen, nur dass
dann die Kette je nach ihrer Linge und der Linge des Saales verschie-
dene Male hin und her gezogen werden muss. Bei jeder Umkehr sind
verstindlicher Weise gute glatte Riegel einzulegen und bringt man sich
hierzu entweder je 2 Siulen mit iibereinander befindlichen Einschnitten an,
oder man schraubt an die Decke des Saales Eisenstangen, welche senk-
recht untereinander verschiedene halbkreisartige Lager enthalten.

Ebenso wie beim Trocknen im Freien muss auch beim Trocknen
in Sadlen die Kette straff hingen und ermoglicht und unterstitzt man
dies im Freien durch in kurzen Abstinden untergesetzt werdende Bicke,
auf welche die Kette zu liegen kommt, und in S#dlen durch unterzuhin-
gende glatte Stangen. ‘

Sobald die Kette trocken, umbindet man sie verschiedene Male
der Linge nach und nimmt sie hierauf ab. Die richtige Trockenbeschaffen-
heit der Kette untersuche man zuvor ja, indem sonst; wenn feuchte
Stellen mit auf den Baum kommen, Moderflecken entstehen, die nach
- Umstinden auch noch in der appretirten Waare sichtbar sind.

' Das Leimen wird nur bei solchen Ketten unterlassen, deren
gimmtliche Faden von wollenem Zwirn sind.

Das Biaumen der Ketten

ist die dem Scheeren und Leimen zunichst folgende Vorarbeit des Webens
und besteht darin, dass man die getrocknete Kette dergestalt anf den
Kettenbaum windet, dass alle Ginge sich parallel neben einander legen
und zwar sich in gleichméssiger Weise iiber denselben Raum vertheilen,
den die Kette im Blatte einnehmen soll. Zuvorderst wird dasjenige Ende
der Kette, welches das Gangkreuz enthilt, in die Hand genommen und
durch diese mit Schnuren unterbundene Kreuzéffnung ein runder oder
viereckiger Stab nebst einer glatten, festen Schnur gesteckt. Ist der
Stab durch das dussere, die Schnur durch das innere Kreuz gezogen und
die Schnur am Stabe befestigt, so werden die Unterbindungsschnuren
entfernt und die Kette provisorisch iiber die Breite vertheilt. Nun befestigt
man den Oeffner (Riethkamm), welcher aus einer unteren Leiste mit ein-
gesetzten aufrechtstehenden Zihnen (Stiften) und aus der oberen Leiste, .
dem Deckel, besteht. Hierauf theilt man die Ginge auseinander und
legt, rechts beginnend, zwischen jeden Zahn eines derselben und fihrt so
fort, bis links das Ende der Breite erreicht ist.,. Ist die Anzahl Géngchen
nicht mit den Zwischenrumen des Qeffners iber die gewiinschte Breite
gleich, so wird die Kette entweder zu schmal oder zu breit, was dadurch
abgedndert werden muss, dass man, wenn sie zu breit ist, zeitweise dop-
pelte Gangchen legt, oder wenn sie zu schmal ist, leere Zidhne ldsst.
Beides ist jedoch fiir das Fabrikat schidlich, und wo durch Ersteres er-
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héhte Ringe auf dem Baum entstehen, bilden sich durch Letzteres Liicken
oder Einschnitte auf denselben. Zur Vermeidung dieser Uebelstinde be-
dient man sich eines verstellbaren Oeffners, mit welchem man es dann
ganz an der Hand hat, die vollgelegten Zihne auf irgend welche Breite
zu vertheilen.

‘Wenn man beim Scheeren schon seine Aufmerksamkeit auf schwache
Géngchen richtet und deswegen mit wenig Spulen scheert, so will man
dadurch eine gleichmissige Straffe der Fiden, sowie ein glattes und
williges Nebeneinanderlegen der Fdden auf den Kettenbaum erreichen.
Ebenso nothwendig ist es dann auch, das Biumen mit gleichmissig vollen
und dichtstehenden Oeffnern vorzunehmen, so dass bei einer Umdrehung
des Baumes Gang an Gang und Paden an Fader nur parallel neben ein-
ander, aber nicht iiber einander, zu liegen kommt. Zeigt ein bebiumter
Baum irgend welche Erhshungen und Vertiefungen, so haben die Fiden
auf denselben auch verschiedene Straffe, was in so vielen Waaren Ketten-
streifen zur Folge hat. Fiir eine gute, egale Waare und vorziiglich,
wenn sie dicht werden soll, ist es aber anch nothwendig, die Kette so
gtraff als nur moglich anf den Baum zu winden, Betrcffs der ferneren
praktischen Handhabungen sei zunichst erwihnt, dass man, bevor das
Biumen beginnt, die genaue Mitte des Baumes sucht und von derselben
in gleichmissiger Entfernung je nach der Breite der Kette die Ketten-
baumscheiben befestigt, jedoch so, dass sie gut rund gehen. Hierauf
legt man den Stab mit dem Gangkreuz in die dazu bestimmte Fuge des
Kettenbaumes, befestigt ihn verschiedene Male mit einer Schour und dreht
den Kettenbaum so herum, wie sich die Faden auf denselben winden
sollen. “Geht das Biumen vor sich, so muss von ein oder zwei Personen
die Kette gehalten und gleichmissig straff angezogen werden, wihrend
von einer oder zwei anderen Personen der Baum mittelst den rechts und
links angebrachten Kreuzen in Bewegung gesetzt wird, wodurch sich die
Kette angespannt aufwindet. Wihrend dieses Umdrehens halten zwei
Personen den Oeffner nahe am Baum und in womdglichst paralleler
Richtung zu denselben, um die Fiden oder Ginge in gleichméssiger Aus-
breitung zwischen die Kettenbaumscheiben zu leiten. Zur Erreichung der
nothigen Straffe lisst man die Kette schlangenformig um 2 b's 3 Quer-
riegel laufen und ist es ein Vortheil, wenn der Weg vom letzten Streich-
riegel bis zum Kettenbaum recht gross sein kann (4—6 Meter), da die
Géngchen sich dann leichter von einander theilen und dieselben an beiden
Enden der Breite nicht so viel in der Straffe, gegen die mittleren Génge,
differiren.

In der Regel nimmt man denjenigen Theil ser Kette, welcher
den Anfang nach dem Scheerzettel enthilt, auf die linke Séite des Bau-
mes, damit das Reijhen oder das Ankniipfen auch genau in der Folge
des Scheerzettels stattfinden kann und damit das Muster in derselben
Gestaltung im Gewebe erscheint, wie man es von links nach rechts ab-
zufassen pflegt.
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Ist die Kette zu Ende gebdumt, so wird der Kettenbaum auf
seinen Platz im Webstuhl gebracht, ein Paar glatte Stibe, Schienen
genannt, durch das Fadenkreuz gesteckt und an beiden Seiten verbunden,
.die Unterbindungsschnuren aus dem Fadenkreuz entfernt, die Kette par-
thieenweise iiber die Breite vertheilt und die Fiden zum Einziehen in's
QGeschirr oder zum Ankniipfen geordnet.

Scheeren, Leimen und Biumen der Ketten auf mechanischem
Wege findet im IL. Bande nihere Erorterung und werden die zugehorigen
Maschinen durch Zeichnungen veranschaulicht.

Die Fadeneinziige bei der Schaftweberei.

- Kann die neue Kette nicht mit dem Ende der alten vereinigt (an-
gekniipft, angedreht) werden, so ist das Einziehen oder Reihen der Ketten-
fiden unumgingliche Nothwendigkeit. Zu dieser Arbeit sind stets zwei
Personen nothig. Die eine davon placirt sich vor dem im Webstuhl oder
im Reihapparate hingenden Geschirr, die andere hinter demselben in

" upmittelbarer Nihe der Kette. Wihrend die erstere Person mit dem
" Reihhéikchen die Litzen nach vorgezeichneter Weise von links nach rechts
durchsticht, nimmt die andere Person die Fidden einzeln dem Kreuze nach
und legt sie auf das Hikchen, welches dann sogleich zuriickgezogen wird.
Der Faden wird mit der linken Hand festgehalten. Nach dieser Art
. wird jeder Faden in seine ihm zugetheilte Litze gezogen, bis rechts das
Ende der Féaden erreicht ist.
Durch die unteren Theile der Litzen eines Schaftes bringt man einen
Stab (auch eine feste Schnur) und placirt die eingeschobenen Stibe simmt-
licher Schifte unterhalb der Litzenaugen, jedoch in der Héhe, dass die
Litze festsitzt, sich aber auch noch leicht forthewegen lidsst. Es ist dies
. von wesentlichem Einfluss fiir ein besseres und sicheres Reihen. Das
Geschirr muss man sich iiberhaupt so aufhingen,. dass es bequem zur
Hand ist, ebenso muss auch jeder einzelne Stab gut sichtbar und zwischen
den Schiften immer ein kleiner Raum sein. Auch wird man nur gut
thun, wenn man sich vor Beginn des Reihens die Lifzen recht gleich-
miissig tber jeden einzelnen Schaft vertheilt (rumort). Nach welcher
Ordnung die Faden in die Schifte gezogen werden miissen, ist so ver-
schiedenartig, dass sich allgemeine Principien nur schwer aufstellen lassen.
- Kommen zwar glatte Fadeneinziige am hiufigsten vor, so liegen solche
doch meistens auch nur glatten Waaren zu Grunde. Ferner ist die ein-
. fache, sich eng in einer Waare wiederholende Bindung noch bei Weitem
- nicht fiir die Anzahl Schéfte massgebend, da die Praxis auch ihre beson-
deren Vorschriften zur Geltung bringt, als z. B. Ersparniss von Schiiften,
wenn man es mit einer zu grossen Schaftzahl zu thun hat, oder Vermeh-
‘rung der Schifte, wenn die Dichte der Kette, die grosse Anzahl Litzen
" auf einen Schaft, das Ausspringen der Faden wihrend der Fachbildung etc.
- dies verlangen. Hiufig ist auch bei Einziigen zu gemusterten Waaren
o Riicksicht auf die Praxis zu nehmen und ist nicht allein fiir eine bequeme,
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mit Sicherheit ausfiihrbare Anlegung der Reihung selbst Sorge zu tragen,
gondern es ist auch in Betracht zu ziehen, ob es fiir Haltbarkeit und
leichter Fachbildung der Faden geeignet ist, gewisse Schifte auf diese
oder jene Stelle zu placiren.

Handelt es sich um Angahe eines Einzuges, so geniigen Worte nur
in vereinzelten Fillen, ausgenommen zu einfachen Waaren und muss man
meist der Deutlichkeit halber, sowie auch zum besseren Verstindniss der
zugehorigen Schniirung eine bildliche Darstellung beifigen. Zn diesem
Behufe stellt man die Schéfte im Grundrisse mittelst wagerechter Linien
dar und nimmt theils die Linie selbst, theils den Zwischenraum von einer
Linie zur andern als Schaft an. Die Benutzung der Zwischenriume ist
zu bevorzugen und sind simmtliche Einzugsangaben in diesem Werke
darnach abgefasst. Die Nummerirung der Riume muss mit den Schiften
im Stuble iibereinstimmend sein und muss den Beschauer in dieselbe
Stellung versetzen, welche der Weber im Stuhle einnimmt.

Die Einziige werden nach zwei Grundprincipien ausgefiihrt; denn
wihrend viele Weber vom Blatte nach der Schwingstange zu (ist in der
Zeichnung von unten nach oben) reihen, vollzichen dies ebenso viele von
der Schwingstange dem Blatte zu (in der Zeichnung von oben nach unten.)
Von einem Vortheil kann bei keiner dieser Methoden die Rede sein und
hingt nur von der Gebrauchsweise verschiedener Fabrikationsdistricte ab,
wirkt jedoch stérend und nachtheilig fir jeden Fachmann, der nach bei-
den Arten zu arbeiten hat. Es wire deshalb sehr wiinschenswerth, wenn
ein ejnheitliches System Einfiihrung erlangte.

Ob der der Waare oder der dem Kettenbaume zunichst befindliche
Schaft der erste Schaft ist, wiirde sich einerseits damit entscheiden lassen,
dass die Schédfte nur zur Aufnahme und Bewegung der Faden dienen
und folglich, dass der erste Schaft sein miisste, welchen die Fiden
bei ihrem Lauf vom Kettenbaum nach dem Geschirr zuerst heriihren;
andererseits ist es eben so richtig, dass der vorderste, dem Blatt zunéchst-
liegende Schaft der erste sein muss, da ihn der Weber wihrend seiner
Thitigkeit beim Reihen und Weben stets vor sich hat und auch unter
allen Umstédnden als ersten Schaft betrachtet. Man kennzeichnet diese
Methoden auch kurz mit den Worten: ,von hinten nach vorn® und ,von
vorn pach hinten® gereiht. Erstere Art wird durch Fig. 1, Taf. 1 vor-
gefithrt, ebenso letztere Art durch Fig. 2—16, Taf. 1 und 2 verdeutlicht.

Um die Kettenfiden anzugeben, zieht man senkrechte Linien und
moglichst soviel, als zwei Rapport des Musters Faden enthalten. Hierbei
dient nicht der Zwischenraum, sondern die Linie selbst als Faden; der
erste derselben ist stets linker Hand. Auf welchen Schaft der Faden
gezogen werden muss, giebt man durch einen Punkt, durch ein Ringelchen,
durch ein Kreuz oder auch durch eine Zahl an. Haufig benutzt man auch
das Patronenpapier zur Angabe der Reihung und zwar insofern, dass
man gleich unterhalb der Zeichnung die Einzugsweise angiebt. Ks ist
dies entschieden die béquemste und deutlichste Axrt.
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Die so mannigfach vorkommenden Einziige sind von den Muster-
dispositionen abhiingig, haben aber gewisse Grundlagen, von denen sie
abgeleitet sind. Diese Grundlagen, diese verschiedenen Einzugsordnungen
seien durch folgende 9 Classen aufgestellt:

1) Gerade durch.

2) Versetzt.

3) Spitz.

4) Gebrochen.

5) Absetzend.

6) Mehrfach.

7) Satzweise.

8) Parthieenweise durcheinander.
9) Zusammengesetzt.

I. Einzug ,,gerade durch.*

Der Einzug gerade durch, auch glatter, fortlaufender Einzug ge-
nannt, bildet die Grundlage zu allen anderen Einziigen und haben bei
demselben alle Wiederholungen einerlei Richtung. In Hinsicht seines
Aussehens und seiner Aehnlichkeit mit der Bindung des Kopers wird er
~ ofter auch Kdpereinzug genannt. Dieser Reihgrad kann bei jeder Schaft-
zahl angewandt werden und folgt bel ihm stets der nichste Faden auf
den nichsten Schaft; es muss also, da der 1. Faden auf den 1. Schaft
kommt, der 2. auf den zweiten, der 3. auf den dritten, der 4. auf den
vierten Schaft u. s. w. gehoren. Hitte man z. B. ein 8schiftiges Geschirr
zu reihen, so kimen:

auf den 1. Schaft die Faden 1, 9, 17, 25 u. s. w.
w s 2w o . 210,18, 26
»o» 3. ” » ” 3} 117 197 27 ”
pow d s » 4, 12, 20, 28
»oo» 5. » » 5, 13, 21, 29 »

w w 6w » . 6,14,22 30
w » T s » o, 1,15,23, 31
no” 8. » » » 8, 16, 24, 32 »

Die Fadenzahl eines Einzugrapportes ist stets so gross, als die
Schaftzahl und ist bei einem Rapport jeder Schaft mit einem Faden
bezogen. Der Einzug geradedurch erleichtert das Anfertigen der Schnii-
rungen ungemein, macht sogar dieselben entbehrlich, da man den gezeich-
neten Rapport der Bindung als Schniirung benutzen kann. In gleicher
Weise verhilt es sich bei Jacquardstoffen, da auch deren bildliche Dar-
stellung (Musterzeichnung) unverdndert zur Karte verwendet wird, indem
-die ,Geradedurch-Reihung“ dem Jacquardgeschirr zu Grunde liegt. (Durch
Fig. 1 wird ein 4schiftiger und durch Fig. 2 ein 8schiftiger Geradedurch-
Finzug dargestellt.



II. Einzug ,,versetzt.‘

Die regelmissig versetzten oder zerstreuten Einziige sind solche, die
eines Zusammenhangs entbehren und meist den Anordnungen einer Atlas-
bindung folgen, weshalb man sie auch Atlaseinziige nennt. In der Regel
gehoren zu einem Rapport auch soviel Faden, als man Schifte hat. Zu
bemerken ist, dass wenn auf diese Einziige Koperschniirungen angewendet
werden, Atlasgewebe entstehen (Fig. 85, Taf. 10) und wenn gleichbin-
dende Atlasschniirungen angewendet werden, Kopergewebe entstehen.
(Fig. 84, Taf. 10). Der versetzte Einzug beginnt mit 4 Schiften (Fig. 3,
Taf. 1) und kann bei allen Schaftzahlen zur Anwendung kommen (Fig.4,
Taf. 1 ist 8schiftig). Zu gewissen Mustern ist der versetzte Einzug recht
giinstig; auch lassen sich damit verschiedene Effecte in die Musterbildung
hineinbringen. Unregelmissig springende Einziige kommen nur bei ge-
streiften Dessing zur Anwendung, wobei man mit denselben Schiften noch
andere Effecte erreichen will.

Den regelmissig versetzten 4schiftigen Einzug (Fig. 3) wendet man
mit Vorliebe zu Tuchgeweben an, da alsdann die Bewegung der Schifte
zu zweien neben einander sein kann.

II1. Einzug ,,spitz.*

Die Spitzeinziige bestehen grosstentheils aus fortlaufenden Einziigen,
denen bald die eine, bald die andere Richtung gegeben wird. Es ist
dabei zu beachten, dass in jedem dieser Einziige der Spitzfaden nur ein-
mal vorkommt, wesshalb der Fadenrapport auch aus 2 weniger besteht,
als die 2fache Gradlinie betrigt. So findet man die Fadenzahl des Rap-
portes, wenn man die Schaftzahl mit 2 multiplicirt und von dem sich
ergebenden Producte 2 abzieht. Ein 8schiftiger eingradiger Spitzeinzug
wie Fig. 5, Taf. 1 wird folglich 14 Faden zum Rapport haben, Denjenigen
Faden, welcher in der Anniherungsstelle der beiden Gradlinien liegt und
der der einen wie der anderen anzugehoren scheint, nennt man Spitz-
faden. Anstatt eingradig, wendet man in Buckskinstoffen meist 2, 3 oder
4gradig an, d. h. wo man mehrere Male nach dieser und hierauf mehrere
Male nach jener Richtung reiht. Nicht unbedingt néthig ist es, dass jede
Einzugsrichtung aus einer gleichen Fadenzahl besteht, so kann die eine
Fadenrichtung 4 Grade, die andere 1 Grad enthalten. Auch braucht der
Spitzfaden nicht auf den ersten und letzten Schaft zu fallen und hingt
es nur von der Fadenzahl jeder Richtung ab, ob der Spitzfaden diesen
oder jenen Schaft oder nach und nach alle Schifte passiren soll. Durch
letztere Art wird es moglich, dass simmtliche Schifte eine gleiche Litzen-
zahl bekommen. Giebt man den Spitzeinztigen zickzackihnliche Formen
von grosseren und kleineren Fadensummen, so entstehen oft recht inter-
essante Effecte (Fig. 6, Taf. 1, 12schiftig). Man nennt letztere Einziige
mehrtheilig. In der Regel legt man simmtlichen Spitzeinziigen Koper-
schniirungen zu Grunde und nimmt dann die Waare denselben Effect an,
wie das Aussehen des Einzuges ist.
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IV. Einzug ,,zebrochen‘c.

Fast das gleiche Geprige wird der Waare mit den gebrochenen Ein-
ziigen verlichen; doch ergeben letztere eine bessere Verbindung der Faden,
da das lange Flottliegen des Ketten- oder Schussfadens an der Spitzstelle
wegfillt oder vermindert wird, Man zieht zwar einen Theil Faden vor-
wirts und einen Theil zuriick, doch wird beim Zuriickziehen jedes Mal
so angefangen, dass der erste Faden um die halbe Schaftzahl hoher oder
tiefer beginnt, als der letzte Faden des vorwirts gezogenen Theiles endete,
oder, dass der Endfaden des vorwirts gezogenen Theiles mit den Mittel-
faden des zuriickziehenden Theiles auf einen Schaft kommen (Fig. 8,
6schiftig). Wie dann die Linien des Einzuges laufer, so liegen auch im
Stoffe die Streifen der dazu verwendeten Koperbindung. Die durch den
Spitzeneinzug erreichte symmetrische Form fillt weg und tritt an deren
Stelle eine Verschiebung des Bindungseffectes, ein entgegengesetztes Be-
ginnen der neuen Richtung, diese deutlicher erkennen lassend. Dass man
auch bei gebrochenem Einzuge eine beliebig grossere Fadensumme dieser
oder jener Richtung geben kann (Fig. 7, Taf. 1), liegt auf der Hand.
Ebenso verhidlt es sich mit Mustern, in denen z. B. 40 Faden diese und
8 Faden jene Richtung einnehmen sollen. Im Allgemeinen sind die ge-
brochenen Einziige den Spitzeinziigen vorzuziehen und kommen auch weit
mehr in Buckskinstoffen zur Anwendung.

Y. Einzug ,,absetzend.

Die absetzenden Kinziige bestehen eigentlich aus gerade durchgehen-
den Einziigen nur mit dem Unterschiede, dass man kleine Fadensummen
.als 3, 4, b wieder von vorn zu reihen beginnt, jedoch derart, dass immer
eine Weiterriickung um einen Schaft stattfindet. Giebt man einen Theil
5 Faden, so wird mithin der Einzug 1—5, 2—6, 3—7, 4—8 u. s. w. wie
ihn Fig. 9, Taf. 1 12schiftig darstellt. Die absetzenden Einziige geben
dem Bindungsrapport eine verschiedenmalige Vergrosserung und obgleich
dieselben auch gestatten, eine verschiedenartige Richtung anzuwenden, so
werden sie doch nur selten in Buckskinmustern verwerthet.

V1. Einzug ,,mehrfach®.

Wenn auch meist nur zu Gallons oder zu einzelnen Streifen des
Musters verwendet, so finden doch die doppelten Einziige weit mehr Auf-
nahme, als die absetzenden Einziige. Der Waare geben dieselben ein
eigenthiimliches Geprige und wird dieses Aussehen ungemein erhoht, wenn
jede der zwei- oder dreifach durch einander gehenden Fadenverflechtungen
besondere Farben bekommen. Zu mehrfachen Einziigen darf die Schaft-
zahl nicht zu klein sein. Man theilt sich dieselbe in zwei Hilften, z. B.
bei 8 Schiften in je 4 und reiht die ungeraden Faden von Schaft 1 an
gerade durch, dagegen die geraden Faden von Schaft 5 an alle Schifte
dureh (Fig. 10, Taf. 2). Scheert man z. B. 1 schwarz, 1 grau, so werden
beide Farben denselben Grad machen, nur dass der gfaue Grad um dic
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Hilfte hoher zu binden beginnt. Beabsichtigt man dreifarbige Gradlinien,
z. B. schwarz, grau und weiss iibereinander zu erreichen, so theilt man
die Schaftzahl in 3 Theile, alz bei 12schiftig zu je 4, und beginnt mit
den ersten Faden jeder Farbe auf den 1. Schaft eines anderen Theiles,
als 1, 5, 9, 2, 6, 10 u. s. w. einzuziehen. (Vergl. Fig. 11, Tafel 2.) Be-
merkenswerth ist, dass durch die mehrfachen Einziige der Einschuss wenig
zu Gesicht kommt. Die Anordnung der Einzugsrichtung ist unbeschrankt
und konnte ebenso gut ,,Spitz‘* sein.

VIL. Einzug ,satzwelse.

Die satzweisen Einziige kommen sehr hiufig zur Anwendung und
zwar zu langgestreiften, gewiirfelten und tiberhaupt zu gemusterten Stoffen.
Es sind dann wenigstens 2 Bindungen vorhanden, wovon die Fadensumme
der einen Bindung auf den einen Satz Schifte und die Faden der anderen
Bindung auf den anderen Satz Schifte gezogen werden miissen. In Fig. 12,
Tafel 2, 8schiftig besteht jeder Theil aus 16 Faden. Handelt es sich um
verschiedene zugleich vorkommende Bindungen oder um gewisse mit den
Faden abgrenzende Figurtheile, so kommen nach Umstinden 3, 4 und
5 Satz Schifte zur Anwendung und ist je nach der Musterbildung bald
dieser, bald jener Satz an der Reihe, ebenso kann der eine Satz viele
und der andere wenig Faden erhalten. Fig. 13, Tafel 2 stellt einen &hn-
lichen Einzug zu 4 Sitzen und zusammen 16 Schiften dar.

VIII. Einzug ,,parthienweise durcheinander¢.

Diese Einzugsclasse liegt den beidrechten Stoffen durch die Kette,
sowie den Doppelstoffen zu Grunde und gelangt hiufig zar Anwendung.
Erwihnte Stoffe richtet man meist so vor, dass man fiir die Oberkette,
als fiir die Futterkette eine Schaftparthie fiir sich nimmt und jede Faden-
sorte auf der zugehorigen Schaftzahl gerade durchreiht. Hatte man z. B.
1 Ober-, 1 Futterfaden abwechselnd und 4 Schifte fiir die Ober- und
4 Schiifte fir die Futterfiden nothig, so wirde der Einzug wie Fig. 14
152634748, in gleicher Weise stets wiederholt, sein. Oder, wiirde
nach 2 Ober- 1 Futterfadén folgen und jede Fadensorte 5 Schifte be-
dingen, gso wirde das Geschirr

1623745812934105
(also wie Fig. 15) einzuziehen sein. Die Schniirungen zu Doppelstoffen
werden durch Anwendung dieser Einzugsclasse wesentlich vereinfacht und
ebensowohl leicht verstindlich, da die Schniirung die Bindung jeder Waare
80 nebeneinander bringt, als bei langgestreiften Stoffen.

IX. Einzug ,,zusammengesetzt.

In den zusammengesetzten Einziigen konnen alle bis jetzt angefiihr-
ten Einzugsarten zur Anwendung kommen. Selbstverstindlich handelt es
sich hier um complicirte Muster, um solche, in denen verschiedene Bin-
dungen, Streifen oder sonstige Mustereffecte an und durch einander gestellt
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sind. Es ist unmoglich, niher auf dicse wichtige Classe einzugehen, da
die Verschiedenheit zu gross ist; nur erst dann kann man die Binzugs-
angaben machen, wenn entweder ein dergleichen gewebtes Muster oder
eine bildliche Darstellung vorliegt. Durch Fig. 16, Tafel 2 wird ein zu-
sammengesetzter Einzug auf 16 Schiften vorgefiilrt, in welchem sich die Ein-
ziige gebrochen, spitz, versetzt, satzweise und geradedurch vereinigt finden.

Enthalten schon die angefiihrten 9 Einzugsclassen die Grundlagen zu
allen anderen Einziigen, so darf Gesagtes keineswegs so verstanden wer-
den, als ob alle nur moglichen Buckskinwaaren damit anzufertigen wiren,
indem noch manche Verinderung dabei vorgenommen werden muss.

Moge sich dem Gesagten noch Einiges itber das Geschirr anschliessen:

Bekannter Weise bilden eine grossere Menge Litzen, durch welche
vor dem oberen und untereren verknoteten Ende je ein 5 Ctm. hoher und
1 Ctm. dicker Stab geht, einen Schaft. Wie viele solcher Schafte zu
einem Geschirr gehoren, ist sehr verschieden und ist hauptséchlich von
der Bindung der Waare abhingig. So muss die Fadenverflechtung genau
erkannt sein, bcvor -die Bestimmung iber die Zahl der Schifte getroffen
werden kann. '

Die Litzen sind aus gutem leinenen oder baumwollenen Zwirn zu
fertigen, miissen 47 Ctm. lang sein und in der Mitte ein entsprechend
grosses Drahtringel haben. Die Anzahl Litzen auf einen Schaft mége 1000
nicht iibersteigen, so dass ungefahr fiir je 2 Millimeter Raum 1 Litze kommt.
Eine geringcre Litzenzahl per Schaft ist fiir das Weben stets giinstiger.
Rumor- oder Schiebelitzen sind zu gemusterten Waaren vorzuziehen, auch
fast allgemein im Gebrauche. Die besten und verhiltnissméssig auch die
billigsten Litzen sind die Drahtlitzen, vorausgesetzt, dass die Drehung
iiber und unter dem Auge gut ist, so dass der Fadén nicht cinschneiden
kann. Die Drahtlitzen haben an beiden Enden je eine ovalrunde Oeffnung
in der Grosse, dass man einen starken Draht einschieben kann. Die
Schaftstibe bilden einen Rabmen in dieser Form:

wobei die zusammengehorenden Stibe rechts und links mit einem senk-
rechten Stiicke verbunden sind. Durch letztere werden die Drihte a ge-
schoben und festgeschraubt und auf diese Drihte werden die Litzen gereiht.
Ferner werden durch beide wagrechten Rahmentheile in regelmassigen
Entfernungen Oesen gezogen (3. Punkte in obiger Zeichnung) und ver-
schraubt, mit denen die Driahte nebst Litzen getragen und die Litzen selbst
straffer geschraubt oder lockerer gelassen werden konnen.
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Fiir das practische Weben hat die Drahtlitze nicht nur den Vortheil,
dass sie glatter und haltbarer als die leinene oder baumwellene ist, son-
dern eine vortreffliche Eigenschaft ist, dass sich die Litzen immer von
gelbst rumoren, d.h. auf den Stand bringen, wo sie hin gehoren. Das
Hereinziehen gerissener Faden ist ebenfalls bequemer, da sich diese Litzen
leicht zu einer Oeffnung verschicben lassen.

- Das Blattstechen

folgt, sobald simmtliche Faden in’s Geschirr eingezogen sind. Zuvorderst
bringt man das Blatt aul cinen geeigneten Platz am Geschirr oder in die
Nihe desselben und theilt die etwaige Ueberbreite des Blattes so ein,
dass links und rechts die Iilfte davon und die Kette in -die genaue Mitte
desselben kommt. Zum Blattstechen sind ebenfalls 2 Personen erforder-
lich. Die eine sticht mit ciner schwachen Messingklinge den Blattstecher
durch die Oeffnung zwcier Rohre, wihrend die andere Person soviel Fa-
den, als in dieselbe kommen sollen, vom Zeug abzihlt, und in den Ein-
schnitt des Blattstechers legt, wonach die erste Person den Blattstecher
zuriickzieht und die Faden mit der linken Hand festhilt. Auf diese Weise
fahrt man fort, bis rechts das Ende erreicht ist. Uebrigens versteht es
sich von selbst, dass bei dieser Operation mit grosster Genauigkeit zu
Werke gegangen werden muss und empfiehlt sich, den Blatteinzug 6fters
zu untersuchen.

Wie viele Faden in jedes Rohr zu ziehen sind, richtet sich nach der
Dichte, der Bindung und der Qualitit der Waare. Es sei dariiber Fol-
gendes angegeben:

TuchWaaren .........................ccoeuuiiii. zieht man 2fadig in's Rohr

.................. 1 b2} 2 17 39 bH

Koperwaaren, 3schaftig. ........................ w o 3
Képerwaaren, 4 ,, ...l » w 4 ” ’
Dieselben nach Umstinden in Sommerwaare,

ebenso mit Zwirnketten
Croisé, 4schiftig
Tricot, 4- oder 8schiftig
Satinwaare, bschiftig ........... ...............
Satinwaare, 8 ,
Canneléwaaren, 4, 6, 8schiftig
Doppelstoffe, 1 Ober 1 Futter
Doppelstoffe, 2 ,, 1
Doppelstoffe, 3 ,, 1
Winterwaaren iiberhaupt 4—16schaftig in div. ein- :

fachen Bindungen, mit oder ohne Futterschuss ,, » 4 ”

Es liegt auf der Hand, dass nach Verhiltniss der chhte und B1n
dung einer Waare auch Ausnahmen von obigen Sitzen gemacht werden
miissen. In solchen Fillen entscheidet die Praxis und ist die Erfahrung
die beste Regel.

” " E)

NI NG NG NG )
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Das Blatt selbst ldsst man wmeist in der Breite von 190 Ctm. excl.
der Leistenrobre anfertigen und muss die lichte Hohe, der sogenannte
Sprung 10—11 Ctm. betragen. Maschinenblitter sind stets besser und
gleichmissiger, als Blitter, die man mit der Hand bindet, wie letzteres in
der Buckskinbranche noch hdufig gebrduchlich ist. Die Blattdichte pflegt
man meistens nach der Anzahl Rohre tber die gesammte Blattbreite an-
zugeben, als 900, 1000, 1200, 1400 Rohre etc. Als Grenzen mogen 600
und 2000 Rohre anzunehmen sein, doch’ kommen diese Zahlen nur in
Husserst wenig Fallen vor.

Der Zweck des Blattes, die Fadenmenge zu zertheilen, die Bildung
des Faches zu erleichtern und den Schussfaden anzuschlagen, ist als be-
kannt vorauszusetzen; doch wiirde es eine irrige Annahme sein, wollte .
man sagen, dass, je vereinzelter die Faden in’s Rohr kommen, also je feiner
das Blatt genommen wird, um so leichter miisste das Fach sich bilden
und um so besser miisste das Weben vor sich gehen. So richtig wie dies
einerseits erscheint, um so anders lehrt die Praxis, da zu dichte Blitter
die Hin- und Herbewegung erschweren, das Garn wollig machen und die
Faden zum Brechen veranlassen, iiberhaupt weder Knoten noch sonstige
Unreinigkeiten im Garne durchpassiren lassen. Die Entfernung der Rohre
muss demnach im Verhéltniss sein; so ist z. B. eine gute Dichte, wenn
nman 4000 Faden, 4 Faden & Rohr, also in 1000 Rohre iiber die Breite
vertheilen kann.

Das Anlédngern.

Ist die Kette vorschriftsmissig durch Geschirr und Blatt gezogen,
ersteres provisorisch in die annihernd richtige Hohe und letzteres in die
Ladenfuge gebracht, sowie zuvor etwa entfernte Stuhlriegel gehorig pla-
cirt, so nimmt man einen entsprechend breiten Hisenstab und verbindet
diesen mit 6—8 in gleichmissigen Abstinden an den Waarbaum geschlunge-
nen oder eingelegten Schnuren. Diese Schnuren miissen egale Striffe
haben, wenn der Stab wagerecht ist. An denselben bindet man nun die
Kettfaden in einzelnen Abtheilungen von 3—4 Ctm. durch Schleifen fest,
jedoch erst dann, wenn die Faden gekammt, gebiirstet, oder so mit den
Hinden egalisirt sind, dass keine lockeren Faden mehr darunter, die
schlechtes und zeitraubendes Anschiessen verursachen. Man streckt noch
den Waarbaum an und macht somit den Stuhl zum Weben bereit.

Die Werkzeuge zur Fachbildung.

Bekannter Weise miissen die Kettfaden in Ober- und Unterfach ge-
theilt werden, damit der Schuss dazwischen gebracht werden kann. Die
dazu nothigen Mechanismen unterscheiden sich in 4 Arten:

1) Massenbewegung der Faden mittels der Schifte durch die Welle.

2) Massenbewegung der Faden mittels der Schifte durch den Contre-

marsch. n

3) Massenbewegung der Faden mittels der Schifte durch die Schaft-

maschine und
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4) Einzelbewegung der Faden mittels der Harnischschnuren durch

die Jacquardmaschine.

Zu den einfachsten Vorrichtungen, welche je zur Bildung eines Faches
nothig sind, gehort unstreitig die Bewegung der Schifte mittels der
Welle. Sie dient auch nur zu Tuchgeweben. Oberhalb der Schifte be-
findet sich die Welle, um welche rechts und links 1 Riemen gelegt und
mit den Schiiften verbunden ist. Unten ist jeder Schaft mit einem Quer-
schemel verbunden, von welchem eine Schnur nach dem Trittschemel aus-
lauft. Bewegt man den ersten Trittschemel, so geht der zugehorige Schaft
nieder und der andere in die Hohe und es ist die Wirkung umgekehrt,
sobald man fiir den zweiten Schuss den zweiten Trittschemel bewegt.
Diese Vorrichtung ist sehr alter Art und gehort in die sogenannten Tuch-
stiihle.

In der Buckskinweberei kommt gegenwirtig auch

der Contremarsch

wenig zur Anwendung und ist dieser Umstand darin zu suchen, dass da-
mit das Weben der breiten Waaren zu schwer ist und in der Hauptsache,
dass die gemusterten Waaren oft cine recht schwierige Tretweise bean-
gpruchen und nach Umstinden gar nicht damit gemacht werden konnen.
Doch wollen wir denselben niher betrachten und seine Einrichtung, Wir-
kung und Vorrichtung angeben. (Hierzu sei auf die bildlichen Dar-
stellungen Fig. 17 und 18, Taf. 3 und 4 verwiesen.)

Die quer iiber den Stuhl gehende Ueberlage trigt die Oberwippen a
(auch Kipel genannt) und sind diese rechts mittels Kreuzschnuren b mit
den oberen Schaftstiben ¢, links durch die langen Seitenschnuren d mit
den unteren; langen Quertritten e verbunden. Die unteren Schaftstibe f
sind mittels der Kreuzschnuren h mit den oberen, kurzen Quertritten g
vereinigt. In den oberen und unteren Quertritten werden je nach Anord-
nung der Fadenverflechtungen Schnuren eingezogen und diese mit den
Trittschemeln i verbunden. Letztere bringt man am besten so an, dass
sich ihr Drehpunkt vorn im Stuhle, also in der Gegend des Webers, he-
findet, da man dann ein weniger tiefes Treten nothig hat und ein egaleres,
reineres Fach bekommt, als wenn die Trittschemel hinten im Stuhle, unter-
halb des Kettenbaumes, placirt sind. Dass die Trittschemel in der Mitte
des Stuhles, sowie die Quertritte genau unterhalb des Geschirrs angebracht
werden miissen, ist erklirlich, wenn eine Zerreibung der Schnuren und
ein Hin- und Herzerren der Schifte vermieden werden soll. Eine ruhi-
gere, sowie sicherere Bewegung der Schifte wird erreicht, wenn die Ober-
wippen a nicht direct mit den Schiften in Verbindung gebracht werden;
so sind in Fig. 18 die Oberwippen a mit den Zwischenhebeln a' und erst
diese durch die Schnuren b mit den Schiften ¢ vereinigt.

Die Wirkung dieser gesammten Einrichtung ldsst sich bald erkennen
und moge eine Leistenschniirung zur Erliuterung dienen. Tritt man den
ersten Schemel nieder, an welchem der 1. lange und der 2. kurze Quer-
tritt geschniirt sei, so zieht ¢s natiirlich auch beidgenannte Quertritte mit
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pieder. Durch das Tiefziehen des ersten langen Quertritts wird mittels
der Seitenschnur d die erste Oberwippe a links gesenkt und rechts ge-
hoben und da sie daselbst mittels Struppe und Kreuzschnur mit dem
ersten Schaft in Verbindung steht, wird derselbe gleichfalls gehoben.
(Durch das Aufziehen dieses Schaftes wird der erste obere Quertritt und
der an ihn geschniirte 2. Trittschemel mit in die Hohe gezogen.) Durch
die in demselben Tritt ferner stattfindende Tiefbewegung des zweiten
kurzen Quertritts zieht es, vermoge der Schnurenverbindung mit dem un-
teren Schaftstab, den zweiten Schaft mit dessen gesammten Faden in’s
Unterfach. (Hierdurch wird die 2. Oberwippe rechts gesenkt und links
gehoben und sonach der zweite lange Quertritt mit in die Hohe gezogen.)

Bewegt man jedoch den zweiten Tritt, an dem folglich der zweite
lange und der erste kurze Quertritt geschniirt sein miissen, so zieht es
natiirlicher Weise den zweiten Schaft in die Hohe und den ersten Schaft
nieder. (Das Andere geschieht einfach umgekehrt, wie beim ersten Trits.)

Es wird also durch den Contremarsch das Fach halb auf- und halb
niedergezogen, weshalb die Kette im Ruhestande stets mitten im Blatte
und von der Schwingstange bis zum Brustbaum in streng horizontaler Lage
stehen muss. ‘

In gleicher Weise wie die Wirkungen bei obigen 2schiftizgen Ge-
schirren sind, sind solche auch bei 4, 8, 12, 16 oder 20schiftigen Ge-
schirren. '

Das Resultat dieser Erlduterung lésst sich in folgenden 2 Punkten
zusammenstellen:

) dass die kurze Schnurz und somit der lange Quertritt den Schaft

in die Hohe zieht und das Oberfach herstellt, und

2) dass die lange Schnure und sonach der kurze Quertritt den Schaft

niederzieht und das Unterfach herstelit.

Die Fachoffnung muss stets so sein, dass der Schiitzen ohne weitere
Hindernisse hindurch eilen kann. Wird der eine Schaft 4/, Ctin. gehoben
oder gesenkt, so bildet sich ein 9 Ctm. hohes Fach, welche Hohe vollstin-
dig geniigt. Das Unterfach muss in allen Fillen sanft auf der Ladenbahn
aufliegen. :
Das Anschniiren ist eine Hauptsache bei Vorrichtung des Contre-
marsches. Sind einmal die verschiedenen Schnuren geschnitten; eingezogen
und mit dem Geschirr verbunden, so bedarf dies nicht friiher einer weite-
ren Vorrichtung, bis dieselben abgenutzt und unbrauchbar geworden sind.
Nur dann werden die Schnuren geldst, wenn zur Erreichung eines ande-
ren Musters die Litzen rumort, die Schaftzahl verindert wird; doch wer-
den sie allemal wieder nach ersterer Weise in Verbindung gesetzt. Das
Einziehen oder Anschlingen derjenigen Schnuren jedoch, durch welche die
verschiedenen Schaftanshebungen zu Stande kommen, die sonach die Bin-
dungen in das Gewebe bringen, ist bei jedem Muster anders, nur danp
nicht, wenn ein anderes Muster durch die Farbenstellung erzielt wird. Wie
diese Schnuren bei jedem Muster einzuziehen sind, ist ausgenommen den
glatten Bindearten, nur nach Veranschaulichung des Musters selbst zu be-
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stimmen moglich. Bekannter Weise hebt der lange Quertritt (kurze Schnur)
den Schaft und senkt ihn der kurze Quertritt (lange Schnur). Beide Be-
wegungen konnen aber niemals ein und demselben Schaft gegeben werden,
sondern es konnen nur diejenigen Schifte tief gezogen werden und lange
Schnure bekommen, welche in der Schniirungsangabe leer gelassen sind,
also in’s Unterfach gehen sollen.

Bevor man mit dem Einziehen der Schnuren beginnt, muss man iiber
die Tretweise klar sein. Die Tretweise wird oft recht verschiedenartig
bedingt, doch sei hier nur von glatter, geradedurch Tretweise die Rede.

Die Tritte bewegt man nur selten in einer Richtung, d.h. wie z. B.
bei 8 Tritten: | 8 | 7|6 |5 | 4|3 | 2] 1], sondern versetzt dieselben
und nimmt dabei Tritt 1 &usserst rechts, Tritt 2 dusserst links, - Tritt 3
nach innen rechts, Tritt 4 nach innen links u. s. w., wie die Zahlen 1 bis 8
auf den Trittschemeln i in Fig. 17, Tafel 3 deutlich zeigen. Theilweise
nimmt man auch links den 1. Tritt und rechts den 2., wie folgt:
11]1315]7|8}|6] 4] 2] dochist im Allgemeinen zu beachten, dass,
wenn man von links nach rechts schiesst, auch einen Tritt mit dem linken
Fuss tritt und wenn man von rechts nach links schiesst, man auch einen
Tritt mit dem rechten Fuss tritt. (Letztere Tretweise [links den ersten
Tritt] ist mit 6 Schemeln in Muster 29, Tafel 7 unter a angegeben.

Gesagtes diene nur zur Erlauterung des practischen Anschniirens
und sei das speciell Theoretische dariiber fiir die geeignete Stelle vorbe-
halten. '

Sowie nun in Tritt 1, Muster 29 (siehe Schniirung b) der 1., 2., 4.
und 5. Schaft gezeichnet und der 3. und 6. Schaft leer gelassen ist, so hat
man auch von der linken Reihe der 6 langen und kurzen Quertritte in
den 1., 2., 4. und 5. langen Quertritt, sowie in den 3. und 6. kurzen Quer-
tritt je eine Schnur zu ziehen und simmtliche an den ersten Trittschemel
zu schlingen. So verfihrt man mit jedem Tritt nach der Schniirung. Zur
ferneren Orientirung sei noch auf die 8bindige Doppelképeranschniirung
der Contremarschzeichnung Fig. 17, Tafel 3 verwiesen, welche Schniirung
dem Muster 47, Tafel 8 entspricht.

Die Schnuren jeder Reihe konnen, wenn sich der Drehpunkt der
Schemel vorn im Stuhle befindet, gleichmissig straff angeschniirt werden;
jedoch wenn sich derselbe hinten im Stuhle befindet, diirfen sie niemals
eine gleiche Straffheit erhalten, indem sonst ein schlechtes Fach entstehen
wiirde. Im letzteren Falle miissen die Schnuren nach vorn zu immer
lockerer geschniirt werden, da der Tritt gerade vorn die grosste Be-
wegung macht, wo der Schaft nur die kleinste Hebung oder Senkung be-
darf. Dieses Schniiren, auch freies Schniiren genannt, verlangt eine gute
Uebung, wenn die Schnuren die genaue verhiltnissmissige Striffe erhalten
sollen. Man geht dabei folgend zu Werke: Schuiirt die erste Schnur jeder
Reihe vorn so an den zugehorigen Trittschemel, dass jeder 4—5 Ctm. tiefer
steht, als er beim Weben gebraucht wird. Sodann bringt man die Sche-
mel einzeln in fertigen Zustand; nimmt daher die 2. Schnur, schlingt sie
um dieé 2. Struppe und zieht sie so straff an, dass der Schemel ein wenig
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erhoht wird; nun nimmt man die 3. Schnur, schlingt sie um die 3. Struppe
und zieht sie so straff an, dass der Schemel wieder ein wenig erhoht
wird u. s. f, bis simmtliche Schnuren verbunden sind. Ist man mit
einem Schemel fertig und fiihlt die Schnuren an, so ist die letzte straff
und die anderen bis zur ersten zuriiek immer lockerer und lockerer. So
schniirt man jeden Schemel bis an’s Ende und schliesslich stehen simmt-
liche Tritte hoher als beim Anschniiren begonnen wurde.

Hat man sich in dergleichen Anschuniiren wenig oder gar nicht geiibt,
g0 ist es besser, man bringt die Spindel mit den Schemeln in ein 5—6
Ctm. hoheres Lioch im Schemelbock, macht die Scheinel fest, dass sie sich
nicht hoher ziehen lagsen, wenn ihnen der entsprechende Stand gegeben
worden ist und schniirt nun durch alle Schemel eine Schnur so straff wie
die andere, bis das Ende erreicht ist. Hierauf macht man die Tritte los
und bringt die Spindel in das frihere tiefere Loch im Schemelbocke.
Dadurch kommen nicht nur die Trittschemel mit dem Spitzen hoher,
sondern die Schnuren werden nach hinten zu auch immer striffer und
striffer.

Ein schlechtes Fach bildet sich sehr leicht, wenn die Schnuren nicht
nach gegebener Regel angeschniirt werden, so dass dadurch die Faden
- ¢ines Schaftes im Oberfach entweder nicht hoch genug oder auch zu
hoch gehoben werden, oder, wenn die Faden eines Schaftes im Unterfach
nicht tief genug oder auch zu tief gesenkt werden.

Werden die Faden zu hoch oder zu tief gezogen, so verursacht dies
ein oft wiederkehrendes Zerreissen der Faden und viel Zeitverlust; werden
im Gegentheil die Faden nicht hoch genug und nicht tief genug gezogen,
so wird der Schiitzen unter solchen Faden hinweggehen, iiber die er
hitte gehen sollen (unterschiessen), oder umgekehrt, er wiirde iiber solche
Faden hinweggehen, unter die er hitte gehen sollen (iiberschiessen), und
es ist eine schlechte und fehlerhafte Waare die Folge. Dieser Fehler
wird allemal dann sein, weénn die Faden der gchobenen, sowie der ge-
senkten Schifte nicht eine einzige Linie im Oberfach, als im Unterfach
bilden, dagegen ficherartig auseinander gehen, und nach Umsténden eben
go viele Facher herstellen, als Schifte vorhanden sind.

Hat man sich das Uebel des schlechten Faches zugezogen, so beginnt
das Ziehen und Richten der verschiedenen Fdcher zu einem einzigen
guten Fache. Dies ist nicht nur eine unnothige, miihevolle Arbeit, indem
Schnuren nachgelassen und Schnuren angezogen werden miissen, sondern
es wird auch das Geschirr nebst simmtlichen Hebeln in eine unegale und
schlecht aussehende Stellung versetzt.

Bei jeder Contremarsch-Vorrichtung muss ferner beachtet werden,
dass die Schnuren der langen und kurzen Quertritte auch richtig ordnungs-
missig den Trittschemeln zugefilhrt werden und zwar so, dass, wenn wie
in Fig. 17, Taf 3 siémmtliche lange Schnuren des ersten kurzen Quertritts
(beim Waarbaum) aussen weg gehen, so miissen die kurzen Schnuren vom
ersten langen Quertritte hinter denselben weggehen; hinter diesen miissen
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die Schnuren vom zweiten kurzen Quertritt folgen und nach diesen wieder
die Schnuren vom zweiten langen Quertritt u. s. f. Wird nur eine Schnur
in eine falsche Reihe gebracht, so kann mit dem betreffanden Trittschemel
niemals ein Fach hervorgebracht werden.

Schliesslich bedarf es wohl kaum der Erwihnung, dass, bevor man
tiberhaupt mit dem Anschniiren beginnen kann, man alle Hebel fest machen
muss, und pflegt man zu diesem Behufe vor den beiden Enden der Ober-
wippen (a Fig. 17 und 18) entsprechend hohe Bretchen unterzustellen.

Die Schaftmaschinen.

Bekanntlich ldsst sich die Anzahl Schifte bis 20 und 24 ausdehnen,
jedoch mit den Trittschemeln ist man niemals im Stande eine solche
Vermehrung ohne Schwierigkeiten im Stuhle anzubringen. _

Da nun die Vereinfachung eines Vorrichtungssystems und hauptsich-
lich die Verringerung der Anzahl Trittschemel und die Schwierigkeiten
der Tretweisen fiir die practische Weberei eine wesentliche und beachtens-
werthe Bedingung ist, hat man gesucht das Prinzip der Jacquardmaschinen
auch bei den Schaftvorrichtungen einzufiihren, um die Thatigkeit der
ganzen Vorrichtung mit einem einzigen Tritt zn bewerkstelligen.

Hieraus entstand das System der sogenannten Tritt- oder Schaft-
maschine, deren Construction wir n#her ins Auge fassen wollen.

Die Schaftmaschine hat bis jetzt recht vielseitize Verdinderung und
Verbesserung erfahren und wiirde es zu weit fithren, wollten wir die
Einzelheiten alle wiedergeben. Folgen wir dagegen dem Titel dieses
Buches und betrachten wir diejenigen Maschinen, welche in der Buckskin-
weberei fast allgemein im Gcbrauch sind.

Der Hauptsache nach sind dicselben in Schaftmaschine mit bilden-
dem Oberfach und in Schafimaschine mit bildendem Ober- und Unter-
fach zu theilen. ‘ :

Die Erstere ist eine kleine Jacquardmaschine mit grober Theilung
und womit durch die Platinen die Schifte nur ins Oberfach gehoben
werden. Nach geschehenem Schusse ziehen unterhalb angehingte Ge.
wichte die Schifte wieder in die friihere Stellung zuriick und miissen dann
dic Faden sanft auf der Ladenbahn aufliegen.

Diese Maschine wird immer mehr und mehr von der Schaftmaschine
fiir Hoch- und Tieffach verdringt und diess mit Recht, da letztere nicht
nur fiir das practische Weben, sondern auch fiir das Fabrikat wesentlich
besser ist.

Unter allen Hoch- und Tieffach-Maschinen sind die. Chemnitzer
Maschinen, von D. F. Unger u. a. m. gebaut, die eingefiihrtesten. Die
Unger'sche Maschine hat die iiberwiegendste Verbreitung gefunden und
sei desshalb ausfiibrlich dargestellt. Fig. 19, Taf 4 giebt einen Vertical-
querschnitt und Fig. 20, Taf. 5 die Seitenansicht dersetben. Durch Fig. 21,
Taf. 6 wird die Verbindung mit den Schiften veranschaulicht.” Die
‘Wirkungen sind leicht erkennbar.
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Bewegt man den Aufzugshebel oder Schwingel a nach unten, welcher
in den, in der oberen wagerechten Gestellsiule beweglich angebrachten
Theile b den Drehpunkt hat und bei ¢ mit dem holzernen Messerhebel
d verbunden ist, so muss sich der Letztere heben. Da jedoch der Messer-
hebel im vorderen Gestelltheile f drehbar ist, kann sich derselbe nur in
schriger Richtung, wie punctirte Linie g heben lassen. Durch die fernere
Verbindung des Messerhebels mittelst der Zugstange # und dem Hebel ¢ mit
dem Platinenboden %, welcher bei [ im Grundgestelle bewegbar ist, wird der-
selbe in schréger Richtung gesenkt, wie dies die punctirte Linie 7 anzeigt.

Die Tiefbewegung des Aufzughebels a veranlasst gleichzeitig das
Aufsteigen der Relle » in der Wandung der Ladenschlange o und driickt,
veranlagst durch die entsprechend nach innengehende Form der Laden-
schlange, die Lade p nebst Cylinder ¢ hinaus, so dass der obere Wende-
haken r in die Laterne des Cylinders eingreift und denselben um ein
Viertel nach innen zu wendet. Die Federn und Kriicken d* schiitzen den
Cylinder vor weiterer Bewegung. Der mittlere Theil des Messerhebels
d ist auf beiden Seiten keilartig ausgeschnitten und befindet sich auf
jeder Seite ein eingelegtes eisernes Messer, welches sich klappenartig be-
wegen ldsst und dessen obere Kante durch eine schwache Feder nach
auswirts gedriickt wird, so dass beide Messer folgenden Stand \ / ein-
nehmen.

Die Maschine besitzt 2 Platinenreihen, von dcnen die linke Reihe s
fir die Hochschifte und die rechte Reihe ¢ fiir die Tiefschifte dient. Je
eine Platine von der linken und rechten Reihe gehoren zu einem Schaft
und werden von .einer Nadel u regiert. Da die Nasen der Platinen
einander zugekehrt stehen, so wird die linke an das Messer gebracht und
die rechte davon entfernt, sobald die Nadel nach innen gedriickt wird.
Die am Ende der Nadel sitzende Feder bringt Nadel und Platinen wieder
zuriick.

Die Platinen sind an ihrem unteren Ende abgerundet und stehen
zwischen ovalen, auf den Platinenboden befestigten Holzleisten. Geht
die Maschine nieder, so werden die liegen geblichenen Platinen um ein
Weniges nach aussen gedriickt, dabei aber sehr geschont, da sich beim
Zusammentreffen die oberen Kanten der Messer einwirts driicken. Ist
jedoch die Maschine gehorig eingefallen, so stehen vermdge der wirken-
den Messerfedern die Messer wieder schrig und unter den Nasen der
Platinen, so dass das neue Ausheben der Platinen wieder mit Sicherheit
vor sich gehen kann. .

Die Maschine enthilt 24 Nadeln, folglich 24 Hoch- und 24 Tiefschaft-
platinen und gestattet nach Abrechnung von 4 Platinen fiir den Schiitzen-
wechsel und 2 Platinen fiir die Leiste immer noch das Weben mit 18
Schiften. Ist die Schaftzahl kleiner, so entfernt man die iibrig bleiben.
den Platinen und bleibt es unbenommen, die arbeitenden Platinen mehr
hinten oder mehr vorn einzustellen; doch muss diese Bestimmung der
Praxis iiberlassen bleiben, da z. B. der Weg von dem normalen Stand
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der Lade bis an die Schifte bei sclilccht ausspringenden Bindungen mog-
lichst kurz gehalten werden muss.

Der vierseitige Cylinder enthilt auf jeder Seite 4 Licherreihen und
dreht sich in Stelllagern », welchen vermoge der Schiene w und dem
Stufenschieber & ein 4mal verschiedener Stand gegeben werden kann.
In der Zeichnung Fig. 20 correspondirt der Cylinder mit seiner oberen
Locherreihe mit den aus dem Nadelbret y hervorstehenden Nadelspitzen
und hat das Stelllager des Cylinders den tiefsten Stand auf dem Stufen-
schieber. Schiebt man nun mit der Schiene w die Stufe 2 unter das
Stelllager, so hebt sich der Cylinder auf beiden Seiten um eine Locher-
reihe — und so correspondirt die 3. oder 4. Reihe des Cylinders mit
den Nadeln, wenn Stufe 3, bez. Stufe 4 unter das Stelllager v ge-
bracht wird.

In der Regel webt man mit der zweiten oder dritten Locherreihe
des COylinders; doch bezweckt die Binrichtung, die Karten zum Weben
von 4 verschiedenen Bindungen auszuniitzen. Die einzelnen Karten sind
42 Ctm. lang und 4 Ctm. breit zn schneiden und ist dazu feste, sowie
1Y2—2 mm. dicke Pappe zu verwenden. Die Karten miissen gut auf den
Cylinder passen, ebenso miissen sich deren Locher genau iiber einander
befinden. Durchlocht man die Pappkarte, so konnen die betreffenden
Nadeln in den Cylinder eindringen und werden dadurch die rechten Pla-
tinen gehoben. Leere Kartenstellen dagegen verdecken die Cylinderlocher
und veranlassen das Zuriickschieben der Nadeln, sobald der Cylinder an
das Nadelbret schligt und folglich das Aunsheben der linken 'Platinen.
Bedenkt man sich hierzu die Verbindung mit den Schiften Fig. 21 Taf. 6,
welche deutlich zeigt, dass die Aushebung der rechten Platinen ¢ den
Schaft senkt und die Aushebung der linken Platinen s den Schaft hebt,
go lagssen sich die Wirkungen der Karten auf die Platinen auch kurz
damit bezeichnen, dass man sagt: Das Loch senkt und die leere Stelle
hebt den Schaft.

Die Karten bilden ein Band ohne Ende und muss ihre Zahl von der
Grosse des Bindungs- bez. Farbenrapportes des Musters sein. Hitte z.B.
eine Bindung 32 Schuss, so wiirden auch 32 Karten erforderlich.

Der Schiitzenwechsel, welcher cbenfalls mit in die Karten aufzuneh-
men ist, erfordert leider ofters eine recht grosse Kartenzahl und ist dieser
Umstand nicht allemal in dem Umfange des Farbenmusters zu suchen,
gondern meist darin, dass Bindung und Farbenrapport nicht zusammen
enden. Enthdlt z. B. die Bindung 18 Schuss und das Farbenmuster
72 Schuss, so wiirden 72 Karten zu schlagen sein, in welche die Bindung
4mal kommt. Oder: Rapportirte das Gewebe mit 24 und die Farber
mit 84 Schuss, so wiirden 168 Karten bedingt, in welche die Bindung
Tmal und das Schussmuster 2mal aufgeht. Nicht zur Seltenheit gehort
es, dass HBO0 und 600 Karten geschlagen werden miissen, nur um den
beiderseitigen Rapport zu finden. Es sind dann derartige Einrichtungen
worzuziechen, in denen der Cylinder aus 2 Theilen besteht und 2 Karten,
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die Bindungs- und die Wechselkarte neben einander aufnimmt, da alsdann
nur jede Karte von der betreffenden Rapportgrosse gefertigt zu werden
braucht.

Die geschlagene Karte ist ein analoges Bild der Schniirung und ist
vortheilhafter vorzunehmen, wenn man sich das Obenbinden des Schuss-
fadens angiebt. Wie die Schaftkarten iiberhaupt zu schlagen sind, sei an
geeigneter Stelle speciell behandelt.

Fiir das practische Weben muss der hintere Theil des Messerhebels
d bei # noch mit einem circa 7—8 Kilo schweren Gegenstand belastet
werden, damit die Maschine gehérig einfallt und das Schliessen des Faches
erleichtert.

Auch sei erwihnt, dass durch die Hebung des Messerhebels d in der
Richtung der punctirten Linie ¢ und durch die Senkung des Platinenbrets
k in der Richtung der punctirten Linie m die Schifte nach hinten zu
immer hoher und héher gehoben und immer tiefer und tiefer gesenkt
‘werden, was die Bildung eines guten, reinen Faches ermiglicht. Zum
Riickwirtsweben beniitzt man die Schnur o', mit welcher vermoge des
Hebels b* und der Schnur ¢! der untere Wendehaken ¢ an die Laterne des
Cylinders gehoben wird.

Die 4. Art der Fachhildung: ,Die Einzelbewegung der Faden durch
die Jacquardmaschine* sei erst spiter erlidutert, da es Verfasser fiir zweck-
missiger erachtet, dass dazu so viel als moglich das nothige Verstindniss
der verschiedenen Muster vorhanden sei. Widmen wir desshalb den Faden-
verflechtungen unser weiteres Interesse.

Die Grundbindungen.

Das rechtwinkelige Verflechten, Verkreuzen oder Verbinden der Ketten-
und Schussfaden, kurz Bindungen, Bindegrade genannt, theilt man in 3
Klassen ein; diese sind:

Tuch, Kiper und Satin.

In genannten Bindearten kann, von 2 an gerechnet, die Anzahl
Ketten- und Schussfaden beliebig erhoht werden, bevor die Verflechtung
vollendet wird. Das mannigfache Aussehen im Gewebe entsteht durch
die Anordnung, die Faden neben einander zu kreuzen und durch das
lingere oder kiirzere Flottliegen der Ketten- und Schussfaden. Nach einem
gewissen Verhsltniss muss sich eine bestimmte Ketten- und Schussfaden-
‘zahl regelrecht iiber die ganze Linge und Breite des Stoffes wiederholen
und nennt man ein solches Verhiltniss einen Rapport (Repetition). Der-
selbe muss folgende Eigenschaften besitzen:

1) Alle Rapporte eines Gewebes miissen einander durchaus ganz
gleich gein und zwar derart, dass, wenn man dieselben iiber einander
legte, sich alle Bindungspunkte, bezw. alle Farben genau deckten,
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2) Wenn man eine Anzahl solcher Rapporte neben einanderatellte, so
miissen sich alle dergestalt an einander anschliessen, das ‘dadurch ein un-
unterbrochenes Ganzes entsteht.

Die wichtigste Eigenschaft eines Rapportes ist die, dass alle Verhilt-
nisse, welche in einem grésseren Stiicke irgend eines Gewebes vorkommen
konnen, auch in einem einzigen Rapport enthalten sein miissen.

Wieviel bindig cine Bindung genannt wird, richtet sich stets dar-
nach, wieviel ein Rapport derselben Faden hat. Wenn nun oin Rapport
aus 3 Faden besteht, so wird die Bindung 3bindig, bei 4 Faden 4bindig,
bei 6 Faden 6bindig, bei 8 Faden 8bindig u. s. w. genannt.

Eine jede der angefiihrten 3 Grundbindungen lisst sich auf verschie-
dene Weise verdndern oder verwirren, wodurch der Bindung oft cin eigen-
thimlicher Character verlichen wird. Ebenso lassen sich die Bindungen
durch cinander mischen und bezeichnet man alle diese Verdnderungen mit
den Namen: Gemischte oder ahgeleitete Bindungen. Fiigt man 2 oder
mehrere Bindungen aneinander, so benennt man solche: Zusammengesetzte
Bindungen.

1. Grundbindung ,,Tueh¢,

Dieselbe ist stets gleichseitig und es sind mit 2 Schussfaden simmt-
liche Kettfaden, sowie mit 2 Kettfaden simmtliche Schussfaden verbunden;
denn es liegt abwechselnd auf jedem Schussfaden ein Kettenfaden um den
andern. Werden z. B. im 1. Schuss alle ungeraden Faden, als 1, 3, 5, 7
u. 8. w. in’s Oberfach gehoben und alle geraden Faden, als 2, 4, 6, 8, in’s Un-
terfach gesenkt, so findet im 2. Schusse das Umgekehrte statt; es werden
also die geraden Faden 2, 4, 6, 8 in’s Oberfach gehoben und die ungera-
den Faden 1, 3, 5, 7 in’s Unterfach gesenkt. Es wiirden deshalb auch
nur 2 Schifte und 2 Tritte nothig sein, doch nimmt man in der Praxis
und vorziiglich zur Webung dichtstehender Tuchwaaren 4 Schifte.

Tuch ist das einfachste aller Gewebe. Trotz seiner Binfachheit ver-
langt es viel Eigensinn im Weben, denn in keiner anderen Bindeart wird
der Fehler so sichtbar, als im Tuche. Aber auch das Weben selbst ist
gewissermassen schwieriger, als das Weben eines Stiickes Buckskin; man
wird leichter ein gutes Stiick Buckskin zu Stande bringen, als ein gutes,
gleichmissiges Stiick Tuch, zumal wenn das Letztere fein und dicht steht.

Betrachtet man die Fadenverflechtungen des Tuches, den Querschnitt
Fig. 22 oder die bildliche Darstellung Fig. 23, Taf. 6, so kommt man zu
der Ueberzeugung, dass im Tuche die meisten Kreuzungen vorhanden sind,
die je in der Moglichkeit liegen. Daraus folgt aber auch die Lehre, dass
Tuchbindung die geringste Fadendichte, die fliichtigste Einstellung erfor-
dert, wenn die urspriingliche Form erreicht und ein etwa verdndertes Aus-
sehen vermieden werden soll.

Ketten- und Schussfaden miissen in moglichst gleichem Dichtenver-
haltniss stehen, doch kann die Dichte des Schusses die der Kette um Eini- -
ges iibersteigen. Ist die Kette zu dicht gestellt, so liegt es ausser der
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Moglichkeit, den Schuss gehorig heranschlagen zu konnen und nicht allein,
dass dadurch der Schuss zu wenig zu Gesicht kommt; sondern die Waare
verliert auch an Haltbarkeit und bekommt ein querriefiges Aussehen.
Letzteres ist auch der Fall, wenn die Fadendicke des Schusses die der
Kette bedeutend iibertrifft. Nimmt man die Kette zu stark oder stell
dieselbe zu fliichtig ein, so muss zur nothigen Schwere viel Schuss ver-
webt werden und die Folge von Beiden ist, dass die Waare langriefig wird.

Da sich aligemeine Normen iiber dic Dichteneinstellung des Tuches durch-
aug nicht aufstellen lassen, so sei nur angefiihrt, dass zu melirten Tuchen die
Dichte von 18—22, auch bis 24 Hundert Kettfaden iiber die Breite geeignet
ist. Zu schwarzen Tuchen (rohen Tuchen) erhoht man auch die Dichte bis
3000 und 3200 Faden. Dass zur Dichtenbestimmung zunichst die Garnstirke
in Rechnung zu nehmen ist, liegt klar vor, jedoch darf keineswegs davon
ausgegangen werden, dass in demselben Verhiltniss, als man das Garn
feiner nimmt, man auch die Dichte erhohen kann. Dem ist nicht so; denn
hiitte man z. B. zu einer Waare von 2200 Faden Garn No. 10 (10 Meter
auf 1 Gramm), so kann man nicht, wie es einerseits erscheint, von Garn
No. 5 1100 Faden und von Garn No. 20 4400 Faden dicht einstellen, da
dic Hauptsache immer in der Anzahl Kreuzungen der Faden liegt. Dass
1100 Faden viel zu luftig und 4400 Faden viel zu dicht wiirden, ist selbst-
verstindlich; dagegen wiirden zu erwihnten Garnstirken circa 1700 Faden
bei Bstriihnig und ungefihr 3000—3200 Faden bei 20strahnig das Richti-
- gere sein.  So geringfiigig der Punkt der Dichteneinstellung erscheint, um
von so grosserer Wichtigkeit ist er, und hiufig genug ist das richtige Her-
vortreten eines gewiinschten Effectes verfehlt, da man auf die der Bindung
angemessene Dichte zu wenig Werth legte und dieselbe falsch wihlte.

Den Tuchwaaren ist eine moglichst breite Einstellung zu geben, da
Stirke und Kern der Waare nicht auf dem Webstuhl erreichbar ist, son-
dern durch die Walke erzielt werden muss. Melirte und schwarze Tuche
webt man 2 Meter 15 Centimeter bis 2 Meter 30 Centimeter, tuchbindende
Sommerwaaren 1 Meter 80 Centimeter breit.

Die Tuchbindung kommt hiufig in gemusterten Waaren zur Anwen-
dung und lassen sich damit die zartesten, sowie die bestmarkirensten
Effecte herstellen. Die Tucheffecte sind der Hauptsache nach in 3 Arten
zu theilen und zwar in langstreifige, querstreifige und verflochtene Effecte.

Feine Langstreifen, Mille rayés wie Skizze 86, Tafel 11 erreicht man,
sobald man die Kette abwechselnd 1 Faden hell, 1 Faden dunkel scheert
und schiesst, und ist dabei nur zu beachten, dass sdmmtliche dunkle Kett-
faden iiber die hellen Schiisse binden und dann tief gehen, wenn dunkle
Schiisse geschossen werden. So wird der dunkle Kettfaden immer dunkel
und der helle Kettfaden immer hell aussehen, da der gleichfarbige Schuss
dariiber wegbindet.

Die Mille rayés sind stets beliebt, doch wihle man zu deren Anfer-
tigung gute gleichméssige Gespinnste und die richtige Kettendichte, damit
beide Fadensorten, Kette und Schuss gehorig hervortreten konnen.
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Querstreifen, wie Zeichnung 87, Tafel 11, an sich selbst schon ganz
schén und fein, kommen weniger zur Ausfiihrung, und griindet sich dieser
Umstand daranf, dass Querstreifen iberhanpt der gesammten minnlichen
Kleidung micht so recht giinstig sind und sich schwerer Bahn brechen.

Dass Mille travers ebenfalls durch das Scheeren und Schiessen von
1 Faden hell, 1 Faden dunkel erreicht werden, liegt auf der Hand, ebenso
erklarlich ist es, dass der helle Schuss die dunklen Kettfaden und der
dunkle Schuss die hellen Faden iiberbinden muss, mithin der helle Schuss
in dasjenige Fach, wo alle hellen Faden und der dunkle Schuss in das
andere Fach, wo alle dunklen Faden oben binden, zu schiessen ist.

Verflochtene, oder mit anderen Worten solche Effecte, in denen senk-
rechte und wagrechte Streifen musterartig gruppirt sind, werden mit einer
gewissen Vorliebe verwerthet. Man erreicht dieselben, indem man nach
einer Anzahl Ketten- und Schussfaden, die 1 hell 1 dunkel folgen, stellen-
weise 2 Faden von einer Farbe neben einander scheert und schiesst, und
dies je nach dem zu erzielenden Effect wiederholt. Dass durch die Stel-
lung von 2 Ketten- und Schussfaden neben einander die darauf folgenden
Faden 1 und 1 auf andere Schifte kommen miissen, also der helle Faden
die Bindung des dunklen und der dunkle Faden die Bindung des hellen
bekommt, ist erklirlich, ebenso ist es leicht zu versinnlichen, dass diejeni-
gen Stellen 1 und 1, die seither Langstreifen bildeten, dann unter allen
Umstinden Querstreifen machen miissen. Wiirde man mithin mit Tuch-
bindung den Effect No. 88, Tafel 11 erreichen wollen, so wiirde man nur

1 Faden dunkel

1, hen §omal
1 , dunkel

2 , hell

9 Faden

zu scheeren und zu schiessen brauchen.

Oder sollten, als weiteres Beispiel, die senkrechten und wagrechten
Stricheffecte in ein [[] gelegt werden, ‘wie z. B. Skizze 89, Tafel 11, so
wiirde nur

2 Faden dunkel} 9mal
2 5 hell

2 ,  dunkel

1, hell

1 ., dunkelg 8mal
1 ,  hell

27 Faden

zu scheeren und zu schiessen sein.

In allen solchen Fillen, wo die Effecte versetzt werden sollen, muss
die einmalige Farbenfolge mit einer ungeraden Zahl schliessen, als wie
obige Muster, in denen die Farben mit 9 bezw. 27 Faden rapportirten,

Hiaufig beniitzt man auch die Tuchbindung zu solchen gestreiften oder
carrirten Mustern, bei denen in gewissen Abstinden einzelne helle Faden,
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wenn der Grund dunkel, oder vereinzelte dunkle Faden, wenn der Grund hell
ist, die Bildung eines zarten Kffectes ermoglichen sollen. Alsdann ist
ebenfalls darauf zu achten, dass das Scheermuster mit ungleicher Faden-
summe schliesst, damit die betreffenden Effectfaden nicht auf gleichbindende
Schifte fallen. Man scheert demnach z.B. 2,1 — 4,1 — 6, 1 oder ver-
schiedenartig zusammen gruppirt als 8, 1, 6, 1, 4, 1 u. dergl. Die anders
aussehenden Faden lidsst man nur in wenig Fillen sdmmtlich auf einmal
hoch oder tief gehen.

Angefiihrtes mag iber die Tucheffecte geniigen; doch werden durch
Anwendung von so mannichfacher Verdnderung dieser Bindeart noch weit
schonere, gefillige Muster hergestellt, die jedoch erst spiter besprochen
werden konnen.

Tuchwaaren miissen aus Garnen mit zweierlei Drehangsrichtung ge-
webt werden, so dass, wenn wie gewohnlich die Schraubenginge der Kett-
faden nach rechts laufen, die des Schusses nach links gehen. Die Filz-
fahigkeit der Waare wird dadurch bedeutend erhoht und gleichzeitig ein
gut geschlossenes Ganze geschaffen. Tiir glatte Tuche ist die Drehungs-
richtung der Garne von ganz besonderem Einfluss auf das Product; doch
in gemusterten Tuchwaaren legt man leider weniger Werth darauf und
giebt hiufig Kette und Schuss die gleiche Drehung.

Mifitairtuche werden gewohnlich in einer Dichte von 1800—2000 Fa-
den gearbeitet und da bei denselben nicht nur das genaue Gewicht her-
zustellen ist, sondern auch die Forderung an die Waare gestellt wird, die
Operation mit dem Kraftmesser auszubalten, so bedarf es keiner Worte
mehr, um zu constatiren, dass der Tuchfabrikant das wichtigste Problem:
das richtige Verhiltniss der Ketten- und Schussdichte unter den unend-
lich verschiedenen Riicksichten zu beurtheilen im Stande sein muss.

Untersucht man die Tuche, den Kraftmesser im Auge behaltend, so
findet man hiufig, dass die Einstellung unrichtig, mochte sogar sagen,
falsch vorgenommen wird und zwar legt man viel zu viel Werth auf eine
grosse Schussdichte. Die Kettfaden stehen alsdann zu fliichtig und kénnen,
wird die Haltbarkeit des Tuches in der Kettrichtung probirt, die grosse
Belastung nicht aushalten. Wollte man die Kettfaden schirfer drehen, so
wiirde dieser Uebelstand keineswegs beseitigt werden, da schirfer gedrehte
Faden um so weniger Klasticitit haben. Die Haltbarkeit eines Tuches
wird nur dann nach beiden Seiten hin geniigen, wenn die Dichten von
Kette und Schuss anndhernd iibereinstimmen, jedoch kann die des
Schusses um eine Kleinigkeit hoher sein. Hierbei soll der Schuss lose
und die Kette nur so stark gedreht sein, wie es das Verweben bedarf,

Gehen wir auf die Fabrikation der Militairtuche noch etwas niher
ein, so tritt zun#ichst die Frage heran, wie viel Garn wird erforderlich,
um 1 Meter Tuch zu einem bestimmten Gewichte herzustellen. Das dunkel-
blaue Rocktuch sci auf 680 Gramm per Meter bei einer Breite von
135 Ctm. zwischen den Leisten festgestellt, und dies ist aunihernd die
Qualitit, welche von den Intendanturen der verschiedenen deutschen
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Armeecorps vorgeschrieben wird. Nimmt man 100 Kilo rein gewaschene
Wolle, so wird soléhe nach der Schmelze (wie iiblich 10—12 Kilo Oléin
oder Baumdl und 12— 14 Kilo Wasser) ungefihr das Gewicht von 125 Kilo
bekommen. Rechnet man von 25 Kilo Schmelze wie bekannt 10 Kilo
Verdiinstung wibrend dem Spinnprozess, sowie ferner 6 Kilo Abgang fiir
Reinigung der Maschinen, Spinnabfall u. dergl, so wiirden von obigen
125 Kilo geschmelzte Wolle circa 109 Kilo Garn im Fett entstehen.

Walk- nnd Appretur-Verlust ist mit 25 %o zu veranschlagen, so dass
von 100 Kilo gewebter Waare 75 Kilo fertiges Tuch entstehen. Um nun das
Garnquantum zu erhalten, welches zu 1 Meter fertigem Tuch, 680 Gramm
schwer, gebraucht wird, so sind 33'/s %, hinzu zu rechnen, was 907 Gramm
ergiebt, die sich nach 259, Appreturverlust auf 680 reduciren.

Die absolute Richtigkeit dieser Zahlen ist nicht in allen Fillen zu
bebaupten, doch konnen die Sitze als ziemlich sichere Anhaltspunkte dienen,

Militairtuche, kriftig gefilzt, erfordern einen Lingenverlust der ge-
scheerten Kette von 25 %, wovon jedoch 5% auf die Einarbeitung beim
Weben zu rechunen sind. Der Breitenverlust ist mit 30~40 %, in Rechnung

zu nehmen.

2. Grundbindung ,,Koper¢.

Eine Eigenthiimlichkeit und ein Kennzeichen des Képers besteht
darin, dass in jedem nichstfolgenden Schuss stets der nichstfolgende Kett-
faden des im vorhergegangenen Schusses gebundenen Kettfadens bindet.
‘Wenn z.B. in jedem Schusse nur ein Faden bindet und der 1. Faden im
1. Schuss zum Binden gezeichnet ist, so muss im 2. Schuss der 2., im
3. Schuss der 3. Kettfaden u.s. w. binden. (Fig.27.) Oder wenn mehrere
Faden neben einander binden, so muss die Gradlinie stets auf der einen
‘Seite um einen Faden ab- und auf der anderen Seite um einen Faden zu-
nehmen. (Fig. 34 bis 57.)

Durch die f{ortsetzende Verflechtung der Faden werden im Gewebe
erhabene und schrige Linien, Diagonalen, hervorgebracht. Horizontale
oder verticale Linien konnen in einer Kdperbindung niemals entstehen;
mehr zur senkrechten Lage wird sich jedoch ein Kéoper neigen, der auf
grosserer Kettendichte als Schussdichte arbeitet, desgl. wird dann eine
mehr wagerechte Linie eintreten, sobald man dem Stoff grissere Schuss-
dichte als Kettendichte giebt., Letzteres wird man selten wahrnehmen
konnen, dagegen ist die mehr steil die Kette durchschneidende Linie hiufig
anzutreffen. Letzterer Umstand ist auf die Gewohnheit in der Praxis
zuriickzufiihren, die Ketten thunlichst dicht einzustellen; doch hat dies
auch gleichzeitig zur Folge, dass sich der Schuss nicht in dem entsprechen-
den Maasse einschlagen lisst. Obgleich zwar die steilere Gradlinie im
Allgemeinen giinstiger aufgenommen wird, so darf doch dadurch keines-
- wegs die Haltbarkeit der Waare in Frage gestellt werden, d. h. es diirfen
nicht zu viele Kettfaden i Quadrat genommen werden, indem sie dann im
gleichen Raume von zu wenigen Schussfaden durchkreuzt werden konnten.
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- Wird die Erreichung einer steilen Gradlinie beabsichtigt, so ist rathsamer,
vom einfachen Koper abzusehen ‘und die Bindung in der Richtung der
Kette schneller fortsetzen zu lassen; doch gehort diese Bindeart zur Ab-
leitung vom reinen Koper und findet demzufolge erst spiter Erkldrung.

In Hinsicht der Bindung unterscheidet man bei dem Koper 2 Arten:

1) den einseitigen,

2) den zweiseitigen, gleichseitigen oder Doppelkdper.

Den einseitigen Koper erkennt man daran, dass entweder mehr Kette

~oder mehr Schuss zur Rechtseite liegt; im gleichseitigen jedoch kommt
auf der einen Seite soviel Kette und Schuss zu Gesicht, als auf der an-
deren Seite der Waare.

Der einseitige Kioper nimmt seinen Anfang bei den 3-Binder und
kann von da aufwirts durch alle Bindungszahlen ausgefiihrt werden, findet
jedoch seine Grenzen in der Praxis schon bei 8bindig, da es fiir das wei-
teste Flottliegen eines Ketten- oder Schussfadens im Buckskinstoffe zu
erkennen ist, wenn derselbe iiber 7 bindet.

Diejenigen Képergewebe, in welchen die Kette zur Rechtseite tritt,
benennt man mit Kettenkdper; dagegen diejenigen, in denen der Schuss
Effect macht, mit Schusskdper.

Durch Fig. 27, Taf. 7 wird die Fadenverflechtung des 3bindigen
Schusskopers veranschaulicht und durch Fig. 28 wird dieselbe Bindung
als Patrone oder Zeichnung dargestellt. Der stirkere senkrechte und
wagerechte Strich ~ | kennzeichnet die Vollendung der Verflechtung, den
Rapport und ist dies auch in allen ferneren Zeichnungen gleichbedeutend.
Man erkennt in gegebener Figur sehr leicht die fortschreitende Bindung,
welche den Koper charakterisirt und da 3 Ketten- und Schussfaden zu
einem Rapport gehren, wiirden auch fiir die practische Anwendung nur
3 Schifte und 3 Tritte erforderlich sein, wenn man nicht vorziehen sollte,
der besseren Fachbildung wegen die Faden auf 6 Schifte zu vertheilen .
und einer regelmissigeren Tretweise halber 6 Tritte anzuschniiren. Dass
dann wie in der Vorrichtung des 3bindigen Kettenkopers No. 29 2 Schifte
in jedem Schusse hoch oder tief gehen miissen und bei 6 Tritten (vergl.
Schniirung b) die Bindung 2mal durchgeschniirt werden muss, bedarf wohl
keiner weiteren Worte. ,

Webt man mit Contremarsch, so verdoppelt man bei 3- und 5bindig
stets die Trittzahl, nimmt also statt 3 6 und anstatt 5 10 Tritte. Webt
man dergleichen Bindungen mit Schaftmaschine, so ist hauptsichlich auf’
einen guten Kartenlauf Riicksicht zu nehmen und so schligt man

fiir 3- und 6bindig mindestens 12 oder 18 Karten,

» Dbindig ” 5 , 20
» T s 14, 21,
” 8 b » 16 1 24 ”

Einzug und Schniirung zu No. 28 und 29 sind ohne Weiteres wohl ver-
stindlich. In practischer Hinsicht braucht man zu allen Képern stets
so viel Schifte und Tritte, als der Bindungsausdruck angiebt und kann
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das Geschirr nach Classe I geradedurch reihen. Der abgegrenzte Rapport
in der Zeichnung ist mithin auch gleichbedeutend fiir die Schniirung, be-
ziehentlich fiit die Karte.

Durch No. 30 wird der 4bindige Schussképer,
1 R3] 31 » i) 5 " Kettenkﬁper,
» , 32, , 6 Schusskdper und
» w 33 , , 8 ,  Kettenkoper
dargestellt.

Eine andere Bindeart des einseitigen Kopers, welche man besonders
classificiren mochte, ist, dass nicht wie seither 1 Faden, sondern mehrere
Faden neben einander hoch oder tief binden.

Mit No. 34 wird ein solcher Képer Hhindig 2gen. 3gel.

2" b3 35 b2 ” » ” 6 » 4 bl 2 kR und

»” b2l 36 2 » bh4 1y 8 » 3 b1} 5 3y
veranschaulicht.

Diese Bindearten kommen 6fters zur Anwendung. Nicht selten miissen
sie auch als Aushilfe dienen, als z. B.: Hitte man zur Webung eines
[JMusters, denen die 6bindige Doppelkoperschniirung No. 46 zn Grunde
gelegt ist, die Kette im Verhiltniss zum Schuss etwas zn dicht, so
wiirden die Kettenfarben auch mehr hervortreten, als die carrirenden
Schussfarben, folglich das ganze {] unvollstindig und mit Neigung zu
Langstreifen zu Gesicht kommen. Alsdann beseitigt man diesen Uebel-
stand dadurch, dass man die Bindung einseitiz macht und 2 genommen,
4 gelassen (umgekehrt der No. 3D) binden ldsst. Es mag dieses Beispiel
auch gleichzeitig als Beweis dafiir dienen, wie nothwendig es ist, dass der
Fachmann die Species der Weberei, die Grundbindungen, zu verindern
und anzuwenden versteht. .

Als fernere Unterabtheilung der einseitigen Képer seien die sogenann-
ten feinen Kdper erkannt, eine Bindeart, wo Linien von einzelnen und
mehreren Faden neben einander gruppirt sind. Stellt man tuchbindende
Linien an stirkere Ketten- oder Schusslinien, so erzielt man eine Erhshung
des Effectes, da Letztere mehr von einander geschieden werden und deut-
licher hervortreten konunen. Es griindet sich Gesagtes darauf, dass tuch-
bindende Linien stets bestrebt sind, die Mitte der Waarendicke aufzu-
suchen und so den daneben gestellten flottliegenden Ketten- oder Schuss-
faden gestatten, sich erhaben und deutlich sichtbar zu machen.

Durch No. 37 bschiftig 2——1T bindend,

1
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werden verschiedene Koper dargestellt und sei dazu noch erwihnt, dass
von jeder hoheren Schaftzahl viele dergleichen Bindungen geschaffen wer-
den koénnen.

Die gleichseitigen Koper sind erklirlicher Weise nur mit geraden
Schaftzahlen, als 4, 6, 8 ete. méglich. Sie sind in 2 Arten zu scheiden:

1) in solche, wo die bindenden Faden neben einander folgen und
nur eine starke Linie bilden und

2) in solche, in denen stirkere und schwichere Linien durcheinaunder
gestellt sind.

Zur ersteren Art gehoren die Figuren 42—48, Taf. 8. Fig. 42 giebt
den Querschnitt und Fig. 43 die bildliche Darstellung des Geflechtes von
Cagemir, vierbindigen Doppelképer; Fig. 44 und 45 die Zeichnungen und
Vorrichtungen desselben.

Der Querschnitt Fig. 42 entspricht der Zeichnung No. 45

und das Geflechte , 43 » » » » 44

Fig. 44 enthilt die Vorrichtung mit 4 Schiften und 4 Tritten fiir
Contremarsch und Fig. 45 mit 8 Schiften und 4 Karten fiir Schaftmaschine.
Einzug und Schniirung ist leicht erkennbar.

Mit Fig. 46, 47 und 48 werden 6, 8 und 10schiftige Doppelképer
vorgefiibrt. )

Zur Verdeutlichung der 2. Bindeart sind durch Fig. 49 bis 57 ver-

schieden gruppirte Gradlinien dargestellt, wovon
2 1

No. 49 6schiftig 7 bindend;
3 1

» 808 , g s

, 518 , A Ao
1 2 1

» 528 » —1’*‘1—‘? »

, 5310 , L. 13

» 5410 ” 2—12‘?—1‘5‘ "
3 2 1

» 9512, ey ow

» 8614, AP Lo ud
11411

» 8116 »  “g7yir o

ist.

Diese Zeichnungen mégen zur Darstellung der reinen Képerbindungen
geniigen. Weitere Vorfilhrungen wiirden ohne Nutzen sein, da sich einer-
seits diese Bindungen fast ohne Grenzen verindern lassen und anderseits
bedarf es wenig Scharfsinn, sich die Gradlinien zu etwaigen anderen Effec-
ten zusammen zu stellen.

Die Bindungslinien, die ein jeder Képer verursacht, kénnen von links
nach rechts oder von rechts nach links sein. Erstere Art nennt man auch
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kurz Rechtsgrad, indem die Linie von links unten nach rechts oben liuft,
von ¢ nach & in Fig. 30. Linksgrad nennt man dagegen denjenigen, der
die Richtung von rechts unten nach links oben, wie von 4 nach b in
Fig. 31, hat.

Die Gradlinie des Képers muss stets dem Garndraht entgegengesetzt
arbeiten und ist es bereits eine bekannte Erfahrung, dass alsdann ein
scharfes und deutliches Bild entsteht. Die gewdhnliche Kettendrehung ist
nach rechts (Rechts-Draht) und so erkldrt sich, dass die Gradlinie nach
links (Linksgrad) die angewendetste sein muss. Wiirde man bei rechts
gedrehter Kette die Gradlinie ebenfalls nach rechts laufen Jassen, so wiirde
der Waare ein mattes, verwischtes Aussehen gegeben. Wenn dagegen dem
Kettenfaden Links-Draht gegeben wird und ein klarer Effect erreicht wer-
den soll, so ist der Grad von links nach rechts zu wihlen und umgekehrt,
wenn ein undeutliches verwischtes Bild entstehen soll, ist der Grad von
rechts nach links anzuwenden. :

Verwebt man gezwirnte Garne, die nach gewoéhnlicher Weise mit
Rechts-Draht gesponnen und mit Links-Draht gezwirnt sind, so ist folglich
dem Koper die Richtung nach rechts zu geben, wenn seine Gradlinie
deutlich hervortreten soll.

Die Ursache des scharfen Markirens, sobald Grad und Draht ent-
gegengesetzt zu einander stehen, liegt nicht allein darin, dass jeder Faden
einzeln zu erkennen ist, indem er sich von seinen Nachbarfaden fern hilt,
sondern auch darin, dass sich die Kettenfaden beim Weben noch zudrehen.
Ebenso erklirt sich das verwischte Aussehen, indem, wenn Draht- und
Gradrichtung gleich sind, die Faden sich an einander lehnen und beim
Weben sich eine Kleinigkeit aufdrehen. Die Koperbindungen auf Taf. 7
und 8 sind wechselweise in beiden Richtungen darglestellt und sei deren
vichtige Anwendung an obige Erlinterung gekniipft. Doch sei noch er-
wihnt, dass die Muster so schroffirt sind, wie in jedem einzelnen der
Draht der Kette sein muss.

Im Allgemeinen wiirden die Koperwaaren besser aussehen, nament-
lich in Beinkleidern, wenn jede Hilfte der Waare andere Gradrichtung
enthielte, so dass die Kgperfurchen von beiden Beinen nach innen zu laufen
konnten. Es ist diese Idee nicht ganz ohne Bedeutung, doch wiirde we-
niger der entgegengesetzte Fadeneinzug in der zweiten Hilfte der Waaren-
breite, als die stetige Beschaffung von zweierlei gedrehtem Garn etwas
Umstéande bereiten. ' ‘

Die Dichteneinstellung der Koper ist gegen Tuch entsprechend hoher, -
da der Koper eine viel geringere Anzahl Kreuzungen aufzuweisen hat, als
das Tuch. Nimmt man z. B. ein [] in der Grésse von 12 Ketten- und .
12 Schussfaden an, so enthilt dasselbe bei Tuch 144 Kreuzungen, dagegen .
bei 3bindigem Koper No. 27 96 Kreuzungen und bei 4bindigem Doppel-
koper No. 43 nur 72 Kreuzungen. Es erhellt daraus, dass wenn Tuch
22—24 Hundert Faden dicht eingestellt wird, 3schiftiger Képer mindestens ;
28—30 Hundert Faden und 4schiftiger Doppelkoper mindestens 33—36 Hun- %

9
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dert Faden dicht eingestellt werden muss. Die Kreuzungen zwischen Tuch
und 3bindigem Képer variiren um 33'/s Procent, ebenso die Kreuzungen
vom 3bindigen Képer zum 4bindigen Doppelkoper um 25 Procent. Weiter.
bindige Koper lassen sich auch dichter einstellen; doch selbstverstindlich
niemals in dem Maasse, als die Kreuzungszahl abnimmt. So geniigt zu
8hindigem Doppelkoper No. 47, der in erwihntem Quadrate nur 36 Kreu-
zungen enthilt, die Dichte von 44 Hundert Faden.

Simmtliche Koperwaaren bediirfen keineswegs so breit eingestellt zu
werden, als Tuch, indem nicht nur in angefiihrter Weise die Kette dichter
sein muss, sondern sich ebenso der Schuss dichter zusammenschlagen lisst.
Fir Sommerwaare geniigt die Breite von 1 Meter 65 Ctm. und fiir Win-
terwaare die Breite von 1 Meter 85 Ctm.

Die Garnstirke kann 14 bis 15 Meter per Gramm in Sommerwaare
und 12 bis 13 Meter per Gramm in Winterwaare sein. :

Die Koperbindungen gestatten neben den ihnen eigenen Diagonalen
auch noch andere Effecte im Verein mit besonderen Farben herzustellen.
So beniitzt man 3bindigen Koper No. 29 Tafel 7 zur Bildung von Rayé's,
in denen nach 2 Grundfaden 1 anders aussehender Streifenfaden folgt.

Betrachtet man gezeichneten Effect 90, Tafel 11 und nimmt an, dass
der 1. und 2. Ketten- und Schussfaden modefarbig und der 3. braun aus-
sehen sollte, so wird sich Gesagtes verwirklichen. Die modefarbigen Fa-
den binden unter sich Tuch. Der braune Kettfaden geht iiber die mode-
farbigen Schiisse und der braune Schuss unter die modefarbigen Kettfaden
weg. Also Modefarbe bindet man nur mit Modefarbe und Braun nur mit
Braun, ganz wie es die Gesetze der Rayé’s, iiberhaupt der reinen Farben-
effecte erfordern. Die Kette darf nicht zu dicht stehen, auf dass der Schuss
verhiltnissmissig zum Vorschein kommen kann. Die Gradlinie lisst man
verwischt erscheinen, giebt also dem Grad die Richtung des Garndrahtes.
Dass man auch mit 4schiftigem Kettenkoper, 3 und 1 gescheert und ge-
schossen, obigen Effect erreichen kann, ist leicht denkbar,

Eng gestreifte, sowie verschiedenartige andere Musterbilder fertigt
man hiufig mit Casimir, Fig. 43 und 44, Tafel 8, nur dass dann die Farben-
striche stirker ausfallen, als es bisher der Fall war. Zu einem Rayé, wie
No. 91, Tafel 11, wirde nur 2 hell und 2 dunkel zu scheeren und zu
schiessen sein und dabei beobachtet werden miissen, dass wenn die hellen
Kettenfaden tief gehen, helle Schiisse und wenn die dunklen Kettenfaden
tief gehen, dunkle Schiisse geschossen werden. Wiirde man sonach
in No. 43 und 44 den 1. und 2. Faden hell und den 3. und 4. Faden
dunkel erscheinen lassen, so miisste der Bindung zufolge Schuss 1 und 2
dunkel und Schuss 3 und 4 hell geschossen werden, wie es ebenso der
Effect 91, Tafel 11 zeigt. Wollte man die Farbenfolge des Schusses um-
gekehrt wahlen, so entwickelten sich anstatt Lingstreifen Querstreifen im
(Gewebe, mithin der Effect 92, Tafel 11.

Beabsichtigte man verflochtene Effecte zu erreichen, im Aussehen
wie z. B. Waarenbild 88 auf Tafel 11, so wiirde nur nothwendig sein
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2 Faden dunkel

2, hen §2mel
2 ,  dunkel
4 ,  hell

14 Faden

zu scheeren und zu schiessen. Mit No. 93, Tafel 12 wird das davon ent-
stehende Gewebe veranschaulicht.

Auf idhnliche Weise lassen sich mit Casimirbindung oft recht
interessante Muster in das Gewebe bringen, und hat man dabei nur im
Auge zu behalten, dass auf derjenigen Stelle, wo senkrechte mit wagerech-
ten Strichen wechseln sollen, 4 Faden von einer Farbe gescheert und ge-
schossen wird. )

Mit 6bindigem Doppelkoper No. 47 sind dieselben Muster moglich,
pur dass solche den 3. Theil stirker markirt werien, da die Farben 3
und 3 wechseln miissten (s. No. 98, Tafel 12). Derartige grobere Effecte
sind oft Eigenheiten der englischen Iabrikate. ‘

Sowie man mit sorgfiltiz angewandten Farben den Effect einer Koper-
waare erhohen kann, kann man denselben durch unrechte Placirung der
Farben auch herabwiirdigen. So sei nur angenommen: Scheerte man bei
Casimirbindung 1 Faden hell und 1 Faden dunkel abwechselnd, so wiirden
nur die dunklen Faden tuchartig zu Gesicht kommen (vergl. Zeichnung 95,
Tafel 12) und was die Hauptsache ist, die Waare wiirde viel fliichtiger
aussehen, als sie eigentlich ist.

Ebenso entsteht der eigenthiimliche Effect 96, Tafel 12, wenn 2 hell
1 dunkel abwechselnd gescheert wird, wodurch die dunklen Faden nach
und nach auf alle Schafte kommen, dabei aber einen der Bindung ent-
gegengesetzten Grad hervorrufen. Nur in dunsserst wenigen Fillen konnten
diese Scheerweigsen von giinstigem Erfolge begleitet sein, Wenn man letz-
teres Muster auch so schiesst, als es gescheert ist, so wird der Effect
etwas gefilliger, da die entgegengesetzte Linie durch das gleichzeitige Auf
treten des Schusses weit weniger zu Gesicht kommt (vergl. Effect 97 Taf. 12.)

Bedenken wir schliesslich noch den Mustereffect No. 94, Tafel 12,
in welchem der oben angefiihrte und durch No. 93 veranschaulichte Strich-
wechsel nur durch 3 Faden erreicht ist. Das Farbenmuster in Kette und
Schuss ist: '

2 Faden dunkelgrau
2 ,  heligran

2 ,  dunkelgrau
3 5  hellgrau
13 Faden

Durch die Farbenbeendigung mit 13 Faden geht das Muster erst mit
52 Faden auf und kommt sonach in alle 4 verschiedenen Bindestellen des
Cagimirs zu liegen. Der Effect ist von ganz besonderer Art, da die Lang-

und Querstriche in derselben Weise abwechseln, wie die Casimirbindung
ausgieht.

; 2mal
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Durch die Koperbindungen iiberhaupt wird der Waare ein weicher
Griff und viel Elasticitit gegeben; auch lassen sie das Gewebe dicker und
schwerer erscheinen, als es den Tuch- oder Satingeweben gegeniiber wirk-
lich der Fall ist.

3. Grundbindung ,,Satin.

Der Satin (Atlas) entbebrt die dem Ko¢per eigene Gradfurche und
charakterisirt sich durch eine glatte, lebhafte und glanzreiche Oberfliche.
Die Verflechtung der Faden ist der des Kopers entgegengesetzt, indem
beim Koper sfets der Nachbarfaden bindet, was beim Satin keineswegs
vorkommen darf. Die Bindungsgesetze des Atlages bedingen in erster
Linie ein moglichst weites Zerstreuen der Bindungspunkte und in zweiter
Linie, dass dies mit der grossten Gleichmissigkeit stattfindet. Je zerstreuter,
d. h. je entfernter die Bindungspunkte von einander gestellt werden konnen,
um s0 weniger werden sie im Gewebe bemerkbar, um so schoner wird
gewissermassen das Product. :

Der Atlas nimmt seinen Anfang bei dem 5-Binder und kann von da
aufwirts mit jeder beliebigen Schaftzahl ausgefiihrt werden. Der 8bindige
Satin sollte eigentlich die Grenze nach oben hin bilden, da die Faden flott
genug auf dem Buckskingewebe liegen; denn es bedarf nicht erst der
Bemerkung, dass hohere Bindungen vermige der geringeren Verflechtungen
die Haltbarkeit der Waare vermindern. Wendet man jedoch 10-, 11- und
12bindige Satin an, — man findet dieselben nur selten in der glatten
Waare, — so trage man auch fiir feine Garne und entsprechende Dichte Sorge.

Sebr hiufig muss in Buckskinstoffen auch der 4-Binder die Stelle des
Atlasgrades vortreten, doch ist dieser nar ein gebrochener Koper und
keineswegs unter die Atlasbindungen zu zi#hlen. Atlas kann idiberhaupt
nur diejenige Bindung sein, in welcher niemals der nichstfolgende Faden
bindet — und dieses ist bei dem 4-Binder nicht der Fall.

Der 5bindige Satin ist der angewandteste und beste fiir die Buckskin-
weberei; doch sei nicht verkannt, dass eigentlich der 8bindige Satin mit
Recht als das reinste Satingewebe betrachtet werden kann, da die Bin-
dung nach allen Seiten hin gleichmissig ist und eine vollstindige glatte
Oberfliche ermdglicht. )

Die Bindefolgen der Satins erfordern keineswegs eine Anstrengung
des Gedichtnisses, da man mehrere Methoden hat, um die Fortschreitungen,
der Bindungen mit Leichtigkeit darzustellen. Seien die beiden hauptsich-
lichsten Methoden angefiihrt:

1) Man theilt die Bindungszahl in 2 Theile, welche weder in einan-
der aufgehen, noch einander gleich sein diirfen. Hierauf nimmt{ man eine
Zahl davon und z#hlt damit, von 1 beginnend, so lange vorwirts, bis
simmtliche Faden verbunden sind. Z. B.:

Die Zahl 5 (zu 5bindig) lisst sich in 2 und 3 theilen. Von 1 an
stets 2 zugezdhlt ergiebt | +- 2 =3 + 2 =5 2 =2 + 2 = 4,
also ist die Bindung 1, 3, 5, 2, 4.

6
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Oder: die Zahl 8 (zu 8bindig) theilt sich in 3 und 5. Mit 3 abge-
zihlt § + 3 = 4 4- 3 = 7 u.s. w. entsteht die Bindefolge 1, 4, 7, 2,
5, 8, 3, 6. (Vergl. folgende Zeichnungen.)
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2) Man zerlegt die Rapportzahl in 2 gleiche Hilften und zieht, wenn
die Zahl der Hilfte gerade ist, 1 und wenn dieselbe ungerade ist, 2 davon
ab., Alsdann zdhlt man auch, wie in obigen Zeichnungen von 1 beginnend,
mit der iibrig gebliebenen Zahl vorwirts, bis sich der Rapport bildet. Z. B.

8bindig getheilt ergiebt je 4 davon 1 ab = 3 zum Zihlen,
10 ” » » D . 2, =8 , ”
12 ”» n ” ” 6 n 1 ” == 5 ” ”»

‘Wie bereits angefiihrt, bindet bei Satin niemals Faden an Faden,
sondern es muss mindestens immer 1 Faden zwischen 2 aufeinander fol-
genden Bindungspunkten gelassen bleiben.

Der 5-, 7- und 9bindige Satin springt iiber 1 Faden,

” 8- 9 10 kd » " B 2 19

” 11 ” ” ” ”» 3 2]

’” 12 i3] 3] bH ” 4 3
d. h. es liegen in betreffenden Satins 1, 2, 3 oder 4 Faden zwischen 2 Bin-
dungspunkten.

Auch diesen Grundsatz kann man sich beim Aufzdhlenstellen einer
Satinbindung als Richtschnur dienen lassen. Z. B.: Will man die Bindung
des 7bindigen Satins wissen, so beginne man mit 1 und lasse darauf immer
1 Faden weg, als 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 gleich 1, 2, 3, 4, 3, 6, 7 und es
entsteht die Bindefolge 1, 3, 5, 7, 2, 4, 6.

Oder wiirde man die Bindung eines 10schiftigen Satins finden wollen,
bei welchen 2 Faden zwischen zu liegen kommen, so wiirde die Bindung
L2234 36 7, 889,10, 11 12 gleich 12,3, 453, 6, 78,9, 16 11
gleich 101, 2, 34,5,87,8,9 10, kurz 1, 4, 7, 10, 3, 6, 9, 2, 5, 8 sein.

Die Bindungsangaben sind so zu verstehen, dass, z. B. wie zuvor
bei 10schiftig, im 1. Schuss der 1. Kettfaden, im 2. Schuss der 4., im
3. Schuss der 7. Kettfaden u. s. f. sich hebt oder senkt. Ebenso kann man
jede Satinbindung in der Richtung der Kette fortschreiten lassen, als
z. B. Letztere: dass der 1. Kettfaden beim 1. Schuss, der 2. Kettfaden beim
4. Schuss, der 3. Kettfaden beim 7. Schuss u. s. . abbindet.

Bedient man sich obiger Regeln, so wird man mit Leichtigkeit jed-
wede Satinbindung ausfindig machen. Im Grunde genommen wird durch
keine von diesen Methoden etwas Besseres erreicht; auch ist anzuempfehlen,
gich nur eine davon einzuprigen,
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Mit der Zahl 6 (zu 6 bindigem Atlag) ist man ausser Stande, einen
regelrechten Atlas schaffen zn kdnnen. Man giebt demselben folgende
Bindung: 1, 3, 5, 2, 6, 4. Die ofters auch vorkommende Bindung 1, 3,
5, g, 4, 6 ist unrichtig, indem Faden 6 und 1 Koperform annehmen.
Zu schmalen Streifen im Gewebe kann letztere Bindeweise angewandt
werden.

Stellen wir jetzt die Bindeweisen der Satins von 5- bis 16schaftig
tabellarisch zusammen:

Reihenfolge der Abbindungen:
Bechiftigl 1|3 | 5|2 4 P
6 . l1l3lslele|al | | | [
7 . |113|5 7 2l4i6 o
s ., l1l4(7/2(5/8|36
9 , l1|s(s{7|9l2|4|6]|8
10 , |1l4(7]10/8l6/9|2|5]8 o
. |1|5(9]2|6l10]s|7 1148
12, |1(8(3|10/512| 729 4ful6] | | |
1 . |1]6(11]3(8(13/5/10/2 7|12, 4|9
4, |1!611 7112/ 3818/ 4|9 14| 5 |10
15 , |1]5(9(13/2]6]10]14|3 |7 |11]15]4 |8 |12
16, | 1]6|11)16/5]10/15|4|9 |14]3 |8 |18]2 |7 |12

Die 7- und 9bindigen Sating werden behufs ihres koperartigen Aussehens
auch Atlaskdper genannt. Die weitbindigen Atlase 13—16schiftig, welche
in der Buckskinweberei nicht zur Verwendung kommen, sind nur mit ange-
fihrt, da man solche recht vortheilhaft zum Zusammensetzen vieler anderer
Bindungen benutzen kann, woriiber jedoch erst spéter berichtet werden soll.

Betrachten wir nun die Zeichnungen zur Grundbindung Satin auf Tafel
9 und 10.

Der 5bindige Schusssatin wird durch No. 58 im Querschnitt, durch
No. 59 als vollstindiges Fadengeflechte und durch No, 60 als Patrone dar-
gestellt. Die Bindung ist von rechts nach links gezihlt, folglich 5, 3, 1,
4, 2. Fig. 59 enthalt gleichzeitig den bschiftigen Einzug; als Schniirung
dient der abgegrenzte Rapport in No. 60.

Der 5schiiftige Kettensatin wird mit No. 61 als Zeichnung und mit
No. 62 als vollstdndiges Waarenbild veranschaulicht.

Der 6bindige Schuss-Satin wird durch No. 63,

3 6 . Ketten ” ” ”» 3 64:
3 1 3y Schuss- ” » ” ” 65;
n 8 Ketten- ,, " " » 66,
” 8 ” Schuss- ) » ” ” 67,
» 10, Ketten- ,, " n o 08,

6'
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der 10bindige Schuss-Satin wird durch No. 69,
» 11, Eetten- ,, - w 5 10 und
, 12 ,  Schuss- ,, w o 41

dargestellt.

Obgleich die Bindungspunkte in den Satins zerstreut liegen, verleihen
sie trotzdem der Waare matte Gradlinien. Betrachtet man eine gezeich-
nete Satinbindung recht genau, so ergiebt sich sehr bald, dass, ausgenommen
im 6bindigen Satin, stets eine rechte und eine linke Gradlinie vorhanden ist.
Man glaube nun aber nicht, dass beide Grad-Linien im Buckskingewebe
Effect zu machen vermogen. Hs kann dies nur eine Linie thun, ‘doch
welche davon? Zur Beantwortung dieser Frage geniigt ein ordentliches
Beschauen der vorgefiihrten Satinzeichnungen. Man wird dann finden, dass
der eine Grad mehr der Kettenrichtung und der andere mehr der Schuss-
richtung zugeneigt ist. Wissen wir schon, dass der erstere Grad sich
deutlicher markiren wird, wenn seine Richtung dem Garndraht entgegen-
gesetzt lduft, so erkennt man hauptsichlich diejenige als die sichtbar wer-
dende Gradlinie, in welcher um 1 oder 2 Schuss erhoht der nichste Kett-
faden bindet. Diejenige Linie aber, in welcher von einem Bindungspunkt
zum anderen 1 oder mehrere Kettfaden dazwischen liegen, wird nicht
gichtbar. Es werden somit in den Kettensatinzeichnungen No. 61 Hbin-
dig, No. 66 8bindig, No. 68 10bindig und No. 70 1lbindig, die Linien,
welche von rechts nach links laufen und von « nach b angegeben sind,
den Gradeffect machen, doch selbstredend, wenn das Garn nach rechts ge-
dreht ist. Verwebte man links gedrehtes Garn und der sogenannte Koper
sollte auch zum Vorschein kommen, so miisste man die Bindung entgegen-
gesetzt fortschreiten lassenm, als den Sbindigen Satin No. 61: 5, 3, 1, 4, 2
gelagsen oder den 8bindigen Satin 1, 4, 7, 2, 5, 8, 3, 6 gelassen u. s. w.

Arbeitet die eigentlich markirende Satinlinie nicht dem Garndraht
entgegen, so entsteht stets eine vollstindig glatte Waare und dem Auge
wird jedweder Grad entzogen. Man nennt dann derartige Waare Doeskin.
Die Doesking haben die Eigenheit, der Waare ein dichteres Aussehen zu
geben, als die Satins und ist es Thatsache, dass z. B. ein Sschiftiger Does-
kin, also Satin mit verkehrtem Grad, welcher 4600 Faden dicht steht,
ebenso dicht aussieht, als ein Dschiftiger Satin mit richtigem Grad bei
4800—5000 Faden Dichte.

Der 8bindige Satin, welcher im Allgemeinen der Waare einen mat-
teren Grad als der Hbindige Satin giebt, steht beziehentlich der Dichte in
demselben Verhiltniss zum Hbindigen Satin, als oben erwihnt, der Does-
kin zum Satin. Darauf griindet auch die Erscheinung im Gewebe, dass
ein 8bindiger Satin, der bekanntlich der flotteren Bindung halber, dichter
in Kette gehalten werden miisste, mit derselben Dichte des bbindigen Sa-
tins fast dichter aussieht als der letztere. In der Praxis pflegt man sogar
den 8bindigen Satin um einige Hundert Faden fliichtiger einzustellen, als
den Sbindigen Satin, Dass sich dafiir der 8bindige Satin dichter im Schusse
schlagen lisst, liegt auf der Hand.
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Bs ist zu beachten, dass Satins, in denen der Képer klar hervor-
treten soll, schon auf dem Webstuhl guten Schluss bekommen, also dicht
gewebt und nicht zu breit eingestellt werden. Der Schussfaden muss dick
sein, da sich vermoge der Dichte der Kettfaden und schmalen Einstellung
nicht allzu viel Schuss einschlagen lisst, dennoch aber die nothige Schwere
erreicht werden muss.

Satin ist diejenige Grundbindung, welche die mindeste Anzahl Kreu-
zungen in einem [7] enthdlt und daher die dichteste Einstellung zuldsst.
Zwar haben diejenigen Koper, in welchen bei gleicher Rapportgrosse auch
nur 1 Faden hoch oder tief geht, die ebenso geringe Kreuzungszahl, doch
ldsst sich bei solchen Kopern niemals die Dichte wie beim Satin anwen-
den, da die fortschreitende Bindung von Faden an Faden hemmender in
den Weg tritt, als die zerstreute Bindung der Satins; es konnen sich iiberhaupt
die Faden beim Képer nicht so aneinander schmiegen, als beim Satin.

Bei Tuchbindungen hat ein Quadrat von 10 Ketten- und 10 Schuss-
faden 100 Kreuzungen aufzuweisen, bei 5Hschiftigem Satin nur 40, bei
10schaftigem Satin nur 20. Ist man bei 5schiftigem Satin im Stande, die
Kettenfadensumme in dem Masse zu erhohen, als die Verkreuzungszahl
gegen Tuch geringer ist, so folgert aber keineswegs daraus, dass man auch
in demselben Verhiltniss des Kreuzungsunterschiedes von 5- und 10bin-
digem Satin, den letzteren dichter stellen kann. Man muss immer im
Auge behalten, dass je dichter man einstellt, je mehr auch Kreuzungen
sich auf einen bestimmten Flichenraum einfinden.

Wird die Satinwaare unnothig dicht eingestellt, so schligt sich zu
wenig Schuss ein und dles ist nicht nur ein Nachtheil fiir die Herstellungs-
kosten, sondern ebenso fiir die Haltbarkeit der Waare.

Die Kettendichte bei Satin variirt zwischen 4000 Faden und 8000
Faden. 4000 Faden Dichte bildet die Grenze nach unten, 7000—8000 Fa-
den die Grenze nach oben. Einen guten melirten oder gestreiften Winter-
satin, Dschiftig, fertigt man mit 5000 Faden Dichte. Dazu wihlt man das
Kettengarn 14 Meter und das Schussgarn 8 Meter per Gramm und webt
im Stuhle 20 Schuss auf einen Centimeter. Die Waare stellt man 165 bis
170 Centimeter breit ein. Hin Stiick von 28 Meter Ketten-Linge (7 Band
a 4 Meter) ergiebt 20 Meter appretirte Waare, wobei der Meter 750 bis
800 Gramm wiegt. ’ '

Sommer-Satins webt man 155 Ctm. breit und 4600 Faden dicht von
15—16strihnigem Kettengarn (15—16 Meter per Gramm) und 10strihnigem
Schussgarn (10 Meter per Gramm). Ein 6bandiges Stiick =— 24 Meter
Kette ergiebt 20 Meter appretirte Waare bei einer Schwere von 500
Gramm per Meter.

Schwarze Satins webt man in verschiedenen Qualitdten. Bine Waare
von 7000 Faden Dichte und Kette 22 Meter per Gramm z#hlt mit zu den
feinsten.

Fiir die practische Weberei ist es gerathener, den 5hindigen Satin
mit 10 Schéften vorzurichten, damit die Litzen mehr vereinzelter zu stehen



86

kommen; im Allgemeinen braucht man zu allen Satins so viel Schifte,
als der Bindungsausdruck angiebt und kann das Geschirr nach Classe I
sgerade durch* reihen. Als Schniirung dient der abgegrenzte Rapport der
Patronen. _ :

Des Effectes der Satins haben wir bereits gedacht und sei diesem
nur noch hinzugefiigt, dass man in gestreiften Mustern oder in Gallons
nicht selten einen entgegengesetzten und deutlich sichtbaren Grad anwen-
det und denselben dadurch bervorbringt, dass man 1 Faden hell, 1 Faden
dunkel abwechselnd scheert, wie dies die Effectzeichnungen Fig. 99 und 100,
Tafel 12 vergegenwirtigen.

So hiibsch wie eine Satinwaare kleidet, so leicht kann aber auch
deren Haltbarkeit in Frage gestellt sein, wenn es am Schuss fehlt und wenn
dag Verhiltniss zwischen Kette und Schuss unrichtig gewihlt wird.

Eine wesentliche Erhshung der Haltbarkeit erreicht man, sobald man
die Atlase doppelbindig macht, d. h. die eigentliche Abbindung 2mal in
einem Rapport stattfinden ldsst. Zu diesem Behufe stellt man noch einen
Bindungspunkt oben oder unten, rechts oder links an den Originalpunkt.
Fiigt man 1 Punkt oben oder unten an, so wird bei Kettensatin der Schuss
auf der Kehrseite 2mal verbunden, wogegen der Kettfaden nur iber einen
Schuss weniger flottet. Fiigt man 1 Punkt rechts oder links an, so wird
bei Schusssatin der Kettfaden auf der Kehrseite 2mal gebunden und der
Schuss flottet nur iiber einen Kettfaden weniger.

Mit Fig. 72—83, Tafel 10 werden verschiedene Doppelsatins dar-
gestellt und mogen diese Zeichnungen zur Verdeutlichung obiger Sitze
dienen.

Fig. 73 ist Bbindiger Kettensatin, 1 Punkt oben angezogen. Einzug
und Schniirung ist mit 5 Schiften und 10 Tritten angegeben.

Fig. 74 stellt den Lingenschnitt des Sbindigen Doppelsating dar.

Fig. 75 zeigt 6bindigen Schuss-Satin doppelt, 1 Punkt oben angezogen,

y 16 4 7 » - Ketten- ” 1 » » »
s, 11 ,, 8 ,  Schuss- ,, ” 1 ,, rechts "
s (8 ,, 8 Ketten- ,, ” 1 , oben "
9 79 7 9 » Schuss- ” » 1. » seitwiarts gestellt,
, 80 ,, 8 Ketten- ,, ” 2 ,, oben angezogen,
» 81, 10 Schuss- , ” 1 ,, links ”
, 82, 11 Ketten- ,, ” 2 ,, oben "
» 8 , 12 ,,  Schuss- ,, » 1, seitwirts gestellt.

Durch die Seitwirtsstellung der nochmaligen Bindung wie in No. 79
nnd 83 wird ebenso der Kette als dem Schusse mehr Verbindung gegeben,
Der 8bindige Doppelsatin No. 80 2 angezogen, wird durch Fig. 72 noch-
mals und zwar als vollstindiges Fadengeflechie wiedergegebgn.

Bemerkenswerth ist, dass die Gradlinie des Satin durch die doppelte
Bindung deutlicher zu Gesicht kommt, als es bei dem einfachen Satin der
Fall ist.
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Abgeleitete Bindungen.

Wie mannichfaltiz die Grundbindungen sind, ist aus den vorher-
gegangenen Abhandlungen und bildlichen Darstellungen geniigend zu er-
kennen, ebenso lisst es sich leicht vergegenwirtigen, dass eine jede dieser
Bindungen zu Verinderungen fahig ist. Ver#inderungen entstehen schon,
sobald man von der Originalbindung einige Bindepunkte entfernt oder zu-
setzt, was natiirlich in gut vertheilter Weise iiber den ganzen Rapport zu
. geschehen hat. Bedenkt man ferner, wie viele Umbildungen vorgenommen
werden konnen, als wenn man stellenweis 2, 3 oder 4 Faden neben ein-
ander gleich binden lisst, wenn man gewisse Theile einer Bindung ver-
setzt, verschiebt, in einander schiebt, verdreht oder bricht, wenn man Grad-
linien absetzt, durcheinander zeichnet etc., so bedarf es keiner weiteren
Worte, um zu constatiren, dass diese Bindungen keineswegs nach Art der
Grundbindungen in sich abschliessen, sondern in wuniibersehbar grosser
Anzahl vorhanden sind und noch combinirt werden konnen.

Die Bindungsverdnderung beeinflusst nicht selten auch den Schaft-
einzug, d. h. es muss nach Umstinden von ,Gerade durch“ abgesehen und
der moglichst beste andersartige Einzug gesucht werden. Dass in letzte-
rem Falle dann auch die Schoiirung eine andere als bei ,Gerade durch
werden muss, liegt auf der Hand.

Es ist nun eine unerldssliche Bedingung, dass der Fachmann mit
Einzug und Schniirung vertraut sei und so sei, bevor wir die verschiede-
nen Bindungsableitungen folgen lassen, diesen wichtigen Punkten das Wort
geredet.

Einzug und Schniirung.

Um sich die Vorrichtung einer Bindung (bez. Einzug, Schniirung und
Tretweise) anfertigen zu kénnen, muss man zuvor wissen, wieviel Schiifte
za betr. Bindung nothig sind und wie die Faden in dieselben zu ziechen
sind; ferner, wie viel Tritte erforderlich und wie dieselben zu treten sind.
Es ist dabei Bedingung, dass die Bindung in Breite und Hohe vollstiandig
gezeichnet ist, dagegen ist es Nebensache, ob man sich die Bindung aus

einem gewebten Stoff gesucht oder ob man sich dieselbe nach einer Idee
zusammengestellt hat. Zur Ermittelung des Einzugs und der Schaftzahl
verfihrt man folgend:

1) Man sucht, wie viele Kettenfaden ein Rapport der Bindung hat und

2) unterscheidet, ob jeder Faden eine andere Bindestelle hat, oder
ob etwa mehrere Faden gleiche Bindestellen haben. Hat jeder Faden eine
andere Bindung, so erfordert auch jeder einen besonderen Schaft; findet
man aber, dass mehrere Faden einander gleich binden, so kénnen diesel-
ben auch auf einen Schaft gezogen werden.

Wenn auch sdmmtliche Faden eines Rapportes gleich vielmals hoch
oder tief bewegt werden, so wiirde immerhin zu jedem Faden ein Schaft
gebraucht, wenn die Bindefolge fortgeriickt (vergl. Képer) oder auf anderen
Stellen (vergl. Satin) stattfindet.
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Auf ein und denselben Schaft konnen nur diejenigen Faden gezogen
werden, welche durch den ganzen Rapport des Musters bei ein und denselben
Schiissen hoch oder tief gehen; nur solche gemeinsam bindende Faden sind
unter gleichbindend zu verstehen. Wirde z. B. ein Muster von irgend
welcher Schussgrosse 2 Faden aufzuweisen haben, die augenscheinlich ein-
ander gleichbinden, so wiirde dennoch zu jedem Faden ein besonderer
Schaft gebraucht, wenn pur eine Stelle im Muster vorhanden wire, wo
der eine Faden in einem Schusse hoch, wihrend der andere bei demselben
tief bindet. Als gleichbindend ist sofort erkemmbar:

Faden 2 mit 1, — Faden 4 mit 3 in Muster 102. Ebenso Faden 2
und 3 mit 1, — Faden 5 und 6 mit 4 in Muster 107. Ferner Faden 3,
5, 7 mit 1, — Faden 4, 6, 8 mit 2, — Faden 11, 13, 15 mit 9 und Fa-
den 12, 14, 16 mit 10 in Muster 111. Beide ersteren Muster enthalten
gonach nur zweierlei Fadenbewegungen, so dass man auch nur 2 Schifte
dazu brauchte. Letzteres Muster hat 4 verschiedene Verflechtungen und
wiirde, die gleichbindenden Faden auf einen Schaft gezogen, mit 4 Schiften
bei dem Einzuge 1,2,1,2,1,2,1, 2, 3, 4, 3, 4, 3, 4, 3, 4 herzustellen sein.

Zur Angabe des Einzuges benutzt man nach frither besprochener
Weise den unterhalb der Patrone befindlichen leeren Raum und bezeichnet
in der Regel im ersten wagrechten Zwischenraum den 1. Kettfaden mit
einem Punkf. Man besieht nun den 2, Kettfaden. Hat dieser andere Binde-
stellen, so zieht man ihn auf den 2. Schaft, d. h. macht einen Punkt in
dem zweiten wagerechten Zwischenraum. So beschaut man die Kettfaden
der Reihe nach durch, zieht jeden anders bindenden Faden auf einen
anderen Schaft und einen etwa gleichbindenden Faden mit auf denjeni-
gen Schaft, auf welchen der ebenso bindende Faden schon gezogen ist.
Verfdhrt man auf diese Weise, bis das Ende des Musters erreicht ist, so
hat man dann auch Einzug und Schaftzahl vorliegen. Suchen wir die
Klarlegung des Einzugs noch durch Veranschaulichung eines Musters zu
unterstiitzen. Wihlen wir hierzu Muster 124, Tafel 15.

Der abgegrenzte Rapport belehrt sofort, dass die Bindung eine Grosse
von 12 Ketten- und 12 Schussfaden hat. Man wiirde folglich fiir den
ersten Augenblick ,,12schéftig” sagen, also fiir jeden einzelnen Faden
1 Schaft nehmen, welche Zahl auch keineswegs fiir die Praxis unpassend
ist, falls nur diese Bindung im ganzen Gewebe auftreten wiirde. Doch
lagsen wir dahin gestellt sein, ob die' Bindung allein oder mit anderen
Bindungen zusammen verwebt werden solle und untersuchen wir, mit wie-
viel Schiiften und was fiir Einzuge die Webung vor sich gehen konnte.

Zieht man Faden 1 auf Schaft 1,

so muss Faden 2, welcher anders bindet, auf Schaft 2
» ) ” 3; " ) ”» ” ” 3
”» » » 47 ”» 9 » ) 4
» » » 5, » » » ” ” 5
» ” ”? 6’ » » » » 6
» » » 7: » ”» ”» » ) 7
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so kann Faden 8, welcher wie Faden 6 bindet, auf Schaft

o

” 134 b 9 2 3 2] 1y b} 1

6
5
4 ” 1 » 4
n » b2 11, n " 1 3 9 » b 3
2 2

H
21 ” n 107 2 » 7

9 ] ” 121 1 ” »

gezogen werden.

Die Bindung wiirde sich mithin schon mit 7 Schiften bei dem Ein-
zuge 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 6, b, 4, 3, 2 (Spitz) anfertigen lassen.

Befolgt man obige Regel, so wird man bei gewissenhafter Durch-
fihrung sich stets auf die Richtigkeit des Einzuges verlassen konnen.
' Ferner sei erwihnt: Zur Anfertigung eines Einzuges gehort auch das
Verstindniss der richtigen Placirung gewisser Faden in dem Sinne, dass
der Einzug leicht fasslich ist und practisch gut durchgefiihrt werden kann.
Als Beispiel mag angefiihrt sein:

Wiirde man Muster 125, Tafel 16, 14bindig, genau durchsehen, so
wiirde man

” 3 ”

Faden 1 aunf Schaft 1 reihen,

» 2 B » 2 ”
n 3 s s 3,
» 4 » » 2 »
» H » » 1 »
» 6 ” » 4 »
» 7 ”» 5 »
» 8 » ” 6 ”»
» 9 ” » i 7 n
” 10 » » 8 ”
9 1 » ki 7 ”
» 12 » » 6 ”»
» 13 ” » 5 »
» 14 » 5 4 ”

also das Muster mit 8 Schiften anfertigen konnen.

Ist dieser Einzug auch keineswegs schwierig zu nennen, so wiirde
er doch noch wesentlich dadurch vereinfacht, wenn man von Faden 3 an
zu reihen und zu schniiren beginnt; alsdann hitte man nur einfach Spitz,
d.i. 1 bis 8 und wieder zuriick zu reihen. Die Schniirung wird durch
letztere Einzugsweise ebenfalls leichter und sicherer, indem dann jeder
Schuss nur so zu schniiren ist, wie er im Zwischenraum der beiden nach
oben verlidngerten Linien (8. Zeichnung) bindet. Dieses Beispiel ist noch
von untergeordnetem Vortheil gegen die vielen anderen Fille, in denen
eine gute Einzugsanordnung sehr gewichtig fiir eine bequeme, praktische und
sichere Vorrichtungsweise in die Wagschale fillt.

Ist ein Einzag nach bestmoglichster Weise aufgestellt, so kommt man
zu der Schniirung, einem der wissenswerthesten Punkte der Weberei.
“Unter
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Schniirung

versteht man ebensowohl die Angabe der Schnureneinziehung bei Contre-
marschweberei, als die Vorlage oder bildliche Darstellung, nach welcher
die Karten fiir Schafimaschinenweberei zu schlagen sind. :

Ist ein Geschirr gerade durchgezogen, so ist die Schniirung nichts
anderes, als die Wiedergabe des Bindungsrapportes, indem die Schifte in
derselben Weise gehoben werden miissen, als die Faden in jedem Schusse
hoch binden. In solchen Fillen unterlisst man auch die Ausarbeitung der
Schntirung, grenzt den Bindungsrapport ab und schligt die Karten so nach
einander, wie jeder Schuss von links nach rechts innerhalb des Rapportes
bindet. Handelt es sich um ein Muster mit contrirem Binzug, das jedoch
bei irgend welcher Grosse eine Stelle im Einzuge aufzuweisen hitte, wo
die Faden gerade durchlaufen, so wiirde man auch nur diejenige Stelle
der Zeichnung schniiren und alles Andere unberiicksichtigt lassen. Dabei
sei auf die Muster 111, 112, 238, 239, 241, 242 und 244 (Tafel 14, 27
und 28) verwiesen. In den Einziigen zu genannten Mustern finden sich
Stellen vor, wo die Faden gerade durch gehen. So wiirde man nach
obigem Grundsatze in

Muster 111 nur die Bindung der Kettenfaden 5—12

” 112 » » » » » 5“‘12
” 238 ” ” 1 1] 1 1—4
3 239 » ” » ” ” 1—6
” 241 "y ” ] ” 1—8
] 242 ” i3] ) ” 3 1"“10
” 244 1 ’ 3 1 ” 1—12

zu schniiren oder zu schlagen haben und zwar genau so, wie die Bindung
Schuss fiir Schuss wihrend der angegebenen Kettfaden ist.

Wenn man sich eine Schniirung macht, so hat man -eigentlich zu
untersuchen, was fiir Faden in jedem einzelnen Schusse innerhalb des
ganzen Rapportes binden. Man hat diesen Faden herunterzufolgen, um
zu sehen, auf welchen Schiften sie gereiht sind; geht alsdann den betref-
fenden Schaftlinien links oder rechts hiniiber bis auf den Punkt, wo die
Schniirung stattfinden soll und bezeichnet in dieselben Quadrate, jedoch
degjenigen Trittes, welcher den 1. Schuss machen soll, die Hochhebung
mittelst Punkten. Ist der 1. Schuss beendet, so fiihrt man in gleicher
Weise den zweiten, sowie nach und nach alle iibrigen Schiisse aus. In
der Zeichnung beginnen die Schiisse von links nach rechts, in der Schnii-
rung jedoch beginnt jeder einzelne der correspondirenden Tritte oder Karten
von unten nach oben. Fiir Contremarsch schniirt man nach friiher be-
sprochener Weise abwechselnd einen Schuss (Tritt) rechts und den anderen
Schuss links an; fiir Schaftmaschine jedoch schniirt man so, dass die
Schiisse (also Karten) in einer Richtung nach einander folgen. So richtig
dieses Schniiren an sich schon ist, so zeitraubend ist es aber auch, da
man bei einem contriren Einzuge so vielen bindenden Kettfaden nach-
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zusehen hat, auf welchen Schiften sie gezogen sind, bevor nur 1 Schuss
vollendet wird und hiufig genug begegnet man dabei Faden, deren Schiften
schon durch kurz vorher dagewesene Faden die Bewegung vorgezeichnet
worden ist. Es sei hierzu beispielsweise nur der 1. Schuss von Muster 258,
Tafel 30 geschniirt. Derselbe bindet
2 22 2 2 2 2 2 21 2 2 1oben

222 2 2212 21 2 2 2 unten

Gereiht sind die zu hebenden Faden auf folgenden Schiften:

Faden 3 auf Schaft 3 Faden 26 auf Schaft 7
b3} 4 » bl 4 13 27 b2 3 6
bR} 7 b3 ] ” 3 b3 30 n 2 7
b2 8 b b2} 4 1 31 b} » 6
» 11 b2] 3 3 b2} 34 1 ” 7
1 12 b} k3 4 kR 35 1 2 6
w 16, 4 . 37T, o, 1
» 16 1 kb 6 1! 40 n 2 3
2 19 » b2} 4 9 41 1" kb 7
” 20 ” b2} 6 b3l 44 2 ” 3
» 23 b3 b 4 » 45 bAl ” 7
b2 24: n n 6 bR 48 b} n 3

Es sind somit zur Hochhebung zu schuiiren Schaft 3, 4, 6 und 7, wie es
auch mit dem den Einzug angeschlossenen 1. Tritt iibereinstimmt. Man er-
kennt die grosse Miihe, welche so eine Schniirung von 48 Tritten (Karten)
wie zu Muster 258 macht und trotzdem ist diese Schniirung noch leicht
gegeniiber den oft weit schwierigeren und verwickelteren Mustern.

Hieran schliesse nun noch die Mittheilung, in welcher Weise ich
Schniirungen zu Mustern mit complicirten Einziigen ausarbeite: Ich weiche
vom eigentlichen Grundprincip ab, d.h. insofern, als ich nicht mehr jeden
einzelnen Schussfaden durchsehe, was fiir Faden in denselben binden und
wohin betreffende Faden gezogen sind; ich betrachte dagegen nur die
einzelnen Kettfaden, wie solche durch das ganze Muster hindurch binden
und schniire solche in ungeénderter Weise durch alle Tritte.

Ein Kettfaden muss auf alle Fille so durch das ganze Gewebe be-
wegt werden, wie sein Hoch- und Tiefgang in einem Rapport der Zeich-
nung angegeben ist, somit muss auch derjenige Schaft, auf welchen er
gereiht, in derselben Weise durch alle Karten geschniirt werden. Folgt
man diesem Grundsatze recht genau, so erkennt man bald, dass man nur
so viele Kettfaden nachzusehen und zu schniiren hat, als Schifte vorhan-
den sind.

Beniitzen wir zum besseren Verstindniss nochmals Muster 258, Taf. 30.
In diesem, da 8schiftig, wiirde man von den 48 Kettfaden auch nur 8 Fa-
den zu schniiren haben und zwar

Faden 1, der auf Schaft 1 gezogen ist,
» & » » C 2 ” »
” 3) ” » » 3 » ”
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Faden 4, der auf Schaft 4 gezogen ist,
» 14’ » 9 » 5 » »

5 16, 5, » 6 » »
" 26’ n n » 7 ” »
» 28) » » 8 » »

”

Da nun genannte Kettfaden wie nachfolgend iiber oder unter die
Schiisse hinwegbinden (die grosse Zahl giebt das Oben- und die kleine
Zahl das Untenbinden an),

Bindefolge dex
Kettfad. Kettfad. Kettfad. Kettfad. Kettfad. Kettfad. Kettfad. Kettfad.

| 2 3 4 14 ] 26 28
2 2 2 2 1 1 1 1
2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 $ 92 2
2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2 3
1 2 1 2 1 1 1 1
2 2 2 2 2 2 1 1
2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 P} 2 92 2 2 2
2 2 2 2 2 2 p 2
1 1 1 1 2 2 2 2
1 2 1 2 2 2 1 1
2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 . 2 2 2
2 2 2 2 2 T e 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2
2 1 2 1 2 Py 2 2
1 1 1 1 1 1 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2 Fs
2 2 2 2 2 2 . 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2
2 1 2 1 1 1 2 2

80 bleibt folglich die Schniirung nur eine bildliche Wiedergabe dieser
Kettenfadenbewegungen, wie auch umstehende Figur zeigt.

Mit dieser einfachen Methode bringt man jedwede Schniirung weit
frither und sicherer zu Stande und was die Hauptsache ist, man kann sich
auf deren Richtigkeit verlassen.

Ueber die Schniirungen im Allgemeinen sei gesagt, dass man ganz
entschieden nur das schniiren sollte, was gezeichnet ist. Die Gewohnheit
im Musterzeichnen, sowie das Verstinduniss der Bedeutung der Punkie
nebst dem vergegenwirtigten Aussehen im Stoffe, darf keineswegs beein-
trichtigt werden. Zeichnet man das Oberbinden des Kettfadens, wie dies
auch in diesem Werke der Fall, so schniire man auch dasselbe und be.
merke lieber unter die Schniirung: weiss geschlagen, wenn es sich um
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Abgeleitete Bindungen?.
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Karten fiir die gewohnliche Schaftmaschine, bei
welcher das Loch tief zieht, handelt.

Lasgen wir nun die verschiedenen abge-
leiteten Bindungen folgen:

1. Englische Tuchbindung (Panama).

Dieselbe besteht aus einem Tuchgewebe, bel
welchem in der Regel 2 Ketten- und 2 Schuss-
faden gleichbinden. Seltener lasst man 3 oder
4 Faden zusammengehen. Diese Bindung lisst
sich nicht ohne Fangschaft oder Tuchleiste ar-
beiten und ist Letztere in Muster 102, Taf. 13
links angegeben, ebenso in dem bildlichen Fa-
dengeflechte Fig. 101 rechts und links mit an-
gefilhrt. Die Kettfaden miissen einzeln duorch
die Litzen gehen, ebenso muss der Schuss ein-
fach eingeschlagen werden, damit die Faden
nicht verdreht im Gewebe erscheinen. Die
Webung ist desshalb mit 4 Schiften und 4 Trit-
ten, wie in Muster 102 angegehen, vorzunehmen.
Die Kettendichte richtet sich nach der Garn-
stirke und dem beabsichtigten gréberen oder
feineren Effect. 3200—3400 Faden sind fiir
mittelfeine - Waaren geniigend.

Einen guten Eindruck machen auch solche

Gewebe, in denen wie in Muster 103 zweifache ¢

mit einfachen Faden verschiedentlich abwech-
geln und wird das Aussehen wesentlich erhoht,
wenn man in regelmissigen Abstinden seiden-
gezwirnte Faden anbringt. Muster 103 von
10 Faden Rapportgrosse, 2 doppelte 1 ein-
fachen Iaden enthaltend, ist mit 4 Schaften
und Tritten bei dem Einzuge 1, 2, 3, 2, 1, 4,
3, 2, 3, 4 ausfiihrbar.

2. Cannelébindungen.

A. Einfacher Cannelé (Granit).

Cannelé ist ein Tuchgewebe, bei welchem
2—6 Schiigse in ein Fach fallen, oder hei wel-
chem 2—6 Kettenfaden neben einander gleich-
binden. Bemerkenswerth ist, dass Kettencan-
nelés Querstreifen und Schusscannelés' Lang-
streifen im Gewebe hervorbringen, Bei Ketten-
cannelés soll der Schuss nicht und bei Schuss-
cannelés soll die Kette nicht sichtbar werden,
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wesshalb beide entsprechende Dichten erfordern. Die Kettendichte bei
Kettencannelé darf jedoch keineswegs zu hoch genommen werden, indem
sonst die Faden bei dem jedesmaligen Schusse, wo die Durchbrechung
stattfindet, nicht gehorig auszuspringen vermégen. Eine Dichte von 3600
bis 4000 Faden und mittlerer Garnstirke ist vollauf genug. Mit Fig. 105
wird das Fadengeflechte von 3 und 3 bindenden Kettencannelé dargestellt
und ist mit —D die Stelle bezeichnet, wo der erwihnte Durchbruch statt-
findet. Muster 104, 2 und 2 bindenden Kettencannelé, ist ausser der Leiste
mit 4 Schiften und Tritten vorgerichtet, ebenso Muster 106, 4 und 4bin-
denden Kettencannelé darstellend.

Einfacher Schusscannelé ist nur durch Muster 107, 3 und 3 bindend,
vorgefithrt. Unter a ist der Einzug fiir 6 Schifte und unter b ist der-
selbe fiir 4 Schifte, ebenso ist auch die Schniirung fiir 4 Schifte angefer-
tigt. In der Praxis kommt 2 und 2, 3 und 3, sowie 4 und 4 bindender
Cannelé am meisten vor.” Waaren, 2 und 2 Kettencannelé bindend, be-
nennt man mit den Namen Rips; solche, die aus 2 und 2 Schusscannelé
bestehen, auch mit den Namen Long Rips.

B. Cannelé mit Verbindung.

Dem Cannelé giebt man hiufig noch Verbindung und zwar aus fol-
genden Griinden:

1) Man bestrebt, die Fachéffnung bei dem Durchbruche der Faden
zu unterstiitzen und

2) der Waare durch Abbindung der Kehrseite eine grossere Halt-
barkeit zu geben.

Will man die Fachoffnung bei Kettencannelé erleichtern, so lisst man
von denjenigen Faden, welche im nichsten Theile chen binden, verschiedene
Faden bereits im letzten Schusse vor dem Schnitte nach oben gehen;
ebenso aber auch von denjenigen Faden, weclche im 1. Theile oben arbei-
teten und hierauf simmtlich tief gehen miissen, noch vereinzelte Faden
im ersten Schusse nach dem Schnitte oben bleiben. Dadurch lasst sich die
" Zahl der durchbrechenden Faden auf die Hilfte verringern und die Fach-
bildung geht ununterbrochen gut von Statten. Awuf den Effect iibt dies
auch seine Wirkung aus und zwar kann der Schnitt nicht in derselben
Schirfe erscheinen, als es bei cinfachem Kettencannelé der Fall ist. Mit
Muster 108, Taf. 13 wird ein dergleichen Cannelé, 4 und 4 bindend, vor-
gefiihrt. Oft bezweckt man auch nur mit dhnlicher Verbindung, die Kehr-
seite der Waare enger zu verndhen und hat man dann selbstredend die
Punkte so einzuzeichnen, dass die Oberseite ungestort bleibt. So stellt
Muster 110 5 und 5 bindenden Schusscannelé vor, bei welchem die unter-
halb flottirenden Schiisse simmtlich nochmals durchbunden sind. (Die
schwarzen Punkte in den schraffirten [} gelten fiir gelagsen.) Zu genann-
tem Muster ist der Einzug ¢ fiir 10 und der Einzug b fiir 8 Schifte an-
gegeben; beigefiigte Schniirung gehort fiir den 8schiftigen Einzug.

Durch Muster 109, Taf. 14 wird ein 3 und 3 bindender Kettencannelé
veranschaulicht, bei welchen die Verbindungspunkte gut zerstreut liegen
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und Beides, leichtere Fachbildung und riickseitige Verbindung, bewirken.
Nicht selten pflegt man auch, wie in Muster 114, die Kehrseite in Cannelé
zu lassen und die Oberseité figurartiz zu verbinden. Der entstehcende
Effect ist hauptsiichlich in Kammgarnstoffen giinstig.

C. Cannelé mit Versetzung.

Bei demselben handelt es sich um Verschiebung der Schnittlinie, in-
sofern, als man nach einer kleineren oder grosseren Parthie Faden, die
einfachen Cannelé binden, bei den folgenden Faden die Bindung um die
Hilfte eines Schnittes hoher beginnen ldsst. Auf diese Weise versetzen
sich die Schnitte, also die Durchbrechungen geschehen abwechselnd mit
der einen oder anderen Fadenhilfte und wiederholen sich in ganz kleinen
Abstinden, wodurch eine gleichmassigere Fachbildung geschaffen wird.

Mit 111 wird ein versetzter 2 und 2 Kettencannelé
5 112, ” 3 5 1 » und
» 113 5 » 4 , 4 Schusscannelé,
‘simmtlich 8schiftig, vorgefiihrt.
D. Canneléfaconné, auch Piqué genannt.

Unter faconnirt zshlen wir solche Cannelés, in denen Ketten- und
Schusseffecte verschiedenlich durcheinander folgen. Es lassen sich derartige
Zusammensetzungen vielfach vornehmen und sind dieselben meistens auch
von giinstigem Erfolge begleitet. 'Was das Aussehen des Gewebes anbe-
langt, so haben Kammgarnstoffe durch das klare und deutliche Hervor-
treten der Bindung gewissermassen den Vorzug. In Streichgarnstoffen
tritt selbst bei entsprechender Appretur die Bindung weit matter und ver-
wischter zu Tage.

Lassen wir durch die Patronen 115 big 135, Taf, 14—17 verschie-
dene Zusammengtellungen von Ketten- und Schusseffecten folgen.

Davon beansprucht
115 8 Schifte und 8 Karten

116 8 , n 8

1T 9, » 9

11810 » 10

119 10, » 10

120 12, » 8 5 (bei Binzug 1, 2, 1, 3, 4, 3, 5,6,5,7,8,7
nur 8 Schifte.)

121 14 s 14

12212 , o, 12
12312 , , 12

124 12, » 12,  (bei Spitzeinzug nur 7 Schifte.)

125 14 n ” 14 1 n ” ” 8 n

12616 , , 16 , (beiBimmugl, 2 1,2 3, 4,3, 4,5, 6, 5,
6,7, 8 7, 8 nur 8 Schfte.)

127 16 » 16 ,,  (bei Spitzeinzug nur 9 Schifte.)

128616 , , 16 , (bei Binzug 1,2, 1,3, 1,2,1,4,5,6,5,1,

5, 6, b, 8 nur 8 Schifte.)
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129 16 Schifte und 16 Karten

130 16, » 16 ,, . (bei Spitzeinzug nur 9 Schifte.)

131 2, » 22 , (bei EBinzug 1, 2, 3, 4, 3, 4, 5, 6, 5, 6, T,
8 9, 10, 11, 10, 11, 12, 13, 12, 13, 14
nur 14 Schifte.)

132 24 » 24 , (bei Einmug 1, 2, 1, 3, 4, 3,5, 6, 5, 7, §,

' 7, 9, 10, 9, 11, 12, 11, 13, 14, 13, 15,
16, 15 nur 16 Schifte.)

133 24 » 32 , (bei Binzug 1, 2, 1, 2, 1, 3, 4, b, 4, 5, 4,
6,7 8,178,179, 10, 11, 10, 11, 10, 12
nur 12 Schifte.)

134 30 Ketten- und 30 Schussfaden (Caunnelé diagonal)

135 28 » 28 »

252 406, . 24 . (Taf. 29.) Die beigefiigten Piinktchen

in 252 bezwecken, dass wihrend der flotten Canneléstellen die Schiisse

einzeln zu liegen kommen.

Die Effecte dieser 22 fagonnirten Cannelébindungen sind verschieden.
Dabei darf man sich aber keineswegs vorstellen, dass das Aussehen im
Stoffe stets dem der Zeichnung gleicht. Ist dies theils wohl der Fall,
theils jedoch auch nicht, so gehort immerhin eine gute Praxis und Erfah-
rung dazu, den Ausfall jeder Zeichnung im fertigen Stoffe im Voraus be-
urtheilen zu konnen. Es erklirt somit die Nothwendigkeit, dass man be-
strebt sein muss, in der vorherigen Beurtheilung der Effecte nach und nach
sicher zu werden.

Betrachten wir darauf hin nur einige von den angefiihrten Mustern,
als No. 115, 122 und 123.

115, ebenso 122 tragen einen carrirten und 123 einen figurartig ge-
streiften Charakter zur Schau. Mit 115 und 122 hat das Aussehen ge-
wissermassen seine Richtigkeit, doch wird man leicht glauben, dass das
Carreaux so zusammenhingt, wie die Faden innerhalb der stirkeren senk-
rechten und wagrechten Striche der Rapportabgrenzung binden; doch dem
ist nicht so. XKleine Carreaux bilden sich zwar in beiden Mustern, doch
werden dieselben nur durch senkrechte und wagrechte Vertiefungen
(Schaitte) geschaffen, aber auf anderen Stellen der Bindung, als es er-
scheint. Diese Stellen sind senkrecht und wagrecht mittels Pfeile ange-
geben; es befinden sich daselbst Schnittfaden. (Tuchbindende oder ver-
kreuzende Faden.)

Auch 123, welches #usserlich einen ganz anderen Charakier trigt,
bekommt dasselbe Aussehen, als 122. So geben also die 3 Muster 115,
122 und 123, trotz der augenscheinlichen Verschiedenheit, dem Stoffe ein
gleiches Geprige.

3. Granit- und Epingle-Bindungen.

Unter diesen Namen verstehen wir Bindungen fiir einen. allgemein
bekannten Artikel, der in 1. und II. Qualitit, sowohl mit gezwirnten, als
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ungezwirnten Garnen und in allen hell- bis dunkelfarbigen Woll- und Stiick-
farben zur Anfertigung gelangt. Dieser Artikel ist in Folge seiner Soli-
ditsit schon seit Jahrzehnten von Fabrikant und Hindler beliebt. Man
fertigt denselben in einer Dichte von 4600—5600 Faden bei 170—180 Ctm.
Rohbreite. Zum Kettengarn miissen primaire Wollsorten gewahlt werden,
auch muss dasselbe fein, sehr gleichmissig und etwas scharf gedreht sein.
Den Schuss nimmt man von niedrigerer Nummer als die Kette und giebt
denselben lose Drehung. Zu Granits, bei demen die Koperlinie deutlich
sichtbar werden soll, nimmt man auch kammwollene Kette und streich-
wollenen Einschuss. Am meisten jedoch nimmt man streichwollene Kette
und Schuss und lisst den Stoff in der Appretur so ausarbeiten, dass der
Musterausdruck vom Wollstapel gedeckt und kaum sichtbar ist.

Es giebt nur eine kleine Zahl guter Granitschniirungen und sind dies
die bekannten 5, 7, 9 und 11schiftigen, beinahe tuchartigen Bindungen,
in welchen: die Schiisse einander abwechselnd unterbinden. Die bschiftige
Schniirung ist nichts anderes als bbindiger Doppelsatin. (Fig. 73.)

Die Tschiftige Granitschniirung wird mit 139 Taf, 18

» 9 ] ” » » 140 » 1 8
”» 1 1 » ” 9 ”n 141 " 1 8
verangschaulicht.

Die Bindungen 142, 11schiftig und 143, 13schiftig sind fiir mittel-
schwere Winterwaaren geeignet. Zu schweren Winterwaaren fiigt man
obigen Bindungen noch Futterschiisse bei, die sich mit Leichtigkeit placi-
ren lassen. (Muster 319.)

4. Diagonals fortschreitend.

Eine eigene Art Bindungen entstehen, wenn man Képer anstatt um
1 Faden, um 2 Faden absetzen lasst. Man erreicht dies auch durch das
Zeichnen eines Fadens um den andern, so dass bei 10bindigem Képer die
Bindung der Faden 1, 3, 5, 7, 9 an einander zu liegen kommt. Wihlt
man hierzu Képerbindungen mit gerader Fadenzahl, so vermindert sich
die Schaftzahl fir die neue Bindung um die Hilfte; bei ungeraden Bin-
dungen ist dies jedoch nicht der Fall

Durch das 2 Fortriicken bekommt die Bindung ein ganz anderes Ge-
préige; der Grad wird wesentlich feiner, mehr an einander gebracht und
nach Umstinden durch unterhalb flottirende Schiisse erhoht, sowie schirfer
ausgepriagt. Das Gewebe lasst sich sowohl in Kette als Schuss dichter
stellen, da die scharfe Fortschreitung des Kopers ungemein gemindert wird.

Diese Diagonals sind sehr hiufig, namentlich in Paletotstoffen, anzu-

treffen; ihr Aussehen ist fast immer gefillig. Durch nachgenannte Num-
mern werden verschiedene Diagonals vorgefiihrt:

144, % bindend, erfordert 5 Schifte und 10 Karten

511
15 5LL . B ., 12

r

”»
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146. 11—3—1%—»12—1— bindend, -erfordert 8 Schifte und 16 Karten‘
147, LALE . s 8 ., 16,
18, 21212 ) N
149. 2LLL ” s 8 ., 16,
150. 51252?T?I . , 9 ., 18 .
151, 2228 1L ) , 10, .20
152, 2230 LL , , 12 .
158, L2 LLL ” w12, M,
164. §l§%115141'3’ " s 12 » w2,
155, “REEELL ) s 12, 2,
156, 41 ) v 20, , 20,
157 §1_12_11 Y . 6 ” ., 12
158, 2L ELAL Y - I
136, Lo AR LD \ . 16, ., 32
137, L1 1LEE \ .16, ., 82
169, RTINS » I N
0. MRS L

Hicerzu sei erwiilng, dass des passenden Raumes halber
die Zeichnungen 144—150 auf Tafel 18

, . 151—158 , , 19
X , 136—138 , ., 17

169—170 w21

” »

sich befinden. .
Ueber die letzten beiden Muster sei noch hinzugefiigt, dass der ab-

wechselnd vorkommende und weit flottirende Schuss die Kettenlinien sehr
erhaben im Gewebe erscheinen lisst.

Die Gradlinien anstatt um 2, um 3 oder 4 Schuss hoher fortsetzen
zu lassen, kommt weniger vor, doch ist mit 156 eine Fortriickung um
3 Schuss vertreten. ‘

Woellenformige Diagonals werden erreicht, wenn man eine Anzahl
Faden in Koéperform mit einer Anzahl Faden in Diagonalform abwech-
gelnd placirt, wie Muster 171 zeigt. Hierzu sei bemerkt, dass die
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Idee dieser wellenformigen Diagonals noch zu mehrseitiger Ausarbei-
tung fahig ist.

5. Durcheinander geschobene Kiper.

Dieselben stehen nicht nur im engsten Zusammenhange mit obigen
Diagonals fortschreitend, sondern lassen sich auch darauf zuriickfiihren.

Zwei Koper schiebt man durcheinander, damit die Waare grossere
Schussquantititen aufnimmt und placirt desshalb die Bindungen so, dass
die Schiisse theilweise wechselnd unter einander flottiren, also sich gegen-
seitig fiittern.

Den gleichen Zweck crreicht man auch schon mit einem Képer, wenn
man dessen Bindeart zunichst zu den ungeraden Schiissen als 1, 3, 5, 7
u. 8. w. der neuen Zeichnung verwendet und hierauf dieselbe Bindung um
die Hilfte versetzt, zu den geraden Schiissen der neuen Zeichnung nimmt.

Auf diesen Grundsatz passiren die Muster 172, 9schiftis und 173,
11schiftig (Tafel 21), beide recht hiibsche Gewebe liefernd. Auch Muster
152, 153 und 158, Tafel 19 enthalten nur eine Koperbindung versetzt an-
gewendet. (In 152 sind die geraden Schiisse umgekehrt bindend gestellt.)

6. Rippen.

Nach allgemeinen Begriffen versteht man unter ,gerippt® solche
Muster, bei denen entweder in der Richtung der Kette oder in der Rich-
tung des Schusses erhabene und tiefe Streifen wechselweise zum Vorschein
kommen. Kettenrippen werden fast unausgesetzt, Schussrippen und Dia-
gonalrippen dagegen nur saisonweise angefertigt.

Die Kettenrippen werden gewshnlich dadurch erzielt, dass man abwech-
selnd den einen Schuss unter 4 bis 16 Faden hinweglaufen und dann iiber
2, 3 oder 4 Faden binden oder tuchartig verfiechten lisst, wihrend der andere
Schuss die Verbindung der Kettfaden in Tuch, Koper u. dergl. vollzieht.
Vergleicht man hierzu die Querschnittszeichnung 159, Tafel 20, in welcher
1 der Hohlschuss und 2 der Tuchschuss ist, so wird Gesagtes ohne wei-
tere Worte verstindlich; ebenso wird man sich leicht vergegenwirtigen
konnen, dass diejenigen Kettfaden, unter welchen der Hohlschuss regel-
missig flottirt, erhaben im Gewebe erscheinen miissen. Diese Erhebung
findet in der Walke die beste Stiitze und zwar, da der flottivende Schuss
schneller zusammenwalkt, als jener mit der Kette verbundene, und somit
diejenige Fadenparthie, unter welcher der Unterschuss stattfindet, zu einer
bogenartig erhabenen Stelle (Biese) zwingt.

Mit 160 wird die Patrone, dem erwihnten Querschnitt 159 gleich,
vorgefiihrt und konnte dieselbe 4schiftig gewebt werden.

Muster 167, Taf. 20 ist ebenso, pur dass nach 8 Faden 2 und 2 Can-
nelé, 2 tuchbindende Schuittfaden folgen. Der Hohlschuss liegt unter den
Cannelé- und iiber den Schnittfaden.

Giebt man den erhabenen Stellen Koperbindungen, so bekommt die
Waare das Aussehen, als wenn in kleinen regelmissigen Abstinden ge-

7*
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drehte Schouren darauf gebracht seien. Die Schnittfaden hat man nach’
Umsténden regellos, jedoch immerhin so einzuzeichnen, dass stets eine
strenge Verkreuzung zwischen den Koper- und den Schnittfaden stattfindet.
Lassen wir hiervon nur 2 Muster folgen, da ja eine geringe Erfindungs-
gabe hinreicht, sich dergl. andere Muster zu componiren. In Muster 166
folgen nach 8 Faden 12bindigem Koper mit Hohlschuss 2 Schnittfaden und
in Muster 168 nach 8 Faden Casemir mit Hohlschuss 2 Schnittfaden; er-
steres erfordert 10 Schifte und 24 Karten, letzteres 6 Schiifte und 8 Karten.

Rippen lassen sich auch ohne Schnittfaden herstellen und zwar, wenn
man die Sechiisse abwechselnd im 1. Theile Bindung und im 2, Theile Hohl-
schugs, sowie im 2. Theile Bindung und im 1. Theile Hoklschuss weben
lasst. Es entstehen trotz dem Fehlen der Schnittfaden wahrnehmbare Ver-
tiefungen zwischen den gewdlbten Parthien, wie es auch die Querschnitts-
zeichnung 161, Tafel 20 recht deutlich erkennen ldsst. Die Schiisse 1 und 2
correspondiren mit den gleichbenannten Schiissen in Patrone 162, welch
letztere 8schiftig vorgerichtet ist. Mit 164 wird noch ein geripptes Muster
ohne Schnittfaden vorgefiihrt, in welchen die erhabenen Parthien abwech-
selnd in Links- und Rechtskoper arbeiten. Sollen beide Koperlinien scharf
ausgeprigt erscheinen, so ist fiir die hellschroffirten Faden von rechts nach
links gedrehtes Garn und fiir die dunkelschroffirten Faden von links nach
rechts gedrehtes Garn einzuscheeren.

Im Allgemeinen sei bemerkt, dass eine Rippe nicht iiber 16 Faden
breit sein soll, da sich sonst die Faden ungeniigend verbinden; auch wiirde
sich eine solche Rippe zu leicht niederdriicken lassen und Anlass zu Falten
in der Walke geben konnen. Sollen Rippen stark und vollkommen aus-
sehen, so fiittert man dieselben mit Zwischenfaden, woriiber jedoch erst
spéter berichten werde.

Schussrippen kommen bei Weitem weniger zur Anwendung, als
Kettenrippen. Man erzielt gewshnliche Schussrippen dadureh, dass maun
unter 6, 8 und 10 Schiissen, welche Tuch oder Koper binden, die Hilfte
der Kettenfaden liegen lisst. In den folgenden 1 oder 2 Schiissen ldsst
man die Bindung ungestort weiter arbeiten, bringt jedoch plotzlich sémmt-
liche liegen gebliebene Faden in die Hohe und erreicht in Folge dessen
einen sehr bemerkbaren Schnitt in der Richtung der Waarenbreite. Der
Schnitteffect 1isst sich noch wesentlich dadurch erhéhen, dass man die
Schaittkettfaden auf einen Baum fiir sich nimmt und straffer als die iibrigen
Faden spannt. Auch sei erwilint, dass durch das friihere Zusammenwalken
der ungebundenen Kettfaden die oberhalb befindlichen Schiisse bogenartig
gehoben werden. Mit 165, Taf. 20 wird eine Patrone ,im Schuss gerippt®
vorgefithrt, in welcher die einen Faden Tuch arbeiten, wahrend die anderen
Faden unter 6 Schiissen liegen bleiben und darauf 2 Schiisse dberbinden.

Diagonal-Rippen sind nur insofern anders, als der Hohlschuss nicht
mehr unter ein und derselben Fadenparthie flottirt, sondern koperartig
fortriickt, Fig. 163 zeigt ein dergleichen Muster, aus welchem sich das
Nihere deutlich erkennen lisst.
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Schliesslich bedarf es noch der Erwihnung, dass wir gerippte Stoffe
auch durch entsprechende Zusammenfiigung anderer Bindungen erreichen
konnen, und seien dazu nur die bekannten Stoffe Tricot a travers und
Tricot & long genannt, auf welche spiter specieller zuriickkommen werde.

7. Crepp- und Fantasiebindungen.

Unter Crepp versteht man solche Bindungen, die der Waare ein ver-
worrenes und filzihnliches Ansehen geben. Je verworrener eine Bindung
ist, um so schoner wird gewissermassen das Product. Das Componiren
von Bindungen iiberschriebener Art ist bei Weitem schwieriger, als man
glaubt; es muss mit grosster Vorsicht zu Werke gegangen werden, damit
die Faden gleich weite und gleichmassig vertheilte Bindung erhalten und
keine Lang- oder Querstreifen im Gewebe entstehen. Die Crepp werden hiufig
in Sommer-Paletots angewendet und ist der Effect als giinstig zu bezeichnen,
zumal, wenn seidengezwirnte Faden vereinzelt eingescheert und geschossen
gind oder auch, wenn kammwollene Kette und Schuss verwendet worden
ist. Allgemeine Regeln iiber die Bindefolge koénnen nicht aufgestellt wer-
den, doch sei bemerkt, dass man hiufig Bindungen in Folge ihres kleinen,
kérnlichen Ausdrucks unter Crepp zahlt, die aber keine Spur von Ver-
worrenheit haben. So ist es z. B. mit dem ersten Muster 174, Tafel 21
4bindig (abwechselnd 1 Schuss 1 &4 1 und 1 Schuss 2 & 2 — oder auch
Casimir in Kette gebrochen) der Fall.

Diese Bindung ist unter dem Namen Croisé bekannt und enthilt die
beste Verkreuzung, welche man einem Buckskingewebe geben kann. Sie
gestattet nicht nur eine grossere Schussaufnahme, als es Tuchbindung ver-
mag, sondern lisst sich auch fast doppelt so dicht in Kette einstellen.
Feine schwarze Waaren werden hiufig mit dieser Bindung gearbeitet;
ebenso auch ein recht guter und haltbarer Costiimartikel fiir Sommer und
Winter. Zur Winterwaare nimmt man 10strihniges Ketten- und Schuss-
garn (10 Meter & Gramm) und stellt 3200—3600 Faden 2 Meter bis
2,10 Meter breit ein. Ein Stiick von 28 Meter Kettenlinge giebt ungefihr
18 bis 19 Meter fertige Waare.

Die Creppbindungen kommen éfters zur Anwendung, und so betrachte
ich als nothwendig und erwiinscht, eine grossere Anzahl dergleichen Bin-
dungen vorzufiihren. Es sei somit auf die Muster 175 bis 228, 241 und
242, Tafel 21, 22, 23, 24, 25 und 27 verwiesen. 175, 176 und 177 sind
Gschaftig, 178 bis 188 sind 8schiftig. (Muster 179 liesse sich schon mit
4 Schiften und 6 Tritten weben, wenn man Schuss 6 mit Tritt 2 und
Schuss 8 mit Tritt 4 weben wollte.)

182 und 188 eignen sich vorziiglich, um andersfarbige Faden, als der
‘Grund ist, recht deutlich und effectvoll hervortreten zu lassen. In 182
sind es die Ketten- und Schussfaden 3, 4, 7, 8 und in 188 zwar dieselben
Kettfaden, jedoch die Schiisse 1, 2, 5, 6, welche wit der Bindung der
Kettfaden correspondiren und anffallend erscheinen.
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Muster 189 /15 bindig erfordert 6 Schifte, 18 Karten,
» 190 *h » 8 » 12 »
» 191 10 s 10 » 0

In Muster 192, Tafel 23, 8bindig, konnen die Faden 4 und 8, sowie
die Schiisse 3 und 7 in Zwirn oder sonst dem Grund entsprechender
Farbe gewebt werden.

Muster 193, 8schiftig, ist ebenfalls einem kleinen und gut vertheilten
Farbenspiele giinstig, wenn 2 und 1 gescheert und geschossen wird. Die
Farbe des 1. Faden tritt dann nach und nach in alle 8 verschiedenen Binde-
stellen.

Muster 194 ist 10schiftig,

» 195 bis 200 sind 8schiiftig,
w 201 , 205 , 12 und das letzte
»  der Tafel 23, No. 206, ist 16schiftig.
Muster 207, Tafel 24 erfordert 12 Schifte und 12 Tritte
s 208, 8/16 bindig » 8 » 9”9 8 ”
bei satzweisem Einzug Schaft 1 bis 4 zweimal und Schaft b bis 8 zwei-
mal durchgereiht.

Muster 209, ¢/ bindig, bei Geradedurch-Einzug 8 Schifte und 6
Tritte erfordernd, giebt einen recht geschmackvollen Sommer-Paletot, wenn
man 2 und 1 scheert und ‘schiesst, als z. B.

2 Faden schwarz, 1 Faden schwarz mit weiss Seide gezwirnt oder
2 » bra,un, 1 9 braun 7 g‘Olb 3 » i)
2 s blau, 1 1 blau ) 3 " »”
Man webe 3600 Faden 165 bis 170 Centimeter breit, Ketten- und Schuss-
garn 16 Meter 4 Gramm.
Mit 210 und 213 werden noch 8schiftige Crepp

1) 211, 214 u 215 1y 3 10 » 3
» 216 und 217 w 11y, » und
3 212 T 218 3 " 12 ’ n

vorgefiihrt.

Wie wir schon auf Seite 83 bemerkten, sind es hauptsichlich die
weithindenden Satins, welche als Grundlage zu gemusterten Bindungen
dienen kénnen. Doch dies bedarf einer entsprechenden Erklirung: Will
man némlich irgend eine ganz gleichmissig vertheilte Crepp- oder Fanta-
siebindung entwerfen, so thut man nirgends besser, als wenn man zuvor
einen Atlas von derselben Rapportgrosse aufzeichnet. Es geniigt alsdann,
die Bindungspunkte der Kette oder des Schusses mehr oder weniger zu
verlingern oder zu verkiirzen, je nach dem Aussehen, welches man dem
Gewebe geben will. Auch lassen sich zwischen den Stand zweier Atlas-
punkte andere Bindefolgen anbringen, deren Bedeutung von der Grosse
des Atlasses abhingig ist. ‘

Nachgenannte Muster haben Atlasbindung als Grundlage. (Die
schwarzen Piinktchen in den schroffirten Quadraten bezeichnen den
Atlas.)
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Muster 176 und 177 sind von 6bindigem Atlas gebildet

y ]80, 185 u. 213 ) ’ 8 I3 ’ 7y
» 214 und 215 ) 3y 10 3y 3] ”
2" 216 bH] 217 3 » 11 A 1y ’ “nd
5 218 iSt ’ 12 1 9 1)

Die Verlidngerung, sowie dic Beifiigung anderer Bindestellen ist ver-
schiedentlich ausgefiihrt und leicht zu erkennen. Man begreift, dass zu
deutlicheren Figuren weitbhindigere Atlasse, z. B. 16, 20, 24, 30 oder 40
bindige, gewihlt werden miissen; auch erklirt es sich, dass dann eine ein-
zige der genannten Atlagbindungen zu vielseitiger Benutzung geeignet ist.

Eine andere Art, Fantasiebindungen zu entwerfen, ist die Versatzung
der Faden. Viele der bisher angefiihrten Bindungen geben n#mlich noch
zahlreiche andere Gewebe, wenn man die Bindeart beibehilt, jedoch mit
der Reihenfolge der einzelnen Faden wechselt. Zu diesem Behufe num-
merirt man zunichst die Faden der Originalbindung und zeichnet hierauf
Faden fiir Faden wieder ab und so aneinander, wie die Faden versefzt
werden sollen; z. B. bei 8bindig 1, 4, 7, 2, b, 8, 3, 6 oder bei 10bindig
1, 2,5, 6,9, 10, 3, 4, 7, 8 u. dergl. Die Bindungen mit gerader Faden-
zahl sind der Versetzung erwihnter Art weit weniger giinstig, als Bin-
dungen mit ungerader Schaftzahl, wie 11, 13, 15, 17, 19, wovon sich
massenhafte Versetzungen ausfithren lassen. Auch sei nicht unerwihnt,
dass es bei gewissen Versetzungen und Bindungen vorkommt, dass Schuss-
faden zu weit flottiren; es sind dann einzelne Punkte zu wechseln, damit
ein richtiges Bindungsverhiltniss herauskommt; doch lassen sich derartige
kleine Veridnderungen ohne erhebliche Schwierigkeiten vornehmen.

Muster 242, Tafel 27 ist auf Sbindigen Képer 2 oben 3 unten zuriick-
zufiihren bei der Fadenversetzung 1 2, 5 4, 2 3, 15,3 4,2 1,4 5, 3 2,
51,4 3. Wenn man wie obige Versetzung reihte und Képerschniirung
anwendete, so wiirde sich das Muster auch schon mit b Schiften herstellen
lagsen.

Ferner erreicht man Fantasiebindungen durch Umkehrung oder wiir-
felartige Versetzung. Um verstindlich zu werden, sei dariiber Folgendes
angefiihrt: Wollte man eine 12schiftige Bindung derartig zusammenstellen,
go theilt man die 12 Faden des Musterpapiers senkrecht, sowie wagrecht
in je 2 Theile, so dass 4 grosse Quadrate entstehen; alsdann zeichnet
man in das erste linke Quadrat eine Bindung, die oben und unten gleich-
missig verlsuft und hierauf in das daneben befindliche rechte Quadrat
dasselbe Gewebe, jedoch mit den letzten Faden anfangend und so, dass
man alle Stellen, die jetzt leer waren, vollzeichnet, also den Gegensatz
des ersten Quadrates schafft. Die Zeichnung beendet man schliesslich da-
durch, dass man in die oberen leeren Quadrate die Bindung der unteren
Quadrate zeichnet, jedoch verwechselt, d. h. die Bindung des linken
Quadrates oben rechts und die Bindung des rechten Quadrates oben links
' nimmt,

Gewisse Bindungen geben auf diese Weise recht hiibsche Effecte.
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Mit Muster 181 8bindig, 207 12bindig, 243 12bindig und 222 16bindig
werden dergl. Bindungen veranschaulicht. Die Umkehrung wire sofort
zu erkennen, wenn man die Mitte der Rapporte genannter Bindungen mit
einem Strich bezeichnen wiirde.

Die Muster 238 und 239, Tafel 27 sind unter dieselbe Classe zu
rechnen. Diese Muster kommen h#ufig zur Anwendung und' geben ein
recht gefilliges Gewebe. Die Fadenzahl jeder Gradrichtung lisst sich
beliebig verindern. )

Fithren wir endlich noch die Vermischung von Bindungen an. Es
ist darunter gemeint, dass man 2 Bindungen zusammenfliessen ldsst oder
mit anderen Worten, dass man auf eine Bindung noch eine zweite zeich-
net, als z. B. auf 4schiftigen Satin Hschiftigen oder 6schiftigen Satin; auf
Koper wiederum Koper, entweder beide in einer Richtung oder auch den
zweiten Kdper dem ersten entgegengesetzt. Man benutzt jedoch derartige
Zusammensetzungen wenig wegen der geringen Anzahl guter Effecte.

Fantagiebindungen durch willkiirliche Veridnderungen der Original-
bindungen zu schaffen, setzt ausser einem Ideenreichthum vor Allem
Uebung im Musterzeichnen, Erkennung des weiteren Verlaufs einer Zeich-
nung und Vergegenwirtigung und Vorherbestimmung des Ausfalls im Ge-
webe voraus. Mit den Nummern 222 bis 258, Tafel 25—30 seien noch
verschiedene Fantasiebindungen vorgefiihrt und dabei bemerkt, dass viele
derselben zu anderweitiger Umarbeitung und Zusammensetzung geeignet
sind.

8. Gebrochene Koper.

Die Eigenthiimlichkeit der gebrochenen Képer besteht darin, dass
die eine Halfte der Bindung der anderen entgegengesectzt arbeitet; man
zeichnet desshalb eine Koperbindung bis in die Mitte (bei 8bindig bis
4. Faden) und hierauf die Bindung der anderen Rapporthilfte umgedreht;
d. h. an den 4. Faden die Bindung des 8, 7., 6., 5. Fadens. Bricht man
die Bindung mit dem Lauf des Ketifadens, so bekommt der Schuss eine
engere und minder hervortretende Bindung, als die Kette; bricht man je-
doch die Bindung in der Richtung des Schusses, so tritt das Umgekehrte
wein und der Schuss kann verh#ltnissmissig mehr Effect machen. In Bucks-
kinstoffen kommt meist die erstere Art zur Anwendung und sei hierzu
erwihnt, dass eine richtige Entwickelung des Effectes die Anwendung von
Links- und Rechts-Garn benothigt. So wiirden die mit o bezeichneten
Faden 1—3 in No. 261, 1—4 in No. 262 und 6—10 in No. 263 von links
nach rechts gedrehtes Garn beanspruchen, wihrend die anderen und mit
b bezeichneten Faden gegentheilig gedreht sein miissten.

Zum Kreuzksper gehort eigentlich der sogenannte 4bindige Atlas,
welcher 1, 3, 2, 4 oder 1, 2, 4, 3 arbeitet. Die Muster 259 und 260,
Tafel 30 bringen denselben als Schuss- und Kettenbindung. 259 zihlt zu
den angewendetsten Bindungen der ganzen Buckskinfabrikation.
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Mit erwilntem Muster lassen sich auch Farbeneffecte erreichen, die
den Figuren 86 und 88, Tafel 11, gleichen und bedarf es zu Rayés nur des ab-
wechselnden 2 und 2 Schecrens zweier entsprechenden Farben. Zur
Erreichung verflochtener Effecte (wechselndes Erscheinen von Lang- und
Querstreifen) miissen auf der Stelle, wo der Effect wechseln soll, 4 Faden
von einer Farbe gescheert werden. Bedipgung bei diesen Lffecten ist
jedoch, dass die Faden einer Farbe stets auf die Bindung der Faden 1
und 2 oder 3 und 4 fallen (siche die Zahlen unter 259) wenn ein richtiges
Muster erzielt werden soll. Dasselbe hat man auch zu beobachten, wenn
in gestreiften Waaren etwa seidene oder baumwollene Faden eingescheert
sind, die ein mattes und perlartiges Aussehen bekommen sollen. Nummer
260 verwendet man auch zu stirkercn Mille rayés mit reinem Farbeneffect.
Es ist alsdann nothig, dass, wenn Faden 1 und 2 hell und Faden 3 und 4
dunkel aussehen, die correspondirenden Schiisse 2 und 4 hell und 1 und 3
dunkel geschossen werden. -

Bs ist selbstredend, dass wenn man die Kreuz-Képerbindungen 259
und 260 anders arbeiten liesse, z. B. 1, 2, 4, 3, dann auch die zu einem
Streifchen gehorenden 2 Faden auf andere Schifte gezogen werden
miissten. In dem Falle der genannten Bindeweise 1, 2, 4, 3, wiirden die
zusammen gehorenden 2 Faden entweder auf Schaft 2 und 3 oder auf
Schaft 1 und 4 zu ziehen sein. Man gehe immer davon aus, dass be-
sprochene 2 Faden eine tuchartige Bindung bekommen, z. B.

im 1. Schuss Faden | hoch, 2 tief

» 2' ” ” 1 llnd 2 Y]
” 3. ) " 1 tief, 2 hoch
” 4. " 1 1 und 2 tief

binden.

9. Mehrfache Koper.

Es handelt sich hierbei um Bindungen, denen die gleichnamigen Ein-
ziige Classe VI, Tafel 2, zu Grunde liegen. Wie schon diese Einziige
deutlich erkennen lassen, miissen bei Anwendung von Koperschniirungen
zwei oder mehrere durchlaufende Gradlinien entstehen, die von einander
unabhingig sind und wesshalb die Moglichkeit vorliegt, jede Linie mit
anderer Kettenfarbe ausfiihren zu konnen. Muster 264 (2gradig) und
Muster 265 (3gradig) Tafel 31 mogen zur Erklirung beitragen und sei
nur noch hinzugefiigt, dass diese Bindungen dicht in Kette einzustellen
sind, wenn die einzelnen Gradlinien nicht leer und zerrig aussehen sollen.
Bei Anwendung obiger Koper bezweckt man in der Regel, Streifen einem
Buckskingewebe beizufiigen, welche die Gestalt mehrfarbiger gedrehter
Schnuren haben.

10. Spitzmuster.

Bekannterweise bilden sich Zickzacklinien, sobald auf Spitzeinziigen
Koperschniirungen angewendet werden. Die Spitzeinziige sind durch
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Fig. 5 und 6, Tafel 1, zur Geniige dargestellt; auch lassen sich dieselben
mit Leichtigkeit verindern. Das Waarenbild wird fast immer von der
Gestalt, als die Richtung des Einzuges, der Tretweise oder beide zugleich
erkennen lassen.

Mit Nummer 266 bis 283, Tafel 31 bis 34 sind verschiedene Spitz-
muster vorgefiihrt, die weitere Erkldrungen fast unnothig machen. Muster
266 zeigt das Waarenbild, wenn man 4schiftigen Koper einfach spitz reiht
und 267, wenn man Casimir bei gerade durch Einzug spitz tritt.

Muster 268 auf 4bindige Képerschunirung passirend, ist durch die
Spitzreih- und Tretweise 1, 2, 3, 4, 1, 2, 1, 4, 3, 2 gebildet worden.

Muster 271, 272, 273 und 274 haben einfachen 6schiftigen Spitz-
einzug. Dem Muster 271 liegt 6bindige Koperschniirung zu Grunde; 272
lasst sich nicht spitz treten und beansprucht 14 Karten; 274 besteht ab-
wechselnd aus 1 Grundschuss Tuch und 1 Effectschuss, welcher 'gleich-
zeitig als Hohlschuss und Figurschuss auftritt.

Muster 277 besteht aus 8bindiger Kéoperschniirung bei einfacher
Spitzreih- und Tretweise. 278 9schiftiz, 279 10schiftig, 280 12schiftig,
269 12schiftig, 270 12schiftig und 275 16schiftig enthalten gleichmissig
angelegte Fantasieschniirungen bei einfacher Spitzreih- und Tretweise.
Diese Schniirungen sind mit Ausnahme von 275 nur fiir Spitzmuster com-
ponirt und wiirden bei Geradedurch-Reihung kaum zu verwenden sein.

Muster 276, 10schiftigen Spitzeinzug erfordernd, wiirde sich auch
mit 10 Tritten anfertigen lassen, wenn man dieselben 1 bis 10 vorwirts,
bis 6 riickwirts, bis 10 vorwirts, bis 1 rickwirts, bis 5 vorwirts und
bis 1 riickwirts treten wollte.

Legt man innerhalb eines Spitzrapportes noch andere Zickzacklinien
ein, wie der 8schiftige Einzug zu Muster 281 oder der 10schiftige Einzug
zu Muster 282 zeigt, und wendet man in solchen Fillen auch theilige
Spitztretweise an, so bilden sich oft grosse und schwierige Muster, die
leicht glauben machen, dass deren Anfertigung mit Schiften unmoglich
sei. So werden mit 281 und 282 zwar nur Miisterchen von 30 und 34
Faden Grosse veranschaulicht, zu deren Herstellung nur die abgegrenzten
8 und 10schiftigen Schniirungen erforderlich sind, vorausgesetzt, dass man
die Tritte genau nach dem Einzuge folgen ldsst.

Endlich zeigt 283 noch ein Muster von 94 Faden Grisse, welches
mit 8bindiger Képerschniirung und zusammengesetzten Spitzeinzug gefertigt
werden kann.

Als Eigenheit der Spitzmuster ist zu nennen, dass die Figuren ein
anderes Aussehen gewinnen, sobald man deren Originalbindung wm einen
oder mehrere Faden friiher oder spiter zu binden beginnen lisst. Will
man haben, dass die inneren Figuren eines jeden schrigen Carreaus
gleichmissig ausfallen, sowie dass die nach links und rechts laufenden
Koperstangen sich iiber die ganze Waare erstrecken und ihre Gradform
beibehalten, also durch die Spitzen nicht unterbrochen werden, so muss
man die starken Bindestellen getheilt zum Anfang nehmen und
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wo 3 Faden nebeneinander binden mit 2
” 5 ” ” L ” 3,
” 7 » ” N tH 4
zu zeichnen beginnen.

In den Mustern 271, 279 und 281 sind diese Vortheile zur Anwen-
dung gebracht. Im Allgemeinen ist zn constatiren, dass die Spitzmuster
fir die Buckskinweberei nicht recht geeignet sind. Es ist dieser Umstand
darin zu suchen, dass die auf der Spitzlinie befindlichen, beinahe doppelt
weit bindenden Faden im Gewebe zu bemerkbar werden und es ja gerade
zur Schonheit eines figurirten Buckskinstoffes gehort, dass die Faden
durchgingig eine moglichst gleichweite Bindung haben. (In ungerauhten
Stoffen, Melton, Cheviots, in welchen einzelne Faden fiir das Auge keines-
wegs bemerkbar sind, ist weniger Riicksicht auf obige Satzung zu nehmen).
Wendet man jedoch Spitzmuster an, so sei man bestrebt, die weitbinden-
den Stellen zu vernihen oder wenn es thunlich, die Linien zu brechen.

Beziiglich der Fadendichte und deren Vertheilung iiber die Breite
schliesse man sich dem iiber die Képer Seite 78 und 79 Gesagten an.

11, Bindungen mit Unter- oder Futterschuss.

Eine wichtige Classe der gemischten Bindungen ist die der Futter-
schiisse. Dieselben wendet man an, um den Stoff dicker und schwerer
zu machen; es findet dies oft statt, da ja mittelstarke Winterwaaren in
grosser Anzahl fabricirt werden. In vielen Fillen sucht man durch die
Futterschiisse die Waare billiger herzustellen, indem man zu denselben
geringeres Material wihlt. Dabei pflegt man hiufig den Futterschuss
stirker spinnen zu lassen, als den .Oberschuss; wenn aber beide Garn-
stirken zu sehr variiren, so ist dies stets nachtheilig fiir den Obereffect;
indem die starken Futterschiisse dem dichten Zusammenschlagen der Ober-
schiisse hindernd in den Weg treten.

Unter- oder Futterschuss kann man jeden Faden nennen, der sich
unter einen anderen, schon mit dem Gewebe verbundenen Schusse, in der
ganzen Breite des Gewebes hinschiebt, somit eine derartige Bindung hat,
dass er grosstentheils zur Riickseite liegt. Man unterscheidet Unterschiisse,
die sich mit besonderen Kettfaden verbinden (Doppelstoff) und solche, die
sich mit den Kettfaden der Oberwaare verweben. Um letztere, also um
Gewebe mit einem Ketten- und zwei Schusssystemen, handelt es sich hier
und so seien zundchst deren Bindungsgesetze angefiihrt:

L. Der Unterschuss darf nie eine solche Verbindung erhalten, dass
das Hervortreten von Kette und Schuss auf der Oberseite der Waare
gestort wird.

2. Der Unterschuss darf in keiner Waare (ausgenommen, wo man
es, wie in Tricot, absichtlich thut) die oberen Schuss beeintriachtigen und
das Heranschlagen des nichsten Oberschusses hindern, sondern muss sich
- leicht unterhalb des zuvor verwebten Oberschusses placiren und dem
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nichsten Oberschuss gestatten, den etwa noch vorstehenden Schusstheil
decken zu konnen.

3. Es diirfen keine Travers-Streifen in der Waare entstehen und ist
desshalb nothig, dass moglichst gleichmissige Abwechselung von Ober-
und Unterschuss stattfindet.

4. Bei gleicher Unter- wie Oberschussdichte ist es rathsam, 1 Ober-
schuss mit 1 Unterschuss wechseln zu lassen, da 2 und 2 Schuss Wech-
selung Querstreifen verursachen. Ausnahme gilt bei weit und wenig verbinden-
den Bindungen, als 6- und 8-bindigen Atlas (zu Double, Ratinés und dergl.)

5. Bringt die Oberschussbindung weite Schussstellen zur Rechtscite,
so muss die Kinbindung des Futterschusses moglichst in der Mitte des
flottliegenden Oberschusstheiles geschehen.

6. Diese Einbindung muss ein- und allemal eine derartige sein, dass
der bindende Faden im Oberschuss zuvor so gebunden hat und im nichsten
Oberschuss wiederum so bindet. Bindet der Unterschuss nur mit einem
Oberschuss (gleichviel dem vorher- oder nachfolgenden) analog, so kénnen
immer noch bemerkbare Querstreifen entstehen; aunch vermindert sich
dann die Schussaufnahme wesentlich.

Zur Verdeutlichung obiger Regeln sei noch hinzugefiigt, dass man
beim Zeichnen von Futterschussbindungen zunichst ins Auge fassen mag,
dass der Futterschuss stets auf einer solchen Stelle tiber den Kettenfaden
geht, wo die Oberschussbindung im Stande ist, den obenliegenden Theil
des Fufterschusses verdecken zu konnen. Ks erklirt somit die Noth-
wendigkeit, dass daselbst die Oberschiisse mindestens iiber 2 oder 3 Kett-
faden flottiren miissen. Ebenso verstindlich ist es auch, dass die Ver-
deckung der Futterschusseinbindung nur dann vollkommen errveicht wird,
wenn bei engen Oberschussbindungen, also wo deren Schiisse nur iber 2
oder 3 Faden liegen, die Futterschiisse nur iiber 1 Faden vom Rapport
zu liegen kommen, wogegen das Tiefgehen von 2 Faden nebeneinander
dann stattfinden kann, wenn sich die Oberschiisse auf betr. Stellen iiber
5 und 6 Faden legen konnen.

Alle diejenigen Stellen, welche man zur Einbindung des Futter-
schusses w#hlt, miissen so beschaffen sein; dass die betr. Kettfaden
withrend der Oberschiisse vor und nach dem Futterschusse im Unterfach
bleiben kénnen, oder kiirzer: derjenige Faden, der beim Futterschuss tief
geht, muss auch bei dem Oberschuss zuvor und darnach tief gehen. Es
ist alsdann erst moglich, dass sich der Unterschuss unterhalb des Ober-
schusses placiren kann.

Ferner bedenke man sich auch, dass der abbindende Kettfaden, also
derjenige, welcher unter dem Ober-, Futter- und Oberschuss liegen bleibt,
einen grosseren Bogen machen muss und striffer wird, als die iibrigen
Kettfaden, die nur mit den Oberschiissen webten und somit wird das
Bediirfniss erkldrlich, dass zur Abbindung der Futterschiisse nach und
nach alle Kettenfaden eines Rapportes herangezogen werden miissen; erst
dann werden die Kettenfaden in gleichmissiger Striffe verbleiben, wie es
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zur Bildung eines reinen Faches nothwendig ist und ebenso werden da-
durch etwaige Unebenheiten der Waarenoberfliche vermieden.

Mit den Zeichnungen 284 bis 287, Tafel 34, werden einige Fadeun-
verflechtungen der Futterschussbindungen bildlich wiedergegeben. So
gieht man in der Querschnittszeichnung 284 wie Schuss 1 und 3 drei-
bindigen Schusskdper weben und der mittlere, der Futterschuss, unterhalb
5 Kettfaden flottirt und iiber 1 Faden oben bindet. Auch ist zu erkennen,
wie dieser eine Faden bei beiden Oberschiissen tief geht und dass Letztere
im -Stande sind, den Futterschuss verdecken zu kénnen. Diese Zeichnung
correspondirt mit den 3 ersten Schiissen des Musters 290, Tafel 35.

Die Lingenschnittszeichnungen 285, 286 und 287 mdogen ferner
deutlich beweisen, wie sich der Futterschuss zwischen 2 Oberschiisse
placiren kann, wenn der bindende Faden zuvor und darnach tief geht und
dass derselbe dort eine verhiltnissmissig grossere Biegung machen muss.

Zeichnung 285 ist 4bindiger Schussképer mit Futterschuss und ent-
spricht dem Muster 293.

Zeichnung 286 ist 6bindiger Doppelkoper mit Futterschuss und ent-
spricht dem Muster 300.

Zeichnung 287 ist Casimir-Oberschuss mit 4- und 8bindigem Futter-
schuss und stellt 1 Rapport von Muster 316 dar.

Um iiber obige Sitze klar zu werden, verfolge man nur den 1. Faden
genannter Zeichnungen. In 285 bindet derselbe iiber den 1. Oberschuss
und bleibt unter den anderen 3 Oberschiissen, sowie unter den 3. Futter-
schuss liegen. In 286 geht der 1. Kettfaden iiber die Oberschiisse 1, 2
und 3 und unter die Oberschiisse 4, 5 und 6, ebenso unter den Futter-
schuss 5. Die bildliche Darstellung 287 endlich zeigt den 1. Kettfaden
in der Lage, wo er iber und unter 2 Oberschiissen wechselweise flott-
liegt. Derselbe geht ferner unter den 3. und 7. Schuss der mittleren
Futterschiisse und unter den 3. Schuss der unteren Futterschiisse hinweg.

- Der Kettfaden liegt also stets unter demjenigen Futterschuss, der
sich zwischen solchen Oberschiissen befindet, unter welchen derselbe Faden
auch liegt.

Lassen wir nunmehr die wichtigsten der Futterschussbindungen folgen
und sei hierzu auf die Patronen 288 bis 319, Tafel 35, 36 und 37 verwiesen.

Nummer 288 besteht aus 3bindigem Schussképer als Oberschuss und
3bindigem Kettenképer als Futterschuss, 1 Ober-, 1 Futterschuss gewechselt.
Beabsichtigt man bei dieser Waare eine feinere Oberfliche zu erreichen,
8o schiesst man erst nach 2 Oberschuss, 1 Futterschuss, wie 289 zeigt;
doch ist es selbstredend, dass dann die Waare schwicher ausfillt. Eine
stirkere Waare dagegen erreicht man, wenn der Futterschuss doppelt
soweit (also 6bindig) gehalten wird, wie dies uns Muster 290 darstellt.

Zn zart gestreiften Wintermustern wendet man hiufig 3bindigen
Oberschuss in Spitz 1, 2, 3, 2 bindend an und fiigt nach jedem Ober-
gchuss einen 6bindigen Futterschuss bei (291). Es kénnen dann nur
4 Futterschiisse angebracht werden, und so bekommen 2 Kettfaden des
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Rapportes keine Einbindung. Dies ist in diesem Falle ohne weitere Nach-
theile, da die beiden Faden nicht nur gut zerstreut sind, sondern ohnehin
auch in der Oberschussbindung enger weben als die iibrigen Faden. Voll-
sténdiger 6bindiger Atlasfutterschuss ldsst sich dann anbringen, wenn der
3bindige Oberschuss 4 Schuss vorwirts und ebenso viele zuriick genommen
wird, wie dies 292 zeigt; alsdann muss man aber anstatt Faden 2 und 5
in 291, Faden 2 und 3 in 292 von anderer Farbe wihlen um zarte Streifen
zu erreichen.

Mit Nummer 293 wird uns 4bindiger Schussképer mit 4bindigem
Futterschuss vorgefiibrt, 1 und 1 gewechselt und mit 294 dasselbe Gewebe,
bei 2 und 2 Schuss Wechselung.

Eine sehr feste Waare erreicht man durch Zeichnung 295 und be-
steht dieses Muster aus 1 Grundschuss Tuch und 1 Effectschuss Casimir
abwechselnd. Die Bindung ist eng und liegt es ausser der Moglichkeit,
die Waare davon sehr dick zu bringen; anders verhilt es sich mit 296,
in welchem der Oberschuss Croisé arbeitet und nach 1 Oberschuss 1 8bin-
diger Futterschuss folgt. Mit dieser Bindung wird dem Gewebe Festigkeit
und Dicke gleichzeitig verliehen. ‘

Eine sehr oft angewandte Bindung ist Casimir mit Futterschuss.
Dieselbe wird durch 297, 298 und 299 dargestellt. Man erkennt, dass
das Obergewebe in gepannten 3 Patronen ein gleiches ist und bemerkt
wohl auch, dass der Unterschied dieser 3 Muster nur in den Futterschiissen
zu suchen ist. So enthilt

297 4bindigen Koper-Futterschuss,
2088 " " und
2998 , Atlas- ”

Die Waare wird natiirlicher Weise durch letztere beiden Muster dicker,
da sich ja schon wihrend des Webens mebr Schuss einschlagen lésst.
Das Aussehen genannter 3 Muster im Gewebe bleibt jedoch keineswegs
dasselbe und kommt dabei nicht die Dicke der Waare, sondern deren
Oberfiiche in Betracht. Von 297 und 299 wird die Oberfliche gleich-
missig und glatt, von 298 jedoch nicht und ist Letsteres darin zu suchen,
dass der 8bindige Koper-Futterschuss (der also doppelt so weitbindig als
der Oberschuss ist) stets in ein und dieselbe Gradlinie des Oberschusses
einbindet und unter die andere Gradlinie hinweggeht. Es ist nun eine
bekannte Thatsache, dass alle diejenigen Faden, die weniger Verbindung
als andere haben, auch schneller walken, da das Wollhaar der flotter
liegenden Faden leichter zuriickgehen kann. Somit wird derjenige Waaren-
theil, unter welchen die Futterschiisse stets flottiren, erhaben werden, da-
gegen die Gradlinie, in welche die Futterschiisse einbinden, tiefer und
und folglich schmiler aussehender werden. So ist es mit Muster 298 der
Fall; die Linie o wird tiefer und schwéicher und die Linie b wird hoher
und kriftiger markirend. In 299 wird die Waarenoberfliche gleichméssig,
da die Futterschiisse in alle Linien binden und somit nicht im Stande
gind, das Niveau der Waare zu verindern.
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Das Bestreben eines flottirenden Futterschusses, die dariiber liegen-
" den Faden zu heben, ist schon frilher unter ,Rippen‘ niher besprochen
worden und ist auch in der Querschnittszeichnung 284 zu erkennen.

Ist die Waarendicke von Muster 299 noch nicht ausreichend, so
wendet man Muster 316 an, in welchem nach 1 Oberschuss 2 Futtersehiisse
folgen, ein 4bindiger Koper- und ein 8bindiger Atlasfutterschuss. Von
beiden Futterschiissen verdeckt der 8bindige den 4bindigen.

Durch Muster 300 wird 6schiftiger Koper mit Futterschuss, durch
301 8schiftiger Koper % mit Futterschuss % und durch 302 wird 8schaf-

tiger Koper 8~5 wit Futterschuss % (2 und 2 gewechselt) dargestellt,

durch die, im Verhiltniss zum Oberschuss, doppelt 80 enge Futterschuss-
bindung in Zeichnung 301 wird zwar die Schussdichte um ein Geringes
beeintrichtigt, doch ist diese Einbindung fir die Oberfliche insofern
giinstig, als weder die Ketten-, noch die Schusslinie mehr erhsht wird.
In der 12schiftigen Koperzeichnung 313 ist der Futterschuss ebenfalls
2 mal abgebunden und so eingezeichnet, dass die Effectlinie der Kette
und des Schusses gleichmissig hervortritt. Da jedoch in diesem Falle
der Futterschuss nur mit einem Oberschuss gleichbinden kann, so wird
das dichte Zusammenschlagen des Schusses bemerkbar gehemmt.

Mit Nummer 303 wird eine Futterschussbindung vorgefithrt, die zu
den Angewendetsten gehort. Es ist dies die 4schiftige Kreuzkoperbindung
oben und unten. Da diese Bindung nicht geniigend Schuss aufnimmt, so
lisst man hiufig den Futterschuss 8bindig arbeiten, wie dies aus Muster
304 zu ersehen ist. Man beobachte dann immer, dass alle Kettenfaden
eines Rapportes Bindestellen erhalten.

Die Patronen 305, 306, 307, 308 und 312 enthalten 5-, 6- und 8bindigen
Satin-Ober- und Futterschuss. Es werden diese Bindungen zu Donble,
Velour, Ratin€ und &hnlichen Stoffen verwandt. Da der Schuss auf
beiden Waarenseiten Effect macht und folglich die Kette nicht zum Vor-
schein kommt, so niitzt man dies in billigen Waaren dadurch aus, dass
man zur Kette baumwollenes Garn nimmt. Man webt derartige Doubles
mit 16 Water bei einer Menge von 34—3600 Faden auf 185—190 Ctm,
Breite. Den Oberschuss nimmt man 8—9 strihnig, den Futterschuss
4—5 strahnig und wihlt zu letzteren Schoddy und ordinire Schafwolle.

Je nach der Schwere eines Ratinés oder Velonrs wihlt man enge
oder weite Bindungen unter obengenannten Mustern. Achtschiftige Ratinés
(Muster 307 1 und 1 gewechselt oder 308 2 und 2 gewechselt) webt
man 2200 Faden dicht, 1,90 Meter = 2,00 Meter breit, Kette 11 strihnig,
Oberschuss 11 strihnig, 2 fach eingeschossen, Unterschuss 4—b5 strihnig,
1fach eingeschossen. Zu ordinairen und billigen Waaren nimmt man den
Unterschuss stiarker und schiesst erst nach 2 Ober- 1 Futterschuss, wozu
die Muster 314 und 315 geeignet sind.

Ein guter achischiftiger Ratiné, welcher 900—950 Gramm pro
Meter wiegen soll, (ist 36—38 Loth a berl. Elle) webt man auch folgend:



