DIE

MECHANISCHEN
BANDWEBSTUHLE

VON

HANS KURZ

MIT 202 ABBILDUNGEN

1024
WIEN UND LEIPZIG
A. HARTLEBEN’S VERLAG



ALLE RECHTE VORBEHALTEN

Druck von Friedrich Jasper, Wien, IIl., Thongasse 12



Vorwort.

Das 19. Jahrhundert, das Zeitalter eines ungeahnten Aufstieges der
Technik, ist voriber. Wir leben in einem neuen Sikulum, das nicht
mehr wie das vergangene in stiirmischem Dringen Neuland der mensch-
lichen Kultur erobert, sondern das in niichterner Kleinarbeit das ge-
wonnene Gebiet festhilt und fruchtbar macht, das durch die stiirmische
Entwicklung eingetretene Versdumnisse nachholen, Liicken ausfiillen und
die Errungenschaften sich und auch sich den.Errungenschaften an-
passen muf. , '

Solchem Zwecke soll auch dieses Buch dienen und das in der
Fachliteratur bisher stiefmitterlich behandelte Gebiet der Bandweberei
erforschen helfen durch die Zusammenfassung und Vergleichung der
hauptsidchlichen Konstruktionen der mechanischen Bandwebstiihle, woriiber
bis jetzt nur in Patent- und Fachschriften verstreute Darstellungen zu
finden waren, deren Kenntnis sich einem groSeren Leserkreis entzog.

Aufler dem in der Einleitung des Buches erwihnten Anla war
fir mich zu dessen Verfassung die dringende Notwendigkeit eines solchen
Behelfes bestimmend. Sowohl der Vé
wire es gewesen, wie auch der meine, alle meine eigenen in der Praxis
gesammelten Notizen iiber die Bandweberei mit dem Material, das ich
an anderen Stellen fand, in einem Buche zu vereinen. Dies war aber
leider mit Ricksicht auf den Umfang eines solchen Werkes derzeit
nicht moglich, weshalb ich zunichst nur den ersten Schritt auf dem ins
Auge gefafiten Wege mache und einen Auszug iiber die mechanischen
Bandwebstithle in dem vorliegenden Werk bringe. Ich beachtete dabei
als Grundsatz, wenig Bekanntes und Vergessenes ans Tageslicht zu
bringen, dabei aber doch den einfachen, allgemein gebrauchlichen Band- -
webstuhl als Mittellinie der Darstellun\g anzunehmen und nur in extremen
Abweichungen zu zeigen, dafi Form, Grofile, Aussehen und Arbeitsweise,
welche die Norm Dbilden, absolut nicht unumst6fliches Gesetz sein
missen. Es sind hier also die verschiedenen Abarten des Bandwebstuhles

*

unsch vieler meiner Bekannten -



I\Y Vorwort,

in einem einzigen Werk zusammengefafit, die bisher nur an verschiedenen
Stellen dem Interessentenkreis zur Kenntnis kamen. Das Buch erhebt
nicht den Anspruch auf Vollstindigkeit, sondern will nur ein Geriist
sein, mit dessen Hilfe jeder, der tiefer in die hier dargestellte Materie
eindringen will, leicht weiterbauen kann.

‘Von der Wiedergabe von Photographien fertiger Maschinen habe
ich Abstand genommen, da dieselben zu wenig ibersichtlich wiren und
habe dafir zahlreiche Schnitte und Skizzen zur deutlichen Wiedergabe
der Prinzipien usw. gebracht. .

So moge diese Arbeit, die von der besten Absicht geleitet ist,, den
in der Bandweberei Titigen Aufklirung und fordernde Belehrung zu
bieten, eine freundliche Aufnahme finden und jedem, der darin nachliest,
Entsprechendes bringen.

Der Verfasser.
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Einleitung.

Oft kommt es uns unter, daB wir beim Durchblittern gesammelter
Zeitschriften Prophezelungskarlkaturen finden, die uns bei nidherer Be-
trachtung zu denken geben. Meistens zeigen diese Karikaturen die tat-
sichlich richtige Auffassung des Prinzipes, nur ist die Aufmachung,
mit der heutigen Wirklichkeit verglichen, eine andere, als die Vor-
stellung zur damaligen Zeit war. Dasselbe wird spiter vielleicht auch -
von diesem Werke gelten. B
Zum Schreiben dieses Buches hat mich veranlaft, daf die Band-
weberei literarisch vernachldssigt wurde, weiters, dafi die allgemeine
Weberei, die nicht so stiefmitterlich behandelt wurde, einen Schatz
von einfihrenden Biichern besitzt, jedoch sehr wenige in das Fach ein-
dringende Werke. Ich will hier einen Leitfaden geben, der fir die
nichste Zeit oder, besser gesagt, fir die nichste Entwicklungsstufe in
diesem Industriezweige als Behelf in Betracht kommt. Viele Leute, be-
sonders jiingere, suchen beim Ubergang von der Schule zur Praxis in
Biichern eine Stiitze; dasselbe gilt auch von jenen, die sich ohne Schul-
bildung in einem Betriebe emporgearbeitet haben und immer nur in
einem Betriebe titig waren, so wiﬁbégiérige Meister und Arbeiter, die
nach dem Lesen dieser Biicher nicht befriedigt sind. Die meisten Werke
beginnen mit der Bindungslehre, gehen dann auf die Prinzipien der ver-
schiedenen Arbeitstechniken' iiber, behandeln diese oft zu ausfiihrlich,
wihrend sie den Maschinenbau sowie die unumginglich notwendigen
Erlauterungen iber Stabilitdt und Zuginglichkeit und deren Einfliisse
auf den Erfolg der auf diesen Maschinen herzustellenden Waren géinz-
lich vernachldssigen. Das gleiche gilt auch von den GroBenverhiltnissen,
Geschwindigkeitsverhaltnissen und derem Proportionen. Die Bindungs-
lehre will ich in meiner Arbeit nicht erst beriihren, da sie in anderen
Bichern vollendet behandelt ist. Ebenfalls ‘sollen die einzelnen Arbeits-
techniken nur ganz kurz und nebenbei berithrt werden. Die Biicher, die
die Arbeitsweise der einzelnen Stufen des Werdeganges in der Textil-

industrie behandeln, sollen auch weiterhin' Lehrbehelfe bleiben. Ganz
Kurz, Bandwebstuhl, 1



2 Einleitung.

kurz mochte ich noch bemerken, dafi die Bandweberei in Osterreich die
althergebrachte Gewohnheit hat, sich die Stithle selbst zu bauen und
die Umiéinderungen bei Wechsel von Waren, welche auf ein und der-
selben Maschine hergestellt werden, was eine nicht zu vermeidende
Sache ist, sich ebenfalls selbst zu besorgen. Kurz rekapituliert: ein und
dieselbe Ware 146t sich, beeinfluit durch Mode,  Bedarf und sonstiges,
nur durch kurze Zeit auf gleiche Weise herstellen. Der Unternehmer ist
daher gezwungen, stindig die Maschinen dem zu erzeugenden Produkt
anzupassen, das heifit umzuindern, umzubauen usw.

Die Industrie, notabene das Wort nicht nach seinem Ursprung und
seiner Entstehung analysiert, sondern was wir unter Industrie im Volks-
munde verstehen, beginnt sich heute in zwei Gruppen zu teilen. Erstens
in die Schwerindustrie, die zu einem einzigen ArbeitsprozeB vielfach
Rieéenanlagen erfordert, wie z. B.: Hochofen, Bessemereien, Martin-
hiitten etc.,, und in die Kleinindustrie, die aus dem urspriinglichen
Gewerbe, fir dieses Wort gilt ebenfalls obige Bemerkung, was wir
im Volksmunde unter Gewerbe verstehen, hervorgegangen ist, und
nur Regimenter und Kompagnien gleichartiger Maschinen aufgestellt
hat. In diese Gruppe gehort die Weberei und die Bandweberei und fiir
diese sollen nachstehende Worte gelten.

Die Natur geht ihren Weg und 148t sich durch Menschenhand und
Geist im allgemeinen nicht aufhalten. Bis zu einer gewissen Grenze ist
dies—~der Mensch voriibergehend hervorzurufen imstande, jedoch nicht
ohne Begleiterscheinungen. Die Weberei wurde noch im vorigen Jahr-
hundert von vielen kleinen Meistern betrieben. Jeder arbeitete selb-
standig fir sich, und es waren" die Leistungen in Anbetracht der primi-
tiven Hilfsmittel wesentlich hohere als die der Fabriken. Jeder war
seinem kleinen Wirkungskreis vollstindig gewachsen, er beherrschte
sein Gewerbe griindlich und hing mit Liebe an demselben. Auch konnte:
der Staat auf diese ILeute stolz sein. Sie waren rechtschaffene, zu-
friedene, auf den Nerven gesunde Biirger. Der Ubergang von der Hand-
weberei auf die mechanische war wohl ein unumginglich notwendiger
Prozef im Inneren der menschlichen Gesellschaft. Nur diesem konnen
wir ein Neuaufleben der gesunden Gesellschaftschichtung verdanken.

Der Betrieb einer mechanischen Weberei rentierte sich nur so.
lange, als die Preise fiir Maschinen sehr hohe waren; das heifit der
Einzelpreis im Verhdltnis zu dem Vermogen und Einkiinften der kleinen
Leute war ungefihr folgender: es. kostete ein mechanischer Stuhl so.
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viel als ein Drittel eines Hauses respektive Hiuschens eines solchen
Webers. Auflerdem konnte man, wenn nicht Wasserkraft vorhanden war,
den Webstuhl nur mit einer Dampfanlage betreiben. Eine solche Dampf-
anlage war aber ebenfalls schwer anzuschaffen und rentierte sich wieder
nur, wenn eine grofiere Anzahl von Maschinen im Betriebe gehalten
werden konnte. Da jedoch die Aufstellung einer solchen Anlage dem
Besitzer den vollen Nutzgenuf8 der Mehrproduktion gewihrleistete, ent-
schlossen sich viele Leute dazu. Auch hier wurden Fortschritte ge-
macht, und nur der Fortschritt erhielt diese Betriebe. Zuerst wurde die
Mehrproduktion ein Ausbeutungsgebiet. Man konstruierte Maschinen, die
immer mehr erzeugten. Dann wurde die Prizision ein Ausbeutungs-
gebiet, man konstruierte Maschinen, die die Ware immer schoéner und
gleichmiBiger herstellten. Dann wurde die Versklavung des Birger-
standes, das heifit die Weber, die Meister und deren Familien, ein Ziel der
Spekulation. Dann wurde der Maschinenbau ein Ausbeutungsgebiet, man
konstruierte Maschinen, die das zu verarbeitende Produkt vor- und nach-
behandelten und auf diese Weise ermoglichten, aus schlechten Materialien
qualitativ gute Waren herzustellen. Und so waren noch verschiedene andere
Gebiete da, die sich ausbeuten lieBen und den Weiterbestand der Fabriken
ermoglichten und mit welchen Hand in Hand die Technik und die Wissen-
schaften sich entwickeln und vervollkommnen konnten.

Aber auch der grofigezogene Maschinenbau wurde mit der Zeit ein
Spekulationsgebiet und kiimmerte sich nicht mehr um seine Gonner,
sondern arbeitete selbstindig und trieb die Weberei zur weiteren Ent-
wicklung an. Man konstruierte nicht mehr Maschinen auf Bestellung,
sondern brachte selbstindig verbesserte Fabrikate auf den Markt.

Zuerst, wie schon am Anfange erwihnt, hatte man nur die Dampf-
maschinen als Energiequelle und nur die Transmission mittels Welle,
Rolle und Zahnrad. Daher war man gezwungen, um diese Energiequelle
herum, in nicht zu grofien Abstinden, die n6tigen Maschinen zu gruppieren.
Mit der Entwicklung der Elektrizitit begann sich dies zu dndern und mit
der Entwicklung des Drehstromes, des Dreiphasenwechselstromes war man
von obigen Bedingungen unabhingig. Nun begannen die Kompromisse
der Arbeitgeber mit den Arbeitnehmern, welche noch auf kurze Dauer den
Bestand der Fabriken ermoglichten. So z. B. Gewihrung verschiedener Zu-
wendungen, Beistellung von billigen Wohnungsgelegenheiten etc. Das
letzte Rettungsmittel, den Bestand zu ermoglichen, sah man in der Ver-

einigung mehrerer Betriebe zu einem grofien und Vermehrung des
. ”
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Betriebskapitals, Ubergang in andere Gesellschaftsformen (Aktlengesell-
schaften, Produzentenverbmdunv mit Warenhdusern usw.).

‘Nun hatte aber mittlerweile der Maschinenbau eine derartige Hohe
erreicht, dafl man Maschinen mit einem Vielfachen der urspriinglichen
Leistungsfahigkeit -in einer viel weniger volumindsen Ausfiihrung und
mit einem Vielfachen der urspriinglichen Prizision und einer viel kleineren
Aufmerksamkeitsbeanspruchung zu Preisen, die ebenfalls in einem viel
‘niedrigeren Verhaltnis als frither zum Einkommen und Vermogen des
kleinen Mannes stehen, herzustellen imstande ist. Wie schon erwihnt,
kann man ohne besonderen Leitungsverlust in jeder beliebigen Entfernung
von der Energiequelle weg elektrische Energie haben, das heifit mit
anderen Worten: mit drei Drihten leitet man die elektrische Energie
‘in jeden entferntesten und unzuldnglichen Raum, der sonst fir Fabriks-
betriebe gar nicht mehr in Frage gekommen ware. Es hat sich also
hier ebenfalls ein ProzeB vorbereitet, der teilweise schon seinen Anfang
genommen hat und sich weiter entwickelt, und zwar der Ubergang der
zu Anfang bemerkten Industrien vom Fabriksbetrieb zuriick zum kleinen
Meister oder zum Kleingewerbetreibenden, jedoch zum Unterschied vom
“vorigen Jahrhundert zum maschinell eingerichteten chmwewerbebetrleb
“{maschinell eingerichtete Hausindustrie).

Es hat sich tatsidchlich erwiesen, dafi der maschinell eingerichtete
Kleingewerbebetrieb rationeller, besser und elastischer arbeitet als der
maschinell eingerichtete Fabriksbetrieb. Vom Standpunkte der Volks-
wirtschaft ist es nur zu begriiBen, wenn wieder ein zufriedener Biirger-
stand aufsteht, der moralisch hochstehend etc. ist. Zu bemerken wire,
daf auch die Maschinen der kleinen Leute stindig in einem ganz
anderen Zustande anzutreffen sind als die .der~Fabriken, und daf} die
Erhaltung der Maschinen bei ersteren nicht ein Zehntel der Erhaltungs-
kosten in den Fabriken beansprucht.



Der einfache mechanische Bandwebstuhl.

Wie jede Maschine auf einem Tisch aufgebaut oder in einen
Rahmen eingebaut oder aufgehingt oder in "einen Kasten eingebaut ist,
so hat auch der Bandwebstuhl sein Gestell, in welchem und auf welchem
die verschiedenen Mechanismen angebracht sind. Es sei noch bemerkt,
was schliellich jeder Maschinenbauer als eine der wichtigstén Vor-
bedingungen weif, dafi die Beschaffenheit des Gestelles von grofter
Wichtigkeit fiir die Prizision und tberhaupt Brauchbarkeit der Maschine
ist und groflen Einflufl auf das Produkt ausiibt, das auf dieser Maschine
hergestellt wird. Daher sei auch der wichtigste Lehrsatz fir den Band-
stuhlbauer, das Gestelle so massiv als moglich zu machen. Ob das Ge-
stell ganz aus Eisen oder ganz aus Holz oder aus Eisen und Holz be-
steht, wire im Grunde genommen gleich, wenn nicht die einzelnen Ma-
terialien besondere Eigenschaften hitten. Eiserne Lingsschwellen, auch
Lingstraversen genannt, haben den Nachteil, dafl sie sich durchbiegen,
daf sie schwingen. Um das Schwingen derselben unmdglich zu machen,
mifite man sie so stark nehmen, daf sie zu schwer werden und zu
teuer zu stehen kommen, oder es mifiten die Querschnittformen so an-
genommen werden, daff sie unpraktisch sind, weil sie zu viel Raum
wegnehmen, die Zuginglichkeit behindern und zu sehr der Bruchgefahr
ausgesetzt sind. Daher macht man sie aus Holz, Eiche, Buche usw.
oder wenn besonders gut, dann werden sie abgesperrt und fourniert.
Die praktischen Querschnitte sind 3 bis 4” X g bis 12” fiir riickwirtige
Schweller, genau so fir liegende Vorderschweller oder etwas schwicher
fur. stehende Vorderschweller. Dieses Ma8 gilt nur fiir 3 bis 4!/, metrige .
leichtere und mittlere Stithle und ist dies nur eine Richtlinie, die bei’
schwereren Stithlen oder lidngeren Stahlen wberschritten.wird, oder wo mit
Hilfe von Zwischenstiicken die Dimensionen beibehalten werden konnen.

Das Seiteﬁteil.

Das Bandwebstuhlgestell besteht aus zwei Seitenteilen, welche mit
den Schwellen verbunden sind. Die Seitenteile nimmt man, wenn moglich,
aus Gufeisen, weil sie bei groflerer Stabilitit weniger voluminds aus-
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fallen als holzerne; wenn die GuBpreise zu hoch sind, dann wihle man
lieber Holz zu deren Herstellung, als daff man schwachdimensionierte
gufleiserne Seitenteile verwende. Schmiedeeiserne sind praktisch un-
brauchbar. Als Form nehme man wenn moglich die Doppel-»T«-Form als
Querschnitt. Erstens sind beide, das rechte und linke Seitenteil, gleich.
Man braucht nur ein Modell anzufertigen. Zweitens lassen sich an dieser
Form besser Hilfsapparate aufschrauben; drittens lassen sich in diese
Form besser die Lfingssch“}ellen hineinverzapfen ; viertens kommen alle
Vorteile des Doppel-»T«-Querschnittes in bezug auf Durchbiegung usw.
in Betracht. Man gehe mit der Breite nicht unter 47cm, da die Gestelle
sonst bei einem AusmaB von zirka 180 m Hohe und 170 m Tiefe
schwingen. Das Schwingen kann man ungefihr folgendermafien demon-
strieren: Man nehme eine Visitkarte mit beiden Daumen und beiden
Zeigefingern so in die Hand, dafi Daumen und Zeigefinger die gegen-
uberliegenden Ecken anfassen. Wenn man mit beiden Hinden zusammen-
driickt und wieder auvseinandérgeht, macht die Karte eine Deformation
aus der Ebene mit. Ganz dasselbe machen Bandwebstuhl-Seitenteile, wenn
sie unter 4 cm dimensioniert sind; wenngleich auch noch die Hohe und
ubrigen Ausmafle beeinflussende Faktoren sind. Die Hohe des Doppel-» T«-
Querschnittes nehme man nicht unter 11 ¢m. Die senkrecht stehenden
Teile kann man auch als Rohr ausbilden. _ '

Die Form der Seiténteile, das heifit die Gliederung derselben, kann
sehr verschieden sein. Je niederer der Stuhl ist, desto stabiler und desto
besser ist er. Die ideale Form ist die dhnlich den Tuchstithlen. Fir
gewohnlich sind aber die Laden Hingeladen' und daher auch das ge-
brauchlichste Modell der Bandstuhlseitenteile, wie Fig. 86 von Patent-
schrift 2874. Dies ist die beste Form, jedoch in manchen Fillen wegen
der behinderten. Zuginglichkeit unpraktisch und gemieden. Daher bildet
man vielfach die mittlere stehende Traverse S-formig geschwungen aus,
wabei dieselbe weiter nach riickwirts zu stehen kommt und erst in einer
Hohe aufierhalb des Arbeitsbereiches sich nach vorne ausschwingt und
sich in zwei Teilen nach anfwirts krimmt. Eine praktische Abart davon
ist die, dafl die hinterste stehende Traverse nur zwei Drittel ihrer
Hohe, wie in Fig. 86 besprochen, hat und sich mit der mittleren Traverse
verbindet. Der Angriffspunkt der mittleren stehenden Traverse an der
oberen horizontalen Traverse sei je nach den Dimensionen moglichst
weit nach vorne gelegt, ungefihr ein Viertel vom Anfang derselben.
Es kommen jedoch auch Stehladen und nicht pendelnde Laden, solche
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auf einer Fihrungsbahn auf und zu gehende in Verwendung, und far
diese ist der Aufbau wie bei den vorhin gezeigten unnotig; die Auf-
baue fallen nicht ganz weg, sondern es verringert sich die Hohe der
Seitenteile dhnlich wie bei den Tuchwebstithlen. - (Fig. 3 Schweizer
Patentschrift Nr. 14.703.) Jacquardstuhlseitengestelle sind meistens, wenn
eine Jacquardmaschine mehr als 11/, m Arbeitsbreite hat, hoher als 2 m.
Praktischer aber ist es, die Jacquardmaschinen auf eingemauerten Durch-
ziigen oder auf separaten Stindern und nicht auf den Stuhl aufzu-
montieren. Die Tiefe der Stiithle richtet sich nach dem Artikel, der auf
dem Stuhl erzeugt werden soll. Bei den meistgebriauchlichen Stithlen
gehoren noch einige aufgeschraubte Teile zum Bandstuhlgestell, und
wird bei der Konstruktion gegenseitig Riicksicht genommen, respektive
sie werden zugleich konstruiert. Das sind: die Lager, die Ladensattel,
die Seidenbaumarme, die Gerollstinder, eventuell auch die Ausrtck-
stangenlager und das Hebestangenlagergestell -bei Schaftmaschinstithlen
und Jacquardstithlen, eventuell auch das Gestell zum Anbringen des
Regulators. Mitunter auch ein Gestell als Begrenzungsschlitz fir den
Bremshebel und ein Gestell zur Begrenzung der Schiftebewegung. Manche
Bestandteile werden viel besser aus Holz gemacht. Dasselbe, was fiir
die Seitenteile gesagt ist, sei auch fir die Mittelstinder und die kurzen
Mittelstinder gesagt. Bei Mittelstindern sei bemerkt, daB sie so ge-
formt sein sollen, daf die vordere und riickwirtige Lingstraverse, auch
Schweller genannt, aufliegen. Desgleichen seien sie auch um die Hohe
der oberen Holzer (Balken) kiirzer. Holzerne Seitenteile haben den Vor-
teil, dafl man diverse Hilfsapparéte leichter anbringen und diese wieder
leichter verstellen kann, und es ist eine Tatsache, daf mit einem ein-
zigen eingeschlagenen Nagel oft der ganze Apparat, den man sich
wiinscht, hergestellt ist.

Die Schweller.,

Die Schweller oder Langstraversen wihle man am besten aus Holz.
Diese gehen durch den ganzen Stuhl von einem Seitenteil bis zu dem
anderen. Die Lange der Schweller ist gleich: die gewiinschte innere Lichte
des Stuhles plus zweimal das Stiick, das in den Seitenteilen eingelassen
ist, bei holzernen Stithlen verzapft usw. Die Dimensionen sind schon zu.
Anfang bemerkt und richten sich nach der Holzart, nach der inneren
Lichte des Stuhles, nach der Beschaffenheit des Stuhles und ob' Mittel-
stdnder eingebaut sind oder nicht. Die Lingstraversen ordne man fol-
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gendermaflen an: den vorderen Schweller gebe man liegend, dafiir aber
stirker  dimensioniert; dadurch wird der Stuhl zugédnglicher und man
kann zu den Bewegungsmechanismen; wie Schafttritte, Hebekasten, even-
tuell auch Tritte fir die Schitzenbewegung, Beschwerungsgewichte oder
Zugfedern der Schifte und Exzenterwelle usw., leichter dazu. Dafiir, da8
der vordere Schweller liegend ist und .dadurch die Stabilitit Einbufle
gelitten hat, gebe man Versteifungswinkel, eventuell helfe man durch
solche bei der Liegebank nach.. '

Der riickwértige Schweller kann angebracht sein: entweder ganz
hinten, wodurch. lingere Hebelarme ‘bei den Tritten verwendet werden
konnen oder zwischen den mittleren Siulen, das ist zwei Drittel bis drei
Viertel riickwarts, wodurch der Stuhl stabiler wird, zuginglich zum
Seidenbaum, was beim Andrehen von hinten von groffem Vorteil ist,
Er kann auch bei nicht zu groflen Stiihlen die mittleren Lager der
Hauptwelle tragen. Im letzten Falle ist der riickwirtige. Schweller zum
Anbringen von Trigern fiir Zettelrollen nicht verwendbar (bei aufge-
" biumten Ketten siche Fig. 8 der Schweizer Patentschrift 14.703). Die
Befestigungsart der Schweller an den beiden Seitenteilen ist von grofiter
Wichtigkeit. Fiir gewohnlich werden die Muttern in die Schweller ein-
gelassen und durch die Hirnseite gehen die Schrauben in dieselben
hinein. Man nehme zur Erhohung der Stabilitdt immer zwei Schrauben
pro Seite und Schweller, das heifit ein Schweller wird mit vier Schrauben
mit den beiden Seitenteilen verbunden. Die Schrauben mache man hoch-
stens 25 cm ‘lang: grofiere Linge ist nicht nur nutzlos, sondern schidlich..
Ebenfalls nehme man die Dimensionen-der Schrauben nicht zu schwach,
mindestens 5/;”. Die Schweller konnen auch aus zwei oder mehreren
Pfosten zusammengeleimt sein. . ‘

Die oberen Liangsholzer sind die Liegebank, welche ‘quadratischen
oder rechteckigen liegenden Querschnitt haben soll. Sehr gut ist es, wenn
man diese mit einer tiefen Rinne ausstattet, und kann dieselbe aus
mehreren Teilen zusammengeleimt sein. Sie hat ebenfalls zur Stabilitit
des Stuhles beizutragen, aufler der Vefwendung, die spidter beim Gang
des Materials durch die Maschine bemerkt werden soll. Ebenfalls sei die
Liegebank auf den beiden vorderen Sdulen des Bandstuhlseitenteiles ein-
gelassen. Ihre Hohe vom Fuflboden sei nicht zu hoch, damit auch
kleinere Leute auf dem Stuhle bequem arbeiten konnen und damit der
Schwerpunkt des Stuhles tiefer zu liegen kommt und damit auch die
Stabilitdt des Stuhles erhoht wird (zirka go em hoch). Auf beiden Seiterx
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ist je eine Schraube, welche durch die Oberkante der Siulen geht. Von
Vorteil ist es, eine Nase an der inneren Seite der vordéren Sidule an-
zugiefien als Begrenzung fiir die Liegebank. An der Vorderseite des
Stuhles oben gibt man rechteckig stehend das Stirnbrett, ebenfalls nicht
unter 5 ¢m mal mindest der Hohe des Doppel-»T«-Querschnittes, denn
auch dieses dient als Triger einerseits und als Mittel zur Erhohung der
Stabilitdt anderseits und soll nicht schwingen. Auf beiden Seiten sei es
gleichfalls in die Seitenteile eingelassen oder wie vorderer und riick-
wirtiger Schweller zwischen den beiden Seitenteilen. Ebenfalls erfolgt
hier wie bei der Liegebank die Schraubenbefestigung.

Von groflem Vorteil ist es, wenn oben in der Mitte des Stuhles
statt eines hinaufgelegten Schniirkastens schwichere Schweller einge-
lassen werden, &dhnlich wie vorderer und rickwirtiger Schweller, und
je mit einer Schraube pro Seite befestigt. Auch geniigt ein einziger
Schweller und als zweiten kann man das Stirnbrett verwenden. Dies
macht den Stuhl lichter, nicht so verbaut und dadurch zuginglicher.
Auf der rickwirtigen Seite ist das sogenannte Zettelbrett oder der so-
genanate Zettelrahmen, welchen man aber mit grofiem Vorteil so kon-
struiert, daf auf je einen Ansatz an den gufleisernen Seitenteilen so wie
das Stirnbrett mit genau derselben Befestigungsart und genau denselben
Dimensionen ebenfalls eingelassen ein oberer und ein unterer Balken
angeschraubt ist. Auf diese beiden Balken lassen sich dann die vertikalen-
Holzer anschrauben oder einlassen. Dies hat den Vorteil, daff sie eben-
falls zur Stabilitst des Stuhles beitragen und bei Umbau nicht jedesmal
ein neuer Zettelrahmen angefertigt werden muf}, sondern die Holzer ver-
setzt werden.

Nun haben wir das Gestelle mit moglichster Beriicksichtigung der
Stabilitit besprochen. Besonders gut ist es, wenn auch die beiden Seiten-
teile vergrofierte Auflageflichen an den unteren Enden der Seitenteile,
ahnlich Schuhen, haben. Diese nehme man\aber nicht zu schwach an,
da sie sonst wegbrechen und dann wieder fehlen. Man merke sich tber-
haupt folgenden Lehrsatz: Baue alles so, daB es nicht leicht wegbricht;
denn dann muB es nochmals ersetzt werden. Nun werden wir ganz
kurz das Gestell vom Anfang an hinsichtlich der Zuginglichkeit be-
sprechen und die Querverbindungen dabei erldutern.

Unter der Liegebank sind die Abzugwalzen angeordnet und unter
diesen die Kasten zum Auffangen der Ware. Damit diese Kasten nicht
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vorne herausstehen und den Weber beirren, und damit diese Kasten alle
vier Fufle gleich lang haben, damit sie auch an einem anderen Orte
stehen konnen, ohne umzufallen, setzt man den vorderen Schweller etwas
weiter nach innen. Zu diesem Zwecke setzt man beim Seitenstick ein
kurzes Verbindungsstiick zwischen den beiden unteren horizontalen Tra-
versen ein, Auch wenn statt Kasten bei breiteren Waren eine Aufroll-
vorrichtung vorhanden ist, ist dies von grofiem Vorteil. Lange Kasten,
also iber die ganze Linge des Stuhles, sind sehr unpraktisch. Man
mache sie nicht und teile sie auf mehrere, mindestens zwei, kiirzere
auf. Denn wenn ein Mittelstiick vorhanden ist, so wire kein Hindernis,
weil ja, wie erwdhnt, das Mittelstiick so konstruiert sein soll, da8 es
den vorderen Schweller seitlich umfaBt, dafi also die riickwirtige Seite
desselben an dem Mittelstiick anliegt und so angeschraubt ist. Dem
Mittelsticke giefle man unten eine Nase oder sonst einen Vorsprung an.
Da bei kiirzeren Stithlen das Mittelstiick sehr oft erspart bleibt und der
Sparsambkeit halber ein Verbindungsstiick zwischen Liegebank und unterem
Schweller aus Holz vertikal angebracht ist, wiirde dieses dem Kasten
im Wege stehen und man miifite in den Kasten einen Ausschnitt machen.
Auch lassen sich lange Kasten von den Stithlen schlechter forttragen als
kurze. Die Kasten mache man etwas kiirzer als die innere Lichte des
Stuhles, erstens wegen der Auflageflichen des Seitenteiles, zweitens zum
bequemeren Hinein- und Herausgeben. Die Liegebank gebe man niedriger,
als die Hohe der Kette ist, damit die Stangen. iiber der Liegebank er-
hoht sind, mindest 4 cm. Dies ist bequem fiir den Weber bei vorkom-
menden Fehlern und bequem bei eventuell einzulegenden Spangen zum
Heben oder Senken bei Stérungen im Schiitzen oder im Geschirr von
einem einzelnen Lauf. Die Liegebank riicke man auch etwas vor, damit
beim Abzug der Ware diese nicht an der Unterkante desselben streift.
_ Auch ist es fiir den Weber bequem, wenn die Lade nicht ganz bis zur
Liegebank vorschligt, und verhiitet auch Ungliicksfille,

Den riickwartigen Schweller setze man nicht zu hoch, damit man
zwischen Seidenbaum und Schweller bequem durchgreifen kann, um zu
den Schmierstellen, Keilen und Exzentern der Haupt- und Exzenterwelle
‘zuzukonnen, Der Raum unter dem Schweller sei so gehalten, daf§
man durchkriechen kann. Dies gilt jedoch nur, wenn der Schweller
zwischen den beiden mittleren Sdulen angebracht ist. Wenn kein Mittel-
stiick, sei es ein hohes oder ein kurzes, im Stuhle eingebaut ist, dann
wird ein Verbindungsstick zwischen vorderen und riickwirtigen Schweller
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eingebaut, welches mit Vorteil in den vorderen Schweller eingelassen
oder verzapft ist, auf dem rickwirtigen angeschraubt ist, und zwar am
besten folgendermalen: auf der riickwirtigen Seite eine Einkerbung mit
einer Schraube, durch die Fladerseite dieses Verbindungsstiickes in die
Fladerseite des riickwértigen Schwellers. Durch die Fladerseite des riick-
wirtigen Schwellers eine zweite Schraube in die Hirnseite des Ver-
bindungsstiickes mit eingelassener Mutter. Winkel von aus Winkeleisen ge-
schnittenen Sticken sind mit Vorteil seitlich angebracht. Genau so
eine Schraube mit eingelassener Mutter am vorderen Schweller. Dieses
Verbindungsstiick muf} nicht in der Mitte liegen, sondern es dient gleich-
zeitig zur Aufnahme des Lagers der Exzenterwelle, und wird daher
dort angebracht, wo es die Lange der Exzenterwelle verlangt. Man
nehme aber Ricksicht, dafi dies nicht die Rollenziige des Schniir-
kastens beeintrichtigt. Notabene: die Exzenterwelle kommt auf die Seite
des Stuhlantriebes und die Zahnrdder knapp neben dem- Seitenstiick.
Am Seitenteil ist fir das Lager der Exzenterwelle vorzusehen, und mit
Vorteil macht man nicht einen Lagerbock auf die untere Traverse des
Seitenteiles, sondern macht ein eisernes oder holzernes Verbindungs-
stiick zwischen den beiden unteren Lingstraversen, so, daf dieses Stiick
an der oberen wie auch unteren Seite angeschraubt ist und das Lager
nicht mit der Zeit nachgiebig wird und sich hin- und herzubewegen
anfingt.

Den Zettelrahmen neige man mit der Oberseite nach vorne, damit
die Ketten, wie sie von den Zettelrollen ablaufen, nicht an Zettelrollen
oder an dem Zettelbrett streifen. Die Grofle des Zettelbrettes ist bedingt
durch die Anzahl und Beschaffenheit der Zettelrollen respektive Ketten.
Jedoch soll man bequem unter denselben'durchschliipfen konnen und
gebe lieber das Zettelbrett etwas hoher und ruckwirts eine Treppe,
wenn kleinere Leute beim Kettenablassen nicht hinaufreichen. Das
Schwerpunktverhiltnis des Stuhles wird dadurch unmerklich beeinflufit.

Wie schon erwdhnt, nimmt man mit Vorteil keinen hinaufgelegten
Schniirkasten, sondern verbindet mit drei eingekerbten und mit Durch-
schrauben befestigten Querh¢lzern das Stirnbrett und den Schniirkasten-
balken respektive mittleren Balken. Diese lassen sich verhiltnismiBig
leicht bei Uminderung des Stuhles versetzen. Auch kann man in das
Stirnbrett und den mittleren Balken einen Schlitz einbohren, damit dies bei
Versetzen kein Hindernis ist. Auf diese Querbalken kommen dann spiter
besprochene Gestelle verschiebbar aufgekeilt.



12 : Der einfache mechanische Bandwebstuhl.

Der Seidenbaum ist zwischen den beiden Seidenbaumarmen, welche
geschlitzt sind, angeschraubt, gepau so wie alle tibrigen Schweller. Die.
Seidenbaumarme sind wieder verschiebbar in den Schlitzen der mittleren
oder rickwirtigen Sédule angeschraubt. Der Seidenbaum kann aus
weichem Holz sein und ist am besten aus einigen Stiicken verleimt,
damit er nicht schwingt. Die Seidenbaumbiigel, das sind die Triger
fur die Stangen (Holz, Eisen oder Glasstangen), sind mit Vorteil ver-
schiebbar konstruiert.

Das Gerolle ruht auf den Gerollstindern, welche aus Holz oder
Eisen sein konnen. Ein rechteckiger Rahmen, nicht zu schwach gebaut,
kann entweder Aufsitze aufgeschraubt bekommen oder die Rollen sind
in den Rahmen eingelassen, und zwar sind die Aufsitze durchbohrt
oder eingeschlitzt und durch diese Schlitze sind mindest 6 msm starke
Rundeisenstangen durchgesteckt, auf welchen die Rollen aufgesteckt sind.
Oder die eingelassenen Querverbindungen, welche auch Flacheisenstiicke
sein konnen, sind die Triger fir die Rundeisenstangen. Ist das Gerolle
hoch iber den Stuhl angebracht, so hat man ein lingeres Stiick Kette
zum Verarbeiten und braucht nicht so oft die Kette abzulassen. Jedoch
wird dadurch die Stabilitit des Stuhles beeintrdchtigt, da der Angriffs-
punkt der Kraft, den die Beschwerungsgewichte ausiiben, hoch zu liegen
kommt und auflerdem das Gerolle an und fir sich mit einem nicht
zu unterschitzenden Eigengewicht hoch liegt und der Schwerpunkt des
Stuhles hoher verlegt wird. Das Umgekehrte ist der Fall, wenn die
Gerollstander kirzer gemacht werden. Stithle, auf welchen man feinere
Waren herstellt, wird man mit niedrigeren Gerolistindern ausriisten.
Die Rollen bohre man nicht zu knapp, damit sie nicht auf den mit der
Zeit rostig werdenden Eisenstangen festsitzen bleiben. Sehr von Vorteil
sind massiv ausgefithrte selbsttitige NachlaBvorrichtungen, doch vermeide
man sie uﬁbedingt, wenn man nicht die Moglichkeit hat, sie massiv
und prazis herzustellen. Daraus merke folgenden Lehrsatz: Wenn ein
Werkzeug nicht verldfilich und sicher wirkt, so hindert es, und es ist
besser, wenn man ohne dasselbe arbeitet, denn'v es wird aus dem Be-
helf nur eine Last. ‘

Die Hauptwelle.

Die Hauptwelle des Stuhles, welche auf der einen Seite ein Zahn-
rad, auf der anderen Seite ein Schwungrad, in der Mitte ein Zahnrad
fir die Exzenterwelle aufgekeilt hat, kann als durchgehende Welle oder
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als gekropfte ausgefiihrt sein. Die Welle, die stindig wihrend des
Ganges beansprucht ist und stindig Stofie durch die Ladenbewegung,
Stofe durch die Exzentertrittbewegung, Stofie durch die Bremse beim
Stillsetzen des Stuhles und Stofie durch die Hubstangen der Maschine
und des Magnetes (Schufizug) auszuhalten hat, nehme man nicht zu
schwach und lagere sie gut. Durch gute Lagerung werden viele Be-
triebsstorungen hintangehalten und viele fehlerhafte Ware vermieden.
Fur gewohnlich nimmt man bei leichteren Stithlen eine durchgehende
Welle, friast auf dieselbe drei Keilnuten ein, wovon beide Keilnuten an
den Enden genau-ibereinstimmen miissen, damit die Pleuelstangen, die
an den beiden Rédern in in Schlitzen befestigten Bolzen ihren Angriffs-
punkt haben, genau gleich arbeiten. Am besten zeichnet man dieselben
mit dem Support auf der-Drehbank an. Auch sollen beide Enden Korner
haben, damit man bei eventuellem Schlagen einen Behelf hat. Die
mindeste Stirke ist 32 mm Welle, jedoch empfiehlt es sich, eine stirkere
"Dimension zu wihlen. Vierkante auf den beiden Enden der Wellen
sind unbrauchbare Konstruktionen, die jeder weiteren Erlduterung ent-
behren kénnen. Am besten wihlt man Ringschmierlager. Kugellager
sind unnotig, gut ausgefithrte Gleitlager zuldssig, jedoch unbedingt mit
Stauferbiichsen zu versehen. Bei starken Wellen dreht man auf einer
Seite mindestens eine Nute fir das Kammlager ein, bei schwicheren
Wellen wihle man, um nicht die Welle noch mehr zu schwichen, zwei
Stellringe mit hohl ausgedrehten gehirteten Stellschrauben. Die Lager
-sind auf beiden’ Seitenteilen verschiebbar angeschraubt, um kiirzere und
lingere Pleuvelstangen beniitzen zu konnen. Den Vorteil der kurzen
Pleuelstange wollen wir spiter besprechen.

Die Auflagefliche des Lagers auf der Lingstraverse des Stuhles
auf der Oberseite sowie auf der vertikalen Seite mache man hohl zum
besseren Aufpassen. Die Lager fihre man wie iblich aus. Sehr gut ist
€s je nach der Breite des Stuhles 1 bis 2 Mittellagef einzubauen, welche
entweder auf dem Mittelstiick angebracht sind oder bei Stithlen ohne
solches auf Konsolen am riickwirtigen Schweller, wenn der Schweller
zwischen den beiden mittleren Saulen befestigt ist. Dies wurde zu An-
fang erwihnt. ,Sehr gut ist es, in der Mitte eine dritte Pleuelstange
cinzubauen und die Welle gekropft auszufiihren. Eine sehr gute Kon-
struktion ist die, die beiden Pleuelstangen in die Mitte zu verlegen,
S0 dafl dieselben je einen halben Meter von dem Seitenstiick entfernt im
Inneren des Stuhles sind, dadurch kann man sich die mittlere Pleuel-
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stange ersparen. Man hat dann eine zweimal gekropfte Welle. Aut
jeden Fall muff aber der Hub verstellbar sein. Entweder mit auf-
gekeilten Kurbelscheiben oder mit einem Schubstiick wird dann die Welle
ausgefiihrt. Bei gekropfter Welle sind jedoch Mittellager unbedingt er-
forderlich. Auch die Schlitze der Pleuelstangenbolzen seien mit einer
Skala versehen und der Bolzen mit einer Kernmarke. Die Rider, An-
triebszahnrad, Ubersetzungszahnrad fiir die Exzenterwelle und Schwungrad,
seien aufgekeilt und auBerdem noch mit einer auf den Keil driickenden
Stellschraube versehen oder mit einem Nasenkeil und einer Stellschraube,
welch letztere aber wegen moglicher Ungliicksfille- weniger brauchbar
erscheint. Die Schlitze des Antriebszahnrades und der Schwungscheibe
miissen genau iibereinstimmen. Desgleichen die Keilnuten. Auch sind
auf der Kurbelwelle oft Kurbeln angebracht zur Bewegung der Ma-
schinenhubstange usw. Diese Kurbeln aber sind, wenn die Pleuelstangen
auflerhalb des Stuhles liegen, mit diesen verbunden. Man wihlt dann
stdrkere Bolzen, damit auf diesen noch weitere Angriffspunkte Platz
haben. Letztgenannte miissen verstellbar sein und der Bewegung der
Pleuelstangenbolzen vor- oder nacheilen koénnen, was wir spiter be-
sprechen werden. Die Welle soll mit den Naben des Schwung- und
Zahnrades abschneiden und nicht linger oder nur minimal linger sein.

Die Exzenterwelle

(deren konnen auch mehrere sein) ist unterhalb der Hauptwelle gelagert
und wird von dieser angetrieben. Sie sei ebenfalls, wenn moglich, in
Ringschmierlagern gelagert, da sie sonst (aus praktischer Erfahrung
beurteilt) tberhaupt nicht geschmiert wird. Auch gilt es hier entweder
die eine Seite als Kammlager auszubilden oder man verwendet Stell-
ringe. ‘Die eine Seite drehe man konisch zu, damit leichter Exzenter
aufgesteckt werden konnen, ohne den Wellenstummel zu verstauchen.
Das Zahnrad sei ebenfalls aufgekeilt und seitlich verschiebbar, damit
es bei einer anderen Anordnung der Exzenter nicht im Wege steht.
Wenn der Schitzenzug mit Exzentern und Tritten bewerkstelligt wird,
dann muB das Ubersetzungsverhiltnis zur Hauptwelle ein gerades sein.
Wird eine ungerade Bindung in jenem Falle verwendet, dann baut
man eine zweite Exzenterwelle ein. Dasselbe gilt auch fiir grofie Bin-
dungsrapporte. Auf der Exzenterwelle sind auch die Exzenter fiir den
Wechselkasten bei mehrschiitzigen Stihlen aufgesteckt. Die Ausfihrung
der Exzenter und die Befestigung auf der Exzenterwelle kann verschieden
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cein und unterliegt die Oberfliche der Welle einer grofien Abnutzung
und Deformierung durch die Stellschrauben. Auch kann von dieser aus
die Bewegung fir den Regulator und die Bewegung fir die Schaft-
maschine ausgehen. Dabei ist aber darauf zu achten, dafi die Kurbel fur
den Regulatorantrieb moglichst gro mit verstellbaren Bolzen ausgefihrt -
ist und moglichst nahe, wenn moglich in der Ebene des Seitenteiles, liegt.

Die Ladenauéhﬁngung.

Auf der obersten Traverse, ganz vorne auf den Seitenteilen, sind die
Ladensattel angeschraubt. Sie sind ebenso in ihren Auflageflichen aus-
gefihrt wie die Lager der Hauptwelle (hohl zum besseren Aufpassen). -
Der obere Teil ist nach vorne und gleichzeitig nach auflen gebogen,
damit beim Verstellen und Nachziehen der Befestigungsmuttern nicht
der Ladenarm hinderlich ist; daher die Biegung nach vorne oder nach
riickwirts. Die Biegung nach aufien ist deshalb, damit der Bolzen keinen
za langen Bund bekommt. Der Oberteil ist geschlitzt und moglichst
genau gearbeitet. Auf dem oberen Ende durchgebohrt, bis auf die untere
Begrenzung des Schlitzes. Auch die beiden Auflenseiten sollen bearbeitet
sein., Durch die Bohrung geht eine lange Spindel mit einem Gewinde:
zum Hoher- und Tieferstellen des Bolzens. Der Bolzen, der mit dem
Ladensattel zugleich gebohrt wird, hat in dergBohrung ein Gewinde.
Der Kopf der Spindel kann rund mit seitlich durchgebohrten Ldéchern
sein oder als kantiger Mutternknopf ausgefihrt sein. Auch bessere Aus-
fihrungen kann man machen, welche jedoch ohne praktischen Wert
sind. Der Bolzen, der auf dem innen zugewendeten Ende ein Gewinde
und eine Mutter hat, soll mindest %,” stark sein. Am #ufieren Ende
ist ein konisches Loch gebohrt mit einem konischen Stift anstatt Splint.
In den Ladenarm soll eine Metallbiichse eingelassen sein. Die Laden-
sattel sind Gegenstiicke und es ist daher ein rechtes und ein linkes Modell
anzufertigen. Auch sei auf der #ufleren bearbeiteten Fliche eine Skala
angebracht, auf dem Bund des Bolzens eine Kernmarke. Die Ladarme
sind mit grofem Vorteil geschwungen ausgefithrt. Eine einfache Kon-
struktion dafiir ist die: Man schneidet den Ladarm oberhalb der Mitte:
moglichst hoch oben und daher nicht im Wege stehend auseinander und
schraubt ihn seitlich wieder zusammen. Doch kann man sich auch auf
andere Weise helfen, indem man die Anliegefliche schief einkerbt (dort,
wo die Lade anliegt) oder den oberen Teil geschweift ausfithrt, so daB
der Drehpunkt genau iber die Riete kommt. Auf dem unteren Ende
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der dufleren Seite schraubt man mit Vorteil ein Holzprisma (Packel) an
~als Auflagepunkt fir die Lade, da man beim Anschrauben der Lade
die Hohe nie so genau trifft und die Stellung der beiden Ladensattel-
bolzen ungleich sein miiite. Denn sowohl die Lade als auch der Lad-
arm sind mit einem grofieren Loch versehen, als die Schraube stark ist.
Auch eiserne Ladarme werden ausgefithrt. Der zweite Angriffspunkt
der Pleuelstange kann sowohl auf der Lade als auch auf den Ladarmen
sein. Auch hier ist fiir Verschiebbarkeit Vorsorge zu treffen und bei
ganz geodffnetem und ganz geschlossenem Fach soll die Pleuelstange
horizontal liegen. Auf den Pleuelstangen kann auch der Angriffspunkt
fiir die Regulatorbewegung sein. Die Pleuelstangenlager sind am besten
auf der Seite des Kurbelbolzens nach gewohnter Art dhnlich wie die
- Plevelstangen bei Dampfmaschinen ausgefithrt, damit sie stindig nach-
gezogen werden konnen. Auf der anderen Seite geniigt auch eine ein-
fachere Lagerung, jedoch auch nachstellbar, damit die Lager wohl leicht
gehen, jedoch kein toter Gang in die Ladenbewegung kommt. Auch
kann auf den Ladenarmen der Magnet (Schiitzenzug) angeschraubt sein,
wovon es wieder mehrfache Ausfithrungen gibt. Ovale Bolzén drehe
man nach und stelle man nicht gewaltsam an den Lagerschalen nach.

Der Antrieb.

Der gebrauchlichste Antrieb, der billigste und unter normalen Ver-
hiltnissen der praktischeste ist der- Riemenantrieb. Ein Bolzen ist auf
der mittleren Langstraverse am verstirkten Teil durch einen Schlitz hin-
durch angeschraubt, Der als Lauffliche ausgebildete Teil desselben ist
mit 25 mm Stirke geniigend bemessen. Auf 'der dem Stuhl zugewen-
deten Seite ist ein Bund, ein Vierkant und Gewinde. Uber die Lauf-
fliche des Bolzens kommt die Laufbiichse. Diese ist am besten aus
Gufleisen und nicht aus Metall, wegen der radialen Drucke der Stell-
schrauben. Auf letztere ist das Antriebszahnrad (Wechselrad) aufgeschraubt,
welches in das Zahnrad der Hauptwelle kdmmt, und eine Riemen-
-scheibe (die Vollscheibe), eventuell bei einfacherer Ausfihrung vor das
Zahnrad gegen das Stuhlseitenteil zu eine Bremsscheibe. Alle drei ge-
" nannten Rédder sind mit Keilen oder mit Stellschrauben, in letzterem
" Falle aber mindestens zwei, und die Biichse angebohrt (Kérner) be-
festigt. Die Leerscheibe mit einer kleineren Bohrung (Bohrung dieselbe
wie die Hilse) kommt auf den Bolzen neben derselben. Dann gibt man
cinen Stellring. Den Bolzen bohre man in der Linge nach bis zwel
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Drittel desselben aus und dort ein 4 bis 5 mm grof:;»es Loch radial. An
der Auflenseite des Bolzens "gebe man eine Stauferbiichse. Dies zur
Schmierung der Laufbichse. Wenn man sich fiirchtet, da die Staufer-
vase abgestofen wird, so kann man auch dies von der inneren Seite aus
machen, was jedoch zur Verhiitung von Ungliicksfillen einesteils, zur
Reinhaltung der Kette anderseits nicht zu empfehlen ist. Desgleichen
gebe man auf die Nabe der Leerscheibe, schief geneigt, auch eine.
Staufervase. Das Verhiltnis der beiden Zahnrdder zueinander (Antriebs-
zahnrad und Zahnrad auf der Hauptwelle) kann zur Regulierung bei
grofien Unterschieden der Tourenzahl des Stuhles beniitzt werden, da
man das Verhidltnis der beiden Riemenscheiben nicht zu grof machen
soll. Es kommen aber auch andere Antriebe in Betracht, so der Zahn-
radantrieb eines Elektromotors .direkt in das Antriebszahnrad des Stuhles.
Uberhaupt bringt der elektrische Antrieb manche anders geartete Kon-
struktion mit sich. Der Riemenantrieb von einem Elektromotor aus mit
Abstellung des Motors ist ebenfalls gebrauchlich, desgleichen der Zahn-
radantrieb mit Stromunterbrechung. Der Antrieb mittels Konuskupplung
hat bei Bandwebstihlen nur dann Bedeutung, wenn bei jedesmaligem
Abstellen bei schweren, empfindlichen Stithlen Fehler vorkommen, Jedoch
gibt man lieber einen prizisen Regulator und Bremsfedern fir die Lade
als eine so kostspielige Einrichtung. Gebriuchlich sind auch Zentri-
fugalkupplungen zur Schonung der Elektromotoren, desgleichen pendelnde
Aufhangung des Elektromotors. Webstuhlmotoren fir Riemenantrieb sind
in einer Wippe einmontiert. Bei zu groen Tourenzahlen und gewdhn-
lichen Elektromotoren (Webstuhlmotoren sind langsam laufende Motoren)
hilft man sich durch ein Vorgelege, am Stuhl selbst abgeschraubt. Ge-
nau so eine Spindel mit einer Biichse, wie eben besprochen, gibt man
oberhalb des Antriebes auf die obere Traverse des Seitenteiles, eine
Riemenscheibe darauf fir den Elektromotorantrieb, eine zweite breite
daneben fir den Antrieb auf Voll- und Leerscheibe des Bandstuhles. Bei
Doppelstithlen kann man auch auf die oberen Traversen der Seitenteile
eine durchgehende Transmissionswelle anbringen, um die Energie aut
die andere Seite hiniiberzuleiten. ’

Far gewohnlich wahlt man folgende Ausriickvorrichtung, weil sie
f'lm billigsten und am einfachsten und vollkommen zweckentsprechend
st. Wie schon zu allem Anfang erwihnt, sind an der untersten Lings-
. traverse deg Seitenteiles zwei Lager fir die Ausriickwelle, diese hat

rickwiirts einen einarmigen Hebel mit zwei Stellschrauben befestigt
Kurg, Bandwebstuhl, » ’
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oder aufgekeilt, zur Aufnahme der Riemengabel. Die Riemengabel, auf -
diesem aufgeschraubt, sei mit den beiden Enden einwirts gebogen und

der Form der Riemenscheibe angepafit; sie soll von obén gesehen dhn-

lich einer aufgeschnittenen Null sein, Durch diesen Schnitt steckt man

den Riemen durch. Dies ist notwendig zur Sicherheit gegen Erfassen

von Kleidungsstiicken. Die Riemengabel sei an dem Hebel immer an-.
geschraubt und nie sei der einarmige Hebel aus Schmiedeefsen und
‘gleichzeitig a]s»Riemengabel'ausgebildet. Auch sei die Riemengabel an
dem gufieisernen einarmigen Hebel immer aufgeschraubt und nie an-
genietet, E-rst_ens“’ kann man dieselbe, welche auch nach der Form der
Riemenscheibe gebogen sein soll, beim Auswechseln von grofieren oder
kleineren Scheiben nidher oder entfernter an dieselben stellen, zweitens
unterliegt die Riemengabel einer grofien Abnitzung, besonders wenn:
eiserne Riemenverbinder verwendet werden; sie lift sich auf diese Weise
leicht auswechseln. Der Hebel dient auch zur Betitigung der Bremse.
Die einfachste Art der Bremse ist die, wenn auf diesen Hebel eine
Nase angeschraubt ist. Auf der mittleren Saule, auf einem Bolzen dreh-
bar, ist ebenfalls ein wagrechter Hebel, welcher auf die Nase aufliegt. Zur
Begrenzung der Bewegung seitlich 148t man den wagrechten Hebel in
einem Fihrungsschlitz gleiten, welcher ebenfalls auf der unteren oder
mittleren Lz’ingstraverse des Seitenteiles angeschraubt ist. Auf den wag-
rechten Hebel schraubt man eine beliebig gewihlte Bremsbacke aus be-
liebigem Material, vollkommen geniigend aus Holz, welche auf die
Bremsscheibe wirkt, auf. Auch die Bandbremse ist sehr gebriuchlich;
eine sehr -gut funktionierende Bremse ist folgende, wobei die Brems-
scheibe erspart wird: Uber der Voll- und Leerscheibe liegt ein im
Seitenteil gelagerter einarmiger Hebel, welcher die Bremsbacke auf die
Vollscheibe driickt. Auf dem &ufleren Ende geht ein Gestinge nach ab-
wirts, welches ebenfalls mit einem einarmigen Hebel verbunden ist,
welcher gleichfalls am Seitenteil seinen Drehpunkt hat, Dieser letztere
ist geschlitzt und die Form des Schlitzes ist S-formig nach oben
hinaus geschwungen. In diesem Schlitz bewegt sich eine Fithrungs-
rolle, welche am Ausriickhebel befestigt ist. Auf der vorderen Seite der
Ausriickwelle ist ebenfalls ein einarmiger Hebel, bis zur Liegebank
reichend, welcher mit der Ausriickstange verbunden ist. Die Ausriick-
stange geht iiber die ganze Stuhllinge mehrfach gelagert und in einem
der Lager mittels Stellschraube fixierbar. Bei der ersteren Bremskon-
struktion miissen zwei Stellringe die Hin- und Herbeweguhg der Aus-



Der einfache mechanische Bandwebstuhl. 19

riickstange begrehzen. Bei der letzteren Konstruktion ist die Begrenzung
im besprochenen geschlitzten Hebel. Die Lade, die wir spéter eingehend
besprechen wollen, ist auf den beiden Ladarmen auf zwei Holzleisten
(Packeln) aufgestellt und an dem Ladenbaum und Ladenarm auf jeder
Seite mit einer Durchschraube angeschraubt. Nun sind wir so weit, daf§
der Stuhl leerlaufen koénnte und es wiren jetzt noch zu erwihnen die
Schiitzenbewegungsvorrichtungen und die Kettenbewegungsvorrichtungeﬁ.

Die Schiitzenbewegungsvorrichtungen.

Die einfachste Bewegung der Schiitzen ist mittels Exzenter und
Tritten von der Exzenterwelle aus. In diesem Falle ist das Verhiltnis
der Ubersetzung der Hauptwelle auf die Exzenterwelle ein gerades, fast
immer 1I:4. Die Form der Exzenter weicht von der Form der ge-
brauchlichen Taftexzenter ab. Die nidhere Erklirung dazu gibt die Kon-
struktion der Exzenter; da die Schiitzen ihren Weg bereits beendet
haben, wihrend das Fach sich noch schliefen mu8, und die Bewegung
des Schlieflens ebenfalls reguliert werden muf}, sind bei den Schuf-
exzentern nur die Vorderseiten ausgebildet. Wie spater bei der Erkli-
rung der Exzenter 11ervorgehobén werden wird, kann man, hier die
Bewegung der Schiitzen besser dndern als mit den Magneten (Schuf-
kasten). Die Magnete sind erst erforderlich bei mehrspuligen (mehr-
schiitzigen) Laden. Auf der Exzenterwelle sind zwei Doppelexzenter
angebracht (angenommen Ubersetzungsverhiltnis 1 : 4), welche auf Tritte
wirken. Die Tritte sind einarmige Hebel, welche ihren Drehpunkt unter-
halb des rickwirtigen Schwellers haben. Ein Kasten mit drei Seiten,
die hintere davon nach oben verlingert, ist am riickwirtigen Schweller
aufgeschraubt. Dieser Kasten besitzt mehrere Lochreihen nach auf-
wirts, um bei Auswechslung eciner Lade mit grofierem oder kleinerem
Schiitzenweg zu geniigen, desgleichen einige Lochreihen horizontal fiir
die Regulierung der Ladenstellung und Anpassung der Schiitzenbewegung
an die Fachbewegung. Die Tritte besitzen ebenfalls zwei Lochreihen
lbereinander und mit Vorteil versetzt, ein Regulierungsbehelf. Sehr gut
ist es aber, in dem Kasten, in den beiden Seitenflichen desselben,
die Lochreihen in einem Schieber einzubohren und diese Schieber
scllen durch Stellschrauben sowohl ab- und aufwirts, als auch vor- und
rickwirts fur kleinere Regulierungen verstellbar sein, welche zwischen
zwei Lochern liegen. Auf der Vorderseite des Trittes sind vierkantige,
Nach abwirts gerichtete konische Locher ausgestemmt zur Einstellung



20 Der einfache mechanische Bandwebstuhl.

und Befestigung der Zugriemen mit Keil. Und zwar gibt man den
Riemen durch ein Loch nach abwirts, zieht ihn dann durch ein zweites
Loch aufwirts und befestigt ihn dort mit dem Keil. Unterhalb der Ex-
zenterwelle sind auf den Tritten Rollen angebr‘aéht. Entweder in einem
aufgeschraubten Kasten oder eingestemmt. Sind Kasten aufgeschraubt,
dann schweift man die Tritte nach abwirts durch, damit diese das
Bestreben zum Kippen verlieren und damit ein Verriicken auferhalb der
Bahn (Abspringen der Rollen nach seitwirts von den Exzentern) und
- Ausweitung der Locher im Drehpunkt vermieden wird. Sehr gut ist es
auch, den Tritten eine Fithrung in Schlitzen zu geben. Der Kasten (der
Drehpunkt) am riickwirtigen Schweller habe ebenfalls einen vertikalen
Schlitz. Bei zwei Schrauben ist sehr anzuempfehlen, zwei Schlitze neben-
einander zu machen, um sich bei Hoher: oder Tieferstellen helfen zu
konnen. Auf der Riickseite des riickwirtigen Schwellers frise man einen
Falz aus, in welchen die Schraubenképfe seitlich durch einen Ausschnitt
hineingesteckt werden und seitlich verschiebbar sind. Auch hier ist es
richtig, wenn man die Regulierungsvorrichtungen nicht prizis und massiv
machen kann, sie lieber zu unterlassen und sich mit den Lochreihen
allein zu behelfen. Bei groSeren Spannungen der Schiitzenbe wegung,
z. B. eine 6oliufige Lade wird aus dem Stuhl herausgenommen und
durch eine 2oliufige fiir breite Waren ersetzt, mu man auch die Tritt-
exzenter (diese sind immer zu einem Paar fest verbunden) durch grofiere
ersetzen oder im entgegengesetzten Falle durch kleinere. Die Befestigung
der Exzenter auf der Welle geschieht durch Stellschrauben. Verstellbare
Exzenter, aufgeschraubt auf eine auf die Welle aufgekeilte Scheibe, sind
gut, jedoch kann man auch bei ersterer Art sehr kleine Verstellungen
des Exzenters vornehmen. Man fertige sich einen langen Steckschliissel
(60 bis 70 cm) firr die Stellschrauben an, damit man von aufien oder
oben bequem zu den Stellschrauben dazu kann und nicht unter den
Stuhl kriechen muf. Notabene: Es ist keine besondere Arbeit, wenn
‘nicht ohnehin vorhanden, auf simtlichen Exzentern sowoh!l fir SchuB-
als auch Kettenbewegung die gleichen Stellschrauben fiir einen einzigen
Schlissel passend anzubringen.

) Die Magnete, welche sehr beliebt sind, sind die zuginglichsten
‘und iibersichtlichsten Schiitzenbewegungsmechanismen, auf einem der,
beiden Ladarme angebracht. Die Ausfithrungen sind sehr verschieden
und besondere Bewegungen beanspruchen oft eine komplizierte Kon-
struktion (dies aber nur bei breiteren Bindern), Die meisten beruhen
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auf dem Prinzip des Herabziehens oder Hinaufdriickens. einer Schuf-
wippe, welche entweder einen Einschnitt hat, in welchen der Daumen
des Schufiwagens durch eine Feder hineingedriickt wird, oder durch eine
Klaue auf dem Schufikasten, welcher eine Nase, durch eine Feder vor-
gedriickt, der Schufiwippe erfafit. Diese Art bekommt ihren Antrieb von
der Hauptwelle aus und der Schuwagen macht bei jeder Stuhltour eine
Auf- und Abwirtsbewegung. Wie schon zu Anfang erwihnt, ist auf dem
Bolzen fir die Pleuelstange auf dem Schwungrad oder Zahnrad ein
Segment angebracht, welches einen Schlitz hat, in welchem der Bolzen
fiur die Schubstange verstellt werden kann. Auch ist der Bolzen oft auf
einem geschlitzten Flacheisen angeschraubt, welches in dem Schlitz des
Segmentes verstellt wird, zur Regulierung fiir grofiere oder kleinere Be-
wegung bei groflerem oder kleinerem Schiltzenweg. Hier kann man
nur beschrinkt die Schitzenbewegung (Art der Bewegung) regulieren.
Statt des Schufikastens wird auch oft ein einarmiger Hebel verwendet,
dessen eines Ende riickwirts oben am Seitenteil seinen Drehpunkt hat,
dessen anderes Ende als Daumen ausgebildet ist und zwischen den beiden
Schuiwippen durchgreift. Bei breiten Stithlen nimmt man mit Vorliebe
einen zwangsldufigen Schiitzenzug, und zwar macht der Schufiwagen bei
einer Stuhltour nur eine Aufwirtsbewegung, bei der zweiten Stuhltour
nur eine Abwartsbewegung; dazu hat man aber eine separate Exzenter-
welle einzubauen, welche mittels Exzenter und Ellipsenrad im Verhiltnis
1:2 ihren Antrieb von der Hauptwelle aus bekommt. Bei dieser Art
baut man mit Vorliebe als Regulierungsbehelf einen einarmigen Hebel,
wie bei vorerwihntem Magnet 1, jedoch ist der riickwirtige Drehpunkt
in einem Schlitz beweglich. Eine sehr gute, die Vorteile des Exzenters
bietende Schiitzenbewegung geschieht mittels Schlitztrommel, welche dhn-
lich der bei den Kreuzspulmaschinen ist. Die Schlitztrommel bekommt
ebenfalls ihren Antrieb von der Hauptwelle im Verhiltnis 1: 2. Da ich
voraussetze, dafl der Leser das Prinzip der Kreuzspulmaschine kennt,
unterlasse ich jede weitere Erlduterung. Der Schlitz ist hier anpassungs-
fahig an die Art der gewiinschten Bewegung durch Neuausfrisen und
Einsetzen von Sperrstiicken. Besonderes Augenmerk ist zu richten auf die
beiden seitlichen Teile des Schlitzes (auf die Umkehrstellen), fiir den
Stillstand des Schiitzens bei geschlossener Lade. Je grofier man die Schlitz-
trommel nimmt, desto genauer kann man die Schiitzenbewegung erhalten.

Die Art der Anbringung ist beliebig und am- besten bei einer Lade,
Wwelche keine bogenformige Bahn beschreibt (Stehlade und Hangelade),
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sondern eine Gerade auf einer Fihrungsschiene (ihnlich Kreuzkopf). Bei
Hinge- und Stehladen ist die Bewegung bis auf den Drehpunkt (Auf-
hangepunkt der Lade) zu leiten und von dort erst abwirts zur Lade.
Aufierdem ist noch gebrauchlich die zwangliufige Schiitzenbewegung der
Firma Hermann Schrors in Krefeld. Das Prinzip ist folgendes: Exzenter
und Ellipsenraﬂ sind, an der Lade auf einem Ende unterhalb angebracht,
mit der Bewegungsrichtung der Schiitzen gleich. Durch an das Exzenterrad
seitlich verstellbar angeschraubte Bolzen ‘erhilt eine Schubstange die
Hin- und. Herbewegung, welche sie auf die Zahnstange tbertrigt. Am
Bolzen der Pleuelstange, auf dem Antriebszahnrad, ist ein Kettenrad an-
geschraubt, welches aufier der Bewegung um die Stuhlachse (Stuhlwelle)
auch eine Bewegung um ihre eigene Achse macht. Durch eine Kette
und durch ein Kegelraderpaar wird diese Bewegung auf das Ellipsen-
rad tbertragen. Wohl gibt es noch andere Prinzipien, welche dieselbe Be-
wegung, die die Schiitzen verlangen, hervorbringen, sie sind jedoch ohne
praktischen Wert, da die gebriuchlichen Konstruktionen vollauf geniigen
und dadurch keine Verbesserungen gebracht werden. Bei mehrspuligen
Laden hat der Magnet so viele SchuSwippen, als Schiitzen iibereinander
fiir einen Lauf vorhanden sind. Die Betidtigung der Nasen wird von der
Jacquardmaschine aus oder vom Schufikasten aus gesteuert. Man ver-
meide Konstruktionen mit Hanfschnﬁren,» Darmsaiten, Riemen usw.
nach Moglichkeit, da diese den Witterungseinflissen zu sehr ausge-
setzt sind, und gehe iber auf Stahlbidnder, Drahtseile oder auf Kon-
struktionen mittels Zahnrader, Umkehrrider, Klauenkupplungen und Ge-
stingen. ]

Die Schiaftebewegung bei nicht zu groBen Rapporten wird vom
Trittexzenter und Tritten aus betitigt. Die Tritte sind ebenso wie die
Tritte fir die Schuibewegung angebracht, jedoch kiirzer und am vorderen
Ende - geschlitzt, in welchen Schlitz der Angriffspunkt fir die Drihte
-verlegt wird. Die Anordnung der Tritte und Exzenter kann von zweierlei
"Art sein. Erstens: Die Rolle ist in der Mitte des Trittes angebracht,
der Angriffspunkt des Exzenters und die Gestingeverbindung ist dann
am Ende. Die Bewegung wird dadurch vergrofiert (kleinere Exzenter
notwendig) oder zweitens der Angriffspunkt des Exzenters ist am Ende,
die Gestangeverbindung in der Mitte, die Bewegung wird verkleinert
(groBere Exzenter erforderlich). Auch diese Tritte sollen eine seitliche
Fihrungsbegrenzung haben. Die Schifte konnen bei einfachster Art und
bei Tieffach abwirts gezogen werden, in der Regel aber werden sie ge-
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hoben und durch Federn, Beschwerungsgewichte, bei besserer Ausfithrung
durch ein Federzugregister abwirts gezogen. Oder bei gleichseitigen Bin.
dungen (Taft, vierbindiger zweiseitiger Koper, Rips usw.) ziehen die auf-
wirts gehenden Schifte die zweite Gruppe hinunter. Am wenigsten be-
ansprucht das Kettenmaterial letztere Art (Hoch- und Tieffach). Die
Schifte werden auf drei oder mehreren Stellen gleichzeitig geho ben
daher der Schniirkasten erforderlich. Die Achsen, auf welchen die Leit
rollen aufgesteckt sind sowie ‘die .Achsen, welche von den Tritten aus
ihre Bewegung erhalten, sollen seitlich verstellbar sein. Auch sollen die
Achsen hoch und tief stellbar sein, ersteres, um zwischen zwei Gingen
die Schafteaufhingung zu erhalten und damit die Verbindungsdrihte von
den Tritten zwischen zwei Géngen hindurchgehen; letzteres, um bei Wit-
terungseinfliissen oder Verstellung der Lade das Geschirr heben oder
senken zu konnen, womit man auch das Fach beeinflussen kann. Auch
nach der dritten Richtung des Stuhles, nach auswirts oder einwirts, soll
eine Regulierbarkeit vorhanden sein, und gentigt nicht das Vorhandensein
mehrerer Rollen nebeneinander auf einer Achse, da die Rollen, brauchbar
ausgefihrt, mindestens 6 mm stark sein sollen. Auch eiserne Rollen
konnen der Nabe halber nicht schwicher ausgefihrt werden. Die ein-
fachste Art ist die, daB man einen Kasten mit Schieber auf die Quer-
holzer zwischen oberen Balken-und Stirnbrett mit Keilen befestigt. Die
Achsen, welche von den Tritten aus betitigt werden, konnen, wenn
aus Vierkanteisen hergestellt, die Rollen (Walzen) aufgekeilt haben,
wodurch sie leicht verstellbar smd oder wenn aus Rundeisen, dann
missen ‘die Walzen mit Stellschrauben befestigt sein. Da ein Ver-
stellen derselben sehr gefihrlich ist, empfiehlt es sich, iber die ganze
Linge der Achse entweder eine Nut oder einen Keil anzubringen,
auf welchen die Stellschrauben wirken, damit die Walzen bei Ver-
‘stellung in der Achsrlchtung nicht ihre Stellung in der Drehrmhtunw
verlieren,

Uberhaupt merke man folgenden Lehrsatz: Die Webstihle sind ein
Mittel zum Zweck, Geld zu verdienen, und miissen sich amortisieren.
Je teurer die Konstruktion ist, desto linger dauert die Amortisation, und
Mmanches Geschift wird, unausfithrbar - dadurch, daf die Umanderungs-
kosten den Gewinn paralysieren (aufbrauchen). Im Schnirkasten ver-
Wende man soviel als moglich Stahlband, Drahtseil, Eisendraht oder
’Libemtangen und vermeide Materialien, die Witterungseinfliissen oder
sonst grofler Dehnung unterliegen. Auch verwende man soviel als moglich
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Spannschrauben, sogenannte »Flascherln«, das ist eine rechts- und eine
linksgéngige Schraube in einer langen, zur Halfte rechts, zur Hilfte links
geschnittenen Mutter (Spannkloben). Jede Schraube mufi eine Kontra-
mutter erhalten und den Schraubenkopf lasse man in einen Ring oder
Haken endigen. Mit diesen lassen sich einzelne Schifte in einer Schifte-
gruppe regulieren. Werden statt Leitrollen Winkelhebel verwendet, so
sollen diese am Ende gin Segment tragen; man kann die Spann-
kloben auf diese hinauf verlegen, wodurch dieselben aus dem Arbeits-
bereich kommen, weil sonst an diesen Spannkloben die Kleider leicht
hingen bleiben kénnen. Sehr oft werden Zwischentritte zur Vergrofie-
rung der Bewegung verwendet. Auch kann man eine Hebewippe, welche
durch den ganzen Stuhl geht, von den Tritten aus betdtigen, von
welcher man an beliebigen Stellen die Bewegung fiur die Schifte ab-
nehmen kann, meistens wieder auf Zwischentritte. Dies erspart der Schniir-
kasten. Die beste Art der Schiftebewegung durch Exzenter und Tritte
ist die mit Falltimlern. Oberhalb des Stuhles sind mehrere Stinder als
Lager fur durchgehende Wellen, vielfach vierkantige Eisenstangen, an-
gebracht. Auf diesen Wellen sind zwei Sorten einarmiger Hebel ange-
bracht, welche ebenfalls dls Kreissegmente ausgebildet sein: sollen. Die
eine Gattung der Hebel ist verbunden mit oder ohne Zwischentritte
mit den Tritten. Die andere Gattung Hebel tbertrigt die Bewegung
auf die Schifte, hebt dieselben. Unter den Schiften, wie anfangs er-
wihnt, sind Zugfedern oder sonstige Beschwerungsinittel. Besonders massiv
und prizis fihre man die Tritte und die Gestingeverbindung = aus und
merke sich’ folgenden Grundsatz: Verwende keine Behelfe oder, besser
gesagt, pfusche nicht an unzugéngﬁchen oder nur schwer zuging-
lichen Mechanismen oder an solchen, die durch verschiedene Verbauung
schwer zu ubersehen sind. Bei Stihlen fiir ganz schwere Waren legt-
man die Exzenterwelle oder -wellen aufierhalb seitlich des Stuhles. Es
ist dies wohl eine Mehrbeanspruchung an Platz, jedoch sind sie zuging-
licher und erschittern nicht durch ihr schweres Arbeiten den Stuhl.
Dazu ist ein kleines, niedriges Seitenstiick fiir die Aufnahme der Lager-
stellen erforderlich. Auch ist ein Ubergang zur Schaftmaschine der, da$
man die Exzenterwelle horizontal zur Hauptwelle um go?® versetzt, mit einer
Kette oder mit Kegelrddern angetrieben am oberen Teile seitlich am
Stuhle anbringt, wodurch jedoch die Stabilitat des Stuhles leidet. Auch eine
Anordnung wie die vorige am unteren Teile mit zweiarmigen Hebeln fiir
Gegenzug, fiir schwere aber dennoch schnellaufende Stithle wipd verwendet.
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Hier lassen sich auch Daumenketten fiir langere Bindungsrapporte ver-
wenden. Auch hier bedenke man die Zuginglichkeit des Stuhles und
verbaue nicht den-Arbeitsraum mit im Wege stehenden und lichtraubenden
Mechanismen. Schaftmaschinen will ich kurz an einer anderen Stelle be-
sprechen; es sind geniigend Werke vorhanden, die die Schaftmaschinen
eingehend und genau besprechen.

Selbsttitige NachlaBvorrichtungen.

Sehr von Vorteil, jedoch nur dann, wenn prizis ausgefiihrt, sind
selbsttatige Nachlafvorrichtungen. Diese lassen sich in zwei Systeme ein-
teilen. Erstens in solche, wo stindig Kette nachgelassen wird, das heifit
die Zettelrollen gebremst werden und gleichzeitig die Spannung der Kette
bewirken, und in solche, wo die Kette durch Beschwerungsgewichte ge-
spannt wird und grofiere Stiicke in Zeitabstinden nachlassen. Fast un-
erlaflich. sind die selbsttitigen Nachlafivorrichtungen fiir feine, breite
Waren, -deren Ketten aufgebdumt sein miissen. Erste Art, &hnlich
beim mechanischen Stoffstuhl: eine Schnur geht um die Zettelrolle an
einem seitlich freigelassenen Platz in zwei bis drei Windungen herum.
Das eine Ende ist an einer Schraube angebunden, welche im Schweller ein-
geschraubt ist, das zweite Ende ist entweder direkt mit Gewichten be-
schwert oder zur besseren Regulierung .an einen einarmigen Hebel an-
gebunden und auf diesem sind die Beschwerungsgewichte aufgehingt.
- Billiger und genauer ist immer die Beschwerung mit Gewichten als mit
Zugfedern. Oder das eine Ende in der Ablaufrichtung der Kette ist
mit einem leichten Gewicht beschwert, das andere mit einem schweren.
Die Schniire miissen so lang sein, dafi das eine Gewicht (das leichtere)
bis zum FuBboden reicht, wihrend das andere Ende nicht mit den
Knoten die Bremsfliche berithrt. Eine Abart von dieser letztgenannten
Bremsvorrichtung, welche in der mannigfachsten Weise durchkonstruiert
ist, ist die am 8. Mai 1899 beim Patentamt in Wien angemeldete
Kettenspannvorrichtung an Webstithlen und besonders an Bandstiihlen
von Otto Walter Schaum in Philadelphia. Statt einer Erkldrung wollen
wir hier einen Auszug aus dieser Patentschrift wiedergeben. Diese Er-
findung ist auch in der Schweiz patentiert mit Nr. 14.703, welche noch
einige andere Hilfsapparate beinhaltet; wir wollen diese nicht erst
ndher nochmals erkldren, sondern blofi die Abbildungen bringen, die
alles Weitere selbst sagen. '
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‘Auszug aus der Patentschrift Nr. 614 des osterreichischen Patentamtes
von Otto Walter Schaum in Philadelphia: Kettenspannvorrichtung
an Webstihlen, besonders an Bandwebstihlen. (Fig, 1.)

Zum- Spannen der-Ketten bei Webstithlen wurden bisher mit Ge-
wichten beschwerte Hebel verwendet. _

Gegenstand vorliegender Erfindung "ist nun, diese Hebel so auszu-
bilden und, ihre spezielle Anordnung so zu treffen, daB sie nicht nur an
sich eine grofiere Béwegungsféhigkeit erhalten, sondern auch daff sie,
dank ihrer besonderen: Anordnung, gegeniiber den bisher bekannten gleich-
artigen Vorrichtungen insofern verbessert sind, als sie einen vollkommen
gleichmifligen Zug auf die Kette hervorrufen. ‘ ‘

Die spezielle Ausbildung dieser Spannvorrichtung, welche den Gegen-
stand vorliegender Erfindung bildet, ist auf der nebenstehenden Zeichnung
in einer Seitenansicht dargestellt worden. _

Die Vorrichtung ist wie gewohnlich an dem hinteren Ende eines
Webstuhles angebracht, von dessen Rahmenwerk noch ein Teil im Schnitt
und teilweise in punktierten Linien sichtbar ist. _

a ist der hinterste Teil des Webstuhlrahmens, und a', 4? und 4°
sind Querstreben oder Traversen, welche einen Teil des Gestelles bilden
und zur Befestigung der Spannvorrichtung dienen.

a* sind die geeignet ausgebildeten Verbindungsstiicke, welche mit
"Armen an die verschiedenen, oben erwihnten Traversen angeschraubt sind.

In Lagern b, welche in geeigneten Zwischenrdumen an den Stiicken
a' angebracht sind, sind die Achsenenden der Kettenbiume gelagert.
‘Die Zapfen fiir die unteren Kettenbaume ¢ und ¢! sind durch die Buch-
staben d und, d! bezeichnet. Die Zapfen fir den Mittel- und Ober-
baum e und ¢!, von welclien der letztere tiber dem ersteren liegt, heifen
und f1,

g sind zwei (hintereinanderliegende) Hebel, welche an dem Stiick at
drehbar angeordnet sind. Die Drehpunkte g! derselben befinden sich
unter den Lagern & jedes unteren Kettenbaumes. g2 und g% sind dhnlich
ausgebildete Hebel, welche gleichfalls an dem Stiick a* drehbar ange-
bracht sind. Der erste derselben befindet sich an dem Mittelbaum ¢, der
andere an dem Oberbaum e,

Die beiden Hebel siamtlicher Hebelpaare sind miteinander durch
eine oder mehrere Stangen % verbunden, welche gleichzeitig zur Auf-
nahme der Gewichte %! dienen.
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%% sind weitere, an den erstgenannten drehbar befestigte Hebel, und
zwar sind sie zweckmiBig kiirzer als jene ausgebildet. An der unteren
Seite sind diese Hebel mit Ansitzen %° versehen, an welchen die lingeren
Hebel in gehobenem Zu- )
stand anliegen kénnen. Jeder .
der Kettenbiume ist .an
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seinem Ende mit einer ge- |%* i
nuteten Scheibe 4 versehen, \
in deren Nuten Brems-
biander eingreifen. Diese
Bremsbinder /% sind andem .

einen Ende mittels einer ;

Reguliervorrichtung an dem
Stiick %? beziehungsweise
1% befestigt. Zu diesem
Zwecke sind die Brems-
bander 2% mit einem mit ‘
Gewinde versehenen Stift ;% |
ausgerustet, auf welchem
sich eine Mutter A7 be-
findet. Zwischen den ein-
zelnen Kettenbsumen sind
in dem Gestell a* geeignet .
ausgebildete, verbreiterte
Ansitze 4° beziehungsweise
1% angebracht, durch wel-
che diese Stifte % hindurch-
ragen. Das andere Ende der Bremsbinder %% ist mittels einer Ose 7#'!

an dem Haken 2%, welcher sich an jedem Hebel &% befindet, be-
festigt.
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Es ist zu bemerken, daB8 die Hebel 4* an den lingeren Hebeln so
angebracht sind, dafi ihre Drehpunkte nicht weit von den Punkten ab-
stehen, bei welchen die Bremsbinder an den Hebeln befestigt sind, so
dafl, wenn das hintere Ende der Hebel bewegt wird, ihr vorderes Ende
ebenfalls eine merkliche Bewegung macht. Es ist zu bemerken, da die
kirzeren Hebel 42 winklig ausgebildet sind und daB ihre freien Enden

durch die Bremshinder %% betrdchtlich hoher als die Drehpunkte gehalten
werden,
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Auf den Enden der kiirzeren Hebel, und zwar auf den Stangen i,
welche je zwei dieser Hebel miteinander verbinden, und ebenso in den
vertikalen Ansitzen i!, welche mit den lingeren Hebeln aus einem
Stiicke bestehen, und zwar hier auf Stangen 2, welche diese Ansitze
miteinander verbinden, sind drehbare Walzen oder Rollen #* zur Fithrung
der Kette angebracht. Die Kette liuft von jedem Kettenbaum uber die
Walzen oder Rollen i3, welche von den Hebeln getragen werden, ' und
von dort tiber die Walzen oder Rollen 74, welche in geeigneter Weise
auf Armen 7% angebracht sind. Diese Arme :* sind an der Traverse a!
befestigt.

Mit Ricksicht auf die Konstruktion der langen Hebel ist zu be-
merken, daff die drei unteren langen Hebel in geeigneter Weise an dem
Gestellteil a* befestigt werden, und zwar mittels einer Reihe von Off-
nungen j, und daB das oberste Paar der Hebel g3 an seinem freien
Ende durch eine Verbindungsstange ¢ miteinander verbunden wird, welch
letztere gleichzeitig das Gegengewicht %! tragt.

Beziiglich der Wirkungen sieht man ohne weiteres, daf die Be-
wegung der Vorrichtung beim Abziehen der Kette die langen Hebel an-
hebt und in Berithrung mit den Ansitzen %* der kiirzeren Hebel bringt.
Hiedurch werden die letzteren gleichfalls angehoben und verursachen
die Ausriickung der Bremsvorrichtung an den Baumen, welche Brems-
vorrichtung aus Bremsband und Bremsscheibe besteht. Dieses Bestreben,
die Wirkung der Bremsvorrichtung aufzuheben, wird aber sofort durch
die darauffolgende Bewegung der lingeren Hebel ausgeglichen. Letztere
haben ndmlich sofort die Neigung, wieder zu sinken. Hiedurch wird
der auf die Kette ausgeiibte Zug gleichmaBig erhalten.

Aufierdem gestattet die besondere Ausfihrung der Hebel, wie dies
in Vorhergehendem beschrieben ist, eine verhiltnismiBig grofie Bewegung
der langen Hebel und das Entstehen einer relativ grofien Entfernung
zwischen 1hnen und den kirzeren Hebeln. Hiedurch fillt den letzteren
in der Hauptsache das Betitigen der Bremsvorrichtung zu., AuBerdem
ist zu bemerken, dafl, wenn die lingeren Hebel sich senken, dies auch
die kirzeren Hebel tun, "indem sie sich um die Stifte %12 drehen und
so weit sinken, als es das Bremsband %% zulafit.

Durch das Niedersinken der freien Enden der langen Hebel wird
daher die Entfernung zwischen beiden Hebeln vermehrt, wihrend bis-
her beide Hebel nur durch einen einzigen, ndmlich den lingeren, er-
setzt waren.
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Ferner ist zu beachten, daf, ob der Webstuhl in normaler oder.
Arbeitsbewegung ist oder nicht (so z. B. wenn es notig ist, wegen eines
Irrtums oder Webfehlers das Gewebe herauszunehmen und die Kette
nachzulassen), dennoch die Spannung der Kette vollkommen gleichmifig
ist. Denn wenn auch der lingere Hebel jetzt betrichtlich niedersinkt, so
wirkt dennoch dessen Gewicht immer mehr oder weniger auf die Kette
ein, und zwar in Verbindung mit dem Gewicht des kiirzeren Hebels.

Auch Bremsbacken finden Verwendung, desgleichen Bandbremsen
und Bremsen, die selbsttitig differenzieren, das heifit bei schwicher werden-
der Zettelrolle automatisch geringer werdende Beschwerung. Fur diese
‘bringen wir ebenfalls einen

Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 20.791 von Marius
Kaeuffer in Logelbach-Colmar i. E.: Schwebende Kettenbaum-
bremse mit Gewichtsbelastung fiir Webstihle. (Fig. 2.)

Vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine schwebende Ketten-
baumbremse, durch welche ein ruckloses Zuriickdrehen des Kettenbaumes
bei nachlassender Kettenspannung ermoglicht wird und ein selbsttitiges
Ausgleichen der Kettenspannung ausgefithrt wird.

Die vorliegende Kettenbaumbremse besteht aus der Bremsscheibe #,
welche auf dem Kettenbaum befestigt ist, aus dem Bremsstahlband v,
das mit dem Leder # gegen den Rand der Brems-
scheibe liegt, aus dem am Bremsstahlband « einer-
seits befestigten Haken v, der iber die Zapfen z
der Schraubenspindel f greift, aus der auf der
Schraubenspindel ' verschiebbaren Mutter g, aus
dem an ihr angreifenden Winkelhebel %, 7, &,
der in 7 auf dem Eisen p drehbar ist, das
mittels der Schrauben m am Bremsstahlbande v
befestigt ist, aus den beiden Gelenkstiicken %, o
und o, p, wovon ersteres am Winkelhebel 7, %,
£ in % und letzteres am Eisen'p in p angreift,
und endlich aus dem Haken ¢ zur Aufnahme des
Gegengewichtes. Mit seinem Lederbeschlag preft das Eisen p auf den
Rand der Scheibe .

Mittels der Mutter g wird die Hebeleinrichtung so eingestellt, da8

- bei geschlossenem Fache auf dem Webstuhl z. B. oder bei ruhender
Kette auf den Zettel- oder Biummaschinen die Ecke o des Gelenkvier-

"Fig. 2.
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eckes auf gleicher Hohe, wie die Drehachse der Bremsscheibe # steht,
Das Gegengewicht O wird dann so gewihlt, dafi es bei geoffnetem
Fach nur eine beschrinkte Mitnahme der Bremse zuldfit und sie bei
nachlassender Spannung der Kettenfiden wieder in die Anfangsstellung
zuriickfihrt, da das Gewicht an einem bis in die Anfangslage stets
gtofler werdenden Hebelarm angreift.

Alle genannten NachlaSvorrichtungen sind nur fir aufgebiumte
Ketten bestimmt. Fir Ketten, welche iiber ein Gerolle gehen und mit
Gewichten beschwert werden, kommen andere Konstruktionen in Be-
tracht. Verbindung einer Seilbremse mit einem Beschwerungsgewicht:
das eine Ende der Schnur am Zettelrahmen befestigt, das andere Ende
wird zuerst Uber eine Rolle hochgefihrt und mit dem Beschwerungs-
gewicht behangen. Das Beschwerungsgewicht der Bremse ist mit dem
Beschwerungsgewicht ‘der Kette durch ein Stiick Schnur verbunden, so
‘dal beim Aufwirtsgehen des Kettenbeschwérungsgewichtes das zweite
Gewicht der Bremse gehoben wird. Eine andere Art: Die Kettenschlinge
wird durch einen Schlitz eines einarmigen Hebels gefithrt und mit
Gewicht und Rolle wie iblich behangen. Der einarmige Hebel ist ent-
weder ein Bremshebel oder ist mit einer Bremsschnur verbunden und
mit einem Gewicht beschwert. Die Rolle respektive das Gewicht hebt
bei Kiirzerwerden der Kette den Bremshebel auf, wodurch ebenfalls
Kette nachgelassen wird. Eine sehr gute Art ist ein zweiarmiger Hebel
auf der vertikalen Leiste des Zettelrahmens gelagert, welcher auf der
der Zettelspule zugewendeten Seite gabelférmig ausgebildet ist und eine
Bremsbacke, z. B. ein Lederband,y tragt. Der andere Arm des Hebels
ist linger und hat das Ubergewicht, eventuell auch durch Beschwerung
hergestelites Ubergewicht. Durch diesen geht ein Draht mit zwei, einer
oberhalb und einer unterhalb, angebrachten Verdickungen durch ein Loch
des Bremshebels durch. Auf der Oberseite des Drahtes ist die Leitrolle
in die Kettenschleife eingehingt, auf der unteren Seite hingt das Be-
schwerungsgewicht. Die Bremsscheiben, auch Bremsrillen, sind entweder
auf der Kettenscheibe selbst angebracht. oder die Bremsscheibe ist ein
‘Bestandteil der Nachlafvorrichtung und wird durch einen Stift mit der .
Zettelrolle, sozusagen einem Mitnehmerdaumen, verbunden, oder die
Bremsscheibe tragt eine konische Hilse, welche in die Bohrung der
Kettenscheibe hineingeprefit wird. Es ist zu empfehlen, auf die Zettel-
rollen zu diesem Zwecke keine Daumen aufzuschrauben (wegen Vermeidung
von Unglicksfillen in der Schweiferei), sondern den Daumen auf die
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Bremsscheibe zu setzen, welcher in eine Bohrung der Kettenscheibe
hineingreift. Auch ist es ratsam, an der Peripherie der Kettenscheiben
keine Einkerbungen zu machen; alle diese Bremsvorrichtungen kranken
aber an dem Fehlen eines Sperrgetriebes, welches der Sicherheit halber
nur eine bestimmte Lidnge freigibt (dhnlich beim Werk einer Pendeluhr).
Auch Bremsung auf die seitlichen Scheiben der Kettspule durch Federn
ist bei guter Instandhaltung brauchbar. Unpraktisch ist es, jedoch
schon ausgefilhrt worden, daf die Aufnahmevorrichtung (Zettelrahmen)
far die Spulen mit dem Gerolle zusammengebaut wurde. Es kommen
immer Fehler -beim Schweifen vor, welche am Stuhle wihrend des Ab-
arbeitens ausgebessert werden miissen, und daher sollen die Kettenspulen
nicht unhandlich angebracht sein. Auch wiirde das Gewicht der Spulén,
hinaufgelegt auf das Gerolle, di€¢ Stabilitit des Stuhles ungiinstig be-
einflussen, Die selbsttatigen NachlaBvorrichtungen seien nur dann emp-
fohlen, wenn die Maglichkeit einer guten Instandhaltung gegeben ist
und {iberhaupt wenn diese Vorrichtungen prézis ausgefihrt sind. Fehlt
eine selbsttitige Nachlaflvorrichtung, so ist es sehr zu empfehlen, besonders
bei unverldfilichem Bedienungspersonal, durch die ganze Reihe der
Kettenschlingen, knapp unter dem .Gerolle, einen leichten Stab aufzu-
hingen, damit, wenn ein Lauf nachzulassen vergessen wurde, nicht so
hoch hinaufgearbeitet wird und in die Gerollerollen eingepreft wird, bei
grofleren Abstinden dieser Rollenreihen die Beschwerungsrolle mit dem
Gewicht durchgezogen wird und die Kettfaden entweder beim Geschirr
oder bei der Spule reifien, und diesen Stab mit einer Signalvorrichtung
zu verbinden. ’

Zum Warenabzug kommen in der Bandweberei nur positive Re-
gulatoren in Anwendung. Kombinierte und schwebende Regulatoren
seien am Schlusse kurz bemerkt. Die Ware wird entweder ' auf eine
Walze aufgewickelt, mit oder ohne Papier oder Pappeneinlage, und ist
auf einer durchgehenden Welle befestigt, welche- vom Regulator aus an-
getrieben wird. Bei dieser Art ist stindig die SchuBzahl zu kontrollieren
und der Regulator respektive seine Schaltung zu #ndern. Die bessere
Art des Abzuges ist mittels zweier Quetschwalzen; die riackwirtige,
¢twas grofler als die vordere, hat eine rauhe Oberfliche (Glaspapier,
Fischhaut oder eingeschlagene Stifte), die vordere ist mit Tuch iiber-
zogen. Daff die riickwirtige Walze groBer ist, hingt mit der Span-
n‘ung und damit Ausdehnung der Ware zusammen. Diese zwei Walzen
sind unter der Liegebank angebracht und haben ihre Lagerung in auf
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die Seitenteile aufgeschraubten Lagern auf beiden Seiten und in der
Mitte auf der inneren und dueren Seite der vorderen kurzen Seiten-
teilsdule. In der Mitte des Stuhles sind sie meistens geteilt und durch
eine Klaue zusammengekuppelt, wenn nur ein Regulator vorhanden ist
oder ‘wenn der Warenabzug nicht zu viel Kraft beansprucht. Fiir ge-
wohnlich aber gibt. man je einen Regulator pro Seitenteil, bei zusammen-
gebauten Stihlen (Doppelstithlen) vier Regulatoren. In letzterem Falle
fallt natiirlich die Kupplung weg. Auf den beiden Walzen liegen so viele
kurze Walzen auf, als der Stuhl Ginge hat. Diese sind entweder aus-
gebohrt und mit einem schweren Kern ausgefiillt oder nach unten durch
Gewichte beschwert. Auch geniigt es, statt dieser Walzen, welche meist
aus ‘Holz sind, ausgebohrt, mit Blei ausgegossen und mit Tuch tber-
zogen, kurze Stiicke Eisenrohr dazu zu verwenden. Die Oberfliche muf
aber dann schon wegen Rostgefahr ebenfalls mit Stoff #berzogen wer-
den. Eine grofle Aufmerksamkeit aber verwende man auf die Grofien-
verhiltnisse der drei Walzengattungen zueinander und auf den Abstand
respektive den Zwischenraum zwischen den beiden durchgehenden
Walzen. Die kleinen, oben aufgelegten Walzen seien so grof, daff der
eingeschlossene Winkel vom Mittelpunkt dieser mit den beiden durch
die Walzenmittelpunkte gehend gedachten Verbindungslinien weniger als
go", un'geféhr 60°, betrigt. Dadurch werden diese Walzen das Bestreben
verlieren, die beiden durchgehenden Walzen auseinander zu treiben,
wodurch der Stuhl auch gleichzeitig weniger Kraft beansprucht. Bei
schmalen Waren stehen unterhalb der Walzen Kasten zum Auffangen der
fertigen Ware; bei breiten Bindern gibt man jedoch statt der Kasten eine
Aufwickluhgsvorrichtung verschiedener Konstruktion, z. B. eine durch-
gehende Welle wird etwas schneller angetrieben als die Welle der
vorderen durchgehenden Walze. Auf dieser Welle werden Walzen auf-
gesteckt, welche jedoch nur ganz schwach aufgeklemmt werden, so dafi
die Welle diese Walzen nicht zwangldufig mitnimmt, sondern bei
Widerstand der Welle durch die Bohrung durchrutscht. Am besten ist
es, diese Walzen abzudrehen, auszubohren und in die Hilfte zu schneiden.
Auf der einen Seite werden die Kanten abgefasert und auf dieser die
beiden Hilften mit einem Scharniere zusammengehéngt. Diese werden dann -
auf die Welle gegeben, ein Stiick Papier zur besseren Mitnahme eingelegt
und einige Lagen Ware aufgewickelt. Damit nimmt die Welle selbsttitig
die Walzen mit, ohne dafl man befiirchten muf, daB diese aufspringen.
Eine mustergiltige Abzugvorrichtung wollen wir nachstehend wiedergeben.
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Auszug aus der deutschen Patentschrift Nr. 104.977 von Otto Walter
Schaum in Philadelphia: Warenbaumregulator fur Bandweb-
' stithle*,

Vorliegende Erfindung "betrifft die Einrichtung eines Warenbaum-
regulators fir Bandwebstithle mit einer Vielzahl von Bandketten. Die
hier in Betracht kommende Regulatorvorrichtung umfafit eine Reihe von
durch eine Welle anzutreibenden Aufwindescheiben oder Schalttrommeln,
gegen deren Umfang die durch Aufwicklung sich vergrofiernden Waren-
baumspulen, welche von federnden Armen getragen werden, anliegen.
Die Neuerung besteht darin, daff jede der mit Inneﬁverzahnung ver-
sehenen Aufwindetrommeln durch Sperrklinken, welche auf der sich be-
stindig drehenden gemeinschaftlichen Welle befestigt sind, mit dieser
Welle gekuppelt werden koénnen, wobei die Auslosung jeder einzelnen
Trommel dadurch erzielt wird, daf§ die zur Kupplung einer Trommel
dienenden Klinken aufler Eingriff mit der betreffenden Trommel be-
ziehungsweise deren Innenverzahnung gebracht werden. Die Auslosung
der Klinken jeder Trommel erfolgt durch ein mit Nasen versehenes, lose
auf der gemeinschaftlichen Welle sitzendes Handrad, welches je nach
seiner Stellung vermoge seiner Nasen die Klinken aufier Eingriff mit
der Innenverzahnung der Trommel bringt und in dieser Lage festhalt
oder deren Eingriff zulidBt. Durch' diese Vorrichtung wird es erfn()glichf,
die Aufwindetrommeln kurzer Bandketten, die fast stets gleichzeitig mit
lingeren Bandketten von demselben Webstuhl verarbeitet werden, aus-
zuschalten, wenn die zugehorigen Ketten verwebt sind, ohne daffi hiebei
die ibrigen Aufwindetrommeln abgestellt oder die Weiterverarbeitung
der lingeren Ketten unterbrochen werden. Bei den bisher bekannten
Einrichtungen, in welchen keine Vorkehrung getroffen ist, um die Ent-
kupplung der Aufwindetrommeln auch wihrend der Weiterdrehung der simt-
liche Aufwindetrommeln tragenden Welle aufrecht zu erhalten, muB jede
kiirzere Bandkette abgeschnit‘ten werden, wenn sie bis ans Ende ver-
webt worden ist. Auf nachfolgenden Zeichnungen (entnommen der
Schweizer Patentschrift Nr. 14.703) ist:

Fig. 3: ein Aufriff eines Bandwebstuhles, von dem die Stuhlwand
punktiert gezeichnet ist, mit der neuen Einrichtung, gleichtzeitig ist die
Kettenablaﬁvorrichtung zu ersehen.

_—

. * Der besseren Ausfithrung halber sind die Illustrationen der Schweizer
Patentschrift Nr. 14.703 verwendet.
Kurg, Bandwebstuhl, 3
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Fig. 6: eine in vergrofertem Mafstab ausgefithrte Endansicht einer
Aufwindetrommel, von riickwirts mit Bezug auf Fig. 3 gesehen.

Fig. 7: ein Schnitt nach der Linie X X von Fig. 6. ‘

Die in Fig. 3 punktiert ersichtliche Stuhlwand ist mit 7 bezeichnet,
"und 4 und 5 sind quergehende Gestellteile. In dem rechts gelegenen
mitgezeichneten Webstuhlteile sind
die Kettenbdume fiir die parallel sich
erstreckenden Bandketten gelagert.
Jede solche aus Grundkettenfiden,
Bandkettenfiden und Bindeketten-
fiden gebildete Kette wird zu dem
Band 57 verwebt, welches mittels
der neuen Regulatorvorrichtung auf
den zugehorigen Warenbaum 62«
aufzuwinden ist. Die Warenbdume 62
werden von doppelten Armen oder
Hebeln 631 getragen, welche lose
an der Welle 642 schwingbar an-
geordnet sind und deren jeder mit
einem Ansatz (5 versehen ist, an dem
das Ende der TFeder 66 angreift;

letztere ist ferner mit dem ebenfalls
an der Welle 64, jedoch fest an-
geordneten Arm (7 verbunden, und mittels einer Klemmvorrichtung 68

Fig. 4 und 5 siehe Seite 27.

kann die Stellung der genannten Arme 67 zur Welle geindert werden.
Hiedurch erhalten die Warenbaumwalzen 621 das Bestreben, sich mit
regelbarem Druck von untenher gegen den Umfang 76 der Aufwinde-
trommeln 77 (Fig. 6 und 7) zu heben, und werden befihigt, nach unten-
hin in dem MaBe nachzugeben, wie der Durchmesser der Walze durch
die Bandaufwicklung wichst. Derselbe stellt sich in Fig. 3 als kleinster
Aufwindeumfang, mit 62 xx bezeichnet, dar, wihrend der Durchmesser
der vollbewickelten Walze mit 62 xxx bezeichnet ist; die relative Stellung
der Teile fir die anndhernd vollgewickelte Warenbaumwalze ist punk-
tiert angedeutet. :

Die bandformige Ware 57 wird zuerst iber die in den Triger-
armen 59 gelagerte Brustbaumwalze 58 gefithrt, alsdann um und hinter
die Trommel 77, welche gemeinschaftlich mit gleichartigen anderen
Aufwindetrommeln auf der Antriebswelle 67 gelagert ist; das Band geht
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ferner um die Prefwalze 62, die zweckmifiig aus Eisen oder anderem

ceeigneten Material gefertigt wird und deren Zapfen 63 sich gegen die

Flichen 64 der Tragerarme 59 anlegen. Durch diese Anordnung wird die

Prefiwalze beim Warenzug in ihrer Stellung gehalten, wie aus der Fig. 3

ersichtlich ist. Schligﬁlich lauft das Warenband an die federnd empor-

Fig. 6. gedrickte Warenbaumwalze 42 1+ heran,

o um auf dieselbe aufgewickelt zu werden.

Die Aufwindetrommel 77 wird von

der Welle 67 in eine dem Weben ent-

sprechende Drehung versetzt, so daff die

gewebte Ware glatt und gleichméfig auf

der'Warenbaum- oder Aufwindewalze 62 x
aufgewickelt wird.
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Die neue Regulatoreinrichtung ist aus Fig. 6 und 7 ersichtlich, -
welche eine der Aufwindetrommeln 77 in Endansicht und Schaitt dar-
stellen.

Die Welle 67 trdgt dicht an der Aufwindetrommel eine aunfgekeilte
Nabe 69, deren Lappenansitze 70 die Lager fir die Zapfen 72 der
drehbaren Klinken 77 bilden. Mit 73 sind Federn bezeichnet, deren Enden
einerseits an den Ansatzlappen befestigt sind, wihrend ihre freien Enden
an den Nasen 74 der Klinken 7/ anliegen und letztere dadurch ver-
anlassen, an den am inneren Umfange der Trommel 77 vorgesehenen
Sperrzahnen 75 einzugreifen. Die Trommel 77 selbst lagert mit ihrer
Nabe 78 lose auf der Welle 67 und kann folglich leicht, wenn erforder-
lich, mittels des Handrades 79 in der Pfeilrichtung Fig. 6 gedreht werden,

P
el
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wobei der Eingriff der Klinken mit dem Sperrzahnkranz 75 nicht hinder-
lich ist. ,

Ein zweites mit einwdrtsreichenden Speichen 8/ versehenes Hand-
rad 80 lagert mit seiner Nabe 8/« (Fig. 7) lose an der Welle 6. Die
Auflenenden genannter Speichen 8/ sind mit Vorspriingen 82 versehen,
die in Aussparungen 83 jeder Klinke 7/ hineinragen, um bei den Dre-
hungen der Nabe 69 von den Klinken mitgenommen zu werden; die
Teile haben dann die in Fig. 6 gezeichnete Lage.

Zwischen den Klinkennasen und den Klinkendrehpunkten sind Ein-
buchtungen §4 vorgesehen, in welche der eine und andere Vorsprung 82
eingreifen kann, wenn sich die Teile in die in Fig. 6 punktiert gezeich-
nete Lage, das heifit nach Teildrehing des Handrades 80 bewegt haben;
alsdann befinden sich die Klinken 77 durch den Druck der Vorspriinge 82
auf dieselben aufer Eingriff mit der Sperrzahnung und erfahren eine
zwangmaBige Feststellung in solchen ausgelosten Lagen.

In der eingeriickten Lage bewirken die in dauernder Verbindung
mit der Welle 67 rotierenden Klinken 7/ die Mitdrehung der Aufwinde-
trommel 77. Der Antrieb kann aber in jedem Augenblick dadurch aus-
gelost werden, daf man das Handrad 80 in der Pfeilrichtung @ dreht;
hiedurch wird bewirkt, daf die Ansitze 82 schlieBlich in die Einbuch-
tungen 84 der Klinken 77/ eingreifen, wobei letztere von der Sperr-
zahnung 75 entfernt werden, wie in Fig. 6 punktiert gezeichnet. Die
Klinken drehen sich dann untidtig mit der Welle 67. Hieraus ist er-
sichtlich, daf die Klinken nach ihrer Ausschaltung gegen zufillige Ver-
stellung wirksam festgestellt werden. Die infolge der Auslosung frei
bewegliche Aufwindetrommel a8t sich unabhingig drehen, und es ist
hiedurch moglich, eine bis zum Ende verwebte kurze Bandkette ab-
zuschneiden und den zugehorigen Aufwindeantrieb auszuschalten, wihrend
man das Weben der anderen Binder bis zum Ende der Ketten der-
selben ununterbrochen fortsetzt.

Das Gestell, in welches die Bolzen der Regulatorrider eingeschraubt
werden, ist mit Vorteil T-formig, an beiden Enden. des oberen horizon-
talen Stiickes sind die einstellbaren Lager fiir die Walzenwellen. Der
vertikale Teil ist geschlitzt zur Verstellbarkeit der Bolzen bei Rider-
auswechslung ausgefithrt. Auf der dem Seitenteil zugewendeten Seite
sind einige Angiisse in der Hohe wie die Rippen des Seitenteiles. Die
beiden Enden des oberen Teiles umfassen das Seitenteil. Dieses Stiick
wird an den Stuhl angeschraubt. In den Schlitzen werden die Bolzen
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angeschraubt. Auf den beiden Wellenstummeln werden Zahnrider auf-
gekeilt und mit Stellschraube auf den Keil wirkend gesichert. Es ist
falsch, wenn diese Rider blof mit Stellschrauben befestigt sind. Diese
greifen, wie dem Leser bekannt sein wird, in die gezahnte Nabe eines
groferen Zahnrades. Zur Umkehrung der Bewegung ist, wenn direkte
Aufwicklung auf eine Walze verlangt ist, ein Transportrad eingeschaltet,
und dieses oder ersteres kdmmt in die gezahnte Nabe des Schaltrades.
Das Schaltrad hat entweder so viele Zihne, daB bei je einem Zahn
Weiterschaltung die richtige Schufizahl erreicht ist, oder es hat eine
kleine Zahnung und werden mehrere Zihne geschaltet, Zur i)rﬁzisen
Einstellung der Schufizahl sind auch Friktionsschaltrader gebriuchlich
oder breite gezahnte mit einer grofieren Anzahl Schalt- und Sperrklinken,
welche praktisch nebeneinander auf ihren Bolzen aufgesteckt sind. Der
Abstand zweier Zahne ist fur die Einteilung der Linge dieser Sperr-
klinken mafigebend. Ist die Einteilung der Schaltklinken um.die Peri-
pherie herum, so verwendet man ein aufien gezahntes Sperrad und ein
quasi innen vérzahn’ces, welches uber dem ersteren angeordnet ist,
welches aber statt Zihne Federn (Sperrklihken) eingesetzt hat und um
eine Klinke mehr, als das Zahnrad Zihne besitzt. Zu erwihnen wiren
noch der Antrieb durch Zahnrad oder Kette von der Exzenterwelle aus,
weiter der Antrieb mittels Schneckenrad (Kegelridder auf der Exzenter-
welle). Schwebende Regulatoren sind solche, welche dann erst Ware
abziehen, wenn das duBlerste MaB# Schuff in der Ware enthalten ist und
die Ware von der Lade vorgestofien wird. Bei mehrschiitzigen Waren
wird auch die Schaltklinke bei Eintragung von Figurschiissen ausgehoben.
Die Bewegung des Schaltrades kann von verschiedenen sich bewegenden
Teilen des Stuhles abgenommen werden, und zwar von der Exzenter-
welle aus oder von der Hauptwelle aus oder von dieser aus bewegten
Teilen (Ladenarm, Pleuelstange). Auf grofitmoglichen Spielraum zur
Regulierung hat man zu achten. Allgemein gebrauchlich sind mehrere
einarmige Hebel, so angeordnet, dafi einer seinen Drehpunkt auf dem
Bolzen des Sperrades hat und seine Hebellinge regulierbar ist. Ein
zweiter hat seinen Drehpunkt auf der unteren Traverse und wird vom
Ladenarm aus an seinem geschlitzten oberen Ende bewegt. Von einem
sich ergebenden Punkte (bedingt durch die Schuffizahl) wird dieser mit
dem ersten durch ein drehbares Gestinge verbunden, Oder dieser zweite
Hebel hat riickwirts oben am Seitenteil seinen Drehpunkt und wird
durch ein Gestinge vom Ladenarm aus bewegt. In die Verbindung
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dieses mit dem ersten wird auch noch zur grofieren Regulierbarkeit ein
doppelarmiger Winkelhebel eingeschaltet. Oder der erste Hebel wird
direkt durch ein Gestinge von der Pleuelstange aus bewegt. Ratsam
ist es, sich auf die einzelnen verstellbaren Teile Marken anzubringen
und irgendwo am Stuhle einzelne Stellungen und deren Zusammenhang
mit dem Schaltrad zu notieren, da ja fast immer der Regulator versuchs-
weise eingestellt wird und bei Uminderungen des Stuhles, das heift
bei Wechsel des Artikels, unnotig die Zeit dazu verbraucht wird.

Hier bei den Pleuelstangen usw. wie bei allen tbrigen Gestingen
sel ben;erkt, daB der Hebel nicht unbedingt eine gerade Stange sein
muf, sondern von grofiem Vorteil ohne Einfluf auf die Bewegung so
ausgebogen, geschweift usw. sein kann, daB er anderen Teilen ausweicht
oder auf die Zuginglichkeit nicht storend wirkt. Man verwende lieber
ein gebogenes Gestinge, als daB man andere Mechanismen versetzt.
Dabei sei aber noch bemerkt, daB in letzterem Falle die Gestinge
massiver gemacht werden miissen und daff sie mit grofem Vorteil an
ihren ausgebogenen Stellen durch zwei seitliche Begrenzungen, und wenn
es' nur ein Draht ist oder ein paar eingeschlagene Nigel, eine Fithrung
erhalten sollen. Ebenfalls kann man auch den Hebel nach rechts und
links kriimmen, wenn dadurch der Angriffspunkt niher zu den Lagern
zu liegen kommt. Von der Exzenterwelle, welche nur den vierten Teil
der Tourenzahl des Stuhles fir gewohnlich hat, kann man nar durch
Verwendung von zwei Schaltklinken einen brauchbaren Regulatoren-
antrieb erzielen, da sonst nur nach jedem vierten Schuf abgezogen
werden wiirde (Streifen in der Ware) und die Hebelbewegung und Zahn-
rideriibersetzung zu grof ausfallen wiirde. Dann ist aber die Kurbel auf
der Exzenterwelle regulierbar und ein Hebel ist ein Zughebel, der zweite
ein Druckhebel respektive der eine hat die Schaltklinke nach vorne ge-
richtet, der zweite ‘nach riickwirts. Bei welcher Stuhlstellung der Re-
gulator wirken soll, wire theoretisch nicht egal; es stellt sich aber in
der Praxis meistens heraus, daf dieses oft ‘nur mit Mithe erreichbare
Prinzip des Wirkens bei Schiftezugehen belanglos auf den Ausfall der
Ware ist. Wenn aber moglich, dann ordne man die Regulatorbewegung
immer nur zu der Zeit an, wo bei Webstithlen der schwingende Streich-
baum, also beim Schlieflen des Faches wirkt. AnschlieBend wire noch
zu erwdhnen, daf8 statt der verschiedenen Dimensionen der Walzen auch
zwei Zahnriader mit verschiedenen Zihnezahlen (Differenz aber nur 1 bis
2 Zihne) als Antrieb fir die Walzen genommen werden konnen. Der

/
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Grund hiefur liegt in der Spannung des Bandes beim Abzug von der
Liegebank. Konische Abzugwalzen verwendet man fir Bander, welche
sich ringformig legen sollen. Die Lagerstellen der Walzenwellen sollen
mit Schntierléchern versehen sein; damit sie sich nicht mit Material-
fasern verleg'en, setzt man Kugeloler darauf oder man gibt einfach einen
Stoppel in die Bohrung.

Dies ist der einfache Bandwebstuhl, der auch als. Grundtype fur
alle ubrigen, je nach dem zu verarbeitenden Material, angepafit ist.
Andert man die Dimensionen der Querschnitte und GroSenverhdltnisse
der Seitenteile usw., so werden die Stithle schwerer oder leichter, grofier
oder kleiner und fur andere Waren brauchbar. So zum Beispiel macht
man einen Jacquardstuhl, “der die Jacquardmaschinen selbst trigt, hoher.
Kommen mehrere Maschinen auf den Stuhl, so dafl die Arbeitsbreite
der einzelnen kleiner wird, kann man den Stuhl wieder niederer
bauen usw. Gummistiihle und Samtbandstithle haben eine grofiere Tiefes
Stithle fir Gurten, Schliuche und Treibriemen baut man schmal und
ganz besonders massiv. Es sei auch hier noch kurz bemerkt, daf§ holzerne
Bestandteile fir Hebel usw. sehr oft eisernen vorzuziehen sind, da
Schmiedeeisen sich zu leicht verbiegt und Gufleisen wegen der Bruch-
gefahr zu starke Dimensionen ergibt, welche dann oft zu schwer und
zu teuer werden, wihrend die Kosten fiir holzerne Bestandteile meistens
so gering sind, da man sich leichter zu einer Erneuerung entschlieft
und daff sich die eine oder die andere Uménderung des Stuhles leichter
amortisiert. Uberhaupt nehme man Riicksicht bei schwingenden (pen-
delnden) Massen, die direkt mit der Ware oder dem Material in Be-

2

rithrung kommen, auof die kinetische Energie

5. Je schneller ein Stuhl
lauft, desto mehr wird die kinetische Energie einzelner schwerer Teile
den Lagern respektive dem ganzen Stuhl und dem Weber hinderlich.
Desgleichen wollen wir daven noch einmal bei der Lade und den Lad-
armen sprechen.

Da die Stoffweberei ein beceutend grofierer Industriezweig ist, hat
sich der Maschinenbau und das Kapital mehr diesem gewidmet und sind
daher auch dort viel mehr durchdachte und mustergiltige Konstruktionen
vorhanden, an denen sich jeder Bandweber Vorbilder suchen kann, bevor
er eine Idee zu verwirklichen beginnt. Aus diesemn Grunde sind daher
durch viele Patentabschriften direkt die Originalpatente wiedergegeben,

und am Schluff noch eine Ubersicht iiber sdmtliche in der Bandweberei
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zur Patentierung gelangten Erfindungen, damit sich der Leser lieher zu-
erst diese Patente durchliest oder unter diesen sucht, ob nicht seine
Idee, die er zur Ausfilhrung bringen will, vielleicht schon frither von
jemandem ausgefihrt worden ist, und ob nicht diese Erfindungen schon
verbessert wurden und in brauchbaren Formen am Markte zu haben
sind. ("Jberhauptk sei gesagt, daf der Bandweber nicht nur den Band-
stuhl verstehen soll, sondern auch alle iibrigen Webereizweige und damit
auch alle {ibrigen ‘Textilmaschinen. Man sehe daher zuerst in Sammel~
werken und Biichern nach, ob eine Idee nicht schon irgendwo in Ver-
wendung ist und die Kinderkrankheiten schon tberstanden hat. Viele
Mechanismen sind von anderen technischen Zweigen itbernommen.

Der Stuhl sei so einfach als moglich, damit nicht viele Teile vor-
handen sind, welche der Abniitzung unterliegen und brechen konnen,
damit Storungen auf ein Minimum herabgesetzt werden. Statt besonderer
komplizierter Konstruktionen, welche vieler Leute Stolz sind und deren
praktischer Wert oft nur gering ist, wende man lieber sein Augenmerk
den Lagern und den Zahnriadern zu. Nach Moglichkeit verwende man
nur gefraste Zahnrader. Fir besonders gutes Laufen der Zahnrdder
(ruhiger Gang) drehe man die Wellenstummel konisch und desgleichen
die Bohrung des Rades Lkonisch, dann aber eine Mutter an den Enden.
Wenn Gelegenheit szu billiger Herstellung oder Beschaffung von Zahn-

ridern vorhanden ist, dann wihle man statt der Stirnrider mit geraden -

Ziéhnen solche mit schiefen oder pfeilformigen zur Verminderung respek-
tive Aufhiebung des Achsdruckes. Dies sei besonders gesagt fiir die Zahn-

rader zum Antrieb der Exzenterwellen. Eine einfache Herstellungsart.

der letzteren ié’c, wenn man zwel Zahnridder, das eine davon mit schiefen
Zihnen nach rechts, das andere mit solchen nach linksz, zusammenschraubt.
Bevor wir zu den Laden ubergehen, wollen wir kurz einige Arten von
Bandwebstithlen besprechen, die schon oft grofies Aufsehen verursacht
haben und in letzterer Zeit scheinbar mit Erfolg wieder aufgenommen
wurden, Und zwar nehmen die Bandstithle allgemein gebriuchlicher Art
viel Raum ein, welcher oft so unerschwinglich teuer kommt, daff man
von der Aufstellurig eines weiteren Bandstuhles absieht. Weiters, ein
grofier Raum braucht mehr Beheizung und mehr Beleuchtung und aus
diesem wieder ergibt sich ein grofleres, teuereres Gebidude, welches
wieder grofiere Erhaltungskosten verursacht. Desgleichen wird ein Saal
mit grofien Bandstithlen untbersichtlicher. Sowoh!l die Stabilitit als auch
die Lichtfrage haben veranlafit, niedere Stithle zu bauen. Hierin sind

»
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aufler einigen anderen amerikanischen Firmen Spezialisten Fletscher Works
von Otto Walter Schaum und Uhlinger in Philadelphia. Die Ubersicht-
lichkeit der Maschine selbst hat Veranlassung gegeben, Stithle zu bauen,
welche kiirzer sind und moglichst der Grofie eines Kattunstuhles der
Baumwollweberei gleichkommen sollen, bei der gleichen Leistungsfihig-
keit eines groflen. Dies suchte man auf folgende Art und Weise zu losen.
Erstens durch hohere Tourenzahl, zweitens durch mehrstockige Laden
(dreistockige), welche so versetzt sind, daf man bis auf 1 o verlorenen
Zwischenraum zweier benachbarter Binder gekommen ist. Drittens durch
Bewegen der Schifte in Fiihrungsschienen statt der freien Aufhingung
und vertikale Anordnung einerseits, anderseits wieder schiefe Anordnung
der Kette vom Seidenbaum bis zur Liegebank (Neigung gegen den Weber-
stand), Diesem aber stehen wieder Bedenken gegeniiber: der Gewinn
der Mehrproduktion wird aufgebraucht durch die Anschaffungskosten eines
besseren und widerstandsfidhigeren Materials. Auf Bandstithlen lidfit sich
sehr schwer und nur in vereinzelten Fillen ein schwingender Seiden-
baum anbringen, und zwar: ist die Kette durch Gewichte in einer Schleife
beschwert, dann ist es einesteils unnotig, andernteils praktisch undurch-
fuhrbar. Ist der Seidenbaum mehrstockig, dann mifte jede Etage schwingen,
und da auch mehrere Sfangenreihen hintereinander sind, wire dieser
unzuginglich und praktisch unausfithrbar. Daher grofiere Beanspruchung
der Kette.

Es hat sich aber bei einigen Konstruktionen das Gegenteil ergeben, so:
die Bandwebstithle von Geo. Hattersley & Son Ltd., Keighley, England,
und ﬁhnliche, wie z. B, der Bandstuhl von John Chadwick in Keighley,
England, weiter der Bandstuhl von Charles Higgin Maxsted in Oakland,
Windermere, England, Felix Shaw, Hamel in Tamworth (Stafford), Eng-
land usw. Wir wollen zunichst einen Auszug aus der Osterreichischen
Patentschrift 31.270 vom 10, Jinner 1907 wiedergeben.

Spezialkonstruktionen von Bandwebstiihlen.
John Chadwick in Keighley, England: Bandwebstuhl.

Die Erfindung bezieht sich auf einen Bandwebstuhl, der als Doppel-
stuhl ausgebildet ist und dessen Schufispulen mittels an beiden Seiten
der Spulentrager angreifenden Armen verschoben werden.

Der neue Bandwebstuhl unterscheidet sich von den bekannten Aus-
fihrungen dadurch, daf je ein Paar der Arme zur Verschiebung der
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Spulentrager auf einer drehbaren und verschiebbaren Hiilse befestigt ist,
die aus zwei durch eine Rippe o. dgl. verbundenen Teilen besteht, wo-
bei die Hulsen derart angeordnet sind, daff ein Teil jeder Hiilse zwischen
den beiden Teilen der anderen Hilse liegt, um eine zwangldufige Verbin-
dung der Hiilsen bei deren Verschiebung zu erreichen, ohne eine unab-
hiangige Verdrehung der einen Hiilse in bezug auf die andere zu hindern.

Der Bandwebstuhl ist mit einem Kettenbaumregulator versehen, der
zu den Regulatoren jener Art gehort, bei welchen auf der Kettenbaum-
welle ein Hebel angeordnet ist, iiber dessen eines Ende die Kette ge-
fihrt ist, wihrend das andere Ende unter Einwirkung von Federn o. dgl-
steht. Das Neue des Regulators besteht darin, dafi dieser Hebel auf eine
den Kettenbaum mit einer festen Bremsscheibe verbindende Kupplung
derart einwirkt, dafi bei Verdrehung des Hebels durch Uberwindung der
Federspannung mittels der Kette die Kupplung des Kettenbaumes mit
der Bremsscheibe gelost und das Ablassen der Kette ermoglicht wird,
wahrend beim Sinken der Kettenspannung der Hebel von Federn in die
Anfangslage zuriickgezogen, die Kupplung selbsttitig eingeriickt und
die weitere Drehung des Kettenbaumes verhindert wird.

Der Schufwichter des Bandwebstuhles gehort zu der Gruppe von
Schufiwichtern, welche an den Spulentrigern angeordnete Hebel besitzen,
die bei Bruch oder beim Ausgehen des Fadens verdreht werden und
dann einen am Stuhlgestell drehbaren Hebel mitnehmen. Der Erfindung
gemdfl wird durch Betitigung dieses Hebels der Kopf einer Stange in
die Bahn des Rietblattrahmens gehoben und dann bei Bewegung des
letzteren verschoben, um durch Ubertragung dieser Bewegung auf die die
Abstellvorrichtung des Webstuhles in gesperrter Lage haltende Sperrklinke
deren Auslosung und dadurch die Abstellung des Webstuhles zu bewirken.

Fig. 9 ist eine Seitenansicht des Webstuhles gemif vorliegender
Erfindung, Fig. 10 eine Vorderansicht und Fig. 11 eine Draufsicht. Fig. 12
und 13 veranschaulichen in Draufsicht teilweise im Schnitt beziehungs-
weise in Vorderansicht teilweise im Schnitt die SchuBwéchtereinrichtung.
Fig. 14 zeigt teilweise in Seitenansicht, teilweise im Schnitt einen Teil
der Einrichtung nach Fig. 12 und 13 und Fig. 15 stelit eine Einzelhei
dar. Fig. 16 ist eine Seitenansicht der Einrichtung zur Bewegung des
Rietes, Iig. 17 veranschaulicht eine Rickansicht der Einrichtung zur
Ausfihrung der Schiitzenbewegung. Fig. 18 -eine Draufsicht teilweise
im Schnitt und Fig. 19 eine Seitenansicht teilweise im Schnitt der in
Fig. 17 und 18 gezeigten Einrichtung. Fig. 20 zeigt die Einrichtung
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des Kettenfadenwichters. Fig. 21 stellt eine Einzelheit der Einrichtung
nach Fig. 12 bis, 14 dar. Fig. 22 und 23 veranschaulichen in zwei auf-

g.
einander senkrechten Schnitten die Kupplung zum Antrieb des Web-
stuhles. Fig. 24 ist ein Querschnitt durch die Einrichtung zur Uber-
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tragung der Bewegung auf die Vorschubwalzen fir die Ware. Fig. 235
beziehungsweise R bis

=~

und 26 sind Schnitte nach den Linien P bis O

S der Fig. 24. .
Das Gestell 4 des Webstuhles ist derart ausgebildet, dafi es auf
einer Bank oder einem Tisch (in der Zeichnung nicht dargestellt) in
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entsprechender Entfernung vom Boden angeordnet werden kann, wobei
der Webstuhl als Doppelstuhl ausgebildet ist. Der Antrieb einer ganzen
Reihe derartiger Doppelstithle erfolgt von einer gemeinsamen Welle B

' aus, von der eine geeignete

0w Transmission 2 zu jedem
Stuhle fihrt, die eingeriickt

H — “  beziehungsweise ausgeriickt
55 werden kann, wenn der
1= Stuhl in Gang gesetzt
M52 beziehungsweise abgestellt
1 " 5. werden soll. Die Ausfiih-
.ff rungsform als Doppelstuhl,

74 bei der der Webstuhl zwel

478 Streifen, Bédnder o. dgl

a gleichzeitig erzeugt, ist aus

dem Grunde gewdhlt, um

37

" Raum zu sparen, da fur
30 Ro
A

38 manche Einrichtungen ein

S DU FE |
Iy
EN

Satz von Organen geniigt,

.
3

um auf beide Ginge des
Webstuhles zu wirken. Der
2 Einzelantrieb mittels einer
12 - ' besonderen Transmission 2
_ 9 fir jeden Doppelstuhl hat
____jf_‘ 1 |e den-Vorteil, dafi bei Ketten-
B 2 oder Schufifadenbruch nur
ein Doppelstuhl selbsttatig

S abgestellt wird, wihrend alle
Fig. 10. tibrigen Stiihle der Reihe un-

gehindert weiter  arbeiten

konnen. Die Bewegung der Welle B wird mittels Treibriemens 2 o. dgl.
von einer Scheibe 3 aus weiter auf den Webstuhl tbertragen, wenn die
Scheibe 3 durch eine Kupplung mit der Welle B gekuppelt ist (Fig. 10).
Die Kupplung besteht aus einer auf der Welle B befestigten Scheibe 4
(Fig. 22 und 23), die einen nach der Seite vorragenden Rand 4, be-
sitzt, innerhalb dessen eine zweite Scheibe 5 sitzt, die an ihrer Um-
fliches mit Ausnehmungen versehen ist, in denen Rollen ¢ angeordnet
§ind. Die Oberfliche 5, der Scheibe 5 steigt an den Stellen, an denen
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sich die Ausnehmungen befinden, geneigt gegen den Rand 4, der
Scheibe 4 an. Die Rollen 6 stehen unter Wirkung von Federn 7, die die
Rollen in der Richtung des Pfeiles 8 (Fig. 23) verschieben, so daff sie
auf den geneigt ansteigenden Teil 5, der Oberfliche der Scheibe 5 zu liegen
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kommen, bei Bewegung der Scheibe 4 in der Richtung des Pfeiles in
Fig, 23 zwischen den Fliachen 5, und 4, eingeklemmt werden und die
Scheibe 5 mit der Scheibe 4 kuppeln. Die Scheibe 5 ist mit der Scheibe 3
verbunden oder bildet ein Stiick mit derselben, so daf also die Bewegung
der Welle B der Scheibe 3 mitgeteilt wird. Um die Bewegung der
Scheibe 3 hemmen zu koénnen und derart den Webstuhl abzustellen,
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ist eine Bremsscheibe 9 lose auf der Nabe der Scheibe 3 aufgesetzt und
mit der Scheibe 3 durch eine Feder Y, gekuppelt. Die Scheibe 9 hat
seitwirts vorragende Ansitze 9,, die durch Offnungen der Scheibe 3
in die Ausnehmungen der Scheibe 5 reichen und in Beriithrung mit den
Rollen 6 stehen, vor depen sie liegen. Um die Bremsscheibe 9 ist ein
Bremsband 70 gelegt, dessen eines Ende an einem Haken 10, befestigt ist
(Fig. 9), wahrend das zweite Ende
- an einem Hebel 77 angreift, der
. lose auf der Welle B gelagert ist
- uhd unter Einwirkung einer Fe-
der 72 steht, - die den Hebel 1/
emporzieht, wodurch das Brems-

band 710 angespannt wird. Die
" Bremsscheibe ¢ wird dadurch ent-
gegen der Wirkung der Feder 9,
derart verdreht, daf die Ansitze 9,
derselben die Rollen 6 entgegen
der Wirkung der Federn 7 in den
breiteren Teil der Ausnehmung
zuriickschieben, wodurch die Kupp-
Fig. 16. lung zwischen den Scheiben 4

~und 5 und somit zwischen Wélle B

und Scheibe 3 gelost wird. Fir gewchnlich wird die Kupplung der
Scheibe 3 mit der Welle B und die Losung des Bremsbandes 70 dadurch
ermoglicht, daB der Hebel 77 entgegen der \Virkung der Feder 72 nach

aufwirts verdreht ist und dessen freies Ende von einer drehbar gelagerten
Sperrklinke 73 in dieser Stellung festgehalten wird. ’
Der Riemen 2 ibertriagt die Bewegung der Welle B auf die Scheibe
14, die auf einer Kurbelwelle 75 des Webstuhles sitzt, Von der Welle 75
wird die Bewegung mittels der Réderiibersetzung 76 und 17 der Welle
18 mitgeteilt, auf der Unrundscheiben 79 angeordnet sind, die auf Hebel
20 einwirken, welche di¢ Bewegung der Schifte 2/ beziehungsweise 21,
veranlassen, um die Fachbildung der Kettenfiden 22 beziehungsweise
22, zu bewirken. Die Unrundscheiben 79 und die Hebel 20 sind derart
angeordnet, daff sie in vertikalen Ebenen zwischen den beiden Web-
ketten 22 und 22, arbeiten. Jeder der Hebel 20 wirkt auf ein Paar der
Schifte 27 und 2/, ein, die in Fihrungen des Gestelles 4 gleiten, so
da}, die Schifte der beiden Ketten 22 und 22, durch einen Satz von
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Unrundscheiben 79 und Hebeln 20 betitigt werden. Die Riete 24 und
24,, die den eingetragenen Schufifaden an den Geweberand anschlagen,
sind auf einem Rahmen 25'angeordnet (Fig. 1o und 16), der lings Stangen
26, 26, gleitet, die im Gestelle 4 gelagert sind. Diese Stangen sind
derart angeordnet, daff der Rahmen 25 wihrend seiner ganzen Bewegung
parallel zu den Schiften 27 und 2/, bleibt. Die hin und her‘gehende
Bewegung wird dem Rahmen 25 mittels der Stange 27, dem Hebel 2&

und der Stange 28, mitgeteilt, die an einer Kurbelscheibe 29 angreift,
welche von der Welle 75 getragen wird.

Der Vorschub des erzeugten Gewebes erfolgt mittels Walzen 44
und 45 (Fig. ro und 11), zwischen denen das Gewebe gefithrt ist. Die
Walze 44 ist auf einem Hebel 46 gelagert, der unter Einwirkung einer
Feder 47 (Fig. g) steht, derart, daf die Walze 44 gegen die Walze 45
gedrickt wird, um das Gewebe zu erfassen, vorwirts zu schieben und
‘in einem geeigneten, unter den Vorschubwalzen angeordneten Behilter
abzugeben oder auf einem Warenbaum aufzuwickeln. Der Walze 45
wird einé intermittierende Bewegung mittels eines Schaltmechanismus
erteilt, der mit Hilfe eines Hebels 47, betitigt wird, indem auf diesen
eine Stange 4§ wirkt, die ihre Bewegung von einem Hebel 49 emp-
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fingt, welcher von einem auf der Welle 15 angeordneten Exzenter be-
tatigt wird. Der Schaltmechanismus besitzt eine dhnliche Konstruktion
wie die bereits beschriebene Antriebskupplung, nur ist in diesem Falle
der Hebél 47, mit einer mit Ausnehmungen versehenen Scheibe 50
(Fig. 24 bis 26) verbunden, bei deren Bewegung in der Vorschubrich-
tung in den Ausnehmungen an-
geordnete Rollen 57 zwischen dem
seitlichen Flansch 52, einer auf
der Welle 45, der Walze 45 be-
festigten Scheibe 52 und den ge-
neigt ansteigenden [leilen der
Umfliche der Scheibe 50 einge-
zwingt “werden und so die
Scheibe 52 mit der Scheibe 50
kuppeln, wodurch dann die Welle
. 45, mit der Walze 45 betatigt wird. Bei Bewegung des Hebels 47, in ent-
gegengesetzter Richtung nimmt die Scheibe 50 die in dem breiteren Teil
der Ausnehmungen befindlichen Rollen 50 mit, ohne die Scheibe 52 und

Fig. 26. Fig. 25.

somit die Walze 45 zu beeinflussen. Der Hebel 47, besitzt einen Schlitz, in
welchen das Ende der Stange 48 eingreift und in dem dieses verschoben
werden kann, so daff die Stange 48 an einem grofieren oder kleineren Arm
angreift, um die Schwingungsweite des Hebels 47 und damit die jeder
Schwingung des Hebels entsprechende Vorschublinge des Gewebes regeln
zu konnen. Um eine Rickdrehung der Walze 45 infolge der Spannung des
Gewebes zu verhindern, ist auf der Scheibe 52 ein seitwirts vorragen-
der Flansch 52, vorgesehen, innerhalb dessen eine mit Ausnehmungen
versehene Scheibe 53 sitzt, in deren Ausnehmungen Rollen 53, ange-
ordnet sind (Fig. 24 und 25). Die Scheibe 53 ist fest angeordnet und
kann sich nicht drehen. Bei Drehung der Scheibe 52 in der Pfeilrich-
tung (Fig. 25) werden die Rollen 53, entgegen der Wirkung ihrer
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Federn in den weiteren Teil der Ausnehmungen gedriickt und hindern
so die Bewegung der Scheibe 52 und somit der Walze 45 nicht; wird
dagegen infolge eines Zuges des Gewebes nach rickwirts die Walze 45
und somit die Scheibe 52 entgegen der Pfeilrichtung (Fig. 25) verdreht,
dann werden die Rollen 53, zwischen den geneigt ansteigenden Teilen
der Oberfliche der Scheibe 53 und dem Flansch 52, der Scheibe 52
geklemmt, hindern infolge der festen Stellung der Scheibe 53 die Be-
wegung der Scheibe 52 und somit eine Riickdrehung der Walze 45.

Die Kettenfaden werden von dem Kettenbaum 54 zu den Schaften
21 ‘beziehungsweise 21, iitber Wichterplatinen 67 gefithrt, die auf Zapfen
62 gelagert sind, welche in Schlitze der Platinen eingreifen. Wenn die
Kettenfaden gespannt sind, driicken sie auf die oberen Enden der Pla-
tinen und ‘bringen deren untere Enden aus der Bahn einer schwingbar
angeordneten Schiene 63, die ihre Bewegung von einem auf der Welle 42
angeordneten Exzenter 64 empfingt, welches mittels seiner Stange 65
den die Schiene 63 tragenden Winkelhebel 67, 67, in Schwingungen
versetzt. Reifit ein Kettenfaden, dann wird dessen Wichterplatine 67
nicht mehr in ihrer Stellung festgehalten und sinkt infolge ihres Ge-
wichtes nach abwirts in die punktiert gezeichnete Stellung, wird von
der Schiene 63 erfafit und bei ihrer Vorwirtsschwingung mitgenommen.
Dadurch wirkt die Wichterplatine auf eine am Ende eines Winkel-
hebels 69 angeordnete Stange 68 ein, verdreht den, Winkelhebel 69
und zieht die an diesem befestigte Stange 70 zuriick, deren freies Ende
an der drehbar angeordneten Sperrklinke 13 angreift. Die Klinke 13
wird dadurch von dem Ende des Hebels 77 abgezogen und so, wie be-
reits beschrieben, der Stuhl abgestellt.

. Die bisher beschriebene Einrichtung bildet keinen Gegenstand der
vorliegenden Erfindung. - - ‘

Die Schufispulentriger 23 beziehungsweise 23,, auf denen die Spulen
30 beziehungsweise 30, gelagert sind, gleiten in Fithrungen von Trigern
31, die am Gestell 4 des Webstuhles befestigt sind. Die Bewegung wird
diesen Trigern 23 beziehungsweise 23, mittels mit Armen versehenen
Stiicken 32 beziehungsweise 32, mitgeteilt, die auf einer Stange 33,
welche sich quer durch den Webstuhl erstreckt, verschiebbar und dreh-
bar gelagert sind. Die Sticke 32 beziehungsweise 32, haben jedes zwei
Arme b und ¢ beziehungsweise 42 und c2, die derart mit Bezug aufein-
. ander angeordnet sind, daB, wenn einer (beispielsweise &) in Eingriff
mit seinem Spulentriger 23 beziehungsweise 23, steht, der andere (also c)

Kurz, Bandwebstuhl. 4
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aufler Eingriff ist und umgekehrt. Die Stiicke 32 beziehungsweise 32,
sind so ausgebildet, dafl sie, wenn sie beide auf der Stange 33 sitzen,
miteinander derart zwaﬁglﬁuﬁg verbunden sind, daf sie gemeinsam lidngs
der Stange gleiten und dabei ihre gegenseitige Stellung beibehalten,
aber voneinander unabhingig auf der Stange 33 sich drehen konnen.
Wie in den Fig. 17 und 18 gezeigt ist, bergreifen die Stiicke 32 und
32, einander mit ihren Enden, so da8 entweder die Arme & und ¢ des
Stiickes 32 oder die Arme 42, ¢ des Stiickes 32, in Eingriff mit den
Spulentragern 23 und 23, sind. Jedes der Sticke 32 beziehungsweise 32,
trigt einen Arm 34 beziehungsweise 34, der mittels einer Rolle in
einen Schlitz einer Scheibe 35 eingreift, so daff beide Stiicke durch eine
Schiene betitigt werden konnen, wenn der Schufispulentriger 23 und
23a zwischen den Kettenfiden durchgefithrt werden.

Die Stiicke 32 und 32, werden auf der Stange 33 mittels eines
lose auf der Stange sitzenden Gleitstiickes 36 verschoben, das zwischen
den beiden Stiicken 32, 32, angeordnet ist und mittels eines Seiles 37°
hin und her bewegt wird, dessen Enden an Hebeln 38 und 39 angreifen
(Fig. 9). Diese Hebel 38 und 39 erhalten ihre Bewegung von Unrund-
scheiben 40 und 4/, an deren 4uBeren Umflichen sie anliegen. Die Un-
rundscheiben 40 und 4/ sind auf einer Welle 42 angeordnet, die mittels
eines auf ihr sitzenden Rades 43 angetrieben wird, das mit dem auf
der Welle 15 sitzenden Rad 76 in Eingriff steht.

Wenn die Stiicke 32 und 32, lings der Stange 33 verschoben.
werden, wird ihnen infolge der Gestalt des Schlitzes in der Schiene 33
eine schwingende Bewegung erteilt. Angenommen, die Stiicke 32 und
32, befinden sich in den in den Fig. 17 und 18 gezeigten Stellungen,
dann sind ihre Spulentrager in der in Fig. 11.gezeigten Stellung. Das.
Stiick 32, ist durch die Schiene 35 zuriickgedreht worden, so daff dessen
Arme 5% und ¢? aufler Eingriff mit beiden Spulentragern 23 und 23,
sind (Fig. 19). Anderseits ist das Stiick 32 in der Stellung, in welcher
dessen Arme & und ¢ nahezu vertikal und mit den Spulentrigern in
Eingrift ‘stehen, und zwar der Arm & mit dem Spulentriger 23 und der
Arm ¢ mit dem Spulentriger 23, so daB, wenn das Stick 32 bewegt
wird, dieses beide Spulentriger 23 und 23, durch das Fach treibt. Der
Arm ¢ ist auf derselben Seite der Webkette 22,, wie der Arm & mit
Bezug auf die Kette 22, Demgemifi werden die Ketten die Bewegung
nicht hindern, ebenso auch nicht die Bewegung der Arme 52, ¢? des
Stiickes 32,, da diese von der Stange 35 unterhalb der Ketten gehalten
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werden, bis sie auflerhalb des Bereiches der Ketten gelangt sind. So-
dann werden die Arme 52, ¢2 durch Verdrehung *des Stickes 32, von
der Schiene 35 in die Stellung gebracht, in der sie an den Spulen-
tragern 23 beziehungsweise 23, anliegen und diese bei Riickbewegung
des Gleitstiickes 36 zwischen die Kettenfiden durch das Fach zuriick-
treiben, so daff sie auf die entgegengesetzte Seite, also in ihre Anfangs-
stellung, gelangen.

Das Abwickeln der Kette um die gewiinschte Grofie und deren
Spannung wird erreicht, indem die Kette von dem Kettenbaum 54
(Fig. 9 und 10) iber eine Walze 33, gefiihrt wird, die in auf der Welle
des Kettenbaumes 54 gelagerten Hebeln 55 ruht (Fig. 9, punktiert ge-
zeichnet). Die freien Arme der Hebel 55 stehen unter der Wirkung von
Federn 56, deren Spannung mittels in Schraubenbolzen endigenden
Haken 57 durch Fligelmuttern 58 geregelt werden kann. An dem Ge-
stell der Maschine ist eine mit Ausnehmungen versehene Scheibe 57 be-
festigt, in deren Ausnehmungen Rollen 59, angeordnet sind, die gegen
einen seitlichen Flansch 60, einer Scheibe 60 wirken. Diese Scheibe 60
st auf dem Kettenbaum 54 befestigt, so dafi sie sich nur mit diesem
drehen kann. Wenn die Kette gespannt ist und auf die Walze 535,
driickt, wird diese mit den Hebeln 55 entgegen der Wirkung der Federn
56 nach abwirts bewegt, bis in die Ausnehmungen der Scheibe 59
reichende Ansitze 55, des Hebels 55 die Rollen 59, entgegen der Wir-
kung ihrer Federn in den weiteren Teil der Ausnehmungen driicken,
wodurch die Kupplung zwischen den Scheiben 59 und 60 gelost wird.
Der Kettenbaum wird nun infolge des Zuges der Kette gedreht und
Kette abgelassen, wodurch auch die Spannung derselben nachlifit. So-
gleich gelangen die Federn 56 zur Wirksamkeit, die die Hebel 55
zurickziehen und deren in die Ausnehmungen der Scheibe 59 reichende
Ansitze von den Rollen 59, abziehen, wodurch die Rollen 59, von ihren
Federn vorwirtsgedriickt werden und sich zwischen den geneigt an-
steigenden Teilen der Oberfliche der Scheibe 59 und dem Flansch 60,
der Scheibe 60 einklemmen und infolge der festen Stellung der Scheibe
39 die Scheibe 60 und somit den Kettenbaum an. der Drehung hindern.
Die Spannung der Kette sowie die Grofie der Abwicklung derselben
kann durch die Spannung der Federn 56 geregelt werden, die unab-
hingig ist von dem Durchmesser der Kettenspule auf dem Kettenbaum.
~Da die beschriebene Kupplung sehr empfindlich ist und schon bei ge-
ringer Bewegung zur Wirksamkeit gelangt, so ist es moglich, die Span-

ye
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nung der Kette sowie die Grofle der Abwicklung derselben mit grofiter
Genauigkeit zu kontrollieren.

Um den Stuhl abstellen zu koénnen, wenn ein Schufifaden reifit
oder ausgeht, sind Hebel 7/ beziehungsweise 7/, an den Schufispulen-
triigern 23 beziehungsweise 23, angeordnet, die von dem Faden in der
in Fig. 12 links gezeichneten Lage entgegen der Wirkung von Federn 4
gehalten werden, ohne daff sich deren Spannung wihrend der Bewegung
der Spulentriger wesentlich dndert. Reift der Faden oder geht derselbe
aus, dann werden die Hebel 71 Beziehun'gsweise 71, von ihren Federn

zuriickgezogen und in die in Fig. 12 rechts dargestellte Lage gebracht,
" wodurch die Hebel 77 gegen an Bolzen 73 befestigte Hebel 72 wirken
und diese zuriickdrehen (Fig. 12 rechts, punktiert gezeichnet). Auf den
Bolzen 73 sitzt je ein Hapel 74 (Fig. 13), mit dem eine Stange 75 von
der in Fig. 15 gezeigten Gestalt verbunden ist. Bei Riickdrehung des
Hebels 72 wird die Stange 75 zuriickgezogen, so daB ihr breiteres Ende
unter eine an einer Stange 77 befestigte Rolle 76 greift und so die
Stange 77 emporgehoben wird. Diese hebt eine mit einem Kopf 78"
versehene Stange 78 (Fig. 9, 13 und 14) in die Bahn des Rahmens 25,
der nun bei seiner Vorwirtsbewegung gegen den Kopf der Stange 78
stoBt und sie nach vorwirts zieht. Die Stange 78 greift an einem auf
der Welle 80 angeordneten Hebel 79 an (Fig. 21), verdreht diesen und
die Welle 80, die den Hebel 69 mitnimmt und so die Stange 70 vor-
zieht, so’da8 die Auslosung der Sperrklinke 73 und somit die Abstellung
des Stuhles bewirkt wird. Dadurch, daf zur Abstellung des Stuhles Hilfs-
orgarie herbeigezogen werden und die Abstellung also nicht unmittelbar
von den Schufiwichterorganen bewirkt wird, wird der Vorteil erreicht, da8
letztere nicht so massiv gebaut sein miissen, wie dies sonst der Fall wire.

Auszug aus der Osterreichischen Patentschrift Nr. 25.649 von Felix Shaw
Hamel, Tamworth (Grafschaft Stafford, England): Bandwebstuhl

Bei dem vorliegenden Bandwebstuhl wird das Webblatt, welches
um einen Zapfen oberhalb der Kette schwingt, durch eine geeignete
Hebelverbindung unmittelbar von den Schiften aus angetrieben, so daf
zwischen der Geschirrbewegung und dem Anschlag des Blattes ein zeit-
licher Einklang besteht. Die unteren, nach den Aufnahmerollen zu ge-
bogenen Enden der einzelnen Rietstibe des Blattes gleiten zwischen
Fihrungsdrihten. AuBerdem ist eine neuartige Einrichtung zur positiven
Bewegung des Schiitzens durch das Fach vorgesehen.
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Auf den beiliegenden Zeichnungen zeigt Fig. 27 den Webstuhl in
der Seitenansicht, teilweise im Schnitt, Fig. 28 in der Vorderansicht
und Fig. 29 im Grundrif. Fig. 30 bis 36 zeigen Einzelheiten. Fig. 37
ist eine Vorderansicht des Blattes mit den Fihrungsdrihten im Quer-
schnitt. Fig. 38 ist ein Grundri§ der Fihrungsdrihte mit dem Blatt im
Querschnitt.

Der- Webstuh! ist auf einem Tisch I angeordnet, welcher durch
Bolzen mit dem Untergestell 2 verbunden ist. Die Antriebsvorrichtung

fir den Webstuhl ist unterhalb des Tisches angeordnet. Dieselbe be-
steht aus der Hauptantriebswelle 3, welche ihre: Bewegung durch
Schneckenrdder 5 und 6 auf eine Welle £ tbertrigt. Die Welle 4 lduft
an ihrem einen Ende in einer Lagerhiilse 7, welche drehbar in einem
Triger 8 gelagert ist, und wird an ihrem anderen Ende durch eine
Hilse 9 unterstiitzt, welche durch eine Feder 70 ‘mit einem Trager 11
verbunden ist. Unmittelbar iiber der Welle 4 ist in Lagern des Rahmens
2 und des Trigers 1/ eine zweite Welle 12 vorgesehen, welche eine
Hilse 73 mit einem daumenartigen Anschlag 74 trigt. Letztere kommt,
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wenn die Welle 72 durch den Handhebel 75 gedreht wird, gegen die
Hulse 9 zu liegen und driickt dadurch diese Hilse: und die Welle 4
nach abwarts, um die Schneckenrader 6 und 5 in Eingriff zu bringen.
Um diese Rader bestdndig in Eingriff zu halten, trigt die Welle 12
einen Hebel oder ein Daumenstiick 735, welches sich bei der angegebenen
Drehung der Welle 72 hinter einen unter Federwirkung stehenden
Riegel 16 legt, der im Rahmen 17 vorgesehen ist. Die bisher beschric-
bene Einrichtung bildet nicht Gegenstand der vorliegenden Erfindung.

Der oberhalb des Tisches / angeordnete Webstuhlrahmen besteht
aus zwei aufrechten Stindern 78, welche durch Querstege 79 miteinander
verbunden sind. Der vordere Stinder 7§ ist in seinem oberen Teil gabel-
formig ausgebildet und dient zur Unterstiitzung und Fithrung fir die
Schifte 20, 2/. Diese Schiifte, welche sich zur Bildung des Kettenfaches
abwechselnd zueinander auf und ab bewegen, liegen moglichst nahe
beisammen. Jede derselben besteht aus zwei senkrechten Stangen, welche
oben und unten durch Querschienen mit Driahten 22 zum Halten der
Litzendrahte verbunden sind. Die Vorrichtung zum abwechselnden Heben
und Senken der Schifte besteht in bekannter Weise aus den beiden
Kurbelscheiben 25 und 24 auf der Querwelle 25 und den beiden Kurbel-
stangen 26 und 27, welche die Kurbelscheiben derart mit den Schiften
verbinden, dafi bei der Drehung der Scheiben 23, 24 der eine Schaft
sich hebt, wihrend der andere sich senkt. Auf der Welle 25 der Scheiben
23, 24 ist ein Schneckenrad 28 vorgesehen, welches mit einem Schnecken-
rad 29 einer in Kugellagern laufenden Welle 30 kdmmt. Letztere steht
durch Seilscheibe 37, Seil 33 und Seilscheibe 32 mit der Welle 4 in
Verbindung, welche hiedurch die Welle 25 antreibt. An der Vorderseite
‘des Standers 78 ist, wie aus Fig. 29 ersichtlich, ein rahmenartiger Teil
34 vZ)rgesehen (Fig. 30), welcher den Schiitzen 35 und dessen Antriebs-
vorrichtung sowie die Abzugsvorrichtung fir das Gewebe und endlich
eine Schar von Fiihrungsdrihten fir das Webblatt trigt.

Der Schiitzen 35 besteht vorteilhaft aus hartem Holz oder Leder
und wird an jeder Seite des Webstuhles durch Stangen 36 beziehungs-
weise 37 getragen. Die Stangen zu beiden Seiten der Gewebebahn liegen
einander gegeniiber, ihre Enden sind abgerundet und sind einander so
nahe gesetzt, als das Weben dies gestattet. Zum Antrieb des Schiitzens
mit der Spule durch das Kettenfach sind die Kurbelscheiben 23, 24 an
ihren inneren Flichen mit vorspringenden Nocken “23%, 24¢ versehen,
zwischen denen in Lagern an dem Stander /8 eine Gleitstange 3§ an-
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gebracht ist, deren Linge gleich ist dem Abstand zwischen der inneren
Fliche einer Scheibe 23 oder 24 und des gegeniiberliegenden Nockens
244 beziehungsweise 23* (Fig. 28). Die Nocken sind um 180" zueinander
versetzt und dienen dazu, bei der Drehung der Kurbelscheiben die Stange
38 zunichst in der einen Richtung und dann in-der anderen Richtung
zu bewegen. Die Bewegung der Stange 3§ wird durch eine auf ihr

o =

Tig. 29. Fig. 37.
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Fig. 31.

vorgesehene Platte 59 und einen Zapfen 40 auf einen geschlitzten Hebel
41 iubertragen, welcher auf dem Zapfen 42 drehbar gelagert ist und
der in weiter unten beschriebener Weise mit dem Schiitzen 35 in Ver-
bindung steht. An der hinteren Seite des in Fig. 30 besonders gezeigten
rahmenartigen Teiles 34 ist eine Platte 43 (Fig. 35) vorgesehen, welche
an ihrer oberen Kante zwei Einschnitte 44* und 44° besitzt. Auf dieser
Platte 43 ruht eine Gleitstange 45 (Fig. 32), in deren unterer Kante zwei
Einschnitte 46* und 46" vorgesehen sind. Lings dieser Gleitstange 45
ist eine feste Stange 47 angeordnet, auf welcher eine Hilse 48 vor-
gesehen - ist, die durch einen Zapfen 4% in das freie, geschlitzte Ende
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des Hebels 41 eingreift. Zwischen der Hilse 48 und der mit der Hiilse
verbundenen Gleitstange 45 ist eine Daumenplatte 50 vorgesehen (Fig. 31).
Diese Daumenplatte liegt zwischen zwei Treiberplatten 512, 51°, welche
vertikale Schlitze besitzen, in welche Zapfen 52 ragen, die sich an gleit-
baren Hilsen auf den beiden festen Stangen 53, 54 befinden. An jeder
Treiberplatte ist ein Zapfen oder eine Rolle 55 vorgesehen (Fig. 34).
Die Beziehung der Teile ist derart, daf der Zapfen 55 der einen Treiber-
platte entweder in einem der Einschnitte an dem plattenartigen Teil
43 oder auf der oberen Kante dieses Teiles und in einem der Ein-
schnitte #4* oder 44° der Gleitstange 45 liegt und daB, wenn der eine
Zapfen den Einschnitt verldft, der andere Zapfen in den anderen Ein-
schnitt eintritt. Beim Eintritt und Verlassen der Einschnitte 74° und 44°
dienen die Zapfen der Treiberplatten dazu, diese Treiberplatten ab-
wechselnd zu heben und zu senken, wihrend die Bewegung des Hebels
41 da-zu,dibent, die Hilse 48, die Daumenplatte 50 und mittels der Gleit-
stange 45 und deren Einschnitte die Treiberplatten hin und her zu bewegen.
An der unteren Seite des Schiitzens sind zwei Locher oder Einschnitte.
vorgesehen, deren Lage mit Bezug auf die Ebene der Treiberplatte 572,
51° derart ist, daB jede Platte, wenn sie gehoben wird, in eines der
Locher eintritt und dadurch dem Schiitzen bei ihrer Bewegung die er-
forderliche Querbewegung mitteilt. Die andere Treiberplatte wird in dem-
selben Augenblick gesenkt und dadurch auBer Eingriff mit dem Schitzen
gebracht. Um das Heben der Treiberplatten zu erleichtern, sind die
unteren ‘Enden abgeschrigt und kommen mit festen Anschligen 56 in
Eingriff. Damit sich die Treiberplatten nicht zu hoch heben und um
das Senken derselben zu erleichtern, greifen die Zapfen 55 unter die
vorstehende Kante einer Platte 57 (Fig. 33), welche hinter der Gleit-
schiene 45 liegt. ; :
Das Blatt 58 zum Anschlagen des Schufifadens besteht aus diinnen
Platten (Rietstdbe) 90, welche an dem einen Ende zwischen Klemm-
platten 59 befestigt und am anderen Ende durch eine Stange verbunden
sind. Die Breite des oberen Endes ist vorteilhaft grofier gehalten als
die des unteren Endes. Die Welle 67 des Blattes liegt in den oberen
Enden des gabelférmigen Tragstiickes 60, welches an dem oberen Teil
des Stinders 18 vorgesehen ist. Die erforderliche Schwing- und An-
schlagbewegung wird dem Blatt von einem der Schifte aus durch eine
in das rohrenférmige Ende des Schwinghebels 62 eintretende Stange 61,
eine Verbindungsstange 63, einen Schwingrahmen 64, die einstellbare



* Spezialkonstruktionen von Bandwebstiihlen.

57

Stange 65 und zwei Hebelarme 66 mitgeteilt, welch - letztere . auf der
Welle 67 des Blattes sitzen. Bei der Auf- und Abwirtsbewegung der
Schafte bewegt sich das Blatt hin und her und schligt dadurch den
Schufifaden an. Die Bewegungen .des Blattes erfolgen infolge des An-
triebes von einem Schaft aus genau im Einklang mit der Fachbildung.
Um das untere Ende des Blattes abzusteifen und ' dasselbe sicher zur
Anschlagstelle zu fithren, ist eine Reihe von Fithrungsdrahten 68 vor-
gesehen, welche an dem einen Ende mit dem Gestell des Webstuhles
und am anderen Ende mit einer geeigneten Spannplatte verbunden sind.
Diese Fihrungsdrihte laufen in Richtung gegen die Anschlagstelle gegen-
einander zusammen und die Rietstibe 90 des Blattes sind dinn genug,
dafl sie sich am. unteren Ende entsprechend der Verengung der Fiih-
rungsdrihte nidhern konnen.

Beim Durchtritt durch den Webstuhl gehen die Kettenfiden in be-
kannter Weise durch die an der linken Seite der Fig. 27 gezeigten Spann-
vorrichtungen, von dort gelangen die Fiaden zu den Litzen der Schafte
20, 21 und dann verwoben zu den Aufwickelrollen 69, 70 (Zeugbaum
und Druckwalze). Dem Zeugbaum 69 wird eine absatzweise Bewegung
durch Rahmen 64, Glied 71, Hebel 72 und Kupplungsvorrichtung 73
mitgeteilt, welch letztere auch von Hand gedreht werden kann. Die
Druckwalze 70 wird durch Reibung mitgenommen, indem sie durch eine
Feder 73* fest gegen den Zeugbaum 69 gedriickt wird. Ein Kniehebel
74 dient dazu, die Druckwalze 70 aufier Berithrung mit dem Zeugbaum
69 zu bringen. o

Um den Webstuhl beim Bruch eines Kettenfadens abzustellen, ist
fir jeden Kettenfaden in bekannter Weise eine Wichternadel 75 vor-
gesehen, welche sich nach abwirts durch einen gitterdhnlichen, schwing-
baren Rahmen 76 erstreckt. Unterhalb des Rahmens 76 ist eine mit
lingsgerichteten Fligeln 77* versehene Welle 77 gelagert, welche durch
konische Zahnrider 78 und Stirnrdder 79 von der Welle 30 aus an-
getrieben wird. Der Rahmen 76 ist durch eine Stange 0 mit dem oberen
Ende eines Hebels 87 verbunden, dessen unteres Ende in einen Einschnitt
des Kopfes des unter Federwirkung stehenden Riegels 76 eintritt. Bricht
bei dieser Anordnung ein Kettenfaden, dann fillt die Waichternadel
dieses Fadens nach abwirts in die Bahn der Flugel 77* der Welle 77,
welche bei ihrer Drehung die Wichternadel und mit ihr den Rahmen
76 seitwirts driickt und dadurch die Stange 80 und den Hebel &1
bewegt. Der Riegel 76 wird dadurch aufer Eingriff mit dem Anschlag
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oder Finger 75% der Welle 12 gebracht, so daB die Welle 4 durch die
Feder 710 gehoben und dadurch abgestellt werden kann.

Zum selbsttitigen Abstellen des Webstuhles beim Fehlen des
Schufifadens im Fach ist in bekannter Weise eine Stange 82 (Fig. 28)
vorgesehen, welche an ihrem unteren Ende den Finger 83 trigt, der
durch ein Glied 84 mit dem Hebel 81 verbunden ist, und welche Stange
82 an ithrem oberen Ende einen Finger 85 besitzt, welcher in der Ebene
des Wichterhebels 86 ‘des Schufifadens liegt, wie in Fig. 29 gezeigt. So-
lange der Schufifaden ordnungsméiBig von der Spule ablauft, kommt der
Waichterhebel 86 nicht mit dem Finger 85 in Berithrung. Sobald jedoch
der Schufifaden gerissen oder ausgegangen ist, bewegt sich der frei
gewordene Wichterhebel 86 unter der Wirkung der Feder §7 um seinen
Drehpunkt und trifft gegen den Finger 85, welcher durch die Stange
82 mit dem Finger 83 dreht und durch das Glied 84 auf den Hebel
&1 einwirkt, wodurch der Webstuhl abgestellt wird.

Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 31.462 von Charles
Higgin Maxsted in Oakland-Windermere (England): Bandwebstuhl

Die Erfindung bezieht sich auf einen Webstuhl zur Herstellung
schmaler Gewebe, wie Streifen, Binder u. dgl., bei welchem die Web-"
schiitzen sich in lotrechten Bahnen in geeigneten Fithrungen bewegen
und die Kettenfiden dementsprechend in einer lotrechten Ebene ange-
ordnet sind. Bei solchen Webstithlen werden zum Anschlagen des in
das Fach eingetragenen Schufifadens auf einer Seite offene, drehbar ge-
lagerte Riete angewendet. : '

Gemifl vorliegender Erfindung sind die Riete auch verschiebbar
auf ihren Drehungsachsen angeordnet und es erfolgt gleichzeitig mit
der Drehbewegung des Rietes ein abwechselndes Heben und Sehken
desselben, damit die einzelnen Rietbldtter beim Anschlagen nicht immer
zwischen denselben Kettenfiden schwingen. Ebenso wie bei den be-
kannten Ausfilhrungen sind auch im vorliegenden Falle die Drehungs-
achsen der Riettrager auf einer hin und her bewegten Stange ange-
~ ordnet. Das Neue vorliegender Erfindung bildet die besondere Art der
Ubertragung der hin und her gehenden Bewegung der Stange auf die
Riete, um ihnen Pendelschwingungen und gleichzeitig eine auf und ab
steigende Bewegung in der Richtung ihrer Drehungsachse zu erteilen.

Gegenstand der Erfindung bilden ferner die besondere Gestaltung
des Schaftes derart, da8 die Litzentrigerhalter unter Einwirkung eines
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Hubdaumens stehen und durch dessen Verdrehung verschoben werden
konnen, um die Litzen zu spannen, und eine Abstelivorrichtung fiir den
Webstuh! fir den Fall, daB ein Webschiitzen bei seinem Durchgang
durch das Fach einem Hindernis begegnet.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in beispielsweiser
Ausfithrungsform dargestellt. Fig. 3g ist eine Vorderansicht der Schuf-

Fig. 41.

. b
i
di’

Fig. 40.

Fig. 45.

anschlagvorrichtung und Fig. 40 eine Draufsicht, Fig. 41 zeigt einen
Querschnitt nach Linie A bis B der Fig. 39 und Fig. 42 eine Riick-
ansicht eines Teiles der Fig. 39. Fig. 43 veranschaulicht eine Riickansicht,
Fig, 44 eine Draufsicht auf einen Teil des Webstuhles und Fig. 45 eine
* Einzelheit. Fig. 46 zeigt in Rickansicht und Fig. 47 in Vorderansicht die
Einrichtung der Betitigung der Schifte, wihrend Fig. 48 und 49 Einzel-
heiten zeigen. Fig. 50, 51, 52, 53, 54 und 56 veranschaulichen Teile
der Vorrichtung zum Abstellen des Webstuhles, wihrend Fig. 55 diese
Vorrichtung in schaubildlicher Darstellung zeigt.
Zum Anscfllagen der durch Bewegung der Webschitzen in lot-
rechten Bahnen in das Fach eingetragenen Schufifaden dienen, wie iiblich,



60 Spezialkonstruktionen von Bandwebstiihlen.

Kdmme oder auf einer Seite offene Riete ¢, die an um Zapfen o dreh-
baren Trigern & befestigt sind. Die Zapfen a werden von einer Stange d
getragen, die eine hin und her gehende Lingsbewegung auf einen festen
Baum e ausfihrt. Die Stange d wird mittels einer Stange f betitigt,
die mit einem Hebel g gelenkig verbunden ist, der auf einer Welle %
sitzt. Diese Welle erhilt eine schwingende Bewegung um die eigene
Achse durch einen Hebel g', der an der Welle % angreift und der an
seinem Ende eine Rolle o. dgl. tragt, mit der er in die Nut einer Nuten-
trommel i greift, die auf der Antriebswelle ; des Webstuhles sitzt
(Fig. 43 und 44)." Die Nut in der Nutentrommel i ist derart gestaltet,
dafl bei einer Umdrehung der Antriebswelle ; der Stange d vier Ver-
schiebungen (je zwei Hin- und Riickbewegungen) erteilt werden, so da§
das Riet ¢ zweimal anschligt, entsprechend den zwei Schiissen, die bei
je einer Umdrehung der Antriebswelle ; des Webstuhles eingetragen
werden. Um dem Riet ¢ die erforderlichen Schwingungen mittels der
Stange d zu erteilen, besitzt der Tridger & des Rietes ¢ einen Fuf %,
der mit einem Schlitz versehen ist, in den ein auf der festen Stange d!
befestigter Stift 7 o. dgl. eingreift. Wenn die Stange 4 hin und her
bewegt wird, erhdlt das Riet ¢ mittels des in den Schlitz des Triger-
fules & greifenden Stiftes ! zunichst eine Schwingung, durch die es von
den Kettenfaden weg in die in Fig. 40 punktiert gezeichnete Stellung 3
gelangt, wodurch geniigend Platz zur Fachbildung und zum Eintragen
des Schusses gewonnen ist. Bei der Riickbewegung der Stange d schwingt
das Riet ¢ in die punktiert gezeichnete Stellung 4 (Fig. 40) und schligt
den in das Fach einge'tragenen Schufifaden an den Geweberand an,
worauf das Fach geschlossen wird. Die Stellung 3 nimmt das Riet ¢
ein, wenn die Rolle am Ende des Hebels g! sich in der in Fig. 44 dar-
gestellten Stellung befindet, die Stellung 4, wenn sich_die Nutentrommel ¢
um go? weiter gedreht hat. Die Stange d ist in geeigneter Weise auf
der festen Platte 4! gefithrt, welche auf dem Baume ¢ des Webstuhles
befestigt ist. Die Stange d ist zu diesem Zwecke mit linglichen Schlitzen
d? versehen, “durch welche auf der Platte d! befestigte Rohre s reichen,
-welche der Linge nach geschlitzt sind, um. dem Gewebe # als Fihrung
zu dienen, wihrend sie selbst die Platte d bei ihrer Verschiebung fithren.

Durch Versuche ist festgestellt worden, dafl ein vollkommenes Ge-
webe hergestellt werden kann, wenn dem Riet ¢ auch eine auf und ab
steigende lotrechte Bewegung erteilt wird, so daB die Rietblitter zwischen
die Kettenfaden nicht immer in der gleichen Horizontalebene eintreten.
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Diese Bewegung wird dadurch errefcht, daf der Riettriger & mit einem
Fuie b! ausgestattet ist, der auf einer Stange o ruht. Diese Stange o
wird von einer Stange p getragen, die Einschnitte ¢ mit geneigten
Rindern 7 besitzt. In die Einschnitte g greifen feste Zapfen s, welche,
wenn die Stange p eine hin und her gehende Bewegung ausfithrt, das
Heben und Senken derselben samt der Stange o veranlassen. Lager-
arme { fihren die Stange o, p und Anschlige # an beiden Enden des
Webstuhles dienen dazu, die Bewegung der oberen Stange o in hori-
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Fig. 48.

Fig. 46. - Fig. 49.

zontaler Richtung zu begrenzen. Die hin und her gehende Lings-
bewegung der Stange p kann auf irgend eine geeignete Weise erreicht
werden. Bei vorliegender Ausfithrungsform des Webstuhles wird die Be-
wegung der Stange p von einem Zahnrade oder einem Sternrade #*
(Fig. 43 und 44) abgeleitet, das auf einer langsam angetriebenen Welle v
sitzt und auf einen Zapfen oder eine Rolle w einwirkt, die an einem
Hebel x befestigt ist. Dieser Hebel % ist an seinem unteren Ende dreh-
bar gelagert und an seinem oberen Ende mit der Stange p verbunden.
Wenn der Hebel » mittels des Sternrades #* in langsame Schwingungen
versetzt wird, filhrt die Stange p die hin und her gehende und damit
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auch die Bewegung in lotrechter Richtung aus, welche auf den Riet-
trager & mit Hilfe der Stange o ibertragen wird. An dem Hebel x
greift eine Feder »! an, die den Bolzen oder die Rolle w des Hebels »
immer gegen die Umfliche des Sternrades »* driickt. Auf der Welle ¢
sitzt ein Schneckenrad z, in das eine auf der Antriebswelle j des Web-
stuhles angeordnete Schnecke y greift und derart die Bewegung der
Welle j auf die Welle v tbertragt.

Die Schifte 2 des Webstuhles werden, wie iiblich, von Stangen 3*
an beiden Enden getragen, die in an dem Querbalken A des Webstuhl-
gestelles befestigten Armen 4* schwingbar gelagert sind. Um die Fach-
bildung zu ermoglichen, erhalten die Schifte 2 eine schwingende Be-
wegung. Zu diesem Zwecke ist an dem einen Ende des Webstuhl-
gestelles eine kurze Welle 5 in.Lagern 5* angeordnet, auf der zwei
Hebel 6 lose sitzen. Das obere Ende der Hebel 6 ist mit dem Rahmen
der Schifte 2 verbunden; wihrend das andere Ende in die Nut & einer
Nutentrommel 7 greift (Fig. 46 und 47). Die Nutentrommel 7, die auf
einer kurzen Welle 70 sitzt, trigt ein Zahnrad 9, das mittels eines
Rades 74 von einem auf der Antriebswelle ; des Webstuhles sitzenden
Zahnrad 13 angetrieben wird. Die Drehung der Nutentrommel 7 veran-
laBt die Schwingungen der Hebel 6 und derart die Bewegung der
Schifte, welche die Kettenfiden aus ihrer lotrechten Ebene ziehen, so
daf} die sich von oben nach abwirts und hierauf von unten nach auf-
wirts bewegenden Webschiitzen die Schufifaden in das gebildete Fach
eintragen konnen. Die Nut 8§ in der Nutentrommel 7 ist derart geformt,
wie aus der in Fig. 49~ dargestellten Abwicklung der Nutentrommel 7
in eine Ebene ersichtlich ist, daB die Hebel 6 nach ihrer die Bildung
des Faches bewirkenden Schwingung eine Zeitlang in Ruhe bleiben, so
dafi die fur das Eintragen des Schusses erforderliche Zeit auf diese Weise
gewonnen wird. Zur Verringerung der Reibung bei der Bewegung der
Enden der Hebel 6 in der Nut 8 der Nutentrommel 7 tragen die Hebel-
enden auf Zapfen 15 Rolle 76, die 'in die Nut der Nutentrommel 7
greifen.

Um die Metallitzen 17 der Schifte lockern und anspannen zu
kénnen, ist folgénde aus Fig. 48 ersichtliche Einrichtung vorgesehen.
Die Litzen sind mit je einem Ende an einem Litzentridger 19 befestigt,
auf dem zwischen je zwei Litzen Ringe 20 angeordnet sind, um den
erforderlichen Abstand der Litzen aufrecht zu erhalten. Der Litzen-
trager 19 wird von Litzentradgerhaltern 27 getragen, die durch Bohrungen
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einer am Schaftrahmen befestigten Fithrungsstange 22 reichen. Die an
den Enden mit Gewinde versehenen Litzentrigerhalter 27 sind durch ein
Querhaupt 24 miteinander verbunden, das auf den Litzentrigerhaltern 21
mittels Schraubenmuttern 26* gehalten wird. An dem Querhaupt 24 ist
ein Hubdaumen 25, 26 drehbar gelagert, dessen Ende 26 gegen die
feste Fithrungsstange 22 gedriickt werden kann. In diesem Falle zieht
das Querhaupt 24 die Litzentrigerhalter 2/ mit dem Litzentriger 19 an
und spannt die Metallitzen. Die Spannung kann durch Verinderung der
Stellung des Querhauptes 24 gedndert werden, indem die Schrauben-
muttern 26%, die auf die Litzentridgerhalter 27 geschraubt sind, mehr
oder weniger angezogen werden. ‘ '

Der Webstuhl nach vorliegender Erfindung besitzt noch eine Ein-
richtung zum Abstellen des Stuhles, die zur Wirksamkeit gelangt, wenn
der Webschiitzen einem Hindernis im Fache . begegnet, wodurch ein
Reiflen der Kettenfiden hintangehalten wird. Jedes der gewebten Binder
o. dgl. wird durch einen Schlitz 27 eines in lotrechter Richtung be-
weglichen Stabes 27* gefithrt. Der Stab 27* ist in dem schon erwihnten
Rohre s angeordnet, das einen Schlitz besitzt, durch den das gewebte
Band hindurchgeht. Das untere Ende des Stabes 27* trigt eine Platte
28, die mit einem Einschnitt 29 versehen ist. Eine Fuhlerstange 30
wird abwechselnd dem Stab 27* genihert und von diesem wieder ent-
fernt, so dal sie gewohnlich in den Einschnitt 29 eintritt. Die Stange
30 gleitet in Schlitzen 37 von Armen 32, die am VVebstuﬁlgesteil be-
festigt sind. Um der Stange 30 die hin und her gehende Bewegung zu
erteilen, sind Exzenter 37° auf einer Welle 32 vorgeseben, die von an
dem Webstuhlgestelle befestigten Lagern getragen wird, Auf der Welle
32% ist ein Kettenrad 36 aufgekeilt, das von der Hauptwelle des Web-
stuhles aus mittels Kette und Kettenrad angetrieben wird. Die Exzenter
31* tragen Stangen 33, in deren Enden Zapfen 34 sitzen, mittels welcher
die Exzenterstangen 33 mit auf der Fithlerstange 30 befestigten Winkeln
35 verbunden sind, wodurch bei Antrieb der Welle 322 die hin und her
gehende Bewegung der Stange 30 erzielt wird., Hinter der Reihe der
Stabe 27* ist eine Stange 37 angeordnet, die mittels Scharniere 37' mit
einer festen Stange des Webstuhlgestelles verbunden ist. Das Rohr m
ist an seiner AuBenfliche mit Schraubengewinden versehen, so dafi zwei
Ringe 39 in verdnderlichem Abstande entsprechend der Breite des Ge-
webes aufgeschraubt werden konnen, um dessen Bewegung in dem
Schlitz I zu begrenzen. '
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"Wenn der Webschiitzen bei seinem Durchgang durch das Fach in
diesem einem Hindernis begegnet, wird er das gewebte Band bei seiner
Abwirtsbewegung nach abwirts und bei seiner Aufwirtsbewegung nach
aufwirts verschieben, wodurch der Stab 27* im Rohre m gesenkt, be-
ziehungsweise gehoben wird. In beiden Fillen gelangt die Fihlerstange
30 bei ihrer Vorwirtsbewegung nicht mehr in den Einschnitt 29 der
Platte 28, sondern trifft gegen diese und verdreht sich nach rickwairts,
‘wodurch auch die Stange 37 entgegen der Wirkung der Feder 377
nach rickwirts gedreht wird. : '

Die Verdrehung der Stange 37 wird dazu beniitzt, den Webstuhl
-abzustellen. Die Stange 37 trigt einen Bolzen 40, der, wenn die Stange
37 sich in ihrer normalen Stellung befindet, unterhalb des Endes eines
Hebels 41 liegt und diesen in seiner verdrehten Lage festhilt (Fig. 55).
Der Hebel 4/ ist an einem festen Arme 42 drehbar gelagert und trigt
einen rechtwinklig abgebogenen Arm 43, in dessen Ende ein Zapfen
44 angeordnet ist, der in dem Arm 43 entgegen der Wirkung einer
Feder 44* (Fig. 56) verschoben werden kann. Eine Schiene 45 ist ver-
schiebbar in Lagérn 46 ‘angeordnet und wird von einem Hebel 47 ge-
tragen, der an seinem Ende 48 drehbar gelagert ist. An dem Ende der’
Schiene 45 sitzt eine Rolle 50, die an der Umfliche einer Unrund-
scheibe 94 anliegt, welche auf der Antriebswelle ; des Webstuhles be-
festigt ist. Eine an dem Hebel 47 angreifende Feder 57, die mit ihrem
anderen Ende mit dem Webstuhlgestelle verbunden ist, driickt die Rolle
50 der Schiene 45 stets gegen die Umfliche der Unrundscheibe 49,
‘welche der Schiene eine hin "und her gehende Langsbewegung erteilt.

Wenn nun die Stange 37, wie oben beschrieben wurde, verdreht
wird, verlaBt der Bolzen 40 das Ende des Hebels 47. Dieser Hebel wird
freigegeben und sinkt nach abwirts. Der Zapfen 44 des Armes 43 ge-
langt dabei in die Bahn des Anschlages 52 der Schiene 45, wie in
Fig. 55 in punktierten Linien veranschaulicht. Beim Vorwirtsgang der
Schiene 45 wird der Zapfen 44 nun entgegen der Wirkung der Feder
44, in dem Arme 43 gegen einen biegsamen Hebel 53 verschoben und
dieser aus der Rast 54 einer Platte 55 gedringt. Die Welle 56, auf der
der Hebel 53 aufgekeilt ist, wird nunmehr infolge der Wirkung einer
Feder 57, die an einem auf der Welle 56 angeordneten Arm 56" an-
greift, verdreht und nimmt eine auf ihr beféstigte Riemengabel 57 mit,

die den Riemen von der Fest- auf die Leerscheibe verschiebt und den
‘Webstuhl abstelit.

Kurz, Bandwebstuht, 5
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Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 86.783 von Strouds
Tape Machines Ltd., und Arthur Edward Stroud in Long Eaton,
Derbyshire (England): Bandwebstuhl.

Die Erfindung bezieht sich auf Bandwebstithle mit vertikalen Web-
ketten und einer Anzahl von Webschiitzen, welche in parallelen Ebenen
rechtwinklig zu der Breite des Webstuhles gefithrt werden und zur gleich-
.zeitigen Herstellung einer Anzahl besonderer Schniire, Binder und &hn-
licher Gewebe dienen. Die Erfindung bezieht sich insbesondere auf solche.
Webstiihle, bei denen die Schiitzen zusammen mit den diese tragenden
und bewegenden Teilen sich in vertikaler Richtung mit dem Rietblatt
bewegen und von vorderen und hinteren Treibplatten durch das Fach
getrieben werden.

Gemifl der Erfindung ist die Anordnung so getroffen, dafi die hori-
zontale und vertikale Bewegung der Treibplatten in Ubereinstimmung mit
der Vertikalbewegung des Rietblattes erfolgt. ‘

Nebenstehende Fig. 54 ist eine Stirnansicht eines Webstuhles gemas.
der Erfindung; Fig. 58 zeigt in Oberansicht den Antriebsmechanismus;
Fig. 59 ist ein Querschnitt durch den Stuhl; Fig. 60 ist die Oberansicht
einer Kettenspule und der damit verbundenen Fadenspann- und Faden-
auslosevorrichtung; Fig. 61 ist ein Querschnitt durch den mittleren Rah-
menteil mit dem Schiitzen und zugehorigen Teilen; Fig. 62 ist die Ober-’
ansicht dazu; Fig. 63 zeigt in Draufsicht ein Rietblatt; Fig. 64 ist der Quer-
schnitt dazu; Fig. 65 ist die Seitenansicht eines Schiffchens und Fig. 66
ist der zugehorige Querschnitt.

Der mittlere Gestellteil des Webstuhles enthilt einen vorderen Tri-
ger 1, einen hinteren Triger 2 und Endstiitzen 3, auf welchen die. Tri--
ger 1 und 2 unbeweglich oder nachstellbar befestigt sind. Die Stiitzen 3
sind an Stangen 4 befestigt, welche in Fihrung 5, die von den Stindern 6°
getragen werden, gleiten und durch Stangen 7 vermittels Kurbelzapfens 8
betitigt werden. Die letzteren befinden sich an exzentrischen Zahnriadern 9,
die durch #hnlich gestaltete Zahnrdder 10 auf der Antriebswelle 17 ihren
Antrieb erhalten, Diese Réder sind derart angeordnet, dafi die Stiitzen 3
und die damit verbundenen Teile ihre grofite Geschwindigkeit erreichen,
wenn die Stiitzen ihre hochste Stellung erreichen und verlassen und das
Rietblatt das Schufigarn einschligt. Der mittlere Gestellteil ist ferner mit
Federn 12 versehen, durch welche das Gewicht der in vertikaler Rich-
tung sich bewegenden Teile ginzlich oder teilweise ausgeglichen ‘wird.
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Auf der oberen Fliche der Tréager / und 2 sind Tragplatten 13 (Fig. 61)
fur die Schiitzen 74 befestigt. Diese Platten bestehen vorzugsweise aus
gesperrtem Holz, wodurch ein geringes Gewicht und eine annihernd gleich-
maflige Oberfliche erzielt wird.
Die Schiitzen 74 (Fig. 65 und 66)
bestehen vorzugsweise aus Alu-
minium und tragen eine Schufl-
spule 15, die auf einer horizon-
talen Achse 16 frei drehbar ge-
lagert ist und an einer zufilligen
Drehung durch einen unter Feder-
wirkung stehenden Bremsblock 17
gehindert wird. Der Faden 18 geht
von der Spule 75 unter einem
festen Draht 79 hindurch nach
einem Auge 20, dann nach der
Feder 21, durch welche die Lose
des Fadens aufgenommen wird,
und verlafit schlieSlich das Schiff-
chen durch die mittlere Fithrungs-
ose 22, Die Seitenflichen des
Grundteiles des Schiffchens sind .
einander parallel. Die Schiffchen

gleiten auf den Platten 13 zwischen Fig: 58. - .é
Leisten oder Rippen 23 (Fig. 62), "@E‘“"ﬂ"""
die an diesen Platten befestigt sind T i
und gleichzeitig die Schiffchen in
Abstand voneinander halten.

’ _Die Schiffchen werden durch
das Fach des Zettels durch eine
vordere Treibplatte 24 und eine
hintere Treibplatte 25 bewegt, die
aus Holz bestehen und an Metall- Fig. 63.
rohren 26 befestigt sind. Diese
Rohre sind mit Armen 27 versehen, die an bogenformigen Armen 28 an-
gelenkt sind. Die Arme 28 sind auf einer Welle 29 schwingbar gelagert,
die von Armen 30, welche von den Trigern 7 und 2 ausgehen, gehalten
wird, An beiden Enden der Welle 29 sind Hebel 37/ vorgesehen, deren
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Achsen 32 in Schlitzen von Zwischenhebeln 33 Aufnahme finden, welche
- auf an den Stindern befestigten Achsen 34 gelagert sind. Die unteren
Enden ‘der Hebel 33 sind durch Lenker 35 mit Schwinghebeln 36 ver-
bunden; die bei 37 gelagert sind und
durch wunrunde Scheiben 38 betitigt
werden. Diese Scheiben sitzen auf kurzen
Wellen 39 und werden mit der halben
Geschwindigkeit der Welle 7/ durch den
Zahnradtrieb 40, 41 angetrieben, Die
Enden der Rohre 26 sind mit Rollen 42
(Fig. 61 und 62) versehen, welche auf
tieferen Bahnen 43 an den Tragern !
und 2 laufen. Um zu verhindern, da8
die Treibplatten zufillig von den Nasen 44
(Fig. 65) des Schiffchens abgehoben
werden, ist fur die hintere Treibplatte 25
eine feste obere Leiste 45 und fir die
vorderen Treibplatten 24 eine beweg-
liche obere Leiste 46 vorgesehen. Die
letztere ermoglicht es, die Treibplatte 24
von Hand zu heben und dann die Schiff-
chen. herauszunehmen oder einzusetzen.
Die Vorderleiste 46 kann nach und von
der Rolle 42 in einer Fithrung 47 gleiten
" und wird in der Arbeitseinstellung durch
Federn 48 gehalten, welche auf durch
die Fihrung 47 gehenden Achsen ge-
lagert sind. Diese Achsen sind an ibren
duBeren Enden durch eine mit einer
Rolle 49 versehene Achse verbunden.
; ‘ An der Rolle 49 liegt ein Hubdaumen 50
an, der auf einer vertikalen Welle 51 befestigt ist und solche Lange besitzt,
da8 die Rolle sich mit dem Mittelgestell heben und senken kann. Die Welle
51 wird von festen Lagern 52 aufgenommen und trigt an ihrem unteren
Ende ‘ein Zahnrad 53, welches mit einem Zahnrad 54 an der Riemen-
gabelstange 55 in Eingriff steht. Diese Teile sind derart zueinander an-
- ‘geordnet, daf beim Umlegen des Riemens auf die lose Scheibe die
Leiste” 46 von der Rolle 42 abgezogen wird, um die vordere Treib-.

“Fig. 64.
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platte von den Schiitzen 74 abzuheben. Die Schitzentreibvorrichtung ist
"derart angeordnet und bemessen, daff die Schiitzen in ihrer Mittelstellung
(Fig. 61) durch beide Treibplatten 24 und 25 beeinflufit werden. Bewegen
sich die Schiitzen nach der Vorder-
seite des Webstuhles unter der Ein-
wirkung der vorderen Treibplatte 24,
so wird die hintere Treibplatte 25
durch die Bahn 43 von den hinteren
Nasen der Schiitzen abgehoben und
kommt zur Ruhe. Die Vorderplatte
treibt alsdann die Schiitzen durch das
Fach und bei der Beendigung dieser
Bewegung ist das Mittelgestell in
oder nahe seiner hochsten Lage. Die 30t
Vorderplatte kommt nunmehf zum

Stillstand, bis die Schufifiden ein- 9
geschlagen sind und ein neues Fach ‘ Fig. 61.
gebildet ist, worauf die Schiitzen
durch dieses neue Fach bei dem e 4 2
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derplatte von den vorderen Nasen der
Schiitzen abgehoben ist und die hintere
Treibplatte in die hinteren Schitzen-
nasen sich eingesenkt hat, wonach %/

die Vorderplatte zur Ruhe kommt. . s R
: - Fig. 65. Fig. 66.
Die Schiitzen werden dann nur durch
die hintere Treibplatte bewegt und bei den folgenden Bewegungen treten
abwechselnd die vorderen und hinteren Treibplatten in Titigkeit, -um die -
Schiitzen in. das Fach und aus demselben zu treiben.

Die Kettenfiden 56 fir jedes Gewebe werden durch eine beson-

dere Spule 57 (Fig. 59 und 60) aufgenommen, die gruppenweise ange-
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ordnet sind, und zwar drehbar gelagért in Schlitzen an den Stindern 56,
welche zwischen einer oberen Schiene 60 und einer unteren Schiene
59 angeordnet sind. Jede Spule trigt die simtlichen firr das betreffende
Gewebestiick erforderlichen Fiaden, die von der Spule iber eine Rolle
61, unter einer in dem Gewicht 63 befindlichen Rolle 62 hindurch iiber
Fihrungsrollen 64 und 65 zu einem Rohr 66 am unteren Teil des Web-
stuhles geléitetAwerden. Die Fiden gehen dann nach aufwarts zu einem
Drahtkamm 67, in welchem sie getrennt und in Reihen rechtwinklig
zu der Breite des Stuhles geordnet werden. Von diesem Kamm aus
werden sie durch Locher in den das Fach bildenden Fithrungsbalken 6&
gefihrt, die aus dinnen Stahlstdben bestehen, welche mindestens eine
Durchlochung fiir jedes Gewebestiick besitzen. Es ist zumindestens die
gleiche Anzahl von Stiben vorhanden, als Faden in jedem Gewebestiick
sich befinden. An einem Ende des Webstuhls sind die Enden der Stangen
mit Federn verbunden, welche die Stangen an einem Ende ihrer Be-
wegung zu halten suchen, wahrend die anderen Stangenenden an eine
Jacquard- oder  dhnliche Mustervorrichtung angeschlossen sind, durch
welche die Stangen betitigt werden, um das Fach entsprechend dem
herzustellenden Gewebe zu bilden. Die Fidden gehen von den Stangen
durch das Rietblatt 69 zu dem Aufnehmer. Jeder Flansch der Spule 57
ist mit einer Rille zur Aufnahme einer Bremsschnur 70 versehen, die
mit einem Ende an dem Stinder 58 befestigt ist und deren anderes
Ende nach einem leichten Rahmen 77 geht, der in dem Stinder 5&
schwingbar gelagert und mit Federn 72 versehen ist, durch welche die
Schnur 70 auf den Spulenflanschen in der zum Bremsen erforderlichen
Spannung gehaiten wird. Beim Herstellen und Aufnehmen eines jeden
Gewebestiickes wird das Gewicht 63 an den Kettenfiden gehoben und
kommt mit dem Rahmen 77 in Berithrung, bis die Spannung auf die
Bremsschnur 70 geniigend verdndert ist, um eine Fadenlinge von der
Kettenspule ablassen zu konnen. Das Gewicht geht dann wieder nach
abwirts, so daBi die Federn zur Wirkung kommen und die Kettenspuie
festhalten. :

Das Rietblatt 69 (Fig. 61) besteht aus den Seitenteilen 73 (Fig. 63
und 64), die in Abstinden miteinander durch Querstibe 74 verbunden
sind. Fiir ein oder mehrere Gewebestiicke ist ein Querstab vorgesehen.
Der geringste Abstand zwischen diesen mufi grofi genug sein, um die
Bildung eines Faches zwischen ihnen zu ermoglichen. Auf den Quer-
stiben 74 sind "Schraubenfedern 75 angebracht, deren Steigung dem Ab-
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stand der Kettenfiden des Gewebes entspricht. Die Rietstibe beziehungs-
weise Drihte 76 erstrecken sich iber die ganze Breite des Rietes und
sind an ihren Enden zwischen den Seitenteilen 73 durch Querstibe
beziehungsweise Querleisten gehalten. Die Drihte 76 liegen auf den
Querstdben 74 zwischen den Windungen der Federn 75 oder sind von
den Windungen- selbst umschlossen. Innerhalb der Federwindungen sind
iiber die Rietdrihte Querdrdhte 77 gelegt, welche ein zufilliges An-
heben der Rietstibe verhindern. Infolge dieser Anordnung sind die Riet-
stibe genau in Abstand voneinander gehalten, kénnen sich aber infolge
ihrer Nachgiebigkeit seitlich bewegen, um UnregelmaBigkeiten in den
zwischen ihnen durchgehenden Kettenfiden auszuweichen, wihrend die
Schufifaden bei allen Gewebestiicken gleichzeitig durch dieselben Drihte
eingeschlagen werden. Das fertige Rietblatt ist zwischen den Réindern
der Platten 13 befestigt und ruht auf Leisten an der Unterseite dieser
Platten beziehungsweise auf den Trigern 7 und 2.

Jedes Gewebestiick geht tiber den oberen Teil einer Rolle 79 und
den unteren Teil einer zweiten Rolle 80, wodurch das Gewebe in der
Einschlagstellung gerade gehalten wird. Die Rollen 79 und 80 sind ein-
stellbar in einem Balken 87 gehalten, so dafl ihre gegenseitige Lage
verandert werden kann. Von der Rolle 80 geht das Gewebe nach oben
iber eine feste Stange 82 und dann nach abwirts unter der Aufnehmer-
rolle 83 hindurch. Die Oberfliche dieser Rolle ist mit Schmirgel bedeckt
oder in anderer Weise rauh gemacht. Die Rolle 83 wird durch ein
Schneckenrad 83a (Fig. 57) angetrieben, dessen zugehorige Schnecke 84
mit Schaltrad 85 durch ein Exzenter 86 (Fig. 58) auf der Welle 17 be-
tatigt wird. Eine Druckrolle 87 hilt jedes Gewebestiick in Beriihrung
mit der Oberfliche der Rolle 83. Von der letzteren gehen die Gewebe-
stiicke zu der Verteilerstange 8§, von wo alle ungeraden Nummern der
‘Gewebe nach den Spulen 89 an der Vorder- beziehungsweise Hinter-
seite des Webstuhles und alle geraden Nummern der Gewebe nach den
Spulen an der Hinter- beziehungsweise Vorderseite des Webstuhles gehen.
Jede Spule wird von Rollen 90 durch biegsame Binder 9/ angetrieben.
Die letzteren konnen endlose Schraubenfedern sein von solcher Spannung,
dafl das Gewebe auf die Spulen gezogen wird und miissen anderseits
ausschaltbar sein, wenn die Spulen nicht gedreht werden sollen. Die
Rollen 90 werden in Endlagern gehalten und durch ein Kettenrad 92
auf der Achse der Aufnehmerrolle durch eine endlose Kette 93 und
Kettenrdder 94 angetrieben.
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Der Webstuhl ist ferner mit festen und losen Riemenscheiben und
Riemengetrieben sowie mit Handridern 95 versehen, die mit der An-
triebswelle 77 durch geneigte Wellen und Kegelrader 96 in Verbmduncr
tebracht werden konnen.

Auszug aus den (‘jsterreichischen Patentschriften Nr. 84.2 56 und 84.758
von Karl Speiser in Gelterkinden bei' Basel (Schweiz): Webstuhl.

Die Erfindung betrifft einen Webstuhl mit schrig aufwirts gerich-
. teter Kette und schridg liegenden Fachbildungsschiften und sie kenn-
zeichnet sich vorteilhaft dadurch, daf die Fachbildungsschifte in an sich
bekannter Form von starren Geschirrahmen iber der schridg auf und
ab gehenden Lade angeordnet sind, so daf sie den ungehinderten Zutritt
zur Lade von unten her gestatten und daher das Auswechseln der
Schiffchen usw. leichter und bequemer gestalten, als wenn etwa die
Lade oberhalb der Schifte angeordnet wire,

Bei einer solchen Einrichtung des Webstuhles ist bei aller Zuging-
lichkeit und Ubersichtlichkeit des Kettenlaufes die Wartung des Stuhles
fir den Arbeiter beziehungsweise die Arbeiterin in hygienischer Bezie-
hung und hinsichtlich Arbeitsleistung auBerst vorteilhaft, Ferner sind
infolge .der Schrigstellung der Schifte die Lade und alle iibrigen unter
ihnen liégenden Teile unschwer zu erreichen und nachzusehen.

Der vorliegende Webstuhl gestattet die Verarbeitung aller mog-
lichen Webgarne, wie z. B. Wolle, Baumwolle, Seide, Schappe, Leinen,
Papier ‘usw. Er kann als Stoffwebstuhl oder als ein- oder mehrstockiger
Bandwebstuhl fiir beliebige Bandbreiten ausgefithrt werden; er kann auch
fir alle Arten Gewebe, wie Taffet, fassonierte Gewebe, Samt usw.
eingerichtet sein. ,

_ Die Zeichnung veranschaulicht ein Ausfithrungsbeispiel des Erfin-
dungsgegenstandes in Form eines Bandwebstuhles mit Trittexzenter-
getriebe fiur die Geschirrschifte. Fig. 64 ist ein senkrechter Schnitt durch
den Stuhl; Fig. 68 ist ein Grundrif der Trittexzenter mit dem Antrieb.
fur dieselben; Fig. 69 ist ein von oben nach unten gefithrter Langs-
schnitt durch die Geschirrahmen und zeigt auch die hinter diesen
liegenden Tritthebel; Fig. 70 zeigt die Halfte eines der Geschirrahmen
in Oberansicht und in etwas groSerem Mafistabe; Fig. 71 ist ein Teil-
schnitt in noch groferem Mafistabe durch einen Geschirrahmen und das
fihrende Rahmengestell; Fig. 72 ist ein Schnitt nach Linie 4—B von
Fig. 71.
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Die schriag aufwirts gerichtete Kette ist mit 7 bezeichnet (Fig. 67)
und bildet bei 2 das Fach. Die Schifte zur Fachbildung sind in schrig
liegender Stellung tbereinander angeordnet und bestehen in an sich be-
kannten starren Geschirrahmen 3 (Fig. 70, 71 und 72), die in Fihrungen 4
eines Rahmengestells 5 geradlinig

Fig. 67.

gefiihrt werden. Am vorderen Ende
sind die Geschirrahmen 3 mit

Litzenrahmen 6 versehen, die in
seitliche Fithrungsrinnen der Ge-
schirrahmen 3 ausziehbar einge-
schoben sind und in ihrem Sitze
in demselben durch selbstein-

schnappende, von Handausl¢s- '
bare, zur Sperrung dienende Vor-
legehebelchen 7 festgelegt werden
(Fig. 72). In die Litzen der Rah-
men 6, die in bekannter Weise

mit Einzugstsen versehen sind,
. werden die Kettenfiden nach der g5
Anzahl der Ginge und der Art
der Fachbildung eingefidelt, so '

dafl aiso jeweils die einander ent-

sprechenden Kettenfiden der ver-
schiedenen Litzen desselben Litzen-
rahmens 6 eingezogen sind.

Die Bewegung der Geschirr-
schafte hin und her erfolgt hier
unter dem Einflu eines Tritt:
exzentergetriebes, an dessen Stelle 2r i fes
aber natirlich auch eine Schaft- .
oder Jacquardmaschine treten kann.
Das hier dargestellte Trittexzentergetriebe besitzt, wie iiblich, eine der Zaht
der Geschirrschafte entsprechende Anzahl von Tritthebeln 8, die durch
Stdngelchen 9 mit den entsprechenden Geschirrahmen 3 verbunden sind:
und von denen in Fig. 67 der Deutlichkeit halber nur die beiderseits
-dufersten eingezeichnet sind. Die Verbindung der einzelnen Tritthebel &
mit den entsprechenden Geschirrahmen 4 ist in Fig. 69 bei 70 schema-
tisch angedeutet. Die Tritthebel & sitzen schwingbar auf einer im Unter-

Fig. 68.
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teil des Stuhles angeordneten geneigten Welle 77 und liegen unter der
Wirkung eines Federzuges 12 an entsprechenden Trittexzentern 13 an.
Vermoge der Neigung der Welle 7/ kommen bei den verschiedenen
Lingen der Tritthebel 8 die
Drehpunkte derselben zur
Exzenterachse in eine solche
Stellung, dafl die Tritthebel 8
allen Geschirrahmen den no-
tigen Bewegungsschlag zur
richtigen Offnung des Faches
erteilen, also so, dal der Aus-
schlag'der oberen, von der
Schlulanschlagstelle weiter
entfernt liegenden Geschirr-
rahmen groBer ist als der-

Jenige der unteren Geschirr-

rahmen, um ein sauberes
Fach zu bilden. Die Tritt-
exzenter 13 sind auf einer
in der Mitte quergeteilten
Welle 74 befestigt (Fig. 68),
und zwar in zwei Gruppen
derart, dafl die Trittexzenter
der einen Gruppe, welche
z. B. fur Grundbindung be-
stimmt sind, durch einen
Stulp 75 und durch Mit-
nehmerbolzen 76 mit dem
einen Wellenteil, die Trittexzenter der anderen Gruppe aber, die z.B.
fiir Kantenbindung vorgesehen sind, durch einen dhnlichen Stulp 77 und
durch dhnliche Mitnehmerbolzen 78 mit dem anderen Teil der Welle 14
verbunden sind. Die beiden Teile der Exzenterwelle 74 stehen durch zwei
Wechselridergetriebe 19, 20, deren Ubersetzungsverhaltnis zueinander ver-
anderbar ist, und durch zwei Kegelrddervorgelege 27, 22 mit den Vor-
gelegewellen 23, 24, und diese wiederum durch zwei Kegelriderge-
triebe 25, 26 mit einer gemeinsamen Triebwelle 27 in zwanglaufiger Ver-
bindung, die iiber das Ridervorgelege 28 von der Riemenscheibe 20
aus angetrieben wird. Mittels dieser Einrichtung lassen sich die beiden

Fig. 7o0. Fig. >72.
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Trittexzentergruppen hinsightlich ihrer Bewegung "in das gewinschte
‘Bindungsverhiltnis bringen.

Der Bewegungsausschlag der Tritthebel 8, den sie unter dem Ein-
fluB der Federziige 12 ausfithren, . ist in seiner Grofie mittels einstell-
barer Anschlagschrauben 43 regelbar,

Die Weblade 30 (Fig. 67) liegt unterhalb der Fachbxldungsschafte
und wird in schrig geneigter Richtung auf und ab bewegt. Sie ist bei
31 schwingbar gelagert und erhdlt ihren Antrieb von einem Nuten-
exzenter 32, das behufs langen Offenhaltens des Faches in bekannter
Weise mittels eines Paares exzentrisch gelagerter Zahnrader 33 ange-
triecben wird. Statt des Nutenexzenters 32 lafit sich natiirlich auch ein
Kurbelarm verwenden. Das Gewicht der Lade wird grofStenteils von am
Stuhlgestell befestigten Aufhingefedern 44 aufgenommen. Der Schiitzen-
antrieb bietet nichts Neues; er kann beliebiger Art sein und ist daher
auch in der Zeichnung nicht veranschaulicht. Der SchuBanschlag erfolgt
unterhalb der Geschirrahmen bei 34.

Die erzeugten Bander laufen unten um die Einzugstrommel 35, die
im Verein mit der Druckwalze 36 und der Gegenwalze 37 den Abzug
der Binder bewirkt und sie auf eine Friktionsrolle 38 auflaufen 1aBt.
Der Stuhlunterteil bietet aber auch geniigend Raum zur Unterbringung eines
Friktionshaspels 39, auf den gegebenenfalls die Bander auflaufen konnen.
Auch kann man bequem die Bander in Kisten oder dergleichen laufen lassen.

Fir die Lieferung der Kettenfiden sind in Fig. 67 zwei Arten an-
gegeben. Nach der einen werden die Kettenfiden von Aufsteckspulen 40,
nach der anderen von Kettenrollen 47 geliefert. Dabei werden die Ketten-
fiden in ihrem Lauf von oben nach unten mit kaum merklicher Be-
rihrung und Reibung tbér die Leitstibe 42 gefiihrt.

Die zweite Neuerung betrifft die Ausbildung des Webstuhles ge-
mif dem Stammpatente zur Herstellung von Samtgeweben. Sie zeigt
die Eigentiimlichkeit, daff, wahrend die Speisewalze nebst Einzugswalze
fir die schrig einlaufende Polkette oberhalb der Geschirrahmen gelagert
sind, das Schneidmesser zum Durchschneiden der Polkettenschlingen
unterhalb der Lade der Kettenrichtung entsprechend schrig aufwirts ge-
stellt ist.

Die Zeichnung veranschauhcht als Ausfithrungsbeispiel des Erfin-
dungsgegenstandes durch Fig. 73 in Gesamtansicht und durch Fig. 74
in Teilansicht in grofierem MaBstabe einen Samtbandwebstuhl mit Tritt-
exzentergetriebe fiir die Geschirrschifte.
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Die schrig aufwirts gerichtete Webkette, die mit I bezeichnet ist
(Fig. 74), ist in bekannter Weise entsprechend der Verwendung des
Stuhles zur Herstellung von Samtbandern in zwei Lagen zur Bildung
eines Ober- und eines Unterfaches angeordnet. Die Schifte zur Fach-

Fig. 73.

bildung sind in schrdg liegender Stellung iibereinander angeordnet und
bestehen in starren Geschirrahmen 3, die in Fihrungen eines Rahmen-
géstelles 5 geradlinig gefihrt werden und mit Litzen zum Einfideln
der Kettenfaden versehen sind. Die Bewegung der Geschirrschifte hin
und her erfolgt unter dem Einflufl eines Trittexzentergetriebes, das aus



Spezialkonstruktionen von Bandwebstiihlen.

77

den Tritthebeln 8 und Trittexzentern 73 besteht. Die Bauart und Wir-
‘kungsweise eines solchen Getriebes ist an sich bekannt. Die Weblade 30,
die bei 37 schwingbar gelagert ist, wird in schrig geneigter Richtung
unter dem Antrieb eines Nutenexzenters. 32 auf und ab bewegt. Der
Schufanschlag erfolgt unterhalb "der Geschirrahmen bei 34. Alle diese
Einzelheiten sind im Stammpatente fir einen gewohnlichen Bandweb-
stuhl ausfihrlich beschrieben. '

Die Polkette 2 kommt von der Speisewalze & und wird von der
Einzugs- oder Transportwalze ¢ eingezogen. Sie lauft in schrig abwirts
gerichtetem Lauf direkt in die Geschirrahmen 3 ein, mittels deren sie in
an sich bekannter Weise ins Fach gelegt und eingewoben wird. Leit-
stibe d und e, die in der Nihe der Einzugswalze ¢ angeordnet sind,
haben die Bestimmung, den Kontakt der Polkette mit der Walze ¢ anf
einem grofien Teil der Umflache. derselben zu gewihrleisten und dadurch
die Zufuhr der Polkette zu sichern. Die Spannung der Polkette erfolgt
mittels eines Spannstabes f, _der von einem auf dem Stab e drehbar
gelagerten Hebel g getragen wird. An letzterem hingt ein Gewicht &
iber zwei elektrischen Kontaktstiicken 7, die einer elektrischen Abstell-
_vorrichtung (nicht gezeichnet) zum selbsttitigen Abstellen des Stuhles
angehoren. ' Wird die Polkette infolge Nichteinwebens locker, so gibt
der Hebel g nach, das Gewicht % sinkt auf die Kontaktstiicke 7 nieder,
schlieflt den Stromkreis der Abstellvorrichtung und diese stellt den Stuhl
sofort ab. An Stelle dieser elektrischen Abstellvorrichtung lieBe sich
natiirlich auch eine mechanische anordnen.

Wie die Webkette 7, so erhilt ,auch die Polkette ¢ an einem
Glasstab j eine Fihrung, bevor sie ins Fach einlduft.

' Das Durchschneiden der eingewobenen Polkettenschlingen erfolgt
in bekannter Weise mittels eines hin und her gehenden Schneid-
messers k. Letzteres ist entsprechend der Kettenrichtung schrig aufwirts
gestellt; diese Schrigstellung 148t ein leichtes und sicheres Bewegen
des Messers zu. Im ibrigen bietet die Schneidvorrichtung nichts Neues.

Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 57.651 der Firma
Adolph Saurer in Arbon (Schweiz): Bandwebstuhl,

Gegenstand vorliegender Erfindung ist ein Bandwebstuhl mit kreis-
bogenformigen, um eine ‘gemeinsame Achse schwingbaren Schiften und
darin starr befestigten Litzen sowie mit schwingbaren Schiitzen, welcher
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einen den Schufifaden bis nahe an die Schufifadenanschlagstelle fihren-
den Fadenfihrer besitzt.

Um bei einem derartig gebauten Bandwebstuhl die Leistungsfihigkeit
des Webstuhles zu erhshen und ein fehlerfreies Fabrikat zu erzeugen,
sind gemif vorliegender Erfindung Anordnungen getroffen, welche er-
moglichen, wihrend der Auf- und Abbewegung der Schifte ein Scheuern
der Kettenfiden in den Litzenaugen zu vermeiden und den zum Ein-
legen des Schufifadens notigen Weg des Schiitzen auf das kleinst zu-
lassige Mafi zu verringern und sind ferner Mittel vorgesehen, um ein
Hingenbleiben einzelner Kettenfiden aneinander beim Offnen des Faches
zu vermeiden und einen Spannungsausgleich unter den von den ein-
zelnen Schiften getragenen Kettenfadenreihen zu erzielen.

Auf der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungsgegen-
standes dargestellt.

Fig. 75 ist ein teilweise geschnittener Aufri8 der Maschine,

Fig. 76 ein Schnitt nach Linie 2—2 der Fig. 75 von links-gesehen.
Diese beiden Figuren zeigen die Einrichtungen zur Regelung der Ketten-
fadenspannung.

Fig. 77 zeigt im Aufri8 und

Fig. 78 im Grundri8, teilweise in Schnitt, die Vorrichtung zum
Trennen der Kettenfiden bei der Fachbildung.

Fig. 79 zeigt im Aufrif},

Fig. 8o im Grundrif§ die Schiitzenfithrung, wihrend

Fig. 81, 82 und 83 Einzelheiten derselben darstellen.

Fig. 84 ist eine Sonderansicht des Bandvorschubes und

Fig. 85 zeigt den Antrieb des Webeblattes.

Das Webgeschirr des Bandwebstuhles hat zwei durch Rahmen ge-
bildete Schéifte 7 und 2, in welchen die durch Metallstibchen gebildeten,'
die Kettenfiden 3 tragenden Litzen 4 und 5 starr befestigt sind. Ein
Teil der Kettenfiden ist durch die LitZzen des Schaftes 7, und ein Teil
durch die Litzen des Schaftes 2 gefihrt. Die beiden hintereinander
liegenden Schifte sind bogenformig gestaltet. Die Halbmesser der Bogen
entsprechen den jeweiligen Lingen, welche die von den Schiften weg
nach der Schufifadenanschlagstelle 6 ,gehenden Kettenfadenteile haben.
Die beiden Schifte sind je von einem Arm 7 beziehungsweise 8§ ge-
tragen, die an die Schifte angreifen und um Zapfen 9 schwingbar sind,
welche zu beiden Seiten der Gewebebahn im Stuklgestell gelagert sind.
Sie “erhalten ihre Schwingbewegung von einer Kurbelwelle 70 durch mit
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den Kurbeln 11, 12 derselben verbundene Lenkerstangen 13 beziehungs-
weise 14, die an die Schifte 7 und 2 angelenkt sind. Die beiden Kurbeln
der Welle 710 sind um 180° zueinander versetzt, um die zur Fach-
bildung notige abwechselnde Auf- und Abwirtsbewegung der Schifte
1 und 2 hervorzubringen.

Mit 75 und 76 sind zwei Fihrungsrollen bezeichnet. Die Rolle 75
ist fest gelagert und die Rolle 76 liegt unter Federwirkung gegen die
Rolle 15 beziehungsweise das zwischen beiden Rollen hindurchgefiihrte
fertige Band an. 17 ist eine Geradfilhrung fiir das Band. Die Walze 1%

";:FJ‘
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erhilt ihren Antrieb von einem Schneckenrad 56‘, auf dessen Welle 54
ein Hebel 57 mit Klinke 58 drehbar gelagert ist (Fig. 84), welche in
ein Sperrad 59 auf der Welle 56 eingreift. Der Hebel 57 wird von
einer Stange 60 hin und her geschwungen, die ihre Bewegung von
dem bei 61 im Gestell gelagerten Hebel 62 erhilt (Fig. 85), der seiner-
seits mittels einer in die Nut 63 der Scheibe 36 eingreifenden Rolle 64.
auf und ab bewegt wird. Die Sperrklinke 65 verhindert, daf die Welle 56
sich zuriickdreht. ‘ ‘
Durch diese Ausbildung des Webgeschirrs wird erreicht, daff die Linge
der von den beiden Schiften weg nach der Schufifadenanschlagstelle ge-
henden Kettenfadenteile in jeder Stellung der Schafte stets die gleiche bleibt;
es wird also'verhiitet, daf die Kettenfiaden in den Litzen Reibung-erfahren.
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Zum Ausgleich der Kettenfadenspannung bei Fadenwechsel dienen
die Streichbdume 18 und 19. Vorrichtungen zum Ausgleich der Ketten-
fadenspannung beim Fadenwechsel sind bereits bekannt, jedoch sind
bei diesen simtliche Kettenfiden iiber einen gemeinsamen Streichbaum
gefithrt, welcher unter Wirkung einer Gegenkraft die Kettenfiden spannt.
Diese Vorrichtungen haben den Nachteil, daf ein’Spannungsausgleich

L/
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Fig. 77. ) Fig. 79.

unter den von den einzelnen Schiften getragenen Kettenfadenreihen
nicht stattfinden kann. ‘

Um diesen Nachteil aufzuheben, ist jede von einem Schaft ge-
tragene Reihe von Kettenfiden iiber einen besonderen Streichbaum ge-
fabrt' und die Streichbdume werden um eine gemeinsame Achse 20 ge-
schwungen. Der Anschlag der Streichbidume richtet sich nach der Grofie
der in den einzelnen Fadenreihen beim Fachwechsel auftretenden Spannung.
Eine an beiden Streichbiumen angreifende Feder 27 bewirkt, daf die
Spannung in den Fadenreihen stets die gleiche bleibt. \

Die Streichbiume haben die Form geschlossener rechteckformiger
Biigel. Der Biigel 18 befindet sich innerhalb des Biigels 79. Beide Biigel
sind um eine wagrechte Stange 20 schwingbar gelagert. Jeder Biigel
ist an seinem unteren Ende mit dem einen Arm eines Querstiicks 22
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verbunden, an welchem die Feder 27 angreift. Die Spannung der Feder
kann durch eine Stange 23 mit Mutter 24’ geidndert werden.

Die Kettenfiden 3, 3 werden durch in den oberen Querteilen der
Bugel 18, 19 vorgesehene Locher hindurch und tber die Welle 20 und
_eine Stange 25 gefithrt. 26 sind Platinen, die zwischen den beiden
Stangen 20 und 25 an jedem einzelnen Kettenfaden angehingt sind und
als Gewichte zum Ausgleich der Spannung in den Einzelfiden sowie

Fig. 8o. ' Fig. 78.

als Fadenwichter dienen. Die Platinen konnen, wenn. sie beim Bruch
eines Fadens heruntergefallen sind, durch einen Hebel 27 wieder ge-
hoben werden.

Werden bei der Hebung und Senkung der Schifte 7 und 2 die
Kettenfiden 3, 3 vom Tieffach ins Hochfach gehoben beziehungsweise
vom Hochfach ins Tieffach gesenkt, so bilden die von den Schiften
tber die Biigel 78 und 19 nach -der Welle 20 gehenden Kettenfiden
ein Knie, und infolgedessen werden die Biigel entsprechend der wihrend
der Bewegung der Faden sich verindernden Fadenspannung um die

Welle 20 hin und her geschwungen, derart, daf die Linge der von
Kurz, Bandwebstuhl. 6
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den Schiften nach den 'Bﬁgeln gehenden Fadenteile, und dementsprechend
die Spannung in den Fiden, in allen Lagen stets dieselbe ist.

"Werden z. B. die Faden aus dem Unterfach ins Oberfach gehoben,
so kann, wenn die Fiden im Mittelfach sind, die Feder 27 den Biigel /9
in der Pfeilrichtung der Fig. 75 ausschwingen. Werden die Faden jetzt
weiter bis ins Hochfach gehoben, so erhalten sie wieder Spannung und
ziechen den Biigel 79 gegen die Wirkung der Feder 2/ wieder nach
links zurick. Werden umgekehrt die Fdaden 5 aus dem Hochfach ins
Tieffach gesenkt, so wird mit der Bewegung der Fiden vom Hoch-
fach ins Mittelfach der Bugel 78 von der Feder 27 nach rechts und
beim Ubergang vom Mittelfach ins Tieffach durch den Zug der Fiden
wieder nach links zurﬁckgeschwungen. Der Ausgleich der Spannung der |
Fidden, welche durch den einen Biigel gehen, geschieht also unabhingig
vom Ausgleich der Spannung der Fiden, welche durch den anderen
Bugel gehen. Das Querstick 22 dreht sich bei der abwechselnden Ein-
wirkung der Feder 27 auf die Biigel in der Hoch- und Tieffachlage der
Fiden abwechselnd um seinen Angriffspunkt am einen und anderen
Bugel, wihrend in der Mittelfachlage der Fiden die Feder durch Ver-
mittlung des Wagscheites 22 auf beide Biigel gleichzeitig einwirkt.

Es kommt ofter vor, daB beim Offnen des Faches einzelne Ketten-
fiden infolge von Hindernissen, wie Knoten oder "faserigen Stellen an
den Fiden, aneinander hingen bleiben und, anstatt in die Hochfach-
oder in die Tieffachstellung zu gehen, durch die verknoteten Fiden in
falscher Richtung mitgenommen werden, in die Bahn des Schiitzen zu
liegen kommen und von ihm zerrissen werden.

Dieser Nachteil wird durch die in Fig. 77, 78 und 79 dargestellte
Vorrichtung vermieden, indem vor dem Einlegen des SchuBfadens ein
beweglicher Teil von der Seite her in das offene Fach tritt und die
aneinander hingengebliebenen Kettenfiden voneinander trennt.

Die Vorrichtung hat einen wagrecht schwingbaren, gegabelten
Arm 28, welcher von einer seitlich vom Webblatt 29 gelagerten Welle 30
getragen ist. Die Welle 30 hat Zihne 37, in welche ein auf der Welle 32
sitzender gezahnter Arm 33 eingreift. An dem Arm 33 sitzt eine Rolle 34,
die in die Kurvennut 35 einer auf der Welle 70 sitzenden Scheibe 36
ragt, von welcher aus dem Arm 28 eine schwingende Bewegung erteilt
wird, und zwar in der Weise, dal der Arm 28 vor dem Einlegen des
Schufifadens in das offene Fach von der Seite in das Fach eintritt und
nach dem Webblatt 29 zu schwingt.
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Wenn ein Faden durch ein Hindernis, z. B. einen Knoten oder
eine faserige Stelle an einem benachbarten Faden, beim Offnen des
Faches an dem Faden hingen bleibt und von ihm z. B. ins Hochfach
mitgenommen wird, statt ins Tieffach zu gehen, so trennt der Arm 28
die aneinander hingengebliebenen Fiden voneinander. Hierauf wird der
SchuBfaden durch den Fadenleiter zwischen den Gabeln des Armes 28
hindurch in das Fach eingelegt und dann der Arm 28 wiedei nach
auBen zurickgeschwungen. ‘

Der Webschiitzen hat einen ringsegmentférmigen Schlitten 37
(Fig. 80 und 81) mit Halter 38 fiir die Schufifadenspule 39 sowie einen
mit dem Halter 38 aus einem Stiick gebildeten Fadenfithrer 40 mit
Fadenauslaufose 47 (Fig. 83), welche bis nahe an die Schufifadenanschlag-
stelle, das heifit bis zu dem Webblatt 29, reicht. Der Webschiitzen ist
mit dem Schlitten 37 in einer Kreisbogenfilhrung 42 hin und her be-
weglich, welche in der Mitte einen Ausschnitt 43 (Fig. 8o punktiert) hat,
der die zum Offnen und SchlieBen des Faches notige Auf- und Nieder-
bewegung -der Kettenfidden gestattet.'

Der Schiitzen wird von einer zweiten Nut 44 der Scheibe 36 aus
durch Rollenhebel 45, Welle 46 und Hebel 47 in Schwingung gesetzt.
Am Hebel 47 ist ein Anker 48 drehbar gelagert, welcher mit gekriimm-
ten Riegeln 49, 50 versehen ist. Der Anker hat eine Rolle 51, die in
den Schlitz 52 einer unter der Fihrung 42 befindlichen Rippe 53 ragt:
Der Schlitz hat einen hoher und einen tiefer liegenden, wagrechten
Teil. Beide Teile sind durch ein schriges Stiick verbunden. Der Anker 48
dient als Mitnehmer fiir den Schiitzen, indem er je nach der Stellung
der Rolle 5/ im Schlitz 52 mit dem Riegel 49 oder dem Riegel 50 in
Ausschnitte 54, 55 des Schlittens 37 einfillt, so daf8 der Schiitzen der
Bewegung des Hebels 47 folgen mufl. Der Mittelpunkt der Fuhrung 42
das heifit die Achse der Welle 46, liegt vor der Schufifadenanschlag-
stelle 6 und vor dem Webblatt 29. Die Fadenauslaufose 4/ des Faden-
fihrers 40 legt, da sie ndher an der Schwingungsachse liegt als der
* Schiitzen, einen kleineren Weg zuriick als. dieser. Die Achse 46 ist um
so viel vor die Schufifadenanschlagstelle 6 verlegt, daB der aus der Ose 41
auslaufende Schufifaden nicht um einen unnotigen Betrag iiber die
Kettenfidden hinausgefithrt, das heifit immer nur so weit von der Spule 39
abgezogen wird, als zum Einlegen des Schusses notig ist. .

‘Die Bewegung des Schiitzen erfolgt in der Weise, daBi bei der
Schwingung des Hebels 47 nach links der Schiitzen durch den Riegel 49

6%



84 Spezialkonstruktionen von Bandwebstiihlen.

mitgenommen wird, weil die Rolle 57 in den hoheren Teil des Schlitzes 52
gelangt’ und dadurch den Hebel 48 so dreht, dafl der Riegel 49 in die
Aussparung 54 des Schlittens 37 tritt, wihrend der Riegel 50 aus der
Aussparung 55 heraus mnach unten bewegt wird, so dafi er, wihrend
die Rolle 57 im hoheren Schlitzteil lduft, den unteren Kettenfiden aus-
weichen kann. Wird der Hebel 47 nach rechts ausgeschwungen, soi
wird dadurch, daB die Rolle 57 in den tieferen Schlitzteil gelangt, der
Hebel 48 so gedreht, dafl Riegel 49 aus der’ Aussparung 54 heraus
und Riegel 50 in die Aussparung’ 55 eintritt und den Schlitten mit-
nimmt, wobei jetst der nach unten bewegte Riegel 49 den unteren
Kettenfidden ausweicht. Den Antrieb des Webblattes 29 zeigt Fig. 85.
An den Hebel 62 ist die Stange 67 angeledkt, welche bei der Drehung
der Scheibe 36 das bei 66 drehbar gelagerte Webblatt hin und her
schwingt. ‘ '

Ebenfalls haben viele den Webeprozei zu dndern und zu umgehen
gesucht, indem sie statt mit der Eintragung des Schusses mit Schiitzen
dasselbe mit Nadeln bewerkstelligen wollten. So der Bandstuhl von
George Francis Kuett in Paterson (V. St. N. A)). Auszug aus den
osterreichischen Patentschriften Nr. 2874 und 2876, welche die Patente
des oben Genannten besprechen.

Bandwebstuhl und Schufieintragungsvorrichtung fir Band-
webstihle. '

Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet ein Bandwebstuhl
von besonders "einfacher, dauerhafter und zweckmifiger Konstruktion
und zuverldssiger Wirkungsweise der einzelnen Teile. Ein derartiger
Bandwebstuhl ist in den Zeichnungen dargestellt, und zwar ist:

Fig. 86 eine Seitenansicht der unteren Teile des Stuhles;

Fig. 87 ein Lingsschnitt, aus welchem die Lade, die Nadeln und
Teile ihres Antriebsmechanismus ersichtlich sind.

~Fig. 88 veranschaulicht einen Teil der Fig. 87 in Draufsicht.

" Die Fig. 89 und 9o zeigen in Draufsicht die Ketten- und Schuf-
faden in zwei verschiedenen Stellungen, und zwar wenn die Schuf-
fadennadeln aus dem Fache zuriickgezogen sind und beziehungsweise
wenn das Fach geoffnet ist und eine Nadel in dasselbe eindringt.

Fig. g1 zeigt das geoffnete Fach mit den vertikalen und horizon-
talen Nadeln und den von letzteren gefithrten Faden.
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Fig. 92 zeigt in dhnlicher Weise wie Fig. g1 die Nadel, welche den
Einschlag eben durch das Fach gebracht hat und das Zusammenwirken
der beiden Nadelgruppen zur Bildung der Schleifen.
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Fig. 86.

In der Fig. 93 ist das auf dem Stuhle hergestellte Fabrikat in
Draufsicht dargestellt.

Die Fig. 94 und 95 zeigen die Nadelpaare in Draufsicht bezie-
hungsweise Seitenansicht. ,

Fig. 96 veranschaulicht in grofierem Mafistabe die Fadénspann—
vorrichtung.

Fig. 97 zeigt in groferem MaBstabe die Lade mit den éngren-
zenden Teilen. ‘

In den Fig. 98 und g9 ist eine andere Ausfithrungsform eines
Teiles des Stuhles dargestellt.
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Auf dem Rahmen a des Stuhles ist auBer dem Brustbaume & noch
ein zweiter Baum ¢ angeordnet, welcher cine Reihe Kreuzruten d
fir die Kette e trigt, welche durch Litzen g in Ordnung und durch
regulierbare Gewichte f in Spannung gehalten wird; % sind in geeig-
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Fig. 87.

neter Weise aufgehingte Schwingen, welche die Lade 7 tragen; ;j ist
die Antriebswelle mit dem Schwungrade k. :

An der Lade ist eine umgekehrt T-formige Kulisse ¢ angeordnet,
in deren Schlitz m ein Bolzen # verstellbar eingesetzt ist, der den

Drehpunkt einer Stange o bildet, deren anderes Ende unter Einschaltung
einer kurzen Lenkstange p mit dem Schwungrade ¢ verbunden ist, eine
Lenkstange ¢ ist einerseits mit der Stange o, anderseits mit dem
Rahmen a verbunden. , :

In der Lade 7 ist eine Lidngsnut ¢ (Fig. 94, 95, 97) .vorgesehen,
in welcher zwei Schienen # und v in der Léngsrichtung verschiebbar
sind. Eine oder eine Reihe Metallschienen #» mit Durchbrechungen.
iiberdeckt die Schienen # und v; die Durchbrechungen.x sind von einer
mit Schlitzen z versehenen Platte y bedeckt. Durch die Schlitze z hin-
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durch greifen Schrauben 7 in die Schienen mw, so daf die Platte ¥ in
der Lingsrichtung verstellbar ist. 2 sind in die Platte y eingeschraubte,
mittels - einer Mutter 3 feststellbare Stinder, in deren obere Enden in
Offnungen 5 L-formige Nadeln 6 eingesetzt und durch nachstellbare
Schrauben 7 derart befestigt sind, dafi die Teile 8§ der mit je einem
Ohre 9 versehenen Nadeln parallel zum Ladenbaum gerichtet sind. Die
Nadeln sind paarweise angeordnet und einzeln gegeneinander beweglich,
liegen jedoch, da die Stinder 2 von verschiedener Hohe sind, nicht in
derselben Horizontalebene. Jedes Riet ist hinter den Nadeln in Platten 70
befestigt und ruht auf Ansitzen /3 derselben; an den Platten 10 sind

53
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vertikale Platten 7/ mittels Stellschrauben 12 verstellbar befestigt, und
sind die Platten 710 selbst mit der Lade durch Schrauben 74 verbunden,
und werden durch Zwischenstiicke 75 im entsprechenden Abstande von
der Lade gehalten.

Die Hin- und Herbewegung der Schienen # und » mit ihren Nadeln
wird durch Winkelhebel 16 bewirkt, die in an der Lade befestigten
- Lagerplatten 77 drehbar und durch Zugstangen 18 mit den Schienen
verbunden sind.

Die Zugstangen 18 sind an auf den Schienen befestigten Platten 79
angelenkt; um die Schienen # und v sicher in der Nut # zu halten,
sind iber denselben Fithrungsrollen 20 angeordnet. Hinter der Lade
befindet sich ein vertikal beweglicher Rahmen, welcher aus zwei an
thren Enden durch Metallplatten 23 verbundenen Schienen 21, 22 und
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zwei mittleren Armen 24 besteht (Fig. g7). In vertikalen Fiihrungen 25
sind die Platten 23 in Nuten 26 beweglich, um eine genaye Bewegung
des Rahmens zu sichern; die Schienen 27, 22 sind durch Metalleisten 27
versteift. :

Die andere Nadelgruppe ist mit 28 bezeichnet; diese besteht aus
geraden, am oberen Ende zugespitsten, vertikal, also senkrecht zur Be-
wegungsrichtung der Nadeln 6 beweglichen Nadeln. Jede Nadel ist
mittels einer Stellschraube 30 nachstellbar in einem Haltstiicke 29 be-
festigt, welches in einem Auge 37 eines Biigels 32 drehbar ist, in dem
die obere Schiene 27 des vertikal beweglichen Rahmens eingesetzt und
mittels einer Schraube 33 beweglich ist.

In einem Arme 34 des Biigels 32 ist ein Schlitz vorgesehen, in
dem die um 29 schwingende Nadel sich ungehindert bewegen kann.
Die Nadeln bewegen sich zwischen Lade und Riet vor den Nadeln 6 und
nehmen durch ihr Eigengewicht die aus Fig. g7 ersichtliche Lage ein.

Auf die Antriebswelle j ist ein Zahnrad 35 gekeilt, welches mittels
eines Zwischenrades 36 mit einem Rade 37 auf einer Welle 38 in Ein-
griff steht. Letztere ist einerseits im Rahmen @, anderseits in einem
Stinder 39 gelagert, zwischen welchem und dem Rahmen zwei Exzenter-
scheiben 40 mit Leitkurven 4/ angebracht sind, in denen Rollen 42
laufen, die.an von Hebeln 44 ausgehenden Armen 43 sitzen.

Die Hebel 44. sind um einen vertikal verstellbaren Bolzen 45 an
der Riickseite des Rahmens a drehbar, und am freien Ende mittels
einer stellbaren Lenkstange 46 mit den freien Armen der Winkel-’
hebel 76 verbunden (Fig. 86). 47 ist eine vertikale Fithrung der Hebel 44,

Auf eine Welle 49 ist eine Anzahl Exzenterscheiben 50 gekeilt,
deren Exzenterringe 51 Ansitze 52 tragen, in denen das untere Ende
einer mittels Mutter 54 verstellbaren Zugstange 53 eingeschraubt ist,
wihrend das obere Ende mit Zapfen in Ansitzen 55 der Schiene 22
befestigt ist (Fig. 87). '

Die Welle 49 tragt weiter ein in ein Ellipsenrad 57 eingreifendes
Zahnrad 56 und wird das Ellipsenrad 57 unter Einschaltung von Zwischen-
ridern 58, 59 von einem in Fig. 86 punktiert gezeichneten Zahnrade
der Antriebswelle j betitigt. Die Réder dieses Vorgeleges sind in ge-
eigneter Weise gelagert. Der Schu8 oder Einschlag 60 kommt von aus-
wechselbaren Spulen 67 und geht durch eine Fadenspannvorriéhtung 62
(Fig. 86 und 96) und durch die Ohre der Nadeln 6. Spule 67 und Spann-
vorrichtung 62 sind auf einer Platte 63 montiert, auf welcher eine Platte 64
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aufliegt. Am mittleren Teile eines bogenformig gestalteten Rahmens 65
sind Hebel 66, 70 und 67, 69 drehbar, die am besten aus gebogenem
Draht hergestellt werden, und deren untere Enden 69, 70 durch kreuz-
weise {ibereinander gespannte Spiralfedern 68 gegeneinander gezogen
werden.

Der untere Teil 69 des Hebels 67 ist nach innen gegen die Spule
zu gebogen, der untere Teil 70 des Hebels 66, welcher etwas linger
ist als jener des Hebels 67, derart aufgebogen, dafi er niher an die
Spule herantritt als der Teil 69 des Hebels 67, Um die Spulenspindel 77
1st ein Fadenspanner drehbar, welcher aus einer Platte 72 mit nach
auf- und abwirts gerichteten, mit Augen 74 versehenen Drahtbiigeln 73

Fig. go.

besteht; der Faden geht von der Spule durch das Auge 74 des unteren,
dann durch das Auge des oberen Drahtbiigels 73, ein Auge 75 des
Rahmens 65, das Auge 76 des Hebels 67 in das Auge 76 des
Hebels 65 und endlich wieder durch ein Auge 75 am oberen Teile des
Spindelrahmens 65, so daB die oberen Arme der Hebel 66 und 67 durch
den gespannten Faden gegeneinander gezogen werden.

Beim Schlaffwerden oder Reifien des Fadens werden die oberen
Teile der Hebel 66 und 67 freigegeben und die unteren Teile 69, 70
derselben durch die Spiralfedern 68 in die in Fig. g6 veranschaulichte
Stellung gebracht, wobei Teil 70 so weit gegen die Spule herantritt,.
da$ der Drathbiigel 73 an ihm anstoft und hiedurch eine weitere Ab-
wicklung der Spule verhindert wird.

An Stelle der beschriebenen Vorrichtung kann zu gleichem Zwecke
auch eine andere Einrichtung getroffen werden.
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Die fertige Ware 77 lduft tber eine Walze 78 auf einen Zeug-
baum 79, der durch Zahnrider 80, 81, 82 und 83 gedreht wird, wobei
das Rad &3 mit einem Schaltrad 84 verbunden ist, in das eine an
einem durch eine Schnur 87 mit der Lade i verbundenen Hebel 86
sitzende Schaltklinke 85 eingreift (Fig. 86). ,

Bei der in Fig. 86 veranschaulichten Stellung aller Teile wird durch
Drehung der Arbeitswelle j im Sinne des Pfeiles R zunichst die Lade ¢
zuriickgezogen und kommt infolge der
bekannten Einrichtung, da8 die Lange
.der Stange p die Grofie des Kurbel-
radius nur wenig iibersteigt, einige
Zeit zum Stillstande. Wihrend des
Stillstandes der Lade wird durch die
Zugstange 46 der entsprechende Win-
kethebel 16 bewegt, der seinerseits
mittels der Lenkstange 78 die Schiene «
mit den darauf montierten Nadeln in
die verschiedenen Fache vorfiihrt.

ad
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Fig. 92. o Fig. 93.

Gleichzeitig bewirkt die Welle j eine Drehung der Welle 49 des Rades 56
und des Exzenters 50 im Sinne des Pfeiles 7, wodurch der die senkrecht
bewegten Nadeln 28 tragende Rahmen gehoben wird und diese Nadeln
so gehalten werden, dafi sie zu beiden Seiten jedes Rietes anliegen,
den von den Nadeln 6 in die Kette eingetragenen Faden fassen und
eine Schleife im Einschuffaden bilden.

Inzwischen hat sich die Unrundscheibe 40 so weit gedreht, da8
der Hebel 44 gehoben und der Winkelhebel 16 entgegengesetzt betitigt
wird, wodurch die Nadeln 6 herabgezogen werden.- Gleichzeitig hat sich
auch die Antriebswelle j so weit gedreht, dafi die Lade ¢{ nach vorne
schwingt. Wihrend dieser Bewegung beginnen die Nadeln 28 gegen
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die Riete zu abzuschlieen und halten die Schleifen im Einschufifaden
so lange, bis die Riete in ihre Endstellungen gelangen, worauf die
Nadeln schnell zuriick- und aus den Schleifen herausgezogen werden.
Mit Hinblick auf das Gesagte ist es klar, dafl die Nadeln 28 schwingen
miissen, um Platz zu machen, bevor der Fachwechsel erfolgt und unter-
dessen die Schleifen festhalten, so daB genaue Riander gebildet werden.
Die Bewegungen der Nadeln sind in den Fig. 89 bis g2 ersichtlich gemacht.
Bei der nichsten Umdrehung der Welle ; wiederholt sich der Vorgang
mit dem einzigen Unterschied, daf nunmehr die Nadel 6 der Schiene v
bewegt werden. _

Bei der in den Fig. 98 und 99 veranschaulichten Ausfithrungsform
sind die Nadeln horizontal, statt vertikal beweglich. Der diese Nadeln
tragende Rahmen 88, welcher im iibrigen mit dem bereits beschriebenen
vertikal beweglichen ibereinstimmt, bewegt sich in an der Unterseite
des Brustbaumes angebrachten Fithrungen 89. Die Nadeln 90 sind an
Teilen 91, die ihrerseits an Bigeln 92 drehbar sind, befestigt. Die
Bugel 92 sind an einer Leiste 93 des Rahmens in gleicher Weise wie
bei der vorbeschriebenen Ausfithrungsform drehbar; diese Nadeln sind
von ihrem Schwingungspunkte nach rickwirts verlingert, und dann
nach aufwirts, parallel zur Hinterseite des Brustbaumes & bis zur Hohe
der Nadeln 6 gebogen.

Diese Nadeln 90 werden durch eine Stange 94 in ihrer horizon-
talen Normalstellung gehalten und konnen die Spitzen dieser, die Schleifen
bildenden Nadeln gesenkt werden, wenn ein Anschlag 96 des Brust-
baumes auf die drehbare Leiste 94 wirkt. Der Rahmen 88 wird durch
Exzenter 97 einer in Lagerbocken 99 des Stuhlrahmens a ruhenden
Welle 98 hin- und herbewegt., Die Exzenterringe 700 sind durch nach-
stellbare Exzenterstangen 70/ mit Ansidtzen 702 am Rahmen 88 ver-
bunden. Die Welle 98 triagt ein' exzentrisch aufgekeiltes Kettenrad 103,
tber welches eine Gliederkette 104 von einem elliptischen Kettenrad 105
der Antriebswelle j lauft.

Die Wirkungsweise dieser Ausfithrungsform ist folgende: Wenn die
Nadeln 6 die Schufifiden durch die Facher ziehen, bewegen die Ex-
zenter 97 den Rahmen 88, wobei die Nadeln 90 vorbewegt werden,
welche mit den Nadeln 6 zusammenwirkend, die Schleifen in den Schu8-
faden bilden, wobei, wenn sie am Ende ihrer Bewegung angelangt sind, die
Stange 94 betitigt wird und ihr Fallen bewirkt, so dai die Schleifen mehr
oder weniger ausgezogen werden und deren Abfalien verhindert wird.
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Hierauf werden die Nadeln 6 aus den Fichern zuriickgezogen und
die Lade wird behufs Anschlages wvorwirts bewegt; doch unmittelbar
bevor dieser erfolgt, geht der die Nadeln 90 tragende Rahmen schnell

Fig. g9.

zuriick, die vorderen Enden dieser Nadeln werden in Horizontalstellung
gehoben und in dieser durch die Stange 94 gehalten. Jede Nadel ist
bei 108 leicht ausgebogen, um die Stange 94 in ihre Stellung gelangen
zu lassen.
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Durch die Anordnung zweier Ohre in jeder der Nadeln 6 wird
jedes Schlaffwerden des SchufBifadens ausgeglichen, da die Nadel selbst
eine Spannung des Fadens bewirkt, wenn sie zuriickgeht, sobald die
mitwirkende Nadel in die Schleife eindringt und zu grofie Weite der-
selben beseitigt. Wenn nur ein Ohr in der Nadel vorgesehen wire,
konnte der Faden frei durch dasselbe hindurchgehen und wiirde -der
zu weite Teil der Schleife nicht zugezogen werden. Wie erwihnt,
nehmen die Nadeln durch ihr Eigengewicht die in Fig. gy veranschau-
lichte Stellung ein; wenn erforderlich, kann hiebei eine Feder 109
(Fig. 97) mitwirken.

Patentschrift Nf. 2876.

Bei den Bandwebstithlen, bei welchen der Schuf mittels hin- und
hergehender Nadeln in Form von Schleifen in die Kette eingetragen
wird, miissen die Nadeln, welche an jeder Seite der Kette hervortreten,
um den Schuffaden bei seiner Riickkehr behufs Schleifenbildung fest-
zuhalten, in einiger Entfernung von der Kette angeordnet sein, um ein
Eindringen derselben in das Band bei ihrem Hochgehen zu verhiiten.
Hiedurch blieben aber die Schleifen an der Bandkante vorstehen und

~ verursachten eine lose unregelméi’Bige Kante. .

Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet nun ein Band-
webstuhl, welcher eine ganz glatte; regelmiBige Kante erzielt, indem
die den SchuB bei seiner Riickkehr behufs Schleifenbildung festhalten-
den, auf- und abgehenden Nadeln sich nach der Bildung der Schieife
der Bandkante und beim Ladenanschlag der fertigen Ware nihern.

In den angefiigten Zeichnungen zeigt: A

Fig. 100 den Vertikalschnitt des Webstuhles.

Fig. ror den Grundri und

Fig. 102 die Seitenansicht in der Pfeilrichtung in Fig. 101 des wich-
tigsten Teiles desselben.

Fig. 103 zeigt den Aufrif und

Fig. 104 den Grundrifi des wesentlichen Mechanismus des Stuhles in
der Stellung, welche er in dem Augenblicke einnimmt, wenn die die
Schleife bildende Nadel im Begriffe ist, den Schufifaden zu erfassen.

Fig. 105 und 106 Aufriff und Grundriff desselben, wenn die Lade sich
in der Rucklage befindet und im Begriffe ist, sich zum Anschlag vor-
wirts zu bewegen, die Schufinadel durch die Kette geschoben ist und
die die Schleife haltende Nadel im Begriffe ist, aufwirts zu steigen.
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Fig. 107 und 108 Aufrifi und Grundriff desselben, wenn die Lade vor-
wirts schreitet, die Schufinadel zuriickgeht und die Schleife von der
aufwirts steigenden- Nadel gehalten wird.

Fig. 109 und 110 Aufrif und Grundrif8 desselben, wenn die Lade
sich der fertigen Ware nihert, wihrend die Spannung des SchuBifadens
die Schleifennadel zu der Kante der Kette hinzieht.

Fig. 100.

Fig. 111 und 112 Aufrif und Grundrif desselben, wenn die Lade
den Anschlag ausfithrt, wihrend die Schleifennadel gegen den Kamm
und die Kante der Kette gezogen ist. '

Fig. 113 zeigt den Vertikalschnitt in der Pfeilrichtung in Fig. 112,
welcher veranschaulicht, wie die Schleifennadel unter der Einwirkung
der Spannung des Schufifadens nachgibt. ‘
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Fig. 114 ist die perspektivische Ansicht der Spannvorrichtung und
Fig. 115 die perspektivische Ansicht der Hemmvorrichtung des

Schufifadens. )

Fig. 116 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Schleifennadel
in ihrer Befestigung.

Fig. 1071.

Fig. 102.

Das Gestell des Webstuhles ist mit A4, die bei C schwingende
Lade mit B, die Kurbelachse mit D, die Kurbel mit E, die Verbindungs-
stange mit F und der Brustbaum mit G bezeichnet. Diese Teile besitzen
die gewohnliche Konstruktion und sind in bekannter Weise angeordnet.

Der auf der Lade B sitzende Kamm a® besteht in dem Falle, daff
mehrere Binder zugleich gewebt werden sollen, bekanntlich aus so vielen
Abteilungen, als gleichzeitig Béinder gewebt werden sollen.
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Auf der Lade B sind die beiden gleitenden Fithrungen a! und a?
der Einschlagnadeln & und 5! gelagert. Diese Fithrungen werden durch
die auf der vertikalen Achse L sitzenden Kurvenscheiben J und K, die

Fig. 103.

Fig. 104.

bei M? und M?® drehbar gelagerten Hebel # und M! und die Ver-
bindungsglieder N und N' hin und her bewegt. Die Achse L respektive
die Kurvenscheiben J und K werden von der Welle D mittels der
Stirnrdder H und I angetrieben. Die Kurvenscheiben J und K sind so
auf der Achse L angeordnet, daB sie die Fithrungen 4! und a? ab-
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wechselnd hin und her bewegen und den Schuff erst von der einen und:

dann von der anderen Seite in die Kette eintreten lassen. )
Der sich uber die ganze Breite des Webstuhles erstreckende

Rahmen ¢!, welcher die Schleifennadel ¢ trigt, ist an der Lade B ver-

I

Fig. 106.

mittels der in an Vorspriingen ¢* befindlichen Offnungen ¢* gleitenden
Stangen ¢3 angebracht und wird vermittels der Stange cf, des Hebels c®,
der Stange ¢® und des Exzenters ¢! von der Kurbelwelle [), Fig. 100,
aus auf und ab bewegt. An demselben ist das die Schleifennadel ¢
tragende Winkelstick d, d* vermittels der Schrauben d! befestigt, dessen

-oberer horizontaler Schenkel d2 einen die Schleifennadel umfassenden
Kurz, Bandwebstuhl, 7
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Schlitz d° besitzt. Seitlich von dem Schlitz 43 ist auf dem Schenkel d% mittels.
Stift d¢ und Schlitz 43 ein flacher Winkel d%, d7 verstellbar angebracht,
dessen Schenkel d7 quer tber dem Schlitz d® liegt, so dafi die -Linge
des letzteren durch Verstellung des Winkelstiickes -dS, d7 reguliert wer-
den kann. Die Nadel ¢ steckt in einem an dem Winkelstick d, d2
zwischen die Lappen d® durch
den Stift @° drehbar befestigten
d‘i 7 Kloben d'°. Dieser Kloben 41¢

MH\ _C )

——

b4

ist infolge seines Gewichtes bestrebt, die
Nadel ¢ stets gegen das duflere Ende des.
Schlitzes d® zu driicken. Die Feder d'!
unterstiitzt den -Kloben d1° in dieser
Funktion.

Die Schleifennadeln ¢ sind so an

dem Rahmen ¢! befestigt, daB ihre
Hohenrichtung wie gewshnlich so weit
von der Bandkante abliegt, da sie bei
ihrem Hochgehen nicht in das Band eindringen kénnen. Um trotzdem
eine tadellose feste Bandkante zu erhalten, ist es notwendig, daff das
die Schufischleife haltende Nadelende vor dem Anschlag des Kammes mit
der Schleife sich dicht der Kante des Gewebes und beim Anschlag der
Lade sich mit dieser der fertigen Ware nahert.

Zum Zwecke der ersteren Bewegung ist eine aus einem Hemm-
und einem Spannapparat bestehende Vorrichtung, Fig. 114, zwischen
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der Garnhiilse S, Fig. 103, und der Webestelle am Schufifaden einge-
schaltet, welche den Schufifaden so stark anspannt, daf sich die ge-
wiinschte Anniherung der elastischen Nadel mit der Schleife zu der
Gewebekante vollzieht. /

Der Hemmapparat besteht aus zwei Blocken #, #1, von welchen
der eine ¢ feststeht, wihrend an diesem der andere #1 bei #* drehbar
befestigt ist. Jeder der Blocke ist mit einer Reihe Ringe % versehen,
von welchen die Reihe des einen Blocks gegen diejenige des anderen
Blocks versetzt ist. Durch die Ringe ist der Schufifaden abwechselnd
von einem zum anderen Block geschlungen und an dem beweglichen
Block ¢! ist eine tber eine Rolle #* gefithrte Schnur #* befestigt, welche

—
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mit Gewichten w belastet ist, die das Bestreben haben, die Ringreihen
#8 voneinander zu entfernen und auf diese Weise einen verlangsamen-
den Einfluf auf die Fortbewegung des Schufifadens auszuiiben.

Uber dieser Hemmvorrichtung befindet sich die Spannvorrichtung.
Diesqlbe besteht aus dem Rahmen f1, f2 und den an der oberen
Rahmenleiste auf den Stiften f° drehbar befestigten Streckarmen f*.
Letztere sind an ihren freien Enden in dem Segmentbogen f? gefiihrt
und mit verschiebbaren Fadenaugen f° versehen. Nahe an ihrem Dreh-
punkte sind diese Arme mit den Federn f® verbunden, welche mittels
der Klammern f7 an der flachen Stange f befestigt sind. In dem Bogen
f? und der Stange f sind zur Garnfihrung Augen f3, f® aus Glas,
Porzellan oder dhnlichem Material vorgesehen.
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Die Stirke der Anspannung des Schufifadens “durch die Arme #*
kann durch Einstellung der Augen f° und durch die Verschiebung der
Klammern f7 auf der Stange f reguliert werden.

Wenn die Lade sich vom fertigen Teile des Gewebés nach riick-
wirts bewegt und sich das Fach bildet, Fig. 103 und 104, so befindet sich

Fig. 110,

die Schleifennadel ¢ in der niedrigsten Stellung, und die SchuBinadel &
an der anderen Seite der Kette ist im Begriff, in die Kette einzutreten.
In diesem Augenblicke sind die beiden Arme f* auseinander-und der
Faden ist gespannt. Sobald die Schleifennadel ¢ ihre hinterste Lage ein-
nimmt, ist die SchuBnadel & durch das Fach getreten, die Arme f*
sind zusammengezogen und neues SchuBimaterial ist von der Hilse S
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durch die Hemmvorrichtung angezogen; alle diese Teile nehmen dann
die in Fig. 105 und 106 gezeigte Lage ein; die Schleifennadel ¢ ist in die
vom Schufifaden gebildete Schleife nahe an der Schufinadel & einge-
treten, Fig. 105. Die Lade beginnt jetzt zum Anschlag vorzugehen, die
Schuinadel & beginnt ihren Riickgang und die Schleife des Schufifadens’

Fig. 111.

Fig. 112.

wird von der Nadel ¢ zuriickgehalten, wodurch eine Schlaffheit im
Faden 7 entsteht, welche aber durch die auseinandergehenden Arme f*,
Fig. 107, beseitigt wird, wihrend die Fadenhemmvorrichtung ¢, #' ver-
hindert, daB eine weitere Quantitit des SchuBfadens vorgehen kann.
Wiihrend des weiteren Vorschreitens der Lade wird die Schus-
nadel & vollstindig aus dem Fach zuriickgezogen, wodurch eine ver-
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Fig. 113.

Fig. 116.

mehrte Spannung im Faden erzeugt und die Schleifennadel ¢ bis an
die aufieren Kettenfiden gezogen wird, wo sie vermoge der vergroferten
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Spannung des SchuBfadens verharrt, bis die Lade ihren Anschlag aus-
gefuhrt hat, Fig. 109 und 110.

Die Fadenhemm- und Spannvorrichtung erfiillen also ihre Funktion,
indem die erstere keinen Faden durchldfit und die letztere einen Zug
auf den Faden ausibt, um die Nadel ¢ fest gegen die Kette zu ziehen
und dort festzuhalten, bis der Anschlag und das Fach gewechselt hat,

Die Annidherung der Schleifennadel ¢ an die fertige Ware wird
dadurch erreicht, daf die Nadel ¢ vermittels des drehbaren Klobens d!°
nach dieser Richtung hin nachgiebig befestigt ist und der Lade respek-
tive dem zur fertigen Ware hingedriickten Schufi folgt, um die Schleife
festhalten zu konnen, bis der Anschlag der Lade erfolgt ist, Fig. 111
und 112. Nachdem der Ladenanschlag erfolgt ist und der Fachwechsel
die Spannvorrichtung daran hindert, den eingetragenen SchuB wieder
in die Kette zuriickzuziehen, wird der Rahmen ¢! gesenkt,” die Nadel ¢
aus der Schleife entfernt und die Teile nehmen die in Fig. 103 und 104
angedeutete Lage wieder ein.

Weiters Auszug aus der Patentschrift Nr. 82.767 von William |
George Stewart in Elkinspark, Staat Pennsylvania (V. St. v. A):
Bandwebstuhl.

Die Erfindung betrifft einen Webstuhl zum Weben von Bindern,
in welchem die Schufifiden durch die Kettenficher vermittels Eintrag-
nadeln gefithrt werden, wobei eine Bindenadel die Eintragnadel daran
hindert, die Schufifiden aus den Kettenfichern zuriickzuziehen, nachdem
die Faden durch- diese Ficher gefihrt worden sind. In Webstihlen
dieser Art wird eine Lade zum . Anschlagen des Schusses verwendet,
durch deren Gebrauch aber leicht ein Abnutzen und Reifien der Ketten-
rader hervorgerufen wird. Auflerdem war es schwierig, eine gute Ab-
bindung des eingetragenen Schufifadens an der Umkehrstelle der Ein-
tragnadel zu erreichen. '

Diese eben angefithrten Nachteile werden nun durch den Erfin-
dungsgegenstand dadurch beseitigt, dafi die Eintragnadel nicht nur die
SchuBifiden durch die Kettenficher fihrt, sondern auch die Schiisse an
den Warenrand heranfihrt und dadurch die Verwendung einer Lade
unnétig macht,

In den Zeichnungen . zeigen Fig. 117 eine Draufsicht auf einen Web-
stuh] gema8 vorliegender Erfindung und Fig. 118 einen Schnitt nach der
Linie 2—2 der ‘Fig. 117. Die Fig. 119 und 120 zeigen in Schnitten nach
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den Linien 3--3 und 4—¢ der Fig. 117 die Eintragnadel mit Zugehor;
Fig. 121 zeigt in einem Schnitt nach der Linie 5—5 der Fig. 117 die
Lagerung der Nadelschienen; die Fig. 122, 123 und 124 zeigen diagram-
matische Ansichten des Fadenverlaufes wihrend des Webvorganges
und Fig. 125 eine schematische Ansicht der Eintragnadelbahn mit Bezug
auf die zu webende Ware.

Die Kettenfiden 9 laufen vom Kettenbaum 10 tber die Rolle 7/
durch Augen der Litzen 712 und weiter durch ein Webblatt 18 zum
fertizen Gewebe, welches iiber eine Platte 74 nach abwirts unter dem
Brustbaum & zum Warenbaum 75 gefiithrt wird. Die Rolle 77 beziehungs-
weise Biaume 70 und 15 lagern im Stuhlgestell. Die Litzen 72 werden
in Schiften 17 auf bekannte Weise gefithrt. Die Zihne 13 des Web-
blattes 78 dienen zur Fihrung der Kettenfiden. Das Webblatt 18 ist
mittels Winkel 79 am Brustbaum & befestigt. Die Platte 74, iiber welche
sich die Ware bewegt, wird von am Brustbaum 8 angeordneteh Blocken
20 getragen. ‘

Der Webstuhl nach vorliegendem Beispiel eignet sich zum Weben
nebeneinander liegender schmaler Bénder (Fig. 117). Fir jedes Band wird
eine Eintragnadel 27/ und eine Bindenadel 22 verwendet. Beide Nadeln
arbeiten zusammen, um den Schufifaden in die Ware einzuweben. Jede
Eintragnadel 27 isthervorspringend an einem Arm 23 eines Schlittens
oder Schiene 24 befestigt, welcher parallel zum Brustbaum & liegt, so
daf die Eintragnadeln entsprechend der Schlittenbewegung ihre Lage
verdndern. Der Arm 23 ragt von dem Schlitten 24 in Richtung der
Kettenfdden seitlich von der zu webenden Ware hervor. In diesem Arm
ist die Eintragnadel 2/ gelagert, und zwar parallel und in.einem ge-
wissen Abstand vom Schlitten 24, so daB das freie Ende der Eintrag-
nadel 21 wihrend der Schlittenbewegung von einer Seite aus in das
Fach der Kettenfiden hinein- und wieder herausgefithrt werden kann.
Jede Bindenadel -22 ist’ vorstehend an einem parallel zum Schlitten’ 24
angeordneten Schliitten 25 befestigt, so daB auch vermittels des letzteren
Schlittens die daran sitzenden Bindenadeln 22 bewegt werden konnen.
Die Nadeln 22 sind auf einer Seite der Ware vorgesehen und arbeiten
mit den auf der anderen Seite der Ware angebrachten Eintragnadeln
21 zusammen. -

Die Schlitten (Schienen) 24 und 25 liegen iibereinander in Lagern
26 des Brustbaumes & (Fig. 121) und bewegen sich wagrecht darin. Das
eine Ende des Schlittens 24 weist einen nach abwirts gerichteten An-
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schlag 27 auf, welcher in Eingriff mit einem Daumen 2§ einer schrig
laufenden, am Stuhlgestell lagernden Welle 29 steht. Das untere Ende
der letzteren ist mit einem Kegelrade 37/ ausgeristet, welches mit einem
Kegelrade 32 einer in den Pfosten 6 des Stuhlgestelles lagernden Welle
33 kammt. Die Welle 33 wird von der Triebwelle 36 des Stuhles
mittels Zahnrader 34, 35 (Fig. 118) gedreht und diese Drehung auf die
Welle 29 ibertragen. Der Anschlag 27 des Schlittens 248 wird durch
eine Feder 37 in Eingriff mit dem Daumen 2§ gehalten, deren eines
Ende mit dem Schlitten 24 und deren anderes Ende mit dem Brust-
baum & verbunden ist. Bei Drehung der Welle 29 wird der Schlitten
24 durch den Daumen 28 und die Feder 37 in seiner Lingsrichtung,
das ist quer zu dem Lauf der Kettenfiden 9, hin und her bewegt und
die Eintragnadeln 27 in beziehungsweise aus dem Fach bewegt. Aber
der Schlitten 24 erhalt nicht nur eine Léngs-, sondern auch eine Quer-
verschiebung, um jede Eintragnadel 2/ dem Warenrand zuzufithren.
Zu diesem Zwecke ist der Schlitten 24 mit Rollen 38 ausgestattet, an
welchen Daumen 39 einer imi Brustbaum & bei 4/ lagernden Welle 40
angreifen, gegen welche Daumen 359 die Rollen 38 durch Federn 42
gehalten werden. Die Enden der Federn 42 sind mit dem Schlitten 24
beziehungsweise mit dem Brustbaum & verbunden. Die Welle 40 wird
durch die Kegelrdder 43, 44 von der Welle 29 in Drehung versetzt.
Der die Bindenadeln 22 tragende Schlitten 25 bewegt sich nur in der
Langsrichtung der Kettenfiden und ermoglicht eine- Hin- und Her-
bewegung der Nadeln 22 in ihrer Liéngsrichtung. Hiefiir tragt der
Schlitten 25 Rollen 45, welche in Eingriff mit Daumen 46 der Welle
40 stehen und dagegen durch Federn 47 gehalten werden; die Federn
stehen mit dem Schlitten 25 und mit dem Brustbaum & in Verbindung.
- Die Schufifiden jeder Bandware bestehen aus einem fortlaufenden
Faden 48, der sich von einer feststehenden Spule 49 abwindet. Diese
Spule sitzt an einem vom Webstuhlgestell vorspringenden Ausleger 50.
Jeder Faden lduft durch ein paar Spannscheiben 52 eines am Schlitten
24 befestigten Bugels 53, weiter durch die Ose eines am Ausleger 53
sitzenden Armes 54 und durch das Ohr der Eintragnadel 27, wobei der
Arm 54 wihrend der Umkehrbewegung der Eintragnadel 2/ das Schlaff-
werden des Schufifadens verhindert.
Jede Eintragnadel 27 ist von ihrem Arm 23 nach abwirts ge-
richtet (Fig. 120) und liegt mit dem freien Ende der Ware 56 zu (Fig. 125).
AuBerdem besitzt die Eintragnadel 27 einen am Ohr vorgesehenen auf-
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gebogenen Teil 57, wodurch der Haken der Bindenadel 22 zwischen
der Eintragnadel 27 und dem vom Nadelshr 55 zur Ware verlaufenden
Schufifadenteil eingreifen kann (Fig. 120).

Der Haken 66 der Bindenadel 22 greift zwischen der Eintragnadel
21 und dem Schufifadenteil 60, der sich von der Eintragnadel 27 zur
fertigen Ware erstreckt, ein, nimmt vom Schufifaden 60 eine Faden-
schleife 67 adf und zieht diese durch die vorher gebildete Fadenschleife

62 hindurch. Beim weiteren Zuriickgehen der Bindenadel wird die

Fig. rz1.
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vorher gebildete Fadenschleife 62 durch die Nut 58 der Schiene 74 zuver-
lissig abgestreift. '

Die Arbeitsweise des Webstuhles ist folgende:

Die Schifte 77 werden nach dem Eintragen des Schusses auf und
nieder bewegt, um in bekannter Weise die Abbindung des Schusses zu
bewerkstelligen, und die fertige Ware 59 wird wie tblich auf den Waren-
baum 75 aufgewunden. Bei jedem Schufi des Webstuhles wird, wie
oben auseinandergesetzt, der die Eintragnadeln 27 fihrende Schlitten
24 langs und quer zu den Kettenfiden 9 und der Schlitten 25 der
Hakennadeln 22 lings zu den Kettenfiden bewegt. Wihrend dieses
Vorganges wird ein Doppelschufifaden 50 in das Kettenfach jedes Bandes
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eingetragen und eine durch dieses Fadenpaar gebildete Schleife wird
durch die von den wihrend des letzten Schusses in das Kettenfach
eingefithrten Schufifaden 63 bereits vorhergehend gebildete Fadenschleife 62
gezogen (Fig. 123, 124). Auf diese Weise werden die aufeinanderfolgen-
den Schufifidenpaare in jedem Warenstreifen an der Kante verschlungen,
welche der Seite gegeniiberliegt, von der sie eingefithrt wurden; da-
durch wird eine einwandfreie Gewebekante gebildet und verhindert, daff
bei Umkehrung der Eintragnadel 27 die Schufifiden aus den Ketten-
fachern herausgezogen werden.

Die Arbeitsweise der Nadeln 27 und 22 zueinander und zu den
Fiden des Warenbandes ist folgende:

" Nach Fig. 122 befindet sich die Eintragnadel 21 gerade vor der Ein-
fuhrung in das Kettenfach. Nach darauffolgender abermaliger Fach-
bildung wird die Eintragnadel 27/ durch das Kettenfach auf dem Teil-
64 der Bahn 65 (Fig. 125) in die in der Fig. 123 gezeigte Stellang be-
wegt. Wihrend dieser Nadelbewegung wird der von der Spule 49 durch
die Spannvorrichtung 52 und das Nadelohr 55 laufende Faden als Doppel-
‘schufifaden 60 in das Kettenfach eingetragen (Fig. 123), wihrend die
Bindenadel 22 sich in Richtung des angedeuteten Pfeiles der Fig, 122
bewegt. Hierauf beginnen die Nadeln 21, 22 ihre Umkehrbewegungen
in Pfeilrichtung der Fig. 123, wobei der Haken 65 der Nadel 22 zwischen
der Eintragnadel 27 und dem SchuBfadenteil 60, welcher sich von der
Eintragnadel 27 zur anderen Seite der fertigen Ware erstreckt, eingreift,
eine Fadenschleife 67 vom Faden 60 aufnimmt und diese durch die
vorher gebildete Fadenschleife 62 (Fig. 124) zieht. Dabei wird die vorher
gebildete Fadenschleife 62, bei Zurickbewegung der in der Nut 58 ge-
fuhrten Bindenadel 22, durch die Schiene 74 zuriickgehalten, so da8
der Haken 66 mit der zuletzt aufgenommenen Fadenschleife 67 durch
die Fadenschleife 62 hindurchgezogen werden kann. Bei der darauf-
folgenden Vorwirtsbewegung der Bindenadel 22 gleitet die Fadenschlinge
67 aus dem Haken 66 heraus, wobei der Schaft der Bindenadel aber
in der Fadenschleife 67 verbleibt, so dafl der Haken 66 nunmehr eine
neue Fadenschlinge erfassen kann. Unmittelbar nachdem die Eintrag-
nadel 27 die in Fig. 123 angedeutete Stellung erreicht hat, bewegt sie
sich weiter dem letzteingetragenen Schufifaden zu und setzt ihre Um-
kehrbewegung durch den Teil 68 der Bahn 65 (Fig. 125) fort. Dadurch
werden die Schuifiden 60 angeschlagen, das heifit an den Warenrand
herangebracht, und nehmen nun die richtige Lage in der Ware ein.
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Hierauf kehrt die Nadel in die Stellung nach Fig. 122 zuriick. Die durch
die Bindenadel 22 hergestellte Schleifenreihe bildet eine Sahlleiste auf -
einer Kante der Ware, wihrend eine zweite Sahlleiste auf der gegen-

Fig. x22. Fig. 123.
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tiberliegenden Kante durch die in die Kettenficher einlaufenden Schuf-
fiden (Fig. 122, 123, 124) entsteht. ,

Wie bereits erwihnt, ist die Eintragnadel 27 zu dem Zwecke
schrig angeordnet (Fig. 120), damit sich das eingespannte Nadelende un-
gehindert iber den anliegenden Woarenstreifen beziehungsweise sein
Kettenfach bewegen kann, wodurch die Abstinde zwischen den einzelnen
Warenstreifen soviel als moglich verringert werden und auf diese
Weise eine moglichst groie Zahl Binder auf einem verhiltnismasig
schmalen Stuhl hergestellt werden konnen.
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Auszug aus der Osterreichischen Patentschrift Nr. 5053 von William

Turner Pierce Hollingsworth in New York (V. St. A.): Vorrich-

tung zur Bewegung des Randfadenschiitzens an Bandweb-
stithlen mit feststehender Schufispule.

Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet eine Vorrichtung .
-zur Eintragung des Schufifadens an Bandwebstiihlen, welche den Zweck
hat, den Schufifaden auf rein mechanischem Wege mit dem Randfaden
der Kette derart zu verschlingen, daff nicht nur eine ganz gleichmiBige
Kante des Bandes erzielt, sondern auch das bisher in so listiger Weise
auftretende Zerreifen des Randfadens verhiitet wird.

In den angefiigten Zeichnungen zeigt:

Fig. 126 die Seitenansicht des Webstuhls,

Fig. 127 bis 134 zeigen Vertikalschnitt und Grundriff der wichtigsten
Teile des Webstubls in ihren verschiedenen Arbeitsstellungen,

Fig. 135 zeigt die Vorderansicht des Randfadenschiitzens,

Fig. 136 den Schnitt nach 7/—11, Fig. 135,

Fig. 137 den Lingsschnitt nach 72—12, Fig. 138,

Fig. 138 den Horizontalschnitt nach 73—13, Fig. 137,

Fig. 139 die Seitenansicht und

Fig. 140 die perspektivische Ansicht.

Fig. 141 zeigt eine vergrofierte perspektivische Ansicht und

Fig. 142 einen Vertikalschnitt der Schufistreck- und Nachspann-
vorrichtung.

Auf der Lade sind drei Querstangen d, ¢ und f angebracht, von
welchen die Stange d die Schufinadel g und die Stange ¢ den Rand-
fadentrdger % tragt. Die Stange f bildet eine Zahnstange, welche den
Mechanismus betitigt, . der die Schufischleife veranlafit, mit dem Rand-
faden in Verbindung zu treten. Die Stange d, deren hin- und her-
gehende Bewegung die Schufinadel quer durch die Kette fihrt, wird
unter Vermittlung der mit ihr durch die Zugdrihte oder -seile 5 und 6
verbundenen drehbar gelagerten Hebel 7 und 2, Fig. 126, durch die
Kurvenscheiben 3 und 4 bewegt. Die Zugseile 5 und 6 sind so um
eine Rolle 7, Fig. 135, gefihrt, da ein Zug an dem einen die Stange
d in der einen Richtung und ein Zug an dem anderen die Stange in
der entgegengesetzten Richtung bewegt. Die Zahnstange f wird durch
Kurvenscheibe 8, Hebel 9 und Verbindung 5 in einer Richtung bewegt,
wihrend die Bewegung in der entgegengesetzten Richtung durch die
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Einwirkung der Spiralfeder 70 veranlafit wird. Die Querstange e wird
durch einen Mechanismus betdtigt, welcher dem die Horizontalstange d
betdtigenden Mechanismus gleicht, jedoch an der anderen Seite des
Webstuhls angebracht ist, welche der in Fig. 126 gezeigten gegeniiber liegt.

Der Schiitzen %, Fig. 126 bis 135, 137, 138 und 140, welcher die
Spule 7 mit dem Randfaden tragt, ist bei 7/ in dem jochahnlichen Vorder-
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ende eines Gehauses 12 drehbar angebracht, welches den Mechanismus
enthilt, mit dessen’'Hilfe der Schuf um den Schiitzen gefithrt wird. Der
Schiitzen ruht auf der federnden Unterstiitzung 13, von welcher er sich
“um ein Geringes abheben kann, damit der Schufifaden zwischen beiden
hindurchtreten kann, nachdem er um den Schiitzen gefithrt wurde. Das
Gehiuse 12 ist an der Stange ¢ befestigt und bewegt sich mit dieser
hin und her. Der Trieb 74, der durch den Boden des Gehiduses 72
reicht, steht mit der Zahnstange f, Fig. 137, und mit dem Trieb 75
im Eingriff. Auf der Achse des Triebes 75 sitzt das Zahnrad 76, welches
mit dem Rade 77 im Eingriff steht und letzteres treibt, Fig. 139.
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- Das Rad 17 veranlafit, da der Schuf um den Schiitzen gefihrt:
wird, und wird im Gehduse 72 durch ringformige Rippen 18 zentral
gehalten, die in den Nuten 19 eingreifen, so daB der Radkranz sich

& ) Fig. 127.

g 27

unabhingig von der Achse 1/ drehen kann. Die letztere liegt zwischen
den Backen des Vorderendes des Gehiduses 72. ' L

Um den Schufifaden aufzunehmen, ist das Rad 17 mit einem Ein-
schnitt 27 versehen, welcher bis hinter die ringformigen Rippen nach
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der Achse zu reicht. Ein grofier Zahn 22, Fig. 139, am Rade 76 greift
in den Einschnitt 27/ am Rade 77, um die Gleichmifigkeit der Be-
wegung beider Rader zu sichern.

Wihrend der Schuff durch die Schufinadel g und entsprechende
Bewegung des Schiitzens wber den oberen Teil des letzteren zum Hinter-
teile desselben gefithrt wird, ist der Einschnitt 2/ mit dem oberen Teile
des Schitzens gleich, so dafi der Schufifaden in denselben eintreten
kann, Fig. 130, und sobald der Eintritt erfolgt ist, wird das Rad 77 in
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Fig. 129.

einer Richtung geniigend gedreht, um den Schufifaden um den hinteren
Teil des Schiitzens zu fithren, von welchem der Faden durch die Ein-
wirkung seiner Spannvorrichtung abgezogen wird,

Der in dieser Weise mit demn Randfaden in Verbindung getretene
SchuBfaden tritt vom Randfadenschiitzen zwischen Schiitzen und seiner
Unterstiitzung 13 heraus.

Die Bewegung des Schiitzenmechanismus ist wie folgt:

Die das Schiitzengehduse 72 und den Schiitzen % fihrende Quer-
stange e schiebt den letzteren bis zu seiner Endstellung vor, Fig. 130,

in welchem Augenblicke der Schufifaden w von der Schufinadel g in
Kurz, Bandwebstuhl. 8
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seine extreme Stellung, Fig. 130, gefiihrt ist. Wahrend diese Bewegungen,
ausgefihrt wurden, bewegte sich auch das Raderwerk 74, 15, 16 und
17 des Schiitzens %, und beim SchluB der Bewegung der Querstange e
hat sich das Rad 77 so weit gedreht, daB sein Ausschnitt 27 zur Auf-
nahnmie des Fadens w bereit ist. Jetzt erst beginnt die Zahnstange f
sich nach innen zu bewegen, wodurch das Zahnrad 717 mit dem ein-
getretenen Faden rickwirts bewegt und letzterer tber das Ende des

) Schiitzens gefithrt wird, um darauf vollig

von demselben durch die Spannvorrichtung
des Schufifadens entfernt zu werden.

[

Fig. 130.

Hierauf treten die Zahnstange f und die Querstange ¢ zugleich
zuriick, das Raderwerk 74, 15, 16 und 17 steht also still wahrend dieser
Bewegung der Stangen f und ¢, wodurch bedingt wird, daB beim
nichsten Vorgehen der Querstange e der Ausschnitt 27 wieder zur
Aufnahme des Schufifadens = in die in Fig. 130 gezeigte Stellung
gelangt,

Die Zahnstange bewegt sich nur so weit, um das Rad zwei Drittel
seiner Umdrehung ausfithren zu lassen, weil eine volle Umdrehung des
Rades den Schufifaden w zerstéren wiirde.

Die Zahnstange f bleibt wihrend der Vorbewegung der Siange e
still stehen, wihrend welcher Zeit das Rad 77 sich dreht; die Teile
sind so gegeneinander gestellt und die Bewegung der Stange e so be-
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messen, dafl, wenn der Schitzen seine innerste Lage erreicht hat, Fig. 130,
der Einschnitt 2/ zur Aufnahme des Schufifadens bereit ist.

Fig. 131,
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Um im Randfaden efngetretene Schlaff heit beseitigen zu koénnen,

ist eine Spannvorrichtung angeordnet, welche aus einer Stange j. be-
g%
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steht, die -in einem Schlitten % gleitet. Der Schlitten % ist an einem
Teil des Gestelles, dem Brustbaume 7, befestigt. Am vorderen Ende der

S =R

Fig. 134.

Stange j ist ein Finger m befestigt, der gegen den Randfaden driickt,
um die Schlaffheit in ihm zu beseitigen, wenn die Lade sich vorwirts
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bewegt, um den Anschlag auszufithren. Die Stange ; wird vom Ge-
wicht 23 beeinflufit, welches an einem Gurt 24 hingt, der Uber eine
Rolle am Schlitten % in der Weise gefithrt ist, da die Stange j stets
nach dem Randfaden zu verschoben wird. Das Gewicht geniigt, um die
Schlaffheit des Fadens zu beseitigen, aber nicht um den Faden von
der Spule 7 zu ziehen. Zu diesem Zweck wurde die Spannvorrichtung
nachgiebig gelagert, so daf sie, nachdem die Schlaffheit des Randfadens
beseitigt wurde, vor der fortschreitenden Lade zuriickweichen kann. Die

Fig. 135
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Fig. 136.

Lange der Langsverschiebung der Spannvorrichtung wird durch den
Stift 26 am Schlitten % begrenzt, welcher sich im Schlitz 27 der
Stange j bewegt.

Damit die SchuBschleife auf den Randfaden wihrend des Einfithrens
und Anschlagens des Schusses keinen Zug ausiiben kann, wird in Ver-
bindung mit Nadel g eine Nadel # angewendet; wenn die Nadel g den
Schufl quer durch die Kette getragen hat, um mit dem Randfaden in
Berithrung zu treten, steigt die Nadel 7 empor und nimmt eine Lage
ein, in welcher sie, wenn der SchuB um den Schiitzen gefiihrt wurde,
die Schufischleife erfafit und festhilt, bis die letztere festgelegt ist. Die
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die Schleifen erfassende Nadel » bewegt sich wihrend des Anschlages
gegen die Kette und gegen den Kamm, so daf sie die SchuBschleife
festhidlt und den Randfaden von Reibung und Zug freihélt, bis der
Schuf angeschlagen und befestigt ist. In dieser Weise wird eine voll-
stindige und gleichmiflige Kante hergestelit, ohne dabei den Randfaden
zu gefihrden.
Die Nadel # ist in dem Teile 2§ gelagert, der bei 29 an der -

Stange 30 drehbar befestigt ist. Die letztere gleitet in Fithrungen 32

Fig. 137. ]
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an der'Lade und wird durch eine an der Lade angebrachte oszillierende
Welle 33 und den auf dieser sitzenden Arm 34, welcher einen Stift
35% an der Stange 30 mit seinem gabelférmigen Ende umfafit, auf und
ab bewegt. Die oszillierende Welle 33 erhilt ihre Bewegung von einer

Fig. 138.

Kurvenscheibe.

Die Nadel #, Fig. 127 bis 134, ist an einem horizontalen Stift 35 be-
festigt, der lose in der Stange 2§ steckt, so dafl er sich drehen kann
wodurch die Nadel » in den Stand gesetzt wird, zu oder von dem
Kettenrande sich zu bewegen, aber unter normalen Zustinden vom
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Rande durch die Feder 36 entfernt gehalten wird. Die- Nadel steigt
somit in geringer Entfernung vom Kettenrande auf, so dafl sie nicht

Fig. 140.

mit der Kette in Konflikt gerit; wihrend zur Zeit des Aﬁséhlages und
wihrend sie die Schufischleife festhilt, sie unter det Einwirkung des
Schufianzuges gegen den Kettenrand
gezogen werden kann, um eine dichte
und ebene Kante zu bilden.

Die Spule, von welcher
der Schufifaden entnommen
wird, ist bel o von einem
Gehduse 37 umgeben. Durch
eine Offnung 38 im Deckel
tritt der Schufifadenw heraus -
und geht durch die Spann-
blocke 39 und 40, von denen
39 vertikal. zwischen Fiih-
rungen 41 verschiebbar ist
und nur durch seine Schwere
auf den Schufifaden ein-
wirkt, der zwischen ihm
und Block 40 hindurchgeht.
Hierauf geht der Faden )
iiber die Fihrung 42, iiber Fig. 141.
die obere Seite des Blockes 39, 'tiher eine weitere Fihrung und dann
zur SchuBeinfihrungsnadel.

Der Schufifaden zwischen Block 39 und Fihrung 42 wxrd ange-
zogen durch mehrere Gewichte 44, die sich in normalem Zustande weit
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genug unter der oberen Seite des Blockes 39 befinden, - um durch den
letzteren den Schufifaden festzuklemmen.

Wenn bei der Arbeit des Stuhles die Schlaffheit des Fadens
zwischen 39 und 40 ausgeglichen wird, so steigt das Gewicht 44, wie
in Fig. 142 punktiert angedeutet ist. In dieser Lage kann das Gewicht
weniger Einflu auf den Block 39 ausiiben, wodurch letzterer einen

anderen Teil des Schufifadens durchtreten 148t und dann das Gewicht
in seine Anfangsstellung zuriickkehrt.

In den Fig. 12% und 128 befindet sich die L.ade nahe am Ende ihrer
Riickwirtsbewegung von dem fertiggestellten Teil des Gewebes, die
Kette ist geoffnet, die Schufinadel g befindet sich in ihrer AufBersten
Lage aufierhalb des Kettenrandes, der Schiitzen des Randfadens befindet
sich in der duflersten Lage von dem anderen Kettenrande und die die
Schufischleife erfassende Nadel # in ihrer niedrigsten Stellung.
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Wenn die Lade ihre hinterste Lage erreicht, Fig. 129 und 130, ist
die Nadel g durch die Kette getreten, obgleich sie noch nicht ihre volle
Bewegung in dieser Richtung vollendet hat. Der Schiitzen ist in seiner
auflersten Lage in der Kette, der Schufifaden w ist quer tber den oberen
Teil des Schiitzens nahe am Einschnitt des Rades 17 gezogen und die
die Schufischleifen erfassende Nadel ist in ihrer niedrigsten Stellung.

Eine weitere Bewegung der Nadel g in der Pfeilrichtung, Fig. 130,
bringt den Schufifaden in den Schlitz des Rades 77, worauf dann das
Rad rotiert, um die Schufischleife um das Ende des Schutzens zu
fithren, die die Schufischleife erfassende Nadel » nimmt eine Lage an,
um die SchuBischleife erfassen zu konnen, wenn letztere vom Schitzen
abgeworfen wird und die Lade beginnt, sich vorwirts zu bewegen.

Diese Lage ist aus den Fig. 131 und 132 ersichtlich. Die Schufinadel
ist teilweise aus der Kette zurﬁckgézogen, die die Schufischleife erfassende
Nadel gehoben, dieselbe hilt die Schleife, die um den Randfaden s
gezogen wurde, und die den Randfaden spannende Stange ; ist bereit,
die Schlaffheit des Fadens zu beseitigen.

In der Anschlagbewegung der Lade ist die Nadel g ginzlich aus
der Kette entfernt und wahrend dieser Zeit besteht eine vergroBerte
Spannung im SchuBfaden w, welche die die Schufischleifen erfassende
Nadel veranlafit, sich gegen den Rand der Kette zu legen, wo sie ver-
weilt bis zum Augenblicke des Anschlages; der weitere Widerstand der
Kettenfdden verhindert die Nadel, noch mehr nachzugeben; und wie
der Kamm nidher zum fertigen Teil des Gewebes kommt, neigt sich
die Nadel » unter dem Einfluf ihres Scharniers nach dem Kamme zu
und gestattet es der Nadel, in dieser Weise die Schufischleife bis zum
Moment des Anschlages festzuhalten; alle diese Vorginge sind in den
Fig. 133 und 134 veranschaulicht, wo die Lade in der Lage ist, den Anschlag
auszufithren, die Nadel g ist vollstindig aus der Kette ausgetreten, die
Schleifennadel #, geneigt sowohl zur Kante der Kette als auch zum
Kamm, ist im Begriff, sich aus der Schleife zu entfernen, und die den
Randfaden anspannende Stange hat die Schlaffheit des Fadens s beseitigt.

Kurz bemerkt seien noch die Bandwebstithle von Gustav Li-
dorf & Sohn in Barmen, Deutschland, und von Pierre Martourey
in St. Etienne, Frankreich (blo8 Lade).

Bandwebstuhl von Gustav Lidorf mit gerader Ladenfithrung,
horizontal liegende Kette, dreistdckige Lade, Schifte in Fihrungen,
Groie ungefihr die eines Kattunstuhles.
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Auszug aus der Osterreichischen Patentschrift Nr.47.737 von Arnold
Handschin in Basel, Hans Kuny in St. Ludwig (Deutsches Reich)
‘ und Gregor Staechlin in Basel: Webstuhl.

Bei den Webstithlen, bei welchen zwei hintereinander wihrend
ein und derselben Ladenbewegung in dieselbe Kette und mittels des--
selben Schiitzens eingetragene Schiisse miteinander von der Lade an-
geschlagen werden, wihrend nach jeder Schufieinlage ein Fachwechsel
in derselben Kette stattfindet (sieche z. B. die osterréichische Patent-
schrift Nr. 45.323), tritt der Ubelstand auf, dafi die eine Endleiste un-
regelmaflig wird, sobald die Breite der Gewebe einige Zentimeter er- .
reicht, da der erste, das heifit zuerst eingetragene, der je paarweise
miteinander von der Lade anzuschlagenden' Schiisse im Fach stets eine
etwas schrige Lage zur Kettenrichtung einnimmt, so da bei jedem
Ladenanschlag sich an der einen Endleiste eine etwas dber letztere
hervorstehende Schleife bildet.

Dieser Ubelstand soll mittels der Neuerung, die Gegenstand vor-
liegender Erfindung bildet, dadurch vermieden werden, dafi an der Lade
gegeniiber der einen Endleiste eines jeden auf dem Webstuhl- erzeugten
Gewebes vorgesehene, um eine horizontale Achse drehbare Finger von
der Hauptwelle des Webstuhles derart betdtigt werden, daf sie in den
ersten der je paarweise von der Lade anzuschlagenden Schiisse an das
entsprechende Gewebe andriicken und so lange angedfijckt halten, bis
der Fachwechsel stattgefunden hat und die Eintragung des nachfolgen-
den Schusses beginnt.

Auf der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel des Erfindungs-
gegenstandes, an einem Bandwebstuhl angebracht, dargestellt. Fig. 143
st eine schematische Seitenansicht des Webstuhles, teilweise im Schnitt.
Die Fig. 144, 146 und 148 sind Seitenansiéhten und die Fig. 145, 147
und 149 entsprechende Oberansichten, welche zur Erliuterung der Wir-
kungsweise dienen.

Der gezeichnete Bandwebstuhl ist von der in der osterreichischen
Patentschrift Nr. 45.323 beschriebenen Art, das heifit es wird ange-
nommen, daf bei ihm zwei hintereinander wahrend ein und derselben
Ladenbewegung in dieselbe Kette und mittels desselben Schiitzens ein-
getragene Schiisse miteinander von der Lade angeschlagen werden, in-
dem der Antrieb der Lade a gegeniiber demjenigen der Schaftmaschine &
und der Schiitzen ¢ derart ist, dafl fur eine Hin- und Herbewegung der
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Lade die Schiitzen ¢ einmal hin und her bewegt werden und die Schaft-
maschine zwei Fachwechsel hervorbringt. Die Mechanismen, vermittels
welcher die Schaftmaschine & die Schiitzen ¢ und die Lade ¢ in der
bezeichneten Weise von der Hauptwelle d des Bandwebstuhles ange-
trieben werden, sind, weil als bekannt vorausgesetzt, aus der Zeichnung
weggelassen.

An der dem Brustbaum zugekehrten Seite der Lade ist eine hori-
zontale Stange ¢ drehbar gelagert. Diese Stange trigt einerseits gegen-
iiber der einen Endleiste eines jeden
auf dem Webstuhl erzeugten Bandes f
einen Finger g, wihrend sie ander-

seits ‘einen Hebelarm % trdgt, der
mittels der Schnur 7, dem doppel-
armigen Hebel j, der Schnur % mit
dem Tritthebel I verbunden ist, auf
welchen ein auf der Hauptwelle d

sitzender Daumen m einwirken kann.
Auf die Stange ¢ wirkt eine Feder »
derart, daf} sie das Bestreben hat, den
Tritthebel 7 gegen den’ Daumen m
anzudriicken. Nach der Zeichnung
sind die Finger g hakenformig aus-
gestaltet; sie konnen jedoch auch

entsprechend anders gestaltet sein.
Nach erfolgtem Ladenanschlag Fig. ;43,2

befindet sich die Stange e¢ mit den

daran befindlichen Fingern g in der in den Fig. 144 und 145 angegebenen
Stellung, wobei die Finger g auf dem Ladénbaum aufruhen und der
Tritthebel 7 an der Nabe des Daumens s anliegt. Hierauf tritt ein
Fachwechesl! ein, die Lade entfernt sich vom Gewebe und die Schiitzen ¢
werden im Sinne des Pfeiles » durch das offene Fach bewegt, Fig. 146
und 147, wobei sie in die entsprechende Kette einen Schuf} einlegen, der,
wie aus Fig. 147 ersichtlich, nicht senkrecht zur Kettenrichtung, sondern
etwas .schriag zu ihr zu liegen kommt. Infolge der Umdrehung der
Hauptwelle d ist inzwischen das freie Ende des Daumens m in Be-
rithrung mit dem Tritthebel I gelangt und hat letzteren derart von der
Hauptwelle d entfernt, daBi vermittels der Organe 4, j, k, %, die Stange ¢
entgegen der Wirkung der Feder ¢ im Sinne des Pfeiles » gedreht
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worden ist und somit ihre Finger g emporgeschnellt worden sind, wie
aus Fig. 146 ersichtlich ist. Diese Bewegung der Finger g im Sinne des
Pfeiles y dauert fort, bis die Schiitzen ¢ ihre Bewegung im Sinne des
Pfeiles x vollendet haben. Dabei driickt jeder Finger g den bereits ein-

1

q

=

Fig, 144. Fig. 146. Fig. 148.

gelegten Schufifaden an das Gewebe an und hilt ihn angedriickt, Fig. 148
und 149, bis ein zweiter Fachwechsel stattgefunden hat’und die Schiitzen
in der dem Pfeil » entgegengesetzten Richtung durch das zweite offene

hfess

Fig. 145. Fig. 147.

Fach derselben Kettenginge hindurchgefithrt werden, das heift einen
zweiten Schuf§ einlegen, wihrend sich die Lade dem Brustbaum nihert
und die beiden eingetragenen Schiisse anschligt. Sobald der zweite
Fachwechsel stattgefunden hat, bringt die Feder # die Stange e und
die Finger g wieder in die Lage der Fig. 144 und 145, nachdem der
Daumen den Tritthebel 7 verlassen hat.
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Dadurch, dafi die Finger g den zuerst eingetragenen Schufifaden
andriicken, bis der zweite Fachwechsel stattgefunden hat, werden Bander
erzielt, deren Endleisten keinerlei hervorstehende Schleifen aufweisen.

Die beschriebene Neuerung ist selbstverstidndlich auch fiir Band-
webstiihle, bei welchen wie bei den Sammetbandwebstithlen zwei Schiisse
gleichzeitig in entgegengesetzter Richtung durch zwei ibereinander ge-
bildete Fiacher eines jeden Kettenganges hindurchgefiihrt werden, sowie
auch fur Stoffwebstithle aller Art anwendbar.

Erstens lassen sich auf diesen Bandwebstithlen nicht alle Waren
herstellen, zweitens sind die Anforderungen an ein Band aufer Schon-
heit noch eine schone Kante (»ein Randl macht s Bandl<), drittens
wird bei kaufminnischer Uberlegung meistens und besonders bei besseren
‘Waren der alte gewohnliche Bandstuhl den Sieg davontragen.

Die Lade.

Man teilt ein: - Einspiilige und mehrspiilige Laden. — Gerade Laden
und Bogenschlidger. — Dann einstockige und mehrstockige. — Laden, die
einen Schuf} bei einer Stuhltour eintragen, und Laden, wo zwei Schiitzen
auf einmal durch das Fach gehen. — Und verschiedene Kombina-
tionen aus diesen und verschiedene Spezialkonstruktionen. So Nadel-
stihle (nicht zu verwechseln mit Laden, die aufier dem Schuf noch
eine Nadel fur einen unaufgeschnittenen Flor eintragen) und Laden,
wie sie vorher erwihnt sind, kombiniert mit Nadelladen. Die Lade be-
steht aus dem Schldgerklotz (Ladenbaum), das ist ein prismatischer
Balken, auf welchem die tbrigen Teile der Lade aufgebaut und hinein-
gebaut sind. Der Ladenbaum hat nicht nur den Zweck des Fundamentes,
sondern ist auch gleichzeitig eine Schwungmasse. Er ist aus Holz, ge-
wohnlich Eiche, und von Vorteil auch aus mehreren Stiicken verleimt,
damit er gegen Durchbiegung widerstandsfihiger ist. Er ist an beiden
Seiten, eventuell auch in der Mitte, durchbohrt und an den Laden-
armen angeschraubt. Der Schligerklotz, so wichtig er auch ist, ist in
seiner Form von verschiedenen Umstinden beeintrichtigt. Er darf sich
nicht vertikal durchbiegen, was jedoch bei zweckmaiBiger Verbindung
mit dem Eisengerippe, welches darauf geschraubt ist, und mit den oberen
Holzteilen vermieden werden kann. Er darf sich aber auch nicht hori-
zontal durchbiegen, so z. B. bei der Umkehrung der Bewegungsrichtung,
was man nur durch Anleimen eines Brettes auf der Unterseite und
durch rechteckigen Querschnitt liegend und eventuell mit einer dritten
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Pleuelstange oder durch Versetzen der Pleuelstangen in das Innere ver-
hiten kann. Kann der Ladenbaum schwer sein, das heit kann der
Ladenanschlag stark sein (dichte Ware), so ist dieses leicht zu bewerk-
stelligen. Darf aber der Ladenbaum nicht zu schwer ausfallen und ist
die Lade grof (grofie lichte Weite des Stuhles), dann kann man nur
mit geringerer Tourenzahl arbeiten, eventuell Bremsfedern anbringen.
Der rechteckige horizontale Querschnitt kann in vielen Fillen ebenfalls
nicht gemacht werden, weil sonst die Lade zu weit nach rickwirts
gehen wirde (Anstofien an die Schifte), vorn wieder die abgezogenen
Binder berithren wiirde. Bei mehrstockigen Laden ist noch ein Hinder-
nis, da die Lade ziemlich weit aufgehen muf, damit das obere Fach
noch bequem den Schiitzen durchlift. In diesem Falle beweist sich von
selbst die ZweckmiBigkeit der Lade auf Fiihrungsschienen, statt der
pendelnden Aufhingung und die sich drehende Lade beim Offnen. (Zwei
Pleuelstangen vom selben Bolzen des Schwungrades, jedoch zwei ver-
schiedene Angriffspunkte auf der Lade.) Auf diesen Balken wird ein
Eisengerippe aufgeschraubt, und zwar so, daB je rechts und links der
Gangoffnung ein stehendes kurzes Flacheisen angeschraubt ist und diese
wieder durch wagrechte Schienen (Anzahl je nach der Ladenkonstrukti()n)'
verbunden sind. Eine Schiene ist am Balken selbst, wodurch ein Hohl-
raum zur Aufnahme des Rietes geschaffen ist. Das Riet wird dort
mittels Holzkeiles eingekeilt, weil Befestigungsschrauben fir das Geschirr
gefihrlich sind und im Flacheisen zu wenig Gewindegﬁnge aufgenommen
werden konnen. Eine zweite Schiene ist oberhalb des Ausschnittes.
Werden mehrstockige Laden gebaut, so sind die mittleren Schienen
nicht durchgehend, weil sie sonst zu tief oder zu hoch fir die Unter-
oder Oberkante des unteren oder oberen Ausschnittes wiren. Die kurzen
senkrechten Schienen sind mit mehreren Holzschrauben am Klotz be-
festigt. Die Befestigungsschrauben seien alle versenkt. Auf dem oberen
Ende wird bei geraden Laden eine Leiste angebracht. Auf dem Eisen-
gerippe werden die Fihrungen fir die Schiitzen angeschraubt. Die Zahn-
stange fiir den Zahnriderantrieb, welche wieder in die Zahnstange der
Schitzen greifen, wird in den unteren Balken versenkt, respektive be-
wegt sich in einer ausgefristen Nut hin und her. Material fiirr die
Zahnradchen ist Fiber, Rohhaut, mitunter, aber nicht zu empfehlen,
Holz. Die Zahnstangen seien mindest doppelt so breit als die Zahn-
rddchen, damit ausgelaufene Zahnriadchen, wenn sie achtern, sich nicht
in der Zahnstange verspiefien. Fir Zahnstangen ist das Material Holz
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oder Leder. Frither baute man die Laden mit stehenden Spindeln, von
welchen durch Zahnrdder die riickwirts verzahnten Schiitzen angetrieben
wurden. Die Fihrungen fiir die Schiitzen seien, wenn erhiltlich, aus
Zwetschkenholz, Die Fihrungen konnen auf zweierlei Art am Eisen-
gerippe angeschraubt sein, entweder ist die untere Leiste, in. welcher
die Zahnrddchen untergebracht sind, und die obere Leiste je separat
mit zwei Schrauben angeschraubt, oder es ist die untere und obere
Leiste auf einem diinnen Brettchen angeleimt, und durch die obere
Leiste hindurch angeschraubt. Das Brettchen steht iiber die untere Leiste
vor und ist in den Schligerklotz verzapft. Letztere Art jedoch ist nicht
empfehlenswert. Bei doppelstéckigeﬁ Laden ist die obere Reihe Schiitzen
entgegengesetzt angeschraubt, das heit die Zahnridchen sind in der
oberen Leiste untergebracht und erhalten ihren Antrieb von der oberen
Zahnstange. Mehrspﬁlige Laden haben den Klotz separat und auf diesem
bewegt sich in Fihrungen der sogenannte Vorderschliger auf und ab.
Als Bogenschliger wollen. wir gleich, um Doppelbeschreibung zu ver-
hiiten, eine mustergiiltige Lade von Joseph‘ Frank in New York be-
schreiben.

Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr.61.560 von Joseph
Frank in New York: Bandwebstuhllade.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Laden fur Band- u. dgl.
Webstithle, bei denen die Schiitzenbahnen in einer Ebene liegen, und
besteht das Neuartige in ¥rster Linie darin, daB die Schiitzen an ihren
Enden so abgeschrigt sind, dafi sie in der Mittellage der Schiitzen ein-
ander'ﬁbergreifen, wodurch die Moglichkeit gegeben ist, mehr Schiitzen
auf einer Lade von gegebener Linge unterzubringen. Eine weitere
Neuerung besteht darin, da zur Erzielung einer besonderen Fithrung
der Schiitzenenden auf der Vorderseite des unteren Teiles des Schiitzen-
fithrungsklotzes eine diesen Teil iiberragende Platte angeordnet ist. ‘

Eine Lade nach der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt,
und zwar zeigt Fig. 150 die Lade in Vorderansicht, teilweise im Schnitt,
und Fig. 151 einen zwischen zwei Schiitzenklotzen liegenden Schnitt,
Fig. 152 eine Draufsicht auf einen Schitzenklotz, Fig. 153 und 154 zeigen
zwel Schiitzen in Draufsicht und Druntersicht. .

Auf der Lade & sitzen in bekannter Weise die Schiitzenklotze ¢,
die durch Stinder 4 an der Lade befestigt sind. Diese Stinder sind
durch eine Leiste ¢ miteinander verbunden. Die Schiitzen f laufen in
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nach abwirts gebogenen, sich einander schneidenden Nuten g der
Schiitzenklotze. Unter den Klotzen ist in der Lade die hin und her
verschiebbare Zahnstange % angeordnet, deren Bewegung durch Zahn-
ridchen / auf die Schiitzen tibertragen wird. Jeder Schiitzenklotz ist in.
bekannter Weise beiderseits ausgeschnitten, um den Raum zwischen den
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Schiitzenklstzen zu vergrofiern und gleichzeitig an der Vorderseite einen
iiberhidngenden Teil # zu erhalten.

Da bei der vorgenannten Ausbildung der Schiitzenklotze die Schitzen
an der vorderen Seite herausspringen konnten, so ist nach der Erfindung
an der Vorderseite des unteren Teiles des Schutzenfuhrungsklotzes eine
Platte m befestigt, die diesen Teil tiberragt. Dadurch wird eine bessere
Fihrung der Schiitzenenden erzielt. Weiters sind neuartigerweise 'die
Enden der Schiitzen so abgeschrigt, daff sie in der Mittellage der
Schiitzen einander ubergreifen, wodurch mehr Schitzen auf einer
Lade von gegebener Linge untergebracht werden kénnen (Fig. 152
und 153).

Eine Verbesserung wollen wir durch -den Auszug der Osterreichi-
schen Patentschrift 63.685 wiedergeben.
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Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 63.685 von Joseph
Frank in New York (V. St. v. A.): Lade fir Bandstithle u. dgl

‘Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Bandstithle u. dgl. und
bezweckt insbesonders die Erhohung der Dauerhaftigkeit beziehuhgs-
weise die Verringerung der Abnutzung der Teile derselben durch Ver
stirkung ihrer Dimensionen zu erreichen und auch ein dichtes Anein-
anderriicken der einzelnen Schiitzenfithrungsklotze zu erzielén und schlieg-
lich alle Webflichen in einer einzigen Ebene anzuordnen.

Fig. 155. Fig. 158.
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In der Zeichnung ist Fig. 155 eine Vorderansicht, Fig., 156 eine
Draufsicht,’ Fig. 157 ein Querschnitt, Fig. 158 ein Horizontalschnitt
nﬁach der Linie x—x der Fig. 155, Fig. 159 ein Vertikalschnitt eines -
‘Teiles des Schiitzenklotzes und Fig. 160 und 161 sind Einzelheiten.

Der Ladenkorper beziehungsweise die Lade a4 ist.aus einem Winkel-
eisen hergestellt, das in geeigneten Zwischenriumen Offnungen oder
Durchbrechungen b, Fig. 160, besitzt, , g

~ An der Lade ist eine holzerne Schiene ¢ befestigt, deren Ricken-

fliche in gleicher Flucht liegt wie die der Lade und die in regelmaBigen

Zwischenrdumen in ihrer oberen Fliche rechteckige Ausnehmungen d
Kurz, Bandwebstuhl. 9
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besitzt, in die das untere gleichartig geformte Ende des Schiitzenklotzes ¢
dicht einpaBt, dessen Riickenfliche ebenfalls in gleicher Flucht liegt -
wie die der Teile ¢ und c. .

Am Ricken der Schitzenklotze sind in gleicher Hohe Vertiefungen f
vorgesehen, in die ein' Verbindungsband g eingesetzt ist.

Anliegend an die Riickenflichen der einzelnen Schiitzenklttze e und
der Teile g, ¢ und a sind . senkrecht stehende Bidnder 7 mit seitlichen -
Ansitzen j, Fig. 155 und 156, vorhanden, welche Biander mittels Mutter-
schrauben 2 und Stiftschrauben » und % an den Teilen @ und ¢ und
den Klotzen e befestigt werden.

Die oberen Schiitzennuten 7 laufen nach abwirts, die unteren da-
gegen nach aufwirts, um dadurch schon den nutzbaren Weberaum so
grof als moglich zu erhalten und gleichzeitig eine grofie Unterlagsfliche
beiiehungsweise Fihrung fir jede Schiitze » zu erlangen. Dies wird
weiter dadurch erreicht, daf man nur an den Auflenseiten eines jeden
Schiitzenklotzpaares Ansitze s vorsieht und die duflersten Enden der
oberen Nuten in diese Ansdtze, die Enden der unteren Nuten dagegen
in die Schiene ¢ verlegt, Fig. 155.

Die Anordnung und die Ausfilhrung der Teile ist so, dafi die Webe-
flichen A fir die obere Schiitzenreihe im wesentlichen in derselben
Ebene mit den Webeflichen B der unteren Schiitzenreihe liegen. AuSer-

. dem greifen je zwei benachbarte Schiitzen der unteren Reihe in eine ge-
meinsame Offnung b. Hiedurch wird- eine so dicht als mogliche Zu-
sammenriickung in der Vertikaldimension erzielt und ist auch der Vor-
teil erlangt, dafi simtliche Webeflichen in derselben Ebene liegen.

Beide Schiitzenreihen besitzen an ihren unteren Seiteri Zihne; da
die oberen Nuten ! tiefer sind als die unteren, stehen die oberen Schiitzen

" weiter zuriick als die unteren.

Die Zahnstange o hat zwei Reihen von Zihnen p (oben und unten).

Die riickwirtigen unteren Teile der Klotze sind abgeschnitten, Fig. 159,

und die riickwirtigen oberen Teile der Schiene ¢ genutet, um die Zahn- -
stange, die durch die Vertikalbdnder 7 gehalten ist, aufzunehmen.
Vom Boden eines jeden Klotzes erstreckt sich nach aufwirts zu

den oberen Nuten ein Schlitz g, vor diesem liegt ein anderer Schlitz 7,
der vom Boden des Klotzes zu der unteren Nut verlduft. In dem Schlitz ¢
ist ein Zapfen s vorgesehen, um den sich ein kleines Zahnrad ¢ drehen
kann, das in die oberen Zihne der Zahnstange o und auch in die Zdhne
der in den oberen Nuten laufenden Schiitzen eingreift. Auf dem Zapfen
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ist im Schlitz » ein kleines Zahnrad v drehbar gelagert. Beide Schiitzen
werden durch ihre Trieblinge ¢ beziehungsweise » an ihren unteren
Flichen angetrieben. Der Triebling v wird von der unteren Zahnreihe
der Zahnstange o durch ein doppeltes Zahnrad v angetrieben, das sich
um einen in einem Vertikalschlitz der Schiene ¢ befindlichen Schrauben-
stift x drehen kann. Durch diese Anordnung, bei der einesteils die
Zahnstange, der Triebling ¢ und die oberen Nuten und anderseits die
unteren Nuten und der Triebling v iibereinanderliegen und der letztere
seine Bewegung von einem Triebling » unterhalb desselben und der
Zahns;tange erhilt, wird erreicht, daB8 die vertikale Dimension der Lade
bedeutend verringert wird und- alle Schiitzen sich in gleicher Richtung
zusammenbewegen.

Durch diese nahe Aneinanderriickung und einfache Bauart ist die
Lade so frei als moglich von das Licht abhaltenden Teilen, so da8
kein Schatten beim Weben der Ware erzeugt wird,

Des Interesses halber sei noch besprochen die erste zur Paten-
tierung angemeldete Lade von Joseph Frank.

Auszug aus der Osterreichischen Patentschrift Nr. 53.593 von ]osepﬁ
Frank in New York: Bandwebstuhl.

Die Erfindung bezieht sich auf jene Webstihle zur Verfertigung
schmaler Stoffe, wie Bander o. dgl., bei denen die Schiitzen sich in
gekriimmten, verschieden tiefen Schiitzenbahnen bewegen und in der
Mittellage einander iibergreifen. Sie besteht darin, daB der Riicken der
in der weniger tiefen Bahn gefithrten Schiitzen abgerundete Ecken be-
sitzt, wodurch die Bahnen einander genihert und die Ladendicke ver-
mindert werden kann, '

Eine beispielsweise Ausfithrungsform des Erfindungsgegenstandes
ist in Fig. 162 in Vorderansicht und teilweisem Schnitt, in Fig. 163 im
Querschnitt in einer zwischen zwei benachbarten Schiitzenklotzen ge-
legten Ebene (wobei die Schiitzen in ihrem Umri nur strichpunktiert
angegeben sind) und in Fig. 164 im wagrechten Schnitt etwa in der
Ebene der Schiitzenbahnen dargestellt; in dieser Figur sind die Schiitzen
in Draufsicht angedeutet. Fig. 165 zeigt einen in Fig. 164 angegebenen
Schiitzenblock mit den Zahnridern in groSerem Mafstabe, wahrend die
Fig. 166 und 167 die Schiitzen im Querschnitt veranschaulichen.

In die Lade a ist in bekannter Weise eine hin und her bewegte
Zahnstange b mit den nach innen vorstehenden Zihnen ¢ eingelegt.

g*
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An der Lade sind durch Stinder d und Verbindungstriger ¢ die in ge-
eignéten Abstéinden voneinander abstehenden Schitzenklotze f befestigt.
In letzteren sind zwei Gruppen von Nuten g beziehungsweise g’ so an-
geordnet, dafl jede Nut der einen Gruppe von den zwei benachbarten
Nuten der anderen Gruppe in der Mitte der Klotze gekreuzt wird. Die
beiden Gruppen von Nuten besitzen verschiedene Tiefen. Deren Ricken
sind mit % beziehungsweise %’ bezeichnet. Jede der Nuten g beziehungs-
weise g’ hat in jhrem oberen Teil eine Rippe i beziehungsweise j und
ihre Bodenfliche ist bis auf einen schmalen Falz i’ beziehungsweise ‘
7' eben, ' .

Die Schiitzen %, %" passen in die entsprechenden Nuten g, g’ und
jeder derselben ist an seiner Oberfliche mit einer Rille 7 beziehungs-
weise # und an seiner Unterfliche mit einer vorspringenden Leiste oder
Flansch m bezichungsweise o versehen. In der Rille 7 beziehungsweise
n greift die Rippe 7 beziehungsweise j und in 'den Falz 7 beziehungs-
weise j/ die Leiste m beziehungsweise o ein. Jeder Schiitzen % besitzt
an der Unterseite eine Zahnstange p und jeder Schiitzen %' eine Nut g,
die in derselben vertikalen Ebene wie die Zahnstangen p der Schiitzen %
liegt, Weiter befindet sich noch am Schiitzen £* hinter der Nut g eine
Zahnstange 7.

Der in der weniger tiefen Schiitzenbahn gefilhrte Schiitzen % be-
-sitzt auBerdem nocl/x, der Erfindung gemifl, abgerundete Ecken, wodurch
“es ermoglicht ist,”die Bahnen einander zu ndhern und die Ladendicke
zu vermindern, ohne die Ladenlinge vergrofern zu miissen.

Unterhalb der Nuten in jedem Schiitzenklotz sind zwei Zahn-
rader s, s gelagert, deren Drehzapfen die Schraube # bildet und
deren Zihne an der Kreuzungsstelle der Nuten in diese hineinragen
und in die Zahnstange b an der Lade sowie in die Zahnstangen p
und 7 der Schiitzen 2 und %’ eingreifen. Jeder Schiitzen tberbriickt in
seiner Mittelstellung die Zahnrdder s, s beziehungsweise s, s’. In diesem
Zeitpunkt, in dem die Schitzenriickwartsbewegung beginnt, iibergreifen
die Schiitzen der einen Gruppe diejenigen der anderen Gruppe, Fig. 162
-und 164.

Es kann aber auch der obere Teil der Lade bei Bogenschligern
aus einem Stiick bestehen, respektive es sind mehrere fir Drei- bis
Funflauf die Fithrungen aus einem DBrett gefridst und am Gerippe an-
geschraubt, was aber nicht zu empfehlen ist. AuBlerdem gibt es ver-
schiedene Spezialladen, so z. B. die von Pierre Martourey.
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Auszug aus der Osterreichischen Patentschrift Nr. 36.074 von Pierre
Martourey in St. Etienne (Frankreich): Bandwebstuhllade mit
bogenformigen, wagrechten Schiitzenfihrungen.

Die Erfindung betrifft eine Bandwebstuhllade mit bogenférmigen,
wagrechten Schiitzenfithrungen und besteht darin, dafl einerseits jedes
Schiitzenantriebszahnrad fiir zwei benachbarte Schiitzen einer Schiitzen-
reihe gemeinsam ist und daff anderseits mehrere tibereinandergeschobene,
gesondert angetriebene vertikale Hohlwellen angeordnet sind, deren jede
ein solches Schiitzenantriebszahnrad tragt. Durch die Vereinigung dieser
an sich bekannten Merkmale wird bei einer Bandwebstuhllade bei ge-
ringstem Raumbedarf die Verwendung einer moglichst grofien Anzahl
von Schiitzen ermoglicht.

Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt, und zwar zeigen:
Fig. 168 eingn Langsschnitt nach der gebrochenen Linie a—a der Fig. 169,
Fig. 169 eine Riickansicht der Bandstuhllade mit vier iibereinanderliegen-
den Schiitzenreihen, wobei einzelne Teile abgebrochen sind; Fig. 170
zeigt einen Schnitt nach der Linie b—& der Fig. 169, Fig. 171 einen
Schnitt nach der Linie ¢c—c¢ der Fig. 169, Fig. 172 einen Horizontalschnitt
nach der Linie d —d der Fig. 170, Fig. 173 einen dhnlichen Schnitt wie
Fig. 171 fir eine Ausfilhrungsform die Lade mit sechs Schiitzenreihen,
wobei nur die untere Hilfte des Getriebes dargestellt ist.

Der aus den Teilen 7, 7 bestehende Rahmen trigt die bogen-
formigen Schiitzenfihrungen 2, 2 und in den Lagern 4 zwei selb-
stindige ibereinander angeordnete Wellen 3, 3 mit den duBeren Zahn-
radern 5, 5, welche von den Zahnstangen.7, 7' angetrieben werden,
Fig. 170 und 171; die Zahnstangen 7, 7' .sind in den Teilen &, & der
Lade gelagert. An den inneren Enden tragen die Wellen 3, 3’ die
Zahnrader 6, 6, welche zwei benachbarten Schiitzen einer Schiitzen-
reihe gemeinsam sind, Fig. 168.

_Auf den Wellen 3, 3’ sind ferner Hohlwellen 30, 30" angeordnet,
welche an den dufieren Enden die von den Zahnstangen 12, 12° an-
getriecbenen Rader 9, 9 tragen, wihrend die inneren Enden die zwei
benachbarten Schiitzen gemeinsame Zahnrider 10, 10" aufnehmen; Ringe
11, 11" sichern die Lage der Zahnriader 9, ¢, 10, 10'.

Die in Fig. 173 veranschaulichte Ausfihrungsform der Lade ist fir
sechs Schiitzenreihen bestimmt. Die Welle 73, die von den Lagern 14
getragen wird, tridgt zundchst das von der Zahnstange 77 angetriebene
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angetriebene Zahnrad 22 und an dem inneren Ende das Zahnrad 27
fiur zwei benachbarte Schiitzen trigt. AufBerdem sitzt auf der Hohl-
welle 19 lose eine weitere Hohlwelle 24, welche an dem #uBeren Ende
das von der Zahnstange 28 angetriebene Zahnrad 27 und an dem inneren
Ende das Zahnrad 26 fiir zwei benachbarte Schiitzen tragt. Die Zahn-

stangen 17, 23, 28 sind in dem Rahmen 18 gelagert; die Zahnrider

werden durch Ringe 20, 25 in ihrer Lage auf der Welle 13 beziehungs-

weise den Hohlwellen 19, 24 gesichert. Fig. 173 zeigt nur die untere
Welle, die obere Welle, welche in der Verlingerung der Welle 13
liegt, tragt symmetrisch die gleiche Einrichtung, so da8 die Lade mit
sechs Schiitzen arbeiten kann.

Weiters sei eine Lade besprochen, welche zwei Schuf auf einmal
bei einer Stuhltour eintrigt.

Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 41091 von der Firma
Gottfr. Schnabel in Wien, Bandwebstuhlfabrik: Bandwebstuhl.

Es sind Webstithle bekannt, bei welchen zwei oder mehr Schiisse:
zwischen je zwei Warenanschldgen eingetragen werden, indem zwischen
je zwei Warenanschlidgen zwei oder mehr Facher hintereinander gebildet
werden, in deren jedes nach seiner Bildung mittels eines stets in gleicher
Hohe beweglichen Schutzens je ein SchuB eingetragen wird.

Vorliegende Erfindung betrifft einen Bandwebstuhl, bei welchem
gleichfalls zwischen je zwei Warenanschldgen zwei oder mehrere Schiisse
eingetragen werden, jedoch in der Weise, daB ein Doppelfach oder zwei
oder mehr Ficher vorher, ganz oder nahezu gleichzeitig, gebildet und
in diese sodann die Schisse durch ein und denselben Webschiitzen
mittels einer heb- und senkbaren Schiitzenfilhrung eingetragen werden.

Ein solcher Bandwebstuhl eignet sich insbesondere zur Herstellung
von Bandern mit Einlage, z. B. sogenannten Gummizugbindern, ferner
von Schlauchgeweben y. dgl.

Die Zeichnung stellt einen Bandwebstuhl dar, und zwar zeigt Fig. 174
die wesentlichen Teile der Webstuhllade in einem Schnitt nach A—B
der Fig. 175, Fig. 175 dieselben in Vorderansicht, Fig. 176 in einem
Schnitt nach £—D der Fig. 175, Fig. 177 in einem Schnitt nach E—F der
Fig. 174 und Fig. 178 in der Draufsicht. Fig. 179 stellt das Schema der
Schufieinfithrung dar. In Fig. 180 sind die wesentlichen Teile des Web-
stuhles dargestellt.
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Der Ladenklotz 7 ist in iblicher Weise mittels der Arme 2 bei 3
schwingbar aufgehingt (Fig. 175 und 180). Auf der Riickseite derselben
sind mittels der lotrechten Binder 4 wagrechte Leisten 5, 6 befestigt,
auf welchen einerseits mittels der Biigel 7 die Rietbldtter & und ander-
seits mittels besonderer Lagerstiicke 9 die Antriebsspindeln 10 gelagert
sind. Die Antriebsspindeln sind unten mit einem Zahnrad 17 versehen,
durch welches der Antrieb sidmtlicher Spindeln von einer in der Lade
verschiebbar gelagerten Zahnstange 12 erfolgt. Die Antriebsspindeln
tragen ferner entsprechend breite Zahntriebe 13 fiir den Antrieb der
mit einer Zahnstange 14 versehenen Schiitzen 15. :

Auf diesem feststehenden Teil der Lade ist die Schiitzenfihrung
heb- und senkbar angeordnet. Die Schiitzenfilhrung besteht aus den zwei
Leisten 16, 17 und den zwischen je zwei Rietblittern &8 vorgesehenen
Fihrungsklotzen 18, 19. Die Teile 76 bis 19 sind durch Bander 20 und
dergleichen zu einem Ganzen verbunden (Fig. 176), welches mittels der
Fuhrungsstangen 27 in an den Bindern 4 angeordneten Augen oder
Biigeln 22 gefiihrt ist. Dieser bewegliche Teil der Lade ist durch Lenker 23
an Hebelarmen 24 (Fig. 174, 175 und 180) angelenkt, welche durch die
Schnur 25 (Fig. 180) mit einem Tritt 26 verbunden sind, der von einer’
Welle 28 durch Daumen 27 bewegt wird. Der Antrieb der Zahnstange 12
erfolgt in bekannter Weise mittels der Schnire 29, 30 (Fig. 175, 178
und 180) von den Tritten 37, 32 aus. ¢

Die Wirkungsweise der Einrichtung ist folgende: Bei dem darge-
stellten Bandwebstuhl sollen Binder mit Einlage hergestellt werden.
Es wird daher mit Hilfe der Einlage 33 (Fig. 174) ein Doppelfach 34, 35
gebildet. Nach erfolgtem Ladenanschlag geht die Lade in der Richtung
des Pfeiles (Fig. 174) nach riickwirts und schon wihrend des ersten
Teiles dieser Bewegung erfolgt mittels der beschriebenen Vorrichtung
die Hebung der Schﬁtzenfﬁhrung, wihrend unmittelbar darauf, d. h.
sgbald die Schitzenfihrung ihre hochste Stellung erreicht hat, die Be-
wegung samtlicher Schiitzen erfolgt, welche sohin durch das Oberfach 34
durchschiefien (Fig. 174 und 179) und einen Schuf in dasselbe einfiihren,
Unmittelbar nach Eintreffen der Schiitzen in der Endstellung wird die
Schiitzenfilhrung gesenkt und, da gleichfalls unmittelbar hierauf die An-
triebszahnstange 12 im anderen Sinne auf die Antriebsspindeln 70 ein-
wirkt, so erfolgt wihrend des ersten Teiles der Vorwirtsbewegung der
Lade das Einfithren eines Schusses in das Unterfach 35. Waihrend des
restlichen Teiles dieser Ladenbewegung erfolgt das Anschlagen der
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ibereinanderliegenden Schiisse, sodann Fachwechsel und abermaliges
Heben der Schiitzenfithrung fiir das Einfuhren des nichsten Schusses
in das Oberfach 34.

Die Vorteile, welche durch diese Arbeitsweise erzielt werden, be-
stehen unter anderem in der Schonung der Kettenfiden, weil dieselben
trotz der .doppelten Schufianzahl nur einmal fiir die Fachbildung be-
wegt werden. '

. Die Breite der herzustellenden Gewebe ist von der mit dieser
wachsenden Schiitzenldnge und der Geschwindigkeit des Webstuhles
abhingig. ' :

Eine ganz besonders interessante Konstruktion wollen wir durch
den Auszug der oOsterreichischen Patentschrift Nr.53.617 wiedergeben.

Auszug der osterreichischen Patentschrift Nr. 53.617 von AugustBrau-
mann in Barmen: Schldger fir Bandwebstithle zur Herstellung
von Hohlgeweben.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Schliger fir
Bandwebstithle zur Herstellung von Hohlgeweben, bei dem gleichzeitig
je ein Schitzen durch ein Ober- und ein Unterfach durchgeschossen
wird, wobei jeder Schiitzen abwechselnd aus dem Ober- in das Unter-
fach gefithrt wird und umgekehrt.

Die Zeichnung veranschaulicht in den Fig. 181 und 182 eine Vorder-
ansicht des neuen Schligers in verschiedenen Stellungen der Schitzen-
filhrungen und Schiitzen, wihrend die Fig. 183 eine Draufsicht der
Fig. 181 darstellt. Die Fig. 184 und 1835 zeigen einzelne Teile im Schnitt.

Es ist ¢ die Schldgerlade, in welcher in geeigneter Weise die
Zahnstange b verschiebbar gefiihrt ist, so zwar, dafl sie durch Rolle s, s!
und Schniire #, v hin und her gezogen werden kann. Diese Zahnstange
steht in Verbindung mit dem Zapfen z, die nach aufien und innen an
Scheiben %, m vorstehen, welche drehbar auf den Achsen g gelagert sind,
die ihrerseits wieder in den Lagern f getragen werden. Auf den Achseng
sind Scheiben ¢, d befestigt, die mit Fithrungen e fir die Schiitzen 7, 2
versehen sind. Diese Scheiben ¢ konnen durch Federstifte ¢ bekannter
Art mit den Scheiben %, m gekuppelt oder von ihnen abgelost werden,
wenn Federn 7 an der Lade ¢ in entsprechende Einschnitte der Scheiben ¢
einspringen. Sind die Scheiben ¢ und % oder d und m durch die Feder-
stifte 7 verbunden, so konnen sie gemeinsam gedreht werden, andern-
falls erfolgt eine Drehung der Scheiben %, s firr sich allein, da ja in
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diesem Falle die Scheiben ¢, d durch die Federn # gegen Drehung ge-
sichert sind. Die Schiitzen 7, 2 werden in an sich bekannter Weise

Fig. 183.

durch in den Scheiben ¢, d gelagerte Rdderchen # angetrieben, welche
ihrerseits eine Drehung durch die in sie eingreifenden Zapfen z erfahren.

Aus dem Vorstehenden ergibt sich nun die Wirkungsweise dahin,
da, wenn man an der Schnur v zieht, die Scheiben ¢, d nebst den
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Scheiben %, m um 180° gedreht werden, und daB, wenn man die Zahn-
stange in entgegengesetzter Richtung durch die Schnur # bewegt, die
Scheiben ¢, d stehen bleiben, die Scheiben %, m dagegen sich drehen
und durch Vermittlung der Radchen % die Schiitzen 7, 2 so treiben,
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daBl sie, sich begegnend, durch das Ober- und Unterfach der Ware
hindurchgehen (Fig. 181). Erfolgt hierauf wiederum Ziehen an der Schnur z,
so findet eine Kupplung der beiden Scheiben ¢, d mit den Scheiben %, m
statt, so daB diese sich zusammen drehen koénnen, welche Drehung

_infolge der Zahnstange vor sich geht (Fig. 182), und zwar um 180°% so
daf der Schiitzen 7, der vorher im Oberfach gearbeitet hat, nunmehr
nach unten gekommen ist und durch das Unterfach beim Bewegen der
Zahnstange in entgegengesetzter Richtung hindurchgeschossen werden
kann,
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Erinnert sei noch an den Auszug der Patentschrift Nr. 47.737 bei
den Webstiihlen. ,

Es sind aber auch noch unzihlige andere Konstruktionen der
Schiitzenbewegung gemacht worden, z. B. wo der SchuB in das Ge-
webe diagonal eingetragen wurde; weiter wo wieder der Schuf8 recht-
winklig zur Kette eingetragen wurde und die Bander schief nach einer
Seite gelegt waren. Die Form der Schiitzen ist eine mannigfaltige, -
jedoch ergibt sie sich konstruktiv aus der beschleunigten und spiter
verzogerten Kurbelbewegung der Lade und der gleichformigen, eventuell
auch ungleichformigen Bewegung der Schiitzen durch das Fach. Zeichnen
wir uns die einzelnen Awvstinde der Lade von dem letzteingetragenen
Schuf§ in systematischer Folge der Kurbelbewegung, z. B. 18 Stellungen
des Kurbelbolzens auf, so ergibt sich bei gleichzeitigem, der Schiitzen-
bewegung entsprechendem Weiterriicken der Abstinde ein Diagramm,
welches theoretisch die Schiitzenform ist. Da jedoch verschiedene Um-
stinde zu berticksichtigen sind, wie die Dicke des Schiitzens und das
allméihliche Offnen des Faches, ergibt sich bei Beriicksichtigung dieser
zwei Momente auf die Bewegung des Schiitzens die richtige praktisch
anwendbare Form. Fir gewochnlich werden die Schiitzen nach dem
Gefiilhl geschweift und dies geniigt meistens, obwohl diese Art nicht
richtig ist. Schiitzenformabbildungen findet man in den Katalogen der
Maschinenfabriken. Interessant ist die aufgeschraubte Streichfeder der
Société Chaize freres in Paris.

Auszug aus der ¢sterreichischen Patentschrift Nr. 16.450 von L a Société

Chaize fréres in Paris: Verfahren und Vorrichtung zum Aus-

einanderstreichen, gleichmidfiigen Verteilen und Aufrauhen
der Kettenfaden in mechanischen Webstihlen.

Bisher wurden bei der Herstellung glatter und gemusterter Gewebe
Rietblatter von verschiedener und manchmal sehr bedeutender Dichte
benutzt, um die Kettenfiiden besser zu verteilen und die durch die Rietstabe
entstehenden Streifen im Gewebe moglichst zu vermindern. Diese dichten
Blitter erfiillen nur zum Teil den angestrebten Zweck und haben den
bedeutenden Nachteil, da8 sie die Kettenfiden lange vor ihrer Abbindung
aufrauhen und hiufig Fadenbruch hervorrufen. Bei Verwendung weniger
dichter Blatter ist man gezwungen, die Zahl der zwischen je zwei Zihnen
liegenden Kettenfiden zu vergrofiern, ohne daf man dadurch die durch
die Stibe des Blattes entstehenden Streifen vollstindig verdecken konnte.
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Vorliegendes Verfahren bezweckt, alle diese Ubelstinde zu be-
seitigen, indem die Kettenfiden bei der zum Durchgang des Schiitzens
bewirkten Fachbildung durch ein gleichzeitig mit dem Schiitzen oder
unabhingig von demselben durch das offene Fach gefithrtes Streich-
organ selbsttitic und sicher glatt gestrichen, gleichmifig verteilt und
iiberdies aufgerauht werden. Durch letzteren Umstand wird es moglich,
mit einer verminderten Kettenfadenzahl Binder und andere Gewebe
herzustellen, die das gleiche Aussehen wie die mit normaler Fadenzahl
hergestellten haben. So kann man z. B. mit 100 Kettenfiden unter
Umstidnden ein Band herstellen, welches im Aussehen einem Band mit
200 Kettenfiden ihnlich ist. Das neue Verfahren zum gleichméBigen
Ausstreichen und Verteilen der Kettenfiden, welches bei der Fabrikation
aller Arten von Geweben, Bindern, Samt usw. in Anwendung kommen

o
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Fig. 186. Fig, 186a.

kann, bietet folgende Vorteile. Die Blatter kénnen weniger dicht sein,
als dies bis jetzt notwendig war, wodurch sie in der Herstellung billiger
werden. Die Kettenfiden werden von dem weniger dichten Rietblatt
weniger angegriffen und werden daher weniger beschidigt beziehungs-
weise reiflen nicht so oft. Es geniigt eine geringere Anzahl von Ketten-
fiden fi’nj ein bestimmtes Aussehen des Gewebes, wodurch der Preis
der Ware wesentlich herabgesetzt wird. Das Streichorgan wirkt zweck-
miflig innerhalb des Faches, und zwar entweder vorn im Winkel, wo
Oberfach und Unterfach auseinandergehen, oder in einer groferen oder
geringeren Entfernung von demselben. Im ersteren Falle wirkt das
Streichorgan auf beide Teile der Kette, im letzteren Falle nur auf den
einen Teil derselben.

In der Zeichnung zeigen die Fig. 186 und 186a die Verwendung des
Streichorganes an einem Tuchwebstuhl, Das Fach ist durch die beiden
Linien 2 und b dargestellt, die vom Punkte ¢ ausgehen. Uber diesem
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Punkt, Fig. 186, oder unmittelbar an demselben, Fig. 186a, wirkt beim
Durchgang des Schiltzens das an der dem Winkel ¢ zugekehrten Seite
des Schiitzens e befestigte Streichorgan 4 auf die Kettenfiden ein, und
zwar nur auf die Fiden des einen Faches, beispielsweise Oberfaches a,
Fig. 186, oder auf alle Kettenfiden, Fig. 186a. In diesen Zeichnungen
tragt der Schiitzen selbst das Streichorgan, jedoch kann dieses, wie schon
frither erwidhnt, auch unabhingig vom Schiitzen wirken. Das Streich-
organ beziehungsweise der Fadenverteiler kann auf verschiedene Weise
und in verschiedener Form aus-
gefilhrt sein. Es wird vorteilhaft’
elastisch angeordnet, wobei die
Stirke der Federung regulierbar
sein kann; man kann aber auch
eine starre, anpafibare Verbindung
wihlen. Es kann aus beliebigem
Material und in beliebigen Dimen-
sionen ausgefithrt werden. Es ist
. selbstverstindlich, daf8 die Ent-
fernung des Fadenverteilers von
der Vorderwand des Schiitzens ver-
gnderlich sein kann und sich durch
geeignete Regulierungsvorrichtun-

, gen dem Fache anpassen laft,

Die Fig. 186 und 186a zeigen.in schematischer Darstellung Schnitte
durch Lade und Fach mit dem neuen Streichorgan. Fig. 187 zeigt einen
Bandschiitzen, der mit dem Streichorgan versehen ist. Fig. 188 zeigt einen
Schiitzen fir einen gewohnlichen Webstuhl, ebenfalls mit dem Streich-
organ versehen. Es sei vorausgeschickt, dafi die Streichorgane d, die
in den Zeichnungen als Beispiele dargestellt sind, in beliebiger Zahl
und beliebiger Form vorhanden sein konnen.

Das in Fig. 187 dargestelite Streichorgan d besteht aus einer hohlen
Metallrohre, die an ihrem inneren Ende mittels” der biegsamen Feder &
bei f befestigt ist. Diese Rohre kann sich drehen beziehungsweise biegen
und die Stellung d’ sowie alle jene Zwischenstellungen einnehmen, die
sich durch die Reibung des dufieren Endes des Organes an den Ketten-
fiden im Innern des Faches ergeben. Das Streichorgan kann statt
(nach 4, Fig. 187) gebogen zu sein, auch senkrecht zur Schufirichtung
stehen, wie bei d? gezeichnet. Die Biegsamkeit wird durch die Spiral-

<~
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feder 5 oder andere Mittel hervorgebracht. Das Streichorgan ist auf
dem Bugel j des Schiitzens = befestigt und der Schufifaden, der von.
der Spule % abliuft, geht durch das Ohr o in die Rohre d, aus der er
am #dufleren Ende 7 oder an eciner anderen Stelle heraustritt.

Far Tuchwebstiihle benutzt man den gewohnlichen Schiitzen m,
Fig. 188, an dessen einer Seitenfliche das Streichorgan d angebracht ist.
Dasselbe kann wie das fiir den Bandstuhlschiitzen beschaffen sein; es
kann gemif der Zeichnung nach d oder 4’ neigen oder gerade stehen
wie bei d% Es kann sich durch die Wirkung der Spiralfeder % oder

jeder anderen Art, von Federn stets zur Seite neigen. Die Rohre d wird
im Schlitze eines Biigels » gefithrt, der ebenfalls auf der Vorderseite
des Schiitzens befestigt ist. Der SchuBfaden kommt von der auf Spindel p
sitzenden Spule, geht durch die Spiralfeder % hindurch und tritt.am
vordersten Ende s des Organes aus.

Die Beschreibung dieser beiden Arten von Schiffchen soll nur dazu
dienen, um *das Prinzip des vorliegenden Verfahrens besser zu erkldren;
es sind jedoch die verschiedensten Ausfihrungsarten moglich.

Weiter wollen wir einen interessanten Schiitzen beschreiben durch
Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 47.000 von Her-
mann Baader und Paul Buser in Gelterkinden (Schweiz): Band-

webschiitzen.

Bei den heutzutage am meisten gebrauchten Bandwebschiitzen, die,
als Ganzes betrachtet, viel geringere Abmessungen als Stoffwebschiitzen

haben, werden dem gefiihrten Schiitzenkorper, der zumeist vermittels
Kurz, Bandwebstuhl. 10
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eines Zahnstangengetriebes angetrieben wird, sogenannte Schiitzennasen
vorgebaut, die der Schufispule zur Lagerung dienen. Da nun diese
Nasen der ,Schdﬁspule zur Lagerung dienen, missen sie ziemlich kriftig
ausgefﬁhrt werden, und man hat sie daher -bisher in den weitaus meisten
Fillen aus starkem geschweiften Hartholz oder auch vereinzelt aus einem
festen Metallbiigel hergestellt. In -allen Fillen aber ist die Schufispule
an der Hartholz- oder Metallnase gelagert. Es liegt auf der Hand, daB
diese Lagerung der Spule an der Nase infolge der Notwendigkeit
starkerer Ausfihrung derselben eine Vergrofierung der gesamten Schiitzen-
breite mit sich bringt, und mit der Vergrofierung der Schiitzenbreite
geht offenbar auch eine Vergrofierung  des erforderlichen Ladenhubes
Hand in Hand.

Um nun den Ladenhub moglichst verringern zu konnen, wurde
beim Erfindungsgegenstande von dem Gesichtspunkte ausgegangen, daf}
in erster Linie die Stdrke der Schiitzennasen verringert werden miisse.
Es wurde daher einmal die iibliche Holznase durch einen diinnen Biigel
ersetzt, dann dieser Biigel moglichst dicht der. Schufispule vorgelagert.
Um bei dieser schwicheren Biigelausbildung dennoch eine gute Lage-
rung der Spule zu erhalten; wird beim Erfindungsgegenstande die Spule
ganz unabhdngig von dem. ihr dicht vorgelagerten Biigel ausschlieflich
am gezahnten Schiitzenkorper oder Schiitzenldufer selbst gelagert, und
zwar in moglichster Nahe desselben, immer um den ganzen Schiitzen
‘moglichst schmal zu halten. Diese besondere Lagerumg der Spule, welche
‘den schiitzenden Bigel moglichst diinn zu halten, gestattet, bildet das
Hauptkennzeichen des Erfindungsgegenstandes. Die Vorteile, die die
hiedurch erzielte Verringerungvder Schiitzenbreite und folglich auch des
erforderlichen Ladenhubes mit sich bringt, lassen sich kurz wie folgt
zusammenfassen :

I. MC’)glichkéit eines rascheren Ganges des Stuhles, daher Pro-
duktionssteigerung, ‘ '

2. Verr'ingerung der Reibung der Rietblattzihne an den Ketten-
fiden (namentlich bei Seide wichtig),

3. VergroBerung des Fachoffnungswinkels, daher Verminderung der
Reibungsgefahr des Schiitzens an der Kette und grofiere Durchlauf-
sicherheit fir den Schiitzen.

Fig. 189 und 1go der Zeichnung stellen in Drautsicht beziehungsweise
in Vorderansicht ein Ausfilhrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes
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dar. Fig. 191 soll den Vorteil des vorliegenden Schiitzens gegeniiber den
heutzutage iiblichen Bandstuhlschiitzen bildlich veranschaulichen.

a, Fig. 189 und 190, ist der
Schiitzenkorper oder  Schitzenldufer, M
welcher wie ublich mit einer Verzah-
nung b versehen ist. An der Vorder-
‘seite des Schiitzenldufers o ist ein recht-
winklig umgebogener Haltedorn ¢ be-
festigt, auf welchen die SchuBspule d
aufgesteckt ist. Eine in eine Umfangs-
rille e der Spule 4 greifende Kralle f,
die ebenfalls am Schiitzenldufer ¢ be-
festigt ist, verhindert im Gebrauch das
Abstreifen der Fadenspule vom Dorn ¢;
das Abziechen der Spule vom Dorn ¢ ist
erst dann moglich gemacht, wenn die
Spule auf dem Dorn ¢ so gedreht wird,
daB eine Rast g in einer Wandung der
Spulenrille ¢ der Kralle f gegenitber zu
stehen kommt.

Die Schufispule d wird durch einen
am Schiitzenldufer a befestigten, dinnen
Biigel 2 geschiitzt. Dieser Biigel 2 be-
steht zweckmifiic aus Metalldraht,
konnte ' aber auch aus anderem Material
hergestellt sein. Erist am Schiitzen- —
laufer @ derart angeordnet, daf i
er der Schufispule 4 moglichst j@}i
dicht- vorgelagert ist, das heifit.
derart, dafl sein Mitteiteil sich | )
unmittelbar vor der Schuﬁspule" 1@}2 / j/
befindet. In seinem Mittelteil ist der X ——

Schutzbiigel » zugleich mit einem  Fig. 191, Fig. 18¢9.  Tig. 190.
Fithrungsauge 7 fir den ablaufenden

Faden versehen. Der. von der Schufispule kommende Faden lauft
durch die Fihrung 7, durch Osen an den tiblichen Spannfedern s, n
und durch die Fihrung o nach dem Fadenfuhrungsauge ¢ des Schutz-

biigels %. Die Fithrungen 7, o und die Spannfedern m, u fir den Faden
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sind simtlich unmittelbar am gezahnten Schiitzenkorper oder Schiitzen-
laufer ¢ angebracht.

Man begreift leicht, dafl vermoge der geschilderten Ausbildung der vor-
liegende'Schiitzen eine geringere Breite hat als die bisher tblichen Schiitzen.
Was diese geringere Breite fiir den Ladenhub zu bedeuten hat, ergibt
sich am besten aus Fig. 191, wo vergleiechsweise im untern Teil der fir
die iibliche Schiitzenbreite erforderliche Ladenhub #, im oberen Teile der fiir
die gemif der Erfindung verringerte Schiitzenbreite erforderliche Ladenhub »
bei gleicher Fachoffnung 2 schematisch veranschaulicht ist. Daraus geht klar
hervor, daf§ der Ladenhub y fiir die Schiitzenbreite bei der neuey Ausfiithrung
erheblich geringer ist als der Ladenhub » fur die Schitzenbreite bei der
bisherigen Ausfithrung. Ist .aber der Ladenhub geringer, so kann man auch
den Stuhl rascher arbeiten lassen als bisher, was begreiflicherweise einen
groBen Vorteil gegeniiber den bisherigen Ausfithrungen darstellt. Ein weiterer
Vorteil der Verringerung des Ladenhubes liegt auch darin, da8 bei gleicher
Fachoffnung 2z der Offnungswinkel grofer ist, so daB. die Reibungs-
gefahr des Schiitzens an der Kette vermindert wird.

Die Schufispule kann mit parallelen Windungen oder diagonalen
Windungen (Kreuzspule) bewickelt sein oder es konnen Kopse eingelegt
werden. Die Spannung des Fadens wird auf verschiedene Art und Weise
bewerkstelligt: durch I_{ﬁckléiufer,‘ durch Druckfedern, durch Ressorts
usw. mehr, wie durch Schlingen aus RoBhaar, am riickwirtigen Biigel
angebunden Uber das vordere Auge reichend, oder durch eingeleimte
Pelzstiickchen oder durch in das Auge eingesteckte Quastent Auch setzst
man die Spule in einen Kasten, in welchem die Spannvorrichtung ein-
gebaut ist, wie z. B. durch zwei mit Federn aneinandergedriickte Scheiben,
dhnlich wie bei den Nahmaschinen und wird dieser Kasten in den
Schiitzenausschnitt eingelegt. Je groBer die Spule ist, desto linger kann
der Weber arbeiten, ohne die Spule auswechseln zu miissen. Diesem Vorteil
steht aber der Nachteil gegeniiber, dafl die Spannungsdifferenz zwischen der
vollen Spule und der fast abgelaufenen so grof ist, daf§ die Ware ungleich
breit wird. Zum Abzug der Spule diene die Beschreibung des mustergiiltigen
Schiitzens von Windrath und Hausmann in Ronsdorf.

Auszug aus der Osterreichischen Patentschrift Nr. 26,234 von Windrath
und Hausmann in Ronsdorf (Rheinland): Bandwebschiitzen,

Gegenstand der Erfindung ist ein' neuer Webschiitzen fir Band-
webstithle mit beim Fadenabzug sich drehender Spule, bei welchem der
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Fadenabzug stets rechtwinkelig zur Spulenachse erfolgt und dabei der
Faden in immer gleicher Linge mit den ihn fithrenden Teilen in Be-
rihrung ist, so daB die Fadenreibung und somit die Fadenspannung
stets vollig gleichméafig ist. :

Es sind allerdings bereits Schiitzeneinrichtungen bekannt, durch die
der Abzugswinkel moglichst nahe an go® gehalten werden soll; so hat
man bei einem Schiitzen das zwischen Spule und Abzugsauge befind-
liche SchuBifadenstiick durch Fithrung um entsprechend angeordnete Leit-
drihte in mehrere vor- und zuriicklaufende Teile zerlegt; bei einem
anderen Schiitzen hat man die vordere Gehdusewand nach einer Parabel
geformt und den Faden um diese herum und dann durch ein im Brenn-
punkt dieser Parabel liegendes Abzugsauge gefithrt.

Bei diesen dlteren Einrichmngen wird aber der erstrebte Zweck,
ein stets rechtwinkelig zur Spulenachse erfolgender Fadenabzug, nicht
‘erreicht, auBerdem ist hiebei die Fadenreibung eine fortwihrend wech-
selnde, da das jeweils mit den fithrenden Teilen in Berithrung befind-
liche Fadenstiick verschiedenartig lang ist, je nachdem der Fadenzug
in der Mitte oder mehr nach den Enden der Spule hin erfolgt. Auch
ist bei der ersterwihnten Schiitzeneinrichtung der Verschleil des Fadens
infolge der mehrfachen Knickung ein so starker, daff damit nur starkes
Fadenmaterial verarbeitet werden kann.

Nach vorliegender Erfindung wird nun die erstrebte Wirkung voll
und ganz mit Hilfe eines hinter der Spule angeordneten Fadenfihrer-
steges erreicht, um den herum der Faden zu dem in der vorderen Ge-
hiusewand befindlichen Abzugsauge gelangt. Diese Anordnung ist zwar
an sich ebenfalls bekannt. Es unterscheidet sich aber der vorliegende
von den ilteren Schiitzen dieser Art durch eine ganz besondere Aus-
bildung des Fadenfiihrersteges. Derselbe besteht aus einem Leitkorper,
dessen. die Fadenfithrung verursachende Riickenseite annihernd paraboloid-
formig ist und nach den Enden des Steges hin allmihlich flacher ver-
lduft, so daBf der um sie herumgefithrte Faden allmihlich aus der einen
in die andere Richtung ibergefithrt wird, und zwar so, da der Faden-
abzug von der Spule immer senkrecht zu deren Achse erfolgt und das
jeweils mit dem Leitkorper in Beriihrung befindliche Fadenstiick stets
nahezu gleich lang ist. Durch das Zusammentreffen beider Wirkungen
wird nun gerade bei dem néuen Schiitzen eine durchaus gleichmiflige
Spannung des Fadens erzielt, so dafl bei Benutzung desselben vollig
gerade verlaufende Gewebekanten entstehen.
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Auf der Zeichnung ist der neue Schiitzen in einem Ausfithrungs-
beispiele veranschaulicht. Dabei zeigt Fig. 192 denselben in Draufsicht,
Fig. 193 im Querschnitt nach Linie A— A4 der Fig. 192 und Fig. 194 in
einem Schnitt nach Linie B—B der Fig. 1g2.

In dem die iibliche Gestalt besitzenden Schiitzengehiuse & ist die
Schufifadenspule & auf der Spindel ¢ drehbar und auswechselbar gehalten.
Auf die Spule wirkt die von dem Arme e getragene Bremsbacke d,
welche durch eine Feder f gegen die Spule geprefit wird. Hinter der
Spule # ist der Fadenleitkdrper g angebracht, um welchen herum der

Tig. 192. Fig. 193. Fig. 194.

von der Spule ablaufende Schufifaden zum Abzugsthr % des Schiitzens
gefithrt ist.

Dieser Leitkorper g besteht im gezeichneten Beispiel aus einem
Blechstiicke, das derart geformt ist, daf die die Fadenfilhrung be-
wirkende hintere Seite desselben die in der Einlcitung bereits des
niheren erlduterte Gestalt besitzt, d. h, diese Riickenfliche ist eine an-
nihernd paraboloidformige und verlduft nach den Enden des Leitsteges
hin allméhlich flacher. :

Die Riete konnen ebenfalls auf das Aussehen der Ware Einflufl
haben, Die gewohnlichen Riete, die einfach gebunden oder doppelt ge-
bunden sein konnen, auf der Seite Versteifungen haben usw. mehr,
sind dem Leser bekannt. Wir wollen diese nicht erst besprechen. Es
werden aber auflerdem Riete verwendet, welche konisch sind, nach oben
zulaufend fiir Krawatten und sonstige Bander, die ihre Breite wechseln,
und auch Riete mit reliefartiger Oberfliche. Beide Gattungen Riete
werden auf- und abwirts gezogen, wie wir aus nachfolgender Beschrei-
bung ersehen werden.
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Auszug aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 419 von der Firma
G. Rei'chert’s' Sohne in Wien: Verstellbares Rietblatt mit relief-
' artiger Oberfldche.

Gegenstand vorliegender Erfindung ist eine Einrichtung zur Her-
stellung von Moirierungen in Geweben. Dieselbe besteht in einem Webe-
blatt, welches  eine in vertikaler Bezighung mit Erhohungen und Ver-
tiefungen versehene Oberfliche besitzt, derart, daBi  die aneinander-
gereihten Rietstibe in diesen Vertiefungen und Erhohungen beliebig ab-
wechseln, so dafi die Oberfliche des Webeblattes eine reliefformige,
Ausbildung zeigt.

Wird dieses Webeblatt beim Weben gehoben und gesenkt, so er-
folgt je nach der Anordnung der Vertiefungen undiErhéhungen der
Anschlag der Schufifiden in der Weise, dal nach erfolgtem Appretieren
die moiréartigen Schattierungen in beliebiger Abwechslung, und zwar. in
vorher bestimmtem Muster hervortreten.

~In nachstehender Zeichnung ist in:

Fig. 195 beispielsweise ein Webeblatt mit reliefartig ausgeblldeter
Oberfliche in Vorderansicht dargestellt.

Fig. 196 zeigt eine Seitenansicht.
- Fig. 197, 198 und 199 sind Schnitte nach den Linien M——N O0—P,
O—R der Fig. 195.

Fig. 200, 201 und 202 stellen weitere Ausfiihrungsformen des
Webeblattes in Vorderansicht dar.

Fig. 200 a bis 202 a zeigen' die sich ergebende SchuBfadenlage und
-linge fur die entsprechenden Stellungen der in den zuletzt genannten
Figuren dargestellten Webeblitter.

In allen Figuren bezeichnet A das Webeblatt; B die einzelnen
Rietstidbe, deren Reliefform aus Flg 197, 198 und 199 am besten er-
sichtlich ist.

_ Bisher waren Einrichtungen zur Herstellung von Moirierungen in
Geweben bekannt, bei welchen Webeblitter Verwendung finden, deren
einzelne Rietstébe teils gerade, teils windschief gestellt sind, und ‘zwar
sind diese Stibe so angeordnet, dafl dieselben im Querschnitt nach den
beiden Enden, an welchen sie am #uBeren Rahmen des Gewebeblattes
befestigt sind, in Schlangenlinienform stehen. Bei dem ‘Anschlag werden
natirlich diejenigen Teile des Webeblattes, welche am weitesten vor-
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stchen, einen festen Anschlag des Schuffadens an der schon fertigen
Ware hervorrufen, wihrend die vertieften Teile des Webeblattes eine
losere Anlage des betreffenden Fadenstiickes bewirken.

_ Diese bekannte Einrichtung hat jedoch den Nachteil, daf die
schlangenartige Formung des Schufifadens sich beim Heben und Senken
allmahlich verliert und dann allmihlich wieder zum Vorschein kommt,
also daff ein ungleichméBiger Anschlag stattfindet, und ferner den Ubel-
stand, daB bei dieser Anordnung sich nur moiréartige Effekte erzielen
lassen, deren Figuren sich rayéartig auseinanderreihen. Diese Mifistinde
werden bei der vorbeschriebenen Einrichtung vermieden. -

Obgleich die Moiréeffekte, welche durch die ganz beliebig ange-
brachten Erhohungen und Vertiefungen im Webeblatt erreicht werden,
gute sind, und sich alle moglichen Schattierungen herstellen lassen,
hat es sich ‘doch gezeigt, daf es fir die GleichmiBigkeit der Ware
notwendig beziehungsweise wiinschenswert ist, die Schufifadenlinge der
‘aﬁfeinanderfolgehden Schiisse stets gleich oder nahezu gleich zu halten,
damit nicht ein nachheriges Verindern der Lage durch Spannen des
Schusses stattfinden kann. :

Ferner ist es von Wichtigkeit, da§ die Wellen und Tiler oder
vorspringenden Kanten der Webeblattoberfliche in den verschiedenen
Hohen nicht sprungweise wechseln, sondern es muf nach und nach
eine Verscﬁiebung eintreten. ;

" Fig. 200, 201 und 202 zeigen derartige Ausfithrungsformen des
‘Webeblattes und ist fur verschiedene Hohenstellungen der Verlauf der
betreffenden Schufifiden angegeben.

Steht das Webbldtt, Fig. 200, in der Hohenlinie 2, wobei also’ die
in dieser Linie liegenden Rietteile zum Anschlag gegen das Gewebe
kommen, so ergibt sich die Anlage des Webeblattes an das Gewebe,
das Festpressen des betreffenden, soeben gewebten Schufifadens in einer
schlangenformigen Linie al, a?, 43, a%, 4 af. '

Nach dem néchsten Einschiefen wird das Webeblatt etwas gehoben
und nach mehrmaligem Einschieflen wird nach und nach fortschreitend
das Webeblatt die Hohenstellung & erhalten, Fig. 200; es ergibt sich
dann die Schlangenlinie &1, 5%, 5%, 2% b5 6% fiur den Schufifaden.

Die Linge .dieses Schufifadens. ist' gleich oder nahezu'gleich der
des ‘Schuffadens a!, a2, «? a% 45 4 nur daff die Wellen und Téler
seitlich verschoben sind.
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Zwischen den Schufifiden a', a?, 4%, at, a® a%und b1, b2, B3, b*, b5, b
liegen- die Schiisse in gleicher oder #dhnlicher Schlangenlinie mit gleicher
oder nahezu gleicher Linge.

Natiirlich kann die Form des Webeblattes sehr verschieden sein.
So zeigt z. B.:

Fig. 201 ein Webeblatt, bei welchem die Prefistellen sich schlangen-
artig fortbewegen in der Linie x; Y, % wihrend Fig. 201 a die bei der
entsprechenden Hohenstellung des Webeblattes sich ergebende  Schuf-
fadenlage und -linge zeigt.

Fig. 202 zeigt ein durchaus unregelmifiges Webeblatt und gibt
Fig. 202a die entsprechende Schufifadenlage und -linge an.’ :

Die Einrichtung zum Heben und Senken des Webeblattes kann
verschiedenartig gewidhlt werden.

- In Fig. 195 und 196 ist eine iiber dem Webeblatt angeordnete Ex-
zenterwelle ¢ vorgesehen, welche durch Drehen des Schaltrades d mittels
der Klinke ¢ das an ihf hingende Webeblatt auf- und niederbewegt
und in den verschiedenen Lagen festhilt.

Selbstverstiandlich ist diese Einrichtung nur beispielsweise gewihlt
und kann verschiedenartiy ausgefithrt werden.

Auch kann durch den Anschlag selbst eine selbsttitige Verstellung
des Webeblattes in der Hohe oder nach der Tiefe zu stattfinden,

Das Webeblatt kann in “jeder erforderlichen Feinheit hergestellt
werden. ’ ;

In neuerer Zeit, jedoch selten, wird der gebrochene Rietkamm
verwendet, wie auch Kamme Verwendung finden zur Herstellung von
Hakelstaubmustern, wo die inneren Zihne schleifenartig gebogene
Drihte sind, welche oben nicht eingelotet sind. Ebenfalls finden Kdmme
Verwendung, wo zwischen mehreren Zihnen oben eine grofiere Offnung
fir Gewebe mit Perlenaufputz ist. Ebenfalls- wire es interessant ge-
wesen, das Schonungsriet zu besprechen, was aber aus Griinden der
Raumbeschrinkung dieses Buches nicht moglich ist. :

Die Lange des Schiitzens errechnet sich aus der Gangoffnung, und
zwar: doppelte Offnung plus einem Stiick, welches in die entgegen.
gesetzte Fithrung bei halben Schiitzen aus der ersten Fithrung hinein-
reicht. (Je nach Solidheit der Ausfiihrung und je nach der Tourenzahl
15 bis 40 mm.) Die Schitzenlinge plus Gangoffnung sagt den not-
wendigen Raum fir einen Gang (Lauf). Lichte Stuhlweite dagegen
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dividiert durch letztbekommene Zahl ergibt die Gingezahl (Laufanzahl),
welche in einem vorhandenen Stuhl untergebracht werden kann. Um-
gekehrt gibt diese Zahl mal der gewinschten Anzahl Giénge die er-
forderliche lichte Weite des zu bauenden Stuhles. Doppelstéckige Laden
ergeben zirka die doppelte Laufanzahl weniger eins, respektive die
halbe lichte Stuhlweite. Die praktische Hochstgrenze fiir einen eintéiligen
Stuhl sind 5 m. Stihle fir schmale Bander nehme man schmaler, zirka
3 bis 4 m. Es hat keinen Sinn, wenn der Stuhl zu grofi ist, da er
sonst uniibersichtlich wird, weiter zu schwer ausgefithrt werden muf,
weiter zu viele Stillstinde vorkommen; z. B. werden angenommen
6o Lauf X 10 m Tagesleistung = 600 m, angenommen ibertriebene
Anzahl Lauf fir einen Stuhl fur die gleiche Bandbreite z. B. 120
Lauf, ungefihr folgendes Resultat ergeben: 120 Lauf X 5 m Tages-
leistung == 600 m. AuBerdem trachtet man die Kette moglichst rasch
vom Stuhle abzuarbeiten, um Preisschwankungen der Waren und Kurs-
schwankungeﬁ des Rohmaterials vorzubeugen. Wie bei vorigem Bei-
spiel 2 Stihle 2 60 Lauf die halbe Zeit brauchen, um eine bestimmte
Kettenldnge abzuarbeiten, setzt daher sich  auch das aufgewendete
Kapital schneller um, respektive bleibt weniger lange Zeit unverzinst.
Dies scheint ein iibertriebenes, ist jedoch ein oft vorkommendes Beispiel.

Die Kurbelbewegung.

Die Kurbelbewegung und die Lage der Stuhlwelle sind nicht ohne
Einflu auf die Ware, respektive den Gang des Stuhles und man kann
verschiedenartige Bewegungen durch deren Stellung hervorbringen, Wer
Genaueres iiber den Kurbeltrieb wissen will, der studiere Band I der
Hitte, 6. Abschnitt, Mas;:hinenteile; 5. Kapitel. Das normale Kurbel-
_ diagramm, wo die Kurbel in gleicher Hohe wie der Angriffspunkt ist,
wird der Leser wohl kennen. Die Kurbelbewegung ist zuerst eine be-
schleunigte, dann eine verzogerte. Die sogenannte geschrinkte Schub-
kurbel ist die, wo der Kurbelmittelpunkt nicht in der Achse der Kurbei-
stange, sondern davon um ein Stick entfernt ist. Dann liegen die Tot-
punkte entsprechend den Strecklagen der Schubstange und Kurbel un-
symmetrisch, und zwar gibt man bei Bandstithlen den Angriffspunkt
je nach Bedarf hoher als das Lager der Hauptwelle. Das Diagramm
respektive die Bewegung ist dann unsymmetrisch, beschleunigt und
verzogert. Das heifit: Geht die Kurbel in der Richtung des Uhrzeigers,
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dann ist sie weniger beschleunigt bis' zur Stellung von go® als die
" zweite Hilfte, Das gleiche geschieht beim Aufgehen der Lade, sie geht
langsamer auf, um gegen Ende rascher aufzugehen. Das Umgekehrte ist
der Fall, wenn die Kurbel- respektive die Hauptwelle eine Bewegung
gegen die Richtung des Uhrzeigers hat. Gleichzeitig kann man aber
die verschiedenen Bewegungen durch Exzenter bewerkstelligen, so z. B.
wird die Pleuelstange durch eine in eine Fihrung gefafite Schubstange
ersetzt, welche auf dem einen Ende einen vertikalen Schlitz hat, in
~welchen der Bolzen eingreift. Dieser Schlitz kann auch eine geschwungene
Form haben, je nachdem, was fiir eine Bewegung gewiinscht ist. Sehr
von Einfluf ist auch die Linge der Schubstange (Pleuelstange) und
wir wissen von den Tuchstithlen her, daf dort die kurze Schubstange
in Anwendung ist, und die Lade eine lingere Zeit geschlossen, respek- |
tive geoffnet steht. Es ist daher, je kiirzer die Pleuelstange ist, die
Bewegung stirker beschleunigt und verzogert als bei der langen Pleuel-
stange, wo der Stuhl sanfter aufgeht und sanfter schliefit.

Drei Mechanismen sind am Bandstuhle, welche mit der Kurbel-
bewegung meistens vereinbar sind, und zwar sind das: das Offnen und
Schlieen der Lade, das Durchziehen der Schiitzen durch das Fach,
und das Offnen und SchlieBen der ‘Schafte, respektive der Antrieb einer
Schaft- oder Jacquardmaschine. Reicht die Kurbelbewegung nicht mehr
aus, das heifit wird eine andere ungleichférmige Bewegung verlangt,
welche sich durch die verschiedenen Arten, die vorhin erwdhnt wurden,
nicht mehr ausfiihren 1dfit, so ibergeht man auf exzentrische Zahnrider,
bei einer Ubersetzung von 1 :2 auf Ellipsen- und Exzenterrad. Man
kann aber auch die Kurbelbewegung und die Bewegung der exzentrischen
Rider addieren, respektive zusammenkombinieren.

Weiter wird man ofter Lenkstangen respektive Gelenkgerade-
fihrungen zu verwenden gezwungen sein. Da diese ohne dazugehorige
Zeichnung unverstindlich sind, wollen wir diese in einem spateren Werk
besprechen, respektive wer sich dafiir interessiert, sehe in dem Buche
»Hitte<, I. Band, 6. Abschnitt, 5. Kapitel, Abteilung F, nach. Kurz
sei noch erwihnt: Wenn zwei einarmige Hebel in einem bestimmten
Abstand auf ein und derselben Seite gelagert sind, gleich lang sind
und auf der anderen Seite durch ein Querstick verbunden sind von
gleicher Linge wie der Abstand der Lagerungen, wird das Querstiick
immer parallel bei Hin- und Herbewegung mit der Geraden sein,
welche man sich durch die zwei Drehpunkte gezogen denkt. Anwen-
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dungsgebiet besonders bei mehrstockigen Laden. Als praktisches Bei-
spiel wolle man sich die Zeichnung des Bandstuhles von Otto Walter
Schaum in Philadelphia ansehen, in Schweizer Patentschrift Nr. 14,703,
Fig. 8. Ist der eine Hebel jedoch kirzer, so schwingt das Verbindungs-
stick und man erhilt eine be“evung, welche aufler der hin- und her-
gehenden Bewegung und der auf- und abgehenden Bewegung (Heben
und Senken) noch eine bogenformige .ist. Setzt man auf einen be-
liebigen Punkt auf dieses Verbindungsstiick eine Normale auf, so machen
in dieser gelegene Punkte noch eine kreisférmige Bewegung, welche
aber durch die hin- und hergehende Bewegung zu einer unregelmiBigen
Kurve verzerrt wird. Anwendungsgebiet: wenn man eine ungleich-
formig beschleunigte Bewegung herstellen soll, von ganz besonders
starker Beschleunigung und Verzogerung gleichsam eine Stofibewegung
oder eine Zugbewegung, welche wir der besseren Verstindlichkeit halber
mit Anreiffen bezeichnen wollen.

Kalkulation.

Beziglich der Kalkulation sei noch folgender Rat gegeben. Man
lege sich Tabellen an, wo die Meterzahl des jéweiligen Materials, der
Nummer und der Gewichtseinheit angegeben ist. Rechnet man in Kilo-
gramm, legt man also die Tabellen in Meter per Kilogramm an, rechnet
man in Pfund, also in Meter per Pfund. Diese Tabellen lege man in
mehrerenn Rubriken an, wovon die erste Rubrik die tatsichliche Meter-
zahl hat, die zweite Rubrik minus x %/y, die dritte Rubrik minus y %/,
usw. Diese Tabellen sollen ungefdhr folgendermafien aussehen:

Titer legal Formel: 1 Faden von 1 Denier und einer Linge von
450 m wiegt 0'05 g oder 1/, g, folglich kommen auf 1 g 450 X 20 =
== gooo m. Von dieser Zahl hat man den Verlust in Prozenten zu
subtrahieren und die gefundene Zahl durch den Titer zu dividieren.
Das Resultat gibt die Meterzahl auf 1 g an.

Denier 14 bei . . 1/2“/0-—::594'64r m, bei . . 121/,%, = 356250 m

»oo15 > o7 LY =555 —m, > L. 124, — 525 — m

> 16 > L Y)Y =752031m, » .. 121, ,=492°18 m

o1y > 7 =489t m, » .. 12,0/, = 46323 m

> 18 » .. KN =462'50 m, » .. 12'4%, = 43750 m

> 19 > .70 =438 15 m, » .. 12‘/20,0_414'47m

> 20 > L. ~7‘/-.,“ o= 41625 m, » .. 12'/,%),=393"75 m
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Denier 21 bei .

" Kalkulation.

7Y% = 39643 m,

12 =375—m

> 22 > L 7Yy =378 m, > L 1210y =357'96 m
> 23 > . 7%y =36196m, » .. 12!/, =342'39 m
> 24 > .70 =7346'88 m, » .. 12!/,% =32812m
> 25 > 7B =333—m, » .. 12,0}y =315—m
> 260 > L 7Y% =32019m, » .. 121/,°, =302'88 m
> 27 > L 7y =30833m, > .. 121/, =291°67 m
» 28 » L =29732m, > .. 12',°,=281"25 m
> 29 » .. 7,0 =28707m, » .. 12',% =271'55 m
» 30 > .. 7Yy =ay750m, > .. 121),0),=126250 m
> 31 > L PN =268'55m, > .. 1210/, =25403 m
> 32 > . 70y =26016 m, » . . 121/,°/,=246'09m
» 33 v 7Yy =25228 m, » .. 121/,%, =23864m

Man rechnet also, wenn z. B. das Gewicht fiir einen Lauf einer
Kette bei einer bestimmten Fadenlinge berechnet werden soll: An-
dividiert durch die Zahl,
welche der

zahl der Fdden mal Linge in Metern,
welche man sich aber aus dieser Rubrik heraussucht,
Nummer entspricht und welche schon abziiglich dieser Prozente ist,
welche man als Verlust annehmen will. Oder es soll berechnet werden,
wie lang eine Kette wird aus einem gegebenen Gewicht (Restpartie)
bei einer bestimmten Einstellung, das ist. gleich Gewicht mal Zahl,
dividiert durch die Kettenfadenanzahl per Lauf. Oder man hat ein be-
stimmtes Gewicht und eine gewiinschte Linge, die man erzielen will,
Nun fragt es sich, ob sich das ausgeht; das ist gleich: Gewicht mal
der Zahl, dividiert durch die Kettenldnge, ist gleich Anzahl der Fiden.
Ist die Fadenanzahl kleiner oder gleich der gewinschten Fadenzahl, so
-wird man ersehen, daf sich das nicht ausgeht. Die Schufiberechnung
macht man auf folgende praktische Art und Weise: Meter des Bandes
mal Schufizahl auf 1 m mal der Linge eines Schusses in Meter aus-
- gedriickt, dividiert durch die Zahl, ergibt -das Gewicht fiir einen Lauf.
Will man eine Restpartie uberpriffen, ob sie geniigend ist, so rechnet
man: Gewicht der Restpdrtie mal gewiinschter Meterzahl, dividiert
durch die Anzahl Schuff auf 1 m mal der Linge eines Schusses in
Metern ausgedriickt. Das ergibt, wieviel Meter man aus dieser Rest-
partie herstellen kann. Weiter mufli man eine bestimmte Linge her-
stellen aus einer Restpartie Schufimaterial, so miifite man tberpriifen,
wie dicht man das Band machen darf, daf man auskommt und ob
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sich das mit dem gewiinschten Artikel vereinbaren lafit nach folgender
Rechnungsart: Gewicht der Restpartie mal Zahl, dividiert durch ver-
langte Meterzahl Band mal Linge eines Schusses in Metern ausgedriickt:

das ergibt die Schufanzahl fir 1 m. Aus dem kann man sich errechnen
die Schufizahl fir 1 cm oder Zoll usw.

So wie diese Tabelle fiir Seide, so stellt man sich Tabellen fir

Chappeseide, fiir Tussahchappe, fir Grege, fir Baumwollzwirn usw. auf.

‘Die wichtigsten &sterreichischen Patente iiber Bandwebstiihle,
deren Bestandteile und mit der Bandweberei in enger Ver-

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

Nr.
Nr.

Nr.
Nr.

Nr.
Nr.
Nr.
. 26234*: Bandwebschiitzen.

bindung stehende Prinzipien.

419*%: Verstellbares Riet mit reliefartiger Oberfliche.

614%: Kettenspannvorrichtung.

2874%: Schufleintragungsvorrichtung fir Bandwebstiihle.
2876%: Bandwebstubl. '

3026: Verfahren. fiir Gewebe in Form eines Kreisausschnittes.

3961: Selbsttitige Schéuervorrichtung am Stuhl.

4144: Vorrichtung zum Auslosen der Geschirrhebel.

5053*: Vorrichtung zur Bewegung des Randfadenschiitzens an Band-
stihlen mit feststehender SchuBispule.

8282: Nahtloser Sack mit eingewebter Strickeinlage.

8g10: Vorrichtung zur Erhaltung gleicher Gewebedichte bei Ge-
weben mit wechselnder Breite.

8940: Mihlstuhl ~zur Herstellung von Bindern mit Uberlage
(Crepinen). '

. 0543: Verfahren und Einrichtung an Bandwebstithlen zur Her-

stellung von Spitzen mit Bogenkanten.

. 9579: Schﬁtzenfﬁhrdﬁg an Wechselladen fiir Bandwebstiihle.

16450%: Verfahren und Vorrichtung zum Auseinanderstreichen,
gleichméfligen Verteilen und Aufrauhen der Kettenfiden an mé-
chanischen Webstiihlen. : ‘

20791%: Schwebende Kettenbaumbremse mit Gewichtsbelastung fir
Webstiihle.

21981: Elektrisch betriebener und elektrisch tberwachter Webstuhl.
Dieses Patent ist nur der Interessantheit halber erwihnt.

22553: Riet fur Hikelstabmuster,

22918: Kettenbaumbremse.

25649%: Bandwebstuhl,

* Die mit * bezeichneten Nummern sind im Buche behandelt.
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Nr. 27745: Fur Posamentrien.

Nr. 31270*: Bandwebstuhl.

Nr. 31462%: Bandwebstuhl.

Nr. 34487: Kettenfadenwichter fir Bandwebstihle.

Nr. 36074*: Bandwebstuhllade mit bogenférmigen Wavrechten Schiitzen-
fithrungen.

Nr. 40425: Bandwebstuhl zur Herstellung von Bindern mit Einlage.

Nr. 41091%: Bandwebstuhl.

Nr. 45098: Band mit Gummifiden.

Nr. 45323: Bandwebstuhl mit Schaftmaschine.

Nr. 47000*: Bandwebschiitzen.

Nr. 47002: Verfahren und Vorrichtung fur Herstellung veon Falten-
geweben auf Bandwebstithlen. -

Nr. 47737*%: Bandwebstuhl.

Nr. 49490: Bandwebschiitzen.

Nr. 52058: Webexzenter.

Nr. 53593*: Lade.

Nr. .53617%: Lade.

Nr. 55322: Verfahren zur Herstellung von Festonbdndern,

Nr. 57651%: Bandwebstuhl.

Nr. 5743+ Lade.

Nr. 59010: Gebrochenes Webeblatt.

Nr. 60942: Broschierschiffchen.

Nr. 61560%: Lade.

Nr. 63685%: Lade.

Nr. 65643: Scheuervorrichtung.

Nr. 66737: Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Bogen
(Festons) an Béndern.

Nr. 73801: Schonungsriet.

Nr. 73804: Vorrichtung zum Entspannen der Kette auf Bandwebstithlen.

Nr. 75673: Webstuhl zum Weben endloser Béander.

Nr. 8o072: Kettenbaumbremse.

Nr. 82154: Bandwebschiitzen.

Nr. 82767%: Bandwebstuhl.

Nr. 82987: Kettenspannreguliervorrichtung.

Nr. 84756%: Bandwebstuhl.

Nr. 84758: Bandwebstuhl.

‘Nr. 86781: Rietkamm fur Bandwebstithle.

Nr. 86783%: Bandwebstuhl.

Nr. 87545: Elastisches Rischenband.



