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Vorwort zur ersten und zweiten Auflage.

Trotz der bisher erschienenen Werke tiber Handweberei finden sich
fiir den Gebrauch des Schiilers an Webeschulen nur wenig oder keine
unmittelbar geeigneten Lehrbiicher, indem die meisten diesbeziiglichen
Abhandlungen fir die Schule theils zu weitgehend, theils als bereits ver-
altet zu betrachten sind. ' ‘

Speciell die so wichtige, weil grundlegende Handweberei ist es,
welche, soviel sie bearbeitet wurde, einer Behandlung entbehrt, die in
gedriingter Kiirze jene Form besitzt, wie sie der Schulgebrauch erfordert.

Die bestehenden Abhandlungen iiber Schaft- und Jacquardweberei
haben immerhin den angestrebten Zweck nicht erreicht, weil sie eben nicht
speciell vom Standpunkte des technischen Webelehrers verfasst wurden;
und so sind sie auch nur zum Studium einer speciellen Richtung geeignet.

Von dem Bestreben geleitet, dem vielfach laut gewordenen Wunsche
der Fachgenossen nach einer ,Richtschnur fiir die Unterrichtsertheilung®
nachzukommen, haben es daher die Verfasser unternommen, in der vor-
liegenden Arbeit den Lehrstoff in eine solche Form zu bringen, dass
dadurch die bisher iiblichen, dem Lehrer und Schiiler so zeitraubenden
Dictate, worunter geradezu der Gegenstand leidet, géanzlich entfallen kénnen.

Sie haben das Bewusstsein, durch die Herausgabe einer Technologie
der Handweberei fiir den Schulgebrauch einem in allen Webeschulen lingst
empfundenen Bediirfnisse abzuhelfen.

An der Hand eines verwendbaren Buches wird nunmehr der Lehrer
die nothige Zeit gewinnen, um den Lehrstoff gentigend erschépfen und,
was die Hauptsache bleibt, in padagogisch-didaktischer Richtung intensiver
wirken zu konnen. Die Schiiler hingegen erhalten eine leichtere Ubersicht
ihres Lernstoffes; sie werden der technologischen Entwicklung der ein-
schligigen Gebrauchsgegenstinde besser folgen und schliefilich den Stoff
auch bewiiltigen konnen. Ihr Interesse an dem einmal erwihlten Berufe
wird sich durch die leicht fasslichen, dem Texte beigedruckten Zeichnungen
stetig mehren. Es wird mit einem Worte der Lehrstoff als solcher voll und
ganz behandelt werden konnen.

Damit nun aber die ,Technologie fiir Handweberei“ ihrem Zwecke
als Unterrichtsbuch und Leitfaden vollkommen entspreche, kounnte darin
auch nur alles das Aufnahme finden, was als Lehr- und Lernstoff fir
Webeschulen als durchaus nothwendig erkannt wird, und stiitzt sich daher
der Inhalt der Hauptsache nach auf den Lehrtext, wie derselbe an osterr.
Webeschulen vorgeschrieben ist. Aus demselben Grunde entsprechen auch
die eingefithrten wissenschaftlich webereitechnischen Bezeichnungen dem
,Normal-Lehrplan und Instruction fiir den technologischen Unterricht an
k. k. Webeschulen®.

Die illustrierenden Zeichnungen sind meist durchgehends Original-
aufnahmen von im Gebrauche stehenden Webestithlen und Maschinen;
sie sind der Deutlichkeit halber nicht immer genau nach Mafi wieder-
gegeben, in der Regel aber ist eine gewisse Proportionalitit eingehalten.
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Da die Preiscalculation bisher fast nie gelehrt wird, haben es die
Verfasser fiir angemessen erachtet, auch hieriiber einiges in den Bereich
der Technologie aufzunehmen und beruhen die beziiglichen Preise der
Utensilien auf den Mittheilungen hierin arbeitender Firmen,

Indem die Verfasser beide Theile der Technologie der Offentlichkeit
iibergeben, glauben sie das ihnen vorgeschwebte Ziel dadurch erreicht zu
haben, dass dieselben in gedringter Kiirze alles das bieten, was billiger-
weise in einem solchen Buche gesucht werden darf.

Moge die Arbeit giinstige Beurtheilung finden!

Heinrich Kinzer, 1894, Ottokar Fiedler,

Mihr. Schonberg. Rumburg.

Vorwort zur dritten Auflage des I Theiles.

Die iiberaus rasche Verbreitung und thatsichliche Verwendung vor-
liegenden Leitfadens, die freundliche Aufnahme desselben in den Kreisen
der Herren Fachgenossen, wie auch die ebrende Anerkennung von Seite
des hohen k. k. Ministeriums fiir Cultus und Unterricht, welches das Lehr-
buch der ,Technologie der Handweberei“ zum Unterrichtsgebrauche an
k. k. TFachschulen fiir Weberei fiir zulidssig erklirt hat, desgleichen das
Erscheinen einer Ausgabe mit bohmischem Text beweisen, dass das den
Verfassern vorgeschwebte Ziel zum griofieren Theile erreicht sei.

Diesen Erfolg zu erleben und an der Neubearbeitung dieses Werkes
mitzuwirken, war dem Herrn Mitverfasser Ottokar Fiedler nicht gegonnt.

‘Der Gefertigte wird die ehedem gesteckten Ziele weiter verfolgen,
das begonnene Werk den Fortschritten der Wissenschaft und Praxis
anpassend ausgestalten und dasselbe fiir den Schulgebrauch durch Klarheit
der Ausdrucksweise geeigneter machen.

Einige Capitel sind eingehender behandelt, minder wichtige hingegen
gekiirzt.

Um saltere Auflagen auch weiterhin neben der Neubearbeitung ver-
wendbar zu erhalten, wurde alles vermieden, was Storungen in der Hin-
weisung auf die Textfiguren hervorbringen konnte. Es wurden daher séimmt-
liche alten Figurnummern im Texte beibehalten und dieselben in Klammern
neben die neuen Nummern beigesetzt.

Jigerndorf, im October 1898.

Heinrich Kinzer.



EINLEITUNG.

1, Die Entwicklung der Weberei.

In der Urzeit, so ferne sie auch sei, musste der Mensch seinen
Bediirfnissen ohne Werkzeuge geniigen; er musste nackt den Kinfliissen
der Witterung trotzen und nothwendigerweise auch durch das Zusammen-
leben mit seiner Art die geistigen Gaben verwenden und entfalten. Nur
schwierig konnen wir uns ein Bild des damaligen Menschen in unserem
Geiste machen. Es ist klar und naheliegend, dass ihm in erster Linie
Felle erbeuteter Thiere die Bekleidungsstoffe liefern mussten. Mit der
fortschreitenden geistigen Iintwicklung lernte der nie ermiidende Schaffens-
trieb, hervorgerufen durch den Gebrauchswechsel, die im Pflanzen- und
Thierreiche sich eignenden Faserstoffe ausniitzen und es entstand die
Kunst, die Fasern zu Fiaden zu drehen. Naturgemifl bemiihte man sich,
diese Fiaden zu verkreuzen, so wie die Halme und Binsen gewohnlicher
Flechtwerke. Jedenfalls ist es wahrscheinlich, dass die Flechterei Anlass
bot, lingere Fiden zu spinnen, sie nebeneinander zu spannen und sie dann
mechanisch durch querlaufende F#iden abzubinden, ein Vorgang, der die
Weberei von der fritheren Erfindung des Flechtens unterscheidet.

So primitiv die Werkzeuge der Alten waren, sind doch die schonsten
Kunstwerke angefertigt worden, welche Zeugnis geben von dem hohen
Grade der Vervollkommnung der Arbeit. In Agypten, dem Lande der
Pharaonen, stand die Weberei auf hoher Stufe. In Asien, von Indien ange-
fangen bis in den kalten Norden, erreichte diese Industrie hohe Entfaltung.
Namentlich die Babylonier und Phénizier betrieben die Webekunst und es
werden die Gewiinder und Teppiche jener Zeit als insbesonders kostbar
geschildert, Gewebe, die heute trotz allen maschinellen Hilfsmitteln fast
unerreichbar dastehen. Die Weberei war ausschlieflich Hausindustrie. Auch
die Griechen und Roémer betricben diese Kunst mit Vorliebe und stets
wachsendem Luxus und webten schliefflich Giewandstoffe mit sittenverderb-
licher Prachtentfaltung. Das Spinnen und Weben als Beschiftigung der
Frauen der alten Deutschen diirfte jedem bekannt sein. Karl der Gfoﬁe
gieng nur in Kleidern, die in seiner Hauswirtschaft erzeugt worden waren.
Namentlich waren es in Deutschland die Kloster, die viele technische Fort-
schritte in die Sache brachten. Spiiter iibte die Bildung der Ziinfte Kinfluss
auf die Entwicklung. Tm Mittelalter war besonders die Wollwarenerzeugung

1. Kinzer, Technologie der Handweberei, 1
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in hoher Bliite. Friesische Mintel und Tuchgattungen genossen Weltruf,
die niederlindischen Tucharbeiter standen in hohem Ansehen und wurden
wohlhabend ; ebenso besallen die Leinenweber in Westphalen, Thiiringen,
Sachsen, Bshmen und Baiern groflen Wohlstand. Nebenbei wurde auch
Baumwolle und Seide verwebt, In dieser Bezichung war Frankreich her-
vorragend, welches in Lyon schon zur Zeit Franz Il. (1560) Seidenbau
betrieb. Erst spiter wurde auch in Deutschland diese Industrie gepflegt.
Fir die Entwicklung der Weberei war der Beginn der Baumwollcultur in
Amerika von grofier Bedeutung.

Uber die friiheren Hilfsmittel der Weberei haben wir im Wege der
Uberlieferung nur wenig Kenntnisse erlangt. Dass man schon im 14. Jahr-
hunderte in Spanien hochfeine Kirchenstoffe mittelst Handzugsstiihlen, wie
solche auch von Lyoner Seidenwebern gebraucht wurden, und selbst jetzt
noch bei sehr grofien Leinendamastmustern Anwendung finden, herstellte,
ist historisch nachgewiesen, Andere dltere Hilfsmittel zum mechanischen
Aufziehen der Schniire, bezw. Fiden, sind: der Wellenstuhl, die Trommel-,
die Leinwand-, die StoB- und Hochsprungmaschine. Im Laufe des 18. Jahr-
hunderts waren die Versuche, die bestehenden Webmaschinen zu verbessern,
besonders rege und es sind namentlich zu erwithnen : Falcon 1728, Vaucanson
1745, Panson 1775, de Verrier 1798, Waldhor in Wien 1799 und Jacquard
1801; aber alle Kxperimente hatten wenig praktischen Erfolg.*)

Im Jahre 1805 gelang cs endlich dem letztgenannten, einem Fran-
zosen, Karl Maria Jacquard, jene geniale Erfindung zu machen, die in
jeder Beziehung als vollkommen dasteht und sowohl in der Art der Web-
stuhlvorrichtung als auch in der Productionsweise epochemachend wurde.

2. Allgemeines.

Die Producte der Weberei, Wirkerei und Kloppelei im allgemeinen,
die Gewebe, Stoffe und Zeuge bestehen aus einer regelmiifligen Verkreuzung
oder Verflechtung der Fiden, welche zusammen das flichenartig ausge-
breitete Fabrikat bilden. Die Verkreuzung der Fiaden ist nicht willkiirlich
oder vielleicht aus freier Hand durchgefiihrt, sondern nach bestimmten
Gesetzen in regelmiliger Wiederholung mittelst einer maschinellen Vor-
richtung hervorgebracht. Wir unterscheiden bei Stoffen solche, deren Fiden
sich rechtwinkelig verkreuzen, und kurzweg Gewebe genannt werden.
Fig. 1, und solche, bei denen sich die Fidden in andrer Weise anordnen,
z. B. Maschen bilden und gewirkte Stoffe heiflen, I'ig. 2; endlich die
Spitzen- und Bobinetstoffe, Fig. 3.

Bei den Geweben unterscheidet man zwei Fadensysteme; das eine,
welches mit der Lingsrichtung des Gewebes iibereinstimmt und Kette
heifit, das andere, welches in der breiten Richtung sichtbar ist und Schuss

#) Siehoe ,Kohl% Geschichte der Jacquardmaschine,



heifit, Schuss und Kette kommen auf der einen oder anderen Seite des
Gewebes mehr oder weniger zur Geltung; darnach unterscheidet man
kettrechte, schussrechte und beiderseitsrechte Waren.

3. Eintheilung der Gewebe,

Die gewebten Stoffe kann man in folgende Gruppen eintheilen:

I. Nach der Anwendung:
a) Gewebe zur Bekleidung,
b) Gewebe zur Ausschmiickung von Wohnungen.

II. Nach dem Materiale (baumwollene, schafwollene, leinene
und seidene):
a) reine,
b) gemischte.

@) Reine, z. B. ganz Baumwolle, b) Gemischte, z. B. halb Leinen (Baumw.
" Kammwolle, . u. Leinen),

” Strichwolle, » Wolle (Baumw.

” Seide, u. Schafwolle),

” Leinen, u. and. » Seide (Baumw,
u. Seide).

1II. Nach der Bindung:
@) leinwand- oder taffetartige,
b) gekoperte,
¢) atlasartige,
d) gemusterte,
¢) lancierte und broschierte,
f) sammtartige,
9) gazeartige.

IV. Nach der Beschaffenheit des Materials:
a) rohe Gewebe,
0) in Garn gebleichte,
¢) in Garn gefirbte, einfirbige oder mehrfirbige.
1*
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V. Nach der Beschaffenheit der Gewebe selbst:

a) rohe Gewebe,

b) gebleichte Gewebe,

.¢) gefarbte Gewebe,

d) bedruckte Gewebe,

e) appretierte Gewebe. :

Die -Operation zur Herstellung von Geweben umfasst zwei grofe

Gruppen: die Vorbereitungsarbeiten und das eigentliche Weben, respec-
tive’ die Weberel im engeren Sinne.

1. Gruppe:
Die Vorbereitungsarbeiten zum Weben.

Diese Arbeiten haben den Zweck, die Kette und den Schuss, das
Material, so anzuordnen, wie es fiir den Gebrauch des Webers nithig ist.
Sie theilen, sich in die Vorbereltungsarbelten der Kette und in die Vor-
bereltungsarbeiten des Schusses.

A. Die Vorbereitungsarbeiten der Kette.

Fir die gewshnliche Weberei auf Handstiihlen zerfallen dieselben in
das. Kettspulen oder Treiben, Schwelfen, Schlichten (Leimen), Aufbiumen
und Vorrichten als getrennte Operationen.

I. Das Kettspulen oder Treiben.

Dies ist nur Vorarbeit zum Sehweifen. Die Garne miissen der lelch-
teren Handhabung wegen auf Holzspulen gebracht werden. Die Grundform
Fig. 4. Fig. 5. - der Spulen ist in Fig. 4 u.

' Zi — b ersichtlich. Das Aufspulen

geschieht in kleineren Werk-
statten mittelst des Treibrades,
in TFabriken mit Maschinen
.- und hat den Zweck, die Ver-
" unreinigungen, als: schlechte
Andreher, Knoten, Schlingen,
‘Schleifen, Flocken und diinne
Stellen vom Faden zu ent-
ternen; das Spulrad Fig. 6 und 7 enthilt eine
mit -Hilfe yon Schnurrad und Rolle umgedrehte




Spindel S zum Aufstecken der Spulen, auf welche man unter bestindiger
Drehung denFaden : Fig. 6. ’ i
regelmifig geord- A
net nebeneinander
legend hin- und zu-
riickleitet. In der
Regel macht man
die Spulen bauchig,
Fig. 8, damit sie

mehr Garn fassen.
Die Garnstrahne .
miissen, damit sie

in moglichst ge-

spannter Lage er-
halten bleiben, auf
eine Winde gelegt

werden, welche sich
im Windstocke be- i
wegt, Fig. 6. Fig. 9 ist eine Winde fiir feinere Garne und solche Strihne,
Fig. 8. welclie einen grofleren Durchmesser Fig. 9.
haben. Der Windstock G trigt 1
zwei leichtbewegliche Rollen I, :
deren Grestell mittelst Fliigelmutter- i
schrauben s auf und ab verstellbar
ist. Bisweilen ist die untere Rolle ?

e

frei auf und ab bewegbar und kann =

zum Vortheil durch das eigene Ge- .
wicht auf die Spannung des Strihnes wirken. =

Sehr oft findet man zwei Rollen nebeneinander
angeordnet, damit man einen Reservestrahn
sofort beniitzen kann. e

I1. Das Schweifen.

Das Schweifen hat den Zweck, die dem Muster entsprechenden
Kettenfaden parallel nebenecinander zu legen und die gleiche Linge der-
selben herzustellen. Man bedient sich dazu einer Vorrichtung, welche
Schweifrahmen heifit, Fig. 10, und in den meisten Fillen die Gestalt
einer senkrecht stehenden, 8—12- oder - 16-armigen, ungefihr 1'/,—2 m
hohen, im iibrigen aus Holz gebauten Haspel besitat. Die Achse des
Schweifrabhmens lauft mit ihren untern Zapfen in einem Holzlager, so dass
das Ganze leicht drehbar ist. Im oberen und unteren Theile liegt das
Schrankholz, welches die horizontalen eingesteckten Holzstifte enthalt.
Zum Schweifen gehort als Hilfsmittel ein rahmenartiges Gestell, Fig. 11,



-~ 6 —

die Schweiflatte, worin die Kettenspulen, in mehreren Reihen abgetheilt,
auf Drihten stecken; dieses Spulgestell ist manchmal schief, F'ig. 12, oder

Fig. 10,

Fig, 11, gewohnlich  vertical
angeordnet in 2—4
oder mehr verticalen

{HeHiHEzaH b Reihen. Kommen 2
1 HEZaH - Spulen unmittelbar
~  nebeneinander, Fig.
1 " 13, so ist dafiir zu
sorgen, dass sich die
Spulen entgegenge-
setzt drehen, weil
sonst ein falsches
. Uberlaufen oderlocke-
1 | . res Laufen stattfindet.
i : - Die Anzahl Spulen,
1 1 ¥ mit denen man
‘ schweift, ist nicht be-
liebig, sondern hingt
von der Linge und
Breite des Gewebes,
: sowie von der Faden-
4 3 zahl des Musters ab. In
' fritherer Zeit schweifte
man mit 20 Spulen oder Faden und nachdem
man mit diesen hinunter und herauf geschweift
hatte, nannte man diesen Fadenbiindel einen
Gang. Die Anzahl Fiden in einem Gange be-
tragen 40—80 und mehr. Bei glatten Geweben
braucht man nur die Strihnsumme durch die
Fig. 1. verwen-
dete Spu-
lenzahl zu
dividieren,
um die
Menge pro
1 Spule zu finden, Bruchtheile werden so-
viel als méglich vermieden.
'~ Wenn die Ware mehrfirbig ist, so
richtet sich die Anzahl der Spulen nach
der Farbenstellung und Grifle des Musters.

Ein Muster enthilt z B.:
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18 Faden grau,
4 ,  Dblay,
22 Faden & Muster.

Man kann dieses Muster mit 22, 44, 66 oder 88 Spulen schweifen, voraus-
gesetzt, dass nicht zu wenig Garn auf eine Spule entfillt; darnach nehmen
wir an, wir schweifen mit 44 Spulen und brauchen 88 Strihn fir die
gesammte Kette; auf eine Spule entfillt demnach 88 : 44 = 2 Strihn,
was uns geniigt. Hat das Muster eine griofiere Fadenzahl, als Spulen im
Spulengestelle untergebracht werden kénnen, so lisst sich das Muster durch
mehrmaliges Schweifen herstellen. Z. B.: Zu einem baumwollenen Gewebe
bensthigt man folgendes Schweifmuster:

120, Faden roth,

2 ,  Dblay,
r ., weil,
5 ,  braun,
6 ,  roth,
3, welld,
3 ,  braun,
6 ,  roth,
5 weil),
1,  braun,
6 ,  Dblay,
2 gelb,
160 Faden & Muster.
Fig. 14,

° _{:‘;;;’5 1)) 2y
o /,_,::”;/ o 2y 9
h o s 4 P
o G o D) R
0% g P
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o )
° ®
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Dieses Gewebe enthielte ferner iiber die ganze Breite 2480 Faden,
so ergeben sich: 2480 : 160 = 156 Muster. Die Spulenzahl miisste, um
regelmifig zu schweifen, 160 sein; das Spulengestell nimmt jedoch nicht
so viel auf; man theilt deshalb das Muster in zwei Partien mit 120 Faden
(roth) und werden letztere mit 60 Spulen hinunter- und hinaufgeschweift:
Die 2. Partie mit 40 FFaden kann nur wieder mit 40 Spulen heruntergeschweift
werden. Diese 40 Spulen miissen in einem zweiten Spulengestell unter-
gebracht werden.

Das Musterkettenschweifgestell.

In der Modewarenerzeugung, insbesonders in der Buckskinweberei
werden die sogenannten Handmuster, welche als Vorbild zur spiiteren
Durchfihrung der Stiickware dienen, auf Musterwebstithlen hergestellt.
Die Ketten hiezu haben ganz geringe Liinge (etwa 1'D—3 m). Zur raschen
Herstellung solcher Musterketten bedient man sich eines einfachen, an einer
Wand Dbefestigten Schweifrahmes Fig. 14. Das Spulengestell R mit den
aufgesteckten Spulen wird im rechten Winkel am Riegel 7, festgestellt
und nach Fertigstellung der Kette wieder an den Rahmen a b umge-
klappt. Die Kettenfiiden werden am oberen Schrankholze befestigt und im
Zickzack mnach abwirts geschweift, worauf sie je nach Linge um die Nigel

Fig. 15, Fig. 16. des Gangkreuzholzes G wieder zuriickgeleitet werden.
Den Raum zwischen dem 2. u. 3. Riegcl kann eine
Wandtafel ausfiillen, auf welcher Notizen und Berech-

nungen das Schweifmuster betreffend ausgefithrt werden
konnen.

Verfahren beim Aufstecken der Spulen.

Die mit dem nothigen Garne versehenen Spulen
miissen ein- fir allemal nach der Regel und Reihen-
folge der Fiden im Muster am Schweifrahmen unter-
gebracht werden. Man beginnt hiebei von oben links,
geht nach rechts und sobald eine Horizontalreihe voll-
endet ist, steckt man die nichsttiefere in derselben
Weise an, I'ig. 11.

Nach dem Aufstecken folgt das Kinziehen der
Fiden in das Lesebrett, d. i. ein Brettchen, welches
eine Reihe oder zwei Reihen Locher besitzt, Fig. 15
und 16. (14, 15.) Die Lécher des Lesebrettchens ent-
halten (lasringe, um die Fiden vor Beschidigung
zu bewahren. Das Einziehen geschieht gleichfalls von oben nach
abwirts der Reihe nach und ist auch, dieses geschehen, so verbindet
man simmtliche Enden durch einen Knoten und fiithrt sie zum
Schweifrahmen.

0000000000000 000000O0
©00000000000000000009

0000000000000000000000000000000006000 h)
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Verfahren beim Schweifen auf dem einfachen Schweifrahmen.

Um die Kette der ganzen Linge nach auf den Schweifrahmen
aufzuwinden, ist es nothig, die durch die Knoten vereinigten Fiden
an den ersten Nagel des oberen Schrankholzes aufzustecken. Nachdem
dies geschehen, folgt sofort die Bildung des Fadenkreuzes. Dasselbe
wird dadurch hergestellt, dass man beim Beginn (Herabschweifen)

Fig. 17 (16), das Lesebrettchen in der rechten Hand halt und mit dem
Zeigefinger und Daumen der linken Hand in genauer Reihenfolge von unten
nach oben die Fiden dergestalt zwischen den Fingern einliest, dass ein
Kreuz entsteht. Man beginnt dabei mit dem Zeigefinger, bringt den ersten
Faden unter den Zeigefinger und iiber den Daumen, den zweiten iitber den
Zeigefinger und unter den Daumen und fihrt so fort, bis alle Fiden
verkreuzt sind. Zeigefinger und Daumen werden durch den 2. und
3. Kreuznagel ersctzt. Nun wird dem Schweifrabhmen ein schwacher Stof3
gegeben, u. zw. von rechts nach links, damit er sich drehe, und mit der
rechten Hand das Lesebrettchen gehalten, wihrend die linke Hand simmt-
liche Faden lose zu einem Biindel vereinigt hilt und dieselben von Fliigel
zu Fligel in Spiralform auflegt und so ein halber Gang der Kette herge-
stellt ist. Die Anzahl der Haspelumfinge, Ringe oder der Schmitzen. ist
selbstverstindlich von dem Verhiltnisse der Kettenlinge zum Umfange der
Haspel abhiingig. Tine Kette, welche 100m erfordert und z. B. auf eine
Haspel von 4 m Umfang geschweift” werden soll, benothigt 100: 4 = 2§
Umgiinge. Ist man am untern Knde angelangt, so werden die Féden um
die unteren Schrankniigel gelegt und das Gangkreuz gebildet, Wie viel
Fiden zu einem Gingchen zu nehmen sind, richtet sich nach der Dichte
der Kette und nach den Zihnen des Reihkammes. Sind die Gingchen an
das Schrankholz gebracht, so wird der Schweifrahmen in entgegengesetzter
Richtung gedreht und nach aufwirts geschweift und so wieder ein halber
Gang hergestellt.

Oben angelangt, wird nach Fig. 18 (17) das rechte Fadenkreuz gebildet,
passelbe an die Nigel gebracht und hierauf die Umkehr vollfihrt. Bei
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fortwihrendem Auf- und Abschweifen miissen die Ginge gekreuzt oder
geschriinkt werden, Fig. 19 (18).

MQ\
A2
@ A

Das Schriinken dient dazu, dass sich beim Aufwickeln der Kette auf
einen Baum die Gingchen leicht theilen lassen. In jedem Falle aber darf
das Schrinken nicht bis zum Schlusse vorgenommen werden, weil sich
sonst Ringe bilden, welche ungleich lange Fiden liefern; es werden daher
gewdhnlich 2/, geschrinkt und das letzte !/, in die Mitte geschweift. In
manchen Fillen ist das Hinauf- und Hinabschweifen nicht gleich, sondern
verlangt noch eine andere Arbeit, welche das Stiirzen heiit. Dasselbe
hat den Zweck, auf einfache Art symmetrisch angeordnete Muster mit der
Halfte Spulen zu schweifen, z. B.:

60 Faden schwarz,
»  blau,

Fig. 18.

2
6 , schwarg,
2 blau,
2 , schwarz
4 n gelb}
2 schwarz,
2 blau,
6 schwarz,
2 ,  Dblay,
88 Faden & Muster.

Schweifzettel: i

30 Faden schwarz,
blau,
schwarz, I
,  blau,
schwarz,
n  gelb,
Faden & Muster.

zu stiirzen.
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Nun wird beim Schweifen %@’,,,,,/m
das Stiirzen folgendermafien 0
durchgefihrt:

Hat man hinuntergeschweift und
das Gangkreuz wie gewihnlich gebildet,
so folgt das Stiirzen, d. h. dasjenige G#ngchen, welches zuerst cingelesen
wurde, findet seinen Platz zuletzt am Schrankholze. Oben angelangt, wendet
man das Lesebrettchen mit dem Haken nach abwiirts, liest von unten nach
oben wie gewthnlich ein, bringt das Kreuz an die Nigel und dreht das
Brettchen in seine frithere Stellung zuriick. Durch das Umdrehen des
Lesebrettchens vor dem Kreuzbilden kommen die Fiden entgegengesetzt
an die Kreuzniigel, der erste zuletzt, der letzte zuerst. Fiir eine raschere
und leichtere Arbeit beniitzt man die

Mechanische Schweifmiihle.

Die Umdrehung des Schweifrahmens wird mittelst einer Kurbel, Fig. 20
(19), bewirkt, die sich in einer Sitzbank b befindet. Die senkrechte Achse dieser
Kurbel dreht iiber dem Boden einer Scheibe ¢, von welcher eine endlose
Schnur auf eine groflere, am unteren Ende der Welle befestigte Scheibe a
liuft, so dass also der Rahmen durch Drehen an der Kurbel rotiert. Diese
Bewegung wird zugleich mit einer Vorrichtung verbunden, welche dem
Arbeiter das Halten des Lesebrettchens erspart. An dem oberen Ende der
Welle ist eine Schnur befestigt, welche zuerst horizontal, dann iiber eine
Rolle vertical herabliauft, hernach iiber eine zweite f an einem Gleitstiicke ¢
dem Fadenfithrer zuriick iiber eine 3. Rolle g, von hier itber eine 4. Rolle
k und endlich zu einem Sperrrade s fithrt. Durch das Aufwickeln der
Schnur auf die Haspelwelle bewegt sich der Fadenfilhrer mit dem Lese-
brettchen bei p aufwiirts, durch das Abwickeln nach abwirts. Damit
ferner die einzelnen Giinge am Rahmen nebeneinander zu liegen kommen,
verkiirzt man die Schnur, indem man dieselbe von Zeit zu Zeit durch das
Sperrrad abwickelt, so dass der Fadenfithrer stets otwas tiefer zu stehen
kommt; aber auch das Schrinken wird mechanisch durch eine Kurbel-
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bewegung des Zahnrades n erzielt, welches von dem

auf der Achse aufgekeilten Rade m angetrieben wird.
Ul Der Fadenfiihrer bewegt sich infolge dessen vor und zu-

1 riick. Zur Herstellung des Fadenkreuzes dient auch der
it Rispel- oder Lesekamm, Fig. 21 (20), welcher sonst in

der mechanischen Webcrei angewendet wird. Die Zahn-
_{

offnungen sind zum Theile, wie in Fig. 21 ersichtlich,
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zugelothet. Die Fiden sind auf gewohnliche Art eingezogen und man
erhilt durch einfaches Auf- und Abwiirtsdriicken sehr rasch das Faden-
kreuz. Gewoshnlich wird bei p ein Lesebrettchen eingesteckt.

Das Abnehmen der Kette vom Schweifrahmen.

Ist eine Kette auf die eine oder andere Art fertig geschweift, so
wird durch das Gang- und Fadenkreuz eine feste Schnur, die Fitzschnur
oder Kreuzschnur, Fig. 2. Fig. 23,
gezogen und damit =
dasselbe fest unter-
bunden, um die
Fiaden vor Verwir-
rung zu bewahren.

Baumwoll- und
Leinengarnketten
werden bisweilen
zu einem Kniiuel, Lo
Fig. 22 (21), gewickelt. Ist die Kette aus Schafwollgarn, Fig. 23 (22), $0 wird
sic gelegt, und ist sie von  wig oo, o
Seide, so wird sie auf '
eincn sehr glatten runden
Stock, Seidenstock, Fig.
24(23),gewickelt ; oftwer-
den Baumwoll-,Woll- und
Leinenketten zu einer
Kette verschlungen, ge-
kettelt,F'ig. 25(24). Beim
Aufwickeln von Seiden-
ketten beginnt man mit
dem Fadenkreuze.

_ //':’;*:::L;:: <

I1I. Das Sehlichten und Leimen der Kette.*)

Da die Kettenfaden nach und nach am Webstuhle abgeniitzt und
aufgerauht werden, sind dieselben durch einen Uberzug glatt zu machen,
welcher die Biegsamkeit der Fiden nicht beeinflusst und sich spiter in
der Appretur der Gewebe durch einen einfachen Waschprocess wieder
entfernen lisst. Zur Herstellung dieses Uberzuges dient eine Fliissigkeit,
welche ein Klebstoff ist und Schlichte genannt wird. Am h#ufigsten besteht
sie aus einem Mehl- oder Stirkekleister fiir Baumwolle und Leinen, welcher
durch verschiedene Zusiitze gegen Verderbnis geschiitzt ist, aus Leimwasser
fir Wollketten, aus Gummilosung fiir geringere Seidenketten.

*) Siehc Hoyer-Kraft: Mech. Technologie.
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Das Schlichten der Kette.

Dasselbe wird bei Leinen- und Baumwollgarn angewendet. Die zum
Versandt bestimmten Ketten werden nach dem Schweifen als Strang
geschlichtet und schliefilich wieder zu einem XKniuel gewickelt; sonst
jedoch wird das Schlichten als Handarbeit am Webstuhle ausgefiihrt.

Fig. 26, Dabei bedient man sich zweier langhaariger

[

!ﬂ) Biirsten, die man in die Schlichtfliissigkeit ein-
1
{

taucht, ferner am oberen Ende ineinanderreibt
und nach mehrmaligem Eintauchen diese Zuthat
2 der Kette durch Streichen, entgegengesetzt der
l l Schaltrichtung, mittheilt. Hierauf werden die
Fig, 21. Kreuzschienen auseinandergetheilt und die Faden
O L mit 2 Spickbiirsten nochmals, eventuell unter
{ \1  Zusatz von Unschlitt und Seife, glatt gestrichen.
i | I L Da durch das Trocknen viel Zeit verloren geht,
¢ {2 50 hat man Trockenfiicher angebracht, die durch
I | I I 1y die Tritte oder Lade bewegt werden, welche das
2 R I} Trocknen durch die erzeugte Luftbewegung be-
‘ schleunigen. Alle Ketten, welche durch das
Schlichten die volle Tauglichkeit erhalten, ent-
A, halten im Webstuhlo 2—4 Kreuzschienen. Die
L1 [ gebriuchlichste Art ist Fig. 28 (27) mit 4 Kreuz-
t 52 schienen fiir Baumwolle und Leinen. i g. 26 (27) ist
A I l | | bei geleimten Ketten in Anwendung. Fig. 27 (26)
L - 13" fitr gewisse Gowebe aus Baumwolle oder Leinen.
- l l l | l Die Schienen 1 und 3, F'ig. 28 (27), steckt manin
) SRRSRRERARRRRRRNAN] 4 das am Schweifrahmen gebildete Fadenkreuz
2 zu 2. Die 2. Schiene, welche die Faden 4 zu
4 enthiilt, bekommt man durch Einlesen zwischen den beiden ersten Schienen.
Die 4., d. i. die den Schiiften zunichstliegende, erhilt man durch Iin-
troten, indem man den 1. Schaft hoch, den 2. Schaft tief zieht.

1

\Das Leimen der Kette.

Wollketten werden nicht mit Kleister geschlichtet, sondern zumeist
nach dem Schweifen mit Leimwasser durchtrinkt und getrocknet. Durch
das Ankleben der hervorstehenden Fasern wird dem Faden seine Rauheit
benommen und eine groflere Festigkeit erzielt.

Das Leimen wird unter Verwendung von circa 10°/, Gewichtstheilen
Leimzusatz ausgefiihrt:

1. Im Strihn vor dem Spulen; hierbei werden ‘die” Garnstriihne mit
nicht zu heiffer Leimbrithe durchniisst, mit der Hand scharf ausgedriickt,
aufgeschlagen, aufgehingt und unter bestindigem Drehen getrocknet. Bei
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. firbigen Baumwollketten wird auch das Schlichten in dieser Weise durch-

gefiihrt.
2. Im, Fasse, Fig. 29 (28). Die etwa in zwei Theilen geschweifte Kette
wird stiickweise in einem Bottiche mit Leimbrithe durchtrinkt, nachher

der geleimte Theil iiber einen Holzgalgen gezogen und mit einem Knebel
stark ausgerungen, hierauf auseinandergetheilt, ausgebreitet und aufgespannt,
Fig. 30 (29), und allmshlich im Schatten getrocknet.

Fig. 30,
M 1 M

7

2 J '

e

3. Mit der Handleimmaschine, Fig. 31 (30). Es geschieht mit Hilfe eine
einfachen Apparates, mittelst welchem das Ausquetschen der Fliissigkeit
selbstthitig gemacht wird; man erspart durch diese Maschine Arbeitskrifte
und Zeit und bekommt noch besondere Vortheile, z. B. gleichmifliges

Anfeuchten und Ausquetschen. Die Kette wird zur Hilfte oder zum Ganzen
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geschweift und als Strang iiber die Walze a, tiber den festen Riegel b in
den Trog geleitet; sie taucht in die Leimbriihe, geht unterhalb den Walzen ¢
weg und aufwiirts durch einen Horn-, Porzellan- oder verstellbaren Messing-
ring R, welcher den iiberfliissigen Leim abstreift. Sie bewegt sich hierauf
zwischen den Walzen d, ¢, f auch mach Fig. 32 nach einer Fihrungs-
walze g und fillt sodann unter dieser zu Boden. Das Trocknen erfolgt
Tig. 81. wieder im Freien oder

unter zugigem Dache,

. ™
2 i damit es von der Wit-
w7 - . ie 11~
A,y i terung nicht beein
=G fm; x| flusst wird. Man hat
/| beim Leimen darauf
7? 77 @,\ C{B ‘ Z?f . : T Fig. 32.

zu achten, dass die Leimflissigkeit nicht zu heil und nicht zu dick ist,
weil sonst der Faden seine Geschmeidigkeit verlieren und brechen wiirde.
Als Leim benutzt man den Kélner oder den gewdhnlichen Tuchmacherleim.

~

IV. Das Aufbiiumen der Kette.

Dasselbe ist eine, mit Ausnahme der Schafwollketten, dem Schweifen
zuniichstfolgende Arbeit und besteht darin, dass man die verschiedenarfig
vom Schweifrahmen herabgenommenen Ketten dergestalt auf einen Baum
windet, dass sich alle Gingchen parallel nebeneinanderlegen. Man nimmt
das Gangkreuz der Kette in die Hand, steckt an die Stelle der Fitzschnur

Fig. 33, einen Stab und an die Stelle
der zweiten eine stirkere
Schnur, befestigt diese an
den Stab und entfernt die
Unterbindungsschnur und

T UMY enerprosisonoeh deGing.
w1 ferner provisorisch dieGing-

) chen iiber die Breite des Sta-
bes und beginnt die Faden gingchenweise in den Reihkamm zu legen. Der-
selbe, Fig. 33 (31), besteht aus 2 Leisten und aus aufrechtstehenden hslzernen -
oder metallenen Nigeln. Die obere Leiste wird als Deckel gebraucht und kann
durch einen Vorstecker mit der unteren verbunden werden. Wie beim
Schweifen erwihnt, miissen die Giingchen in ihrer Zahl genau nach der
Dichte des Kammes passen, damit die richtige Ketthaumbreite erzielt wird.
Ist die Giingchenzahl nicht genau bestimmt, so wird die Kette entweder
zu schmal oder zu breit, was dadurch abgetindert werden muss, dass man,

=
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wenn die Kette zu schmal wird, regelmifig einen Zahn freilisst oder
im andern Falle doppelt belegt; beides ist jedoch der Weberei zum Nach-
theile, denn im 1. Falle entstehen Ringe, im 2. Falle entstehen Einschnitte.
Um diesem Ubelstande auszuweichen, bedient man sich des Expansions-
kammes, Fig. 34(32), mitwelchem man die

vollgelegten Zihne auf irgendeine Breite Fig. 34,

vertheilen kann. Ist nun die Kette in
dem Reihkamm eingelegt, so nimmt man

das Stibchen mit dem Gangkreuze und 4 02 \
. . NHIFN NFEAAN
legt es in die Nuth des Kettenbaumes, Vi AN
richtet es hierauf genau nach der Mitte AN w4y
des Webstuhles und beginnt zu béumen. Ay, 2“’

Dasselbe kann in der Schaftweberei am
Webstuble vorgenommen werden, besser
jedoch wird es auf einem besonderen Auf- 34 B
bitumgestelle bewerkstelligt, Fig. 35(33). -4 A 1 -
Dieses Gestell besteht aus mehreren Quer-
riegeln R,, R,, R;, um welche die Kette
gezogen wird. Sie sind ferner durch
Keile mit den Seitenwinden in beliebiger Breite einstellbar fest verbunden.
Verlangt die Kette viel Spannung, so zieht man sie um alle 3 Riegel.
Dieses Biaumen erfordert 3 oder mehrere Personen; die 1. spannt die Kette
straff an, die 2. bewegt das Drehzeug und den Kettenbaum, die 3., even-
tuell 4. Person hilt den Reihkamm und fihrt ihn. Withrend des Aufbiu-

mens muss der Reihkamm so Fig. 35.
gehalten werden, dass die Fa-

den sich parallel in der Rich-

tung der Kotte aufwickeln; R

hat der Kettenbaum keine /
Scheibe, so biumt man anfangs [ ] =

breiter als Schaft- und Kamm- A
einstellung, spiiter aber durch

Schriighalten des Reihkammes :
schmiler und schmiler. Es 2 :‘Rz
entstecht dadurch der soge- .

nannte Hals der Kette. Der- C’Pl1 @_/dﬂ_—-—,——— TR
selbe darf nicht zu hoch und

nicht zu flach sein; er soll die
Form wie in Fig. 36 (34) er-
halten. Sind jedoch Garmscheiben vorhanden, so hat man nur die Kette
in die richtige Breite einzustellen und im weiteren Verlaufe regelmaflig fort-
zubiiumen, damit keine Erhshungen, Fig. 37 (35), aber auch keine Vertiefun-
gen, Fi g. 38 (36), entstehen. Das erstere gibt am Webstuhl zu stark gespannte
Fidon, das letztere zu lockere; beides ist der Ware nachtheilig. Fig. 34 (32)
2

3

H. Kinzer, Technologie d. Handweberei. |
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stellt ein richtiges Aufbdumen vor. Bei dem Béumen von seidenen Ketten legt
man in der Entfernung von mehreren Metern einen starken glatten Bogen
Papier ein und windet ihn mit auf, damit die Seidenfiden nicht in die
leeren Zwischenriiume, welche sich bilden, hinabgleiten und schlaff werden.
Man findet auf diese Weise auch besser und leichter die gebrochenen

Tig. 36. ¥ig. 87, Fig. 38,

N N

Faden. Die Seidenketten werden auf einer Haspel, Fig. 39 (37), vorgeb:umt.
Hierauf wird durch den Lederriemen A mit der Schraube s eine Brems-
vorrichtung gebildet, welche geniigt, die Person zum Halten der Kette
beim Biumen zu ersparen. Auch kann man die Bremsbandspannung durch
die Schrauben s regulieren. Zum besseren Austheilen und gleichmiffigeren

Fig. 389,

Spannen der Seidenketten laufen dieselben beim Biumen in der Nihe des
Kottbaumes iiber 3 Glaswalzen. Beim Biumen ist darauf zu achten, dass

TFig. 40, derjenige Theil, welcher

-'%\\\ beim Schweifen den Anfang
T gebildet hat, beim Einlegen
\""“\-\.\___ in den Reihkamm auf die-

\\“‘\\_\ jenige Seite gebracht wer-

T~ den muss, welche beim

Einziehen der Fiden in die
2 Schifte den Anfang bilden
soll, vorziiglich auf die linke
Seite. Dieser Anfang, sel
es in einfarbigen oder
bunten Kettén, ist oft nicht
gut erkennbar; es werden daher schon beim Schweifen des 1. Ganges
bunte Zeichen cingekniipft. In der Buckskinweberei, sowie bei Zwirn- und
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Wollketten iiberhaupt, nimmt beim Baumen die Kette den in Fig. 40 (38)
und Fig. 41 (39) veranschaulichten Weg. Ist die Kette zu Ende gebiumt, so

werden ein paar glatte Stibchen oder Schienen, deren Linge die Einstellungs-
; Fig. 41,

breite der Ware um einige cm iiberragt, durch das IFadenkreuz gesteckt.
Die Kreuzschnur wird aus der Kette entfernt und letztere zum Kinziehen
in die Schifte geordnet.

V. Das Einziehen der Kettenfiiden in die Schiifte.

Zu dieser Arbeit sind mindestens 2 Personen nothig; die eine befindet
sich hinter den Schiften, die zweite vor denselben. Als Hilfswerkzeug
beniitzt man beim Kinziehen das Einziehhikchen, Fig. 42 (40), bei Glas-,
Draht- oder Metallaugen Fig. 43 (41). Der Handgriff ist durchbohrt, um ein
beliebiges Hikchen einzu- . Fig. 42,
stecken und festzuklemmen.

Fig. 44 (42) wird hiufig zum <= — )
Einziehen der gebrochenen
Fiden wihrend der Arbeit
verwendet. Die Kettenfi- B )
den werden, dem Einzuge

entsprechend, in die Schiifte, Vig, 44

beziehungsweise Helfen ge-

zogen, Die eine Person zieht

ein (sie sticht), die andere \

reicht zu (sie legt auf). Als

1. Helfe wird jene linker-

hand im 1. hinteren Schafte

gerechnet. Man hat zum

bequemeren Einziehen simmtliche Schiifte s,—q auf einem Kinziehgestelle,
TFig. 45, anzubringen, d. h. sie nebeneinanderzuhiingen und aufzuspannen,
jedoch so, dass eine gewisse Beweglichkeit der Helfen vorhanden ist. Zum

leichteren Auffinden der bestimmten Helfenaugen zieht man durch simmt-
2%

Fig. 43.
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liche eine Schnur odecr schiebt Schienen % in die unteren Helfenschnuren
ein. Ist der Einzug complicierter, so ist es gut, um Fehler zu vermeiden,
wenn man die durch die
Helfen gezogenen Schniire

w von verschiedener Farbe

et withlt. Vor Beginn des Ein-
A zichens werden die Helfen,
falls sie einfach angesteckt
sind,gleichmaflig am Schafte
i vertheilt. Uberhaupt ist
f diese Arbeit mit peinlicher
: Genauigkeit durchzufithren.

Fig. 45.

= " V1. Das
Kammstechen.

Sind simmtliche Faden
in die Schifte gezogen, so
beginnt man mit dem
Kammstechen. Der Kamm
wird auf eine geeignete
Stelle gelegt, die etwa leer
zulassenden Zihne rechts
und links vertheilt, damit
die Kette die Mitte ein-

nimmt, Auch hier sind
2 Personen nothig; eine,
welche die Faden in die
Zihne des Kammes einzuzie-
hen hat, und eine 2., welche
eine gewisse Zahl Fuden
abzihlt und zureicht. Das Kammmesser hat die in Fig. 46 (43) ersicht-
liche Form. Bei durchaus gleicher Bindung erhalten die Zihne gleich viel

Fig. 46. Fiden, wenn hingegen
die Bindung z B. 3-

@ 1:!:’@ und 4-fidig ist, so
werden auch die Zahne
zu 3 und zu 4 bezo-
gen. Man hat jedoch, um die Schonheit des Gewebes nicht zu beein-
triichtigen, die Zahl der in einen Zahn kommenden Fiden méoglichst niedrig
zu nehmen. So - zieht man z. B. bei fiinfbiindigem Atlas 2 Faden & Zahn ein.
Man merke sich hauptsidchlich 3 Regeln:

, 1. Bei jenen Geweben, die eine verschiedene Kettendichte aufweisen,
muss auch der Kinzug in den Kamm in gleicher Weise beschaffen sein.
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2. Ketteneffect bildende Streifen miissen dichter eingestellt werden
als Schusseffect bildende Lingsstreifen. '

3. Diejenigen Fiden, welche als Figurfiden zu betrachten sind, diirfen
nie in einen Zahn allein eingezogen werden,

Ubrigens gehe man bei der Bestimmung der Fadenanzahl pro Zahn
sehr genau vor, weil sonst das Aussehen des Gewebes leidet. Es entstehen
Lingsfurchen, Sireifen oder Bindungsfehler u. s. w. Will man dieselbe
Kotte nochmals auf demselben Stuhle mit derselben Vorrichtung weben,
so verbindet man die alte mit der neuen durch das Ankniipfen oder auch

Andrehen.

VII. Das Anlingern.

Fiir das Weben selbst miissen nun noch einige Hilfsgerithe vorhanden
sein, deren sich der Weber bedient, um die Ware moglichst rein und
sauber auf den Baum zu bringen und abzuliefern,

Hiezu gehort eine Auskniipfspule mit dem Kettenmateriale, welche,
auf einem Drahte leicht zuginglich, am Webstuhle befestigt wird; cine
Weberzange, Schere und ein Messer, um fremde, am Gewebe anhaftende
Verunreinigungen zu entfernen; eine Biirste, um die Kette oder den Stoff
abzubiirsten; ein Fadenzihler, d. i. ein Vergrsferungsglas, um die Dichte
des Gewebes zu priifen; eventuell auch einen Verreiber (fiir Seidenstoffe),
welcher eine gleichmaBigere Dichte und weichen Griff erzeugt.

Sind simmtliche Faden in den Kamm eingezogen, so hingt man die
Schifte an die Schaftvorrichtung, legt den Kamm ein und nimmt ein
oisernes oder holzernes Stibchen, welches mittelst 3—8 Schniiren an den
Warenbaum befestigt wird, Hierauf sucht man die Kettenfiden muttelst
einer Biirste oder den nassen Fingern gleichmiiflig zu spannen. Gleichzeitig
bindet man sie biischelweise an den Stab.

Hierauf werden einige starke Schiisse eingowebt und mit einem zur
Kettenfarbe abstechenden Schusse vorgewebt, wobei leicht bemerkbare
Fehler ausgebessert werden konnen.

Um den Schafteinzug zu priifen, ist regelmiflig das Sehaftziehen
vorzunehmen. Zu diesem Zwecke wird jeder Schaft einzeln ins Oberfach
gebracht, eine Holzschiene in das Fach eingelegt und das Fach einer
Uberpriifung unterzogen.

Fechlende Kettenfiden werden sofort bemerkt; ebenso falscher Einzug
im Schafte und im Kamme; desgleichen falsche Farben in den Helfen.
Unregelmifigkeiten und andere Fehler sind sofort auszubessern. Um den
Kammeinzug zu priifen, ist das Gewebe mit vorgehaltener Hand durch-
zuschauen. Ergibt sich der Befund zufriedenstellend und haben die Ketten-
fiden gleiche Spannung, so wird der Schlag gewebt, worauf die regelmifige
Arbeit: das Weben selbst, folgt.
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B. Die Vorbereitungsarbeiten des Schusses.
Dieselben erstrecken sich auf das Spulen, Anfeuchten, Zwirnen und
Doublieren.
I. Das Spulen.

Es hat den Zweck, das Schussmaterial in geeignete Form zu bringen,
um es in die Schiitze einzulegen, wo es aus derselben sich leicht abwickeln

Fig. 47, Fig, 48

kann. Die Schiitze ist entweder eine
Hand- oder eine Schnellschiitze. Die
alteste Handschiitze bestand aus einem B H ]

gekerbten Brettchen, um welches ein-
fach der Faden gewickelt wurde.[~ —

Die spiteren hatten eine Schifform 0

und enthielten gewdhnlich eine Roll- '

oder Schleifspule. Die Rollspule besteht aus einem Rohrstibchen, welches
am Ende mit Bindfaden umwickelt ist. Man bespult sie in dhnlicher Weise
wie die Kettenspulen. Sie steckt lose auf einem Drahte. Die 2. Art Spule

Fig. 49. steckt fest in der Schiitze
Do, und der Faden lost sich
von den Schichten ab.

Y A :

A A Diese Spulen besitzen auf

broon yozerdsnd) . . .

5 . % der einen Seite zumeist
3,

einen Conus, an welchem
, sich die Fadenschichten

withrend des Spulens an-
reihen, Fig. 47. Das
Y} 4 Material dieser Schleif-

i e spulen ist hartes Holz,
Blech oder auch Papier.
Man} bedient sich zum
Spulen mit der Hand des
Spulrades Fig. 48 (44),
welches auch mit Fufibe-
trieb, I'ig. 49 (45), einge-
richtet sein kann. Ebenso
kann auch Fig. 7 ver-
wendet werden.
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I1I. Das Anfeuchten.

Der Schuss wird theils trocken, theils nass verwebt, je nachdem es
die Ware verlangt. Soll der Schuss der Ware Steifheit und Griff verleihen,
so wird er gestarkt. Ein nasser Schuss ermoglicht ein dichteres Zusammen-
schlagen desselben und findet meist in der Tuch- und Buckskinweberei
statt, aber auch bei der Erzeugung besonderer Baumwollgewebe. Es ist
jedoch unbedingt erforderlich, dass die Feuchtigkeit bis auf den Spulen-
kérper durchdringe. Man benutzt hierzu eine Handspritze mit entsprechend
geformtem Mundstiicke und driickt die Spulen mit der Hand aus.

III. Das Zwirnen und Doublieren von Schuss und Kette.

Man kann jedes Handspulrad sowie jede Ketten- oder Schussspul-
magchine zum Doublieren beniitzen, wenn man die einzelnen Fiaden gleich
straff durch eine Ose laufen lisst. Das Zwirnen der Garne wird so aus-
gefithrt, dass man dem doublierten Garne eine Drehung ertheilt. Ks
bezweckt die Bildung stirkerer Fiden, aber auch der Effecte im Gewebe.
Man beniitzt zum Zwirnen die Zwirnmaschine, auf welcher alle Sorten von
Zwirn hergestellt werden konnen. '

II. Gruppe:
Die specielle Weberei.

Das wichtig’stc Webereigeriith ist der Handwebstuhl, an welchem sich
verschiedene Theile unterscheiden lassen.

Allgemeine Anordnung eines Handstuhles.
Fig. 50 (46)—b52 (48).

Das Grundgestell. besteht aus einer linken und rechten Stuhlwand,
von je 2 Stuhlsiulen @, der vorderen und hinteren, und einem oberen und
unteren Liingsriegel 5. Die beiden Stuhlwinde sind durch Querriegel ¢
verbunden. Die Verbindung ist gewohnlich derart, dass des leichteren
Transportes und der grofleren Festigkeit wegen Lingsriegel und Siulen
vernagelt, Stuhlwiinde und Querriegel hingegen verkeilt sind. In diesem
Gestelle ist der Kettenbaum KB oben riickwiirts, der Brustbaum BB vorn
im Stuhle gelagert. Die Kette wird durch die Riickhalterklinke %
und durch Sperrung des Warenbaumes WD gespannt. Die Streich-
biame SB und SR fithren Kette und Ware. Man sieht ferner die Kreuz-
schienen %, %, und den zum Breithalten der Ware bestimmten Spannstab,
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Fig. 50. Fig. 52(48), fernerdie Vor-

, 2 richtung fiir die Fach-

lj%r_-‘ 1% | bildung, welche aus den
o = = : . Schiiften s,—s,, derWelle
¢ ] : * W, der Uberlage U, den

—  Querlatten [, u. /,, und
den Tritten 7| und 7,
besteht. Zur Bewegung
des Schusses gehort: die
Lade LB mit Kamm und
Schiitze, deren DBewe-
gung durch das Fach,
der Anschlag und Schuss-
wechsel. Nach dieser
oberflachlichen Orientie-

TR rung lassen sich am Web-

! stuhle Theile erkennen,

! 2 welche 1. zur Bauart,

6% —_@T%_— § 2. zur Fabrication der
' Ware gehioren.

L. Die Bauart.

Der Handwebstuhl wird von Blleﬁg;;,m'Ei’%hen- oder Tannenholz
gebaut. Die Grofle des Stuhles richtet sich nach der Breite der
¥ig. 1. Ware, nach der
Art des Gewebes und
dem verfiigbaren
Raume iiberhaupt.
Sie werden also auch
fiir die verschiedenen
Gewebe verschieden-
artig gebaut sein.
Auch das Material des
Gewebes hat Einfluss
auf die Bauart, und
so unterscheidet man
einen Baumwoll-, einen
Leinen-, einen Tuch-,
einen Seiden-, einen
Plischstuhl w. s. w.
Jeder der verschiede-
) o nen Stithle hat
T ——————" 4" ]. | geine LKigenthiimlich-

keit, welche in der




natiirlichen Be- . Fig. 52.
" schaffenheit des : 4&"
Webematerials und T

auf dem damit im
Zusammenhange ]
stehenden Web- =
processe beruht.
Die Verschieden-
heit der Systeme
ist theilweise im
Grundgestelle er-
kennbar, z. B. ein
leichter Stuhl,
schwerer Stuhl, : , ;
kurzer und tiefer Lo , R
Stuhl, schmaler ' '
und breiter Stuhl,
theilweise in der Anordnung der Lagerung des Ketten- und Warenbaumes,
bezw. des Brustbaumes, der Streichbiume und der Stellung des Arbeiters, ob
sitzend oder stehend, ob in oder aufler dem Stuhle, aber auch in der
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Beschaffenheit des
Musters, ob Tritt-
webstuhl, oder
Schaftmaschin-
stuhl, oder Jac-
quardstuhl.InFig.
50 (46)—bH2 (48) ist
die Bauart - eines
Baumwollstuhles
fiir Hosenstoffe
dargestellt. Das
(Gestell eines Lein-
wandstuhles zeigt
Fig.53 (49). Auller
dem Ketten- und
Warenbaume ist
noch der Brust-
‘baum BB und der
- Streichriegel SE
vorhanden; der
Kettenbaum liegt
hoher als der Brust-
baum. Das Gestell
eines Tuchstuhles
Fig.b4 (50)ist derart
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Fig. 56.

| a

gebaut, dass der Arbei- Fig. 57.
ter seitwiirts in den Stuhl [

eintritt und im Stuhle Q2T 8
steht. Der Kettenbaum 7

ist entweder unten oder

oben gelagert. AE U T =
Die Ebene der Kette

vom Streichriegel bis

zum Brustbaume ist ge-

neigt. Fig, 55 (b1) zeigt s

das Gestell eines Seiden-
stuhles; es fillt hierbei
die Entfernung zwischen
Ketten- und Brustbaum
auf., Der untere Lings-
riegel ist entweder gar

5%

¢

<

nicht vorhanden oder

i T

er liegt direct am Boden
auf. Die Sitzbank SB

befindet sich etwas au-

Berhalb des Stuhles. 'ig.

56 (52) stellt das Gestell
eines Damaststuhles vor.
Die Tiefe desselben ist




ziemlich -be’
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/ deutend wund

ILD

ist nothig, um
aufler der
Schnurvor-
richtung noch
ein Vorder-
werk anzu-
bringen; die
Zahl der Ket-
tenbiume ist

@ . - /‘gg’“ ] verschieden.
e @g; o E“‘B - Das Gestell F.

57 (53) zeigt
insofern eine
Abweichung
von dem des
Leinwand-
stuhles, als

) .
N A dasselbe zwel
, untere Lings-

Fig. 59. riegel in einer
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Wand besitzt. Die
Verbindung beider
gibt die Lagerung
des Warenbaumes ;
dieses Stuhlgestell
zeigt noch folgende
Abweichung: Der
Brustbaum BB ist
ganz an die Stuhl-
saule geriickt. Ks
dient zur Aufstel-
lung einer Schait-
maschine, weshalb
an den Stuhlwin-
den das Maschinen-
auflagergestell an-
gebracht ist, auf
welches die Ma-
schine zu stehen
kommt. Fig 58(54)
zeigt das Gestell
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eines Frottirwarenwebstuhles. Die Iigenthiimlichkeit dieses Stuhles liegt
in der Lagerung des DBrust- oder Warenbaumes, deren Lagerbrett in Ver-
bindung mit einem Schutzbrette direct an die Stuhlsiule geschraubt ist.
Der untere, vordere Riegel fehlt. Die Teppichstiithle zeigen aufler der
Verschiedenheit gegeniiber der erwihnten Bauarten noch specielle Ver-
schiedenheiten N Fig. 60.
untereinander,
entsprechend
der Art des Tep-
pichs. So ist fir
Gobelin die
Kette vertical
gespannt, fiir
Pluschteppiche
oder Briisseler
F.59 (bb) schrag.
Der Warenbaum
ist nicht vorhan-
den, weil sich
die Ware be-
schidigenwiirde; ,
es wiirde auch k e
zu viel Raum o
beansprucht . e
werden ; man -
fithrt deshalb
die Ware vom
Nadelbaume NB
ab und legt sie
am Boden in ' » : ‘
Falten. Fig. 60 (56) stellt einen Teppichstuhl vor zur Erzeugung der Jute-
laufer. Der Kettenbaum ist am oberen Theile gelagert und der Warenbaum,
welcher im vorderen Theile des Stuhles seines grofien Volumens wegen nicht
gut untergebiacht werden kann, im riickwirtigen Theile unten gelagert;
hierbei muss aber die Schaftzugvorrichtung eine specielle Bauart erhalten,
weil ja die Ware unterhalb der Schiifte fortgefithrt wird. Fig. 61 (57) zeigt
das Gestell eines Kniipfteppichstuhles mit vertical gespannter Kette. Die
Jacquard-Velourteppichstithle und die Figursammtstiihle erhalten aufler
dem Webstuhle noch ein ganz besonderes Gestell, welches riickwiirts in
gewisser Entfernung aufgestellt wird und zur Aufnahme der Poilketten-
fadenspulen dient, F'ig. 62. Die einzelnen Arten der bisher genannten Stiihle
weichen aber auch in der speciellen Construction untereinander ab, indem
jeder Webereidistrict seine Webstithle besitzt. Damit wihrend des Webens

n, /C 0 e n,

T

N—
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der Stuhl keine zu groflen Erschiitterungen erleide, ist es von Vortheil,
wenn das Stuhlgestell gegen die Decke Fig. 63 (58) oder gegen die Winde

Fig. 61, ~des Zimmers F'i g, 65 (60), oder auch unterein-
ander Fig. 64 (69) verspreizt und gestiitst ist.

B
II. Die Erzeugung der Gewebe.

Die mechanische Erzeugung der Ge-
webe lisst sich am leichtesten so durchfith-
ren, dass man einen Theil der in einer
Ebene ausgespannten Kettenfiden hebt,
den Schussfaden in die so entstandene
Offnung bringt und die Kettenfiden hier-
auf in die frithere Stellung zuriickfihrt.
Die hierzu nothwendigen Operationen sind
hiernach: Bewegungen der Kette und Be-
wegungen des Schusses.

A. Die Bewegung der Kette.

' a) Bewegung der Kette in ihrer
' Ebene.

1. Allgemeines.

Um die Kette theilen zu konnen,
WH miissen die Fiaden in geordneter, paralleler
Lage in einer gewohnlich horizontalen ¥bene
ausgespannt werden. Die Kette ist zumeist
50 oder mehr m lang und ist der noch
nicht verwebte Theil auf den Kettenbaum
gewickelt und die fertige Ware auf den Warenbaum. Zwischen beiden
wird sie meistens durch den Streich- und Brustbaum in die horizontale
Ebene iiberfiihrt. »

2. Das Ablassen und Spannen,

Um fiar das Einschiefen des Schusses die Kettenfiiden geordnet zu
erhalten, miissen sie in ihrer Gresammtheit gespannt werden. Man erreicht
dies in einfacher Weise dadurch, dass man Ketten- und Warenbaum durch
zweckmifige Vorrichtungen festhidlt. Die Art der Spannung selbst kann
entweder eine feste oder eine nachgiebige sein,

a) Die feste Spannung.

Wir sehen diese Spannung am einfachen Leinwandstuhle. Warenbaum
und Kettenbaum bewegen sich wihrend der Fachbildung nicht. Die Ela-
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sticitat der Fdden ist grofl genug, um die durch das Ausheben verlingerten
Fiden nach dem Fachschliefen wieder in ihre frihere Spannung zuriickzubrin-

Fig. 62.

gen. Fig. 66 (61) stellt den Durchschnitt des Warenbaumes, Fig. 67 (62) den
des Kettenbaumes vor. Man spannt die Kette durch Drehen des Hand-
rades am Warenbaume, dem Sperrade SE; die Klinke SK hemmt die
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Fig. 63,

Fig. 64

Fig. 65.

Fig, 67.

Fig. 66.

Fig. 68.
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Riickwartshewegung. Das Sperrad des Kettenbaumes hat nur wenige
Zihne. Die Sperrklinke ist entsprechend grofi und von Holz. Anstatt
des gewdhnlichen Handrades am Warenbaume wendet man insbesonders

Fig. 69. Fig, 70.

ASH:

LV

am Tuchstuhle einen beweglichen
R Schalthebel Fig. 68 (63) anund am

N Kettenbaume eine federnde Sperr-
) o klinke Fig. 69 (64). Eine 3. Art der
Sperrung des Kettenbaumes zeigt Fig. 70 (63).

Die feste Spannung ist nur fiir gewisse Gewebe von Vortheil; sie
hat jedoch einen Nachtheil, welcher sich wihrend des Webens ergibt. In
dem Mafle, als das Gewebe erzeugt wird, vergrofiert sich die Spannung,
weil jeder einzelne Kettenfaden durch das Einweben kiirzer wird. Der
Faden, verliert also durch die daraus sich ergebende allzugrofie Spannung
seine Klasticitit und Festigkeit. Um diesen Nachtheil, der besonders bei
manchen Geweben fithlbar wird, zu umgehen, wendet man

b) Die nachgiebige Spannung

an; sie heilit auch weiche oder elastische Spannung. Die Fiden werden
dabei geschont, weil wihrend -der - Fachbildung der Kettenbaum soviel
Kette nachlisst und nachher soviel wieder aufwickelt, als zur Fachoff-
nung -gebraucht wurde. Man erreicht dies in verschiedenster Weise und

beniitzt hierzu

a) Die Seilbremse.

Durch das Umschlingen einer Welle, zum Beispiel eines Kettenbaumes
mit einem Seile, kann man ebenfalls die Drehung des letzteren bis zu
cinem gewissen Grade hindern, indem hierbei die Reibung des Seiles an
der Welle in Verbindung mit dem Gewichtszuge der Drehung entgegen-
wirkt. Wenn jedoch der Zug in der Kette grofier wird als die Reibung,
3

" H. Kinzer, Technologie der Handweberei,
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dann rutscht das Seil und die Kette wird abgelassen. Die Spannung des
Seiles kann eéntweder durch Gewichte oder Hebelbelastung entstehen.

Fig. 11.

Pig. 72.

7T
Fig. 71 (66) zeigt eine Seilbremse mit
Hebel. Fig, 72 (67) eine ahnliche, nur mit
dem Unterschiede, dass das Seilende mit
Sperrad und Hebel jederzeit in Spannung

erhalten wird,

Fig. @3,

- B) Die Gegengewichtsspannung.

Die Spannung mit Gegengewicht ist
in Fig. 73 (68) erkennbar. Der Kettenbaum
besitzt an dem einen Knde eine Scheibe
zum Zwecke der Aufnahme eines Seiles.
Das eine Seilende wird in der Scheibe
befestigt, das andere mit einem Gewichts-
kasten beschwert. Der Gewichtszug ist dem
Kettenzuge entgegengesetzt gerichtet. Das
Seil wickelt sich' dabei in dem Mafe
auf die Scheibe, als Kette vom Baume ent-
nommen wird. Diese Spannung ist nach-
giebig und elastisch. Eine combinierte
Spannungsartist jene in F'ig. 74 (69), welche
sehr haufig in der. Seidenweberei ange-

wendet wird. Um den Kettenbaum KZ ist ein Seil 3'/-mal
geschlungen. An dem einen Seilende hiingt als Gegengewicht
ein Gewichtskasten, an dem anderen Ende ein kleineres
Gewicht. Beide Gewichte halten infolge der auftretenden
Reibung einander das Gleichgewicht, d. h. es tritt keine

o Bewegung ein. Die Grofle der Gewichte muss jedoch der
aH Spannung. der Kette angepasst sein. Wiahrend nun die Kette
abgewickelt wird, solange die Gewichte freischweben, hebt

sich der Gewichtskasten und wirkt geradeso wie die
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Spannung in F'ig. 73 (68). Sobald aber das kleine Gewicht auf den Fufboden
stofit, wird das Seilende locker gelassen, infolge dessen das Gleichgewicht
gestort und die Reibung durch die Spannung der Kette iiberwunden; das
Gegengewicht wird um etwas zuriickrutschen,

Ketten figurierter Sammtgewebe weben jeden einzelnen Polfaden
verschieden ein. Die Kettenfiden konnen nicht mehr gemeinschaftlich
gespannt werden, weshalb jeder Faden eine separate Spule erhilt, welche
fiir sich gebremst werden muss. In diesem Ialle wird z. B. nach Fig. 76
der Kettenfaden F' durch ein u-formig gebogenes Anhangeisen 4 gespannt

Fig. 5. ¥ig. 76. Fig. 7.
X

F
m&

und die Spule S vom Faden selbst gebremst, indem derselbe in der dar-
gestellten Art sich um einen Fiithrungsdraht D und auflerdem iiber die
Spule herumbewegt; oder nach Fig. 76, bei welcher ein kugelfsrmiges
Bleigewicht /[’ die Spannung des Fadens und die Bremsung der Spule
~ besorgt; oder es wird nach Fig. 77 durch blofies Anhingen des Gewichtes C
um den Spulenkorper eine dem Faden entsprechende Spannung erzeugt.

3. Die Fiihrung der Kette.

Die zum Arbeiten bequemste Lage der Kette ist die horizontale.
‘Doch hat man in der Gobelin- und Teppichfabrication die Kette in verti-
caler Lage aus demselben Grunde aufgespaunt. Um die einzelnen Fiden
genau in einer Ebene zu erhalten, ist man genothigt, besondere Holzriegel
zur Fihrung anzuwenden. Hiezu dienen:

a) Der Streichbaum.

Der Querschnitt desselben ist entweder halbrund oder kreisrund. Der
erstere wird stets bel fester Spannung angewendet und der Riegel selbst
ist unbeweglich, jedoch verstellbar. Der letztere wird bei der nachgiebigen
Spannung verwendet und ist der Baum beweglich. Wihrend des Webens
schwingt er, entsprechend der Fachbildung, mit. Der Streichbaum ist im
riickwirtigen Theile des Stuhles gelagert, bisweilen auch im untern Theile
zur Fithrung der Ware, aber auch als sogenannte Spannwalze vor dem

Warenbaume eines Seidenstuhles.
8%
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b) Der Brustbaum.

Derselbe hat gleichfalls eine runde oder halbrunde Querschnittsform.
Er ist fest oder drehbar gelagert, in der Hohenlage verstellbar und fehlt
bisweilen ganz, indem bei manchen Geweben an seine Stelle der Waren-
baum oder ein Nadelbaum eingelegt wird.

4. Die Theilung der Kette.

Es ist bereits erwihnt worden, dass man 2 bis 4 Kreuzschienen ver-
wendet, dass auf das Verkreuzen der Fiden schon beim Schweifen eine
grofie Sorgfalt gelegt wird. KEs hat dies aus mehreren Griinden seine
Ursache, und zwar werden 1. die Kettenfiden beim Durchgange gesondert
und den Schiften einzeln zugefiithrt; 2. wird hiedurch die Arbeit selbst
erleichtert, indem die gebrochenen Fiden leichter aufgefunden werden
konnen, um die Ordnung zu erhalten; 3. iiben die Kreuzschienen bei
leinwandartigen Geweben einen giinstigen Einfluss wihrend des Webens
auf das Aussehen des Gewebes aus. In der Handweberei miissen stets die
Schienen angewendet und von Zeit zu Zeit zuriickgeschoben werden.

5. Das Breithalten der Ware.

Durch das Verweben des Schusses mit der Kette und durch das
Hindurchwerfen der Schiitze spannt sich der loswickelnde Schussfaden und
bewirkt ein Einziehen der Ware in der Breitenrichtung. Um diesen Ubel-

¥ig. 8.

stand nicht unniitzerweise groll werden zu lassen, um die Breite der
Ware von der Breiteneinstellung mnicht viel abweichen zu lassen, endlich

Fig. 79.

D ;5 —n

um den Kamm zu schonen, ist man genothigt, Vorrichtungen anzubringen,
welche die Ware an ihren Leisten erfassen und sie in der Kammbreite

wihrend des Webens festhalten. Man erreicht dies in der Handweberei in
oinfachster Weise durch verlingerbare Stiibe; sie heilen Spannstiibe, Hand-

Fig. 80.
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preithalter, zum Unterschiede von den in der mechanischen Weberei ver-
wendeten selbstthiitigen Breithaltern. Derartige Stéibe sind in den Fig. 78 (70)
bis 80 (72) ersichtlich. Die einzelnen Theile 1 und 2 lassen sich ineinander oder
voneinander verschieben und durch Schniire, Stifte und Vorstecker fest-
halten. Kurze Stahlstifte an den Enden greifen in die Leiste des Giewebes
ein und halten dasselbe breit. Der Handspannstab muss jedoch von Zeit
zu Zeit in die Nihe des Kammes vorgeriickt und eingesetzt werden. Diese
mit Spitzen versehenen Spannstibe haben jedoch einen Nachtheil, der
besonders bei feinen Waren auftritt. Die Spitzen '
greifen in die Leiste, verunstalten und reiflen sie
bisweilen aus. Aus diesem Grunde hat man Spann-
stibe construiert, welche an ihren Enden mit Pressen
versehen sind, Fig. 81 (73).

Sie quetschen die Leisten ein, und die Reibung, hervorgebracht durch
die Druckvorrichtung, hilt die Endleisten fest. In der Seidenweberei hat
der eingetragene Schuss kein Bestreben, die Ware einzuziehen, nachdem
die Kettenfiden sich um den Schussfaden schmiegen, so dass letzterer
gestreckt bleibt. Man wendet keine Breithalter an und spannt die Ware
durch den erwihnten konischen Spannriegel.

6. Das Schalten der Kette und Ware.

In dem MafBe, als der Schuss eingetragen wird, bildet sich das
Gewebe. Es wiirde endlich der Raum zwischen Lade und Schaft zu klein,
wenn man nicht Vorkehrungen trife, welche das Fortriicken der Kette in
ihrer Richtung bezwecken. Man nennt dieses Fortriicken zum Zwecke des
fortgesetzten Arbeitens im allgemeinen das Schalten. Dasselbe kann in
zweierlei Weise erfolgen, und zwar a) periodisch (zeitweise), d. h. die
Ware wird von Zeit zu Zeit fortgeriickt. Man 16st hierbei die Sperrklinke SK in
Fig. 66 (61) und 67 (62), zieht z. B. in Fig. 70 (65) an der Zugschnur und
dreht das Handrad des Warenbaumes oder bewegt den Hebel in Fig. 68 (63)
und wickelt solange Ware auf, bis die Kette wieder gespannt ist. Der
Gleichmifigkeit halber in der Spannung der Kettenfiden in gewissen
Waren ist es von Vortheil, wenn das Schalten b) continuierlich (unaus-
gesetut) erfolgt. Es dient hierzu ein besonderes Riderwerk, welches, durch
die Bewegung der Lade, Tritte oder Schaftmaschine beeinflusst, die Ware
bei jedem Schlage um soviel weiter Fig. 82. " Fig. 8.
riickt, als durch den eingetragenen
Schuss gebildet wurde.” Man nennt
dieses Schaltewerk in der Weberei,
und zwar auch in der Handweberei,
Regulator, welcher entweder die
Ware direct auf den Warenbaum auf-
wickelt, Fig. 82 (74), oder indirect auf
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einen durch Reibung, Fig. 83 (75), mitgenommenen Warenbaum wickelt.
Fig. 84 (76) stellt einen solchen Regulator mit directer Aufwicklung vor. Die
Klinke s, am Hebel a greift in das Sperrad S, schaltet dasselbe ruckweise
fort, indem es beim Riickgange von s, durch s, gesperrt wird. Mit diesem
Rade ist das kleine Zahnrad 2, verbunden, welches in das sogenannte
Vorgelegerad 2, eingreift. Letzteres ist mit dem kleinen Rade #; verbunden,
welches selbst in das Baumrad z, greift und dieses, entsprechend der Uber-
setzung in das Langsame, Schuss um Schuss fortriickt. In dem Malle, als
der Durchmesser des Warenbaumes zunimmt (bei gleicher Bewegung des

Fig. 84.

Ay
hY
A
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Regulators vergrofiert sich die Umfangsgeschwindigkeit des Warenbaumes)
wiirde die Schussdichte abnehmen, wenn nicht die Aushebung des Hebels a
kleiner und kleiner gemacht wiirde. Man erreicht dies durch die Schraube i,
welche durch Verstellen im Schlitze den Hub, beziehungsweise die Schaltung,
begrenzt. Der Hebel A dient zum Ausriicken des Warenbaumes. Dieser
Regulator mit directer Aufwicklung kommt insbesonders an Seidenstithlen
in Anwendung. Sie haben noch eine weitere Einrichtung, welche fiir
ungleiches Schussmaterial den Regulator mehr oder weniger auch ganz
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ausschaltet, oder um undichte Schussstreifen im Gewebe zu vermeiden,
stofit bei Ladenanschlag ein hervorstehender Theil zu weit nach vorn und
riickt die Ver- Fig. $5.

bindung eines :

Stolhebels mit
dem Schalthebel
a aus. Der Regu-
lator,F'ig.85(77),
fir gewthnliche
Stoffe mit direc-
ter Aufwicklung
zeigt im allge-
meinen dasselbe
Princip. Um den
Regulator abzu-

stellen, driickt F
der Weber auf /
den Griff b, so A —
dass die Nase an ‘; !
s, unter jene . 5‘; """"""""""""
I —

von s kommt,
und das Gewicht
g ein Hochstehen
von §; bewirkt.
Um weiterzu-
arbeiten, stofit
man dann an ¢,
so dass dieKlinke . '
s, wieder einfillt. /MM
Fiir Frottierwaren bensthigt man infolge der geringen Schussdichte
und Schlingenbildung einen einfacheren Regulator, Fig. 86 (78), wobei das
Gewicht g den Warenbaum dreht und die geschaltete Ware indirect auf-
wickelt.

b) Bewegung der Kette aus ihrer Ebene.
1. Allgemeines.

Um die Kettenfiden mit den Schussfiden zu verkreuzen, ist es nothig,
einen bestimmten Theil der Kette aus seiner Ebene herauszuheben und
in die so entstandene Fachoffnung den Schuss einzutragen. Um ein reines,
grofies, freies Fach zu erhalten, ist es vortheilhaft, die getheilte Kette
gleichmafig nach auf- und abwiirts zu ziehen, in dieser Lage gespannt zu
erhalten und die Schaltbewegung nicht zu hindern, damit jeder einzelne
Faden sich frei nach auf- und abwiirts, sowie nach vorn bewegen kann,
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Wenn derselbe durch einen Ring gezogen wird, welcher durch Schniire an
Stiibe befestigt wird, so ist dieser Anforderung vollkommen Greniige gethan.
Der so entstandene Apparat heifit Schaft und die Gesammtheit derselben
das Werky die Hebevorrichtung der Schifte Schaftzugvorrichtung, welche
den Zweck hat, die gleichartig bindenden Kettenfiden bei der Fachbildung
auf einmal auszuheben. .

a) Die Helfen.

Die Anordnung der Schniire mit den Ringen heiflen Helfen, die in den
Fig.87(79)—104{95) ersichtlich sind. Die Ringe des Schaftes, durch rig. s7. Fig. ss.
welche die Kettenfiden gezogen werden, heiflen Helfenaugen
und sind entweder Schleifen in der Linge von 8—10 mm,

Q

Fig. 86,
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Fig.87(79), und 80mm, Fig.88(80), Drahtringe, F'ig. 89 (81), Glasringe, F'ig.
90 (82), oder Metallaugen, Fig. 91 (83), beziehungsweise auch I'ig. 90. (84) Die

Fig, 94. Fig. 95. Fig. 96. Fig. 97. Fig, 98. Fig, 99. Fig. 100,

SO = I - A

LW/

\9)]

Helfenschniire sind zumeist mit Leinol gefirnisste Baumwollzwirne. Die Ge-
sammtheit der Helfen, die an einem oberen und an einem unteren Stabe aufge-
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reiht sind, heit ein Schaft und die Entfernung der beiden Schaftstibe die

Fig. 101.
C=— Y - = I C == ] }
Fig. 105, ig. 100, Schafthohe, Firg. 92. Frii-
< her, wo man die verschie-
= densten Arbeiten mit der

© O O o
© O 0O O

s

Hand auszufithren gewohnt

war, war auch die Herstel-

B m—

q*

= 102 (93), haben itberdies eine specielle Einrich-
2_ tung, indem die der Abniitzung unterwor-

=

lung der SchifteHandarbeit.

Heute lisst man zu-
meist Maschinen diese sehr
genaue Arbeit verrichten,
sofern man ein sogenanntes
cestricktes Werk bean-
sprucht; im anderen Ifalle
werden einzelne Helfen, die
Schiebehelfen, an Ort und
Stelle gereiht und vertheilt
und an einer starken Schnur
durch Verschlingung befes-
tigt, F'ig. 93, (35) aullerdem
noch verniht, so dass ein
Verschieben unmoglich ist.
Diese Helfen haben dieForm
nach Fig. 94 (86)—96 (88).
Helfen mit Schleifen, ohne
Schleifen und Metallaugen
oder fiir Damastweberei im
Vorderwerk als sogenannte
Fachhelfen, Fig. 97(89), als
halbeHelfen in Vorderschiif-

ten, F'i g. 98 (90), fiir Aufzug,

oder Fig. 99 (91) fur Nie-
derzug, endlich als solche,
Fig. 100 (92), welche aus
unverbiegbarem,verzinntem
Eisendraht oder nach Fig.
101 aus Flachstahldraht ge-
fertigt sind. Die Schiifte der
Lyoner Seidenweberei, F'ig.
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fenen Stellen der Helfen gewechselt werden, wobei man die Stabschnur
in den Theilen S, und S, von Zeit zu Zeit.an anderen Stellen anknotet.
Fig. 103 (94) und 104 (95) zeigen Dreherhelfen.

b) Das Fach.

Die Fachbildung kann entweder so vor sich gehen, dass ein Theil
der Kette nur nach aufwirts gezogen wird, wihrend der andere Theil in

seiner Stellung ver- Fig, 105.

bleibt; die so ent- " _,.—/""'f6}‘\\“ ,,,,,,, M

standene Offnung - e T R
heiit das Oberfach e 106

oderHochfach,Fig. a0 e
105 (96), oder aber LT e
kann die Fachbil- """“‘"{-l:"—"v—""""’ A

dung so vor sich | Tig. 10m.

gehen, dass der eine
Theil der Kette
nach abwirts gezo-
gen wird, wihrend
der andere in seiner
Stellung  verharrt.
Das entstandene
Fach heifit das Un-
terfach oder Tief-
fach Fig. 106 (97).
Endlich kann der
eine Theil nach
aufwirts, gleich-
zeitig der andere
Theil nach abwiérts

gezogen werden ;
das so entstandene
Fach heilit volles
Fach oder Hoch-
und Tieffach Fig.
107 (98). Will man
jedoch! mit irgend-
einer Vorrichtung,
welche die Schiifte
nur hoch bewegt,
trotzdem ein volles
Fach erreichen,

vorausgesetzt, dass



es die Spannung zulisst, so héingt man die Kette in den Sack, das heilit:
man lisst sie einen Winkel nach abwirts zwischen Brust- und Kettenbaum
bilden. Wenn jedoch die Schifte alle gleich hoch heben und ebenso

Fig. 111,
I 4

Fig. 110.
$§ v =
765 q3 9,
15 13 11 9
:
16 1i1 1 420
) R | |
W oo F

s
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2 1

Tig. 113.

l

gleichartig tief ziehen, so
hat das so entstandene Fach
einen bedeutenden Ubel-
stand, welcher darin be-
steht, dass die Faden des
oberen sowie des unteren
Faches nicht in dieselbe
Fachebene zu liegen kom-
men. Man sagt, das Fach
ist unrein, es hindert den
Durchgang der Schiitze
und ist die
Ursache man-
cher Webfeh-
ler Fig. 108,
(99)Mantrach-
tet auf jede
Weise, diesen
Ubelstand zu
== entfernen, d.

2 h. die Schiifte
wihrend He-
bung oder
Senkung so
zustellen, dass
sie von vorn
nach auf-
resp. abstei-
gen, damit simmtliche
Fiden in eine Ebene
zu liegen kommen, Fig.
109 (100). Dieses Fach
heifitrein od. Schrigfach.
Bei jenen Vorrichtungen,
welche die Schifte nur
ausheben, erreicht man
zum mindesten ein rei-
nes Unterfach in der
Weise, dass man die
Schifte schon von allem
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Anfang an von vorn nach riickwirts absteigend anhiingt, Fig. 110 (101). Das
Hochziehen muss womaglich so vor sich gehen, dass die hinteren Schiifte hoher
zu stehen kommen. Je mehr Schiifte angewendet werden, desto unreiner
wird das Fach, weil das Hochziehen der ersten Schiifte insofern begrenzt
ist, als es von der Elasticitit des Kettenmaterials abhingig ist. In der
Seidenweberei geht man jedoch weiter und bringt in- besonderer Anord-
nung der Schiifte die doppelte Zahl derselben auf den. zulissigen Raum
an, Fig. 111 (102). Hierbei wird die Schafthshe der ungeraden Schifte
doppelt so hoch gemacht als jene der geraden.

Das Zuriickbringen der Schifte aus der gehobenen oder gesenkten
Stellung nennt man Einfallen oder FachschlieBen, den dadurch eingenom-
menen Stand derselben: Fachschluss oder geschlossenes Fach, und die
Finstellung anderer dem Muster entsprechenden Schiifte den Schaftwechsel.
Die Bewegung der Schiifte auf- und abwirts wird hervorgebracht durch
Treten auf Hebel, d. h. durch ein Niederdriicken der letzteren, welche,
weil sie mittelbar mit den Schéften verbunden sind, ein Ziehen derselben
nach auf- oder abwirts zur Folge haben. Jeder solche Tritt kann auf
aweierlei Weise getreten werden, und zwar kann der Drehpunkt des
Hebels, resp. Trittes riickwirts im Stuhle angebracht sein: er wird auf
den Kopf getreten, Fig. 112 (103), oder der Drehpunkt des Trittes ist vorn im
Stuhle gelagert, F'ig. 113 (104): er wird auf den Riicken getreten. Diese letzte
Anordnung bietet den Vortheil, dass die hinteren Schiifte ohne jede weitere
Vorrichtung tiefer gezogen werden, indem der Aufhiingepunkt des Schaftes
am Hebel einen grofleren Weg beschreibt; man braucht aber eine viel
grofere Kraft als im ersten Falle; daher stellt sich der Tuchweber mit
seinem ganzen Korpergewichte darauf. Die Anzahl der Tritte richtet sich
nach den ungleichartig bindenden Schussfiden.

¢) Die Bindung der Gewebe.

Die Bewegung der Kettenfiden behufs Fachbildung hat nach bestimmten
Gesotzen zu erfolgen, welche Verbindungsarten oder kurz Bindungen
heiben. Zur theoretischen Darstellung der Gewebebindungen bedient man
sich des Linienpapieres und denkt sich die verticalen Zwischenriume der
Linien als Kettenfiiden, die hierzu senkrechten oder horizontal verlaufenden
Zwischenriume als Schussfiden. Die iKreuzungsstelle fiir einmalige Ab-
bindung der Fiden, also ein kleines Quadrat, heillt ein Bindepunkt und
bezeichnet alle jene mit Farbe, deren Kettenfiden iiber den Schuss laufen.
Die regelmillige Wiederkehr der verschiedenen Bindepunkte in einem
Gewebe heifit das Rapportieren oder die Wiederholung des Binderapportes.
Als erster Kettenfaden wird der #uGerste links und als erster Schussfaden
der unterste in der Zeichnung angenommen. Die iiber der eigentlichen
Bindungszeichnung verlaufenden horizontalen Linien oder Zwischenriume
stellen die Daraufsicht der Schaftstibe, beziehungsweise die Schifte vor.
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Die Kreuzungsstelle der verlingerten Kettenfiden mit den jeweiligen
. Schiiften wird mit einem Ringelchen ((0), darstellend die Helfe, bezeichnet,
in welche die Kettenfiiden eingezogen sind. Die regelmifige Folge der
Kettenfiden in ihren Helfen heilt in der Zeichnung der Einzug. Als
erster Schaft gilt der oberste, also jener, den die Kettenfiden vom Waren-
baume zum Brustbaume zuerst passieren. Der Einzug beginnt stets mit
dem ersten Kettenfaden im ersten Schafte. Die verticalen Zwischenriume
rechts neben der Bindungszeichnung stellen die Tritte vor und die Schnitt-
quadrate derselben mit den aufeinanderfolgenden Schusslinien die Tretweise
oder Trittfolge; sie wird mit Einschreibung der Trittzahlen oder durch
Vollfillung markiert. KEndlich geben die Kreuzungsquadrate der Schifte
mit den Tritten die Anschniirungspunkte derselben zum Zwecke der Fach-
bildung an, indem fir Aufzug oder Hebung des Schaftes ein \/, fir
Niederzug A, fir beides X gemacht wird. Die vollstindige Angabe der
Verbindung der Schiifte mit den Tritten heilt Schniirung. Die Richtung,
in der die Kettenfiden aneinander gereiht sind, also von links nach rechts,
heilt Kettrichtung, die hierzu senkrechte, also von unten nach oben, die
Schussrichtung.” Die Verbindung eines Kettenfadens nennt man kurzweg
bindend, und die eines anderen mit abweichender Verbindung ungleich-
oder andershindend; eine dritte mit gleicher Bindung gleichbindend. Nun

Fig. 114. Fig. 115.
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gilt als Regel: jeder andersbindende Ket-
© 0 0 = tenfaden gehort in einen neuen Schaft,
0 dHHH s jeder gleichbindende Kettenfaden in den-
selben. Die gewdohnlichen Bindungen ver-
langen ebensoviele Schifte, als Kettenfaden
} im Rapporte enthalten sind. Die abgelei-
teten Bindungen verlangen oftmals weniger
Schiifte, als Kettenfaden im Rapporte vor-
kommen, weil in letzteren gleichartig bin-
] dende Fiden vorkommen. In gleicher Weise
richtet sich die Zahl der Tritte nach jener

Ly wie -
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der verschiedenartig abbindenden Schussfidenim Rapporte einer Bindung. Die
Anwendung dieser Regeln veranschaulichen die F'ig. 114 (105)—116 (107). Als
Grundbindungen werden 3 angenommen : die Leinwandbindung Fig. 114(105),
die Korperbindung, Fig.115(106), und die Atlashindung, Fig.116(107). Bei
der ersteren heben abwechselnd die Hilfte der Kettenfiden, welche in 2
Schiifte eingezogen und von 2 Tritten bewegt werden. Bei der zweiten
hebt nur immer ein beliebiger Theil der Kettenfiden, aber in aufeinander
folgender Steigung der Bindepunkte im Rapporte; endlich hebt bei der
dritten Grundbindung gleichfalls immer nur '/; oder ein kleinerer Theil
der Kette, jedoch derart, dass die Bindepunkte eines Rappcrtes nicht zu-
sammen hingen. Aus diesen drei Arten der Grundbindungen lassen
sich alle iibrigen ableiten. Die Abbildung der Bindung im Capitel Karten-
schlagen (Seite 62) zeigt die Anwendung grofierer Bindungen fiir eine kleinere
Schaft- und Trittzahl. Denkt man sich in irgend einer Bindung einen Tritt
getreten, so miissen alle jene Schifte heben, deren eingezogene Fiden
die Bindepunkte derselben Schusslinie ausheben. Man hat also nur Schuss
fiir Schuss durchzugehen, um die Anschniirung der Schéfte mit den Tritten
zu bezeichnen, und umgekehrt lisst sich aus der Schniirung, der Tritt-
und Einzugsweise die Bindung herstellen oder zuriickgewinnen, Das Heben
und Senken der Schifte kann nur mittelst geeigneter Vorrichtungen,
neuer Mechanismen und Apparate vollzogen werden, die man Vorrich-
tungen fiir die Fachbildung nennt.

2. Die Fachbildung.

Die Mechanismen fiir dieselbe sind in ihrer Ausfithrung, sowie in
ihrem Principe verschieden und richtet sich die Anwendung der einzelnen
Vorrichtungen nach der Art des Gewebes und der Bindung. Kinfache
Gewebearten wird man der Zwcckmaligkeit und Billigkeit halber auch
mit den einfachsten Mitteln herstellen. Man unterscheidet:

a) Die Wellen- und Rollen-Vorrichtungen.
@) Die Welle.

Sie dient zur Herstellung 2—4-schiftiger Waren und besteht aus
einem holzernen Cylinder, der an der sogenannten Uberlage leicht dreh-
bar befestigt, eine zwangsliufige Bewegung der Schiifte zuldsst, indem die
Schiifte an Schniiren oder Gurten an der Welle festgehalten - werden,
Fig.117 (108). Eine weitere Anwendung findet sich in der Tuch-und Teppich-
weberei fiir vierbindigen Doppelkorper, Fig. 118 (109), bei der jeder Tritt an
einen Schaft geschniirt ist, so dass stets 2 Tritte gleichzeitig getreten
werden miissen, d. h. der Weber wechselt nur immer einen Tritt, wihrend
er am andern stechen bleibt. Um ein Schwanken der Schiifte zu vermeiden,
- bindet man dieselben an Querlatten oder Quertritte und schniirt diese erst

an die Tritthebel.
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B) Der Rollen- oder Klobenzug.

. Er besteht aus einer Anzahl Rollen, die entweder fix oder beweglich
im verstellbaren Rollenhalter an der Uberlage angebracht sind. Von be-

Fig. 117. Fig, 118, Fig. 119. Figr 120. Fig. 121,
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sonderer Wichtigkeit fur
die Construction und An- 4 ANA
wendung der Flaschen- '

ziige ist der gleiche Aus-

schlag aller Schiifte; sie

werden umso complicierter,

je grofler die Zahl der 1 2 3 4 5 ¢
Schifte ist. Der Tritt zieht

die daran  geschniirten

Schiifte tief, wobei die iiber die Rollen laufenden Schniire die anderen
Schifte hochziehen. Der einfachste Rollenzug ist jener fiir 3 Schiifte, Fig.
119 (110), und fir 4-bindige Stoffe, Fig. 120 (111). Wenn man an die Stelle
des 4. Schaftes ein dem Schaftgewichte gleiches Gewicht oder einen
Federzug gibt, so erhilt man ohneweiters denselben fiir 3 Schiifte. Nach
Fig. 119 (110) ist auchjenerin F'ig. 121 (112) fiir volle 6 Schiifte oder analog,
Fig. 120(111), fiir 5 Schifte eingerichtet. Fiir T—8 Schafte, F'ig. 122 (113), ver-
wendet man 2 vierbindige mit Zuhilfenahme einer grifieren Rolle und fir
15—16 Schiifte 2 achtbindige mit Vermehrung einer noch grofieren Rolle,
Fig.123(114). Alle derartigen Schaftzugvorrichtungen werden etwas schriag za
der senkrechten Richtung der Schifte an der Uberlage befestigt, damit die
einzelnen Schiifte nicht zu viel Spielraum haben, weil sonst nach angefihrten
Griinden ein unreines Fach entstehen wiirde. '
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1) Der Hebelzug.
Statt der Rollen wendet man auch die billigeren Hebel an, wie in

Fig, 122, Fig. 128.
M
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Fig. 124 (115) ersichtlich. Einen grofieren Spielraum jedoch! gewihren in
ihrer Anwendung: ~

8) Die zusammengesetzten Rollen- und Hebelziige,
und zwar: Die Welle in ihrer Verbindung mit dem Hebel, Fig. 125—127.

Tig. 124, Fig. 125, Fig. 127.

654321
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H, Kinzer, Technologie d. Handweberei.
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(116 --118). Die Vorrichtung, Fig. 125 (116), dient in der Seidenweberei fiir
Taffetbindung, d. i. leinwandbindige Ware, deren Helfen auf 6 Schifte vertheilt
sind. Diedurch die Hebel %, und 2, bedingte Schriigstellung der Schiifte erzeugt
ein reines Fach. F'ig.126 (117) dient fiir 3 Schifte, I'ig. 127 (118) fiir 4 Schiifte.
Die Welle in ihrer Verbindung mit der Rolle, Fig. 128 (119). Diese
Zugvorrichtung wird fast nur fiir 4 Schifte beniitzt.
Fig. 128. Fig. 129, Fig. 150. Fig. 151.

™ W

193 4

Ttig. 132,

Die Rolle in ihrer Ver-
bindung mit dem Hebel. Fig.
129 (120) u. 130 (121) fiar 5 oder
6 Schiifte oder umgekehrt, Fig.
131 (122) fur 3, Fig. 152 (123)
fir b oder 6 Schifte und Fig.
133 (124) fur 9—10 Schéfte.

Gleichfalls fiir 10 Schiifte
zeigt die I'i g. 134(125)und end-
lich wendet man fir 11—12
Schifte denin F'ig.135(126) er-
sichtlichen an. Bei allen der-
artigen zusammengesetzten Hebel-Rollenziigen
steht der Hebel %, %, beziehungsweise &,
senkrecht zur Zeichenebene, d. h. parallel mit
den Schiften, was theilweise. schon in der An-
sc hreibung der Schaftzahlen erkennbar ist; nur in Fig. 134 (125) ist der Hebel
hy in der angedeuteten Lage zu denken. Als Bolzen fiir die Drehpunkte
der Rollen und Hebel sind kurze Glasstibe der leichten Beweglichkeit
halber zu beniitzen.

4 2 3 4 7 & 940 56
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b) Die Hebel- oder Contremarschvorrichtungen.

Sie bieten durch ihre Verbindungsweise mit den Schiften den beson-
Fig, 134. Yig- 136,
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deren Vortheil einer leichten Arbeitsweise.
Nach .der Art des Aushubes der Schifte un-
terscheidet man 4 Constructionen.

o) Contremarsch fiir Hochfach.

Derselbe hat den Zweck, die Schifte
nur hoch zu ziehen und passt fir Gewebe
mit Bindungen, in welchen die Mehrzahl der
Schiifte gesenkt bleibt, F'ig.136(127). Ex besteht
aus dem langen Hebel LI, welcher links
oder rechts vom Stuhle in einem besonderen
Gestelle seinen Drehpunkt o hat. Das freie
Ende dieses Hebels steht durch eine Schnur mit dem doppelarmigen
4*
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Hebel DH auf der Uberlage in Verbindung; am anderen Ende dieses
zweiarmigen Hebels hingt an Schaftschniiren s der Schaft, und zwar
derart, dass, wenn man den langen Hebel mit einem Tritt, z. B. T,
verbindet und derselbe getreten wird, der betreffende Schaft S ins Ober-
fach sich bewegt. Die Spannung der Kettenfaden ist nicht immer imstande,
den Schaft nach der Hebung in die urspriingliche Gleichgewichtslage zu
bringen; er wird deshalb mit Gewichten beschwert, welche ihn so weit
niederziehen, als die an den Gewichtsschniiren angebrachten Knoten £
gestatten, bis sie beim Loslassen des Trittes, beziehungsweise Einfallen des
Schaftes, sich auf das Brettchen aufsetzen und den Stofl des Schaftes
mildern. Bisweilen lisst man die inneren Arme der oberen Hebel auf eine
Latte auffallen. Die Zahl der Hebelverbindungen hingt von der Zahl der
Schifte ab, weil fiir jeden einzelnen Schaft eine derartige Verbindung
vorhanden sein muss. Das Anschniiren der Tritte an die unteren Hebel
‘erfolgt mit dem in Fig. 137 (128) ersichtlichen losbaren Knoten.

8) Contremarsch fiir Tieffach,
Fig. 138, Fig. 138 (129). Q
Fig. 157, Diese He-
belvorrich-
tung dient nur
zum Tiefzie-
hen der

A ’
Ao R AN Schifte. Sie
. / kommt dort
zur Anwen-
dung, wo die Kette schon
. im Oberfache steht oder wo
die Mehrzahl der Schiifte
gehoben werden sollte. Die

Verbindungsweise der
Schifte mit den Hebeln ist
die denkbar einfachste. Die
& Schaftschniire s sind an das
~ obere ¥nde des 2-armigen

Hebels DH gebunden. Das
andere Ende erhilt die Ge-
wichtsbelastung G, so dass
. o der Schaft stets in seiner
Ruhe auch nach aufwirts
, gezogen wird; damit je-

HH
A - doch derselbe aus der Ebene
rPER) ‘ der Kette nicht heraus-
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tritt, begrenzen wieder Knoten % in der Gewichtsschnur
den Hub des Schaftes nach aufwirts. Hie und da ist die
Gewichtsbelastung durch einen einfachen Rollenzug,
Fig. 139 (130), ersetzt. Das Anschniiren der Tritte kann
direct an die Schiifte erfolgen. Man thut jedoch gut, wenn
man die kurzen Hebel KH einschaltet zur Vermeidung
einer unvortheilhaften Schaftschwankung.

1) Der Contremarsch fiir Hoeh- und Tieffach.

Fig, 140 (131).
Derselbe ist der gebriuchlichste. Er stellt das D
Hoch- und Tieffach her, ist eine Zusammenstellung
der beiden vorhergehenden und besteht aus den unterem kurzen und
langen Hebeln und aus dem oberen doppelarmigen Hebel DH. Die langen
Hebel bewirken das Hochziehen, wie Fig. 140,
in Fig, 136 (127), die kurzen das Tief-
ziehen, wie In Fig. 138 (129). Das
Gleichstellen der Schifte wird von
einem (Gtewichtshebel A, der quer iiber &
die langen Hebel liegt, auf dic ein- |
fachste Art unterstiitzt. Beim Anschnii-
ren der Tritte sind die mit \/ oder
X bezeichneten Stellen eines Trittes
an die langen und die leergelassenen
Quadrate an die kurzen Hebel zu
schniiren. Fiir schmale Stoffe gentigt
die Vorrichtung wie in Fig. 140
(131), da nicht zu befiirchten ist, dass
sich die Schiifte schrig stellen. Wenn
jedoch die Ware breiter wird, so ist es
immerhin moglich, dass die Span-
nungen der Kettenfiden verschieden
auftreten, mithin ein Schiefstellen
oder Schwanken des Schaftes eintre-
ten kann. Um dies zu vermeiden, |
bringt man zwischen den oberen He-
beln und den Schiften Zwischenhebel
h, an, Fig. 141 (132). Wird das Gewebe
noch breiter, so hat auch die letate
* Vorrichtung einen Nachtheil, indem die
unteren langen Hebel zu lang wiirden,
und die oberen zwischengeschalteten Hebel eine Schwankung der Schifte nicht
geniigend hindernkénnen. Um dem auszuweichen, beniitzt man F'i g. 142 (133),
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Es ist gleichfalls ein Contremarsch fiir Hoch- und Tieffach, nur besteht er aus
den unteren kurzen Hebeln %, und %,, und aus den oberen doppelarmigen
Hebeln DH, Fig.143 (134), ist ein Contremarsch fiir Hoch- und Tieffach, doch
fiir aullerordentlich breite Waren, z. B. 4 m Warenbreite. Das Hebelgestell
ist in der Mitte oder getheilt angeordnet und im tibrigen sind 2 gewoshnliche
Contremirsche nebeneinandergestellt. Zum Arbeiten auf solchen aufier-

Fig. 141.
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ordentlich breiten Stithlen sind 2 Arbeiter erforderlich, die gleichzeitig die
Tritte und Lade und abwechselnd die Schiitze bewegen,

¢) Der Contremarsch fiir Hoch-, Tief und Stehfach.
Fir gewisse Waren, wie z. B. fiir Leinen- oder Baumwolldamaste,
erfordert es die Bindung, dass nur stets ein Schaft hoch geht und einer
nur tief, wihrend die iibrigen in der Ruhelage verharren. Man verwendet
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dazu den Contremarsch fiir Hoch-, Tief- und Stehschifte, der vielfach aus
dem gewoshnlichen Contremarsch fiir Hoch- und Tieffach besteht. In der
Schniirungszeichnung miissen die hoch- und tiefzuziehenden Schiifte ange-
schniirt’ werden. KEs wird dann stets ein Tritt mit nur einem langen und
einem kurzen Hebel verschieden bewegter Schiifte verbunden. Die ibrigen
Schniirungsstellen bleiben leer. Kine anlere, fir 8-bindigen Képer und Atlas
vortheilhafte Vorrichtung ist der in F'ig. 144 (135) gezeichnete Contremarsch
mit Rollen-Gegenzug. Ein Tiefzichen des einen Schaftes bewirkt zu gleicher

Fig. 142,
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Zeit ein Hochziehen des der Bindung entsprechenden anderen Schaftes.
Jeder Schaft wird durch einen Knoten in der Gewichtsschnur in einer
bestimmten Mittellage erhalten. Nehmen wir 8 Schifte an, so sind die
ersten 4 der Reihe nach mit den letzten 4 Schaften, also der 1. mit dem 5.,
der 2. mit dem 6., der 3. mit dem 7., der 4. mit dem 8., durch Schniire
gegenseitig verbunden, die itber die Rollen im Rollengehiuse B laufen.
Geschniirt wird nur das Tiefziehen des Schaftes. Die Schniirungszeichnung
ist daher der 8-bindige Atlas. Zur weiteren Vereinfachung der Vorrichtung
wendet man Hebel statt der Rollen an, z. B. wieder im Vorderwerk bei
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damastartigen Greweben, Fig. 145 (136). Die Stehschiifte werden durch das
Gewicht ¢ gehalten, welches an einer Schnur hingt. Diese Schnur geht

A

Fig, 143,

PH

——m L

durch den oberen Schaftstab, unter welchem in geniigendem Spielraume
der Knoten % geschlungen ist. Das Késtchen K, Fig. 146 (137), ein Rahmen,



BT

enthilt 7 zweiarmige Hebel A, die sich ebenso wie der Rahmen auf den
Stab s auflegen. Wird z. B. der 1. Schaft niedergetreten, so hebt sich
gleichzeitig der 8. Schaft vom Knoten % gehoben. Der achtbindige Atlas
stellt zugleich die Schniirungszeichnung vor, weil durch die entsprechende
Schnurverbindung der Hebel % mit den Schiften der erforderliche Schaft
hoch gezogen wird.

- ¢) Die Schaftmaschinen.

Bei den bisher besprochenen Vorrichtungen zur Fachbildung war nur
eine bestimmte Anzahl Tritte zulissig, um das Weben noch als rationell

Fig. 144,
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zu betrachten. Ferner konnte die Trittfolge nicht iiberm#fiig grofl gemacht
werden. In gleicher Weise war die Anzahl der Schifte beschrinkt, da
infolge der Festigkeit der Hebel dieselben viel Raum einnehmen; diese
Ubelstinde wurden durch die Erfindung der Schaftmaschine beseitigt, weil
die Zahl der Schifte vermehrt und der Schussrapport unbegrenzt gemacht
werden konnte. — Die wichtigsten Mechanismen eines derartigzen Apparates
sind folgende:

1. Einkantiges Holz- oder Eisenstibchen F, Fig, 147 (138), welches, an ,
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dem oberen Ende nasenformig gearbeitet, auf einem Brette aufsteht und
Platine heilit. :

2. Ein auf- und niederschwingendes Lineal M, welches die Platinen

an den Nasen erfassen kann, um dieselben hoch zu ziehen; nachdem das-
Fig. 145. selbe messerartig

geformt ist, nennt

man es Messer.

3. Eine Vor-
richtung, welche zu-
lasst, dass die Pla-
tine, an welcher
der Schaft S mit-
telstSchaftschniiren
s hingt, beliebig

lmlﬂmﬁﬂmuﬁmllﬂimﬂmuﬂlllmmﬂ"Imlﬂﬂ"ﬁﬂmﬂﬂ"Mﬂl‘lmlﬁlu ] bewegt, d. h. iiber
f dasMesser gedriickt

il “ p m i
m ’m ] it werden kann. Der
i wichtgsto Thol
Immum!mnnmmmmm mmummﬂnlﬂﬂmunHmm!lli!fmmimxmumwnﬁﬁlml 7 1 dieser Vorrichtung
heifit Cylinder,
bezw. Prisma.
: 4. Ein Fufitritt
HH T, der den ganzen
' | Mechanismus in
Thitigkeit setzt.
Dg | ‘ , ' g!—— Soglcher unter
m%‘ 1) bezeichneten
[ == L | Platinen sind fiir
Fig. 146 jeden Schaft eine vorhanden, beziehungsweise
: nothig; sie stehen hintereinander, entweder sowie
2 1 inderFig.147 (138), dassderen Nasen in der Ruhe-
lage vom Messer weg liegen, oder derart, dass
simmtliche Nasen iiber der Messerkante liegen.
Driickt man nach 3) durch Daumen gewisse Plati-
nen, deren Schifte heben sollen iiber das Messer,
- so werden dieselben und. die Schifte beim Hoch-
gehen des Messers mitgenommen und das Fach bilden. Die Daumen oder
Holzpfropfchen stecken in Reihen am Umfange eines Cylinders, der ruck-
weise sich um einen bestimmten Winkel dreht und wechselnd Platinen fiir
einen andern Schuss einstellt. Die Bewegung aller Theile erfolgt mit Hilfe
des Fub- oder Maschinentrittes 7', einer Zugschnur Z und dem Maschin-
hebel H, der wieder das Messer bewegt, welches mit Hilfe von Klinken
den Cylinder gleichzeitig dreht. Das Einstellen, beziehungsweise EKinfallen
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des Apparates, bewirkt ein Loslassen des Fulitrittes, indem das Gewicht
~ der beschwerten Schiifte nach abwirts zieht. Diese verschiedenen Theile

enthiilt jede derartige Vorrichtung, welche Schaftmaschine genannt wird,
nur ist die Construction derselben verschieden, und man unterscheidet nach
dem Zwecke der Maschinen:

1. Die Schaftmaschine fiir Hochfach.

‘Dieselbe ist in ihrer einfachsten Bauart in Fig. 148 (139) ersichtlich. Die
prismatischen Holzplatinen P, von 16—36 an der Zahl, stehen mit ihrem
unteren Ende @ so mit Fig. 147,
einer abgestumpften Spitze
am Platinboden PB auf,
dass der Gewichtszug die
Nase b, falls die Verstir-
kung ¢ keinen Widerstand
findet, vom Messer absteht.
Gegen seitliche Verschie-
bung sind die Platinen
durch einen feststehenden
Rost d gehindert, dessen
Stibe in b, und b, liegen.
Das Brett B schiitzt die
Platinen vor einer eventuel-
len zu weiten Rechtsstel-
lung der Platinenképfe, in-

“dem sich die Fuflenden der
Platinen an das Brett legen.
Das Messer M, im Messer-
kasten MK, einem bank-
artigen Gestelle, horizontal
oder nach riickwirts auf- . - = —
steigend, befestigt, erfasst r_ro‘q’:,'://é'

beim Hochgehen des letz-

teren die etwa dariiber stehenden Nasen der Platinen, zieht diese hoch
und die daran gehingten Schifte ins Oberfach nach Fig. 108 (99) oder 109
(100). Die hinterste Platine ist stets die erste, dfe vorderste die letste. Das
‘Heben des Messerkastens besorgt der nur im Querschnitte H ersichtliche
Maschinenhebel mittelst Zugeisen Z. Die Fiithrung in verticaler Richtung
erfolgt durch Feder und Nuth MKF im vorderen und rickwirtigen
Gestelltheile G der Maschine,  die auf dem Maschmenbocke oder der
Trage, bezw. der fﬁf/ﬁmefestlgt wird.

An Stelle des Cylinders tritt hier ein vierkantiges Prisma PR, das
mit Lingsnuthen versehen ist und sich mittelst Zapfen in der sogenannten

—
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Prismalade L drehen ldsst. Die Lade ist an zwei vorspringenden Theilen g
des Gestelles um die Achse s schwingend angeordnet. Diese Bewegung
erfolgt in der Regel nach links mit Hilfe einer Coulisse C, in der sich die
Pressrolle » vertical nach aufwirts bewegt, da diese mit dem Messerkasten

Fig. 148.

P37,

3 {

Fig. 149.

fest verbunden ist. Gleich-
zeitig wirkt ein am vorderen
Gestelltheile auflen ange-
brachter Wendehaken w,, F'ig.
149, zuriickhaltend auf einen
excentrisch befestigten Zapfen
des Prismas derart ein, dass
sich dasselbe um die eigene
Achse um eine Vierteldrehung
wenden muss, worauf ein mit
Spiralfeder f gespannter
Driicker D, den durch 4 Zapfen
gebildeten Vierkant des Pris-
mas, die Laterne, arretiert,
bezw. denselben an einer
grofleren Bewegung als 90°
hindert. Die Seiten des Prisma, -
dienen nun zum Kinstellen der

Karten, die in diesem Falle Holzbrettchen sind, mit eingesteckten Holz-
pfropfchen, welche beim Einfallen der Maschine die Platinen fiir einen neuen
Schuss einstellen, d. h. iiber das Messer driicken. Um die Holzknopfo den




— 81 —

* Fig. 150.

hebenden Schiften entsprechend und verlisslich
festzustecken, ist es gut, den diinnen Bolzen
zu durchbohren, damit ein Draht simmtliche
als Vorstecker festhilt. ¥s vermeidet dies
Storungen, die durch das Herausfallen der
Knépfe verursacht werden. Das Prisma besitat
ferner an .seinen Seitenflichen hervorstehende
Zapfen, sogenannte Warzen, welche die Auf-
gabe haben, die dariiber einzustellende Karte
ins Mittel zu stellen und festzuhalten, um sie
in gehoriger Lage auf die Platinen einwirken
zu lassen. Es wird daher das Prisma hier nur
nach der Langsrichtung durch Schrauben s
gestellt, weil ein Hoher- oder Tieferstellen der
Platinengrofe bei ¢ wegen entfallen kann.
Anstatt der Holzkarten, die zu sehr der Ab-

niitzung unterliegen, treten bisweilen Blech- / P
karten. Die einzelnen Karten, abhingig vom
Schussrapporte, werden untereinander mit FB

Schniiren zu einer endlosen Kartenkette ver-
einigt. In Fig. 148 (139) sind nur 4 Karten an-
gewendet. Fir die Riickwirtsbewegung der \E g

Karten greift infolge eines Zuges an einer
Schnur ein zweiter verkehrt und entgegen-
gestellter Wendehaken w, in den Vierkant ,
ein. Die nach dem zweiten Principe gebauten Schaftmaschinen, F'ig. 150 (140),
erhalten den indirecten Druck der Platinen durch zwischengeschaltete
Nadeln N; dieselben umgreifen die Platinen, deren Nasen nun in der
Ruhelage iiber dem Messer stehen, und sind an dem einen Ende im
Nadelbrette NB, aus dem sie circa 12 mm herausreichen, an dem
anderen Ende im Federkasten FK horizontal lose gelagert. Auf dem
letzteren Ende sind Spiralfederchen geschoben, die sich einerseits an eine
Verdickung der Nadel, andererseits an den Holztheil des Federkastens
stittzen und auf diese Art die Platinen stets an das Messer andriicken.
Dritckt man nun die vorderen Spitzen der Nadeln mittelst geeigneter
Karten zuriick, so bleiben die Platinen gesenkt. Das Prisma besitzt deshalb
in diesem Falle mit den Nadeln correspondierende Bohrungen, die am
einfachsten durch Papierkarten verdeckt werden konnen, so dass die
Locher der hebenden Platinen auch in die Karte gelocht werden miissen.
Hierfiir dient das der Verwendung der Karten vorausgehende

o) Kartenschlagen.

'

Die Karten werden dem Muster, d. h. der Bindung entsprechend,
auf besonderen Durchschlagvorrichtungen gelocht. Die gelochte Stelle
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entspricht im allgemeinen dem zu hebenden Schafte, bezw. der Platine.
Fir jeden Schuss muss eine besondere Karte vorhanden sein, welche alle
jene Platinen einstellt, deren Schifte fiir den betreffenden Schuss heben.
Um die Bindungszeichnung, welche in den meisten Fillen gleichbindende
Kettenfiden enthilt, wie z. B. a) F'ig. 151 (141), fiir die praktische Verwendung

Fig. 151.
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tauglich zu machen, muss man, analog der Schniirungszeichnung, die hier

entfillt, eine Schlagpatrone b aus der Bindung herauszeichnen. Man beginnt
mit dem ersten Kettenfaden

Fig. 152,

des 1. Schaftes und setzt

JD ol 1 stets den ersten Kettenfa-
' o 7 den jedes folgenden Schaf-

S P O ———  tes der Reihe nach daran,
e : It . so dass die Bindungsweise
e ¢ | der Schifte von links nach
“rechts, entsprechend  dem

= =1 || EKinzuge von hinten nach

| ‘j :OfOOOOOODOOOOOOOOO:OOOOOOOOOOOOOOOSOO: [ 1z VOI‘n, gezeichnet W’ird. Ma«n

nennt diese neue Zeichnung
die Schlagpatrone, F'ig.151 (141) b), weil auf Grundlage dieser das Muster in
die Karten gelocht, bezw. geschlagen wird. Die Karten sind also ein
Zwischenglied der theoretischen Zeichnung zur mechanisch praktischen
Durchfihrung des Webens. Holzkarten erhalten an den ungelochten
Stellen eingesteckte Holzpfropfen. o ’
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Papierkarten werden auf ‘einer besonderen Schlagvorrichtung gelocht.
Hiezu dient die Schlagplatte, Fig. 152. Der untere Theil derselben heifit

die Matrize 1M, auf Fig. 158.
welche die Pappkarte _ - —
o3 o] o] e} [e] [e] e} o} o] (o] o] o Q o C
k gelegt wird; darauf
liegt der Deckel D |3 18]° ol 810 °ne
o] [od o o o] Q
und zum Durch- ol 8181813l sStS]o
hauen, Lochen, dient | ,|3]818]8|° c181glgla
das Durchschlageisen ;
S Oder der Stempe]o ogoogo 620090 ngo 980 ogo cgoogoo‘ho o 300 wollowa © o?o

Matrize und Deckel

haben den Nadeln der Schaftmaschine entsprechende Bohrungen, die sich

Fig. 155,

Fig. 154,
o
—
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S
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vermittelst Diibel ¢ genau decken.

Die Theilung der Schaftmaschi-
nen betrigt 10 oder 15 mm. Man
schligt vorerst die Warzen und

Bindelscher, theilt sich dann die
Schlagplatte nach dem Stande

der Schiifte ein, wobei die even- D 5

tuell unbeniitzten Stellen iiber-
haupt leer bleiben und be-
ginnt nun fir jeden Schuss
die gehobenen Punkte einer
Karte durchzuschlagen. Das
Ablesen erfolgt vom untersten
ersten Schusse in der Schlag-
patrone nach aufwirts. Jede
fertige Karte bekommt auf der
Seite der Wendehaken ihre
Nummer, welche dann von

Fig. 156.

rechts nach links der Num-

e

mernfolge nach, entgegenihres
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Laufes an der Maschine, auf, einen Tisch -gelegt, Fig. 153, und, durch
Schniire unverschiebbar aneinandergebunden, schliefilich zu einer endlosen
Kartenkette vereinigt werden, welche, wenn sie ziemlich lang ist zur geord-
neten Bewegung wihrend der Arbeit, als Unterstitzung den

B) Kartenlauf
.

bekommt. Nach der Zahl der Karten wird derselbe verschieden angewendet,
Fig. 154 (142) zeigt einen solchen fiir eine geringe Zahl, bei welchem das
Anlegen der Karten durch den Federzug f mit dem Leitprisma LP hervor-
gerufen wird, wihrend in Fig. 155 (143) die Karten durch ein eingelegtes Leit-
prisma einfach beschwert erscheinen undin Fig. 156 (144)durch Eisenschienen
unterstiitzt werden. Der letztere dient fiir mehrere hundert Blatt und heifit
Kartenkorb.

7) Die Verbindung des Schaftes mit den Platinen.

Gewohnlich hingt der Schaft, Fig. 147 (138), an zwei Schaftschniiren, die

sich an der Platinschnur vereinigen, wihrend er durch Gewichte in Form
Fig. 157, von Holzbrettchen oder Gufleisenplatten einfach

beschwert wird. Im letzteren Falle fiihren sich
die Gewichtsschniire in separaten Brettchen.
- Um bei etwas breiteren Schiften das Schwan-
ken zu vermeiden, bringt man entweder in
Haltern nach Art derjenigen von Schniirbret-
tern in der Jacquardweberei zur senkrechten
Hebung Rollen an, itber welche die Schaft-
- schniire laufen, oder man schaltet, wie in

! Fig. 141 (132), Zwischenhebel 4, ein. Als dritte
L Art der Belastung kann der Federzug allein
oder in Verbindung mit einarmigen Hebeln
beniitzt werden, Fig. 157 (145). Will man den
5 “Raum unterhalb der Schifte frei haben, so
dass z. B. die Ware nach riickwiirts gefiihrt
werden kann, dann wihlt man die Anordnung

nach Fig. 158 (146).
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2. Die Schaftmaschine fiir Tieffach.

' Sie dient demselben Zweéke, wie der Contremarsch fiir Tieffach.
Man kann jede Schaftmaschine fiir Hochfach hiefiir beniitzen und dieselbe
ohne Anderung ihrer Construction' in eine Niederzugmaschine' umbauen,
indem man die Zugvorrichtung der Schiifte anders anordnet, z. B. nach
Fig. 159 (147). Die Federn F ziehen den Schaft wieder zuriick.
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Fig. 158,
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3. Die Schaftmaschine
fiir Hoch- und Tieffach.

‘Auch diese Maschine erhilt
im allgemeinen fiir schwach ge-
spannte Ketten keine wesentli-
chen Uminderungen, wenn man
bedenkt, dass die liegenbleiben-
den Platinen nur gesenkt zu
werden brauchen; man erreicht
dies am einfachsten durch gleich-
zeitiges Senken des Platinen-
bodens PB,Fig.160(148).Von der
Zugstange Z, wird die Bewe-
gung auf den Hebel H,, der um
0, drehbar ist und vermittelst
der Zugstange Z, auf den Platin-
boden iibertragen, der um o,
nach abwirts sich senkt. Das
Niederziehen der Schifte erfolgt
hier durch blofen Gewichtszug.
Bei gewissen Waren verlangt man
aber, dass das Hoch- und Tiefzie-
hen der Schifte zwangsliufig vor-
sichgehe, also bei Ketten mit

H. Kinzer, Technologie d. Handweberei.

o
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starker Spannung. Die hierzu verwendete Maschine nennt man Schaftmaschine
fur zwangsliufige Hoch- und Tieffachbewegung oder hiufiger Auf- und Nie-
derzugmaschine, welche in Fig: 161 (149) und im Principe Fig. 162 (150)

-
Fig. 160.

ersichtlich ist. Sie sind
zumeist fiir Schriigfach
eingerichtet und es zie-
hen die Platinen der
sich abwirts bewegen-
den Schifte gleichfalls
nach aufwirts. Zu diesem
Ende ist die doppelte
Platinenzahl nothig, da
der Schaft einersecits mit
einer  Hochfachplatine
und andererseits mit
einer Tieffachplatine ver-
bunden sein muss. Jede

Nadel umfasst daher zwei Platinen, von denen z. B. die Hochfachplatine in
der geschlossenen Stellung iiber dem zweikantigen Messer liegt. Ein Loch
in der Karte wird also Hebung und die ungelochte Stelle zwangsliufigen

Niederzug bedeuten. Es ist auch hier
; Fig. 161.
m

pommomrenaend ot o
LN

©00000000000000600000000

o) die Zugvorrichtung

der Schiifte ein wesentlicher Bestandtheil der Maschine. Die einfachste
derartige Verbindung zeigt Fig. 163 (151). Die Platine PH ist direct mit dem
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Fig. 164.
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roberen Schaftstabe in Verbindung, wilrend die Platine P7 immer durch
die Schnur s, und Zwischenhebel %,, /i, und 7, mit dem unteren Schaftstabe
in Verbindung gebracht ist.

Ein Ziehen dieser letzteren Platine P7' senkt den Schaft. Fiir Ketten,

Fig. 165. welche die Reibung der Schnur s,
@ [‘Q an den nebenliegenden Fiden ver-
| —ma tragen, bringt man die Zugvorrich-

tung, Fig. 164 (152), an, deren un-
tere Hebel Aw mit s, und den
Schiiften  verbunden sind. Bei
Waren, welche unterhalb der
Schifte nach rickwirts zum Wa-
renbaum laufen, wendet man die
in Fig. 165 (153) ersichtliche Zug-
vorrichtung an. Fiir Buckskinstoffe
endlich steht eine Maschine in An-
wendung, deren Messer direct durch
eine holzerne Schubstange D, Fig.
166 (154), gehoben wird. Hierbei
/ @ ist der Tritt 7 in dem Punkte 0
[ /. A\ ] unterstiitzt.
Illlﬂﬂllllllll
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B) Das verstellbare Nadelbrett.

Die Grofie der Prismaseite
bestimmt zugleich jene der Karte
und ist deshalb nothig, damit das
Wenden des Prismas und das Fort-

. riicken der Kartenblitter pricis
vonstatten gehe.

Man kann jedoch, ohne die
Haltbarkeit der Karten zu beein-
triichtigen, in dieselben in einer
zweiten oder dritten Lochreihe ein
anderes Muster einschlagen. Das
Prisma besitzt mithin mehrere Loch-
reihen. Das Nadelbrett muss daher,
um das Prisma nicht zu verstellen,
selbst einstellbar angebracht werden konnen. Es ist zu diesem Zwecke mit
einer im unteren Theile der Maschine gelagerten Welle durch Driihte ver-
bunden, so zwar, dass die Welle mittelst einer geeigneten Stellvorrichtung
und der Schniire s etwas nach links und rechts gedreht werden kann und
in dieser Lage fest steht.

Durch das Einklinken des Sperrhakens , Fig. 167 (155), in die Vertie-

EEE=——=c




fungen ¢ des mit der Welle Fig. 166.
verbundenen He-
bels & wird _durch
die Drihte die Na-
delreihe hsher oder
tiefer gestellt. Man
erreicht auf diese
Weise zweierlei:
einmal kann die
Karte fir mehrere
Muster beniitzt T
werden, das andere-
mal konnen an ge-

°
eigneter Stelle im TT———— % g
GewebeQuerborten i ,

mit andererBindung —

gewebt werden, Fig. 169.

also abgepasste
Tiicher, =z B.
Kopftiicher, her-
gestellt werden.
Eine andere Vor-
richtung zum
VerstellendesNa-
delbrettes zeigt

Fig. 168 (156).
Das Nadelbrett |o ¢
rubt auf einem
verschiebbaren Y ‘ )
Brettchen 3 und
Tig. 168,
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wird durch die Driicker D an dieses gepresst.
Wenn mit der Handhabe H die Unterlage M
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verschoben wird, so stiitzen sich die Ruhepunkte 1, 2 und 3 auf Quer-
leisten, wobei das Nadelbrett gehoben oder gesenkt wird.

4. Die Schaftmaschine fir Hoch-, Tief und Stehfach.

Dieselbe kommt gewshnlich dort in Anwendung, wo in Jacquardwaren
die Aushebung der Kettenfiden mehrfadig ist. Sie hat mithin den Zweck,
in Verbindung mit einem Vorderwerke die Grundbindung herzustellen,

Fig. 170.

z. B. fir Damast. Es heben hier gleichfalls, wie beim Contremarsch, fiir
" Stehfach stets nur ein Schaft hoch und einer tief. Das Princip dieser
Maschine ist in Fig. 169 (157) ersichtlich. Sie enthilt 2 Reihen Platinen PH
und PT. Jede solche Platine hat ihre eigene Nadel N, und N, und das
Prisma 2 Reihen Locher. Um die Wirkung dieser Maschine zu verstehen,
denktman sichnoch die Hebelvorrichtung, Fig. 170(158), hinzu. Die Platine PH
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bewegt beim Hochgehen %, und %, und letztere ziehen den Schaft S ins
Oberfach. Die Platine PT bewegt beim Hochgehen den Hebel A; und. zieht
den Schaft ins Unterfach. Es dient also die eine Reihe Platinen PH zum
Heben, die andere Reihe PT zum Senken der Schifte. Die Platinen der
-stehenbleibenden Schifte bleiben in Ruhe. Will man z. B. den 5. Schaft
hoch zichen und den 1. tief, so durchschligt man das 5. Loch der Nadel-
reihe N; und das 1. Loch jener von N,. Alle iibrigen Platinen werden von
- den Messern zuriickgedringt. Die Federn F im Gehiuse auf der Uberlage
dienen zur Riickbewegung der Schiifte. '

B. Die Bewegung des Schusses.

Die Bewegung des Schusses hat die Aufgabe, die regelmifiige Ver-
kreuzung beider Fadensysteme herzustellen, um im allgemeinen ein fliichen-
artiges Product von bestimmter Festigkeit zu erzielen. Diese Bewegung hat
also den Zweck, in das geiffnete Fach den Faden einzufithren, nach Ver-
schiedenheit der Farbe, Dicke und Qualitit, und insbesondere in der
gewiinschten Dichte an die Ware anzuschlagen; es sind daher zwei
Operationen nothwendig:

I. Das Einschief3en.

II. Das nachherige Anordnen oder Anschlagen.

I. Das Einschiessen.

Der leichteren und raschen Arbeitsweise halber wird man das Schuss-
material auf Spulen aufwickeln, dasselbe in geeignete Gehiuse einschlieflen,
um eine Beschidigung der Fiden hintanzuhalten. Diese Gehiuse werden,
da sie Ahnlichkeit mit einem Schiffchen haben, Weberschiffchen genannt;
der gebrauchliche Namen ist die Schiitze und das Durchwerfen heifit das
SchieBen. Man un- Fig. 171. Fig. 172.

terscheidet nach

“der Art der be- . y
: g -
wickelten bp ale (A

eine Abroll- und e
eine Schleifspule ‘
und nach der Art des Durchwerfens eine
Hand- wund eine Schnellschiitze. Die
Handschiitze hat gewohnlich eine ge-
schwungene Form mit Abrollspule Fig. 171
(159) und die Schnellschiitze eine gerade Form mit Schleifspule Fig. 172
(160) und 173 (161) (untere Ansicht).

Ganz besonderes Augenmerk ist immer auf die Spannung des abge-
wickelten Schussfadens zu richten; hierfiir sind die verchiedensten zweck-
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mifligen Spannvorrichtungen im Innern der Schut7e construiert worden.
Namentlich miissen die Schiitzen fiir die'Seidenweberei empfindliche Faden-
-bremsen enthalten, welche wie z. B. bei der Biigelschiitze aus durch
Gummi oder Federzug zmuckgehaltenen Hebelchen bestehen, durch deren
Osen in vielfacher Windung der Faden lauft. Das Loch, durch welches
der Faden austritt, nennt man Schiitzenauge.

Die Schnellschiitze wird gewshnlich mit einer besonderen Vorrichtung,
der Treibervorrichtung, durch das Fach geworfen. Zur leichteren Bewegung
und damit eine Beschidigung der Kettenfiden nicht gut moglich ist, lauft
die Schnellschiitze stets auf Rollen, deren Achsen gegeneinander geneigt
liegen, so dass die Schiitze das Bestreben hat, im grofien Bogen auf ihrer
Bahn zu laufen, Fig. 173 (161); da sie jedoch vom Kamme gezwungen wird,
die gerade Richtung beizubehalten, ist ein richtiger Gang erzielt und das
Herausfallen wihrend der Schwingung der Lade verhindert. Zum Durch-
werfen oder Eintragen und zum Anschlagen ist eine geeignete Vorrichtung
nothig, welche Lade genannt wird. Man unterscheidet:

1. Die Handlade.

Die Einrichtung derselben ist in Fig. 174 (162) ersichtlich. Ehemals all-
gemein verwendet, benutzt man sie heute mit Vortheil nur bei Musterstithlen. -
SB ist der Schwingbaum, LA der Ladenarm, LB das Ladenklotz, oo die
Aufhingepunkte am Webstuhlriegel lo; das Ladenklotz muss eine geniigende

Fig. 174.

Schwere besitzen, es ist zumeist aus hartem Holze verfertigt, das fiir ganz
schwere Stoffe noch mit Eisenschienen belastet wird. Laden, welche frei
hingen, heiflen Hiingeladen und solche, wie bei schmalen Musterstiihlen,
welche mit ihren Ladenstelzen am Boden aufstehen, heiflcn Stehladen.
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2. Die Schnellade.

Dieselbe Fig. 175 (163) hat aufler der Einrichtung der Handlade noch
eine specielle Einrichtung zum mechanischen Durchwerfen der Schiitze. Am

linken und rech- Fig. 175.
ten Theile des‘ N
Ladenklotzes,an- £

9
schliefend an die 3 ?
sogenannte La-
denbahn LB, be-

finden sich je
ein Schiitzen-
kasten zur Auf-

nahme der
Schiitze. Das /
Durchwerfen er- _$X¥4. g
folgt durch den L[\\\L‘ L 2
‘sogenannten’ = =
Treiber, d. i. ein mit Leder belegtes - Holzklotzchen, welches von Hand
aus, durch eine Schnur gezogen, bezw. geschnellt, sich entweder in einer

Fig. 176,

N
_“\a
L~

<
\\\\\

) ) VUl
Fithrung des
Schiitzenkastens,
Fig. 176 (161),
(Leinen-, Baum-
woll-und Seiden-
weberei), oder
auf einer Spin-
del (Schafwoll-
weberei) in ge-
rader Richtung
bewegt. Das Zu-
riickschieben des
Treibers erfolgt
durch Anprall
der Schiitze oder




— T4 —

durch Federzug; letzteres bei allen Wechselladen. Beido Treiber sind durch
eine Schnur gegenseitig verbunden. In dor -Tuchweberei mittelst Hand,

Fig. 178,
2 3
= C O
?
2|
oo 9 j] -
fa 5 il
~ =L
Fig. 179. Fig. 1£0. “;

Fig. 182.

=

)
ist diese Schnur getheilt, und
heifit die Peitsche. Auf breiten
Stithlen werden bisweilen zwetl
Gewebe nebeneinander ge-
webt; zu diesem Zwecke sind
3 Schiitzenkisten vorhanden,
wovon einer inmitten der Bahn
liegt. Die Ladenbahn steht
im kleineren Winkel als 900
zum Kamme und dient der
laufenden Schiitze als Unter-
lage, iiber welche die Ketten-
faden in senkrechter Richtung
in #uberster Stellung leicht
hinweggehen. Sie muss sich
daher nach Bediirfnis hoher
und tiefer stellen lassen, was

sich nach Fig. 174 (162) z B.

s ]
—

/2
=1
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‘durch Stifte in den Ladenarmen, oder nach Fig. 175 (163) durch eine Seil-
verbindung, nach Fig. 177 (165) mittelst Schrauben, oder fiir schwere
Laden mit Vortheil, wie in Fig, 178 (166) ersichtlich, ausfithren lisst.

3. Die Wechsellade.

Dieselbe wurde im 18. Jahrh. sowie die vorhergehende von John Kay
in England erfunden. Beide sind stets miteinander vereinigt und erstreckt
sich die Construction der Wechsellade nur auf den sogenannten Schiitzen-
wechsel. Man wendet sie in allen jenen Fillen an, wo es sich darum
handelt, durch verschiedenen Schuss Muster zu erzielen, in Doppelgeweben,
ferner in lancierten Geweben. Zur Aufnahme des verschiedenen Materials
in ebensovielen Schiitzen dienen mehrere Schiitzenk#sten auf jeder Seite. Das
erforderliche Einstellen dieser Kisten geschieht von Hand aus oder durch
die Tritte, oder durch Platinen dep Maschine, Die Vorrichtung zum Ver-
stellen der Kisten heifit Schiitzenwechsel und man unterscheidet: a) ab-
hiingig beliebige und b) unabhiingig beliebige; erstere sind entweder gleich
oder entgegengesetzt bewegt ; lotatore beliebig ; ferner: a) Wechsel mit Hub-,
Fall- oder Steigkasten Fig. 179 (167), b) Wechsel mit Schiebkiisten Fig. 180
(168) ; letztere sind veraltet, und dienen fiir eiserne Schiitzen in der Schafwoll-
. weberei; ¢) Wechsel mit Sehwingkiisten I'ig. 181; Fig. 182 (169) stellt eine
derartige Lade vor, welche von Hand aus die Kisten einstellt, indem die
Hebel H, und H, mit den Schiitzenkiisten in Verbindung stehen. Die Stell-
schrauben ss begrenzen den Hub, bezw. den Fall und stellen den Kasten
in die Babn. Fig. 183 (170) zeigt im Principe das abhiingige Wechseln von
3 Schiitzenkiisten beiderseits. Aufler diesen beiden Arten gibt es noch andere
Constructionen fiir das Wechseln mit der Hand, welche oft recht compliciert
erscheinen, In Fig. Fig. 185.

184 (171) werden von '
, den Platinen die o o
Schiitzenksisten bei- (3

derseits beliebig be-
wegt, so dass man
mit Schiitzen bis zur
Zahl der Schiitzen- °

kiisten weniger einem,

>

o

der leer bleiben muss, ‘ ’ ex )
arbeiten kann, Die FH o¥ j<—> _ » @ -
Platinschniire ziehen

an verschieden langen. £3

in der Fig. 184 (171) '

senkrecht gestellten Hebeln £,, welche mit ebensovielen Hebeln %, zusammen-
hingen und auf diese Weise verschieden hoch ausheben. Die Feder F

" schiitzt vor Bruch, der Anschlag w begrenzt den Hub des zweiten Kastens.
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Fig. 185 (172) zeigt eine Vereinfachung der vorhergehenden, da ein einziger
‘Hebel, welcher an verschiedenen'Stellen von den Platinen angegriffen, die

Hebung der Kisten

-

we

Fig. 184,
T bewirkt. Eineandere
f . I , ,l » Wechselvorrich-
— s A 1 | tang Fig. 186
A

: ~ vermittelt die ver-
ﬁﬂ[j gschieden hohe Aus-
hebung der Kisten

durch eine Stufen-

A scheibe Ss, welche,
' nachdem die Pla-
tinenschniire 1—3

an verschiedenen

Radien angreifen,

 eine verschiedene
Winkelbewegung
“macht.Fig.187(173)

gibt die Einrich-

tung einer Wiener
Lancierlade in der

Aunsicht von riick-

wirts. Dio Bewe-

gung erfolgt hier
immer nur um

einen Kasten nach
aufwirts und um

% alle nach abwirts,

A —
[1 -
o ; Q.
5 2
N 3
pia -
0 i
Fig. 185

ist also beschrinkt
und dient haupt-
Fig. 186. :

£23

X S5

ANt byl

L= | o] 5
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sdchlich fiir 141 lancierte Stoffe. Der Hebel 2, bewegt beim Hochgang die
Klinke k,, welche die Zahnstange z erfasst und um einen Zahn hebt, so
dass die Klinke k, den Kasten in der gehobenen Stellung erhalt. Die
Schnur s steht mit beiden Klinken in Verbindung. FEin Zug in der Schnur
von Hand aus oder von einer Platine riickt beide Klinken aus; der Kasten
fallt frei herab. :

Die Reihenfolge im Austausche der verschiedenen Schiitzen mennt
man Schiitzenwechselrapport. Derselbe richtet sich nach dem Schussmuster,

Fig, 187.

- i ‘/ s ——> £

2 e 2 B N U

’ ) (RN | IO Y sabid I3
DS z L P

nach der Zahl der verwendeten Schiitzenkiisten und nach der Axnfangs-
stellung der. Schiitzen in den Kiisten. Die gesetzmiillige Einstellung

n
i
//

L~
1]

i
T |

der Kisten in die Babn A . Fig. 188,
hat die Hand oder haben ' : o gz

(] i 1 - e 2113 {
Wechgelplatmenm der Schaft 1[0] M g Zreles ‘2 °
maschine zu besorgen. Je |®] ] A
mehr freie Kisten zur Ver- Fig. 189. .
figung stehen, desto {frither 1{0] [ oM 1meinsO
und leichter wird die An- @] L 1 schwoviz @
fangsstellung erzielt. Auch 5
diese Arbeitsweise wird zuvor (@ }:2

am Papiere niedergeschrieben, :
z. B. sowie in den Fig. 188—190. Nach Fig. 188 wechselt fiir eine
Schussfolge 24 2 und beiderseits 2 Kisten nur der linke Wechselkasten ;
demnach gibt Patrone a die Wechselpatrone. Nach Fig. 189 wechseln
fiir eine Schussfolge 141 und beiderseits 2 Kisten auch beide Wechsel-
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kasten. Fig. 190 stellt die Wechselung 14 14 1 fir beiderseits je 2 Kisten,
von denen immer nur einer leer ist. Die Kastenstellung ist zwar schon nach

Fig. 190. 4 Schiissen beendigt
, . |® ® und der 5. Schuss
! et [_‘1' 2|0 4T zeigt wieder die An-

, fangsstellung der
® Kisten, doch  mnicht
q die anfingliche
Schiitzenstellung in
den Kisten. Erst nach
12 Schiissen befinden

L)

»
*»

(O[]
=

i

"8 [o18] [O]

—_—— z ! Zgj Eh’. sich die gleichen

‘ Schiitzen in ihren

of | «—— [Oh (@] zugehsrigen Kisten
1mwaios O T @ [ ] - 6—\21 und nehmen die frii-
1g0in @ 2] "~ heren Stellungen ein.
] N T [P s PR 1 ) - Es ist nothwendig
A4 'S o Q] —— [ jedesmal zu dem ge-

. O] @] T

X — — gebenen Schussmuster
Ei — @) O] \ und der Wechsellade
’ il o) , O 2 — ‘r.—X![‘ auch die Wechselpa-
. 1] trone in der einfach-

sten Art der Praxis entsprechend durchzufithren.

IL Das Anschlagen.

Das Anschlagen des Schusses erfolgt mittelst des Blattes oder Kammes,
Fig. 191, welcher mit Stahl- oder Messingziihnen 2z ausgeriistet wird. Fiir
die Leinen- und Wollweberei wendet man noch Kimme an, die in zwei-

Fig. 191. - theilige Holzstibe S, durch Zwirn s in Distanz gehalten,

' eingepicht sind. Die Zwischenrfiume nennt man Zihne

und die Hohe des Kammes Kammsprung und die Linge

s die Kammbreite. Die Kammdichte ist die Zahl der Zihne
per 10 ¢m Breite. Die in Pechbund hergestellten Kamme
sind zwar einfach und billig, auch konnen Beschidi-
gungen bequem ausgebessert werden, doch sind sie
W/l//////l///‘ wenig widerstandsfihig und verursachen durch vexfbogene
— Stellen hiufig streifige Ware. Vortheilhafter sind Kimme,

welche mit Draht und Flachschienen abgebunden und eventuell verlsthet
sind. An beiden Enden des Kammes werden wegen groferer Widerstands-
kraft gegen das Einziehen der Endleisten stirkere Zihne eingesetzt. Man
unterscheidet: den regelmifligen, den gesuppenweise ungleichen, den ver-
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stellbaren, den gemusterten, den liickenhaften, den doppelten und den
Perlenwebe-Kamm. Der Webekamm ist ein #uflerst wichtiges und empfind-
liches Gerith, auf welches ganz besondere Sorgfalt gelegt werden muss.
Vor jeder Verwendung muss eine vorherige Priifung die Tadellosigkeit
erweisen. Der untere Kammstab kommt in eine Lingsnuth tig. 192,
der Ladenbahn zu liegen, der obere in einen abhebbaren
* Holztheil, dem Ladendeckel. Der Kamm muss stets seitlich
leicht verschiebbar sein und fiir leichte Seidenstoffe auch
im Deckel nach riickwirts locker liegen; der Deckel ist
deshalb fiir solche Stoffe zweitheilig; der eine bewegt sich
in Scharnieren und wird durch versenkte Spiralfedern ange-
driickt, oder durch hélzerne Plattfedern, wihrend der andere
Theil feststeht. Zum Auseinandertheilen der verhingten,
beziehungsw. verfilzten Kettenfiden dichter Ketten bei Fach- |}PCl
wechsel bedient man sich in der Seidenweberei des
Helfenspalters, auch Kettentheiler genannt, der einem
niederen Schafte gleicht, welcher hinter dem Iadendeckel
aufgehingt wird, Die Helfen ohne Augen spalten, d. h. §¥
theilen die Kettenfiden eines Zahnes in 2 oder mehr Theile.
Die Bewegung -der Lade behufs Andriicken s des
Schusses an den Warenrand erfolgt gewthnlich mit der
Hand, indem 1—3 Schlige mit der Lade gemacht werden.
Fiir leichte Seidenwaren erzielt man die Bewegung der
Lade durch das Treten der Tritte und mithin eine gewisse
" Genauigkeit und Gleichmifigkeit, indem die letzteren mit- ‘
telst ebensovieler Schntire mit einem Winkel am Querriegel 7, ‘Fig. 192
(174), verbunden werden; das zweite Ende dieses Hebels trigt eine
Rolle R, welche an einem Brettchen des Ladenklotzes gleitet und die Lade
withrend der Schwingung zuriickdriickt. Beim Einfallen wirkt das Ge-
wicht der Lade, welches stets Fig. 193,
mit derselben Kraft den
Schussfaden an die Ware an-
schligt. Gleichzeitig kann eine
Platine mit einer Hebelbewe-
gung, dem Selbstschlage, das
Durchwerfen der Schiitze
besorgen. In der Holz-
rouleauerzeugung werden
beide Hinde zu anderweitigen
Handgriffen benothigt, als dass
die Lade mit der Hand zum
Anschlage gebracht werden
kann, In solchen Fillen kann

o
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nach Iig. 193 ein zweiter Fufltritt mit Hebelziigen die Lade anschlagen.
Das Hinausbewegen der Lade vollzieht eine Feder f. ‘

1II. Gruppe:
Die Webstiihle.

Das Weben mit der Hand auf Handwebstiihlen zum Zwecke der
Production nimmt zwar immer mehr ab und man kann beinahe mit
Gewissheit sagen, dass das blofle Weben am Handstuhle behufs Broterwerb
von den jiingsten Arbeitskriften nicht mehr erlernt werde. Die Handweberei
weicht Schritt um Schritt der mechanischen Weberei, ihr ein Ctebiet um
das andere tiberlassend. So finden wir in manchen Stidten, wo ehemals
und noch vor kurzem die Tuchhandweberei schwunghaft betrieben wurde,
diese allmiihlich verschwinden, derart, dass zu Anfang des 20. Jahrhunderts
daselbst die Handweberei erloschen sein wird. /

Die heute im Gebrauche stehenden mechanischen Stithle hiitten ohne
Beachtung der Grundprincipien des Handstuhles und der hiebei gepflegten
Arbeitsweiseé nicht construiert werden konnen, auch die Erfindung neuer
verbesserter Stuhlsysteme wiirde kaum durchfithrbar sein.

Die Handweberei wurde auf dem Gebiete der Erzeugung glatter
Stoffe wohl durch die Maschinenweberei in den Hintergrund gedringt,
jedoch nur auf diesem Gebiete, wo sie sich der Massenfabrication bemich-
tigte, allein keinesfalls auf jenem der Kunstweberei, wo immer der Hand-
betrieb fortleben wird.

Diese Umwandlung, welche im Bereiche der Wollweberei als abge-
schlossen betrachtet werden kann, wird allméhlich auch auf den iibrigen
Gebieten der Weberei bei Erzeugung glatter Stoffe platzgreifen.

Die Handweberei als solche bleibt aber auch in allen jenen Fillen
der mechanischen Weberei erhalten, wo es sich darum handelt, neue
Muster, der Mode entsprechend, zuerst zu versuchen.

Zum Studium einer neuen Technik eines Gewebes wird sie fast ohne
Ausnahme beachtet werden miissen.

In den folgenden Capiteln sind die wichtigsten, noch jetzt verwendeten
Handstiihle angefiilirt und durch Zeichnungen im Lings- und Querschnitte
wesentlich erliutert.
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1.kDer Leinenstuhl.

Fig. 194 (175). Derselbe wird zum Weben von glatter Leinwand mit
der Wellenvorrichtung, 2 Schiiften und 2 Tritten verwendet. Der Kettbaum

—

-
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AL

Fig. 194
| SK

H. Kinzer, Technologie d. Handweberei. 6
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erhilt die feste Spannung und liegt hoher als der Brustbaum. Das Treten
der Tritte ist zwangsliufig, d. h. beide Fiile des Webers verlassen ihre
Tritte nicht. Der Ladenanschlag erfolgt bei vertretenem Fache, d. h. nach
jedem Schusse wird das Fach gewechselt und erst dann die Lade ange-
schlagen, um die Qualitit der Ware zu erhohen.

- 2. Der Seidenstuhl fiir Taffet.

Fig. 195 (176). Die Stuhlwand zeigt nur cinen oberen Querriegel, der
gegen die Saulen durch Winkeleisen verschraubt ist. Der Kettenbaum erhilt

Fig. 195,

die combinierte elastische Spannung. Die Kettenfiden Jaufen bisw eilen noch
iiber einen Streichriegel SR. Der Warenbaum wird direct vom Regulator.
angetrieben, der von den Tritten 7', und 7, mittelst Schniiren und Winkel-
hebel die Bewegung erhilt. Die Schaftzugvorrichtung wird durch zwei in
der Uberlage drehbare Wellen von verschiedenem Durchmesser gebildet,
derart, dass ein Schrigfach entsteht. Der Ladenanschlag ist Selbstschlag
mit Hilfe der Tritte und der Winkelverbindung m n. Die Tiefe des Stuhles
ist bedeutend grofler mit Riicksicht auf das bei Seidenketten nothige
Spadieren, d. h. Austheilen der Fiden.
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3. Der Rollenzugstuhl.

Fig. 196 (177). Das Gestell zeigt fiir Baumwollketten eine grifere Tiefe
zur Unterbringung einer groferen Zahl von Schiiften. Der Rollenzug ist
doppelt vorhanden, um die Schifte sicherer zu bewegen. Das Treten der
Tritte erfolgt in gleicher Weise, also zwangsliufig wie beim Leinenstuhl,

Fig. 196.

6*
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um den Fachschluss besser zu bewerkstelligen. Die Spannung ist fest. Bei
diesem und beim Leinenstuhle wird die Kette auf dem Stuhle geschlichtet,
so zwar, dass die Kette zuerst in der Nihe des Kettenbaumes mit Schlichte
angefeuchtet wird, um eine Klumpchenblldung von Faserchen an den
Kettenfiden zu vermelden

4. Der Contremarsehstuhl fiir Seide.

Fig. 197 (178). Dieser Stuhl hat im allgemeinen dieselbe Einrichtung, wie

sie beim Taffetstuhle, Fig. 195 (176), vorkam, nurist als Schaftzugvorrichtung

der Contremarsch fiir Hoch- und Tieffach verwendet und sind beim Gestell

untere Lingsriegel vorhanden. Zur genauen Hebung laufen die Schaftschnure
noch' durch Brettchen der Halter R

o2} }

s
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5. Der Contremarschstuhl fiir andere Garne.

Fig. 198 (179) zeéigt die Anordnung fiir 2 Kettenbiume mit zugehoriger
elastischer Spannung durch Gegengewichte. Der untere Lingsriegel liegt
tiefer und Waren-, Brust- und Streichbaum sind in besonderer Riegel-
verbindung der Seitenwiinde gelagert., Die Zahl der praktisch verwendeten
Tritte steigt selten iiber 16. ‘

o«

*
a—

Fig. 198,
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6. Der Schaftmasehinstuhl.
Fig. 199 (180) und 200 (188). Das Gestell desselben besitzt oft 2 untere

Fig. 199,

oA
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Liingsriegel und im oberen Theile die Maschintrage, auf welche die Schaft-

maschine zu stehen kommt.

Die Tigur zeigt eine solche fir Hoch- und

Tieffach mit Gewichtsbelastung der Schifte. Zur gleichmifligen Hebung der
Schifte laufen die Schaftschniire durch den Rost und iiber Rollen im Rollenhalter

an der Uberlage. Die Ge-
wichte hingen in Kistchen,
um das Schwanken bei
rascher Arbeit moghchst
zu verhindern.

7. Der Frottiérwaren-
stuhl.

Fin derartiger Stuhl
fiir Bade- oder Schlingen-
tiicheristin F'i g.201(182)er-
sichtlich. Die charakteristi-

schen Schlingen dieser
Stoffe erzeugt die Schlingen-

kette SK, welche sehr
nachgiebig gespannt ist,
wihrend die Grundkette
G K eine hirtere Spannung
erhilt, so zwar, dass nach
Fintragung mehrerer (ge-
wohnlich 3—3)¥leinwand-
artig bindender Schiisse,
welche anfangs 10---20 mm
vom Warenrande abstehen,

dieselben beim letzten
Schusse dicht an die Ware
herangeschlagen  werden.
Gleichzeitig schaltet der Re-
gulator, indem durch den
Hebel 2, der Hebel I und
dieser den Regulatorhebel
Rh bewegt. Die ibrige
Einrichtung des Regulators
ist bereits erklidrt worden.
Zur = Distanzhaltung der
ersten Schiisse vor der
Ware dient der Anschlag-
hebel p, welcher fiir ge-
wohnlich durch die Feder f

Fig. 200.
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gehoben wird, damit die Lade an diesen anst6ft. Beim letzten Schusse
hingegen wird der Tritt ¢ getreten und die Lade mit gréferer Kraft an-
geschlagen, so dass die Schussfiden an den stark gespannten Grundketten-
fiden hingleiten und die Schlingkettenfiden durch Reibung gezwungen sind,
sich mit zu bewegen, um hiedurch auf beiden Seiten des Stoffes herauszu-
treten, also Schlingen zu bilden, die dem Gewebe eine besondere Rau-
higkeit verleihen. Der Anschlag der Lade wird fiir den letzten Schuss
durch das Lagerbrett des Regulators erzielt. Die Schaftbewegung erfolgt
durch den Contremarsch fiir Hoch- und Tieffach oder auch mittelst Schaft-

maschine.
Fig. 201.

Eﬂm

2,
' R

8. Der Schaftpiquéstuhl.

Piqué-Waren bestehen aus 2 Ketten, aus der sogenannten Stepp-
kette K,, Fig. 202 (183), und der Grundkette K, und aus 2 Ober- (1 Futter-)
und 1 Unterschuss. Die Grundkette bindet mit dem Oberschusse Leinwand,
die Steppkette nur an einzelnen Stellen (gewohnlich die contour-spitzgestellten
Rechtecke) mit dem Unterschusse Figur. Es bilden also die Figurpunkte
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dor Steppkette Einschniirungen in der Oberfliche des Gewebes, die umso-
mehr zur Wirkung kommen, wenn dazwischen noch ein Futterschuss ein-
getragen wird. Die Bindung ist nach Motiv, Fig. 204 (185), in Fig. 205 (18 6)
zu ersehen. d gibt die Auseinandersetzung, b deren Ein-
zug, ¢ die Tretweise und a die Schniirung, Die ersten
9 Schifte S, Fig. 202 (183), enthalten die Steppkette K,,
welche die feste Spannung erhilt und iiber den Streich-
- - 1 baum s, in das Werk fiir Hochfach geht. Die Grund-
H H-MY kette K, ist nachgiebig gespannt und wird in das Werk
LS eingezogen, welches in Leinwand bindet und, fur

Tieffach eingerichtet, 6—7 ¢m hoher steht. Die F'ig. 202 (183) zeigt den Stand
bei Fachschluss. Beim Weben wird zunichst ein Figurtritt getreten,
welcher iber 2 Ober- und 1 Unterschuss (eventuell Fullschuss) tief
bleibt. Nach Fig. 203 (184) begrenzen die Holzleisten 5’ und 5" auf der
Uberlage U die tiefste, bezw. die hochste Stellung der Schifte. Den

Tig. 204.

L1 1
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|

Fig. 205.
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Riickgang der Leinwandschifte LS bringen die Federn f/, denjenigen der
Schifte S die horizontalen Federn f*/ hervor, welche durch Schniire iiber
die am Fullboden befindlichen Rollen »—r*“, mit den kurzen einarmigen
Hebeln KH in Verbindung, stehen. Die Steppkette hat gewshnlich die
_halbe Stirke der Grundkette “ind bisweilen eine auffallende Farbe. Ein
etwaiger Fiillschuss wird ohne Tritt in die gegebene Fachoffnung beider
Ketten eingetragen. ' '



— 9] —

9. Der Kniipfteppichstuhl.

Der orientalische Teppichweber bedient sich zur Her-
stellung seiner Kniipfteppiche eines einfachen Gestelles, eines
ganz primitiven Webstuhles, wieihn F'ig. 206 (187) zeigt. 2 seitliche
Stinder A sind durch Bretter B verbunden. Im oberen Theile
ist der Kettenbaum KB, im unteren Theile der Warenbaum W
mit einfachen Zapfen gelagert. Zur Spannung der Kette und
Vermeidung der Drehung der Biaume wird eine Latte an beiden
Enden an letstere befestigt. Mehrfach gezwirnte starke Wollen-,

Fig. 206.

[l An

Baumwollen- oder Seidenfiden bilden die Kette in einer Dichte
von circa 25—100 und mehr Faden auf 1 dm Breite. 2 Schniire o
bilden das Kreuz; die sogenannte Hautelisse-Vorrichtung H,
Fig. 207 (188), zieht das zweite Fach fir den zweiten Grund-
schuss, der nur durchgeworfen und durch die Schiene s im
Gegensatze zum ersten straff gespannten Grundschusse in Wellen-
linien an den Warenrand angeschlagen wird. Nach je zwei
Grundschiissen aus starken Wollen- oder Baumwollgarney (bej
europiischen Erzeugnissen vielfach groben Jutegarnen) folgt eine.
Reihe Schlingen oder Knoten. Das Material zu letzteren sind

Fig. 207.

Fig. 209.
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gezwirnte Schafwollen-, Ziegeuhaar-, Kameelhaar-, oder auch Seidengarne
(bel unseren Imitationen zumeist mit Kilberhaaren vermengt)in den verschie-
densten Farben natiirlicher (bei uns kiinstlicher) Farbstoffe, Der Florfaden
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wird von den Garnkniueln und auf mehrfache Art eingekniipft und auf-
geschnitten. Fig. 208 (189) zeigt den Knoten, wenn derselbe auf einem Ket-
tenfaden befestigt wird, Fig. 209 (190) und 210 (191), wenn derselbe mit 2
Kettenfiiden verbunden wird. Fig:. 211 (192) u, 212 (193) stellt einen modernen
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Kniipfteppichstuhl fiir Bettvorleger vor. Zum Aufwickeln des Teppichs
dient der Warenbaum W, welcher an dem einen Ende durch eine Sperr-
vorrichtung an der Riickbewegung gehindert wird. Ein Gestell Z, shnlich
jenem an Kartenschlagmaschinen, hilt die Zeichnung. Zum Anschlagen
des durch das Schiffchen, um welches der Schussfaden geschlungen wird, ein-
getragenen Schusses bedient man sich eines schweren guss- oder schmiedeiser-
nen, in Fig. 213 (194) dargestellten Instrumentes. Zur Leistenbildung werden
besondere Schussfadenkniuel um die beiden oder 4 letzten Randkettenfiden
separat geschlungen. Die Florfiden kann man in Vorrath in der richtigen
Linge von circa 55 mm schneiden und in Holzkistchen sortieren. Das
Schneiden dieser Fiden wird am besten in folgender Weise vorgenommen :
Man benutzt einen hohlen Holzcylinder mit einer Langsnuth Fig. 213.
der einen Umfang von 55 mm besitzt, und steckt diesen

auf die Spindel eines gewohnlichen Spulrades fest; nun

spult man den Faden auf diesen Holzkorper in Spiralwin-

dungen in nur einer Schichte auf und schneidet in der Nuth

sammtliche Windungen mit einem schaifen Messer auf.

10. Der Gobelinstuhl.
Fig. 214.

Das Gewebe desselben ist der Bindung nach leinwandartig. Die
Musterung wird einzig und allein durch Einweben firbiger Schiisse erzeugt,
welche mit grofier Kunst frei nach einer Zeichnung eingeflochten werden.
Diese Gewebe stellen Landschaften, Portréts, geschichtliche Scenen ete.
vor, welche durch den prichtigen Farbenreichthum den Eindruck von
Gemilden darbieten. Der Schuss ist entweder feiner Kammwollzwirn oder
Seidenzwirn; er wird so dicht an die Ware angeschlagen, dass die aus
demselben Materiale bestehende Kette vollstindig verdeckt wird. Der
Webstuhl selbst ist der denkbar einfachste und der Schuss wird mittelst
kleiner Spulen s aus freier Hand nach einer hinter der Kette aufgehingten
ausgemalten Patrone mit Hilfe der Haute hsse-Vornchtungen h in Leinwand
verbunden. KEs werden immer nur solche Gewebestiickchen hergestellt,
welche nach der Patrone gleichartige Farbenschattierung zeigen, ohne den
benachbarten Theil zu beachten. Laufen die Contouren in gerader Richtung
von oben nach unten, so werden beide Gewebetheilchen durch Einschlingen
eines besonderen Nihfadens miteinander verbunden. Die Hauptcontouren
werden zu Beginn der Arbeit auf die Kette nach der darunter liegenden
Zeichnung mit schwarzer Kreide vorgezeichnet um so eine Richtschnur
beim Weben. abzugeben.

Dle Einstellung der Kette betrigt circa 52 Kettenfiden per 1 dm.
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Fig. 241.

11. Der Bandstuhl.

Derselbe dient zur Herstellung von Bindern in der verschiedensten
Breite in allen sonst verwendbaren Mustern der Weberei. Nachdem Binder
Gewebe von sehr geringer Breite vorstellen, wird mit Vortheil eine grofiere
Zahl (— 50) gleichzeitig gewebt. Die technische Einrichtung stellt einen
halbmechanischen Webstuhl vor, welcher in allen seinen Mechanismen von
einer Antriebsvorrichtung mit der Hand betrieben wird.

Zur Bewegung dieses Stuhles dreht der Arbeiter die Treibstange 7'S,
welche die gekropfte Welle W umschliefit und links und rechts bei der Stuhl-
wand im Punkte N, F ig. 215 (195) und 216 (196), mit der Lade drehbar ver-
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bunden ist. Infolge dessen schwingt die Lade ein und aus. Die gezeichnete
Stellung gilt fir den Moment des eben eingetragenen Schusses und
folgendem Amnschlage der Lade. Der Stuhl besteht aus 2 Seitenwinden,

Fig. 215.

welche - durch Querriegel verbunden sind. Oben trigt er einen Aufbau
zur Lagerung der Fithruagsrollen. Die Kette wird pro Band auf eine am
Spulenbrett B‘ festgelagerte Spule gebracht und geht tiber u, Ry, ry,
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den Draht d,, tber #, 7, durch Aeinén vorderen Kamm, passiert das
Werk s,—s, und den Kamm %,. Die"Ware geht iiber einen Draht am Brust-
baum BB, durch denselben tiber St, R, r,, 7, 5, dy, R, und wird im Riegel R,

Fig. 216,

ey U8

.
It ir‘—-

o

B

durch den Keil %' festgehalten. Die Spannung erzeugen die Gewichte g’
und ¢”. Beim Ladenanschlage sinkt g*, wihrend g’ steigt. Es miissen des-
halb von Zeit zu Zeit die Spulen S frei gemacht werden, um Xette
abzulassen, gezogen vom Gewichte g’. Die fertigen Biinder werden periodisch
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in den Kasten K gebracht, indem das Gewicht g* dabei aufgezogen wird.
Die Fachbildung geht von W aus; durch Zahnrider z,, #, werden die
Fig. 217. Excenter ¢, —e, ge- Fig. 218,
dreht und diese
driicken die Tritte
t,—t, mnieder, welche
durch Zugstangen Z‘
und Z* mit den Wellen
I und II verbunden
sind. An diesen sind
Osen fiir die Haken
_ I’ h* angebracht, die
an die Schafthebel H,—H, eingehingt sind. Der
Gegenzug erfolgt durch Schniire iiber Rollen. Die
Lade hat hier den Bau einer Broschierlade, da
- man 20, 3050, ja noch mehr Binder gleich-
zeitiy webt. Die Schiitze zeigt, Fig. 217 (197), in
1/, Naturgrofle. Im Querschnitt der Lade, Fig. 218,
(198) triagt der Ladenbalken den Kamm %, und das Fithrangsholz fir die
Schiitzen, welche durch Feder und Nuth hin- und hergleiten konnen. Das
Durchwerfen erfolgt durch eine StiftlatteS B, F'ig. 218(198), welche hin- und her-

Fig. 219, Fig. 220.
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schligt. Damit die Schiitze die nothige Schnellkraft gewinnt, ist riickwirts
das Fisen E eingelegt. Die Schiitzenbewegung geht vom Excenter E aus,
Fig.215(195) und 216 (196), auf W. Aufj E gleitet die Rolle » und st6ft den Stol-
hebel Sk auf und ab. Dieser wird gefithrt und bewegt den Messerhebel M,
der zwischen 2 Schiebern §‘ und §“ (Vorderansicht) steht. Die Schieber
haben Ausschnitte zum Fassen durch den Messerhebel und es wird abwech-
selnd S mit $* und umgekehrt gehoben, da der Gegenzug durch die Rolle
: r, Fig. 216 (196),

> mit Schniiren 1, 2
x ‘ erfolgt. Mit diesen
: Schiebern ist je

eine Schnur s, s,

3 verbunden, dieiiber

AN VB> /" die Rollen B und

\——/ \ R lauft und an
‘ der Schraube s,
bezw. s befestigt
ist. Wird 8’ geho-
ben, so geht die
SchubleisteS Bnach
links, bei. der He-
bung von S“ nach
rechts.

Fig. 221,

12. Der
Musterstuhl.

Derselbe, in Fig.
219(199) u.220(200)
im wesentlichen

angedeutet, dient
der Musterweberei,
also zu Versuchen.
Das Charakteristi-
sche daran ist ge-
ringe = Tiefe und
Breite und die Steh-
lade. Im tibrigen er-

. hilt derselbe einen
Aufbau zum Tragen einer Schaft- oder Jacquardmaschine auf der Uberlage U.
Auch Fig. 221 zeigt einen Musterstuhl zu verschiedenen Warenproben.

I
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IV. Gruppe:

Anhang.

1. Preisverhiltnisse fiir Gerathe der Schaftweberei.

Nachstehende Kostenpreise sind den einschligigen Preiscourants ent-
nommen und im Mittel in Kronen und Heller angegeben.
a) Ein glatter Webstuhl mit- einfacher Lade und 78 ¢m innerer Breite -

kostet . . . . . . K 32—,
jede 20 ¢m Breite w1rd berechnet mlt . . . e ]
eine einfache Schnellade kostet . . . .y 10—,
Im iibrigen kostet ein Stuhl mit 110 ¢m innerer Brelte

und fir Wellenvorrichtung . : .y 48—
ein Stuhl mit 110 ¢m innerer Brelte und mit Radchen~

vorrichtung . . : .y 50—,
ein Stubl mit 110 ¢m innerer Brelte und mit Contl emarsch—

vorrichtung . .y 62—,
ein Stuhl mit 110 ¢m innerer Brelte und mit Schaftmaschm~

einrichtung . : " y 18—,
ein  Seidenstuhl mit 110 c¢m innerer Brexte m1t Taﬁ'et—

vorrichtung . » 16—,
ein Seidenstubl mit 120 ¢ innerer Brelte fur Knupftepplche y 60—,

) ein Regulator fiir einen Seidenstuhl . = . . . cgy 12—,
¢) eine- Wechsellade mit 2 Kasten auf jeder Seite . .y 10—
” n 3 ” ” . . g 22—,

d) Auf und Niederzugmaschinen mit 24 Platmen bis . .y BB —
¢) Schaftmaschine fir Hochfach und 3 Wechsel . . » 30—,
/) Schaftkarten- Schlag-, und Copiermaschine fir 20 Pla,tmen » 2000 —,
, o2 » » 230 —,

. ” 48 ” ” 260" —,

¢9) Handschlagplatte . . . . . . . ey 8.

k) Schaftwerke per 100 Helfen (Zwirnhelfen): »
Sprunghthe 30/, 3/, 4/, 8/, W), Wy, 8, 9/, 190/, 19 gfach Zwirn

20 em 165 154 144 114 128 12 13- 134 14 14 &

21 em 168 156 146 138 13 132 132 134 136 14

25 ¢e¢m 18 178 158 15 144 144 146 148 144 148

30 em 204 192 184 174 .168 168 19 174 16 166

32 em 216 204 196 186 -18 18 18 184 192 18
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Mehrschaftige Schaftwerke, die aus mehr als 4 Schaften bestehen,
mit Kinzug geradedurch, werden per 100 Helfen um 0-2 % hoher gerechnet.
i) Werke mit Draht- oder Stahlaugen:
Sprunghbhe 0/, Wy Yy, 0, 89 fach Zwirn
23 em 256 25 242 238 232 R
25 em 264 258 24 246 24
26 em 21 274 2566 24 252,
27 em 276 27 26 2566 256
28 em 282 276 266 262 256
29 em 29 282 2712 268 262,
30 ecm 298 29 278 274 268
31 em 304 296 284 278 272,
32 em 312 304 28 284 28
Dieselben Schaftwerke, bei den Augen mit Knoten gebunden, werden
209/, hoher gerechnet; dieselben Werke mit Messingaugen werden per
100 Helfen um 3 % theurer berechnet.
%) Musterschaftwerke mit Zwirn %/,,fach und gemustertem Einzug und
100 Helfen:
bschiftige 21 A 11schiftige 258 A 17schaftige 284 A
218 , 12 : 264 18, 286 ,,

-6 n n

T, 226 13 21 19 288
8 234 , 14 274 , 20 29
9 ., 24 5, 218 ete.

10 25 6, 282 ,

I) Gefirnisste Zwirne zum Ausbessern der Schaftwerke:
50/,2 a kg K 720
0 / 120 n 7 00
| Wiy oy n oy 680,
m) Schaftwerke mit 27 em bprunghohe von 39, per 100 Helfen O 8 4 theurer,

» ” » n » s » » 2 5
» ” n ” » o0 o » 1 o5 5
n » y n » s » » » 28,
n ” ” n » s o » 12,
» ” » ) » he n » n B2, ”
n ” » K » Phs » ”. 16, .,
» » ” E) s s » » » 4 5

n) Holzstibe per 1 Satz =8 Stiick:
53 cm lang 28 B 137 cm lang 68 & 200 ¢m lang 142

>

61 , , 30, 142 , ., 32, 206 , , 148,
69 , , 32, 148 , , 16, 211 , , 164,
% , , 34, 150 , , 8, 216 , , 160,
82 , , 86, 153 , , 8, 22, , 163,
91 , 38, 188 , y w174,

88 , 226
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7 om lang 40 b 163 cm lang 100 & 232 cm lang 180 &

0 , , 44, 168 , , 106, 237 , , 18,
110 48, 114 , , 112, 242 , . 192,
116 , , 52, 179 , , 118, 248 . . 198,
12t , , b6, 184 . 124, 23 , , 204,
126 , , 60, 190 , , 130, 28 , , 212,
132 64, 195 136 , 263 » 220

Holzstabe fiir Juteschaftwerke kosten das Doppelte

~ 0) Webekimme (Stahl) fiir Baumwolle, Leinen und fiir die Tuchweberei:
per 100 Zahn
in Pech  in Zinn gebunden.

105 mm Sprunghshe 2 Zahn in 1 em 552 676 &
oy 3 5, 5,1, 486 60
n 4, 21, 426 542 ,,
” 5 5 51, 404 484 ,
n 6 ” n 1 » 37‘2 44.6 n
n 7 n n 1 ” 34.2 45.6 ”
” 8 n n 1 n 33 41 n
n 9 n » 1 ” 31 39 n
” o , ,1, 294 37
» o, , 1, 282 354
» 12, 5,1, 274 342
5 13—17 , ., 1, 268 336 ,
, 18--20 , L, 1, 274 342
» 2125 ., .1, 268 7 N
» 26-28 , , 1, 278 358
29—-30 , , 1 30 38- 8
5 mm hohere Sprunghohe um 1 A theurer per 100 Zahne,
10, n w14, 5, 5,10 ,
- Kédmme mit 3 mm breiten Z;‘i,hnen sind um 309, theurer,
n n 3D n n n o on 3%
n n 4 n n » b ” 400/0 n N
" » Messingzihnen nach obigen Preisen um 40%, theurer,
»  fur Seide 10—20°/, hoher,

Kamme fiir Jute per 100 Zihne: in Pech  in Zinn
5 Zshne in 1 Mengl. (1 e = 254 mm) 160 h 240 h
6 , s 1 » 140 ,, 220 ,
T, s 1 » 130 , 210 ,,
8 n n 1 n . 120 ” 2()0 n

p) Handschiitzen 1 K 60 & bis 2 K 40 .
Schnellschiitzen 2K bis 7 K.
g) Einziehhikchen aus Messing:
15 em lang 14 A
2, , 22,
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Aus Stahl: 15 em lang 10 2

25, 5 16,
#) Schiebehelfen mit Draht oder Stahlaugen 3%¢/,,fach Zwirn:
Sprunghthe per 100 Helfen Sprunghshe per 100 Helfen

20 em 332 1 3l em 376 h
21 336 , 32, 38
22 34 , 33 , 386 ,
23 344 , 34 , 392
24 348 , 35 , 398 ,
2 352 , 36 , 404 ,
2% 356 , 37 ., 4
27 3% , 38, 416
28 , 364, 39 , 424
29 368 . 40, 432
30 372 ,

Dieselben Schlebehelfen ohne Metallaugen sind per 100 um 3 %
billiger. Dieselben mit Messingaugen per 100 um 3 % theurer.

Anmerkung: Firmen fiir Webereigerithe und Bedarfsartikel sind
fiir Schafimaschinen: G. Pfitzner, W. Schramm, Surbeck’s Eidam in Wien;
Aug. Frobel in Chemnitz; H. Gentsch in Glauchau. Fiir Kdémme, Helfen
etc.: Ig. Hornych & Sohne in Lomnitz in B.; Josef Biehler’s Nachfolger
in Briinn, Herkner’s Sohne in Reichenberg ; Jakob Frey in M. Schionberg;
Jakob Pfenninger in Grinwald bei R.; Grob u. Co. in Horgen in der
Schweiz; J. Just & Comp. in Chemnitz; Oscar Dathe & Comp. in Hartha
in S. Fir Schiitzen: Paul Rucker in Elberfeld, F. Zeidler in Mihr, Schon-
berg. Fiir alle Arten von Handwebstiihlen (auch nach Zeichnung): Johann
Schmachtl in M. Schonberg, A

Berechnung des Kostenprezses vollstandxger \Vebstuhl—
. einrichtungen.

1. Als Beispiel diene eine Leinenware von 44 m Lénge (2 Stiick) und
76 cin Breite. Bei der Decomposition dieses Stoffes ergibt sich eine Dichte
von 19 Kettenfiden per 1 ¢m, also 1450 Kettenfaden iiber die ganze Breite,
mithin 4 Schifte mit 1452 Helfen und 88 cm Einstellungsbreite, ferner
ein Kamm mit 725 Zshnen als die fiir die Berechnung des- Stuhles noth-
wendigen Daten. '

Nach @) kostet ein glatter Stuhl per 78 c¢m Stuhlbreite . K 32—,
und 2 % 20 ¢m = 40 ¢m mehr (fur Mehrbedarf) sammt Biumen »
und Wellenvorrichtung . .o 16—,
nach %) kostet ein 4schiftiges Werk ohne Holzstabe mlt 20 cm o
Sprunghéthe und %/,,fachen Helfenzwirn per 100 Helfen 154 k '
demnach 1452 Helfen 14:52 X 154 % A . . .oy 224,
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nach ») kostet 1 Satz Holrst&be, 97 ¢m lang . . . K —-40,
nach o) kostet 1 Stahlkamm, gepicht fir 725 Zihne, 105 e
hoch und 9 Zshne per 1 em = 72 X 31. . . .o 224

“in Summa, K 52-88
als Gesammtkostenpreis fiir obige Stuhlvorrichtung ohne Montierungsspesen,
Schiitze, Material ete. ,

2. Eine andere Ware (Kleiderstoff) mit 2 Ketten ergibt z: B. bei der
Decomposition 325 Kettendichte, 33 Schussdichte und 98 ¢m Warenbreite.
Die erste Kette verlangt: 976 Faden, die zweite: 2206 Faden, die Bindung :
12 Schifte 105 ¢m breit mit gemustertem Einzuge, das Blatt: 1591 Zshne
auf 105 o, die Fachbildung: eine Schaftmaschine fiir Hochfach. ‘

Nach a) kostet ein Stuhl fiir Schaftmaschinvorrichtung . K 78—,

nach ¢) kostet eine Schaftmaschine fiir Hochfach . .., 30—,
nach k) kostet das Schaftwerk fiir 3182 Helfen per 100 Helfen

264 h; also 3182 X 264 . . .5 840,
nach n) kosten 3 Satz Holzstiibe 116 cm lang, 3 X 54 h ., 156,
nach 0) kostet ein Stahlkamm in Zinn 105 em breit und 1591

Zshne, 15 per cm 336 h, mlthm 1591 X 336 .. ., b34,
52 Schaftmaschinkarten . . . . . . 1-04,

_ 7 in Summa K 124-34
ohne Montierungsspesen, Schiitze, Material etc.

3. Ein Seidenstoff (glatt gekdpert), 46 cm breit, 124 Kettendichte,
96 Schussdichte, verlangt 5824 Kettenfiden mit 2912 Helfen (4 Helfe
2 Faden), 8 Schifte, geraden Einzug, ein Blatt 48 c¢m breit mit 1456 Zshnen.,
Nach a) kostet ein glatter Seidenstuhl inclusive Contremarsch und
Regulator . . R (O
nach %) kostet das Schaftwerk mlt 2912 Helfen, 25 cm Sprung,
%0/ ,fachem Zwirn, per 100 Helfen 148 h; 2912 X 148 =

= K432 + 29 X 02 h = . . . ., 438
nach 7) kosten 2 Satz Holzstibe 53 cm lang . . —DBb
nach o) kostet ein Stahlkamm 30 Zihne per 1 cm 14 56 X 38 8 =
= K 564, fir Seide 15°/, mehr - 084 . . . . n 648,

, . in Summa. K 87 42
ohne Schiitzen, Material, Montierung ete,



A.
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