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Leichte und diinne Gewebe.

Fiir solche empiehlen sich leichte Webstiihle und leichte, schwache
holzerne Kettenbivme sowie eine Bremsung mit Stricken. Der Ketten-
baum soll jedoch nur bei Verwendung einer Geschlossenfachbildung
wihrend des Webens walken, d. h. bei Fachéffnung und Fachschlufl soll
er sich etwas vor- und zuriickbewegen.

Die SchuBgabel soll in Ordnung sein. Fiir wertvollere Gewebe solcher
Art ist links und rechts je eine SchuBigabel anzuordnen.

Um SchuBstreifen zu vermeiden, darf das Blatt nicht zu locker in
der Lade stehen. Ist die Hohlkehle in der Lade und im Ladendeckel fiir
die Blattstibe zu breit, so muB eine Rinne aus mehrfachem Papier oder
Pappendeckel in die Hohlkehle eingelegt werden. Die Ladenarme miissen
die Zapfen so umschlieBen, daB kein Spielraum vorhanden ist, sonst ent-
steht anfangs ein etwas dimner und gleich darauf ein dichterer Streifen.

Die RiicklaBklinke des Regulators mu8 beim Abstellen der SchuB-
gabel um soviel Zahne nachlassen konnen, als erforderlich ist, um diinne
Streifen zu vermeiden. Auch die Stuhlbremse soll dafir Sorge tragen,
daB der Webstuhl nach dem Abstellen durch die SchuBigabel sobald wie
moglich zum Stillstande kommt.

Zur Zuriickbewegung der Schifte geniigen Schaftfedern und scllen
dieselben so versetzt angeordnet werden, daB sich dieselben nicht gegen-
seitig reiben. Bei Anordnung von vielen Schiften verwende man schwache
und hohe Schaftstibe, damit dieselben in der Stuhltiefe (Richtung wvon
vorn nach riickwirts) nicht zu viel Raum einnehmen.

Fir besonders diinne Gewebe liflt man am Regulator zwei Zihne
schalten, jedoch nur dann, wenn kein so groBes Wechselrad als erforder-
lich wire, vorhanden ist oder sich nicht anbringen 148t.

Bei Zwei-Zahne-Schalten muB die RiicklaBklinke doppelt soviel Zahne
nachlassen kénnen, damit nach Abstellung des Stuhles durch die SchuB-
gabel keine diinnen Streifen entstehen. Auch ist die Anordnung einer
Schuligabel auf jeder Seite des Stuhles zu empfehlen.

Die zweite, in einer am Brustriegel befestigten Fithrung bewegliche
SchuBgabel ist an einem mit dem Regulatorstdngelchen fest verbundenen
Hebel lose angebracht, wihrend ein zweiter dhnlicher, mit dem Regulator-
stangelchen ebenfalls verschraubter Hebel bei der Brustriegelplatte den
Kugelbolzenhalter umgreift und gegebenenfalls genau so verschiebt wie
die Schufigabel auf der Antriebseite.

Kraus, Der Webmeister, IV, Teil, 1



Schwere und dichte Gewebe.

Fiir diese ist ein Gegenzug fiir die Bewegung der Schifte erforderlich.
In Anwendung gebrachte Schaftfedern miiBiten sehr stark sein, wiirden
zur Betitigung viel Kraft erfordern und den Stuhl schwerfillig machen.
Deshalb ist der Gegenzug vorzuziehen.

Bei der Exzentervorrichtung und Innentritten besteht der Gegenzug in
einer Wellenvorrichtung mit Rollen oberhalb des Stuhles, bei AuBen-
trittstithlen in einer #hnlichen Vorrichtung unterhalb des Stuhles, die
jedoch links und rechts getrennt ist. Diese Gegenzugvorrichtungen miissen,
der jeweiligen Bindung entsprechend, verschieden -eingerichtet werden.
(Siehe den ,,Webmeister’, I. Teil.) Diese Gegenzugvorrichtungen sind wohl
gegeniiber Nutscheibenexzentern fiir vollkommen gezwungene Bewegung
der Schifte an und fiir sich einfacher, doch dann unvorteilhaft, wenn in
bezug auf Bindung ausgesprochene Schufl- oder Ketteneffekte gewebt
werden, weil bei solchen Bindungen das Unterfach im Verhiltnis zum Oberfach
eihr verschieden groB ist. Zum Beispiel wird hiufig Matratzengradl mit fiinf-
sbndigem Kettatlas mit der rechten Warenseite nach oben gewebt, damit
der Weber etwaige SchuBibriiche sofort bemerkt und beseitigt. In diesem
Falle ist bei einer Gesamtfachhéhe von 10 cm das Oberfach 2 cm, das
Unterfach 8 c¢m groB. Die Folge davon ist, daB sich die Kettenfiden des
Unterfaches rasch von der Ladenbahn abheben und so den. Schiitzenflug
stéren. Es webt sich also auf diese Art die Ware nicht gut und empfehlen
sich fiir solche Waren ganz besonders Nutscheibenexzenter mit voll-
kommen gezwungener Bewegung der Schifte, bei welcher ohne Riicksicht
auf die Bindung das Oberfach stets gleich ist dem Unterfach. Auch die
Anbringung eines kriftigen Rundstabes iiber der Ware, der die Ware
niederdriickt, ist in solchen Fillen zu empfehlen.

Bei Schaftmaschinen mit Gegenzug ist der Gegenzug ebenfalls ver-
schieden, wie die nachstehenden Figuren 1, 2 und 3 zeigen.

h 1
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Fig. 1. . Fig. 2. Fig. 3.

Anmerkung. In allen Figuren bedeutet stets ein schwarzer Punkt
einen fixen, also unverriickbaren, ein Ringelchen einen sich bewegenden
Drehpunkt. '

Ist die Ware so dicht, daB sie vorarbeitet, so braucht die Riick-
laBklinke beim Ausgehen oder ReiBen des Schusses keine Ware nachzu-
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lassen. Ebenso ist es dem Weber lieber, wenn die Stuhlbremse nicht in
Tatigkeit ist, weil er beim Drehen des Stuhles mit der Hand von der
Bremse nicht behindert wird. Allerdings schadet die Abstellung der
Bremse dem Webstuhle, wenn derselbe &fter mit dem Stecher in die
Prellbacken einkracht.

Fir besonders schwere Waren, in welche der SchuB nur schwer
hineingeht, empfiehlt es sich, Kettenbaumregulatoren zu verwenden, die
absolut nicht mehr Kette hergeben, als der geforderten Warendichte
entspricht.

Fig. 4 zeigt einen Kettenbaumregulator eines Buckskinstuhles. Von
einer Kurbel K der Hauptwelle wird ein einarmiger Hebel H mit Schlitz,
der bei ¢ seinen Drehpunkt hat,
hin und her bewegt. Diese Be-
wegung wird durch den Arm «
auf einen doppelarmigen Hebel,
der am oberen Ende die Schalt-
klinken tragt, {ibertragen. Die
GroBe der Schaltung, die natiirlich
auch die SchuBdichte bestimmt,
ist an der Kurbel K einstelibar.
Demnach "bedarf es bei dieser
Vorrichtung keiner Wechselrider.
Die Bewegung des Schaltrades wird
durch  Kegelrider, Welle w,
Schnecke und Schneckenrad auf
den Kettenbaum iibertragen.’ Fig. 4.

Bei voller Kette befindet sich
der Arm a im Schlitzhebel in héchster Stelle und ist die Schaltung deshalb
eine geringe; mit dem Abnehmen der Kette vergroBert sich allmihlich
die Schaltung, indem die Fithlwalze F samt dem Arm « herabsinkt;
dadurch wird erreicht, daB bei wvollem XKettenbaum ebensoviel Kette
hergegeben wird als wie bei fast leerem Kettenbaum.

Der Hebel % dient zum Umschalten, wenn zuriickgewebt wird, resp.
SchuB herausgetrennt oder gesucht wird, wobei sich die Kette wieder
zuriick aufwickelt; doch muB rechtzeitig am Warenbaumregulator nach
und nach immer etwas Ware zuriickgelassen werden.

Bei Verwendung eines solchen Kettenbaumregulators, der in passend
abgeinderter Form auch fiir alle anderen Stuhlgattungen gebaut werden
kann und den man als einen positiv wirkenden bezeichnet, ist jedoch der
Warenbaumregulator so einzurichten, daf der Warenbaum nur dann Ware
aufwickelt, wenn das Blatt die Ware vordringt, wobei dieselbe locker
wird. Diese Wirkungsweise bezeichnet man als eine negativ wirkende, und
wird diese erreicht, indem man die Schaltklinke nicht zwangsliufig,

1*



sondern entweder durch Federkraft oder Gewichtsdruck auf das Schaltrad
wirken 1iBt. Fig. 5. :

Besser wird auch der SchuBl eingebracht,
wenn die Fachbildung ziemlich viel voreilt,
so daB mit stark vertretenem Fach gearbeitet
wird und wenn der eventuell vorhandene
bewegliche Streichbaum die Kette beim An-
schlagen des Blattes stark entspannt.

Manche Webstithle sind zum Zwecke der
besseren  Einbringung des Schusses  mit
Doppelschlag ausgestattet, d. h. die Lade
mit dem Blatt schligt bei jedem SchuB

Fig. 5. nicht bloB einmal an die Ware an, sondern
zwei- bis dreimal, um so den SchuBl in die
Ware besser einzutreiben. Auch wird mitunter aus dem gleichen Grunde
der SchuBl angefeuchtet eingetragen. Zu diesem Zwecke ist eine kleine
Handpumpe iiber einem kleinen Bottich vorhanden; die Spule mit
perforierter (gelochter) Blechhiilse wird unter einen passenden, hohlkehlartig
gearbeiteten Sauger, der ins Wasser taucht, eingelegt und mit Hilfe der
Pumpe wird das Wasser durchgesogen; nachher steckt man die Spulen
auf cinen Kranz mit Spindeln, der auf die Art einer Zentrifuge drehbar
gelagert ist und in rasche Umdrehung versetzt bewirkt, daB das Wasser
infolge der Zentrifugalkraft groBtenteils. ausgeschleudert wird, wobei die
Spulen immerhin noch dem Zwecke entsprechend feucht bleiben.

Es ist sogar vorgekommen, daB man eine Ware mit sehr dichter
Ketteneinstellung, die bei gewdhnlicher Webart unrein wurde, so arbeitete,
daB man erst immer nach zwei Touren des Stuhles den Schiitzen das
Fach passieren lieB und zwar wurde bei der ersten Tour bloB die Hailfte
der wechselnden Schifte gehoben und bei der nichsten Tour die andere
Hilfte. Durch die beiden Ladenbewegungen wurde das Fach mit Hilfe
des Blattes gut ausgeteilt und rein, so daB auch die Ware trotz der
groBen Dichte rein ausfiel.

Schiittere, hungrige oder paarige Gewebe.

Es kommt nicht selten vor, daB Gewebe ein und derselben Art auf
zwei Webstithlen ganz verschieden ausfallen. Wihrend dasselbe auf einem
Webstuhle geschlossen, also voll und dicht erscheint, wird das gleiche
Gewebe auf einem anderen Webstuhle diinner, hungriger und meist auch
paarig werden. Paarig nennt man die Ware dann, wenn je zwei und
zwei Fiden ndher aneinanderliegen, die .Fiden also nicht vollstindig
gleichmiBig verteilt erscheinen.

Welches sind nun die Ursachen fiir diese Erscheinung? Es sind fast
dieselben Ursachen, die das Gewebe nach der Walke in der Appretur



voller erscheinen lassen. Das Gewebe muB bereits auf dem Webstuhle
walken. Zu diesem Zwecke miissen beim Weben die Kettenfiden und
auch die Ware hin und her gerissen werden; es muB férmlich mit
der Ware auf dem Webstuhle herumgefetzt werden. Je ruhiger sich
der WebeprozeB vollzieht, um so geringer wird der Ausfall der Ware.
Durch das Hin- und Herzerren der Kettenfiden bleiben die letzten 5 bis
6 Schiisse in der Ware in steter Bewegung; die Kettenfiden werden
abwechselnd vorgelassen und wieder zuriickgezogen, welche Bewegung die
Schiisse teilweise mitmachen, dabei flachen die Kettenfiden die Schiisse
ab und legen sich die Schilsse nach und nach ganz regelmiBig abgeflacht
nebeneinander und schlieBen das Gewebe, wodurch es voller erscheint.
Dieser Vorgang liBt sich sehr gut beobachten, wenn man ein Stiickchen
paarige Ware zwischen beide Hinde nimmt und gespannt hin und her
zerrt; sofort wird das Paarige dieser Ware verschwinden.

Der Verfasser hatte einmal Gelegenheit, diesen Vorgang in besonders
auffalliger Art bei einem Seidengewebe auf dem Handwebstuhle zu
beobachten; und zwar hatte der Handweber eine besonders diinne Seiden-
ware herzustellen, es wire ihm aber nicht gut méglich gewesen, mit der
Lade cinen so leichten, feinfithligen Schlag auf die Ware auszuiiben, um
eine gleichmiBige, ganz diinne SchuBlage hervorzubringen. Was tat also
der Weber? Er schlug immer eine Anzahl von zirka 10 Schiissen zu-
sammen und lieB dann eine Liicke von einigen Millimetern, um dann die
nichste Gruppe von Schilssen wieder zusammenzuschilagen. Nachdem er
solcherart ein gréBeres Stiick Ware von zirka 20 cm gewebt hatte, nahm
er eine gewohnliche Kleiderbiirste und fuhr mit derselben itber die Ware;
im Nu verschoben sich die Schiisse zu einer ganz gleichmiBigen Dichte,
weil der Seidenschuf sehr glatt ist und sich infolgedessen im Gewebe
besonders leicht verschieben.14Bt.

Auf welche Art erzielt man nun ein Walken der Ware auf dem
Webstuhle ? In erster Reihe ist der Streichbaum hoch zu stellen; dadurch
werden die Kettenfiden abwechselnd locker und wieder angespannt, und
zwar locker, wenn dieselben sich im Oberfache befinden, und angespannt,
sobald selbe in das Unterfach gezogen werden. Diesen Vorgang kannten
schon die alten Handweber auf Leinenware und benutzten denselben in
der Weise, daB sie einen starken Kettenbaum ziemlich hoch lagerten und
ohne Verwendung eines Streichbaumes vom Kettenbaume direkt herunter
arbeiteten. Ferner empfiehlt es sich, die Kreuzschienen méglichst nahe
bei den Schiften anzuordnen.

Wird eine zweibindige Ware auch in der Kettrichtung paarig, so
kann dies dadurch beseitigt werden, daB man die Kreuzschienen zwei
und zwei eintritt oder als letzte Kreuzschiene eine dritte, den Schiften
zunichst befindliche anordnet, die zwei und zwei eingelesen oder ein-
getreten wird.



Allerdings ist die Wirksamkeit der Walke auf dem Webstuble der
Haltbarkeit der Kette abtriglich, ebenso ist die Fachbildung fiir den
Schiitzen eine weniger schéne und muBl die Walke auf dem Webstuhle
leider als ein notwendiges Ubel vom Weber und Webmeister mit in den
Kauf genommen werden.

Auch die Art der Drehung des Garnes in Verbindung mit der
Richtung des Kopergrates hat ein wenig EinfluB auf den Ausfall und
auch den Glanz der Ware, Das Gewebe wird um so geschlossener resp.
voller, wenn diesbeziiglich Nachstehendes befolgt wird:

Bei rechts gedrehtem Garn und SchuBkoéper auf der rechten Waren-
seite, hat der Kopergrat auf der rechten Warenseite von links unten
nach rechts oben zu verlaufen. Beim gleichseitigen Koper und rechts-
gedrehtem Garn ist die Richtung des Kopergrates fast gleichgiiltig, doch
empfiehlt es sich, jene Seite als rechte zu nehmen, auf welcher der Grat
von rechts unten nach links oben verliuft. Bei Kettképer auf der
rechten Warenseite und rechts gedrehtem Garn, hat der Kopergrat auf
der rechten Warenseite von rechts unten nach links oben, also umgekehrt
zu verlaufen. ’

Bei links gedrehtem Garn und bei Zwirn, der ja meist links gedreht
ist, ist matiirlich das Umgekehrte richtig, d. h. es ist bei der Stuhlvor-
richtung fiir die Fachbildung, die ja die Richtung des Kopergrate
bestimmt, der umgekehrte Vorgang einzuschlagen. :

Die allgemeine Regeél fiir Ketten- und SchuBgarn derselben Drehung
ware folgende: Die Richtung des Kopergrates auf der rechten Waren-
seite ist stets entgegengesetzt der Richtung des Garndrahtes jenes Garnes
zu nehmen, das.auf der rechten Warenseite vorherrscht.

Bei wertvolleren Geweben ist es deshalb schon angezeigt, in Ver-
bindung mit rechts gedrehtem Kettengarn, links gedrehtes SchuBgarn zu
verweben und auf der rechten Warenseite den Kopergrat von rechts unten
nach links oben verlaufen zu lassen. Bei Verwendung von links gedrehtem
Zwirn als Kettengarn nehme man hingegen rechts gedrehtes SchuBgarn
und lasse den Kopergrat auf der rechten Warenseite von links unten
nach rechts oben verlaufen. ,

Will man aber, daB der Kopergrat auf der rechten Warenseite
moglichst ' klar hervortrete, so ist es besser, wenn der Kopergrat in der
Richtung der Garndrehung verliuft. Man wird also bei Verwendung von
rechts gedrehtem Kettengarn und links gedrehtem SchuBgarn, den Koper-
grat auf der rechten Warenseite von links unten nach rechts oben ver-
laufen lassen. '

Schu3doublegewebe im allgemeinen.

Zur Herstellung eines Gewebes mufl die Kette eine bestimmte
groBere Festigkeit besitzen. Die Festigkeit des Schusses kann geringer



sein; folglich braucht auch der SchuB3 nicht so viel Drehung; er kann
loser, offener, weicher sein und ist gewohnlich auch stirker, so daBB er
das Gewebe besser ausfiillt. Es ist deshalb erklirlich, wenn der Schuf3
Ofter, entweder noch zu einer besonderen Verstirkung des Gewebes oder
zur Bildung des Effektes, verwendet wird als die Kette. Ist dies der
Fall, so sind es besonders die SchuBdoublegewebe, bei denen der SchuB
die Ware verstirkt, dicker und weicher macht oder die Figur bildet,
wihrend die Kette hauptsichlichst bloS dem Zusammenhange und der
Festigkeit des Gewebes dient.

Fir SchuBdoublegewebe, bei denen ein zweiter SchuB3 bloB zur Ver-
stirkung des Gewebes verwendet wird, miissen gewohnlich mehr Schifte
Verwendung finden und wird der sogenannte Unter- oder Futterschufi an
die Riickseite der Ware bloB angeheftet, und zwar so, daB auf der Ober-
seite der Ware davon nichts zu bemerken ist, resp. daB3 die Anbindung des
Unterschusses das Aussehen der Oberware in keiner Weise stort. Erreicht
wird dies durch eine geeignete Stellung der Bindung.

Fiir Herrenwollstoffe werden gewdhnlich zwei Ober- und ein Unterschul3
geschossen und bedarf es dann fir solche Stoffe einer doppelseitigen
Wechselvorrichtung.

Baumwoll- oder Damenkleiderstoffe werden jedoch meist zwei und
zwei geschossen, um mit einer einseitigen Wechselvorrichtung das Aus-
langen zu finden. Handelt es sich um JacquardschuBdoublegewebe, so
geniigt eine Jacquardmaschine mit ganz gewohnlicher einfacher Beschnii-
rung nebst einer Wechselvorrichtung.

" Die Karten werden in zwei Partien geschlagen. Die erste Partie wird
mit 1a, 2a, 3a usw. bezeichnet. Die zweite Partie Karten erhilt die
Bezeichnung 1b, 2b, 3b, 4b usw. Beim Schniiren der Karten werden
dieselben auf den Schniirrahmen so aufgelegt, daB man zunichst die
a-Karten in die Hand nimmt und diese auf den Schniirrahmen so auf-
legt, daB immer dazwischen fiir die b-Karten der Raum freigelassen wird.
Nachher nimmt man die b-Karten und schaltet selbe in die Zwischen-
riume so ein, daB schlieBlich der Reihe nach bei Verwendung einer
doppelseitigen Wechsellade die Kartenkette 1la, 1b, 2a, 2b, 3a, 3b usw,,
bei Verwendung einer einseitigen Wechsellade die Kartenkette 1a, 2a,
1b, 2b, 3a, 4a, 3b, 4b usw., geschniirt erscheint.

Fast alle Bindungen konnen fiir SchuBdoublegewebe verwendet
werden und hingt die Wahl der Bindung vom jeweilig gewiinschten
Charakter des Gewebes ab.

Schuf3doublegewebe: Flanell.

Fiir diese Ware muB ein besonders weiches, lose gedrehtes SchuB-
garn verwendet werden, das die Entwicklung einer dichten Faserdecke
durch die Rauhmaschine gestattet. Die Grundbindung ist so zu stellen,



daB zwischen Ober und UnterschuB jede Kreuzung vermieden wird,
damit die SchuBfiden {iibereinandergleiten und sich die Oberschiisse
zusammenschlieBen. Dasselbe wird auch dann bei den Unterschiissen der
Fall sein. Die Kette wird diinn eingestellt und ein schwaches, aber
gutes, ziemlich hartes und schirfer gedrehtes Kettengarn genommen.

In der Leiste, wenn iiberhaupt eine solche verlangt wird, werden
zwei Schiisse eingetragen, und zwar werden die Stellen in der Karte fiir
die Leiste so geschlagen, daB das Fach der Leiste immer zwischen dem
ersten und zweiten SchuB derselben Farbe oder derselben Art wechselt.

Fiir den SchuBwechsel geniigt eine einseitige Wechsellade.

Die Figuren 6 und 7
veranschaulichen die  fir
Flanell meist iibliche Bindung
von vierbindig gebrochen
versetztem Koéper. Die Bin-
dung Fig. 6 ist fiir einen
Ober-, einen UnterschuB, die
Bindung Fig. 7 dagegen fiir
zwei Ober-, zwei Unterschul3
gestellt. Die mit diesen beiden Bindungen hergestellte Ware ist in beiden
Fillen dieselbe und ist der Wechsel von eins und eins oder zwei und
zwei SchuB blo8 an den Umrissen eventueller Figuren zu bemerken.

Fig. 6. Fig. 7.

Kettdoublegewebe.

Solche werden, wenn von Herrenkammgarn- und Mobelstoffen abge-
sehen wird, sehr wenig gearbeitet. Auch fiir diese miissen eine gréBere
Anzahl Schifte verwendet werden. Schaftmaschinen eignen sich am
besten fiir deren Herstellung. Meist wird auch fiir die Unterkette ein
zweiter Kettenbaum angeordnet werden miissen, weil die Unterkette
weniger oft einbindet und sich dieselbe infolgedessen weniger einarbeitet.

Handelt es sich um Jacquardgewebe solcher Art, so empfiehlt sich
eine zweikorige Beschniirung, und nachdem meist farbiger SchuB} in die
Ware eingetragen wird, ist es angezeigter, denselben mit Zuhilfenahme
mehrerer Schiitzen und einer Wechsellade auch dann einzutragen, wenn
der SchuB durchaus einfirbig ist, um Farbblenden in der Ware zu ver-
meiden.

Die Musterpatrone ist so herzustellen, daB zwei Kettenfiden auf eine
Kettenlinie des Linienpapiers gezeichnet werden, d. h. die Musterpatrone
wird auf die halbe Kettenlinienzahl gezeichnet, wihrend ein Kettfaden-
rapport in der Ware doppelt soviel Kettenfaden umfafit.

Aber auch auf einer gewdhnlichen einfachen Beschniirung kann man
Kettdoublegewebe herstellen, wenn man von der zweikorig gezeichneten
Musterpatrone das. erste Korps auf die ungeradzahligen, das zweite Korps



auf die geradzahligen Platinen schligt. Zu diesem Zweck werden bei der
Schlagmaschine das einemal die geradzahligen Schnuren oder Tasten aus-
geschaltet und zunichst simtliche Karten fiir das eine Korps mit den
ungeradzahligen Schnuren oder Tasten geschlagen; nachher werden die
ungeradzahligen Schnuren oder Tasten ausgeschaltet und auf die gerad-
zabligen Platinen das zweite Korps geschlagen. Die Karten miissen also
nochmals in die Schlagmaschine eingelegt werden, um auch das Muster
fiir das zweite Korps schlagen zu kénnen.

Doppelgewebe.

Auch diese Gewebetechnik findet in der Baumwell- und Leinen-
branche sowie fiir Damenkleiderstoffe ziemlich selten Verwendung.

Doppelstoffe als Schaftware fiir Herrenstoffe kommen ofter vor und
bedient man sich zur Herstellung solcher meist der Buckskinwebstiihle
mit einer Schaftmaschine fiir gezwungene Auf- und Niederbewegung der
Schifte sowie einer doppelseitigen Wechselvorrichtung.

In der Ausfithrung als Jacquardware beschrinkt sich diese Art der
Verflechtung auf Teppiche und Decken und kommt nur sehr selten in
kleinen Mustern fiir Kleiderstoffe zur Verwendung. In letzterem Falle
beniitzt man ebenfalls meist bloB eine einseitige Wechselvorrichtung, mit
welcher der SchuB abwechselnd zwei und zwei geschossen wird, wobei
jedoch diese Art des SchuBwechsels in bezug auf das Aussehen der Ware
bereits etwas an den Umrissen der Figuren stérend einwirkt, indem sich
je zwel Schiisse von einer Farbe an diesen Stellen der Ware gegenseitig
etwas auseinanderdringen und bereits merkliche Liicken an den Stellen
bewirken, an welchen diese Schiisse von oben nach unten oder von unten
nach oben binden. Doch zieht man in der Baumwollweberei der Billigkeit
halber trotz dieser Fehler die zwei und zwei AbschieBung vor, weil Pick-
a-Pickstithle teurer und komplizierter sind sowie auf eine geringere
Tourenzahl eingestellt werden miissen.

Die Beschniirung der Jacquardmaschine fiir Doppelgewebe soll
wieder eine zweikérige sein. Das Zeichnen der Musterpatrone geschieht
so, daB die Verflechtung zweier Kettenfiden auf eine Kettlinie und die
zweier SchuBfiden auf eine SchuBlinie des Linienpapiers gezeichnet
werden, wobei jedoch eine einfache Grundbindung der Ware in die
Musterpatrone nicht eingesetzt, sondern ohne weiteres vom Karten-
schliger auf Grund der Einlesungsbeschreibung geschlagen wird. Von
einer SchuBlinie werden dann zwei Karten hergestellt, die nebst der
Numerierung noch mit den Buchstaben & und b zu bezeichnen sind und
so geschniirt werden, wie bei den SchuBdoublegeweben erldutert erscheint.

Doppelgewebe lassen sich aber auch notgedrungen auf einer gewdhn-
lichen Beschniirung weben, wenn die Karten so geschlagen werden, wie
dies bei den Kettdoublegeweben beschrieben wurde.
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Gewohnlich sind die Doppelgewebe in dem Verhiltnisse 1:1 her-
gestellt. Wird ein Doppelgewebe jedoch in dem Verhaltnisse 2:1 her-
gestellt, was jedoch sehr selten vorkommt, so ist auch die Platinenzahl
diesem Verhiltnisse entsprechend zu teilen. Ist die Grundbindung in der
Platinenzahl nicht ohne Rest enthalten, so muB dieser Rest der Platinen
auBer Tatigkeit gesetzt werden. Ebenso lassen sich Gewebe mit geringerer
Einstellung, als der Einstellung der Beschniirung entspricht, auf derselben
herstellen, wenn man eine entsprechende Anzahl Platinen ih &hnlicher
Art auBer Titigkeit setzt, wie dies im III. Teil des ,,Webmeisters** im
Kapitel ,, Das Wesen der Aushebekarte' erklart ist.

Gewebe aus elastischem, unelastischem und haarigem Kettenmaterial.

Fiir Gewebe, deren Kette aus elastischem Garn besteht (Baumwoll-
garn, Kammgarn etc.), empfiehlt es sich, fiir die Fachbildung Offenfach-
vorrichtungen zu wihlen, weil dadurch das Kettenmaterial insofern
geschont wird, als jede unndtige Bewegung respektive Reibung desselben
vermieden werden kann. Es ergibt sich dadurch, daB selbst bei sehr
haarigen Garnen noch ein reines Fach erhalten wird, wodurch der Web-
stuhl gut arbeitet und die Ware fehlerfreier wird als sonst.

Wird hingegen ein Kettenmaterial verarbeitet, das wenig elastisch ist,
wie beispielsweise Leinengarn, Hanf, Jute u. dgl., so ist fiir die Fach-
bildung eine Geschlossenfachvorrichtung vorzuziehen. Auch in diesem
Falle wird das Kettenmaterial mehr geschont, jedoch in anderer Weise
wie im vorhergehenden Falle; es wird nicht so sehr auf Dehnung be-
ansprucht, so daB selbst mindere Garne solcherart noch ganz gut ver-
arbeitet werden kénnen.

Dieser Umstand ist besonders bei Streichgarn fiir Tuchwaren von
besonderer Bedeutung; nicht etwa weil Streichgarn zu wenig elastisch
wire, sondern deshalb, weil Streichgarn sich leicht zerdehnt und deshalb
beim Verweben nicht sehr gespannt werden darf, um ein lockeres, jedoch
schlingenloses, fiir den nachtriglich vorzunehmenden FilzprozeB geeignetes
Gewebe zu erhalten.

Was sind nun Offenfach- und Geschlossenfachvorrichtungen? Bei
Offenfachvorrichtungen befinden sich bei Ladenanschlag nicht alle Schifte
in gleicher Hohe; es bleiben jene Schifte, welche der Bindung ent-
sprechend nicht zu wechseln haben, dort, wo sie sind, oben oder unten,
und nur jene Schifte, die der Bindung entsprechend zu wechseln haben,
befinden sich bei Ladenanschlag annihernd in der Mittellage. Wenn also
beispielsweise von acht Schiften der Bindung entsprechend sechs Schifte
fiir den nichsten SchuB zu wechseln haben, so miissen die Fiaden der
stehengebliebenen, also im Offenfach verbliebenen zwei Schifte bei un-
elastischem Kettengarn die ganze Kettenspannung aushalten.

Bei Geschlossenfachvorrichtungen hingegen bewegen sich alle Schifte
bei jedem SchuB und Ladenanschlag in die Mittellage; also auch jene



11

Schifte, die beispielsweise gehoben waren und der Bindung entsprechend -
beim nichsten SchuB3 wieder gehoben werden sollen, werden bei Laden-
anschlag in die Mittellage gefithrt und dann wieder gehoben. Analog ist
dies der Fall bei gesenkten Schiften, die beim nichsten SchuB wieder
gesenkt sein sollen. In diesem Falle werden sich stets alle Kettenfiden
gleichmiBig an der Kettenspannung beteiligen.

Beide Fachbildungsarten kommen bei Verwendung von Exzentern,
Schaft- und Jacquardmaschinen vor; d. h. es werden Schaftexzenter,
Schaft- und Jacquardmaschinen fiir Offenfach oder auch fiir Geschlossen-
fach gebaut.

Fiir sehr langhaarige Garne respektive fiir Garne mit wenig Drehung,
bei denen viel Hirchen vom Faden abstehen, empfiehlt sich eine Bindung,
bei welcher von SchuBl zu SchuBl wenig Schifte wechseln.

Zur besseren Austeilung des Faches bei solchen haarigen Garnen
wird hiufig hinter dem Blatt noch ein Rechen aus schwachen Drihten
angeordnet. Die Drihte sind zirka 16 cm lang, 1 mm stark, oben mit
einem Ringelchen versehen, werden auf einen 5 mm starken Draht auf-
geschoben und wird dieser Draht hinten am Ladendeckel befestigt. Am
Ladenklotz werden die Drihte durch eine mindestens 3 c¢m Spielraum
lassende Schiene gehalten, damit die Drihte nicht zu viel ausschwingen
und gegen das Geschirr schlagen. Die Drihte, die beim Weben gut mit-
helfen das Fach auszuteilen; miissen jedoch sehr lose angeordnet werden,
damit sie den Weber beim Einziehen der Kettenfiden nicht hindern. Es
werden gewdhnlich 1/, bis 1/, soviel Drihte verwendet, als das Blatt
Zihne (Rohre) hat und sollen die Drihte besonders eine Nesterbildung in
der Ware verhindern. Wird das Fach trotzdem nicht vollstindig rein,
d. h. wird ein Kettenmaterial verwendet, das trotz allen erwidhnten Vor-
kehrungen kein vollstindig reines Fach ergibt, so empfiehlt sich eine
Arbeitsweise mit zwei Ladenbewegungen und zwei Schaftaushebungen fiir
einen SchuBl, wie im Artikel , Schwere und dichte Gewebe’ beschrieben
erscheint.

Waren mit zwei verschieden gespannten Ketten.

Fir solche Gewebe ist der Blatteinzug in besonderer Hinsicht von
Wichtigkeit: Werden Fiden von verschiedener Stirke und verschiedener
Spannung verarbeitet, so soll man wo moglich die schwicheren oder
locker zu verarbeitenden oder auch schonungsbediirftigen Fiden im Blatte
auBen von den iibrigen Fidden einziehen; dies ist so zu verstehen, daf3
die erwihnten Fiden wo tunlich in der ersten Hilite der Warenbreite
links, in der zweiten Hilfte rechts, von den anderen Fiden im Blatte
angeordnet werden. Der Grund besteht darin, daB ja bekanntlich fast
alle Gewebe durch den Einsprung schmiler werden, als sie im Geschirr
und Blatt stehen; folglich driicken besonders die straff gespannten Ketten-
fiden auf die Zihne des Blattes stets gegen die Warenmitte und be-
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hindern so alle anderen in demselben Zahne dazwischen befindlichen
Kettenfiden an der freien Bewegung, sofern selbe sich behindern lassen,
was eben bei jenen Fiden der Fall ist, die nicht geniigend fest sind,
locker verarbeitet werden miissen oder schwicher sind als die iibrigen.

Nicht immer wird dieser Vorgang ndétig sein oder sich durchfiihren
lassen mit Riicksicht auf den in der Warenmitte entstehenden Einzugs-
fehler; wird aber die Ware auf der einen Halfte reiner als auf der
anderen, so ist. dieses meist auf die reine oder unreine Fachbildung
zuriickzufithren, wozu ein verstindig durchgefithrter Blatteinzug wesent-
lich beitrigt. Kann der erwihnte Blatteinzug mit Riicksicht auf den
Blatteinzugsfehler in der Warenmitte nicht durchgefiihrt werden, so muB
zur Behebung eventuell sich bildender unreiner Ware in einer der Waren-
halften durch Breithalter die Ware sehr, gut breitgehalten werden. Die
Breithalter miissen zu diesem Zwecke lang sein also von den Waren-
rindern ab weit gegen die Warenmitte hineinreichen und dem Blatte
so weit wie moglich genidhert respektive gegen das Blatt vorgeschoben
werden. Ferner ist es angezeigt, die Kette mindestens 10 cm breiter zu
biaumen, als selbe im Geschirr steht, wodurch ebenfalls der Druck der
Kettenfiden auf die Zihne des Blattes vermindert wird.

Waren aus ungleich starkem oder ungleich gefirbtem Schuf3.

Wird ungleich gesponnenes Garn in der Art verwebt, daBl auf einen
Zentimeter stets gleich viel SchuB entfallen, so entstehen Streifen in
der Ware. Sollen diese vermieden werden, so darf kein gewdohulicher
SchuBregulator verwendet werden. Es -empfiehlt sich in diesem Falle
ein Schaltklinkenhebel ohne Schlitz, welcher vom Bolzen an der Lade
wohl zwangsweise hinausgefithrt, durch den Zug einer Spiralfeder jedoch
hereinbewegt wird. Die Schaltung wird dann bloB in dem Momente
erfolgen, wenn das Blatt an die Ware anpreBt, weil dadurch die Ware
locker wird und die Spiralfeder infolge ihrer Zugkraft das locker ge-
wordene Gewebe aufwickelt. Tig. 5.

Diese Art der Warenaufwicklung hat noch auBerdem den Vorteil,
daB sich keine Ware aufwickelt, solange sich der Stuhl dreht, ohne daB
SchuB eingetragen wird. Der Weber braucht sich also nicht wegen
SchuBstreifen zu sorgen, weil keine entstehen, mag er auch ohne SchuBl
mit dem Stuhle drehen, so oft er will.

Die SchuBdichte ist in diesem Falle abhingig von der Spannung
der Spiralfeder und von der Spannung der Kette. Je weniger die Feder
und je mehr die Kette gespannt wird, um so gréBer wird die SchuB-
dichte. Nachdem es nun nicht leicht ist, die Kettenspannung gleich-
bleibend zu erhalten, so empfiehlt es sich, einen etwas federnd oder
durch Gewichtsbelastung nachgiebig gelagerten Streichriegel anzubringen,
so daB man den Druck der Kette auf den Streichbaum kontrollieren
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kann. Die Fig. 8 zeigt eine .praktische Einrichtung fiir diesen Zweck,
bei welcher es sofort zu erkennen ist, falls sich die Kettenspannung
durch allmihliches Abweben der
Kette erhoht haben sollte. Der
Streichriegel ist hier beider-
seits des Stuhles in doppel-
armigen Hebeln H  gelagert,
die entweder durch Federkraft
oder Gewichtsbelastung G, wie
in der Figur ersichtlich, die
Kette spannen und deren Be-
wegung zwischen zwei Bolzen &
eng begrenzt ist. Zu Beginn
des Webens ist bei richtiger
Spannung  der Kette der
Streichriegel mit Hilfe der
Federn oder Gewichte G an
den Hebeln H so einzustellen,
daB die Hebel zwischen den Fig. 8.

Bolzen sich bewegen (spielen). .

Wichst durch das allmihliche Abweben der Kette die Spannung der-
selben, so daB die Hebel nicht mehr spielen, so ist die Bremsung der
Kette zu verringern. Die kleine spielende Bewegung der Hebel bildet
also fiir den Weber eine Art Kontrolle nach welcher er sich zeitweise
die Kettenspannung auf das urspriingliche MaB zu regeln hat.

Fiir einfache Gewebe geniigt eine um zirka 1 cm kriftig federnd
nachgiebige Lagerung des Streichriegels.

Die abgebildete Einrichtung bietet auch bei einer Reihe anderer
Gewebe nicht zu unterschitzende Vorteile, weil von der richtigen Ketten-
spannung nicht nur bAufig der Ausfall der Ware abhingt, sondern
auch der tadellose Gang des Stuhles.

Ungleich stark ist der SchuB am hiufigsten bei Streichgarn und
Seide. Bei Verwendung von Streichgarn wird dann ein im vor-
stehenden beschriebener Warenbaumregulator (Fig. 5) angewendet. Fir
sehr diinne Ware hingegen ist dieser Regulator nicht zu gebrauchen
und hilft man sich dann in der Weise, daB man das Blatt nicht fest
in der Lade lagert, sondern in einem nachgiebigen Rahmen, und be-
einfluBt dieser bewegliche Rahmen den Regulator in der Weise, daB
sofort eine erhéhte Schaltung einsetzt, wenn der Rahmen beim Anschlagen
des Schusses an die Ware etwas zuriickgedringt wird. Solche Einrichtungen
sind an Seidenwebstithlen vorfindlich, wiirden aber auch bei feinen,
diinnen Geweben anderer Materialien gute Dienste leisten.

Erscheint der SchuBl ungleichmiBig gefirbt, so dalB Streifen
(Blenden) zu befiirchten sind, so empfiehlt es sich, solchen Schuf mit
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Hilfe einer Wechsellade auch dann zu verweben, wenn es sich nicht
um karierte, sondern nm glatte, einfirbige Ware handelt. Am geeignetsten
ist in diesem Falle ein Revolver, weil man mit demselben am leichtesten
mit mehr Schiitzen zu weben in der Lage ist. Man webt einfach mit
sechs Schiitzen, und zwar mit jedem Schiitzen zwei SchuB, indem
man die stindige Drehung des Revolvers nach vorn durch eine einzige
Wechselkarte veranlaBt, wobei sich der Kartenzylinder gar nicht zu
drehen braucht.

Auch Flammengarn als SchuB wird auf diese Weise verwebt und
findet solcherart eine gute Verteilung der im Garn geflammten Stellen
in der Ware statt.

Gestreifte und karierte Waren sowie Taschentiicher.

Streifen im Gewebe sind zu erzielen entweder durch stellenweise
andere Fadendichte, andere Bindung, andere Garndrehung, Farbe oder
Material. Bei Verwendung von verschiedenem Material, daB sich im Aus-
sehen zu wenig voneinander unterscheidet und leicht verwechselt werden
kénnte; doch nicht verwechselt werden darf, empfiehlt es sich, das
eine Matecial voriibergehend mit einer unechten Farbe anzufirben,
die sich nachtriglich durch einen einfachen Waschprozel wieder ent-
fernen 1iBt; z. B. gilt dies von Baumwoll- und Schafwollgarn, wenn diese
beiden Materialien im rohweilen Zustande gemeinsam verarbeitet werden
sollen oder wenn stellenweise Garn mit Linksdrehung abwechselt mit
Garn von Rechtsdrehung, lose gedrehtes Garn mit -scharf gedrehtem
verarbeitet wird usw. Benutzt man zur Streifenbildung abwechselnd
Garn von Linksdrehung mit Garn von Rechtsdrehung, so werden die
Streifen bei mattem Garn weniger, bei Glanzgarn stirker hervortreten.

Anmerkung: Im allgemeinen ist das einfache Garn rechts, der
Zwirn links gedreht und wird in der Spinnerei bloB auf besonderes
Verlangen Garn von anderer Drehung hergestellt.

Wird ein links gedrehter Faden versehentlich an einen rechts gedrehten
angekniipft, so drehen sich bei Anspannung dieses verlingerten Faden-
stiickes beide Fadenstiicke gegenseitig auf und zerziehen sich resp.
halten nicht.

Kettenstreifen sind leicht in bekannter Art herzustellen, und zwar
durch die abwechselnde streifenweise Verwendung von schwachem mit
solchen von wesentlich stirkerem Kettengarn, dichter eingestellte Streifen
durch den Einzug von stellenweise mehr Fiden in das Blatt und Streifen
von anderer Bindung durch die Anwendung einer gréferen Anzahl
von Schiften.
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Verwendet man eines der groften Wechselrdder fiir ganz geringe
SchuBidichte und hebt dann dem gedachten Muster entsprechend die
Schaltklinke des Regulators mehr oder weniger oft aus, so erhdlt man
stellenweise dichtere SchuBstreifen in der Ware. Das Ausheben der Schalt-
klinke kann durch eine Wechselvorrichtung, durch eine Platine der
Schaft- oder Jacquardmaschine oder durch eine eigens fiir diesen Zweck
angebrachte Vorrichtung erfolgen. Es ist nur gleichzeitig dafiir Sorge zu
tragen, daB die Aushebung der Schaltklinke entsprechend begrenzt
wird, damit dieselbe nicht von der sich dariiber bewegenden Lads
weggebrochen wird: In die dabei zur Verwendung kommende Schnur
schaltet man gewohnlich eine schwache Spiralfeder ein, um Differenzen
in der Hebung auszugleichen. Mit der erstmaligen Aushebung der
Schaltklinke zwecks Erzielung eines dichteren Streifens soll auch durch
eine dhnliche Vorrichtung die Gegenklinke ausgeboben werden, damit
der Regulator durch die Funktion der RiicklaBklinke sich etwas zuriick-
dreht, wodurch der dichtere Streifen in der Ware sich vom dinneren
Streifen schirfer abtrennt.

Fig. 9. Fig. 10.

Fir besonders diinne SchuBstreifen bringe man am Doppelrade des
Regulators eine zweite Schaltklinke an (Fig. 9), die durch Betitigung
einer Platine der Schaft- oder Jacquardmaschine oder auch Wechsel-
vorrichtung eine groBere Schaltung ermdglicht als die gewdhnlich iibliche,
durch den LadenfuB bewegte Schaltklinke des Regulators. Entweder
wird durch diese Platine der Schalthebel eben dieser zweiten Schalt-
klinke direkt bewegt (Fig. 9) oder es kann auch der Schalthebel durch
einen Maschinenteil des Webstuhles (LadenfuB, Exzenter, Hebel, Kurbel
usw.) stetig bewegt werden, wihrend die Schaltklinke fiir gewdhnlich
nicht in das Schaltrad eingreift und erst durch den Platinenzug in
Eingriff gebracht wird (Fig. 10).
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Durch Zwischenschaltung eines exzentrisch gelagerten Réderpaares
(Fig. 11) kann eine Ware mit allmihlich dichter und dinner werdenden
SchuBstreifen erzielt
werden. Zu diesem
Zwecke wird das
Schaltrad S samt dem
Schalthebel H weiter
riickwirts  befestigt.
Auf dem Bolzen des
Schaltrades wird
statt dem Wechselrad
ein exzentrisches

Zahnrad angebracht;

[‘ dieses greift wieder-
um in ein zweites,

ﬂ: gleich groBes, eben-
Fig. 11. falls  exzentrisches

Rad, das dann auf
demselben Bolzen zu befestigen ist, an welchem das Wechselrad W
sitzt. Es ist also fiir das zweite exzentrische Zahnrad wund das
Wechselrad ein separat gelagerter Bolzen anzubringen. Die gleich-
férmige ruckweise Weiterbewegung des Schaltrades bewirkt — wohl
eine gleichféormige Drehung des ersten exzentrischen Rades, das
jedoch an seiner niedrigen Stelle eine wesentlich geringere Umfangs-
geschwindigkeit entwickelt als an der hohen Stelle. Nun wirkt aber
die hohe Stelle des einen treibenden Rades auf die niedrige Stelle des
angetriebenen Rades, so daB auch durch das zweite Rad die Bewegung
nochmals in gleichem MaBe gesteigert wird. Wahlt man die exzen-
trischen Rider so, daB deren héchste Stelle doppelt so weit vom Mittel-
punkte entfernt ist als die niedrigste, so erhilt man eine Ware, die an
der dichtesten Stelle viermal so dicht erscheint als an der dinnsten.

Das Verhiltnis der SchuBzahl der diinnen zu den dichten Streifen
ist also abhingig von der Anordnung des Drehpunktes der exzentrischen
Rider. Bedingung fir den richtigen Gang dieser exzentrischen Réder
ist, daB die Summe der beiden Halbmesser, welche jeweils in die Ver-
bindungslinie der beiden Wellenmittelpunkte fallen, stets gleich ist und
auch gleich ist der Entfernung der beiden Wellenmittelpunkte von-
einander.

Die Wiederholung des Musters (der Schuflrapport) wiederum ist
abhingig vom Schaltrad, an welchem die Schaltklinke wirkt. Ist die
Zihnezahl des Schaltrades gro8 und -wird bloB immer ein Zahn ge-
schaltet, so ist der Rapport des Musters ebenfalls gro8. Genauer aus-
gedriickt ist die Wiederholung des Streifenmusters stets gleich der
Anzahl Zihne des Schaltrades, wenn ein Zahn geschaltet wird. Die
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Wiederholung wird immer kleiner, je weniger Zihne das Schaltrad er-
hilt und je mehr Ziahne von der Schaltklinke bei einer Tour des
Stuhles geschaltet werden. Bekanntlich lassen sich bequem bis vier
Zihne pro Tour des Stuhles auf einmal schalten. ‘

Die Dichte im allgemeinen resp. die durchschnittliche SchuBdichte
kann auch hier wie gewohnlich durch das Wechselrad geregelt werden.

Durch Aushebung der Schaltklinke nach einer genau bestimmten
Regel lassen sich aber auch reichhaltigere Effekte erzielen.

Zur Herstellung von gestreiften Waren gehért auch die Fransen-
bildung durch die Kette bei abgepalBten Artikeln. Man pflegt in diesem
Falle ein Schaltrad mit dem Doppelrade D des Regulators zu verbinden
‘(Fig. 9); doch kann auch eine geeignete Schaltklinke direkt das Doppel-
rad D im gegebenen Momente transportieren (Fig. 10 und Fig. 12). Die
Schaltklinke erhilt eine Bewegung von zirka 10 ¢m und wird bei 8 bis
10 SchuB3 geniigend Kette fiir die spiter in Aussicht genommene Fransen-
kniipfung hereinziehen.

In Fig. 12 befindet sich
am. LadenfuBe mnebst dem
Schalthebelmitnehmer fiiv die
Regulatorschaltklinke  noch
ein zirka 20 c¢m vorsprin-
gender Arm a, welcher ge-
gebenenfalls, also bei Hebung
des Hebels durch eine Platine
der Schaft- oder Jacquard-
maschine, Wechselvorrichtung
usw. diesen Hebel mitnimmt
und so eine wesentlich groBere
Schaltung veranlaf3t.

Die Fransen zu beiden »
Seiten des Gewebes, also Fig. 12.
die vom Schull gebildeten,
werden vorbercitet durch die Anbringung von besonderen wider-
standsfihigen Kettenfiden aus mehrfachem Zwirn in entsprechender
Entfernung vom Warenrande, die in vorteilhafter Weise auf separaten
Spulen angeordnet und ziemlich straff gespannt werden. In diese Ketten-
fiden bindet dann der SchuB ein; doch miissen diese Fiden durch eine
Breithaltervorrichtung gegen das Einziehen durch den Schull geschiitzt
werden. Bei Verwendung von je einem Stahldraht links und rechts der
Ware, der am Streich- und Brustbaume federnd befestigt wird und wvor
dem Brustriegel als Messer abgeplattet und zugeschirft ist, werden die
Fransen aufgeschnitten. Die Stahldrihte sind infolge ihrer Steifheit
widerstandsfihiger gegen das Einziehen der Ware durch den SchubB.

Kraus, Der Webmeister, IV, Teil, 2}
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Fiir die Leiste ist es dann von Vorteil, wenn zwei dreherbindige
Fiaden angeordnet werden, damit sich die Leistenkettenfiden nicht so
leicht vom Gewebe abtrennen. Oder man stellt' die Bindung so, daB hin
und wieder nach zirka 20 bis 30 SchuB ein SchubB nicht in die Ketten-
faden der Fransen einbindet, also zuriickgeht und so die Leistenfaden
beisammenhilt. Besonders leicht 1Bt sich dies bei Verwendung einer
Schaft- oder Jacquardmaschine tun und hat es nichts auf sich, wenn fiir
die Fransen einige SchuBl weniger beniitzt werden.

Fir durch den SchuBwechsel karierte Waren ist eine SchuBwechsel-
vorrichtung nétig. Zumeist geniigt eine einseitige Wechselvorrichtung.
Nur dann, wenn mitunter von einer anderen Farbe oder einem anderen
Material eine ungerade Anzahl oder blo8 ein SchuBl geschossen werden
soll, so ist eine doppelseitige Wechselvorrichtung nétig. Eine solche
erfordert aber der Vielseitigkeit halber meist noch eine auslésbare Schlag-
vorrichtung. Der mit Hilfe einer zwischengeschalteten Kupplung bewerk-
stelligte ausldésbare Schlag macht den Webstuhl wesentlich komplizierter
und bedarf zu seiner Einstellung, resp. zu seiner sicheren Funktion mehr
Zeit, so daB die Tourenzahl des Stuhles auf ungefihr zwei Drittel der-
jenigen eines Stuhles ohne Wechsellade herabgesetzt werden muB. Die
einseitige Wechsellade hingegen gestattet fast die volle Geschwindigkeit
eines glatten Stuhles. Diese geringe Tourenzahl ist es, welche meist gegen
die Einfithrung solcher doppelseitigen Wechselstithle in der Baumwoll-
und Damenkleiderstoffbranche spricht, und man sucht alle jene Waren,
die fir besondere Effekte eine ungerade Anzahl SchuB3 erfordern, mit
schwicherem SchuB herzustellen und schieBt statt einem SchuB deren
zwei, die jedoch in der Bindung als ein SchuB zu gelten haben, resp.
in ein und dasselbe Fach eingetragen werden. Allerdings geschicht dies
nur in halbwegs rationeller Art bei solchen Waren, in welchen solche
Doppelschiisse nur vereinzelt vorkommen, also blo8 einen unwesentlichen
Teil des Gewebes ausmachen, und ist bei diesen Waren ein Fangfaden
auf der der Wechselvorrichtung entgegengesetzten Seite anzubringen,
welcher am einfachsten durch die SchuBgabelstange regiert werden kann.

Es wurde sogar in einer Fabrik die Wahrnehmung gemacht, daB bei
einem Artikel, bei welchem es mit Riicksicht auf das Material des
" Effektschusses untunlich war, zwei Schiisse hintercinander in dasselbe
Fach einzutragen, der zweite SchuB8 unter Zuhilfenahme einer Schaft-
maschine iber die ganze Ware iiberschossen und dann weggeschnitten
wurde, um nur den Artikel auf einem einseitigen Wechselstuhle herzu-
stellen zu koénunen; allerdings trat dieser EffektschuB in diesem Falle
nicht allzuoft in der Ware auf.

Erfreulicherweise lassen sich nahezu siamtliche Artikel der Kleider-
stoffbranche mit einseitiger Wechsellade herstellen, selbst wenn in der
Ware der SchuB im Verhdltnis 1:1 oder 2:1 wechseln soll. Es wird
dann einfach 2:2 bzw. 4:2 geschossen und die Bindung so gestellt, dal3
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sich die Schiisse verschieben und sich einander nihern kénnen, um eine
geschlossene Fliche zu bilden. Bei einiger Mithe, die man sich bei der
Aufstellung der Bindungen gibt, wird es auch bei der Mehrzahl der
karierten und lanzierten sowie der SchuBdoublegewebe gelingen, die-
selben fast unverindert auf einseitigen Wechselstilthlen herstellen zu
kénnen. So kann z. B. Flanell mit einem Ober-, einem Unterschul3
(Fig. 6), mit zwei Ober-, zwei UnterschuB laut Fig. 7 oder Pikee mit
zwei Ober-, einem Fiillschuf8 (Fig. 13), mit vier Ober-, zwei FillschuB
laut Fig. 14 gewebt werden und ergibt die Bindung in Fig. 7 genau die-
selbe Ware wie die Bindung in Fig. 6. Ebenso verhilt es sich mit Pikee.

Fiir Taschentiichel die spiter durch Spezialndghmaschinen mit Ajour-
siumen ' versehen werden, wird ein besonders fester Zwirnfaden in die
Kett- sowie SchuBfrichtung an entsprechender Stelle eingewebt, der dann
spater in der Taschentiichelsdumerei herausgezogen wird, um den durch-
brochenen Saum mit Hilfe einer besonderen Nihmaschine zu ermdglichen.

Fiir zweibindige, glatte Tiichel wird fir diesen Zweck eine Einrich-
tung gebaut, die es ermoglicht, zwei Zwirnschiisse unter Verwendung
einer einseitigen Wechsellade in ein und dasselbe Fach einzutragen.
Die Schaftexzenterbewegung wird im gegebenen Momente durch die
Wechselkarte ausgekuppelt und bleibt wihrend einer Tour des Stuhles
fir die Eintragung dieses Doppelschusses stehen und kuppelt sich dann
selbsttiatig wieder ein. An der SchuBgabelstange wird eine Helfe fir
den Fangfaden befestigt, in welche oben eine schwache Spiralfedet ein-
geschaltet ist.

Bei Verwendung einer Schaftmaschine werden in die Karten ein-
fach zwei gleiche Schiisse gesteckt, wobei bloB ein Fangfaden seinen
Platz wechselt, um ein Zuriicklaufen des Doppelschusses zu verhindern.

Je nach der Breite des gewimschten Ajoursaumes werden ein, zwei
oder auch noch mehr solcher Zwirnfiden in das Gewebe eingewebt.
Zwirnfiden nimmt man der besseren Haltbarkeit wegen, weil einfaches
Garn beim spiteren Herausziehen dieser Fidden ofter abreiit. Koénnen
diese Fiden in ein und dasselbe Fach eingetragen werden, so lassen sich
dieselben ebenfalls besser herausziehen. Arbeitet man dhnlich auszu-
stattende Tiichel ohne Wechsellade, so werden sechs bis zehn einfache
SchuB fortlaufend mit ein und demselben Schiitzen fiir einen Ajoursaumn
in ein und dasselbe Fach eingetragen. Es wird also in diesem Falle der-
selbe SchuB fiir die Ausziehfaden wie fiirr das Tiichel selbst unter Mit-
wirkung eines Fangfadens beniitzt und ist nur eine Schaftexzenter-
kupplung oder eine Schaftmaschine mit mehreren eingeschalteten Karten,
die die gleiche Schafthebung bewirken, vorhanden.

Fiir durch den SchuBwechsel abgepaBte Artikel (Tiichel) soll die
Wechselvorrichtung auBlerdem noch mit einer Kartensparvorrichtung
(Repetiervorrichtung) versehen sein, damit man es nicht ndotig hat,
eine Kartenkette fiir das ganze Tiichel zu bilden, die mitunter bis 1000

PAd
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Karten und dariiber zu umfassen hitte und dann kostspielig und schwer

unterzubringen ist.

Fig. 13 zeigt eine Vorrichtung, bei welcher durch die Wechselvor-
richtung mit Sparkarte, der Schaftexzenter ausgekuppelt und momentan
fir die Eintra-
gung mehrerer

chiisse zum. Still-
stande gebracht
werden kann.
Durch die Hebung
des Fingers f wird
Hebel 7%  links
niedergedriickt,
rechts gehoben
und infolge der
gezeichneten Ver-
bindung der Stifts
gegen eine auf
der  Schlagwelle
festgeschraubte
Tig. 13. Nutscheibe N vor-
geschoben; letz-
tere wird durch ‘den Stift auf der Schlagwelle so verschoben,
daBl der Mitnehmer der Kupplung aus der Exzenterscheibe heraustritt
und diese samt dem Exzenter durch eine Rolle 7, die in eine Aus-
sparung der im fbrigen kreisrunden Scheibe einschnappt, momentan
zum Stillstande bringt. Die kreisrunde Scheibe C ist mit dem Schaft-
exzenter zusammengegossen und lose auf der Schlagwelle angebracht.
Fiir breite Webstiihle solcher Art sind zwei gleiche Vorrichtungen resp.
Schaftexzenter mit Kupplung vorhanden. Die kleinen Exzenter e I und
¢ 2 mit den Tritten FT dienen zur Betitigung der Fangfiden und sind
auf der Schlagwelle festgeschraubt.

Korrespondiert die Bindung der Ware mit dem SchuBlwechsel, d. h.
soll die Ware, wenn ein anderer SchuB geschossen wird, auch eine
andere Bindung aufweisen, so ist die Wechselvorrichtung von der Schaft-
oder auch Jacquardmaschine zu dirigieren, damit die gewiinschte Bindung
mit der anderen SchuBfarbe genau auf den bestimmten Schul} zusammen-
falit.

Werden die Karos nicht durch den SchuBwechsel, sondern durch die
Bindung hervorgebracht, so ist, falls es sich blof um Schaftmuster
handelt, eine Schaftmaschine zu verwenden. Handelt es sich um groBere
Muster solcher Art, so hat die Schaftmaschine ebenfalls mit Bindungs-
wechselvorrichtung (Abrandvorrichtung) ausgestattet zu sein.
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Bedruckte Gewebe.

Bedruckt werden meist glatte Gewebe, d. h. Gewebe mit einfachen

Schaftbindungen (Zweibund, Koper, Atlas), seltener Jacquardgewebe.

© Winscht man vom Druck scharfe Abgrenzungen resp. reine Um-
risse (Konturen), so mufl das Gewebe glatt sein und werden alle hervor-
ragenden Faserchen von der Ware zunichst abgesengt, bevor die Ware
gebleicht und bedruckt wird.

Strebt man jedoch tiefgriindige, satte Farben an, so empfiehlt es
sich, auf dem Gewebe durch leichtes Rauhen eine Faserdecke zu ent-
wickeln und diese dann kurz zu scheren, wodurch die Ware einen samt-
dbnlichen Charakter erhilt und die Farbe gesittigt, also voll und aus-
gesprochen erscheint. In diesem Falle ist natiitlich bereits ein fiir das
nachherige Rauhen des Gewebes geeigneter Schull in das Gewebe einzu-
tragen. Die Umrisse der Figuren sind dann aber weniger scharf abge-
grenzt.

Gerippte Gewebe (Rips).
Lidngsrips.

Dieser wird erzielt durch die Verwendung sehr starker oder mehr-
facher Kettenfiden und ganz schwachen SchuBl; doch arbeitet sich dieser
Rips nicht besonders gut, weil die Ware schon auf dem Webstuhle stark
ginspringt und infolge der groBeren SchuBdichte nicht viel fertig wird,
wodurch sich auch der Weblohn erhdéht.

Verwendet man starke Zwirnfiden, so ist der Rips wohl ausdrucks-
voller; hingegen werden vorhandene Knoten das Gewebe ungiinstig beein-
flussen. Bei Anwendung mehrfacher Fiden dagegen verschwindet ein
Knoten fast ganz, weil derselbe bloB in einem schwachen Faden des
Fadenbiindels vorhanden ist.

Sollen in der Ware schwache Rippen mit starken abwechseln, so
erreicht man dies analog durch die Anwendung von abwechselnd schwachen
und starken oder mehrfachen TFiden.

Es empfiehlt sich auch, womdglich die starken oder mehrfachen
Faden einzeln in das Blatt einzuziehen; dort, wo dies nicht tunlich ist,
empfiehlt es sich, in der linken Hilfte der Ware den schwachen Faden
links, in der rechten Hilfte den schwachen Faden rechts vom starken
Faden in einen Zahn des Blattes einzuziehen, dadurch wird ein reineres
Fach und somit auch eine reinere Ware erzielt.

Querrips.

Querrips entsteht schon durcb die Verwendung von schwacher Kette
und sehr starkem oder mehrfachem SchuB.

Nachdem man fir die Kette an und fiir sich schon ein besseres
Material bendtigt, kann man des Warenpreises halber nicht auch noch



teuren Schull verwenden. Einfacher starker SchuB ist jedoch sehr un-
gleichmiBig und fiir eine bessere Ware nicht brauchbar. In den meisten
Fallen sucht man mehrere SchuB in dasselbe Fach einzutragen, wobei
man auch leicht schwichere und stirkere Rippeun dadurch hervorbringen
‘kann, daB man in ein Fach einen SchuBl und dann in ein zweites Fach
mehrere eintrigt. Werden mehrere Schuf3 in ein und dasselbe Fach ein-
getragen, so sind an den Rindern Fangfiden anzubringen.

Es hat nicht an Versuchen gefehlt, bei solchen Waren den Weblohn
dadurch herabzusetzen, dal man trachtete, mehrere Schiisse durch einen
einzelnen mehrfachen zu ersetzen. So hat man beispielsweise versucht,
Doppelschiisse durch die Anordnung zweier Spulen im Schiitzen zu er-
halten. Dies hat jedoch den Nachteil, daB gewochnlich eine Spule frither
zu Ende geht als die andere und weil doch die Schufligabel nicht friiher
abstellen kann, als bis beide Schiisse ausgelaufen sind, so wurden gegen
Ende der Spulen immer einige Schiisse einfach eingetragen, die heraus-
getrennt werden muBten und so Zeitverlust und Abfall ergaben. Ein
Doppeltspulen des Garnes ergibt jedoch beim Ablaufen von der Spule
einige Drehungen im Garn, die dem Ausfall der Ware schaden. Das
Einzelneintragen des Schusses bedeutet, wie schon erwihnt, eine Ver-
zégerung in der Herstellung der Ware und einen erhohten Weblohn.

In neuerer Zeit ist es gelungen, eine SchuBspulmaschine zu kon-
struieren, welche so eingerichtet ist, da8 sich beim Spulen nicht die
Spule dreht, sondern der Fadenfithrer sich um die Spule herumbewegt
und so das Garn zur Aufwicklung gelangt, die Spule macht dabei
lediglich die auf- und abgehende Bewegung und die Hilse wird, wic
iiblich, mit konischen Schichten bewickelt. Diese Einrichtung ist insofern
sehr interessant, als auf diese Art zum Aufspulen gelangendes gedoppeltes
Garn auf der Spule etwas Drehung hat, die sich jedoch beim Abziehen
des Fadens von der Spule wieder aufl6st, so daB der Doppelfaden in det
Ware ganz parallel verliuft und jedwede Umeinanderdrehung der Fiden
beseitigt erscheint. Dieses Verfahren hat auBerdem noch den Vorteil, daB
sich infolge der Zwirnung des Garnes auf der Spule von dieser nicht mehr
falsche SchuBgarmringe ablosen konnen, wie das 6fter vorkommt, wenn
das gedoppelte Garn auf der Spule keinerlei Zwirnung besitzt.

Vorliufig dient die erwidhnte SchuBspulmaschine der Firma Schweiter,
Mihrisch-Schénberg, Seidenwebereien; dieselbe wird sich jedoch in
passender Form auch in Webereien einfithren, wo andere Materialien ge-
doppelt oder mehrfach firr spezielle Waren zur Verarbeitung kommen.

Jacquardrips.

Dieser ist eine beliebte Gewebegattung fiir Mobelstoffe. Seine Her-
stellung ist eine einfache und rasche bei verhiltnismaBig geringem
Materialverbrauch, so daB derselbe meist billiger zu stehen kommt als
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alle anderen Moébelstoffe. Gewdchnlich wird dieser Rips als Mobelrips be-
zeichnet und ist ein Gewebe, bei welchem die Musterung durch flott-
liegende Kettenfiden auf einem Grunde in SchuBrips gebildet wird.

Die Kette besteht aus zwei Teilen, und zwar der Figurkette, die in
die Beschniirung und der Bindekette, die in einem Vorderschaft einge-
zogen ist. Letztere erhilt eine ziemlich feste Spannung, wihrend die
Figurkette, die sich stark einarbeitet, nur lose gespannt wird, damit der
fiir das Gewebe charakteristische SchuBrips besser hervortritt.

Die Vorrich-
tung (Fig. 14)
besteht in einer

Jacquardma-
schine, einem Vor-
derschaft, einer

doppelseitigen
Wechselvorrich-
tung und zwei

Kettenbiumen.
Die rechte Ge-
webeseite wird
nach unten ge-
webt und werden

Jacquardkarten
bloB  fiir den
schwachen Binde-
schu3 geschlagen. )
Die Jacquard- S SapE. \
maschine  hebt { a2 A \
erst immer nach ' ) i
zwei Touren des L ) ¥
Stuhles  einmal AN
aus, um sofort e g
wieder einzufallen Fig. 14.
und fir jeden
zweiten SchuB, den Rips- oder FillschuB, eingefallen zu bleiben. Ihr
Antrieb erfolgt in dem Verhdltnis 2:1 durch ein Exzenter, dhnlich
wie bei Damast. Durch ein zweites Exzenter wird der Vorderschaft
betitigt, der entgegengesetzt der Jacquardhebung stets bloB auf den
FiillschuB gehoben wird.

Sehr wichtig ist fir diese Gewebegattung eine gleichmiBige Ketten-
spannung, die entweder durch einen Kontrollapparat, wie in Fig. 8, iiber-
wacht wird, oder es werden die Ketten durch Kettenbaumregulatoren in
bestimmter Weise geliefert.
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Es empfiehlt sich infolge des bestindigen Fachwechsels beider Ketten,
die Bindekette in mindestens zwei gleichbindende Vorderschifte unter-
zubringen, damit die Figurkette ohne Reibung durch die Schifte zwischen
hindurch gleiten kann.

Gewellte Gewebe (Welliné, Ondules).

Gewellte Gewebe konnen in der Weberei und auch in der Appretur
hergestellt werden. In der Weberei erzielt man Wellenlinien durch die
Bindung in der Weise, dal man eine sich scharf verkreuzende Bindung
abwechselt mit einer Bindung von wenig Verkreuzung, und koénnen diese
Wellenlinien in der Kett- oder SchuBrichtung (Fig. 15) oder auch in Kett-
und Schufirichtung verlaufen (Fig. 16).

Fir die Fiaden, die in Wellenform auftreten sollen, werden auch
ofter starke Faden, sogenannte Effektfiden, benutzt, die gewohnlich von
einer anderen Farbe sind, auf einem separaten Baume angeordnet und
nur wenig gespannt werden, damit selbe stark einarbeiten und sich so
in die Wellenlinien legen konnen (Fig. 15).
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Fig. 15. Fig. 16.

Wird die Bindung um 90 Grad gedreht und werden die Effektfiden
im Schuf} eingetragen, so verlaufen die Wellenlinien in der SchuBrichtung.

Wenn es sich tun 148t, ist es angezeigt, die Farbe der gewellten
Effektfiden der SchuBfarbe anzupassen. Weicht die SchuBfarbe zuviel
von der Farbe der Effektfaden ab, so stéren die SchuBfiden den Effekt.

Eine ebenfalls in der Kettrichtung gewellt verlaufende Ware (Fig. 17)
wird mitunter durch Verwendung eines gemusterten Blattes erzeugt. Dieses
Blatt, das ungefihr einen doppelt so groBen Sprung hat wie die gewohn-
lichen Blatter, wird durch Exzenter ganz allmihlich auf und ab bewegt,
wodurch Wellenlinien entstehen. Es handelt sich dabei gewdhnlich nur
um mehr oder weniger diinne Gewebe, die keinen allzu festen Laden-
anschlag erfordern.

An dem Blatt (Fig. 18) befinden sich zwei nach abwirts gerichtete
Schienen s, die mit Rollen auf Exzentern E aufliegen. Letztere sind auf
einer schwachen, an den Ladenfiilen gelagerten Welle w befestigt, die
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durch ein Schaltrad und eine StoBklinke langsam gedreht wird. Die
StoBklinke ist am Stuhlgestell angebracht und schaltet pro SchuB das
Schaltrad S R um einen Zahn weiter. Von der Zihnezahl des Schaltrades
hingt der SchuBrapport der Wellenfigur ab.
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Fig. 18.

An der Welle w befindet sich auBerdem noch eine kleine Scheibe b,
die ein wenig gebremst wird und ein selbsttitiges Drehen der Exzenter-
welle verhindert.

Auch durch eine entsprechende Jacquardmusterung kann eine ge-
wellte Ware hervorgebracht werden, indem man einfach ein Motiv fiir
die Jacquardmusterung verwendet, das aus gewellten Figuren besteht.

Durch die Appretur werden vornehmlich bei Flanell, nach ent-
sprechendem Rauhen der Ware, Wellen erzeugt, indem die durch das
Rauhen der Ware entwickelte Faserdecke durch geeignet bewegte Kaut-
schukplatten zu Wellenlinien zusammengefilzt wird. Diese Art der
Appretur wird als Wellinee bezeichnet und die Ware je nach Beschaffen-
heit und Material als Wellinee-Baumwollflanell usw.

Gewebe mit Ketteffekten.

Am zahlreichsten ist wohl die Musterung durch Ketteneffekte. Der
Grund hiefiir besteht darin, dal man fiir lingsgestreifte Gewebe viel mehr
Verwendung hat als {iir quergestreifte; auch ist die Herstellung lings-
gestreifter Gewebe einfacher, gelegener und gangbarer.

Bei der Herstellung dieser Gewebe ist hauptsichlichst die verschiedene
Einarbeitung der Kettenfiden zu beachten, die von der Verflechtung der
Fiden abhingt. Es ist vollstindig unzulissig, daB man Kettenfiden, die
innerhalb eines Bindungsrapportes (Wiederholung) doppelt so oft binden-
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wie andere, auf ein und demselben Kettenbaume anordnet. Man achte
also genau darauf, wie oft die Kettenfiden innerhalb eines Gesamtschul3-
rapportes einbinden, und richte sich dann danach, wieviel Kettenbiume
man zur Anwendung bringt. Es sind fiinf bis sechs Kettenbiume durch-
aus nichts Seltenes fiir solche Effektgewebe von reichhaltiger Musterung.

Soll nach einem bestimmten Muster ein solches Ketteneffektgewebe her-
gestellt werden, so schneide man in einer Entfernung in der Lings-
richtung des Gewebes von 5 oder 10 ¢m mit der Schere quer ein, trenne
dann Kettenfiden aus dem Grundgewebe und allen Effektstreifen heraus
und vergleiche deren Linge; betrigt die Differenz in der Linge mehr als
1 bis 2mm, so empfiehlt sich schon deren getrennte Anordnung auf
separaten Kettenbiumen, um eine tadellose Ware zu erhalten.

Sehr oft wurde schon die Frage aufgeworfen und umstritten, ob man
die Effektkettenfiden in die ersten, also hinteren Schifte oder in die
letzten respektive vorderen Schifte einziehen soll. Diesbeziiglich wolle
man folgende Richtlinien beachten: Sind nur wenige Effektfiden vor-
handen und sind dieselben elastisch und von ziemlicher Festigkeit, so
empfiehlt es sich, falls diese Fiden auch ziemlich gespannt verarbeitet
werden koénnen, dieselben auf die ersten also, hinteren Schifte einzuziehen;
es ist dies fiir die Grundkette vorteilhafter. Gebrechliche Faden, un-
elastische, locker zu verwebende hingegen ordne man in die letzten, also
vorderen Schifte, weil selbe daselbst mehr geschont werden. Im allge-
meinen: Schonungsbediirfﬁge, schwache und locker zu verwebende Ketten-
fiden sollen in die vorderen, die iibrigen in die hinteren Schifte ge-
zogen werden.

Struckgewebe.

Der iiberwiegend groBte Teil an Webwdren wird wohl zweibindig
gewebt. Es ist dies die engste und innigste Verflechtung der Faden, wo-
durch auch die Ware das festeste Gefiige erhilt. Infolge der Beliebtheit
dieser Bindung hat man dieselbe auch fiir dickere Gewebe in Anwendung
bringen wollen, ohne jedoch dickere Fiden zu verwenden. (Dickere Fiden
wiirden natiirlich auch ein groberes Gewebe und geringeres Aussehen des-
selben zur Folge haben.)

Gelungen ist dies durch Anwendung der sogenannten Strucksbindung,
die so beschaffen ist, daB streifchenweise abwechselnd mehrere Kettenfiden
zweibindig binden, andere ganz gehoben werden; folglich bei letzteren der
SchuB unten flottet. Beim nichsten SchuB wird es umgekehrt gemacht,
indem die ersten Kettenfiden ganz und die anderen zweibindig gehoben
werden. Dadurch erscheint eigentlich auf der Oberseite der Ware blo83
die Hailfte vom SchuB, wihrend die andere Hilfte auf der Riickseite
flottet und so die Ware verstirkt, wobei aber trotzdem alle Schiisse in
die Ware gut eingebunden sind. Die Ware erhilt dabei ein der Linge
nach geschniirltes Aussehen.
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Eine Zeitlang wurde diese, Ware auch mit Fiillkette gearbeitet, um
einesteils die Ware noch mehr zu verstirken, andernteils auch um das
charakteristische Geschniirlte dieser Ware noch besser hervortreten zu
Jassen. Dabei ist es vorgekommen, daB die Ware infolge unreinen Faches
durch kleine Schlingenbildung vom Schusse verunreinigt wurde. In solch
einem Falle sind die Schifte der Fiillkette hinten als erste anzuordnen
und etwas tiefer zu stellen, damit die Fiillkettenfiden mit den eigent-
lichen Kettenfiden des Grundgewebes im Blatte gar nicht in Beriihrung
kommen, wodurch der erwihnte Fehler sofort behoben erscheint. Voraus-
gesetzt natiirlich, wenn die rechte Warenseite auf dem Webstuhle nach
oben gewebt wird; andernfalls ist die Fillkette in die vordersten resp.
letzten Schifte einzuziehen und sind diese Schifte etwas héher als die
{ibrigen zu stellen. .

Die Fiillkette ist auch infolge ihrer geringeren Einarbeitung auf
einem zweiten Kettenbaume unterzubringen.

Faltengewebe im allgemeinen.

Wihrend man in den meisten Fillen bestrebt ist, eine glatte, voll-
standig ebene Ware herzustellen, so sucht man zuweilen, um insbesondere
bei Modeartikeln immer wieder mit etwas Besonderem zu kommen, die
Ware mit den denkbarsten Effekten auszustatten. Zu solchen Geweben,
die gewohnlich nur voriibergehend Absatz finden, gehéren auch die
Faltengewebe.

Man unterscheidet Gewebe mit Lingsfalten und solche mit Quer-
falten. Fiir erstere muB der Webstuhl ganz anders vorgerichtet werden
wie fiir letztere.

Aber auch jacquardgemusterte Faltengewebe sind schon erzeugt
worden, wobei eine zweite, locker gespannte Kette zusammen mit einer
besonderen hohlgewebeartigen Verflechtung die Falten bildet, wihrend
stellenweise dieselbe Kette im Grundgewebe zweibindig, also mit mdglichst
starker Einarbeitung verarbeitet wird und so die vertieften Stellen
bildet. DaB man dabei in der Musterung sehr vielseitig sein kann, er-
moglicht ja eben die Jacquardmaschine.

Gewebe mit Lingsfalten.

Fir die Erzeugung von faltigen Streifen, die der Linge nach ver-
laufen, miissen, je nach dem Muster resp. nach der verschiedenen Ein-
arbeitung der Kettenfiden, zwei oder mehrere Kettenbdume angeordnet
werden, weil die Hervorbringung solcher Effekte lediglich auf der ver-
schiedenen Einarbeitung der Kettenfiden beruht.

Dieser Effekt tritt um so stirker hervor, je mehr die cine Kette
gegeniiber der anderen gespannt wird und einarbeitet; folglich gibt man
der gespannten Kette eine Bindung mit wenig Verflechtung, wihrend die
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andere, locker zu verwebende Xette mit viel Verflechtung, also meist
in Zweibund verarbeitet wird. Ferner wird man die gespannte Kette
aus schwachem Garn nehmen und nach Tunlichkeit diinn einstellen, damit
der SchuB leicht hineingeht, und umgekehrt wird man die Faltenkette
aus stirkerem Garn nehmen und dicht einstellen, damit der Schufl sich
‘nicht leicht eintreiben 1iBt. AuBerdem sucht man fiir die Faltenkette
einen festen Anschlag des Blattes an die Ware zu vermeiden, damit
auch auf diese Art eine Verdichtung der SchufBllagen in den Falten-
streifen vermieden wird. Erzielt wird dies dadurch, daB man die Falten-
kette iiber einen Streichriegel SR in Form einer Welle fithrt, der beim
Anschlagen des Blattes mit Hilfe eines
Exzenters nachgibt, so daB der ILaden-
anschlag bei locker gelassenen Faden
stattfindet, wodurch ein Zusammen-
dringen der SchuBfiden nicht eintritt
und statt dessen die Kettentiden vor-
gedringt werden (Fig. 19). Die Ware
arbeitet also an den lockeren Stellen
resp. Streifen vor wund bildet dort
Falten. Das Exzenter E fiir das Nach-
lassen der Kette 1st auf der Haupt-
welle anzubringen und ist verkehrt

konstruiert gegeniiber dem  Streich-
riegel-Exzenter, das sehr hiufig ange-
wendet wird, um die Kette beim Laden-
anschlag fiir eine derbe Ware zu spannen.

Fig. 19.

Gewebe mit Querfalten (Plisseegewebe).

Die Querfalten sind eine Art durch die Bindung gebildetes Hohl-
gewebe, das so erzeugt wird, daB man die Faltenkette auf ungefihr
1 om Linge in Zweibindung verbindet, wihrend
man die Grundkette unten liegen li8t (Fig. 20).
Nachher wird die Grundkette mit eingewebt und
gleichzeitig das Faltengewebe auf der Grundkette
Vorgeschoben, so daB das Grundgewebe auf der
Warenriickseite aneinander anschlieft und die
Flottungen der Grundkette verschwinden.

Erzielt kann dies entweder in der Art werden,

Fig. 20. daB die Lade durch allmahliche Verkirzung der
Ladenarme nach und nach immer mehr zuriick-

bleibt, um dann plétzlich beim Einbinden der Grundkette vorgeschoben
zu werden, oder auch dadurch, da die Ware und Grundkette beim
Einbinden der Grundkette® plotzlich zuriickgenommen wird. Im ersten
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Falle bendtigt man eine speziell fir diesen Zweck ecingerichtete Laden-
bewegung (Fig. 21), die dann gute Dienste leistet, wenn die Falten knapp
aufeinanderfolgen, also verhiltnismiBig viele
Falten gewebt werden. Sind jedoch nur hin
und wieder, also nur wenige Falten zu bilden,
so 1ist es vorteilhafter, eine gewdhnliche Lade
zu beniitzen, indem nach Fig. 22 Ware und
Kette bei der Faltenbildung zuriickgenommen
werden.

In Fig. 21 ist in den Ladenarm ein ge-
lenkiges Kniestiick G eingeschaltet, das mit
Hilfe eines Schaltwerkes, Kurbel & und Stange s
allmihlich die Entfernung von Hauptwelle H
und Lade L verkiirzt. In dem Momente, in
welchem die Falte gebildet werden soll, wird
durch Platinen der Schaftmaschine die Sperr-
klinke Sp und die am LadenfuBe befestigte Fig. 21.
Schaltklinke ausgehoben, wodurch sich das
Schaltrad R bis in seine urspriingliche Stellung zuriickdreht, das
Kniegelenk gestreckt und die Lade vorgeschoben wird.

Will man jedoch einen gewdhnlichen Stuhl so vorrichten, daB die
Ware und Grundkette bei der Faltenbildung zuriickgenommen werden, so
wire dies etwa durchzufithien, wie die Fig. 22 zeigt.

Fig. 22.

Uber die Ware, unterhalb des Brustriegels, wird eine Stange s
angeordnet und diese durch ein beidseitiges Gestinge g in Verbindung
mit zwei Kurbeln 2 ganz allmihlich hereinbewegt, also in der Figur
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nach links gezogen. Besorgt wird dies durch ein Schaltrad mit Schalt-
klinke und Hebel 2 von einer Platine der Schaftmaschine aus. Im ge-
gebenen Momente, wenn die Falte gewebt worden ist und die Grund-
kette einbinden soll, wird Schalt- und Gegenklinke durch eine zweite
Platine der Schaftmaschine, Haken a, Bolzen & und Hebel %; ausgelost,
wodurch die Ware zuriickgeht. Die Grundkette wird durch einen nach-
giebigen Streichriegel mit Hilfe von starken Federn oder durch Gewichts-
kraft ebenfalls zuriickgenommen, wihrend die gewebte Falte sich zur
eigentlichen Falte aufwirft. Der Punkt ¢ bildet eine Begrenzung fiir den
beweglichen Streichriegel, der wohl selten mehr als 1 cm nachzugeben
bzw. Kette zuriickzunehmen braucht.

Das Auslosen der Klinken hat je nach der Glitte des Kettengarnes
nach dem zweiten oder dritten SchuB nach wieder eingewebter Grund-
kette zu erfolgen, damit die Falte bei der erneuten Fachbildung von
zwel oder mehr Schiissen gehalten wird und sich nicht wieder zuriick-
zieht.

Pikeegewebe.

Gewéhnlich bestehen die Pikeegewebe aus einem meist zweibindigen
Obergewebe und einer Unter- resp. Steppkette, deren Fadenzahl halb
so groB ist als die Fadenzahl der Oberkette (Fig. 23).

Die Figur wird durch die Versteppung von Unter-
kette mit Oberware hervorgebracht, indem diese Ab-
steppung so markant als moglich sichtbar gemacht
wird und nach den Konturen (Umrissen) der ge-
wilnschten Figur erfolgt. Durch die Anwendung eines
besonders starken Fiillschusses werden die unver-
bundenen Stellen des locker gewebten Obergewebes
mit Hilfe der festgespannten Steppkette nach oben
gedrangt, wihrend sich dberall dort, wo Steppungen
vorhanden sind, steppstichartige Vertiefungen bilden, die in ihrer Gesamt-
heit die Kontur der Figur ergeben.

Die Steppung der Unterkette mit der Oberware wird bei dieser
Gewebegattung sichtbar gemacht und erfolgt deshalb meist itber mehrere
Schub.

Ungemusterte Pikeewaren koénnen mit Hilfe von Exzenterstiihlen
oder Schaftmaschinenstiihlen erzeugt werden.

Kleingemusterte Pikeegewebe fiir Wasche- und Kleiderstoffe webt
man so, dal der Einfachheit halber die Grund- und Steppkette in die
Jacquardmaschine eingezogen wird. Fir die Steppkette sollen aber dann
die Anhangeisen schwerer oder doppelt genommen werden.

Fir Bordiirenwaren hingegen bendtigt man sdmtliche Platinen fiir
die Musterung, also filr die Steppkette, und zieht deshalb die Grund-
kette in Schifte ein, die durch eine geeignete Exzentervorrichtung betitigt

werden.



Der Antrieb .der Jacquardmaschine hat in dem Verhiltnisse 1:3
bei zwei Ober-, einem FiillschuB und in dem Verhiltnisse 1:4 bei zwel

Ober-, einem FilllschuB und einem UnterschuB zu erfolgen.
Werden zwei Ober-, ein FiillschuB angewendet, so
werden vier Ober-, zwei FillschuBl geschossen (Fig. 24),
damit man mit einer einseitigen Wechsellade das Aus-
langen findet. Die Jacquardmaschine hat dann stets
nach den ersten zwei Oberschiissen einzufallen und
sofort wieder auszuheben. Dann folgen die anderen
zwei Oberschiisse und nach dem Eintragen des ersten
Fiillschusses hat die Jacquardmaschine abermals ein-
zufallen. Daraus ergibt sich folgendes Schema:

1 Oberschuf}, 1. Schaft gehoben

1 ” 2., »

1 FillschuB, beide Schifte gehoben
1 FiillschuB, beide Schifte gehoben
1 OberschuB}, 1. Schaft gehoben 2. Jacquardkarte
1 . 2., .

Siehe Vorrichtung Fig. 25.

1. Jacquardkarte
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Fig. 25.
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Fig. 25a zeigt den Antrieb der Jacquardmaschine bei geschlossenem
Fach, Fig. 25b den der Schifte bei offenem Fach.

Anmerkung: Der Deutlichkeit halber wurden beide Antriebe ge-
trennt gezeichnet. Es erscheint also die Schlagwelle zweimal gezeichnet,
wihrend in Wirklichkeit bloB eine Schlagwelle vorhanden ist, auf der
auBerhalb des Stuhles das groBe Zahnrad 7 mit dem Nutscheiben-
exzenter gelagert wird und von der gleichzeitig innerhalb des Stuhles
der Antrieb auf die Schaftexzenter erfolgt.

Wird auBerdem noch ein Unterschufl geschossen, so ist die Riick-
seite der Ware gut abgebunden und die Ware wesentlich derber, also
mehr mobelstoffartig. FiillschuB8 und Unterschufl werden dann gewdhnlich
von gleichem Material genommen, so dafl man wiederum mit einer ein-
seitigen Wechsellade auskommt. Das Schema fir den SchuBwechsel in
Verbindung mit der Jacquardmaschinhebung stellt sich dann folgender-
malen:

1 OberschuB, 1. Schaft gehoben

Loy |

1 FillschuB, beide Schifte gehoben

1 UnterschuB, beide Schifte gehoben

Auf den Unterschufl sind die von der Steppkette im Unterfache
verbliebenen Kettenfdden zweibindig auszuheben und erfolgt dies gleich-
zeitig durch in die Oberhelfen der Jacquardmaschine eingeschobene
Untertringles.

Fir die Bewegung der Vorderschifte sind dann vierteilige Exzentet
zu verwenden, und koénnen auch solche fiir die Hebung det Untertringles
auf derselben Exzenterwelle angeordnet und durch Vermittlung von
Rollen oberhalb des Schnurbrettes mit den Tringles verbunden werden.

Von besonderer Wichtigkeit fiir den Ausfall der Ware ist die Ketten-
spannung. Diese mufBl so eingestellt werden, dall zunichst die Oberkette
bloB soviel gespannt wird, als unbedingt notwendig ist; nachher jst die
Steppkette ziemlich straff zu spannen. Je mehr die letztere gespannt
wird, vm so mehr wird der pikeeartige Charakter der Ware hervor-
treten. Ist also die Spannung nach dem Ausfall der Ware geregelt, so
ist dafiir Sorge zu tragen, daB diese Spannung bis zur Fertigstellung
samtlicher Stiicke ®esp. bis zum Abarbeiten der ganzen Kette genau
beibehalten wird. Zu diesem Zwecke wiren eigentlich Kettenablaf3-
regulatoren noétig; nachdem dieselben jedoch kostspielig sind, so geniigt
es auch, wenn bewegliche Streichriegel, so wie die Fig. 8 erkennen
14Bt, angeordnet werden, die dem Weber anzeigen, wenn sich die Span-
nung soweit erhcht hat, daB dieselbe vermindert werden muB. Der
Weber hat also darauf zu achten, daB die Hebel innerhalb ihrer Be-
wegungsbegrenzung ein klein wenig spielen, und wenn dies nicht mehr
der Fall ist, so hat er die Bremsung der Biume etwas zu verringern.
Die Hebelbelastung der Streichriegel hingegen ist auf keinen Fall mehr

13

l- 1. Jacquardkarte.
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zu dndern, nachdem dieselbe zu Beginn des Webens nach dem Ausfall
der Ware eingestellt wurde.

Der Blatteinzug ist so vorzunehmen, daf in der linken Gewebe-
hilfte der wesentlich mehr gespannte Steppkettenfaden rechts, in der
rechten Gewebehilfte links von den Grundfiden angeordnet wird. Der
Einzugsfehler inmitten der Ware kommt hier nicht in Betracht, weil
das Obergewebe durchwegs in Zweibund bindet. In der Gewebemitte
kann einmal in einem Zahne des Blattes ein Steppkettenfaden fehlen;
in der Beschniirung hingegen braucht er nicht zu fehlen.

Die Steppkette wird nicht selten farbig genommen, wodurch das
Muster besser zu sehen ist. Seltener wird eine zweifirbige Steppkette
angewendet, weil dann die Einstellung der Steppkette doppelt so grob
sein muB, das Gewebe sehr verdichtet und verteuert. Die Muster- und
Farbeneffekte sind mnatiirlich dann reichhaltiger. Fiir eine zweifdrbige
Steppkette ist auch die Verwendung einer zweikdrigen Beschniirung
angezeigt.

Matelasségewebe.

Matelasségewebe sind in bezug auf Gewebetechnik und Aussehen den
Pikeegeweben #hnlich. Doch ist hier die Oberkette, die meist aus feinem
Kammgarn oder Seide besteht, in die Beschniirung und die Unterkette
auf zwei Schifte gezogen.

Die Vorrichtung ist im {ibrigen dieselbe wie bei Pikee. Die rechte
Gewebeseite wird jedoch nach unten gewebt und bildet in der Ruhe-
stellung des Stuhles die Unterkette ein Oberfach.

Die Oberware zeigt irgendeine Jacquardfigur, die an den Umrissen,
eventuell auch noch an anderen Stellen, hier aber nicht von der Unter-
kette, sondern vom UnterschuB abgesteppt wird. Dies geschieht in der
Art, daB beim Eintragen des Unterschusses in das zweibindige Fach der
Unterkette Figurkettenfiden ausgehoben werden. Die Unterkette mit
dem Unterschufl bindet in der Regel in Zweibund.

In der Kette wechseln zwei bis sechs einzeln bindende Figurketten-
fiden mit einem Unterkettenfaden; im Schusse zwei bis vier Oberschul
mit einem Unterschuf und einem drei- bis fiinffachen, sehr starken
FiillschuB. Der letzere kommt zwischen beide Ketten zu liegen und
bewirkt ein besonders starkes Hervordringen der locker gewebten Ober-
ware an den unverbundenen Stellen.

Die Vorrichtung besteht in einer Jacquardmaschine, zwei Vorder-
schiften, doppelseitiger Wechsellade und zwei Kettenbiumen. Der Antrieb
der Jacquardmaschine hat wiederum nach MaBgabe der einzutragenden
Schiisse, #hnlich wie bei Pikee oder Damast, durch ein Exzenter zu
erfolgen; ebenso die Betatigung der Schifte. Auf den FiillschuBB bleibt
die Jacquardmaschine eingefallen. Mitunter wird dieser Stoff noch durch
einen weichen, starken WollschuB gefiittert. In diesem Falle ist die Unter-

Kraus, Der Webmeister, IV. Teil. 3
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kette auf mehrere Schiifte gezogen und hebt nur einer davon auf den
- FutterschuB.

Die Schwierigkeit liegt hier nur in der geeigneten Unterbringung und
Bremsung der so sehr voneinander in der Stirke abweichenden Schiisse.
Es miissen grofBere Schiitzen zur Verwendung kommen und in den Full-
schuB sowie FutterschuB diirfen keine Knoten gemacht werden; diese
Schiisse miissen in der Fortsetzung im Fach ein Stiickchen iibereinander-
gelegt und so eingewebt werden, um Knoten zu vermeiden.

Kreppgewebe (Krepon).

Zum Unterschiede von glatten, glinzenden Geweben werden ins-
besondere fiir Trauerkleider méglichst matte Gewebe erzeugt, bei welchen
noch durch eine auf verschiedene Art kiinstlich hergestellte unebene,
fein zerknmitterte Oberfliche das matte Aussehen erhéht wird. Diese
rauhe, matte Oberfliche kann erzielt werden:

1. Durch die sogenannten verworrenen oder Kreppbindungen.

9. Durch Verwendung eines Materials, das sich in der Appretur
zusammenkriimpft, wobei diese Eigenschaft wahrend der Appretur-
arbeiten noch nach Méglichkeit begiinstigt wird.

3. Durch Verwendung von Faden, welche sich zusammenkriimpfen,
abwechselnd mit solchen, die dies nicht tun.

4. Durch Verwendung auBerordentlich scharf gedrehter Garne, die
infolge des Bestrebens, auch noch im Gewebe Schlingen zu bilden, das
ganze Gewebe zusammenziehen.

5. Durch geeignetes Gaufrieren der Ware mit Hilfe gravierter und
erhitzter Walzen.

Der Fall 1 wird bei allen Materialien, der Fall 2 und 3 meist bei
Woll- und Halbwollgeweben, Fall 4 auch bei Baumwollgeweben und der
Fall 5 vornehmlich bei Seidengeweben zur Durchfithrung gebracht.

Wird ein Baumwollgewebe gleichzeitig mit einer aus harten, gldnzen-
den, figurbildenden Kammgarn-Effcktkette verwebt und dieses Geweke
dann in nichtgespanntem Zustande merzerisiert, so kriimpft sich die
Baumwolle zusammen, wihrend dies das Kammgarn nicht tut und sich
auf der Ware aufwirft, wodurch die Ware ebenfalls ein kreppartiges
Aussehen erhilt.

Wird ein scharf gedrehtes Garn zur Anwendung gebracht, so muB
die Kette beim Scheren und der SchuB im Schiitzen eine ziemliche
Spannung (Bremsung) erbalten, damit derselbe nicht wihrend der Her-
stellung der Kette und der SchuB nicht wahrend des Webens Schlingen
bildet. Auch muB die Ware auf dem Webstuhle durch geeignete Breit-
halter gut breitgehalten werden. Eingestellt wird die meist nur diinne
Ware auf dem Webstuhle oft mehr als doppelt so breit, weil der nach-
herige Einsprung des Gewebes bei dieser Warengattung eigentlich erst
den gewiinschten Krepp hervorbringt.



Moirégewebe.

Als Moiré bezeichnet man einen splitterartigen Glanzeffekt. Tritt
dieser Effekt stark in Erscheinung, so bezeichnet man wohl auch das
Gewebe als Moiré. Der Moiré-Effekt kann gebildet werden:

1. Dadurch, daB man zwei Gewebe iibereinandergelegt den Kalander
passieren 14Bt, wobei sich die Fdden gegenseitig abdriicken und einen
schwachen Moiréschimmer ergeben. Auch beim Mangen der Ware tritt
ein solcher Schimmer schon auf.

2. Durch gleichmiBiges Bespritzen der Ware mit Wasser und darauf
folgenden heiflen Pressen derselben in einer Spanpresse.

3. Durch Weben eines entsprechenden Moirémusters, wobei man die
Abschattierung durch die Bindung in der iiblichen Weise benutzt, indem
man vom SchuBeffekt allmdhlich durch Zusetzen von Bindepunkten in
den Ketteneffekt tibergeht.

4. Durch entsprechende Musterwalzen, dic erhitzt das Warénmuster
in die Ware einpressen (gaufrierter Moiré).

Haltbar ist jedoch bloB der gewebte Moiré, wihrend anderweitig
gebildeter Moiré nicht der Feuchtigkeit ausgesetzt werden darf.

Je mehr das verwendete Garn Glanz besitzt und je mehr die Ware
gerippt ist, um so schéner und stirker wird der Moiré-Effekt hervortreten.

Schiller- oder Wandelgewebe (Changeant).

Wird bei glinzenden Geweben der Schull von anderer Farbe ge-
nommen als die Kette, so wandelt der Stoff in der Farbe durch den
sich abwechselnd bildenden Faltenwurf beim Tragen der Gewandung.
Meist sind diese Gewebe aus Seide und zweibindig gewebt (Schiller- oder
Wandeltaffet). Feine fiarbige Baumwollkette und Liisterschu ist zur Er-
zeugung solcher Gewebe ebenfalls noch zuldssig. Je mehr Glanz das
zur Ware verwendete Garnmaterial besitzt, um so mehr wird der Wandel-
effekt zur Geltung kommen.

Phantasiegewebe (Chimaygewebe).

Durch einen verworrenen phahtastischen vielfarbigen Farbenaufdruck
auf eine meist weiBe Seidenkette wird in der Ware ein splitterartiger
verwischter Effekt erzielt, welcher infolge seines phantasiereichen, un-
definierbaren Aussehens halber mit dem exzentrischen Wesen der ehe-
maligen Prinzessin Chimay (Schimee) verglichen und infolgedessen nach
ihr benannt wurde. Nebst Seide wird auch mitunter sehr feiner merze-
risierter Baumwollsatin auf diese Art ausgestattet.

Fir dunkle solche Gewebe wird nicht nur die Figur, sondern auch
der Grund bedruckt, und zwar der Grund dunkel, und wird dann auch
ein dunkler SchuBl eingetragen.

3*
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Lancierte Gewebe.

Durch den SchuBwechsel und die Verwendung eines besonderen
Lancierschusses werden hiufig Figuren in das Gewebe hineinlanciert.

Wechselt ein Grundschufl mit einem Lancierschul durch das ganze
Gewebe hindurch, so verwendet man eine doppelseitige Wechsellade mit
zwel Zellen auf jeder Seite. Die Wechselvorrichtung hingegen ist der
Einfachheit halber nur auf einer Seite und sind die Wechselzellen
durch ein Gestinge miteinander so verbunden, daf3, wenn der Wechsel-
kasten auf der einen Seite eine Bewegung macht, der Wechselkasten der
anderen Seite dieselbe Bewegung vollfithrt.

Hinsichtlich des Schlages arbeitet man im Zweischlag, d. h. es
schligt auf jeder Seite abwechselnd zweimal und wird zu diesem Zwecke
die Schlagwelle im Verhiltnisse 1:4 angetrieben, d. h. sie macht erst
nach vier Touren des Stuhles eine Umdrehung.

Tritt die Lancierung jedoch blo8 stellenweise auf, so muB man bei
Verwendung einer einseitigen Wechsellade wohl abwechselnd zwei Schiisse
eintragen, weil fir das Eintragen von abwechselnd einem SchuBl eine
einfache Schlagfolge nicht anwendbar ist und ein ausldsbarer Schlag,
der eine beliebige Schlagfolge ermdglicht, den Stuhl in unpraktischer Art
beeinfluBt, d. h. den Stuhl erheblich verteuert und seine Tourenzahl
stark herabsetzt.

Es wurde von dem Verfasser einmal in einer Weberei sogar die
Wahrnehmung gemacht, daB ein besonderer, ziemlich starker EffektschuB,
der wohl nicht hitte doppelt eingetragen werden diirfen, von einer ein-
seitigen Wechsellade einmal eingetragen wurde, wihrend dieser Schull
auf zuriick zu iiber die Ware iiberschossen wurde, indem gar keine
Kettenfiden ausgehoben wurden. Nachtriglich wurde dann dieser iiber
die Ware iiberschossene Schufl weggeschnitten. Dies ist jedoch nur tun-
lich, wenn wenige solcher Schiisse bei einer grofleren Gewebelinge vor-
kommen, da sonst der Garnverlust zu sehr in Betracht kame.

Zwischen Grund- und Lancierschu8 soll jede scharfe Verkreuzung
vermieden werden, damit sich sidmtliche Schiisse zusammenschlieBen
kénnen. Zu diesem Zwecke verwende man einzelne Bindepunkte des
letzten Grundschusses auch fiir die Abbindung des darauffolgenden
Lancierschusses.

Unter der Lancierfigur ist fiir das Grundgewebe Ketteneffekt zu
bilden, damit sich der LancierschuB nicht mit dem Grundschusse mischen
kann und von der Grundkette hervorgedriickt wird. Dadurch wird die
Lancierfigur rein und erhaben hervortreten.

Auch bei den lancierten Geweben wird die Wechselrichtung von der
Schaft- oder Jacquardmaschine aus dirigiert, weil der LancierschuB meist
auf eine bestimmte Bindung angewiesen ist.
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Verwenden 14aBt sich die Lancierung allerdings nur fiir dichtere
Gewebe, bei welchen der LancierschuB an jenen Stellen, an welchen er
auf der rechten Warenseite nicht sichtbar sein soll, nicht durch die
Ware hindurchscheint.

Sind die Flottierungen des Lancierschusses auf der Riickseite sehr
lang, so miissen die Lancierschiisse an die Ware angeheftet werden und
hat dies so zu geschehen, daB diese Bindepunkte gedeckt werden. Auch
muB3 in den meisten Fillen bei Eintragung des Lancierschusses die
Schaltklinke des Regulators ausgehoben werden, damit das Grundgewebe
innerhalb der Lancierung keine Verinderung in der Dichte erfihrt.

Broschierte Gewebe.

Fiir diinne Gewebe eigunet sich, die Lancierung nicht, weil der Lancier-
schuB an den Stellen, an welchen er nicht Figur bildet, also sich auf
der Unterseite des Gewebes befindet, durch das Gewebe hindurchscheint
und dadurch das Aussehen der Ware stort.

Sind die Figuren klein und voneinander ziemlich weit entfernt, so
ist es auch schade um das lancierte Schufimaterial, das verhiltnismiBig
wenig an die Oberfliche des Gewebes kommt. Es empfiehlt sich deshalb,
solche Gewebe zu broschieren; dabei wird der EffektschuB bloB innerhalb
der Figur hin und her bewegt, wodurch -einerseits viel SchuBmaterial
erspart, anderseits aber auch ein Durchleuchten des Effektschusses
durch das Gewebe vermieden wird. Allerdings ist fiir diese Zwecke eine
teure, komplizierte Einrichtung noétig, die erstens in einer besonderen
Lade, der sogenannten Broschierlade, besteht und zweitens eine Reihe
von Mechanismen zur zweckentsprechenden Bewegung dieser Lade und
anderer Teile erfordert.

Nachdem der BroschierschuB blo8 innerhalb einer Broschierfigur
hin- und zuriickfithrt, macht sich fiir jede Figur ein kleiner Broschier-
schiitzen notig, der wihrend des Broschierens eine kleine U-férmige oder
bogenférmige Bewegung macht und dabei nur unter den fiir eine Figur
ausgehobenen Kettenfiden hin- und zuriickwechselt. Wihrend des Bro-
schierens werden bloB an jenen Stellen Kettenfiden gehoben, an welchen
Figuren auftreten sollen, und wird die rechte Seite der Ware stets nach
unten gewebt. Diese Broschierschiitzen sind an einem beweglichen Teile
des Ladendeckels angeordnet und sind ebenso viele kleine Broschier-
schiitzen nétig, als die Ware Figuren in ein und derselben Breiten-
richtung aufweist; umgekehrt kann gesagt werden, daB sich iiber die
ganze Breite der Ware ebenso viele Figuren auf einmal herstellen lassen,
als Broschierschiitzen vorhanden sind.

Wenn die Broschierschiitzen das Fach passieren, darf natiirlich der .
gewshnliche Schiitzen mit dem GrundschuB3 das Fach nicht durchlaufen,
und sind zu diesem Zwecke die mannigfachsten Einrichtungen geschaffen
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worden. Eine der einfachsten besteht darin, dall man den Webstuhl mit
einer doppelseitigen Wechselvorrichtung ausstattet und bei Verwendung

o—ve 9g ‘S1q

zweier Grundschiitzen mit Zweischlag arbeitet, d. h. die Schlagwelle
wird in dem Verhiltnisse 1:4 angetrieben und jede Schlagscheibe erhilt
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zwei Schlagnasen, so daBl es zweimal nacheinander von einer Seite
schlagt. Die Wechselvorrichtung erhilt auf jeder Seite drei Zellen und
wihrend des Broschierens wechselt es auf die dritte Zelle, in welcher
sich kein Grundschiitzen befindet und der Schlag blind erfolgt, beim
nichsten SchuB auf die zweite Zelle fiir den nun einzutragenden Grund-
schuB. Ist die Broschierfigur fertig, so wechselt es bestindig abwechselnd
auf die erste und zweite Zelle und wird mit zwei Grundschiitzen das
Grundgewebe im Zweischlag hergestellt. Damit es aber nicht vorkommen
kann, daB bei falscher Hebung der Wechselzellen der Grundschiitzen
wihrend des Broschierens dennoch abgeht, ist eine Vorkehrung getroffen,
die mit Hilfe eines Stechers, so wie beim Stecherstuhl, verhindert, dal}
die Lade mehr als zur Hilfte nach riickwirts kann, die Lade also
steckenbleibt. Bewirkt wird dies durch dasselbe Organ, das die Broschier-
lade senkt und nur bei Einstellung der dritten Zelle auf beiden Seiten
es ermoglicht, daB die Lade in der Bewegung nicht behindert wird. Die
Anzahl der Broschierschiisse der ganzen Broschierfigur hat bei dieser
Einrichtung eine geradzahlige zu sein.

Eine zweite Einrichtung (Fig. 26) besteht darin, dall die Schlagwelle
eines gewohnlich gebauten Webstuhles wihrend des Broschierens immer
genau fiir cine Tour des Stuhles zum Stillstande gebracht wird, so dal
kein Schlag erfolgt. In diesem Falle ist eine Wechselvorrichtung nicht
nétig; es geniigt eine gewdhnliche Lade mit einem Schiitzen fir den
GrundschuB. Das Zahnrad der Schlagwelle sitzt lose auf der Schlagwelle
und ist mit ciner Kupplung versehen (Fig. 26a), so daB das Zahnrad
mit der Schlagwelle gekuppelt werden kann. Ausgeriickt wird diese Kupp-
lung durch eine Reserveplatine der Jacquardmaschine, veranlaBt durch
ein Loch in der Grundkarte vor der eigentlichen Broschierkarte. Zu
dicsem Zwecke befindet sich auf dem Klauenhebel H ein in einem
Schlitz verstellbarer Finger f, der, durch die Jacquardmaschine gehoben,
in die Kupplungsbiichse eintritt und dort durch eine Erhéhung bei der
Weiterdrehung im geeigneten Momente nach links gedringt wird; dadurch
wird durch die Klaue die eine Kupplungshilfte nach rechts gedriickf und
durch eine zweite Kupplung samt der Schlagwelle aufgehalten. Es sind
also zwei Kupplungen vorhanden, die so gestellt sind, daB, wenn die
eine auskuppelt, die andere einkuppelt und umgekehrt. Durch eine gleich-
zeitig in Tatigkeit tretende Bremse B wird die Schlagwelle gebremst und
damit dic Kupplung teilweise entlastet. Nach einer halben Umdrehung
des Zahnrades der Schlagwelle schnappt die erste Kupplung wieder
zusammen, das ein Abstellen der Bremsung und sofortiges Wiedermit-
drehen der Schlagwelle bewirkt.

Die Regulatorschaltklinke wird nicht vom Ladenfue, sondern von
der Schlagwelle durch ein Doppelexzenter E, betitigt, so daB wéhrend
des Stillstandes der Schlagwelle, resp. wihrend des Broschierens, aach
keine Schaltung des Regulators erfolgt. Der Hebel L (Fig.25b), der den
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Schalthebel fiir den Regulator betatigt, umgreift am oberen Ende mit
zwei Bolzen einen senkrecht gerichteten Finger ¢ (Fig. 26¢, Draufsicht)
einer im Hebel m exzentrisch und drehbar gelagerten Platte, und wird
diese vom Exzenter E, dann nach abwirts gestoBen, wenn der Hebel,
wie in gezeichneter Stellung, bei stillstehender, resp. ausgekuppelter
Schlagwelle in Ruhe bleibt; wihrend beim normalen Gange des Stuhles,
bei Herstellung des Grundgewebes ohne Broschierung, die drehbare
Platte duich die Rechtsbewegung des Hebels L aus dem Bereich des
Exzenters gebracht wird, resp. dem Exzenter ausweicht.

Das Senken der Broschierlade auf die Ladenbahn wihrend des
Broschierens erfolgt ebenfalls durch ein Exzenter E, (Fig. 26d) und
StoBplatine P, im geeigneten Momente beim Zuriickgange der Lade,
worauf die Verschiebung der Zahnstange vor sich geht. E, ist innerhalb
des Stuhles ebenfalls auf der Hauptwelle angeordnet und bewegt die
StoBklinke P, stetig nach abwirts. Solange jedoch die Broschierlade
untitig ist, weicht die StoBplatine der Linse aus, indem eine Scheibe S
mit zwei Bolzen die StoBplatine verdringt. Setzt jedoch die Drehung der
Schlagwelle aus, so wirkt die StoBplatine auf die darunter befindliche
Linse, wodurch die Broschierlade gesenkt wird.

Die Verschiebung der Broschierschiene (Zahnstange) wihrend des
Broschierens erfolgt durch zwei Tritte 7 (Fig. 26b) mit in denselben ver-
schraubten linsenférmigen Bolzen, die mit Hilfe einer an der Seite des
Stuhles angebrachten StoB8platine P, abwechselnd niedergestoBen werden.
Diese Tritte, die hinten am Stuhlgestell gelagert sind und deren Enden
fast mit dem Drehpunkte der Lade zusammenfallen, sind mit Hilfe von
an den LadenfiiBen angebrachten Gegenzugrollen (-, Riemchen R und
an der Broschierlade gelagerten Fithrungsrollen F mit der Broschier-
schiene durch die Haken % verbunden; es erscheinen also die Riemchen R
in den Haken eingehingt.

Die Broschierlade ist behufs Versetzung der Broschierfiguren auf
einer Seite an einer Schraubenspindel gelagert (Fig. 25e¢) und in der
Breitenrichtung der Ware verstellbar, so daB dieselbe durch Drehung der
Schraubenspindel abwechselnd nach links oder rechts verschoben werden
kann. Die erforderliche Drehung der Schraubenspindel vor oder zuriick
erfolgt durch zwei Schaltklinken %2 und £k, (StoBklinken), die am Stuhl-
gestell befestigt sind, von den Reserveplatinen der Jacquardmaschine
betitigt werden und auf ein Schaltrad der Broschierlade wirken, wenn
sich die Lade zuriickbewegt. Es bewegt sich also hier das Schaltrad
hin und her, wihrend die StoBklinken fiir die Schaltung wvon den
Platinen der Jacquardmaschine eingestellt werden oder nicht und
im letzteren Falle am Schaltrade voriibergleiten. Geschaltet darf nur
dann werden, wenn Gruridgewebe gewebt  und nicht broschiert wird; also
innerhalb des Zwischenraumes in der Lingsrichtung der Ware von einet
Querreihe Broschierfiguren zur anderen, und zwar soll die Schaltung
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sofort nach Fertigstellung der Broschierfiguren einsetzen, damit sich die-
selbe bald vollzogen hat und sich der Weber an entsprechend angebrach-
ten Markierungen durch einen Blick iiberzeugen kann, daB die Lade fir
die nichsten Broschierfiguren bereits wieder richtig steht. Ein Schalt-
haken schaltet oben am Schaltrade fiir die Vorwirtsdrehung, der andere
unten fiir die Zuriickdrehung der Schraubenspindel. Eventuelle Markierun-
gen an der Broschierlade fiir die Stellung derselben diirfen nur mit 0O1-
farbe oder Aufkleben eines Papierstreifens gemacht werden, damit die-
selben bei Anderungen in der Figurenversetzung wieder leicht abgedndert
werden kénnen. 7

Versagt die Broschiervorrichtung, so reifit es in den meisten Fillen
die Broschierkettenfiden weg. Die Ursachen solcher Stérungen konnen
sein, wenn an einer Stelle einer der Broschierschiitzen wihrend des
Broschierens hingen bleibt, so daB derselbe die vollstindige Bewegung
der ganzen Broschiervorrichtung verhindert; wenn die Bewegung der
Broschierschiene zu gering, resp. der Hub der Tritte zu klein ist; wenn
sich die Broschierlade fiir die nichsten Figuren nicht richtig verstellt hat
und sich infolgedessen die Broschierschiitzen nicht am richtigen Ort
befinden. Die mangelhafte Verstellung der Broschierlade kann verursacht
werden durch Versagen der Platinen, Nadeln oder der Musterkarte
(Fehler, wie sie bei jeder Jacquardmaschine mitunter aufzutreten pflegen),
durch mangelhafte Einstellung der Schalthaken oder auch dadurch, dal
der Weber durch Heraustrennen von SchuB, Zuriicknehmen von Karten
oder einer anderen Manipulation vergiBt, daB es bereits mehrere Male
geschaltet hat und dann in der Folge zu viel geschaltet wird. In einem
solchen Falle hat der Weber streng darauf zu achten, daB beim Weiter-
weben, wenn die Broschierkarten sich wieder dem Prisma nédhern, der
Stuhl abgestellt wird und die Broschierlade von Hand aus am Schaltrade
an den richtigen Ort, der durch Zeichen markiert werden kann, ein-
gestellt wird. Bleibt ein oder der andere Broschierschiitzen stocken, so
ist gewohnlich der Eingriff der Zahne zu gering. Durch Anwendung etwas
breiterer Gleitstiicke fiir die Zahnstange kann dieser Ubelstand beseitigt
werden. Auch empfiehlt es sich zur besseren Ubersicht, die Broschier-
karten der Musterkarte von anderer Farbe zu nehmen, damit der Weber
dieselben nicht iibersechen kann. Gewdhnlich pflegt man die Broschier-
karten mit romischen Ziffern fortlaufend zu bezeichnen und in die mit
gewohnlichen arabischen Ziffern ebenfalls fortlaufend bezeichneten Karten
fir das Grundgewebe einzuschalten. Die Tourenzahl des Broschierweb-
stubles ist wesentlich geringer als die eines gewdhnlichen Jacquardweb-
stuhles.

Gestickte Gewebe (Lappets).

Mit Hilfe der Stickvorrichtung werden in Entfernungen von 3 Dbis
6 cm einzelne wenige Effektfiden in das Gewebe eingestickt. Fur ein-
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fache TFiguren geniigen fiir diesen Zweck Nadelkimme, welche zwischen
dem Blatt und dem Ladenklotz angeordnet sind. Der vorderste Nadel-
kamm ohne Fiden macht bei jedem SchuB eine Auf- und Abwirts-
bewegung und dient dem Schiitzen als Fithrung (Schiitzenbahnkamm).
Hinter diesem Kamm befinden sich ein bis vier mit Fiden versehene
eigentliche Stickkdmme. Diese werden jedoch nur dann .gehoben, wenn
die zugehdrigen Stickfiden in die Ware einbinden sollen. Die Entfernung
der Nadeln voneinander ist bei allen Kdmmen, einschlieBlich des Schiitzen-
bahankammes, gleich und betrigt 3 bis 6 cm. Die Hebung der Stick-
kimme erfolgt duich einen Vorsprung der Stelzen des Schiitzenbahn-
kammes B (Fig. 27) dann, wenn die Stickkimme S verschoben werden
und so in den Bereich des Vorsprunges V' am Schiitzenbahnkamm gelangen.

Die Verschiebung der Stickkimme erfolgt durch Stifte einer Holz-
kartenkette K. Die Stifte haben verschiedene Ho6he, entsprechend der
gewiinschten GroBe der Verschiebung, die sich nach dem zu stickenden
Muster richtet. Ist an einer Karte kein Stift vorhanden, so bleibt der
zugehérige Stickkamm {iberhaupt in Ruhe. Die zugehorigen Stickfiden
werden also in diesem Falle nicht einbinden. Ein vorhandener Stift wird
demnach das FEinbinden der Stickfiden veranlassen und die Héhe des
Stiftes bestimmt, an welcher Stelle die Nadeln mit den Stickfiden in das
von den Grundfiden gebildeie Fach eintreten.

Die Stickfiden diirfen nicht durch das Blatt gezogen werden und
fithren in der gezeichneten Figur unterhalb des Blattes zur Ware (Fig. 27).

Sind die Stickkimme oberhalb des Faches angeordnet, so miissen die
Stickfiaden iiber den Ladendeckel fithren. Sollen bei dieser Anordnung die
Stickfiden einbinden, so miissen die Stickkdmme gesenkt werden. Beide
Linrichtungen haben ihre Vor- und Nachteile. Sind die Stickfiden unten,
so behindern dieselben und die Stickkamme den Weber fast gar micht.
Die rechte Gewebeseite ist jedoch dann unten, und sind Stickfehler in
der Ware nicht so leicht zu bemerken. Das Gegenteil ist der Fall, wenn
die Stickkimme oben angeordnet werden.

Die Spannung der Stickfdden mufl sehr genau und elastisch sein, und
ist zu diesem Zwecke in den Stickfiden zwischen Kette und Ware eine
leicht bewegliche NachlaBvorrichtung N (Fig. 27a) einzuschalten, weil die
Stickfiden beim Eintreten in das Fach ungefihr 5 bis 6 cm nachgelassen
werden miissen. Zu diesem Zwecke werden zwei lcichte holzerne, zirka
1 ¢m starke Rundstibe angeordnet, die links und rechts durch ein Quer-
holz rahmenartig verbunden sind und durch zusammengedrehte Baum-
wollschniire so gehalten werden, daB durch die D -ehung dieser Befestigungs-
schniire eine Zuriicknahme der Stickfiden dann erfolgt, wenn die Stickfiaden
wieder aus dem Fach austreten.

Die ganze Vorrichtung ist an der Lade angebracht und schwingt mit
dieser vor und zuriick. Das Blatt ist ungefihr 2 c¢m zuriickgesetzt, so daf
der Schiitzen nicht mehr an demselben entlang streift, sondern am
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Schiitzénbahnkamm. Bei jeder Schwingung der Lade nach vorn wird
durch die Begrenzung B mit Hilfe der Winkelhebel W der Schiitzenbahn-
kamm aus der Kette herausgezogen, damit das Blatt an die Ware an-
schlagen kann. Beim Zuriicktreten der Lade wird jedoch der Schiitzen-
bahnkamm sofort wieder durch die Federn F gehoben, in das Fach ein-
treten und so dem Schiitzen als Fithrung dienen.

Der Vorsprung V an der Stelze des Schiitzenbahnkammes zur even-
tuellen Hebung der Stickkdmme ist auch auf der rechten Seite der Lade
angebracht und reicht auch dort, so wie auf der linken Seite, nach links
heriiber.

Was die Herstellung der Musterzeichnung fiir solche Gewebe anbe-
langt, so sei erwdhnt, daB dieselbe ja auf dem iiblichen Linienpapier
gemacht werden kann, daB sich jedoch die Besteckung der Karte haupt-
sdachlichst danach richtet, ob der Stickfaden {iiberhaupt einbindet oder
nicht und wie weit der Stickfaden von der ersten Kettenlinie links, nach
rechts hiniiberbindet. Solang der Stickfaden nicht einbindet, findet keine
Besteckung der Karte statt. Bindet der Stickfaden ein, so ist ein Pflock-
chen zu verwenden, dessen Linge abhingig ist von der Entfernung der
Einbindung des Stickfadens von der ersten Kettenlinie links auf der
Musterzeichnung. Demnach gentigt auch fir die Besteckung der Karte eine
Musterzeichnung auf gewohnlichem Papier in der Art eines Diagrammes
der Bewegung des Stickfadens (Skizze der Figur des Stickfadens).

Die Stickfiguren sind gewohnlich solcher Art, dal es auf einen
Kettenfaden mehr oder weniger nicht ankommt, wo der Stickfaden in das
Fach einbindet, nachdem eine solche kleine UnregelmiBigkeit in der
Ware nicht zu bemerken ist. i

Der Kartenzylinder, der ebenfalls an der Lade resp. am LadenfufSle
angebracht ist, wird durch eine am Stuhlgestell befindliche StofSklinke
weitergeschaltet (Fig. 27b und c).

Gaufrierte Gewebe.

Mit Hilfe gravierter und erhitzter Walzen, durch welche das Gewebe
‘hindurchgelassen wird, werden mannigfaltige Effekte in die Ware ein-
gepreBt. Diinne Seidengewebe werden auf diese Weise zu Krepp geformt.
In glatten Samt und Pliisch kénnen aui diese Art die verschiedensten
Muster gepreBt werden. Aber auch andere Gewebe, insbesondere solche
fir Aufputzstoffe, werden sehr hiufig in dieser Art behandelt. Doch
diirfen diese Gewebe wihrend des Gebrauches nicht zu sehr nafl werden,
weil dann der Gaufriereffekt zum groBten Teil wieder verschwindet.
Nicht selten werden auch die Siume und Fransen von Tiichern mit
Gaufrierwalzen behandelt resp. figuriert oder gewellt.
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In echte Florgewebe oder auch in Gewebe, deren Flor bloB durch
intensives Rauhen hervorgebracht wurde, wie die sogenannte Affenhaut
oder Samischleder, werden heute auch Streifen oder einfache Muster in der
Appretur durch die Schermaschine eingeschert und wird zu diesem Zwecke
die Schermaschine mit einem besonderen Apparat ausgestattet. Dieser
Effekt erscheint wohl nicht so ausgeprigt wie der Gaufriereffekt, hat jedoch
den Vorteil dauernder Bestindigkeit.

Bordiirengewebe und abgepaf3te Artikel.

Gemeint sind darunter Handtiicher, Wischtiicher, Glisertiicher,
‘Servietten, Tischtiicher, Bettdecken u. dgl.

Hergestellt werden dieselben entweder mit bunter Kante auf glatten
Stithlen und einer einseitigen Wechselvorrichtung oder mit Hilfe der
Schaft- oder Jacquardmaschine einfdrbig, eventuell auch bunt unter gleich-
zeitiger Zuhilfenahme einer Wechselvorrichtung.

Bei glatten und Schaftmaschinenstithlen empfiehlt sich fiir eine
eventuell geforderte bunte Kante eine SchuBwechselvorrichtung mit
Sparkarte. Ist eine solche nicht vorhanden, so kann man sich auch eine
Vorrichtung machen, mit deren Hilfe man von Hand aus, ohne dalB dabei
der Webstuhl abgestellt zu werden braucht, in einfacher Weise den
Wendehaken der Wechselkarte auBer Tatigkeit setzt und nach einer be-
stimmten Linge der Tuchmitte, die mit Hilfe eines mit Nadel angesteck-
ten Bindchens gemessen wird, den Wendehaken wieder zur Wirkung
bringt. Die Wechselkarte erhilt in diesem Falle bloB die Karten fiir die
Kante und auBerdem noch einige glatte Karten, innerhalb welcher dann
der Wendehaken entweder ab- oder eingestellt wird. Der Nachteil dieser
Einrichtung besteht jedoch darin, daB der Webstuhl fast bestindiger
Aufsicht bedarf, was sich insbesondere dann unangenehm fiithlbar
macht, wenn ein Weber mehrere Stiithle zu bedienen hat.

Bei den Schaftmaschinen werden die Lidngsbordiiren gewéhnlich durch
einen besonderen Einzug der Kettenfiden in die Schifte gebildet, wahrend
der Fond (die Mitte) entweder glatt erscheint oder ein von der Kante in
der GroBe abweichendes Bindungsmuster aufweist. Auf diese Art werden
die sogenannten Schachwitzmuster erzeugt, die eine einfache, dagegen
jedoch stets gangbare und beliebte - Musterung darstellen und ziemlich
vielseitig sein konnen. Diese Musterung besteht aus abwechselnd vom
SchuB- und Ketteffekt gebildeten Kkleineren und gréBeren quadratischen
und linglichen Vierecken, die je nach der Zusammenstellung eine Menge
verschiedener Muster zuldBt. Die Stellung der Bindung ist in den Fig. 28,
29, 30 und 31 ersichtlich, um stets einen regelrechten Umbruch, resp.
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um rein abgegrenzte Figuren zu erhalten. Wihrend man beim Gerade-
durch-Képer mit dem ersten gehobenen Bindepunkte eines Bindungs-

Fig. 28. Fig. 29. Fig. 30. Fig. 31.

rapports links unten anfingt, mufl dies bei den Atlassen stets vermieden
werden.

Anmerkung: Fig. 28 zcigt vierbindig gebrochen versetzten Koper,
der jedoch in der Tuchbranche oft auch als vierbindiger Atlas bezeichnet
wird.

Zur Herstellung von Jacquardbordiitenwaren macht sich meist eine
gemischte Beschniirung notwendig. Gewohnlich wird die Halfte der
Platinen in Spitz fiir die Kante, die zweite Hilfte fir die Mitte gerade
durch beschniirt. Fiir Handtiicher und Servietten geniigt gewdhnlich fir
die Kante links und rechts ein halber Spitz. Fur Tischtiicher wird
natiirlich die Kante verhiltnismiBig breiter verlangt und wird deshalb
meist links und rechts ein ganzer Spitz beschniirt. Ist die Platinenzahl
der Jacquardmaschine sehr gering und soll trotzdem eine ziemlich breite
Kantegewebt werden, o wird entweder mehr als die Hilfte der Platinen
fir die Kante verwendet oder aber wird die Spitzbeschniirung fir die
Kante mehrere Male wiederholt.

Die Mitte wird meist geradedurch beschniirt und dicse Gerade-
durchbeschniirung wird in mehreren Teilen so oft mal wiederholt, bis
die gewiinschte Breite erreicht ist. Nachdem die Bordiirenwaren meist
eine genau bestimmte Breite haben sollen, so kommt es oft vor, dal
die Mitte auf eine ganz bestimmte Fadenzahl beschniirt werden soll, in
der nicht immer die zut Verfiigung stehende Platinenzahl ohne Rest ent-
halten ist, so wird beispielsweise die Mitte 6fter nach Bedarf 414mal
oder 61/4mal usw. beschniirt. Gesetzt der Fall, es verbleiben fiir die Er-
zielung der vorgeschriebenen Breite bei einer bestimmten Einstellung fiir
die Mitte eines Tuches 730 Fiden, die von 200 Platinen tetitigt werden
sollen, wihrend die ersten 200 Platinen fiir die Kante beschniirt wurden.
So ergibt sich fiir die Gesamtbeschniirung folgende Aufstellung:

Platine 1 bis 200 fur die Kante

201 ,, 330 a 4 Schniire- = 520 Schniire
, 331 ,, 400 a3 s = 210 ”

ergibl fiir die Mitte zusammen 730 Schniire.

IRl
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Der Saum des Tuches wird gewdhnlich mit Hilfe der Reserveplatinen
dann hergestellt, wenn es an Platinen mangelt. Ist dies nicht der Fall,
so kann der Saum mit in die Kante einbezogen werden, d. h. es wird
der Saum von der ersten Platine angefangen als zur Kante gehérig mit
zur Kante beschniirl. Wird der Saum jedoch mit Hilfe der Reserve-
platinen hergestellt, so kann jede einzelne Platine ohne weiteres bis 40 Schniire,
resp. Helfen und auch dariiber betitigen.

Eine der praktischesten Beschniirungen fiir Bordiirenwaren ist wohl
die einmalige Spitzbeschniirung, bei welcher jede Platine bloB zwei Schniire
betitigt. Auf derselben ist man mit der Musterung fast unbeschrankt.
Das Zeichnen der Musterpatrone wird auf der rechten Seite mit dem
Spitzfaden begonnen und wird dann das Muster beliebig nach links her-
iibergezeichnet. Man kann also ganz unabhingig ein beliebiges Muster
auf eine beliebige Warenbreite im Rahmen der Breite der Beschniirung
zeichnen; man braucht also nicht darauf zu achten, auf welche Platinen
die Kante fillt und wie sich ein eventuell kleines Fondmuster zu rappor-
tieren hat, um dies mit der Warenbreite in Einklang zu bringen. Aller-
dings muB man im allgemeinen bei Beniitzung der erwihnten Beschniirung
groBere Jacquardmaschinen mit gréBerer Platinenzahl haben. Fiir schmale
Teppiche, Handtiicher und Kkleinere Servietten geniigt eine 400er bis
600er Grobstich-Jacquardmaschine. Fiir grofere Servietten, feinere Hand-
tiicher und Tischtiicher empfehlen sich Lacasse-Feinstichmaschinen mit
senkbaren Platinenboden. Fiir besonders feine Leinentischtiicher wund
Seidenbordiirenwaren Verdol-Feinstichmaschinen fiir diesen Zweck.

Wird das Muster fiir das ganze Tuch geschlagen, so mull man lange
kostspielige Musterkartenketten haben; man hat aber dabei den Vorteil,
daB man auch bei Verwendung einfacher Jacquardmaschinen ununter-
brochen weiterweben kann und in der Musterung weniger beschrinkt ist.
Dagegen geniigen meist wesentlich kiirzere Musterkartenketten bei Ver-
wendung von Jacquardmaschinen mit Abrandvorrichtung. Solche Maschinen
werden von mannigfacher Kcnstruktion hergestellt, und wird diesbeziiglich
auf den III. Teil des Webmeisters, , Schaft- und Jacquardmaschinen®,
verwiesen.

Gewebe mit Eck- oder Mittelstiicken.

Will man in ein Jacquardgewebe stellenweise etwas Besonderes, von
der gewdhnlichen Musterung Abweichendes einweben, so geschieht dies
auf die Art, daB man zwei verschiedene Beschniirungen und eine Neben-
jacquardmaschine in Anwendung bringt. In dem Kettenteile, in welchem
die beabsichtigte Besonderheit (Eckstiick, Mittelstiick, Schrift, Wappen,
Emblem, Bildnis) auftreten soll, erhilt jeder einzelne Kettenfaden zwei
Hebeschniire (Gallierschniire), und zwar eine von der Hauptmaschine und
eine von der Nebenmaschine. Die Schniire der Hauptmaschine sind
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getrennt von jenen der Nebenmaschine je in ein besonderes Schnurbrett-
stiick untergebracht, die so in einem Rahmen mit Fithrung verschoben
werden kénnen, daB einmal die Schniire von den Platinen der Haupt-
maschine gespannt erscheinen und so in ihrer Linge zur Fachbildung
geeignet sind, wihrend die andere Gruppe schlaff ist, und umgekehrt.

Die Verschiebung der Schnurbrettstiicke ist natiirlich zweckent-
sprechend begrenzt, kann von Hand aus erfolgen oder auch durch die
Jacquardmaschine indirekt bewirkt werden, indem eine Platine hiezu
die Veranlassung gibt, wihrend dann kriftigere Mechanismen die Ver-
schiebung bewirken und die Lage derselben fixieren. Natiirlich hat die
Verschiebung so groB zu sein, daB die schlaffen Hebeschniire, selbst wenn
dieselben gehoben werden, keine Hebung der Kettenfiden zur Fachbildung
bewirken.

Fiir derartige Einrichtungen kommen jedoch blo8 Hochfachmaschinen
in Betracht. Es empfiehlt sich auch, fiir angegebenen Zweck Jacquard-
maschinen zu wihlen, deren Platinen durch einen Rost gefithrt werden,
weil sich freibewegende Platinen bei schlaffen Schniiren ungenau auf den
Platinenboden aufsetzen, wodurch auch ihre Lage zu den Messern ungenau
wird, ja mitunter solche schrig stehende Platinen von den Messern zu-
sammengestaucht, holzerne zerbrochen werden. Bei Verwendung von
Jacquardmaschinen ohne Platinenrost miilten die Platinen entweder durch
mit Anhangeiseln beschwerte blinde Hebeschniire oder auf irgendeine
andere Art belastet werden, damit auch bei schlaffen Hebeschniiren die
Platinen etwas belastet sind.

Das Ein- und Ausschalten der Nebenmaschine geschieht meist von
Hand aus, indem einfach bei abgestelltem Webstuhl die Zugstange nach
Entfernung des Vorsteckers vom Kurbelzapfen der Antriebskurbel herab-
gezogen wird. Doch lieBe sich auch eine Kupplung anbringen, welche
ebenfalls indirekt automatisch von der Jacquardmaschine aus ein- und
ausgekuppelt werden konnte; doch stehen hiunfig die Kosten einer auto-
matischen Einrichtung in keinem Verhiltnisse zu der damit verbundenen
Zeitersparnis, so daB man es hiufig noch vorzieht, die wenigen erforder-
lichen Handgriffe von Hand aus zu bewerkstelligen.

Florgewebe im allgemeinen.

Unter Florgeweben versteht man Gewebe, die auf der Oberfliche
noch eine besondere dichte Decke von hervorragenden und meist auf-
rechtstehenden Fasern oder Schlingen besitzen.

Die Art und Weise, wie diese Decke auf der Oberfliche erzeugt wird,
ist sehr wverschienden. Urspriinglich wurden fiir diesen Zweck lediglich
Stibchen aus Holz oder Metall (Ruten, Nadeln) verwendet, die nach
einigen Grundschiissen bei gehobener Florkette in das Fach voriiber-
gehend eingeschoben und dann wieder entfernt wurden.
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Je nach der Stiarke, resp. Hohe dieser Ruten arbeitet sich die Flor-
kette mehr oder weniger ein und bildet sich eine mehr oder weniger
hohe Flordecke; resp. nach der gewiinschten Hohe der Flordecke richtet
sich die H6he der Ruten.

Das Entfernen der Ruten geschieht nach Einweben von drei bis
acht Ruten entweder durch Herausziehen derselben (Zugruten) oder durch
Aufschneiden der Florfiden (Schneidruten). Die Schneidruten sind aus
Messing und haben eine Rinne, in welcher sich das Messer fithrt. Aufler
den erwihnten Ruten hat es noch solche ohne Rinne, die jedoch am
Ende zu einem scharfen Messer ausgeweitet sind und beim Herausziehen
die Florfaden aufschneiden.

Das Eintragen und Herausziechen der Ruten geschieht bei den
mechanischen Webstiithlen durch die Maschine und bezeichnet man Web-
stithle, die mit einer derartigen Einrichtung versehen sind, als Rutenstiihle.

In spidterer Zeit wurde eine Florbildung ohne Verwendung von Ruten
auch auf verschiedene andere, weniger zeitraubende Art bewerkstelligt,
und zwar durch intensives Rauhen der Gewebeoberfliche von Geweben
aus schwacher, scharf gedrehter, diinn eingestellter Kette und starken,
lose gedrehten Schull (Flanell, Pferdedecken, billige Reisepliischdecken),
durch Eintragen von starkem, haarigem, raupenihnlichem Schuf in eine
diinn eingestellte, schwache Kette (Chenillegewebe), durch die Herstellung
von Geweben mit SchuBflottungen, die nachtriglich aufgeschnitten
werden (Baumwollsamt), oder die sich nachtriglich zusammenkriuseln und
das Gewebe in der Breite stark zusammenziehen (billiger Krimmer), oder
auch durch Hereinbewegen einer lose gespannten Florkette bei ent-
sprechend gestellter Bindung (Schlingengewebe).

In neuerer Zeit ist es auch gelungen, zwei straff gespannte und in
einer Ho6he, die der beabsichtigten doppelten Florhéhe entspricht, aus-
einandergehaltene Grundgewebe gegenseitig durch lose gespannte Flor-
kettenfiden zu verbinden, die dann direkt auf dem Webstuhle durch ein
hin und her gleitendes Messer auseinandergeschnitten werden und so das
Doppelgewebe in zwei Florgewebe trennt (Doppelsamt und Doppelpliisch).

Samt.

1. Baumwoll- oder Manchestersamt.

Bei diesem wird der Flor durch den Schufl gebildet. Das Gewebe
erfordert keine besondere Vorrichtung, da dasselbe in einfacher Weise mit
entsprechender Bindung auf Exzenter- oder Schaftmaschinenstiihlen her-
gestellt wird und die Florbildung erst durch Aufschneiden flottierender
‘SchuBfiden, die atlasartig in ein zweibindiges oder képerbindiges Grund-
gewebe einbinden, nach der Fertigstellung des Gewebes erfolgt.

Kralus, Der Webmeister, 1V. Teil.

'S
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Bei sehr dichten Baumwollsamten wird der Regulator von der
Schlagwelle aus durch ein kleines Exzenter betitigt und schaltet infolge-
dessen erst immer nach zwei Schull. Geniigt dieser Vorgang fiir e¢ine groBe
SchuBidichte noch nicht, so wird entweder die Schalt- oder Gegenklinke
von einer Platine der Schaftmaschine periodisch ausgehoben. Im letzteren
Falle ist am Regulatorstingelchen innerhalb des Stuhles ein langer, schwacher,
leichter Hebelarm befestigt, der bis hinter die Lade reicht und dort mit
einer iiberzdhligen Platine der Schaftmaschine in geeigneter Weise verbunden
ist. Eine am FuBboden befestigte und mit dem Hebel verbundene schwache
Spiralfeder sorgt fiir eine sichere Abwirts- resp. Zuriickbewegung dieses
Hebels.

Sehr zu empfehlen sind fir die Baumwollsamt-Rohware Breithalter,
die bloB bis zu einem Zentimeter in den Warenrand eingreifen, nachdem
schon bei der geringsten Verschiebung der Kettenfiden in der Ware durch
den Breithalter das Schneiden des Samtes an diesen Stellen unméglich
gemacht wird.

Zum Schneiden (Reiflen) des Samtes bedient man sich des Samt-
messers in Fig. 32. Die Ware wird auf der Riickseite stark gummiert,

Fig. 32.

zirka 6 Meter lang fest ausgespannt und durch Spannbiigel auch gut breit-
gehalten. Die Arbeiterin setzt das Messer mit der Scheidenspitze in die
vom Schufl gebildeten schlauchartigen Flottungen ein und fithrt das
Messer die 6 Meter Warenlinge entlang, kehrt sich dann um und schneidet
auf zuriick zu ein zweites daneben angeordnetes Stiick. Der Griff des
Messers fithrt sich dabei mit einem eingesetzten Holzplittchen auf der
Ware. In neuerer Zeit wird das Messer mit Hilfe einer iiber Rédchen
geleitete Schnur gefithrt, so daBl die Arbeiterin das Messer bloB einzu-
setzen braucht.

Auch Samtschneidemaschinen sind bereits in Tétigkeit; doch beschrinkt
sich deren Anwendung heute noch meist auf das Schneiden von Kord-
manchester (starker in der Lingsrichtung geschniirlter Baumwollsamt),

Bei Verwendung von weit hineinreichenden franzdésischen Breithaltern
soll der Deckel derselben moglichst tief gestellt werden, damit der Breit-
halter gut greift; doch mufB ein solches Schleifen des Deckels auf dem
Gewebe, das Glanzstreifen verursacht, vermieden werden, weil sich auch
diese Stellen dann in der Samtschneiderei-nicht schneiden lassen.

Kordsamt kann auch mit ganz netten kleinen Mustern ausgestattet
werden, wenn man stellenweise die Florschiisse nicht flotten 148t, sondern
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in einzelnen Rippen einbindet. An diesen Stellen wird dann kein Flor
geschnitten, indem das Samtmesser iiber diese dariibergleiten muB.

Inwieweit sich auf diese Weise auch Jacquardmuster herstellen lieBen,
scheint noch nicht versucht worden zu sein. '

2. Seidensamt (Echter Samt).
Urspriinglich wurden alle Florgewebe mit Hilfe von Florkettenfiden

und Ruten hergestellt. Nach ein oder mehreren Grundschiissen wurde
bloB die Florkette gehoben und statt eines Schusses die Rute (Fig. 33)

S _ )

Fig. 33.

m das Fach cingetragen und verwebt. Durch Herausziehen oder Heraus-

schneiden der Rute entstand der Flor. Samtmesser siehe Fig. 34. So-

lang das Eintragen und Entfernen der Ruten

OE=—© von Hand aus geschah, blieb die Fabrikation

F der Florgewebe auf die Handweberei beschrinkt.

Erst dann, als auch diese Arbeit durch die

Maschine besorgt wurde, erzeugte man Flor-

gewebe auch auf mechanischen Webstithlen.

Diese Webstithle, die als Rutenstiithle bezeichnet werden, sind verhiltnis-

mafBig umfangreich und kompliziert. Vor allem ist groBe Genauigkeit, mit

welcher alle Teile einzustellen sind, Vorbedingung. Maschinenschneidrute,
siehe Fig. 35. :

Tig. 34.

DN !

Fig. 35.

Durch die Erfindung der Doppelsamtwebstithle wurde die Erzeugung
des Samtes und Plisches wesentlich vereinfacht, weil bei diesen Web-
stithlen keine Ruten mehr verwendet werden, somit der Apparat fiir die
Eintragung und Entfernung der Ruten wegfillt, der fiir den Webstuhl
erforderliche Raum nicht gréfer zu sein braucht wie fiir einen gewd&hn-
lichen Webstuhl, und die Erzeugung des Gewebes viel rascher vor sich
geht. Genauigkeit der Vorrichtung bildet auch hier die Hauptsache.

Die beildufige Vorrichtung eines - Doppzlsamt- oder Doppelpliisch-
stuhles zeigt die Fig. 36. Soll ein Doppelgewebe (Hohlgewebe) in Zwei-
bund hergestellt werden, so sind dazu vier Schifte nétig, und zwar zwei

*

4
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Schifte fur die Oberware und zwei Schifte fiir die Unterware. Verbunden
werden nun diese beiden Gewebe durch die Florkette jedoch so, daB
zwischen beiden Geweben ein Zwischenraum verbleibt, der fiir die Flor-
hohe maBgebend ist. In der Abbildung ist fiir die Florkette bloB ein

BR

Fig. 36.

Schaft vorgesehen, der fiir ein einfaches Florgewebe geniigt. Die ziemlich
groBe Spannung der Grundkette im Verein mit der Lieferung der Flor-
kette, die durch einen Regulator mit Regulatorbaum R B geliefert wird,
bestimmt den Zwischenraum zwischen Ober- und Unterware, somit auch
die Florhéhe. Um die Spannung der Florkette wihrend der Fachbildung
zu regulieren, fithrt dieselbe noch iiber einen Stab S¢, der federnd ange-
bracht ist.

In einer Nut des Schneidriegels M gleitet ein Messerschlitten mit
dem flachen (Messer Fig. 36a), der durch Exzenter und Scheiben hin und
her bewegt wird. Zu beiden Seiten des Stubles wird ein
kleiner Schleifstein angeordnet, der das Messer stets scharf E
erhdlt. Die Lage der Schleifsteine ist eine solche, daB auf
einer Seite das Messer dariiber, auf der anderen Seite Fig. 36 a.
darunter gleitet. Die Lage der Schleifsteine hat sehr
genau zu sein, damit des Messer stets gut und richtig geschliffen wird.
Der Verbrauch des Messers spielt keine groBe Rolle, nachdem dasselbe
einfach und billig ist.

Bewegt man die Florfiden fiir gemusterte Florgewebe mit Hilfe einer
Jacquardmaschine, wobei die Florfiden nach MaBgabe der Florbildung
verschieden einarbeiten, so muB die Florkette auf Spulen untergebracht
werden. Nachdem aber in diesem Falle die Florkette nicht durch einen
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Regulator geliefert wird, so muB oberhalb der Ware ein Stab angeordnet
werden, um das Auseinanderhalten der Ware fiir die Florhdhe richtig zu
begrenzen.

Pliisch.

Die Erzeugung von Pliisch ist die gleiche wie die von echtem Samt,
nur mit dem Unterschiede, daB der verwendete Webstuhl in allen Teilen
etwas kriftiger gebaut sein muB, um dem darauf herzustellenden, auch
kriftigeren, Florgewebe zu entsprechen.

Je nach der Bindung ist eine oder sind mehrere Florketten anzu-
ordnen. Die Grundkette ist stets fiir sich auf einem Kettenbaume unter-
gebracht. Man findet jedoch auch dann mit einer Florkette das Aus-
langen, wenn die Florfiden verschieden binden, sobald die eine Gruppe
der Florfiden durch einen Spannriegel zuriickgehalten wird, die momentan
nicht Flor bildet, wihrend die andere Flor zu bilden hat. Doch muB
die Einarbeitung resp. die so und so oftmalige Einbindung beider Flor-
gruppen dieselbe sein.

Auch der Plisch wird heute bereits auf mechanischen Doppelpliisch-
stithlen erzeugt, und zwar nicht nur glatte, sondern auch Jacquardware,
wodurch sich dieser Artikel in Hinkunft wesentlich verbilligen diirfte.

Krimmer.

Krimmer ist ein pliischartiges Florgewebe von geringer Einstellung
und starken Mohairflorkettenfiden, die entweder durchaus gezogen oder
geschnitten werden, mitunter aber auch teils geschnitten werden, teils
Schlingen bilden. Das starke Garn fir die Florkettenfiden wird vorher
einer besonderen Behandlung unterzogen, die darin besteht, daB es so
stark iiberdreht wird, bis es spiralfederartige, fingerdicke Réllchen bildet.
In dieser Form wird es dann gedimpft (fixiert). Wenn auch nachher das
Garn fiir die Bildung der Florkette wieder teilweise aufgelost (zuriick-
gedreht) wird, so wird es sich doch nach dem Weben resp. nach dem
Herausziehen der Ruten aus den Schlingen wibrend des Webens sofort
wieder kriuseln und so den gewiinschten Krimmereffekt bilden.

Die Stuhlvorrichtung ist eine dhnliche wie bei Pliisch.

Eine billige Qualitit des Krimmers wird auch ohne Verwendung von
Ruten erzeugt, indem hier die Florfiden als Schuf} in das Gewebe ein-
getragen werden. Das Gewebe wird auBerordentlich breit mit Hilfe einer
kleinen - Jacquardmaschine hergestellt, indem einige schwache Grund-
schiisse mit einem starken Florschu abwechseln. Wihrend nun die
Grundfiden durchaus zweibindig binden, flotten teilweise die Florfiden
splitterartig. In der Appretur werden dann die Florfiden durch das Be-
streben, sich zu kriuseln, das Gewebe stark zusammenziehen und so den
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Effekt bilden. Nebst der Jacquardmaschine ist dann nur noch eine
Wechselvorrichtung am Webstuhle erforderlich.

Felbel.

Dieser wird nur mit Rutenstiihlen erzeugt, weil sein Flor ein sehr
hoher ist. Im iibrigen ist die Vorrichtung dieselbe wie bei Pliisch.

Chenillegewebe.

Dies sind Gewebe, bei welchen in eine diinn eingestellte Kette ein
besonders starker, haariger, eigens hergerichteter SchuBfaden eingewebt
wird, der infolge seiner Beschaffenheit sofort Flor bildet.

Dieser ChenilleschuB3 zur Herstellung des Chenillegewebes ist an und
fiir sich schon ein Gewebe (Chenillevorgewebe) gewesen. Es werden feine
Kettenfaden gruppenweise angeordnet und mit den SchuBfiden meist in
Dreherbindung verbunden. Nachtriglich werden die SchulBfiden zwischen
den einzelnen Partien von Kettenfiden durchschnitten; dadurch erhilt
man eben soviele Langsstreifen mit doppelseitigem Flor, als Partien von
Kettenfiden zum Vorgewebé benutzt wurden. Diese Streifen werden meist,
mit etwas Drehung versehen, als SchuB zur Herstellung des eigentlichen
Chenillegewebes benutzt.

Far in Farben gemusterte Chenillegewebe wird der SchuBl in das
Vorgewebe streifenweise in den verschiedenen Farben entsprechend einem
bestimmten Muster derart eingetragen, dafl nach Herstellung einer be-
stimmten Linge, die gleich ist der Breite des spiter herzustellenden
Chenillegewebes, einige Schufl von bestimmter hervorstechender Farbe
geschossen werden. Auf diese Weise erhidlt man in jedem Chenilleschul3-
faden in bestimmter Entfernung einen Punkt, der im eigentlichen Chenille-
gewebe auf die Leiste zu fallen hat und so dem Weber beim Weben als
Richtschnur dient, um ein verschobenes Muster zu vermeiden.

Man erhilt von einem Chenillevorgewebe ebensoviel gleiche Schuf}
fir dieselbe Anzahl gleichgemusterter Chenillegewebe, als Fadengruppen
angeordnet gewesen sind.

Wird das Chenillevorgewebe erst immer nach zwei Kettenfaden-
gruppen zerschnitten, so erhdlt man Chenilleschufl mit Flor und Schlingen.
Die Hohe des Flors und der Schlingen richtet sich nach der Entfernung
der Kettenfadengruppen voneinander; man kann langen Flor und kurze
Schlingen bekommen und umgekehrt. Bei gleicher Entfernung der Ketten-
fadengruppen ist Flor- und Schlingenhéhe gleich groB. Wird nach zwel
Kettenfadengruppen geschnitten und dazwischen blo8 teilweise geschnitten,
so erhilt man stellenweise abwechselnd bloB Flor und dann wieder Flor
mit Schlingen. Durch diec Verwendung von verschieden starkem oder sonst
verschieden geartetem Schufl fiir das Chenillevorgewebe koénnen ebenfalls
weitere Effekte erzielt werden. Auf die beschriebene Art kann in bezug
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auf die Form wund Beschaffenheit des Chenilleschusses auch noch ge-
mustert werden und diirfte diese Anregung Interessenten zu weiteren Ver-
suchen anregen.

Verwendung findet der Chenilleschufl fiir Vorhangstoffe, Tiicher,
Schals, Bordiiren usw.

Chenilleteppiche (Axminsterteppiche).

In dieser Art Chenillevorgewebe binden die Kettenfiden mit den
Schullfdden in Zweibund und wird die ganze Kettenfadengruppe noch
durch einen Dreherfaden umschlungen, wobei die Bindung schon zu be-
wirken hat, daB die SchuBfiden nach dem Zerschneiden des Vorgewebes
durch die gespannten Kettenfiden bereits einseitig heraufgebogen werden;
aulerdem filhrt man die geschnittenen SchubBstreifchen noch iber V-férmige
Rillen einer erhitzten Walze, auf welcher sie in der V-Lage gediampft
und nachher zum Trocknen kommen, so daB der Flor vollstindig in eine
einseitige Lage gebracht wird.

Zum Eintragen dieses Schusses bedient man sich schwerer Schiitzen
mit Rollen, in denen der Schull auf Scheibenspulen und zur Vermeidung
seiner Verdrehung auf Abrollspulen untergebracht wird.

Meist sind bei solchen breiteren Stithlen zwei Personen (ein Weber
und ein Gehilfe) beschiftigt. Vor Abgehen des Chenilleschusses wird
geschickt von Hand aus, wihrend des Ganges des Stuhles, zirka ein
Meter Chenilleschull aus dem Schiitzen herausgezogen; nachher passiert
der Chenilleschiitzen das Fach, der Stuhl bleibt stehen und der Chenille-
schuB8 wird nach dem Muster gerichtet (gesetzt), resp. nach Erfordernis
etwas angezogen oder nachgelassen und dann mit Hilfe von Kdmmen an
die Oberfliche gekimmt. Hierauf wird der Stuhl wieder eingeriickt, die
Grundschiisse und der nichstfolgende Chenilleschul3 geschossen.

Schlingengewebe.

Diese werden ohne Zuhilfenahme von Ruten in der Weise erzeugt,
daB eine leicht gespannte Schlingenkette nach je zwei vorgeschlagenen
Schiissen auf jeden dritten Schuf3 gegen die Ware hereingeschoben wird und
so Schlingen bildet. Es werden also zwei Schiisse dem Warenrande bis
auf 1 cm Entfernung bloB angenihert und mit dem dritten Schuf
werden alle drei SchufBl auf einmal an die Ware angeschlagen. Zwischen
diesen drei Schiissen und der Kette entsteht durch die Verkreuzung der
Fiden soviel Reibung, daBl die leicht gespannte Schlingenkette mit-
hereingezogen wird, wihrend die ziemlich fest gespannte Grundkette
nicht nachgibt.

Diesem eigenartigen Anschlagen der Schiisse muf3 die Ladenbewegung
angepalt sein, und zwar wird dies erreicht durch die Einschaltung von
Exzentern oder Kniestiicken zwischen ILadenarm und Lade. Wihrend
zweler Schiisse wird die Lade um zirka 1 c¢m mehr zuriickstehen, beim
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dritten Schuf} jedoch wird die Entfernung zwischen Hauptwelle und Lade
durch die eingeschalteten Exzenter oder Kniestiicke um besagten einen
Zentimeter verlangert, wodurch samtliche drei Schiisse an die Ware heran-
geschoben werden. Gebaut wird diese Vorrichtung. von den Firmen
Roscher, Georgswalde, Gustav Thiele, Rumburg, sowie der Sichsischen
Webstuhlfabrik (Lois Schénherr), Chemnitz, und scheint gut zu sein.

Besonders wichtig ist der Kammeinzug, wenn die Ware rein werden
soll. Der Einzug ist so vorzunehmen, daB von links bis zur Mitte ab-
wechselnd ein Schlingenfaden und ein Grundfaden, von der Mitte ange-
fangen hingegen umgekehrt ein Grund ein Schlingfaden- und in den Kamm
eingezogen wird. In der Mitte gibt man, je nach der Dichte der Ein-
stellung bei dichter Ware einen Faden, bei diinner Ware drei Fdden in
einen Zahn. Diese Art des Einzuges hat den Zweck, die Schlingenfiden
immer auBen von den straff gespannten Grundfiden anzuordnen, damit
dieselben an ihrer Bewegung nicht gehindert werden. Wird der Einzug
gewohnlich gemacht, so wird jene Warenseite, auf der sich der Schlingen-
faden zwischen dem Eisenstibchen des Blattes und dem Grundfaden
befindet, unrein werden, weil der Schlingenfaden an seiner Bewegungs-
freiheit behindert wird. )

In Fig. 37 ist die Bindung und links der dazugehdrige Gewebe-
schnitt fiir ein einseitiges Schlingengewebe ersichtlich. Die schwarzen
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Fig. 37. Fig. 38. Fig. 39.

Bindepunkte bedeuten die Schlingenkette, die schraffierten die Grund-
kettenfidden. Die letzten resp. die obersten drei Schiisse bilden einen
sogenannten SchuBkurs und sind die unteren zwei Schiisse davon die
Vorschlagschiisse, die mit dem dritten SchuB an die Ware herange-
schoben werden.

Fig. 38 veranschaulicht die Bindung und den dazugehorigen Gewebe-
schnitt eines doppelseitigen Schlingengewebes. Man bemerkt in dieser
Bindung, daB die ungeradzahligen Schlingenfiden entgegengesetzt binden,
damit sich die Schlingen dieser Fdden nach unten schlagen.

Werden groBe Muster als Jacquardware erzeugt, so arbeitet man, um
Platinen zu sparen, die Grundkette mit Schéften und geniigen hiefiir
zwel Stiick Dreibinder-Exzenter, welche zwei Schifte betitigen, die durch
einen Wellengegenzug, wie bei Zweibund, miteinander verbunden werden
koénnen. Erstreckt sich das Muster beispielsweise iiber das ganze Tuch
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(Handtuch oder Badetuch), so ist es auch moglich, mit einem Drittel der
Karten auszukommen, wenn hiefiir eine besondere Jacquardmaschine
" benutzt wird, bei der von einer Nadel zwei Platinen gefaBt werden, deren
Hikchen einander gegeniiberstehen und deren Messer gekippt werden
konnen. Bekanntlich verflechten sich die Schlingenfiden mit den drei
Schiissen eines SchuBkurses bei Schlingengeweben mit glattem Grund
und Figuren in Schlingen in der Weise, daB innerhalb der Schlingenfigur
auf den ersten SchuB simtliche Schlingenfiden gehoben, auf den zweiten
Schufl gelassen und auf den dritten Schufl abermals gehoben werden.
Im Grunde der Ware ist die Hebung umgekehrt. Infolgedessen geniigt fir
alle drei SchuB ein und dieselbe Jacquardkarte, wenn die Jacquard-
maschine so eingerichtet ist, daB man mit derselben einmal, wie gewdhn-
lich, jene Platinen heben kann, deren Nadeln in die L&cher der Karte
eindringen koénnen, das andere Mal jedoch die Platinen zu heben in der
Lage ist, deren Nadeln von der Karte zuriickgedriickt werden. Demnach
sind jedesmal auf den mittleren SchuB8 der drei Vorschlagschiisse die
Messer umzukippen, und besorgt dies ein kleines Exzenter oder eine
Kurbel, die in dem Verhiltnisse 1:3 angetrieben wird, sowie das Karten-
prisma, wihrend der Messerkorb bei jeder Tour des Stuhles, wie beim
Antrieb einer gewshnlichen Jacquardmaschine, auf und ab geht.

Ist die Schlingenmusterung eine schachwitzartige (gekastelte), also
eine aus Vierecken bestehende, so kann diese mit Hilfe einer Schaft-
maschine hergestellt werden. In diesem Falle muB man jedoch am Ende
jeder viereckigen Musterpartie, also an der Stelle, an welcher der Um-
bruch der Vierecke zu erfolgen hat, einmal vier SchuB schiefen und fiir
den vierten SchuB die Bindung der Schlingenfiden so stellen, dafl die-
selbe zur regelrechten umgekebrten Schlingenbildung fiir die néchste
Musterpartie in Vierecken vorbereitet ist. Fig. 39 Bindung und Gewebe-
schnitt an der Grenze eines gekastelten Musters mit dem erwahnten
vierten SchuB (schwarzer Punkt). Auf diese Weise werden die von den
Schlingen gebildeten Vierecke rein erscheinen, wihrend sonst die Schlingen-
bildung der ersten und letzten Reihe jedes Viereckes bloB in halber Héhe
erfolgt und die Musterung in der Schufrichtung unansehnlich abgrenzt.

Bei Jacquardware ist dies nicht noétig, weil bei dieser Musterung
dieser Fehler fast gar nicht zu bemerken resp. nicht in Streifenform auf-
tritt, sondern nur eine etwas weniger reine Kontur der Figur ergibt.
Wollte man jedoch auch bei diesen Geweben besagten Fehler beseitigen,
so muBl durchwegs mit einem SchuBkurs von vier Schul} gearbeitet werden.

Die Vorbereitung der Ketten fiir Schlingengewebe hat mit groBer
Sorgfalt zu geschehen. Die Ketten sollen beim Biumen durch ein Blatt
getrieben, also entsprechend dressiert werden. Auch soll die Breite beider
Ketten (Grund- und Schlingenkette) genau iibereinstimmen, damit jede
unndétige Reibung der Kettenfiden untereinander vollstindig vermieden wird.

Kreuzschienen werden gewohnlich bloB in der Grundkette angeordnet.



Fur bessere Qualititen von Schlingengeweben nimmt man fiir die
Schlingenkette nicht einfaches Garn, sondern Zwirn.

Auch mehrkérige resp. mehifarbige Schlingengewebe werden erzeugt,
indem man zwischen den Grundfiden zwei Schlingenfiden von ver-
schiedener Farbe anordnet. An der Vorrichtung dndert sich dabei sonst
nichts, als daB die Beschniirung mehrkorig ausgefithrt wird, weil dadurch
das Schlagen der Karten wesentlich vereinfacht wird. Der Blatteinzug ist
in diesem Falle dreifidig (zwei Schlingfaden, ein Grundfaden bis zur
Gewebemitte, von da an umgekehrt) vorzunehmen.

Die ganze Stuhlvorrichtung ist in Fig. 40 ersichtlich. Die beiden ver-
schiedenen Ladenanschlagstellungen werden durch in beide ILadenarme
eingeschaltete Exzenter bewirkt, indem bei
Verwendung von zwei Vorschlagschiissen
der Haken K zweimal den Bolzen b falit
und die Exzenter E verdreht, so dall die
Ladenarme verkiirzt werden, das dritte Mal
jedoch den Bolzen ausliaBt, wodurch die Lade
um ca. 1 cm weiter vorgeschoben wird. Die Ab-
warisbewegung des Hakens K erfolgt entweder
durch ein Exzenter E, oder durch
eine Platine einer in Verwendung
stehenden Schaft-  oder Jacquard-
maschine, die mit Schnur S; in
r geeigneter Weise verbunden wird.

Im letzteren Falle . ist es auch
leicht  méglich,

zeitweise  ohne
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Schlingen zu arbeiten, wie dies bei Kanten in Tiichern ofter gebraucht
wird. Die Schnur S ist mit S, fiir die Betitigung durch Exzenter,
die Schnur S; mit S; fuar die Betdtigung durch die Schaft- oder
Jacquardmaschine verbunden. Wird eine Schaft- oder Jacquardmaschine
nicht verwendet, so muBl fiir den angefithrten Zweck eine Vorrichtung
eingeschaltet werden, durch welche die Haken K auBer Titigkeit gesetzt
werden koénnen.

Die Schlingenkette, die nur soviel gespannt wird, dalB sie sich nicht
von selbst abrollt, wird im gegebenen Momente zur Schlingenbildung
hereingeschaltet. Zu diesem Zwecke fithrt die Schlingenkette iiber eine
mit. Filz {berzogenec. Walze W, die ruckweise geschaltet wird. Auf der
Hauptwelle befindet sich fiir einen zu betitigenden - Schaltapparat ein
Exzenter E, das den Winkelhebel H bestindig bewegt. Ein Haken K
bewirkt die Schaltung der Walze W und somit auch die der Schlingen-
kette. K, ist an einem doppelarmigen Hebel befestigt, der, mit zwel keil-
formigen Schaltklinken versehen, eine mit passender Rille versehene Scheibe
der Walze W dreht. Falls einmal Schufl herausgetrennt wird und Kette
zuriickgenommen werden mull, so kann man durch Herabziehen des
Handgriffes G die ‘Klinke % in Eingriff bringen, wobei gleichzeitig ein
Finger f den Bolzen b, hebt und beide Keilklinken aus der Rille auslost.
Riickschaltklinke % mit Finger f befinden sich an einem Winkelhebel W,
vor der Schaltscheibe, wihrend die Keilklinken an einem hinter der
Schaltscheibe befindlichen geraden doppelarmigen Hebel H, befestigt
sind. Das Ausheben resp. Senken des Hakens K, kann ebenfalls durch
ein Exzenter oder eine Platine erfolgen. :

Will man vierschiissig, d. h. mit drei Vorschlagschiissen arbeiten, so
ist auf der Schlagwelle noch ein kleineres Zahnrad vorhanden, das mit
einer Ubersetzung von 1:2, somit in dem Verhiltnisse 1:4, zur Touren-
zahl des Stuhles die Haken K betdtigt. Das untere Zahnrad auf der
Exzenterwelle muB3 dann gegen ein groBeres ausgewechselt werden.

Fir die Hereinbewegung der Ware ist ein mit Nadeln besetzter
Regulatorbaum R B vorhanden, wihrend die Aufwicklung der Ware ganz
lose auf einen separaten Warenbaum W B erfolgt, der durch ein Reibungs-
getriebe sich rascher zu drehen sucht, als Ware fertig wird, jedoch durch
die Ware selbst zurtickgehalten wird, so daB sich eben nur soviel Ware
aufwickelt, als vom Regulatorbaum geliefert wird.

Von Wichtigkeit ist die richtige Form und Einstellung des Exzenters E,,
und l4Bt diese Einrichtung noch zu wiinschen ibrig. Zunichst soll es die
Schlingenkette genau in dem Momente anfangen zu schalten, wenn sich
die Lade um den Vorschlag von zirka 1 cm gegen die Ware bewegt.
Nun, dieses ldBt sich ja am Exzenter einstellen. Die’ Schaltung der
Schlingenkette soll sich aber auch schon vollzogen haben, wenn die Lade
sich bis an den Warenrand heranbewegt hat. Es mul} also die Schaltung
rasch erfolgen, was nicht geniigend beriicksichtigt erscheint und wvon der
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Form des Exzenters abhingt. Die Erhchung am Exzenter sollte mehr
die Form eines Vorsprunges (Knagge) haben, um eine rasche Schaltung
der Schlingenkette im gegebenen Momente zu bewirken.

Will man stellenweise die Ware dichter haben, so 1iBt sich auch die
Schaltklinke am Regulator durch die Schaft- oder Jacquardmaschine
periodisch ausheben.

Die bisher beschriebene Art der Schlingengewebe ist an eine ganz
bestimmte Bindung gebunden, die jedoch fiir andere Waren als Hand-
und Badetiicher weniger geeignet erscheint, nachdem in derselben an den
Stellen, an welchen keine Schlingen auftreten, die vorhandenen Doppel-
schiisse ungiinstig in Erscheinung treten. Es sind deshalb auch schon
Versuche gemacht worden, Schlingen auf einem gewohnlichen zwei-
bindigen Grundgewebe hervorzubringen. Zu diesem Zwecké werden an
einem quer iiber die Ware angeordneten Stabe eine gréBere Zahl zirka
2 cm langer Stahldrahthikchen angeordnet, die gegen das Blatt in das
Fach hinein vorgeschoben werden konnen, bevor sich noch die Lade beim
Hereingange in ihre vorderste Stellung bewegt hat, resp. sich das Blatt
noch zirka 2 cm vom Warenrande entfernt befindet und sich das Fach
der Grundfiden bereits geschlossen hat, die Schlingenfiden jedoch noch
gehoben bleiben. Nach vollzogener Vorwirtsbewegung des Stabes, der
bloB zirka 114 cm betrigt, macht derselbe noch rasch eine kleine seitliche
Bewegung, wodurch die rechtwinkelig abgebogenen Hikchen im Fach
unter die noch gehobenen Schlingenfiden treten, worauf sich der Stab
wieder zuriickbewegt. Diese Zuriickbewegung erfolgt gleichzeitig mit der
Hereinbewegung der Lade, so daB die Hiakchen mit dem Blatte nicht in
Berithrung kommen, jedoch bei dieser Bewegung bloB 2 mm vom Blatte
entfernt bleiben. Es kann also der letzte Teil der Ladenhereinbewegung
fir das ZuriickstoBen des Hikchenstabes benutzt werden, wobei der
zuriickgestoBene Hikchenstab verankert wird. Nach Eintragung eines
oder mehrerer Schiisse wird der Hakchenstab durch eine kleine seitliche
Zuriickverschiebung das Herausziehen der Hikchen aus den Schlingen
bewirken und kann im gegebenen Momente fiir eine erneute Schlingen-
bildung vorgeschoben werden.

Fir die Hebung der Schlingenfiden miissen separate Schifte ver-
wendet werden, die durch passend geformte Exzenter in geeigneter Weise
zu betitigen sind. Auch ist die Schlingenkette auf einem separaten

Kettenbaume unterzubringen.

Gewebe unter Verwendung einer Jacquardmaschine mit Neben-
oder Bindemaschine (Schaft- und Jacquardmaschine).

Um Platinen zu sparen oder fiir Grundschiisse eine reine Grund-
bindung zu erzielen, oder auch um das langwierige Einsetzen von Grund-
bindungen in die Patrone zu vermeiden, wird bei Geweben, wo es die
Bindung zuliBt, ein Teil der Kettenfiden mit Hilfe von Vorderschiften.
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betatigt. In anderen Geweben werden abwechselnd Grund- und Figur-
schiisse geschossen, wobei die Grundschiisse in einer einfachen Bindung,
die durch Schifte bewirkt werden kann, mit der Kette verbunden werden.
Eine weitere Gattung von Geweben wird mit Unterschiissen versehen,
die irgendwelche jeweilig auf der Riickseite flottierende Kettenfiden in
einfacher Bindung abzubinden haben. Endlich stellt man auch einige
Sorten von Geweben mit mehrfiadiger Aushebung durch die Jacquard-
maschine her, die jedoch in der Bindung einfidig durch Vorderschifte
abgebunden werden, und wo die mehrfidige Aushebung durch die
Jacquardmaschine entweder in einem Teile des Gewebes oder gar bloB an
den Umrissen der Figur zu bemerken ist.

H.Sch.

VLT i i

Fig. 41.

Je nach dem praktischen FErfordernis werden fiir diese Zwecke
Hebeschifte unter dem Platinenboden (Obertringles) (Fig. 41), Hebe-
schifte unter dem Schnurbrett (Untertringles) (Fig. 42), oder Vorder-
schafte (Fig. 43), angeordnet.

Die Vorderschifte kénnen auch, wenn dies in einzelnen Fillen vor-
teilhafter sein sollte, hinter oder zwischen der Beschniirung angeordnet
werden und empfiehlt es sich in letzterem Falle, statt der unteren Schaft-
leiste, die Helfen der Schifte ebenfalls mit Anhangeisen zu beschweren,
weil sich in diesem Falle etwaige wihrend des Webens gerissene Ketten-
fiden besser einziehen lassen (Fig. 44).

Die Karte fiir die Bindemaschine ist separat, von stirkerer Pappe
und groéBeren Lochern, wie die Karten fiir eine Schaftmaschine. Die
Jacquardmaschine ist rdumlich etwas linger (tiefer) gebaut und sind in
derselben gewdhnlich 16 starke Schaftplatinen eingesetzt. Mit diesen
Platinen betatigt man die verschiedenen speziellen Einrichtungen des
Webstuhles und auch die Wechselvorrichtung. Sind solche starke Platinen
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nicht vorhanden, so mufB3 zur Betitigung eines Vorderschaftes eine ganze
Querreihe von den gewdhnlichen Jacquardplatinen verwendet werden.
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Fig. 45 zeigt ein Kartenprisma einer solchen Jacquardmaschine mit
Neben- oder Bindemaschine, bei welchen fiir besondere Gewebe das
Prisma dieser Maschine auch zweiteilig ausgefithrt wird, damit das zweite
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Prisma unabhingig von dem  Prisma der Jacquardmaschine gewendet
werden kann. Doch geniigt es fiir die Herstellung einer Reihe von
anderen Geweben, wenn laut Fig. 45 beide Prismen aus einem Stiick
hergestellt sind und gemeinsam wenden.

Ist die Einrichtung eine solche, daB jedes Prisma fiir sich, also un-
abhingig voneinander gewendet werden kann, so ist auch jedes Prisma
fir sich mit Laterne und Wendehaken versehen.

Fiir leichte Gewebe ist die Anschniirung der Untertringles eine ein-
fache, indem einfach Schniire von den Reserveplatinen durch das Schnur-
brett gefithrt und dort mit den Tringles verbunden werden. Bei schmalen,
leichten Waren geniigen Schniire links und rechts im Schnurbrett auBer-
halb der Beschniirung. Fiir breite Ware ist es wohl noétig, Tringlschniire
auch innerhalb der Beschniirung durch das Schnurbrett hindurchzufithren,
um ein Durchbiegen der Tringles zu vermeiden. In diesem Falle werden
an den Stellen, an denen die Tringlschniire durch das Schnurbrett fithren,
1% cm breit keine Locher fiir die Jacquardbeschniirung gebohrt, damit
man an diesen Stellen groBere Locher fiir die Tringlschniire anbringen
kann, die auch ringsherum gentigend Fleisch (Holz) aufweisen.

Bei Mobelstoffen werden am hiufigsten Vorderschifte und Tringles
angewendet, und nachdem Mobelstoff im allgemeinen eine schwere Ge-
webegattung ist, so mufl hier die Tringlanschniirung ganz besonders sorg-
faltig durchgefithrt werden. Die Tringlschniire miissen womdglich senkrecht
durch das Schnurbrett fithren, damit die Schnurenreibung auf ein Mindest-
mal3 beschrankt wird, um das Schnurbrett vor vorzeitiger Abniitzung zu
schiitzen. Gewohnlich werden die Schaftplatinen in der Jacquardmaschine
vorn angeordnet und die Jacquardmaschine wird so gestellt, dall sich die
Schaftplatinen senkrecht iiber dem Schnurbrett befinden. Die Fig. 39
zeigt eine Anordnung bei Mébelstoff, bei welcher sich die Schaftmaschine
in der Mitte senkrecht oberhalb des Schnurbrettes befindet, wihrend
zwel Platinengruppen der Jacquardmaschine hinten und vorn angeordnet
sind, deren Hebeschniire ziemlich schrig von hinten und vorn in das
Schnuibrett verlaufen; dies hat jedoch weniger auf sich, weil ja eine Hebe-
schnur nur durch ein Anhangeisel belastet ist.

Von den Schaftplatinen in der Mitte erscheint immer eine ganze
Querreihe mit einem Tringl durch ein langes Brett B verbunden, damit
der Tringl iber die ganze Schnurbrettbreite an mehreren Stellen gefalit
werden kann und die Tringlschniire senkrecht zum Schnurbrett verlaufen.
In Wirklichkeit sind die Bretter B ebenso lang wie das Schnurbrett, damit
die Befestigungsstellen, gleichmiBig verteilt, die Last einer ganzen Helfen-
reihe tragen.

Mehrfiadige und damastartige Jacquardgewebe.

Binden in einem Jacquardgewebe durch mehrfidige Aushebung stets
mehrere benachbarte Kettenfiden gleich, so bezeichnet man diese als
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mezhrfidige Jacquardgewebe. Binden mehrere benachbarte Kettenfiden
nur stellenweise gleich, wihrend sie an anderen Stellen einzeln binden, so
bezeichnet man solche Gewebe als damastartige Gewebe oder als Halb-
damast. Stufen jedoch bloB die Umrisse der Jacquardfiguren mehrfidig
ab, wihrend im {iibrigen die Kettenfiden alle einzeln binden, so nennt
man solche Gewebe eigentlichen oder Ganzdamast.

Unter mehrfidiger Aushebung versteht man eine Vorrichtung, mit
welcher jede Platine der Jacquardmaschine immer eine Mehrheit von be-
nachbarten Kettenfiden aushebt. Die mehrfidige Aushebung kann zwei-
bis vierfidig und auch noch dariiber sein. Fiir diese mehrfidige Aus-
hebung benutzt man .entweder Mailons mit mehreren Fadenaugen oder
man vereinigt die Helfen oder Schniire mehrerer Mailons mit einem
Fadenauge zu einem Biindel.

Der Zweck dieser Einrichtung besteht darin, daB man z. B. mit
einer
600er Jacquardmaschine und 2fidiger Aushebung eine MusterrapportgroBe

von 1200 Fiden,
600er Jacquardmaschine und 3fidiger Aushebung eine MusterrapportgroBe
von 1800 Fiden,
600er Jacquardmaschine und 4fidiger Aushebung eine Musterrapportgrie
von 2400 Fiden
usw. erzielen kann. Damit aber das Gewebe durch die mehrfidige Aus-
hebung den Feinheitsgrad nicht verliert, sucht man die mehrfidig neben-
einanderlaufenden Kettenfiden durch den SchuB zu verdecken und letztere
durch besondere zwischengeschaltete feine Fiden, wie beispielsweise bei
Gobelin, einfidig mit Hilfe von Schiften abzubinden; oder aber wird die
Bindung im Grunde oder in der Figur bei Halbdamast oder in Grund
und Figur bei Ganzdamast durch besondere Schaftvorrichtungen von
ein und denselben Kettenfiden einfidig hergestelit.

Die Vorrichtungen, die nétig sind, bei mehrfidiger Kettenaushebung
durch die Jacquardmaschine einfidige Abbindung zu erzielen, bestehen
wiederum in Schiften, die entsprechend ihrer Anordnung bezeichnet
werden 2als:

1. Vorderschifte (vor, in oder hinter der Beschniirung).

2. Hebeschifte (unter dem Platinenboden).

3. Tringles (unter dem Schnurbrett).

Zur Betitigung dieser Schifte verwendet man zumeist die Reserve-
platinen, oder wenn dieselben nicht hinreichen, so beschniirt man die
Maschine nicht voll, so daB man auBer den Reserveplatinen noch die
erforderliche Platinenzahl zur Verfiilgung hat oder aber, was am vorteil-
haftesten ist, man 1iBt sich bei dem Bau der Jacquardmaschine eine
entsprechende Anzahl Reserveplatinen von kriftigerer Form einsetzen;
und zwar werden dann in einer Querreihe blof halb so viel als Jacquard-
platinen angeordnet, die auch von stirkeren Nadeln umgriffen und von
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einer separaten Karte mit groBleren Lochern, jedoch vom gleichen Prisma
aus betitigt werden. Auf diese Art erscheint ganz zweckentsprechend eine
kleine Schaftmaschine in die Jacquardmaschine miteingebaut. Diese Ein-
richtung hat noch einen weiteren Vorteil, welcher darin besteht, da man
filr die Schifte eine besondere kurze Kartenkette aus st.’irkerér, wider-
standsfihigerer Pappe anordnen kann, wihrend man sonst gendtigt ist,
die Schafthebung in die ganze Jacquardmusterkarte in vielen Wieder-
holungen zu schlagen. Siehe auch den Artikel: ,,Gewebe unter Verwendung
einer Jacquardmaschine mit Neben- oder Bindemaschine™, Seite 59.

Halbdamast.

Zu diesen zihlen alle jene Gewebe mit mehrfidiger Aushebung, bei
welchen ein Teil des Gewebes einfidig abgebunden erscheint, und ist es
hiebei gleichgiiltig, ob dies in der Figur oder im Grunde des Gewebes
der Fall ist.

Der Halbdamast ist wesentlich einfacher herzustellen als der Ganz-
damast, indem die einfidige Abbindung desselben in einem Teile des
Gewebes bereits mit den beschriebenen Vorder- oder Hebeschiften be-
wirkt werden kann.

Werden fiir die einfidige Abbindung Vorderschifte angewendet, so
sind die Kettenfiden stets doppelt eingezogen, und zwar einmal mehr-
fadig in die Jacquardmaschine und dann einfidig in die Vorderschifte.
Die Vorderschiafte bestehen aus Helfen mit langen Zwirnaugen fiir Aufzug,
in denen sich von der Jacquardmaschine gehobene Kettenfiden frei nach
oben bewegen konnen. Zwischen den Vorderschiften und der Beschniirung
muB ein Zwischenraum von zirka 10 c¢m verbleiben, weil wihrend des
Webens zahlreiche Kettenfiden durch die Schifte zur Hebung kommen,
die von Jacquardhelfen niedergehalten werden. Der Webstuhl muB} bereits
eine ziemliche Tiefe erhalten, damit die Kettenfiden, in einer lidngeren
Strecke ausgespannt, groBere Elastizitit besitzen. Ist der Webstuhl zu
wenig tief, so hilft man sich durch Anbringung von zuriickragenden
Lagern fiir den Streichriegel oder man vertieft den Webstuhl durch ein
hinten angegliedertes Holzgestell, in welchem Streichriegel und Ketten-
baum gelagert werden. Diese Vorrichtung ist jedoch eine ziemlich veraltete
und ist durch neuere, bessere verdringt worden; sie hatte jedoch den
Vorteil der Verwendung einer wesentlich geringeren Anzahl von Hebe-
schniiren in der Beschniirung.

Zu den neueren Vorrichtungen gehéren die Hebeschifte unter dem
Schnurbrett (Tringles) und solche unter dem Platinenboden.

Werden Hebeschifte unter dem Schnurbrett angewendet, Fig. 42,
so erhilt die Beschniirung ebenso viele Schniire, als Kettenfiden vor-
handen sind. Die Hebeschifte, die fir jeden Schaft nur aus einer einzigen
schwachen Schiene von hartem Holz bestehen, werden in die Jacquard-

Kraus, Der Webmeister, 1V. Teil. 5



66

oberhelfen unter dem Schnurbrett eingeschoben und durch die Platinen
der Schaft- oder die Reserveplatinen der Jacquardmaschine betitigt.

Damit sich die Hebeschaftleisten nicht so leicht durchbiegen, sollen
dieselben ziemlich breit ausgefiihrt sein und miissen je nach der Gewebe-
breite an mehreren Stellen von den Schaftschniiren getragen werden.

Sind die Hebeschifte unter dem Platinenboden angeordnet, so ist
deren gebrauchliche Anschniirung beispielsweise bei vierfidiger Ketten-
aushebung in Fig. 41 ersichtlich. Jede Platinenschnur spaltet sich zirka
10 bis 12 cm unterhalb des Platinenbodens in vier Teile, an welchen
Schlingen befestigt sind, die auf Linealen aufruhen. Eine 400er Jacquard-
maschine erhilt bei zweifidiger Aushebung 16, bei dreifidiger Aushebung
24 und bei vierfidiger Aushebung 32 Lineale, wie letzteres in Fig. 38 er-
sichtlich ist. Die Beschniirung erhilt auch hier genau sovie;l Hebeschniire,
als Kettenfiden vorhanden sind. .

Fig. 46 zeigt so gut, als es sich eben tun lieB, eine zugehdrige Muster-
patrone mit der.gewchnlich iiblichen Reservereihe rechts fiir die Leiste
usw. und je vier Re-
servereihen links und
rechts fiir die Hebung
von Hebeschiften unter m.Pp
dem Platinenboden bei
16 bindigem SchuBatlas. !
Die rechte Gewebeseite
wird nach unten ge-
webt, so daB dieselbe
dort Kettatlas aufweist,
wo auf der verkehrten
Seite SchuBatlas gewebt

wurde.
Wire beispielsweise die 400er Jacquardmaschine achtteilig gerade

durch beschniirt, so wiirde dies bei vierfidiger Aushebung einer Ein-
stellung von 336x8x4 = 10752 Kettenfaden entsprechen. Jede Platine
wiirde vier Schlingen und jede Schlinge acht Kettenfiden tragen, so dal
mit der Hebung einer Platine 8mal je 4 benachbarte = 32 Kettenfiden

Fig. 46.

zur Hebung kommen.
Von den 400 Platinen der erwihnten 400er Jacquardmaschine sind

2 % 32 Platinen fiir die Hebung der Hebeschifte in Abzug zu bringen,
so daB bloB 336 Platinen fiir die eigentliche Beschniirung in Betracht
kommen. Es empfehlen sich fiir solche Vorrichtungen Feinstichmaschinen
mit gréBerer Platinenzahl.

Die Lineale sind meist von 2mm starken Bandeisen, damit dieselben
wenig Raum einnehmen. Bei der Bestimmung der Entfernung der Knoten
in den Platinenschniiren, an welchen sich dieselben in vier Teile teilen,
dann der Linge der vier Teile und der Linge der Schlingen, ist die sich
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notig machende Fachhohe zu beriicksichtigen. Fiir die Schlingen kommt
noch die zirka 4 cm betragende Breite der Lineale in Betracht resp.
hinzu.

Gewebt werden auf diese Art vornehmlich damastartige Seiden- und
Mobelstoffe. Dieselben zeigen fast stets eine eintidig abgebundene Atlas-
figur oder einen ebensolchen Grund, wihrend der Rest des Gewebes
mehrfidig bindet und der bei Damastmébelsoffen meist vom Schuf3
gobelinartig gebildet wird.

Eine besondere Art der Halbdamastgewebe bilden jene Gewebe, die
mit mehrfidiger Aushebung und sogenannter franzdsischer Beschniirung
hergestellt werden. Dieselben bilden in bezug auf Gewebetechnik einen
Ubergang zum eigentlichen Damast, nachdem die Abbindung in allen
Gewebeteilen eine einfidige ist, ohne hiebei eine Ganzdamastvorrichtung
verwenden zu miissen. Doch beschrinkt sich diese Vorrichtung nur auf
die Herstellung einiger weniger Artikel.

Die Vorrichtung besteht darin, daBl die mehrfidigen Biindel von
Gallierschniiren zweier benachbarter Platinen zweibundartig oder drei bis
vier benachbarter Platinen képerartig ineinander beschniirt sind. Wird
nun bei der zweibundartigen Ineinanderbeschniirang eine Platine gehoben,
so entsteht auch in der Ware Zweibund, bei der képerartigen Ineinander-
beschniirung SchuB- oder Kettkoper, je nachdem SchuBl- oder Kettképer
geschlagen wird.

Bei zweibundartiger Ineinanderbeschniirung bedient man sich fiir
einen Teil des Gewebes resp. fiir die Figur oder mitunter auch fiir den
Grund noch der Vorderschifte fiir Aufzug mit langen Zwirnaugen zur
einfidigen Abbindung jenes Kettenteiles, der beim Weben durch die
Jacquardmaschine nicht ausgehoben, also im Unterfache liegenbleibt und
meist die Figur bildet.

Bei der koperartigen Ineinanderbeschniirung sind Vorderschifte nicht
mehr nétig. Es wird fiir die Figur SchuBképer, fiir den Grund des
Gewebes Kettkoper geschlagen oder umgekehrt. Wird die Kette, wie bei
diesen Geweben iiblich, dicht eingestellt und starker Zwirnschull ver-
wendet, so erhilt man einen atlasartigen Gewebecharakter im Ketten-
effekt und einen ripsartigen im SchuBeffekt, die sich auffallend stark von-
einander abheben. Die Figuren stufen beispielsweise bei dreibindiger
Ineinanderbeschniirung und sechsfidiger Aushebung um 18 Fiden oder
um eine Mehrheit von 18 Fiden ab. Diese Zahl erscheint wohl etwas
hoch, ist jedoch nicht so schlimm in Anbetracht der dichten Ketten-
einstellung. Anderseits erscheint der stufige Charakter der Umrisse der
Figuren gar nicht so iibel und hat auBerdem etwas Modernes an sich.

Auf diese Weise kann man mit einer verhdltnismiBig Kkleinen
JacquardmaschinengréBe Tischtiicher weben, die ein einziges groBes Spitz-
muster aufweisen, wie es mit einer anderen einfachen Vorrichtung kaum
zu erzielen ist. In der Mitte der Beschniirung muB mit Riicksicht auf

H*
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den Sogenannten Spitzfaden eine zusammengehérige Partie Gallierschniire
leergelassen werden.

Fiir die Kette empfiehlt sich Seide oder feiner, merzerisierter Baum-
wollzwirn, fiir den SchuBl sehr starker Kammgarn- oder Baumwollzwirn
derselben Farbe wie die Kette. Dieser Schull wird bei halbwegs dichter
Ketteneinstellung von der Kette verdeckt. Das Verhiltnis der Kett- zur
SchuBdichte richtet sich gewo6hnlich nach der Art der mehrfidigen Aus-
hebung und betrigt 4:1 bis 8:1. Dieses Verhiltnis gilt dann auch fiir
das Linienpapier der Musterzeichnung. Daraus ergibt sich ein weiterer
Vorteil, der infolge der geringen SchuBdichte in der raschen Herstellungs-
weise besteht, wobei noch der Weblohn ein wesentlich geringerer ist.

Damastgewebe (Ganzdamast).

Unter eigentlichen Damastgeweben versteht man vom technischen
Standpunkte aus Gewebe, bei welchen von der Jacquardmaschine nicht
mehr einzelne Kettenfiden, sondern mehrere nebeneinander befindliche
ausgehoben werden, wihrend diese Faden in der Grundbindung der Ware
einzeln binden. Man verfolgt damit den Zweck, gréfere Muster herstellen
zu konnen, ohne dabei die Feinheit des Gewebes zu beeintrichtigen, und
wurde dies auch durch die mehrfidige Aushebung und einfidige Ab-
bindung erreicht.

Das Unterscheidungsmerkmal zwischen einem gewdhnlichen Gewebe
und einem Damastgewebe besteht also darin, daB bei Damast besonders
groBe Muster mit feiner Warenqualitit vereinigt sind. GroBe Muster
werden wiederum nicht fiir Kleiderstoffe o. dgl. gefordert, sondern fiir
Dekorationsstoffe und Deckengarnituren. Zur Erzeugung groBer Muster
braucht man wiederum groBe Jacquardmaschinen resp. Jacquard-
maschinen mit groBer Platinenzahl. Um nun nicht gar zu unférmig
groBe Jacquardmaschinen verwenden zu miissen, ist man auf einen Aus-
weg verfallen, der darin besteht, da man von den einzelnen Platinen
der Jacquardmaschine statt einzelne Fdden mehrere benachbarte betitigt
und dann die einzelnen Fiden dieses Fadenbiindels durch spezielle Schaft-
vorrichtungen gesondert abbindet. Der Fachmann erkennt also ein wirk
liches Damastgewebe an der mehriidigen Abstufung der Figurenumrisse.

Geradezu erstaunlich ist die Tatsache, daB in . fritherer Zeit zahl-
reiche Personen fast ihr ganzes Lebensalter in den Dienst dieser Sache
stellten, um mit einer moglichst einfachen und praktischen Vorrichtung
Damastgewebe herstellen zu kénnen, ohne jedoch das sich gesteckte Ziel
in vollstindig befriedigender Art zu erreichen. Der Wert dieser Bestrebung
ist aber in neuerer Zeit wesentlich durch den Bau der Feinstich-
Jacquardmaschinen herabgemindert worden, mit welchen man fior gewohn-
lich ohne Damastvorrichtung das Auslangen findet. Nur fiir spezielle,
ganz groBe Decken und Dekorationsstoffe dirfte die Damastvorrichtung
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noch von Interesse sein und in einer oder der anderen Art zur Ver-
wendung kommen.

Die Hauptschwierigkeit fiir dic Herstellung von Ganzdamast liegt
in dem Senken einzelper Fdden des durch die Jacquardmaschine mehr-
fadig ausgehobenen Kettenteiles in das Unterfach. Bei Halbdamast
werden bloB einzelne Kettenfiden von dem liegengebliebenen Kettenteile
ms Oberfach gehoben und 14Bt sich dies leicht durch die bereits be-
schriebenen Schaftvorrichtungen bewirken, wobei bei einzelnen Einrich-
tungen dic Hebeschniire der Beschniirung einfach locker werden. Das
Senken einzelner Fiden 4Bt sich jedoch nicht in gleicher Weise durch-
fithren, da die ausgehobenen Hebeschniire der Beschniirung doch nicht
so einfach nach unten nachgeben kénnen. Folglich muB zu einem anderen
Ausweg gegriffen werden und erscheinen im nachstehenden einige solcher
Vorrichtungen behandelt.

Damastvorrichtung mit Vordergeschirr und Kreuzfach.

Bei einer der bekanntesten Vorrichtungen dieser Art werden die
Kettenfiden einmal mehrfidig in die Jacquardmaschine und ein zweites-
mal einfidig in Vorderschifte eingezogen und vermitteln die Schifte die
einfidige Abbindung, die Jacquardmaschine die mehrfidig abstufende
Musterung Fig. 47. Diese Vorrichtung bezeichnet man als Damastvor-
richtung mit Vordergeschirr und Kreuzfach. Dieselbe ist wohl die #lteste
Damastvorrichtung, besitzt aber alle die Nachteile, die schon bei Halb-
damast erwihnt wurden: nidmlich groBes Raumerfordernis hinter der
Lade, das Kreuzfach, durch welches abwechselnd die betroffenen Ketten-
fiden ungleich mehr gespannt und deshalb auf groflere Festigkeit bean-
sprucht werden, und schlieBlich auch das sich mit Riicksicht auf die
Spannung der Kette gebildete kleine Fach, das die Verwendung von sehr
niedrigen Schiitzen bedingt. In diese Schiitzen kann man deshalb auch
nur kleine Spulen einlegen und werden die Schittzen gewdhnlich mit
Bleieinlagen beschwert, damit dieselben fiir das Durchlaufen der langen
Ladenbahn den nétigen Schwung erhalten.

Am besten verarbeiten sich mit dieser Vorrichtung elastische Garne.
Fiir unelastische Garne, wie z. B. fiir Leinen, mul3 der Stuhl sehr tief
gebaut werden, damit die Kette weit ausgespannt werden kann, um so
‘die notige Elastizitit der Fiden beim Verweben zu erlangen. Bei Ver-
wendung eines gewdhnlichen Stuhles wird hinten am Stuhl zur Ver-
tiefung desselben ein Holzgestell mit einem Streichriegel angeordnet; in
diesem Gestell ist dann auch der Kettenbaum gelagert.

Will man ein derartiges Gestell infolge Raummangels vermeiden, so
empfiehlt es sich, unelastische Kettenfiden in der Nzhe des Streich-
riegels durch halbe Helfen mit Anhangeisen zu beschweren und auf diese
Art nachgiebig zu gestalten. Zu diesem Zwecke ordnet man in zirka
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20 om Entfernung einen zweiten Streichriegel an. Zwischen diesen beiden
Streichriegeln, um zirka 4 em tiefer, werden die Helfen auf mehrere in
die Unterhelfen eingeschobene Schaftleisten aufgereiht und die Schaft-
leisten auf beiden Seiten des Stuhles entsprechend gelagert.

Infolge des niedrigen Faches miissen die Schiitzenspitzen stets sorg-
faltig mit Hilfe eines guten Schleifsteines nachgeschliffen werden, damit
sie keine Kettenfiden mitnehmen und zerreiBen. Die Schiitzen miissen
sorgfiltig gehiitet werden, daB sie nicht herunterfallen oder anderweitig
verletzt werden; auch diirfen sie nirgends anprallen und infolge dieses
schiefern. AuBerdem sollen dieselben von einer schweren Holzsorte her-
gestellt sein.

In Fig. 47 ist die Vorrichtung ersichtlich. Von der Hauptwelle wird
ein grofes Zahnrad in dem Verhiltnisse 4:1 angetrieben. Mit dem

[

| —
T

Fig. 47.

groBen Zahnrade, das lose auf die Schlagwelle aufgeschoben wird und
sich unabhingig von dieser drehen kann, ist ein Exzenter verbunden,
das bewirkt, daB nach je vier Schull die Jacquardmaschine einfillt und
sofort wieder aushebt. Das Schwungrad der Hauptwelle bildet gleichzeitig
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ein Kurbelrad, in welchem die Kurbelstange (Zugstange) fiir die Schaft-
maschine verschraubt ist. Wiahrend also die Schaftmaschine ebenso viele
Touren macht wie der Webstuhl, wird die Jacquardmaschine immer erst
nach vier Schiissen eine Tour machen, so daBl auch eine Jacquardkarte
fiir vier Schub gilt.

Wird bei abgepaBiten Tiichern zum SchluBl ein glatter Saum gewebt,
so zieht man die Zugstange der Jacquardmaschine vom Bolzen des Hebels
herab, hingt die Feder F aus und 1iBt den Hebel zu Boden gleiten.
Auf diese Art ist die Jacquardmaschine vollstindig ausgeschaltet und
arbeitet bloB die Schaftmaschine glatten Saum. Die Schaftmaschine
besitzt entweder bloB acht Platinen und der Tiefzug des jeweiligen
Schaftes erfolgt durch Gegenzug (Fig. 48 und 49) oder es besitzt die

.Wm.

Fig. 48. Fig. 49.

Schaftmaschine 16 Platinen, wobei acht Platinen fiir den Hochzug, die
anderen acht fir den Tiefzug der Schifte bestimmt sind (Fig. 52). Die
Gegenzuganschniirung zeigen die Fig. 48 und 49. Entweder werden fiir
den Gegenzug vier verschieden groBe Rollen angeordnet, wobei der
Einzug der "Kettenfiden gerade durch sein kann oder es werden gleich
groBe Gegenzugrollen angeordnet und selbe entsprechend schrig gelagert;
in diesem Falle muBl jedoch der Einzug der Kettenfiden vor und zuriick
gemacht werden, um die tichtige Verkreuzung der Kettenfiden im Gewebe
zu erzielen. Erstere Vorrichtung ist vorzuziehen. In der Schniirung
bedeuten die Punkte Anschniirung fir Aufzug, die Kreuzel, Anschniirung
fir Niederzug der Schifte. Wird eine Schaftmaschine mit 16 Platinen
verwendet, so ist die Anschniirung in Fig. 52 ersichtlich. Doch kann auch
die Schaftmaschine mitten auf den Stuhl aufgestellt und die Schnuren
(besser Drihte) mitten durch die Kette nach unten fiir den Niederzug
der Schifte gefithrt werden. Die Drihte betitigen dann unten von der
Mitte ausgehend doppelarmige Hebel nach links- und rechts, die dann
auch links und rechts mit den Schiften verbunden sind.

Wird ein Schaft tiefgezogen, so muB auch seine Hochzugplatine
nach unten nachgeben koénnen; folglich werden die Platinen bloB wvon
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Spiralfedern, die den Platinenboden zu ersetzen haben, gehalten, um
die erforderliche Beweglichkeit nach unten zu ermdéglichen.

Nachdem die Schifte Helfen mit langen Zwirnaugen besitzen, so
ergibt sich noch ein weiterer Ubelstand, der darin besteht, daB die
Schifte nicht durch die Spannung der Kettenfiden in die Mittellage
resp. Ruhestellung zuriickgefihrt werden, wie dies bei Schiften mit
gewohnlichen Helfen der Fall ist. Es miissen also hier die Schifte noch
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Fig. 50. Fig. 51.
durch eine besondere Einrichtung W
nach erfolgter Fachbildung wieder g 5,
zuriickgefithrt werden. Man verwendet
zu diesem Zwecke Holzrahmen aus g

hartem Holz mit auf hélzerne Bolzen
aufgesteckten Spiralfedern, die die
Schifte bei geschlossenem Fach in
genauer Ho6he zu bhalten haben.
Vorstecker auf den Bolzen begrenzen
dabei die Bewegung aller hier in
Betracht kommenden Teile (Fig. 50,
51 und 52). . C 3
Die Antriebsriemen solcher Web-
stithle sollen ziemlich breit sein,
damit selbe auf der Antriebscheibe
nicht rutschen, wenn die Jacquard- .
maschine aushebt, nachdem hier fiir meist breite Waren einfache Hoch-
fachmaschinen zur Anwendung kommen.

Fig. 52.
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Damastvorrichtung mit einzeln zu bewegenden Messern
und Platinbodenstiaben (Fig. 53).

Verringert man bei der Jacquardmaschine blo8 die Nadeln, wahrend

die Platinenzahl der Fadenzahl des Musterrapportes entspricht, so ergeben

sich ebenfalls die gleichen Ersparungen an Kartenmaterial wie bei der
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fritheren Einrichtung. Der Nachteil dieser
gr%_ a8t Vorrichtung besteht jedoch in der groflen
t Soh Platinenzahl, der umfangreichen Jacquard-
St maschine sowie der groBen .Zahl der Hebe-
schntire. Der Vorteil ist jedoch nicht zu
- unterschitzen, indem bei dieser Einrichtung
Stw das unleidliche Kreuzfach in Wegfall kommt.
HW Fig. 53. o ‘ .
[ ! Beniitzt man beispielsweise zwei neben-
einander befindliche Platinengruppen zweier
400er Grobstichjacquardmaschinen mit 2 X

1600 Platinen in der Art, dal eine Nadel

Fig. 53. statt einer stets vier hintereinander befind-

, liche Platinen umgreift und 32 Messer sowie

32 Platinenbodenstibe anordnet, die in einem Rost unabhingig vonein-

ander auf und ab bewegt werden kénnen, so kann man, wenn diese

Platinenzahl von 3200 nach englischer Methode einmal in Spitz be-

schniirt wird, 6400 Kettenfiden einzeln betitigen, die Dbereits die

Herstellung eines ziemlich groBen Damastgewebes mit einer einzigen
Musterung iiber das ganze Gewebe zulassen.

Die 32 Platinenbodenstibe koénnen durch acht Platinen einer ge-
wohnlichen Schaftmaschine gehoben werden, indem sich immer vier gleich
zu bewegende Hebel mit einer Platine vereinigen lassen; in gleicher
Weise kénnen die Messer durch acht Platinen entsprechend gesenkt
werden.
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Nach je vier SchuB werden durch die Zugstange [ S¢ samtliche
32 Messer gesenkt und sofort wieder ausgehoben genau so wie bei der
vorhergehenden Einrichtung; dann wird durch die Zugstange Sch St2
eine Platine nach oben gefithrt, wodurch vier Messer gesenkt werden.

Auf der Schlagwelle befindet sich also ein &dhnliches Exzenter wie
in Fig. 47, das in dem Verhiltnisse 4 : 1 angetrieben wird. Dieses Exzenter
wird vermittelst eines Hebels, genau wie in Fig. 46, die Zugstange J S¢
auf- und sofort wieder nach abwirts bewegen, wodurch der Drehpunkt der
oberen Hebel samt allen 32 Messern gehoben wird, wobei auch die
Jacquardplatinen entsprechend der Musterkarte ausgehoben werden. Nun
beginnt die Bewegung der einzelnen Messer und Platinenbodenstibe durch
eine Schaftmaschine. Die Platinen der Platinenbodenstibe werden wie
gewdhnlich durch ein Messer gehoben und gesenkt. Fiir die Bewegung der

Exzenter.
) fur 8bindigen
Kettenatlas.
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Fig. 54.

Jacquardmaschinenmesser hingegen ist ein fixes Schaftmaschinenmesser
vorhanden, von welchél_n bei jedem SchuBl eine Platine durch die Karte
abgedringt wird und bewirkt, daB vier Messer zuriickgefithrt resp. ge-
senkt werden.

Zur Betitigung der Platinen der Schaftmaschine ist an der Haupt-
welle eine Doppelkurbel K angebracht, die einerseits vermittelst der c¢rsten
Zugstange Sch St das Messer M,, anderseits durch die zweite Zugstange
Sch St die Platinen auf und ab bewegt. Das Mess r M, ist fix g lagert.

Auf ecine Reihe jeder Schaftmaschinenkarte ist ein Loch, auf die
andere Reihe sind umgekehrt sieben Locher zu schlagen.

Es kann aber auch die Aufwirtsbewegung der Platinenbodenstébe
zur Senkung der Messer benutzt werden, was die Schaftmaschine wesent-
lich vereinfachen wiirde.
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Die Fig. 54 zeigt eine dhnliche Einrichtung fiir dreifddige Aus-
hebung der Firma Hermann Grosse in Greiz, bei welcher die Messer
und Platinenbodenstibe durch seitlich angeordnete Exzenter so gestellt
werden, daB sie die Platinen fassen oder an denselben voriibergleiten.
Ausfithrungsmoglichkeiten solcher Maschinen sind nach Angaben der
Firma bis zu der Platinenzahl von zirka 10.000 gegeben.

Alle diese Einrichtungen kranken jqdoch, wie_schon frither erwihnt, an
dem Ubelstand der hohen Platinenzahlen, welche viel Raum einnehmen
und die Zuginglichkeit zu der Maschine erschweren.

Wollte man mit einer gewohnlichen Jacquard- ¢ ™|
maschine unter Vermeidung des Kreuzfaches eigent-
lichen Damast herstellen, so zeigen die Fig. 55
und 56 zwei solcher Moglichkeiten. In beiden Fi- i\
guren sind fiir die einfidige Hebung der Grund-
bindung ins Oberfach Hebeschifte unter dem
Schnurbrett angeordnet. Fir das Senken einzelner
Fiden aus dem gehobenen Kettenteil in das Unter-
fach hingegen sind in Fig. 55 Schifte S angeordnet,
welche die ganzen Hebeschniire der Beschniirung
einknicken und durch Nachlassen eines Schaftes A
die Senkung eines Teiles der Fiden der Bindung MQ:.
entsprechend erméglichen. AN

C_____ 1
. a Sch. By
Zur Seite des Stuhles //
ist eine Nutscheibenexzen-
SN T 23 7 : = =

tertrommel vorhanden, die 23
durch Tritthebel T und

Schniire - a, die iiber
Rollen fithren, die Hebung
eines Untertringls U und
das gleichzeitige Nachlassen
eines Schaftes S bewirken.

7B

Fir die Tringlfihrungs-

rollen unter dem Schnur-

brett geniigt ein Zwischen-

raum von 1Y% em und “ r ®
werden diese Zwischen- . 5

riume die Beschniirung ‘K\é.\\ vE
nicht so weit auseinander- %)

dringen, daB dadurch '{/J)’/

das Gewebe Streifen in

der Kettrichtuug bekime. Fig. 55.

In Fig. 56 sind auBer den zwei Schnurbrettern noch acht gelochte
Stibe S# vorhanden, durch welche die Hebeschniire winkelférmig gefiihrt
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werden und die fiir die Senkung der einzelnen Kettenfiden aus dem ge-
hobenen Kettenteil zuriick in die gerade Richtung nachgelassen werden
konnen. Durch die ebenfalls seitlich angebrachte Nutscheibenexzenter-
trommel wird durch Vermittlung der Tritte 7" ein Untertringl gehoben,
wobei durch Gegenzug G und Winkelhebel W ein Stab mit den Hebe-
schniiren nach einwirts bewegt wird.

Die Stibe sind von Metall, dicht gebohrt, und werden durch seitlich
angebrachte breite Eisenstreifen gegen das Verbiegen versteift.

Bei beiden erwihnten Vorrichtungen ist es bloB nétig, ebenso viele
Hebeschniire an den Platinen anzubringen, als Kettenfiden vorhanden

WA

Fig. 56.

sind, wihrend die Platinenzahl blol einen Bruchteil betrigt; d. h. bei
vierfidiger Aushebung geniigen fir vier Kettenfiden eine Platine in
einem Teile der Musterung, genau so wie bei der Vorrichtung mit Vorder-
geschirr und Kreuzfach.

Was diese beiden Vorrichtungen beanspruchen, ist bloB ein hoher
Raum, damit die Jacquardmaschine moglichst hoch gestellt werden kann,
wodurch die Hebeschniire einer geringeren Reibung ausgesetzt sind.

Die Hebeschniire nehme man womoglich aus einem weniger elasti-
schen Fasérmaterial, damit dieselben weder durch Dehnung noch durch
Elastizitit das Fach ungiinstig beeinflussen.
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Zu Ende des 19. Jahrhunderts hat ein genialer Erfinder, namens
Hermann Giinther in Chemnitz, mit bewunderungswiirdiger Ausdauer eine
Maschine geschaffen, die so ziemlich allen Anforderungen, die an eine
Damastmaschine gestellt werden kénnen, entspricht. Dieselbe besteht aus
einer seitlich und liegend angeordneten gewohnlichen Jacquardmaschine
mit Holzplatinen und einer zweiten, sagen wir einer Bindemaschine,
einer Kombination von Jacquard- und Schaftmaschine, die stehend ober-
halb der Mitte des Webstuhles aufgestellt ist und vom Erfinder als
Pendelmaschine bezeichnet wird. Diese Maschine besitzt jedoch aufler
den Pendelplatinen noch eine entsprechende Zahl starker Schaftplatinen
zur Bewegung hier vorhandener Platinenbodenstibe.

Die Pendelplatinen bilden sozusagen einen Teil der eigentlichen
Jacquardmaschine und sind ihrem Zwecke nach zu vergleichen mit den
Platinen solcher Damastmaschinen, bei welchen eine Nadel mehrere
Platinen umgreift, also die Platinenzahl ein Vielfaches der Nadeln aus-
macht. Wihrend jedoch die Nadeln solcher groBer Damastmaschinen ein
Hindernis bilden fiir die Anordnung einer gréBeren Anzahl von Platinen
auf einem kleinen Raum, so ist dies durch die Verwendung einer Maschine
mit Platinen ohne Nadeln,
wie bei der Giinther-Damast- Pendeimasdhine C.
maschine, nicht der Fall. In oA
solchen Maschinen lassen sich ‘ }v. {'/ ;ﬂj |
eine grf)Be Zahl v?n l?lattnetn ddf ﬁﬂyt bhhf’g
auf einen verhiltnismaBig ARin NEli |
kleinen Raum unterbringen. | , ‘”1 b ;;‘ il F

Die  Jacquardmaschine 1 { Y
hebt nicht die Kettenfiden;
dies bleibt den Pendelplatinen

{17 Pendelpiatine.
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Fig. 57.

vorbehalten. Die Jacquardmaschine stellt mit Hilfe® der Jacquard-
karte % und den Schniren a (Fig. 57) bloB die Pendelplatinen ¢
zur Hebung ein und vollfithren die hélzernen liegenden Jacquardplatinen
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bloB einen Hub von zirka 2 cm. Werden beispielsweise von der Jacquard-
maschine 51 Holzplatinen gefait und angezogen, so werden bei vier-
fadiger Aushebung 51 X 4 = 204 Pendelplatinen zur Hebung durch die
Schaftmaschine von der Jacquardmaschine eingestellt.

Die vielen Pendelplatinen sind auf einen ziemlich kleinen Raum
zusammengedrangt und bestehen aus einer besonderen widerstands-
fahigen Pappe. Nadeln sind fiir diese Pendelplatinen, wie schon erwihnt,
keine vorhanden. An Stelle dieser sind unter den Pendelplatinen Réhr-
chen %, in neuerer Zeit bloB Drihte mit zwei Schlingen vorhanden, die
auf einem Bodenbrett B aufstehen und durch welche die Schniire der
Pendelplatinen frei beweglich hindurchfiithren. Die von den Messern
gefaBten Platinen der liegenden Jacquardmaschine vollfithren bloB3 einen
kleinen Hub wund stellen die Roéhrchen % resp. Schlingendrihte etwas
schriag, wodurch auch die zugehédrigen Pendelplatinen ¢ schrdg zu stehen
. kommen und von der Platinenbodenstabgruppe gefaBt und gehoben
werden. Von der Platinenbodenstabgruppe g, werden bei achtbindigem
Atlas als Grundbindung von je acht Stdben sieben, von der Gruppe g,
bloB einer gehoben. Diese Hebung der Bodenstibe erfolgt durch eine
gewdhnliche Anzahl Platinen einer Schaftmaschine. Diese Platinen reichen
von den Bodenstiben nach aufwirts bis iiber die Pendelplatinen und
werden dort durch einen Messerkorb in gewdhnlicher Art betitigt. Die
Bodenstabgruppe g; hebt also sieben Teile der Kette von den durch die
Jacquardmaschine angezogenen Pendelplatinen; sie hebt also die Figur
unter Beriicksichtigung der einfidigen Abbindung, wihrend die Boden-
stabe g, bloB die Abbindung des liegengebliebenen Kettenteiles durch die
Hebung eines Stabes besorgt. Der Rost R der Pendelplatinen bleibt in Ruhe.

Die Pendelmaschine, resp. Bindemaschine samt den Platinen fir die
Bodenstibe arbeitet mit Hoch- und Tieffach. Die Platinen der Boden-
stibe sind hinten zu Anfang der Maschine, in der Mitte und vorn, also
in drei Reihen angeordnet und je drei durch starke Nadeln miteinander '
verbunden. Die Hebung der Bodenstibe erfolgt also durch mehrere
Angriffspunkte in dhnlicher Art wie die Hebeschafte unter dem Platinen-
boden einer gewdhnlichen Jacquardmaschine durch Reservereihen hinten
und vorn der Jacquardmaschine. Das Prisma mit den Schaftmaschinen-
karten fir die Hebung der Bodenstibe ist vorn oben an der Pendel-
maschine gelagert und ist auf diesem Prisma noch eine zweite schmale
Karte angeordnet, die die Funktion der seitlich liegenden Jacquard-
maschine ein- oder abstellt, so daB diese entweder erst nach zwei oder
mehr SchuB einmal in Tatigkeit tritt.

Die liegende gewdhnliche Jacquardmaschine ist eine gewdhnliche Auf-
zugmaschine bekannter Art, deren Platinen durch Nadeln von unten
herauf betitigt werden. Die Jacquardkarten konnen demnach von jeder
anderen Jacquardmaschine gleicher GroSe und gleichen Stiches auf die
Damastmaschine ibertragen werden.
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In die Patrone wird die Figur mit rot gezeichnet und bedeutet eine
Kett- und SchuBlinie der Patrone, je nach der mehrfidigen und mehr-
schiissigen Aushebung mehrere Ketten- und SchluBfiden der Ware.
Grundbindung wird in die Patrone bekanntlich keine eingesetzt, und wenn
rot geschlagen wird, erscheint die Figur in der Ware wie gewdhnlich in
Ketteffekt.

In der Fig. 57 erscheinen der Einfachheit halber fir die liegende
Jacquardmaschine bloB zwei Platinen gezeichnet. In Wirklichkeit sind
bei einer 400er Jacquardmaschine acht, bei einer 600er zwdlf usw.
Platinen vorhanden. Auch die Pendelmaschine wird mit 16 bis 40 Pendel-
platinenreihen und bis 12.000 Pendelplatinen  ausgestattet. Auf die
Schaftmusterkarten kann jede Bindung, deren Rapport in der Anzahl
der vorhandenen Pendelreihen aufgeht, geschlagen werden. Es ist deshalb
bei dieser Einrichtung mdéglich, mit einer 40reihigen Pendelmaschine
den Grund ftinf-, die Figur achtbindig zu weben und umgekehrt.

Die wagrecht verlaufenden Verbindungsschniire beider Maschinen
erscheinen in der Mitte unterstiitzt und diirfen nicht so stark genommen
werden, daB sie durch ihr Eigengewicht die Pendelplatinen verstellen.
Werden die Jacquard- und Schaftkarten in Ordnung gehalten, so da8
sich dieselben stets richtig auflegen, so ist die Funktion bei erstmaliger
richtiger Einstellung der Teile eine dauernd gufe. Die Fachbiidung ist
tadellos. Was der ganzen Einrichtung noch anhaftet, besteht darin, daB
dieselbe etwas kompliziert ist, ziemlich viel Raum beangprucht und den
Lichtzutritt etwas behindert.

Der Antrieb einer solchen Giinther-Damastmaschine ist in Fig. 58
ersichtlich. Der ganze Mechanismus wird von der Hauptwelle des Web-
stuhles angetrieben, und zwar teils durch ein Exzenter E, das vermittelst
des Winkelhebels W, den Antrieb der Messer- und Bodenstibe bewirkt,
teils durch eine Kurbel; letztere erscheint nacheilend gestellt (Fig. a) und
dient die Kurbel lediglich zur Bewegung der Prismen, wobei das Prisma
der Pendelmaschine tatsichlich um ca. /g Tour nacheilt, wihrend das
Prisma der seitlich liegenden Jacquardmaschine mit Holzplatinen ca. 3/,
Touren und der Messerkasten derselben Maschine 4/; Touren gegeniiber
der Fachbildung der Pendelmaschine voreilt. Das Prisma P, der
Pendelmaschine wird nicht starr abbewegt, sondern durch eine starke
Federkraft der Spiralfeder F. Dieses Prisma besteht aus zwei Teilen; der
linksseitige lange Teil wirkt auf die Nadeln und Platinen der Bodenstibe
zur Bildung der Grundbindung, wihrend der rechtsseitige kurze Teil
blo eine Nadel beeinfluBt, die mit Hilfe zweier kleiner Winkelhebel w,
und w, den Schalthaken & einstellt. Wird durch ein Loch in der Karte
der Schalthaken % nach rechts verstellt, so faBt beim Tiefgange der
Hebel %; mit Hilfe des Bolzens b; den Schalthaken £ und bewegt den-
selben nach abwirts; dadurch wird die Holzstange S nach aufwirts
bewegt und die Rolle im schrigstehenden Schlitzhebel bewirkt, daB der
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Messerkasten MK der Jacquardmaschine JM sich rasch nach rechts bewegt
resp. sich senkt und die Platinen frei werden. Gleichzeitig wird durch die Holz-
stange S die Schlinge ¢ und der Zughaken Z; gehoben, faBt den Hebel /,,
wodurch auch das Prisma P, der Jacquardmaschine preBt und der ndchsten
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Karte entsprechend die Holzplatinen einstellt, worauf sofort wieder ein
Ausheben des Messerkastens MK stattfindet. Es dauert also das Ein-
fallen und Wiederausheben des Messerkastens nur einen kurzen Moment
und bleibt der Messerkasten durch zwei oder mehrere Touren ausgehoben.
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Der  Vorteil dieser Einrichtung besteht datin, daB man hier einfach mit
Hilfe einer Kkleinen PappkarteA ein und dieselbe Karte der Jacquard-
maschine firr beliebig viel Schu8 (2, 3,4 oder noch mehr) verwenden kann.

Die Detailfigur & zeigt auch die Betdtigung des Kartenprismas fiir
die Grundbindung der Pendelmaschine, und 1Bt sich bei 40 Pendelreihen
ebensogut fiinfbindiger sowie achtbindiger Atlas in Kett- und SchuB-
effekt herstellen; ja es ist ebensogut moglich, beide Bindungen in ein
und demselben Gewebe zur Anwendung zu bringen, und zwar acht-
bindigen Atlas im SchuBeffekt und finfbindigen Atlas im Ketteffekt oder
umgekehrt.

DaB die Maschine mit Hoch- und Tieffach arbeitet, ist ein nicht zu
unterschitzender Vorteil.

Fig. ¢ zeigt die Verbindung der Jacquardmaschine mit den Platinen-
schniiren x der Pendelplatinen durch die Schlingendrihte D, durch
welche die Platinenschniire der Pendelplatinen sowie die Pendelplatinen
selbst verstellt werden. Die Pendelplatinen werden also nicht durch das
Prisma P, betitigt und sind die oberhalb des Prismas P, gezeichneten
Platinen lediglich Platinen fiir die Bewegung der Bodenstibe.

Die Pendelplatinen arbeiten also bestindig analog der Fachbildung,
_ wihrend die Holzplatinen der Jacquardmaschine blo8 dazu dienen, die
Pendelplatinen einzustellen und, durch mehrere Schuf8 angehoben, zu ver-
harren.

Stange Z, bringt wohl auch eine Bewegung des Prismas P; hervor,
doch ist diese Bewegung klein und wirkungslos.

In der Fig. 58 sind in der Pendelmaschine keine Pendelplatinen
eingezeichnet.

Siehe auch das Werk , Theorie und Praxis der Ganzdamastweberei*
von Kinzer und Walter.

Durchbrochene oder Ajourgewebe im allgemeinen.

Wie schon der Name sagt, handelt es sich hier entweder um Gewebe
mit so lockerem Gefiige, daB dieselben durchaus oder teilweise lécherig er-
scheinen, oder in welche erst nachtriglich durch Niharbeit oder Stickerei
eine Durchbrucharbeit vorgenommen wurde.

Die erstere "Gattung wird meist auf dem Webstuhle hergestellt.
Fiir diese wird entweder die Bindung so gestellt, daB sich einzelne Faden-
gruppen zusammendringen und zwischen denselben ein Zwischenraum
verbleibt. Erreicht wird dies dadurch, daB im Zwischenraume von einem
Faden zum nichsten die Bindung vollstindig wechselt, diese Fiden also,
in ihrer Verflechtung miteinander verglichen, vollstindig verkehrt binden;
d. h. wenn der eine Faden oben bindet, der zweite unten bindet und
umgekehrt, wodurch diese Fdden auseinanderstreben. Laft man hingegen
zwei oder mehrere Fiden gleich oder fast gleich binden, so dringen sich

Kraus, Der Webmeister, 1V, Teil. 6
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solche Fiaden zusammen, weil ja diesem Zusammendriangen gar kein oder
nur ein geringes Hindernis entgegensteht.

Oder es wird derselbe Effekt noch besser durch eine kunstvolle Vor-
richtung erzielt, die es ermdglicht, die Faden gruppenweise umeinander-
zuschlingen, wodurch sich diese Fadengruppen noch besser voneinander
abtrennen. Diese Einrichtung besteht in der sogenannten Drehervorrich-
tung, die allerdings wesentlich umstadndlicher ist; jedoch haben solche
Gewebe den groBen Vorteil, daB das Gefiilge derselben ein festes ist
und diese deshalb auch fiir technische Zwecke mannigfache Verwendung
finden.

Nachdem die auf dem Webstuhle erzeugten durchbrochenen Gewebe
ersterer Art Drehergeweben sehr #hnlich sehen, jedoch keine wirklichen
Drehergewebe sind, so bezeichnet man sie auch als falsche Dreher oder
Dreherimitationen (Nachahmungen). Siehe diese.

Falsche Drehergewebe (Drcherimitationen).

Diese werden, wie schon erwihnt, durch die Bindung hervorgebracht
(Fig. 59, 60, 61 und 62), wobei man in den meisten Fillen einen beson-

Fig. 60. Fig. 62.

deren, der Bindung angepaBten Blatteinzug mit zu Hilfe nimmt, um das
Durchbrochene der Ware noch besser zur Geltung zu bringen. Glatte und
offene Garne eignen sich jedenfalls besser fiir solche Waren. Unter
offenen Garnen hat man wenig gedrehte Garne zu verstehen, und soll
mindestens der SchuB3 moglichst weich, offen, langfaserig und glinzend sein.

Betrachtet man die Bindungen niher, so findet man, daBl nach einer
bestimmten Anzahl von Kettenfiden zwei benachbarte Kettenfiden voll-
standig entgegengesetzt binden. An diesen Stellen werden die Ketten-
fiden durch die SchuBfiden auseinandergedringt und wird dies noch
durch den an dieser Stelle befindlichen Zahn des Blattes begiinstigt.
Das Fadenbiindel eines Zahnes jedoch ist in der Bindung so gestellt, daf3
ihrem Zusammendringen kein wesentlicher Widerstand entgegensteht.
Der Blatteinzug ist also bei der Bindung in Fig. 59 dreifddig, bei der
Bindung in Fig. 60 zwei- oder vierfadig, bei der Bindung in Fig. 61
zwei- und drei- oder funffidig und bei der Bindung in Fig. 62 zwei- und
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dreifidig, ein Zahn leer, dann ein Faden einfidig und wieder ein Zahn
leer oder fiinf- und einféidig‘ zu machen.

Auch im SchuB werden sich die Fiden in gleicher Weise zusammen-
dringen, und wenn dies im SchuB nicht effektvoll genug der Fall sein
sollte, so wird dies durch eine sich rasch drehende Biirstenwalze ge-
fordert, {iber welche die fertige Ware gefithrt wird. Die Ware mufl zu
diesem Zwecke vom Warenbaume herab auf eine zweite Walze umge-
dockt werden. Dies geschieht natiirlich auBerhalb des Webstuhles auf
einem besonders zu diesem Zwecke hergestellten Gestelle mit gleichzeitig
angetriebener Biirstenwalze.

Aber auch Nachahmungen in Figurendreher lassen sich durch eine
geeignete Bindung hervorbringen, wobei sich die Effektfiden gewdhnlich
mehr einzuarbeiten haben als die Grundfiden, damit der scheinbare Dreh-
effekt gut hervortritt, resp. die Effektfiden eine dem Figurendreher
dhnliche Zickzackform einnehmen koénnen. Infolge der groBen Einarbeitung
miissen die Effektfiden auf einem zweiten Kettenbaume untergebracht
werden, damit sich die Spannung dieser Fiden entsprechend regulieren
laBt. (Siehe auch den Artikel ,,Gewellte Gewebe und Fig. 15.)

Eigentliche Dreher.
Drehergewebe im allgemeinen

Wie schon der Name sagt, handelt es sich hier um eine besondere
Gewebegattung, bei welcher die Fiden nicht mehr parallel nebeneinander-
laufen wie bei gewohnlichen Geweben, sondern sich gruppenweise um-
einanderschlingen. Der Zweck dieser Art der Verflechtung ist ein mehr-
facher; einerseits wird dadurch bewirkt, daB bei diinnen Geweben die
Fiden ein festeres Gefiige erhalten, sich also nicht so leicht verschieben
kénnen. (Folglich eignet sich diese Art der Verflechtung ganz besonders
fiir durchbrochene Gewebe zu Schleiern, Uberwurfkleidern, Vorhingen
und Ajoursiumen sowie fiir technische Zwecke [Siebzwecke; so wird
beispielsweise die Miillergaze, das Siebtuch, in verschiedener Einstellung
fiir feinere und grébere Mehlsorten fabriziert]. Anderseits wird aber auch
diese Art der Verflechtung fiir dichtere Gewebe in der Art benutzt, daB
man bloB einzelne Effektfiden in Dreherbindung, in diesem Falle aber
nicht des festeren Gefiilges wegen, sondern einer effektvollen Ver-
zierung halber auf dem Gewebe anbringt [Figurendreher, Effektdreher usw.]).

Bei der Erzeugung sehr schmaler Ware, Handtiichern, Taschen-
tiichern u. dgl., werden hiufig aus Weblohn-Ersparungsriicksichten zwei
bis drei Stiicke nebeneinandergewebt. In der Mitte ist dann eine durch
eine Liicke getrennte Doppelleiste vorhanden, zwischen welcher dann die
einzelnen Gewebestiicke getrennt werden. Damit nun nach der Trennung
der beiden Stiicke die Kettenfiden der Leiste nicht so leicht heraus-

6*
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trennen, werden die Endfiden der Mittelleiste meist ebenfalls in Dreher-
bindung erzeugt. o

Zur Herstellung eines Drehergewebes oder Drehereffektes im Gewebe
sind zwei Kettenfadensysteme erforderlich, und zwar das der Grundfiden
- oder Stehfiden, die umdreht werden, und das der Schling- oder Dreher-
fiden, welche die ersteren umdrehen. Die Dreherfiden binden bei der
Drehung gewohnlich unterhalb der Stehfiden und, sofern nicht eine
weitere Bindung dabei in Veérwendung kommt, oberhalb der SchuBfdden.

Die Grundfiden werden in die Grundschifte wie gewohnlich ein-
gezogen; die Dreherfiden hingegen werden zweimal eingezogen, und zwar
zunidchst in die Grundschidfte und auBerdem noch um ihre Verschlingung,
um die anderen Fiden zu ermdglichen, in Dreherschédfte, und zwar so,
dafl die Dreherfiden in den Dreherschiften links eingezogen werden,
wenn sie in den Grundschiften rechts eingezogen sind und umgekehrt.
Es sind also die Dreherhelfen lediglich zu dem Zwecke vorhanden, um
die Verdrehung der Fiden zu bewirken; im iibrigen miissen die Dreher-
helfen auch noch so beschaffen sein, daB sie die Hebung der Dreher-
fiden durch die Grundschifte gestatten. Zwischen dem FEinzuge der
Dreherfiden in die Grundschifte und die der Dreherschifte soll ein
Zwischenraum von ungefihr 5 cm vorhanden sein.

Nachdem die Grundkettenfiden lediglich in die Grundschifte, und
zwar auf die eine Seite, in den Dreherschiften hingegen auf die andere
Seite eingezogen werden, so vollfiihrt man durch diesen Einzug eine
Wechselung der Stellung dieser Fiden zueinander. Hebt nun der Grund-
schaft die Dreherfiden, so miissen die besonders beschaffenen Helfen in
den Dreherschiiften ein Heben dieser Fiden auf der dem Einzuge dieser
Fiden im Grundgeschirr entsprechenden Seite zur Fachbildung ermog-
lichen. Man bezeichnet dieses Fach als das Offenfach, Stehfach oder
leichtes Fach. Hebt hingegen der Dreherschaft die Dreherfiden, so be-
wirken die besonders beschaffenen Helfen eine Verdrehung der Dreher-
fiden auf die andere Seite von den Grundfiden, und bezeichnet man
deshalb diese besonderen Helfen als Dreherhelfen und das von diesen
gebildete Fach als Kreuzfach, Dreherfach, schweres oder hartes Fach.
Kreuzfach deshalb, weil zwischen Dreherschaft und Grundschaft eine
Verkrenzung der Fiaden stattfindet, welche die Fachbildung stark
beeintrichtigt.

Die Dreherfaden diirfen niemals von den Grundschiften und Dreher-
schiiften zu gleicher Zeit gehoben werden. Gewohnlich befinden sich die
Grundfiden im Unterfach, wenn der oder die Dreherfiden gehoben
werden; doch kommt es auch bei einigen Bindungen vor, dal beim
Vorhandensein mehrerer Grundfiden einzelne auch bei der Hebung der
Dreherhelfe mit nach oben binden. Ein oder mehrere Dreherfiden
kénnen einen oder mehrere Grundfiden umschlingen. Die Anzahl Fiden,
die sich gegenseitig auf beschriebene Art umschlingen, werden als eine
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Dreherpartie oder Dreherschnure bezeichnet und miissen zusammen in
ein und denselben Zahn des Blattes eingezogen werden. Simtliche Dreher-
fiden einer Dreherpartie werden, sofern sie beim Dreherfach gemein-
schaftlich binden, bloB in eine einzige Dreherhelfe eingezogen. Zunichst
erfolgt der Einzug simtlicher Kettenfiden in die Grundschifte, dann erst
der Einzug der Dreherfiden in die Dreherschifte.

Wird von den Dreherfiden abgesehen (jedoch nur an den Stellen,
wo sie sich um die anderen Fiden herum auf die andere Seite schlingen),
so kann die Musterzeichnung fiir das Drehergewebe genau so auf Linienpapier
aufgezeichnet und mit dem Einzug versehen werden wie jedes andere
gewohnliche Gewebe, wobei fiir den Einzug dieselben Leitsitze wie sonst
Geltung haben, nimlich daB ebenso viele Schifte verwendet werden
miissen, als verschieden bindende Kettenfiden vorhanden sind. Fir die
Verdrehung der Fiaden ist dann noch ein besonderer Schaft oder im
Bedarfsfalle auch mehrere solcher Schifte, namlich die Dreherschifte,
vorhanden, die eben nur dann in Titigkeit gesetzt werden, wenn eine
Verdrehung der Faden beabsichtigt wird. Demnach erscheinen die Dreher-
faden doppelt eingezogen, und zwar einmal in den Grundschiften und
dann in den Dreherschiften.

Drehergewebe im besonderen.

Wir unterscheiden eigentliche Drehergewebe, Figurendreher und
Kunstdreher.

Eigentliche Drehergewebe sind solche, bei denen siamtliche
Kettenfiden Dreherpartien bilden, somit das ganze Gewebe durchwegs
in Dreher binden kann.

Figuren- oder Effektdreher nennt man jene Gewebe, bei welchen
in einem gewohnlichen Grundgewebe blof vereinzelte Partien von Fiden
in Dreher binden und auf diese Art im Gewebe stellenweise durch-
brochene Dreheffekte oder Dreherverzierungen bilden.

Kunstdreher sind solche, bei welchen die Verschlingung der Fiden
entweder eine besonders kunstvolle oder eine gréBere ist als von einer
Seite der Grundfiden auf die andere. Zu ersteren gehéren der Kreuzel-
stichdreher, zu letzteren der sogenannte Ganzdreher und Eineinhalb-
dreher. Der gewohnliche Dreher von einer Seite der Grundfiden auf die
andere, wird auch als Halbdreher bezeichnet; wihrend der Dreher, bei
welchen der Drehfaden von rechts nach links und nochmals zuriick
dreht, als Ganzdreher gilt.

Die verschiedenen Vorrichtungen zur Erzeugung von
Drehergeweben.

1. Kammvorrichtung fiir ditnne Drehergewebe (Fig. 63).

Fiir dimne Gewebe mit nicht mehr als 6 Dreherpartien zu je
2 Fiden = 12 Faden per 1 om oder fiir einzelne Dreherschnuren in
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einem gewohnlichen Grundgewebe bildet die Kammvorrichtung eine
gute Vorrichtung, weil sich bei derselben kein Kreuzfach bildet, folglich
die TFaden mnicht mehr wie bei gewdhnlichen Geweben angestrengt
werden. Die Kimme miissen natirlich haargenau gearbeitet sein. Die
ungefahr 10 com langen Stahlnadeln sind so wie die Nihmaschinennadeln
an der Spitze mit einer Ose versehen, werden in Metallschienen ein-
gelotet und so sorgfiltig aneinandergereiht, daB auf eine bestimmte
Schienenlinge fast mathematisch genau eine bestimmte Anzahl unter-
gebracht werden. Am dienlichsten hiezu sind wiederum Spiralfedern
von genau bestimmter Drahtstirke der Windungen, zwischen welche
die Nadeln eingelegt werden, so wie dies bei der Herstellung der Zinn-
blitter der Fall ist. Die Nadeln diirfen jedoch nicht so sprdode sein
wie Nidhnadeln, damit sich selbe im Bedarfsfalle noch etwas richten
lassen.
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" Fig. 63.

Behufs Fachbildung macht entweder bloB der untere Kamm eine
auf und ab gehende Bewegung, wihrend sich der obere um 1 bis 2 mm
seitwirts vor- und zuriick verschiebt oder bewegen sich beide Kdmme
nebst der seitlichen Verschiebung des einen auf und ab. Letztere
Bewegung ist vorteilhafter, weil sich in diesem Falle Hoch- und Tief-
fach Dbilden, wobei die Faden gleichmiaBiger gespannt bleiben. Die
Seitwirtsbewegung des einen Kammes, die meist der Teilung der Nadel-
anordnung entspricht, darf nur dann erfolgen, wenn sich beide Kimme
so weit auseinanderbewegt haben, daBl die Fiaden des einen Kammes
itber die Fiden des anderen Kammes hinwegbewegt werden konnen.
Seitlich erhalten die Kamme eine genau einstellbare Begrenzung. Die
Auf- und Abbewegung der Kimme kann durch geeignete Exzenter
der Haupt- oder Schlagwelle in &hnlicher Weise erfolgen wie sonst die
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Schaftbewegung. Die seitliche . Verschiebung des oberen Kammes, die
plétzlich erfolgen muB, wird durch eine Scheibe mit vorspringendem,
verschieden hohem Rand bewirkt.

In der Skizze Fig. 63 wird der Kamm K,; von den Tritten der
bei den meisten Webstithlen vorhandenen Exzenterwelle aus durch ein
doppelseitiges Exzen-
ter E bewegt und
der Kamm K, durch

b ¢
I [

a AN T | Gegenzug vermittelst

lieBen sich auch die

| Kimme durch ein

auf der Hauptwelle

Fig. 63 a—c. HW befindliches, ein-

fach kreisrundes Ex-

zenter betitigen. Die seitliche Verschiebung des oberen Kammes erfolgt hier

durch ein Exzenter der Schlagwelle SW in Verbindung mit dem Hebel A

und hat rasch zu erfolgen, bevor noch die Nadeln der Kimme wieder

ineinander eintreten.

Die Fig. 63a zeigt die Stellung der Kimme bei geschlossenem

Fach; Fig. 63b die eine, Fig. 63c¢ die andere Fachbildung, bei welcher
der Dreherfaden auf die entgegengesetzte Seite einbindet.

Die Perlkopfvorrichtung (Fig. 64).

Diese besteht aus Perlen resp. Glasringelchen, in welche der
Dreherfaden eingezogen wird. Jede Perle wird von zwei Oberhelfen
getragen, zwischen denen der Grund-
faden oder Stehfaden angeordnet ist.
Eine dritte Helfe dient als Unterhelfe
zum besseren Anspannen der Oberhelfen.
1 Fig. a =zeigt die Vorrichtung in der
b ¢ Ruhestellung  bet  geschlossenem Fach,
Fig. b den Dreherfaden auf der linken

L X
a O? () und Fig. ¢ auf der rechten Seite vom

= =

=

Grundfaden. AuBler den Dreherschiften

AL ) sind auch noch je nach der Bindung
o *? — z ein oder mehrere Grundschifte erforder-
lich. Bei der Perlkopfvorrichtung wird
der Dreherfaden nur einmal, und zwar
; 2 bloB in die Perle eingezogen. Es ist
also hier fiir den Dreherfaden kein
separater Grundschaft nétig.

Der Kreuzelstich, der noch zumeist durch Ausnihen von Hand
aus auf einem Ajourgrunde gebildet wird, 4Bt sich ebenfalls durch die

Fig. 64 a—c.
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" Perlkopfvorrichtung hervorbringen, wenn man zwei solcher Helfen
iibereinander anordnet (Fig. 65). Es sind jedoch zumeist groBere Figuren,
die in der Art gewebt werden und infolgedessen eine Jacquardmaschine
erfordern.

Die rechte Seite der Ware wird in diesem

Falle nach oben gewebt. Fiir eine Dreher-
partie benétigt man, abgesehen von den
Platinen, die noch fir die Grundfiden ge-
braucht werden, 4 Platinen fiir die 2 Dreher-
fiden. Hebt man Platine 1 und 3 (Fig. b) | @
einer Dreherpartie, so binden die Dreherfiden = 'o}
ein. Hebt man dann je nach der Gewebe- 7o
dichte durch 2 bis 6 SchuB alle 4 Platinen %
(Fig. c), so bleiben die Dreherfiden oben.
Hebt man schlieBlich die Platinen 2 und 4,
so bildet sich von den Effektfiden (Dreher-
fiden) ein Kreuzel auf der Ware. Werden
nun bei den nun folgenden Schiissen stets
die Platinen 2 und 4 gehoben, so bleiben
die Dreherfiden auf der Unterseite der Ware,
bis man dieselben wieder zur Kreuzelstichbil-
dung oben benétigt; in diesem Falle sind dann _
wieder alle 4 Platinen zu heben (Fig. ¢). Auch sind die 2 Dreherfiden
einer jeden Dreherpartie auf einer besonderen Spule unterzubringen und
erhalten eine besondere Spannung (Fig. 66) sowie noch eine besondere
Platine zum Nachlassen dieser Fidden bei der Kreuzelstichbildung und
dem sich dabei ergebenden Kreuzfach.

Die Beschniirung muB jedoch so angeordnet
werden, daB die Grundbeschniirung doppelt so weit
vom Warenende gegen hinten entfernt ist als die
Beschniirung firr die Kreuzelfiden oder es muB fir
die Kreuzelfiden cine separate Jacquardmaschine
angeordnet werden, dessen Messerkasten die Pla- Fig. 66.
tinen fast doppelt so hoch zu heben in der Lage
ist wie die iibrigen Platinen. Fiir eine Dreherschnure benétigt man 4
Platinen fiir die Kreuzelfiden, eine Platine fiir die NachlaBvorrichtung
und soviel Platinen fiir die Grundfiden, als Grundfiden in einer Dreher-
schnure vorhanden sind. Die Dreherfiden resp. Kreuzelfiden sind bei der
Perlkopfvorrichtung nicht doppelt eingezogen.

Fig. 65 a—c.

Die Halbhelfenvorrichtung (Fig. 67).

Die Vorrichtung mit durch die Dreherhelfenaugen gezogenen halben
Helfen ist wohl die am meisten in Verwendung stehende. Am vorteilhaftesten
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verwendet man dabei Glasmailons mit 2 Augen, durch welche die halbe
Helfe durchgezogen wird und nicht herausschliipfen kann. Die Glas-

9
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@
b W o

Fig. 67. Fig. 68.

augen verursachen auch die geringste Reibung
und verlingern dadurch die Haltbarkeit der
Halbhelfen, die einer starken Abniitzung
unterworfen sind und gewohnlich schon nach
einigen gewebten Stiicken Ware erneuert
werden miissen. Das Material zu den halben
Helfen ist entweder mehrfacher feiner Leinen-
zwirn, Baumwollzwirn, gasiertes Kammgarn H

oder RoBhaar. In neuerer Zeit fehlte es nicht \J—
an Versuchen mit Stahldrahthelfen; doch: 'R
scheint dies noch zu keinem vo'lstindig be-
friedigenden Erfolge gefiithrt zu haben. Die
Fig. 67 148t die Beschaffenheit einer solchen
Dreherhelfe in der Ruhestellung des Stuhles
erkennen. Fig. a und & veranschaulichen die
beiden Fachbildungen, durch welche der
Dreherfaden abwechselnd links und rechts
vom Grundfaden gehoben erscheint. Fig. 69.
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Die Fig. 68 und 69 zeigen Dreherhelfen aus Stabldraht. Auch die
halbe Helfe ist aus Stahldraht. Dadurch erscheint die Haltbarkeit dieser
Helfen garantiert. Doch haben diese Helfen den groBen Nachteil, daB
sie die Grundfiden leicht spieBen und auch zuviel Raum einnehmen.
Allerdings gestattet diese Ausfithrung der Dreherhelfen einen Wegfall
“der Grundschiifte fiir die Dreherfiden; es sind also die Dreherfiden blo
einmal in die Dreherschifte eingezogen; ja wenn 2 solcher Dreherhelfen in
Verwendung kommen, wie die Fig. 69 erkennen 1ia8t, so entfallt sogar
das Kreuzfach; doch sind die erwidhnten Nachteile dieser Halbhelfen
aus Stahldraht so bedeutend, daB man derzeit wohl die Stahldrahthelfen
in der gezeichneten Anordnung und Form beibehilt, jedoch an Stelle
der halben Helfen aus Stahldraht solche aus Zwirn mit einem kleinen
Perlkopf erfolgreich zur Anwendung bringt.

Die Anhebe- oder Wippervorrichtung (Flg 70).

Diese besteht darin, daB bei jedem SchuBl nicht nur die Schafte
gehoben werden, die der Bindung entsprechend ins Oberfach zu heben
sind, sondern auch die Schifte, jedoch nur die der Grundfaden die
unten bleiben sollen; doch werden letztere nur angehoben, 4. h. nur
ein klein wenig gehoben, um sofort wieder tief zu geben. Dies hat den
Zweck, daB sich unter den Grundfiden der Dreher besser entwickeln
kann und die Grundfiden nicht an den halben Helfen hingen bleiben,
resp. sich nicht spieBen. Diese Anhebevorrichtung fiir die Schifte kann
durch eine geeignete Form der Schaftexzenter erzielt oder auch bei den
Schaftmaschinen eingerichtet werden.

Die auf dem Titelblatte des Buches abgebildete Schaftmaschine
ist mit einer solchen Schaftanhebevorrichtung ausgestattet. Auf der
Schaftmaschinenantriebswelle befindet sich ein Zahnsektor S, der in
ein kleines Zahnrad R eingreift und eine zweite Welle etwas vor und
zuriick dreht (Fig. 70). Auf dieser Welle befinden sich hinten und vorn
je eine kleine Kurbel,
die mit Zugschienen Z
verbunden sind. Die
Zugschienen  tragen
ein Stingelchen mit
kleinen Daumen D,
die, falls sie ent-
sprechend eingestellt
werden, einen Druck
auf die Schafthebel Fig. 70.
ausitben, wodurch die ;

Schifte ungefihr 1 cm angehoben werden, um sich sofort wieder zu
senken, bevor noch der Schiitzen das Fach passiert.
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Schraubt man die Daumen_los und verdreht dieselben um ungefihr
eine halbe Umdrehung, worauf man sie wieder leicht befestigt, so
kommen dieselben auBer Titigkeit (fir die Herstellung gewdhnlicher
Gewebe).

Gestattet das System der verwendeten Schaftmaschine, daB man
das Fach der Dreherschifte geniigend gro8 machen kann, so erreicht
man denselben Zweck, wenn man ohne Wippervorrichtung die Augen
der Dreherschifte 1 ¢m unter die Ebene der Kettenfiden, die von den
Grundfiden gebildet wird, stellt.

Anleitung zum Musterausnehmen von Drehergeweben.

Das Zerlegen der Drehergewebe gestaltet sich schwieriger als bei
gewshnlichen Geweben, weil bei Drehergeweben nicht simtliche Ketten-
fiden parallel nebeneinanderlaufen. Soll daher die Bindung auf das
iibliche Linienpapier aufgezeichnet werden, so wissen in erster Reihe
viele Webereibeflissene mnicht, an welche Stelle der Dreherfaden auf
dem Linienpapier zu setzen ist; ob derselbe links oder rechts von den
Grundfiden auf dem Linienpapiere angeordnet werden soll, weil der
Dreherfaden im Gewebe abwechselnd links und rechts von den Grund-
faden auftritt. Viele Musterzeichner bedienen sich bei dieser Gelegenheit
sogar zweier Kettlinien des Linienpapiers, und zwar je einer Linie
links und rechts von den Grundfiden. Dieser Vorgang ist jedoch zu-
mindest iiberfliissig, ja bei Jacquardgeweben sogar untunlich, weil die
Jacquardgewebezeichnung auf dem Linienpapier absolut mnicht mehr
Kettlinien haben darf, als ein Kettrapport im Gewebe Kettenfiden
zihlt. Es braucht also auf dem Linienpapier die Verdrehung der Fiden
in keiner Weise gemacht werden. Es geniigt, wenn man die Verdrehung
durch die Dreherhelfe (aber nicht die Zuriickdrehung durch den Grund-
schaft) durch schwarze Tupfen auf ein und derselben Kettlinie des
Patronenpapiers andeutet und man sich die Verdrehung bloB vor-
stellt. Die Verdrehung bewirkt dann schon der Einzug, der ja in den
Dreherschiften immer verkehrt durchzufithren ist gegeniiber dem Einzuge
in den Grundschiften. Ist der Dreherfaden in den Grundschiften rechts
von den Grundfiden angeordnet, so ist er im Dreherschaft links von den
Grundfiden einzuziehen und umgekehrt.

Das Linienpapier ist fiir die Dreherpartien so einzuteilen, daB es
leicht ersichtlich. ist, welche Kettlinien zusammen fiir die einzelnen
Dreherpartien bestimmt sind. Nachdem auch jede Dreherpartie fir sich
einen Zahn des Webeblattes beansprucht, so ist diese Einteilung gleich-
bedeutend mit dem Blatteinzug, der auf zwei SchuBlinien des Linien-
papieres zwischen Schafteinzug und Bindung markiert werden kann.

Ist die Ware einseitig, d. h. hat dieselbe eine rechte und eine ver-
kehrte Seite, so wird gewohnlich die rechte Gewebeseite nach unten ge-
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webt, weil in diesem Falle die Vorrichtung des Webstuhles etwas ein-
facher sein kann; das heiBt, es wird meist jene Seite der Ware nach
unten gewebt, auf welcher die Dreherfiden mehr sichtbar sind, also
vorherrschen. :

‘ Wird von dieser Voraussetzung ausgegangen, so lege man sich auch
das zu bearbeitende Gewebe mit der rechten Gewebeseite nach unten
vor sich; nachher sehe man in der Ware bei den Dreherfiden nach, auf
welcher Stelle, ob links oder rechts von den Grundfiden, die Dreherfiden
mehr oder weniger oft nach oben binden. Auf der Stelle, auf welcher
der Dreherfaden 6fter nach oben bindet, ordne man die Kettlinie fiir den
Dreherfaden auf dem Linienpapier an, und diese Anordnung ist auch
malgebend fiir den Einzug der Dreherfiden in die Grundschifte. Bindet
z. B. ein Dreherfaden auf der linken Stelle von den Grundfiden ofter
nach oben, so ist derselbe in den Grundschiften links von den Grund-
fiden einzuziehen und umgekehrt. Binden die Dreherfiden links und
rechts von den Grundfiden gleich oft nach oben, so ist es auch gleich-
giiltig, auf welcher Seite von den Grundfiden die Dreherfiden in den
Grundschiften angeordnet werden.

Der Grund fiir diesen Vorgang beim FEinzug liegt in der Fach-
bildung, die fiir das schwere Dreher- oder Kreuzfach ungleich schwieriger
ist und die Kette ungleich mehr anstrengt als fiir das offene leichte
Fach. Es wird deshalb das Dreherfach soviel wie moéglich gemieden,
bzw. man beschrinkt diese Fachbildung in erwidhnter Art auf das duBerste,
indem man die 6ftere Hebung dem leichten von den Grundschiften ge-
bildeten Fach zuweist und die Dreherschifte, welche die Verdrehung der
Dreherfiden bewirken, nicht 6fter hebt, als unbedingt notwendig ist.

Es ist vorteilhaft, wenn man sich dann, nachdem <die Lage der
Dreherlinien auf dem Linienpapiere bestimmt wurde, dieselben auf dem
Linienpapiere mit ganz schwacher gelber, griiner oder blauer Farbe an-
legt (vorliniert). Z. B. die ersten zwei Fiden wiren eine Dreherpartie
(1 Grund-, 1 Dreherfaden). Man bemerkt beispielsweise im Gewebemuster,
daB der Dreherfaden links vom Grundfaden Ofter nach oben bindet als
rechts, so ist nach vorerwihnter Regel in den Grundschiften der Dreher-
faden links vom Grundfaden einzuziehen und wire zunichst auch die
erste Kettlinie mit diinner Farbe in vorerwihnter Art anzulegen. Uberall
dort nun, wo der Faden links nach oben bindet, wire er dann mit der
iiblichen Deckfarbe Zinnoberrot, iiberall dort, wo er rechts nach oben
bindet, mit Schwarz zu tupfen; aber immer nur wieder auf der ange-
legten Kettenlinie. Der zweite auf dem Linienpapier rechts daneben be-
findliche Faden ist im angenommenen Beispiele der Grundfaden und bei
einfacher Dreherbindung oft gar nicht gehoben und wird in diesem Falle
weil gelassen; ist der Grundfaden jedoch mitunter auch gehoben, so
wird diese Hebung bloB rot getupft, wobei es gleichgiiltig ist, auf welcher
Seite sich derselbe in der Ware vom Dreherfaden befindet. Wenn der
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Dreherfaden von der Dreherhelfe gehoben wird, darf jedoch der Grund-
faden nicht gehoben werden.

Hat man dann die Bindungen siamtlicher Fiaden des Gewebemusters
richtig auf das Linienpapier iibertragen, so kann der Einzug der Faden
in die Grundschifte nach der allgemeinen Regel wie bei gewoéhnlichen
Geweben gemacht werden, indem man jeden verschieden bindenden
Kettenfaden auf einen besonderen Schaft einzieht, d. h. es miissen so
viel Schifte zur Verwendung kommen, wie verschieden bindende Ketten-
fiden vorhanden sind. Bei den Dreherfiden beachte man bloB die roten
(strichlierten) Tupfen, weil eben bloB diese Hebung von den Grund-
schiften bewirkt wird. Im allgemeinen ist bei der Bildung des Einzuges
in die Grundschifte immer auch darauf zu sehen, daB der Einzug nicht
verworren, sondern so einfach wie mdglich durchgefithrt wird, um dem
Weber das Einziehen gebrochener Fiden zu erleichtern, und man soll
lieber ein oder zwei Grundschifte mehr anwenden, wenn sich dadurch
der Einzug ganz wesentlich vereinfachen laBt.

Nur die Dreherfiden allein sind zweimal einzuziehen, und zwar ein-
mal in die Grundschifte und das zweitemal in die Dreherschifte, um mit
Hilfe dieser Dreherschifte bzw. deren Hebung die Verdrehung der Fiden
bewirken zu koénnen. Ist der Dreherfaden in den Grundschiften links von
den Grundfiden eingezogen, so ist die Dreherhelfe rechts von den Grund-
faden anzuordnen und umgekehrt.

Nach den schwarzen Tupfen der Bindung richtet sich die Anzahl der
Dreherschifte, nachdem wir wiederum soviel wverschieden bindende
Dreherschifte benétigen, als in der Bindung verschiedene schwarze
Hebungen vorhanden sind.

Die Dreherschifte werden vor den Grundschiften angeordnet, und es
soll zwischen beiden ein kleiner Zwischenraum bleiben, um die Ver-
kreuzung der Fiden leichter zu ermdglichen. Zu groB jedoch soll der
Zwischenraum auch nicht sein, weil sonst die Dreherfiden, wenn sie von
den Grundschiften gehoben werden, die halben Helfen nicht gut be-
wiltigen und in geniigende Hohe bringen. Sind auBer den von Dreher-
fiden bezogenen Grundschiften noch andere Schifte fiir gewdhnliche
Bindung vorhanden, so ist es sehr vorteilhaft, diese in dem erwihnten
Zwischenraume anzuordnen. Sind mehrere Grundschidfte mit Dreherfiden
und mehrere Dreherschifte vorhanden, so sind die Dreherfiden eines mehr
hinten angeordneten Grundschaftes auch in einen der hinteren Dreher-
schifte einzuziehen, damit immer ein bestimmter, sich ungefihr gleich-
bleibender Zwischenraum zwischen Dreherschaft und zugehérigem Grund-
schaft erhalten bleibt, der fir die gute Entwicklung des Faches nétig ist.

Jedem Dreherschafte wird dann noch ein Halbschaft zugeordnet, der
jedesmal zu heben ist, wenn der Dreherfaden vom Dreherschaft oder auch
vom Grundschaft gehoben wird, also wenn der Dreherfaden in der
Bindung auf dem Linienpapiere rot (strichliert) oder schwarz getupft ist.
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AuBerdemn sind die Dreherfiden durch eine NachlaBvorrichtung jedesmal
dann nachzulassen, wenn dieselben durch den Dreherschaft gehoben
werden. Solcher voneinander getrennt zu betitigender NachlaBvor-
richtungen, die auch in Schidften bestehen konnen, sind ebenso viele
anzuordnen, als verschieden bindende Dreherfiden vorhanden sind.

Zum besseren Verstindnis des Ganzen erscheinen im nachstehenden
einige Dreherbindungen abgebildet und erldutert.

Die Fig. 71 und 72 lassen eine der einfachsten Dreherbindungen er-
kennen. Dieselbe kann auf zwei Arten gewebt werden, und zwar entweder
mit zweli Grundschiften, einem Dreherschaft und einer Dreherwelle,
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Fig. 71. Fig. 72.

Fig. 71, oder mit drei Grundschiften, zwei Dreherschiften und zwei
Dreherwellen, Fig. 72. Im ersteren Falle ist der Einzug resp. die ganze
Vorrichtung einfacher; doch hat selbe den Nachteil, dal auf den ersten
SchuB fiir alle Dreherpartien das harte Fach, auf den zweiten Schul -
hingegen das weiche leichte Fach zur Hebung kommt. Nachdem nun
aber das harte Fach fiir die Faden sowie fiir die Vorrichtung wesentlich
angestrengter und schwieriger zu bilden ist und auch kleiner ausfillt,
so ist auf die einzelnen Schiisse eine ungleiche Verteilung der Arbeit zu
bemerken, die das Weben ungiinstig beeinflut, weil insbesondere der
Schiitzen das kleine harte Fach, dessen Fiden auch immer etwas mehr
spannen, schwieriger passiert. Wird hingegen die Vorrichtung nach Fig. 72
beniitzt, so verteilt sich das harte Fach gleichmilig auf beide Schiisse,
indem auf jeden SchuB nur die Hilfte der Dreherfiden, und zwar ab-
wechselnd, von den Grund- und Dreherschiften gehoben werden. Dieser
Vorgang wird in der Regel insbesondere bei Jacquarddrehergeweben bei-
behalten, um ein gleichmiBiges Arbeiten resp. Weben des Webstuhles
zu erzielen.

Hiufig wihlt man fir Kleiderstoffe die symmetrische Dreherbindung,
Fig. 73, ein oder meist mehrschiissig, wobei es fiir die Vorrichtung ohne
Belang ist, wieviel SchuBl eine Dreherverschlingung zusammenschlieBt.
Auch diese Bindung lieBe sich bei einem symmetrischen Einzuge mit
einem Dreherschaft weben; doch empfiehlt es sich, auch bei dieser Bindung
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zwei Dreherschifte anzuordnen und die Dreherhebung auf die einzelnen
Schiisse gleichmiBig zu verteilen.

. Eine weitere Dreher-
T bindung mit Effektfiden

11
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nan T 1 - (Zierfiden) ist in den
?“-«?:__ Cages S 4t Mo e Fig. 74 a bis e wieder-
/ i \(\ T gegeben und dienen nach-
2k :{,k____ : T stehende  Ausfithrungen
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S , ‘ Studiert man die mit
hinhinninnhn ’ lSuiiir. der rechten Seite nach
Fig. 73. oben gezeichnete Dreher-

verflechtung in Fig. a,
so findet man, daB der Dreherfaden sich um drei Grundfaden herum-
schlingt; es bilden also vier Faden eine Dreherpartie oder Dreher-
schnure. Es bindet der erste Dreherfaden in einem  SchuBrapport
einmal links wund viermal nach Ttechts; der zweite Dreherfaden
umgekehrt einmal rechts und viermal links von den Grundfiden ein.

T

Fig. 74 a—e.
Fig. b zeigt dieselbe Verflechtung umgewendet mit der rechten Seite
nach unten und so fiir die Aufzeichnung auf das Linienpapier vor-
bereitet. Nachdem sich, wie schon frither erwdhnt, das Dreherfach wviel
schwerer bildet, es also viel leichter ist, die Dreherfiden vom Grund-
schaft zu heben, weil sich in diesem Falle die Dreherfiden wie gewdhn-
lich parallel zu den Grundfiden heben, sich also nicht um die anderen
herumzuschlingen brauchen, so ist in erster Reihe zu beachten, dafl
die Grundfiden in den Grundschiften auf jene Seite eingezogen werden,



96

auf welcher sie Ofter einbinden, das ist fiir den ersten Dreherfaden rechts,
fiir den zweiten Dreherfaden links von den Grundfiden, weil die Dreher-
faden an dieser Stelle viermal emnbinden. Hat man dies besorgt, so 13t man
beim Aufzeichnen zunichst die Dreherstellen ganz weg, Fig. ¢, und zieht
dann das Gewebe genau so ein wie ein anderes gewohnliches Gewebe. Auf
diese Weise kann' die erforderliche Schaftzahl und der Einzug leicht be-
stimmt werden. Ist dies geschehen, so werden dann soviel Dreherschifte
angeordnet, als verschieden bindende Dreherfiden vorhanden sind, wobei
in der Bindung nur die schwarzen Tupfen zu beriicksichtigen sind. In
vorliegendem Falle ist also bloB ein Dreherschaft nétig, Fig. d.

Hauptsache bleibt stets die, daB man sich immer und immer wieder
vorstellt, daBl an der Stelle, an der sich im Linienpapier ein schwarzer
Tupfen befindet, der Faden durch die Dreherhelfe aus der gewdhnlichen
parallelen Ordnung herausgedriangt, seitlich abgelenkt und um die anderen,
ihm zugeho¢rigen Grundfiden seiner Dreherpartie herumgeschlungen wird,
und daB dies lediglich die zur gewdhnlichen Schaftzahl noch hinzu-
gekommenen Dreherschédfte zu besorgen haben.

Die Fig. e zeigt,

-
wie sich auch diese *
Dreherbindung mit zwei .
Dreherschiften arbeiten E
lieBe, wenn man es T Y 3
vorziehen wiirde, das FE 7 A Qe NN £ }+-
harte Fach auch auf 1
die anderen Schiisse zu @
verteilen.
Es Dbestehen also

mehrere Moglichkeiten
fir die Vorrichtung, und
wird es in jedem ein-
zelnen Falle wohl zu
liberlegen sein, welche
Moglichkeit fiir das
Weben am vorteilhaf-
testen sein konnte.

In Fig. 75a er-
scheint noch eine
Dreherbindung mit der
rechten Gewebeseite
nach unten abgebildet
und diese in Fig. b auf das Linienpapier iibertragen. Oberhalb der
Bindung ist der Einzug ersichtlich, und-es bedeuten a und b entweder
zwei NachlaBvorrichtungen oder zwei NachlaBschifte zum Nachlassen
bzw. Lockerlassen der Dreherfiden, wenn der zugehérige Dreherschaft zur
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Hebung gelangt, damit sich das Kreuzfach bilden kann, ohne aber die
Dreherfiden zuviel anzuspannen, wodurch auch ein schiddliches Ausheben
der Grundfiden und ein daraus sich ergebendes wunreines Fach durch
itbermédBiges Anspannen der Dreherfiden vermieden wird.

Die erste vierfadige -+t oot E T A dern

: s Qo] | Jolo
Dreherpartie  ist im ! |

Muster solcherart, daB3 | . aa ! og ER N
o o g T 1 6 DLl oSchapt.

CRACHNI RN,
%) (<] ! Enzuf,-

4 .
Ji a 1 Nachlorssvorr,

es sich empfiehlt, den : ‘
Dreherfaden rechts von i ] AR
den Grundfiden im Ht : :
Grundschaft einzuziehen _, J

und die Dreherhelfe links ~ [ NN o Bratinzag
von den Grundfiden '
anzuordnen; die zweite
vierfidige Dreherpartie
erscheint umgekehrt
bzw. symmetrisch ein- -k
gezogen. Wiirde man bei 4
der ersten vierfidigen 7"

|
1

4
BN
1
L

Dreherpartie den Dre- s vk A
herfaden links von dem - :, i} = BRI N
Grundfaden im Grund- i ripis f// s
schaft einziehen, so —Zrd ] izuaCn
miiBte der dazugehorige —eriE] Al -
Dreherschaft innerhalb AL S
eines  SchuBrapportes i ]t AR AARR RN AR A
statt zweimal, sechsmal Fig. 75b.

gehoben werden. Bei den zweifidigen Dreherpartien des  gezeich-
neten Musters ist es gleichgiiltig, an welcher Stelle, ob links oder rechts,
der Dreherfaden in den Grundschiften angeordnet wird, weil in beiden
Fallen der Dreherschaft innerhalb eines Schufirapportes viermal zur Hebung
kommen muB. Dreherschifte muBten zwei angeordnet werden, weil zwei
verschieden bindende Dreherbindungen im Muster vorhanden sind.
Zwischen den Grundschiften 1 und 2, in welchen die Dreherfiden ein-
gezogen sind, und den Dreherschiften I und IT befinden sich die Grundschifte
3, 4,5 6 und 7, und auf dicse Weise ist der nétige Abstand zwischen
den Grundschiften und den Dreherschiiften gebildet, um das Kreuzfach
leichter zu ermoglichen. Der Einzug der Dreherfiden ist in Fig. a in drei
Formen dargestellt, die bei einer solchen Zeichnung wie in Fig. a ange-
wendet werden konnen. Diese Art der Musterzeichnung ist fiir den Laien
verstindlicher, jedoch wesentlich miihevoller. Die Musterzeichnung in
Fig. b auf dem Linienpapier hingegen ist bedeutend einfacher und
rascher anzufertigen, wenn man sich erst an diese Ausfithrung gewohnt
hat. Zwischen dem Schafteinzuge und der Bindung erscheint auf zwei

Kraus, Der Webmeister, IV, Teil. 7



98

" SchuBlinien der Blatteinzug markiert. Rechts von der Bindung Fig. b ist
" die Schlagpatrone ersichtlich, und die in derselben bemerkbaren schwarzen
Stellen auBer der Dreherschafthebung ist die Hebung fiir die Halbschifte.

Die Fig. 76 bis 78 durften wohl den Zusammenhang zwischen der
cigentlichen Gewebeverflechtung und der Darstellung auf dem Linien-
papier sowie den Auszug zwecks Bildung der Schlagpatrone zur Geniige
erkennen lassen, um sich mit dieser Art der Bindungen und deren Be-
handlung allmihlich vertraut zu machen.
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Fig. 78.
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J acqqarddrehergewebe.

Zur Herstellung solcher Gewebe benétigt man: 1. Eine Grund-
beschniirung, in die sidmtliche Fiden, 2. eine Dreherbeschniirung und
Hinterbeschniirung, in welche beiden bloB8 die Dreherfiden -cingezogen
werden. Die hintere Beschniirung dient zum Nachlassen jener Dreher-
kettenfiden, die jeweilig drehen, sich dabei um die Grundfiden herum-
schlingen und letztere mit in die Hohe ziehen wiirden, wenn sie nicht
nachgelassen werden méchten. Nachdem nun bloB jene Dreherfiden, die
von den Dreherhelfen gechoben werden, nachzulassen resp. lockerzu-
lassen sind, so kann man die Dreherbeschniirung mit der Hinter-
beschniirung verbinden, resp. fiir diese beiden Beschniirungen dieselben
Platinen beniitzen, . wie dies in der Handweberei bei leichten Waren und
langsamer Webetitigkeit 6fter durchgefithrt wird.

w BR

Fig. 79.

Firr die mechanische Weberei ist diese Vorrichtung jedoch wenigér
geeignet und sind hier die Beschniirungen voneinander getrennt; d. h.
die ganze Beschniirung ist dreikorig ausgefithrt und besteht in einer
Hinter-, Grund- und Dreherbeschniirung (Fig. 79), wobei fiir die Hinter-
beschniirung dassclbe zu heben resp. zu schlagen ist wie fiir die Dreher-
beschniirung.
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Die Einteilung der Platinen fiir die Grundbeschniirung, Dreher- und
Hinterbeschniirung ist bei Drehergeweben schwieriger als sonst, nachdem
dic Dreherfiden nicht nur in die Dreher- und hintere Schnurvorrichtung,
sondern auch in die Grundbeschniirung eingezogen werden. Ferner werden
samtliche Dreherfiden einer Dreherpartie, sofern sie beim Dreherfach
gemeinschaftlich binden, bloB eine einzige Dreherhelfe benétigen.

Es ergibt sich aus diesem, daB fiir Gewebe, die durchaus in Dreher
binden, die Platinen einer 400er Jacquardmaschine folgendermaflen ein-
zuteilen wiren: '

Gewebe b eslglllrtllii(i;n g be SS};I ﬂi;n g bes]zi.len}?rrl;n g
1 Grund-, 1 Dreherfaden 100 Platinen 200 Platinen 100 Platinen
2 " 1 . 80 . 240 » 80 .
3 ) 1 . 66 ), 264 ) 66 "
4 ), 1 . 57 . 265 " 57 "
2 ) 2 " 66 . 264 R 66 R
3 ) p ) 57 . 285 . 57 v
4 . 2 " 50 v 300 " 50 '

Diese Zahlen wiren in Wirklichkeit fiir die Grundbeschniirung nach
der jeweilig zur Verwendung kommenden Grundbindung abzurunden und
die Zahlen der Hinter- und Dreherbeschniirung dem in der Aufstellung
enthaltenen Verhiltnisse genau anzupassen, d. h. bei zweibindiger Grund-
bindung mufB die Platinenzahl fiir die Grundbeschniirung zunichst durch
zwei teilbar sein, ohne daf ein Rest verbleibt, bei fiinfbindigem Atlas
durch fiinf usw. Aber auch die Fadenzahl einer Dreherpartie hat in der
Gesamtfadenzahl der Kettenfiden enthalten zu sein, wenn das ganze
Gewebe aus durchaus gleichen Dreherpartien besteht.

Untersucht man, nach welcher Regel diese Einteilung zu treffen ist,
so findet man, daB fiir gewdhnlich eine Dreherpartie so viele Platinen
plus zwei braucht, als dieselbe Kettenfiden aufweist. Besteht z. B. eine
Dreherpartie aus vier Grund- und einem Dreherfaden, so bendtigt man
fiir diese Dreherpartie zunichst vier Platinen fiir die Grundfiden und
eine Platine fiir den Dreherfaden, weil derselbe auch in der Grund-
beschniirung eingezogen ist, dann eine Platine fiir die Dreherhelfe, - in
welche der Dreherfaden eingezogen ist und schlieBlich noch eine Platine
fiir das Nachlassen des Dreherfadens, wenn derselbe durch die Dreher-
helfe auf die andere Seite von den Grundfiden gedreht wird. Das macht
zusammen sicben Platinen, und wenn das Drehergewebe durchaus aus
solchen Dreherpartien zu fiinf Faden besteht, so ist die gesamte Platinen-
zahl der Jacquardmaschine durch sieben zu teilen, wobei fiinf Teile auf
die Grundbeschniirung und je ein Teil auf die Dreher- und Hinter-
beschnitrung entfallen. )

Wiirde man die Hinterbeschniirung von denselben Platinen betétigen
wie die Dreherbeschniirung, wie dies beim Handwebstuhl 6fter gemacht
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wird, so konnte in diesem. Falle die Gesamtplatinenzahl durch sechs
geteilt werden. Es entfielen dann fiinf Teile auf die Grundbeschniirung
und ein Teil auf die Dreherbeschniirung einschlieBlich der Hinterbeschnii-
rung. Man hitte dann in diesem Falle etwas mehr Platinen fiir die
Grundbeschniirung zur Verfiigung und koénnte etwas gréBere Muster her-
stellen.

Geht die Platinenzahl, die man fiir ein Korps benétigt, mit der
Querreihe der Jacquardmaschine nicht aus, so liBt man in der Regel
die restlichen Platinen einer Querreihe frei und fingt das nichste Korps
mit einer neuen Querreihe an. Dieser Vorgang erleichtert das Schlagen
der Karten insbesondere dann, wenn DbloB3 kleine Schlagmaschinen zur
Verfiigung stehen.

Bei Jacquarddrehergeweben, bei denen siamtliche Kettenfiden Dreher-
partien bilden, die also iber die ganze Gewebebreite an allen Stellen
in Dreher binden kénnen, ist der Einzug der Kettenfiden stets einseitig
vorzunehmen, d. h. es werden bei simtlichen Dreherpartien auf einer
Seite, angenommen links, die Grundfiden auf der anderen Seite, also
rechts, die Dreherfiden in der Grundbeschniirung angeordnet oder um-
gekehrt. Es kommt also ein symmetrischer Einzug, wie derselbe bei
Schaftgeweben oft in Verwendung kommt, hier nicht vor. Eine Aus-
nabme hievon machen blo8 Spitzbeschniirungen; bei diesen werden im
ersten halben Spitz die Grundflichen, angenommen links, im zweiten
halben Spitz rechts von. den Dreherfiden in der Grundbeschniirung ange-
ordnet. Auch bei den Jacquardmaschinen sind zunichst simtliche Féiden
in die Hinter- und Grundbeschniirung und dann erst in die Dreher-
beschniirung einzuziehen.

Die Jacquardmaschine selbst wird fir eine Drehervorrichtung ziem-
lich hoch iiber dem Webstuhle angeordnet, um eine allzugroBe Schnuren-
reibung der Beschniirungen zu vermeiden, da bei niedrig angeordneter
Jacquardmaschine die Schnuren der Beschniirung sehr schrig zum Schnur-
brett fithren.

Je nach der gewiinschten Beschaffenheit der Ware geniigt ein
Kettenbaum, wenn Dreher- und Grundfiden gleichviel einarbeiten sollen
und kénnen. Dies ist gewohnlich der Fall bei Drehergeweben, die durch-
aus in Dreher binden. Bei Effekt- oder Figurendrehern hingegen sollen
meist die Grundfiden gestreckt liegen und die Dreherfiden Zickzack-
linien bilden und so figural wirken. In diesen Fillen werden die Dreher-
fiden meist vielmehr einarbeiten und deshalb auf einem besonderen
Kettenbaume angeordnet werden miissen. Ja, es kann vorkommen, daf
besonders reich ausgestaltete Drehergewebe mehrere Kettenbaume er-
fordern, je nachdem die Effekte im Verein mit der Bindung dies mit
Riicksicht auf die verschiedene Einarbeitung nétig erscheinen lassen.
Hat man ein Warenmuster zur Hand, so trenne man zur Bestimmung
der Einarbeitung der einzelnen  Fiden aus einer bestimmten Gewcbe-
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linge die in Betracht kommenden Kettenfiaden heraus und vergleiche
dann die Lange derselben.

Gestattet die Webstuhlgattung ein Vorrichten des Drehergewebes
mit der rechten Gewebeseite nach oben, so ist wohl die Vorrichtung
etwas komplizierter; doch hat dies einen nicht zu unterschitzenden
Vorteil, der darin besteht, daB Webfehler vom Weber sofort bemerkt
werden. In Betracht kommt dies wohl meist bloB bei Figurendrehern
auf Exzenterstiihlen.

SchlieBlich sei noch  bemerkt, dall es keine besonderen Schwierig-
keiten verursacht, cine beliebige Dreherpartie stellenweise noch durch
einen zweiten, eventuell auch dritten Dreherfaden zu umschlingen. Zu
diesem Zwecke hat man nur notig, fir jeden weiteren Dreherfaden noch
eine Grund- und Dreherhebung anzuordnen. Es werden also fiir zwei
Dreherfaden zwei Dreherhelfen mit den zugehérigen Halbhelfen fiir jede
Dreherpartic vorhanden sein, die dem gewiinschten Muster entsprechend
zur Hebung kommen. Natiirlich muB auch dieser zweite Drcherfaden
noch zu den anderen in ein und - denselben Zahn des Blattes hinzuge-
zogen werden. Dieser Dreher kann als Doppeldreher bezeichnet werden.

Kunstdreher.

Diesen arbeitet man meist mit der Perlkopfvorrichtung und muf zu dem-
sclben cin festes Garnmaterial verwendet werden, weil die Faden sehr stark
gespannt werden miissen und auBerordentlich starker Reibung ausgesetzt sind.

Die NachlaBvorrichtung fiirr die Dreherfiden mufl beim Dreherfach
wesentlich mehr Kette nachlassen als bei den gewohnlichen Dreher-
bindungen, damit die Grundfiden nicht mit in die Hohe gezogen werden.

In Betracht kommen fiir diese Bindungstechnik meist nur dinne
Gewebe mit ecinfachen Bindungen, dic zu Vorhangstoffen oder Sicb-
zwecken Verwendung finden und dic Zwischenschaltung der mehrfach um die
Kettenfiden geschlungenen Halbhelfen mit den Glasringelchen gestatten.
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Die Vorrichtung fiir Ganzdreher zeigen die Figuren 80a und b. Fir
Eineinhalbdreher ist die Vorrichtung dieselbe und wird in diesem Falle
die Reibung der Faden Dbei der Verschlingung eine noch gréBere sein,
so daB die Herstellung solcher Drehergewebe sich noch schwieriger und -
langsamer vollzieht wie die des Ganzdrehers. Natiirlich besitzen Ganz-und
Eineinhalbdrehergewebe die Eigenschaften von Drehergeweben in erhéhtem
MaBe. Uber diese Verdrehung der Fiaden hinaus wird wohl nicht ge-
schritten werden, weil die Schwierigkeiten der Herstellung solcher Ver-
drehungen zu groB werden und auch kaum ein gréBerer Bedart fir
solche Gewebe vorhanden ist.

Verschlingen. sich in einem Gewebe Faden einzelner verschiedener
Dreherpartien auch untereinander, so kann dies nur mit Hilfe der
Stickstabvorrichtung (siehe diese) bewerkstelligt werden.

SchubBfadendreher.

Auch ein solcher ist schon versucht worden und lassen die Fig. 8la
und b die beiden Ficher erkennen. Fiir ein einfaches SchuBldrehergewebe

Fig. 81 a. Fig. 81b.

sind zunichst zwei Grundschifte notig. Angenommen die ungeradzahligen
Kettenfiden binden wie in cinem gewshnlichen Gewebe zweibindig auf
und ab. Alle geradzahligen Kettenfiden hingegen sind in einen Grund-
schaft und in zwei Kimme eingezogen. Zunichst sind diese Fiden in
den geraden Kamm K,, dann in den gebogenen Kamm K, eingezogen,
dessen Stibe rinnenartig ausgebildet sind, und fithren schlieBlich zur
Ware. Fiir das erste Fach resp. fiir den ersten Schuf8 (Fig. 81a) befinden
sich beide Grundschifte oben und die beiden Kdmme verharren in
Ruhestellung. Fiir den zweiten Schufl (Fig. 81b) geht der erste Grund-
schaft mit den ungeradzahligen Kettenfiden herab und der Kamm K, mit
den geradzahligen Kettenfiden wird bogenférmig gegen die Lade vor-
geschoben,  wodurch  diese  Kettenfiden Schlingen Dbilden, die vom
Schiitzen passiert werden; dabei legt sich der obere Teil der Ketten-
fadenschlinge rtesp. Kettenfaden in dic feine Rinne der gebogenen Kamm-
stabe.



104

Die in die Kamme eingezogenen Kettenfiden miissen wahrend der
Schlingenbildung sehr viel durch eine NachlaBvorrichtung nachgelassen
werden. Bewegt sich Kamm K, wieder in seine Ruhestellung zuriick, so
sind seine Fiden von der NachlaBvorrichtung wieder zuriickzunehmen
resp. anzuspannen, wodurch je zwei SchuBfiden ihre Lage wechseln,
d. h. der erste SchuBfaden wird in der Ware an diesen Stellen zweiter
und der zweite erster, wodurch eine Verdrehung je zweier SchuBfaden
entsteht, die der einfachen Dreherbindung entspricht.

Auch diese Art der Drehervorrichtung ist nur fir ganz dinne Gewebe
anwendbar, nachdem der Kamm K, mit den bogenférmigen Nadel-
stiben bei der Schlingenbildung durch das Blatt nach hinten hindurch-
trcten mubB. '

Gewebe mit durchbrochenen Sdumen.

Werden in Damasttischtiichern oder Bettdecken laut Fig. 82 effekt-
volle fingerbreite Ajoursiume verlangt, so sind dieselben in Dreber-
bindung am ausdruckvollsten.

In der Liangsrichtung bietet die Sache - D Ty
keine Schwierigkeiten. Es wird zu beiden Seiten

Ui /
der Ware je eine von Reserveplatinen betitigte // /// W
Dreherhelfe angeordnet und kriiftige Faden aus M

AN

mehrfachem Zwirn, auf separaten Spulen unter-

gebracht, bilden Dreher, wobei beliebig viel — msmnssm S LI

SchuB von einer Verdrehung zusammengeschlossen Fig. 82.

werden koénnen. Die Breite des Ajoursaumes

ist matiirlich abhingig von der Anzahl Rohre, die im Blatte links und
rechts von den beiden in Dreherbindung bindenden Zwirnfiden frei-
gelassen werden.

In der Querrichtung hingegen einen Dreher-Ajoursaum hervor-
zubringen ist nicht so einfach und wird derselbe heute noch meist
durch Ausnihen von Hand aus gebildet, indem man eine gréBere Anzahl
SchuB aus dem Gewebe herauszieht und dann die Kettenfiden mit
ciner kraftigen Nadel und mit Hilfe ecines starken Zwirnfadens zu
Dreherbindung zusammenfat; da8 dies natiirlich ziemlich zeitraubend
ist, versteht sich von selbst.

Eine fiir erwihnte Zwecke geeignete, vollstindig mechanisch wir-
kende Vorrichtung am Webstuhle wire jedoch zu kompliziert und dem
Weber sehr hinderlich, kommt also kaum in Betracht. Doch kann hier
eine halbmechanische Vorrichtung ganz gute Dienste leisten und die
langwierige Handarbeit ersetzen. Diese Vorrichtung (Fig. 83) besteht
in einer Leiste mit Hikchen, dem sogenannten Hikchenstab, . der fir
gewohnlich oberhalb des Webers auf 2 Armen ruht und vom Weber
dann beniitzt wird, wenn der Ajoursaum gebildet werden soll. Der
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Stab ist also mit dem Stuhle nicht verbunden, sondern ruht fiir den
Weber handbereit an passender Stelle.

=
N
 —
]

Fig. 83.

In die Jacquardmaschinenkartenkette wird eine andersfarbige, also
deutlich erkennbare Karte eingeschaltet, welche die Kette partienweise
nach der projektierten Dreherbindung aushebt; beispielsweise durchaus
zu 12 Faden gehoben, 12 Fiden gelassen. Knapp bevor diese Karte zur
Wirkung kommt, wird der Stuhl abgestellt und das Gruppenfach ge-
offnet, resp. die Lade nach hinten gestellt. Dann erfaBt der Weber den
Hikchenstab, fithrt denselben oben in die Fithrung F ecin, senkt den
Stab bis in die Fachmitte, verschiebt dann denselben um zirka 1 cw
mit der Hand nach rechts und senkt dann denselben bis unter das
Unterfach in die fiir diesen Zweck angebrachte, zirka 3 mm breite Rinne
der Ladenbahn und wverschiebt den Stab wieder zuriick nach links;
nachher wird durch ein in der Zugstange der Jacquardmaschine an-
gebrachtes Kniestiick das Fach geschlossen, wihrend die Lade hinten
bleibt. Die vom Hikchenstab gefaBte Kette wird nun locker gelassen
und durch den Hikchenstab ausgehoben und der Hikchenstab im
ausgehobenen Zustande durch Vorstecker fixiert. Es werden demnach
die Fadengruppen des Unterfaches um die benachbarten des Oberfaches
herumgezogen und ins Oberfach gebracht, wihrend die im Oberfach
gewesenen herabgelassen wurden. Jetzt kann ein stirkerer oder mehr-
facher Schufl mit einem Schiitzen von Hand aus cingetragen werden.

SchlieBlich wird der Hikchenstab wieder herabgelassen, die locker
gelassene Kette wird wieder angespannt und der Hikchenstab, ohne
denselben rechts in die Fithrung hineinzustecken, so weit nach rechts
verschoben, daB derselbe ungehindert aus der Kette entfernt werden kann.

Es ist darauf zu achten, daB bei Bordirenwaren die fiir den
Drehersct.uB3 bestimmte Kettenaushebung in bezug auf die Fadenzahl
iiberall so gleichmiBig als moglich erfolgt, damit der Hikchenstab iiberall
richtig hineinpaBBt und ohne Schwierigkeiten eingefithrt werden kann,
und ist demgemil auch die Dreheraushebekarte zu schlagen.



106

Vor Beginn des Webens ist mit Hilfe der Dreheraushebekarte die Kette
 auszuheben und dieser Teil durch einen fest gelagerten Streichriegel ab-
zuteilen. Der andere Teil fithrt iiber einen beweglichen Streichriegel der
hereingelassen wird, wenn durch die Aushebung des Hikchenstabes eine
Verdrehung und Hebung der Kettenfiden herbeigefithrt wird.

Leisten und Mittelleistenapparate.

Eine schone Leiste verletht dem Stoffe cin gefilliges Aussehen.

Die Gewebeappretur verlangt eine gleichmaBige und feste Leiste,
die sich auch nicht einrollen darf.

Eine schone Leiste erzielt man durch Kettenfarbenetfekte. Doch
beschrinken sich Farbeneffekte mehr auf Kleiderstoffe, besonders aus
Seide, wihrend in den meisten Wischezeugen Farbeneffekte in der Leiste
iiberfliissig, ja mitunter sogar unzweckmiBig sind. In kammwollenen
Kleiderstoffen (Stiickfirber) ordnet man in der Kette zu Beginn der
Leiste einige Baumwollfiden an, die dann in der gefidrbten Ware weill
bleiben und so die Leisten hervorheben. Bei Tuchwaren besorgen den-
selben Zweck in der Farbe sanft abgeténte, besonders feste Leistenfdden.

Eine gleichmaBige Leiste ist abhingig von der Bindung der Leiste,
der gleichmiBigen Spannung des SchuBfadens, vom Blatteinzuge, von
der Fachbildung, von den Breithaltern etc.

Ist die Bindung der Ware einseitig, d.h. haben wir auf einer Scite
der Ware mehr SchuBeffekt, auf der anderen Seite hingegen mebhr
Ketteneffekt, so soll trotzdem die Leiste so viel als moglich beidrecht
sein, damit sich dieselbe mnicht einrollt. Zu diesem Zweck verwendet
man entweder 2 Leistenschifte oder werden bei Schufleffekt auf der
Warenoberseite die Leistenfaden in die Oberhelfen mehrerer Schifte
eingezogen und durch eine besondere Vorrichtung (Fig. 84) tief-

Fig. 85.

gehalten, wobei die Leistenkettenfiden aus den Kreuzstdben entfernt
werden. Wird Ketteneffekt gearbeitet, so werden umgekehrt die Leisten-
fiden in die Unterhelfen mehrerer Grundschifte gezogen und durch
besagte Vorrichtung hochgehalten (Fig. 85).

Ist es nicht moéglich, siamtliche SchuBfiden bei einseitigen Bin-

dungen in eine Zweibundleiste hineinzubringen, so arbeitet man die Leiste
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in SchuBrips und ordnet Fangfiden an. Bei vierbindigem Doppelkdper
erhdlt man beispielsweise eine schéne Ripsleiste, wenn man die Leisten-
fiden auf einer Seite in die Schifte 1 und 3, auf der anderen Seite 2
und 4 einzieht. Bei. fiinfbindigem SchuBatlas werden die ungeradzahligen
Leistenfiden in die Oberhelfen des 1., 3. und 5. Schaftes, die gerad-
zahligen in die Oberhelfen des 2. und 4. Schaftes eingezogen und die
Leistenfdden durch Helfenbiindel niedergehalten. Es erscheint also hier
ausnahmsweise jeder einzelne oder gleichbindende Doppelfaden in mehrere
Schifte gezogen. Fangfiden sind in jenen Schiften anzuordnen, welche
wechseln, wihrend ein Wechsel in der Hebung der Leistenfiden nicht
stattfindet.

Arbeitet die Leiste vor, d.h. lassen sich dic Schiisse in der Leiste
nicht gut zweibindig unterbringen, so gibt es zwei Mittel, dem abzuhelen.
Das erste Mittel besteht darin, daB die Leiste im Blatt moglichst diinn
eingezogen wird, und das zweite Mittel ist, die Leiste in SchuBrips zu
arbeiten, was in vorerwdhnter Art gemacht werden kann, wobei Fang-
fiden das Abfangen der Schiisse am Ende der Leiste besorgen. Geniigt
ein Fangfaden, und zwar ist dies dann der Fall, wenn derselbe zwei-
bindig bindet, so wird sich derselbe kaum stark einarbeiten, sondern
weil sich der Schull um denselben herumschlingt, im seitlichen Abschlufl
des Gewebes gestreckt liegen. Tiir die Fangfiden verwendet man ge-
wohnlich mehrfache Fiden oder auch einen stirkeren Zwirnfaden.

Das Niederhalten bei SchuBeffekt
oder das Hochhalten bci Ketteneffekt
der iiber eine Rolle fithrenden Helfen-
biindel besorgt entweder eine von Stuhl-
wand zu Stuhlwand befestigte elastische
: Schnur oder Spiralfedern. Statt der

\+z Rollen kénnen auch zirka 10 cm lange kleine Hebel aus
hartem Holz verwendet werden.

Schmale Waren, wie Taschentiicher, Handtiicher usw.,
werden heute hiufig aus Ersparungsriicksichten in dop-
pelter bis dreifacher Breite gewebt, wobei zwischen den
einzelnen  Stiicken Mittelleisten angeordnet werden.
Nachdem diese Stiicke spidter voneinander getrennt
werden, so muB Vorsorge getroffen werden, daf die
Leistenkettenfiden nicht aus diesen Mittelleisten herausgleiten koénnen,
resp. daBl auf irgendeine Art ein fester Abschluf der Leiste bewirkt
wird, Nachdem nun die Dreherbindung eine Bindung vorstellt, die
einer Verschiebung der Fiden ziemlichen Widerstand leistet, so wird
diese fir die Endfiden der Mittelleisten in Anwendung gebracht.

Fig. 86 zeigt einen ganz einfachen Apparat fiir diesen Zweck. Durch
ein kleines Zahnrad Z auf der Hauptwelle des Stuhles wird ein doppelt
so groBes schwaches Zahnridchen bestindig, und zwar nach jeder Tour

Fig. 86.
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des Stuhles um eine halbe Umdrehung gedreht, wodurch ein Umeinander-
schlingen der Faden F, und I, stattfindet. Nachdem hier die Spulen S
im Ridchen selbst gelagert sind, kann sich das Réadchen bestindig nach
einer Richtung drebhen; doch miissen zwei solcher Ridchen fiir zwel
Dreherschnuren vorhanden sein und nehmen dieselben doch etwas viel
Raum ein. Das obere Ridchen ist in einem Rundlager gelagert, das
unten an cinem Mittelstiick der Stuhlquerverbindungen befestigt ist.
Einen anderen besseren Apparat
englischer Herkunft veranschaulicht
Fig.87. Auf der Hauptwelle befindet
sich ein Exzenter E, das einen
Hebel H bei jeder Tour des Stuhles
auf und ab bewegt. Am linken
Ende des Hebels ist ein Gleitstiick
in einer Gleitbahn angeordnet, das, |
mit einem kleinen Stecher versehen
einen Frosch ' einmal etwas nach
links, das anderemal nach rechts
verstellt. Dieser Frosch IF, der
durch einen federnden Driicker
gebremst wird, ist so geformt,
daB er durch schrig wverlaufende
vorspringende Erhohungen einen o Fig. 87.
kleinen doppelarmigen Hebel # am
Stingelchen ¢ dieses jedesmal etwas nach links bzw.

Seiten]!
Pans[(h!il

rechts verdreht, wodurch auch zwei Blittchen B m
(sieche Seitenansicht) eine kleine Bewegung machen und 2
so bewirken, daB das einemal die zwei Nadeln N links

und in der Mitte, das anderemal in der Mitte und rechts =]

von den zwei Blittchen einstechen und so eine Ver-
drehung je 2zweier Zwirnfiden bewirken, die in den
Blittchen und Nadeln eingezogen sind. Diese Zwirn-
fiden, die also in Dreher binden, werden auf sepa-
raten Spulen angeordnet, weil sich dieselben mehr ein-
arbeiten, und werden auch etwas mehr gespannt.

Eine dritte Einrichtung zeigt Fig. 88. Bei dieser
erfolgt der Antrieb (siehe Seitenansicht) vom Ladendeckel
aus. Durch eine am Ladendeckel eingeschraubte Ringel-
schraube und Schnur wird ein Stingelchen S auf und
ab bewegt. Am unteren Ende des Stangelchens ist ein
kleines Lagerstiick L mit Stecher angebracht, das -den
Vierkant V bestindig um eine Vierteldiehung wendet,
wodurch ein am Vierkant angegossenes ovales Stiick
die Verstellung des Nadethebels N abwechselnd nach
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links und rechts ermdglicht. An dem Stingelchen S befinden sich zwei
nach abwirts gerichtete Nadeln, an dem Nadelhebel N die zwei aufwirts
gerichteten Nadeln. Durch die Feder F, wird der Vierkant V fixiert.

Durch eine andere Form der Laterne

—— q B (Vierkant V') und des Ovals kann man den
___f,____ Apparat auch so einrichten, daB immer erst
—L‘_ nach 2, 3 oder 4 SchuB eine Verdrehung

}:) l l der Zwirnfiden stattfindet, wie dies wohl bei
- im "SchuB} dichtgedringten Geweben sich als

notig erweist. Dieser und der vorhergehende

e 2ol bk fodbe Apparat werden oben am Geschirriegel
oo |1 32||s¢  Dbefestigt.

z Eine besonders gute Mittelleisten-Schuf3-
fadeneinflechtung ergibt der Apparat der
Firma Stiubli, und zwar werden bei demselben drei
]‘ T Kettenfiden so verflochten, wic es die Fig. 89 erkennen
1a6t. Ein reichlich 1 ¢#m im Durchmesser messendes kleines
Zahnridchen R mit zwei Lochern fiir die Durchfithrung
der Zwirnfiden wird bestindig, und zwar nach jedem
SchuB durch eine Zahnstange Z ruckweise um 180 Grad,
d. h. um eine halbe Umdrehung verdreht, worauf sich eine
Fig. 89.  Nadel N mit dem mittleren dritten Faden nach oben
bewegt. Die beiden Figuren rechts lassen die Stellungen
der beiden durch das Riadchen fithrenden Fiden wihrend zweier Schiisse
erkennen. Im Apparat selbst ist links und rechts von der Zahnstange Z
ein solches Ridchen angeordnet, um fiir jedes der beiden Gewebe eine
abschlieBende Dreherpartie zu erhalten.

Perlengewebe.

Zu den verschiedensten Versuchen, ganz besondere Gewebe herzu-
stellen, gehéren auch Gewebe, die mit Perlen besetzt sind. Entweder
1aBt man auf ein phantasiereich bedrucktes feines Gewebe nach einem
bestimmten Muster Perlen, aus einer durchsichtigen, zunichst flissigen
Masse bestehend, anftropfen und erhdrten oder werden auf bestimmte
Figurfiden einer Kette Perlen aufgereiht und auf dem Webstuhle einem
in Aussicht genommenen Muster entsprechend vorgeschoben und ein-
gewebt.

Dic Webstuhlvorrichtung besteht der Hauptsache nach aus einem be-
sonderen Blatt (Kamm), welches nach Hebung des Perlenfadens eine
Perle abteilt und von hinten nach vorn hindurchliBt, so daB die Perle
an das Gewebe angeschoben und eingewebt werden kann.
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Von einer Zeichnung wurde Abstand genommen, weil diese Ein-
richtung nur bei Handwebstithlen und da noch &duBerst selten Ver-
wendung findet.

Federgewebe.

Gemeint sind damit Gewebe, in welche Vogelfedern eingewebt sind
und mit den Spitzen zirka 3 cm weit aus dem Gewebe herausragen. Die-
selben bilden einen Ersatz fiir Vogelpelze und dienen als Aufputz haapt-
sdchlichst fiir Damenmantelstoffe.

Die Erzeugung derselben wurde bisher in der Art bewerkstelligt, daB
man einen um zirka 10 em lingeren Kamm benutzt, als der Warenbreite
entspricht, in welchen die Federn mit ihrem Kielende etwas eingeflochten
werden. Dieser Kamm mit den Federn wird dann in das von den Schiften
gebildete ziemlich groBe Fach eines groben Grundgewebes eingeschoben
und an die Ware so angedriickt, daB - die Zihne des Kammes, die
wihrend des Einschiebens desselben mehr nach riickwirts gerichtet sind,
mit dem Kamme zunichst nach oben, dann mehr nach vorn gedreht
werden und schlieBlich aus dem Oberfache nach vorn herausragen.
Wihrenddem werden zunichst die Federenden aus dem Fache mit einer
Biirste gegen die Ware zu herausgebiirstet und schliellich auch die Kiel-
enden aus dem Kamm gegen die Ware, wobei der Kamm, auf der linken
Seite beginnend, langsam zurtickbewegt und schlieBlich wieder seitwirts
herausgezogen wird, worauf ein oder mehrere Grundschuf zur Eintragung
gelangen.

Der oben offene Kamm, besteht aus einer Holzleiste aus hartem Holz,
die in Abstinden von zirka 1c¢m mit 2cm langen, nagelstarken Eisen-
spitzen versehen ist. Das Einlegen der Federn ist ziemlich zeitraubend
und wird meist von Kindern besorgt, wobei fiinf bis sechs Kimme zum
Einlegen der Federn zur Verfiigung stehen.

Will man ein besonders schénes Federgewebe herstellen, so beniitze
man eine grofere Anzahl Schifte und stelle die Bindung so, daB nach
einer bestimmten regelmiBigen Versetzung Liicken in der Aushebung des
Oberfaches durch Auslassen resp. Nichtheben eines Kettenfadens ent-
stehen, wihrend alle iibrigen Fiden im Zweibund binden, und schiebe die
Federn mit der Hand stets von ein und derselben Seite mit den Kiel-
enden bei den Liicken in das Fach ein, schlage dann mit der Lade vor-
sichtig an, trete das Fach um, schieBe einen GrundschuB und richte die
Federn so, daB selbe alle flach liegen und einander schén iiberdecken.
Man webe so zirka 5 bis 8 cm und schiefe dann zirka 3 cm breit nach-
einander Grundschiisse, zwischen welchen” man dann die Ware quer in
Streifen schneiden und den von den Grundschiissen gebildeten Saum nach
riickwirts einsiumen kann. Es werden auf diese Art Querstreifen gebildet,
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‘dic sich so recht fiir besagten Zweck eignen. Fiir Krigen oder auch
andere Zwecke konnen iber Wunsch auch breitere Teile hergestellt
werden.

Auch Langstreifen lassen sich bilden, wenn abwechselnd in Partien
von Kettenfiden keine Federn eingelegt werden; doch empfiehlt es sich
‘in diesem Falle, zwei Kettenbdume anzuordnen, weil sich jene Ketten-
fiden, in welche Federn eingelegt werden, wesentlich mehr einarbeiten.
Solche Langstreifen, in denen ja doch die Federn quer liegen, eignen sich
besonders als Besatz des Mantels im unteren Teile desselben als Abschluf3
ringsherum und sind in demselben die Federn nach unten gerichtet.

Dafi die Federn in bezug auf GréBe, Farbe und Qualitit ausgesucht
_sein miissen, bedarf wohl kaum einer eingehenderen Beschreibung.

Kunstseidengewebe.

Die Kunstseide gewinnt in der Textilindustrie immer mehr Boden;
sic entspricht der Neuzeit, in der die Haltbarkeit der Ware nicht mehr
ausschlaggebend ist. Hingegen besitzt die Kunstseide die Eigenschaft der
echten Seide, ohne so teuer zu sein wie letztere. Ubrigens ist die echte
Seide, die heute meist im beschwerten Zustande verarbeitet wird, infolge
der Beschwerung lingst nicht mehr so haltbar wie frither, so daB} die
Gewebe aus Kunstseide besonders fiir Kleiderstoffe, die doch der Mode
unterliegen, infolge ihrer Wohlfeilheit immer mehr in Aufnahme kommen.

Wird die Kette aus Kunstseide genommen, so muB dieselbe so be-
- schaffen sein, daB sie die Manipulation vertrigt, d. h. ihre Festigkeit und
sonstige Beschaffenheit muB eine solche sein, dal dieselbe bei Beob-
achtung aller MaBregeln, die auch bei allen feinen Ketten anderer
Materialien befolgt werden miissen, die Vorbereitung und den Webe-
prozc3 ermoglicht.

Was den KunstseidenschuB3 anbelangt, so erfordert derselbe infolge
seiner groferen Steifigkeit eine noch sorgfiltigere Behandiung als die echte
Seide. Zunichst wird das Garn vom Schneller herunter auf Kettspulen
gespult; von letzteren herunter werden dann erst die Schuflspulen an-
gefertigt, damit der Faden mit gleichmiBiger Spannung zur Aufwindung
gelangt. Die Spulenhiilsen nehme man aus poliertem Holz, mit den fir
Seide iiblichen Einkerbungen versehen, damit das SchuBmaterial nicht
von der Hiilse abrutscht und auch nicht an der Hiilse bingenbleibt.
Papierhiilsen sind, weil sie nach lingerem Gebrauch rauh werden, aus
erwihnten Griinden unpraktisch. Im Schiitzen bettet man die Spulen in
ein weiches Fell ein, um das vorzeitige Abldsen der etwas steifen Faden-
ringe zu vermeiden. Das Fell ist in den Schiitzen so einzukleben, daB der
Strich der Haare gegen die Fadensse gerichtet ist und nicht umgekehrt.
Neuestens verwendet man mit Vorteil Webschiitzen, die unten geschlossen
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sind, also einen undurchbrochenen Boden besitzen, und ist dann die
ganze Hohlung mit einem aus dem Ganzen bestehenden Stiick Fell
ausgekleidet.

Die Spannung des Fadens soll im Schiitzen so eingerichtet sein wie
bei Seidenschiitzen, in welchen er beim Lockerwerden in Zickzacklinien
verlaufen mufB und leicht nach Erfordernis mehr oder minder gespannt
werden kann.

Auch hat man heute bereits besondere, allen Anforderungen ent-
sprechende Spulmaschinen fiir Kunstseidengarne, die sehr regelmiBige
und festbewickelte Spulenkorper liefern, ohne dafi dabei das SchuB-
material auch nur im geringsten beschidigt wird.
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