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Vorwort

Es ist eine merkwiirdige Tatsache, dafd gerade die Forischritte der Technik es
uns heute méglich machen, uns wieder einer so alten Kunst wie dem Handweben
zuzuwenden, denn erst die neuen, industriell hergestellten, volkstimlichen Web-
gerdte geben auch dem Laien die Méglichkeit, sich ohne grofie Vorkenntnisse
in diesem Handwerk zu betdtigen. Trotzdem fragt es sich, was uns heute, da
ernsthafte Menschen iiberhaupt die Berechtigung des Handwerks in unsrer Zeit
bestreiten, veranlassen kann, Stoffe mit der Hand zv weben — heute, da der
mechanische Webstuhl die Arbeit des Handwebens restlos Ubernehmen und
alles — vom zartesten Schleier bis zum schwersten Brokat — in vollendetster Tech-
nik und jedem Material herstellen kann. Es ist gerade die uns Heutigen wieder
lebendig gewordene Sehnsucht nach neuen Mdglichkeiten schépferischer Betéti-
gung, die uns auch wieder zum Handweben zurickfinden l&f3t. Es ist die sich
uns hier bietende Mdglichkeit, in Musterung und Farbe mittels einer Fille der
schénsten Materialien Einmaliges frei zu gestalten. Es ist der hier ganz beson-
dere Reiz, mit primitiven Mitteln immer neve Motive, immer neue Abwandlungen
finden und entstehen lassen zu kdnnen. Und es ist schlieBlich auch das Ent-
spannende, Erholsame solcher Betdtigung, insofern ein gegen Alltag und Beruf
erfreulich wirksomes Gegengewicht.

Dieses Buch macht es sich zur Aufgabe, das Handweben in seiner Schonheit,
seinen praktischen und schdpferischen Méglichkeiten unsrer Zeit neu zu erschlie-
Ben, und scheint dabei berufen, eine erhebliche Licke auszufillen, gibt es doch
bisher nur einige Arbeiten Uber Spezialgebiete oder fiir bestimmte Apparate. Es
soll ein Handbuch fir Laien sein, das keinerlei Vorkenntnisse voraussetzt und
doch ber das gesamte Gebiet Orientierung uvud Auskunft gibt. Bei der Kompli-
ziertheit mancher Details wie z. B. dem Schervorgang muBten dabei neue Metho-
den der Handhabung und Darstellung gefunden werden, wobei mir die Erfahrungen
meiner reichen Unterrichtspraxis zustatten kamen. Der alte Webfachmann mag
verzeihen, wenn hie und da von traditionellen Methoden abgewichen wurde; es
kam darauf an; dieses schone Handwerk auch denen zugénglich zu machen,
die keine Muf3e haben, sich lange in technische Einzelheiten zu vertiefen. Wenn
trotzdem in erster Linie auf Vermittlung der notwendigen technischen Vorkenntnisse
Wert gelegt wurde, so deshalb, weil erst, wer die technischen Mdglichkeiten
Ubersieht und beherrscht, seiner eigenen schopferischen Initiative freien Lauf
lassen kann. Dabei wurde zur Erleichterung der Einarbeitung an bildlicher Dar-
stellung nicht gespart.

Das Buch behandelt nach kurzer Einfihrung in die webtechnischen Grundbegriffe
zunéchst alle uns heute zur Verfiigung stehenden Webgeréte bis zu den gréfie-
ren Webstihlen, soweit sie nach Bauart, Grofle und Preis noch fiir die Laien-
praxis geeignet sind, sowie samtliche in Frage kommenden Materialien ein-
schlieBBlich der neuen, industriell erzeugten Kunsistoffe. Die Behandlung der ein-
zelnen Techniken ist durch Musterbeispiele ergénzt, deren jedes gleichzeitig in
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Text und Lichtbild sowie in grafischer Darstellung auf dem Musterbogen durch-
gefihrt wurde, um durch diese dreifache Darstellung eine véllige Ubersichtlich-
keit und Klarheit auch in den Einzelheiten zu bieten. Dagegen mufite auf aus-
fihrliche Anleitungen zur Herstellung bestimmter Gegensténde, Muster, Schnitte
usw. verzichtet werden, doch wird die Tabelle ,Was man alles weben
kann” (Kap. K) sowie Kap. G mit seinen aligemeinen kinstlerischen Richt-
linien auch auf diesen, mehr oder weniger dem individuellen Geschmack und
der Mode unterworfenen Gebieten reichlich Anregungen geben, ohne dabei
den Neigungen des einzelnen irgendwie vorzugreifen. Die Abbildungen eini-
ger Spitzenleistungen heutiger und friherer Handwebkunst sollen schliefllich
zeigen, was sich in unserem Handwerk erreichen 1a3t. Um das Buch méglichst
umfassend zu gestalten, wurden auch angrenzende Spezialgebiete wie Perlweben,
Tundeln, Pléttchenweben u. a. einbezogen und so — bei aller hier durch die
rdumlichen Grenzen erzwungenen Konzentriertheit — doch die Einarbeitung auch
in diese alten, schdnen, primitiven Kiinste erméglicht. Auch wird die — in ihrer
Art neve — Zusammenstellung der bekanntesten Markenwollen in der ,Woll-
tabelle” dem Laienpraktiker bei der Materialbeschaffung sicher gute Dienste tun.

Wenn so durch dieses Buch hie und da zu einer Vertiefung in die Webarbeit
angeregt und dadurch eine neuve Freude an selbstschépferischem Tun geweckt
wurde, so hétte es seinen Hauptzweck erfilit. Schon fir viele meiner Schiile-
rinnen und Schiler (weben ist ja durchaus keine speziell weibliche Tatigkeit,
man denke an frihere Zeiten!) wurde diese Betdtigung zu einem starken Er-
lebnis: es war oft die erste schdpferische Arbeit ihres Lebens. — Auch kdnnte
es in der kommenden Zeit berufen sein, Wesentliches zur Lésung der heute so
wichtigen Frage der ,Gestaltung der Freizeit” beizutragen. Stehen uns doch jetzt
schon fir ein paar Mark wirklich praktische Apparate zur Verfiigung, mit denen
sich der Laie einen Teil seines Textilbedarfs selbst herstellen kann. Damit ist die
Méglichkeit gegeben, das Weben sowohl in die Erwerbslosen-Schulung als auch
in die Siedlungsbewegung einzugliedern, woriiber bereits giinstige Erfahrungen
vorliegen. Hier fallt als besonderer Vorzug ins Gewicht, dafd Weben bedeutend
schneller geht als etwa Stricken oder Hékeln, dafl auch der Materialverbrauch
wesentlich geringer ist, daf3 so auch sonst wertlose Materialien praktisch ver-
wertet werden kdnnen und daf sich die Technik mittels der neuen Apparate
leicht, schnell und ohne besondere Begabung oder gutes Geddchtnis erlernen
I&f3t. Ja, die Proxis hat sogar erwiesen, daf3 zu anderen Handarbeiten ausge-
sprochen Unbegabte und solche, denen Handarbeiten sonst nicht lagen, die
Webarbeit von Anfang an liebgewannen und daher auch gute Erfolge damit
hatten. — Mdge dieses kleine Werk méglichst weit iiber den Kreis der bis-
herigen Handarbeits-Beflissenen hinaus zu allen hinfinden, die nach einem
neven Impuls zu produktiv-handwerklichem Schaffen suchen.

Ernst Kallmann.



A. Der Webvorgang
Kldrung der Begriffe

Bespannt man einen Karton oder ein Brett durch an den Schmalseiten ange-
brachte Lécher oder Stiftchen mit einer Anzahl parallel laufender Féden (Abb. 1)
und zieht dann in der Weise zuerst von rechts nach links. dann von links nach
rechts usw. einen Faden hindurch, daf3 immer abwechseind die Féden 1, 3, 5,7
usw. oben, die Faden 2, 4, 6, 8 usw. unten liegen und umgekehrt (Abb. 2), so
bezeichnet man diesen Vorgang mit Flechten.! Doch hat man, vor allem im
Schulbetrieb, fir diese einfache, die Grundbegriffe des Webens klérende Arbeit
den Begriff Flechtweben geprégt. Die einander parallel laufenden Léngsféaden,
die zuerst gespannt werden miissen, heiflien Kettféden, die Gesamtheit aller
Kettfdden nennt man die Kette, die quer durch die Kette hindurchgezogenen
Féden Schufiféden oder einfach Schuf3, gelegentlich auch Einschlag. Wenn
wir nun einen Stoff weben wollen, so brauchen wir dazu eine Vorrichtung, die
es uns ermdglicht, die Faden 1, 3, 5, 7 usw. gleichzeitig so weit Uber die F&den
2, 4, 6, 8 usw. hinaufzuheben, daf} sich unser Schufifaden bequem durch den
zwischen den beiden Fadenlagen entstandenen Zwischenraum hindurchziehen
I&f3t (Abb. 5), dann wieder in umgekehrter Richtung die F&den 1, 3, 5, 7 usw.
unter die Faden 2, 4, 6, 8 usw. (Abb. 6), und so fort in stetem Wechsel. Die
geraden Féden werden also gegen die ungeraden abwechselnd nach oben und
unten verschoben, die letzteren bleiben unveréndert in ihrer (auf den Skizzen
wagrechten) Lage. Den zwischen den beiden Fadenlagen entstehenden Zwischen-
raum (Winkel) nennt man Fach, das gegenseitige Verschieben selbst Fach-
wechsel, entsprechend spricht man auch von Oberfach und Unterfach.

Die einfachste Vorrichtung zum Fachwechsel ist der Webkamm {Abb. 3), ein
Brett mit Lochern und Rillen, in die die Kettfaden der Reihe nach eingezogen
und durch Heben und Senken gegeneinander verschoben werden. Dabei bleiben
die in die Rillen eingezogenen F&den in ihrer (wagrechten) Lage unveré&ndert.
Eine andere Fachwechsel-Vorrichtung ist der Schaft (Abb. 4), bestehend aus
den beiden Schaftleisten und den auf sie aufgeschobenen Litzen, das sind
feine, zwischen gedlten Bindféden hdngende Metalldsen (Maillons). Zum Weben
nach Art der Abb. 2 bendtigt man zwei Schéfte (Abb. 8). In die Litzen des Schaftes
a werden die geraden, in die des Schaoftes b die ungeraden Féden abwech-
selnd eingezogen und die beiden Schéfte dann durch iiber eine Rolle gelegte
Schnire miteinander verbunden. Durch Hinabdriicken des Trittes ¢ wird Schaft b
gehoben, Schaft a gleichzeitig gesenkt, durch Hinabdriicken des Trittes d Schaft
a gehoben, Schaft b gesenkt. Da in diesem Falle zwei Lagen von Kettfaden
gegeneinander verschoben werden, handelt es sich um zweischéftiges Weben,
gleichgiltig, ob der Fachwechsel selbst wie hier durch Schéfte, Webkamm oder
sonstige Vorrichtung erzielt wird. Entsprechend spricht man bei gegenseitiger
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Verschiebung von mehr als zwei Fadenlagen, was im allgemeinen nur durch
Schéfte méglich ist, von vier-, finf- und mehrschaftigem Weben (s. S. 14).

Doch nicht allein auf einen méglichst einfachen und bequem zu betédtigenden
Fachwechsel kommt es beim Weben an, sondern auch darauf, daf3 die Mdglich-
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Abb. 4 Schoft mit Litzen
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Abb. 5 Kamm bildet Unterfach {{}é}
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Abb. 6 Kamm bildet Oberfach Abb. 8 Prinzip des Webstuhls

keit besteht, einen mdglichst langen Stoff in einem Stick herzustellen. Zu
diesem Zweck werden die Kettféden zunéchst in eine drehbare, feststellbare
Walze, den Kettbaum (Abb. 9), mittels einer in ihn eingelegten, kleineren
Stange, den Peitschenstock, eingeklemmt und dann auf den Kettbaum selbst

10



auvfgewickelt. Dann werden die unteren Enden der Kette (Abb. 7) durch die
Fachwechselvorrichtung, die sich etwa in der Mitte befindet, hindurchgezogen
und an der anderen Seite in einem gleich oder &hnlich konstruierten Holzteil,
dem Warenbaum, befestigh. Auf diesen Teil wird dann die fertig gewebte
Ware aufgerollt, wéhrend sich die Kette gleichzeitig entsprechend vom Kett-

baum abwickelt. So ist-in ein-

: % fachster Weise die Herstel-
L— — lung beliebig langer Web-
. . 7 stiicke erméglicht. Die gréfit-

mogliche Lénge einer Kette
sei im folgenden Web-
lange genannt, gegenibber der Webbreite, womit der Abstand zwischen
dem ersten und letzten Kettfaden eines Webgerétes bezeichnet wird.

Abb. 9 Kettbaum mit Peitschenstock

Nach dem Gesagten ist es verstindlich, daf3 es zundchst tir den Charakter
eines Gewebes entscheidend ist, in welcher Weise man den Schuf3faden durch
die Kette hindurchgibt, die Kettfdden verbindet, aneinander bindet. Die wich-
tigsten Arten der Bindungen. die Bindungslehre, soll uns daher jetzt kurz
beschéftigen.
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B. Kleine Bindungslehre

Die einfachste Bindung, die Leinenbindung, wurde bereits dargestelit
(Abb. 2). Schema und Bild des fertigen Gewebes {Abb 10 und 11) zeigen Kette
und Schuf in regelmdafligem Wechsel sichtbar, was durch Verwendung des
gleichen Materials fir beide erreicht wird (wie dies auch beim Leinen-Gewebe
der Fall ist, das nicht mit der Leinen-Bindung verwechselt werden darf). Doch
spricht man auch von Leinenbindung, wenn zu Kette und Schufd verschieden-
starke oder verschiedenartige Materialien verwendet werden, vorausgesetzt,
daf} die Kette sichtbar bleibt und beim Bild des fertigen Gewebes durch Material
und Farbe mitwirkt (z. B. Abb. 69).

Abb. 10/11 Leinenbindung Abb. 12/13 Kettrips Abb. 14/15 Schufirips

Durch starkes Anspannen eines diinnen, glatten Kettmaterials und sehr enges
Durchschiefien mit einem weichen, auftragenden Garn entsteht die Ripsbin-
dung resp. ihre gebr&uchlichste Art, der Kettrips (Abb.12 und 13), bei dem
die Schufifdden so eng aneinander liegen, daf3 die Kette unsichtbar bleibt.
Man kann daher weifle oder naturfarbige Garne verwenden. Andererseits er-
maglicht ihr volliges Ausscheiden bei der Wirkung des fertigen Gewebes die
Anwendungen verschiedenster Techniken im Durchgeben des Schuf3fadens, wie
Kelim, Gobelin, Schwedentechnik (s. Kap. F 2/4), deren Wirkung durch eine
sichtbare Kette stark beeintréchtigt wisrde. — Umgekehrt ist fiir die Wirkung von
Schufirips (Abb. 14 und 15) in der Hauptsache die Zusammensteliung der Kett-
fdden ausschlaggebend, wéhrend der Schuf3 die Kette eng zusammenzieht und
nur am Rand schwach sichtbar bleibt. Schufirips setzt daher die Méglichkeit
schwachen Anziehens der Kettféiden voraus, wie dies beim Bandweben mit Kamm
und Pléttchen (s. Kap. H, 1 a/b, Abb. 74} der Fall ist.
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Abb. 16/17 Kettcannelé Abb. 18/19 Schuficannelé Abb. 20/21 Schufikdper

Weitere Abarten von Ripsbildung sind nicht mdglich, wéhrend sich aus der
Leinenbindung noch eine grofie Anzahl komplizierterer Bindungen entwickeln
lassen. Rips und Leinen kénnen mit allen zweisch&ftigen Webgerdten herge-
stellt werden, ebenso der Cannelé in seinen beiden Erscheinungsformen, dem
Kettcannelé (Abb. 16 und 17) und dem SchufBcannelé (Abb. 18 und 19), bei denen
zwei Schuf}- resp. Kettféden im gleichen Fach durch die gleichen Kett- resp. Schuf3-
faden gebunden werden. Auch die bekannte Panamabindung (Abb, 26 und

Abb. 22/23 Kettkdper  Abb. 24/25 Gleichseitiger Kdper  Abb. 26/27 Panama

13

Auf Seite 13 und 14 sind storende Druckfehler, die hier bes
richtigt sind:

Abb. 20/21 stellt Kett-kdper und Abb. 22/23 SchuB-kdper dar. Demnach muB
es auch auf Seite 14 oben im Text heiBen:

,Vierbindiger Kett-kdper (Abb. 20/21) entspricht der linken Seite eines vier-
bindigen SchuB-kopers (Abb. 22/23) und umgekehrt.“



27) ist durch Einzug von zwei Kettfdden in zwei nebeneinanderliegende Litzen
resp. beim Kamm von je zwei Féden in ein Loch und Durchgeben von zwei Faden
ins gleiche Fach noch zweischaflig webbar. Dagegen sind zur Herstellung aller
weiteren Bindungen vier- und mehrschéflige Gerdte erforderlich, insbesondere
auch fir die beliebte Képer-Bindung mit ihren vielen Abarten.

Allen Képerbindungen gemeinsam ist das starke Hervortreten der Diagonalen
bei der Wirkung des Gewebes, was dadurch erreicht wird, daf3 jeder Schuf-
faden Uber resp. unter zwei oder mehr Kettféden l&uft, ehe er gebunden wird
(drei- und mehrbindiger Kett- resp. Schuf3képer). Vierbindiger Schufiképer
(Abb. 20 u. 21) entspricht der linken Seite eines vierbindigen Kettkdpers (Abb. 22
und 23) und umgekehrt. Beim gleichseitigen Képer (Abb. 24 und 25) sind
die rechte und linke Seite einander gleich, auflerdem werden noch Spitzkdper,
Kreuzképer u. a. vielfach verwandt (s. Kap. F, 9). — Damit sei dieses trockenste
Kapitel textiler Theorie beschlossen, um nunmehr zur reinen Praxis, der Be-
sprechung der Webgerdte Uberzugehen.

14



C. Webgeridte
1.) Allgemeines

Wer heutzutage an die Anschaffung eines Webgerdtes herantritt, sieht sich
einer Fille unilbersehbarer Angebote von Apparaten der verschiedensten Konstruk-
tionen und Preislagen gegeniiber. Es ist nicht méglich, hier samtliche, in den letzten
Jahren aufgetauchten Modelle zu behandeln, doch lassen sie sich nach der — zu-
néchst einmal fir jedes Modell typischen — Methode des Fachwechsels schon so-
weit ordnen, daf3 jeder Laie auch bei kleinen Unterschieden in Handhabung,
Kettenaufzug usw. (die im Ubrigen aus den beiliegenden Anweisungen jeweils
ersichtlich sind!) auf Grund der folgenden Ausfihrungen mit seinem Apparat
zurechtkommen wird, selbst wenn er hier nicht speziell erwdhnt sein sollte.
Doch werden die besten und bekanntesten Apparate ausfihrlich behandelt,
im Ubrigen wird jeder durch die Lektiire dieses Buches ohne weiteres in die
Lage versetzt, sich selbst Gber die Qualitst eines ihm vorgelegten Gerdtes ein
Urteil zu bilden.

Was zundchst die Webbreiten der im Handel befindlichen Gerdte betrifft,
so sind diese sehr verschieden. Die meisten Apparate sind in mehreren Breiten
zu haben, deren Geeignetheit fiir den einen oder anderen Zweck jeweils ent-
schieden werden muB3. Die kleinsten Webbreiten von 20 — 30 ¢cm werden fir
Kinder und Schulzwecke meistens geniigen, je nach Konstruktion auch als kleines
Handarbeitsgerat fiir Taschen, Besdtze, Girtel, Buchhiillen usw., diese Gréfie ist
auch leicht auf Reisen mitzunehmen. Ein richtiges Arbeitsgerdt sollte jedoch schon
eine Breite von 45 — 60 cm haben, womit sich auch schon Kissen, Stoffbahnen
fir Jumper, Rocke, kleine Vorleger usw. weben lassen. Wer in seinen Maéglich-
keiten unbegrenzt sein will, greife zu einem 75—80 cm-Rahmen, der eben nor-
male Stoffbreiten ergibt, und nehme dafiir die geringe Handlichkeit eines solch
grofien Apparates in Kauf. Im {brigen ist die letztere auch stark durch die Kon- .
struktion bedingt. GréBere Breiten als 80 cm sind bei einfacheren Apparaten nicht
{blich. Um dann noch geniigend Halt zu geben, bedarf es schon eines Webstuhls,
die bis zu 2 m Breite erreichen. Doch lassen sich bei entsprechender Anordnung
des Musters ohne grofle Schwierigkeiten zwei Stoftbahnen léngs der Webkanten
unsichtbar zusammensetzen und so auch mit schmaleren Apparaten breitere
Stiicke herstellen, wie dies vor allem bei Teppichen oft erwiinscht ist.

Ebenso verschieden wie die Webbreiten sind auch die Einteilungen der
Kette, durch die zundchst einmal die Feinheit (Dichte) des Gewebes festgelegt
wird. Daher sind die meisten Modelle mit verschiedenen, auswechselbaren Faden-
einteilungen (Kémmen, Schéften usw.) zu haben, die meist nach der auf eine
Webbreite von 10 cm entfallenden Anzahl Féden bezeichnet werden, Die
grobsten Fadeneinteilungen, die méglich und Gblich sind, haben 20 bis 25 F&den
auf 10 cm Webbreite, abgekiirzt z. B. /10 dle néchstfeineren Gewebe sind %/,
bis °/;,. Bis zu dieser Feinheit sind die K&mme aus Holz herstellbar, noch feinere
Einteilungen bis ®/,, machen schon andere Materialien, Metalle, Celluloid usw.
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erforderlich. Bei Schaftgeréten und Webstihlen, bei denen die Feinheit der Ge-
webe durch das Aufziehen beliebig vieler Litzen auf die Schéfte (Abb. 4) weit-
gehend zu variieren ist, sind Fadeneinteilungen bis =y, und mehr Gblich.

Die wichtigsten, von vornherein an einen Webapparat zu stellenden Anforde-
rungen sind:
a) einfache Anordnung und Betdtigungsmoglichkeit des Fachwechsels
b) Bildung eines grofien (weiten) Faches, damit beim Durchgeben des
Schuf3fadens méglichst viel Platz ist, wodurch Webfehler vermieden
werden
c) eine Anordnung von Kett- und Warenbaum, die grofie Webléngen
ermoglicht
d) solide Bauart.
Wer nach diesen Gesichtspunkten an die Beurteilung eines Webgerétes heran-
tritt, wird Uber seine Brauchbarkeit schnell im Bilde sein.

2.) Vorrichtungen zum Flechtweben

Diese, schon eingangs erwéhnte, primitive Arbeitsmethode sei nur der Vollstén-
digkeit halber hier aufgefihrt, da sie zur Veranschaulichung der verschiedenen
Bindungen, eventl. auch zur — wenn auch mihsamen — Herstellung einfacher
Gegenstinde gelegentlich Anwendung findet. Die Vorrichtung zum Spannen der
Fdden kann sich jeder aus Holz oder Karton selbst herstellen, entweder nach
Art der Abb. 1 oder in der Form eines Rahmens. Der Schufifaden muf3 dann,
ie nach Art der Bindung d. h. des Musters, durchgeflochten werden.

3.) Drehstab-Geriéite

Hier haben wir es schon mit regelrechten Webgerdten zu tun, denn der Fach-
wechsel wird durch eine besondere, sehr einfache und gut ausgedachte Vor-

Abb. 28 Kleines Drehstabgerdt (Daga). Aus den Arbeitsspielen des Verlags Otto Maier, Ravensburg
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richtung betétigt, durch den sog. ~Daga-Webstab” (Abb. 28). Es handelt sich
um einen aus Holz oder Blech hergesteliten drei-kantigen Stab, der von den
beiden oberen Kanten aus abwechselnd eingeschnitten ist. Liegt der Stab
auf einer Seite auf seiner Unterlage auf, so liegen die geraden Faden oben-

Abb. 29 Efllinger Woll-Webapparat mit Stander. Herst. W. Punger, Stuttgart
auf, dreht man ihn so herum, dafd er auf der andern Seite aufliegt, so sind die
ungeraden F&den oben. Die Weite des Faches ist also durch die Tiefe der
Einschnitte, in denen die beiden Fadenlagen ruhen, festgelegt. Da die Daga-
Stébe jedoch niemals einen Durchmesser von 1-2 cm {berschreiten, so ergibt

Abb. 30 ,,Daga-Webbrett'’ (D.R.P.) des Albrecht-Diirer-Hauses, Berlin

sich ein recht kleines Fach, das langsames, vorsichtiges Arbeiten erfordert. Der
bei Holzstében auftretende Mangel des Herausspringens der Féden aus den Ein-
schnitten &3t sich bei den Metallstaben durch eine Fadensicherung vermeiden. Die
Herstellung solcher Stébe ist verhéltnisméaBig einfach, weshalb von vielen Firmen
Webapparate unter Benutzung von Daga-Webstében herausgebracht worden sind.
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Abb. 28 zeigt einen solchen vom Verlag dieses Buches herausgegebenen klei-
nen Webrahmen mit Drehstab fir Kinder, Schulen usw. Webbreite und
Weblénge betragen ca. 20 cm.

Ein vollkommeneres Drehstab-Gerét ist der Esslinger Woll-Webapparat, der
in einer Webbreite von 25, 35, 55 und 75 cm hergestellt wird (Abb. 29), ferner
in drei verschiedenen Kettfaden-Einteilungen. Kett- und Warenbaum sind
zwar drehbar, doch ist die Lénge der Kette auf die doppelte Apparatlénge
beschrénkt. Dafir ist das Aufbringen der Kette sehr einfach, indem ein fort-
laufender Faden um Kett- und Warenbaum, d. h. um den ganzen Apparat
herumgewickelt und jeweils am Drehstab in die néchste Rille eingelegt wird.
Neverdings sind sie auch mit Feststellvorrichtung fir Kett- und Warenbaum zu
haben, wodurch léngere Ketten erméglicht werden.

Ein anderes Drehstab-Gerét ist das ,,Daga-Webbrett’’ des Albrecht-Direr-
hauses Berlin (Abb. 30), in den gleichen Ldngen und Einteilungen zu haben, doch
wird hier die Einteilung der Kette nicht nur durch den Drehstab, sondern durch
zwei weitere, ebenfalls auswechselbare Leisten oben und unten festgelegt, wo-
durch das Gewebe leichter gleichméflig herzustellen ist. Anstelle von Kett- und
Warenbaum werden die Kettfédden und das fertige Gewebe zwischen das Brett und
abschraubbare Leisten geklemmt und nach Fertigstellung eines Webstickes ent-
sprechend weitergeschoben. Die Ldnge der Kette ist hier nicht begrenzt, man
kann die Faden oben lang herunterhéngen lassen, wodurch sie sich allerdings
leicht verfitzen. Dem wére allenfalls durch Flechten zu einem Zopf vorzubeugen.
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Abb. 31

Webrahmen
v. W. Kircher,
Marburg/L.
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4.) Webkamm-Geriite

Allen Webgeréten dieser Art ist das Prinzip des Webkamms (Abb. 3) fijr den
Fachwechsel zugrundegelegt. Die Kettfdden werden abwechselnd in Loch und
Schlitz eingezogen, der Fachwechsel durch abwechseindes Heben und Senken
des Kammes erzielt (Abb. 5/6). Der allen diesen Apparaten gemeinsame Vor-
zug ist dabei, daf} die Kettféden im Kamm eingeschlossen sind und niemals
herausrutschen kénnen. Der Kamm kann beliebig hoch hergestellt und das Fach
daher ausreichend grof3 gemacht werden. Auch dient er gleichzeitig zum An-
schlagen des Schuf3fadens an das Gewebe.

Sehr bekannt ist der Webrahmen von Kirch er (Abb. 31), der in den Web-
breiten 30, 50 und 80 cm und in den Einteilungen %/, ¥/, und %/, hergestellt
wird. Die beiden gréberen Kdmme sind aus Holz, der feinere aus Celluloid.

Abb. 32 Nevuer Kircher-Webrahmen mit drehbarem Kett- und Warenbaum

Beim Fachwechsel wird der Komm oberhalb resp. unterhalb der auf den beiden
seitlichen Schiebern angebrachten Klétzchen festgelegt. Kett- und Warenbaum
haben fir alle Fadeneinteilungen gleichzeitig zu verwendende Zahnleisten, in
die die Kettféden eingeschlungen werden. Je mehr das Gewebe wéchst, um
so weiter werden die Schieber zuriickgesetzt. Die Weblénge ist etwa auf die
knappe Apparatléinge begrenzt. DasWeben langerer Stiicke ist zwar méglich, aber
recht umstédndlich, denn das dazu nétige Herausziehen der Féden aus der oberen
Leiste, das Umwickeln der Ware um den Warenbaum und neverliche Einschlingen
der Fidden in den Kettbaum ist zeitraubend. Auch das Héngenlassen der Vorrats-
kette am Kettbaum ist, wie schon beim Daga- Webbretterwéhnt, nicht angenehm.
Wer daher gréfere Arbeiten anfertigen will, muf3 schon einen Rahmen wie den
NWK-Webrahmen wéhlen (Abb. 47), der beliebig lange Ketten ermédglicht,
die auf den drehbar angeordneten Kettbaum aufgewickelt werden. Entsprechend
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Berichtigung fiir Seite 19, untere Seitenhilfte:

Zur Vermeidung von MiBverstdndnissen mochte der Verfasser. noch beton(?n,
daB das Weben lingerer Stoffe auch mit diesem Rahmen (Abbildung 31) mog-
lich ist — trog der angedeuteten Umstdnde. Wer jedoch Wert dara}xf legt,
groBere Arbeiten bequem herzustellen, nehme besser einen Rahmen mit .dreh-
barem Kett- und Warenbaum in einer der weiterhin behandelten Konstruktionen.



Abb. 33. Kl. Bayern-Webstuhl. Herst.: Schranner, Minchen
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Abb. 34. Der Waldorf-Webrahmen mit FuBBbetrieb



wird die fertige Ware auf den viereckigen, abschraubbaren Warenbaum auf-
gebracht. Der Fachwechsel ist &hnlich wie bei Kircher durch Herauf- resp. Her-
untersetzen des Kammes an einer an den seitlichen Stitzen hervorstehenden
Nase zu betdtigen. Der Kamm ist hier besonders breit, wodurch ein bequemes
Arbeiten méglich wird. Aehnlich ist auch die Konstruktion des neuen Kircher-
Rahmens (Abb. 32), bei dem Kett- und Warenbaum drehbar eingelagert sind.
Auch ist er schwerer gebaut. Der Bayern-Webstuhl von Schranner (Abb. 33),
der auch in 3 Webbreiten gebaut wird, &hnelt in der Anordnung einem grofien
Webstuhl und wird bei der Arbeit auf den Tisch gestellt.

Der neve Waldorf-Webrahmen (Abb. 34} geht in der Vereinfachung der
Handhabung noch einen Schritt weiter. Das Heben und Senken des Kammes
wird hier mittels einer durch ein Pedal betétigten Federung erreicht, der Fach-
wechsel also &hnlich wie beim grofien Webstuhl mit dem Fuf} betéatigt, sodafd
die Hénde immer beim Weben bleiben kénnen. Trotzdem &8t sich der Kamm in-
folge einer sinnreichen Kombination gleichzeitig auch zum Anschlagen verwenden,
da er seitlich in zwei Schienen gefihrt wird, wodurch im Gbrigen auch die Regel-
ma&fBigkeit des Anschlags besser gewdhrleistet ist. Auch sind die Seitenteile so kon-
struiert, dafd der Rahmen bei der Arbeit fest auf der Tischkante aufliegt. Er wird
in 60 und 80 cm Webbreite und in den Einteilungen 2¢/,, und %/, hergestellt.

Abb. 35 4-schiftiger NWK-Webrahmen. Herst.: Webstuhibau Marquardsen, Flensburg/Holst.

5.) Schaftgeriite

Allen bisher behandelten Webgert’ifer_\ ist gemeinsam, daf} sie nur 2-schéfltiges
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Weben ermdglichen (s. S. 9), weil eben die besprochener. Fachwechsel-Prin-
zipien das gegenseitige Verschieben von nur 2 Fadenlagen gestatten. Anders
bei den Schaft-Gerdten. Hier wird jede Lage von Féden durch einen eigenen
Schaft” (Abb. 4) getragen, sodaf ohne weiteres das Hintereinandersetzen von
mehr als zwei Schéften méglich ist. Dadurch tritt jedoch gleichzeitig eine
gewisse Komplizierung der Apparate ein. Da die Kettféden ja jetzt nicht nur
durch einen, gleichzeitig als Schaft und Anschlagskamm dienenden Teil laufen,
sondern durch verschiedene Schéfie, ist zum Anschlag des Schuf3fadens an das
Gewebe noch ein weiterer Teil erforderlich, das Webeblatt, durch das
samtliche Keitfdden laufen und das in eine entsprechende Anzahl ,Riete”,
d. h. Zwischenrdume, eingeteilt ist.

In einfachster Weise sind bei dem 4-schaftigen Kircher-Rahmen und
dem 4-schéftigen NWK-Webrahmen (Abb. 35) durch Anbringen ent-

f Eili] A _TI

Abb- 36 Schachenmayr-Handwebe-Apparat

sprechender Schieber resp. Stiitzen an die einfachen Rahmen solche Webgerdte
entstanden. Das zum Anschlag dienende Webeblatt ruht auf der vordersten,
niedrigeren Stiitze, der Fachwechsel wird durch Versetzen der 4 Schéfte an den
4 Kidtzchen resp. Nasen der beiden Schofitréger betétigt, was grofiere Auf-
merksamkeit und Zeit erfordert. Immerhin: wem es vor allem darauf ankommt,
sich in die Eigenart der komplizierteren Bindungen zu vertiefen, dem ist mit
einem solchen Apparat bestens gedient.

Auch der bekannte Schachenmayr-Handwebe-Apparat (Abb. 36) ist ein Schaft-
geré&t, wenn auch ganz anders in Aufbau und Betétigungsweise. Er wird 2- und
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4-schéftig in 50 und 75 cm Breite und 3 Fadeneinteilungen hergestellt, das Fach
wird seitlich durch zwei Handhebel gewechselt. Doch sind die vier Schafte hier
nicht fir sich zu wechseln, wie bei dem in Abb. 35 gezeigten Gerdt, sondern
nur je 2 paarweise. Dadurch kann man zwar abwechselnd zwei verschiedene,
zweischéflige Bindungen an einem Stick, nicht aber die von 4 selbstindigen
Schéften abhéngigen komplizierten Bindungen herstellen. Die Methode des Fach-
wechsels macht das flache Aufliegen des ganzen Rahmens erforderlich, wofir
ein besonders niedriger Tisch nétig ist, wenn man bequem arbeiten will. Die
interessante Konstruktion dieses Webgerétes ist sehr gediegen in der Durch-
fihrung. Ein gewisser Mangel ist, daf3 die Lénge der Kette, die hier dhnlich wie
beim Esslinger Apparat (Abb. 29) aufgezogen wird, auch auf etwa die dop-
pelte Ldnge des Apparates beschrankt ist, sowie die Kleinheit des Faches.
Ihm verwandt ist der aus dem einfachen Apparat entwickelte Esslinger Woll-
webapparat mit Vierkamm-Vorrichtung, doch sind die Kémme hier einzeln und
recht praktisch verstellbar.

Die gréfieren Webgeréte von Schranner-Miinchen sind ganz nach dem Vorbild

Abb. 37 Gr. Tischwebstuhl. Herst. W, Schranner, Minchen

grofler Webstihle konstruiert (Abb. 37). Man erkennt klar den in gleicher
Weise durch Sperrhaken festzustellenden Kett- und Warenbaum, die beiden
Uber einer Walze miteinander verbundenen Schéfte mit den Litzen und das
dem Anschlag dienende, nach vorne zu bewegende Webeblait. Der Fachwechsel
geschieht hier durch den oberen Handhebel, wodurch ein Schaft nach oben,
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der andere nach unten geschoben wird resp. umgekehrt. Diese sauber und
stabil gearbeiteten Apparate, die bis zu 60 cm breit gebaut werden, sind ein-
fach auf den Tisch zu stellen, weshalb ihnen vielfach gegeniber den Kamm-
ger&ten der Vorzug gegeben wird. Infolge ihrer in sich geschlosseneren Bauart
sind sie aber auch héher im Preis und etwas umsténdlicher im Einzug, der auch
wie beim Webstuhi gehandhabt werden muf3 (siehe Kap. E. 3 ). Sie werden
2- und 4-schéftig gebaut.

6.) Webstihle

Der Unterschied zwischen den seither behandelten Apparaten und eigentlichen
Webstiihlen ist schwer festzulegen. Frither konnte man ihn analog der Wort-
bildung darin sehen, daf3 das Webgeréit selbst gleichzeitig zum Sitzen bei der
Arbeit diente, wobei eine gewisse Schwere der Bauart ja Voraussetzung sein
mufdite. Heute werden grofie ,,Webstihle” derart gebaut, daf3 sie sich an einen
Tisch anschrauben lassen, sodaf3 man, auf einem Stuhl davorsitzend, daran

A Kettbaum mit Peitschenstock. B Warenbaum. C 2 Schéfte mitLitzen. arbeitet. Je mehr .SICh die
D schwingende Blattlade mit Webeblatt, E Scherpfidcke. F Pedale. berufenen Fabrikanten

H Spulrad. G Scheibenrollen auf eine Vereinfachung
und Verbesserung der

. Webstiihle einstellen wer-

den, um so kleiner, leich-
ter und billiger werdenssie
werden, um so mehr wer-
den sich in Einfachheit,
Aussehen und Betétigung
Webstihle und Webrah-
men einander annéhern.
DennVerbesserungsmég-
lichkeiten gibt es hiernoch
viele. Die altiberlieferte
Form des Handwebstuhls,
wiewirihn aufdemLande,
in Gewerbeschulen usw.
noch_sehen, dieses impo-
nierende, einen ganzen
heutigen Wohnraum be-
anspruchende Monstrum,
ist for unsere Zeit zwei-
fellos Uberholt, da uns
. ganz neue Methoden der
Holzbearbeitung, sowie
eine Unzah! never Mate-
rialien zum Bau eines sol-
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chen Gerdtes zur Verfigung stehen. Vielleicht hat man sich hier aus einer ge-
wif} begreiflichen Piet&t vor dem Alter des Handwerks noch nicht iber die tradi-
tionellen Bauweisen hinwegsetzen kénnen, um zu neuen, zeitgemédfien Formen
vorzustofien, wozu gewif3 das Wunder des mechanischen Webstuhls manche
Anregung geben mag. Es ist zu hoffen, dal das neverdings stark wachsende
Interesse an der Handweberei auch das Tempo der Verbesserung der Web-
stihle beschleunigen wird. Immerhin, gewisse Ansétze einer Modernisierung
sind auch hier schon festzustellen. Erwdhnt sei vor allem der in der Praxis viel-
fach bewéhrte Hamkens'sche Hochwebstuhl (Abb. 38), der jetzt auch
zum Anschrauben an einen gewdhnlichen Tisch in 60 und 80 cm Webbreite ge-
bautwird. Hochwebstiihle
haben senkrechtstehende
Kette und eignen sich
vor allem fir Gobelin-und
Kelimarbeiten, weil man
aufrecht davorsitzen und
e die feinen Muster in

; Augenhdhe ausarbeiten
/ kann, was weniger ermi-

—_— det. Sehr praktisch und

B angenehm ist die schwin-
gende Blattlade, die nach
erfolgtem Anschlag durch
Federung von selbst wie-
der in die Héhe schwingt.
Auch der Hamkens'sche

UJ Tischflachwebstuhl {Abb.
39), Webbreite 60 und
gl 80 cm, mit 4 Schéften
und 6 Tritten (die ein-
L zelne sowie paarweise
Betdtigung der Schéfte

ermdglichen) ist vorteil-
Abb. 39 Hamkens'scher Tischflachwebstuhl. Herst.: Webstuhlbau haft gebaut. Auch 1668t
Marquard’sen Flensburg/Holst. .

\q

er sich durch eine ein-
fache Umbauvorrichtung in einen Tischhochwebstuhl verwandeln und umgekehrt,
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D. Materialien

Vielseitig wie die Webgerdte sind auch die Materialien, die zum Weben ver-
wendbar sind. Man kann zwar sagen: jedes Handarbeitsmaterial 1663t sich
auch verweben, doch ist ihre Wirkung dabei eine andere als bei anderen
Techniken. Auch hier sieht sich der Laie, der sich fiir seine Arbeit eindecken
will, einer unibersichtlichen Auswahl gegeniiber. Im folgenden seien daher die
verschiedenen Materialien auf ihre spezielle Eignung zur Handweberei hin
behandelt.

1.) Baumwolle, Hanf, Flachs

Das Auslandsprodukt Baumwolle hat im Rohzustand eine sehr gleichméfige
Faser, die sich entsprechend zu einem beliebig diinnen, ebenfalls besonders
gleichmé&fiigen Faden spinnen 1&31, der dabei von grofier Haltbarkeit ist. Diesen
Vorziigen verdankt die Baumwolle ihre starke Verwendung auch in der Hand-
weberei, naturfarbig und weif3 vor allem als Kettgarn fiir Ripsbindung (Abb. 12),
bei der sie ja dann durch den Schufl ganz zugedeckt wird. Am besten eignet
sich mehrfach gezwirntes Baumwollgarn, zeitweise auch Teppichgarn genannt,
in den Qualitéten 12 (hérter und billiger) und 30 (stérker gezwirnt, dadurch
weicher). Fir eine Fadeneinteilung von ?/,, bis #/,, braucht man Kettgarn 12/,
bis %/, fir Einteilung %%/,, bis ¥*/,, Kettgarn 12/,,, /g, */,s und /., fir noch feinere
Gewebe nur die besseren Sorten %°/,, und %/,. Fiir Smyrna- und Noppentechnik
(Kap. F 6/7) empfiehlt sich das weniger glatte, bindfadenartige Hanfgarn 3/, bis 19/,
das auch bei uns gewonnen wird, oder der bessere Leinen-Teppichzwirn (Baum-
wolle) verschiedener Starken. Soll die Kette bei Arbeiten in normalem Schuss-
rips, etwa bei Taschen, Teppichen usw., an beiden Seiten noch zu Fransen ver-
knipft werden, so wiirde das helle Kettgarn nicht gut wirken resp. zu leicht
schmutzen. Man nimmt es daher in solchen Féllen in grau oder beige getdnt.
Fir Leinenbindungen nehme man es indanthren gefarbt, zumal es so auch in
allen Farben im Handel ist. Mercerisierte Baumwolle hat einen schénen, kunst-
seidenartigen Glanz, doch ist ihre Haltbarkeit stark beeintréchtigt.

Der Anbau von Flachs, dem Rohmaterial des ,reinen Leinens”, ist in Deutschland
leider gegen frilher unter dem Druck der Baumwolleinfuhr sowie der Einfuhr
russischen (durch dauernde Kunstdiingung qualitativ minderwertigen) Flachses
enorm zuriickgegangen. Hoffentlich tragt die Schaffung neuer, volkstimlicher
Webgerdte mit dazu bei, daf3 der bei uns so leicht mégliche Flachsbau wieder
mehr geférdert wird.

2.) Wolle

Das wichtigste Material zum Weben macht bekannilich von dem Zustand an,
in dem es vom Schaf geschoren wird, eine starke Entwicklung durch, bis zu
dem ganz fein ausgesponnenen und dann meist noch mehrfach gezwirnten und
geférbten Zustand, in dem es in den Handel kommt. Zum Weben eignen sich,
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je nach der Eigenart, die man dem Stoff zu geben winscht, verschiedene
Qualitéten, doch hat man oft grofle Schwierigkeiten, das Richtige zu bekommen.
Eine ausgesprochene Webwolle findet man vielfach nicht, denn die grofien
Markenwolle-Fabriken, deren Erzeugnisse den Markt beherrschen, fihren solche
nicht, weil die Nachfrage im Verhéltnis zu gering ist. Vielleicht wird das ein-
mal anders — einstweilen sind wir meistens darauf angewiesen, die grofien
Kollektionen dieser Firmen auf auch fir unsere Zwecke geeignete Garne durch-
zusuchen. Fir Rips und die daraus entwickelten ornamentalen Gewebe bevor-
zugt man eine Wolle, die gut fillt, durch die die Weberei schnell , wéchst’.
Man erkennt diese Sorten leicht daran, daf} der Faden, wenn man ihn spannt,
seine urspringliche Stérke behélt und nicht, wie bei stark aufgerauten Quali-
téten, beim Ziehen diinn und unscheinbar wird. Fir Leinen und &hnliche Bin-
dungen, soweit sie ein festes, strapazierfdhiges Gewebe ergeben sollen (fiir
Kissen, Decken, Sportstoffe usw.) eignen sich verschiedene, diinnere Sportwollen,
auch, je nach Feinheit der Fadeneinteilung, evt. mehrfach zu nehmende
Shetlandwolle. Fir Gewebe, die ganz leicht und weich wirken sollen, nimmt
man am besten ausgesprochene Hékelwollen, wie die stark aufgerauhte, meist
in bester Auswahl erreichbare Zefirwolle. Auflerdem gibt es noch eine
grofie Anzahl Sonderqualitéten, wie Strauflenwolle (Kaffeewdrmer), Noppen-
wollen, verschiedenartig mit Kunstseide gezwirnte Wolle usw., mit denen sich
oft die interessantesten Effekte erzielen lassen. Zur Unterstitzung beim Material-
einkauf sind auf dem am Ende des Buches beigelegten Musterbogen unter
Nr. 1 in der ,Wolltabelle” die handelsiiblichen Bezeichnungen aller fir die ver-
* schiedenen Webzwecke geeigneten Wollsorten ibersichtlich zusammengestellt,
soweit sie von funf bekannten Markenwolle-Fabriken in den Handel gebracht
werden. Angeregt durch die hervorragenden Arbeiten einiger Handwebereien
wird heute auch vielfach reine ungezwirnte oder nur wenig gezwirnte Schaf-
wolle in Naturfarben zur Ausstattung moderner Wohnréume gern verarbeitet
(Abb. 70). Der ernste Reflektant wird auch Wege zur Beschaffung dieser sonst
nicht handelsiblichen Qualitéten finden.

3.) Kunstseide

Wie allgemein, so hat man sich auch in der Handweberei an die mannigfache
Verwendung von Kunsiseiden aller Art gewdhnt, zumal dieses Material wie
Baumwolle auch indanthren geférbt wird und in den schdnsten Verarbeitungen
zu haben ist. Fir ornamentale Webereien in Ripsart nehme man méglichst
schwach gezwirntes Perlgarn in mind. 100 Gramm-Stréngen, da stérker gezwirn-
tes Garn infolge seiner Glétte bei der Arbeit die Zwirnung leicht verliert, sich
aufrauht und dann unschén wirkt. Auch gemeinsames Verarbeiten mit Wolle,
Baumwolle, Bast usw. wirkt in allen Techniken gut, man hat hier grofie Méglich-
keiten, durch geschickte Kombinationen besondere Effekte zu erzielen. Von
den Markengarnen der Firma Mez empfehle ich die Kunstseide ,,Reflekta”, auch
gibt es interessante Frotté-, Strauflen- und Chenilleseiden, Frottébast vu. a.
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4.) Raffia-Bast

Die Blattfaser der Raffia-Palme, vor ailem von Madagaskar importiert, meist
einfach ,Bast’ genannt, ist ndchst Wolle das neuerdings in der Handweberei
beliebteste Material. Bast kommt ungedlt und gedlt in den Handel. Besonders
zu beachten ist, dafd der letztere zwar zum Sticken angenehm sein mag, zum
Weben aber génzlich ungeeignet ist, weil er die diesem schénen Material sonst
eigene Festigkeit und Elastizitt eingebiiit hat und in der Kette reif}t. Hier
kommt nur der — vielfach schwerer zu bekommende — ungedlte Bast in
Frage, der auch im Grift nicht feucht und pappig und dadurch erst angenehm
ist. Die Farbenauswahl ist bei beiden Sorten die gleiche, wenigstens bei
Markenbast, wie dem bekannten DBL-Bast, der auch in schénen Pastelltonen
zu haben ist. Fir die Verarbeirung ist zunachst wesentlich, daf3 der einzelne
Bastfaden eine Linge von nur 1 m bis 1,50 m hat. Langere Ketten missen also
angeknotet werden, doch sind die Lécher und Schlitze der Kémme, Litzen usw.
meistens klein, sodaf} die dicken Bastknoten nicht hindurchgehen. Der an sich
magliche Bezug von Spezialkémmen mit extra starken Bohrungen ist kostspielig
und umstandlich, zumal es bisher noch keine Fabrik fir lohnend hielt, einen
Bastkamm regul&r herauszubringen. Wir missen uns daher auf die natirliche
Fadenlénge beschréinken und fir die Kette die léngsten und besten Féden
heraussuchen. Am proktischsten legt man bei der Arbeit die offenen Biindel
neben sich auf den Boden, dann kann man leicht die Faden gleichmafig
heraussuchen. Der Einzelfaden muf3, je nach Fadeneinteilung, oft noch ein-
oder mehrmals gespalten werden. Das Aufziehen der Kette ist wegen der
groBen Ungleichméfigkeit des Materials recht mihsam, doch sollte man sich
dadurch nicht die Freude am Bastweben nehmen lassen, zumal man nachher
durch das schnelle Wachsen der Arbeit dafir reichlich entschédigt wird, und
die Verwendungsmdglichkeit gewebter Bastarbeiten vor allem im Sommer sowie
auch zur Wohnungsausstatiung besonders vielseitig und erfreulich ist (siehe
auch unter Kap. K. ,,Was man alles weben kann” sowie Abb. 69 und 81) Auch
Rips l&Bt sich aus Bast weben, wobei man nicht unbedingt eine Bastkette nehmen
muB, sondern auch die gewdhnliche Ripskette aus Baumwollkettgarn verwenden
kann. Der Faden ist dabei ganz fein aufzuspalten, auch wdéchst die Arbeit nur
sehr langsam, ist jedoch wundervoll in der Wirkung. — Auch kombiniert mit andern
Materialien, wie Wolle, Cellophan, Kunstbast {s.u.) lassen sich schdne Effekte erzielen.

5.) Ramie-Bast

Ramie-Bast, auch Tojo-Flechtbast genannt, wird aus der chinesischen Ramie-Faser
(China-Gras) gewonnen und zu fortlaufenden, vdllig gleichmafligen Béndern
in guter Farbenauswahl verarbeitet. Als Vorzug gegeniber dem Raffia-Bast
ergibt er daher keinerlei Abfall und ist insofern sparsamer, ohne jedoch dieses,
in seiner Art reiner wirkende Naturprodukt ersetzen zu kénnen. Ramie-Bast
wirkt eher wie dinn geschnittener Holzspan, die sehr glatte, hochglénzende
Oberfléche hat eine feine, holzéhnliche Maserung. Er ist sehr fest und solide,
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wenn auch darin nicht ganz an Raffia heranreichend. Man wird ihn in der
Praxis weniger zu reinen Ramie-Geweben, wohl aber gern kombiniert mit Raffia,
Cellophan, Seide usw. verarbeiten. In dieser Weise wird er in groBem Maf3e von
der Flechtindustrie fir Damenhite u. a. verwandt. Im {brigen werden aus der
gleichen Rohfaser auch die schénen Ramie-Garne gewonnen, die sich durch
fast unbegrenzte Haltbarkeit verbunden mit grofier Glatte auszeichnen und
daher auch fir manche Zwecke der Handweberei (Ketigarne usw.) geeignet sind.

6.) Seidenbast, Kunstbast, Cellophan

Drei neue Materialien, in einander verwandten Herstellungsverfahren, &hnlich
dem der Kunstseide, industriell gewonnen — alle drei zum Handweben mannig-
fach verwendbar, wie sich ja die mechanische Weberei ihrer schon seit ihrer
Entstehung annimmt. Durch andere Handarbeiten am bekanntesten der Seiden-
bast, der von allen dreien den dinnsten und festesten Faden hat, durch seinen
Seidenglanz am stérksten leuchtet, aber nicht durchscheinend (transparent) ist.
Auch fillt er durch seine Beschaffenheit kaum, wird daher besser nur zur Kette
verwandt, wozu er sich auch durch seine unbegrenzte Festigkeit und endlose
Lange (wie bei allen kinstlichen Materialien) sehr eignet.

Kunstbast (speziell zu empfehlen und in besonders schénen und leuchtenden
Farben zu haben der ,Debe-Kunstbast”) ist nicht eigentlich ein Faden, sondern
ein fortlaufendes Band von 2 mm Breite. Auch er hat schénen Seidenglanz und
ist dabei stark transparent, doch kommt dazu noch eine besonders lebhafte,
reflektierende Wirkung infolge der eigenartigen gewellten Struktur seiner Ober-
flache. Trotz relativ hoher Festigkeit darf diesem Material in der Kette nicht
zuviel Spannung zugemutet werden, dagegen ist es als Schufd unbegrenzr ver-
wendbar, insbesondere auch wieder in Verbindung mit Raffia-Bast u. a.
Cellophan wird in Béndern aller Breiten und vielen Farben hergestellt und
ist seiner Struktur nach ganz glatt und véllig transparent, infolgedessen in jeder
Kombination oder auch allein sehr effektvoll. Daher seine heutige grofie Be-
liebtheit und vielseitige Verwendung fiir die verschiedensten Zwecke. Bei uns
ist der Zweck maf3gebend fir seine Anwendung, denn seine Daverhaftigkeit
im Gewebe ist nicht sehr grof3.

7.) Stoffreste (Fleckel)

Zur Herstellung der beliebten Flicken (Fleckel)-Teppiche (Kap. 7) eignen sich
Stoffreste aller Art, doch gibt man solchen Resten den Vorzug, die méglichst
wenig fransen und ihrer Struktur nach weich sind. Ungeeignet sind demnach
alle Crepe-Arten (Crepe de Chine, Baumwoll- resp. Wollcrepe usw.), auch Satin,
Samte, Biber u. dergl., besonders geeignet dagegen Baumwoll- und Seidentricot-
gewebe aller Art, da sie sehr weich und schmiegsam sind und beim Zerschnei-
den gar keine Fransen ergeben. Besondere Effekte erzielt man auch durch Da-
zwischenweben von Frottéresten. Das Material kann in den Originalfarben ver-
wandt oder vor der Verarbeitung mit Stoffarben eingeférbt werden.
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E. Die Kette

1.) Berechnung und Allgemeines

Nehmen wir einen Webapparat irgendwelcher Konstruktion zur Hand, um mit
der Arbeit zu beginnen, so wird uns sofort klar, daf3 es — leider — noch einiger
mehr oder weniger umstdndlicher Vorbereitungen bedarf, ehe wir zu der eigent-
lich ersehnten und schépferischen Betdtigung des Webens selbst kommen. Denn
vor allem mufl zundchst die Kette aufgebracht werden, eine oft recht
zeitraubende und alle Aufmerksamkeit erfordernde Arbeit, durch die man sich
jedoch nicht die Lust am Weben nehmen lassen sollte, zumal uns dafiir iber-
sichtliche Methoden zur Verfiigung stehen, nach denen jedem, der sich einmal
richtig damit beschdaftigt hat, der A-beitsvorgang ein fir allemal klar sein wird.
Eine richtige, anstédndige Kette ist nun einmal die wichtigste Voraussetzung eines
schénen Gewebes.

Vier Fragen missen zunéchst beantwortet werden:

a.) Was will ich weben? Falls der zur Verfiigung stehende Webapparat das
Aufziehen beliebig langer Ketten erlaubt: Kann ich mit der gleichen Kette
mehrere Gegenstéinde an einem Stiick weben? Da die mehr oder weniger
grofle Lange der Kette beim Aufbringen so gut wie keine Rolle spielt, besteht
hier die Méglichkeit, viel Zeit und Material zu sparen.

b.) Fir welche Fadeneinteilung (Feinheit des Drehstabes oder Kammes,
Anzahl der Litzen usw.] entscheide ich mich? Dies héngt davon ab, welches
Material ich verwenden will und welchen Charakter das Gewebe bekommen
soll (siehe auch S.15).

c) Wie breit soll mein Gewebe werden? Zunéchst in c¢cm, die dann je nach
gewdhlter Fadeneinteilung in die entsprechende Anzahl Kettfdden umzurechnen
sind. Beispiele: Sportschal, 30 cm Breite, Kamm 33/10 ergibt 3x33 = 99 Kett-
faden. Vorleger, 63 cm Breite, Drehstab 24,10, ergibt 24 x 63 =151 Kettfaden.
Um dem Rand, d. h. den Webkanten eine gréflere Festigkeit zu geben, werden
die beiden GuBersten Faden, bei stirkeren Geweben je zwei Féden, auf beiden
Seiten doppelt genommen, sodaf} wir zu den oben errechneten Zahlen noch
2 resp. 4 Faden hinzuzéhlen missen. Zu beachten ist ferner, daf3 durch das
,Einweben” (siehe S. 41), die Gesamtbreite im Laufe der Arbeit um 5 bis 107/,
schwindet, sodaf} der obige Sportschal bei Verwendung von 99 |- 2-101 Kettfadden
nur eine Gesamtbreite von 30 cm abzigl. 5-10°/, = ca. 28 cm bekommen wiirde.

d) Wie lang soll mein Gewebe werden? Hierbei sind drei Punkte zu beriick-
sichtigen:
1.) der einzukalkulierende Abfall, der je nach Apparat und Arbeit
verschieden zu bewerten ist. Abfall entsteht vorne am Warenbaum
beim Anknoten, Einschlingen oder sonstigen Befestigen der Kettfaden,
ferner hinten am Kettbaum, da man niemals die Kette bis ganz zu
Ende verweben kann.
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2.) der wieder mit 5—10°/, anzusetzende normale Lédngenschwund beim
weben.

c.) falls mehrere Gegensténde auf der gleichen Kette gewebt werden
sollen, die zwischen den einzelnen Stoffstiicken einzuhaltenden Zwischen-
rdume. Hier missen, wenn das fertige Webstiick dann auseinander-
geschnitten wird, die herausstehenden Fadenenden auf beiden Seiten
so lang sein, daf} sie sich bequem zusammenknoten lassen, damit die
Arbeit nicht aufgeht.

Beispiel: Garnitur, bestehend aus Schal, Handtasche und Mitze auf der
gleichen Kette an einem Stick zu weben. Man mache sich Skizze (Nr. 2 auf
Musterbogen), die folgende Léngenberechnung ergibt (bei Verwendung von
Webkamm-Gerét wie unter C 4 behandelt):

Warenbaum-Abfall 10—-15 cm, hier teilweise zu den Fransen

des Schals verwendbar, daher nur . . . . . . . . . . 5 cm
Lédnge des Schals ohne Fransen . . . . . . . . . . . 100 cm
Obere Fransen . . . . . . . . . . . . ... ... 10cm
Zwischenraum zum Durchschneiden und Zusammenknoten10 cm,
zur unteren Hdélfte bei den Fransen zu verwenden . . . . 5cm
3-teilige Tasche . . . . . . . . . . . .. . ... . 80cm
Zwischenraum . . . . . . . . . . . . . .. ... 1W0ecm
Mitze . . . . . . . . . . . .. .. ... .. 60cm
Endabfall . . . . . . . . . .. .. ... ... . 25cm
T 295 cm
Zuziglich Ausgleich fir 5%, Lédngenschwund (2) . .. . . . 15cm
Gesamtldange derKette . . . . . . . . . . .. 310cm

Falls der (zuerst fertiggestellte) Schal gleich abgeschnitten und verwendet werden
soll, die Kette also am Warenbaum neu befestigt werden muf3, ist der Waren-
baum-Abfall entsprechend noch einmal anzusetzen.

Nach Beantwortung obiger 4 Fragen macht nunmehr das Aufbringen der
Kette auf einfache Webgerédte (C 2-4) keine Schwierigkeiten mehr.
Die errechnete Anzahl Kettfdden wird durch Abléngen zwischen 2 festen Punk-
ten, in Brett eingeschlagene Nagel oder Scherkiammern (s. Abb. 41, S. 33)
vom Kné&uel herunter in der notwendigen Lénge zurechtgeschnitten und Gber
eine Stuhllehne gehéngt, dann der Reihe nach am Ketibaum befestigt, Uber
Drehstab gezogen resp. durch den Kamm und schliefllich vorne am Warenbaum
befestigt. Kleine, durch die jeweilige Konstruktion bedingte Unterschiede in der
Handhabung sind dabei aus der jedem Apparat beiliegenden Anleitung zu
ersehen. Bei manchen Modellen ist nicht einmal das Abldngen ndtig, da die
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Kette um den ganzen Apparat herum von einem Knduel abzuwickeln ist (s. S.

18 und Abb. 36).

Erheblich schwieriger ist dagegen das Aufbringen langer Ketten auf
solche Apparate, bei denen Kett- und Warenbaum drehbar angeordnet sind, sowie
auf Webstihle aller Art. Zwar ist auch hier theorethisch ein einfaches Abldngen

| &
© Lange der Kette —
b1 ) ]
| — 3 2
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Fadenkreuz
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¥
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~>

)

Fadenkreuz Gangkreuz

Abb. 40. Schema des Fadenlaufs fir Kammgerdte {(a)
Schema des Fadenlaufs fur Schaftgerdte resp. Webstihle (b)

in der geschilderten Weise méglich, in der Praxis wird sich jedoch eine so pri-
mitive Methode als umsténdlich und undurchtihrbar erweisen, weil z. B. bei einer
Kette von nur 4 m Lénge, 50 cm Breite und Fadeneinteilung 36/10

a.) das Abléngen von 180 Féden zu 4 m Lange sehr mihsam ist

b.) diese sehr langen Faden sich leicht verfitzen wirden

c.) das ordentliche, gleichmé&flige Aufwickelin der Kette auf den Kettbaum
so nicht mdglich ist.

Um diesen drei Mifistéinden abzuhelfen, missen wir uns einer ganz bestimmten
Methode bedienen. mittels deren es uns méglich ist, die Kettfaden so zu ordnen,
daf} sich Ketten von beliebiger Ldnge ohne weiteres auf jeden Webapparat
aufbringen lassen. Bei dieser in der Handweberei allgemein Ublichen Methode
handelt es sich um das

2.) Scheren der Kette,

wozu die Benutzung von 3 Scherklammern (Abb. 41), das sind Schraub-
zwingen mit langem Holzgriff, sehr praktisch ist. Mittels dieser Klammern ist
es uns leicht méglich, uns zun&chst zwei feste Punkte 1 und 2 durch Anschrauben
an Tische, Stihle, Fensterbénke oder dergl. herzustellen. Der Abstand der
beiden Punkte soll der Lénge unserer Kette (in unserem Beispiel 4 m) entsprechen
(Abb. 40), wéhrend ein dritter Punkt (3) in einer Entfernung von ca. 10 cm von
Punkt 2 angeordnet wird. Jetzt wird das Kettgarn vom Kné&uel herunter bei
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Punkt 1 befestigt, d. h. mehrmals um den
Holzgriff des ersten Scherklammer herum-
gewickelt und dann in der Weise um
Punkt 2 und 3 herum- und wieder nach
Punkt 1 zurickgefihrt, daf3 sich der Faden
zwischen Punkt 2 und 3 einmal Uber-
kreuzt, in dem sog. Fadenkreuz (Abb.
41), wihrend Hin- und Rickweg zwischen
1 und 3 einander parallel laufen. Sind
wir wieder bei Punkt 1 angelangt, so
haben wir bereits zwei Ldngen unserer
Kette zuriickgelegt, sodaf3 der ganze
Rundweg bei einer Gesamtbreite von
50 ¢m =180 Faden, wie in unserem Bei-
spiel, nicht 180 mal, sondern nur 90 mal
gewickelt werden muf3, um die ganze
Kette in schéner Ordnung zusammen zu
Abb. 4l. 2 Scherkiammern (die dritte nicht haben. Um nicht immer mitz&hlen zu
sichtbar) mit Fadenkreuz. missen, werden je 20, 30 oder 50 Faden

mit bunten Wollfédden zusammengebunden — man kann dann mit einem Blick
ibersehen, wieviel man gewickelt hat. Die Scherklammern sind Gbrigens auch
sonst gut brauchbar, z. B. zum Aufspannen der Stréinge beim Abwickeln auf
Knéuel als Ersatz fir eine (sonst auch zu empfehlende) Garnwinde, zum Fest-
halten der Kémme und Schéfte usw. Wer jedoch ohne sie auskommen will,
kann sich auch mit zwei umgekehrten Stiihlen behelfen (Abb. 42), wobei vom
einen Stuhl nur ein Bein verwandt wird, wdhrend man das Fadenkreuz der
besseren Uebersicht wegen um alle vier Beine des andern Stuhles herumlegt.
Die Lange der Kette muf3 dann der Entfernung vom Bein des einen Stuhls, dem
Lauf des Fadens folgend bis zur Mitte der beiden GuBeren Beine des andern
Stuhls entsprechen. Um die Ordnung der Kette festzuhalten, wird jetzt das
Fadenkreuz mit einem ca. 50 cm langen Faden (bei langen Ketten lénger) und
ca. 2 Finger starkem Spielraum in der
Langsrichtung der Kette abge-
bunden (Abb. 41), die Kette von den
PAdcken heruntergenommen und in
der durch das Fadenkreuz gebildeten
kleinen Oese aufgehéngt. Da beim
Wickeln Uber Stilhle diese Oese be-
deutend grofer wird, muf3 sie nach
erfolgtem Abbinden und Abnehmen
erst noch auf die vorgeschriebene
Lange von 10 cm kleiner gezogen
werden. — Bei Wollketten schere man
Abb. 42 Scheren der Kette Gber 2 Stihle nicht mehr als 120 bis 150 Féden auf
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einmal, bei dinneren Garnen entsprechend mehr, dann wird abgebunden,
heruntergenommen und das iibrige neu gewickelt. Die Kette wird sonst zu dick,
sodaf} sie beim spéteren Einziehen (s. u.) nicht mehr Ubersichtlich auf die Hand
genommen werden kann. — Das Scheren ist damit beendet.

Bei Verwendung der oben (C 3) besprochenen Kammgeréte wird man mit dieser
einfachen Schermethode auskommen, wéhrend sich bei 4- und mehrschaftigen
Apparaten und Webstihlen die Fédden beim Scheren

zweimal Uberkreuzen missen (Abb. 40b). Das zweite

Kreuz, Gangkreuz genannt, laf3it sich ohne

weiteres durch Verwendung einer vierten Scherklammer

resp. Benutzung der vier Beine beider Stihle anord-

nen. Dann werden beide Kreuze in Richtung der Kette

abgebunden. Wenn beim Scheren sehr langer Ketten

das Abstecken der Kettenléinge in einem Stick Umsténde

macht, wird man sich in der Weise helfen missen. daf3

man das Gain vor der Ueberkreuzung an einem resp. ’

beiden Enden mehrmals hin- und herfihrt. Ist auch dies

infolge der grofien Lénge der Kette nicht mehr mdglich, > il

so muf3 man einen sog. Scherrahmen verwenden
(Abb. 43), ein auf vertikaler Achse drehbares Gestell
festgesetzten Umfanges, auf dem beliebige Léngen
aufgewickelt werden kdnnen.

Abb. 43. Scherrahmen
fir lange Ketten

3.) Aufbringen geschorener Ketten

Das Aufbringen der geschorenen Kette auf Kamm-Geréte vollzieht sich in fol-
gender Reihenfolge:

a.) Einzug in Kamm mittels Fadenkreuz
b.) Befestigung am Kettbaum

c.) Aufwickein auf Kettbaum (Aufbdumen)
d.) Befestigung am Warenbaum.

Man steckt den Daumen der linken Hand durch die Oese (Abb. 40), und laf3t
die beiden Léngen seitlich héingen (Abb.”44), sodaf3 das Fadenkreuz, d. h. die
Menge der sich Uberkreuzenden F&den zwischen Daumen und den anderen
Fingern von oben zu sehen ist. Nunmehr wird der Apparat mit dem daran
befestigten Kamm resp. der Kamm fir sich (je nach Konstruktion des Gerdtes)
so auf Schof3 und Tischkante gelegt, dafd sich die Uber den Daumen in der
Reihenfolge der Fadenkreuze abgehobenen Féden (Oesen) bequem von unten
durch die Schlitze des Kammes hindurchschieben lassen. Oberhalb des Kammes
werden die Schlingen dann gleich Gber den aus dem Kettbaum herausgenomme-
nen Peitschenstock (s. Abb. 9) oder auf den Kettbaum selbst aufgelegt. Bei feinen
Kémmen und dickem Material nimmt man beim Abheben und durchziehen durch
die Schlitze die Hikelnadel zu Hilfe. Im Anfang wird es Schwierigkeiten machen,
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immer den obersten Faden zu finden
und abzuheben, doch gewdhnt man sich
schnell daran, wenn man immer vom
Fadenkreuz’ausgeht, wo sich die Reihen-
folge der Féden am leichtesten {ber-
sehen l&f3t. Grundsétzlich wird die Kette
immer derart in den Kamm eingezogen,
daf3 an beiden Seiten gleichbreite
Rénder bleiben. Soll z. B. auf einen
80 cm breiten Kamm eine nur 40 cm
breite Kette aufgezogen werden, so l&ft
man, von links beginnend, zuné&chst 20 ecm
frei. Man geht dann im Laufe des
Durchziehens mit der linken Hand jeweils
von links nach rechts in néchster Né&he
des Kammes mit, damit die Lage des
Fadenkreuzes immer unveréndert bleibt
und nicht durch zu grofie Spannungen
uniibersichtlich wird. Je weiter man nach
rechts kommt, um so mehr muf} der
Abb. 44. Einzug der Kette in den Kamm  dasFadenkreuz festhaltende bunte Faden
(Abb. 41) ab und zu gelockert werden.
Sind sémtliche Oesen durchgesteckt, so wird die gesamte Kette durch Einlegen
des Peitschenstockes in den Kettbaum in diesem befestigt, und es beginnt das
Aufbdumen, d. h. das _ : -
gleichméBige Aufwickeln, wobei ":|f -
wieder sehr sorgféltig gearbei-

(S " sl Al +
tet werden mufd. Kurze, schmale AL

Ketten kann man allein auf-

bdumen, indem man mit der

linken Hand die Kettféden in un

gleichméaBiger Spannung hélt, e e k4
wahrend die rechte Hand den L ‘ji
in seinem Lager liegenden Kett- s 28 i

baum langsam dreht. Zum Auf- D N

b&umen léngerer und breiterer Abb. 45. Aufbdumen der Kette.

Ketten sind zwei Personen nétig

(Abb. 45): die eine sorgt durch sténdiges Streichen der Kettféden mit beiden
Hénden (wie beim Tauziehen) fir die Erhaltung einer véllig gleichméBigen und
starken Spannung, die andere dreht langsam den Kettbaum in der Richtung
auf sich zu. Gut aufgeb&umte Ketten liegen gleichméBig auf dem Kettbaum
auf (Abb. 46b), wahrend schlecht gewickelte Ketten nebeneinanderliegende
Wilste bilden (Abb, 46q), sich ungleichméflig abwickeln und die Schénheit des
Gewebes stark beeintriachtigen kdnnen. Der Rand ist dabei besonders zu
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beachten, da hier die Kettfdden leicht abrutschen. Man bringt daher die Kette
anfangs etwas breiter auf und 1&Bt sie dann langsam etwas schmdéler werden.
Auch 158t sich dieses Abrutschen durch zeitweises Einlegen kurzer Fadenenden
an beiden Seiten verhindern oder bei langen Ketten durch das Aufschieben
.von zwei Scheibenrollen (Abb. 38 G) in die gewiinschte Webbreite sicher vermeiden.

46 a. Schlecht aufgebdumte
Kette. Ansicht von unten.

46b. Gut aufgebdumte Kette.
Ansicht von unten.

46 ¢c. Einzelne lockere Kett-
faden werden durch Papier-
stickchen nachgespannt. An-
sicht von oben.

Ist die Kette so weit aufgewickelt, daf3 ihr unteres Ende nahe an den Kamm
herangekommen ist, so wird der Kettbaum in den zusammengesetzt bereit stehen-
den Webrahmen eingelegt resp. befestigt, und der Kamm, falls die Bauart des
Apparates dies erfordert, an seinen Stiitzen angebunden oder mit Scherklam-
mern festgeklemmt (Abb. 47 a). Jetzt werden die Kettféden unten aufgeschnit-
ten und jeweils einer der beiden in jedem Schlitz liegenden F&den von
oben aus dem Schlitz herausgezogen und durch das links resp. rechts benach-
barte Loch gesteckt. Dann werden die Enden je nach Konstruktion und Eintei-
lung des Gerdtes am Warenbaum befestigt, indem man, wie auf Abb. 47q,
seitlich beginnend, zwei oder mehr benachbarte F&den in die Waren-
baum-Einschnitte einlegt und sie paarweise miteinander verknotet, wobei
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die Knoten selbst in die vordere Querrille zu liegen kommen. Ist die Konstruk-
tion des Warenbaumes der des Kettbaumes &hnlich, wie bei webstuhlghnlichen
Apparaten (Abb. 33 v. a.), so werden die Kettféden in &hnlicher Weise wie am
Kettbaum mittels Peitschenstock auch am Warenbaum festgeklemmt resp. ange-
bunden usw. Dabei ist grundsétzlich wichtig, daf3 iiber die ganze Webbreite

Abb. 47 a. Be-
festigen der
Kette am Wa-
renbaum

Abb. 47b. Ab-
tasten der ge-
spannten Kette

eine vollig gleichmé&flige Spannung
erzielt wird, was man am besten
durch Abtasten der ganzen Kette
mit flacher Handfldche heraus-
spiren kann (Abb. 47 b). Nicht stark
genug angezogene Fé&den (vor
allem am Anfang) missen nach-
gespannt werden. Das Weben
kann jetzt beginnen.

Anders ist die Reihenfolge des Aufbringens bei Schaftgerédten und
Webstiihlen, wihrend die einzelnen Vorrichtungen selbst die gleichen sind. Mit i
der jetzt durch zwei Uberkreuzungen gekennzeichneten Kette (Abb. 40 b) wird in
folgender Weise verfahren:

a.) Befestigung am Kettbaum durch Einschieben des Peitschenstocks in

das Gangkreuz

b.) Aufb&umen wie oben resp. mittels Reedekamm

c.) Einlegen der Geleseleisten in das Fadenkreuz

d.) Einzug der unteren Enden in die Schéfte (Litzen)

e.) Einzug in das Webeblatt

f.) Befestigung am Warenbaum
Die Reihenfolge ist also hier umgekehrt wie bei den Kammgeraten, wo das
Aufbdumen erst nach dem Einzug in den Kamm erfolgt. Infolgedessen muf3
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auch die gleichméaflige Verteilung der Kette, die dort durch den Kamm erreicht
wird, hier anders gehandhabt werden, sozusagen durch eine Art Vorordner,
wozu der Reedekamm (Abb. 48 a) dient. Zundchst wird der im Kettbaum liegende
Peitschenstock herausgenommen und an seinem Ende eine Schnur, das Peitschen-
band, angebunden. Dann wird der Peitschenstock in die Use des Gangkreuzes
(Abb. 40b), das Peitschenband auf der anderen Seite des Gangkreuzes durch-
gesteckt und am anderen Ende des Peitschenstockes festgebunden, sodaf} sich
die Féden zwischen Peitschenband und Peitschenstock Uberkreuzen. Jetzt kann
die Abbindeschnur des Gangkreuzes entfernt werden und der Reedekamm in
Tatigkeit treten. Man schiebt seine obere Querleiste heraus, bindet den Kamm
an den Kettbaum an, legt die Kettfdden gleichméflig in die Zwischenréume ein,
setzt die Leiste wieder auf und bindet den Kamm fest zusammen. Nunmehr

Abb. 48 Verschiedene Werkzeuge
a) Reedekamm  b) schwerer Breitholter ¢) leichter Breithalter d) Handschitze mit Spindel
e) einfaches Schiffchen f} Gobelin-Klopfer g) Smyrna- (Schnitz-) Messer h) Smyrna Klopfer

erfolgt die Verteilung der Kette auf dem Peitschenstock entsprechend ihrer Lage
im Reedekamm, das Einlegen des Peitschenstockes in den Kettbaum und das
Aufbdumen. Bei einfachen, ibersichtlichen Ketten ist der Reedekamm entbehrlich
und die gute Verteilung der Kettféden auf dem Peitschenstock auch so méglich.
Ist das Fadenkreuz noch 50100 cm vom Kettbaum entfernt, so werden von bei-
aen Seiten je eine Leiste, sog. Geleseleisten, in das Fadenkreuz hineinge-
schoben, sodaf} sich die F&den zwischen den beiden Leisten kreuzen. Jetzt
missen die Leisten seitlich zusammengebunden, der Faden, mit dem das Faden-
kreuz abgebunden war, entfernt und die Kettféden unten aufgeschnitten werden.
Besondere Aufmerksamkeit eifordert der Einzug in die Litzen resp. Schéfte je
nach der gewiinschten Bindung resp. Musterung. Die Reihenfolge der Schéfte,
in die die Kettfadden genau nach der Ordnung, in der sie sich zwischen den
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Geleseleisten iiberkreuzen, nacheinander eingezogen werden missen (Abb. 49)
ist fir einige Koper-Bindungen und Schwedenborten auvs dem Musterbogen
(Nr. 3 und 12) zu ersehen.

Das zum Anschlag dienende Webeblatt (s. S. 22) mufl entsprechend der
Anzahl Kettfdden auf 10 cm Webbreite gewéhlt werden, die vielfach seitlich
eingepragt ist. Auch hier muf3 man zundchst die Breite des freibleibenden Ran-

Abb. 49. Durchtritt der Kettfdden durch die Litzen eines 4-Schaftrahmens. Einzug 1, 2, 3, 4.

des berechnen. Dann erfolgt der Einzug der F&den in die ,Riete” genau in der
Reihenfolge, in der sie durch die Litzen gehen, was auch grofie Aufmerksam-
keit erfordert. Die schlieBlich — wieder in moglichst gleichmé&fliger Spannung -
erfolgende Befestigung der Kette am Warenbaum (je nach Konstruktion des
Webgerdtes verschieden) wird keine Schwierigkeiten bieten.

39



F. Das Weben

1.) Allgemeines
Zum Weben bendtigen wir zundchst ein Werkzeug, das folgende Aufgaben zu
erfillen hat:
1.) es muB sich leicht eine grofie Menge Garn darauf wickeln lassen
2.) trotzdem muf3 es so diinn und schmal bleiben, daf es sich leicht
durch das Fach hindurchzubringen 1&8t, ohne daf} durch Mitnehmen
eines Fadens aus der falschen Lage Webfehler entstehen
3.) beim Durchbringen durch das Fach muf sich das Garn leicht in der
fir die Webbreite erforderlichen Lénge abwickeln.
Im allgemeinen benutzt man die keineswegs ideale und obigen Anforderungen
" nur sehr mangelhaft geniigende Webnadel aus Holz (Abb. 48e), meist auch
(nicht ganz korrekt) Schiffchen genannt, die den Vorteil der Billigkeit hat,
und die man sich darum wenigstens in cllen in Frage kommenden Breiten in
je mehreren Exemplaren anschaffen soll, da es sich am angenehmsten arbeitet,
wenn die Lénge des Schiffchens etwa der Webbreite entspricht. Das Aufwickeln
des Garnes auf.das Schiffchen geschieht in der Weise, dafs man zuerst etwas
um eine seitliche Nase wickelt, dann erst um die ganze Lénge, wodurch ver-
mieden wird, daf} bei der Arbeit das Heraushdngen eines zweiten Fadenendes
stdrt. Man gebe solchen Schiffchen den Vorzug, die an der einen Kante diinn
ausgeschliffen sind, weil man sie mit dieser Seite dann auch zum zeitweisen
festen Andriicken der Schuf3fdden benutzen kann. Komfortabler und praktischer
ist die Handschiitze (Abb. 48d) in der auf der einen Seite eine Spindel,
auf der andern eine Use angebracht ist. Auf die Spindel wird die Spule mit
dem Garn aufgesteckt, der von dort aus durch die Use laufende Faden wickelt
sich durch die Reibung im Gewebe von selbst ab. Auf die leicht auswechselbaren
Spulen kann mittels eines Spulrades schnell sehr viel Material aufgespult werden.
Das Weben selbst volizieht sich in folgenden, sich regelméflig wiederholen-
den Rythmen:
1.) Einstellen des Fachs
2.) Durchgeben des Schiffchens, dabei gleichzeitiges Abwickeln des
né&chsten Fadens (Abb. 50), letzteres bei Handschitzen Gberflissig
3.) Hinlegen des Schiffchens auf den Schof
4.) Eine Hang mocht Bégen, andere Hand zieht nach (Abb. 51¢)
5.) Anschlagen des Schufifadens mittels Kamm oder Blatt mit beiden
Hénden
dann wieder
1.) Fachwechsel usw.
Bei Vorgang 2 ist zunéchst zu beachten, dafd das Schiffchen so durchgeschoben
wird, dafl das Fadenende nach hinten herausgeht, damit so gleichzeitig schon
ein neves Fadenstick abgewickelt (ausgehéngt) werden kann, wodurch man sich
besonders Abwickeln hinterher erspart (Abb. 50). Noch wichtiger ist jedoch, daf3
der Faden nicht fest (Abb. 51b), sondern in weitem Bogen durchgelegt wird, den

40



man dann in mehrere kleine, flach auslaufende Bdgen aufteilt (Abb. 51c¢), wo-
bei die andere Hand
durch sachtes Nach-
ziehen vermeidet, daf}
im Gewebe hervor-
stehende Schlaufen
entstehen. Auch un-
gleichméaflige oder zu
steil abfallende Bdgen
(Abb.51a) haben sol-
che héfllichen Schlau-
fen zur Folge. Dabei
missen die B6gen um
so hoher gemacht
- werden, je dicker das
Kettmaterial und je

Abb. 50 Durchgeben des Schiffchens nach rechts, engerdie Fadeneintei-
dabei Aushéngen des neven Fadens Iung ist. Man lasse hier

besondere Sorgfalt vialten, um von vornherein das mit Recht so gefiirchtete
Einweben (d.h. enger we-
ben) zu vermeiden. Man ] | j
mache sich einmal klar, daf jj st | | | | ||| | |]!
der Weg des Schuf3fadens ||I||| | |||||
durch die Kette nicht in gra- L I
der Llinie, sondern wellen- m&ﬂm“mﬁimﬂﬁﬂﬁ n
formig verléuft, und daf} da- 1

T R, e B o e e e B Py

her zu straffes DUI’Chgeben m!mmﬂ,"m]t“mnlhllm";u

des Fadens das Gewebe an | ti |
N
\\ I i

beiden Seiten zusammen-
ziehen muf3, was mit der
Zeit zur Folge hétte, daf3 der 1l . bl ' UL L
Anschlag mittels Kamm oder b A
Webeblatt, deren Einteilung Mmﬂlh'mm'm d}llﬁliﬂiﬁﬂlﬂnﬂiﬂﬁ

ja der der normalen Kette R L M L R

entsprechen, zur Unméglich-

keit wird. Wie Gberhaupt hll |||I || ||| | i | || ||||‘||||||| ||h||” | |I|i 1]

das Einweben die Freude an
||I||||

| Ilr phililids ]

der Arbeit stark beeintréch-
tigen kann! Die Gestaltung
des Randes, der Web-
kante, héngt damit eng zu-
sammen, doch wird einige

rar Abb. 51 a-c. Schufifaden darf nicht in unregelmafiigen
Ubung au?h hier |edefl den BSgen (a) und auch nicht straff (b) durchgegeben werden,
rechten Mittelweg zwischen sondern in flachen B3gen gleicher Gréfe (c)
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den beiden Extremen — dem Stehenlassen langer Usen (Abb. 52) und dem ge-
fahrlichen strammen Anziehen (Abb. 51b) finden lassen.

Wer trotz dieser Warnungen

und Ratschlége hier mit Schwie-
rigkeiten zu kéampfen hat, neh- 'ﬁ
me einen Breithalter zu

Hilfe, die aus zwei in der Lénge
verschiebbaren Leisten bestehen e % g, g g
und in verschiedenen Breiten
und Ausfihrungen zu haben
sind. Sie werden mittels Spitzen ]
seitlich elngesteﬁkt U?d sponn'en 4 i“f£r4
das Gewebe kinstlich ausein-

ander (Abb. 48b und c¢). Die Abb. 52 Guter Rand  schlechter Rand
einfachen Breithalter (Abb. 48 c)

erfordern besondere Vorsicht, da man sich an den seitlich hervorstehenden
scharfen Spitzen leicht verletzen kann, was sich durch Aufstecken von Kork-
stickchen vermeiden 1&f3t. Die besseren, schweren Breithalter (Abb. 48b) haben
zum Schutz einen (ber Spitzen hervorstehenden Holzteil.

Zur Erreichung einer schénen, sauberen Webkante, wie sie fir manche Stiicke,
wie z. B. Girtel, unerléflich ist, gewdhne man sich daran, beim Anlegen einer
neven Farbe das Fadenende der alten nicht am Rand heraushdngen zu las-
sen, sondern mitten im Fach nach unten, (wenn nicht gerade die Musterung, etwa
ein Uber die ganze Breite stark wirkender Einzelstich, dem im Wege stehtl),
bei Karomustern am Beginn eines neuen Léngsstreifens. Die neue Farbe wird
dann an der gleichen Stelle eingelegt. Fadenenden nehme man immer nach
unten, damit die klare Ansicht des Gewebes die Mé&glichkeit gibt, das Muster
weiter frei zu entwickeln. Sie werden dann zum Schlu} senkrecht zum Schufl
etwa 2 -3 cm weit léngs der Kettféden unsichtbar eingezogen und die Enden
abgeschnitten.

Zu Beginn des Webens wird am Warenbaum ein Stiick von 1-3 cm frei-
gelassen, je nach Enge der Kettféidden, um den auf dem Warenbaum selbst oft
zu mehreren zusammengeknoteten Féden die Méglichkeit zu geben, sich gleich-
mé&fig ouf die Webbreite zu verteilen. Dies ist vor allem bei Ripsbindung wich-
tig, wo es daher auch nicht angéngig ist, von vornherein aut ein véllig decken-
des Gewebe zu rechnen. Nach einigen cm, wenn die Spannungsverteilung erst
vollig gleichmé&flig ist, wird man dies um so eher erreichen, je weniger mon es
im Anfang mit Gewalt zu erzwingen versucht hat.

Der Anschlag des Kammes oder Webeblattes sei grundsdtzlich leicht, unter
Ausschaltung von Muskelkraft mit beiden Hénden und lockerem Handgelenk aus
dem ganzen, entspannten Unterarm heraus — auch bei Ripsbindung, bei der
es doch an sich auf engen Anschlag ankommt. Doch auch hier sollen die Kett-
féaden nur eben gerade gedeckt werden, wéhrend das Gewebe bei zu festem
Anschlag — abgesehen von der kérperlichen Anstrengung und dem bis zu
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100°/, grofieren Materialverbrauch — hart und steif und die Wolle so filzig
wird, daf3 die Bindung resp. Musterung unter einer haarigen Schicht unklar,
verschwommen erscheint. — Da ferner der Widerstand des Gewebes gegen-
Uber dem Anschlag in der Mitte gréfier ist als an den Seiten, 1683t sich das
Gewebe bei zu starken Anschlag seitlich entsprechend enger zusammen-
schieben, daf} die Linie des Schuffadens, die an sich immer ganz wagrecht
-sein soll (Abb. 31, 34 u. a)), rund wird. Im Verein mit schlechtem Rand kann
so ein Gewebe véllig verdorben werden. Da bei Leinenbindungen, Kérper usw.
ohnedies nur ganz locker angeschlagen werden darf, um eine schéne Mitwirkung
der Kette im Gesamtbild des Gewebes zu erreichen (Abb. 68, 69 u. a.), schenke
man von Anfang ‘an diesem Punkt besondere Beachtung. Ist das Anschlagen
anstrengend und ermidend, so wird es meistens nicht richtig gehandhabt, das
Gewebe ist von vornherein zu fest oder eingezogen. Man lasse sofort nach,
arbeite locker, ohne es zwingen zu wollen, und wird sehr bald eine ordentliche
Bindung erreichen. — Wirkt das Gewebe stellenweise wellig und aufgebeult,
so ist ungleichméflige Spannung der Kettféden die Ursache (s. S. 37). Im Not-
fall missen dann die betr. Kettfdden nachmals nachgespannt werden.

Die Haltung des Oberkérpers beim Weben ist zunéchst durch den Bau
des Webgerétes bedingt. Die meisten Apparate werden am oberen Ende auf
die Tischkante und unten auf den Schof3 aufgelegt, nicht zu steil, sondern nur
so schwach geneigt, da3 man die Arbeit, unverkrampft aufrecht sitzend, gut
Ubersehen kann. Um das Hochrutschen zu vermeiden und trotzdem mit dem
Schof3 einen geniigenden Gegendruck gegen den Anschlag ausiiben zu kdnnen,
nehme man einen Tisch mit breiter Schublade, ziehe diese etwa heraus und
lege den Rahmen darauf — er stitzt sich dann oben gegen die Tischkante.

Je nach Material und Sauberkeit des Einzugs wird es mehr oder weniger oft
vorkommen, daf’ Kettfédden reiflen, und zwar meistens am Kamm resp. den
Litzen, wo die Kette ja am starksten beansprucht wird. Da die Enden zum Zu-
sammenknoten zu kuiz sind, schneide man den alten Faden mdéglichst weit ober-
halb der Fachwechselvorrichtung ab, knote einen neuen an, ziehe ihn durch
Kamm oder Litze und dann einfach iiber das fertige Gewebe an der Liicke des
gerissenen Fadens herilber. Er wird dann am Warenbaum irgendwie, z. B. mit
Sicherheitsnadel befestigt. Beim Arbeiten mit sehr diinnem Kettmaterial resp.
sich leicht aufrauhender Wolle wickle man zur Schonung der Kette méglichst
oft fertiges Gewebe auf. — Weitere Unannehmlichkeiten kénnen dadurch ent-
stehen, daf} sich — vor allem bei nicht sorgsam genug aufgeb&umten Ketten —
einzelne Kettfédden lockern und die Fachbildung beeintréchtigen resp. un-
mdglich machen. Diese lockeren, zu weit ins Fach hereinhéngenden Féden sind
auch oft die ersten, die reifien. Man muf} sie einzeln durch Aufwickeln des
Uberschusses auf kleine Papierstiickchen nachspannen, die man dann zwischen
Kette und Kettbaum festklemmt (Abb. 46¢c).

Beim Aufwickeln eines Stiickes fertigen Gewebes ist es bei vielen Apparaten
erforderlich, den Stoff mit einem Karton gleicher Breite zu unterlegen, damit
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das Gewebe sich weicher um den Warenbaum herumlegt und nicht etwa durch
eine sonst unmittelbar unterliegende Zahneinteilung, scharfe Kanten oder dergl.
leidet. — Ist der erste Gegenstand fertig gewebt, soll aber auf gleicher Kette
ein never Stoff begonnen werden, so muf3 ein geniigendes Stiick freigelassen
werden, um die beiderseitigen Fadenenden spdter verknoten zu kdnnen (siehe
auch S. 31). Bei Beginn der neuen Weberei ist dann infolge des leeren Zwischen-
raumes kein Widerstand gegenilber dem Anschlag mittels Kamm oder Blattlade
vorhanden. Um dem abzuhelfen, hat es sich als praktisch erwiesen, ein Schiff-
chen oder einen Kartonstreifen entsprechender Breite in das Fach einzulegen,
der dann den Schuf3faden den gleichen Halt bietet, wie anfangs der Warenbaum.

Am fertigen Gewebe selbst kann dann noch manches ausgeglichen werden,
was beim Weben selbst nicht ganz gegliickt sein sollte. Verzogene, eingewebte,
wellige oder beulige Stoffe werden mit Heftzwecken auf ein Brett gespannt
und dabei zurechtgezogen, dann leicht angefeuchtet und wieder getrocknet. —
Wollene Gewebe miissen gewalkt werden, um gebrauchsfertig zu werden. Der
Stoff wird mit einem Schwomm durchfeuchtet und durch eine Heiflmangel ge-
trieben. Etwas mihsamer, aber ebenso wirksam geschieht das Walken mit Hilfe
eines Biigeleisens. Mit nassen Leinentiichern bigelt man das Gewebe erst von
rechts, dann einige Male von links. Nach diesem Verfahren hat sich die Wolle
leicht verfilzt und daomit verbunden. — Webfehler kdnnen oft noch mit der Stopf-
nadel ausgebessert, so etwa félschlich freistehende Kettfaden gedeckt werden usw.

Beim Zuschneiden selbstgewebter Stoffe wird der Schnitt auf das gerade
Stoffstick aufgesteckt, umkreidet und die Schnittlinie dann erst durch mehr-
faches Durchsteppen mit der Maschine gesichert. Beim Verteilen der einzeinen
Teile des Schnittes sind die Webkanten so viel wie méglich auszunutzen. Das
Zuschneiden erfolgt mit 1 -2 cm Nahtzugabe. — Man kann auch von vornherein
nach Form weben, entsprechend den Maf3en, die man braucht, nach Art des
Kelimwebens (Kap. F 3), indem man sich die MafBe mit gleicher Zugabe wie
oben auf die Kette zeichnet oder den Schnitt darunter befestigt. Doch ist dies
wesentlich milhsamer und zeitraubender und daher — trotz gewisser Material-
ersparnis — nicht zu empfehlen. ‘

Wir kommen damit zur Behandlung der einzelnen Techniken. Um den
Charakter jeder Webart und alles, was bei der Arbeit technisch zu beachten
ist, klar zu veranschaulichen, wird die textliche Schilderung jeder Webart durch
ein Musterbeispiel ergénzt. Diese Webmuster sind jeweils im Lichtbild zu sehen
und zugleich in ihrem genauen Aufbau auf dem Musterbogen graphisch darge-
stellt. Fir Anfanger wird es sich empfehlen, zunéchst einen Musterstoff von etwa
25-30 cm Breite herzustellen und an diesem Stiick entsprechend den nach-
folgenden Musterbeispielen die einzelnen Techniken durchzuprobieren. Man
bringe also zunéchst eine Kette von entsprechender Breite auf das Webgerét,
in der Ldnge wird man mit 1-1,50 m auskommen, wenn man nicht gleich —
entsprechende Bauart des Apparates vorausgesetzt — schon eine langere Kette
riskieren will. Diese erste Arbeit kann bei entsprechender Einteilung durchaus
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schon praktisch verwendbar sein, auch wenn die Musterung durch das Uben
der verschiedenen Teckniken nicht ganz einheitlich ausfallen sollte. So kdnnte
z. B. eine dreiteilige Unterarmtasche hergestellt und darauf das Rips-, Kelim- und
Gobelin-Muster sowie eine Borte in Schwedentechnik nett angeordnet werden.
Dann wird ein kleiner Zwischenraum gelassen (s. S. 31) und auf dem Rest der
Kette Smyrna, Noppen und Fleckelweben geiibt Aligemein sei zu den Muster-
beispielen noch gesagt, daf3 sie in Entwurf und Farbenzusammenstellung keines-
‘wegs Anspruch auf kiinstlerischen Wert erheben, sondern nur in ihrer Art fisr
die jeweilige Technik typische M&glichkeiten darstellen sollen, die aber auch vom
Anfanger in jeder Weise nach Belieben variiert und kombiniert werden kdnnen
und sollen. Es ist jo gerade der besondere Reiz dieses Handwerks, daf} es bei
allen Bindungen, die hier die Technik auferlegt, doch gréf3tmégliche Freiheit der
Gestaltung zuléfit (s. Kap. G). Deshalb wurde auch im Rahmen dieses Werk-
buches bewuf3t auf detaillierte Darstellung einzelner praktischer Gegensténde
verzichtet. Doch zeigt die Tabelle ,Was man alles weben kann” (Kap. K), welche
Méglichkeilten sich hier bieten. Weitere Anregungen werden — je nach den be-
kanntlich sehr differenzierten, textilen Wiinschen des einzelnen — die im Literatur-
Anhang (Kap. L) aufgefihrten Hefte und Zeitschriften geben. Wahrend die Ab-
bildungen einiger Spitzenleistungen heutiger und friherer Handwebkunst einen
Begriff davon geben sollen, was sich in unserem Handwerk bei richtiger Ver-
einigung von technischem Kdnnen und schépferischer Fantasie erreichen lafit!

2.) Ripsbindung

Typisch fir die Rips-
bindung (Abb. 14,15},
genaver Kettrips, ist,
daf} durch enges Zu-
sammenschlagen der
Schufféden die Kette
unsichtbar bleibt. Uber
den Anschlag selbst
wurde das wichtige
bereits im letzten Ka-
pitel, Gber die zu ver-
wendenden Kettgarne
in Kap. D 1 gesagt.
In unserem Musterbei-
spiel (Abb.53 und Nr.
4 auf dem Musterbo-
gen, ferner Abb. 31)
sind die 4 Grundmus-
ter, die in Ripsbindung
Abb, 53 Ripsbindung mdglichsind, Séulchen,
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kleine Wellenlinie, versetzte Punkte und Z&hnchen nacheinander durchgefiihrt.
Durch mehrfache Wiederholung des S&ulchen-Musters wirkt der Stoff
klein kariert. Schief3t man zwischen die Musterungsschisse stalt nur einmal

Abb. 54 Puschel wickeln a) bei gréﬁer Spannung b) bei kleiner Spannung
¢} Umschlingen des Endfadens. d) Aufziehen des fertigen Puschels vom Anfangsfaden aus.

3-, 5-, 7-mal hintereinander Féden der Grundfarbe durch, so wirken die
Séulchen auseinandergezogen resp. wie gleichméflig in Reihen Uber den
Stoff verteilte Punkte. — Die Wellenlinie ist der schmalste Streifen, der
méglich ist. Sie wirkt am besten in mehrfacher Wiederholung, auch in sich
vergrofiernden resp. verkleinernden Abstdnden voneinander, so z. B. auch
zur Vorbereitung breiterer Streifen, Ubergéngen von einer Farbe zur andern
usw. — Die versetzten Punkte kdénnen mittels durchschieBen von 4, 6, 8
usw. Grundfarben-Schiissen verschiedenartig iiber den Stoff verteilt werden. Bei
gleichméBiger Verteilung kann man noppenartige Effekte fir Sportstoffe erzie-
len. — Das Zahnchen-Muster kann in der Weise variert werden, daf3 man
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statt 2 Schufl verschiedener Farbe in dasselbe Fach beide in gleicher Farbe
nimmt. Man bekommt dann wieder ein (dicker wirkendes) S&ulchen-Muster. Da-
mit die Kettfadden gut gedeckt werden, ist sehr starkes Zusammenschieben des
Schusses ndtig, evt. mit Hilfe eines Klopfers (Abb. 48 f). Giinstig wirkt das Durch-
schieflen der Zdhnchen mit einzelnen kleinen Wellenlinien, es ergibt wirksame
Bortchen. Wie iberhaupt die Schénheit der Ripsbindung auf der richtigen Kombi-
nation der einzelnen Grundmuster beruht. — Besonderes Augenmerk ist auf den
Rand zu richten. Grundsétzlich missen alle Schufdféden um den &GuBersten
Rand-Kettfaden herumgehen, was oft nur dadurch erreicht wird, daf® man den
neven Schufifaden um den vorhergehenden Faden (anderer Farbe) herumlegt
und dadurch am Rand festhélt. Bei doppelten Randkettfaden kann man auch
mit dem Schiffchen zwischen diesen beiden hindurchgehen.

3.) Kelim

Rips brachte uns Muster, die sich iiber die ganze Webbreite erstrecken. Da-
gegen gehen die Kelim- und Gobelin-Musterungen nur Gber Teile der Webbreite.
zum Anschlagen wird dabei statt des Kammes oder Webeblatts zweckméfBig
ein Gobelin-Klopfer verwandt (Abb. 48f). Da das Schiffchen zum Weben schmaler
Sticke zu lang und unhandlich ist, wird das Garn dabei zu sog. Puscheln
aufgewickelt (Abb. 54 a bis d), bei kleiner Spannung ‘der Hand iiber den Dau-
men und kleinen, bei grofier Gber Daumen und Zeigefinger, die Gesamilénge
soll 8 -10 cm nicht Uberschreiten. Auch darf der Puschel nicht zu dick werden,
um bequem durch das Fach hindurchzugehen, und muf3 sich vom Anfangs-
faden aus bequem in der jeweils erforderlichen Lénge aufziehen lassen. —
Kelim wird abschnittweise gearbeitet (Abb. 56), man baut das Muster langsam
aus kleinen Rechtecken auf. Zunéchst wird, anschlieBend an den Unigrund oder
Streifen, das Stiick a mit dem entsprechenden Puschel in gleicher Weise gewebt,
wie man bisher (ber die ganze Webbreite gearbeitet hat, jedoch nur bis zur
Hoéhe des Stiickes b.
Es folgt Stick b und ¢,

E— S
e - ;
— -t dann Abschnitt d um

einenKettfaden weiter
nach rechts gehend,
das schmale Mittel-
stick und Abschnitt e,

i schlief3lich uni g wie-
it : der Uber das ganze
e 'IEI'—ML.‘“.HM‘M‘PMFJ Muster gehend. Die
Abb. 55 Webmuster in Kelim Schlitze durfen nicht

so weit auseinander

stehen wie auf der schematischen Darstellung der Zeichnung, vielmehr miissen
die Farben scharf gegeneinander stehen. Die Schlingen an den Kanten dirfen
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weder weit herausstehen, sonst quellen sie dann heraus, noch zu fest angezogen
werden, sonst gibt es hafliche Ldcher. Unser Musterbei-
spiel (Abb. 55, Nr. 5 auf dem Musterbogen, ferner Abb. 32
und 34) zeigen den Aufbau eines typischen Kelimmusters,
dessen Ausfihrung zwar zeitraubend ist, sonst aber bei
Beachtung des Gesagten kaum Schwierigkeiten machen
wird. Schlitze, die langer sind als 2 cm, werden nicht offen Abb'::"mfh::l:“’:;i““
stehen gelassen, sondern meist in regelmé&Bigen Absténden

iber die ganze Musterbreite in gleicher Héhe gobelinartig verbunden (siehe
nachstes Kap.). Die gleichmé&fig verteilten Verbindungsstellen geben dann der
Musterung einen bestimmten, reizvollen Rythmus.

4.) Gobelin

Im Gegensatz zu Kelim, der ,unverbundenen” Musterung, werden bei Gobelin
alle Farben miteinander verbunden. Die Kontraste wirken dabei weniger stark,
die Farben gehen weicher ineinander iiber. Man kann sich hier das Muster nicht
abschnittweise aufbauen, sondern mufd immer reihenweise weben, entweder von
rechts nach links oder umgekehrt. Jede Farbe beansprucht ihren eigenen Pu-

schel. Die Verbindung zweier Farben erfolgt durch gegen-
% seitiges Einhéngen der Faden zwischen zwei KetttGden

(Abb. 57 a) oder durch Umlegen um den gleichen Kettfaden
(Abb. 57 b). Gleichzeitiges gegenseitiges Umschlingen und
Umlegen um den Kettfaden ist nicht zu empfehlen, weil
° Abb. 57 b das Material dann zu stark auftragt. Wenn man rechts be-
V°’%‘;‘°"";;;gd:‘;°‘e' ginnt (Abb. 58) wird zuerst mit Puschel 3 iber die Breite ¢

_ bis zur Farbe b gewebt, dort in Puschel 2 eingehéngt und

wieder zuriick zur rechten Webkante; dann mit Puschel 2 {iber b (hier nur 1
Kettfaden breit!), diese Situation ist in der Skizze veranschaulicht. Anschliefiend
muf3 dann Puschel 2 um 1 geschlungen und mit 1 Gber
Abschnitt a hin und zuriick gewebt werden. Damit ist
die Anfangsstellung wieder erreicht, in der grundsétz-
lich sémtliche Puschels in gleicher Hohe, im gleichen
Fach und auf der gleichen Seite (rechts oder links)
héingen missen. Zwischen zwei Schissen muf} immer
das Fach gewechselt werden. Besonderer Wert ist auf
saubere Verbindungsstellen zu legen, wobei weder zu
fest angezogen werden darf, sonst zieht man die Verbindungsstelle leicht Gber
den folgenden Kettfaden hinweg, es entstehen dadurch kleine Pinktchen oder
Knippelchen in der falschen Farbe — noch auch zu locker, sonst wirkt die Ver-
bindung nicht glatt, sondern aufgebeult. Weitere Einzelheiten werden durch
unser Musterbeispiel (Abb. 59 und Nr. 6 auf dem Musterbogen) veranschaulicht.
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Abb. 59 Webmuster in Gobelin

Der Stern ist so auf-
gebaut, daf} blauv im-
mer nurum einen Kett-
faden weiter in oran-
ge hineinwéichst, oran-
ge auch in gleicher
Weise in die Grund-
farbe beige bis zu den
drei letzten Reihen,
wo beige 2 resp. 4
Kettfadden weit vor-
springt. Man wird da-
bei feststellen, daf3
vom zweiten Kettfa-

den an, Uber den man weitergeht, die Kette nicht mehr gut gedeckt wird, weil

Abb. 60 Negerarbeit in Gobelin mit Litzenstab-Fachwechsel. Foto Reidt
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zwei Schufiféden im gleichen Fach Ubereinander liegen. Um hier trotzdem ein
sauberes Gewebe zu erhalten, muf3 vor dem Durchschieflen im gewechselten
Fach Uber die Kettfaden, Uber die man weitergeht, in der Grundfarbe (beige)
ein kurzes Fadenende eingelegt werden. Erst dann kann man mit dem Puschel
entsprechend weitergehen und wird so eine gute Deckung der Kette erzielen.
Beim Verschlingen an den (bei dem Muster durch die starke Linie gekennzeich-
neten) Verbindungsstellen ist zu beachten, daf3 in folgender Weise eingehéngt
werden muf:

bei nach rechts steigendem Muster von unten, wenn der Puschel von rechts kommt

n " n n " n Obenl " " n n Ilnks ”
n n I’nks ”n n n Obenl n n ” ”n reCh"s n
nwoow " " " » unten, , ” » links "

Bei unserm Stern wird also, wenn wir von rechts nach links weben, der Puschel
beige von unten um den Puschel orange geschlungen, ebenso, da das Muster
zundchst gerade ansteigt, auch weiter in der gleichen Reihe orange von unten
um beige. In Reihe 7 werden zunéchst beige um orange und orange um blau
von unten eingehdngt, dagegen dann bei nach links steigendem Muster blau
um orange sowie orange und beige von oben. Es wird hier, fir die Daver des
blaven Mittelfeldes, mit 5 Puscheln gearbeitet, dann wieder — wie anfangs —
mit 3. Man wird leicht feststellen, daf3 nur bei solchem Vorgehen eine gute
Deckung der Kette und saubere Verbindung erieichbar ist. Abb. 60 zeigt eine
Negerarbeit in Gobelin. Man erkennt klar die Enden der einzelnen Farben, die
Puschels selbst sind abgeschnitten.

5.) Schwedentechnik

Das Merkmal der Schwedentechnik (Abb. 61 und Nr. 7 auf dem Musterbogen)
ist, daf3 andersfarbige Schuf3fdden auf Ripsgrund in groflen Stichen in regel-
mé&Bigem Wechsel Gber resp. unter mehreren Kettfaden hinweg mit dem Puschel
durchgegeben werden. Zwischen je 2 Schweden-Musterschissen missen zur aus-
reichenden Decdkung
der Kette 2 bis 5
Schuf} in der Grund-
farbe eingelegt wer-
den. Die Musterféden
dirfen nicht zu straff
gespannt werden, um
weich auf dem Rips-
grund aufzuliegen. Zur
Abb. 61 Webmuster in Schwedentechnik Vermeidung von Feh-

lern ist grofBe Aufmerksamkeit erforderlich, andrerseits lohnt sich die Mihe, da
die so Gberreichen Muster zu Kanten und Borten, fir Bénder, Girtel, Kleider-
stoffe usw. mannigfach anwendbar sind. Auch wird oft eine einzelne Reihe in
Schwedenstichen inmitten eines andersartigen Gewebes giinstig wirken,
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Noch schonere, vielseitigere Effekte lassen sich jedoch in Schwedentechnik mit

einem 4- und mehrschéftigen Rahmen
oder Webstuhl (Abb. 35) erzielen.
Schwedenborten dieser Art (Abb. 62)
werden, aufgesetzt auf einfarbigen
Grund in Leinenbindung (Kap. F, 8),
vielseitig fiir Kissen, Decken, Bordiren-
"kleider usw. verwandt. Die Einziige
(s. S. 38) fur den Leinengrund, in den
Schwedenborten eingewebt werden
kénnen, sind unter Nr. 3 auf dem
Musterbogen angegeben. Bei der Be-
wegung der Schéfte ist zu beachten,
daf3 immer 2 Schéfte paarweise fir
das Schwedenmuster dienen, die bei-
den andern abwechselnd fir den Lei-
nen-Grundstoff. Soll das Muster dann
versetzt werden, so werden die bei-
den, zverst fir die Leinenbindung ver-
wandten Schéfte zusammen fiir das
Muster genommen, die beiden andern
abwechselnd fiir den Grund. Beim
Weben wechseln immer ein Leinen-
bindungsschuf3 und ein Musterschufd
einander ab. Es gibt also folgende
drei Mdglichkeiten der Reihenfolge
bei vier Schéften:

1) 1und2,3,1und2,4,1und 2,3, 1
und 2,4,1und 2, 3,1 und 2, 4 usw.

versetzt: 3und 4, 1, 3 und 4, 2, 3 und
4,1,3 und 4,2,3und 4,1, 3 und
4, 2 usw.

2)1und3,2,1und3,4,1und 3,2,1
und 3,4,1und 3,2,1 und 3, 4 usw.

versetzt: 2 und 4,1, 2 und 4, 3, 2
und 4,1, 2 und 4,3, 2und 4,1,
2 und 4, 3 usw.

3.)1und4,2,1und 4,3, 1und 4,21
und 4,3,1und 4,2,1und 4, 3 usw.

versetzt: 2 und 3,1,2 und 3, 4, 2 und
3,1,2und 3,4,2und 3,1, 2_und
3, 4 usw.

"ﬂ.rﬂ:ﬂ- 1"’-1-1.
"l mlﬂ-qﬂh.d-

:-.':i"H fﬂJI'H
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Abb. 62 Schweden-Muster der Lauphei Waeberei
Foto Reidt




Auf die doppelt genommenen Schéifle folgt immer der MusterschuB, auf die ein-
fach genommenen der Leinenschu. Der Grund wird mit den beiden Leinen-
schiften allein gewebt.

6.) Smyrna
Zur Smyrna-Technik sind einige weitere Werkzeuge nétig:

1.) die Smyrna-Rute, um die zur Erzielung vélliger Gleich-
méBigkeit die einzelnen Knoten gekniipft werden. Anstelle
der friher Gblichen, teuren Stahlschienen verwenden wir
eine einfache, oben der Lénge nach eingekerbte Holz-
leiste (Abb. 63).

: 2.) das Smyrna-Messer, mit dem die Smyrnaknoten léngs
Abb. 63 der Smyrnarute aufgeschnitten werden. Wir nehmen dazu

ssm,:;:::;’::':': ein scharfes Schnitzmesser (Abb. 48 g), auch Rasierklingen
eignen sich.

3.) mehrere Smyrna-Spindeln zum Aufwickeln der Wolle, (Abb. 64) Man kann
auch gewdhnliche Puschel nehmen, doch sind sie zum Kniipfen weniger handlich,
missen auch oft ernevert werden, da sich das Material schnell aufbraucht.

4.) der Smyrna-Klopfer (Abb. 48 h) aus Eisen zum festen Zusammenschlagen des
Gewebes.

5) gibt es noch spezielle Smyrna-Scheren, mit denen die
auvfgeschnittenen Knoten des fertigen Gewebes, der sog.
Flor, zum Schluf3 geschoren werden. Sie sind jedoch fir
den Laienpraktiker entbehrlich.

Zur Kette dient Teppichgarn oder Hanf (Kap. D 1), fir
Smyrna geeignete Wollen sind aus Spalte 4 der Wollta-
belle (Nr. 1 auf dem Musterbogen) zu ersehen. Der Kniipf-
vorgang selbst ist in Abb. 64 dargestellt, jeder Knoten legt
Aob. 64 Knipfen des sich um zwei Kettféden herurrn. Isf.der erste Smyrnaknoten
Smyrna-Knotens geschlungen (Abb. 63), so wird die Smyrnarute angelegt,
dann der zweite Knoten gekniipft, der Puschel resp. die
Spindel unter der Rute durch und um sie herumgeschlungen, dann der néchste
Knoten gekniipft und so fort. Die Rute wird also nicht innerhalb des Smyrna-
knotens selbst festgehalten, sondern ruht in dem von einen zum andern Knoten
gehenden Bogen. Man legt die Wolle weder zu locker noch zu fest in normaler
Spannung ohne Kraftaufwand um sie herum und webt so reihenweise von links
nach rechts.

Um dem Gewebe am Anfang ausreichenden Halt zu geben, wird zunéchst ein
2—-3 cm breiter Streifen aus Kettgarn mit dem Schiffchen iber die ganze Breite
gewebt. Sollen auch die Teppichkanten zu beiden Seiten besonders widerstands-
fahig werden, so empfiehlt sich eine besondere Randverstérkung. Es wird dann
mit einem Puschel aus Kettgarn zunéchst oberhalb des Randstreifens durch die
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beiden seitlichsten linken Kettféden kelimartig ca. 4—-5 Schuf8 hoch gewebt.
Erst dann wird, jetzt beim 3. Kettfaden von links beginnend, mit dem Kniipfen
der Knoten begonnen, deren erster nunmehr um den 3. und 4. Faden geschlungen
wird. Entsprechend stehen nach Knipfung der ganzen Reihe rechts auch die
beiden &uflersten Kettféden frei, durch die unter Benitzung eines zweiten Py-
schels wieder mit Kettgarn gewebt wird. Ist so die erste Reihe fertiggestellt, so

Abb. 65 Smyrna-Teppich der Handweberei Hablik-Lindemann, Jtzehoe. Foto Lisbet Hablik

werden zundchst die beiden Randpuschels mehrmals iber den 3., 4. und 5 Kett-
faden gefihrt - dadurch wird eine besondere Sicherung der am stérksten gefdhrde-
ten Randknoten erzielt — und wieder 3 -6 Reihen Ketigarn iiber die ganze Breite
durchgegeben, dann die Knoten (B6gen) aufgeschnitten, indem man mit dem Mes-
ser von links nach rechts innerhalb der Kerbe der Rute entlangféhrt. Hierbei ist Vor-
sicht angebracht, damit man nicht mit dem Messer aus der Rute herausféhrt und die
Kette durchschneidet. Soll eine neve Farbe angelegt werden, so wird die alte Spin-
del in der Hohe des Flors abgeschnitten und mit der neven zunéchst wie anfangs
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ein Knoten ohne Rute gekniipft, dann erst wieder die Rute angelegt usw. wie oben.
Schliefllich wird das Ganze mit dem Smyrna-Klopfer festgeschlagen, indem man
ihn ohne Anwendung von Muskelkraft durch sein Eigengewicht auf das Gewebe
aufschlagen laB3t. Der letzte Vorgang ist der wichtigste, denn nur ein sehr fest
zusammengeschlagenes Gewebe, in dem die Knoten eng zwischen die léings
und quer laufenden Kettfdden eingeklemmt sind, bietet Gewdhr dafir, die
starken Beanspruchungen, denen ein Teppich ausgesetzt ist, zu Gberdauvern. Ein-
zelne, aufgegangene Knoten kdénnen mit einer Nadel (Smyrna-Nadel!) nach-
geschlungen werden. Die Héhe des Flors entspricht dem Umfang der Smyrnarute
und ist variabel, da
Ruten in verschiede-
nen Breiten zu haben
sind. Das fertige Ge-
webe wird rickseits
mit heif3em, sehr diinn-
flissigem Tischlerleim
Uberstrichen und dann
getrocknet. Die Schén-
heit von Smyrna-Ge-
weben beruht auf der
Gleichméfligkeit und
Dichte des Flors und
der guten Zusammen-
stellung der Farben.
Abb. 66 Muster in Smyrnatechnik. Modell Marquardsen Hat man mehrere
Fadeneinteilungen zur

Wahl, so entscheide man sich fir die engere, wobei allerdings auch der dann
gleich erheblich gesteigerte Materialverbrauch mit in Betracht zu ziehen ist. Die
Arbeit selbst erfordert genaue Beachtung des Musters (vergl. Abb. 66 und Nr. 8
auf dem Musterbogen,
ferner Nr.65), um Feh-
ler zu vermeiden, die
nachtraglich  schwer
zu korrigieren sind, ist
aber sonst sehr leicht
v. wenig anstrengend.

7.) Noppen

Noppentechnik, auch
Nubben genannt, ist
eine alte schleswig-
holsteinsche Webart, Abb. 67 Webmuster in Noppen. Modell Marquardsen

in der man dort vielfach volkstimlich-humoristische Bildwebereien in Wand-
behdngen, Kissen usw. findet. Die Technik bringt uns an sich nichts Neues, ist
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nur eine Kombination von Smyrnaknoten, die hier nicht aufgeschnitten werden,
auf einem ripsartigen Grund (Abb. 67 und Nr. 9 auf dem Musterbogen). In
unserem Muster wird zundchst mit dem Schiffchen der Ripsgrund gewebt, es
folgen 2 durchgehende Reihen Smyrnaknoten, nach deren Fertigstellung
die Rute herausgezogen wird, sodaf3 die Schlaufen stehen bleiben. In der
dritten Musterreihe werden zuerst kelimartig bis zum Beginn des orange 4 Schuf3
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Abb. 68. Schal in Leinen- (Panama-) Bindung. Modell NWK.

Grundfarbe gewebt, dann werden mit der Smyrnarute 3 Knoten orange geknipft,
die Rute herausgezogen, wieder iiber 6 Kettfaden Rips in der Grundfarbe, dann
wieder 3 Smyrnaknoten orange usw. Auch hier mu3 das Gewebe davernd gut mit
dem Klopfer festgeschiagen werden. — Noppenmuster wirken am besten in leuch-
tenden Farben und starken Kontrasten vor allem zwischen Grund und Kniipfung.
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8.) Leinenbindung

Allen bisher behandelten Techniken war die beim fertigen Gewebe unsichtbare
Kette aus festen Kettgarnen gemeinsam. Bei der Leinenbindung (Abb. 10.11)
sind Kette und Schuf3 gleichméfig sichtbar. Uberlegung erfordert dabei vor
allem das Scheren der Kette, da diese ja jetzt nicht laufend gewickelt werden
kann, sondern entsprechend dem Muster in verschiedenen Farben, evt. auch ver-
schiedenen Materialien. Nachdem Lénge und Breite der Kette berechnet sind
(s. S. 30), macht man sich eine Skizze, in der die Verteilung der verschiedenen,
fir den betr. Gegenstand in Aussicht genommenen Farben in Léngsstreifen ver-
schiedener Breiten eingezeichnet ist (Nr. 10a auf dem Musterbogen). In einer
tabellarischen Aufstellung wird dann die Breite der einzelnen Streifen nach Kett- .
faden derart berechnet, da} ihre Gesamtzahl der erforderlichen Webbreite ent-
spricht (Nr. 10 b). Die
Tabelle. Scherbrief ge-
nannt, wird dem Sche-
ren zugrundegelegt,
indem man zundchst
bei Punkt 1 (Abb. 40q)
mit beige beginnend,

T
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35 mal mit dieser Far-
be die Lénge derKette
abwickelt, dann bei
Punkt 2 dunkelblau an-

krIOfe_t’ darauf 6 "}al Abb. 69 Verschiedene Leinen- und Képergewebe in Bast.
mit dieser Farbe wik- Werk A. Treibmann-Hess, Cronberg i.T.

kelt, wieder bei Punkt 2 hellblau anknotet, dann 24 mal mit dieser Farbe wickelt
und so fort entsprechend den Angaben des Scherbriefes, bis die ganze Kette mit
ihren 240 Féden geschoren ist. Unser Musterbeispiel (Abb.68, Nr.11 aus dem Mus-
terbogen, ferner Abb. 69 u. 70) zeigt eine schwierigere Leinenbindung, fir die je-
doch nur zwei Farben verwendet werden. Die interessante Karowirkung beruht auf
der Eigenart der Zusammenstellung von Kette und SchuB, vor allem das Scheren
erfordert dabei grofie Aufmerksamkeit. Da alle Féden doppelt genommen werden
missen (Panama-Bindung, Abb. 26,27), sind auch alle Farben doppelt zu scheren.
Bei Kamm-Gerdten ist dann jeweils eine Schlaufe (Doppelfaden) in Locher und
Schlitze einzuziehen (Abb, 44), wodurch von vornherein die richtige Verteilung
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auf den Kamm erreicht ist. Beim Weben geht man mit jeder Farbe zweimal
hintereinander in das gleiche Fach und vermeidet dabei das Zuriickweben, in-

Abb. 70 Interessanter Stoff aus reiner Schafwolle mit Kette aus Zweidrahtwolle.
Werkstdtten der Loheland-Schule, Fulda/Land.
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dem man beim zweiten Mal seitlich zwischen den beiden Randkettféden hin-
durchgeht. — Cannelé und Panama (Abb. 16-19, 26 und 27) sind nichts als
Abarten der Leinenbindung und kdnnen 2- und 4-schéftig gewebt werden. Kette
oder Schuf} oder beide zugleich werden dabei doppelt genommen. Unser Mus-
terschal ist also, genau genommen, auch eine Panama-Bindung. Leinenbindung ist
die wegen ihrer Einfachheit am meisten verwandte Technik, insbesondere fiir Klei-
dungs- und Gebrauchssticke aller Art. [hre Schénheit beruht vor allem auf der
guten Zusammenstellung der Farben und ihrer richtigen Verteilung auf Kette und
Schufl. Sonst sind die Méglichkeiten der Musterung begrenzt. Einfarbige Kette
mit mehrfarbigem Schu3 ergibt Querstreifen, mehrfarbige Kette bei einfarbigem
Schufy Léngsstreifen, Kette und Schuf3 in mehreren Farben Karos. Jeder dritte
Faden in anderer Farbe bei Kette wie bei Schuf3 ergibt einen interessant in sich
gemusterten Stoff usw. Auch Ripsmuster (Abb. 53) kdnnen angewandt werden,
wirken jedoch ganz anders, als innethalb der reinen Ripsbindung. Denn ihre
Wirkung wird hier durch den mehr oder weniger starken Einfluf} der Kette stark
gemildert. Man wird deshalb mit der Anwendung dieser Muster sparsam um-
gehen missen. Denn wenn sie nicht stark hervortreten, stéren sie nur die ein-
heitliche Wirkung der gegeneinandergesetzten Farbfléichen und wirken zudem
leicht kleinlich. Ganz abgesehen davon, daf} sie das sonst bei Leinenbindung
so erfreuliche schnelle Wachsen und Fortschreiten der Arbeit stark beeintréchtigen.

Leinenbindung ist die vom Laien in der Praxis am meisten angewandte Technik.
In Wolle wirkt sie weich und schmiegsam, in Bast gedeiht die Arbeit besonders
schnell. Technische Probleme werden, wenn die Kette erst fertiggestellt ist, kaum
noch auftauchen, es sei denn durch das hier allerdings sehr héufige Reiflen von
Kettfdden. Was in solchen Féllen zu tun ist, wurde oben ausfihrlich behandelt
(s. S. 43). Hier bleibt zu sagen, daf} bei Leinenbindungen, sobald es sich um
empfindliche, leicht reiflende oder aufrauhende Garne handelt, die Benutzung
des Kammes bei Kammgerdten und des Webeblattes bei Schaftgeréten zum An-
schlag nach Méglichkeit eingeschrénkt resp. vermieden werden soll. Denn es ist
klar, daf3 die Kette durch das sténdige Hin- und Herbewegen von Kamm oder
Blatt erheblich beansprucht wird, sodafd einzelne Kettféiden leicht durchgerieben
werden. Man benutzt zum Anschlag das Schiffchen (s. S. 40, Abb. 48 e) mit seiner
diinn ausgeschliffenen Seite und geht dabei in der Weise vor, daf3 man nach
dem weichen Einlegen des Fadens sofort das andere Fach einstellt, mit dem
Schiffchen in das neue Fach hineingeht, jetzt den alten Schuf3faden damit an
das Gewebe vorsichtig andriickt und dann erst unter gleichzeitigem Aushéngen
eines neuen Fadens (Abb. 50) mit dem Schiffchen nach der andern Seite hin-
durchgeht. Man hat so die Regelung der Kraft des Anschlags noch besser in
der Hand als bei der Anwendung des Kammes. Denn Gber das hinaus, was oben
(s. S. 42,43) bereits darilber gesagt wurde, ist hier eine véilige Gleichméfigkeit
des Anschlags deshalb besonders wichtig, weil nur so eine gleichméflige Mit-
wirkung von Kette und Schufl im Gesamtbild des Stoffes erreicht werden kann.
Ungleichméflig angeschlagene Schufféden ergeben wolkig wirkende Stoffstellen,
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die nachtraglich ausgeglichen werden missen. — Doch nicht allein durch den
Anschlag, schon durch den Fachwechsel wird eine Kette aus empfindlichen Gar-
nen stark beansprucht. Dies kann dadurch gemildert werden, dafs man die Kette
moglichst oft weiter — d. h. fertige Ware aufwickelt, um so die der Reibung
an Kamm resp. Litzen ausgesetzten Stellen ofters zu verlegen.

9.) Képerbindungen

Képerbindungen (Abb. 20 bis 25) kénnen nur mit 4-schéftigen Geréten gewebt wer-
den. Einige Einziige (s.S. 38) sind unter Nr.12 auf dem Musterbogen zu finden und
danach leicht weiter zu variieren. Je nach der Folge, in der wir die Schéfte heben
resp. senken, entstehen Kett- resp. Schuf3képer mit nach rechts (Folge 4, 3, 2, 1) oder
links (Folge 1, 2, 3, 4) ansteigender Diagonalwirkung, Spitzképer (1,2, 3,4, 3, 2,1, 2,

3, 4 usw.), gleichseitiger Képer (1u.2, 2u.3, 3u. 4, 4u.1, 1u. 2, 2u. 3 usw.),
Kreuzkdper (2, 1, 3, 4) usw., auch hier bestehen vielféltige Variationsméglich-
keiten. Unser Musterbeispiel (Abb. 71, ferner Abb. 35) zeigt einen Stoff in ge-
mischtem Képer mit dem ersten Einzug (Nr. 12 a. d. Musterbogen) und folgender
Reihenfolge der Schaftbewegung:

1. Streifen: 1, 2, 3, 4 im Unterfach (einfacher Schuf3képer)

2. Streifen: 1, 2, 3, 4,3, 2,1, 2, 3, 4, 3, 2, 1 usw. (Spitzkdper)

3. Streifen: 4, 3, 2, 1 usw. (einfacher Kettkdper)

4. Streifen: Tund 2, 2 und 3, 3und 4, 4und 1, 1 und 2, 2 und 3 usw.

(gleichseitiger Spitzkdper) — dann wieder 1. Streifen und so fort.

Kdperbindungen sind durch die Regelmé&figkeit grofierer Stiche weicher im Griff
und durch die Musterung lebendiger in der Wirkung als Leinenbindung, und
bringen in der Arbeit infolge der unbegrenzten Mdglichkeiten zum Erzielen never
Zusammenstellungen und Effekte viel Freude und Anregung.

59



10.) Fleckel

Die urspriinglich wohl im All-
géu beheimatete Technik des
Verarbeitens von Stoffresten
zu handgewebten Vorlegern
und Teppichen ist auf Webge-
rgten jeder Art anwendbar,
doch ist es wegen der Dicke
desMaterials angenehm,wenn
das Fach recht weit ist. Die zum
Weben geeignetsten Stoffe
wurden bereits oben (Kap.D,7)
behandelt. Zur Verarbeitung
werden sie in Streifen geschnit-
ten, derenBreite je nach Stérke
des Materials zwischen 1 und
3cm schwankt. Im allgemeinen
werden sie dann aneinander-
gendht und zu dicken Kné&ueln
aufgewickelt, doch hat man
dann bei der Mustergebung
und Verteilung der Farben kei-
ne freie Hand mehr, sondern
ist darauf angewiesen, wie
das Material vom Knéuel resp.
Schiffchen herunterkommt.Legt
man jedoch Wert darauf, das
Gewebe freier zu gestalten,
so hdngt man sich die qus den
Resten geschnittenen und evt.
dann noch eingeférbten Strei-
fen Ubersichtlich Uber eine
Stehllehne und verwebt sie
dann einzeln, wie es fir die
Musterung gerade angebracht
erscheint. Die Hanfkette (siehe
Kap.D, 1) wird oben und unten
zu Fransen verknotet, die Stoff-
enden rickseits etwas vernéht.
Eine einfache Methode, sonst
wertloses Material praktisch,
schdén und ohne nennenswerte

NV -%

Abb.72 Fleckelteppich, Hersteller Saverlander & Co., Alttann bei
Wolfegg. Mit Genehmigung des Bruckmann-Verlages, Minchen.

Kosten zu verwerten! Eine wundervolle Arbeit dieser Art ist in Abb.72 dargestellt.
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G. Kiinstlerische Richtlinien for
' Webmuster

Wie eingangs erwdhnt, wird hier darauf verzichtet, genaue Anleitungen zur
Herstellung bestimmter Gegensténde zu geben, dagegen die Technik in aller
gebotenen Ausfihrlichkeit und mittels genau durchgefGhrter Musterbeispiele be-
handelt. So ist jedem die Méglichkeit gegeben, sich an Hand dieser Anleitungen
in die ihn am meisten interessierenden Gebiete einzuarbeiten und ihre Eigenart
kennen zu lernen, ohne da3 doch seiner eigenen schépferischen Initiative in
irgendeiner Weise vorgegriffen wird. Sind doch die Wiinsche und geschmack-
lichen Neigungen so verschieden, daf3 es den Rahmen dieses Werkbuches
bei weitem Uberschreiten wiirde, wollte man hier eine auch nur einigermafien
befriedigende Reichhaltigkeit der Auswahl bieten. Dagegen missen doch ein
paar allgemeine Gesichtspunkte angefihrt werden, von denen man sich bei
der frei gestaltenden Arbeit zweckméBigerweise leiten lassen sollte.

Weben ist eine Betdtigung, die bei aller Freiheit, die sich im Entwurf zulaft,
doch auch sehr starke Bindungen auferlegt — Grenzen, die durch die Eigenart
der Technik gesetzt werden und die hier enger sind, den Charakter des Ganzen
stiarker bestimmen, als bei den meisten anderen handwerklichen Betétigungen und
Handarbeiten. Die immer in einer Ebene parallel laufenden Kettféden und der im
rechten Winkel dazu sich sténdig wiederholende Lauf des Schiffchens von rechts nach
links und wieder von links nach rechts sind bei aller Variationsméglichkeit in
den Materialien und Bindungen doch das ewig Gleichbleibende, das allen Ge-
weben ihr gemeinsames Geprdge gibt. Die Freiheit beginnt bei der Wahl der
Garne, iiber deren Charakter und Eignung im einzelnen in Kap. D das Wesent-
liche gesagt ist, und der Zusammenstellung der Farben, woriber kaum allge-
mein Giiltiges gesagt werden kann. Unsere Zeit bevorzugt die beiden Extreme:
das strenge ,,TQn in Ton” vielfach in reinen Naturfarben zart schattiert, und
den lauten, oft bewufit gewagten Kontrast. Beides erfordert jedoch griindliches
Eindringen in die Technik und Vertiefung in die Eigenart der Materialien. Es
gehért zunéchst noch etwas Fantasie dazu, sich von vornherein im Geiste vorzu-
stellen, wie einige Stréinge Wolle, die man im Laden aufeinander abstimmt,
dann innerhalb des Rythmus von Kette und Schuf3 zur Geltung kommen werden.
Wer da nicht genug Zutrauven zu sich hat, wickle sich einige Faden in der Rei-
henfolge, wie sie fir Kette und Schufd in Aussicht genommen sind, Uber einen
Karton oder ein kleines Brett, um so die Wirkung auszuprobieren.

So wird man bald mit den Dingen vertraut werden und sich dann immer mehr
von der Entdecker-Freude mitreifien lassen. Vor allem durch geschicktes Kombi-
nieren verschiedenster Garn- und Bastarten zu einem einheitlichen Neuven kén-
nen immer neue Wirkungen erzielt werden. Ein schmaler Girtel mit Bastkette
kann durch EinschieBen von Bast mit Wolle oder Kunstseide in Griffigkeit (Weich-
heit) und Oberflachenwirkung beliebig variiert werden. Das Hinzutreten weniger
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Ramie-Féden (Kap. D, 5) vermag diese Wirkung stark zu mildern, wéhrend re-
fiektierendes Zellophanband (Kap. D, 6) die Leuchtkraft auch bei Wahl matter
Farben sehr steigern wird. Wolle, heute produziert in endloser, vielfach schon
Ubertriebener Skala von Farbténen, Weichegraden, Zwirnungen, Melangen usw.
und zum Hékeln und Stricken mannigfach erprobt, mufl vor dem webenden
Laienpraktiker erst noch entdeckt werden, und bei den andern Materialien ist
es nicht anders, wenn man von den hervorragenden Arbeiten der wenigen,
fihrenden Handwebereien absieht.

im Entwurf bevorzuge man grofie Fléchen; Farbe und Bindung erzeugen schon
an sich eine so lebendige Oberfléchenwirkung, daf} sich eine kleinliche Auf-
teilung des Stoffes meistens eribrigt. Auch in der Anwendung der Musterungs-
mdglichkeiten, wie sie z. B. in Rips und Képer so reichlich zur Verfiigung stehen,
soll man sich Beschrankung auferlegen. Die Schdnheit des Gesamtbildes eines
Gewebes beruht nicht auf der méglichst grofien Zahl von Mustern, sondern
darauf, moglichst wenig Muster geschickt zu kombinieren und zu variieren oder
ein einziges Muster in gleichméfiigem Rythmus Uber eine grofie Gewebefléche
zu verteilen. Man vermeide also, an einem einzigen Gegenstand sein ganzes
Kénnen zur Anwendung zu bringen, sondern lasse sich stets von dem Grundsatz
leiten, daf} sich gerade beim Handweben in der Beschrénkung erst der Mei-
ster zeigt!
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H. Spezielle Techniken

1.) Bandweben
a) Bandweben mit Kamm

Im Rahmen dieses Handbuchs des Webens darf auch die Behandlung einiger
spezieller Techniken nicht fehlen, auf die man trotz ihres teilweisen sehr grofien
Alters auch heute noch gerne zuriickgreift. Es handelt sich zundchst um das
Weben von Béndern mit dem Kamm (Rost, Gatter, Bandwebe), dem gleichen
primitiven Gerdt (Abb. 3), dessen Funktion auch allen oben besprochenen Web-
kamm-Geréten (Kap. C, 4) zugrundegelegt wurde. Dieses altehrwiirdige Werk-
zeug, im Orient und den nordischen Léndern noch heute volkstimlich, wurde
friher in reicher Verzierung mit Schnitzereien, Linienspiel und Sdgemustern her-
gestellt und ist so noch h&ufig in Museen zu sehen. Die abwechselnd durch Loch

Abb. 73 Bandweben mit Kamm

und Schlitz eingezogenen Kettfdden werden oben zusammengenommen und
an der Wand in einem Haken befestigt (oder auch mittels Scherklammer, Abb. 41
am Tisch), das vordere Arbeitsende mit Sicherheitsnadel am Rockbund oder
Girtel; dadurch kann man die Spannung der Kette durch mehr oder weniger
starkes Zuriicklehnen des Koérpers selbst regulieren. Mit der rechten Hand wird
der Kamm gehoben resp. gesenkt, mit der linken das Schiffchen durch das Fach
gesteckt und dann auch damit angeschlagen (Abb. 73). Fertiges Band wird
vorne aufgewickelt, seine Breite entspricht etwa der halben Breite des Einzugs.
Der Schufifaden zieht sich in weitem, spiralférmigem Lauf durch die Kette, die
er zusammenhilt, doch hite man sich, ihn scharf anzuziehen, da dann leicht
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Unregelmafigkeiten in der Webkante und in der Breite des Bandes entstehen.
Die Primitivitat der Vorrichtung macht schon einiges Geschick und Uebung er-
forderlich, wenn die Ergebnisse befriedigen sollen. Da wir es hier mit Schuf3-
rips (Abb. 14/15) zu tun haben, ist fir die Wirkung des Bandes die Zusammen-
stellung der Kette allein mafigebend, wahrend der Schuf3faden, falls in ab-
stechender Farbe gewéhlt, hdchstens am Rand als schmiickender Stich in regel-

mé&Biger Wiederkehr zu sehen ist. Von
i ,m den in Abb. 74 dargestellten B&ndern

i:':l:r:‘ * ."fi' ist die Querstreifenwirkung des linken
taiie AT durch abwechselndes Einziehen verschie-
Bl N‘-‘ denfarbiger Faden, die Léngsstreifen-
i § wirkung des mittleren dadurch erreicht,
I:"JJ‘":: i:*r daf3 zwei oder mehr Féden gleicher
N 1 II Farbe nebeneinander eingezogen wer-
"T.‘" i A den, wahrend das rechte Band beide
Ihe g ] Méglichkeiten kombiniert. Im {brigen
e ’ i kénnen hier zur weiteren Ausgestaltung

beim Einzug der Kette die gleichen Mufter
angewandt werden, die bereits bei Be-
handlung der Ripsbindung (Abb. 53) fir

.rﬂ‘l;
.Ilrilr.
[ S

i den Schuf3 aufgefihrt wurden. Neve
it Variationsméglichkeiten bietet ein Web-
;'_::'I‘T kamm mit 3 Lochreihen und 1 Litzenstab
el (vergl. Abb. 60, Herst. W. Kircher, Mar-

burg), der sozusagen 3-schéftiges Band-
weben ermoglicht. Die beiden Zusatz-
Lochreihen verlaufen oberhalb und unter-
halb der mittelsten; in der oberen wird
ein Litzenstab gehalten, in die untere
eine dritte Fadenlage eingezogen und dadurch eine weitere Fachbildung még-
lich gemacht. — Das fertige Band kann in mannigfacher Weise als Besatz, fir
Girtel oder auch durch Zusammenndhen zu Gegenstinden wie Kinderh&ub-
chen, Taschchen usw. Verwendung finden.

i

Abb. 74 Mit Kamm gewebte Bdnder

=

b) Bandweben mit Plitichen

Bedeutend vielseitigere Musterungsméglichkeiten bietet die — ebenfalls sehr
alte — Technik des Webens von Bandern mit Plattchen, auch oft Uber-Brettchen-
weben genannt. Nach neueren Forschungen ist die Heimat dieser Kunst im In-
neren Asiens zu suchen, von wo sie sich Uber alle Lander des alten Kulturkreises
verbreitete. Als Werkzeug dienen 1 bis 2 mm starke Brettchen aus Holz, Pappe
oder PreBspan in 4- oder 6-eckiger Form (Abb. 75), die in Abstanden von ca.
1 ¢m von den Ecken Lécher haben. Die Eigenart des Plattchenwebens besteht
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nun darin, da® durch Drehung die 4 resp. 6 in die Locher eines Brettchens
in bestimmter Farbenanordnung eingezogenen F&aden zu einer Schnur ent-
sprechender Dicke zusammengedreht werden. Wird nun z. B. mit 10 sechsecki-
gen Pldttchen (mit je 6 Lochern) gearbeitet, so wird das fertige Band aus 10
nebeneinanderliegenden 6-fachen Schnilren bestehen, die — &hnlich wie beim

Abb. 75 Pldttchen Grundformen und Einzugs-Schema

Brettchenweben — durch einen héchstens am Rand etwas sichtbaren Schuf3ifaden
zusammengehalten werden, Die Breite und Dicke des Bandes (das Material trégt
hier viel mehr auf als beim Brettchenwebenl) wird also durch die Menge der
Plattchen festgelegt, sowie durch die Stérke des die Einzelschniire bildenden
Materials. Bei der Lénge der Féden muf3 beriicksichtigt werden, daf3 das Material
bei dieser Technik besonders stark schwindet resp. durch die Drehung absorbiert
wird, und JdaB3 das Zusammenknoten am Anfang und Ende Material erfordert.
Dafir sind insgesamt mind. 25 cm zuzugeben. Der Einzug der Féden in die
Lécher der Platichen ist von beiden Seiten her (rechts oder links) moglich. Am
besten werden die Platichen in paarweisem Einzug derart geordnet, daf3 immer
abwechselnd ein Brettchen von links, eines von rechts bezogen und die Ge-

Abb. 76 Weben mit Plattchen

samtzahl der Pléttchen in der gleichen Weise nebeneinander angeordnet wer-
den. Die Einzelschnire liegen sich dann in ihrer Drehung paarweise gegeniiber.
Die Fadenenden werden am besten auf beiden Seiten zusammengenommen
und zwischen zwei Scherklammern aufgespannt (Abb. 76), das Fach bildet sich
dann zwischen der oberen und unteren Halfte der Lécher. Man kann die ganze
Vorrichtung aber auch, wie beim Bandweben mit Kamm zwischen Wand und
Girtel aufhéngen. Der Schuf3faden, der auch hier beim fertigen Band nur wenig
in Erscheinung tritt, kann in untergeordneter oder leuchtender Farbe gewdhlt
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Abb.77
Mit 6-Loch-Pldttchen gewebte Bénder

werden, im letzteren Falle wird er am
Rande als kleiner, schmickender Stich er-
kennbar sein. Er hat die Aufgabe, die
durch Drehung der Pléttchen entstehenden
Einzelschnire zusammenzuziehen und zu
einem Band zu vereinigen. Er wird zunéchst
am oberen oder unteren Randfaden fest
gebunden; dann wird einmal mit dem
Schiffchen durch das Fach hindurchgegan-
gen und der Faden angeschoben. Dann wer-
den die Plattchen zur neuven Fachbildung ins-
gesamt um '/, resp. !/, gedreht (je nachdem,
ob man mit 4- oder 6-eckigen Pléttchen
arbeitet), indem man sie mit beiden Hén-
den umfafdt, ohne sie jedoch zu stark zu
sammenzudricken, damit die Fdden genug
Luft haben, um ihre Lage zu veréndern —
das Fach mufl immer beiderseitig erst
ganz ,klar” sein. Die Drehung erfolgt je-

weils zwischen zwei Schufd zunéchst in Richtung des Uhrzeigers, dann wieder um-

gekehrt, wodurch das Muster in entgegen-
gesetzter Folge erscheint (die sog. Kehre)
Das Muster selbst ergibt sich aus der Art
des Einzuges, wobei unzéhlige Abwand-
lungen — wie in keiner anderen Technik —
moglich sind. Unsere beiden Musterb&nder
(Abb. 77) sind mit sechseckigen Pléttchen in
paarweiser Anordnung gewebt, das schmale
mit 8, das breite mit 12, was aus der Anzahl
und Drehrichtung der Einzelschniire sofort
zu erkennen ist. Beim schmalen Band sind
je zwei nebeneinander liegende Plattchen
in gleicher Farbe bezogen, beim breiten
immer 4 Plattichen gleichartig, und zwar die
obere und die untere Hélfte jeweils in der
gleichen Farbe. Die drei verwandten Farben
erscheinen in dreimal variierter Zusammen-
stellung, z. B:

Plattchen 1 bis 4 obere Hélfte gelb,

untere Halfte schwarz

Pi&ttchen 5 bis 8 obere Halfte schwarz,

untere Hdlfte blav

Platichen 9 bis 12 obere Halfte blau,
untere Halfte gelb. .
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Abb. 78 Geflochtenes Band aus verschie-
denen Garnen



Beim schmalen Band entstehen Streifen, beim breiten versetzte Rautenmuster.
Abwandlungen des Musters innerhalb des gleichen Einzugs d. h. desselben Ban-
des entftehen dadurch, daf} einzelne, gleichméfig verteilte Pléttchen, ohne zu
weben, ein Stiick weitergedreht werden. Dadurch entsteht eine neue Verteilung
der Féden und in denselben Farben eine andersartige Wirkung der gleichen
Schniire. — Der Reiz dieser Arbeit beruht auf der Mdglichkeit — hat man sich erst
einmal den Grundvorgang klargemacht, — ohne viel Mlhe immer neuve Muste-
rungen zu finden. Bei Verwendung von Wolle bevorzuge man. zur Erleichterung
des Fachwechsels (Drehens) mdglichst glatte, nicht klebende Qualitéten.

¢) Béinder mit schréiglaufender Bindung

Hierbei handelt es sich nicht eigentlich um Weben, sondern um Flechten, doch soll
diese Technik der Vollsténdigkeit halber erwéhnt werden, weil die so herzustellen-
den Bénder jetzt sehr beliebt sind, und im allgemeinen angenommen wird, daf es
sich dabei um gewebte Bédnder handelt. In Wirklichkeit sind die auf diese Art her-
gesteliten Kravatten, Skib&nder, Schals usw. jedoch reine Geflechte. Die Féden
werden, wie die Kette beim Bandweben, in entsprechender Zusammenstellung
und Anzahl mit den oberen Enden zusammengenommen und aufgehéngt, dann
immer von aufien beginnend ein Faden durch alle weiteren durchgeflochten
(Abb. 78). Sind alle Faden des Musters der Reihe nach durchgezogen, so wird
wieder von der anderen Seite aufien begonnen.

Abb. 81 Bast-Untersetzer. Werkst. Treibmann-Hef3, Cronberg i.T.

2.) Rundweben

Durch Rundweben (Strahlenwéberei) werden vor allem Untersetzer hergestellt,
wie sie in Bast am beliebtesten sind. Als Vorrichtung dient ein Ring aus Pappe
oder Holz, in den Lécher in ungerader Zahl und Absténden von 1—2 cm ge-
bohrt werden (Abb. 79.) Die Lécher werden mit Garn durch Steppstiche mit-
einander verbunden und dann die Kette strahlenférmig gespannt, indem man

67



einen Bastfaden an einem Steppstich befestigt, ihn dann zum gegeniiberliegen-
den Steppstich, um diesen herum und zum benachbarten Stich hinfihrt, dann
wieder Uber die Mitte zur andern Seite usw. (Abb. 80). Auf der fertigen Kette

Abb. 79 Webring zum Rundweben

Abb. 80 Arbeitsvorgang beim Rundweben

wird dann, in der Mitte beginnend, spiralférmig ringsherum gewebt. Zum Schluf3
werden die Steppstiche aufgeschnitten und das Ganze umstochen. Der Durchmesser

des fertigen Untersetzers entspricht
immer dem des aus den Lochern ge-
bildeten Kreises, jede Vorrichtung ist
also nur fiir eine bestimmte Grofie
brauchbar. Muster entstehen, wie bei
Rips, durch abwechselndes Arbeiten
mit verschiedenen Farben usw. Abb.
81 zeigt einige Arbeiten dieser Art.

3.) Tundelin

Auch Tundeln ist eine sehr alte, primi-
tive Kunst, die es ermdglicht, uns
schmale Bdandchen, Schnire, Gurte
usw., die zur Ausgestaltung eines ge-
webten Stiickes nétig, aber in pas-
sender Farbe nur schwer erhadltlich
sind, selbst herzustellen. Wir benutzen
dabei einige ca. 20 cm lange Tundel-
hélzer, die Schnire bestehen aus vier

Abb. 82 Tundeln mit 4 Tundelhdlzern

Stréngen, die Farben werden nach Wunsch verteilt. Zunéchst muf} ausprobiert
werden, wievielfach das Garn genommen werden muf3, um die gewinschte
Starke der Schnire zu erhalten. Dann werden die Strénge oben zusammen-
geknotet und aufgehéngt, vom andern Ende aus um den cylindrischen Hals der
Tundelhdlzer aufgewickelt und mit einer leicht |6sbaren Schlinge festgelegt
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(Abb. 82 g, b). Der nunmehr beginnende Tundel-
vorgang ist folgender (Abb. 82): Die Tundelhdlzer
werden von folgenden Fingern beider Hande auf-
genommen:

Holz 1 vom linken Zeigefinger

Holz 2 vom linken Daumen

Holz 3 vom rechten Daumen

Holz 4 vom rechten Zeigefinger.

Dann laf3t linker Daumen Holz 2 fallen, ibernimmt
Holz 4 — rechter Zeigefinger ibernimmt Holz 2 —
rechter Daumen l&f3tHolz 3 fallen, UbernimmtHolz 1,

linker Zeigefinger Gbernimmt Holz 3 (vergl. Pfeil-
richtung Abb. 82).

So wird fortgefahren, bis die gewiinschte Lénge er-
reicht ist. Eine Arbeit, in die man sich leicht hinein-
finden wird, und die dann viel Freude macht. Diinne

Abb, 83 Getundelte Schnire

Garne, fir die die Tundelhdlzer zu
schwer waren, werden auf kleine, aus-
gehdhlte Weidenstibchen gewickelt,

und das Fadenende durch ein Loch
unterhalb der oberen Oeffnung durch-
gesteckt. Abb, 83 zeigt zwei getun-
delte Schnire, deren diinne zweifar-
Abb. 84 Perlwebsiuhl big in abwechselnder Reihenfolge
gearbeitet ist, die dickere vierfarbig.

69



4.) Perlweben

Zum Perlweben gibt es besondere Perlwebstihle (Abb. 84), doch kann man sich
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Abb. 85 a, b, ¢ Perlweben

auch mit ainer einfacheren Vorrichtung behelfen, indem man die Kettfaden mit

Abb. 86 Handgewebtes Perlband
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Néageln Uber den Rahmen einer Zi-
garrenkiste spannt, und zwar grund-
satzlich immer einen Faden mehr, als
Perlen in einer Reihe liegen sollen.
Beim Weben wird zundchst der Auf-
fafffaden am d&uflersten Kettfaden
angeknotet, die Perlen der ersten
Reihe aufgefafit und von unten zwi-
schen die Langsfaden geschoben
(Abb. 85a), dann der Schuf3faden um
den Randkettfaden auf der andern
Seite herumgelegt und mit der Nadel
von oben durch die Perlen hindurch-
gegangen (Abb. 85 b). Jetzt werden
die Perlen der zweiten Reihe gefafit
und wieder von unten in die Kette
eingefigt, (Abb. 85 ¢) u.s.f. Fir die
Kette wird festes Kettgarn, fir den
Schuf3 ein sehr dinner Zwirn ver-
wondt, der sich in das schmale
Ohr der Perlnadel einfadeln l&ft.
Abb. 86 zeigt ein Perlband dieser Art.



J. Aus der Geschichte der Handweberei

Weben ist eine der frihesten Betdtigungen des Scharfsinnes und der Gestal-
tungskraft des Menschen. Zwar sind Webstihle aus vorgeschichtlicher Zeit
nicht mehr erhalten geblieben, doch lehren uns Reste von Webereigeriten, die
bei den Pfahlbauten gefunden wurden, daf} dieses Handwerk schon um 8000
v. Chr. bei uns bekannt war und von hier aus den Weg nach Asien und {ber
Babylon nach Aegypten genommen hat, um von dort in die italienische, grie-
chische und arabische Kulturwelt einzudringen. Wie sehr sich alle Vélker des
Altertums mit dieser Kunst beschéftigten und wie hoch die Verehrung war, die
sie genof}, zeigen die Sagen und der Gétterkult. In Peru und Aegypten zeugen die
bei Mumien gefundenen, schleierartigen ,Byssus”, Gewebe aus Flachs von grafi-
ter Feinheit, von den hohen Webfertigkeiten der damaligen Zeit. In Griechenland
war die héchste Géttin, Pallas Athene, die Schutzgéttin der Weberei. Zur peri-
kleischen Zeit stand die Weberei in hichster Blite. Der Grieche liebte weniger
prunkvolle Stickereien wie der Asiate, sondern legte mehr Wert auf,.edlen Falten-
wurf”. Die Webkunst in unseren Gebieten war wohl schlichter, doch nicht weniger
hoch entwickelt. Cé&sar, Herodot und Tacitus berichten Gbereinstimmend von den
Webereien der alten Deutschen, auf deren Schénheit auch Gewebefunde in
Pommern, Mé&hren und in Mainz schliefen lassen. Zur Ornamentierung dienten
Druckerei und Malerei, die Gobelin-Technik wurde viel angewandt.

Allen alten Vélkern war jedoch nur die gleiche Form des Webstuhls bekannt,
wie er auch aus den Pfahlbauresten rekonstruiert worden ist, eines Hochweb-
stuhles bestehend aus zwei in die Erde gesteckten, senkrechten Holz-
pfeilern, die oben durch eine Querleiste verbunden sind. An diese Querleiste
wurden die Kettfédden angekniipfl, an sie dann unten, damit sie gespannt blei-
ben, Steine, Ton- oder Metallkiigelchen (Webergewicht, Zettelstrecker) gebunden.
Es wurde dann stehend oder sitzend von unten nach oben oder auch umge-
kehrt gewebt, weiter oben mufite eine Leiter zu Hilfe genommen werden. In
der Mitte des Webstuhles befanden sich zwei Balken, die dazu dienten, die
Kettfiden in eine vordere und hintere Reihe zu trennen, d. h. zum Fachwechsel,
und die offenbar seitlich eingeschoben wurden. Unser Bild (Abb. 87) zeigt eine
solche, bei aller Primitivitdt des verwandten Materials doch formvollendet
und ausgeglichen wirkende Rekonstruktion eines Pfahlbauten-Hochwebstuhles,
hier schon mit drehbarem Warenbaum und Fachwechsel-Vorrichtung nach dem
Kamm-Prinzip.

Erst aus viel spéterer Zeit stammt die Verwendung eines Litzenstabes (Abb. 60)
durch den mittels Litzen eine Kettfadenlage iber die andere gezogen und so
das Fach gebildet wird. Das Schiffchen bestand urspriinglich aus einem oben
und unten mit Einkerbungen versehenen Stock. Die Weberschiffchen spéterer
Zeit &hneln unseren Handschitzen (Abb. 48 d), sind jedoch nur auf einer Seite
spitz und haben auf der anderen Seite einen Handgriff, kdnnen also nicht hin-
und hergeworfen, sondern miissen jedesmal gedreht werden. Zum Anschlagen
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Abb. 87
Webstuhl der Steinzeit
Modell der Ausgrabungsleitung Buchau Dr. H. Reinerth
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diente urspriinglich ein flaches Holzscheit, das Weberschwert (lat. spata), das
spater mit Zghnen versehen und dadurch zum Weberkamm (lat. pecten) wurde.
Letzteres wurde schon bei den Aegyptern gebraucht.

Auf dieser primitiven, dltesten Form ist unser Handwerk bis ins Mittelalter stehen
geblieben, wo dann der Flachwebstuhl mit liegender Kette auftaucht. Erst fir
die Zeit nach 1300 haben wir den Nachweis, daf’ man eine Trittvorrichtung
fur den Fachwechsel kannte. Bei diesen frihesten Trittwebstiihlen erfolgte die
Schaftbewegung noch mittels FuBschlinge, wie sich Gberhaupt die Schaftweberei
wahrscheinlich nicht aus dem Hochwebstuhl, sondern erst aus jenen ersten Flach-
webstihlen herausgebildet hat. Das &lteste, uns erhaltene Bild eines deutschen
Webers ist ein Nirnberger Portrat aus dem Jahre 1387. Und erst zu Anfang
des 18. Jahrhunderts wird von den Engléndern Kay und Burry die Schnell-
schitze erfunden, die nicht mit der Hand durchgebracht, sondern mittels Rollen
auf einer Ladebahn durch das Fach hindurchgeschnellt wird, was mit einem
Male eine wesentliche Steigerung der Leistungsféhigkeit zur Folge hat. Bis dann
die, von den in ihrer Existenz bedrohten Handwebern scharf bekémpfte Ent-
wicklung des mechanischen Webstuhls, die im 18. Jahrhundert einsetzte, das
alte Handwerk immer mehr verdréngte. — Viel interessantes Material zur Ge-
schichte und den Méglichkeiten des Handwebens bergen unsere vdlkerkund-
lichen Museen, wo man auch primitive Webstihle verschiedenster Art finden
kann, wie sie z. T. bei den Eingeborenen in Mittelamerika und Sidafrika noch
heute benutzt werden.
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K. Was man alles weben kann

Diese tabellarische Ubersicht kann nur Anregungen geben, ohne alle Méglichkeiten
in der Anwendung der Materialien und Techniken zu erschdpfen. Ergénzend sei auf
Kap.D (Materialien) sowie auf die Wolltabelle (Nr.1 a.d. Musterbogen) hingewiesen

Gegenstand

Technik

Material

Kissenplatten .
Handtaschen .

Vorleger und Teppiche .

Matten .
Fuf3kissen . . .
Schals

Pullover, Jumper, Jacken,
Westen . . . . . .

Girtel

Sessel-und Couch-Bezige
Stuhl- und Hockerbezige
Hausschuhe
Handschuhe . . .

Tisch- vu. a. Decken

Untersetzer . . .

Wandbehénge, Fenster-
méntel . . .

Kinderkleider.
Sportanziige . ..
Sportrécke und Kleider .
Hite, Kappen . . . .
Baskenmitzen . .
Kaffeewdrmer
Kravatten . .
Einkaufstaschen .
Bénder . . . . .

Buchhiilen, Fototaschen,
Schreibmappen .

Schniire, Griffe, Tragbdn-
der, Pferdeleinen . .
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Rips, Leinen, Képer v. a.
Rips, Leinen, Képer vu. a.

Kelim, Smyrna, Gobelin-

Fleckel . . . . .
Leinen, Képer . . . .
wie Vorleger. . . . .

Leinen, Panama .
Leinen, Gobelin, Rips

Rips,Leinen, Képer,KeIim,
Gobelin . .

Rips, Leinen, Gobelln
Rips, Leinen, Gobelin

Rips, Leinen . . . .

Leinen, Finger und Stul-
pen angestrickt . . .

Leinen, Képer . . .

Leinen, Rundweben . .

Kelim, Gobelin, Leinen .

Leinen . . . . . . .
Leinen . . . . . .
Leinen . . . .

Gobelin, Leinen. . .
Leinen . . . . . .
Rips, Leinen, Kelim

Leinen, Flechtweben .

Leinen, Képer . . .
Bandweben, div. Technl-
ken. . . . . . .

Rips, Kelim, Gobelin .

Tundeln . . . . .

Wolle, Seide, Baumwolle

Wolle, Seide, Baumwolle
ferner Bast. . . . .

Wolle,Teppichbaumwolle
Stoffreste . . . . .

Bast . . . . . ..

Bast . . . . . .
Wolle, Kunsfselde e .
Wolle, Kunstseide . . .

Wolle, Seide, Baumwolle,
Bast m.Seidenbast usw.

Wolle, Kunstseide u. a.
Wolle, Kunstseide, Bast .
Wolle, Baumwolle . . .
Wolle . . . .

Wolle, Kunstseide, Baum-
wolle . . . . . .

Baumwolle, Bast

Wolle, Bast . . . . .
Wolle, Seide, Baumwolle
Wolle, Baumwolle . .

Wolle, Baumwolle . .

Wolle, Bast . . . . .
Bast, Kunstbast v.a. . .
Wolle, Bast . . . . .
Wolle . . . . . . o
Baumwolle, Bast . .. .

Wolle, Seide, Bast usw.
Wolle, Bast . . . . .

Wolle, Baumwolle v. a. .



'-o lifera'l'l.ll' (Die angegebenen Preise unverbindlich!)

Einfache Webarbeiten. Das Schaftweben. Beyer-Band Nr. 182. Beyer-Verlag Leip-
zig . « +« +« .« « RM. 140
Zwar kommt das besprochene Rahmchen (Aster) fir die Praxis heute
kaum mehr in Frage, doch bringt das reich illustrierte Heft sonst
manche Anregung, insbesondere zum Bandweben mit 4 Schéften.

Flemming, Das Arbeiten am Perlen-Webeapparat . . . . . . . RM. -.40

Jaeckel, Plattchenweberei und Schwedischer Webrahmen. . . . . RM. -.25
Zwei im Verlag Albrecht Direr-Haus, Berlin W 8, erschienene kurze
Anleitungen.

M. & W. Kircher, Vom Handweben auf einfachen Apparaten. Dritte Auflage
1931. Verlag B. G.Teubner, Leipzig. . . . . . . . . RM. 405
Ein praktisches Handbuch mit Anleitungen und Beispielen unter beson-
derer Beriicksichtigung der Kircherschen Apparate.

Der NWK-Webraohmen und seine Verwendung Vobach-Handarbeitsheft Nr. 155.
Verlag W. Vobach & Co., G.m. b. H., Berlin und Leipzig, RM. —.85

in guter Aufmachung enthélt es viele Anregungen fiir die praktische
Arbeit an genau durchgefihrten Kleidungsstiicken v.a. Gegensténden.

Knauer- Stieger- Voelkel, Handweberei. Vobach-Handarbeitsbuch Nr. 5. Verlag
W. Vobach & Co., G.m.b. H,, Berlin und Leipzig . . . RM. 1.35
Fir das Weben auf grofien Webstihlen enthélt dieses Buch viele
praktische Hinweise, insbesondere die Einziige usw. fir die Leinen-
weberei, Wasche und dergl.

Pralle, Bastflechten und Bastweben. Verlag Otto Maier, Ravensburg. RM. 1.80
Wer sich in die Bastarbeit mit ihren mannigfachen Moglichkeiten
vertiefen will, findet hier Anleitungen.

K. Sturm, Brettchenweberei. Vobach-Handarbeitsbuch Nr. 16, Verlag W. Vobach &
Co., G.m.b.H,, Berlin und Leipzig . . . .« « . « RM. 135
Behandelt in gréfiter Ausfihrlichkeit mit v1e|en Bildern die bei uns
»Pléttchenweben’ genannte Technik.

E. Johannsen. Geschichte der Textilindustrie. Orell-Fissli-Vetlag, Zirich-Leipzig
1932. Modern, umfassend und reich illustriert mit eingehender Be-
handlung der Handweberei.

Die Schachenmayrin, Monatsschrift fir die Anfertigung von Wollsachen. Verlag
Schachenmayr, Mann & Co., Salach/Witbg. Vierteljghrlich RM. —.26

Efllinger Wollhefte, Verlag Merkel & Kienlin G. m. b. H,, Eilingen-Neckar. Viertel-
jGhelich. . . . . e « . . RM. —. 24
Die Zeitschriften der belden groBen Wollﬁrmen bringen laufend
schone Modelle auch handgewebter Kleidungsstiicke.
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NWK-WEBRAHMEN

Vierschaftrahmen

Hoch-und Flachwebftihle

Webgerdte und Zubehér

Prospekt A frei

WEBSTUHLBAU MARQUARDSEN
FlensburgPostfach 92

Jedesmann bann weben~

Auch Sie kdnnen nach kurzer Anleitung oder mit Hilfe des vor-
liegenden Buches Kissen, Decken, Schals, Kleider- und Mantel-
stoffe, Taschen, Teppiche usw. in allen Techniken selbst an-
fertigen mit dem neven grundl e g e n d verbesserten

Waldo rf Handwebrahmen D.R. P. a.

Fachwechsel M it FUSSbetl"ieb
Herstellier: Waldorf G.m.b. H. Stuttgart, Postfach 586

Einfache Handhabung
Vielseitige Verwendbarkeit
Volkstimlich billig!

Wegen Bezugsquellennachweis fiir die Rahmen und Teilnahme an
Veranstaltungen von Lehrkursen wende man sich an die Hersteller-
firma. Fir Kinderarbeiten billiges Webréhmchen mit Drehstab.
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MARBURGER
HANDWEBAPPARATE

Flachwebrahmen in einfacher Konstruktion
geeignet fiir Privat- und Schulzwecke,

Webbreite 30, 50 und 80 cm mit Kdmmen in der
Einteilung von 20, 40 und 60 F&éden (D.R.G.M.)
auf 10 cm.

Vierschéftige Zubehérteile (D.R.G.M.) aufsetzbar.

Flachwebrahmen mit drehbaren Kett- und Warenb&iumen
geeignet fir gewerbliches Arbeiten.

(D.R.G.M.) Webbreite 50 und 80 cm mit gleichen
K&mmen und vierschafligem Zubehdr wie oben.

Bandwebebrettchen mit ein oder zwei Lochreihen in 5 verschiedenen
Groéfien.

Bandwebebrettchen mit Litzenstabvorrichtung.

Tischwebstiihle . . . . Webbreite 50 und 70 cm, Ketteinteilung 20, 34
und 40 Faden auf 10 cm.

Garnwinden ...... und sémtliche Zubehdrteile zum Weben wie Schiff-
chen, Breithalter, Gabeln, Smyrnaruten, Messer usw.

Pléttchen ........ zum Uber-Plattchen-Weben von Béndern.
Webringe . . . ..... zum Weben runder Gewebestiicke.
Tundelhdlzer. .. ... zum Drehen von Schniiren.

Spezial -Webgarne . Néhere Angaben auf Anfrage.

Prospekte, Preislisten kostenlos. Literatur auf Anfrage

WALTER KIRCHER
MARBURG AN DERLAHN

BarfiBerstrafBed I
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Bayern-Webﬂ hle

speziell fir kunstgewerbliche Zwecke v. als Unterrichtsmaterial’
in den verschiedensten Gréfien und Preislagen stets vorratig.
Prospekte gratis und franko.

Alleinig. Herfteller:

Martin Schranner, Minchen 23 ¥ s 6

Jubelwolle

Jumper-
Sport-Hauswolle

Antennen-Wolle
Handweb-Wolle

Bezugsquellen weist nach:

Ludwig Hampe

Helmstedt i. Braunschweig




D BAMBERGER

LICHTENFELSeBAYERN

DAS SPEZIALHAUS FOR

FROBELMATERIALIEN

DBL Raffiabast in 90 verschiedenen Farben
DBL Raffiamatten, Debe-Kunstbast, Raffia-Kanevas,
Peddigrohr, Holzspan, Holzperlen, Hékelperlen,
DBL Beschdftigungsspiele (Viel drinn serie)
—

DISKO
der unerschépfliche Modellbaukasten
~ D.RG.M
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BESCHAFTIGUNGS- UND WERKBUCHER
AUS DEM VERLAG OTTO MAIER RAVENSBURG

GréofBere Sammelbdande sind:

WERKBUCH FUR MADCHEN von Ruth Zechlin. Preis kart. RM. 5.—, geb. RM. 6.—, 204 Seiten
Text mit 385 Fotos und Zeichnungen und 1 Schnittmusterbogen. — Ein Buch welsemger Rat-
schldge, das Gber den Kreis traditioneller weiblicher Handfertigungsarbeiten hinaus in jene
durch den Kunst- und Werkunterricht erschlossenen Gebiete guter modern-handwerklicher
Basteleien hin bis an die Grenze im engeren Sinn , technischer Arbeit’’ fihrt.

DAS BUCH DER KINDERBESCHAFTIGUNGEN von Johanna Huber. Ein Buch fir Eltern und

Erzieher mit vielen Fotos, Zeichnungen und drei Farbtafeln. Es erstreckt $Id| von den elemen-

taren Spielen auf Frobel’scher Grundlage ausgehend, Uber die leichteren Beschiftigungen, wie
Ausschneiden und Modellieren, sowie den Arbeiten aus wertlosem Material bis m die ersten
Handarbeiten der Schulmadchen. . . . « « + « « « . Kart. RM. 4.—, geb. RM. 4.80

PAPPARBEIT UND BUCHEINBAND von F. Morf. Ein umfassendes Werkbuch mit 130 Seiten und
200 Fotos und Textzeichnungen. Es behandelt im ersten Teil die leichte Poppurbelf (Notizblodke,
Schreib- und Ordnungsmappen, rechteckige und runde Schachteln) — im zweiten Teil verschie-
dene Arten von Bucheinbdnden in der Reihenfo|ge handwerklicher Schwierigkeiten.

. Preis kart. RM. 4,—, geb. RM. 4.80
. Dle belden Telle Pu p p ar be lt und B ve h einband sind auch in kleinen Einzelbdndchen
(wie unten} zu je RM. 1.80 zv haben.

Kleinere Anleitungen zu Werkarbeitensind:

HANDARBEITEN* von J. Dérken. Das Bindchen bringt die alten Technikens Nahen, Sticken, We-
ben, Stricken und Hdkeln in never zeitgeméBer Ausfihrung. . . . . . . . RM. 180

GLASPERLARBEITEN von M. Finkh - Haelssig, umfafit alle Arten leicht herstellbarer Arbeiten mit
kleinen bunten Glasperlen, beschreibt besonders die Perlweberei . . . . . . RM.1.80

HOLZPERLARBEITEN von J. Franziss. Aus edigen und runden Perlen entstehen Ded(chen, Unter-
setzer, Serviettenringe usw. . . . . , . . c e e . . 1.80

PUPPENSCHNEIDEREI von M. Finkh-Haelssig. Wasche, Kleider, Ménte! usw. sind fotografisch in
ihren Modellen dargestellt und die Entstehung im einzelnen genau beschrieben . RM. 1.80

BASTARBEITEN von H. Pralle in 2 Bénden, beginnt mit dem Flechten von Z&pfen, die zu Flachen
zusammengendht worden, geht dann Gber zum Weben und ferner zum Spiralndhen von Bast-
schniren . . . . O 1 7 8 1¢]

PEDDIGROHRFLECHTEN von M. Finkh-Haelssig. Hier wird das Flechten zundchst einfacher Unter-
setzer, dann ailer moglldlen Korbformen aus naturfarbenem und buntem Peddigrohr behan-
delt . . . . . . .. e ¢+« .« . . . RM. 18O

HERSTELLUNG VON BUNTPAPIER von M. Finkh-Haelssig, bringt mit 16 Originalmustern die

Selbstherstellung von hundgefarhgfen Buntpnpleren, von Kleister-, Spmz- Oel-, Tunk- und
Schablonenpapieren . . . - . . . RMm. 180

SPIELZEUG AUS HOLZ von F. Ehlotzky, beschreibt das Herstellen von flachen beweghdxen und
unbeweglichen Kérperfiguren, kieinen Wagen eftc. . . M. 1.80

LEICHTE HOLZARBEIT von F. Ehlotzky, behandelt das weite Gebiet der Luubsuge- und Sperrholz-
arbeiten — Oosen, Regale, Schrankchen etc. . . . . . . RM. 1.80

LEDERARBEITEN* von R. H. Pesch bringt unter besonderer Bericksichtigung der LederpreBitechnik
leicht herstelibare Arbeiten aus Leder: Buchhillen, Behdlter und Taschen aller Ait RM. 1.80

STOFFMALERH von Th. Steinoel, behandelt neben den verwandten Techniken: Stempel Sd\ablo—
nier- und Spritztechnik alle M3glichkeiten der Stoffmalerei. . . . . . 2.25

BATIK von Th. Steinoel. Diese Emfuhrung in die Bahkredlmk bildet die Ergonzung zur Stoffmalerei
e . . . RM. 180

TREIBEN IN METALL von F. Scheffel. In dieser Technik werden allerlei Gebruudugegenﬂande ge-
zeigt, z. B. Gebdck- und Frichteteller, Aschenbedher, Schmuckgegenstdnde efc. . . RM. 1.80
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