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Vorwort.

Die vorliegende Arbeit verdankt ihre Entstehung einer An-
regung, die ich vom Syndikus der Handelskammer Plauen, Herrn
Dr. B. Dietrich, empfing. Je tiefer ich in den Stoff eindrang, je
mehr ich mit thm vertraut wurde, um so gréfer wurde das Be-
diirfnis in mir, die wirtschaftlichen und sozialen Verhiltnisse der
sichsischen Tamburgardinenstickerei einer eingehenden wissen-
schaftlichen Untersuchung zu unterziehen. Dafl aufler den Berichten
der Handelskammer Plauen keine Literatur iiber diesen Industrie-
zweig erschienen war, verliech meinen Studien besonderen Reiz.
So reifte aus kleinen Anfingen heraus vorliegende Monographie.

Sie alle, die mich bei Abfassung meiner Arbeit durch Rat
und freundliches Entgegenkommen unterstiitzten, hier namentlich
aufzufithren, ist mir nicht mdglich. Ihnen allen sei hierdurch
herzlich gedankt. Herrn Verwaltungsdirektor Enders, Herrn Rein-
hard Albrecht, Herrn Fabrikant Fuhrmann, Herrn Fabrikant A.
R. Cramer, Herrn Paul Reiher, bei denen ich freundlichste Hilfe
fand, mochte ich jedoch noch besonders danken. Herrn Syndikus
Dr. B. Dietrich, der mir jederzeit gewiinschte Auskunft gab und
mir durch Oeffnung der Bibliothek und des Archivs der Kammer
wertvolle Hilfe leistete, herzlichen Dank. Besonders sei endlich
noch meinem verehrten Lehrer, Herrn Geheimen Hofrat Prof. Dr.
W. Stieda, in dessen Seminar die Arbeit entstand, und der mir
withrend meiner Studienzeit stets fordernd und beratend zur Seite
stand, herzlich gedankt.



Einleitung.

Das gesamte Industriegebiet des Vogtlands und westlichen
Erzgebirges deckt sich geographisch mit dem Bezirke der Handels-
und Gewerbekammer Plauen. Es bildet die siidwestliche Spitze
Sachsens und ist im Siiden umgrenzt vom Elstergebirge und dem
westlichen Teil des Erzgebirges, welch letzteres sich allmihlich
bis Zwickan hin abdacht. Die 6stliche Grenze bilden das Schwarz-
wassertal und die Zwickauer Mulde bis Zwickau. Ferner umfaBt
dieses Industriegebiet das hiigelige Terrain des Vogtlands, dessen
genaue Abgrenzung nach dem Gebirge zu nicht gut zu ziehen ist
und erstreckt sich sodann bis in das FluBgebiet der Pleifle bei
Crimmitschan. Dieser ganze westliche Teil des Industriegebiets
wird vom FluBgebiet der Elster durchschnitten, und in ihm liegt
die alte Handelsstrale von Sachsen nach Bayern und Bshmen zum
Main und zur Donau?). Das Vogtland und Erzgebirge erfiillte die
Vorbedingungen, die fiir die Entwicklung einer Industrie in einem
Gebiete mafigebend sind. Seine giinstige Lage im Herzen Deutsch-
lands, das Fehlen eines fiir Landwirtschaft und Viehzucht ergiebigen
Bodens und giinstigen Klimas, das Vorhandensein von Holz- und
Erzreichtum, von Wasserkriften und dem Zwickauer Kohlenbecken,
die starke, geniigsame, in Handfertigkeiten, besonders weiblichen
Handarbeiten, geschickte Bevilkerung forderten zum Grofibetrieb
heraus 2).

Die siichsische Tamburgardinenstickerei hat ihren Sitz im Vogt-
land und siidwestlichen Erzgebirge, also in der siidwestlichen Spitze
des Konigreichs Sachsen. Ihr geschiftlicher Hauptsitz ist Plauen,
Lengenfeld, weniger Eibenstock, Falkenstein und Awuerbach. Sie
nimmt ihren Ausgangspunkt von der Tamburstickerei. Im Jahre
1751 sollen zwei tiirkische Frauen nach Lyon gekommen sein,
die auf der sogenannten ,Trommel“ (kreisférmige Stickrahmen)
mit der Nadel Blumen auf Seidenzeug in verschiedenen Farben
stickten ). Kaufleute kamen da auf den Gedanken, diese Arbeit

') Dietrich, Dr. B.: Die Industrie des Vogtlands und Erzgebirges. Vortrag,
gehalten im Kaufm. Verein zu Plauen am 14. Mirz 1895, abgedruckt in ,Unser
Vogtland“, Monatschrift fiir Landsleute in der Heimat und Fremde, begr. und
hrsg. von Gottfried Dihler, Band 2, Heft 5. Leipzig 1896.

%) cf. Bein, Dr. L.: Die Industrie des sichsischen Vogtlands. Teil 2 ,Die
Textilindustrie.* Leipzig 1884, 8. 1—6. — Simon, Dr. A.: ,Das Vogtland®.
Landschaftshilder aus dem Kgr. Sachsen. Hrsg. von Dr. E. Schone, MeiBien 1907.

%) Buch der Erfindungen, Gewerbe und Industrien. Band 8, S. 474. 9, Aufl.
Leipzig 1898.
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auf Musseline ausfithren zu lassen. Sie schickten zu diesem Zwecke
ostindischen Musselin nach St. Gallen und lieBen ihn hier besticken.
Die fertige Ware fand in Lyon viel Absatz. Daraus geht hervor,
daf vor 1751 das Sticken in Lyon nicht bekannt, in St. Gallen
aber schon verbreitet war. 1775 soll diese Stickereigattung, die
Tamburstickerei, durch Clara Nollain, geb. Ungermann, die aus
der Gegend von Bialystock im westlichen RuBland stammen und
das Sticken mit der Hikel- oder Tamburnadel in einem Kloster
in Thorn erlernt haben soll, in Eibenstock eingefiihrt worden sein ).
Durch Heirat des Forsters Nollain kam sie nach Eibenstock, wo
sie diese Kunst eingefiihrt haben soll. Um die Verbreitung dieser
Stickerei soll sich besonders Sophie Dorothea Ficker, geb. Nier (geb.
12. 11. 1769, gest. als Frau des Rektors Ficker 18. 9. 1832) in Eiben-
stock verdient gemacht haben. Ja man sagt sogar, sie sei auch die
Erfinderin des ,Ndhens“ mit der Tamburnadel?). Im neunten Jahr-
zehnt des 18. Jahrhunderts sei sie auf den Gedanken gekommen, mit
der gekriimmten Spitze einer Stecknadel einen Faden durch baum-
wollenes Gewebe zu ziehen, um Blumen und dergleichen darzustellen.
Thre Versuche sollen jedoch miBgliickt sein. Dann aber soll es
ihr gelungen sein, mit einer Néhnadel ohne Spitze, an deren Bruch-
stelle sie ein Hékchen gefeilt habe, zum Ziele zu kommen. Sie
soll darauf ihre Kunst zwei Freundinnen namens ,Oppe“ und
»Oelschligel“ gelehrt haben. letztere habe bei dem Kaufmann
Merz in Plauen angefragt, ob solche Ware gebraucht werden
konnte. Diesem habe sie gefallen, und dadurch sei dieser neuen
Stickerei die Basis zur Ausbreitung gegeben worden. Die mannig-
faltigen Schicksale der Tamburstickerei zu schildern, liegt nicht
im Rahmen dieser Arbeit. Dies mufi einer Spezialuntersuchung
vorbehalten bleiben.

Die Tamburstickerei zerfdllt in die Hand- und Maschinen-
tamburstickerei, je nachdem sie mit der Hand oder mit Maschine
ausgefiihrt wird. Die Handtamburstickerei, auch Niherei genannt,
dient insbesondere fiir den Bedarf des Kleiderausputzes, zur Her-
stellung von Kinderwidsche, Prunkwéische, Kragen usw. Die
Maschinentamburstickerei produziert vorwiegend Gegenstinde des
hduslichen Bedarfs und Zimmerschmucks. Daneben wird die Tambur-
maschine zur Herstellung von Konturen fiir die Eibenstocker Perlen-
besatzindustrie verwendet. Die Handtamburarbeit greift in das
eigentliche Gebiet der Tamburiermaschine ein, nimlich in die Her-
stellung von Gardinen und Decken. Die sogenannte Lockerstich-
oder Spitzengardine wird sogar nur mit der Hand, frither zumeist
nur im Wege des Veredelungsverkehrs mit Bohmen, hergestellt.
So erscheint es erkldrlich, daf in den Arbeitserzeugnissen dieser
beiden Arten der Tamburstickerei eine. scharfe Unterscheidung

) Bein, Dr. L., L ¢. 8. 104. — Gebauer: Volkswirtschaft des Kgrs. Sachsen,
Band 3, 8. 411.
?) Leo: Beschreibung des Konigreichs Sachsen. S. 113--14. Hrsg. in
Waldenburg und Leipzig 1852.
1*
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nicht durchfiihrbar ist, denn es werden nimlich dieselben Artikel
mit der Hand, besonders in feinerer kunstvoller Ausfithrung, als
auch mit der Maschine hergestellt.

Die Handtamburstickerei ist in der Hauptsache auf das Erz-
gebirge und die angrenzenden bohmischen Ortschaften beschrinkt
geblieben, wihrend sich die Maschinentamburstickerei, die Ende
der 60er Jahre des letzten Jahrhunderts aufkam, mehr im Vogt-
lande verbreitet hat. Eine scharfe geographische Abgrenzung
der Produktionsgebiete ist nicht moglich, da sich ihre Arbeitsgebiete
durchkreuzen. Es darf wohl aber angenommen werden, dafl die
Tamburiermaschine weiter in das erzgebirgische Gebiet hineinragt,
als umgekehrt die Handtamburnadel ins Vogtland. Die Tambur-
gardinenstickerei, ein Zweig also der Tamburstickerei, ist nun in
derselben Gegend wie diese heimisch. Ihr Arbeitsgebiet setzt sich
nach Béhmen und Bayern hinein fort. Die bthmischen Grenzorte,
besonders Hirschenstand, Sauersack, Friebus, Silberbach, Schwader-
bach arbeiten im Wege des Veredelungsverkehrs von jeher fiir
diesen Industriezweig. An Neben- und Hilfsarbeiten sind fiir ihn
das bayerische Vogtland, die Hofer und Stebener Gegend fiir
Filetarbeiten, ferner die Neiflegegend Schlesiens fiir Point-lace
oder Lacet-Artikel oder Bindchenniiherei und Renaissancearbeit
- beschéftigt. Die Haupterzeugnisse der siichsischen Tamburgardinen-
stickerei sind Gardinen, Stores, Halbstores, Scheibengardinen- Brise-
Bieses-, Bettgardinen, Bettdecken, Rouleaux, Vitragen, Borten,
Kanten und Decken. Das Wort Gardine stammt vom mittel-
alterlichen Wort , Cortina“, das Vorhang bedeutet, ab. Der Fenster-
vorhang erscheint erst im 17. Jahrhundert. Anfangs ein Prunk-
stiick, biirgerte er sich langsam im deutschen Hause ein. 1) Wiihrend
die Vorhidnge des Mittelalters den ausgesprochenen Zweck hatten,
die Zugluft und Kélte bei den unzuléinglichen Fensterverschliissen
abzuhalten, bilden sie heute lediglich ein Dekorationsmittel mit
der Aufgabe, das einfallende Tageslicht zu ddmpfen, durch ihren
weichen Klufi die scharfen architektonischen Linien des Fensters
zu brechen und endlich den Uebergang von der Lichtfiille zur
festen Mauer zu bilden?). Der weifie durchsichtige oder durch-
scheinende Vorhang eroberte sich schnell das Biirgerhaus. Er
harmonierte mit den Tapeten, solange sie wei oder hell waren
und erfiillte den Zweck, das grelle Fensterlicht zu dimpfen und
schob eine Art Zeichnung vor das Fenster. Blumige Ornamente,
Gérten, Landschaften, Architekturen, figiirliche Szenen wurden
da weifl auf weifl hergestellt. Als die Tapeten farbige wurden,
trat der weifle Vorhang in Kontrast zu der Dekoration des Zimmers.
Daher gebrauchten die Franzosen und Englénder in besseren
Hiusern den Vorhang stets nur in Verbindung mit dichten farbigen

1} Fischbach: Geschichte der Textilkunst. Band 1, 8. 239.

%) Jacob v. Falke: Die Kunst im Hause. Geschichtliche und kritisch-
dsthetische Studien iiber die Dekoration und Ausstattung der Wohnungen. Wien
1882. 4. Aufl. 8. 337. 342.
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Stoffen. Die Engldnder héngten weifle Vorhénge hinter die farbigen,
so daB nur ein weifler Saum die farbigen bekleidete. Die Franzosen
dagegen spannten einen einzigen weiflen Vorhang reich verziert
so vor das Fenster, dafl er die ganze Lichtoffnung schloB, die die
dunklen Vorhinge tibrig lieBen. In Frankreich kam so der Store
auf. Dieser bekleidet ein Fenster vollig und besteht nur aus
einem Teil. Er verhindert das Hineinsehen in ein Zimmer von
auflen, gestattel dagegen das Hinausblicken aus demselben. Die
ersten Stores, die aus Geweben hergestellt wurden und den heutigen
gleichen, stammen aus der Mitte des 18. Jahrhunderts. Im 17.
Jahrhundert kam in Frankreich das Rouleau auf, genannt Store 1).
Von den heutigen Stores unterschieden sie sich aber wesentlich
durch ihren Verwendungszweck als Rouleau und durch die Stoffe,
aus denen sie bestanden. Tamburierte, gespachtelte Bettgardinen-,
decken, Rouleaux, Vitragen, Halbstores, Scheibenschleier, Borten
und Kanten sind Erzeugnisse neuerer Zeit.

Konkurrenzland unserer sichsischen Tamburgardinenstickerei
ist vor allem die Schweiz. Hier wird die Kettenstich- oder Grob-
stickerei besonders auf den Hohen des auBerrhodischen Vorder-
landes und im st. gallischen Rheintal betrieben. Sie behielt die
Hauptmasse ibrer Arbeiterinnen nach wie vor im Vorarlberg und
in den siiddeutschen Bodenseegegenden bis zum Schwarzwald
hinunter bei. In diesem Industriezweig begann die Vorhangstickerei

1) Dictionnaire de I'’Ameublement et de la Decoration par Havard. S.1081:
..... Les premiers stores datent du XVIIe sidcle, mais ils differaient singuliére-
ment de ceux de nos jours. Ils se composait d'une matte de jonc couverte de
toile. La store, écrit Richelet — car & cette époque store dérivé de l'italien
Stora, avait conservé le genre féminim de sa racine, — la store se fait d’une
grosse toile qu’on met sur une pidce de nate en double par déhors devant
la fenétre pour empécher que la trop grande ardeur du soleil n’échauffe la
chambre. — Les premiers stores uniquement faits de tissu et analogues’ &
ceux usités de nos jours, ne remontent pas au deld du milien du XVIIIe sidcle.
En septembre 1754 Lazare Duvaux en installait un dans le bourdoir de Mme de
Pompadour. Le 10 février 1755, il en posait un second chez la belle marquise,
. ppeint orné de glands et cordons en or“. Enfin le 26 mai de la méme année
il expédiait & Bellevue: "Un store de taffetas d'Italie peint & bouquets et guir-
landes en transparent; le store dans sa bo&te, portans et pitons de cuivre poli;
le cordon en soie et or de Paris avec un gland en poiré orné de graines d’épi-
nard, jasmin et paillettes, posé dans le boudoir.* Ce store était facturé 114
livres. Du boudoir de la favorité, ces nouvelles draperies d'une indiscutable
utilité passérent dans l'appartements occupés le souverain. Et dans l'inven-
taire de la famille royale, dressé & Versailles en 1792, nous remarquons dans
la chambre du roi: Trois stores de deux les chacun, de gros de Tours blanc,
bordés de galon de soye avec leurs boétes et mouvements . .. Entre temps,
on en avait fait de toile rayée, ordinaire; témoin le store de coutil & ressort pres-
que neuf, propre pour une croisée de 8 ou 9 pieds de haut, sur 4 ou 5 de large
que le Journal de France du 5 Juin 1787 indique comme étant & vendre chez
le sieur Pierre, portier des Tuileries. La méme année, le sieur Rosway avait
établi chez Delarue et Cle, rue de la Verrerie 48, un dépdt de store en “gaze me-
tallique et tissu fagon de la Chinin“. — Die Franzosen unterschieden stores
qu'on en fait d'extérieurs et d'intérieurs. Les premiers sont généralement en
coutil rayé ou en jone. Les seconds sont en guipure, en mousseline, en coutil,
en toile gomée ot peinte, en taffetas ete. . . ..
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die erste Rolle zu spielen!). Die Verwendung des Tiills als Ap-
plikation und als Stickboden und auch' die Aufnahme des Lang-
stichs neben dem Kettenstich wirkten als neue belebende Elemente,
die den gestickten Vorhingen in Form von Bordiiren, von ab-
gepaBbten, dem Geschmacke der Abnehmer sorgfiltig angepafiten
Rideaux, Stores, Vitrages ganz neue Gebiete erschlossen. Die bunt-
und weifigestickten Konfektionsartikel Roben, Shawls, Kragen,
Halstiicher etc., die einstigen Hauptartikel der Grobstickerei, traten
daneben immer mehr zuriick. Sehr beunruhigend fiir die Schweiz
ist jedoch der Umstand, daB ungefdhr 5/, ihrer Ausfuhr in Vor-
hingen nach den Vereinigten Staaten und England gehen ?).

In Oesterreich wird die Tamburgardinenstickerei in Nieder-
schlesien, der Grazer Gegend und in Bohmen, nahe der Grenze,
betrieben. Frankreich, RuBland, die Vereinigten Staaten, England,
Italien und Schweden haben die Eigenproduktion in letzter Zeit
aufgenommen. Frankreich konkurriert erfolgreich, Rufiland deckt
seinen Bedarf selbst.

In Deutschland hat die sichsische Tamburgardinenstickerei in
Stiddeutschland, besonders in Wiirttemberg mit dem Hauptsitze
Ravensburg, Konkurrenz gefunden.

Abgesehen von den verschiedenen Artikeln der Tamburgardinen-
stickerei, die, da diese Industrie eine auferordentliche Mannig-
faltigkeit und einen ziemlich starken Wechsel in der Art ihrer
Erzeugnisse aufweist, natiirlich in gegenseitiger bestidndiger Kon-
kurrenz miteinander stehen, hat sie einen iiberméchtigen Gegner
in der Fabrikation englischer Gardinen, also der gewebten Gardinen,
gefunden. Diese nimmt in der Gardinenindustrie seit ihrem raschen
Aufblitben im Anfang der 80er Jahre letzten Jahrhunderts ganz
entschieden die herrschende Stelle ein. Sie verdridngte die Zwirn-
und Mullgardine, die frither im Vogtlande auf zahlreichen Hand-
webstiihlen hausindustriell und in Fabrikbetrieben hergestellt wurde.
Diese englische Gardine wurde anfangs roh zu uns eingefiihrt und
in unseren Appreturanstalten ausgeriistet. Seit Anfang der 80er
Jahre aber machte sich diese Gardinenindustrie hier selbstindig -
und eroberte siegreich den deutschen Markt und konkurriert erfolg-
reich mit der gewebten Gardine Englands. Sie hat den Vorzug,
daf sie billig ist¥).

Von einer eigentlichen Konkurrenz der Leinengardinen, die im
Hollental bei Blankenstein in Th. hergestellt werden, kann man
kaum reden. Es ist keine Seltenheit, daf hier ein ganzes Dorf
jahrelang an einem einzigen Store arbeitet. Die Technik ihrer

) Wartmann, Dr. H.: ,Industrie und Handel der Schweiz im 19. Jahr-
hundert.“ Bern 1902. 8. 46.

2) Wartmann, Dr. H. 1. c. 8. 80.

%) Die Industrie des Vogtlands und westlichen Erzgebirges. Vortrag, ge-
halten von Dr. B. Dietrich im Kaufm. Verein zu Plauen am 14. Miarz 1895,
Abgedruckt in .,Unser Vogtland®, Monatsschrift fiir Landsleute in der Heimat
und Fremde. Begr. u. hrsg. von Gottfried Dohler. Bd. 2. Heft 5. Leipzig 1896.
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Herstellung ist die, daB Fidden aus dem Leinen ausgezogen und
damit Effekte nach besonders antiken kunstvollen Mustern gebildet
werden. Miinchen und Niirnberg lassen hier in der Verlags-
produktion arbeiten. Die Preise fiir ein Fenster Gardinen dieser
Art beginnen etwa mit 1500 M. und gehen bis zu 3 und 4000 M.

In neuester Zeit ist es gelungen, Gardinen auf der Automaten-
stickmaschine herzustellen. Der Jahresbericht der Handelskammer
Plauen 1908 bemerkt dariiber, dafl auf dieser Maschine gestickte
Gardinen in geschmackvoller Ausfithrung hervorgebracht wurden. ).
Fiir deren Herstellung hat es allerdings etwas ldngerer Versuche
bedurft. Inwieweit diese gestickte Gardine der tamburgestickten
Konkurrenz bieten wird, wird die Zukunft lehren.

1) H.-K. B. 1908, S. 246.



1. Kapitel.

Die Entwicklungsgeschichte der siichsischen Tambur-
gardinenstickerei.

Die siichsische Tamburgardinenstickerei blickt bereits auf eine
nahezu 50jihrige Vergangenheit zuriick. In den sechziger Jahren
des vorigen Jahrhunderts wurden in Plauen und Eibenstock ver-
schiedentlich Versuche angestellt, die eingelegte Arbeit auf Tiill-
grund, d. h. auf Tillgrund auftamburierte und ausgeschnittene
Muster in Mull, in Gardinen auszufiihren. Der Jahresbericht der
Handels- und Gewerbekammer Plauen vom Jahre 1867 berichtet,
daf diese Versuche in Eibenstock nicht als gelungene zu betrachten
sind !). In Plauen hatten verschiedene Greschiifte bald ihre Ver-
suche wieder eingestellt, da sie der iibermichtigen Schweizer Kon-
kurrenz gegeniiber nicht aufzukommen vermochten. KEine fest-
stehende Tatsache jedoch ist, daf die Fabrikation dieses Artikels
zuerst 1864 durch ein Plauener Geschidft eingefiihrt worden ist
und seit jener Zeit ununterbrochen in der Zunahme begriffen war 2).
Dieser Firma kamen dabei ihre speziellen Beziehungen zu der
Schweizer Industrie und deren Absatzgebieten zu statten. Zunidchst
erfolgte die Zunahme der Produktion langsam, jedoch 1867 schon
nahm sie einen recht bedeutenden Aufschwung. Fir dieses Jahr
weisen die Uebersichten der Bleichereien bereits eine Summe von
3029 unterlegten Gardinen zu 24 Ellen auf gegen 80 im Jahre 1865.
Man unterschied Gardinen (fortlaufend) und Rideaux (in abgepafiten
Fenstern). Beide Gattungen wurden in Mull mit Guipure oder in
Ganzguipure ausgefiihrt, wobei unter Guipure auftamburierte und
ausgeschnittene Arbeit auf Tiill zu verstehen ist. Der Fond der
Gardinen wurde mit Ramage oder mit Pleins austamburiert, oder
oft auch wurden Pleins von eingelegter Arbeit eingesetzt. Das
Rohmaterial bestand aus englischem Tiill, dessen hoher Eingangs-
zoll diesen neuaufkommenden Industriezweig der Schweiz gegen-
iiber sehr beeintrichtigte, auns Mulls oder Musselinen Nr. 70 und 80,
sogenannten Gardinenmusselinen, aus Plauenschen mechanischen
- Webereien, ferner aus Maschinennessel Nr. 40 als Unterlegestoff
und dreifachem 16er Tamburiergarn aus Plauener Zwirnereien.
Die Technik der Herstellung dieser Gardinen war die, dafl zunichst

1) H.-K. B. 1867, S. 164.
) H.-K. B. 1867, 8. 164.
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das Muster auf das Rohmaterial gedruckt wurde. Dies wurde
dann durch Arbeiterinnen in Klingenthal und Umgegend mit der
Hand tamburiert, und darnach wurden die nicht zum Muster ge-
horigen Stoffpartien durch Ausschneiden entfernt. Diese Arbeite-
rinnen besorgten auch das Bogen der Gardinen. Faktore aus Klingen-
thal, Obersachsenberg und dem béhmischen Schwaderbach iiber-
nahmen die Arbeitsvermittlung. Das Ausbessern und Fertigstellen
der Ware erfolgte dann im geschlossenen Etablissement in Plauen.
Die erste Wirtschaftsform in der siichsischen Tamburgardinen-
stickerei war demnach vorwiegend die Hausindustrie in Verbindung
mit dem geschlossenen Etablissement. Neben diesen Guipuregardinen
wurden noch massiv tamburierte Musselingardinen, sogenannte
Crochés, ohne jede Zutat von Till hergestellt. Diese Gardinen
spielten jedoch nur eine untergeordnete Rolle und fanden ihren
Absatz nicht in Deutschland, sondern in Spanien und Siidfrankreich
zu Bettgardinen. In Rufiland sollten sie die mit hohem Zoll be-
lasteten Tiillgardinen ersetzen. In Eibenstock gelangen also, wie
erwihnt, die Versuche, die eingelegte Arbeit aunf Tiillgrund in
Gardinen auszufithren, zunichst nicht. Dagegen fand hier bald
ein Aufschwung der feinen weiflen Tiillgardine statt. Das groBte
Fabrikationsgeschift dieses Ortes widmete sich bald diesem Artikel
und leistete darin so Schines, dafl dessen Fabrikate in den Schau-
fenstern der feinsten Pariser Etablissements vorgefunden wurden 1).
Dieser Artikel, urspriinglich belgisches Fabrikat, wurde in Tambur-
und Lockerstich, einem feinen leichten Stich, der zum Ausfiillen
und zur Herstellung von Schattierungen dient, ausgefiihrt. Er
eignete sich auch ganz besonders fiir Eibenstock und Umgegend,
da gerade hier die Arbeiter auf diese Stickereibranchen aus-
gezeichnet eingerichtet waren. Erhebliche praktische Schwierig-
keiten waren jedoch zu iiberwinden, deren Besiegung grofie Opfer
und Ausdauer erheischten. Diese Schwierigkeiten bestanden zunichst
in dem unbedingten Erfordernis einer ganz sauberen Arbeit bei den
grofien Dimensionen der Fabrikate. Solche Arbeit konnten die
Arbeiterinnen in ihren kleinen, oft iiberfiillten Wohnungen gar-
nicht leisten. Somit sahen sich die Unternehmer gezwungen,
grofiere Arbeitsrdume fiir die Arbeiterinnen zu mieten. Der ge-
schlossene Betrieb trat also in den Vordergrund. Der Artikel
eignete sich jedoch infolge der zu hohen Preise nicht zur Massen-
produktion.

Bald wurden auch in Eibenstock sehr reiche und abgepafBte
Guipuregardinen von einem Geschiifte, das vorher gewdhnliche
Kantengardinen auf den Markt brachte, ausgefiihrt. Infolge der
enorm erhShten Arbeitslshne in Bohmen, wo dieser Artikel im
Wege des Veredelungsverkehrs hergestellt wurde, konnte er nicht
mehr mit der Konkurrenz Schritt halten. Die Fabrikation dieser
Guipuregardinen konnte aufierdem aus Riicksicht auf die Eigen-

1) H-K. B. 1868, S. 200.
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artigkeit des Musters und der Appretur und wegen des kommer-
ziellen Zusammenhangs mit der iibrigen Gardinenbranche in Eiben-
stock auch spéterhin keinen festen Boden fassen?). Desto erfreu-
licher aber entwickelte sich dieser Zweig in Plauen. Die Bleichereien
in Plauen gaben fiir

1867 : 3029 Stiick unterlegte Gardinen zu 24 Ellen
1868 : 6005 y » » 24—40 Ellen

und die auBerhalb Plauens fiir

1868 : 985 Stiick Mullgardinen mit Tiillbordiiren
151/, Stiick diverse Bordiiren an 2).

Das Jahr 1868 weist also mehr als die doppelte Produktion
von 1867 auf. Dieser Aufschwung war lediglich den etwas nied-
rigeren Arbeitslohnen und vor allem der auBerordentlichen Soli-
ditdt der séichsischen Ware zu verdanken 3).
In der zweiten Hilfte des Jahres 1868 wurde dieser Artikel
in Lengenfeld und Auerbach eingefiihrt. In diesen Orten wurden
vorzugsweise die Tamburiermaschinen angewendet*). In Plauen
sah man deren Einfiihrung fiir den grofien fabrikmiBigen Betrieb
zunéichst als unrentabel an. Die Tamburiermaschine existierte zu
dieser Zeit in zwei verschiedenen Systemen, von denen das eine,
»System Voigt“, in Kappel, das andere, ,System Hadam¢, in Plauen
gebaut worden war. Letzteres war komplizierter und hat sich
zundchst am wenigsten bewidhrt. Die Fabrikation mit ihr wurde
bald wieder eingestellt. Ueber die Brauchbarkeit und Leistungs-
fihigkeit der Tamburiermaschinen bestand zuerst kein festes Urteil.
In Lengenfeld besaf Ende 1868 das Geschift, welches Gardinen
herstellte, 5 Maschinen, und es sagte aus, sie héitten sich bewihrt.
Man miiite jedoch stets einen tiichtigen Techniker an der Hand
zur Nachhilfe haben. Dagegen erklirte das grofite Auerbacher
Greschiift, daB der Nutzen der Maschine ein sehr zweifelhafter sei
und die Maschinen nur fortgefiihrt wiirden, da sie nun einmal an-
geschafft seien. Zugegeben aber wurde von allen Geschiiften, daf
die Maschine an sich eine gleichmifiigere Arbeit lieferte. Die
fortwihrenden, unbedingt ndtigen Reparaturen sollen jedoch jeden
Nutzen vereitelt haben. Aus diesem Grunde wurden mehrere
Maschinen ausgewechselt, ja sogar wieder aufier Betrieb gesetat.
Ende 1868 waren bereits :
in Auerbach: 10 Maschinen in 7 Betrieben,
» Falkenstein: 2 "
» Hinterhain: 1 »

vorhanden. '

Der rvein tamburierten Musselingardine war keine grofe
Zukunft beschieden. Wie schon erwihnt, spielte sie ja nur eine

1) H.-K. B. 1871, S. 363.
%) H.-K. B. 1868, S. 200.
%) H.-K. B. 1868, S. 200.
4 H.-K. B. 1868, 201—202.
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untergeordnete Rolle. 1869 bereits wurde sie iiberhaupt nicht
mehr fabriziert. Fiir die Guipuregardine dagegen ist eine stete
Zunahme zu verzeichnen gewesen. Ja es fehlte bald an hin-
reichenden Arbeitskrdften, um alle Bestellungen darin ausfiihren
zu konnen. Und dies geschah durch die immer mehr iiberhand-
nehmende Maschinenstickerei, die unseren Industriezweig beein-
trichtigte, indem sie ihm die Arbeitskréifte immer mehr entzog.

Der Wochenverdienst einér Tamburstickerin an der Maschine
im geschlossenen Etablissement in Lengenfeld wurde auf 2 Taler
angegeben. Die Bezahlung geschah nach dem Lot 18er dreifach.
Das Ausschneiden und Bogen geschah in der Verlagsproduktion
und wurde nach dem Stiick zu 24 Ellen bezahlt. Es stellte sich
hierbei ein Wochenverdienst von 21/, Talern heraus. In Lengenfeld
wurden an jeder Maschine eine Tamburstickerin und zwei Madchen
zum Ausbessern beschiftigt.

Ob die geschlossenen Etablissements hier Grof- oder Klein-
betriebe waren, 148t sich aus dem vorhandenen Material nicht
feststellen. Ueberhaupt ist es schwierig, fiir dieTamburmaschinen-
stickerei eine Grenze zwischen Grofi- und Kleinbetrieb festzusetzen,
da die Merkmale, die die Wissenschaft fiir den Grof- und Klein-
betriéb, deren typische Vertreter Fabrik und Handwerk sind,
aufgestellt hat, in diesem Industriezweig keine Grenze zwischen
beiden Betriebsformen finden lassen. Beide haben als Haupt-
produktionsmittel die Tamburiermaschine, arbeiten fiir den Export
nicht fiir den lokalen Absatz, haben keinen direkten Verkehr mit
den Kunden, und die Arbeitsteilung ist bei beiden Betriebsformen
sehr ausgepridgt. Die Grifie des Betriebs, Zahl und Stellung der
in der Unternehmung tdtigen Personen, Gréfe des Anlagekapitals,
des Betriebskapitals, Umfang des Roh- und Reinertrags bestimmen
die Betriebsform. Den Unterschied zwischen GroB- und Kleinbetrieb
in diesem Industriezweig darin zu sehen, ob der Unternehmer nur
Geschiftsleiter ist, oder ob er als Arbeiter und Geschiiftsleiter
stets mitarbeitet, halten wir nicht fiir richtig, da es wohl vorkommt,
daBl ein Besitzer von wenig Maschinen nur die Produktion leitet,
hingegen ein anderer noch mitarbeitet ). Am besten und einfachsten
ist es, das Unterscheidungsmerkmal zwischen Grof- und Klein-
betrieb in der Zahl der Maschinen zu sehen. So kionnen wir uns
am besten dem Gewerbe-Unfallversicherungsgesetz anschliefien, das
im § 2, 3 sagt, daB als Fabriken im Sinne dieses Gesetzes die-
jenigen Betriebe gelten, in welchen die Bearbeitung oder Ver-
arbeitung von Gegenstinden gewerbsmiBig ausgefiihrt wird und
zu diesem Zwecke mindestens 10 Arbeiter regelmiflig beschiftigt
werden. Die Tamburiermaschine wird nun von einer Person be-
dient, und demnach wiren Betriebe mit 10 und mehr Maschinen

1) Liefmann: Ueber Wesen und Formen des Verlags 1899. S. 106. Cf. Zeeh:
Die Betriebsverhiltnisse in der sichsischen Maschinenstickerei. Ing.-Diss. 1909.
S. 8—10.
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Grofbetriebe, solche mit weniger als 10 Maschinen Kleinbetriebe.
Ist Produktion und Absatz in einer Hand vereint, und sind 10
und mehr Maschinen in einem Betriebe vorhanden, so wollen wir
von Fabrik, andernfalls, wenn Produktion und Absatz auch in
einer Hand vereint, aber weniger als 10 Maschinen in einem Betriebe
vorhanden sind, von Handwerk reden.

Giinstig fiir die weitere Ausdehnung unseres Industriezweigs
war der Umstand, daf 1869 in der Schweiz eine Lohnerhthung
um 33 °/, bei uns nur um 20 9/, eintrat!). Ferner war dem Absatz
die Erniedrigung der russischen Eingangszille von 4 Rubel 40 Ko-
peken auf 40 Kopeken recht vorteilhaft. Das Ausland fand immer
mehr Gefallen an den Artikeln und fragte daher immer lebhafter
darnach. Fortgesetzt war man bestrebt, die Maschine zu ver-
vollkommnen, aber bis zum Kriegsausbruch wurde ein giinstiges
Resultat noch nicht erzielt. Mit dem Kriegsausbruch trat fiir die
Tamburgardinenindustrie eine Stockung des Absatzes ein. Sie
dauerte jedoch nur bis. Ende 1870. Im Laufe des Jahres wandten
sich mehrere Plauener Geschiifte diesem Artikel zu, so dafl eine
Verringerung der Gesamtproduktion nicht zu verzeichnen war.
Im folgenden Jahre nahm die Vermehrung der Tamburiermaschine
erheblich zu. Thre Zahl belief sich Mitte 1871 bereits auf 90.
Zu bemerken ist dabei, daB die Maschinen natiirlich nicht aus-
schlieBlich fiir Gardinen verwendet wurden, sondern fiir die gesamte
Tamburstickerei iiberhaupt. Diese 90 Maschinen verteilten sich
in folgender Weise 2):

systeme | Dmenver || S

Ort Bonnaz WeiB- | Bunt- g = %

Mitte | Ende {Hadam | Voigt |sticke-|sticke-| & Sé

1871 | 1871 rei rel &

Averbach. . . .| — | — — 11 11 — | 11 3
Eibenstock . . . 7T 21| — — 1 6 7 2
Johanngeorgenstadt | 14 | 26 | — | — | — | 14| 14} 1
Lengenteld . . .| — | — 2 |11} 13} — 13| 2
Plauven. . . . .{ 11 ! 11 12 91 32| — | 32] 18
Schneeberg . . . 5 6 | — | — b1 ~ b1 1
Schinheide 4| 17 1 2 2 5) 7 2
Untersachsenberg . 1 1| — | — 1] —}| 1] 1
42 | 82 | 15 331 65| 26| 90| 30

_Danach wire die Produktion in der mechanischen Tambur-
stickerei zu dieser Zeit fast durchweg im Klein betrieb vor sich
gegangen. Von den 12 Hadamschen Maschinen, die in Plauen

1) H.K. B. 1869, §. 133.
%) Diese Tabelle haben wir dem H.-K. B. 1871, S. 350, entnommen. *
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standen, sollen 7 auf Gardinen eingerichtet gewesen sein. Der Nach-
teil einer sehr grofien Reparaturbediirftigkeit haftete ihnen an,
so daf von den obigen Systemen nur das Bonnazsche (Pariser
Maschine) und Voigtsche Aussicht auf Vermehrung haben konnten.
Ueber die Bonnaz-Maschine lauteten nun die Urteile allgemein
giinstig. Ausgezeichnet sollen sie sich bewdhrt haben. Bei ihr
~wurde nicht die Nadel, sondern der Stoff nach dem vorgedruckten
Muster bewegt, und dieser wurde dabei nicht in einen Rahmen ge-
spannt, sondern er blieb frei. Diese Maschinen eigneten sich be-
sonders fiir Stickereien auf dichte, vor allem wollene Stoffe. Sie
wurden auch in Johanngeorgenstadt und Schonheide alle und in
Eibenstock mit einer Ausnahme dazu verwendet. Die wichtigste
Rolle fiir dichte Stoffe mit unterlegtem Tiill spielte die Voigtsche
Maschine in Lengenfeld, Auwerbach, Schonheide und Plauen. Bei
dieser Maschine befand sich die Nadel an einem beweglichen Arm,
der nach dem Muster gefiihrt wurde. Es gelang auch, das System
Voigt immer weiter auszubilden, immer solider auszufiihren und
auch einen Spannrahmen herzustellen. Dieser erleichterte ein voll-
kommenes gleichartiges Weiterspannen mehrerer iibereinander ge-
spannter Stoffe. Weiter erreichte man mit dessen Hilfe, den schon
frither jedoch ohne Erfolg gemachten Versuch der Verwendung
mehrerer Nadeln an einem solchen beweglichen Arm aufs Neue, und
zwar mit vier Nadeln wieder aufzunehmen. In Plauen wurde
1872 eine solche viernadlige Tamburiermaschine in Betrieb gesetzt.

Ueber die Verteilung der Arbeitskrifte in der gesamten Tambur-
stickerei gibt eine Ermittelung der Handels- und Gewerbekammer
Plauen folgende Auskunft, hauptsichlich iiber die Verhéltnisse von
1872. Es waren hausindustriell in der Tamburstickerei auf Weib.
beschiftigt 1):

Summe
Gerichtsamtsbezirk minnl. weibl. Kinder m. w. K.
Auerbach:
HeBmiihle — 16 —

(darunter auch
34 14 {Platt— u. Bunt-

sticker)

Hiittenschachen
u. Hirschlecken| ~—

Zeughaus — 49 —

Beerheide mit
Hauptbrunn u.} — 18 13
Hohengriin
Gottesberg 3 49 —
Jédgersgriin 5 46 21
" = zugleich fiir
Morgenrithe — 8 15 { (Bugn tsticker)
Miihlgriin — 3 —
Rautenkranz — 3 —

1) Nachfolgende Zahlen entnehmen wir dem H.-K. B. 1871, 8. 342 ff.
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Gerichtsamtsbezirk minnl. weibl. Kinder

Auerbach:
Rempesgriin
Rodewisch

Sachsengrund

Tannenbergsthal

Gerichtsamtsbezirk
Falkenstein:
Friedrichsgriin

Griinbach
Hammerbriicke
Neudorf
Neustadt
Oberlauterbach
Poppengriin
Siehdichfiir

Gerichtsamtsbezirk
Eibenstock:
Stadt Eibenstock
Carlsfeld
Neidhardtsthal
Oberstiitzengriin
Schonheide
Schonheider-

hammer

Sosa
Unterblauenthal
Weitersglashiitte
Wolfsgriin
‘Wildenthal

Gerichtsamtsbezirk
Kirchberg:
Culitzsch

Lichtenau
Wilkau

Gerichtsamtsbezirk
Klingenthal:
Brunndtbra mit
Déhlerwald }
Klingenthal
Obersachsenberg
Steindébra

wrl | & I O I O I -

[

160

46 1722

-
9
9 5 (zugleich fiir
Buntsticker)
74 55 =512inkl. Bunt- 9 380
und einiger
Plattsticker
39 35
28 16
50 50
7 4
9
30 16
1 2
3 ——=283
aufler Boda u.
Dorfstadt
497 84
282 —
12 17
501 58
14 —
ungefihr
250 100
45 20
1 —
18 9
92 —=2056
11 2
3 1
49 —==66

75 und Kinder

150
18
4

”

”

63

123

123

288
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Grerichtsamtsbezirk ménnl. weibl. Kinder m. w. K
Klingenthal:
Untersachsenberg — 151 und Kinder
Zwota mit
Kottenhaide u.} — 68 ,,
Landsgemeinde
Zwotenthal — 26 ” =492 — 492 v, K.
Gerichtsamtsbezirk
Mark-
neukirchen: .
Breitenfeld mit } 5 7
Bernitzgriin [~
g darunter ein
A (darunter einige
Gunzen — %0 8 { Plattsticker)g
‘Wohlthausen —_ 12 — =62 — 47 15
Gerichtsamtsbezirk
Schéneck:
Stadt Schoneck 2 360 6D
Arnoldsgriin — 3 —
Brotenfeld — 3 2
Eschenbach —_ 22  —
Hermsgriin — 1 2
Korna — 18 —
Marieney — 2 -
Schilbach — hO 16
Waldgemeinde 20 — — =571 22 464 85
{vermutlich
Tambursticker)
(Gerichtsamtsbezirk
Treuen:
Herlasgriin — 1 —
Limbach — 4 —=5> —_ b —
Gerichtsamtsbezirk
Schneeberg:
Stadt Neustidtel — pJ—
Burkhardtsgriin — 25 18
Zschorlau — 1 — =46 — 28 18
Grerichtsamtsbezirk
Zwickau:
Cainsdorf — 34 —
Marienthal —_ 3 —
Oberplanitz — 23 — =60 — 60 —
77 3421 655 4153 77 8421 655
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Dazu fiihrt die Statistik der Plattsticker noch auf unter:

Gerichtsamtsbezirk minnl. weibl. Kinder m. w. K.-
Oelsnitz:
Drofidorf — 6 =9 — 6 3
(Platt-
u. zum Teil
Tambursticker)
Gerichtsamtsbezirk
Plauen:
Theuma - — 142 30
Zschockaun 3 13 13 =201 3 155 43
(zum Teil
Boger, vermutlich
Tambursticker)
Gerichtsamtsbezirk
Schéneck:
Waldgemeinde  — 20 — =20 — 20 —
Gerichtsamtsbezirk
Schneeberg:
Stadt Schneeberg — 38 1
(auch fiir
Tamburstickerei)
Auerhammer — —
Niederschlema — 13 —
Zelle —_— 86 — =147 — 146 1
80 3748 702 = 4530 80 3748 702
Die einzelnen Gerichtsamtsbezirke waren mithin an der Tam-
burstickerei beteiligt:
minnl. weibl. Kinder Summa
Eibenstock 46 1722 288 2056
Schoneck 22 464 85 571
Auerbach 9 380 123 12
Klingenthal — 492 u. Kinder 492
Falkenstein _— 160 123 283
Kirchberg — 63 3 66
Markneukirchen — 47 15 62
Zwickau — 60 —_ 60
Schneeberg — 28 18 46
Treuen - 5 — 5
7 3421 655H 4153
Dazu kommen noch die unter den Plattenstickern aufgefiihrten
Tambursticker :
Oelsnitz 6 3 9
Plauen 3 155 43 201
Schineck — 20 — 20
Schneeberg — 146 1 147
80 3748 702 4530
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Es waren also vorhanden: 4146 reine Tambursticker und
377 Plattsticker, die vermutlich auch Tamburstickerei betrieben.
Demgegeniiber fiilhrt der Handelskammerbericht noch 914 Bunt-
sticker und 4196 Plattsticker auf. Von den 4530 in der Tambur-
stickerei vorhandenen Arbeitskriften fillt besonders die iiber-
wiegend groBe Zahl weiblicher Arbeitskrifte und die hohe Zahl
der Kinder auf. Zu dieser Statistik ist zu bemerken, daB sie
keinen Anspruch auf absolute Richtigkeit erheben kann, denn da-
mals wurde nicht tiberall die Plattstickerei von der Tamburstickerei
scharf auseinander gehalten. In der Schneeberger Gegend ver-
richteten fiir Weifl- und Buntstickerei je nach Bedarf dieselben
Personen sowohl Platt- als Tamburstickerei. Dagegen herrschte
wiederum in anderen Teilen des Kammerbezirks strenge Arbeits-
teilung. Wichtig ist ferner, dafl sehr viele Tamburierer ihre Arbeit
nur im Winter verrichteten, im Sommer dagegen Landwirtschaft
trieben. Andere waren nur stundenweise und unregelmifiig be-
schéiftigt , besonders die Kinder. Im allgemeinen aber gibt die
Statistik doch ein Bild von der Verteilung der Arbeitskriifte, ob-
gleich, wie der Jahresbericht 1871 S. 344 bemerkt, die Ziffern zu
niedrige sein diirften. Weiter ersehen wir daraus auch das damalige
Arbeitsgebiet der Tamburstickerei. Es erstreckte sich in der
Hauptsache auf den mittleren und stidlichen Teil des Bezirks der
Handels- und Gewerbekammer Plauen. Es setzte sich nach Bohmen
hinein fort, wo besonders Hirschenstand, Sauersack und Friebus
seit lingerer Zeit Tamburstickerei auf Till trieben. Ferner ge-
horten zu deren Gebiet noch die weiter westlich gelegenen, an den
Gerichtsamtsbezirk Klingenthal angrenzenden Distrikte bis in die
Gegend von Bleistadt, besonders die Orte Silberbach, Schwader-
bach und Graslitz.

Beziiglich der Tamburstickerei von unterlegten Sachen, wie
Gardinen und Decken, sowie von Spachtelarbeit erwdhnt dieser
Jahresbericht, daf diese Arbeiten fast ausnahmslos in der Haus-
industrie an den Hauptsitzen der betreffenden Industriezweige
ausgefithrt wurden!). Die von der Plauener Handels- und Ge-
werbekammer angestellten Erorterungen iiber die Verteilung der
Arbeitskrifte in diesem Industriezweig ergaben fiir Mitte 1872:

minnl, weibl. Kinder

Brunndébra mit Dohlerwald — 1 —

Plauen — 153 25

Untersachsenberg — 3 —

Kloschwitz und Krostau — 3 —

Leubnitz — H —_

Syrau _ — 3 —

Eibenstock 6 168 36 (3 ménnl.,
33 weibl.)

1) H-K. B. 1871, S. 358.
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minnl. weibl, Kinder

‘Wildenthal — 1 —
Schneeberg —_— 3 11
Lengenfeld — 12 20

6 384 92
Summe 482 Personen.

Die Musterzeichnerei fiir die Fabrikation der Tiillgardinen
war auf zwei Geschidfte beschrinkt.

Die vorhandenen Arbeitskridfte reichten bald fiir die im
steigenden Wachstum begriffene Tiillgardinenfabrikation nicht
mehr aus. Mehrere Tiillgeschifte Planens wuBten sich daher
einen Teil der Bevolkerung der wiirttembergischen Tiilltambur-
stickereidistrikte mit Erfolg dienstbar zu machen?!). Anfang der
siebziger Jahre vorigen Jahrhunderts war die Nachfrage nach
diesen Artikeln so groB, daf sie nur unvollstindig befriedigt
werden konnte. Durch die allgemeinen Verkehrsstockungen zur
Zeit des Kriegs war anfangs die Herbeischaffung des rohen Tiills
aus England sehr erschwert, und die Arbeitskrifte konnten nicht
ausreichend beschiiftigt werden. Schwer war es dann, diese spiter
zuriickzugewinnen, da sie zu anderen Beschéftigungen iibergegangen
waren ?). Die Preise der Fabrikate stiegen um 10°,, und die
Waren vervollkommneten sich derartig, daf unsere sichsische
Guipuregardinenfabrikation der Schweizer véllig gleichstehend
wurde, ja unsere Produkte wurden zum Teil denen der Schweiz
sogar vorgezogen. Und dies fand seinen Grund darin, daf die
Ausfiihrung unserer séchsischen Ware exakter und geschmackvoller
war als die der Konkurrenz. Nur durch grofie Wohlfeilheit der ge-
wohnlichen Marktware konnte die Schweiz zu dieser Zeit in unseren
Absatzgebieten konkurrieren.

Die Versuche, die Tamburmaschine nutzbringend in ihre Dienste
zu stellen, wurden von unseren Gardinengeschiiften keineswegs auf-
gegeben. 'Wie bereits erwihnt, wurde die 4mnadlige Tambur-
maschine mit Erfolg fiir die Herstellung gestickter Gardinen ver-
wendet. Allerdings gingen die Urteile iiber die Leistungsfihigkeit
der Maschinen immer noch recht auseinander. Wihrend die einen
damit zufrieden waren, duflerten sich hingegen andere Geschifte
dahin, daBl die jetzt bestehenden Maschinen sich fiir Gardinen
nicht bewidhrt hidtten. Sie miifiten sich erst unter den Arbeitern
in den Gegenden, in demen bis jetzt gestickte Tiillgardinen ge-
arbeitet wurden, einbiirgern. Die Bonnazsche Maschine wurde
hie und da fiir Gardinen aus Tiill mit Applikation von Jaconet
verwendet. Allein sehr geschickte und praktisch gebildete Dessina-
teure waren notig, um die komplizierten Verschlingungen so zu

1) H.-K. B. 1871, S. 345.
%) H.-K. B. 1871, S. 363.
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ordnen, daf die Hand der Arbeiterin ohne die bei der Verwendung
von Maschinen unzuldssigen Unterbrechungen ihnen folgen konnte.
Solche Arbeiterinnen wurden aber bald nach erfolgter Heranbildung
maBlos in ihren Anspriichen. Bei 20 Groschen tdglichem Lohn
waren sie noch unzufrieden. Ueber die Lohnverhédltnisse ans den 70er
Jahren gibt der Jahresbericht 1871 an, daB in Schoneck fiir einen
Tamburierer oder Tamburiererin an der Maschine nach der Quantitit
des verstickten Zwirns (24er 4fach) 71/, Groschen fiir die Zahle
bezahlt wurden. Das Garn, das der Tamburierer dazu geben
mufite, kostete 22 Pf. Nach Abzug der Zwirnkosten blieb fiir
das Stiick Gardinen 11/, Taler. In der Woche brachte ein Arbeiter
im Durchschnitt 3 Stiick fertig, und sein Verdieust stellte sich
demnach auf etwa 4 Taler. Ausbesserinnen erhielten im geschlossenen
Etablissement 12—14 Groschen pro Tag.

Unter den allgemein schlechten Geschiftsverhiiltnissen Ende
der 70er Jahre war der Schweiz der Absatz nach auferdeutschen
Lindern verschlossen. Bald begann dadurch unser Industriezweig
in steigendem MafBe unter deren driickender Konkurrenz besonders
in den billigen Artikeln zu leiden. Wihrend aber die Schweizer
Waren in Qualitit geringer und billiger waren als die sichsischen,
hielten die vogtlindischen Fabrikanten an guter Ware streng fest,
und nur durch ganz vorziiglich gearbeitete Ware war es ihnen
moglich, noch Geschiifte zu machen. Die Plauener Geschiifte, die
ausschlieBlich mit Handstickerinnen arbeiteten, setzten nur mit
Miithe ihre Fabrikation in fritherem Umfange fort. ILengenfeld,
dessen Erzeugnisse fortwihrend neue Anerkennungen fanden, mufite
sogar mehrere Maschinen aufler Betrieb setzen!). Nur eine
4nadlige Tamburiermaschine wurde noch an das Plauener Geschiift
geliefert, das die Herstellung der unterlegten Gardinen seit einigen
Jahren auf diesen Maschinen, neuerdings mit Dampfkraft, mit Er-
folg betrieb. Neben der Schweizer Konkurrenz war es das Auf-
kommen der zunichst in England fabrizierten und in Deutschland
nur gehandelten gewebten Tiillgardinen, deren Fabrikation im
Laufe der 80er Jahre immermehr in Plauen, Auerbach und Falken-
stein aufgenommen wurde, welches die Lage der sichsischen Tambur-
gardinenstickerei bedeutend verschlimmerte. Auch diein Oesterreich
gewirkten Gardinen halfen einen Stillstand in der Ausdehnung
anseres Industriezweigs mit bereiten. Die Handarbeitslohne fielen
infolge davon so, daB nur noch die Anfertigung besserer Sachen
lohnte. Daf der Schweizer Artikel das Feld behaupten konnte,
daran war nur die Vorliebe der deutschen Konsumenten fiir fremdes
Fabrikat schuld. Trotzdem z. B. in Lengenfeld Gardinen mit der
Maschine um etwa 15°, billiger als in der Schweiz und dabei
auferdem an Qualitit und Ausfithrung besser hergestellt wurden,
waren die Verkaufspreise gedriickte, und lohnte der Artikel wenig.
Das Ausland fand sogar die Schweizer Waren billiger als die

1) H.-K. B. 1876, S. 179.
2*
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sichsischen?). Trotzalledem nahm jedoch die Produktion im Kammer-
bezirk nicht ab. 1879 finden wir schon 140 Bonnazsche Tamburier-
maschinen vor, und auch Berliner Maschinen fanden noch dazu hier
Aufstellung. Der weiteren Einbiirgerung der 4nadligen Maschine
stand nur der Mangel an geschickten Arbeitskriiften hinderlich im
Wege. So mag wohl die Folgerung gerechtfertigt sein, daB die
siichsische Tamburgardinenstickerei trotz der hohen Schwierig-
keiten sich in steter, wenn auch nur langsamer Entwicklung befand.

Die Fabrikation der Eibenstocker Lockerstichgardinen, die
anfangs der 70er Jahre guten Absatz fanden, erlahmte bald auch
ganz bedeutend, und erst Ende der 70er Jahre war der Geschifts-
gang hier wieder ein befriedigender.

Unsere Fabrikanten erkannten gar bald die Vorteile, die die
Schweiz ihnen voraus hatte, so vor allem die billigeren Rohstoffe durch
fast zollfreien Bezug des rohen Tiills. Eine Petition von 32 Plauener
Geschiiften an die Handels- und Gewerbekammer Plauen vom 19, April
1879 ersuchte diese dahin zu wirken, daf rohe Tiille und gestickte
Gardinen in einer die deutsche Industrie wirklich schiitzenden Weise
tarifiert werden mochten?). In dem Entwurfe des Gesetzes betreffend
den Zolltarif des deutschen Zollgebiets waren die von unserem In-
dustriezweig fiir die Fabrikation gestickter Gardinen vorzugsweise
verwandten und bis dahin nur aus England beziehbaren rohen Tiille
gegen seither mit einem sehr hohen Zollsatze, dagegen die uns
direkt schiédlich wirkende Konkurrenzware der Schweiz mit einem
verhiltnismifig sehr niedrigen ausgeworfen worden. Wie bereits
erwihnt, hielt die Schweiz unsere Artikel durch fast steuerfreien
Eingang roher Tiille und wesentlich giinstigere Fabrikations-
verhéltnisse vom ausldndischen Markte so gut wie ganz fern, ja
sogar im Inlande bereitete sie unserem Industriezweig recht fiihl-
bare Konkurrenz. Die Petition erbringt nun den Beweis, daf die
deutsche Fabrikation gestickter Gardinen nach dem Entwurfe
gegen die bisherigen Zollsitze nicht geschiitzt, sondern sogar stark
geschiidigt wiirde. Hs zahlten ndmlich laut des damaligen Zoll-
tarifs rohe Tiille einen Eingangszoll von 48 M. pro 100 Pfd. und
nach dem Entwurf laut Pos. 2d 3 100 M. pro 100 Pfd., mithin
also 52 M. mehr, gestickte Gardinen (nur applizierte, als unter-
legte und ausgeschnittene) nach dem alten Tarif 90 M. pro 100 Pfd.,
nach dem Entwurf laut Position 2d 4 125 M pro 100 Pfd., also
nur 35 M. mehr. Ferner betrug der Eingangszoll auf rohe Tiille,
wie erwihnt, 48 M. pro 100 Pfd. und auf gestickte (Gardinen 90 M.
pro 100 Pfd. Die Differenz zugunsten des rohen Tiills betrug mithin
42 M. pro 100 Pfd. Der neue Eingangszoll fiir rohen Till sollte
nach dem Entwurfe 100 M. pro 100 Pfd. betragen und fiir ge-
stickte Gardinen 125 M. pro 100 Pfd., also wiirde die Differenz zu-
gunsten des rohen Tiills nur 25 M. betragen haben. Daraus er-

1) H-K. B. 1879, S. 241, 1877, S. 202.
%) K. B. 1879—%0, S. 26 .
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kennt man, daf die sdchsische Tamburgardinenstickerei nicht gegen
ihre ausldndische Konkurrenz geschiitzt worden wire. Ja das
umgekehrte Verhiltnis wiirde sogar eingetreten sein, denn bisher
war die inldndische Industrie gestickter Gardinen gewissermafien
mit 42 M. gegen die von der Schweiz eingefithrten geschiitzt.
Nach dem Zolltarifentwurfe wiirde der Schutz nur 25 M. betragen
haben, es wire also die Einfuhr des ausldndischen Fabrikates
gegen seither sogar mit 17 M. pro 100 Pfd. begiinstigt worden.
Die sidchsischen Fabrikanten hédtten demzufolge nicht mehr der
Konkurrenz auch nur einigermafilen parieren konnen. Ein Industrie-
zweig, der im Vogtlande und Wiirttemberg, wenn auch unter
schweren Kdmpfen doch Tausende von Hinden beschiftigte, wire
an den Rand des Unterganges gebracht worden! In der erwihnten
Petition der 32 Plauener Geschiifte wiinschen diese daher, den
kiinftigen Zollsatz auf rohe Tiille nicht iiber 80 M. pro 100 Pfd.
und fiir gestickte Gardinen gleichviel welchen Genres und englische
appretierte Gardinen nicht unter 150 M. pro 100 Pfd. festzusetzen.
(Pos. 2d 1, 2d 4.) Darnach wiirde die Differenz zugunsten des
rohen Tiills 70 M. betragen haben und der Artikel gegen frither
mit 28 M. mehr geschiitzt sein. Unser Industriezweig mufite mit
Recht eine weitere Herabsetzung des Zollsatzes auf rohen Tiill
fordern. Der bisherige von 48 M. pro 100 Pfd. und gar von 100 M.
nach dem Entwurfe des Zolltarifgesetzes wire besonders den Schweizer
Eingangszollverhdltnissen gegeniiber zu hoch. Man muf bedenken,
dafl ein niederer Eingangszoll auf rohe Tiille keinem deutschen
Industriezweig auch nur irgend einen Nachteil hiitte bringen kinnen,
denn damals bestanden noch keine Tiillfabriken in Deutschland.

Das Prisidium der Plauener Kammer empfahl die erwihnte
Petition zur Befiirwortung und beantragte, die Handels- und Gewerbe-
- kammer Plauen wolle die Eingabe zur Kenntnis des Reichstags
bringen und sich dafiir verwenden, daf in Zukunft der Zollsatz
fiir rohen Tiill nicht iiber 80 M. festgestellt wiirde. Die Plenar-
sitzung der Kammer vom 28. April 1879 beschlo8 dann, dahin zu
wirken, da8 rohe und gebleichte baumwollene Tiille und seidene
Tiille, deren Eingangszoll sogar von 250 auf 600 M. erhdht werden
sollte, vom Zolle giinzlich befreit werden mdchten. Auch wiinschte
man eine Gleichbehandlung aller Genres gestickter Gardinen. Die
Verhiltnisse gestalteten sich nun so, daf der Eingangszoll fiir
rohen Tiill auf 80 M. pro 100 kg und fiir gestickte Gardinen
auf 150 M. pro 100 Pfund festgesetzt wurde. Es ist dies eine
Tatsache, die bei der allgemeinen Tendenz der damals auf Er-
hohung des Sc}mtzes gerichteten Zollgesetzgebung ganz besonders
beachtenswert ist. Der Abgeordnete von Botticher (Flensburg), der
damalige Berichterstatter der Reichstagskommission, begriindete diese
Zollherabsetzung in der 71. Sitzung des Reichstags vom 3. Juli 18791):

1) cf. K. B. 1898, S. 159 ff, Stenographische Berichte iiber die Verhandlungen
des Deutschen Reichstags. 4. Legislaturperiode II. Session 1879. 3. Bd. S. 1972 ff.
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,Die Kommission hat nur in zwei Beziehungen Abweichungen von
der Vorlage der verbiindeten Regierungen vorgeschlagen. Sie hat
zunéichst den rohen und ungemusterten Tiill, welcher nach der
Regierungsvorlage unter die Nummer 3 fallen wiirde, und demnach
einem Zollsatz von 200 M. zu unterwerfen wire, in die Nummer 1
aufgenommen, und sie schligt damit IThnen vor, diesen Stoff einem
Zollsatze von 80 M. gleich den dort aufgefithrten rohen, undichten
Geweben zu unterwerfen. Der Grund fiir diesen Vorschlag liegt
darin, daf dieser Tiill im allgemeinen in Deutschland nicht fabri-
ziert wird, und dafl er fiir die Weiistickerei, wie sie namentlich
in Sachsen und Siiddeutschland betrieben wird, sowie fiir die
Konfektion einen unentbehrlichen Rohstoff bildet.¢

Der erhihte Schutzzoll, den die 1879er Zollgesetzgebung unserem
Industriezweig brachte, hatte die giinstige Foige, daf die Tambur-
gardinenstickerei dennoch einen voriibergehenden Aufschwung
nehmen konnte. Die Fabrikation unterlegter Tiillgardinen in
Plauen und Lengenfeld nahm sogar einen erheblichen Aufschwung.
Vom 15. Februar 1880 ab wurde der passive Veredelungsverkehr
mit Bohmen so gut wie ganz aufgehoben. Bose Schwierigkeiten
entstanden zunidchst dadurch, ganz besonders fiir die Gardinen-
fabrikation Eibenstocks. — Im zweiten Kapitel soll von den Be-
ziehungen der sichsischen Tamburgardinenstickerei zu diesem
Verkehre noch die Rede sein. — Gerade aber zu dieser Zeit hatte
Eibenstock stiérkere Auftrdge nach Frankreich und Nord-Amerika
als seit mehreren Jahren. Kein Wunder, dafl es, da es an den
notigen Arbeitskriften zunichst besonders fiir die Festniherei,
weniger fiir die Lockerei, fehlte, die Nachfrage nicht befriedigen
konnte !). Nur Carlsfeld bot einige Arbeitskrdfte hierin, somit
war man auf Bohmen angewiesen. Fiir die Fabrikation mit der
Maschine hoben sich jedoch die Schwierigkeiten, die durch die Auf-
hebung des sehr gepflegten Veredelungsverkehrs eintraten, leichter
als man glaubte?). Im oberen Vogtlande fanden sich allmihlich
geniigend Leute, die Maschinen aufstellten und auch das Aus-
schneiden der Ware besorgten. Alle Tamburiermaschinen waren
nun voll beschéftigt, und ihre Zahl wurde erheblich vermehrt.
Dazu trug viel die Perlarbeit bei, fiir die das Muster mit der Maschine
vortamburiert werden mufite. Die mit dem alleinigen Verkauf der
Pariser Bonnaz-Tamburiermaschinen betraute Agentur in Eibenstock
verkaufte 1880 iiber 200 Maschinen fiir den Kammerbezirk, da-
runter viele Bogmaschinen fiir Gardinen, etwa 1403). Auch die
Berliner Maschine #hnlichen Systems fand zu dieser Zeit viel Ab-
satz im Vogtland. Ihre Konkurrenz fiihrte sogar eine Herabsetzung
des bisherigen Verkaufspreises herbei. Der Absatz der unterlegten
Tillgardinen geschah noch zumeist in Deutschland. Dieser Artikel

1) H-K. B. 1880, S. 298.
%) H.-K. B. 1880, S. 228.
s) H-K. B. 1880, S. 229.



wurde aber immer mehr beliebt, lief sich jedoch nur in ganz
billigen Sachen exportieren. In besseren und mittleren Sachen
konkurrierte man erfolgreich im Inlande mit der Schweiz. Trotz-
dem waren die Verkaufspreise fiir alle Artikel nur méBige. Auch
die Tiilllockerstichgardine, die nun von vier Eibenstocker Firmen
hergestellt wurde, hatte trotz erhthten Bedarfs infolge Preis-
driickerei der Konkurrenz zu leiden!). Die Nachfrage nach diesen
Sachen war bald so stark, daB sie wegen des stetig zunehmenden
Mangels an Arbeitskriften nicht befriedigt werden konnte.

Neu tauchten Klagen iiber die Konkurrenz Wiirttembergs
auf?). 1879 gab es dort noch keine Tamburiermaschine, 1881
zdhlten sie schon nach Hunderten. Infolgedessen erwartete man
im Industriebezirk eine Ueberproduktion, da der Bedarf an Gardinen
ja ein beschrinkter war. An dieser miBilichen Lage war mit
die Erhdhung des deutschen Eingangszolls auf gestickte Gardinen
schuld, wodurch verschiedene Schweizer Stickereigeschifte zur
Uebersiedlung auf deutschen Boden bewogen wurden. Von da
sanden sie nun bedruckte und sogar gestickte Ware im Wege des
Veredelungsverkehrs nach der Schweiz zur weiteren Verarbeitung 3).
Auch deutsche grofile Importhduser, die frither ihren Bedart an
gestickten Vorhingen aus der Schweiz bezogen hatten, ergriffen .
diesen erwidhnten Ausweg, und das kaufminnische Direktorium
zu St. Gallen bestiitigte dies Handeln. So gingen im Jahre 1881
115 Doppelzentner Tamburstickereien zum Besticken und 707 Doppel-
zentner Stickereien iiberhaupt, jedenfalls meist Tamburstickereien,
zum Bleichen und Appretieren. und 98 Doppelzentner nur zum
Ausschneiden nach der Schweiz. Dafl unsere Industriellen dariiber
lebhaft Klage fiihrten, ist nicht zu verwundern. Der Jahresbericht
der Handels- und Gewerbekammer Plauen vom Jahre 1882 sagt
dariiber ¥): ,Wiederholt wird iiber die Wirkung des mit der
Schweiz bestehenden Veredelungsverkehrs geklagt, welcher darin
besteht, daf die Schweiz den Rohmusselin und Tiill nach Wiirttem-
berg und Bayern an verschiedene Firmen schickt, welche ihn dann
zur Veredelung wieder nach der Schweiz gehen lassen, von wo die
Ware in gesticktem und weif appretiertem Zustande zollfrei nach
Deutschland zuriickkommt, so daB auf diesem Wege der mit der
Erhthung des Eingangszolls auf Gardinen beabsichtigte Zweck
vereitelt und der Schweizer Industrie die Konkurrenz auf deut-
schem Boden wieder erleichtert wird.* Recht beachtenswert ist

“dieser Vorgang in handelspolitischer Hinsicht. Er zeigt nimlich,
daf durch unvorsichtige Zulassung des Veredelungsverkehrs die
Wirkungen hoher Schutzzslle vollstindig durchkreuzt werden kinnen.

Infolge der iibermichtigen Konkurrenz der englischen Gardine

wurde auch ein rascher Verfall der alten Handgardinenweberei

1) H.-K. B. 1881, S. 167.

%) H.-K. B. 1881, S. 167.

%) H-K. B. 1881, 8. 167.
H.-K. B. 1882, S. 134—135.
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des Vogtlands herbeigefiihrt. Eine schwere Krise trat unter der
Bevblkerung der Handweberei ein. Auf Anregung der Handels-
und Gewerbekammer Plauen versuchten nun in Falkenstein der
dortige Stadtrat und Gewerbeverein, einen Teil der Handweber
zur mechanischen Tamburstickerei iiberzufithren, und ein Eiben-
stocker Biirger, Mitglied der Plauener Gewerbekammer, liefi eine
Anzahl von Webern und Weberinnen in der Handhabung der
Maschine unterweisen?). Leider fand sich kein Unternehmer, der
die angelernten Arbeiter beschidftigen konnte. Ein Plauener
Fabrikant wollte darauf in Falkenstein ein geschlossenes Etablisse-
ment zur Anlernung und regelmiBigen Beschiftigung einer groferen
Zahl von Tamburstickern errichten ?). Dafiir wirkte 1thm das
Prisidium der Plauener Kammer eine mehrjihrige Staatsunter-
stiitzung aus, und Ende Mérz 1881 wurde auch das Etablissement
mit 12 Maschinen eréffnet. Bereits im Oktober hatte es 31 Maschi-
nen in Betrieb, von denen 5 in Friedrichsgriin und Hammerbriicke
standen. Bald aber wurde die Zahl der Maschinen auf 26 herab-
gesetzt, und die Maschinen waren dann auch meist beschiiftigt,
soweit es sich bei den recht unregelmiBigen Arbeitsverhiltnissen
ermoglichen lie. Die Leistungsfihigkeit der neu angelernten
Arbeiter soll jedoch fast durchweg sehr viel zu wiinschen iibrig
gelassen haben. So schwanden bald wieder die Aussichten des
rithrigen Unternehmers auf einen gliicklichen Erfolg seines Ver-
suchs. Eine Anzahl einigermafien geschulter Kriifte, die daraus
hervorgingen, fanden am Orte und auswirts Verwendung.

Neue Unternehmer der Tamburstickerei wandten sich 1881 der
Gardinenstickerei auf eigene Rechnung und der Lohnstickerei von
Gardinen zu. In Ellefeld arbeiteten 4 kleine Unternehmer fiir
Plauen und Lengenfeld; in Falkenstein diese Industrie heimisch
zu machen, mifllang, da hier ein Mangel an geiibten Ausschneidern
herrschte. Fiir Plauen besorgten das Ausschneiden die Dorfer der
Umgegend, so Neundorf, Rifnitz, Schneckengriin, Leubnitz, Syrau.
Ungefdhr 200 Arbeiter waren hier Anfang der 80er Jahre vor-
trefflich darauf eingerichtet ®). Die Lihne fiir die sehr miihsame
Arbeit waren hier wie in Plauen. Je nach der Tiichtigkeit stellte
sich der Wochenverdienst zu dieser Zeit in Plauen an der Tam-
buriermaschine mit Dampfbetrieb auf 10-12 M. Den Wochen-
verdienst eines Gardinenstickers in Obersachsenberg gab ein Fabri-
kant auf 6—8 M., in Untersachsenberg auf'9 M. an. In Falkenstein
und Ellefeld wurden 2—2,20 M., in Lengenfeld 3,60 M. fiir das
Pfund Stickgarn Stiicklohn gezahlt. Der htchste Wochenverdienst
belief sich dort auf 6—7 M.

Die steigende Nachfrage nach englischen Gardinen und die
Fabrikation recht mangelhafter Ware durch ungeniigend ein-

1) H-K. B. 1881, S. 169.
%) H.-K. B. 1881, §. 169.
%) H.-K. B. 1881, . 170.
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gerichtete Arbeitskrifte bewirkten im Sommer 1882 einen solchen
Riickschlag, daf kaum die Hilfte der Maschinen, die im Friihjahr
in Betrieb waren, noch gingen!). Die Konkurrenz der Schweiz,
das Fortbestehen des Veredelungsverkehrs mit ihr und dessen
schlimme Folgen, ferner das Hinzukommen neuer Firmen zu der
Gardinenstickerei in Plauen, all diese Faktoren trugen mit dazu
bei, das Geschdft immer unlohnender zu gestalten ?). Der Umsatz
in tamburierten, unterlegten Gardinen wurde immer geringer,
nur noch einzelne Spezialititen wurden hergestellt. Reichlich um
die Hilfte des Vorjahres 1883 ging der Gesamtumsatz von 1884
zuriick 3). Am meisten gingen zu dieser Zeit Tiillborten, Rouleaux-
Kanten, Tiilldecken und Mullbordiiren. Die Lage wurde schlieflich
zu einer derartig ungiinstigen, dafl die darauf eingerichteten Ge-
schifte den Artikel ganz aufgaben oder aufs duflerste einschrinkten*).

Fiir die Lockerstichgardine waren die Vereinigten Staaten
und Frankreich gute Abnehmer gewesen. Das Geschift dahin
ging flott, und die Liohne der Arbeiter wurden bis zu 50°/, erhibt?).
Die Eibenstocker Artikel waren iiberhaupt von den Exportgeschiften
gern gesucht. Da die Konkurrenz in diesen Artikeln sich stetig
vermehrte, gingen ihre Preise und Qualitit leider zuriick. So
trat bald der Fall ein, daB der Artikel bei der franzdsischen und
amerikanischen Kundschaft seine friihere Beliebtheit fast ganz
verlor ¢). Amerika kaufte fast garnichts mehr, da schlechte und
sehr viel Ware Anfang der 80er Jahre dahin gebracht worden
war, was den urspriinglichen Artikel diskreditierte. Dies wiederum
fand seinen Grund in dem Mangel an geeigneten Arbeitskriften,
der daher riithrte, daf diese Art der Gardinen zumeist in Bohmen
hergestellt wurde und der Veredelungsverkehr in Waren, die aus
aunslindischen Stoffen hergestellt waren, nicht erlaubt war. Da
die séichsischen Arbeiter nicht in der Lage waren, die feinen Artikel
so gut wie die bohmischen herzustellen, wurden sie als notwendige
Folge davon natiirlich immer schlechter. Hand in Hand mit der
Fabrikation der Lockerstichgardine ging die der Doppeltiillgardine,
der unterlegten Gardine mit vollem Spitzeneffekt. Starke Nach-
fragen Mitte der 80er Jahre bedangen lange Lieferfristen und
hohe Lihne. Leider aber wurden die besseren und feineren Sachen
von den billigeren immer mehr verdridngt. Die Muster zu den
feinen Gardinen bezog Eibenstock aus dem Ausland, und es wurde
viel geklagt, daB ansehnliche Betriige fiir die Herstellung von
geeigneten Mustern in das Ausland wanderten?). Die Muster
aber waren fiir diese Fabrikation von entschiedenster Bedeutung.

1882, S. 133
1883, S. 124.
1884, S. 140.
1886, S. 129.
1882, S. 133
1884, S. 140.
1885, S. 125, 1886, S. 129.
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Der Grund, daB man Muster aus dem Ausland, aus Paris holen
muBite, lag in dem Mangel an geeigneten Zeichenschulen und ferner
darin, daf etwaige Interessenten die auflerhalb Eibenstocks ge-
legenen wegen der hohen Kosten nicht besuchen konnten. Da es
in Eibenstock an guten Mustern mangelte, kam es auch vor, daf
gedruckte Tiille aus St. Gallen dorthin im Wege des Veredelungs-
verkehrs gebracht und hier fertiggestellt wurden!). Der Export
geschah dann von hier aus direkt nach Amerika. Bis 1886 war
die Geschiftslage also in Kibenstock keineswegs eine giinstige.
Oft muBten Auftrige abgelehnt werden, da die Preise zu sehr
gedriickt wurden. Ende dieses Jahres hob sich die Lage wieder,
als es den Lockerstichgardinen in den Vereinigten Staaten gelang,
die in England und Frankreich produzierten Chenillegardinen und
die Schweizer ordindr tamburierten Tiillgardinen zu verdringen.
Auch nach Frankreich war ein guter Absatz zu erzielen gewesen.
Von hier sind die Eibenstocker Gardinen dann sicher zu einem
erheblichen Teil nach Amerika verkauft worden.

Die gewdhnliche Tamburgardine, deren Lebensfdhigkeit, wie
bereits erwiihnt, beendet war, wurde durch einen neuen, seit 1882
aufgekommenen Artikel, die ,Spachtelgardine, ersetzt?). Einige
grofiere Plauener Stickerei- und Gardinenfirmen stellten sie auf
eigene Rechnung und ein Plauener Haus auch auf die der Schweiz
her. Sie wurde aus dichtem baumwollenen Mull, Nansoc, spiter
besonders aus KongreBstoff mit - breiten gespachtelten Bordiiren
hergestellt. Ganz vereinzelt nur wurde sie in ihrem Grunde mit
tamburierten Ramagen versehen. Innerhalb der gespachtelten
Bordiire wurde sie mit Schiffchen- und anderen Stickereien, sowie
mit Barmener Besidtzen verziert. Der Spachtel, d. h. eingezogene
Fiden zur Herstellung von Effekten, wurde nie durch den ein-
fachen Tamburstich, sondern durchweg durch den Schlingstich,
— d. i. ein Kettenstich, der auf der Vorderseite des Gewebes teils
einen Plattstich, teils einen Tamburstich darstellt?®), — in ver-
schiedener Breite und bis Mitte der 80er Jahre fast nur mit Hand-
arbeit hergestellt. Dies war der Grund, weshalb diese Arbeit
wohl zum griofiten Teil im Wege des Veredelungsverkehrs in den
bohmischen Grenzorten, die frither die tamburierten Tiillgardinen
stickten, erfolgte. Die eigentliche Spachtelarbeit wurde mit der
Nihnadel ausgefiihrt und zwar in der Gegend von Klingenthal
zwischen Falkenstein und Schoneck und in Syrau, Schneckengriin
und in Bohmen. Hiufig war damit zugleich das Ausschneiden
der nicht zum Muster gehorigen Stoffpartien verbunden, nur in
Bohmen aber war dies nicht der Fall. Die Ausschnitte wurden
mit der Hand gebogt oder mit der gewthnlichen Tamburmaschine
dreimal nebeneinander umtamburiert, um die eingezogenen Spachtel-

1) H.-K. B. 1885, 8. 125, 1886, S. 129.
? H-K. B. 1886, S. 129.
%) K.-B. 1900, 8. 10.
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fiden fest zu machen. Infolge der kostspieligen Musterung hatten
die Spachtelartikel hohen Wert. Ihr Absatz geschah zumeist
nach den Vereinigten Staaten von Nordamerika, Frankreich und
Deutschland. Die Fabrikation von Spachtelgardinen und -decken
nahm gar bald einen sehr lebhaften Aufschwung. 1887 wurden
zu dem Grunde dieser Gardinen nur Kongrefistoffe verwendet,
wihrend die tibrigen glatten baumwellenen Gewebe nur als Unter-
lage fiir die eigentliche Spachtelarbeit gebraucht wurden. Nach
deren Ausfithrung wurden die Unterlagen durch Ausschneiden
entfernt. Allméhlich stellte man die Bordiiren immer breiter her,
und der Grund der Stickerei trat immer mehr gegen die Stickerei
selbst zuriick. Bei den Stores und Decken wurde der Grund mit
Spachtelarbeit in grofien selbstindigen Mustern, in Pleins, Streifen
oder Ramagen ausgefiihrt. Mitte des Jahres 1887 gelang es, nun
auch die Tamburmaschine in den Dienst dieser Arbeit zu stellen.
Der Jahresbericht 1887 der Plauener Handels- und Gewerbekammer
sagt uns dariiber ): ,Die Entwicklung dieses Industriezweiges
erhielt einen michtigen, gewissermafen epochemachenden Ansto8
dadurch, dafl gegen die Mitte des Jahres ein Plauener Unternehmer
(Fritz Bergmann) den Versuch machte, mit der seit mehreren
Jahren in seinem Besitz befindlichen Cornelyschen 3nadligen Kreis-
bogmaschine, fiir welche es bis dahin keine Verwendung gegeben
hatte, die bei der Herstellung von derartigen Spachtelsachen bisher
ausschlieflich verwendete Handtamburarbeit zu ersetzen. Dieser
Versuch gelang und hatte zur Folge, daf nicht nur der genannte,
sondern auch die beiden anderen griofleren Plaunener Fabrikanten
dieses Artikels sich je b—6 Stiick von der erw#hnten Maschine
zulegten und einige andere Fabrikanten einzelne derartige Maschinen
in der Hausindustrie fiir sich beschiftigten. Die Maschine leistete
das 10—12fache der Handarbeitskraft und lieferte dabei anferdem
noch eine festere schonere Naht. Ferner verminderte sie die Her-
stellungskosten der den Hauptteil der Arbeit ausmachenden Tam-
burstickerei bis auf den dritten Teil. Dadurch wurde der Artikel
natiirlich nicht nur bedeutend billiger, sondern auch in jeder Be-
ziehung annehmbarer und absatzfihiger. Im nichsten Jahres-
bericht wird das Verdienst, die erste Anregung zur Verwendung
dieser Maschine fiir die Fabrikation von Spachtelgardinen gegeben
zu haben, dem erwidhnten Plauener Fabrikanten von dem Vertreter
der Firma K. Cornely in Paris (Herrn Ludwig Glif in Eibenstock)
streitig gemacht?). Dieser weist darauf hin, daf er schon frither
eine Tamburiermaschine zum Bogen von Gardinen verkauft habe,
die 3 Nadeln nebeneinander hatte, also 3 Reihen Tamburnihte
zu gleicher Zeit lieferte, aber nur mit einem Faden arbeitete, der
auf der linken Seite so verbunden war, daf die Kante fest wurde.
Diese Maschine habe schnell Eingang gefunden und sei in einigen

1) H.-K. B. 1887, S. 142.
?) H.-K. B. 1888, S. 141.
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Geschéften mit Elementarkraft betrieben worden. Da aber diese
Maschine vermdge der halben Kurbelbewegung nur in halben
Bogen arbeitete, so sei sie bald umgebaut und so eingerichtet
worden, daf sie ganze Kurbelbewegungen gestattete. Trotzdem
sei ihr Preis von 530 M. auf 450 M. gesunken. Nach dieser Maschine
sei nun lingere Zeit keine Nachfrage gewesen, da man die Gardinen
- eine Zeit lang meist mit Band eingefaBt habe. Bei der Spachtel-
arbeit wurden die Ausschnitte mit der Hand gebogt, oder mit
der gewthnlichen Tamburiermaschine dreimal nebeneinander um-
tamburiert. Da dies Verfahren zu teuer und umstindlich war,
sollte die Maschine mit ganzer Kurbelbewegung dies ersetzen.

Wie dem auch sei, die Leistungsfihigkeit dieser Maschine
beruht jedenfalls darauf, daf mit ihr gleichzeitig mehrere Niihte
nebeneinander hergestellt und in einem vollen Kreisbogen tamburiert
werden konnten. Dies war fiir die Erzielung von Spachteleffekten
wesentlich. Von Mitte 1886 ab hatte die Maschinenspachteltambur-
stickerei im Kammerbezirk immer mehr an Ausdehnung gewonnen.
Fiir feinere Ware geschah jedoch das Einziehen und Festtamburieren
von Spachteln noch mit der Hand im Wege des Veredelungs-
verkehrs mit Bohmen. Jedoch ist diese feinere Ware fiir die Masse
der Produktion nicht ausschlaggebend gewesen. Die Spachtel-
industrie wurde nun bald in Klingenthal, Falkenstein und Lengen-
feld aufgenommen; der geschiftliche Hauptsitz blieb jedoch nach
wie vor %lauen ). Vor allem war der Umstand fiir die Ausbreitung
der Maschinentamburstickerei im Vogtlande von griofiter Bedeutung,
dafl die Handels- und Gewerbekammer Plauen Gesuche von Tam-

“burstickereifabrikanten um Gestattung des Veredelungsverkehrs
mit Bohmen in diesem Industriezweig nicht befiirwortete. So
blieb diese Industrie fiir Maschinenarbeit lediglich auf sichsisches
Arbeitsgebiet angewiesen. ‘

Die Produktion in der Spachtelindustrie geschah zuerst im
geschlossenen Etablissement und in der Hausindustrie. Die Verlags-
produktion ergriff vor allem die Hilfsarbeiten, wie das Spachteln
und Ausschneiden, weniger das Tamburieren. Ferner geschah die
Ausriistung der Produkte von Anfang -an in den Appreturanstalten
um Lohn. Es wire fiir einen einzelnen Fabrikanten ein Ding der
Unmbglichkeit, eine derartige Anlage fiir sich einzurichten, sind
doch die Anlagekosten dafiir zu hohe, und kinnte er eine solche
Anstalt allein iiberhaupt nicht geniigend ausniitzen.

Die Betriebsform in der Spachtelindustrie wird anfangs die
des Kleinbetriebs gewesen sein. Bald aber wird der GroBbetrieb
in den Vordergrund getreten sein. Nach den von der Handels-
kammer angestellten Erorterungen iiber die Ergebnisse der Arbeiter-
zéhlung vom 1. Mai 1905 sind in den Jahren 1875—1884 5 Be-
triebe der Tamburstickerei mit 174 Arbeitern, 1885—1894 11 mit

1) H-K. B. 1891, S. 168.
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456 Arbeitern gegriindet worden?!). Daraus kann man wohl die
Schlubffolgerung ziehen, daf diese Neugriindungen Grofibetriebe
gewesen sein werden und sie vor allem dem raschen Aufbliihen
der Spachtelindustrie zu verdanken sind.

Ueber die Lohnverh#ltnisse ist zu berichten, daf die Arbeiter,
meist ménnliche, an den Maschinen Stiicklohn erhielten. Er wurde
fiir die einzelnen Artikel und Muster so verrechnet, daB auf das
Pfund verarbeiteten Zwirns 5 M. kamen 2. Der Wochenverdienst
eines Arbeiters stellte sich auf etwa 12—20 M., im Durchschnitt
auf 14—15 Mk.

Der Umschwung in der Herstellung der Spachtelfabrikate
hatte die Wirkung, dafl der friithere Veredelungsverkehr mit Bohmen
in denselben zuriickging. Ein viel grofierer Teil der Spachtelarbeit
wurde gegen frither im Kammerbezirk selbst ausgefiihrt. Wahrend
1886 noch 6 282 kg rohe und 354 kg dichte, gebleichte, banmwollene
Gewebe von Eibenstock nach Bohmen gingen, waren es im folgenden
Jahre 1887 nur noch 1486 kg und 1285 kg 3).

Die Spachtelgardine bereitete der gewebten Gardine keine
ernstliche Konkurrenz, da ihre -Produktion durch vorzugsweise
Verwendung von Handarbeit lange Zeit in Anspruch nahm und
auflerdem ihre Preise hohe waren und erst da anfingen, wo die
der feineren gewebten Gardine aufhorten. Die Nachfrage nach
Spachtelartikeln stieg so stark, dafl kaum genug zu schaften war.
Meist konnten Auftrige nur mit mehrmonatiger Lieferfrist an-
genommen werden. Neue Geschifte wandten sich gar bald diesem
Artikel zu, und es dauerte nicht lange, da wurde der Artikel
immer ordindrer an Qualitit und dadwrch natiirlich herunter-
gebracht*). Hingegen brachten die dlteren Geschifte immer neue
effektvolle Muster. Entsprechend der Zunahme der Produktion
vermehrte sich auch die Zahl der zum Veredelungsverkehr zu-
gelassenen Iirmen. Neue Maschinen wurden aufgestellt, neue
Arbeiter angelehrt. Die Lohne stiegen fiir das Pfund verarbeitetes
Garn von 4,50 M. zu Anfang 1889 auf 7 M. zu Ende dieses Jahres?).
Trotz des bedeutenden Absatzes war der Geschdftsgewinn jedoch
nur ein geringer, denn die in- und auslidndische Konkurrenz driickte
immer mehr auf die Preise. Leider wurde immer mehr ordinires
Material verwendet, so daB nicht nur die Soliditit der Ware litt,
sondern die Kundschaft ihr Mifitrauen entgegenbrachte.

Wie sich der Umsatz hob, sagt uns folgende Tabelle:

1y Die Fabrikbetriebe und ihre Arbeiter im Bezirke der Handelskammer
Plauen nach der Arbeiterzihlung vom 1. Mai 1905, S. 44.
) H-K. B. 1887, 8. 141.
) H.-K. B. 1887, 8. 143.
H.-K. B. 1888, S. 141.
H.-K. B. 1889, S. 153—154.

)
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Es gingen zur Veredelung iiber die Grenze aus Eibenstock 1):
rohe, dichte, gebleichte,

baumwollene dichte, baum- drei- und mehr-
Gewebe wollene Gewebe  zusammen drihtiges Garn
1887 1486 kg 1285 kg 2771 kg 2245,8 kg
1888 3972 1090 5062 3148
1889 4262 459 4721 4579
1890 2464 4 2538 3059
1891 2422 34 2456 1564
aus Plauen:
1888 65 — ‘ 65 , —
1889 4474 1900 ;“;S::? 6374 310
Ware
1890 1502 145 1447 _—
1891 1302,5 745 , 1384 —
1892 —_ _ — —

Auch in den iibrigen Spachtelfassonartikeln, besonders Jabots
und Matelots, Kragenfassons fiir Damen, stieg die Nachfrage 1889
zu einer noch nicht gekannten Hohe?). Wilhrend der Sommermonate
jedoch reduzierten sich wie jedes Jahr die Arbeitskrifte um die
Hilfte gegen den Winter, wo sie dann selbst kaum ausreichten.
Die minnliche Bevilkerung des Industriebezirks war eben im Winter
am Ndhrahmen titig, im Sommer hingegen lohnender auf Bauten
und in der Landwirtschaft. Ebenso zogen die weiblichen Arbeits-
krifte die Arbeit im Freien vor. Neue Firmen in Plauen, die
sich der Spachtelbranche zuwandten, machten denen, die sie schon
frither betrieben, die Arbeitskrifte streitig. Manche Firmen sahen
sich genttigt, die Lishne Woche um Woche zu erhthen, da sie sich
infolge Unkenntnis der obwaltenden Verhiltnisse an bestimmte
Lieferfristen gebunden hatten, und die iibrigen Fabrikanten muBten
diesem Beispiel folgen 3). So ein rapides Steigen der Lihne muBte
natiirlich schiidliche Wirkungen zur Folge haben. Und diese blieben
nicht aus! Zundchst wurden die Preise der Artikel erhtht. Die
Erhthung stand jedoch in keinem Verhiltnis zum Steigen der
Arbeitslohne ). Nur einzelne Abnehmer erkannten die erhohten
Preise an, und hiufig wurde daher Ware ohne irgend welchen
Nutzen verkauft, nur um die Kundschaft nicht einzubiifien. So
brachte der Aufschwung der Spachtelindustrie den Fabrikanten
Sorge und Mithe. Wohl war der Absatz gegen andere Jahre ein
grioflerer, aber der Verdienst blieb trotzdem ein geringerer als
frither. Nun gab man sich der Hoffnung hin, daf im Winter

) H-K. B. 1887, 8. 143. H.-K. B, 1888, §.146. H.-K. B. 1889, S. 153—154.
H-K. B. 1890, S. 160. H.-K. B. 1891, §. 171. H.-K. B. 1892, . 185.

%) H.-K. B. 1889, S. 151.

%) H-K. B. 1889, S. 151,

4 H-K. B. 1889, S. 151.
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Lishne und Preise wieder in das richtige Verhéltnis gebracht werden
konnten, um dann wenigstens noch Nutzen aus der vermehrten
Nachfrage ziehen zu konnen. Doch bald stellte es sich heraus,
daB die groBeren Abnehmer, bei denen Waren fiir die Saison zu
spit eingegangen waren, volle Lager hatten und mithin keine
Kauflust zeigten, noch die neuen Preise zu zahlen gewillt waren.
So sahen sich viele Fabrikanten, die auflerdem noch viele Un-
annehmlichkeiten wegen der verspiteten Lieferungen hatten, ge-
zwungen, den Artikel fallen zu lassen und dafiir Ersatz zu suchen.
Die Absatzstockung war da. Erfolglos war es, sie durch Hervor-
bringen neuer Muster iiberwinden zu konnen. Die erst so stark
begehrten Spachtelfassonartikel wurden rasch von ihrer Hohe, auf
die sie die Mode gehoben hatte, gestiirzt?).

Erst Ende der 90er Jahre hob sich hierin das Geschift wieder.

Aus obiger Tabelle sehen wir eine starke Abnahme des Ver-
edelungsverkehrs fiir 1890. Dies hatte eben seinen Grund in dem
Riickgang der Spachtelartikel. Awuflerdem wurde die Industrie
in Klingenthal und Falkenstein neu aufgenommen, und dazu ver-
mehrte sich besonders die Zahl der 3nadligen Maschinen. Teils
durch Verkauf, teils durch Vermietung gingen viele in die Haus-
industrie iiber, die bisher noch nicht im geschlossenen Etablissement
betrieben warden?). Der Absatz vollzog sich nach wie vor vor allem
im Inland, besonders in Siiddeutschland, wenig nur nach Belgien
und Holland.

Trotzdem erwies sich die Maschinentamburstickerei als eine
recht lebensfihige Industrie. Nach und nach bemichtigte sie sich
auch der Herstellung einer Reihe von Artikeln, an deren Her-
stellung mit der Maschine man urspriinglich nicht dachte. Dieser
Industriezweig verstand es, aufler Gardinen und Stores auch
tamburierte Rouleaux, gespachtelte Rouleauxkanten, Vitragen,
Vitragenfalbeln, vornehmlich aber Decken und darunter vor allem
Bettdecken in prachtvoller Ausfiithrung herzustellen 3). Der Ge-
schmack des Publikums wendete sich bald diesen Artikeln in aus-
gedehntem MaBe zu, und die auf dem Gardinenmarkte noch vor-
herrschende gewebte Tiillgardine konnte die Ausdehnung des
Absatzgebietes der Tamburgardine nicht hemmen. Rouleaux und
Decken wurden meist in der Verlagsproduktion weniger im ge-
schlossenen Etablissement hergestellt. Der Umsatz der Spachtel-
bettdecken konnte zuniichst nur ein beschriinkter sein, da der Absatz
ders'elbe infolge ihrer hohen Preise ein beschrinkter war. Tam-
burierte Rouleaux fanden besonders in West-Deutschland giinstige
Aufpahme, dann in Holland und Belgien. England und Amerika
wandten sich diesem Artikel weniger zu, da die Bauart der Hiuser
in diesen Léndern Fenster von verschiedensten Breiten hat*).

1 H.-K. B. 1890, S. 158,

2y H.-K. B. 1890, S. 158.
3) H.-K. B. 1891, S. 167.
4) H.-K. B. 1892, S. 183.
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Der Umsatz in Spachtelbettdecken vergriBerte sich rasch im In-
lande, wihrend beim Export sich die Schweizer und franzosische
Konkurrenz recht bemerkbar zu machen verstand. In tamburierten
und gespachtelten Rouleaux fing man bald an, in unverstindlicher
Weise zu schleudern und zu Preisen zu verkaufen, welche kaum die
Produktionskosten deckten. Entweder konnte die Konkurrenz nicht
richtig kalkulieren, oder sie wollte so unterbieten, daf sie auf jeden
Fall Geschiiftsverbindungen ankniipfen konnte!). Beide Handlungen
gereichen aber einer Industrie zum Schaden.

Am 1. Oktober 1890 trat durch die Mac Kinley Bill in den
Vereinigten Staaten Nord-Amerikas eine Zollerhthung auf die
Produkte der sichsischen Tamburgardinenstickerei von 40 auf
60°%, ein. Da die Spachtelindustrie nach Amerika keinen be-
deutenden Absatz hatte, konnte die Wirkung auf sie auch
nicht so stark sein wie auf die Eibenstocker Industrie, die auf
Nord-Amerika von jeher angewiesen war. Die dortige Locker-
stich- oder Spitzengardine und die ansgeschnittene Doppeltiillgardine,
beides Handarbeiten, erregten im Sommer 1887 eine wahre Jagd
nach diesen Artikeln?). KEndlich war das Geschéft hierin einmal
lIohnender. Das ,Vornidhen¢, das Tambursticken geschah noch zum
groBten Teil in Bohmen, das ,Lockern® in Carlsfeld, Sosa und
neuerdings auch in der Zwickauer Gegend, in Planitz, Bockwa, Reins-
dorf, Wilkau. Die Verpflanzung der Lockersticharbeit in diese
Gegend bewihrte sich jedoch nicht, denn es wurde dort die auf
gebleichtem Grund auszufithrende Arbeit nicht reinlich genug aus-
gefithrt ). Wie von jeher geschah der Absatz der Eibenstocker
Produkte meist nach den Vereinigten Staaten. Hier ersetzten sie
die ebenso wie in England wenig beliebt gewordenen Filetguipure-
gardinen. Frankreich bezog fiir eigenen Konsum, und auch in
Deutschland schien sich dieser Artikel endlich etwas einfiihren zu
wollen. Bei dem immer mehr zunehmenden Aufschwung dieser
Sachen, die auch in feineren Qualititen rege Nachfrage zeigten,
trat bald der so gefiirchtete Mangel an Arbeitskriften ein. Dem
war nur schwer abzuhelfen, da die Arbeit des Ausschneidens usw.
besondere Geschicklichkeit und Gewshnung erforderte. So scheiterten
auch Versuche, andere Ausschneider als bisher anzulehren. Aufer-
dem vermehrte sich dazu noch die Konkurrenz in Eibenstock,
Plauen und Schénheide. Hand in Hand mit ihr gingen gar bald
die Qualitit und Preise der dortigen Spezialartikel zuriick. Als
weitere Folge der flotten Nachfrage Ende der 80er Jahre stellte
sich die ein, daB die Auftrige nicht piinktlich, manchmal iiber-
haupt nicht zu liefern waren. Die in Aussicht stehende Zoll-
erhthung in den Vereinigten Staaten von 40 auf 60 °/, bewirkte

i

ein starkes Zusammendringen der Nachfrage auf_ die Sommer-

1) H-K. B. 1893, S. 178.
%) H-K, B. 1887, S. 141.
) H-K. B. 1888, S. 141.
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monate 1830. Und wirklich nach Einfithrung dieser ZollerhGhung
trat hier ein Riickschlag ein, so gewaltig, daf die Eibenstocker
Industrie dieser Artikel sich bis auf den heutigen Tag nicht davon
erholen konnte! Trotz hichster Lihne war es im Sommer dieses
Jahres nicht moglich gewesen, ausreichende Arbeitskrifte zu be-
schaffen. Viel Ware konnte daher erst nach dem Inkrafttreten der
Bill geliefert werden, oder blieb gar auf Lager liegen. Nichts
wurde verdient, sogar viel verloren. Dringend wiinschten die be-
teiligten Industriellen, daf der Veredelungsverkehr mit Oesterreich
in diesem Spezialartikel aufrecht erhalten bliebe und erweitert
wiirde ). Ohne ihn, glaubte man, sei es um die Konkurrenz-
fahigkeit in dieser Spezialitdt iiberhaupt geschehen. Die Schweiz,
Belgien und Frankreich warteten ja nur auf deren vollige Unter-
driickung, um unsere einheimische Industrie iiberfliigeln zu konnen.
Der schlechte Geschidftsgang wird aber wohl auch mit dem Riick-
gang der Ware in Bezug auf Qualitédt in Zusammenhang gebracht
werden miissen. Vom Jahre 1891 wird sogar behauptet, daf das
.Geschift noch nie so schlecht seit dem Bestehen des Eibenstocker
Artikels, wie gerade in diesem Jahre, gewesen sei. Der nord-
amerikanische Markt war eben vor der Zollerhthung zu sehr damit
iiberfiillt worden, und auflerdem hatte sich der Geschmack des
Publikums davon abgewandt. Nach den amerikanischen Konsulats-
ausweisen wurden im letzten Vierteljahr des Jahres 1891 ungefihr
929/, weniger ausgefiihrt, als wihrend des schon sehr flauen Ge-
schaftsganges im gleichen Zeitraum des Vorjahrs 2). Ferner rif} die
Schweizer Konkurrenz diesen Artikel allm#hlich immer mehr an sich.
Infolge der gediegenen, soliden Ausfithrung ihrer Handstickerei
beherrschten die ,Saxony Curtains® frither ausschliefilich den ameri-
kanischen Markt. Unbestreitbar war die Konkurrenzfdhigkeit der
Eibenstocker Fabrikanten gewesen. Ziel der Schweiz war es da,
einen Ersatz, eine Nachahmung dafiir herzustellen, um damit den
unliebsamen Gegner aus dem Kelde zu schlagen. Und dies sollte
ihr unter groften Anstrengungen mit der Bonnaz - Tamburier-
maschine gelingen! Man glaubte anfangs nicht, dafl die Schweiz
trotz ihrer hoch entwickelten Maschinentechnik die schweren und
ganz feinen Muster auf der Maschine herstellen kénnte. Doch sie
iibte mit leichten, mittleren Mustern in Maschinenware so ge-
waltigen Druck aus, daB8 Eibenstock gezwungen gewesen wiire,
falls es, wie 1891 angestrebt wurde, durch Aufhebung des Ver-
edelungsverkehrs auf die geschulten und billigen bohmischen Arbeits-
krifte hiitte verzichten miissen, den Artikel ganz fallen lassen zu
miissen.  Der Eibenstocker Industrie, der dortigen Bevblkerung
wiire damit ein Schlag von unabsehbaren Folgen versetzt worden!

. Nur sehr schwer, unter immer mehr wachsenden Schwierig-
keiten vermochten die Eibenstocker Fabrikanten wenigstens einen

1) H.-K. B. 1890, S. 159.
*) H.E. B. 1891, S. 168.
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Teil des alten Absatzes zu behaupten. Die Produktion ihrer hand-
tamburgestickten Gardinen wurde immer feiner, das Muster immer
besser, vollendeter. War doch das Losungswort, die Konkurrenz,
die Nachahmung durch Schweizer Maschinen schwer, wenn ja un-
moglich zu machen! Nur so gelang es, den Artikel wenigstens
noch etwas zu halten. Mit besseren Sachen, die die Maschine
nicht herstellen konnte, wurden ein Teil der Arbeiter noch be-
schiftigt. In leichten Sachen, die naturgemifl billiger waren und
am meisten gekauft wurden, ging das Geschift fiir Eibenstock
jedoch ganz verloren. Nichts wollte dagegen niitzen. Kam ein
neues (renre in Eibenstock auf, so imitierte es die Schweiz. Waxr
es mit Maschine ausfithrbar und dadurch billiger, so wurde es
nicht mehr in Eibenstock, sondern in der Schweiz gekauft. Viel
wurde geklagt, daB diese gefidhrliche, totbringende Konkurrenz in
ausgedehntem Mafle Eibenstocker Muster fiir die Fabrikation ihrer
Gardinen verwertete. Der Jahresbericht der Handels- und Gewerbe-
kammer Plauen 1895 sagt dariiber Y): ,. . . auch wird versichert,
daf die Schweiz in ausgedehntem Mafe Eibenstocker Muster fiir
die Fabrikation ihrer Gardinen verwendet und als Beleg daftir an-
gegeben, daB im Berichtsjahre der Vertreter eines Schweizer Hauses
die Lieferung von Gardinen in Eibenstock nach einem Muster
unterzubringen suchte, welches von dem Geschdft, das mit dem
Auftrag beehrt (?) werden sollte, sofort als das seinige erkannt
wurde.* Versuche, endlich die Konkurrenz mit eigenen Mitteln,
also in maschinentamburierten Gardinen, intensiv aufzunehmen,
waren fruchtlos, negativ von Erfolg, denn man mufite vor allem
mit den verschieden gestalteten Produktionsverhédltnissen, besonders
den Zollverhiltnissen, rechnen.

Die Krise erreichte 1893 ihren tiefsten Stand. Die 1893 in
den Vereinigten Staaten ausgebrochene Geschéftskrise, die Un-
sicherheit in der Gestaltung des neuen Zolltarifs, dortige innere
Ereignisse, wie der Eisenbahnkrach 1894, die Venezuelafrage, der
Aufstand in Kuba hielten aufs neue die Importeure von neuen
Warenbeziigen zuriick. Oft widerriefen Amerikaner sogar noch
wihrend ihrer Anwesenheit in Europa ihre gemachten - Be-
stellungen ?). Erneute Versuche, den Artikel in Deutschland ein-
zufilhren, miBlangen wie frither. Frankreich, das sonst auch
Eibenstocker Gardinen bezogen hatte, stellte sie mit Hilfe sehr
geschickter Arbeitskrifte, die ohne Vordruck nach der Zeichnung
arbeiteten, selbst her. Sonst bezog es Gardinen aus Belgien.

Seit einiger Zeit stellte man auch Gardinenmuster aufler auf
glattem Tiill noch auf betupftem Tiill, sog. ,Spotted nets“ her, ja
in der Schweiz gar in solchem Mafle, dall die Preise fiir diesen
Tiill schnell erheblich stiegen. Ueberhaupt stellte man an die
Musterung hohe Anspriiche. Stets sollten die Gardinen dem,

1) H.-K. B. 1895, 8. 194.
3 H.-K. B. 1895, 8. 112. H.-K. B. 1893, 8. 177. H.-K. B. 1894, S. 204.
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wenn auch nur voriibergehenden, Geschmack angepaflt sein, sie
miissen sich den herrschenden Mtbeleinrichtungen und Tapeten an-
passen, iiberhaupt im Stile der Zimmereinrichtung gehalten sein.
Vielfach wurden fiir die Ausschmiickung geklppelte und maschinen-
gestickte Finsitze verwendet. Bis 1897 verschlechterte sich das
Geschift in Eibenstocker Artikeln immer weiter so sehr, daf man
sagen kann, daf seit 20 Jahren die Lage noch nicht so war.
Zahlungen gingen schlecht ein?), und der Absatzmarkt war wegen
des bedeutenden damaligen Goldabflusses und hohen Zinsfufles sehr
zuriickhaltend. NGtig wurde eine Verfeinerung der Muster und
Stile durch tiichtig geschulte Zeichner, um noch gute, neue, stil-
volle, mit Stickereiapplikationen versehene Gardinen verkaufen zu
konnen. Die Doppeltiillgardinen wurden entgegen frither jetzt
auch billiger hergestellt, oft nur mit einfachen tamburierten
Ramagetiillgrund und Doppeltiillkanten. In hochfeiner Ausfiihrung
kostete das Fenster aber doch noch Hunderte von Mark. Ferner
beeintridchtigten die in Frankreich hergestellten Renaissance-
gardinen den Verkauf der Eibenstocker Artikel. Zu ungunsten
Kibenstocks verschoben sich nun auch noch die Arbeiterverhiltnisse,
da das ganze bohmische Arbeitsgebiet von Plauener Geschiiften
fiir andere Zwecke stark gebraucht wurde. Endlich machten sich
Eibenstocks ungiinstige Verkehrsverhiltnisse geschiftlich driickend
fithlbar. Wegen der schlechten Bahnverbindungen mit diesem Orte
kamen die Einkdufer nicht gern hin und bestellten deshalb lieber
in St. Gallen, wo sie auflerdem Eibenstocker Muster in Maschinen-
arbeit um 209/, billiger nachgeahmt erhielten?). Man sah sich
daher gezwungen, die Einkdufer selbst aufzusuchen, und dies
kostete Zeit und Geld. Und nun noch der Kampf mit der Schweiz,
wo eine ausgedehnte Gardinenindustrie und gutgeschulte Arbeiter
vorhanden waren, die den erzgebirgischen in der Maschinentechnik
fiir die Herstellung von Gardinen weit iiberlegen waren3)! So gab
man sich in Eibenstock gar dem Glauben hin, daf die Zeit immer
niher riicken wiirde, in der der dortige Spezialartikel noch ganz
verschwinden wiirde. Die anderen Artikel, tamburierte Till-
vorhinge und Decken mit Spachteleffekten, die in weif}, zwei- und
mehrfarbig hergestellt wurden, waren im Gegensatz zu der Spitzen-
gardine stark begehrt*).

Anfang des 20. Jahrhunderts besserte sich nun endlich lang-
sam die Lage Eibenstocks dadurch, daf die Vereinigten Staaten
und Paris viel kauftens). Es schien, als ob die Mode sich von
den in Frankreich fabrizierten ,Arabian und Renaissance Curtains*
mit Luxueil- und Lepuyspitzen abkehren wollte und sich besseren,

-

. 1896, S. 246. H.K. B. 1897, S. 215.
. 1897, S. 295.
. 1896, S. 246.
. 1899, 8. 217,
. 1901, S. 210.
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schwereren und teureren Mustern zuwenden wiirde ). Man glaubte
an einen Umschwung in der Fabrikation, was villige Gesundung
bedeutet haben wiirde. Jedoch wurde das Geschidft nur zu einem
leidlichen. Die Produktion selbst wurde viel erschwert durch das
neue Mustern in besseren Qualitéiten und ferner dadurch, daf die fiir
den Veredelungsverkehr in Betracht kommende bohmische Grenz-
bevilkerung vielfach saisonartig aufkommende Artikel, so z. B.
Blusen, arbeitete. Dadurch wurde die Sorgfalt dieser Arbeiter
fiir die Gardinenbranche herabgedriickt. Die Lihne stiegen um
etwa 20°/,, und trotzdem hatten es die b Eibenstocker Firmen,
die jetzt gpitzengardinen herstellten, schwer, ihre Ware herein-
zubekommen. Da die Tiillpreise dazu noch stiegen, so fand eine
PreiserhShung des Fabrikats statt, die als gelungen zu bezeichnen
ist. - Frankreich kaufte nun Gardinen in klassischem Stil, Amerika
in reicher, oft iiberladener Ausfithrung in Phantasiemustern.

Als neuen Artikel nahmen die KEibenstocker Héuser hand-
tamburierte Tiillroben und Blusen in Lockerstichtechnik auf 2),
denn man war sich nur zu sehr bewufit, dafl die Spitzengardine
nicht mehr die grofie Bedeutung wie frither hatte, was seinen
Grund in der veridnderten Moderichtung fand. Erst 1906 war der
Geschiftsgang wieder einmal ein auBerordentlich guter gewesen 3).
Besonders wurde viel in den mittleren, niederen Preislagen von
20 — 40 — 50 M. gekaunft. Infolge Mangels an geeigneten
Arbeitskriften war aber die giinstige Lage nicht voll auszuniitzen
gewesen. Auch das erste Halbjahr 1907 war ein recht gutes,
und so gaben sich die Eibenstocker Fabrikanten der Hoffnung hin,
dafl ihre Gardinen bei steigendem Wohlstande der Bevblkerung
wieder in Aufnahme kommen wiirden®). Fiir die Herstellung in
Handstich -reichten diesmal die Arbeitskrédfte in Bohmen aus, nur
fehlte es an heimischen Hilfskrdften, Ausbesserinnen, Aus-
schneiderinnen.

Im zweiten Halbjahr zeigten sich nun schon die Vorboten der
amerikanischen Krise. Die Amerikaner, die fiir den Umsatz in
diesen Gardinen maBgebenden Kunden, verlangten Hinausschiebung
der Verschiffung und nahmen schlieflich Auftrige nicht ab?®). So
waren die Fabrikanten gezwungen, die fertige Ware auf Lager
zu nehmen, wodurch wohl nur ein Zinsverlust entstand, denn der
Artikel ist ja keinem so starken Modewechsel unterworfen. Es
wurde als verfehlt bezeichnet, zu den billigeren Tiillen infolge der
teueren Tiillpreise iiberzugehen, da die erzielte Ersparnis in keinem
Verhéltnis zum Awusfall der Ware stehen sollte.

1908 und 1909 gingen neue Auftriige so gut wie nicht ein,
und der Abruf der erteilten erfolgte nur teilweise. Der dadurch

1) H.-K. B. 1902, S. 183.
%) H.-K. B. 1905, S. 204.
%) H-K. B. 1906, S. 222.
4 H-K. B. 1907, S. 228.
%) H.-K. B. 1907, S. 228.
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entstandene Ausfall wurde Ende 1908 durch die giinstige Auf-
nahme der Spitzengardine in besseren Sachen besonders in Frank-
reich und England gedeckt?!). Handgestickte Spitzeneinsitze und
Pleins, dann Volants, Tiillroben, Bettdecken kamen in auBer-
ordentlich geschmackvollen Kollektionen auf den Markt und glichen
den Ausfall in dem amerikanischen Spitzengeschiift einigermafen
aus ?). England, Frankreich und neuerdings auch Deutschland
sind jetzt Abnehmer dieser Fabrikate. Der Konsum hielt sich
jedoch in gewissen Grrenzen, da sich infolge der verhdltnismiBig
hohen Preislage eine Verbreiterung des Konsums schwer er-
miglichen 148t.

Anfang der 90er Jahre kam in Plauen die sogenannte ,Kaiser-
gardine“ auf. Filschlich wurde Frankreich als ibr Ursprungs-
land vielfach genannt?). Sie wurde in glinzendem, waschechten
Garn auf Tiillgrund bestickt, und man erzielte damit sehr schine
Wirkungen. Ihr Absatz geschah nach allen Weltgegenden. Die
Spachtelgardine stellte man zu dieser Zeit nur auf glattem Till
mit der 1- und 3nadligen Kurbelmaschine her*). Zur Ausfiillung
mit Langstich fand bei ihr die gewthnliche Handstickerei mit der
Nidhnadel in steigendem MaBe Anwendung. Diese Stickfdden
waren gebleichte, die in Maccogarn ausgefiihrten Tamburarbeiten
der Tiill- und Spachtelfiden ungebleicht. Viele Spezialitidten
wurden gebracht, so in farbig, gelb und ocker. Seit 1887 bereits
stellte besonders ein Plauener Geschift Gardinen und Stores bunt
her, meist in effektvollen, sehr reichen Mustern. Es verwendete
dazu wegen der besseren Haltbarkeit und Wirkung Wollgarne %).
Die Preise der Spachtelgardinen begannen mit 18 M. Die Kon-
kurrenz war eine sehr starke, lieferte die Schweiz sie doch schon
um die Hélfte billiger, in Ausfiihrung aber natiirlich schlechter.
Man rithmte den Schweizer Zeichnern nach, daf sie es verstanden
hitten, leichte, gefillige Muster, die sehr ins Auge fielen und
weniger Arbeit verursachten, herzustellen und die technische Aus-
fiihrung stets zu beriicksichtigen. Den Absatz nach Amerika
nahm die Schweiz fiir sich in Anspruch. Nur nach Deutschland,
Holland, Belgien, England, Kanada und in gewissen Spezialititen
auch etwas nach Schweden und Norwegen konnte ein Export
unserer Artikel stattfinden. Dadurch nun, daf eine immer grofere
Anzahl von Geschiiften sich der Spachtelbranche zuwandte, trat
als Folge der vermehrten und schirferen Konkurrenz eine Ver-
schlechterung der Ware ein. Seit 1891 stellte auch Lengenfeld
teils im geschlossenen Etablissement, teils in der Hausindustrie
tamburierte Gardinen her ®). Die Preise sanken, wodurch das Ge-

1) H-K. B. 1908, S. 246.
%) H.-K. B. 1908, S. 246.
%) H-K. B. 1890, S. 159.
4 H.K. B. 1891, S. 168.
5 H.-K. B. 1887, S. 141.
¢) H.-K. B. 1891, S. 168.
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schiftsergebnis immer ungiinstiger wurde, und die billig arbeitende
Schweiz hemmte den Export ins Ausland immer mehr. Ganz
billige Qualitédten fiir den deutschen Markt bezog man schon direkt
von der Schweiz, oder wurden dort im Wege des Veredelungs-
verkehrs gestickt. Die Ueberproduktion, die 1893 eintrat, wirkte
so auf die Preise ein, dafl die gewGhnlichen Waren fast ohne jeden
Nutzen verkauft wurden!). Weiter stieg trotzdem die Konkurrenz,
und die Ware wurde schlechter an Ausfithrung und Material her-
gestellt. Nicht einmal die Kosten fiir Zeichnung und Musterung
lohnte der Absatz mehr. Die Liohne aber blieben, nur fiir ordinére
Artikel waren sie gedriickte.

Um billigere Arbeitskrifte zu bekommen und dem nach ihrer
Ansicht teilweise herrschenden Arbeitermangel abzuhelfen, stellten
einige groflere Fabrikanten einen Teil ihrer Maschinen an der
bohmischen Grenze auf, so in Obersachsenberg, Untersachsenberg
und Schoneck ?). Dieses Vorgehen hatte auf die Plauener Lihne
eine Riickwirkung zur Folge.

Das kaufende Publikum wandte sich unter den obwaltenden
Umstéinden bald ganz dem Artikel ,Spachtel“ ab und neigte nur
noch gewissen Spezialititen zu, die durch Handarbeit hergestellt
wurden. Auch lie die Nachfrage nach bunten Gardinen, die
mehrere Geschiifte in Plauen neu aufgenommen hatten, nach. Die
Mode entschied sich hierin fiir eine hichstens zweifarbige Tiill-
spachtelgardine. Oft wurden gefirbte englische Gardinen, Stores,
Decken bunttamburiert. Diese Artikel lieflen sich gut im Inlande
absetzen. Auch das Ausland fand daran Gefallen. Die Unruhen
in Stid-Amerika, der geringe Bedarf des Orients, die hohen Eingangs-
z6lle Schwedens, die Cholera in Hamburg und das bis zu 8 Monaten
dauernde Ziel Ruméniens beeinfluBten das Geschift in diesen Artikeln
ungiinstig ). Dies hatte seinen Grund in dem dortigen hohen Zins-
fuff von 12%/ . Die dortigen Detaillisten nutzten das Ziel aus, obwohl
sie nur gegen bar verkauften. Die Geschdftsverbindung mit Oester-
reich, das hohes Skonto und langes Ziel gab, hatte sie verwohnt ¢).

Im folgenden Jahre 1894 war die Nachfrage nach allen
Spachtelsachen im allgemeinen gut. In der reichhaltigen mannig-
faltigen Musterung, die Gardinen, Stores und Decken erfordern,
hat die friithere Abhéngigkeit vom Auslande endlich aufgehort.
Unsere Zeichner haben sich allm#hlich herangebildet. Dies ist
dem Einfluff der Koniglichen Industrieschule, jetzt Kunstschule
fir Textilindustrie, zu Plauen und der mit ihr verbundenen
Sammlung moderner Erzeugnisse der Textilindustrie zu verdanken.
An dem Aufschwung dieses Artikels in kiinstlerischer Beziehung
hatten dann vor allem mit das kaufminnische Geschick der
Fabrikanten und die allmihliche Schulung der Arbeitskriifte Anteil.

1 H.-K. B. 1893, S. 177.
%) H.-K. B. 1893, S. 177.
$) H-K. B. 1891, S. 168.
4) H.-K. B. 1892, S. 184.
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Obgleich in den spédteren neunziger Jahren die Spachtel-
gardinen, -stores, -bettdecken, Rouleaux usw. immer gut gingen,
waren die Preise doch stets gedriickte, da viele den Artikel bald
in ihre Fabrikation aufnahmen. Durch Anbringen von Band,
Ringen, Spitzen, Luftstickereien an Stores in hervorragend kunst-
vollen Mustern erzielte man neuwe schone Effekte. Dazu war aber
viel Handarbeit notig, und Arbeitskrifte hierzn muBten erst heran-
gezogen und herangebildet werden. Daher konnte die Herstellung
dieser neuen Sachen nur eine beschrinkte sein. Die Lieferfristen
waren lang, woran sich die deutsche Kundschaft nur schwer gewthnen
konnte!), Immer mehr hiuften sich aber in den Fabrikantenkreisen die
Klagen, daf der Umsatz nur auf Kosten der Qualitit zu erreichen
sel. Nur durch hervorragend grofie und reichhaltige Musterung
gelang es den idlteren Geschiiften, den Umsatz in besseren Sachen
zu behaupten. Im allgemeinen wurden billigere und mittlere
Qualititen am meisten von den Konsumenten bevorzugt. Die
Schweizer und Ravensbhurger starke Konkurrenz, das Hinzukommen
vieler neuer Firmen zu dem Spachtelartikel driickten die Preise
immer stirker und machten dadurch das Geschiftsergebnis immer
unlohnender. Der ohnehin schon kleine Absatzmarkt wurde so
mit billigster Ware iiberschwemmt, trotzdem die Detaillisten grofie
Anspriiche an Neuheiten und gute Ausfiihrung stellten?. Nur
bei einer ganz gesunden Kalkulation konnte da unter solchen Ver-
hiltnissen ein Fabrikant noch Befriedigung in diesem Geschifte
finden. Bei den Stores gelang es sogar, die infolge gedriickter
Preise gegebene Qualitiitsgrenze noch weiter durch Verwendung
denkbar geringsten Materials und schlechter Ausfiihrung, unsauberer,
schlechter Muster zu unterschreiten ?). Die Schweizer und Ravens-
burger Konkurrenz brachte die besseren Spachtelgardinen und
-stores endlich so in MiBkredit, daf die vogtldndischen Fabrikanten
dieses Artikels sich nach einem Ersatz fiir die feineren Qualititen
umsahen und ihn in der ,Band“- oder ,Lacet“-Gardine und -Stores
fanden.

Erst von nur einigen wenigen Fabrikanten hergestellt, wandten
sich bald alle Gardinengeschifte wegen der erwihnten Mifstinde
in der Spachtelfabrikation den neuen Bandartikeln zu. Schniiren,
Ringe, Spitzen, Binder fanden Verwendung zur Erzielung von
Effekten. Bandapplikationen wurden in billigen und mittleren
Sachen mit der 2nadligen Maschine, in besseren mit der Stepp-
maschine aufgeniht. Auch stellte man handgenihte Bandbett-
decken und Banddecken her, die den Spachteldecken starke Kon-
kurrenz bereiteten. Der nene Artikel wurde zuerst giinzlich mit
der Hand hergestellt, und der Mangel an geeigneten Arbeitskriften
hierfiir machte sich bald recht fithlbar. Versuche, hierfiir aus-

1) H.-K. B. 1894, S. 204.
%) H.-K. B. 1895, S. 192.
s H.-K. B. 1895, S. 192.
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schliefilich inldndische Arbeitskréfte zu gewinnen, scheiterten wegen
der mannigfachen Inanspruchnahme der weiblichen Handarbeit im
inldndischen Stickereigebiete, so dafl der Veredelungsverkehr mit
Béhmen bewilligt werden mufite. Die Bandgardine und Bandartikel
wurden von den Geschiften, die sie zuerst aufgebracht hatten, bald
derartig vervollkommnet, daf ihr Absatzgebiet in Belgien, Holland,
England, Oesterreich und Deutschland sich vergroflerte. Die neu
entstandene Konkurrenz brachte aber dem neuen Artikel recht
wenig Verstindnis entgegen, und die Bestrebungen gingen immer
mehr dahin, billige, ordindire Ware zu liefern!). Bis Ende der
90er Jahre war der Geschiftsgang in Spachtel- und Bandartikeln,
wie Gardinen, Stores, Bettdecken, Rouleaux und Vitragen, wofiir
in Sachsen besonders der Hauptabsatz sich vollzog, ein guter ge-
wesen. Die Artikel, die im Preise von 24—150 M. standen, wurden
eben von der Mode recht begiinstigt. Man vergrofierte die Betriebe,
neue Firmen nahmen den Bandartikel auf und suchten, durch billige
Preissteigerung das Geschidft zu erzwingen. Auch sollte es ihm
gelingen, die franzosische Konkurrenz zuriickzudringen. Infolge
des guten Geschiftsganges stiegen die Preise des Rohtiills und
die Lohne, die an und fiir sich fiir geschickte Arbeiterinnen sehr
hohe waren ?).

Seit geraumer Zeit erkannten die Fabrikanten die Schiden in
der Tamburgardinenindustrie, und ihr Bestreben ging dahin, einen
Verband zu griinden, der dem abhelfen sollte. Am 27. Oktober
1896 wurde auch der neugegriindete ,Fabrikantenverein der
Spachtel- und Tambur-Industrie“ in das Genossenschaftsregister
des Koniglichen Amtsgerichts zu Plauen als juristische Personlich-
keit im Sinne des sdchsischen Gesetzes vom 15. Juli 1868 eingetragen.

Die stetig steigende Produktion in Grardinen, Stores und Decken
in Spachtel-, Band- und Renaissanceausfilhrung machte der ge-
webten Tiillgardine bald erhebliche Konkurrenz und zwar derart,
daf sich viele Tiillgardinenwebereien und -héndler veranlaBt sahen,
die Produktion und den Handel mit maschinentamburierten Gardinen
aufzunehmen %). Die Hilfte des Umsatzes in gestickten Gardinen
wurde allein von den Band- und Renaissancegardinen, die andere
Hilfte von den gewdhnlich tamburierten Artikeln eingenommen.
1899 wuchs die Zahl der Fabrikanten so an, daf sie in keinem
Verhdltnis mehr zu den vorhandenen Arbeitskriften stand*).
Wihrend in den Jahren 1885 bis 1894 11 Fabrikbetriebe mit
456 Arbeitern sich der Tamburstickerei neu zuwandten, wurden
1895 bis 1899, also in 4 Jahren, 17 mit 616 und 1899 bis 1900
gar 14 mit 414 Arbeitern neugegriindet ). Durch die vermehrte

1) H.-K. B. 1895, 8. 193.
) H-K. B. 1896, S. 246.
%) H.-K. B. 1898, S. 206.
4 H.-K. B. 1899, 8. 217.
%) Die Fabrikbetriebe und ihre Arbeiter im Bezirke der Handelskammer
Plauen nach der Arbeiterzihlung vom 1. Mai 1905, S. 44.
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Konkurrenz und Herabdriicken des Artikels in Bezug auf Qualitiit
tauchte bald die Furcht auf, daB das bessere Publikum den Ge-
schmack daran zum Schaden der Industrie verlieren kénnte. Der
Mangel an Arbeitskriften bedang Lohnerhhung, und obwohl der
sehr schone und beliebte Artikel keinen Anlafl zum Sinken der
Preise gab, verkaufte man oft zu Schleuderpreisen. Der Absatz
geschah in der Hauptsache Ende der 90er Jahre im Inlande, sonst
nach Holland, Belgien, der Schweiz, Rufiland und den nordischen
Lidndern. Nach Oesterreich litt das Geschift wegen der dort
herrschenden politischen Verbiltnisse sehr, nach Ruménien wegen
der herrschenden Krisis. England und Siid-Amerika kauften wenig.

Unter der allgemeinen wirtschaftlichen Depression 1901 hatte
die sichsische Tamburgardinenindustrie auch stark zu leiden.
Anfang des Jahres war die Nachfrage noch eine rege zu nennen,
im Sommer wurde sie dann recht flau. Es mufBite viel auf Lager
gearbeitet und die Arbeitszeit um ein Viertel eingeschrénkt werden.
Erst im Oktober, mit Beginn der Friihjahrssaison, stieg die Nach-
frage, und die Geschiftslage besserte sich so, daf Ende des Jahres
die Betriebe wieder meist voll beschéftigt waren?). Da die besseren
Sachen, die als Luxusartikel zu bezeichnen sind, noch zu schlecht
gingen, warf man sich mehr und mehr auf billige Artikel. Die
Konkurrenz unansehnlicher Ware driickte die Preise so aufler-
ordentlich herunter, dafi ein Verdienst so gut wie ausgeschlossen
war. Der Verein der Spachtelfabrikanten griff hier ein und be-
kiimpfte die Uebelstinde, die durch den starken Wettbewerb ein-
gerissen waren und suchte, die wirtschaftliche Lage der Industrie
zu bessern und zu heben.

Da in Plauen die Arbeitslhne zu hohe waren und oft Arbeits-
krifte iiberhaupt nicht zu haben waren, errichtete ein Plauener
Fabrikant fiir die Fabrikation billiger Sachen in Ravensburg i. W.
eine Zweigfabrik. Der Absatz nach dem Auslande wurde durch
den stdndigen Mangel an Arbeitskréften und das damit verbundene
Steigen der Lohne, durch den Wetthewerb Frankreichs und der
Schweiz, sowie der beginnenden Eigenproduktion in den bisherigen
Absatzlindern fast unmoglich gemacht ?). Auch in bunten Gardinen,
die immer in geschmackvollen, schénen Mustern auf den Markt
kamen, lief der Export nach, da Schweden, Didnemark, Rufiland
und Oesterreich, die ehemals Abnehmer waren, die Fabrikation
dieses Artikels selbst aufgenommen hatten 3).

DaB die Nachfrage sich immer mehr auf die billigen Sachen
konzentrierte, dafiir glaubte man den Einflul der Warenhéduser
auf den Konsaum weiterer Kreise verantwortlich machen zu konnen.
Die Warenhduser halten es allerdings fiir ihre Aufgabe, fiir die
breite Masse auch billigste Ware zu fiithren, und dadurch ist

1) H-K. B. 1901, S. 210.
%) H.-K. B. 1902, S. 183.
%) H.-K. B. 1903, . 192.
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gewif die Moglichkeit in hohem Grade gegeben, daB sie so indirekt
die Kreise, die sonst sicher bessere Sachen kaufen wiirden, zum
Erwerb billigerer verleiden. Der Umsatz hat sich in den letzten
Jahren im allgemeinen in den besseren Sachen etwas verringert,
in den mittleren und billigeren dagegen vergriflert.

Neu auf kamen 1904 leinene Gardinen und Stores mit modernen
Applikationen, mit farbigen, mittels der Schnurmaschine auf-
tamburierten Leinenapplikationen!). An Stelle der Tiillspachtel-
vorhiinge mit Stoffapplikationen, die frither so sehr beliebt waren,
waren vollstindig die Bandgardinen getreten. Berechtigtes Auf-
sehen erregten sie durch ihre schonen, ausgezeichneten Muster und
wohlfeile Herstellung immer mehr. Bald fanden sie auch in den
Kreisen Eingang, in denen bisher die englischen Gardinen die Vor-
herrschaft hatten. Auch fanden die Vorhdnge in Filet antique
und Filet guipure in Hand- und Maschinenarbeit gute Beachtung,
und die tamburierten Gardinen, mit gewebten Spitzen und Kin-
siitzen verziert, hatten ebenfalls sehr gute Erfolge zu verzeichnen.
Auch die mit point-laces Spitzen und Einsdtzen oder echten
Kloppelspitzen in Handarbeit besetzten Vorhinge, die Renaissance-
gardinen, behielten ihre alte Bedeutung ?).

So bewegte sich bis 1905 die Produktion der tamburgestickten
Gardine in aufsteigender Linie. Viele, zum Teil auch ganz kleine
Geschifte nahmen ihre Herstellung auf. In billigen Koperartikeln
nahm die Preisschleuderei so zu, daf das Publikum sich davon mehr
und mehr abwandte. Der erzielte Erfolg hierin war daher nur
ein geringer gewesen 3). Den Grund fiir die so stark in den letzten
Jahren eingerissene Preisschleuderei glaubte man in schlechtem
Material und den niedrigen Lthnen, die diejenigen, die in der
Verlagsproduktion arbeiten lieflen, bezahlten, gefunden zu haben.
Dann tauchten Berliner Firmen auf, die vorgedruckte Koperstoffe
an Faktore iibergaben und sie im sichsischen Erzgebirge und
Wiirttemberg tamburieren liefen. Nachdem diese mit der Qualitét
des Koperstoffes bis auf die unterste Grenze angelangt waren,
suchten sie nun auf Kosten der Lohne die Preise zu unterbieten.
Einige vogtlindische Fabrikanten lieBen infolge solcher MiBstéinde
den Artikel fallen, denn in der eingerissenen Art konnten sie nicht
mehr konkurrenzfihig bleiben. Auflerdem hatte es den Schein,
als ob die Grossisten, die selbst die Preisschleuderei scharf ver-
urteilten, da auch sie nicht mehr mit angemessenem Gewinn ver-
kaufen konnten, den Artikel fallen lassen wiirden. Nun wollte
man Neuheiten auf den Markt bringen, um das Geschift zu
sanieren. So versuchten Treuener Fabrikanten, Spezialitdten her-
zustellen mit farbigen, merzerisiertem Garn oder durch Volants
auf, Tiill mit dazugehorigen Bandapplikationen*). Ferner wurde

1) H.-K. B. 1904, 8. 217.
5 H.-K. B. 1904, S. 217.
5) H.-K. B. 1905, S. 204.
4 H.-K. B. 1905, S. 204.
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viel Leinen und Satin fiir Vitragen an Stelle des Képers, der
mit dem Till und Garn in den letzten Jahren fortwihrend im
Preise gestiegen war, verwendet. In Scheibengardinen, Brise-
Bises, wurden alle moglichen und unmiéglichen Gréfien im Zu-
sammenhange mit der modernen Architektur verlangt, weshalb das
Greschiift hierin bald nachlief ?).

1906 hob sich der Umsatz in besserer Ware in Deutschland
sehr ?). Das Exportgeschift ging jedoch stetig infolge der
schlechten Zollverhiltnisse und fiir die Tamburstickerei ungiinstigen
Gestaltung der letzten Handels- und Zollvertrdge zuriick, ja nach
Rufiland hérte er wegen der russischen ZollerhShung ganz auf.
Die teucren Rohstoffe liefen eine Preiserhthung fiir geboten er-
scheinen, trotzdem aber wurde noch iiber Preisschleuderei einiger
Gardinenh#duser lebhaft geklagt.

Eine Lohnbewegung der Tamburierer, die einheitliche Lihne
erstrebten, fand auflerdem statt. Am 1. April 1907 wurde zwischen
der Lohnkommission des Fabrikantenvereins der Spachtel- und
Tamburindustrie und der der organisierten Tamburierer von Plauen
eine Tarifvereinigung getroffen. Sie wurde bis 1. Mai 1909 inne-
gehalten. Von da ab wurde der Tarifvertrag infolge iibermiBiger
Lohnforderungen der Tamburierer, denen die in der Konvention
stehenden Fabrikanten wegen der auflerhalb dersclben stehenden
Konkurrenz und der ungiinstigen Marktlage nicht entsprechen
konnten, aufgegeben. Die Arbeiter forderten hohere Lihne, um
zu erreichen, dafl bei dem schlechten Geschiftsgange der alte Lohn
bliebe, denn sie erwarteten eine Herabsetzung der Lohne seitens
der Fabrikanten durch Kiindigung des Tarifvertrages. Auf die
Forderung der Arbeiter aber antworteten die Fabrikanten mit
Kiindigung dieses Vertrags.

Am 1. Juli 1907 wurde eine Konvention der Fabrikanten der
Spachtel- und Tambur-Industrie zu Plauen gegriindet. Sie hat
dazn beigetragen, dafl von da ab die Auswiichse im Zahlungswesen
einigermaflen beschnitten wurden 3).

Seit Herbst 1907 flaute das Geschéft in Spachtelgardinen und
verwandten Artikeln infolge der allgemeinen Hochkonjunktur
wieder ab4). Der Geschiftsgang war auch 1908 noch ein
schleppender, doch war die Depression anscheinend nicht so stark
in unserem Industriezweig als in anderen®). In der Fabrikation
dieser Artikel ist insofern eine Wandlung eingetreten, daf die ge-
wohnlichen tamburierten Kiopervitragen und Rouleaux zugunsten
einer besseren Qualitdt stark zuriickgedringt worden sind. Das
Geschiiftsergebnis war im iibrigen durch das Steigen der Preise
der Roh- und Hilfsstoffe ungiinstig beeinflufit ¢).-

1) H.-K. B. 1905, §. 204.
% H.K. B. 1906, S, 221,
%) H.-K. B. 1908, S. 246.
4 H.-K. B. 1907, S. 227.
*) H.-K. B. 1908, S. 245.
§) H.-K. B. 19083, S. 246.



2. Kapitel
Technischer Ueberblick.

1. Technik des Handtamburstickens.

Das Besticken der Rohstoffer in der sdchsischen Tambur-
gardinenstickerei erfolgt mit der Hand oder mittels Maschinen.
Als Stichart kommt fast durchweg der Kettenstich oder Tambur-
stich zur Anwendung. Daneben werden noch der einfache Stepp-
stich, der doppelte Steppstich, Kreuzsteppstich, Moosstich, Locker-
stich und Schlingstich zum Aufndhen von Béndern, Effekten und
zur Herstellung von Verzierungen gebraucht. Unter ,Ketten- oder
Tamburstich¢ versteht man die mit der Hikelnadel hergestellte
Stichart, deren Stiche auf der Vorderseite des bestickten Gewebes
eine ketten-, maschenartige Verzierung bilden. Awuch der mit der
Hikelnadel hergestellte sogenannte .Schlingstich¢, der auf der
Vorderseite des Gewebes teils einen Plattstich, teils einen Ketten-
stich darstellt, ist als Kettenstich anzusehen!). Der Kettenstich
besteht aus einer ununterbrochenen Kette von Schlingen, Maschen,
von denen immer die folgende die vorhergehende bindet. Sie
folgen wie Glieder einer Kette aufeinander und so den Konturen
der Zeichnung. Daher der Name Kettenstich. Jede Linie wird
also in dieser Art durch zwei nebeneinanderliegende Fiden dar-
gestellt, also relativ dick, massiv. Der Maschinentamburstickerei
ist es ein Ding der Unmoglichkeit, sich vollkommen einer recht
komplizierten, ornamentalen Zeichnung anschmiegen zu konnen, sie
mit all ihren Feinheiten zum Ausdruck zu bringen. Daher findet
der Ketten- oder Tamburstich vor allem Anwendung fiir einfachere
Motive fiir die Grobstickerei.-

Die Aneinanderreihung der einzelnen Stiche, ,Fadenlagen®,
bildet die sogenannte ,Naht¢. Erfolgt das Besticken des Gewebes
mit der Hand mittels der Hidkel- oder Tamburnadel, so erhiilt
man die ,Handtamburnaht“, andernfalls, wenn das Besticken
mittels Maschine ausgefithrt wird, die ,Maschinentamburnaht.
Beide Nihte gleichen einander, sie unterscheiden sich nur durch
ihre Erzeugungsart. Als wichtigstes Werkzeug fungiert nun die
,Haken-, Hikel- oder Tamburnadel. Mag man ein Gewebe mit der
Hand oder mittels Maschine in Tamburstich besticken, man braucht

1) H-K. B. 1900, S. 10.
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zu dessen Erzeugung diese Nadel, die in Bezug auf Gestalt und
Wirkungsweise der bekannten Handhikelnadel gleicht. Die Her-
stellang der Handtamburnaht geschieht auf folgende Weise: Die
Tamburstickerin sticht mit der Tamburnadel in einen Punkt des
vorgedruckten Gewebes, das auf einen grofien, hohen Nihrahmen
gespannt ist, durch dieses hindurch. Mit der anderen Hand legt
sie pun unter dem ,Stichboden* das Garn in den Haken der Nadel
und hebt es durch Hinaufziehen der Nadel in Form einer Schlinge
iiber das Gewebe. Sodann sticht sie an einer anderen Stelle durch
das Gewebe hindurch, aber ohne die Schlinge auszulassen und
wiederholt denselben Vorgang wie beschrieben. Diese Handtambur-
naht enthélt also nur einen Faden, auf der Vorderseite haben wir
den Kettenstich, auf der Riickseite dagegen den einfachen Stepp-
stich erhalten.

In der Fabrikation bestickter Gardinen spielt die Handtambur-
naht nicht die erste Rolle. Nur zur Herstellung feinster Artikel,
in Eibenstock ausschlieflich zur Herstellung der dortigen Spezial-
artikel, findet die Verwendung.

2. Technik der gebriuchlichsten Maschinen.

Die Tamburmaschine ersetzte die Handarbeiten Ende der
60er Jahre des vorigen Jahrhunderts. Gegenwirtig finden folgende
Maschinen in der Tamburindustrie Verwendung: die 1-, 2-,
3nadlige Tamburmaschine, die Bandmaschine, Schnurmaschine,
Stellamaschine, Bogmaschine. An Systemen davon sind vertreten:
Bonnaz, Cornely, Schirmer-Blau, Linz u. Eckardt, Gebr. Stein,
Singer & Co., Otto & Viertel, Guttmann, Dittel und Rucktdschel.
Alle Maschinen haben ein gleichartiges Aeufleres, alle haben das
Aussehen und Form der gewdhnlichen, allgemein bekannten Nih-
oder Steppmaschine, sind aber bedeutend komplizierter gebaut.
Alle besitzen eine recht hohe Leistungsfihigkeit, bis 1800 Stiche
pro Minute. Schenken wir nun den einzelnen Maschinen unsere
Betrachtung :

1. Die 1nadlige Tamburiermaschine.

Diese besteht aus dem Gestell, zu dem ein Fufitritt, eine
Triebstange, Schwungrad, dann die Maschinen- oder Tischplatte
gehtrt und dem Maschinenkopf als Hauptbestandteile. Der
Maschinenkopf zerfdllt in den Unterbau und Oberbau. Am Unter-
bau sind alle Betriebsbestandteile angebracht, die zum Mechanis-
mus der Maschine gehiren, die Kurbel, die Garnrolle, der Greifer.
Die Kurbel befindet sich rechts unter der Tischplatte, die Garn-
rolle links. Letztere sitzt horizontal auf einem Stahlstift. Zur
Regulierung der Garnrolle mittels Federkraft dient ein Hebel.
Wird er nach hinten gedriickt, so erzeugt die Maschine einen ,ge-
preBten Stich“, d. i. ein straffer Stich, driickt man ihn dagegen
nach vorn, so erhdilt man einen lockeren Stich. 'Wie man nun den
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Stich haben will, stellt man den Hebel mit der Hand ein. Von
der Garnrolle wird der Faden in den sogenannten ,Greifer®, einer
kleinen Stahlréhre mit schneckenartigem Gewinde, eingefiihrt. Der
Greifer wird mittels einer wagerechten ,Schnecke¢, die sich an
einer mit der Kurbel in Verbindung stehenden Exzenterstange be-
findet, bei jedem Stich in einem Halbkreis bewegt, wodurch er die
Umwicklung der Nadel erzeugt. Am Oberbau des Kopfes befindet
sich hinten das Kkleine Betriebsrad, das durch Transmission mit
dem Schwungrad in Verbindung steht. An dem kleinen Betriebs-
rad ist die Hauptwelle angebracht, die, sobald die Maschine in Tétig-
keit tritt, durch eigene Umdrehung die Nadel auf- und abbewegt.
An der Hauptwelle befindet sich der sogenannte ,Exzenter® und der
,Exzenterstift“. Letzterer riickt in die kleine Betriebswelle durch
Federkraft ein. Das Inbetriebsetzen der Maschine geschieht nun
dadurch, daB die Kurbel nach unten gezogen wird. Sobald dies
geschehen ist, wird der Exzenterstift durch eine Federkraft in die
kleine Betriebswelle eingedriickt, und die Tamburiermaschine ist in
Betrieb. Sie kann bei vollem Betrieb, bei jedem Stich aufler
Titigkeit gesetzt werden; mit einer N&hmaschine kann dies nicht
geschehen, bei Antrieb geht sie stets weiter. Die Absetzung der
Tamburiermaschine geschieht mittels der Kurbel und eines Hebels,
der den Zweck hat, gemeinschaftlich mit der Kurbel die Maschine
in und aufler Tétigkeit zu setzen. Neben dem Exzenterstift
befindet sich eine lidngere Betriebsstange, die die Schnecke und
den Greifer, die den Faden fithren, bewegt. Zum Oberbau des
Kopfes gehort dann noch der ,Arm®, An ihm befindet sich der
eigentliche Hauptteil der Maschine, das ,Gesicht“. In diesem
Hauptteil oder Hauptrohr ist die Nadel angebracht, die in
die mittels einer Fliigelschraube am Hauptrohr befestigte Nadel-
stange eingeschraubt ist. Zu diesem Zwecke hat die Nadel
am hinteren Ende ein Gewinde, das in die Nadelstange paft.
Dadurch wird ein fester Stand der Nadel, der unbedingt nétig
ist, erreicht.

Die Nadel selbst besteht aus einem fein polierten Hékchen.
Bewegt wird sie durch die Kurbel und Hauptwelle. Zum Zwecke
der Stichbildung ist in dem Maschinenkopf die sogenannte ,Stich-
platte* angebracht, die sich unter dem Hauptrohre auf der
Maschinenplatte befindet. In der Stichplatte ist das sogenannte
pStichloch®, in das die Nadel eindringt, und aus dem sie den
Faden, der durch den Greifer ihr zugefiithrt wird, herauszieht.
Die Stichplatte enthdlt 12 Stichlocher, vor denen je ein ldngerer
Einschnitt angebracht ist. Ein unbrauchbar gewordenes Stichloch
der Stichplatte wird dann nach Drehung derselben durch das
ndchste, durch das dann die Nadel hindurchgeht, ersetzt. Der
Greifer, wie bereits oben erwidhnt, eine kleine Stahlrohre mit
schneckenartigem Gewinde, hat oben einen Einschnitt, in dem der
Faden liduft. Der Faden wird mittels des ,Einfidlers®, eines
diinnen, mit Hikchen versehenen Drahtes, durch die Stahlréhre
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heraufgezogen und springt dann, sobald die Maschine in Betrieb
gesetzt wird, durch den Einschnitt der Stichplatte, dann durch
das Stichloch in den Einschnitt des Greifers iiber. .

In dem Hauptrohr befindet sich ein Bestandteil der Maschine,
der ,Piston“ heift. Er hat den Zweck, sich bei jedem Stich aunf
die Stichplatte niederzulassen und die Ware festzuhalten, damit
die Nadel den Kettenstich ungehindert ausfithren kann. Am Haupt-
rohr ist ferner noch mittels Fliigelschraube der ,Transporteur®
angebracht. Er steht mit der Kurbel in Verbindung und trans-
portiert die zu bestickende Ware nach jeder Richtung hin. Der
Transporteur wird durch eine Federkraft verstirkt, und die dazu
nétigen Federn sind am Hauptrohre angebracht. Zum Ausschalten
des Transporteurs dient ein Hebel, der am Arme des Maschinen-
kopfes angebracht ist. Endlich besitzt die Maschine ein Réder-
werk, mit dem die Nadelstange, in der sich, wie erwdhnt, die
Nadel befindet, verbunden ist. Dadurch und durch die Kurbel,
mit der die Bewegung nach der Zeichnung veranlafit wird, ist es
der Nadel ermoglicht, genau nach der Zeichnung zu arbeiten.
Die Kurbel wird in horizontaler Richtung gedreht. Wie sie ge-
stellt wird, so lduft dann die ,Kettennaht, die Stichtour¢. Die
Kurbel nun so zu fithren, daf die Nadel genau und exakt den
Konturen der Zeichnung folgt, das ist die Kunst beim Tamburieren.
Man kann mit der Kurbel eine ganze Kreisbewegung ausfiihren,
also auch mit der Nadel. Mit der frither viel gebrauchten Gutt-
mannschen Tamburiermaschine konnte man mit der Kurbel nur
eine halbe Kreisbewegung ausfithren. Die alte Tamburmaschine der
60er Jahre war iiberhaupt ganz ohne Kurbelbewegung. Damals
wurde die Nadel mit den Fingern vom oberen Ende des Maschinen-
kopfes aus gefiihrt. Auch Riderwerk besafl diese Maschine noch
nicht. Da die Kurbel an den jetzigen Maschinen die Hauptrolle
spielt, nennt man die Maschinen auch Kurbelmaschinen.

Bevor das Gewebe nun unter die Maschine zum Tamburieren
gelangt, mufB die Nadel vom Faden befreit werden. Der Trans-
porteur wird darnach in die Hohe gehoben mittels Hebels, also
ausgeschaltet, der Stoff unter die Nadel gelegt, die Nadel genan
eingestellt. Der Tamburierer muf das Hikchen derselben genau
nach vorn stellen, d. h. nach der Stichrichtung, andernfalls 146t die
Nadel die Schlinge fallen. Dann wird eingefidelt, der Transporteur
eingeschaltet, und nun beginnt die 1. Stichbildung. Mit ihr tritt
die Maschine in Titigkeit. Die Nadel zieht sich wihrend der
Titigkeit das Garn immer selbst in die Hohe. Damit man die
Ware sauber erhilt, lduft sie in einen an die Maschine an-
gebrachten Holzkasten. Wird die Nadel hochgestellt, so erzeugt
sie einen breiten Stich, wird sie tief gestellt, einen schwachen.
Wie der geprefite und der lockere Stich gebildet wird, ist bereits
erwihnt worden, also kurz durch Regulierung der Garnspule. Man
spricht von einer Erfindung der ,entgegengesetzten Richtung®.
Diese brachte den ,Moosstich hervor, zu dessen Bildung das
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Hikchen der Nadel zur Hélfte abgebrochen und diese dann nach
hinten gestellt wird. Der Moosstich besteht aus lauter Maschen,
die moosartig aussehen und kommt dadurch zustande, daf die
Nadel, wie eben besprochen, einen Stich herauszieht und ihn sofort
wieder fahren 1i8t. Die auf diese Art gebildete Masche steht
nach oben. Diese Stichart dient zur Verzierung der Gardinen,
Stores und Decken.

Die oben beschriebene Tamburiermaschine ist eine Cornely-
Maschine. lhr Preis stellt sich auf 200 M. An Systemen sind
auflerdem in Gebrauch: Schirmer-Blau (Berlin), Linz und Eckardt.
Alle 1nadligen Maschinen sind in der beschriebenen Art kon-
struiert, alle arbeiten nur vorwirts. Jede 1nadlige Maschine kann
zu einer Soutache- oder 1nadligen Bandmaschine umgebaut werden.
Mit ihnen werden schwache Binder 1nadlig aufgendht. Die
Tamburgardinenstickerei verwendet sie allerdings nicht, dagegen
die Stickerei und Damenkonfektion.

2. Die 2- und 3nadlige Tamburiermaschine,

Sie stammt ebenso wie die noch zu besprechende Bandmaschine
von dem Inadligen System ab. Der 2nadlige Kettenstich wird
dadurch erzeugt, daf die Maschine mit 2 Nadeln und dem ,Schiffchen¢,
das sich im Unterbau des Kopfes befindet, arbeitet. Das Schiffchen
hat die Aufgabe, mittels eines Stahlbldttchens, das es besitzt, den
Faden zwischen die zwei Nadeln hineinzudringen und so den
2nadligen Kettenstich zu erzeugen. Bei der 3nadligen Maschine
befinden sich an dem Schiffchen 2 Stahlblittchen, die den Faden
zwischen die drei Nadeln dridngen. Jede Nadel sitzt an einer
Nadelstange. Um den Platz fiir die zwei bezw. drei Nadelstangen
herauszufinden, besitzt die Maschine ein stirkeres Hauptrohr als
die 1nadlige Maschine. Jede Nadelstange ist mittels Fliigelschranbe
am Hauptrohr befestigt. Die Garnspule ist bei der 2- und 3nadligen
Maschine konisch und steht senkrecht. Zum Aufspulen, das der
Tamburierer besorgt, ist an dieser Maschine eine Spulvorrichtung
angebracht. Einfiddeln, FEinstellen, Stichbildung, alles geschieht
genau so wie bei der 1nadligen Maschine. Die 3nadlige Maschine
wird fiir Kopersachen gebraucht. Der Preis einer 2nadligen
Maschine stellt sich auf 450 M., ebenso der der 3nadligen. An
Systemen sind dieselben vertreten wie bei der Inadligen Maschine.

3. Die Bandmaschine.

Da mit dieser Maschine Band aufgendht wird, hat sie den
Namen ,Bandmaschine“ erhalten. Sie kommt in der sdchsischen
Tamburgardinenstickerei sehr hdufig zur Anwendung zum Aunf-
nihen von Bindern auf die Gewebe. Auch sie stammt von der
1nadligen Tamburiermaschine ab und ist wie die 2nadlige kon-
struiert. Durch Anbringung neuer Apparate ist es ermiglicht,
Band mit ihr aufzundhen. Das Band, das auf eine Rolle, die sich
oberhalb des Maschinenkopfes befindet, aufgespult ist, lduft von
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da durch das Hauptrohr bis vor die Nadeln. Alle Bandmaschinen
besitzen 2 Nadeln, liefern also den 2nadligen Kettenstich. Unten
am Hauptrohre vor den Nadeln ist der sog. ,Bandschuh“ angebracht.
Dieser hat das Band zu regulieren, damt die Nadeln genau den
Kettenstich auf das Band iibertragen, nicht etwa auBerhalb des-
selben. Der Bandschuh selbst ist ein aus Stahl hergestellter, genau
nach der Breite des Bandes angemessener Bestandteil der Band-
maschine. Nach der Breite des zu vernihenden Bandes, 8, 10 mm,
wird er angefertigt. Das Band wird nun in den Bandschuh ein-
gefadelt, und der Schuh dreht sich, wie das Hikchen der Nadel
sich nach der Kurbelstellung resp. der Zeichnung bewegt. Ober-
halb des Kopfes kann an dieser Bandmaschine ein BandmeBapparat
angebracht werden, der dazu dient, die Meterzahl des vernihten
Bandes bei jedem Stiick der Ware anzuzeigen. Diese eben be-
schriebene Bandmaschine ist System Linz und Eckardt-Berlin, und
ihr Preis stellt sich auf 550 M.

4. Die Stellamaschine.

Zum Bandaufnéhen wird auch oft die , Stellamaschine* verwendet.
Sie deckt sich mit der 2nadligen Bandmaschine, nur liefert sie
statt Kettenstich den Steppstich und besitzt Oehrnadeln. Sonst
ist sie wie die 2nadlige Bandmaschine konstruiert. Mit ihr kann
ferner noch Kreuzsteppstich und doppelter Steppstich erzeugt
werden. Diese Stellamaschine hat nun unter der Maschinenplatte
2 rundlaufende Schiffchen. Ein Faden kommt wie bei der Stepp-
maschine von einer Schiffchenrolle, 2 kommen von zwei Garnrollen,
die auf dem Maschinenarm stehen. Die Maschine nédht mit 2 Stichen
4fadig. Viel wird dies beschriebene System G. Stein, Berlin ge-
braucht. Der Preis einer solchen Maschine, die es 2-, 3- und 4nadlig
gibt, stellt sich auf 750 M.

5. Die Schnurmaschine,

Auch sie stammt von der 1nadligen Tamburmaschine ab. Am
vorderen Kopfende ist hier der sog. ,Schnurspulen“ angebracht.
Auf ihm ist das Garn aufgespult, und bei jedem Stich umwickelt
der Spulen die Nadel. Die Umwicklung geschieht nun dadurch,
dafl neben dem Piston der Maschine ein Fadenfithrer angebracht
ist, der sich gleichzeitig mit dem Schnurspulen umdreht, bei jedem
Stich einmal um die Nadel. So wird durch Umwicklung der sog.
»Schnurstich“ erzeugt. Er wird auch bei Gardinen verwendet. Das
eben beschriebene System Linz und Eckardt.ist am meisten in
Gebrauch.

Das Cornelysystem dieser Maschine ist in der Spulenfiihrung
sehr abweichend, und diese Cornely-Maschine wird weniger ge-
braucht. Dagegen findet die ,Kapselschnurmaschine“ von Schirmer-
Blau viel Verwendung. Sie hat ihren Namen daher, daf am
oberen Ende des Maschinenkopfes sich ein Arm befindet, der eine
Kapsel triigt, in der sich der sich drehende Schnurspulen befindet.

4
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Von diesem Schnurspulen liutt der zu verwendende Faden durch
das Hauptrohr. Beim System Linz und Eckardt dagegen lduft
der Faden direkt vom Spulen zur Nadel, die Spule hingt am
Hauptrohre und wird durch Réderwerk getrieben. Da der Spulen
hier nicht abnehmbar ist, hat die Maschine eine Spulvorrichtung,
die durch das kleine Betriebsrad in Titigkeit gesetzt werden kann.
Die Anzahl der zu verwendenden Fiden fiir die zu bildende Schnur
hiingt von der Stirke des Fadens ab. So wird man bei starkem
Garn nur einen Faden zur Schnur, bei schwachem 4—6 gebrauchen.
Die Fiden werden zusammengespult und, wie beschrieben, zur
Schnur verarbeitet.

Eine neuere Maschine dieses Systems ist die ,Dickschnur-
maschine®. Mit ihr kann man eine sehr starke Schnur erhalten,
daher ihr Name. Auch kann man mit ihr verschiedene Arbeiten
ausfiihren, so z B. Soutache aufnihen. Neu ist ferner die ,Zopf-
stichmaschine¢. Sie ist das Inadlige System. Kine sehr starke
Nadel erzielt hier einen sehr breiten und starken zopfartigen
Kettenstich. Sie findet in der Konfektion Verwendung. Der Preis
einer Schnurmaschine stellt sich auf etwa 350 M.

6. Die Bogmaschine.

Eine wichtige Maschine in der sdchsischen Tamburgardinen-
stickerei ist die ,Bogmaschine“, die zum Bogen oder Festonnieren
der Gardinen usw. gebraucht wird. An Systemen sind vertreten:
Guttmann, Otto u. Viertel, Dittel, Rucktéschel. Sie sei hier noch
kurz beschrieben. Der Hauptteil dieser Maschine gleicht dem der
Nihmaschine, auch der Stich stammt von ihr ab. Die Fiden-
verbindungen der Bogen erzielen verschiedene Apparate, die an
dieser Maschine angebracht sind. Viel verwendet wird die ,Re-
volvermaschine“ von Otto u. Viertel. Sie arbeitet mit 6 Féden,
einem Schiffchen und einer Oehrnadel. Die Garnspulen sind konisch,
3 Fiden laufen von den auf der rechten Seite der Maschinenplatte
angebrachten Garnspulen, einer von dem auf dem Arm sich be-
findenden Spulen, einer vom Schiffchen und 1 Bobinchenfaden aus
einer Kapsel zur Nadel. Auf der Maschinenplatte ist ein Apparat
angebracht, der diese Kapsel enthilt, in der sich ein Bobbinet-
spulen befindet. Der Bogen kommt nun zustande, indem die
5 Fiden ineinander verschlungen werden. Verbunden werden die
starken Fidden zur Bogenerzeugung durch den Steppstich mittels
Spulfadens des Bobbinetspulens. Aus dem Apparat, der die Kapsel
mit Spulen enthdilt, schieBt bei jedem Stich ein Teil hervor, der
die Fiden vor die Nadel legt, damit diese sie verbinden kann.
Die Fadenregulierung geschieht mittels Federspannung. Um den
Bogen herauszubringen, muf der Arbeiter die Fertigkeit besitzen,
die Ware mit der Hand zu leiten, denn diese Maschine hat keine
Kurbelbewegung. Der Name Revolvermaschine kommt daher, weil
der erwihnte Apparat Aehnlichkeit mit einem Revolver besitzt.
Es gibt Bogmaschinen, die Kurbelbewegung haben, aber nur eine
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halbe Kurbelbewegung kann man mit ihnen ausfithren. Diese
Maschine, System Guttmann, hat ausgedient. Hervorragend ist
die Bogmaschine von Dittel und Rucktdschel. Der Preis einer
Bogmaschine neueren Systems stellt sich auf etwa 500 M.

3. Der ProduktionsprozeB.

Die Produktion vollzieht sich zumeist in folgender Art:

Der Gesamtproduktionsprozef zerfillt in viele einzelne Teile.
Es sind dies in der Hauptsache: das Musterentwerfen, -zeichnen,
-stechen, Vordrucken, Aufheften, Spachteln, Besticken (Tam-
burieren), Appretieren, Konfektionieren (Ausschneiden, Wiebeln,
Ausbessern, Pldtten, Legen, Etikettieren, Verpacken). Wir sehen,
dafl die Arbeitsteilung eine recht ausgeprigte ist. Bevor wir uns
aber den einzelnen Produktionsakten niher zuwenden, sei als all-
gemeine Bemerkung vorausgeschickt, daf die Tamburgardinen-
stickerei Sachsens eine auBlerordentliche Mannigfaltigkeit und
auflerdem einen ziemlich starken Wechsel in der Art ihrer Produkte
aufweist. Die Erzengnisse dieses Industriezweiges teilt man ein
in: Gardinen, Vitragen, Stores, Halbstores, Scheibengardinen
(-schleier), Bettgardinen, Decken, Kanten, Borten. Nach ihrer
Herstellung kann man die handtamburierten Gardinen von den
maschinentamburgestickten unterscheiden. Vielfach greift die
Handarbeit in die Maschinenarbeit ein, wird also mit ihr verbunden.
Reine handtamburgestickte Artikel sind die Eibenstocker Locker-
stich- oder Spitzengardinen und unterlegten Doppeltiillgardinen.
Man unterscheidet ferner die einfach tamburierten Gardinen,
Crochés (d. i. Tamburstich unmittelbar auf Tiill), von den appli-
zierten, d. h. Gardinen, die aus einer Applikation von Stoff auf
Till bestehen und den Bandgardinen, bei denen eine Applikation
von Band auf Tiill vorliegt. Eigentlich miifite man die Band-
gardinen zu den applizierten rechnen, da man hier eine Applikation
von Band auf Till hat. Im Industriegebiet jedoch macht man den
erwdhnten Unterschied.

Man spricht ferner von Gardinen mit fortlaufendem Muster,
d. h. solchen, bei denen das Muster immer wiederkehrend fortlduft
und von ahgepafiten Gardinen, bei denen nur ein sog. ,Rapport*
vorhanden ist. Die Gardine besteht aus 2 Fliigeln, dem rechten
and linken, der Store, der das Fenster vollig bedeckt, nur aus
einem Teil. Der Halbstore, ,store & la bonne femme“, ist ein
kurzer Store mit angesetzten Volants. In Verbindung mit ihm
werden die Scheibengardinen, , Brise-Bises¢, gebraucht, die zu dessen
Motiven passen miissen. Bettgardinen und -decken endlich dienen
zur Verzierung des Bettes. Borten und Kanten bilden den Fenster-
abschluB, Decken finden als Zimmerschmuck Verwendung.

Wenden wir uns nun nach diesen vorausgeschickten Bemerkungen
dem Produktionsprozef im einzelnen zu. Um iiberhaupt produzieren
zu konnen, muB sich der Fabrikant zunichst Muster verschaffen.

4-*
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Das Entwerfen und Zeichnen derselben geschieht zumeist von
selbstidndigen Zeichnern; nur die gréften Gardinenfabriken sind
in der Lage, sich eigene Zeichner zu halten und diese rationell
zu beschiftigen. — Die selbsténdigen Zeichner haben sich in dem
,» Verein selbstindiger Musterzeichner Plauens®, der vom August 1902
bis 28. April 1909 bestand, und jetzt in der ,Vereinigung selb-
stindiger Zeichner des Vogtlands® organisiert. KEs besteht die
Absicht, innerhalb dieser Vereinigung eine besondere Gruppe der
Tambur- und Spachtelzeichner zu bilden, deren Aufgabe es sein
wiirde, allerhand MiBistinde auf diesem Gebiete nachdriicklich zu
bekdmpfen und zu beseitigen. Auf der von der Vereinigung selb-
stindiger Zeichner des Vogtlandes am 13. Juli 1909 in Plauen
abgehaltenen Versammlung wurde lebhaft iiber die Mifistinde in
dem Berufe der Tambur- und Spachtelzeichner geklagt und besonders
scharf die Preisdriickereien und Schleudereien hervorgehoben. — Der
Zeichner legt dem Fabrikanten seine Kollektionen vor, und dieser
wihlt aus ibnen die Muster aus, die ihm zur Anfertigung geeignet
erscheinen. Nach der Originalskizze wird die Originalzeichnung
und darnach die Schablone hergestellt. Dies geschieht haupt-
sdchlich im Betriebe des Fabrikanten. Das Muster wird hier
detailliert und von den ,Stechern® mittels der ,Stechmaschine®
gestochen. Mit ihr werden mehrere Schablonen, meist 3—4, gleich-
zeitig gestochen, und zwar geschieht dies, indem eine starke Stahl-
spitze, die sich in einer Art Halter befindet, mittels eines Mechanis-
mus sehr schnell auf- und abwiérts bewegt und mit der Hand nach
den Konturen der Zeichnung gefithrt wird. Dabei erfolgt das
Durchstechen, die Konturen der Zeichnung sind nun auf den unter-
legten Pergamentpapieren durch dichtes Aneinanderreihen von
kleinen Lichern tibertragen worden. So erhdlt man die Schablone.
Muster von Stores werden ganz gestochen, die von Gardinen meist
rapportméfig, d. h. es wird eine Querkante derselben ganz und
die Lingskante nur rapportmifiig gestochen. Von Bettdecken-
mustern wird nur ein Viertel des ganzen Musters doppelt gestochen.
Der Stecher erhidlt auf diese Art das gestochene Muster auf dem
ersten unterlegten Pergamentpapier glatt und ebenso auf dem
zweiten, d. h. die dicht aneinandergereihten Licher, die die Konturen
der Zeichnung bilden, sind oben, wo die Stahlnadel durchstach,
glatt, wihrend die Riickseiten rauh sind. Das zweite Papier wird
nun so umgedreht, daf die rauhen Licher nach oben kommen, und
dann an die erste Schablone, die das erste Viertel der Bettdecke
darstellt, angelegt. Somit hat man nun ein Viertel links und
durch letzteren Prozefl ein Viertel rechts des Musters erhalten
und damit das Muster der halben Decke. Um nun das der ganzen
fiir das Druckverfahren zu erhalten, werden das erste und zweite
Viertel, so wie sie liegen, um einen Winkel von 180° gedreht.
Das zweite Viertel der Schablone erhilt, wie erwihnt, rauhe
Locher. Diese miissen jedoch, um das nachfolgende Druckverfahren
zu ermiglichen, glatt sein, da sich sonst die Farbe nicht durch-
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drucken lassen wiirde. Daher werden diese rauhen Liocher glatt
gemacht. Zu diesem Zwecke wird die betreffende Schablone auf
eine Filzunterlage gelegt und die rauhen Licher mittels Bimssteins
glattgerieben. Nach all diesen Operationen hat man endlich die
Schablone erhalten.

Betrachten wir nun den Produktionsprozef der tamburierten
Spachtelgardine: Diese besteht aus dem Grundstoff in rohem un-
gemusterten oder gemusterten Tiill und dem Auflagestoff in
Kambrik, Satin usw. Der rohe Tiill, ebenso der Auflagestoff,
sind von sehr schmutzigem lappigen Aussehen. Zunichst wird
der Auflagestoff bedruckt. Dies besorgen die Drucker. Die
Schablone wird zu diesem Zwecke auf den Auflagestoff gelegt
und das Muster mittels eines Gremischs von trockener Farbe und
Riib6l durch Biirsten auf diesen durchgedruckt. Dies geschieht
auf einer 3'/, m langen Drucktafel. Der bedruckte Auflagestoff
wird nun je nach Art des Musters auseinandergeschnitten. Der
Fabrikant, der mioglichst rationell wirtschaften will, ist hier bemiiht,
so wenig wie moglich Auflagestoff zu gebrauchen. Nun wird der
Auflagestoff auf den rohen Till locker mit gewshnlichem Tambur-
faden von "Aufhefterinnen geheftet, und zwar muf dies sorgfiltig
geschehen, damit die Gardine nicht schief wird. Der Tiill hat
6eckige Liocher, Kette- und Schufifaden bilden etwa einen Winkel
von 45°% er zieht sich. Beim Aufheften muf nun unbedingt auf
die Lage des Kettefadens Riicksicht genommen werden, denn sonst
wiirde die Gardine, wenn sie spiter in der Appretur naf wird,
schief werden, und die unausbleibliche Folge wiirde dann die sein,
dafl sie, wie man sagt, nicht hingt. Nach dem Aufheften kommt
die Gardine zum Spachteln zumeist in die Hausindustrie, da diese
Arbeit im Betriebe des Fabrikanten auszufiibren die Produktions-
kosten erheblich verteuern wiirde. Der Tiill wird zum Spachteln
auf grofie Spachtelrahmen, grofie Ndhrahmen, gespannt und die
Spachtelfiden mittels Nédhnadel eingezogen. Dies besorgen meist
dltere Frauen, Manner und Kinder in den Dérfern der Umgegend
der Industrieorte. Unter Spachteleffekten versteht man eingezogene
Fiden, z. B. in Form von Spinnen, geraden Fiden, die durch ihre
eigene Anordnung Wirkungen hervorrufen und dadurch das Muster
wirken lassen. Nach dem Spachteln kommt die Gardine in den
Betrieb des Fabrikanten zuriick und wird hier tamburiert, seltener
in der Verlagsproduktion. Ist dies geschehen, muB der Tambur-
faden abgeschnitten und verstochen werden, da sonst die Kette
aufgehen wiirde. Dann werden mehrere Gardinenstiicke aneinander
tamburiert, und diese kommen in die Appretur. Es bedeutet dies
eine Arbeitsersparnis fiir die Appretur und vor allem eine Ver-
billigung der Appreturkosten fiir den Fabrikanten. Einzelne
Gardinen zu appretieren wiirde, da der Preis dafiir sich nach
der Meterzahl und dem Fiarben oder Liutern der Ware richtet,
zu teuer sein. — Die Bleicherei- und Appreturanstalten des Vogtlands
sind in dem ,Verband vogtlédndischer Appreturanstalten zu Plauen®
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organisiert. Der Verband ist eine Preiskonvention und weicht
von den Verbiinden #hnlicher Art nicht wesentlich ab!). — In der
Appretur wird die Gardine geldutert, d. h. es wird dort die Druck-
farbe ausgewaschen, sie wird gekocht, appretiert und gespannt.
Nach der Appretur kommt sie in den Betrieb des Fabrikanten
zuriick, die aneinander tamburierten Gardinen werden getrennt.
Dann werden sie iiberzogen und durchgesehen. Sie werden zu
diesem Zwecke iiber einen Tisch mit schwarzer Tafel gezogen, um
etwaige Flecke oder Licher in der Ware zu bemerken. Dieses
Ueberziehen muf tiberhaupt nach jedem einzelnen Akt der Produktion
geschehen, um etwaige Fehler sofort zu bemerken und zu verbessern.
In der Appretur darf der Tiill vor allem keine Fadenspriinge
bekommen. Oft kommt es vor, daf bei Verwendung minderwertigen
Tills in der Appretur der Faden reifit. Der Kettefaden solchen
Tiills ist gezwirnt, er besteht also aus zwei Fdden. Der Schuf-
faden, der sogenannte Mulefaden, ist nicht gezwirnt und reifit
daher oft. Dies hat seinen Grund in der Qualitit der verwendeten
Baumwolle. Solche Fadenspringer werden sorgfiltig im Betriebe
des Fabrikanten oder in der Hausindustrie gewiebelt. Dieses
‘Wiebeln und Ausbessern verteuert oft die Produktion ganz wesentlich.
Keine Seltenheit ist es hier, daf sich der Fabrikant dabei méchtig
verkalkulieren kann. Hat er z. B. fiir eine Gardine 50 Pf.
Wiebellohn kalkuliert, dann trifft es oft ein, dafl der wirklich
gezahlte Lohn 5 M. betriigt. Nach dem Wiebeln wird die Gar-
dine zum Ausschneiden ausgegeben. Dies geschieht in der Fabrik
und in der Verlagsproduktion. Die nicht zum Muster gehdrigen
Stoffpartien werden durch Ausschneiden entfernt, und dies besorgen
Ausschneiderinnen in der Fabrik, dltere Frauen, Minner, Kinder,
junge Méidchen in der Hausindustrie. Beim Ausschneiden muf
scharf Obacht gegeben werden, daf nicht in den Tiill oder gar
der Tamburfaden angeschnitten wird. Die Gardine kommt nun
zum Fabrikanten zuriick und wird hier aufs neue durchgesehen
und iiberzogen. Oft stellen sich aufs neue Fehler heraus, so Faden-
springer, Schnitte usw. Dann mufl sie nochmals gewiebelt und
ausgebessert werden, was meist in der Fabrik, seltener in der
Hausindustrie geschieht. Nach abermaligem Durchsehen und
Ueberzichen ist die Gardine endlich fertig zum Festonnieren, d. h.
Bogen. Diese Arbeit wird von den Bogern und Bogerinnen mit
der Bog- oder Festonniermaschine ausgefithrt. Stores werden mit
Abschluispitze, Bordchen oder Koperband abgesteppt. Darauf
wird die Gardine abermals durchgesehen und eventuell mit Benzin,
Terpentin und warmem Seifenwasser gereinigt. Ist eine Gardine
stark zu reinigen gewesen, so wird sie unter Umstinden nochmals
gespannt; Stores miissen stets nochmals gespannt werden. Dies
geschieht auf dem Spannrahmen, einem grofien, rechteckigen, etwa

1) Denkschrift iiber das Kartellwesen von Graf v. Posadowsky. Reichstag 11.
Legislaturperiode II. Session 1905—06.
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71/, m langen Holzgestell mit vertikal und horizontal verstellbaren
Einlagebrettern. Er geht so auf alle Gréfen einzustellen. Auf
den Einlagebrettern stehen dicht nebeneinander kleine spitze Messing-
stifte zum Anhdngen der Gardine. Spannerinnen spannen die
angefeuchtete Ware mit der Hand oder mittels Biirsten auf. Manche
Fabrikanten haben dazu einen besonderen Spannraum, der mittels
Damptheizung usw. erwirmt wird. Nach eintdgigem Spannen wird
die Gardine wieder abgenommen. Nun wird die Ware auf mit
weifiem Filz bekleideten Holztafeln gepldttet. Dies besorgen die
Pldtterinnen mit der Handglocke oder Plidttmaschine. Kine Rolle
mit Filz bekleidet, die sich um ihre Lingsachse dreht, stellt das
Plattbrett dar, und eine metallene Mulde, in dem sie liegt, die
Plattglocke. Die Mulde wird durch unten angebrachte Gasflammen
erwirmt, und die Ware ¥ifit man unter dieser Rolle in der Mulde
laufen. Die Pldttmaschine bewegt sich durch elektrischen Antrieb.
Nach dem Plitten wird nun die Gardine probeweise an dem Auf-
hiinger vor rotem Stoff, um sich abzuheben, aufgehiingt. Man
sieht nochmals nach etwaigen Fehlern, bemerkt, ob die Gardine
etwa schief hiingt usw. Ist der Fabrikant nun mit der Ware
zufrieden, so wird sie gelegt, mit buntem Papier unterlegt, gebunden,
etikettiert und kommt in die Expedition zum Versand. So vollzieht
sich der Produktionsprozef fiir billigere Ware.

Diejenigen Fabrikanten, die bessere Ware herstellen und sorg-
filtig arbeiten, wenden meist folgendes Verfahren an, das besonders
in Plauen fiir bessere Artikel benutzt wird:

Bei diesem Produktionsverfahren besteht die Spachtelgardine
aus dem Grundstoff in gemustertem oder ungemustertem, aber stets
appretiertem oder gefirbtem Tiill. Ebenso wird hier der Auflage-
stoff nur appretiert oder gefarbt verwendet. Im einzelnen ist der
Verlaut des Produktionsprozesses genau so wie bereits beschrieben,
nur fillt das Appretieren der Ware weg, da ja nur appretierte
Stoffe verwendet werden, Dies Verfahren hat jedenfalls viele gute
Vorziige, denn einmal wird das Aussehen der Gardine ein schoneres,
die Konturen des Musters werden schioner und schirfer, die Farben
wirken frischer. Da sowohl Tiill als Auflagestoff bereits appre-
tiert sind, die Ware somit also steif ist, kommen weniger Faden-
springer vor, und dies vermindert das Wiebeln und hilft sehr die
Produktion verbilligen. Die Haltbarkeit einer solchen Gardine
ist dann eine bessere, denn eine appretierte Gardine ist nun einmal

- eine mehr oder weniger gewaschene Grardine. Neben diesen Licht-
seiten stellen sich aber bei diesem besseren Produktionsverfahren
nicht zu leugnende Schattenseiten ein. Grofite, peinlichste Sauber-
keit der Drucker, Spachtler, Tamburierer, iiberhaupt aller, die
damit zu tun haben, bildet die Hauptbedingung. Leider klagen
die Fabrikanten oft, dafi diese Reinlichkeit nicht in dem Mafle, als
sie es wiinschen und es unbedingt erforderlich ist, zu finden ist.
Die Tamburierer miissen gut Obacht geben, daB sie ihre Maschine
nicht zu sehr 6len, denn die Maschine spritzt, wenn sie in Betrieb



ist, und macht dann zu leicht Oelflecke in die Ware, die nicht zu
entfernen sind. Das Oel hinterldft schmierige Flecke, und glaubt
man sie gliicklich entfernt zu haben, so kommen sie doch wieder
zum Vorschein.

Der Produktionsprozel der Bandgardine ist im wesentlichen
genau so. Das Muster wird hier aber auf den appretierten Tiill
gedruckt. Dann wird mit der Bandmaschine nach den Konturen
des Vordrucks Band aufgendht und die Gardine zum Spachteln
ausgegeben. Darauf werden Effekte eingesetzt, die Ware wird mit
Band eingefafit, gebogt, durchgesehen, gepldttet, wie bereits ge-
schildert. Feine Qualititen werden mit Handarbeit hergestellt.
Hierzu erhilt die Arbeiterin das Band und die Schablone, und
sie legt nun dies nach dem Muster und niht es. Diese Arbeiten
werden zum griofiten Teil in der Hausindustrie im Wege des Ver-
edelungsverkehrs mit Bohmen hergestellt. In der Fabrik wird
dann der Biindcheneinsatz auf den gefdrbten oder appretierten Tiill
festgendht, und die nicht zum Muster gehdrigen Tiillstiicke werden
durch Ausschneiden entfernt. Oft auch werden Stickereieinsiitze
eingesetzt. Die Bandartikel werden dann mit Gelatine oder Stirke
gepldttet, manchmal gespannt, durchgesehen, aufgehédngt und dann

elegt.

® Lockerstich-, Briissel- oder Spitzengardinen und unterlegte
Doppeltiillgardinen werden vor allem in Eibenstock als Spezialitit
hergestellt, friiher bedeutend mehr als jetzt. Beide sind reine
Handarbeiten und werden im Betriebe des Fabrikanten und meist
hausindustriell im Wege des Veredelungsverkehrs in Béhmen oder
in den um Eibenstock liegenden Gebirgsdérfern Carlsfeld, Wilden-
thal, Sosa gearbeitet.

Der Produktionsprozef dieser Art von Gardinen ist kurz
folgender : Als Grundstoff wird roher, also ungebleichter Tiill zum
ersten Teil des Bestickens verwendet, d. h. die vollen Partien,
die sog. Festndherei, werden auf rohem Tiill gestickt. Dann
werden diese halbgestickten Gardinen gebleicht, und darnach wird
auf den gebleichten der Lockerstich angebracht. Doppeltiiligardinen
bestehen aus doppeltem Tiill, werden mit der Hand tamburiert
und dann ausgeschnitten. Dann erfolgt das Konfektionieren.

Bei den Rouleaux, Borten, Kanten, Vitragen, Leinenartikeln
wird der appretierte oder gefdrbte Grundstoff, den Kioperstoff,
Satin oder Leinen bildet, bedruckt. Dann werden diese Artikel
gespachtelt, tamburiert, ausgeschnitten, Effekte eingesetzt, Volants
angesetzt und konfektioniert.

Eine besondere Art von Gardinen sind die KongreBstoff-
gardinen, die aus Kongrefistoff bestehen. Mit Handstickereien
werden schwere Effekte erzielt.

Bunte Gardinen werden auf gefirbtem Tiill farbig hergestellt.

Feinere Artikel der Tamburgardinenstickerei werden noch mit
Einsiitzen verziert. Gewebte Spitzen, Schiffchenstickereien, Filet-
einséitze werden zur Erzielung vornehmer Effekte vielfach verwandt.
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Jetzt sind Fileteinsiitze recht in Mode gekommen. Feine diinne Féden
werden in quadratischen Tiill durch kleine quadratische Arbeit ein-
gezogen. Die nach kunstvollen Mustern hergestellten Effekte werden
auf den Tiill mittels Handarbeit in Tamburstich oder mittels der
Kreuzstichmaschine aufgeniht. Ueberhaupt werden alle Einséitze von
den Aufhefterinnen beim Aufheften des Auflagestoffes mit aufge-
heftet. Sie erhalten, um zu wissen, an welchen Stellen bestimmte
Einsiitze aufzuniihen sind, die Schablone als Vorlage. Oft auch wird
auf den Auflagestoff die Nummer des aufzuheftenden Effekts mit
aufgedruckt. Durch die Kontur der Zeichnung wird oft ein Grund
»Fond“ gebildet. Damit dieser nicht storend auf das Muster wirkt,
wird er durch ,Grundnihen“ ausgefiillt.. Es wird dabei ein Muster
mit durch den Tiill gezogenen Féaden gebildet.

4. Die siichsische Tamburgardinenstickerei in ihren Beziehungen
zum Veredelungsverkehr mit Qesterreich.

a) Allgemeines iiber den Veredelungsverkehr.

Der Schutzzoll hat unter anderen Aufgaben besonders mit die,
einen Industriezweig positiv zu fordern, unberechtigte Angriffe
von auflen abzuwehren und wohlberechtigte Interessen industrieller
Natur des eigenen Landes zu verteidigen. Er ist notig, um neue
Produktionszweige ins Leben zu rufen!) und um bestehende, durch
auslindische Konkurrenz schwer bedrohte, zu erhalten. Er wird
auf die Einfuhr auslidndischer Produkte gelegt und soll dadurch
die auslindische Konkurrenz mit der heimischen erschweren. So
kann der Schutzzoll durch Erhthung der Preise die Produktion
eines Landes fordern helfen. Wird er auf die Ausfuhr inléndischer
Erzeugnisse gelegt, so kann eine Produktionsférderung auch durch
kiinstliche Preisermifiigung, eine weitere Wirkung dieses Zolles,
der in diesem Falle zum Ausfuhrzoll wird, erzielt werden.
Finanzielle Wirkungen zeigt der Schutzzoll, solange die Kinfuhr
der mit ihm behafteten Waren nicht ganz aufhort.

Schutzzollnerische Tarife haben als Nachteil den, dafi sie den
Export erschweren, indem sie manche Rohstoffe und Halbfabrikate
verteuern. Bei Aufstellung eines solchen Tarifs ist es nun Pflicht
des Gesetzgebers, sich genau dariiber zu informieren, ob einzelne
ndustriezweige erziehungs- und schutzbediirftig sind. Er muf
die Macht anderer, die keinen Schutz nitig haben, kennen und
dies alles beriicksichtigen. :

Ein Mittel, die Nachteile der Schutz- und Finanzzdlle, daB
sie exporterschwerend wirken konnen, zu mildern, bietet nun' der
Veredelungsverkehr ,admission temporaire“. Er besteht darin,
dal Waren zur Vervollkommnung, Veredelung, Reparatur ins
Ausland und nach vollendeter Verarbeitung zuriick ins Inland

$ 13 1) 1I;;iiedrich List: Das nationale System der politischen Oekonomie, Band I.
§ 13. 1.
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gebracht werden. Das ihm zugrunde liegende Problem ist das,
die verteuernde Wirkung der Zollbelastung und dadurch einen
Verlust des Auslandsmarktes zu vermeiden!). Kinen Industrie-
zweig konkurrenzfihig zu machen und zu erhalten, wenn dies
durch hohe Zslle auf Rohstoffe ausgeschlossen ist, ist seine wichtigste
Aufgabe. Er beruht auf Stundung des Zolls bei der Einfuhr und
endgiiltigem Erlaf bei Nachweis der Ausfuhr. Man spricht vom
naktiven Veredelungsverkehr“, wenn die eingebrachte Ware im
Inlande veredelt und dann wieder ausgefithrt wird, vom ,passiven
Veredelungsverkehr¢, wenn die Waren zum Zwecke der Veredelung
ins Ausland gehen und veredelt zuriickkehren. Werden von den
zur Veredelung ein- und ausgehenden Waren keine Zslle erhoben,
so spricht man vom ,zollfreien Veredelungsverkehr¢. Bei ihm
fallen die beiderseitigen Zollgrenzen fiir die zugelassenen Waren
gewissermafien weg. Voraussetzung fiir den zollfreien Veredelungs-
verkehr ist natiirlich das Bestehen von Einfuhrzollen. Bei der
nZollriickvergiitung wird der Zoll erhoben. Bei der Ausfuhr der
Ware wird dann aber eine bestimmte Summe vergiitet, die den
Betrag des Zolles, der fiir die in den fertigen Waren steckenden
Rohstoffe bezahlt ist, ausmachen soll.

In wirtschafts- und zollpolitischer Praxis unterscheidet man
den ,Verarbeitungs- und Vervollkommnungsverkehr¢ vom ,Re-
paraturverkehr“?). Je nachdem nun der Veredelungsverkehr in
Handelsvertrige aufgenommen wird oder nicht, hat man einen
»vertragsmifigen oder gegenseitigen“ und ,autonomen* Veredelungs-
verkehr. Der Gegenseitigkeitsverkehr ergibt sich auf Grund eines
handelspolitischen Vertrags zwischen zwei bestimmten Lindern,
die sich wechselseitig unter anpassenden Bedingungen einen zoll-
freien Veredelungsverkehr zugestehen. Bei diesem handelt es sich
um einen , Retourverkehr“3), d. h. den Veredelungsverkehr, bei
dem die Waren nach erfolgter Veredelung wieder ins Inland zuriick-
kehren. Der ,Transitverkehr®*) dagegen vollzieht sich rdumlich
ohne jede Beschrinkung, so daf die aus zollfrei eingefiihrten Roh-
stoffen oder Halbfabrikaten hergestellten Waren in jedes beliekige
dritte Land eingefiihrt werden kinnen.

Der aktive Veredelungsverkehr bringt fiir das Inland den
Vorteil mit sich, am Auslande zu verdienen. Er beweist eine
Ueberlegenheit des Inlandes iiber das Ausland. Wirtschaftlich
notig ist der passive Veredelungsverkehr in den Fillen, wo seine
Unterbindung eine Schwiichung unserer Leistungsfihigkeit beim
Export zur Folge haben wiirde. Lusensky stellt den passiven
Verkehr als eine Ergéinzung der nationalen Arbeit durch die

') Tschierschky: Die Neuordnung des zollfreien Veredelungsverkehrs. Got-
tingen 1904. S. 11.
%) Tschierschky, 1. ., S. 52.
%) Tschierschky, 1. ¢., S. 13.
.. ") Tschierschky, 1. c., S. 13. — v. Engel: Der Veredelungsverkehr des Oster-
reichisch-ungarischen Zollgebiets. Wien 1904. S. 3. ‘
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Arbeit eines fremden Staates hin. Die ausldndische Arbeit sei
nur eine erginzende, die Eigenschaft einer Ware als heimisches
Erzeugnis ginge durch ihre Veredelung im Ausland nicht verloren !).
Das ist richtig, es kommt aber darauf an, was man unter er-
gdnzender Arbeit versteht. In der séichsischen Tamburgardinen-
stickerei vollzog sich frither und auch jetzt noch ein Teil des
Produktionsprozesses zumeist im Wege des Veredelungsverkehrs
im nahen Bohmen. Hier geschah und geschieht noch das Hand-
tamburieren der Lockerstich-, Spitzen- oder Briisselgardine. Friiher
wurde auch viel auf der Tamburmaschine fiir diesen Industriezweig
gearbeitet. In diesen Fillen kinnen wir die in Bhmen fiir uns aus-
gefithrte Arbeit nicht als erginzende bezeichnen. Die ergiinzenden
Arbeiten werden in Sachsen ausgefiihrt, besonders in der Umgegend
von Eibenstock. Das Lockern, Ausschneiden, Spachteln, Appre-
tieren, Wiebeln, Ausbessern usw. der Gardinen geschah zumeist
und geschieht jetzt durchweg in Sachsen.

Der Veredelungsverkehr ist geschichtlich erwachsen aus dem
Grenzverkehr 2). Teils infolge der Unterschiede in der industriellen
Entwickelung zweier angrenzender Linder, teils aber auch vielfach
bei industriell gleichentwickelten Vilkern, um an Zeit und Fracht
zu sparen, war der Grenzverkehr eine Notwendigkeit. Der Ver-
edelungsverkehr selbst ist franzisischen Ursprungs?), fand im
dritten Viertel des 18. Jahrhunderts in Oesterreich Eingang, und
seit Beginn des 19. Jahrhunderts erwarb er sich in deutschen
Zollordnungen Heimatsrechte. Besonders war es die Textilindustrie,
die ihm weitgehendste Teilnahme entgegenbrachte. Colberts Werk
war es, dafl weile Zeuge der ostindischen Kompagnie durch Ver-
fiigung vom 12. Juli 1672 zollfreien Eintritt in Frankreich und
zollfrele Ausfubr nach dem Férben und Appretieren unter der
Voraussetzung erhielten, dafl die Zeuge an der Zollgrenze fiir die
Wiederausfuhr deklariert wurden*). Die langen zollpolitischen
Kimpfe Preufens, um die Binnenzolle zwischen den deutschen
Staaten zu beseitigen, sind ja bekannt. Der deutsche Zollverein,
der am 1. Januar 1834 ins Leben trat, vereinte endlich den
stiddeutschen Zollverein, den mitteldeutschen Handelsverein und
den norddeutschen Zollverband zu einem Ganzen. Ein bedeutender
Schritt zur politischen Einigung des damals so zersplitterten
Deutschlands!

Die Institution des zollfreien Veredelungsverkehrs findet sich
in allen Wandlungen der Tarifpolitik des Zollvereins und wurde
durch den Wechsel der Anschauungen im Verein nicht beriihrt %).

1} Lusensky: Der zollfreie Veredelungsverkehr; Vortrag, gehalten an dem
Arbeitsabend des Vereins Berliner Kaufleute und Industrieller am 23. Mirz 1905.
S. 8. — Tsc}.nerschky: Die Neuordnung . .. 8. 58.

?) Tsc_hlerschky: Der zollfreie Veredelungsverkehr in der Textilveredelungs-
industrie. Diisseldorf 1901. 8. 5.

%) Tschierschky: Die Neuordnung . .. §. 5.

4) Tschierschky: Neuordnung . .. 8. 6. — v. Engel, L ¢, S. 16, 18.

& Tschirschky, 1. ¢, 8. 7, 15ff. — v. Engel, 1. ¢, S. 12—14.
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Sie wurde endlich integrierender Bestandteil des Vereinszollgesetzes
vom 1. Juli 1869 (§ 115) und 1871 in die Verfassung iibernommen.

Bayern kannte schon in seiner ,Mauth- und Akzisorduung“ vom
29. November 1764 fiir Kurbayern Konzessionen, die dem heutigen
Veredelungsverkehr entsprechen ). Die Zollordnung vom 15. August
1828 1dBt den Grundgedanken des zollfreien Veredelungsverkehrs
scharf hervortreten. Darnach sind von Zollentrichtungen die
Offentlichen und privaten Institute, die Befreiungsprivilegien er-
halten haben, ausgenommen.

Wiirttemberg kannte den Veredelungsverkehr in seinem ,Zoll-
begnadigungsrecht der Zollordnung von 1808. 1828 wurde er
bei Bildung des stiddeutschen Zollvereins zwischen Bayern und
- Wiirttemberg in diesen Zollvereinsvertrag iibernommen 2).

Das preuBische Grenzzollgesetz von 1818 kennt den zollfreien
- passiven und aktiven Veredelungsverkehr und Zollermiifigungen
unter seinen Zollbefreiungen 3). ,

Das Zollvereinsgesetz vom 22. Januar 1838 lief fiir das Ge-
biet des Vereins den Veredelungsverkehr im Prinzipe zu. Die
XIII. Generalkonferenz in Hannover 1858 schriinkte ihn durch
die Forderung des Identititsnachweises ein4). Der aktive Ver-
kehr durfte fortan nur dann zugelassen werden, wenn die vom
Ausland zur Verarbeitung und Vervollkommnung der Arbeit ein-
gehenden Waren durch die Bearbeitung nicht dergestalt um-
gewandelt wiirden, daB sie bei der Ausfuhr als die eingegangenen
Gegenstinde nicht wieder erkannt werden konnten 3).

Frithzeitig wurde der Veredelungsverkehr auch Gegenstand
handelsvertraglicher Abmachungen. Wiirttemberg und die Schweiz
hatten zuerst vertragsmiBigen Veredelungsverkehr in Artikel 7
ihres Handelsvertrags vom 25. Februar 1826 festgelegt®). Der
preuBlisch-vsterreichische Handelsvertrag und Zollvertrag vom
19. Februar 1853 enthdlt Bestimmungen iiber ihn, die auch all-
gemein Anwendungen auf den Zollverein fanden?). Diese Be-
stimmungen gingen spiter durch Vertrag des deutschen Zollvereins
mit Oesterreich vom 11. April 1865 und dann in die Vertrige
von 1868 und 1878 iiber. Seit dem 188ler Handelsvertrag haben
wir keinen gegenseitigen vertragsméifigen Veredelungsverkehr mehr
mit Oesterreich. KEr ist nur autonom geregelt fiir Oesterreich
durch das Zollgesetz vom 25. Mai 1882 (Art. X), fiir Deutschland
durch das Vereinszollgesetz ¢).

1) Tschierschky: Neuordnung ... 8.7, 8.
2} Tschierschky, 1. c., S. 7, 8.

3) Tschierschky, 1. ¢., S. 10.

4 Tschierschky, 1. ¢., S. 15.

5) Tschierschky, 1. c., S. 15, 53.

) Tschierschky, 1. c., S. 16.

7) Tschierschky, 1. ¢., 8. 16.

8 v. Engel, L c.,, S. 11. cf. Art. VIII des osterr. Zolltarifgesetzentwurfs

von 1903.
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Mit der Schweiz haben wir vertragsmifiigen Veredelungs-
verkehr seit Vertrag vom 13. Mai 1869, erneut am 23. Mai 1891 1).
Der Verkehr ist vollig gegenseitig und besteht besonders fiir die
Textilindustrie. Der mneue Handelsvertrag mit der Schweiz
schrinkte ihn gegen frither etwas ein. KEs geschah dies auf
Waunsch der sidchsischen Stickereiinteressenten. Nach Artikel 6
des deutsch-schweizerischen Handelsvertrags von 1891 ist der
Stickereiveredelungsverkehr mit der Schweiz vertragsmifBig ver-
einbart worden. Er ist gegenseitig und bezieht sich auf Stickereien
aller Art, so auf die mit der Handstickmaschine, als auch auf die
mit der Schiffchenmaschine oder mit der Tamburmaschine her-
gestellten, ferner auch auf die mit der Ndhnadel oder Handhikel-
nadel ausgefiihrten Stickereien.

In dem zwischen der Schweiz und Oesterreich 1888 abgeschlos-
senen Handelsvertrag, der unter dem 10. August 1891 erneut wurde,
bedang sich die Schweiz den passiven Veredelungsverkehr mit Vorarl-
berg aus und erlaubte der Gsterreichischen Stickereiindustrie nicht
das Besticken in der Schweiz. In den Durchfiihrungsbestimmungen
zu dem 1888 zwischen Oesterreich und der Schweiz abgeschlossenen
Vertrage heifit es ausdriicklich, daf als Besticken nicht nur die
eigentliche Maschinenstickerei (Plattstich-, Schifflistickerei), sondern
-auch die Kettenstichstickerei, die sogenannte Grobstichstickerei,
Tamburstickerei (mittels der Tamburmaschine oder mit der Hand)
verstanden werde. Vorarlberg ist dadurch bis auf den heutigen Tag
in wirtschaftlicher Abhéngigkeit von der Schweiz. Trotz der grofien
Ausdehnung der dortigen Industrie hat sich die Stickerei als selb-
stindiger Handelszweig nicht entwickeln konnen ?).

Vertragsmifigen Veredelungsverkehr haben wir endlich mit
Belgien in Handschuhnéherei.

Die gesetzliche Regelung des Veredelungsverkehrs geschah
zuerst durch das Zollvereinsgesetz vom 23. Januar 1838. Dieses
lieB ihn, wie schon erwidhnt, im Prinzipe zu. Dann regelte der
Paragraph 115 des Vereinszollgesetzes vom 1. Juli 1869 den Ver-
kehr, bis wir jetzt eine ,Veredelungsordnung® vom 7. April 1906
haben. Sie bestimmt die zolltechnischen Vorginge beim Ver-
edelungsverkehr und enthdlt zunichst allgemeine Vorschriften
(§ 1—8). Diese betreffen die Zustéindigkeit (§ 1), die Voraus-
setzung der Zulassung eines Veredelungsverkehrs (§ 2—4), die
Feststellung der Voraussetzung (§ 5—7) und Uebergangs-
bestimmungen (§ 8). Sie regelt ferner die Veredelung im Inlande
(§ 9—19) und enthilt zu diesem Zwecke Vorschriften iiber die
Ein- und Ausfuhr (§ 9), iiber Fristen, Sicherheitsstellung (§ 10),
iiber Festhaltung der Nimlichkeit (§ 11—13), iiber Folgen der
unterbliebenen Austuhr (§ 14, 15), Buchung und Zollabrechnung
(§ 16, 17), Zollerlasse (§ 18) und iiber die Behandlung der bei der

1) v. Engel, 1. c., S. 15.
?) K. B. 1901, 8. 34. cf. auch v. Engel, 1. c., S. 42 ff.
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Wiederausfuhr der veredelten Waren zuriickbleibenden Um-
schlieBungen (§ 19). Endlich enthilt die Veredelungsordnung die
Bestimmungen iiber die Veredelung im Auslande, iiber den passiven
Verkehr, in den Paragraphen 20—22.

Fir die sichsische Tamburgardinenstickerei kommt nur der
passive Veredelungsverkehr mit Oesterreich vor allem in Betracht.
Daher liegt es nicht im Rahmen dieser Arbeit, auf die einzelnen
Bestimmungen der Veredelungsordnung noch n#her einzugehen.
Die Bestimmungen, welche unseren Veredelungsverkehr regeln,
sollen spéter bei der Darstellung, wie sich der Verkehr in diesem
Industriezweig praktisch vollzieht, Erwihnung finden. Bemerkt
sei nur noch, dafl das wichtigste Prinzip des Festhalten der Iden-
titdt der Ware ist.

Seitens der zustdndigen Vertreter von Handel und Industrie
wurde ein grofler Kampf in Wort und Schrift iiber die Zu-
standigkeitsfrage gefiithrt. Es sel gestattet, da sie Interessantes
bietet, auf sie etwas einzugehen. Die einen wollten Zentralisation,
die anderen Dezentralisation des Bewilligungsrechtes. Horen wir
die Begriindung beider Vorschlidge !). Am leichtesten und schnellsten
ist die Zustindigkeitsfrage beim gegenseitigen, also vertrags-
miBigen Veredelungsverkehr erledigt. Dieser ist Sache der Handels-
vertrige, und diese abzuschliefen ist Sache des Reiches. Ob ein
Veredelungsverkehr in einen Handelsvertrag aufgenommen werden .
soll oder nicht, dies allein entscheiden die gesetzgebenden Faktoren.
Somit ist hier die Zustdndigkeit ein fiir allemal erledigt. Kein
Einzelstaat, kein Bundesrat kann den zollfreien Veredelungsver-
kehr im einzelnen Falle bewilligen oder ablehnen.

Nach § 1 der Veredelungsordnung entscheidet iiber die Zu-
lassung und Einstellung eines Veredelungsverkehrs, sowie iiber die
Beteiligung einzelner Gewerbetreibender an einem zugelassenen
Veredelungsverkehr, soweit nicht durch Handelsvertrige etwas
anderes bestimmt ist, die oberste Landesfinanzbehorde. (Frither § 115
des Vereinszollgesetzes). Nach Artikel 33 der Reichsverfassung
bildet Deutschland ,ein Zoll- und Handelsgebiet, umgeben von ge-
meinschaftlicher Zollgrenze“. Artikel 35 bestimmt: ,Das Reich
ausschliefilich hat die Gesetzgebung iiber das gesamte Zoll-
wesen . . .“ Nach diesen beiden Artikeln der Verfassung wiire
ohne weiteres das Reich fiir den Veredelungsverkehr zustindig.
Die Paragraphen 2 und 3 der Veredelungsordnung und § 115 des
Vereinszollgesetzes sprechen nur eine fakultative, nicht eine obli-
gatorische, d. h. gesetzliche Zulassung des Veredelungsverkehrs
aus, denn es heifit darin ,die zollfrele Einfuhr von Waren kann
zugelassen werden . . .“ und in § 3 ,die zollfreie Wiedereinfuhr
von Waren, die aus dem freien Verkehre des Inlandes zur Ver-
edelung ausgefiihrt werden, soll nur ausnahmsweise zugelassen

') Tschierschky: Neuordnung . .. S§. 61f. — Lusensky, L ¢, S. 126, —
K. B. 1903, 8. 214 ff. — H.-K. B. 1903, S. 56 ff.
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werden . . . Diese Paragraphen werden also zur Verwaltungs-
mafiregel. Dies allein erklirt es, daf gemdfi- dem aus der
historischen Entstehung unseres Reichs geborenen § 36 der Ver-
fassung, nach dem ,die Erhebung und Verwaltung der Zille und
Verbrauchssteuern jedem Bundesstaate, soweit derselbe sie bisher
ausgeiibt hat, innerhalb seines Gebietes iiberlassen bleibt¢, die
Zustindigkeit grundsdtzlich den Einzelstaaten zugesprochen ist.

Lusensky !) meint, da das Reich die Zollgesetzgebung habe
und die Verwaltung der Zolle Sache der Einzelstaaten sei, so
gehore der Veredelungsverkehr zu deren Verwaltung und falle
msofern in deren Gebiet, als er die Normen bestimme, unter denen
ausnahmsweise ZollerlaBl eintreten konne. Also an und fiir sich
sei der Veredelungsverkehr Sache der Landesregierungen. Tschiersch-
ky und Lusensky sehen aber beide in der Zentralisation des Be-
willigungsrechts auf eine Reichsbehorde die einzig richtige und
allseitige "befriedigende Losung?). Vor allem gingen sie davon
aus, daB das Reich schon aus Riicksicht auf seine Finanzen und
die grofle wirtschaftliche Bedeutung, die ein zollfreier Veredelungs-
verkehr hat, Interesse an einem solchen Verkehr haben mufi. Nach
§ 118 des Vereinszollgesetzes konnte der Bundesrat gewisse Kon-
trollen und Einschrdnkungen fiir ihn vorschreiben.

Die deutschen Handelskammern erkannten auch die wichtige
Bedeutung des Veredelungsverkehrs an. Fiir die Zentralisation
stimmten 3):

in Preufien 22 Handelskammern
aus den Bundesstaaten 10 Handelskammern, ferner der Deutsche
Handelstag, der Bund der Industriellen und der Verein der
deutschen Textilveredelungsindustrie. Gegen eine Zentralisation
des Bewilligungsrechts sprachen sich aus?):

in Preufien 2 Handelskammern,

aus den Bundesstaaten 10, darunter 4 sdchsische, auller Leipzig.
Diese vertrat den Standpunkt, daB, wenn ein Veredelungsverkehr
in einem Bundesstaate zugelassen, er es auch in den anderen sein
miisse und bei Ablehnung auch abgelehnt werden miisse ). Die
Handelskammer Plauen machte folgenden beachtenswerten Ver-
mittlungsvorschlag ¢). Die Frage der Zustindigkeit beriet der
Zoll- und Steuerausschuf der Kammer in seinen Sitzungen vom
7. bis 21. Dezember 1903. In dem AusschuBbericht heiBt es dar-
tiber, daB der Veredelungsverkehr kein Recht der Bundesstaaten
darstelle. Diese seien erst durch eine lange Reihe von Vertrigen
zur Aufgabe ihrer Landesfinanzhoheit und zu der dadurch ermdg-

1) Lusensky, 1. ¢, S. 192.

%) Tschierschky: Neuordnung . .. §. 59.

3) Tschierschky, 1. c., S. 74.

4) Tschierschky, 1. c., 8. 74.

5) Schreiben der Leipziger Handelskammer an den Deutschen Handelstag
vom 2. 12, 1903.

6) K. B. 1903, S. 214 ff. — H.-K. B. 1903, S. 56 ff.
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lichten Einheit des deutschen Zollsystems gelangt. Mit Recht be-
hielten sie im Prinzip ihre volle Finanzhoheit, soweit sie diese
nicht ausdriicklich aufgegeben haben. § 36 und 40 der Vertassung
des Deutschen Reiches gewihrleiste ihnen die Finanzhoheit. So-
weit wiirde mit der Gestattung des Veredelungsverkehrs durch
die einzelnen Bundesstaaten die einheitliche Zollgesetzgebung des .
Reichs nicht durchbrochen. Ferner in rein materieller Beziehung
verstoBe das Recht der einzelnen Bundesstaaten zur Gestattung
des Veredelungsverkehrs nicht gegen die Kinheit des deutschen
Zolltarifs, denn die Gewidhrung der durch den Veredelungsverkehr
moglichen Erleichterungen durch die einzelnen Bundesstaaten sei
stets auf das Gebiet der Bundesstaaten beschridnkt. Deshalb miifite
man sie als durchaus zulissig betrachten, insoweit sie, was in der
Regel der Fall sei, das Ganze der deutschen Zollgesetzgebung
nichit beriihren. Nach Beschliissen vom 25. Médrz 1899 und 26. Ok-
tober 1900 forderte die Kammer eine Reichszentralstelle nur
fiir den Fall, daf entgegenstehende Interessen der an dem Ver-
edelungsverkehr beteiligten Industrien beriihrt werden. Bei Ver-
edelungsverkehren, die iiber das Gebiet derjenigen Bundesstaaten
hinausgehen, die sie zugelassen haben, sei eine einheitliche Hand-
habung seitens der beteiligten Bundesstaaten und, soweit dadurch
wichtige Reichsinteressen beriithrt werden, eine einheitliche Hand-
habung durch das Reich aus wirtschaftlichen Gesichtspunkten ge-
rechtfertigt. Die Kammer glaubte, daf eine allein entscheidende
Reichsbehorde in der Praxis auf recht erhebliche Schwierigkeiten
stofen wiirde. Im wesentlichen wiirde eine solche Behiorde ja doch
nur auf das Urteil der Regierungen der Bundesstaaten angewiesen
sein, soweit sie einen Veredelungsverkehr zu begutachten haben
wiirde, der nur die Interessen eines einzelnen Bundesstaates beriihre.
Die Folge wiirde dann eine Verzogerung in der Erledigung der
Angelegenheiten sein. Eine Verzogerung aber sei fiir die im Be-
zirke der Plauener Handelskammer so wichtigen Fille des Saison-
veredelungsverkehrs recht gefdhrlich. Daher trat die Kammer
fiir eine Reichsbehtrde nur fiir den Fall ein, daf die von den
Landesbehdrden genehmigten Verkehre iiber die Interessen der
einzelnen Bundesstaaten hinausgehen und auch die Interessen anderer
Bundesstaaten und des Reichs berithren. Der Syndikus der
Kammer, Dr. Dietrich, schlug daher in den Verhandlungen der
Kommission des Deutschen Handelstags vom 4. Médrz 1903 betr.
Steuern, Zolle, AuBlenhandel vor, den einzelnen Bundesstaaten die
EntschlieBung zu belassen, bei entgegenstehenden Interessen solle
eine Reichsbehorde entscheiden. Eine solche konne allerdings die
Verhiiltnisse im einzelnen garnicht iibersehen. Es liege aber auch
fiir. andere Bundesstaaten in derartigen Féllen gar kein Interesse
vor, an der Entscheidung mitzuwirken. Auflerdem wiirde sich
die EntschlieBung verzégern, daf sie unter Umsténden erst erfolge,
wenn der Verkehr gegenstandslos geworden sei. Die einzelnen
Bundesstaaten konnten verpflichtet werden, den von ihnen be-
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willigten Verkehr einer Reichsbehtrde anzuzeigen. Das Reichsamt
kionnte dann, falls entgegenstehende Interessen geltend gemacht
wiirden, eine Einigung hieriiber erzielen. Bei den Regierungen der
Bundesstaaten herrsche geniigende Sachkenntnis, um einen auch
die Interessen in anderen Bundesstaaten beriihrenden Verkehr zu
beurteilen, und in solchen Fédllen wiirde das Bestehen einer Reichs-
zentrale schon von vornherein nach der Richtung wirken, dafl
vor Gestattung des Verkehrs in den einzelnen Bundesstaaten die
Reichszentrale in Tétigkeit trete.

In der Sitzung vom 4. Januar 1904 nahm die Handelskammer
folgenden Antrag des Zoll- und Steuerausschusses an:

,Die Handelskammer Plauen wolle sich dahin aussprechen, daf
den Regierungen der einzelnen Bundesstaaten grundsitzlich die
Entschliefung iiber die Zulassung des Veredelungsverkehrs erhalten
bleibe, daB sie jedoch gehalten sein sollen, die von ihnen gestatteten
Veredelungsverkehre einer Reichszentralstelle anzuzeigen, und daf
es aus wirtschaftlichen Griinden zur Erzielung gleichméfiger
Produktionsbedingungen innerhalb des Reichs angemessen erscheine,
daf in Fillen entgegenstehender Interessen der an dem Veredelungs-
verkehr beteiligten Industrien verschiedener Bundestaaten -eine
Reichszentrale iiber die Gestattung des Veredelungsverkehrs in
zweiter Instanz entscheide®.

Der Vorschlag der Plauener Handelskammer ist recht be-
achtenswert. Viele Unzutréglichkeiten kionnten durch seine Ver-
wirklichung vermieden werden. Wie leicht konnen sich durch
das Mittel des zollfreien Vercdelungsverkehrs Industrien der Bundes-
staaten bittere Konkurrenz bereiten! Tschierschky bringt den
Fall, daB, wenn heute z. B. in den Bundesstaaten Hamburg, Liibeck,
Bremen, welche eine ihren iiberwiegenden kommerziellen Interessen
durchaus gemidBe liberale Handels- und Zollpolitik trieben, auch
eine sehr liberale Politik in der Anwendung des § 115 des Vereins-
zollgesetzes herrschte, so sel dieser Geist zwar recht begreiflich,
jedoch kann er doch die Interessen im Hinterlande schwer schiidigen?).
So lag ein Konflikt vor zwischen Hamburg und Preufien. Hamburg
gewihrte ndmlich zollfreien Veredelungsverkehr in englischen Zeug-
stoffen. Preuflen hingegen lehnte im Interesse seiner Tuchindustrie
Gesuche zum zollfreien Veredelungsverkehr ab. Hamburg erlaubt
emen passiven Veredelungsverkehr mit England in Geweben zur
Gummierung und Impriignierung. PreuBen hingegen billigt ihn auf
Gutachten des Zentralvereins deutscher Kautschukfabrikanten nicht.

_Aber auch ein vertragsmiBiger Veredelungsverkehr hat ver-
schiedene Wirkungen auf gleiche Industrien verschiedener Bundes-
staaten. So hat unserc sichsische Tamburgardinenstickerei in
Deutschland Konkurrenz, und zwar in Wiirttemberg. Mit der
Schweiz haben wir nun gegenseitigen Veredelungsverkehr 2).

1) Tschierschky: Neuordnung . . . S. 6970,
2) Tschierschky: Neuordnung . .. 8. 8.



— 66 —

Wiirttemberg kann daraus wegen seiner giinstigen Lage zur Schweiz
Vorteil ziehen. Sachsen dagegen wiire bei der Veredelung in
Maschinenarbeit auf Oesterreich angewiesen, wollte es Produktions-
verbilligung durch die niedrigeren L&hne in Bohmen erreichen.
Mit Oesterreich haben wir jetzt nur noch autonom geregelten
Veredelungsverkehr. Er wird jetzt nur noch fiir die Handtambur-
stickerei, nicht mehr fiir die Tamburmaschinenarbeit zugelassen.
Den Vorteil, den Wiirttemberg vor uns nun auch schon durch die
dortigen billigeren Arbeitslohne hat, suchten jedoch Plauener
Fabrikanten wieder dadurch einzuholen, daf sie in Ravensburg
.z. B. Zweigniederlassungen errichteten und so am zollfreien Ver-
edelangsverkehr mit der Schweiz ungehindert teilnehmen.

Der vertragsmifige Verkehr mit der Schweiz hatte und hat
aber leider uns hart treffende Folgen!). Schweizer Fabrikanten der
Tamburgardinenindustrie errichteten in Wiirttemberg und Bayern
Zweigniederlassungen, lassen im Wege des zollfreien Veredelungs-
verkehrs in der Schweiz billig arbeiten und bieten uns dann mit
der veredelten Ware im eigenen Lande schwerste Konkurrenz.
Sie umgehen dadurch einfach den auf tamburierte Gardinen ge-
legten Zoll. In dem Jahresbericht der Handels- und Gewerbe-
kammer Plauen vom Jahre 1882, Seite 133 ff. heift es dariiber:

» Wiederholt wird iiber die Wirkung des mit der Schweiz
bestehenden Veredelungsverkehrs geklagt, welcher darin besteht,
daf die Schweiz den Rohmusselin und Tiill nach Wiirttemberg
und Bayern an verschiedene Firmem schickt, welche ihn dann zur
Veredelung wieder nach der Schweiz gehen lassen, von wo die
Ware wieder nach Deutschland zuriickkommt, so daf auf diesem
Wege der mit der Erhdhung des Eingangszolls auf Gardinen be-
absichtigte Zweck vereitelt und der Schweizer Industrie die
Konkurrenz auf deutschem Boden wieder erleichtert wird.«

Wenn unter dem Deckmantel der zolltechnischen MaBnahmen
der gesetzlich festgelegte Zollschutz durchbrochen werden kann,
diirfte der Veredelungsverkehr nicht zu erlauben sein. In diesem
Sinne ist er zun bekdmpfen, und dies tut auch der Zentralverband
Deutscher Industrieller.

b) Die sichsische Tamburgardinenstickerei speziell
in ihren Beziehungen zum Veredelungsverkehr mit Oesterreich.

In der siichsischen Tamburgardinenstickerei spielte der passive
Veredelungsverkehr mit Oesterreich eine groBe, nicht zu unter-
schitzende Rolle, und auch jetzt moch ist er fiir diesen Industrie-
zweig von grofiter Bedeutung, zumal fiir die Eibenstocker Fabri-
kation der Lockerstich- oder Spitzengardine. Zu diesem Verkehr
haben nun einerseits die Fabrikanten, andererseits die siichsische

1 cf. 8. 23.
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Regierung, in den 90er Jahren die Arbeitsvermittler und Arbeiter
und als Vertreter der gewerblichen Interessen der Arbeitgeber und
-nehmer die Handels- (und Gewerbe-) Kammer Plauen von ein-
ander verschiedene Stellungen eingenommen. Privatwirtschaftliche
Interessen standen denen der Volkswirtschaft entgegen.

Betrachten wir zunidchst die Griinde, die unsere Fabrikanten
bewogen, ja gezwungen haben, den Veredelungsverkehr mit Bohmen
seit jeher zu pflegen.

Abgesehen von der geschichtlichen Entwicklung, durch die
die Benutzung dieses Verkehrs mit Bohmen sich allmihlich immer
stirker ausgebildet hat, sind noch andere schwerwiegende Griinde
vorhanden, die die Fabrikanten der siichsischen Tamburstickerei
veranlaften, béhmische Arbeitskrifte za beschiftigcen. Vor allem
wurde lebhaft Klage gefithrt iiber die Unzuverldssigkeit der siich-
sischen Tamburierer und Hilfskrifte !). Eibenstock und Umgegend
hatte Anteill am Veredelungsverkehr in Baumwolltamburiererei
auf Till und Doppeltiill und in seidener Schlingerei auf Wolle
und Halbwolle. Bei der Produktion der Till- und Doppeltiill-
gardinen, auch Decken und Spitzen, bestand zwischen Sachsen und
Bohmen das System der Arbeitsteilung. Der Anteil, der 1895
auf den Veredelungsverkehr Eibenstocks mit Béhmen entfiel, be-
trug ungefiihr ein Viertel des Verkaufswertes. Die iibrigen drei
Viertel blicben im Inlande. Bohmen hatte das ,Vortamburieren®.
Dafiir gab es nun auch in den sdchsischen Grenzbezirken bis in
das Vogtland hinein eine gréfiere Zahl von Arbeiterinnen, die
auch, sobald sie Arbeit suchten, stets beschiftigt wurden. Leider
war auf sie aber nur dann zu rechnen, wenn sie in anderen, viel-
leicht besser lohnenderen Artikeln nichts zu tun hatten. So waren
vor allem im Sommer infolge der Landwirtschaft keine Arbeits-
krifte zu bekommen, hochstens bei Regenwetter! Arbeitermangel
machte sich dadurch und auch ohne dies fiihlbar. Es wurden
némlich in den siebziger Jahren des vorigen Jahrhunderts viele
neue Tamburiermaschinen im Kammerbezirke aufgestellt. Ferner
verliefen viele Familien ihre Heimat und wandten sich dem
Zwickauer und Lugauer Kohlenbecken zu. So verlor dieser In-
dustriezweig an Arbeitskriften. Die vorhandenen Arbeitskriifte
in Sachsen und in den bdhmischen Grenzorten Hirschenstand,
Sauer_sack,. Friebus, Bleistadt, Silberbach, Schwaderbach wund
Graslitz reichten aber fiir die im steigenden Wachstum begriffene
Tillgardinenfabrikation nicht mehr aus. Daher haben sich einige
Plauener Tiillgeschiifte einen Teil der Bevilkerung der wiirttem-
bergischen Tiilltamburstickerei mit Erfolg dienstbar zu machen
ggwugut."‘). Endlich _sollen unsere siichsischen Arbeitskriifte nicht
die ndtige Geschicklichkeit und Leistungsfihigkeit wie die bohmi-

1) Eingabe von 15 Eibenstocker Firmen und des kaufmiinnischen Vereins

und einer Firma aus Hundshiibel an die Handels- r
vom Stadtrat zu Eibenstock befiirwortet. 1%%; %—UII%(? ge;wsesg)elgnllge;ﬁf’lauen,
%) H-K. B. 1871, S. 842 ff. — cf, §. 18, ’

5%
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schen, die durch die siichsischen Arbeitgeber herangebildet worden
waren, besessen haben. In einer Eingabe!) Eibenstocker Firmen
vom Jahre 1895 an die Plauener Kammer, betreffend die Auf-
rechterhaltung des Veredelungsverkehrs mit Béhmen, wird betont,
daB unsere Tamburierer es nicht verstanden hitten, sich der
wechselnden Mode anzupassen. Die stetig fortschreitende Ent-
wickelung der Industrien aller unserer Konkurrenzldnder, der
Schweiz, Belgiens, Frankreichs und die daraus folgenden Ver-
besserungen in den Dessins, Verfeinerungen des (reschmacks usw.
verlangten immer neue Arten von Zier- und Fiillstichen. Dies
war den sidchsischen Arbeitern zu schwierig und umstdandlich. So
konnte ein besseres schweres Stiick Ware nur vereinzelt geliefert
werden. Die bohmischen Arbeiter hingegen arbeiteten jahraus
jahrein in ein- und demselben Artikel und erlangten dadurch eine
solche Fertigkeit und vollige Vertrautheit mit allen moglichen
Arten von Stichen, dafl sie allen Anspriichen geniigen konnten.
In der Gegend von Klingenthal war die Lage nicht viel besser.
Hier waren die Ndherinnen und Stickerinnen der Tamburstickerei
zur Musikinstrumentenfabrikation iibergegangen. Diese lohnte
allerdings auch besser als ihre friithere Tamburarbeit. Als in der
Musikinstrumenteniniustrie in den 90er Jahren eine Notlage
eintrat, wurden die darin beschiftigten Arbeiterinnen wieder mit
Stickerei und Niherei beschiiftigt. Natiirlich waren sie aus der
Uebung gekommen und konnten, wie uns von Fabrikanten ver-
sichert wurde, so gut wie nichts darin leisten. Viele konnten
iiberhaupt nicht mehr beschiftigt werden, da sie oft die Arbeiten
zu schlecht ausfithrten. Sobald sich nun wieder die Lage in der
Musikinstrumentenindustrie zu heben begann, kehrten die Arbeite-
rinnen sofort wieder zu ihr zuriick. Manchmal lieferten sie nicht
einmal das Rohmaterial an die Arbeitgeber ab! Endlich waren
die Auftrige, die unsere Fabrikanten erhielten, oft so grofie, dafl
sie nicht einmal mit Hinzunahme der bohmischen Arbeitskrifte zu
bewiltigen waren. Im Sommer waren die Fabrikanten sogar oft
nur auf Bohmen angewiesen, da unsere Arbeiter Feldarbeit ver-
richteten. Aus all den erwidhnten Griinden nun traten die Fabri-
kanten unbedingt fiir den Veredelungsverkehr mit Bohmen ein.
Die Bestimmungen iiber den Veredelungsverkehr in den Zoll-
und Handelsvertrdgen mit Oesterreich-Ungarn sind bis Ende der
siebziger Jahre den Veredelungsindustrien im Kammerbezirke und
mithin auch der Tamburgardinenstickerei besonders giinstig ge-
wesen. Am 16. Dezember 1878 wurde, nachdem der Handels- und
Zollvertrag vom 9. Midrz 1868 zwischen Deutschland und Oester-
reich durch Oesterreichs Kiindigung erloschen war, ein neuer
Handelsvertrag abgeschlossen, dessen Giiltigkeit auf 1879 beschréinkt
wurde. Am letzten Tage seiner Giiltigkeit, den 31. Dezember
1879, wurde er nur durch eine, erst am 12. Juni 1880 im Reichs-

1) cf. Anmerkung 1, S. 67.
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gesetzblatt verdffentlichte Erklirung der beiderseitigen Regierungen
zunidchst bis zum 20. Juni 1881 verlingert. Unter dem 23. Mai
1881 kam ein neuer, vom 1. Januar 1883 ab geltender, der jihr-
lichen Kiindigung unterliegender und ldngstens bis Ende 1887 in
Wirksamkeit bleibender Handelsvertrag zwischen beiden Liindern
zustande. Der Handelsvertrag, der am 16. Dezember 1878 ab-
geschlossen wurde und bis Ende 1879 urspriinglich nur gelten
sollte, wurde im einzelnen nicht unerheblich abgeiindert. Der
friithere Artikel 6, der die Bestimmungen iiber den Veredelungs-
verkehr enthielt, kam aufler Wirksamkeit. Oesterreichische In-
dustrielle agitierten schon lidngst vorher fiir den Wegfall dieses
Artikels, und es wurde bald ein Hauptziel der osterreichischen
Schutzzollpolitik, den Veredelungsverkehr aufzuheben. Auf der
anderen Seite hofften unsere Industriellen dagegen, daf die Reichs-
regierung bestrebt sein wiirde, den auf die Wiederbeseitigung be-
reits bestehender Verkehrserleichterungen gerichteten Tendenzen
mit aller Entschiedenheit entgegenzutreten.

Der Artikel 6, der also am 31. Dezember 1879 aufier Kraft
kam, enthielt folgende Bestimmungen: ,Zur Regelung des nachbar-
lichen Verkehrs zum Zwecke der Veredelung von Waren zwischen
den Gebieten der vertragsschlieBenden Teile wird festgesetzt, daB
von Eingangszoll und Ausgangsabgaben befreit sein sollen: .. .. ..
auch Gewebe und Garne einheimischer Erzeugung, die in das
Gebiet des anderen Teils zur Zubereitung oder Verarbeitung ge-
bracht werden und nach vollendeter Arbeit zuriickgebracht werden,
und zwar Garne und Gewebe zum Waschen, Bleichen, Firben,
Walken, Appretieren, Bedrucken, Sticken . . . .¢.

Bedingung war jedoch Identitéitsnachweis der aus- und wieder
eingefithrten Waren.

Der Vertrag vom 9. Mirz 1868 enthielt im Artikel 6 im
wesentlichen dasselbe, nur wurde die einheimische Erzeugung der
Garne und Gewebe nicht gefordert. So kam es nun, da vom 1. Januar
1880 ab fiir den Veredelungsverkehr nur noch die in der autonomen
Gesetzgebung beider Staaten enthaltenen Bestimmungen und die
zu deren Ausfiihrung erlassenen Verordnungen mafgebend wurden.
Bei uns traten die Bestimmungen des § 115 des Vereinszollgesetzes
vom 1. Juli 1869 in Kraft. Darnach konnten Gegenstiinde, die
zar Verarbeitung, zur Vervollkommnung oder zur Reparatur mit
der Bestimmung zur Wiederausfuhr eingingen, vom Eingangszoll
befreit werden, und in besonderen Fillen konnte dies auch ge-
schehen, wenn Gegenstinde zu einem der bezeichneten Zwecke
nach dem Auslande gingen und im vervollkommneten Zustande
zuriickkamen.

. Der Veredelungsverkehr war also so gut wie ganz aufgehoben.
Die privatwirtschaftlichen Interessen der Fabrikanten standen den
volkswirtschaftlichen schroff gegeniiber. Staatliche Mafnahmen
wurden bald getroffen zur Selbstindigmachung unscrer Industrie
vom Auslande. Die Stellung unserer sichsischen Staatsregicrung
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zur Frage des Veredelungsverkehrs war nun die, ihn gemidfl des
Bundesratsbeschlusses vom 15. Januar 1880 so sehr wie miéglich
einzuschriinken. Daher brachte sie einen Antrag auf Erhebung
eines Veredelungszolles in den Bundesrat ein.

Der Bundesrat hatte ndmlich in seiner Sitzung vom 15. Januar
1880 beschlossen, daf hinsichtlich des Veredelungsverkehrs:

1. die obersten Landesfinanzbehdrden erméchtigt werden, fiir
die Zeit bis zum 15. Februar laufenden Jahres die Be-
fugnis zur Gestattung der Veredelung deutscher (d. h. in
Deutschland erzeugter oder daselbst einer Bearbeitung
unterworfener) Waren in Oesterreich-Ungarn gemdfi des
Absatzes 2 des § 115 des Vereinszollgesetzes vom 1. Juli
1869 auch den Zolldirektivbehorden und Hauptdmtern bei-
zulegen, ohne dafl dabei der Nachweis der Notwendigkeit
oder der Niitzlichkeit fiir den deutschen Verkehr zu er-
fordern sei;

2. vom 15. Februar laufenden Jahres an die Erlaubnis zur
zollfreien Wiedereinfuhr im Veredelungsverkehre nur in be-
sonderen Fillen, wenn der eben erwidhnte Nachweis er-
bracht werde, von den obersten Landesfinanzbehtrden zu
erteilen sei; '

3. die Frist zur zollfreien Wiedereinfuhr regelmifig auf
3 Monate, ausnahmsweise bis zu 6 Monaten festgesetzt
werde.

Nach dem Antrag der siéichsischen Staatsregierung sollte unter
anderem die Verwendung deutscher Garne in gescheerten (auch
geschlichteten) Ketten nebst dem erforderlichen Schufigarn zur
Herstellung von Geweben, deutscher Gespinste (einschlieBlich der
erforderlichen Zutaten), zur Herstellung von Spitzen, Posamentier-
waren, sowie deutscher Gewebe zum Besticken (Tamburieren) im
Wege des Veredelungsverkehrs nach Oesterreich, ohne dafl dabei der
Nachweis der Notwendigkeit oder Niitzlichkeit fiir den deutschen
Verkehr beizubringen ist, auch fernerhin gestattet sein, von den
eingehenden Geweben, Spitzen, Posamentierwaren, Stickereien aber
ein Veredelungszoll eingehoben werden, der auf 25°, derjenigen
Zollsitze festzustellen sein miochte, denen die eingehenden Waren
nach ihrer tarifmifiigen Beschaffenheit bei der Einfuhr unterliegen.

Die Koniglich Sichsische Staatsregierung ging bei diesem Vor-
schlage davon aus, dafl die Fabrikanten wegen der billigen Lihne
in Oesterreich sich dem Veredelungsverkehr zugewendet hétten.
,Darin kann kein Anlafl gefunden werden, die Veredelung deutscher
Waren in Oesterreich noch fernerhin unter den seitherigen Be-
dingungen zuzulassen. Die deutschen Fabrikanten sind ja ge-
schiitzt worden durch Erhohung der Eingangszolle vor der aus-
lindischen Konkurrenz auf deutschem Markte. Sie werden sich
nicht fiir beschwert erachfen konnen, wenn nun den deutschen
Arbeitern, deren Lihne namentlich in den in der Nihe der Grenze
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gelegenen Bezirken durch die Konkurrenz der dsterreichischen
Arbeiter vielfach bis auf ein kaum auskémmliches Maf herah-
gedriickt sei, der gleiche Schutz gewidhrt wird“. Man fiihlt
daraus, daf die Regierung bestrebt war, die Fabrikanten zu
veranlassen, deutsche Arbeitskrifte zu gewinnen und fiir sich
einzaschulen und vor allem unseren Arbeitern bei der Beschaffung
ihres Lebensunterhaltes hilfreich zur Seite zu stehen. Diesen
Standpunkt der Regierung kann man nur begriilen. Andererseits
aber erkannte sie auch an, daf oft gerade bei gutem Geschifts-
gang Arbeitermangel herrschte, und daf sich die bohmischen
Arbeiter im Laufe der Zeit eine grofie Geschicklichkeit angeeignet
hétten.

All diese Bestimmungen mufiten tief einschneidende Wirkungen
auf die deutschen Industriezweige haben, die am Veredelungsver-
kehr mit Oesterreich-Ungarn beteiligt waren Die Verdnderungen
mufiten tief einschneiden in die intimen, seit Jahrzehnten bestehen-
den Verkehrsverhdltnisse mit Oesterreich seitens der sichsischen
Grenzdistrikte und ganz besonders des ganzen siidlichen Teiles
des Kammerbezirks Plauen, der naturgemdf auf die Ausnutzung
des naheliegenden bdhmischen Arbeitsgebietes angewiesen und seit
langer Zeit darauf eingerichtet war. Vertreter dieser Industrie-
zweige wandten sich an die oberste Landesfinanzbehorde mit dem
(Fesuche um Fortgestattung des bisher freien Veredelungsverkehrs
mit Oesterreich. Wohl allseitig ist dies geschehen. Die Handels-
und Gewerbekammer Plauen bekam nur durch die Beschwerden
davon Kenntnis, die ihr eine Anzahl Stickereifirmen iiber erfolgte
Ablehnung ihrer Gesuche durch das Konigliche Finanzministerium
zugegangen sind 1). Kein einziger Fall ist bekannt geworden, in
dem die Erlaubnis zur zollfreien Wiedereinfuhr im Veredelungs-
verkehr an irgend einem Arbeitgeber des Kammerbezirks erteilt
worden wire. Der Grund fiir die Ablehnung der Gesuche war
der, daB die Voraussetzungen nicht erfiillt gewesen seien, d. h. also
der Nachweis der Notwendigkeit oder Niitzlichkeit des Veredelungs-
verkehrs fiir den deutschen Verkehr. Das Finanzministerium hatte
die Handels- und Gewerbekammer Plauen nicht gehort. Ksist dies
absonderlich, sind doch die Handels- und Gewerbekammern nun
einmal die geordneten Vertreter der gewerblichen Interessen und
kionnen sie nur iiber die einschlagenden Verhiltnisse und die sich
daraus fiir die Erteilung oder Verweigerung der Erlaubnis er-
gebenden Grundsédtze Auskunft geben.

Das Pridsidium der Kammer verlangte in einer Eingabe an
das Finanzministerium darauf die Fortdauer des Veredelungsver-
kehrs ?). Er sei unbedingt niitzlich, heifit es darin, es bediirfe dies
keines besonderen Nachweises. Mit Recht betonte es, dafi ein
Industriezweig sonst wohl nicht ein entfernter liegendes Arbeits-

1) K. B. 1879—80, S 101 ff. 8. 102.
) K. B. 1879—80, S. 101{f. 8. 102.
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gebiet auch unter den mit dem freiesten Veredelungsverkehr noch
verb(imdenen Erschwernissen aufgesucht und dauernd gepflegt haben
wurde.

In der Tamburstickerei und Bogerei wurde nun immer mehr
und mehr die Handarbeit von der Maschinenarbeit verdringt. Bei
letzterer geniigten schon einige Monate, um einen mittelmafig be-
gabten Arbeiter in der Hauptsache leistungsfihig zu machen.
Dies bewies der Uebergang einer grofien Anzahl Gardinenboge-
rinnen aus der Falkensteiner Gegend zur Maschinenstepperei. Die
Handtamburarbeit erheischte allerdings grifere Uebung. Sie ist
nicht in einigen Monaten zu erlernen. Im Winter 1880 waren
ganze Distrikte des Kammerbezirks lange Zeit arbeitslos. Ein
formlicher Notstand herrschte. Unterstiitzungen seitens der Ge-
meinde , des Bezirks und des Staats wurden notig. Auf der
anderen Seite nun hatten bohmische Arbeiter im Wege des Ver-
edelungsverkehrs genug noch zu tun. Mufite es da nicht ein
wiinschens- und erstrebenswertes Ziel unserer Fabrikanten sein,
fiir die Veredelungsarbeit inldndische Arbeitskrifte zu bekommen,
sich einen brauchbaren frischen Arbeiterstamm heranzuziehen!
Es wurde sehr geklagt, daB dies schon abgesehen von der Lohn-
hohe tiir Monate hinaus nicht moglich war. Die Arbeiter mufiten
ja erst eingeschult werden und vor allem erst fiir diese Arbeit
tiberhaupt gewonnen werden! So sehr es anzuerkennen ist, dafl
der Staat fiir die inlindischen Arbeiter eintrat, mufBite er aber
auch Riicksicht auf die Fabrikanten nehmen, die nicht im Hand-
umdrehen neue Arbeitskrifte nutzbringend in ihre Dienste zu
stellen imstande waren. Daher hitte eine ausreichende Ueber-
gangsperiode bei Aufhebung des Veredelungsverkehrs gegeben sein
miissen, was leider mit der gegebenen Frist von 4 Wochen nicht
der Fall war.

All dies Erwidhnte bezog sich auf die Tamburstickerei und
auch auf die Bunt- und WeiSistickerei. Fiir die Buntstickerei auf
wollene Tiicher gingen zeitweilig so massenhafte Auftrige ein,
daB sie von dem regelmifig darauf eingerichteten Arbeiterstamm
in Sachsen nicht bewiltigt werden konnten. Sie mufiten daher
teilweise der auslidndischen, besonders der sterreichischen Kon-
kurrenz iiberlassen bleiben. Kine einzige Eibenstocker Firma zahlte
allein nach einem bShmischen Grenzdorf ,Hirschenstand“ im Jahre
1878 fiir 31000 gestickte Tiicher an Arbeitslohnen 15000 Gulden,
jetzt 1909 vielleicht 1500 Gulden, da der Artikel gefallen ist?).
Ebenso lagen die Verhiltnisse in der Bogerei und Ausschneiderei
von Gardinen. Unsere Plauener Industrie batte hier in hartem
schweren Wettkampf mit der Schweiz hochanerkennenswerte Fort-
schritte gemacht. Diese Ergebnisse wiirden sofort in Frage ge-
stellt, wollte man diesem Industriezweig seine bisherigen Arbeits-

!} Diese Angaben haben wir den Privatakten eines Eibenstocker Fabrikanten
entnommen,
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krifte entziehen und ihm pl6tzlich ohne jeden Uebergang auf in-
ldndische, erst allméhlich heranzuziehende Arbeitskrifte verweisen.
‘Die gesamte Stickerei konnte dasselbe Recht beanspruchen wie die
Weberei, der der Veredelungsverkehr vom Finanzministerium
wenigstens fiir buntgestreifte Schiirzenzeuge, feinfidige bunte
Kleiderstoffe, feine halbleinene bunte Kleiderstoffe, Flanelle und
Flanelldecken bis auf weiteres gestattet war. Die feine Tambur-
arbeit fiir gewisse Arten von Gardinen wurden in Sachsen iiber-
haupt nicht gemacht, wihrend fiir die iibrigen Tamburarbeiten
in Sachsen nicht gentigend ausreichende Arbeitskrifte zu finden
waren. Daher forderten die Industriellen dieser Branche den Ver-
edelungsverkebr fiir die Zukunft mit Recht.

Nebenbei bemerkt wurden auch andere Industrien durch die
Aufhebung des freien Veredelungsverkehrs schwer getroffen, so
vor allem die Handschubniherei und Kunsttischlerei von Johann-
georgenstadt.

Aus obigen Griinden stellte das Présidium der Handels- und Ge-
werbekammer Plauen folgenden Antrag an das Finanzministerium1):

»Das hohe Konigliche Finanzministerinm wolle die Erlaubnis
zur zollfreien Wiedereinfuhr im Veredelungsverkehr fiir die an
demselben beteiligten Industriezweige des Bezirks der Handels-
und Gewerbekammer Plauen insbesondere aber fiir den Verkehr
in der Platt- und Tamburstickerei und Ausschueiderei bis auf
weiteres geneigtest erteilen®.

Die Lage vom 15. Februar 1880 ab war also die, daf von
Fall zu Fall entschieden werden sollte, ob eine Veredelung deutscher
Waren in Oesterreich ndtig sei. Nur in besonderen Fillen, wenn
der Nachweis der Niitzlichkeit oder der Notwendigkeit fiir den
deutschen Verkehr gebracht wiirde, durfte die Erlaubnis zur zoll-
freien Wiedereinfuhr im Veredelungsverkehr gegeben werden. Vor
der Entscheidung eines Gesuches wurden nun stets umféngliche
zeitraubende Erhebungen notig. Dadurch kamen Fabrikanten oft
in die mifiliche Lage, giinstige Konjunkturen nicht voll ausnutzen
zu konnen, denn die Entscheidungen trafen oft zu spiit ein.

Die Handels- und Gewerbekammer Plauen legte nun ver-
schiedenen Industriellen, die am Veredelungsverkehr beteiligt waren,
Fragen nach der Hiohe des Veredelungswertes fiir die einzelnen
Hauptartikel, nach der Hihe des in Aussicht genommenen 25 igen
Eingangszolls fiir einzelne Hauptartikel und nach der Moglichkeit
einer Aufrechterhaltung des Veredelungsverkehrs bei einem solchen
Zollsatze und endlich nach der Hohe des Zollsatzes, den dieser
Verkehr #duBlersten Falls zu tragen vermochte, vor.

Fiir nicht unterlegte tamburierte Tiillgardinen, die in Eiben-
stock fabriziert wurden, betrug 1879 der Gesamtwert fiir 100 kg
4500 M., der Veredelungswert, das ist der Betrag der in Oester-
reich fiir die Veredelung aufgewendeten Arbeitslohne fiir eine

) K. B- 1879—80, S. 101 ff. S. 103.
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Gewichtseinheit von 100 kg, 1800 M. Der projektierte Zollsatz,
gleich 259/, von 250 M. des Zollsatzes fiir Gardinen, also 62,50 M.
wiirde von den 4500 M. 1,39°/,, von den 1800 M. 3,47°/; ausge-
macht haben?). :

Fiir unterlegte und ausgeschnittene Tiilltamburartikel wiirden
sich bei Annahme des Zollsatzes von 62,50 M. die Verhdltnisse
folgend gestaltet haben:

Veredelungs-
Gesamtwert  wert Prozentsatz desZolles von
a b a b

Gardinen in Eibenstock . 2825 1000 2,219, 6,25 9/
11350 425 4,63 °/, 14,71 %/,

Gardinen in Plauen . .{1200 350 5,10 °/, 17,86 ¢/
l 900 230 6,94 9/, 27,17 %,
Rouleauxkanten in Plauen 1200 660 5,219, 9,470/,

Decken (Antimacassars) in o
Eibenstock . . . . . }1200 660 5,21 9/, 947°

Alle Vertreter dieser Branche versicherten, daf der Veredelungs-
verkehr bei einem solchen Zollsatze nicht mehr aufrecht erhalten
werden kionnte und daf er einen Zoll iiberhaupt nicht zu tragen
imstande sei. Ein solcher Zoll wiirde die Produktionskosten er-
hohen und den Absatz noch mehr einschridnken und diesen Industrie-
zweig der Konkurrenz wehrlos machen. Fiir unterlegte Gardinen
wurde der Zollsatz von 156 M. auf 250 M., also um 94 M., erhdht.
Der Grund dazu war der, diesen Gardinen die Konkurrenz zu
erleichtern. Von dieser Erhéhung um 94 M. wiirden 13 M. ab-
gehen, da der nach der Fliche und Gewicht mit ungefihr 5/18
in Betracht kommende Tiill im Eingangszoll von 96 auf 80 M.
herabgesetzt wurde, aber der mit ungefihr 13/18 verwendete
Musselin von 96 M. auf 120 M. erhht wurde. Hitten nun die
unterlegten Gardinen einen Veredelungszoll = 62!/, M. entrichten
miissen, so wiirde sich die ihnen zugedachte Zollerhthung auf
18,50 M. reduziert haben. Der Zweck der ZollerhShung wire
also ein verfehlter gewesen ?).

In der Plenarsitzung der Handels- und Gewerbekammer Plauen
vom 7. Mai 1880 wurde betont, daf sich die Regierung nicht die
Nachteile verhehle, die der Wegfall des Veredelungsverkehrs fiir
einzelne Industriezweige zur Folge gehabt habe. Auch sei die
Ansicht, daB die Arbeitsléhne fiir die bhmischen Arbeiter geringere
selen als fiir unsere sichsischen, zum Teil falsch. Man miisse ent-
schieden bedenken, daB viele Familien sich nach dem Zwickauer
und Lugauer Kohlenbecken gewandt hitten, und andererseits viele
neue Tamburier- und Stickmaschinen aufgestellt worden seien.

1) Diese Angaben und nachfolgende Tabelle haben wir dem Kommissions-
bericht 1879—80 entnommen, S. 101 ff. S. 105.
9 K. B. 1880, S. 106.
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Die sdchsische Tamburindustrie habe also an Arbeitskriften be-
deutend verloren. Eine Kommission der Kammer hatte sich alle
mogliche Miihe gegeben, die ndtigen Informationen einzuholen. Sie
kam zur Ueberzeugung, daf} die Fortdauer des Veredelungsverkehrs
eine Notwendigkeit sei. Auflerdem wurde nachdriicklich bemerkt,
dafl sich seit dem 15. Februar 1880 der Schmuggel hoch ent-
wickelt habe. Daher beschlof die Kammer, folgenden Kommissions-
antrag anzunehmen 1):

- ,Die Handels- und Gewerbekammer Plauen wolle bei dem
Kbniglichen Finanzministerium dahin vorstellig werden, daf

1. der zollfreie Veredelungsverkehr mit Oesterreich bis Ende
1881 aufrecht erhalten,

2. von da ab ein Veredelungszoll nach Verhéltnis des Verede-
lungswertes und zwar zunidchst nach einem etwas geringeren
Verhiltnis als dem in dem Antrage der Koniglich Séch-
sischen Staatsregierung zugrunde gelegten, eingefiihrt
werde.

) Das Ministerium beschied darauf die Kammer dahin, dafl es
dem Antrag ,weitere Folge zu geben namentlich um deswillen
nicht in der Lage sei, weil die Herbeifiihrung vollig freien Ver-
edelungsverkehrs mit Oesterreich der Tendenz des Bundesrats-
beschlusses  vom 15. Januar 1880 diametral entgegenstehe und
schon aus diesem Grunde von der sichsischen Regierung mit einiger
Aussicht auf Krfolg nicht angestrebt werden kionne. Fiir den
gesamten in Frage kommenden deutschen Verkehr konnten einzelne
lokale Industrieverhiltnisse nicht als mafgebend betrachtet werden.

Nach dem Bundesratsbeschlusse durften also ,Deutsche“ Ge-
webe zum Besticken, Tamburieren nach Oesterreich gehen und
in veredeltem Zustande zollfrei wiedereingefiihrt werden, wenn der
erforderliche Nachweis der Niitzlichkeit oder Notwendigkeit fiir den
deutschen Verkehr erbracht wurde?). Die Ausfithrung der Ver-
ordnung dieses Beschlusses brachte nun viele Unzutréglichkeiten mit
sich. Durch die Fassung, in der das Kéniglich Séchsische Finanz-
ministerium diese Verordnung mitteilte, waren Plauener Industrielle
der Meinung geworden, daf unter den zugelassenen ,Deutschen®
Geweben alle in Deutschland befindlichen Gewebe gemeint seien 3).
Es war fiir sie fraglich, ob die deutschen Gewebe inlindisch er-
zeugt sein mufiten. Gesuche an das Hauptzollamt Eibenstock um
Gestattung des Veredelungsverkehrs wurden abgelehnt, da die Tiille
nicht deutschen Ursprungs waren, noch daselbst bearbeitet worden
sind. Sie waren also im Sinne des Bundesratsbeschlusses keine
,Deutschen“ Gewebe. Bald wurden in den beteiligten Kreisen Be-
schwerden iiber die Unvollstindigkeit der ministeriellen Verfiigung
und Antrige auf die Wiedereinfiihrung des Veredelungsverkehrs

1) K. B. 1880, 8. 115.
%) of. S. 70.
5y K. B. 1880, §. 140.
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in der fritheren Art laut. Die Beschrinkung des Verkehrs auf in
Deutschland erzeugte oder hier einer Bearbeitung unterworfene
Tiille betrachteten die beteiligten Industriellen als ungerechtfertigt.
Der Veredelungsverkehr bezwecke ja villige oder teilweise Zoll-
freiheit fiir die Veredelungsarbeit. Ein Schutzzollsystem, das der
Zollfreiheit feindlich sei, wiirde natiirlich auch diese Arbeit zum
Gegenstand und deren Wert zam Mafistabe der Verzollung machen.
Diese richtige Anschauung zeigte auch der Antrag der sichsischen
Regierung auf Einfithrung eines Veredelungszolles. Da der Schutz
der Veredelungsarbeit nun keinen inneren Zusammenhang mit der
Beschaffenheit, dem Werte und der Herkunft der zu veredelnden
Ware habe, habe es auch keinen Sinn, dieselbe Veredelungsarbeit,
die an einem urspriinglich inldndischen Stoffe vorgenommen wiirde,
mit einem ihrem Werte angemessenen Schutzzoll zu belegen oder
auch ganz zollfrei zu lassen, dagegen wenn sie an einem aus-
lindischen Stoffe vorgenommen wiirde, einem Zollsatze, fiir dessen
Hthe auch die Herstellungsarbeit des Stoffes mit maBgebend ge-
wesen sei, bei dem Wiedereingange und vielleicht auch bei dem
Ausgange zu unterwerfen !). Der Zweck kinnte wohl nur der sein,
ausldndische Erzeugnisse nochmals mit einem Zoll zu belegen,
trotzdem sie schon den Schutzzoll zahlten. Dies hielt man fiir
ungerecht, denn das auslindische Erzeugnis trug ja schon den
vollen erforderlichen Ausgleichungszoll.  Vom wirfschaftlichen
Standpunkte aus hatte es dann den Charakter eines inldndischen
Erzeugnisses angenommen. Der Tiill, der unentbehrliche Rohstoff
unserer Industrie, wurde nicht in Deutschland produziert. Warum
setzte nun der neue Zolltarif den Eingangszoll auf 80 M. herab?
Der Grund war der, daB die Einfuhr zum unmittelbaren Ver-
brauche, besonders zur Weiterverarbeitung, erheblich erleichtert
und erhdht werden sollte. Man kam dem Wunsch der Tiill ver-
arbeitenden Industrien nach. Gerade entgegen arbeitete man aber
dieser Absicht des Gesetzgebers, wenn auslindische Herkunft des
Gewebes den Veredelungsverkehr ausschlof!

Von den Miflistinden, die sich nun gar bald herausstellten,
hier nur ein Fall?). Eine Plauener Firma richtete ein Gesuch
zum Veredelungsverkehr an das Finanzministerium. Unter anderem
hieB es in der dariiber gefafiten Entscheidung: , ... .. soviel
dagegen den zur Fabrikation derartiger Gardinen benstigten eng-
lischen Tiill anlangt, der in Ermangelung einer inldndischen Be-
arbeitung als eine inlindische Ware im Sinne der vom Bundes-
rate getroffenen Bestimmungen nicht behandelt werden kann, so
ist zwar dem Gesuchsteller freizustellen, denselben aus dem freien
Verkehr des deutschen Zollgebiets mit nach Oesterreich zu ver-
senden; es ist jedoch dafiir Sorge zu tragen, dafi derselbe, dessen
Gewicht in angemessener Weise festzustellen ist, bei der Einfuhr

1 K. B. 1880, S. 141. — H.-K. B. 1881, S. 21.
7 K. B. 1880, S. 142
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der bestickten Gardinenstoffe nach dem Zollsatze, welchemletztere
unterliegen, zur Verzollung gezogen wird.“ Das Hauptzollamt
Plauen erkliirte dem Gesuchsteller, daf beim Wiedereingang des
veredelten Tiills nur das festgestellte Ausgangsgewicht des rohen
Tiills mit 80 M. fiir 100 kg zu verzollen sein werde. Die Richtig-
keit dieser Auslegung konnte der Gesuchsteller wohl mit Recht
bezweifeln und zwar schon aus einfachen grammatischen Griinden,
denn unter dem Ausdruck ,letztere“ konnten doch wohl nur ,be-
stickte Gardinenstoffe gemeint sein. Ferner war ja der hinaus-
gehende Tiill gar kein in Deutschland erzeugter, noch daselbst
einer Bearbeitung unterzogener. Er konnte also nach dem Bundes-
ratsbeschluf im Wege des Veredelungsverkehrs gar nicht nach
Oesterreich gehen. Das Kbonigliche Nebenzollamt Klingenthal
fertigte die Sache auch nicht ab, sondern es verlangte Anweisung
des direkt vorgesetzten Hauptzollamts Eibenstock. Unter solchen
Umstédnden verzichtete der Gesuchsteller, von der ihm erteilten
Ermichtigung Gebrauch zu machen.

Die Stoffe ausldndischer Herkunft, die vorher noch in Deutschland
einer Bearbeitung unterzogen worden waren, behandelte der Bundes-
ratsbeschluf giinstiger. Doch dies konnte nur den Industriezweigen zu
Gute kommen, die davon Gebrauch zu machen in der Lage waren. Die
Handels- und Gewerbekammer Plauen nahm aus diesem Grunde nun den
Antrag ihres Zoll- und Steuerausschusses, die Koniglich Sichsische
Staatsregierung zu ersuchen, dahin zuwirken, dal der Bundesrat
die Bedingung inlindischer Herkunft oder der Bearbeitung fiir die in
Oesterreich zu veredelnden Stoffe, besonders des Tiills, fallen lasse,
an. Bemerkt sei hierbei, dafl jetzt die Bedingung nicht mehr besteht.

Die beteiligten Kreise der Tamburstickerei wiinschten dann,
es solle gestattet sein, rohe Tiille zur Veredelung nach Oester-
reich gehen lassen zu konnen, wenn sie im Inlande vorgedruckt
seien !). Damit wiire dem Bediirfnis der Petenten sofort entsprochen
‘worden. Der Vordruck sei in der Tat eine wesentliche Bearbeitung
des rohen Tiills. Das Muster, der ganze kiinstlerische Teil der
Veredelung des Gewebes, sei mit dem Vordruck gegeben. Die Ar-
beit im Auslande habe nur noch dann die mechanische Ausfithrung
zu leisten. Auch mit den Anforderungen des Bundesratsbeschlusses
hiitte sich dies vereinen lassen. Das Finanzministerium gestattete
nun auch einer Firma widerruflich, englische, aber im Inlande
durch Zuschneiden und Bedrucken bearbeitete Tiille zum Tam-
burieren nach Oesterreich aus- und in besticktem Zustande zollfrei
wieder zuriickzufithren. Das Hauptzollamt Eibenstock lieff den
Vordruck auf Till auch als Bearbeitung in Deutschland gelten.
Die Kammer ersuchte nach diesen Tatsachen das Finanzministerium,
Tiille zum Veredelungsverkehr zuzulassen, wenn sie im Inlande
vorgedruckt seien?). Fiir den griBten Teil der unterlegten und

1) K. B. 1880, S. 142.
?) K. B. 1880, S. 142.
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ausgeschnittenen Gardinen war es ferner auch wiinschenswert, die
Erlaubnis auf den auf Musselin oder Jaconet aufgendhten Till |
auszudehnen, da das Muster auf dem dichten Stoff vorgedruckt
und hier die Arbeit des Aufndhens vorlag, auBlerdem das Muster
fiir beide verbundenen Stoffe galt.

Von den iibrigen Bestimmungen zum Bundesratsbeschlusse er-
regte noch ganz besondere Verwunderung die Anweisung, dafl der
Veredelungsverkehr auf feinere Stickereien beschrinkt bleiben
sollte. Die weniger feinen Qualitiiten der mechanisch hergestellten,
unterlegten und ausgeschnittenen Gardinen waren es aber gerade,
welche den vollen Eingangszoll am wenigsten zu tragen imstande
gewesen wiren ). Iiir sie war der Veredelungsverkehr von hichster
Wichtigkeit.

Endlich forderte die Plauener Kammer noch, daf die Haupt-
zollimter die beteiligten Handels- und Gewerbekammern von den
in der Frage des Veredelungsverkehrs ergehenden Entscheidungen
regelmifiig in Kenntnis setzen sollten. Dies lag im Interesse der
beteiligten Industriellen. Bei der Entscheidung iiber Gesuche miisse
die Landesfinanzbehorde gewisse allgemeine Grundsitze befolgen,
soweit. nicht ganz individuelle Erwigungen nétig wiirden. Diesen
Grundsdtzen miifite ein erforderlicher Grad von Publizitit ge-
sichert sein. Dadurch wiirde es ermdglicht, unndtigen und vor-
aussichtlich erfolglosen Gesuchen und Ungleichheiten in der Be-
handlung der einzelnen Interessenten vorzubeugen 2).

Die Stellung der Plauener Kammer zum Veredelungsverkehr
war also folgende gewesen: Sie war zunichst fiir Aufrechterhaltung:
des freien Veredelungsverkehrs bis Ende 1881 und von da ab fiir
eine Kinfithrung eines Veredelungszolls nach dem Verhiltnis des
Veredelungswertes, und zwar zunichst nach einem etwas geringeren
als den in dem Antrage der Koniglich Sichsischen Regierung zu-
grunde gelegten Verhiltnis von 25%,. Ferner forderte sie, daB
der Bundesrat die Bedingung inléndischer Herkunft oder Bearbeitung
fallen lasse und dann, im Inlande vorgedruckte Tiille zum Ver-
edelungsverkehr zuzulassen. Das Finanzministerium lehnte aber
alle Antrige ab, denn es ging von der Ansicht aus, daB der Bundes-
rat die Absicht habe, den Veredelungsverkehr mit Qesterreich sehr
einzuschrinken. Der Bundesrat lehnte den Antrag der sichsischen
Regierung auf Einfiihrung eines Veredelungszolls ab.

Die Folgen der Beschrinkung des ehemals so sehr gepflegten
Veredelungsverkehrs konnten nun natiirlich nicht ausbleiben. Die
betreffenden Industriezweige gingen zurtick, und daher sank auch
der Bedarf an Arbeitskriften. Einzelnen Industriellen, denen es
gelang, den geforderten Nachweis der Niitzlichkeit oder Notwendig-
keit fiir den deutschen Verkehr zu erbringen, wurde der Ver-
edelungsverkehr zeitweilig erlaubt. Fabrikanten der Tambur-

Y oof. S. 74 — K. B. 1880, S. 142
%) K. B. 1880, S. 143.
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stickerei veranlafiten ihre Faktore, dicht an der Grenze geschlossene
Betriebe einzurichten, in denen bohmische Arbeiter beschiftigt
wurden. Diese kamen dazu iiber die Grenze und erhielten als
Vergiitung fiir die von ihnen zuriickgelegten Wege eine zehn-
prozentige Lohnerhshung.

Wie bereits erwdhnt, glaubte der Gesetzgeber, dal die er-
wartete Folge der tatsdichlichen Einschrinkung eine Heranbildung
ausreichender und tiichtiger Arbeitskriifte sein werde. Dies trat
jedoch in der Tamburstickerei nicht ein!). Ebensowenig eine
Steigerung der Arbeitslshne. Durch die Aufhebung und Ein-
schrinkung des Veredelungsverkehrs gingen der Tamburstickerei
zahlreiche Arbeitskridfte verloren. Eibenstock zumal, das von
jeher auf Bohmen angewiesen war, konnte dessen Arbeitskrifte
nicht entbehren. Ja, es war geradezu verhindert, die erteilten
Auftrége iiberhaupt auszufithren! Die Arbeiterinnen aus der Um-
gebung Eibenstocks, besonders aus Sosa und Carlsfeld. welche
gut auf die Lockersticharbeiten der in B¢hmen frither vortam-
burierten Artikel eingerichtet waren, blieben nun unbeschiftigt.
Kein Wunder, wenn sie sich andere Erwerbsquellen suchten. Sie
wandten sich mnatiirlich lohnenderen Beschiftigungen zu, so be-
sonders der mechanischen Stickerei und Korsettfabrikation. Auf
diese Weise verlor die Tamburstickerei ihre alten, bewihrten, guten
Arbeitskrifte. Infolgedessen begannen einheimische, nétige Krifte
immer mehr zu fehlen. Daher stammen auch die vielen, steten
Klagen iiber Mangel an Arbeitskridften. Als schreiende Un-
gerechtigkeit wurde es empfunden, daB dem einen Unternehmer
desselben Industriezweiges der Veredelungsverkehr mit all seinen
Vorteilen ohne besondere Schwierigkeiten gestattet und dem anderen
vollig verweigert wurde. Die Koniglich Sdchsische Staatsregierung
driickte sich selbst dahin aus, dafl die einschlagenden Bestimmungen
des Zollgesetzes und des sich daran schlieBenden Bundesratsbeschlusses
der Unsicherheit, Irrtum und Willkiir einen allzu grofien Spiel-
raum lasse?). Die Handels- und Gewerbekammer stellte daraufhin
den Antrag, den Veredelungsverkehr mit Oesterreich im Grenz-
verkehr wieder herzustellen und ihn nur unter der Voraussetzung der
Gegenseitigkeit von sterreichischer Seite zuzulassen. Man hoffte, dafl
der fiir den Grenzverkehr zu bestimmende Grenzbezirk so abgegrenzt
werden wiirde, daf alle frither am Veredelungsverkehr mit Bohmen
beteiligten Industriezweige von demselben umfafit wiirden.

Ende der 80er Jahre wurde der Veredelungsverkehr in
Handtamburstickerei auf Tiill erschwert, da das Eibenstocker
Hauptzollamt die Behauptung aufstellte, es gibe dafiir geeignete
Arbeitskrifte in Sachsen. Als Beweisbringer fungierte die Gen-
darmerie. Dann bemiihte sich ein Wilkauer Industrieller ungemein,
den Verkehr in Handtamburstickerei mit bunter Seide auf wollene

1) K. B. 1884, 8. 58.
%) K. K. 1884, S. 58.
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Tiicher zu unterbinden. Er gab vor, es gibe allein in Wilkau
und Umgebung genug Arbeitskrifte fiir diesen Artikel. Sein dar-
iiber getiihrter Nachweis scheiterte jedoch vollig.

In den spiteren Jahren hat sich nun zu der Gruppe der Fabri-
kanten, jedoch nur voriibergehend, ein Gegner in den Arbeits-
vermittlern, den Faktoren, die die Funktionen eines Zwischen-
verlegers erfiillen, gefunden. Diese trachteten darnach, die boh-
mischen Faktore von der Arbeitsvermittelung auszuschliefen. Erst
jetzt kamen Klagen unserer sichsischen Arbeiter tiber Benachteiligung
durch die bohmischen neu auf. Bis Ende der 80er Jahre horen wir
nichts iiber eine Stellungnahme von Seiten der Tamburierer zum Ver-
edelungsverkehr. Der Grund ist der, daB fiir die Tamburstickerei, wie
schon oft erwihnt, es zu wenig Arbeitskrifte gab und auBerdem die vor-
handenen selbst genug zu tun hatten. So hatten sie auch keine Veran-
lassung, gegen den Veredelungsverkehr aufzutreten. Andere Arbeiter
wandten sich lieber der mechanischen Stickerei, Musik-, Korsett-
industrie und Perlniherei zu, wo sie lohnendere Beschéiftigung fanden.

Mitte der 90er Jahre traten die séchsischen Faktore gemeinsam
gegen den Veredelungsverkehr auf. Unter dem 13./15. Januar
1895 richtete ein Néhfaktor aus Klingenthal mit 14 Genossen aus
Klingenthal, Brunndtbra, Untersachsenberg, Obersachsenberg,
Kleind6bra mit Aschberg und Georgenthal, sowie Miihlleithen mit
Winselburg eine Eingabe an die Handels- und Gewerbekammer
Plauen, in der sie um Unterstiitzung und Abhilfe ihrer bedrohten
gewerblichen Interessen baten!). Fast in allen Orten des Amts-
gerichtsbezirks Klingenthal, so heifft es darin, betreibe man die
Handstickerei als Erwerbszweig. Besonders bilde sie die Haupt-
erwerbsquelle in den Grenzorten. Leider soll dieser Erwerbszweig
von Jahr zu Jahr heruntergekommen sein und nicht mehr die zahl-
reiche, vor allem weibliche Bevilkerung ernihren konnen. Vor
dreifiig Jahren habe die Hand- und Maschinenstickerei dort ge-
blitht. Der Grund ihres Verblithens sei aber der, daf die bioh-
mischen Grenzorte die Arbeit an sich gerissen hiitten, so besonders
Schwaderbach, Silberbach, Eibenberg und Graslitz. Viele bohmische
Néhfaktore stellten sich an den Wochenmarktstagen, vor allem
Sonnabends, in Plauen und Eibenstock ein. Hier nun wiirde die
Ware ausgegeben, und um nur Arbeit zu erhalten, sollten die bsh-
mischen Faktore sie um jeden Preis bieten. War nimlich einem
Fabrikanten der Veredelungsverkehr zeitweilig bewilligt worden,
so konnte er natiirlich wihrend dieser Zeit bshmische oder sichsische
Faktore beschiftigen. Wegen der billigen Arbeitsléhne in Bshmen
zog er zumeist die bohmischen Faktore vor. Wenn dagegen die
sdchsischen Faktore auftraten, taten sie es mit Recht. Durch diese
Handlung der Fabrikanten ging eben der heimischen  Volkswirt-
schaft mancher Arbeitsverdienst verloren. In der erwihnten Ein-
gabe heifit es dann weiter, daf der bohmische Faktor wohl die

1) K. B. 1895, S. 149 ff,
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Arbeit billiger als der sidchsische anbieten konne, denn er zahle
viel geringere Lihne, so gut wie keine Steuern an Staat und Ge-
meinde, und auflerdem sei das Leben in Bohmen billiger als in
Sachsen. Die TFolge davon, da8 der Veredelungsverkehr den
bohmischen Faktor unterstiizte, sel die, daf die sdchsischen Fabri-
kanten recht billige Ware erhielten, wéhrend anderseits Hunderte
von Familien ,am Hungertuche nagen“. Andere Erwerbszweige
konnten die Lage dieser Leute auch nicht dndern, denn z. B. ginge
die Musikwarenindustrie schlecht. Weiter sollte der Veredelungs-
verkehr das Einschmuggeln anderer Waren mit den abgestempelten
erleichtern. So habe ein bShmischer Faktor zu einem sichsischen
gesagt, daB er fiir 10 Fabrikanten stempeln lasse, wenn er nur
einen Fabrikanten in Plauen hitte, der gestempelt bekomme. Dies
sei wohl denkbar, da in der Deklaration die Stiickzahl der zur
Veredelung zugelassenen Waren nicht angegeben worden wiire.
Daher ersuchten die Gesuchsteller, die Handels- und Gewerbekammer
sollte beim Finanzministerium dahin vorstellig werden, dafl der
Veredelungsverkehr fiir Handstickerei aufgehoben werde. Das Ge-
such wurde von den Gemeindevorstinden zu Untersachsenberg,
Brunndtbra, Klingenthal, Obersachsenberg, Miihlleithen mit Winsel-
burg und Georgenthal mit Steindébra und Aschberg befiirwortet.

Gegen diese Anklagen verteidigten sich die Kibenstocker
Fabrikanten, denn sie betraf dies zumeist, in einer Eingabe unter
dem 2./5. Februar 1895 an die Handels- und Gewerbekammer
Plauen, die von 15 Eibenstocker Firmen und dem dortigen Kauf-
minnischen Verein, sowie einer Firma aus Hundshiibel unter-
schrieben und vom Stadtrat zu Eibenstock aufs wiarmste befiirwortet
war!). In ihr bringen diese Firmen zunichst die Griinde vor, die
sie bewogen, den Veredelungsverkehr zu pflegen. Es sind dies
dieselben, die wir frither angegeben haben?). In der Eingabe wird
weiter betont, daB Sachsen keinen zuverlissigen Stamm von
Arbeitern habe, mit dem nun einmal eine Exportindustrie rechnen
miisse. Jeder Fabrikant konne dies aus seinen Arbeiter-Konten
nachweisen. Ferner sei die Fertigkeit der bohmischen Tamburierer
in allen mdglichen Arten der Zier- und Fiillstiche eine viel hihere
als die unserer sdchsischen Arbeiter. Worin diese seinen Grund hat,
haben wir frither erwihnt?). Die Vorbedingung fiir die Kon-
kurrenzfihigkeit der dortigen Till- und Doppeltiillartikel , heiBt
es weiter, sei aber nun eine in Form und Ausfithrung gleichmifige,
gut vortamburierte Arbeit. Wiirde der Veredelungsverkehr mit
Bshmen ganz aufgehoben, so kime das ein Viertel des Verkaufs-
werts, das sei der Anteil, der auf den Veredelungsverkehr mit
Bohmen entfalle, in Wegfall4). Die unausbleibliche Folge wiirde
nun die sein, daf die Schweiz, die ebenfalls mit Bhmen den Ver-

) K. B. 1895, 8. 149 ff.
) cf. 8. 67—68.

) cf. S. 68.

4 cf. S. 67.
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edelungsverkehr pflege, an diese Stelle treten wiirde. Sie wiirde
den erwidhnten Anteil gern an Bohmen bezahlen. Der sichsische
Anteil, das drei Viertel des Verkaufswertes, das im Inlande bleibe,
ginge der s#chsischen Industrie dann bestimmt verloren. Dieser
Anteil bestehe in den Zeichner- und Druckerlshnen, Liéhnen fiir
das Bleichen, Lockerstichndhen, Spachteln, Ausschneiden, Appre-
tieren und dem Fabrikantenverdienst usw. Miiten unsere Fabri-
kanten auf das Monopol eines tiichtigen, leistungsfidhigen Arbeiter-
stammes verzichten, so wiirde fiir Sachsen eine Einnahmequelle
versiegen.

Die direkt giinstige Nachbarschaft mit den geschulten bohmi-
schen Arbeitern war allerdings ein grofler Vorteil fiir unsere
Fabrikanten. Die Tiill- und Doppeltiillartikel spielten auf dem
amerikanischen Markte allerdings eine groBfe Rolle. Die In-
dustriellen glaubten, dafl bei etwaiger Aufhebung des Veredelungs-
verkehrs sich Amerika dem lieferungs- und leistungsfihigerem
Lande, der Schweiz, die fast freie Rohtiill- und Garneinfuhr, ferner
giinstige Lage, bessere Verkehrswege hatte, zuwenden wiirde.
Ohne Benutzung bthmischer Arbeitskréfte konnten sie ihre Auf-
trige eben nicht ausfithren. ,Einen Versuch, den Dreiviertel-
Anteil der siéichsischen Arbeiter dadurch zu retten, daf die Vor-
tamburiererei, die unsere sichsischen Arbeiter eben nicht machen
konnen, aus Bohmen verzollt, hier roh eingefiithrt wiirde, ist voll-
stindig aussichtslos, da der Zoll des bedruckten Tiills nach Béhmen
z. B. auf ein Paar Gardinen ca. 2,60 M., und dann roh nach
hier aus Bohmen ca. 3,50 M., also rund 6 M. betragen wiirde.
Diesen Ausfall kann der Artikel der Schweizer Konkurrenz
gegeniiber nicht ertragen.“ In der Eingabe wird noch erwihnt,
dafl der ganze Artikel ,Till- und Doppeltillgardinen nur fiir
den Export geliefert wiirde; das Inland selbst ndhme von der
Fabrikation Kibenstocks nicht ein Fenster Gardinen auf. Die
Fabrikanten, welche weit ab von der Grenze wohnten, wiirden von
der Aufhebung des Veredelungsverkehrs am meisten betroffen
werden. Ihnen sei es ja moglich gewesen, auf gesetzlichem Wege
durch den Veredelungsverkehr die Leistungsfihigkeit der bShmi-
schen Arbeitskriifte dem Inlande nutzbar zu machen. Die un-
ausbleibliche Folge wiirde die einer Ausniitzung der bShmischen
Arbeiter auf ungesetzlichem Wege sein. Der friihere, in den Orten
Ober- und Untersachsenberg betriecbene, ungesetzliche Verkehr
wiirde in Aufnahme kommen und einzelne ganz nahe an der Grenze
wohnende Nahfaktore profitieren. Es wiirde also der Schmuggel
zur Bliite gebracht werden. Augenblicklich, Anfang 1895, sei der
Arbeitermangel so grofi, daB eine weitere Verfertigung der in
Bohmen vortamburierten Gardinen durch den sogenannten ,Locker-
stich“ nicht stattfinden kénne. Die Eibenstocker Firmen beantragten
daher in ihrer Eingabe, den Antrag des Nihfaktors und Genossen
auf ginzliche Aufhebung des Veredelungsverkehrs in Handstickerei
mit Béhmen abzulehnen, den Veredelungsverkehr aber einer Revision
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dahin zu unterziehen, dal nur solche Fabrikanten und Faktore
zu diesem Verkehre zugelassen wiirden, die in den sichsischen
Stickereibezirken wohnten, damit von ihnen die einheimischen
Arbeitskréfte in erster Linie herangezogen werden konnten. Von
Seiten der Nihfaktore betrachtete man die Aufhebung des Ver-
edelungsverkehrs in Handstickerei fiir gefihrlich, in Maschinen-
tamburstickerei dagegen fiir gerechtfertigt. Die Eibenstocker
Fabrikanten fiihrten treffend aus, daB er nur die Bedeutung eines
Hilfsmittels fiir den Fall haben diirfe, daf von den inlindischen
Arbeitskriften die Arbeiten nicht geliefert werden konnten.

Die Fabrikanten standen auf dem Standpunkt, daf sie un-
bedingt auf bohmische Kréfte angewiesen seien. Nach ihren Aus-
sagen filhrten die sichsischen Faktore die Arbeiten zum griften
Teil ganz unzuverldssig aus und hielten die Lieferungsfristen nicht
ein. Dies ist gewif kein gutes Zeugnis fiir unsere Faktore!
Unsere Fabrikanten sollen am besten in handtamburierten Spitzen-
gardinen von soliden bthmischen Faktoren in Hirschenstand und
Silberbach, den Hauptarbeitsorten fiir diese Gardinen, bedient
worden sein. In Eibenstock haber frither ungefdhr 60—80 Familien
tamburiert und gelockert. In den neunziger Jahren des letzten
Jahrhunderts hat man sich aber davon abgewandt. Anfang 1895
lieferten gar nur noch 2 Familien die fiir die Herstellung der
Gardinen erforderliche Handarbeit. Der Grund des Aussterbens
in dieser Arbeit dieser Gegend war. besonders mit der, dal viele
Familien aus dem Gebirge nach Zwickau und Umgegend zogen.
Veranlassung dazu bot ihnen der immer groflere Aufschwung
des Kohlenbergbaues. Man konnte ihnen nicht verdenken, wenn
sie bemiiht waren, ihr Hrmliches Los mit einem voraussichflich
besseren zu vertauschen. Die Fabrikanten folgten den Familien
auf Schritt und Tritt, um ihre Ware geliefert zu erhalten. Die
weibliche Bevolkerung dieses Industriezweiges widmete sich bald
anderen Beschiftigungen. Sie wandte sich der besser lohnenden
Perlniherei, Musikinstrumentenfabrikation wund mechanischen
Stickerei zu. Ware mit ausbedungener achtwichentlicher Frist
wurde nach fiinf Wochen an die Fabrikanten zuriickgeschickt mit
dem Bemerken, man habe nicht mehr nétig, dergleichen Arbeit
zu machen. Versuche unserer Fabrikanten, die Arbeit in der
Zwickauer Gegend einzufiibren, mifgliickten, da dort nicht sauber
genug gearbeitet wurde.

Bei solchen Zustinden ist es kein Wunder, daf die Spitzen-
gardinenfabrikation speziell auf den Veredelungsverkehr angewiesen
war, wollte sie andernfalls ihren Sitz nicht nach Bohmen verlegen.
Eine Eibenstocker Firma hatte sich bereits in Bohmen zur Aus-
fiilhrung jhrer Gardinen- und Schlingarbeit niedergelassen. Bei
emer etwaigen Erschwerung des Veredelungsverkehrs erwartete
man sogar, dal noch mehrere Firmen dies tun wiirden. Und mdg-
lich wiire es dann, so heiBt es in der Eingabe, ,dafl alle Eiben-
stocker Exportfirmen zum Lande hinausgefegt wiirden®.

6%
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Klingenthals Lage war nicht viel besser als die Eibenstocks.
Der Arbeitermangel in der Tamburstickerei hatte hier seinen Grund
in dem Blithen der Musikwarenindustrie. Auch Plauener Fabrikanten
traten fiir die Beibehaltung des Veredelungsverkehrs ein. Hier
trat allerdings der Arbeitermangel nicht so scharf zutage. Ferner
wurde und wird hier vor allem auf der Tamburmaschine gestickt,
fiir die es genug Arbeiter gab.

Die Verhéltnisse in den 90er Jahren lagen also, wie aus den
Eingaben ersichtlich, so, dafl fiir die Tamburgardinenstickerei, be-
sonders fiir die Eibenstocker Fabrikation, ein starker Mangel an
geeigneten Arbeitskriften iiberhaupt herrschte. Dies war dort von
jeber der Fall gewesen. Dafl die Fabrikanten bemiiht waren, sich
Arbeitskrdfte im Inlande heranzuziehen wund einzuschulen, ist
sicher. So gab ein Fabrikant aus Klingenthal Hunderte von Mark
aus, um sidchsische Arbeiterinnen auf neue Artikel einzuiiben.
Dieser Versuch miBigliickte aber, so fiir N&dherei von Litzen.
Ebenso hatten sich auf die neu aufgekommene Bandniherei nur
wenig Arbeiterinnen eingerichtet. Fiir die Masse der anzu-
fertigenden Waren geniigten auBlerdem die vorhandenen inldndischen
Arbeitskréfte nicht. Der Veredelungsverkehr wurde darauf dieser
Firma in Litzenniherei gestattet, und bald beschiftigte sie iiber
100 Arbeiterinnen in Heinrichsgriin in Béhmen. Eine Klingen-
thaler Stickereifirma erklirte, sie wisse aus Erfahrung, daf sie
fir ihren Betrieb allein auf sichsischer Seite nicht genug
geeignete Arbeiter finden wiirde, ferner daf von Plauen, Kiben-
stock, Klingenthal und anderen Ortschaften aus nahezu ebenso-
viel Tausende aus und in Béhmen beschiftigt
wiirden, als Hunderte auf sichsischer Seite zu
haben seien.

Bei der Behauptung, daf unsere Arbeitskrifte nicht die hohe
Leistungsfihigkeit wie die bohmischen besdfien, muff man allerdings
berticksichtigen, dafl dieselbe sich erst wieder nach und nach
heraushilden kann. Plotzlich kann dies micht vor sich gehen.
Haben doch die bohmischen Arbeiter ihr Uebergewicht nur dadurch
erlangt, dafl sie lange Zeit auf die Arbeit unseres Industriezweiges
geiibt und gebraucht wurden. Die sichsischen Faktore sagten
dazu allerdings aus, daB, wenn sie bei der Zuteilung von Arbeit
frither mehr berticksichtigt worden wiiren, sie auch Arbeitskrifte
in Sachsen herangezogen hitten. Wir glauben, die jiingere Generation
muf} die grundlegenden Fertigkeiten vor allem in der Familie und
in den Schulen, im Handarbeitsunterricht erlernen. So werden
z. B. junge Midchen im bayerischen Vogtland mit Erfolg in Filet-
arbeiten unterrichtet. Fiir diesen vielgefragten Artikel gibt es in
Sachsen leider keine Arbeiterinnen. Die geringen Lohne waren
fernerhin auch nicht dazu geeignet, den siichsischen Arbeitern ein
Ansporn zu hoherer Leistungsfihigkeit zu sein. Die billigen
Lebensmittelpreise in Bohmen, die niedrigen Steuern bedingen frei-
lich auch niedrigere Lohne als bei uns. Unsere Grenzbevilkerung
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kann sich allerdings im Wege des Grenzverkehrs die billigen
Lebensmittel aus Bohmen holen, und sie tut es auch. DaB die
Lihne so niedrige waren, fand seinen Grund darin, daf die Preise
der Gardinen infolge der billigen Schweizer Konkurrenz stark
gefallen waren. Die Schweiz stellte in den 90er Jahren die
billigsten Gardinen fiir 14 und 9 Frs. her. Auch wenn nun die Lihne
aufs duflerste gedriickt worden wiiren, soweit konnten unsere
Industriellen mit den Preisen nicht heruntergehen. Die billigsten
(Grardinen, die frither 50 M. kosteten, standen nun im Preise von
16 M. und die ehemals teuersten von 250—300 M. im Preise von
ungefihr 100 M.

Ueber die beiden erwihnten Eingaben des Klingenthaler Nih-
faktors und der Eibenstocker Firmen unterhandelte eine Kommission
der Handels- und Gewerbekammer Plauen mit am Veredelungs-
verkehr beteiligten Fabrikanten, Faktoren und Arbeiterinnen in
Klingenthal. Das Ergebnis der Verhandlung war die Forderung
auf unbedingte Aufrechterhaltung des Veredelungsverkehrs mit
Bohmen. Fiir die Fabrikanten war der Grund ausschlaggebend,
dafl viel zu wenig Arbeitskrifte fir die Handtamburstickerei vor-
handen waren, da die alten fritheren Arbeitskriifte sich der besser
lohnenderen Perlndherei und Musikinstrumentenfabrikation zuge-
wandt hatten. Auflerdem soll die Leistungsfahigkeit der bshmischen
Arbeitskrifte in Handtamburstickerei eine hohere sein als die der
unsrigen. Dagegen behaupteten die Faktore und Arbeiterinnen,
dafl die Arbeitslohne zu niedrige seien und die Bohmen billiger
lebten. ,

AnlaB zur Eingabe des Nidhfaktors und Genossen war sicher
der damalige Riickgang der Musikinstrumentenindustrie gewesen.
Dies erkannten auch die Fabrikanten, und sie driickten ihre Meinung
dahin aus, daf, wenn jetzt die sichsischen Arbeiterinnen in der
Tamburgardinenstickerei beschiiftigt wiirden und darauf die Lage
der Musikinstrumentenindustrie sich zu heben beginnen wiirde, sie
sich doch wieder dieser sofort zuwenden wiirden. Und wer hitte
dann das Nachsehen? Natiirlich die Fabrikanten!

Die siichsischen Faktore machten darauf in der Verhandlung
den Vorschlag, die bohmischen Faktore iiberhaupt zu entbehren.
Die Vermittlung der Arbeitskrifte sollte in Zukunft nur ihnen
zufallen, da die bohmischen Faktore zu hohen Verdienst bean-
spruchen wiirden. Man nimmt 20°, Faktorenverdienst an.
Schwaderbacher Faktore bekimen z. B. fiir Handtiicher 25 Pf.
bezahlt und liefen sie aber fiir 13—14 Pf. arbeiten. Diese Klagen
migen stimmen. Wir selbst erfuhren auf der Wanderung durch die
bohmischen Grenzdorfer lebhafte Klagen iiber die hohen Verdienste
der Faktore und ihre Art der Arbeitsverteilung. Unsere Faktore
hielten es fiir gefihrlich, den bshmischen grofe Kollektionen und
damit Kenntnis mancher Verhiltnisse unseres Industriezweigs in
die Hand zu geben. Sie glaubten, daf sich da leicht in Bihmen
eme selbstindige konkurrenzfihige Industrie entwickeln konnte.



Was wiirde aber die Folge der Ausfithrung des Vorschlags unserer
Faktore gewesen sein? Sicher die, daf bohmische Faktore in
Sachsen ansiissig geworden wiren. Auflerdem lag die Befiirchtung
nahe, daB die Usterreichische Regierung den ganzen Veredelungs-
verkehr, falls bohmische Faktore von der Arbeitsvermittlung aus-
geschlossen worden wiren, abgeschnitten haben wiirde.

In der Verhandlung wurde endlich noch Klage iiber den
MiBbrauch mit den Deklarationsformularen beim Veredelungsver-
kehr gefithrt. Diese Formulare wiirden, vom Fabrikanten unter-
zeichnet, dem bohmischen Faktor ohne Einzeichnung der zur Ver-
edelung bestimmten Stiickzahl eingehéndigt. Dadurch sei dem
Faktor die Moglichkeit gegeben, eine beliebige Menge Ware auf
eine Deklaration hin abfertigen zu lassen, wodurch der Verkehr
einen Umfang annihme, den die Regierurg nicht beabsichtige. Das
Zollamt priife nur die Richtigkeit der Unterschrift und wisse gar
nicht, ob der Fabrikant dem Faktor die Angabe der Stiickzahl
iiberlassen habe. Der Faktor aber reiche natiirlich dem Zollamt
gehorig ausgefiillte Deklarationen ein, und dort wiirden die Stiicke
abgestempelt. Dem sollte man abhelfen, indem die Firmen zur
Angabe der von ihnen zur Veredelung gegebenen Stiickzahl oder
zur Kennzeichnung der Stiicke mit dem Firmenstempel genttigt
wiirden.

Als Folge der Verhandlungen erkldrten am 5. Mirz 1895 im
Wochenblatt zu Klingenthal 23 Eibenstocker Firmen, dafl sie
Tiill- und Doppeltiillware, sowie Perlstickerei auf Tiill und festem
Stoff nur an anerkannte sdchsische Faktore personlich abgeben
und unbekannte Faktore durch ihren Gemeindevorstand als solche
legitimiert sein miiiten. Die Waren wollten sie nur an séchsische
Arbeiter ausgeben.

Diese Handlung ist zu begriifen. Sie ist ein Zeichen, daf
unsere Industriellen auch ein Herz fiir unsere arme Grenzbe-
volkerung hatten. Man bedenke, daf der passive Veredelungs-
verkehr ja nur ein Notbehelf ist und sein soll!

Seit 1895 ist nun im Veredelungsverkehr Ruhe eingetreten,
abgesehen von einigen ,Kriegsfillen¢. Fiir die vorhergehende Zeit
ist noch zu erwihnen, daB eine Plauener Firma, die die nach-
gesuchte Gestattung des Veredelungsverkehrs von der Plauener
Handels- und Gewerbhekammer nicht befiirwortet bekam, nahe der
Grenze 70 Tamburiermaschinen im geschlossenen Betrieb aufstellte
und nur bohmische Arbeiter beschiftigte. IDie Krisen im Ver-
edelungsverkehr sind nun iiberstanden. Die Fabrikanten waren
stets in der Lage nachzuweisen, daf der Veredelungsverkehr un-
bedingt n6tig und unentbehrlich fiir sie sei. Manche Firmen
wandten sich gern oft direkt mit ihren Gesuchen an das Finanz-
ministerium. Sie wollten dadurch nmgehen, daf ihr zustindiges
Hauptzollamt erst seine Bemerkungen dazu machen konnte, wo-
durch sie Schaden fiir die Entscheidung ihrer Gesuche befiirchteten.
Krisen in der Tamburstickerei brachten die Grenzbevilkerung in
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Notlage. Als durch die Mac Kinley Bill anfangs der 90er Jahre
eine erhebliche Krise eintrat, hatte besonders die bShmische Grenz-
bevolkerung mit schwer darunter zu leiden. Dies bewies, daf der
Bezirksamtmann von Graslitz perstnlich zu einem angesehenen
Eibenstocker Industriellen kam und ihn bat, doch Arbeit fiir die
armen Leute zu schaffen. ‘
Der Standpunkt der Handelskammer Plauen zu dem Ver-
edelungsverkehr in Hand- und Maschinentamburstickerei ist jetzt
folgender:1) In Bezug auf die Tamburstickerei nahm die Kammer
hinsichtlich der Handtamburstickerei und der Tamburmaschinen-
stickerei den Arbeiterverhdltnissen entsprechend eine wesentlich
von einander entgegengesetzte Stellung ein. In den 80er und Be-
ginn der 90er Jahre des vorigen Jahrhunderts befiirwortete die
Kammer zahlreiche Gesuche fiir die Gestattung des Veredelungs-
verkehrs mit Bohmen in Handtamburstickerei. Fiir die Ausfithrung
der mit der Handtamburnadel zu machenden Arbeiten, so z. B.
das Festndhen von maschinengestickten Ornamenten auf Tiillgrund,
das Aufndhen der Vollnaht und der Umriistickerei an Locker-
stichgardinen oder Spitzen- oder Briisselgardinen, bedarf es einer
besonderen Schulung der Arbeitskrifte. Im Inlande nun, besonders
im oberen Vogtlande, in und um Eibenstock, wo die Spitzengar-
dine als Spezialitdt produziert wird, sind keineswegs geniigende,
geschulte und geniigend viele Arbeitskrifte fiir die Handtambur-
stickereien vorhanden gewesen und auch jetzt nicht vorhanden. Daher
befindet sich dieser Industriezweig in der Notlage, diese Arbeiten
an Béhmen, an die Grenzbevilkerung, vergeben zu miissen. Hier
ist eine gut geschulte, der Zahl nach auch gut ausreichende Arbeits-
bevolkerung vorhanden. Es lag also keine Benachteiligung
heimischer Arbeiter vor, wenn der Veredelungsverkehr in den
erwithnten Arbeiten bewilligt wurde. Die Kammer erachtet es
sogar als ausgeschlossen, daB bei einer etwaigen Anuf-
hebung des Veredelungsverkehrs fiir Handtamburstickereien die in
diesen Arbeiten ungeiibten séichsischen Arbeiter beschiftigt werden
konnten. ,
Die Kammer befiirwortete schon seit 1901 ferner Gesuche
um den Veredelungsverkehr in ,Point-lace* oder ,Lacet“-Arbeiten
fiir Decken, Gardinen und Stores. Nur besonders darauf geschulte
Arbeiter konnen fiir diese Art der Handniherei nutzbringend ver-
wendet werden. Solche Arbeiter gibt es aber in unserem Vogt-
lande nur recht wenig. Anderseits ist der Verdienst fiir solche
Arbeiten aber auch ein so geringer, daf unsere deutschen Arbeits-
krifte es meist lieber da vorziehen, lohnender in den Fabriken zu
arbeiten, als solche miihsame, zeitraubende Arbeit zu machen. Aus
diesem Grunde scheiterten auch die Bemiihungen einer Plaunener
Firma, diese Art Bandniherei im bayerischen Vogtlande durch
Errichtung von Faktoreien einzubiirgern. In Spachtelndherei und

1) K. B. 1903, S. 97 f.
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Renaissancearbeit wurden und werden die Gesuche um den Ver-
edelungsverkehr meist abgelehnt, da geniigende und gute Arbeiter
in Sachsen dafiir zu haben sind.

Einen grundsitzlich entgegengesetzten Standpunkt als bei der
Handtamburstickerei nahm und nimmt die Kammer jedoch in der
Frage der Gestattung des Veredelungsverkehrs in Maschinentam-
burstickerei ein?!). Auf Grund von angestellten Erorterungen
(. J. 1903) kam die Kammer zu dem Ergebnis, daf fiir das In-
landgeschift in tamburierten Gardinen und Rouleaux im allgemeinen
die einheimischen Maschinen und Arbeitskrifte, vornehmlich in
und um Plauen, sowie ferner in Klingenthal und Untersachsenberg
ausreichend seien und deshalb die (estattung des Veredelungs-
verkehrs in Tamburmaschinenstickerei nicht zu befiirworten sei.
Diese Stellung der Kammer hatte fiir die Tamburstickerei eine
grofie Bedeutung. Sie blieb dadurch ausschlieflich fiir Maschinen-
arbeit auf séchsisches Arbeitsgebiet angewiesen.

Die Stellung der Kammer zum Veredelungsverkehr in Tambur-
stickerei betreffend ist kurz also die, den Verkehr fiir Hand-
tamburstickereien grundsitzlich zu befiirworten, in Handstickerei
und reiner Niherei den besonderen Arbeitsverhiltnissen und dem
besonderen Fall Rechnung zu tragen und ihn in Stickereien fiir
Tamburmaschinen grundsitzlich abzulehnen.,

Jetzt ist der Veredelungsverkehr nun auch, wie uns siimtliche
daran beteiligten und darnach befragten Fabrikanten erklirten,
fiir die Briisselgardine, Lockerstich- oder Spitzengardine unent-
behrlich. Seine Beibehaltung ist fiir die Tamburgardinenstickerei
geradezu eine Lebensfrage. Von jeher haben diese Gardinen den
Veredelungsverkehr gehabt, und ohne ihn wiren Auftrige direkt
unausfithrbar. Ist es doch keine Seltenheit, wie uns gesagt wurde,
daf Amerikaner mit 8—12monatiger Lieferfrist bestellten. Man
muf} bedenken, unsere Grenze ist schwach bevilkert, und ihre
Bewohner treiben im Sommer Landwirtschaft und arbeiten da nur
nebenbei fiir die Tamburgardinenstickerei, im Winter mehr als
im Sommer. Arbeitermangel ist also der Hauptgruund fiir Eiben-
stock, der den Veredelungsverkehr bedingt. Als zweiter Haupt-
grund kommt der in Betracht, daB eben manche Arbeiten aus er-
wihnten Griinden in Sachsen nicht ausgefiihrt werden, noch aus-
gefiihrt werden konnen. Fiir Plauen ist der Hauptgrund fiir
Beibehaltung des Veredelungsverkehrs einesteils der eben zuletzt
erwihnte und andernteils die billigen Arbeitslohne in Bohmen.
Wenn hier fiir Point-lace-Arbeit fiir ein Mittelstiick eines Stores
z. B. an Lohn 5 M. gezahlt wird, so kostet diese Arbeit in Sachsen
mindestens 10 M. Die Bshmen sind eben iiberhaupt froh, wenn
sie nur Arbeit erhalten. Viele bohmische minnliche und weibliche
Arbeitskrifte, die wir personlich nach ihren wirtschaftlichen Ver-
héltnissen frugen, klagten im August 1909 iiber die schlechte

H K. B. 1903, 8. 97 ff.
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Arbeitsgelegenheit und glaubten, wir brichten ihnen Arbeit, die sie
recht billig liefern wollten. In diesen industriearmen Gegenden
der bohmischen Grenzdorfer, wo die Feldarbeit im Gebirge wenig
lohnt, bildet der Verdienst durch andere Arbeit einen unentbehr-
lichen Zuschuff zum Lebensunterhalt.

Wir kommen zu dem Schluergebnis, dafl die Beibehaltung des
passiven Veredelungsverkehrs mit Oesterreich auch aus volkswirt-
schaftlichen Griinden notig ist. Ohne ihn wiren, wie eben erwihnt,
ganz besonders die Eibenstocker Industriellen iiberhaupt nicht in
der Lage, groflere Bestellungen in ihren Spezialartikeln annehmen
und innerhalb gewisser Fristen ausfithren zu kénnen, da der
Arbeitermangel driickende Wirkungen ausiibt. Ferner muf man,
wenn sich der Fabrikant bohmischer Arbeitskrifte aus dem Grunde
bedient, daf diese billiger arbeiten, stets im Auge behalten, daf
eine iibermichtige Konkurrenz, ein Todfeind, die Schweiz, allen
Absatz an sich zu reiflen droht. Der niedrige dortige Eingangs-
zoll (4 Frs.) gibt der dortigen Industrie einen ganz gewaltigen
Vorsprung vor der unseren, die mit 60 M. belastet ist, was einem
‘Wertzoll von 10—12°, je nach Qualitdt des Tiills entspricht ?).
Hitten unsere Fabrikanten nicht die Moglichkeit, in Bohmen die
Handarbeiten billiger als bei uns ausfithren zu lassen, so wiirden
sie einfach vollstindig konkurrenzunfihig gemacht, und die Folge
wiirde die einer Uebersiedlung dieses Industriezweiges nach Bohmen
sein, was schon leider infolge unseres letzten mit Oesterreich-
Ungarn abgeschlossenen Handels- und Zollvertrags der Fall ge-
worden ist. Dies wiirde fiir unsere einheimische Volkswirtschaft
ein schwerer Schaden sein. Einmal ginge Tausenden von fleifligen
Hinden das tidgliche Brot verloren, die Einnahmequelle, die un-
entbebrlich fiir die Aufbesserung des nicht gerade leichten Loses
unserer Grenzbevolkerung ist, wiirde versiegen. Tiillfabriken,
Garnspinnereien, Zeichnerelen, Appreturen usw. wiirden schwer
durch Aufhebung dieses Veredelungsverkehrs getroffen werden.
Von einer Benachteiligung unserer heimischen Arbeitskrifte kann
aber solange keine Rede sein, als diese manche Arbeiten iiberhaupt
nicht ausfithren konnen, und anderseits viel lieber in anderen
Industriezweigen, wie der mechanischen Stickerei, Musik- und
Korsettindustrie, lohnender arbeiten, und auch hier sehr starke
Nachfrage nach Arbeitskriften herrscht, daf diese kaum und oft
nicht zu befriedigen ist. Bei der Mannigfaltigkeit der vogt-
lindischen Industrien ist hier auch eine sehr reiche Arbeitsgelegen-
heit vorhanden. Wenn jetzt auch die Fabrikanten vielfach sdch-
sische Tiille verarbeiten, so fillt nun die Zollbelastung zum Teil
weg. Dies stellt sie in die Lage, den Kampf mit der Schweiz
noch kriftiger als bisher aufnehmen zu kénnen! Hat doch dieser
Industriezweig seit den letzten abgeschlossenen Handels- und Zoll-
vertrigen an Absatzgebieten sehr eingebiifit.

1) K. B. 1897, . 137.
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Im allgemeinen ist ein passiver Veredelungsverkehr, der nicht
hiherwertige Leistungen des Auslandes heranzuziehen sucht, also
nur wegen der Billigkeit auslindische Arbeitskrifte beschiftigt,
nicht gerechtfertigt. Wohl aber gibt es Fille, wo auch ein solcher
Verkehr zu verteidigen ist. Und dies ist fiir die séchsische Tam-
burgardinenstickerei aus all den erwihnten Griinden der Fall.

Nun haben wir noch zu betrachten, wie sich der Veredelungs-
verkehr in der Tamburgardinenstickerei praktisch vollzieht. Zu-
niichst ist da zu bemerken, daf er nur Handelsfirmen bewilligt
wird. Der Fabrikant, welcher Ware in Bohmen bearbeitet haben
will, wendet sich mit seinem Gesuche an sein zustindiges Haupt-
zollamt. Diesem Gesuche miissen die notigen Unterlagen und Be-
griindungen beigegeben sein, so z. B. die Behauptung des Mangels
an Maschinen in Sachsen oder an Arbeitskréiften usw. Es miissen
die Voraussetzungen der Zulassung eines Veredelungsverkehrs ge-
geben sein. Nach § 3 der Veredelungsordnung vom 7. April 1906
soll die zollfreie Wiedereinfuhr von Waren, die aus dem freien
Verkehre des Inlandes zur Veredelung ausgefiihrt werden, nur
ausnahmsweise zugelassen werden, insbesondere, wenn die in Be-
tracht kommenden Veredelungsarbeiten zurzeit im Inlande ent-
weder gar nicht oder micht in geniigendem Umfange oder nicht
in gleicher Giite bewirkt werden kinnen, oder wenn es sich um
die Vornahme von Versuchen zur Erprobung von neuen Verfahren
oder Mustern handelt. Wird die Veredelung ausnahmsweise aus
dem Grunde zugelassen, weil ihre Vornahme im Inlande erhebliche
Mehrkosten verursachen wiirde, so ist sie tunlichst auf die Waren
zu beschrinken, die nach der Riickeinfuhr wieder ausgefiihrt werden
sollen. Nun geht das Hauptzollamt die betreffende Handelskammer
um ein Gutachten iiber das gestellte Gesuch an. Diese gibt ein
betreffendes Schreiben ab, und nun geht das Gesuch mit allen
anderen Schreiben des Hauptzollamts an die Konigliche Zoll- und
Steuerdirektion (jetzt Konigliche Generalzolldirektion) zu Dresden,
in zweifelhaften Fillen an das Finanzministerium. Die Genehmi-
gung wird auf Widerruf, in den meisten Fillen fiir lingere Zeit,
aber fiir ganz bestimmte, im Gesuche genau genannte Stoffe und
Arbeiten erteilt, so z. B. fir Handtamburstickerei auf Tiill, mit
gebleichtem baumwollenen Garn, Besticken von rohen, dichten, baum-
wollenen Geweben, Ist nun der Veredelungsverkehr genehmigt
worden, so hat der betreffende Fabrikant das Recht, diese Zeit
je nach Bedarf in Bohmen die bestimmten Arbeiten ausfiihren zu
lassen. Fiir jeden Fall der Veredelung mufl er nun eine Dekla-
ration anfertigen. Diese enthilt die Benennung der Waren, bez.
mit Angabe ihrer Verpackung und des Rohgewichts, das Rein-
gewicht, die Stiickzahl, die Art der Bearbeitung, die die Waren
erfahren sollen, die Frist, welche fiir die zollfreie Wiedereinfuhr
in Anspruch genommen wird, Erklirung des Versenders, welche
Art der amtlichen Bezeichnung (Erkenntzeichnung) gewiinscht wird
und etwaige weitere Antrige. Entweder holt nun der Faktor die
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‘Ware, die veredelt werden soll, mit der Deklaration beim Fabri-
kanten selbst ab, oder auch kommt es vor, dafi-die Fabrikanten
meist die betreffenden Waren mit der Deklaration an den Faktor
nach einem Gasthofe eines siichsischen Grenzorts senden. Im
ersteren Falle kommt der Faktor alle 2-4 Wochen in die Stadt,
holt und liefert die Ware ab, holt sein Geld und empfingt Direk-
tiven und erhilt Schablonen, z. B. fiir die Point-lace-Arbeit mit.
Im zweiten Falle geht aber die Ware im ,freien Verkehr ohne
Zollkontrolle¢ oder im ,ungebundenen Verkehr“ nach dem sich-
sischen Grenzorte, wo sie dem Faktor zugestellt wird. Dieser be-
antragt nun zollamtliche Abfertigung zur Veredelung im Strafen-
verkehr beim Ausgang der Ware iiber die Grenze. Das betreffende
siichsische Nebenzollamt kontrolliert nun die betreffende Deklaration
in Bezug auf Gattung und Menge der Waren, bringt das gewiinschte
Kennzeichen, z. B. einen Stempel, an (§ 12 der Veredelungsordnung)
und legt amtlichen Colloverschlufi an. Darauf bringt der Faktor
die Ware mit der Deklaration nach dem nichsten Gsterreichischen
Nebenzollamt. Dies bestitigt den Eingang der Ware und stellt
einen ,Vormerkschein“ aus, der die Kontrolle fiir die Deklaration
in Oesterreich bildet. Die Deklaration bleibt nun bis zur Riick-
kehr der veredelten Ware auf diesem Zollamt. Der Vormerkschein,
der Angaben iiber Gewicht, Zahl der zu identifizierenden Stiicke,
Warengattung, Anmerkungen des Amtes iiber die Wiederausfuhr-
frist, eventuelle Zollsicherstellung und eine Ausfuhrbestidtigung
enthdlt, kommt an das betreffende siichsische Grenzzollamt und
bleibt hier, solange sich die Ware im Zollauslande befindet.

Der Wiedereingang der veredelten Ware kann nun teilweise
geschehen. Die Summe darf natiirlich das urspriingliche Gewicht
nicht fiberschreiten. Das Osterreichische Grenzzollamt beurkundet
auf der Deklaration zunichst die Ablassung der Ware nach Sachsen.
Ist hier ein Ansageposten, so wird hier, sonst im betreffenden
Nebenzollamt der Grenze die zollamtliche Wiedereingangsabferti-
gung vorgenommen. Dies bestitigt den Eingang der Ware und
stellt den amtlichen Befund in Bezug auf Verschluf und Gattung
und Menge der Ware fest und priift die Erkennungszeichen. Stimmt
alles mit der Deklaration iiberein, so wird die Ware zollfrei ab-
gelassen.

Ist beim Eingang der veredelten Ware Uebergewicht vorhanden,
so wird dies, falls es gering ist, nicht verzollt, andernfalls tritt
Kontrolle ein, ob etwa andere Materialien verbraucht worden
sind, als angegeben und erlaubt war. Das Uebergewicht wiirde
dann als Stickmaterial zu verzollen sein, wenn die Stiickzahl stimmt.
(§ 22 V. 0.) Sollte diese aber nicht stimmen, so wiirde Defrau-
dation vorliegen. Es wiirden dann also mehr Stiicke eingeliefert
worden sein, als erlaubt und angegeben gewesen wiren. Dies wire
eine strafbare Handlung. Die Zollbehorde wiirde sich gegebenen
Falls an den Faktor und Fabrikanten halten. Defraudation liegt
ferner vor, wenn der Faktor die Ware auf nicht vorschriftsmifigem
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Wege zuriickbringt. Es soll dies friither oft vorgekommen sein
aus Furcht, die veredelte Ware konne Uebergewicht haben. Als
Sicherheitsstellung fiir den auf der zu veredelnden Ware ruhenden
Zoll kann Zollhinterlegung gefordert werden (§ 10 V. 0.) Dies
Mittel wiirde das Zollamt bei unsicheren Firmen anwenden. In
der Tamburgardinenstickerei kommt dies jedoch nicht vor. Wird
die Frist fiir die Wiedereinfuhr der veredelten Ware nicht ein-
gehalten (§ 10 V. O.), oder sind die Erkennungszeichen von der
Ware weg, so mufl sie verzollt werden (§ 12 V. 0.). Hat eine
Firma den Veredelungsverkehr noch nicht bewilligt erhalten, und
braucht sie ndtig die fertige Ware, so wird deren Abfertigung
zumeist nicht ausgeschlagen. Die Ware darf dann unter der Be-
dingung zollfrei ins Inland zuriick, wenn der betreffende Zoll
hinterlegt wird. Bei Nichthinterlegung des Zolls wiirde er im Falle
der Nichtgenehmigung des Veredelungsverkehrs nachtriglich ein-
gehoben werden. Erhilt aber die Firma nachtriglich die Er-
laubnis erteilt, so wiirde der Zoll zuriickvergiitet.

Die aus- und eingegangenen Waren werden endlich vom Zoll-
amt fiir Zwecke des Kaiserlich Statistischen Amtes in Berlin auf
Grund des Gesetzes, betreffend ,Die Statistik des Warenverkehrs
des Deutschen Zollgebiets mit dem Auslande“ vom 20. Juli 1879
statistisch angeschrieben. :

Am Veredelungsverkehre mit der Schweiz war die Tambur-
stickerei frither nur in ganz bescheidenem MaBe beteiligt !). Eiben-
stock arbeitete etwas fiir sie in Gardinen. Auch jetzt ist der
Veredelungsverkehr in der Tamburgardinenstickerei mit der Schweiz
gering. Soweit uns bekannt wurde, wird nur fiir eine Plauener
Firma in der Schweiz gearbeitet. Die betreffende Firma 148t nur
ganz feine Sachen dort arbeiten, die sie sonst nirgends so gut her-
gestellt bekommen wiirde, wie gerade dort.

1) K. B. 1884, S. 272.



3. Kapitel.

Die Gruppen der Produzenten.

1. Die Fabrikanten,
die Gardinen auf eigenen Maschinen herstellen, die,
die zugleich die der Hausindustrie heranziehen und die Verleger.

In der siichsischen Tamburgardinenstickerei kénnen wir folgende
5 Arten von Produzentengruppen unterscheiden :

1. die Fabrikanten, die auf eigene Rechnung Gardinen auf
eigenen Maschinen, also im eigenen Betrieb, herstellen,

2. die, die sie auf eigenen und Lohnmaschinen herstellen,

3. die Verleger, die nur auf Lohnmaschinen arbeiten lassen,

4. die Verlagsproduzenten: Lohnmaschinenbesitzer, -piichter,
betriebslose Verlagsproduzenten,

5. die Tamburierer und Hilfspersonen.

Unterziehen wir zuniichst die erste, zweite und dritte Gruppe
einer niheren Betrachtung. Wenn wir streng unter einem ,ge-
schlossenen Etablissement einen Betrieb verstehen wollten, in
dem alle Produktionsstadien durchgefiihrt werden, einen Betrieb,
in dem dazu noch Produktion und Absatz in einer Hand vereinigt
sind, so miifiten wir feststellen, daB in der siichsischen Tambur-
gardinenstickerei kein derartiges Etablissement vorhanden ist.
Was fiir einen Grund hat dies? Wir haben bereits bei der Dar-
stellung des Produktionsprozesses bemerkt, daB das Ausriisten,
das Appretieren der Gardinen, durchweg aufler Haus, in fremden
Betrieben stattfindet. Wir haben auch gesehen, daf bei einem
guten Produktionsverfahren auf appretierten Tiill gearbeitet wird.
Die Betriebe der Fabrikanten, die den Tiill direkt nur appretiert
beziehen, also die Geschifte, die bessere Spachtel- und Bandartikel
herstellen, kiimen dann dem streng gefafiten Begriff des geschlossenen
Etablissements am néchsten. Wohl aber benutzen diese Fabrikanten
zur Herstellung anderer Artikel und gewdhnlicher, mittlerer Ware
wieder den rohen Tiill. Es gibt wohl keine, die nur appretierten
Till beziehen und diesen weiterverarbeiten lassen. Besondere
Anstalten, die Appretur- und Ausriisteanstalten, besorgen das
Appretieren von jeher um Lohn. Wer eine Appreturanstalt ge-
sehen oder gar ndher besichtigt hat, wird ohne weiteres einsehen,
daf es auch fiir die grofite Gardinenfabrik !) unmoglich wire, eine

1) Wenn wir im folgenden von Gardinenfabriken reden, so sind darunter
natiirlich nur die gemeint, in denen tamburierte Gardinen hergestellt werden,
nicht gewebte.
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solche Anstalt allein mit ausreichender Arbeit versehen zu kdnnen.
‘Eine rationelle Ausnutzung derselben wire unmdoglich. Auflerdem
aber erfordert eine Appreturanstalt ein recht bedeutendes Anlage-
kapital. Diese Griinde machen es nun erklirlich, daf von jeher,
wie bereits erwdhnt, das Appretieren der Waren in diesen beson-
deren Anstalten um Lohn geschieht.

Abgesehen von der Appretur wire es moglich, alle anderen
Arbeiten im Betriebe des Fabrikanten auszufithren. Doch dies
geschieht seltener aus Griinden, auf die wir spéter noch zu sprechen
kommen. Zumeist finden wir, dafl das Entwerfen der Muster, das
Spachteln, Ausschneiden, Wiebeln, Ausbessern, Handtambursticken
der Spitzengardine, die Bandchenarbeit aufier Haus gemacht wird,
weniger das Tamburieren der feineren Gardinen. Der Fabrikant
kauft von den selbstéindigen Musterzeichnern nur die Originalskizze
und Originalzeichnung; das Detaillieren und Vergrofiern derselben
und das Stechen der Schablonen findet, wie wir gesehen haben,
im Betriebe des Fabrikanten statt. Nur die griBten Betriebe
haben ein eigenes Zeichenatelier und Entwerfer. Es gehort aller-
dings eine grofie Fabrikation dazu, um dies ausreichend zu be-
schiaftigen. Das Spachteln, Ausschneiden, Handtambursticken der
Spitzengardine, die Bédndchenniherei, meist auch das Ausbessern
und Wiebeln, findet in der Verlagsproduktion, oft im Wege des
Veredelungsverkehrs, statt. Oekonomische Riicksichten gaben zu
diesem Verfahren und zu einer weitverzweigten Arbeitsteilung den
Anlafl. Jedoch sind in allen Gardinenfabriken besondere weibliche
Arbeitskrifte fiir das Ausbessern, Wiebeln und Awusschneiden,
Durchsehen und Plédtten vorhanden. Sie teilen sich mit den betriebs-
losen Verlagsproduzenten in die Arbeiten des Ausbesserns und
Ausschneidens. Schnelle Arbeiten miissen in dem Betriebe des
Fabrikanten ausgefiihrt werden, denn es ist nicht immer angingig
und oft zu zeitraubend, fertige Ware, bei der sich noch Fehler
herausstellen konnten, nochmals in die Verlagsproduktion zu geben.

Trotzdem konnen wir ruhig von einem geschlossenen Eta-
blissement, wenn auch im weiteren Sinne, reden. Werden in ihm
auch nicht alle Arbeiten, wie es der enggefafite Begriff ,geschlossenes
Etablissement“ erfordert, ausgefiihrt, so mufl man andererseits be-
denken, daB es oft ja nur Hilfs- und Nebenarbeiten sind, die die
Hausindustrie ausfithrt. Die Hauptarbeiten, das Musterstechen,
Drucken, Aufheften, Tamburieren finden stets im Betriebe des
Fabrikanten statt. So wollen wir also die Betriebe der Fabrikanten,
die durch unselbstindige Tamburierer Gardinen herstellen lassen,
Produktion und Absatz in der Hand haben, als geschlossene Eta-
blissements bezeichnen. Neben den Fabrikanten, die nur auf eigenen
Maschinen arbeiten, gibt es welche, die die Lohntamburstickerei
je nach Bedarf beschidftigen. Im allgemeinen wird sie wohl nur
in Zeiten der Hochkonjunktur fiir Gardinen herangezogen. Sonst
werden in der Lohntamburstickerei Grardinen weniger hergestellt,
dagegen Decken, Rouleaux, Vitragen, Kanten, Borten usw. Jeder
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Fabrikant, der Gardinen produziert, besitzt Maschinen, muB sie
haben schon wegen des Musterns. Reine Verleger, die in der
siéchsischen Maschinenstickerei die Hauptrolle spielen, sind in der
Tamburgardinenindustrie auch, allerdings nicht zahlreich, vorhanden,
haben aber keine grofie Bedeutung. Die Verleger, meist Inhaber
kleinerer und kleinster Geschiifte, lassen dann auch das Stechen
der Schablonen, das Drucken und Tambursticken aufler Haus
vornehmen. Vielfach fertigen sie nur gewthnlichere, billige Ware
an; bessere Artikel kaufen sie von den Gardinenfabriken. Meist
auch setzen diese Verleger gewebte Gardinen mit ab. Die kleinsten
Verleger bilden den Krebsschaden der Industrie, sie sind es, dié
die Preise oft derartig driicken, daf von einer gesunden Konkurrenz
nicht mehr zu sprechen ist. Dies bereitet vor allem dem reellen
Fabrikanten erheblichen Schaden. Oft sind solche Verleger Drucker
oder Privatpersonen, die gar keine weiteren Kenntnisse von den
Produktionsverhéltnissen besitzen. Diese Personen lassen alle
Produktionsstadien in der Verlagsproduktion ausfiihren. Sie sind
Kaufleute, aber nicht auf Grundlage des Kaufsystems, sondern
des Lohnsystems, oft auf Grundlage beider Systeme. Die Tétigkeit
der Verleger ist die gleiche, wie die der Fabrikanten.

Wer ist nun Fabrikant, d. h. Produzierender? Nur der, der
auf eigenen Maschinen, im eigenen Betriebe, auf eigene Rechnung
Gardinen durch unselbstindige Tamburierer herstellen ldft, fithrt
nach unserer Meinung diesen Namen mit Recht!). Wohl die
meisten Unternehmer besitzen, wie schon erwihnt, eigene Maschinen
und sind daher als Fabrikanten anzusehen. Es ist aber die
Moglichkeit vorhanden, dafl ein Fabrikant zugleich zam Verleger
wird. Beschiftigt er die Maschinen der Verlagsproduktion, so
wird er den Verlagsproduzenten gegeniiber zum Verleger. Daf
er den betriebslosen Verlagsproduzenten gegeniiber stets als Ver-
leger auftritt, beeinflufit seine Stellung als Fabrikant nicht. Wir
miissen also bemerken, daf die Fabrikanten immer zugleich noch
mit Verleger sind, Kaufleute auf Grundlage des Lohnsystems.

Die Zahl der Fabrikanten aus den Handelsregistern zu erfassen,
ist nicht genau moglich, da dieselben ihre Betriebe zu oft nicht
genau charakterisiert haben. Die Zahl der in die Handelsregister
eingetragenen Firmen nach dem Stande vom 20. Juni 1907 belief
sich fiir Planen auf etwa 50, fiir Eibenstock auf 4, Lengenfeld 4,
Auerbach 2, Falkenstein 3, Klingenthal 1, Treuen 3, Reichenbach 1,
Rodewisch 1 und Untersachsenberg 2.

Die Handels- und Gewerbekammer Plauen hat im April 1894
eine Statistik der Fabrikbetriebe und ihrer Arbeiter in ihrem
Bezirke nach der Zidhlung der Fabrikarbeiter vom 1. Mai 1893
verdffentlicht und sodann noch die Ergebnisse der Bearbeitung
der Fabrikarbeiterzdhlungen vom 1. Mai 1895, vom 1. Mai 1898
und 1. Mai 1905. Da nur diejenigen Betriebe, die mindestens

1 cf. Zeeh, 1. c., S. 46.
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10 Arbeiter beschiiftigen oder durch elementare Kraft bewe%te
Triebkriifte verwenden, unter anderen jihrlich in Sachsen gezdhlt
werden, sind die Ergebnisse natiirlich keineswegs umfassend, sondern
ziemlich liickenhaft, da die hausindustriellen Betriebe nicht mit
erhoben worden sind. Wir erhalten jedoch ein ungefdhres Bild

iiber die Tamburstickerei des Kammerbezirks Plauen.

gebnisse waren fiir diesen Industriezweig folgende?):

Betriebe mit Arbeitern

Die Er-

6—10 | 11—20 | 21—50 | 51—100 | 101—200 | zusammen
Jahr |B. A. |B. A.{ B. A | B A, B. A. B. A
1893 | 3 30| 4 56| 2 66 |3 288 | — — | 12 440
1895 |— — | 7101, 5182 {1 56| 3 376| 16 715
1898 | 1 8! 8120 17592 |1 75| 3 410| 30 1205
1906 | 5 45|18 252 | 20 618 | 8 615 | 3 440 | 54 1970
Betriebskraft. ohne element. Kraft,
d. h. nur Hand- oder
Jahr Dampf Elektrizitit Gas FuBkraft
1893 —_ — — 19
1895 1 — — 15
1898 2 -- — 28
1905 2 15 2 35
Griindungsjahr.
;701' 1805 1805-24 | 1825-54 | 1855-74 | 1875-84 | 1885-94 | 1895-99 11899-1900|  zus.
B. A B A |B. A [B. A |B. A |B. A.|B. A | B A |B A
— —|1 133 1913 106]5 174 |11 456|17 616 14 414 |54 1970
1893 gab es
Betriebe mit Arbeitern
in Plauen 6 347, darunter 3 mit 288
» Schonheide 2 27, . i, 10
, Bockwa 1 1, 14
» Eibenstock 1 , » »n 3D
» Silberstrasse 1 66, »
, Untersachsenberg 1
zusammen 12 Betriebe mit 440, darunter 6 mit 347

1) Die Zahlen sind entnommmen aus: ,Die Fabrikbetriebe und ihre Arbeiter im
Bezirke der Handelskammer Plauen* nach der Arbeiterzihlung vom 1. Mai 1893,
S.14—15, 1. Mai 1895, S. 22—28, 1. Mai 1898, S. 18—19, 1. Mai 1905, S. 24—25.
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Aus obiger Statistik ersehen wir immerhin die Zunahme der
Betriebe und den Zug, sich zun Grofibetrieben zu entwickeln. Be-
sonders fillt uns die Zunahme der Neugriindungen von Betrieben
seit 1885 auf, die wohl ihren Grund in dem raschen Emporblithen
der Spachtelindustrie hat. Wir haben es ferner in der séchsischen
Tamburgardinenstickerei nicht nur mit einigen Grofikapitalisten
zu tun, sondern mit wirtschaftlich verschieden starken Unternehmern.
Daher zeigen auch die Betriebe der verschiedenen Unternehmer
die mannigfachsten Abstufungen und GrioBenunterschiede. Die
Grofle der Fabrikantenbetriebe ist nicht genau anzugeben. da die
Vereinigung von Eigenproduktion und Produktion auf Grundlage
des Verlagssystems und ferner die verschieden starke Inanspruch-
nahme der Lohntamburstickerei dies verhindern. Ueber die Zahl
der aufgestellten Tamburiermaschinen macht die Handelskammer
keine Angaben. Der verdienstvolle Leiter der Kammer, Syndikus
Dr. Dietrich, stellte fiir 1898 den Umfang der Tamburmaschinen-
stickerei des Vogtlandes durch direkte Befragung der in Betracht
kommenden Fabrikanten, sowie durch schédtzungsweise Ermittelung
des Betriebsumfangs der keine Auskunft erteilenden Fabrikanten fest.

Es befanden sich

mit Maschinen

im geschlossenen in der

Fabrikanten Etablissement  Hausindustrie
in Plauen 36 463 453
» Lengenfeld 3 18 33
» Auerbach 1 — 20
» Klingenthal 1 — 12
41 481 518

Insgesamt waren 41 Fabrikanten mit etwa 1000 Maschinen
vorhanden.

Das Kapital, das in diesen Maschinen investiert war, abgesehen
von Einrichtungen mechanischer Kraft und Gebduden, lafit sich
leider nicht genau angeben. Der Preis einer Tamburiermaschine
schwankt zwischen 150 und 700 M., je nach Art und Zweck der-
selben. Nehmen wir als mittleren Preis etwa 400 M. an, so
wiirde sich 1898 dieses Kapital in den geschlossenen Etablissements
anf 192400 M., in der Hausindustrie auf 207200 M. belaufen
haben, zusammen auf 399 600 M., rund 400000 M.

Die Produktionsfihigkeit einer Maschine ist nicht genau zu
ermitteln. Der Handelswert, der durchschnittlich jdhrlich durch
eine Tamburiermaschine auf den Markt geworten wird, also der
durchschnittliche Fakturenwert der Produktion einer Maschine
unter Einrechnung aller Spesen fiir Rohmaterial, Zeichnung,
Appretur , kaufméinnische Generalunkosten awird auf 4500 M.
geschidtzt. Bei den 1898 vorhandenen 1000 Maschinen wiirde
sich somit ein jihrlicher durchschnittlicher Produktionswert von
4500000 M. ergeben. '

-7
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Was die Vorbildung der Fabrikanten und besseren Verleger
anbetrifft, so ist dariiber zu bemerken, daB diese meist eine rein
kaufminnische ist. Nach Besuch der Realschule- und Erlangung
des wissenschaftlichen Reifezeugnisses zur Berechtigung zum ein-
jihrig-freiwilligen Dienst treten die jungen Leute in eine Gardinen-
fabrik ein, um hier ihre Lehrzeit von 2 Jahren durchzumachen.
Eine erfreuliche Tatsache ist es, dafl auch in ihnen das Streben
sich zeigt, sich praktisch im Tamburieren auszubilden. Erwiinscht
wiire es allerdings, ja sogar notig, das Zeichnen tiichtig zu lernen.
Mit der Lehrzeit zugleich wird oft der Besuch der Handelsschule
verbunden. Nach beendeter Lehrzeit geht der junge Mann meist
ins Ausland, besonders nach Frankreich, England, der Schweiz,
um vor allem der fremden Sprachen in Wort und Schrift michtig
zu werden. Er wird dort Stellung in solchen Geschiften suchen, -
die Gardinen, Mtbelstoffe und Tapeten verhandeln. Seine Haupt-
aufgabe muf es sein, sich vor allem Stilgefiihl anzueignen, und
Gelegenheit zum Besuch von Museen und Ausstellungen ist ihm
dazu in Paris und London gegeben. Wer von den jungen Leuten
nicht ins Ausland geht, wird seine weitere Ausbildung dadurch
zu fordern suchen, dafl er das Reisegeschift seiner Firma iibernimmt.
Dem Vorschlag Dr. Dietrichs, nach dem die Fabrikanten unbedingt
ihre kaufm#nnische Ausbildung durch das Studium der Kunst-
wissenschaften und Aesthetik ergédnzen sollten, miissen wir unbedingt
beistimmen, und wir hatten selbst in Fabrikantenkreisen Gelegen-
heit zu bemerken, dafi der Drang, sich kunstgewerblich-dsthetisch
auszubilden, vorhanden ist und dies auch geschieht. Gerade in
diesem Industriezweig ist ein hohes Kunstverstindnis des Unter-
nehmers erforderlich, um gute, kunstvolle Produkte auf den Markt
zu bringen, um gute Erfolge zu erreichen. Im allgemeinen etablieren
sich wenig junge Leute als Fabrikanten dieser Branche. Dies
findet vor allem seinen Grund in den hohen Anforderungen, die
diese an die Person stellt. Es ist hier nicht so wie in der Ma-
schinenstickerei, wo nur soviel stehendes Kapital erforderlich ist,
als notig ist zum Mieten eines Kontors und Lagerraumes und
deren Einrichtungen, wihrend das Betriebskapital sich erschopfen
kann in einer Summe, die zu den Herstellungskosten der Musterung
und zur Bezahlung der Lohne fiir die Ausbesserinnen, Zicklerinnen,
Konfektionsarbeiterinnen und zu den Gehéltern der etwa im Kontor-
oder Lagerraum beschéftigten Personen hinreicht!). Der Zugang
zum Stande der Verleger in der sichsischen Maschinenstickerei
ist ein besonders leichter. Zum Betriebe einer Gardinentabrik gehort
aber viel Kapital. Das Kaufen der Roh- und Hilfsstoffe, das
Ausriisten der Ware, die Fabrikation erfordern viel Geld und
dauern lange Wochen. Dann sind die Lohne der Angestellten,
besonders der Tamburierer, hohe und werden bar bezahlt, nicht
mit langen Wechseln, wie es leider manchmal in der Stickerei

1) Zeeh, 1. ¢, S. 48.
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hei kleinen Firmen vorzukommen pflegt. Das Betriebskapital ist
also ein hohes, das stehende dagegen braucht nicht hoch zu sein.
Das Maschinenkapital richtet sich nach der Zahl und Art der
gebrauchten Maschinen, das Gebdudekapital ist verschieden. Oft
haben die Fabrikanten eigene Betriebsgebdude. Als unbedingt
nétige Raumlichkeiten gehoren zu einer Gardinenfabrik der Arbeits-
saal oder -sile, Drucksaal, Ausriistesaal, Plittraum, Abfertigungs-
riume, Lager-, Spannraum, Kontor, Garderoben.

Wenden wir uns nun der Tétigkeit der Fabrikanten und
Verleger zu. Sie besteht im Bezug der Roh- und Hilfsstoffe, der
Musterung, der Absatzvermittelung der Ware und fortwihrendem
Ueberwachen aller Produktionsprozesse, die in ihren Betrieben
vorgenommen werden. Die Roh- und Hilfsstoffe, die vor allem
in der sdchsischen Tamburgardinenstickerei Verwendung finden,
sind Tiille, Kambriks, Koper, Leinen, Bénder, Garne, zu Einsiitzen
gewebte Spitzen, Filetarbeiten, Stickereien, Pleins. Der Tiill wird
gemustert oder ungemustert in rohem, appretiertem oder gefirbtem
Zustande in den Farben Weifl, Elfenbein, Ocker hell und dunkel
verwendet. Der getupfte Tiill, ,Spotted nets¢, den man aus Eng-
land kauft, unterliegt dem hohen Eingangszoll von 120 M. Awuch
Calais und Lyon, wo der Sitz der Maschinenfabriken fiir die
Maschinen feinen und allerfeinsten Tills ist, liefern diesen Tiill.
Die ungemusterten Tiille werden neuerdings aus dem Vogtlande
selbst bezogen. Alle rohen Tiille werden in Ballen bis zu 9 m
Breite und 20—25 m Linge gekauft. Der roh bezogene Tiill
wird in den vogtlindischen Appreturanstalten ausgeriistet. Oft
wird der Tiill auch gleich appretiert eingekauft, je nachdem der
Fabrikant die Ware billiger erhalten kann. Die Tullproduktion
Sachsens stammt erst aus jiingster Zeit. Das Ausland beobachtet
dies natiirlich kritischen Blicks, und wir glauben Recht zu handeln,
wenn wir die Entstehung der Tiillfabrikation in Deutschland hier
kurz streifen, ist doch dariiber selbst nur wenig bekannt, und be-
deutet sie fiir Sachsen und besonders fiir das Vogtland eine hoch-
wichtige Errungenschaft?).

- Es ist nur zu natiirlich, daf die neuaufgekommene Tiill-
industrie in unserem engeren Vaterlande, besonders im Vogtlande,
weitgehendstes Interesse erweckt, wofern man nur bedenken will,
daf bisher 9/10 des gesamten, aus England bezogenen, rohen, un-
gemusterten Tiills in der Spitzen-Stickerei und Grardinenindustrie
fir Tillspitzen, Roben, Riischen, Blusen und Gardinen verbraucht
wurde.. Daf im Vogtlande diese Industrie Eingang finden konnte,
1st dem Unternehmungsgeist der Maschinenfabriken Kappel in
Kappel bei Chemnitz, David Richter und Schubert & Salzer in

hemnitz zu verdanken. Die Firma Kappel befaBte sich zuerst, vor

Y) cf. die Artikel im Vogtlindischen Anzeiger und Tageblatt vom 21. April
}999, 25. April 1909 in den Nummern 91 und 95; in der Neuen Vogtlindischen
Zeitung vom 15., 17., 20., 21. April 1909 in den Nummern 85, 87, 89, 90;
In den Leipziger Neuesten Nachrichten vom 30. April 1909, Nummer 119.
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etwa 20 Jahren, mit dem Bau von Tiillmaschinen und vollstindigen
Einrichtungen von Tiillwebereien. Sie darf wohl das Verdienst fiir
sich in Anspruch nehmen, auf die Entstehung dieser Industrie in
Deutschland im Verlauf von zwei Jahrzehnten einen entscheidenden
Einflu gewonnen zu haben. Erst 1898 soll dann die Firma David
Richter mit Hilfe eines Technikers und eines Meisters, die frither
bei Kappel im Tiillmaschinenbau beschiiftigt waren, den Bau
solcher Maschinen aufgenommen haben und 1906 die Firma Schubert
& Salzer. Die Firma Kappel nimmt jetzt den Ruf fiir sich in
Anspruch, zur Zeit die einzige deutsche Maschinenfabrik zu sein.
die Tiillmaschinen komplett mit Schiitzen und Bobinen eigener
Fabrikation in groflerem Umfange zu liefern vermag. Dem
Maschinenbau ist es nun endlich gelungen, sich ganz von England
unabhiingig zu machen, denn bisher war man gezwungen, die
Schiitzen und Spulen fiir die Stiihle von dort zu beziehen. Nach
den Urteilen in- und ausldndischer Fachleute sollen die Schiitzen
und Spulen Kappels in ihrer Austithrung hesser sein als die, die
man bisher aus kngland geliefert bekam. In England gibt es da-
fiir Spezialfabriken, deren Fabrikationsgeheimnisse man bislang
nicht zu entdecken vermochte. Jetzt aber sind unsere deutschen
Tillstiihle den englischen ebenbiirtig geworden und werden bereits
vielfach exportiert, so nach Rufiland und Frankreich. Die Firma
Kappel hatte groBe Opfer zu tragen gehabt, die Versuche kosteten
viel Geld, und es muBite den Arbeitern wihrend langer Zeit Ge-
legenheit zur Uebung in der manuellen Geschicklichkeit geboten
werden. Dazu noch muBiten billige Verkaufspreise gestellt werden,
um Interessenten durch Billigkeit zu veranlassen, deutsche Schiitzen
und Bobinen zu verwenden. Die erwiihnte Firma schiitzt die in
Deutschland im Gange befindlichen Tiillmaschinen fiir Mitte 1909
auf etwa 700, von anderer Seite dagegen behauptet man 1100
Stithle, schiitzt deren Kosten auf 18 Millionen M. und deren
Produktion auf 40 Miilionen M. Wie dem auch sei, jedenfalls
wird die Eigenprodukion so grof sein, daB darin der gesamte
Import des rohen Tiills aufgeht, da die Beziige von rohem Tiill
aus dem Auslande 12-—13 Millionen M. betragen sollen, wobei
diese Hohe nur daher rithrt, daf der Till jetzt gerade in der
Mode steht.

Die erste deutsche Tiillfabrik nun wurde vor etwa 20 Jahren
von Gebr. Lehm in Schneeberg gegriindet. Spiiter entstand die
Sdchsische Tiillfabrik A.-G., in Kappel, hervorgegangen aus einem
Nebenunternehmen der Firma Kappel, dann die Siemenssche Tiill-
fabrik, A.-G., in Fl6ha, die die grofte in Sachsen sein soll, ferner
1906 die Vogtlandische Tiillfabrik, Aktiengesellschaft, die Tiill-
und Gardinenweberei A.-G., in Plauen-Haselbrunn, 1909 eine in
Lindau und die Tiilltabrik ,Mehltheuer*, A.-G., in Oberpirk und
dann je eine in Falkenstein, Auerbach, Buchholz im Erzgeb. und
Cranzahl. Geplant ist die Griindung einer Tiillfabrik, A.-G., in
Pausa.
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Man hat nun auch nicht versiiumt, auf die Gefahren hinzu-
weisen, die durch so viele Neugriindungen entstehen. 1909 wurde
auflerordentlich viel Till verbraucht, da die Mode ihm giinstig war.
England und Frankreich exportierten fa8t allein nur nach den
Vereinigten Staaten, wo hihere Preise erzielt worden sein sollen
als bei uns. Schligt nun die Mode um, und die Vereinigten Staaten
kaufen nicht mehr so viel, so wiirden wir mit englischen und
franzosischen Tiillen derart iiberschwemmt werden, daB die Preise
sofort fallen wiirden. Da wir dann auch weniger Tiill brauchen
wiirden, wiirde eine hichstbedenkliche Ueberproduktion entstehen.
Unter solchen Verhiltnissen ist es auf alle Fille ratsam, die Tiill-
industrie allméhlich, ohne jede ungesunde Uebereilung auszubauen.

Seidener Tiill, Mechlin-, Briissel-, Prunk- und Phantasietiille
konnen im Vogtlande noch nicht hergestellt werden. Den Grund
hierfiir darin sehen zu wollen, daf unsere Appreturanstalten und
Fdrbereien nicht auf der Hohe der Lyoner seien, ist falsch, denn
die alten grofien Plauener Appreturanstalten riisten seit langen
Jahren alle Arten Tiille als Spezialitit aus. Als Beweis fiir die
Leistungsfihigkeit der Plauener Ausriisterei sei angefiihrt, daf
fast alle im Inlande konsumierten englischen Tiille in Plauen ver-
edelt werden. Die Ursachen, weshalb obige Tiillarten bei uns
noch nicht gewebt werden kinnen, liegen auf anderen Gebieten.
Die Lyoner Industrie ist eine Kunstindustrie. Ausgedehnte Hilfs-
industrien, Hunderte von Sondermaschinen, Tausende kunstgeiibte
Hénde ermiglichen és den erfinderischen, genialen Mustrierern,
neue Muster und Effekte zu schaffen, sie aut den ganzen Erdball
abzusetzen, den Weltmarkt mit Neuheiten zu beleben.

Von den anderen Roh- und Hilfsstoffen, die die sichsische
Tamburgardinenstickerei verbraucht, werden Kambriks und Koper
aus dem Vogtland, Siiddeutschland und dem Elsafi, die B#nder
und gewebten Spitzen aus Barmen, Elberfeld, Leipzig und Plauen
bezogen. Binder, in Ocker hell und dunkel oder elfenbeinfarbig
und gewebte Spitzen kommen auf Rollen oder auf Pappen zu 250
und 500 m gebiindelt aus den Fabriken. Schiffchenstickereien,
Plattstichstickereien zu Einsidtzen fiir feinere Gardinen werden in
Plaven und im Vogtlande selbst hergestellt. Filet- und Lacet-
artikel, die zur Erzielung von Effekten reichlich verwendet werden,
werden hausindustriell in der Hofer Gegend, in den bShmischen
Grenzdérfern fiir Plauen im Wege des Veredelungsverkehrs an-
gefertigt. Man bedient sich der Faktore als Arbeitsvermittler. Oft
auch kaufen die Fabrikanten und Verleger diese Artikel bei Ber-
liner Grossisten, die sie fiir die Konfektion selbst beziehen. Von
Garnen werden Makogarne, Louisianagarne 24er 3fach und 24er
4fach, Baumwollgarne 60er 2- und 3fach, 40er 2fach, 24er 4fach
verwendet. Eibenstock benutzt zum starken Stich 30er und 40er,
zam feinen Lockerstich- 120er Garne. Alle Garne kommen in
Biindeln, roh oder gefirbt oder auf Kreuzspulen aus bayrischen,
stiddeutschen und vogtlindischen Garnfabriken.
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Die wichtigste, zugleich aber auch schwierigste und vornehmste
Titigkeit der Fabrikanten und Verleger besteht in dem Herstellen
der Musterkollektion. Die Musterung ist in der Gardinenfabri-
kation die Hauptsache. An sie selbst stellt man grofie
Anforderungen. Stets sollen die Gardinen sich dem jeweiligen
Modegeschmack anschmiegen und zu den herrschenden Zimmer-
einrichtungen und Tapeten passen. Das der Musterung zugrunde
liegende Prinzip michten wir bezeichnen ,mit wenig Geld Gutes
schaffen. Hier zeigt der Fabrikant sein Konnen im Geschmack
und Beurteilung der kommenden Mode, sein dsthetisches Gefiihl,
seinen Sinn fiir Stilarten und Formenschonheiten. Dies Gefiihl
sucht er sich anzueignen, und wird er sich zu dem Zwecke kiinstle-
rische Werke halten, in Museen und Ausstellungen an antiken
Spitzen, Kleidern und Gebiuden studieren. Daraus sucht er sich
Motive und kommt dann zu einer Idee. Nun zeigt sich der grofie
Vorteil, wenn ein Fabrikant selbst ein guter Zeichner ist. Er
gibt seine Idee dem Zeichner, der sein Angestellter oder selb-
stindiger Gewerbetreibender ist. Oft auch gibt der Zeichner dem
Fabrikanten die Anregung zum Muster. Er zeigt letzterem die
Skizze vor, die der Fabrikant nach Durchsprechung und eventuellen
Aenderungen dann in Originalgrofe kauft. Um rationell zu ar-
beiten, muf der Fabrikant natiirlich fiihlen, ob das Muster, das
in der Skizze sich vielleicht hiibsch ausnimmt, technisch auch
durchfithrbar ist, ob die darnach hergestellte Gardine auch etwas
von sich gibt. Die grofie Konkurrenz unter den selbstindigen
Musterzeichnern hat nun den unbestreitbaren Vorteil, daf die
Auswahl der Muster eine grofie ist, und so kann der Fabrikant hier
seinen Kunstsinn zeigen. Zugleich aber bringt sie den Nachteil
mit sich, daB er leicht vom guten Willen der Zeichner abhingig
werden kann. Selbst ihnen durch Skizzen zu erkldren, wie er
seine Idee ausgefilhrt haben will, kann ihn iiber manche Un-
annehmlichkeit hinweghelfen. Ferner werden die Zeichner ihre
neuesten Entwiirfe wohl zuerst an die Fabrikanten verkaufen, mit
denen sie stindig arbeiten und bei denen sie sicher sind, grifiere
Auftrige zu erhalten. Hat nun der Fabrikant sich ein Muster
ausgewihlt, das er fiir technisch durchfiihrbar hilt, so spricht er
oder ein tiichtiger Angestellter der Firma dies mit der Direktrice
eingehend durch. Es wird dann ein Musterstore z. B. gearbeitet
und solange mit Effekten, Stickereien und Béndern korrigiert, bis
etwas Gutes daraus zu werden verspricht. Hierauf wird der Store
probeweise aufgehiéingt, und ist das Muster gut ausgefallen, wird
es in die Musterkollektion aufgenommen, andernfalls nicht. Die
Muster werden photographiert und gesammelt.

Jeder Musterstore muf den gesamten Produktionsprozefi durch-
laufen, und von einem Muster werden mehrere Probestores her-
gestellt. Wir haben gesehen, daf an einem besseren, feinen Sto:e
oft 10 Personen wochenlang arbeiten; die Ware geht durch viele
Hénde, der Produktionsprozef nimmt viel Zeit in Anspruch. Zum
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Vorlegen fiir Kunden und Verschicken zur Auswahl muB ein
Muster oft gearbeitet werden. So wird es erkldrlich, dafl die
Musterspesen recht hohe sind; man berechnet sie mit 10%,. In
groferen Geschiften gehen diese Spesen pro Jahr in die Tausende
von Mark, oft werden bis 50000 M. und mehr fiir die gesamte
Musterung ausgegeben. In Spitzengardinen allein soll sich eine
Anfangskollektion von etwa 30 Mustern auf 4—5000 M. stellen.
Vielfach absorbieren diese ungeheueren Spesen den ganzen Nutzen,
es kommt eben darauf an, wie das Muster einschligt. Fehlge-
schlagene und alte ausrangierte Muster werden an die Ramscher
abgesetzt, die allerdings wenig dafiir bezahlen. Eibenstock bezieht
jetzt noch zum Teil die Zeichnungen aus Paris und zahlt viel
Geld fiir die Entwiirfe. In den 80er Jahren bezog es gedruckte
Tille aus St. Gallen und stellte sie dann fertig, oft im Wege des
Veredelungsverkehrs, da Mangel an guten Mustern herrschte.
Erstrebenswert natiirlich ist es, gangbare einschlagende Muster zu
haben. Mit Zunahme der Produktion des betreffenden Artikels
verringern sich die Musterkosten.

In der Tamburgardinenstickerei kann man im allgemeinen von
keinen neuen Erfindungen sprechen. Es handelt sich hier vielmehr
um Darstellung neuer Kombinationen von Mustern und Effekten.
Die neuen Muster sind nun entweder Geschmacks- oder Produk-
tionsneuheiten , je nachdem die Technik bereits bekannt, aber das
Mauster neu, oder die Technik neu ist. Produktionsneuheiten kommen
seltener auf als Geschmacksneuheiten. Erstere waren die maschinen-
tamburgestickten Artikel, die Spachtelartikel, bei denen die Maschine
Verwendung findet (1887), Bandartikel Mitte der 90er Jahre,
letztere z. B. die Kaisergardine Anfang der 90er Jahre, 1899 Gar-
dinen im Sezessionsstil, 1902 in klassischen Stilarten, Empire,
Louis XVI. in modernisierter Form , 1905 in Biedermeierstil, in
letzter Zeit die Leinengardine. Die Stilarten, die Verwendung fanden,
sind alle klassischen, dann Louis XIV., Louis XV,, Louis XVI,,
Renaissance, Gotisch, Rokoko, Biedermeier, Darmstédter oder der
sog. moderne Stil, der englisch-japanische, der flimische Stil,
,shippendale“ und Barok. Jetzt sind besonders Filet- und Sou-
tache-Arbeit, Filet antique-Arbeit, d. h. ganz feine, sehr teure Filet-
sachen in alten kunstvollen Mustern, in Mode.

Gemustert wird das ganze Jahr hindurch. Die Reichhaltig-
keit der Musterkollektionen sind natiirlich verschieden, sowohl in
qualitativer als auch quantitativer Hinsicht, je nachdem der Fabri-
kant gute, bessere, feinere oder mehr ordindre und mittlere
Ware herstellt und iber welchen Geschmack er verfiigt. Seine
Kapitalkraft wird die Reichhaltigkeit der Kollektion bestimmen.

Musterschutz wird wenig in Anspruch genommen ). Fabri-

1) cf. Dietrich, Dr. B.: Die Geheimhaltung der Geschmacksmuster und die
Zentralisierung der Musterhinterlegung. Plauen 1907. 8. 47#. S. 85ff. —
Zeeh, 1. e., S. B3 ff.
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kanten und Verleger, die frither ihre Muster schiitzen lieflen, tun
es jetzt nicht mehr, da sie es fiir zwecklos halten, weil sie das
Gesetz zu wenig schiitzt. Kine Bestrafung des Nachahmens findet
nur statt bei Vorsatz oder Fahrldssigkeit der Nachbildung. Nehmen
wir einmal an, eine Gardine, deren Muster geschiitzt ist, sei an
ein Kaufhaus verkauft und hingt nun in dessen Schaufenster aus.
Wie leicht ist es fiir einen Dritten, das Muster nachzuahmen. Er
skizziert oder photographiert es gar, benutzt die Idee, 146t es dann
billiger und schlechter mit Abweichungen ausfiihren, sucht das
betreffende Kaufhaus auf und dic eventuelle Folge kann dann die
sein, daf der erste Fabrikat dorthin keinen Absatz mehr hat.
Ein solcher Nachahmer ist straffrei. Glaubt nun ein Fabrikant,
sein Muster sei nachgeahmt, so mufl er den Beweis fiihren, und
dem Beklagten steht die Ausrede zu, das Muster sei nicht neu und
eigentiimlich. Sodann gew#dhrt das Gesetz dem Nachahmer recht
weitgehenden Schutz, denn es mufl ihm, um seine Fahrldssigkeit
zu beweisen, nachgewiesen werden, dafl er die Hinterlegung des
Musters auf Grund besonderer Umstinde habe annehmen miissen.
Der Hinterleger oder die Anklagebehorde hat also stets den Beweis
zu fithren. Das Gesetz ging von der Grundanschauung aus, daf
die Muster Gemeingut seien. Wenn sie hinterlegt sind, verloren
sie, abgeschen von dem Erfordernis der Neuheit und Eigentiimlich-
keit, diesen Charakter. Soweit das Muster nicht hinterlegt ist,
ist das Recht auf Nachbildung vorhanden und bei Hinterlegung,
wenn die Bedingungen des § 1 fehlen. Das Geschmacksmuster-
recht entsteht durch Anmeldung und Hinterlegung der Schablone
beim betreffenden Amtsgericht, wenn die Voraussetzungen des § 1
des Gesetzes, wonach nur neue und eigentiimliche Erzeugnisse als
Muster oder Modelle zu betrachten sind, vorliegen. Die Hinter-
legung der Muster und die im Gesetze vorgesehene Bestrafung der
Vorsitzlichkeit und Fahrldssigkeit der Nachbildung gewédhren nur
einen sehr bedingten Schutz gegen die Nachbildung. So geht die
Meinung der Fabrikanten auch dahin, daf es wenig Wert habe,
das Gesetz in Anspruch zu nehmen und Muster zu hinterlegen.
Sie lassen nicht eintragen, die hohen Kosten erlauben schon nicht,
die gesamte Musterung eintragen zu lassen, noch alle Variationen,
die aus einer Idee entwickelt werden kinnen. Sodann weill der
Fabrikant auch gar nicht, welche Muster gut einschlagen werden.
So wird er lieber seine neuen Muster geheimhalten und sich mit
einem kurzen geschiiftlichen Vorsprung auf dem Absatzmarkte be-
gniigen, wobei er der Gefahr der Nachahmung natiirlich sehr aus-
gesetzt ist.

Patentschutz wird nur fiir neue Erfindungen an den Tam-
buriermaschinen, beziehungsweise deren Zubehorteilen, und Hilfs-
maschinen in Anspruch genommen.

Die Stellung der Fabrikanten und Verleger als Absatzvermittler
soll in einem besonderen 5. Kapital bei der Betrachtung der Absatz-
verhédltnisse geschildert werden.
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2, Die Veﬂagsproduzenten.

a) Der der Arbeit zugrunde liegende Begriff der Verlagsproduktion.

Der Begriff der ,Hausindustrie“ ist vielfachen Wandlungen
unterworfen gewesen. Es liegt nicht im Rahmen dieser Arbeit,
eine Zusammenstellung der #lteren und neueren Begriffsformulie-
rungen der Hausindustrie zu geben. Dies wiirde uns zu weit ab-
fithren, denn die Ansichten der verschiedenen Autoren, wie Stieda,
Sombart, Schmoller, Biicher, Lexis, Schwarz, Engel, Marx, Schin-
berg usw., die sich mit dem Begriffe Hausindustrie niher be-
schéftigt haben, gehen recht auseinander. Anderseits gehen eine
Anzahl Gesetze und Entwiirfe wieder von anderen Gesichtspunkten
aus als diese Autoren. Professor Stiedas Verdienst ist es, in seiner
Arbeit iiber ,Literatur, heutige Zustidnde und Entstehung der
deutschen Hausindustrie® !), auf die wir verweisen, eine Anzahl von
Definitionen, besonders #lterer Autoren, gesammelt zu haben. So-
dann hat er die Resultate der neueren praktischen Forschungen
zusammengestellt ). Zur Untersuchung der verschiedenen Formen
der Verlagsproduktion in der sdchsischen Tamburgardinenstickerei
verwandte ich die Ergebnisse einer Arbeit von Liefmann ,Ueber
Wesen und Formen des Verlags (der Hausindustrie)¢, da sich die
komplizierten Formen derselben in diesem Industriezweige am besten
darnach verstehen lieflen, Liefmann gibt in seinem Buche eine
neue Terminologie der Hausindustrie auf Grund der bisher iiber sie
erschienenen Literatur. Stieda versteht unter Hausindustrie die-
jenige gewerbliche Titigkeit, die zu Hause, nicht auf Bestellung
des Kunden am Ort und fiir den lokalen Absatz, sondern regel-
miflig fiir ein Geschift oder fiir den Export, tiberhaupt fiir den
Vertrieb im groflen arbeitet3). Er behilt den Schmollerschen Ge-
danken, der Hausindustrie als eine gewerbliche Unternehmungs-
form, bei welcher der kleine Produzent nicht direkt ans Publikum
verkauft, sondern den Absatz seiner Produkte nur durch ander-
weitige kaufmiinnische Vermittlung erreicht, charakterisiert *).
Stieda betont als Charakteristikum der Hausindustrie die Gestaltung
- der Absatzverhdltnisse. Durch sie wird nach ihm die grofie Skono-
mische Abhidngigkeit des Hausindustriellen hervorgerufen. Er hiilt
es nicht fiir wesentlich, ob dem Hausindustriellen das Rohmaterial
vom Geschift zugeht oder nicht. Er rechnet auch den kleinen
Meister, der zu Haus eigenes Material zum Verkaufe an Geschiifte
verarbeitet, immer vorausgesetzt, daB sie ausschlieflich oder fast aus-
schliefilich fiir den Unternehmer titig sind, zu den Hausindustriellen.
Sombart versteht unter Hausindustrie diejenige vom Verleger
geleitete Betriebsform der kapitalistischen Unternehmung, bei der
die Arbeiter in ihren eigenen Wohnungen oder Werkstdtten be-

1) erschienen in den Schriften des Vereins fiir Sozialpolitik. Leipzig 1889.
2) cf. Koch, H. 8. J. Die deutsche Hausindustrie. 1900. M.-Gladbach.

3) Stieda, L c., S. 22.

4) Schmoller: Grundrif der allg. Volkswirtschaftslehre. Leipzig 1901. S.103.
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schiiftigt werden. Nach seiner Auffassung bilden Verleger und
Verlagsproduzent einen Betrieb, der Verlagsproduzent ist ein un-
selbstindiger Arbeiter ,dislozierter Fabrikarbeiter¢. Auch Biicher
ist der Ansicht, daf Verleger und Verlagsproduzent einen Betrieb
bilden.

In der s#chsischen Tamburgardinenstickerei haben wir zwei
Gruppen von Verlagsproduzenten zu unterscheiden. Es sind dies
einmal die Lohntamburiermaschinenbesitzer und dann die Aus-
besserinnen, Spachtlerinnen, Wieblerinnen, Ausschneiderinnen, Bind-
chenniherinnen. Sie arbeiten alle ,zu Hause“ gegen Lohn, sind
also Hausindustrielle. Sie bilden aber nicht mit dem Verleger
einen Betrieb. Im Gegenteil, oft arbeiten die Lohnmaschinenbesitzer
und die Personen der zweiten Gruppe von Verlagsproduzenten
zu gleicher Zeit fiir mehrere Verleger. Auch kommt es vor, daf
erstere ihre Auftrige an andere Lohnmaschinenbesitzer weitergeben
und mit diesen den Lohn frei vereinbaren.

Liefmanns Ansicht ist nun die folgende!): Er sieht das Zu-
sammenwirken von Hausindustriellen und Verlegern nicht als einen
gewerblichen Betrieb an. Der Verlagsproduzent ist kein Arbeiter,.
sondern der eigentliche Produzent. Der Vertrag, den er mit dem
Unternehmer schlieBt, ist ein Werkverdingungsvertrag, kein Dienst-
vertrag. Dies begriindet er, indem er selbstindige und unselb-
stindige Wirtschaftssubjekte unterscheidet. Die Theoretiker, die
anerkannten, daf der Hausindustrielle Leistungen vertauscht (Lexis,
Stieda, Held), sahen in dieser Tatsache die Unselbsténdigkeit des
Wirtschaftssubjekts. Dies unterwirft sich ginzlich der komo-
mischen Herrschaft des Arbeitgebers, stellt ihm seine ganze Arbeits-
kraft auf Zeit zur Verfiigung, wird somit ein Glied in dessen
Wirtschaftsbetrieb 2). Dies tut der Fabrikarbeiter. Der Verlags-
produzent hingegen verpflichtet sich nur zur Herstellung eines
ganz bestimmten Werkes. Liefert er es rechtzeitig ab, so erhilt
er den Lohn fiir seine Arbeit. Der Arbeitsvertrag wird nicht
iiber ihn, sondern mit ihm #iber ein Produkt, ein Werk,
das er liefern soll, abgeschlossen. Daraus ergibt sich nun, daf
der Verlagsproduzent die Arbeit micht selbst zu liefern braucht
wie der Fabrikarbeiter, bei dem der Arbeitgeber die personliche
Arbeitsleistung mietet, sondern er kann andere Wirtschattssubjekte
mit der Leistung beauftragen®). So kann also der Verlagsarbeiter
selbst wieder Unternehmer und Arbeitgeber werden. Ferner kann
er solche, auf die Herstellung eines Produktes gerichtete Arbeits-
vertrige gleichzeitiz mit mehreren Arbeitgebern abschliefen. Bei
Ablieferung des Werkes ist der Verlagsproduzent von selbst aller
Verpflichtungen den Arbeitgebern gegeniiber ledig. Der Fabrik-
arbeiter hingegen muf vorher seinen Dienst kiindigen. Der Verlags-

1) Liefmann, L. c., S. 28 ff.
2} Liefmann, 1. ¢., S. 33.
3) Liefmann, 1 c., S. 34.
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produzent kann jeden Auftrag ablehnen, der Fabrikarbeiter nicht.
In all diesen Momenten, so folgert Liefmann weiter, spricht sich
nun die Unselbstindigkeit des Fabrikarbeiters, die wirtschaftliche
Selbstidndigkeit des Verlagsproduzenten aus. So findet er nun den
Unterschied zwischen Hausindustriellen und Fabrikarbeiter in der
Werkverdingung — locatio conductio operis — und Dienstmiete — loca-
tio conductio operarum. Das Rechtsverhiiltnis, das also der selb-
stdndigen Arbeit zugrunde liegt, ist der Werkvertrag; die unselb-
stindige Arbeit basiert auf dem Dienstmietevertrag. Dieser Unter-
schied 1st ein rein juristischer?!). Zur Unterscheidung der selbsténdigen
Arbeit von der unselbstéindigen sind fiir die Nationalokonomie andere
Gesichtspunkte aufzusuchen. Liefmann sieht fiir mafgebend an,
1. ob ein Produkt oder eine Leistung vertauscht wird — es ist
hier die Art des Gegenstands im Arbeitsvertrag also mafigebend —
2. ob bei der Arbeit ein Produkt entsteht oder nicht.

Wihrend nun Dienstmiete jede Art unselbsténdiger Arbeit
umfaft, einerlei ob ein Produkt entsteht oder nicht, ist Werk-
verdingung nur die Form der selbstdndigen Arbeit, bei der ein
Produkt entsteht?). Werkverdingung ist selbstéindige Produktions-
arbeit, wenn man alle Arbeit, die auf ein Produkt gerichtet ist,
Produktionsarbeit nennt. Bei der Werkverdingung und Dienst-
miete wird nach der Art des Gegenstandes eine Leistung vertauscht.
Dafi der Verlagsproduzent Leistungen vertauscht, und zwar eine
auf Herstellung eines Produktes gerichtete, erkannten bereits Stieda,
Held, Lexis. Liefmann kommt so zu folgender Definition: , Werk-
verdingung ist derjenige Vertrag, bei dem ein selbsténdiger
Arbeiter fiir einen anderen ein Werk, d. h. ein Produkt her-
zustellen, iibernimmt, aber nicht dieses vertauscht, sondern die
darauf verwendete Arbeit bezahlt erhélt“ ). Die Arbeitnehmer
aus einem Werkverdingungsvertrag scheiden sich nun in Verlags-
produzenten und Lohnwerker. Das Unterscheidungsmerkmal zwischen
beiden sieht Liefmann in der Art des Arbeitgebers. Beim Lohn-
werker ist der Konsument der Auftraggeber. Verlagsproduzent
ist, ,wer als selbstdndiger Gewerbetreibender fiir einen Arbeit-
geber Arbeit leistet, der das Produkt derselben (mit oder ohne
vorherige Weiterverarbeitung) vertauschen will*. Bereits Stieda
wies darauf hin, daB der Hausindustrielle die Arbeit fiir Rechnung
eines Kaufmanns leistet. Er betrachtet ja als wesentliche Merk-
male der Hausindustrie die Gestaltung der Absatzverhiltnisse,
Arbeit fiir fremde Gefahr und nicht fiir den Konsumenten, sondern
fiir Rechnung eines Kaufmanns oder Fabrikanten, Massenproduktion,
Arbeit im Hause, abhingige Lage vom Grofikapital?). Nach
seiner bisherigen Feststellung definiert nun Liefmann Verlags-

1) Liefmann, 1. c., S. 35.
?) Liefmann, 1. c., S. 37.
8) Liefmann, 1. c., S. 38,
4) Stieda, L. ¢., S. 15,
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produktion als ,diejenige gewerbliche Titigkeit!, bei welcher ein
selbstiindiges Wirtschaftssubjekt eine Arbeit leistet oder durch
seine von ihm angestellten unselbstindigen Arbeiter leisten 1dfit,
fiir einen Besteller, der das Produkt desselben verkaufen will (mit
oder ohne vorherige Weiterverarbeitung), oder Verlagsproduzent
ist der Arbeitnehmer aus einem Werkverdingungsvertrag, geschlossen
mit einem Arbeitgeber, der das von jenem gelieferte Produkt ver-
tauschen will 1).¢ .

Die kompliziertesten Organisationsformen des Verlagssystems
entstehen nun durch das Hinzutreten des Zwischenverlegers. Lief-
mann charakterisiert ihn als ,ein solches Wirtschaftssubjekt, das
nach beiden Seiten Werkverdingungsvertrige schlieft und in einem
Talle als Arbeithehmer, im anderen als Arbeitgeber auftritt ?).“
Er ist nicht mit dem Zwischenmeister zu verwechseln, der Verlags-
produzent ist und eine Arbeit in seinem Betriebe durch seine un-
selbstindige Arbeiter ausfithren 1l#8t. Uebernommene Arbeit
nicht selbst auszufiithren, bez. in seinem Betrieb durch unselb-
stindige Arbeiter ausfiilhren zu lassen, sondern die Méoglich-
keit, sie an andere weiterzugeben, dies ermdglicht das Wesen des
Verlagssystems. Der Zwischenverleger schliefit mit dem Verleger
zuerst einen Werkverdingungsvertrag, darauf einen neuen mit
einem Dritten, der die Arbeit schlieflich ausfiihrt. Zuerst er-
scheint er also als Arbeitnehmer, sodann als Arbeitgeber. Er ist
kein wirklicher Verleger, wenn er auch dem Dritten als solcher
erscheint, denn er ist ja nie Eigentiimer des Produkts, vertauscht
ja dasselbe nicht. Verlagsarbeiter ist er aber auch nicht, da er
die Arbeit nicht ausfiihrt. Der ist Verlagsproduzent, der die
Arbeit vom Zwischenverleger erhdlt. Letaterer ist der einzige
Arbeitgeber des Verlagsproduzenten, da er mit ihm selbstindig
den Arbeitsvertrag vereint. Der Zwischenverleger kann neben
seiner Stellung als solcher genau so wie der Verleger auch zugleich
Verlagsproduzent sein. Unter Beriicksichtigung des Zwischen-
verlegers erweitert Liefmann nun seine Definition der Verlags-
produktion in folgender Weise: ,Verlagsproduzent ist derjenige
(Grewerbetreiben le, welcher einen Werkverdingungsvertrag mit einem
Arbeitgeber schliefit, der selbst das Produkt vertauschen will (Ver-
leger) oder der seinerseits wieder einen Werkverdingungsvertrag mit
einem solchen Arbeitgeber geschlossen hat (Zwischenverleger) ).

Wichtige Konsequenzen ergeben sich nun aus dieser Auffassung
des Verlags als ,eines tauschwirtschaftlichen Verhiltnisses eigener
Art¢%). Im Gegensatz zur Fabrik ist der Verlag eine Organi-
sation, kein Organismus wie diese. Der Fabrikhesitzer bildet mit
seinen Arbeitern ein Okonomisches Ganzes, eine einheitliche Er-
scheinung, der Verlag nicht. Auf der Unterscheidung selbstiindiger

1Y) Liefmann, 1. ¢., S. 39.
?) Liefmann, L. c., S. 40—41.
3) Liefmann, 1. c., S. 42,
4) Liefmann, 1. c., 8, 42.
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und unselbstiindiger Arbeit, auf der Verschiedenheit des Arbeits-
vertrags beruht dieser Gegensatz. Der unselbstindige Arbeiter
unterwirft sich der &konomischen Herrschatt des Arbeitgebers,
beide treten In ein dauerndes Verhiltnis, bilden einen wirtschaft-
lichen Organismus.

Der typische Vertreter der unselbstindigen Arbeit in der
sichsischen Tamburgardinenstickerei ist der Fabriktamburierer.
Er verpflichtet sich durch einen Arbeitsvertrag zur Herstellung
eines Produkts, er stellt dem Arbeitgeber seine ganze Kraft auf
Zeit zur Verfiigung, bildet mit ihm einen wirtschaftlichen Orga-
nismus. Der Arbeitsvertrag wird iiber ihn, nicht mit ihm ge-
schlossen, er mufl personlich die Arbeit leisten. Pafit es ihm nicht,
muf} er kiindigen. Kr ist dem Arbeitgeber zu jeder Zeit, zu jeder
Arbeit innerhalb seines Téatigkeitsbereichs verpflichtet. — Der
Arbeiter erscheint als ein Organ in dem Organismus. Selbstindige
tauschwirtschaftliche Funktionen anderen Wirtschaftssubjekten
gegenitber vermag er nicht auszuiiben. Der Arbeitgeber stellt
den Raum, Werkzeuge, Produkiionsmittel. Ausbesserinnen, Plitte-
rinnen, Spannerinnen, Wieblerinnen, Aufhefterinnen, Auschneide-
rinnen usw. in der Fabrik und im Betriebe des Verlegers und
die im Betriebe der Verlagsproduzenten von diesen angestellten
Arbeitskritte gleichen in ihrer Stellung den unselbstindigen Ar-
beitern. Sie sind auf Grund eines Dienstvertrags angestellt.

Der typische Vertreter der selbstéindigen Arbeit ist der Lohn-
tamburmaschinenbesitzer, Lohntamburierer. Er verpflichtet sich
durch Werkverdingungsvertrag ein bestimmtes Werk herzustellen.
Ist es erfolgt, so ist sein Verhiltnis zwischen ihm und dem Arbeit-
geber gelost. AnstoB zur Preduktion gibt der Verleger. Er be-
zweckt nicht vbllige perstnliche Inanspruchnahme der Arbeitskraft
des Verlagsproduzenten. Dieser bleibt Herr derselben, Organisator
der iibernommenen Arbeit. Er ist eine selbstindige koromische
Erscheinung. Die Folge davon ist die, dafl er das Werk nicht selbst
herzustellen braucht, er kann seinerseits wieder Vertriage abschliefen.
LiaBt er das Werk von einem selbstdndigen Arbeiter herstellen,
so schlieft er einen Werkvertrag mit diesem, ldfit er es durch
einen unselbstédndigen anfertigen, so einen Dienstvertrag. Er wird
im ersteren Falle zum Zwischenverleger, im zweiten zum Zwischen-
meister.

Nach dieser Auffassung des Verlags als eines tauschwirtschaft-
lichen Verhiltnisses eigener Art ergibt sich, daf dies nicht immer
ein berufsmifiges sein muB?). In unserem Industriezweig gibt es
Spachtlerinnen, Wieblerinnen, Ausschneiderinnen, Béndchennéhe-
rinnen, die zu Haus um Lohn arbeiten. Sie sind Verlagsprodu-
zenten, denn sie schliefen einen Werkverdingungsvertrag. Viele
arbeiten unterbrochen, oft nur im Winter, wenn die Landwirt-
schatt ruht.

1) Liefmann, 1. c., S. 43.
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Der Verlagsproduzent kann im GroBbetrieb fabrikmiBig pro-
duzieren (Verlagsproduktion im GroBbetrieb, Verlagsindustrie), er
kann es im Kleinbetrieb, handwerksmiflig (kleingewerbliche Ver-
lagsproduktion, Verlagshandwerk), und er kann es ohne Betrieb
tun (betriebslose Verlagsproduktion)!). Allen liegt das gleiche
Arbeitsverhdltnis zugrunde. _

Wie ist nun die Tétigkeit des Verlegers aufzufassen? Ist
er Produzent, ist er es micht? Die herrschende Theorie sieht in
dem Verleger den Inhaber eines Produktionsbetriebes, einer kapi-
talistischen Unternehmung, weil er die Kenntnis und Beherrschung
des Warenmarktes, des Absatzes, hat?). So definiert ja Sombart
Hausindustrie (Verlagssystem) als ,diejenige Betriebsform der
kapitalistischen Unternehmung, bei welcher die Arbeiter in ihren
eigenen Wohnungen oder Werkstitten beschiftigt werden. Leiter
der Produktion ist der kapitalistische Unternehmer, Verleger ge-
nannt. Er bestimmt Richtung und AusmaB der Produktion und
versieht die in ihren Wohnungen oder Werkstitten beschiftigten
Arbeiter mit Auftrigen. Seine Machtvollkommenheit zudieser Stellung
leitet er nicht sowohl aus dem Besitze der zur technischen Her-
stellung der Produkte erforderlichen Produktionsmittel ab (die
vielmehr hiufig sich in den Hinden der in seinem Dienst stehenden
Arbeiter befinden), als vielmehr von der Kenntnis und Beherrschung
des Warenmarktes (also seinen kaufminnischen Qualitéten), sowie
dem Besitze des zur Beschaffung der Rohstoffe und zum Vertriebe
der Fabrikate notwendigen Kapitals¢. Liefmann spricht dagegen
dem Verleger die Titigkeit eines Produzenten ab. Wer den Ab-
satz beherrscht, ist nach ihm noch nicht der Produzent, wer den
Rohstoff zur Bearbeitung gibt auch nicht. Er weist treffend dar-
auf hin, daf der Eisenhiindler, der den Walzwerken seine ganz
genau spezifizierten Auftrige gibt, den Markt und Absatz be-
herrscht, Anstof zur Produktion gibt, denn der Verlagsproduzent
arbeitet nur auf Bestellung — und trotzdem ist dieser Eisenhidndler
kein Produzent. In der Tamburgardinenstickerei schreibt der
Verleger (der meist gleichzeitig noch Fabrikant ist) dem Lohn-
tambursticker vor, wie er seine Arbeit ausgefithrt haben will, er
liefert den Rohstoff, ist nicht Produzent in diesem Falle. Bereits
Stieda wies darauf hin, daf die Lieferung des Rohmaterials fiir
das Verlagsverhiltnis gleichgiiltig ist. Nach Liefmann gehort die
Titigkeit des Verlegers zu den distributiven Tétigkeiten, sie ist
eine Unterart des Handels, Handel auf Grundlage des Liohnsystems
im Gegensatz zum eigentlichen Handel, der auf dem Kaufsystem
basiert?). Somit ist der Verleger Kaufmann, Hindler, aber nicht auf
Grundlage des Kaufsystems, sondern des Lohnsystems. Das Verhiltnis
des Verlegers zum Produzenten beruht auf einem Arbeitsvertrag,
das des Héndlers zum Produzenten auf einem Kaufvertrag.

1) Liefmann, L c., S. 46, 63.

2} Liefmann, 1. ¢., S. 39,
%) Liefmann, 1. ¢., 8. 40.
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b) Lohnmaschinenbesitzer, Lohnmaschinenpéchter, betriebslose Ver-
lagsproduzenten. ‘

Die Produktionsstadien, die von der Verlagsproduktion ergriffen
werden, sind das Maschinentambursticken, Handtambursticken,
Spachteln, Ausschneiden, Ausbessern, Wiebeln, Lockern, Biindchen-
nihen. Die FExistenzbedingungen dieser Betriebsform in der
sdchsischen Tamburgardinenstickerei hidngen ab von den Vorteilen
und Nachteilen, die sie dem Unternehmer und Verlagsproduzenten
bietet. Anlage- und Betriebskapital wird vermindert, der Unter-
nehmer spart an sachlichen Ausgaben fiir Produktionsmittel, hat
keine Unkosten fiir Beleuchtung, Heizung, Verzinsung, Amortisa-
tion von Maschinen und Gebdude. Er umgeht die Arbeiterschutz-
bestimmungen und den Versicherungszwang, da die Hausindustrie
bis jetzt fast gar nicht unter unsere sozialpolitische Gesetzgebung
fallt. Sonntagsruhe, Maximalarbeitstag und 1l1stiindige ununter-
brochene Ruhezeit fiir Arbeiterinnen, Beschrinkung der Zuldssig-
keit der Ueberarbeit erwachsener Arbeiterinnen, Bestimmungen
der Novelle zur Gewerbeordnung vom 28. Dezember 1908, kennt
die Verlagsproduktion zumeist nicht; nur die wenigen Verlags-
industriellen fallen unter die neuen Bestimmungen. Die Ueber-
nahme der Ausriistung der Produkte in die Fabrik ist aus tko-
nomischen Griinden, wie bereits friither erwihnt, unméglich. Ferner
erlaubt die Lohntamburstickerei dem Unternehmer, seinen Betrieb
den Konjunkturen anzupassen. In giinstigen Zeiten wird er sie
stirker heranziehen, in ungiinstigen wird er sie dagegen unbe-
schiiftigt lassen, und er erleidet keinen Verlust. Die Elastizitit
der hausindustriellen Betriebsform (Sombart) ist es also, die dem
Unternehmer zustatten kommt. Dies alles hilft die Produktion
wesentlich verbilligen. ‘

Anderseits nun mufB die Verlagsproduktion auch Vorteile fiir
den Verlagsproduzenten mit sich bringen. Einen solchen bietet
vor allem die individuelle Freiheit. Er kennt keinen Zwang in
die Fabrik zu gehen, zumeist keine Arbeitsordnung. Frei und
ungebunden ist er, seine Arbeitszeit beschrinkt kein Arbeitsver-
trag. Sonntagsruhe, Maximalarbeitstag kennt der kleingewerb-
liche Verlagsproduzent nicht. Er wird von seiner Familie nicht
getrennt, kann die Erziehung seiner Kinder leiten, ihre Ausbildung
iberwachen. Auf dem Lande hat er Abwechslung mit gesunder
landwirtschaftlicher Arbeit in der freien, frischen Luft. Er kann
durch Ausschneiden und Spachteln Familienangehorige mit be-
schiiftigen. KEin solcher Stand freier, selbstdndiger Arbeiter ist-
aber vom volkswirtschaftlichen Standpunkte aus unselbsténdigen
Fabrikarbeitern unbedingt vorzuziehen !

In der siichsischen Tamburgardinenstickerei kionnen wir
3 Gruppen von Verlagsproduzenten unterscheiden: die Lohn-
tamburmaschinenbesitzer, Lohntamburmaschinen-
pichter und betriebslose Verlagsproduzenten. Die
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Lohntamburmaschinenbesitzer ‘oder -Lohntambursticker konnen
wir weiter nach der Grofie ihres Betriebs in Lohntambur-
stickereiindustrielle und Lohnhandwerker einteilen.
Liefmann rechnet einen verlagsmifiig produzierenden Betrieb schon
dann zur Verlagsindustrie, wenn nur der Betriebsinhaber nicht
selbst mitarbeitet, sondern die ganze Produktion durch seine un-
selbstindigen Arbeiter besorgen ldfit!). Nach unserer friiher
aufgestellten Unterscheidung zwischen Grofi- und Kleinbetrieb
miissen wir jedoch einen Verlagsproduzenten dann als Verlags-
industriellen, Lohntamburstickereiindustriellen, bezeichnen, wenn
er in seinem Betrieb 10 und mebr Maschinen beschiftigt, gleich-
viel ob er selbst mit arbeitet oder nicht?). Besitzt er weniger
als 10 Maschinen, méchten wir ihn als Verlagshandwerker be-
zeichnen.

Lohntamburstickereiindustrielle gibt es nur einzelne in Plauen.
Mit Hilfe der Ortskrankenkasse haben wir nur 3 nachweisen konnen.
Der Betriebsinhaber arbeitet selbst mit an der Maschine oder nicht,
je nachdem, ob viel oder wenig zu tun ist. Zahlreicher ist die
Gruppe der Verlagshandwerker vertreten. In Plauen diirften etwa
45—5b0 vorhanden sein. Von diesen haben 20 Arbeitskrifte bei
der Ortskrankenkasse angemeldet. Diese und die 3 Verlags-
industriellen sind also Zwischenmeister. Vereinzelt treten die
Lohntambursticker noch in Eibenstock, Lengenfeld, Falkenstein,
Avuerbach, in den um Plauen liegenden Dorfern und etwas mehr
in Obersachsenberg auf. Am gréfiten ist die Zahl der Lohntam-
bursticker im Winter, wo dann Maurer, Zimmerleute in der Stadt
und Dérfern aut der Tamburmaschine zu verdienen suchen. Friiher
spielte die Lohntamburstickerei Eibenstocks eine grofie Rolle.
2—300 Maschinen beschiftigte sie gegen etwa 30 in der Gegen-
wart. Berlin und Chemnitz besonders, Stddte, die frither Decken,
Méobel- und Portierenstoffe in Eibenstock tamburieren liefien, haben
Arbeitskrifte und Maschinen an sich gezogen, und wird in diesen
Stiddten das Tamburieren gegenwirtig selbst ausgefiibrt. Die
Lohntamburstickerei spielt fir die Herstellung von feineren Gar-
dinen keine bedeutende Rolle, etwas mehr jedoch fiir die von Képer-
artikeln, Borten, Kanten und Decken.

Von Bedeutung {tiir die Stellung des Unternehmers zum Ver-
lagsproduzenten ist es, wie sich die Eigentumsverhdltnisse an den:
Maschinen gestalten. Wir beobachten, daf die Maschinen meist
Eigentum der Verlagsproduzenten sind. Durch eigenen Besitz
erlangen sie Selbstindigkeit und Unabhingigkeit vom Arbeitgeber.
Nicht immer kauten ~ie die Maschinen unmittelbar selbst. Oft
hiltt der Fabrikant oder Verleger bei deren Erwerbung, macht
dafiir Lohnabziige, bis sie volles Eigentum des Verlagsproduzenten
geworden sind. Einerseits erleidet der Fabrikant keinen Verlust,

1) Liefmann, 1 e, S. 106.
% ef 8 11—12.
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wenn er jene unbeschiftigt 148t, anderseits rechnen diese darauf,
vom Fabrikanten Arbeit zu erhalten, da sie die Maschinen nicht
voll bezahlt haben. Dieser Fall jedoch kommt im allgemeinen wenig
vor. In Bezug auf die Gestaltung der Eigentumsverhdltnisse an den
Maschinen konnen wir die Lohntamburmaschinenbesitzer
von den Lohntamburmaschinenpdchtern unterscheiden.

Die Lohntamburmaschinenbesitzer sind also Besitzer von
Tamburiermaschinen, die sich auf Grund eines Werkvertrages ver-
pllichten, den ihnen vom Fabrikanten oder Verleger iibergebenen
Grundstoff gegen Lohn zu tamburieren. Das Eingehen des Arbeits-
verhiltnisses zwischen beiden ist ein duBerst formloses. Der Lohn-
tamburierer holt sich in der Ausgabestelle die Arbeit, die meist
die Direktrice verteilt. Unparteiisch muf sie die Auftrige nach
der Tiichtigkeit und Redlichkeit des Einzelnen ausgeben. Der
Lohntambursticker erhilt den Rohstoff bedruckt und eventuell
anfgeheftet. Das Garn muBl er selbst stellen. Oft kauft er es
vom Fabrikanten oder Verleger, oft besorgt er sich dies selbst.
Leider soll es manchmal vorkommen, daf kleine und kleinste Ver-
leger hier nicht allzuredlich vorgehen. Wir erfuhren von Seiten
der Verlagsproduzenten manche berechtigte Klage dariiber. So
sollen ihnen ab und zu hohere Garnpreise berechnet werden, als
sie in Wirklichkeit sind. Dies ist aufs schirfste zu verurteilen.
Der Fabrikant oder Verleger, der das Garn in grofien Beziigen
einkauft, erhélt dies natiirlich billiger als der Lohntambursticker,
der es nur im kleinen einkaufen kann. Wenn sich ein Verleger
oder Fabrikant auf diese Weise bereichern will, ist dies Gebahren
als ein recht verwerfliches zu bezeichnen. Daf der Verlags-
produzent, wie uns von manchem erzdhlt wurde, manchmal ge-
zwungen ist, das Garn vom Fabrikanten oder Verleger zu kaufen,
findet insofern seine Berechtigung, als der Unternehmer sich eine
bestimmte Qualitit und Farbe des Garns sichern will. Die iiber-
nommene Arbeit wird nun in das Lobnbuch des Lohntamburierers
eingetragen, und dieser erhilt einen Lieferschein. Der Lohn wird
vornweg bestimmt. PafBt die Arbeit ihm nicht, nimmt er den
Auftrag nicht an und fragt bei einem anderen Unternehmer an.
So kommt es oft vor, daB er zu gleicher Zeit fiir mehrere Unter-
nehmer arbeitet. Lieferfristen werden vereinbart oder micht, je
nachdem die Arbeit dringt oder nicht. Der Verlagsproduzent
Liefert von selbst seine fertiggestellte Ware ab. Augenblicklich
erhalten die Lohntambursticker meist nur kleinere Auftrige, die
in einem Tage zu erledigen sind. Frither war es anders, da
hatten sie ott Auftrige, die sie 2—4 Wochen beschéftigten. Das
Abliefern der Ware besorgt der Verlagsproduzent oft selbst. Wir
kommen aut die anderen Arten der Arbeitsvermittelung noch zu
sprechen. Die Ware wird meist durchgesehen, und bei ungentigender
Arbeit werden Lohnabziige gemacht. Die Ware wird oft vor der
Ausgabe zum Tamburieren und nach dem Abliefern gewogen, um
das Gewicht des vernihten Garns festzustellen und darnach den

8
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Lohn zu berechnen. Meist hat der Unternehmer fiir bestimmte
Muster den Lohn festgesetzt, er hat ausprobiert, wieviel Garn
in die Ware geht und bestimmt dann von vornherein den Lohn
fiir das betreffende Muster. Wird ein neues Muster ausgegeben,
so gibt er es oft an verschiedene Lohntamburierer verschiedener
Gegenden und hort nun, was diese fiir Lohn beanspruchen. Der
eine braucht mehr Garn als der andere. Aus den verschiedenen
Lohnforderungen berechnet sich der Unternehmer den Durchschnitts-
lohn und setzt fiir das betreffende Muster darnach die Lohnhthe
fest. Oft erhilt der, der am billigsten und zugleich gut arbeitet,
die weiteren Auftrige hierin. Die Lohntamburierer klagen oft,
daB ihre Lohne vielfach gedriickte seien. Daran sind eben viel
die Leute schuld, die im Winter keine Beschiftigung finden und
die Tamburarbeit dann aufnehmen, wie Maurer, Zimmerleute,
Bauern in Dborfern usw. Diese Lohntamburierer, Gelegenheits-
lohntambursticker kann man sie nennen, sind dann die Lohndriicker.
Sie sind froh, Arbeit, wenn auch um geringen Lohn, zu erhalten.
Wissen die Verlagsproduzenten, daf der Unternehmer viel Ware
auszugeben hat, so nehmen sie oft nur ungern Auftriige an. Sie
behaupten, keine Zeit zu haben und wollen dadurch den Lohn in
die Hohe treiben.

Der Lohn, den die Lohntambursticker erhalten, ist stets Stiick-
lohn und wird nach dem Gewicht des verndhten Garns und dem
Mauster der Ware berechnet. Aus ermittelten Lohnen Durchschnitts-
Iohne zu ziehen, ist recht schwierig. Einmal ist das Material
nicht geniigend grof, zum andern werden die Resultate zu leicht
durch aufiergewdhnliche Fille beeinflut. Es gibt viele, die nicht
immer arbeiten, so die Frauen. lhr Lohn entspricht dann natiirlich
einer kiirzeren Arbeitszeit. Will man daraus einen Lohndurch-
schnitt berechnen, so wiirde man den Durchschnitt der tatsidchlich
gezahlten Lihne, nicht aber die Hohe des Lohnniveaus erhalten,
wofiir das Einkommen eines mittleren, vollbeschiftigten Lohntam-
burierers mafigebend ist. Die Lihne sind verschieden, da dies die
ungleiche Arbeitsdauer fiir ein bestimmtes Stiick Ware, Geschick-
lichkeit und verschiedene Muster bedingen.

Meist wird fiir das Kilogramm Garn fiir 3nadlige Arbeit 8—9 M.,
fir 1- und 3nadlige 10 M., fiir lInadlige 10—12 M. gezahlt.
Bei 1- und 3nadliger Arbeit verndht ein Lohntamburierer etwa
1 Pfund Garn pro Tag. Sein Verdienst wire dann etwa 3—4 M.
pro Tag, fiir Inadlige Arbeit etwa 2 M. Oft, besonders in den
Dorfern, arbeitet die Fran mit, und bringen beide es dann bis auf
5—6 M. pro Tag. Vielfach ist dann aber die Arbeitszeit eine
auBergewdhnlich hohe; es ist keine Seltenheit, daf von frith 5 bis
1/,10 nachts gearbeitet wird. Die Lohntamburierer in den Dirfern
treiben meist nebenbei noch Landwirtschaft, besitzen oft ein kleines
eigenes Hiuschen mit Garten und manchmal Grundstiick.

Die Lohntambursticker, die mehrere Maschinen besitzen, be-
schiftigen in ihren Betrieben meist unselbstdndige Tamburierer,
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die sie auf Grund eines Dienstvertrags angestellt haben. Diese
Lohntambursticker werden dann zu Zwischeumeistern. Manchmal
kommt es nun auch vor, dafl der Verlagsproduzent die ibernommene
Arbeit an einen anderen weitergibt und mit diesem den Lohn frei
vereinbart. Er wird dann zum Zwischenverleger. Friiher kam
dies mehr vor als jetzt, wo es nur noch in Zeiten der Hochkon-
junktur der Fall sein soll. DaB ein Lohntambursticker im Betriebe
des Zwischenverlegers arbeitet, ist denkbar und soll auch manchmal
vorkommen, so in Schneckengriin und Obersachsenberg. Die
Verlagsproduzenten in den Stddten haben meist eigene, kleine Be-
triebe, die in den Dorfern sind in ihren Wohnungen titig. Die
Werkstétte bildet bei letzteren meist die Wohn- oder Schlafstube.
Die Arbeitskrifte stellen Familienmitglieder, die Frau usw. Kinder
und Frauen spachteln, schneiden aus und vermitteln die Abholung
und Einlieferung der Arbeit.

Die Arbeitsvermittelung geschieht, wie schon erwihnt, durch
den Lohntamburierer selbst, dessen Frau, Kinder oder eine Ver-
mittelungsperson ,Faktor* genannt. Dieser Faktor ist nicht der
im Sinne Liefmanns. Diesen eigentlichen Faktor, der entweder
Beauftragter des Verlegers ist und in dessen Namen und auf dessen
Rechnung die Auftrige unter Beriicksichtigung der Wiinsche seines
Anuftraggebers verteilt, oder den Faktor, der von einer Gruppe
Lohntambursticker zur Arbeitsvermittelung angestellt ist, haben wir
nicht nachweisen konnen. Vielmehr sind die Personen, die man
im Industriegebiete ,Faktore“ nennt, Zwischenverleger. Sie sind
freie, selbstindige Wirtschaftssabjekte, machen den Lohn erst mit
dem Arbeitgeber und darnach mit dem Arbeitnehmer selbst aus.
Sie schliefen also erst einen Werkvertrag mit jenem, dann einen
neuen mit diesem. Aus der beiderseitigen Lohndifferenz ergibt
sich ihr Verdienst. Dieser Faktor bildet also ein Mittelglied
zwischen dem Unternehmer und Verlagsproduzenten. Letztere
zahlen gern Provision an ihn, denn sie sparen Zeit und Weg.
Der Faktor hat nun natiirlich das Bestreben, die Lohndifferenz
zu seinen Gunsten moglichst grofl zu machen.  Unentbehrlich sind
diese Arbeitsvermitteler fiir die weit vom Geschiiftssitze des Unter-
nehmers wohnenden Verlagsproduzenten, besonders fiir die im Ver-
edelungsverkehr beschiftigten. Auf der Wanderung durch die
bbhmischen Grenzdorfer erfuhren wir wiederholt lebhafte Klagen
iiber die Art der Arbeitsverteilung und Lohnzahlung dieser ,Fak-
tore“. Neben dieser gewerbsmifigen Arbeitsvermittelung kommt
noch die gelegentliche vor. Hat ein Lohntamburierer zu viel zu tun,
und glaubt er, nicht zur rechten Zeit seine Arbeit fertigstellen zu
kdnnen, so iibergibt er sie einem anderen um gleichen Lohn. Fiir
grofiere Entfernungen bedient sich der Unternehmer der Post, auch
benutzen die in den Dorfern wohnenden Lohntamburierer oft
Fahrrad, Geschirr und Eisenbahn. Die dadurch entstehenden Un-
kosten schmilern natiirlich den Lohn. Endlich kommt es moch
vor, dafl Angestellte des Unternehmers selbst in die Dérfer mit
. g*
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Geschirr oder Bahn fahren und die Auftrige dort den Verlags-
produzenten anbieten. Oft auch sieht sich der Unternehmer ge-
zwungen, seinen Markthelfer oder einen anderen Boten mit Auftrigen
zu den Lohntamburstickern zu senden und von ihnen die fertige
Ware einholen zu lassen.

DaB sich ein Lohntambursticker auf Eigenproduktion wirft,
kommt im allgemeinen recht selten vor. Es ist fiir ihn zu schwierig,
auf eigene Rechnung zu arbeiten, da ihm die nétigen kanfménnischen
Kenntnisse fehlen. Mangel an Kapital wird es nicht sein, weshalb
er es nicht tun wiirde. ‘

In Bezug auf die Eigentumsverhéltnisse an den Maschinen
unterschieden wir die Lohntamburmaschinenbesitzer von den
Lohntamburmaschinenpédchtern. In Eibenstock stehen die Tam-
buriermaschinen nicht mehr im Betriebe des Unternehmers. Dieser
hat sie vielmehr aufier Haus gegeben, jedoch gehoren sie ihm noch
oft. . Es kommt vor, da der Tambursticker die Maschine vom
Fabrikanten umsonst erhilt, meist jedoch zahlt er eine Miete von
3 M. pro Monat. Er wird zum Lohnmaschinenpéichter. Erhilt er
von dem, der an ihn die Maschine verpachtet hat, keine Auftrige,
so kann er fiir andere Unternehmer arbeiten. Es stehen so jetat
ungefdhr 20 Maschinen bei #lteren Leuten. Jiingere Personen
geben sich - nicht gern mit Tamburarbeit ab, da sie zu geringen
Verdienst bringt. In Plauen haben auch manche Fabrikanten in
letzter Zeit ihre Maschinen ganz aufler Haus gegeben, entweder
verkauft oder verpachtet. Sie sind dadurch zu Verlegern geworden.
Die Pacht pro Woche betrigt im .allgemeinen fiir eine

1nadlige Maschine 0,75 M.,
3nadlige Maschine 1,25—1,560 M.,
Schnurmaschine 1,— M.,
Bandmaschine etwa 2, M,
Bogmaschine - 1,25—1,50 M.

Reparaturen hat der Pichter auf eigene Kosten selbst vorzunehmen
oder ausfiihren zu lassen. Dafl ein Lohntamburmaschinenbesitzer
eigene Maschinen in seinem -Betriebe verpachtet, kommt hin und
wieder vor, so in Obersachsenberg. Der Grund dafiir ist meist
der, daf er seinen Betrieb einschrdnken will. Die Pédchter solcher
Maschinen sind Lohntambursticker. Liefmann rechnet diese Gruppe
von Pichtern zu den betriebslosen Verlagsproduzenten, da sie nur
die Maschine und den dazu gehirigen Platz gepachtet haben. Diese
Pichter sind nun an eine gewisse Arbeitsordnung gebunden, da
ihnen die Betriebe nur zu gewissen Zeiten offen stehen. Das Ein-
holen, Abliefern der Ware, Lohnberechnung usw. geht wie frither
beschrieben vor sich. , .

~Es bleibt uns nun noch iibrig, einen Blick auf die letate
Gruppe der Verlagsproduzenten zu werfen, die Handtambur-
stickerinnen, Bindchenniherinnen, -die Spachtlerinnen, Aus-
besserinnen, Ausschneiderinnen, Wieblerinnen. Liefmann rechnet
sie aus dem Grunde zur betriebslosen Verlagsproduktion, da die
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Produktionstitigkeit nur mit einem so geringen Aufwand von
Werkzeugen erfolgt, daf sie iiberall vorgenommen werden kann
und sich nicht an eine bestimmte Produktionsstitte kniipft, oder
weil die Produktion nur so gelegentlich vorgenommen wird, da8
der Ort derselben nicht den Charakter einer Betriebsstitte an-
nimmt !). Von jeher. geschah das Spachteln, Ausschneiden und
Wiebeln in der Verlagsproduktion. Diese Personen arbeiten in
ihren Wohnungen. Maschinen und Werkzeuge brauchen sie nicht,
und so kann man auch nicht von einer Betriebsstitte sprechen.
Das Handtambursticken besorgen Midchen und Frauen in Eiben-
stock, den umliegenden Dorfern, Sosa, Carlsfeld, Wildenthal und
im Wege des Veredelungsverkehrs in den bhmischen Grenzdorfern
Hirschenstand, Sauersack, Friebus, Silberbach, Schwaderbach. Auch
die Béndchennihereien werden hier hausindustriell vorgenommen.
Der sogenannte Faktor besorgt meist die Arbeitsvermittelung. Das
Spachteln geschieht zumeist von Frauen, Midchen, Kindern, alten
Leuten auf dem Lande, seltener in den Stddten. Frauen, Midchen,
Kinder holen die vorgedruckte Ware vom Unternehmer und ziehen
mittels Ndhnadel die Spachteleffekte ein. Zu diesem Zwecke wird
die Ware auf grofle Spachtelrahmen gespannt. Das .Garn kaufen
sie vom Arbeitgeber, und wird dies dann bei der Ablieferung der
gespachtelten Ware abgerechnet. Fiir einfache Stiicke. wird fiir
das Einziehen eines Fadens meist 1 Pf. gezahlt, fiir Spinnen
11/,—1%, Pf. Das Spachteln allein kann keinen Menschen  er-
nihren. Daher wird es auch meist von alten Leuten, Kindern,
Frauen und Mddchen in der freien Zeit, die ihnen die Wirtschafts-
versorgung lift, vorgenommen. Aeltere Leute behaupten, durch
Spachteln nur 1 M. pro Tag verdienen zu kénnen. Vor 10 Jahren
sollen Kinder in der Ferienzeit es bis auf 9 M. pro Woche ge-
bracht haben. Der geringe Verdienst kann eben nur einen Zu-
schufl zum Lebensunterhalt bieten. Das Abliefern der Ware
geschieht wie das Einholen durch Kinder, Midchen und Frauen
in der Woche ein- bis zweimal. Awuch kommt es vor, daB so-
genannte ,Faktorinnen® die Arbeitsvermittelung besorgen. Mit
ihr vereinbart zuniichst der Unternehmer den Lohn und darnach
diese wiederum mit den anderen Arbeitsausfiihrenden. Sie schliefit
also nach zwei Seiten hin Werkvertrige, ist gewissermaBen Zwischen-
verlegerin. An der Lohndifferenz hat sie ihren Verdienst. Sie
hat dem Unternehmer gegeniiber die volle Verantwortung fiir
richtiges Abliefern der Ware und sorgfiltige Ausfiihrung.

Das Ausschneiden besorgen ebenfalls weibliche Arbeitskrifte
auf dem Lande. Der Unternehmer gibt gleiche Stiicke Ware an
verschiedene Personen aus und berechnet den Lohn fiir die ver-
wandte Arbeitszeit. Aus den verschiedenen Lohnforderungen und
Zeitangaben zieht er den Durchschnitt und setzt dann die Lohn-
hihe fiir das Meter Ware fest.

) Liefmann, 1. c., 8. 110.
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Das Wiebeln und Ausbessern wird meist von jungen Médchen
aus Biirgers- oder Beamtenkreisen in den Stédten vorgenommen.
Fiir all die erwihnten Personen dienen zur Kontrolle der iiber-
gebenen Arbeit und zur Sicherung des Lohns die Lobnzahlungs-
biicher. Jede Person erhilt auBierdem ihr Konto.

All diese Personmen sind, wie erwihnt, Verlagsproduzenten,
Hausindustrielle. Bald arbeiten sie fiir den einen, bald fiir den
anderen Arbeitgeber. Mit jeder neuen Arbeitsiibernahme schliefien
sie einen neuen Werkvertrag. Haben sie die Arbeit abgeliefert,
sind sie frei von jeder Verpflichtung. Diese Verlagsarbeiten haben
fiir die erwihnten Arbeitskrifte Vorteile im Gefolge. Frauen,
die durch Wirtschaftsfiihrung und Kinder verhindert sind, in die
Fabrik zu gehen, kinnen auf diese Art das Einkommen des Mannes
vergrofern. Frauen und Midchen besserer Kreise verdienen sich
durch saubere, angenehme Arbeiten, die den Handarbeiten &dhneln,
ein Taschengeld. Aeltere Leute, die aus irgend welchen Umsténden
nicht mehr iiber ihre vollen Arbeitskrifte verfiigen, konnen sich
nutzbringend betitigen.

Die Verhiiltnisse, die beim Tamburieren Einfluf auf die Ge-
sundheit haben, sollen spiter Erwihnung finden?).

Als ein Uebelstand der betriebslosen Verlagsproduktion kann
der angesehen werden, daf oft unreife, schulpflichtige Kinder, be-
sonders Miidchen, zum Spachteln usw. herangezogen werden. Langes
Sitzen in kleinen, nicht ventilierten Stuben, die oft zum Wohnen,
Kochen und Schlafen zugleich dienen, oft unzureichende Beleuch-
tung, sich entwickelnde Sehschwiiche konnen den unfertigen, jugend-
lichen Korper schiidigen, allgemeine Korperschwiiche, mangelhafte
Entwickelung der Muskulatur, Bleichsucht, Storungen des Blut-
kreislaufes bedingen. Dies alles schiddigt die Widerstandskraft des
Korpers gegen Krankheiten, besonders der Atmungsorgane. Ander-
seits aber haben die Kinder auf dem Lande viel frische Luft,
freie Bewegung, so daf die erwidhnten Arbeiten im allgemeinen
keinen Schaden an Leib und Seele verursachen diirften.

3. Die Tamburierer und Hilfspersonen.

Die unselbstindigen Arbeitskriifte werden in der séchsischen
Tamburgardinenstickerei dargestellt von den im Dienstvertrag
stehenden Personen. Sie bilden eine besondere Produzentengruppe.
Es sind dies einmal die Arbeitskriifte, die im Betriebe der Ver-
lagsproduzenten, der Lohntamburmaschinenbesitzer , arbeiten, im
Dienstverhiltnis stehende Tamburierer, zum andern sind es die
minnlichen und weiblichen Fabriktamburierer, Werkmeister, Stecher,
Drucker, Zeichner, Spuler und alle anderen weiblichen Arbeits-
krifte in der Fabrik und im Betriebe des Verlegers, wie Direk-
tricen, Aufhefterinnen, Ausbesserinnen, Wieblerinnen, Plitterinnen,
Reinigerinnen, Stepperinnen, Spachtlerinnen. Der Fabrikbesitzer

1) of. S. 129—130.
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bildet mit diesen Fabrikarbeitskriiften ein Gkonomisches Ganzes,
einen Organismus. Alle Fabrikarbeiter und Hilfspersonen in den
Fabriken und die anderen erwihnten unselbstdndigen Arbeitskrifte
sind der Skonomischen Herrschaft des Arbeitgebers unterworfen, sie
verpflichten sich durch Arbeitsvertrag zur Herstellung eines Pro-
dukts, stellen dem Arbeitgeber ihre ganze Kraft auf Zeit zur Ver-
fiigung. Der Arbeitsvertrag wird iiber sie, nicht mit ihnen ab-
geschlossen, sie miissen personlich die Arbeit leisten?). Sie erscheinen
als ein Organ in diesem Organismus. Arbeitsraum, Werkzeuge,
Produktionsmittel stellt der Arbeitgeber.

Die Zahl der in den Tamburstickereibetrieben beschiftigten
Arbeitskriifte gestaltete sich nach den Arbeiterzéhlungen im Konig-
reich Sachsen vom 1. Mai 1893, 1895, 1898, 1905 folgendermafien ?):

Jahr | Zahl 4. Betriebe | Arbeitskrifte |  mamnl. | weibl.
1893 % 12 * 440 124 } 316
1895 | 16 715 192 1‘ 523
1898 | 30 1205 344 | 861
1905 | b4 | 1970 | 629 | 1341
Alter der Arbeitskrifte:
minnlich weiblich
18—14 | 14—16 | 16—21 |  iiber 13—14 | 14—16 | 16—21 tiber
Jahre | Jahre | Jahre l 21 Jahre | Jahre | Jahre | Jahre |21 Jahre

l

1893 | 1 6 | 28| 8 | 10 | 58 | 142 | 106
1895 | — 9 | 48 | 13 | — | 83 | 251 189
1898 | 1 | 32 | 119 | 192 3 | 138 | 427 | 293
1905 | 3 | 50 | 173 | 403 7 | 142 | 602 | 590

Da bei diesen Arbeiterziihlungen nur die Betriebe gezdhlt
wurden, die 10 und mehr Arbeiter beschiiftigten oder in denen
elementare Kraft Verwendung fand, erfafit diese Statistik keines-
falls alle unselbstindigen Arbeitskrifte der Tamburstickerei. So
sind die unselbstindigen Arbeiter der kleingewerblichen Verlags-
produktion nicht mit darin enthalten, nur dann aber, wenn elementare
Kraft in den Betrieben, in denen sie arbeiteten, Verwendung fand.
Die Tabelle gibt immerhin ein allgemeines Bild der Tamburstickerei
im Kammerbezirk Plauen, differenziert nach Zahl der Betriebe,
Arbeitskrifte und diese wiederum nach Altersklassen und Geschlecht.
Wir bemerken die Zunahme der Arbeitskriifte, besonders der weib-
lichen, innerhalb 12 Jahren.

Wir selbst unternahmen den Versuch, die Zahl der im Ok-
tober 1909 in den Gardinenfabriken beschiftigten Arbeitskrifte

1) cf. Liefmann, 1 ¢, 8. 42ff. S 84
) Die Fabrikbetriebe und ihre Arbeiter im Bezirke der Handelskammer
Plauen nach den Zihlungen vom 1. Mai 1893, 1895, 1898, 1905.
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festzustellen. Zu diesem Zwecke wandten wir uns an alle Komg-
lichen Amtshauptmannschaften und Stadtrite des Kammerbezirks
Plauen, die uns in liebenswiirdiger Weise beistanden, wofiir ihnen
auch hier nochmals gedankt sei. In entgegenkommender Weise
stand uns besonders die Plauener und Eibenstocker Ortskrankenkasse
bei. Fiir ihre Mitarbeit herzlichen Dank.

Nach den mir zugegangenen Mitteilungen gestaltet sich fiir
Oktober 1909 die Verteilung der Arbeitskrifte etwa folgender-
mafen:

ort der Betrisbe 4 mit o weibl

) Tzl;nb?lggicier?ir Arbeitskriften I&‘z.llll?b.urstizlgér '
Plauen 58 1116 333 39
Eibenstock 4 46 19 191
Auerbach 6 256 38 9
Falkenstein 5 81 13 7
Miihltroff 1 57 18 3
Lengenfeld 8 mit ungefihr 60—70 Tamburstickern

méinnl. und weibl. Geschlechts
Treuen — — —_ —
Obersachsenberg 250—300

Insgesamt diirfte die Zahl der Tambursticker des Industrie-
gebiets sich auf etwa 850—900 belaufen haben, und die der Ge-
samtarbeitskrifte in allen Fabrikbetrieben auf etwa 2000. Zu be-
merken ist, daf die Zahl der kleingewerblichen Verlagsproduzenten,
die allein arbeiten, zum Teil darin mit enthalten ist, da ein Teil
von ihnen sich freiwillig bei Ortskrankenkassen versichert hat. Die
Zahl derer, die auf den Dorfern wohnen, ist nicht genau fest-
zustellen. Sie treten im allgemeinen nur vereinzelt daselbst auf.

Was die Vor- und Ausbildung der Arbeitskrifte anbetrifft,
so ist dariiber folgendes zu erwdhnen. Die Tambursticker und
-stickerinnen lernen das Tamburieren meist in der-Fabrik, seltener
in der Vogtlandischen Stickerfachschule. Oft lehren die Arbeiter
das Tamburieren einander. Auch bilden wohl hin und wieder
Lohnmaschinenbesitzer Tamburierer aus. Es wurde uns allerdings
~wiederholt gesagt, dafl diese letztere Ausbildung keine geniigende
sei, und daB gerade so ausgebildete Leute oft noch die Sticker-
fachschule als notwendige Erginzung besuchten. Urspriinglich
geschah die Ausbildung der Tambursticker im Betriebe des Fabri-
kanten oder Liohnmaschinenbesitzers, und auch heute noch ist, wie
bereits erwihnt, diese Art des Erlernens am meisten verbreitet.
Frither erteilten in Eibenstock 2 Maschinenhandlungen Unterricht
im Maschinentamburieren an erwachsene Midchen gegen billige
Vergiitung. Dies fiihrte bald zu einer Ueberproduktion in diesem

1) Handtamburstickerinnen.
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Industriezweig !). Zahlreiche Arbeiterinnen wandten sich da nach
Berlin, Chemnitz, Leipzig, Dresden, Hamburg, ja sogar ins Aus-
land. Die Ausbildungszeit eines Tamburstickers in der Fabrik
ist recht kurz bemessen, sie soll oft nur 14 Tage betragen.

1899 griindete der Vogtlindisch-Erzgebirgische Industrieverein
in Plauen eine Schule fiir Hand- und Schiffchenmaschinenstickerei,
in der auch Tamburierer ausgebildet wurden 2). Es ist das Ver-
dienst Hofrat Prof. Hofmanns, die frithere Maschinenstickerschule
nach langen Jahren wieder ins Leben gerufen zu haben. Die
Entwickelung der vogtliéndischen Stickerfachschule zu Plauen, wie
sie jetzt heiBlt, ist als eine giinstige zu bezeichnen. Es bestehen
in 1hr Kurse fiir Schiffchenmaschinensticken, fiir Tambur-
sticken, fiir Ausbesserinnen und Fédlerinnen (seit 1900), fiir
Kartenschliger (seit 1903), Handausbesserinnen und Wieb-
lerinnen (seit 1904), Kunststickerinnen und Stepperinnen (seit
1905), Konfektionsarbeiterinnen (seit 1907). Am 1. Oktober 1908
erfolgte die Uebersiedlung dieser Schule aus bisher gemieteten
Riumen in eigenes Heim, einen stattlichen Neubau. Leider be-
nutzen nur recht wenige Tambursticker die Gelegenheit, das
Tambursticken griindlich unter fachménnischer Schulung in dieser
Schule fiir billiges Geld zu erlernen. Fiir Tambursticker sind
achtwichentliche Kurse bei tidglich achtstiindiger Arbeitszeit ein-
gerichtet. Eine Lehrerin erteilt den Unterricht. Der Lernende
beginnt zundichst damit, einfache Linien mittels der 1lnadligen
Maschine, der sogenannten Grundlagemaschine, auf Papier zu tam-
burieren. Dann wird die Eckbildung, geschwungene Linie und
Bogenlinie gelehrt. Nach Erlangung einiger Uebung und einer
ruhigen sicheren Hand wird auf Stoff gearbeitet. Spiter werden
Applikationsarbeiten mit Spachtel-, Moosstich-, Lockersticharbeiten
mittels Maschine geiibt und zuletzt Crochéarbeiten, Fiillungen,
Ringel- und Zackenstichbildung. Nach Ausbildung an der 1lnad-
ligen Maschine geht es an die Schnurmaschine und darauf an die
2- und 3nadlige Maschine fiir Vitragen, 1- und 2nadlige Band-
maschine und Bogmaschine. Auflerdem wird das Zerlegen und
Zusammensetzen der Maschinen gelehrt, um den Lernenden fiir
spiter in die Lage zu versetzen, kleinere Reparaturen selbstindig
vornehmen zu konnen. Alle in der Schule hergestellten Arbeiten
sind Eigentum derselben und werden von ihr verduflert. Ein
solcher Kurs kostet nur 10 M.; 5 M. werden am Schlusse desselben
zuriickgezahlt. In dieser Stickerfachschule kionnen 5 Personen
zu gleicher Zeit das Tambursticken erlernen. Die Schule besitat
5 1nadlige Maschinen, 1 Bogmaschine, 1 2nadlige, 1 3nadlige
Maschine und 1 Schnurmaschine, die in eine Bandmaschine um-
zustellen ist. Die Schule vermittelt auch Stellen. '

Das Handtambursticken war vor lédngerer Zeit Gemein-

1) K. B. 1891, 8. 153 f.

?) Der gewerbliche Unterricht in der siichsischen Maschinenstickerei von Dr.
B. Zeeh, im Vogtlindischen Anzeiger, Nummer 295 vom Jahre 1909.
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gut der Eibenstocker Bevilkerung. Jetzt ist sie von dieser Be-
schéftigung zur Ausschneiderei und zu Hilfsarbeiten der mecha-
nischen Stickerei iibergegangen. Frither besaB die dortige Be-
volkerung eine grofie Kunstfertigkeit in Handarbeiten und hatte
im ganzen Deutschen Reiche keine wesentliche Konkurrenz, mit
Ausnahme der zum vogtlindischen Industriebezirke zu rechnenden
Teile des Fichtelgebirges und Elsa8-Lothringens. Wenige Gegenden
Deutschlands werden sich mit dem erstaunlichen Fleif und der
Geschicklichkeit der Vogtlinder messen konnen. Diese Fertigkeiten
haben sie von friihester Jugend auf erworben. Die Kunst des
Handtamburstickens war ein Erbe der Eibenstocker Bevilkerung.
Leider geht dies derselben mehr und mehr verloren. 1872 zihlten
die 3 Orte Wildenthal, Carlsfeld und Weitersglashiitte bei Kiben-
stock 1785 Einwohner, von denen 385 erwachsene Tiilltambur-
stickerinnen waren. Jetzt gibt es nur noch einige wenige in diesen
Orten. Das Handtambursticken ist eine Kunst, die nicht in ein
paar Wochen zu erlernen ist. Monatelanges Ueben und &uferste
Handfertigkeit gehort dazu, um es nur einigermafien ausfiihren zu
konnen. Diese Kunstfertigkeit vererbt sich von Familie zu Familie.
Besondere Schulen, Anstalten, die das Handtambursticken lehren,
gibt es nicht.

Fiir das Wiebeln sind in der Vogtlindischen Stickerfachschule
Tages- und Abendkurse eingerichtet, an denen die Beteiligung nur
5 Mark kostet. Erstere erstrecken sich auf eine Zeit von 3 Wochen,
letztere dauern etwa 10 Wochen und finden zweimal wochentlich
statt. Meist aber richtet sich die Aushildungszeit nach den
Leistungen der Einzelnen. In diesen Wiebelkursen wird zugleich das
Ausbessern mit gezeigt. Plitterinnen lernen das Pldtten in der
Fabrik, wo auch Reinigerinnen im Reinigen der Artikel unter-
wiesen werden.

Die wichtigste Rolle aller Arbeitskrifte in einer Gardinen-
fabrik spielt die Direktrice. Sie mufl ein heller Kopf sein, dem
Fabrikanten mit Rat und Tat zur Hand gehen. Sie mufl im Laufe
ihrer Titigkeit reiche Erfahrungen gesammelt haben, kalkulieren
kénnen, Lishne verrechnen, Garne und Ware usw. ausgeben, alle Muster
im Kopfe haben, kurz iiberhaupt alles angeben kinnen. Ihre
Titigkeit ist somit keine einfache, sie erfiillt die Funktionen eines
Stickmeisters der Stickerei- und Spitzenindustrie. Sie empfingt
guten Gehalt. '

Drucker und Stecher werden zuniichst als Lehrlinge in der
Fabrik ausgebildet. Nach dreijihriger Lelirzeit werden sie Gehilfen.
Das Stechen der Schablonen und das Drucken vollziehen oft die-
selben Personen. Zeichner werden in der Koniglichen Kunstschule
fiir Textilindustrie und in Zeichenateliers ausgebildet.

Die meisten Betriebe haben als aufsichtstiihrende Person im
Tamburiersaal einen Werkmeister. Dieser, eine &ltere, erfahrene,
vertrauenswiirdige Person, arbeitet mit an der Maschine, hat die Roh-
ausgabe der Ware in die Bleiche usw. iiber. Er empfingt Gehalt.
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Nach § 134a der Gewerbe-Ordnung (R. G. O.) ist fiir jede
Fabrik, in der in der Regel mindestens 20 Arbeiter beschiftigt
werden, eine Arbeitsordnung zu erlassen. Die Novelle vom 28. De-
zember 1908, die mit dem 1. Januar 1910 in Kraft trat, macht
sie fiir die Betriebe obligatorisch. in denen regelmifig zu gewissen
Zeiten des Jahres ein vermehrtes Arbeitsbediirfnis hervortritt,
wenn nur zu diesen Zeiten (also nicht in der Regel) mindestens
20 Arbeiter beschiftigt werden. Was die Arbeitsordnungen ent-
halten sollen, bestimmen die §§ 134b—134g der R. G. O. An
der Hand von Arbeitsordnungen, die von Grardinenfabriken erlassen
sind, wollen wir hier die Arbeitsbedingungen besprechen. Diese
Arbeitsordnungen sind fiir Arbeitgeber und Arbeitnehmer rechts-
verbindlich (§ 134c R. G. O.). Sie enthalten Bestimmungen iiber
Annahme von Arbeitern, Kiindigung und Abgang, Entlassung und
Austritt ohne Kiindigung, Arbeitszeit, Pausen, Lohnzahlungen,
Urlaub, Krankheit. Betriebsvorschriften, Strafen, Kontraktbruch,
Beschwerden und Ab#dnderungen. Jeder Arbeiter, der bei einer
Firma Beschiftigung sucht, mufl sich auf dem Kontor melden und
seine Legitimationspapiere vorlegen. Bei Annahme von minder-
jahrigen Personen hat der Arbeitgeber das Arbeitsbuch einzufordern
(§ 107 R. G. O0.). Kinder, die zum Besuche der Volksschule ver-
pllichtet sind, werden nicht angestellt (§ 135, 1). Bis 1. Januar
1910 durften Wochnerinnen wihrend 4 Wochen nach ihrer Nieder-
kunft #iberhaupt nicht und wihrend der folgenden zwei Wochen
nur beschiftigt werden, wenn das Zeugnis eines approbierten
Arztes dies fiir zuldssig erkldrte (§ 137, 5). Nach der Novelle
vom 28. Dezember 1908 ist der Wochnerinnenschutz ausgedehnt
worden. Wochnerinnen diirfen im ganzen nun acht Wochen vor
und nach ihrer Niederkunft nicht beschiftigt werden. Sechs Wochen
miissen seit derselben vergangen sein, und der Arbeitgeber muf}
dariiber Nachweis einfordern. ~ :

Die Kiindigungsfrist ist fiir den Arbeitgeber und -nehmer
gleich und betrigt bei den in Stiick- und Zeitlohn beschiiftigten
Arbeitern 14 Tage (§ 122). Sie kann nur vom nachfolgenden
Lohntage oder, falls der Tag der Kiindigung mit dem Lohntag
zusammenfillt, von diesem an gerechnet werden. Werkmeister,
Direktricen, Vorsteher der Zeichenateliers konnen ihr Dienst-
verhdltnis mit Ablauf jedes Kalendervierteljahres nach 6 Wochen
vorher erkldrter Autkiindigung autheben (§ 133 a). Bei Arbeitern,
die zur Probe angenommen sind, kann das Arbeitsverhéltnis inner-
halb der Probezeit, die in jedem einzelnen Falle vereinbart wird,
von beiden Teilen beliebig gelst werden. Beim Abgang hat der
Arbeiter die Arbeitsordnung, die er beim Antritt eingehindigt be-
kam, und woriiber er schriftliche Empfangsbescheinigung aus-
zustellen hatte, abzuliefern. Er kann ein Zeugnis iiber die Art
und Dauer seiner Beschiftigung fordern und kann verlangen, daf
dies auch aunf Fithrung und Leistung ausgedehnt wird (§ 113, 1
113, 2). Bei minderjihrigen Arbeitern unter 16 Jahren erfolgt
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die Aushindigung des Arbeitsbuches an den Vater oder Vormund
(§ 107, 1). Auf dessen Verlangen hin kann an ihn auch das
minderjihriger Arbeiter iiber 16 Jahren ausgehindigt werden.
Der Vater oder Vormund kann auch fiir Minderjédhrige ein Zeugnis
iiber Art und Dauer ihrer Beschiftigung, sowie iiber Fiihrung
und Leistung fordern (§ 113, 4). Vor Ablauf der vertragsmifiigen
Zeit und ohne Aufkiindigung konnen Arbeiter in den Fillen des
§ 123 der R. G. O. entlassen werden und die Arbeit in den Fillen
des § 124 verlassen. Sofortige Auflosung des Arbeitsverhiltnisses
kann nur aus wichtigem Grunde verlangt werden. Bei Kontrakt-
bruch verfidllt der Arbeiter in Strafe und zwar in der Hohe
seines durchschnittlichen Wochenverdienstes (§ 134,2). Diese
Strafen verfallen zu Gunsten der Fabrikunterstiitzungskasse oder
des Geschiftsinhabers.

Die reine Arbeitszeit betrigt meist 10, aber auch 101/, und
11 Stunden. Sie ist im allgemeinen folgendermafBen geregelt:

Fiir Plauen: fiir erwachsene Arbeiter von 6!/, (resp. 6) Uhr
vormittags bis 7 Uhr nachmittags im Sommer; im Winter von
7Y/, (vesp. 7) Uhr vormittags bis 8 Uhr nachmittags; fiir jugend-
liche Arbeiter von 6 Uhr vormittags bis 6!/, Uhr nachmittags
(7Y, bis 7 Uhr) im Sommer; im Winter von 7 bis 71/, (8/, bis
8) Uhr. Anuflerhalb Plauens ist die reine Arbeitszeit oft ldnger,
so z. B. beginnt sie in Untersachsenberg im Sommer um 61!/, Uhr
vormittags und endet 7!, Uhr nachmittags, im Winter um 7 Uhr
vormittags und endet um 8 Uhr fiir erwachsene Arbeiter. Fiir
jugendliche ist sie von 7 bis 7 resp. 7!/, bis 7!/, Uhr festgesetzt.
Als Arbeitspausen fiir simtliche Arbeiter sind bestimmt 20 bis
30 Minuten Friihstiicks-, 1!/, Stunde Mittags- und 20 bis 30 Minuten
Vesperpause. AuBerhalb Plauens betrdgt die Mittagspause oft nur
eine Stunde. Jugendliche Arbeiter haben oft 10 Minuten lédngere
Vor- und Nachmittagspausen. Die Novelle zur Gewerbeordnung
vom 28. Dezember 1908 brachte fiir Arbeiterinnen den Maximal-
arbeitstag von 10 Stunden, fiir Sonnabends und Vorabende von
Festtagen von 8 Stunden. An diesen Tagen darf nur bis 5 Uhr nach-
mittags gearbeitet werden. Sodann ist noch eine gesetzliche un-
unterbrochene Ruhezeit von mindestens 11 Stunden fiir Arbeiterinnen
und jugendliche Arbeiter eingefiihrt worden. Diese Bestimmungen
sind seit 1. Januar 1910 in Kraft und haben griéfite Unzufriedenheit
bei den Arbeitgebern und den Arbeiterinnen hervorgerufen. Ar-
beiter unter 18 Jahren, die fortbildungsschulpflichtig sind, erhalten
die zum Besuche der Fortbildungsschule erforderliche freie Zeit
(§ 120). Zu lidngerer Arbeit sind die Arbeiter bei anfergewthnlicher
Héufung der Arbeit verpflichtet. Fiir erwachsene Arbeiterinnen
ist seit der Novelle vom 28. Dezember 1908, die am 1. Januar 1910
in Kraft trat, die Ueberarbeit mit behérdlicher Erlaubnis auf
12 Stunden, gegen friiher 13, beschrinkt worden. Dabei darf die
ununterbrochene Ruhezeit nicht weniger als 10 Stunden dauern,
und die Arbeit muf bereits um 9 Uhr abends beendet sein. Die



— 125 —

Erlaubnis zur Ueberarbeit kann auch von der hgheren Verwaltungs-
behorde nur noch fiir 50 Tage im Jahr erteilt werden. Arbeite-
rinnen und jugendlichen Arbeitern darf endlich fiir die Tage, an denen
sie in dem Betriebe die gesetzlich zuliissige Arbeitszeit hindurch
beschéftigt waren, Arbeit zur Verrichtung auBerhalb des Betriebes
vom Arbeitgeber iiberhaupt nicht iibertragen oder fiir Rechnung
Dritter iiberwiesen werden. Besonders in den Stddten des Industrie-
bezirkes ist man recht ungehalten iiber diese Bestimmungen. Den
Arbeiterinnen will es nicht in den Kopf, daB dies Gesetz ist, sie
halten es vielmehr fiir Schikane der Arbeitgeber. Verkiirzung oder
Verlingerung der regelmiBigen tiglichen Arbeitszeit oder Verlegung
derselben behalten sich die Geschiftsinhaber vor. Sie geben ihre
diesbeziigliche Absicht einen Tag vorher bekannt. :

Die Arbeitsordnungen enthalten sodann Bestimmungen iiber
die Lohnzahlung. Die Liohne, die an die Arbeitskrifte in der
sichsischen Tamburgardinenstickerei gezahlt werden, sind teils
Zeit-, teils Akkord- oder Stiicklohne. Die Arbeiterinnen erhalten
fast stets Zeitlohn, Dieser wird nach Stunden fiir die bis zum
Lohntag einschliefilich geleistete Arbeit berechnet. Der Bezahlung
des Stundenlohnes wird ein bei der Anstellung zu vereinbarender,
der regelmiBigen Arbeitszeit entsprechender Wochenlohn zugrunde
gelegt. Ueberstunden werden nach MaBgabe des vereinbarten Lohn-
satzes besonders bezahlt. Stiicklohn wird fiir die bis Freitag ein-
schlieBlich abgelieferte und nicht beanstandete Arbeit gezahlt. Ist
Akkordarbeit durch Schuld des Arbeiters mangelhaft ausgefallen,
so verringert sich der dem Arbeiter an und fiir sich zustehende
Lohn um denjenigen Betrag, um den sich der Wert der Arbeit.
infolge des Mangels vermindert hat. Auch bei den in Zeitlohn
stehenden Arbeitskriften wird diese Bestimmung angewendet. Tritt
Arbeitsmangel ein, und wird daher eine Beschrinkung der Arbeits-
zeit vorgenommen, so gewidhren die Firmen fiir den entstandenen
Lohnausfall keine Entschiddigung. Betrigt der Ausfall am Ver-
dienst mehr als ein Drittel seines durchschnittlichen Wochen-
verdienstes, so hat der Arbeiter das Recht, ohne Kiindigung die
Arbeit zu verlassen. Ausfallende Arbeitsstunden werden im all-
gemeinen, wenn die Ursache in der Person des Arbeiters liegt,
nicht entschiddigt. Wihrend der Dauer eines nachgesuchten Urlaubs
hat der Arbeiter keinen Anspruch auf Lohn. Meist haben die
Arbeiter bei unvorhergesehenen Betriebsstorungen wihrend dieser
Zeit keinen Anspruch auf Entlohnung. Sie konnen ohne Kiindigung
die Arbeit verlassen, wenn der Ausfall am Verdienst mehr als
ein Drittel des durchschnittlichen Arbeitslohnes betrigt. Alle
Lihne werden in Reichswihrung berechnet und bar ausgezahlt.
In der Regel findet die Lohnzahlung jeden Sonnabend statt. Die
von den Arbeitern zu leistenden Beitrage zur Kranken-, Invaliditiits-
und Altersversicherung, dann die von ihnen verwirkten Geldstrafen
und etwaige Vorschiisse werden bei der Lohnzahlung in Abrech-
nung gebracht. Zur Sicherung gegen Kontraktbuch kann der
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Fabrikant den Betrag des durchschnittlichen Wochenlohnes, bei jeder
Lohnzahlung aber hochstens bis zu einem Viertel des Lohnes ein-
behalten (§ 119 a). Dieser Betrag dient oft den Arbeitern gegeniiber
gleichzeitig als Kaution gegen den Schaden, der dem Arbeitgeber
durch etwaige schlechte Arbeit erwiichst. Der Betrag bleibt solange
stehen, bis s@mtliche von den abgehenden Arbeitern gelieferte Ware
aus der Bleiche zuriick- und zur Abrechnung gekommen ist.

Ueber die Entwickelung der Arbeitslohne ist zu bemerken, daf
die Tamburlohne gegen frither gestiegen sind. Infolge der Kon-
kurrenz der Industrie gestickter Spitzen, die viele weibliche Arbeits-
krifte beschiftigt, stiegen auch die Lohne fiir Wiebeln und Aus-
hessern sehr stark. Ende der 90er Jahre sollen die Wiebellohne
um etwa 33 °/,, die fiir Ausschneiden um etwa 20 %/, gestiegen sein.

In Plauen wurden 1909 etwa folgende Liohne gezahlt: Drucker-
lehrlinge beginnen mit 2 M. Wochenlohn, der auf 6 M. steigt. Ein
Druckergehilfe erhiilt etwa 20 M., ein dlterer Drucker ungefihr
94 M. Wochenlohn. Die Midchen werden nach dem Alter und
Leistungen bezahlt, und ihr Lohn schwankt zwischen 10 und 14 M.
Ein Lehrmiddchen bekommt 6 bis 9 M., ein Stepperin 14 M., eine
Plitterin 12 bis 14 M., Legerinnen, Aufhefterinnen, Reinigerinnen
8 bis 11 M., Wieblerinnen 12 bis 13 M. Die Direktrice bezieht
Monatsgehalt. In Plauen werden etwa 60 bis 100 M. gezahlt.
An der Grenze in Obersachsenberg erhalten die Arbeiterinnen im
Zeitlohn 10 bis 12 M., im Stiicklohn 12 bis 15 M. Ueberhaupt
sind auBerhalb Plauens die Lohne niedrigere. Bei den Tambur-
stickern richten sich die Liohne nach den verschiedenen Arbeiten
an den verschiedenen Maschinen, nach dem Muster, nach dem Ge-
wicht des verndhten Garns, der Meterzahl des Bandes und nach
der Leistung. Die Stundenldhne betragen etwa 30 bis 40 Pfennige
fiir 1-, 2- und 3nadlige Maschinenarbeit. Der Wochenlohn wiirde
sich demnach auf etwa 18 bis 24 M, stellen. Fiir erste neue Muster-
stiicke werden 10°/, Aufschlag gezahlt.

In Plauen fand Ende 1906 eine Lohnbewegung der Tam-
burierer statt. Sie endete mit einem am 1. April 1907 zwischen
dem Fabrikantenvereine der Spachtel- und Tamburindustrie und
den organisierten Tamburierern Plauens abgeschlossenen Tarif-
vertrag, der bis 1. Mai 1909 innegehalten wurde. Der Lohntarif
setzte folgende Lihne fest:

fiir 1nadl. Arbeit 24/4 roh und auf Kboper pro kg 9,— M.

” » ” 243 , » ” ” » o 11,50 ,

w »  appretiert 10—

,  m. Abreifler kompliziert 12,—

» 2nadl. pro kg 6,50 ,

mit Abreifler 8,—

» 2nadl. Band pro 100 m 0,60 ,
mit Abreifier, versch. Band und auf Koper, Satin,

Leinen 0,66 ,

auf Musselin 0,70
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Schnurband 0,80 ,
fiir 3nadl. Arbeit 24/3 auf Koper, Borten, Falbeln
pro kg 450

» Vitragen w 5 47
' » Tl und Satin, , 5~

s » ” 24/4 , Kboper, Borten, Falbeln
pro kg 3,50
» Vitragen » w4
» Till und Satin, , 4,50 ,
» 1nadl. Band, fortlaufend 0,50
»n » it Abreifier 0,65
Bogmaschinenarbeit pro kg 9,50 bis 15—
Stellamaschinenarbeit glattes Band 100 m 1,10
Schnurband 1,30
1nadl. Kreuzstich pro 100 m Spitze 1,—
2nadl. Bandmaschine , , , 0,65 ,

Im allgemeinen zahlen die besseren Firmen Plauens auch jetzt
noch die in dem Lohntarif festgesetzten Liohne. Ein guter Tambur-
sticker bringt es auf der Bandmaschine in guter Geschiftszeit
vollbeschiftigt-auf 35 bis 40 M. pro Woche, in schlechter stiller
Zeit auf 20 bis 30 M. Ein Bandniher steht sich etwa durch-
schnittlich auf 12 bis 1500 M. pro Jahr. Auf der 3nadligen
Maschine vollbeschiftigt kann er das gleiche erreichen. Bei Arbeiten
an der Bandmaschine richtet sich der Lohn nach dem vernihten
Band. Meist werden pro 100 m 60 Pfg. fiir bessere Sachen ge-
zahlt, bei leichteren Mustern etwa 50 bis 55 Pfg. Ein Tam-
burierer néht nun mindestens 7 bis 800 m pro Tag, meist 1000 m
und mehr. Sein hichster Verdienst, vollbeschiftigt bei 1000 m,
wire dann etwa 6 M. pro Tag = 36 M. pro Woche; bei 1100 m
etwa 6,50 M. pro Tag = 39 M. pro Woche. Ein guter Tam-
burierer konnte es somit vollbeschiiftigt das ganze Jahr auf 1800
bis 2000 Mark bringen. In Falkenstein und Lengenfeld werden,
wie schon erwiihnt, niedrigere Lthne gezahlt.

In Eibenstock erhalten die Midchen etwa 6 bis 12 M. Lohn,
die jiingeren, weniger guten 6 bis 7 M., iltere bessere 9 bis 10 M.,
die besten 12 M. Im allgemeinen sollen die Lohne hier auskomm-
liche sein. Bei billigeren Artikeln macht der Arbeitslohn ungefibr
hier den dritten Teil des Verkaufswerts, bei besseren und besten
die Hélfte, also 50°/, aus.
~ Jenseits der Grenze, in Graslitz werden dagegen folgende
Léhne gezahlt:

fiir Médnner an der Bandmaschine 17 bis 22 Kronen 14,45—18,70 M.

an der Revolvermaschine etwa. . .14 |, =11,90 M.
an der lnadligen Maschine . . . .10 , = 850 .
ieblerinnen, Legerinnen, Durch-
seherinnen erhalten . .. .. .8 , = 680 ,
Anfingerinnen . . . . . . . . 6 s = 510 ,
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Von den Betriebsvorschriften, die die Arbeitsordnungen aufier-
dem enthalten, seien hier erwihnt, daf die Arbeiter. verpflichtet
sind, die ihnen iibertragenen Arbeiten sorgfiltig auszufiihren, den
Anordnungen der Vorgesetzten nachzukommen, mit Maschinen und
Werkzeugen sorgfiiltig, mit dem Arbeitsmaterial sparsam und mit
Feuer und Licht vorsichtig umzugehen. Die Direktricen und Werk-
meister sind streng angewiesen, die Arbeiter gerecht zu behandeln,
einzelne Arbeiter nicht durch besser lohnende Arbeit zu bevorzugen,
sondern gut und weniger gut lohnende Arbeit gerecht und gleich-
miBig zu verteilen. Die Maschinen miissen stets frith vor Ingang-
setzung griindlich getlt und jedem Sonnabend nach Stillstand- des
Betriebes ordentlich geputzt werden. Zuspdtkommen, unent-
schuldigtes oder unbefugtes Fehlen, unbegriindete Unterbrechung
und vorzeitiges Verlassen der Arbeit, Zuwiderhandlungen gegen
die Anordnungen des Vorgesetzten, Schnapstrinken und Rauchen,
Umherstehen an anderen Maschinen wiihrend der Arbeitszeit, Un-
sauberkeit, Nichtinstandhalten der Maschinen und Werkzeuge, das
Unterlassen der Anzeige bei mangelhaftem Zustande der Maschinen
und des Materials, das Arbeiten an den Maschinen wihrend der
Pausen, Fortgehen wihrend der Arbeitszeit ohne Erlaubnis und
Angabe der Zeit, Stricken, Lesen, Hikeln usw. wihrend der Arbeits-
zeit, Beschmutzen und Beschiidigen der Aborte, unbefugter Aufent-
halt in den Arbeitsriumen nach Beendigung der Arbeit, Mit-
bringen von fremden Personen, Gebrauch von Schimpfwortern
wird mit Geldstrafe bis zur Hélfte des durchschnittlichen Tages-
arbeitsverdienstes bestraft (§ 134b 2). Titlichkeiten gegen Mit-
arbeiter , erhebliche VerstoBe gegen die guten Sitten und gegen
die zur Sicherung eines gefahrlosen Betriebes oder zur Durch-
filhrung der Bestimmungen der R.G.O. erlassenen Vorschriften
werden mit Geldstrafe bis zur Hohe des durchschnittlichen Tages-
verdienstes bestraft, soweit nicht Grund zur sofortigen Entlassung
vorliegt. Die Hohe aller Strafen wird vom Betriebsinhaber resp.
- seinem Stellvertreter festgesetzt. Alle verwirkten Strafen fliefen
der Arbeiterunterstiitzungskasse der Fabrik zu. Den Arbeitern ist
verboten, andere Arbeiten in der Fabrik auszufiihren als die ihnen
zugeteilten, irgendwelches Material oder Abfille - mitzunehmen,
Zeichnungen , Muster oder Materialproben fremden Personen, die
nicht in der Fabrik titig sind, zu zeigen. Das Recht des Arbeit-
gebers, Schadenersatz zu fordern, wird durch alle diese erwihnten
Bestimmungen nicht beriihrt. Wenn Arbeiter durch unentschuldigtes’
Fehlen die Weiterarbeit ihrer Mitarbeiter hindern, sind sie zum.
Schadenersatz an diese verpflichtet. : -

‘Was Abéinderungen von Arbeitsordnungen anbetrifft, so kénnen
diese nur durch ErlaB von Nachtridgen oder durch eine neue
Arbeitsordnung erfolgen (§ 134a 3). Vor dem Erlaf ist den
groBjihrigen Arbeitern Gelegenheit.zu geben, sich fiber den Inhalt
derselben zu dufiern. .

Am 1. April 1907 wurden auBer den erwdhnten Tarif-
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bedingungen zwischen dem Fabrikantenverein der Spachtel- und
Tambur-Industrie und den organisierten Tamburierern Plauens noch
Arbeitsbedingungen vereinbart. Diese setzten die reine Arbeits-
zeit auf téglich 10 Stunden fest. Ferner erkennen sie in Be-
trieben mit grioferer Arbeiterzahl einen von den Arbeitern ge-
wihlten Arbeiterausschuff an. Bei' vorkommenden Streitigkeiten
sollen die beiderseitigen Organisationen in Téitigkeit treten, und
Sache derselben soll es sein, in zweifelhaften Fillen festzustellen,
ob die Lohnsiitze und sonstigen Abmachungen auch innegehalten
werden. Eine paritdtische Kommission soll eventuell fiir je
einen Platz oder Bezirk gebildet werden. Bei Streitigkeiten tiber
die Hohe des Lohnes sollen Differenzen, die 10°/, nicht iiber-
schreiten, durch den Arbeitgeber entschieden werden. Tatsiichlich
schlecht gearbeitete Ware mufl unentgeltlich aufgetrennt und neu
gearbeitet werden.

Material, Kapital, menschliche Arbeitskraft sind die drei
Produktionsfaktoren in der sdchsischen Tamburgardinenstickerei.
Die menschliche Arbeitskraft aber ist hier von ganz besonderer
Bedeutung. Allein zu 50°/, setzt sich der Wert der besten Spitzen-
gardinen aus Arbeitslohnen zusammen, sonst machen sie den dritten
Teil des Verkaufswerts aus. Viel physische Krifte verlangt keine
Arbeit, die in der sédchsischen Tamburgardinenstickerei auszufiihren
ist. Sowohl ménnliche wie weibliche Personen sitzen an den
Maschinen, und nur weibliche besorgen das Ausbessern, Wiebeln,
Reinigen, Aufheften, Plitten usw. Die Verhiiltnisse, die beim
Tamburieren Einflufl auf die Gesundheit haben, sollen die gleichen
sein wie beim Nihen, Stricken, Klppeln, Netzen!). Das Treten
der Tamburmaschine soll nach Hensgens, Zulinski und Nickols ?)
allgemeine Schwiche, Verdauungsstorungen, Schmerzen und Krédmpfe
in den Fiilen, Nervositdt, Blutkreislaufstorungen, Blutarmut,
Magenkrankheiten und Krampfadern zur Folge haben. Unleugbar
hat das unausgesetzte Treten der Maschine gewisse nervise
Storungen der unteren Extremititen zur Folge. Die nach vorn
gebeugte Haltung bedingt straffere Spannung der Bauchmuskulatur
und stért die Verdauung. Durch das Handtambursticken kann
besonders die Sehkraft leiden, die allmihlich abgeschwicht werden
kann. Kongestionen zum Auge werden durch das starre Fixieren
des Arbeitsfeldes, der feinen schwachen Konturen des vorge-
zeichneten Musters, gebeugte Kopfhaltung verursacht. Eine fort-
wihrende Akkommodationsfihigkeit, die eine stete Kontraktion
des Ciliarmuskels beansprucht, wird veranlaft, und Ermiidung und
Druck des Auges tritt ein. Von professionellen Krankheiten der
Tambursticker und Handtamburstickerinnen kann man nicht reden.
Schwielen am Daumen und Zeigefinger der rechten Hand, Usuierung

.3 Netolzky, Dr. A.: Gewerbehygiene, Teil II, Abteilung 5: Hygiene der
Textilindustrie.  Jena 1897. 8. 1103.
%) Netplzky, L ¢, 8. 1109.
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der Hand an der Daumenseite, der letzten Phalanx des. linken
Zeigefingers und eine Abnahme der Tastempfindlichkeit mogen
-wohl hin und wieder vorkommen. Der Gesundheitszustand der
Arbeitskrifte ist kein ungiinstiger. Die Krankheiten, die am
meisten vorkommen, sind Nervenleiden und Rheumatismus. Manche
ungiinstige Arbeitsrdume im Erdgeschof bewirken letzteren.

, Die Arbeitsvermittelung geschieht durch Erlassen von Annoncen
seitens der Unternehmer in Zeitungen, weniger durch eigene Um-
schau des Arbeitssuchenden bei dem Unternehmer. Letzteres hat
eine Planlosigkeit, Zeitverschwendung und Beldstigung des Unter-
nehmers zur Folge, ersteres gibt dem Suchenden Anhaltspunkte
fiir die Umschau. 1908 kam der Stadtrat und Stadtgemeinderat
zu Plauen zu dem Entschlusse, einen stiddtischen Arbeitsnachweis
fiir Arbeitgeber und -nehmer aller Branchen zu errichten. Am
20. Juli 1908 nahm er seine Tiatigkeit auf. Er steht unter der
‘Aufsicht des Stadtrats. Kin AusschuBl, der sich aus drei vom
Stadtrat gewdhlten Mitgliedern des Stadtrats, 5 von den Stadt-
verordneten gewidhlten Mitgliedern des Stadtverordnetenkollegiums
und 6 Biirgern, von denen 3 Arbeilgeber und 3 Arbeitnehmer
sein miissen, zusammengesetzt, hat die Leitung inne. Der Aus-
schuB hat eine Geschidftsordnung erlassen, nach der die Ver-
waltung des Arbeitsnachweises geregelt wird. Die Arbeitsver-
mittelung erfolgt fiir Arbeitsnehmer kostenfrei und geschieht fiir
Arbeit jeder Art. Verschiedene Plauener Vereinigungen unter-
stiitzen den Nachweis materiell. Auf die Plauener Hauptindustrie,
die Stickerei- und Spitzen-Industrie, ist ein Drittel der gesamten
- Stellenvermittelung zu rechnen und fiir die Tamburstickerei, nach
Schitzung des Geschaftsfithrers, davon wieder ein Drittel.

Bisher behandelte der Arbeitsnachweis die Sticker und Tambur-
sticker und Weber in einer Gruppe. Seit 1. Januar 1910 jedoch
trennt er diese Berufsarten. Im ersten Vierteljahr 1910 ge-
staltete sich die Arbeitsvermittelung folgendermafen:

Arbeitsuchende offene Stellen

Textil-Industri Rest neue Rest neue '
extil-Industrie vom | Arbeit- vom | Arbeit- vermittelt

Vorjahr |suchende | Vorjahr | suchende

Sticker 1| 62 1| 88 | 22
“Weber 1 1 10 —_— 1
Tamburierer 3 26 1 18 15
tibrige einschlagende Berufe| 4 18 4 16 15

Zusammen 9 107 | 16 92 53

Im letzten Jahre errichtete Falkenstein einen paritétischen
stddtischen Arbeitsnachweis.

Als weitere soziale Einrichtung, die auch den in der Tambur-
gardinenstickerei beschiftigten Arbeitskriften zugute kommt, be-
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steht in Plauen ein Arbeiterinnenheim?). Fast alle Zweige der
vogtldndischen Industrien gebrauchen die Frauenarbeit in weit-
gehendstem MaBe. DaB sich vor allem Arbeiterinnenmangel in
Plauen driickend fithlbar macht, ist von jeher der Fall gewesen,
da die Maschinenstickerei den griofiten Bedarf hatte und noch hat.
Am 3. Médrz 1900 griindete der Fabrikantenverein der sichsischen
Stickerei- und Spitzen-Industrie ein Arbeiterinnenheim. Durch
hillige Unterkunft und Verpflegung sollte der Zuzug fremder
Arbeitskrifte erhtht werden. Obiger Verein forderte dazu durch
Bekanntmachungen in vielen Tageszeitungen der verschiedensten
Gegenden Sachsens und der benachbarten deutschen und &ster-
reichischen Gebiete, besonders in den Stiddten, in denen der Ge-
schiftsgang schlecht, daher Mangel an Arbeit und Sinken der
Lohne eintrat, auf. Niemals jedoch entsprach dieses Heim den
gehegten Erwartungen. Hausordnung, Zwang, abends zu bestimmter
Stunde im Heim zu sein, die stindige Kontrolle sind es, die ab-
schreckend wirkten. Dies Heim war anfangs zur Aufnahme von
50 Personen eingerichtet. Es zihlte am
31. Mérz 1901: 15 Insassinnen

1902: 31 ,
1903: 26 i
1904: 43 i
1905: 29 ;
1906: 22 .
1907: 26 ,
1908: 16 ,
1909: 22

Es wurde im Durchschnitt .bewohnt m(’;natlich:
vom 1. April 1904 bis 31. Mérz 1905 von 34 weiblichen Personen

, 1., 1905 , 31. , 1906 , 25 . )
. 1, 1906 , 81. . 1907 ., 31 . ;
, 1., 1907 , 31. . 1908 , 23 i .
. 1, 1908 , 31. . 1909 , 16 ,, -

Wieviel Arbeiterinnen der Tambur-Industrie im Heim Autnahme
fanden, 148t sith nicht feststellen, da Ausbesserinnen, Wieblerinnen
usw. ja auch in andern Industriezweigen, ganz besonders der
Stickerei- und Spitzen-Industrie, beschiftigt werden. Seit Bestehen
des Heims bewohnten es nur 2 Tamburstickerinnen, 6 Spachtlerinnen
und 6 Bandniherinnen. Dem Arbeiterinnenheim ist ein Arbeits-
nachweis angegliedert.

In Falkenstein ist in neuester Zeit die Errichtung eines
Midchen- oder Familienheims geplant. Man hofft, dadurch mit
zur Hebung des Arbeiterinnenmangels beizutragen. Wie das
Plauener Heim, so soll auch dies junge Midchen vor den gesund-
heitlichen und sittlichen Gefahren des Schlafstellenwesens bewahren.

") of. Artikel Arbeiterinnenheim und Arbeitsnachweis in der siichsischen

Maschinenstickerei von Dr. B, Zeeh, in ,Spitzen, Gardinen, Stickereien“, Nummer 1,
1. Januar-Heft 1910, : 9




4, Kapitel.

Die Organisation der Arbeitgeber und Arbeitnehmer.

Zur Vertretung der Interessen der Spachtel- und Tambur-
Industrie bestehen mit dem Sitze in Plauen der ,Fabrikantenverein
der Spachtel- und Tambur-Industrie“ !) und eine ,Konvention der
Fabrikanten der Spachtel- und Tambur-Industrie, E. V.¢2), Ersterer
wurde unter dem 27. Oktober 1896 in das Genossenschaftsregister
des Koniglichen Amtsgerichts zu Plauen als juristische Personlich-
keit im Sinne des sidchsischen Gesetzes vom 15. Juli 1868 einge-
tragen. Dieser Verein bezweckt nach § 1 seiner Satzungen, die
allgemeinen Interessen der Spachtel- und Tambur-Industrie da-
durch zu wahren, daf er iiber praktische, gewerbliche und ge-
schiiftliche Fragen eine gemeinsame Verstindigung unter den
Fabrikanten und geeignetenfalls ein gemeinsames Vorgehen der-
selben herbeifithrt. Drei grofe Aufgaben hat sich der Verein
besonders gestellt. Diese sind einmal, die Spachtel- und Tambur-
Industrie in Deutschland zu erhalten, ferner die Interessen dieser
Industrie auf dem Gebiete der wirtschaftlichen, Zoll- und gewerb-
lichen Gesetzgebung zu wahren und endlich MiBistinde auf dem
Gebiete des geistigen Eigentums, vornehmlich des Musterwesens,
der Verkaufsbedingungen, sowie der geschiftlichen Gebarungen
iiberhaupt und in den Verhéltnissen der Arbeitnehmer zu beseitigen.

Zur weiteren Vertretung ihrer Interessen und zur Regelung
der Betriebsverhdltnisse in der Spachtel- und Tambur-Industrie
besteht mit dem Sitze in Plauen die ,Konvention der Fabrikanten
der Spachtel- und Tambur-Industrie“. Sie ist als ein eingetragener
Verein im Sinne von § 55 des B. G. B. am 1. Juli 1907 gegriindet
worden. Zweck des Vereins ist nach § 2 der Satzungen ,die
einheitliche Festsetzang und Durchfithrung gemeinsamer Zahlungs-
und Lieferungsbedingungen fiir das Inlandgeschéft der im Deutschen
Reiche bestehenden Firmen der Spachtel- und Tambur-Industrie.
Zur Erreichung dieses Zwecks haben sich die Mitglieder der Kon-
vention auf die als allgemein verbindlich von ihnen anerkannten
Zahlungs-und Lieferungsbedingungen und Ausfiithrungshestimmungen
geeinigt, die in einem besonderen Regulative und den dazu er-

1) cf. Anlage L
%) cf. Anlage II.
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lassenen Erliuterungen festgelegt sind“. Die Konvention macht
es sich weiter noch zur Aufgabe, mit anderen gewerblichen Ver-
bianden zur Erreichung des vorgedachten Zwecks Abkommen iiber
Begiinstigungen ihrer Mitglieder zu treffen. Die Zahl der Mit-
_glieder belief sich Ende 1909 auf 26 Firmen. Plauen ist mit 19
Firmen in der Konvention vertreten, Falkenstein mit 2, Ravens-
burg (Wiirttemberg) mit 2, Mengen (Wiirttemberg) mit 1, Lengen-
feld mit 1, Treuen mit 1.

Zur Regelung der Betriebsverhiltnisse in der Spachtel- und
Tambur-Industrie hat nun die Konvention Verkaunfs- und Lieferungs-
bestimmungen erlassen. Diese richten sich vorwiegend gegen die
Preisschleuderei, die, wie wir aus der Entwickelungsgeschichte
dieses Industriezweigs nur zu oft gesehen haben, in griéBiter Bliite
stand. Die Konvention hat nun dazu beigetragen, wie der Handels-
kammerbericht 1908 Seite 246 es hervorhebt, dafi die Auswiichse
im Zahlungswesen einigermafen beschnitten wurden. Zunichst
ist die Bemerkung vorauszuschicken, daf alle Mitglieder der Kon-
vention nur nach Mafgabe der Verkaufs- und Lieferungsbedingungen
anbieten und verkaufen diirfen. Vertragsverletzungen sind sehr
hohen Konventionalstrafen unterworfen. Die Vorschriften sind
sowohl auf den Verkauf, als auch auf die Lieferung. von Waren
innerhalb des Deutschen Zollgebiets anzuwenden. Verkdufe an
Auslands- oder exportierende Firmen, speziell Schweizer und Pariser
Hiuser, diirfen nur zu Verbandsbedingungen bewirkt werden, falls
die Waren innerhalb des deutschen Zollgebiets abgeliefert werden.
Die Bedingungen, die fiir die Verkdufer und Beamten der Kon-
vention also in Betracht kommen, dienen auch fiir diese zur Abwehr
gegen unberechtigte Anspriiche oder unrichtige Behauptungen
seitens der Kundschaft. Die Konventionsmitglieder haben die volle
Verantwortung fiir die Handlungen ihrer sdmtlichen Verkiufer
und Beamten. Der Vorstand der Konvention ist satzungsgemdf
verpflichtet, iiber unbedingt genaue Einhaltung der vereinbarten
Verkaufs- und Lieferungsbedingungen mit aller Strenge zu wachen,
grundlosen Geriichten aber iiber vermutete UnregelmiBigkeiten,
die nur geeignet sind, das gegenseitige Vertrauen zu untergraben,
scharf entgegenzutreten wund falsche Amnschuldigung von Konven-
tionsmitgliedern seitens der Kundschaft unter Umstdinden auf das
Schirfste zu verfolgen. Den Mitgliedern liegt die Verpflichtung
olh, iiber etwaige bemerkte Uebertretungsfille dem Vorstande
Anzeige zu machen. Vor Abschlufi eines Geschifts soll sich der
Verkidufer dariiber vergewissern, daf die Bedingungen dem Kéufer
nicht nur bekannt sind, sondern dal derselbe auch mit der An-
wendung auf den abzuschlieBenden Auftrag einverstanden ist. Als
Beweis dafiir ist eine diesbeziigliche Erklirung sowohl bei Aufgabe
der Order an den Auftragnehmer als auch in den Schlufischein
des letzteren an den Auftraggeber, sowie weiter bei Lieferung der
Ware in die betreffende Rechnung einzuftigen. Von den weiteren
Verbandsbedingungen seien noch kurz erwihnt: Das Ziel betrigt
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80 Tage mit 5°/,, oder 90 Tage mit 3°/, Kassaskonto vom Schlufl
des Lieferungsmonats an gerechnet; nach Ablauf von 90 Tagen
wird kein Skonto gewihrt (§ 1, § 2). Nach vorheriger Verein-
barung findet Zahlung innerhalb 6 Monaten ohne Skonto statt,
nach Ablauf dieser Zeit muf unbedingt Zinsvergiitung eintreten .
(§ 3). Die Verzugszinsen und Antizipation werden zu 6°/, ge-
rechnet (§ 7). Bei Ramsch- und Partieverkdufen steht es den
Mitgliedern frei, schirfere Bedingungen festzusetzen. Als Bar-
zahlung gelten verlustfreie Kassa-, Schecks oder Giroiiberweisungen.
Unzuldssig ist die Annahme von Waren, die von den Kunden an
Zahlungsstatt abgeliefert werden. Eigene Akzepte konnen nach
vorheriger Vereinbarung zum Reichsbankdiskont in Zahlung ge-
nommen werden. Sie diirfen aber nicht ldnger als 3 Monate
laufen. Einzugsspesen sind bei Wechseln auf Nebenpldtze und
bei ausldndischen Wechseln zu vergiiten (§ 5). Kundenwechsel
oder sonstige Rimessen werden nur gegen Berechnung des jeweiligen
Diskontosatzes der Reichsbank in Zahlung genommen. Alle
Wechselstempel hat der Kédufer zu tragen (§ 6). Warenskonto,
Warenhaus- oder Umsatzskonto darf nicht gewdhrt werden (§ 8).
Fiir jede bestellte Ware mufl bei Aufnahme des Auftrags eine
feste Liefer- und Abnahmefrist, die 12 Monate nicht iibersteigen
darf, bestimmt werden (§ 12). Sidmtliche im Laufe eines Monats
gelieferten Waren werden spitestens Ende des Monats fakturiert
(§ 9). Alle Preise sind freibleibend (§ 3), Zuriicknahme von Waren
ohne vorherige Vereinbarung mufl verweigert werden (§ 14), und
alle Muster werden berechnet und innerhalb 4 Wochen zum be-
rechneten Werte zuriickgenommen, wenn sie in gutem Zustande
und franko zuriickgesandt werden (§ 17). Génzliche oder teilweise
Einstellung oder Stérung des Betriebs oder der Arbeit entbinden
den Verkdufer von der Verpflichtung rechtzeitiger Lieferung (§ 15).
Unstatthaft ist ein Andersfakturieren der Waren iiber die wirk-
lichen Verkaufspreise und damit in Verbindung stehende Erteilung
von Kreditnoten. Der Verkidufer hat sich eine Nachlieferungsfrist
von 6 Wochen vorzubehalten (§ 16).

Mit dem 1. April 1907 traten ein Lohntarif und Arbeits-
bedingungen, die zwischen dem Fabrikantenverein der Spachtel-
und Tambur-Industrie und den organisierten Tamburierern von
Plauen abgeschlossen wurden, in Kraft. Bei der Besprechung der
Arbeitsbedingungen haben wir davon ndher gesprochen, und ver-
weisen wir darauf?!). Die Tarifvereinbarungen wurden bis 1. Mai
1909 innegehalten 2).

" Die organisierten Tamburierer gehtren dem sozialdemokratischen
,Verband deutscher Textilarbeiter* an. In Plauen sind Anfang
1910 344 minnliche und 18 weibliche organisierte Tambursticker
vorhanden. Die Zahlstelle Plauen schitzt die Zahl der Fabrik-

1) of. S. 126—127, 129,
%) of. S. 43.
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tamburierer in Falkenstein auf ungefihr 60, wovon etwa 45 zu
dem erwihnten Verband gehtren. In Auerbach sollen etwa 40
Fabriktamburierer vorhanden sein, von denen 7—8, in Lengenfeld
60—70, von denen 20—25 dem deutschen Textilarbeiterverband
zugehorig sind. In Obersachsenberg, wo 2560 —300 Maschinen stehen
sollen, gehort kein Tambursticker der Organisation an, ebenso in
Miihltroff. In Eibenstock diirften etwa 20 organisiert sein. Man
schiitzt fiir das gesamte Industriegebiet, daB 60°/, der Tambur-
sticker dem erwidhnten Verband angehtren. In Plauen gehtren
1 oder 2 zum Hirsch-Dunckerschen Fabrik- und Handarbeiter-Ge-
werkverein und 2 zum katholischen Arbeiterverein.

Ein Wunsch der organisierten Arbeiter ist es nun, zu ver-
anlassen, daf der alte Lohntarif wieder in Kraft gesetzt werde,
und hoffen sie, dies im Laufe dieses Jahres auf giitlichem Wege
zu erreichen, zumal die besseren Geschidfte die Liohne des Tarifs
noch zahlen. Als Mindestlohn fordern sie fiir die Stunde 45 Pf.
gegen 40, wie jetzt meist gezahlt wird, 60 Pf. fiir 100 m Band
bei glatter Ware und den 10stiindigen Arbeitstag. Dem Vorschlag,
die Meterzahl des vernihten Bandes pro Woche festzustellen und
darnach die Lohnhdhe zu berechnen, miissen wir, um vielen Abziigen
vorzubeugen, unbedingt beipflichten.



b. Kapitel
Der Absatz.

Wenden wir uns nun dazu, die Stellung der Fabrikanten und
Verleger als Absatzvermittler und den Absatz iiberhaupt zu be-
trachten. Die Absatzweise in der sidchsischen Tamburgardinen-
stickerei ist Verkauf an Wiederverkidufer, an Grossisten und De-
taillisten. Der Absatz nach dem Auslande ist leider ein recht
geringer, wir kommen auf die Griinde hierfiir spiter noch zu reden.
8/10 des Absatzes vollzieht sich in Deutschland selbst. Hier kaufen
besonders das Rheinland, Westfalen und Siiddeutschland, Stidte, in
denen Industrien herrschen, gern und viel, wihrend Beamtenstidte
sich dem Bezug mehr fern halten.

Die Spitzengardine hat allerdings in Deutschland so gut wie
keinen Absatz, da uns der feine Geschmack dafiir fehlen soll und
die Artikel im- Preise zu hoch stehen. Wegen dieses geringen
Absatzes haben die Eibenstocker Firmen noch andere Zweige auf-
genommen, so die Perlstickerei. Der Gesamtumsatz Eibenstocks
m Deutschland wird 1909 auf 20—30 000 M. geschéitzt, im ganzen
auf nur 70 000 M., gegen etwa 700000 M. vor 10 Jahren. Damals
soll jede Eibenstocker Firma ihren Umsatz von 1560 000-—200 000 M.
gehabt haben. Ein Auftrag fiir 40000 M. sei gar nichts Ab-
sonderliches gewesen. Jetzt ist ein Auftrag von 400 M. eine
Seltenheit.

In der Hauptsache geht nun der Absatz durch direktes Reisen
vor sich. Der Reisende der Firma, meist der Inhaber selbst oder
ein Angestellter, besucht die Detailkundschaft, Mobelgeschifte,
Geeschifte, die Mobelstoffe, Teppiche, Tapeten verhandeln, Waren-
hiiuser, Kauthiuser und Grossisten. Der Reisende hat seinen Sitz
am Orte der Fabrik, ist fest angestellt, erhidlt Gehalt, Spesen
und Umsatzprovision. Reist er nicht, arbeitet er mit im Kontor
und vollzieht seine wichtigste Aufgabe, das Zusammenstellen der
Musterkollektion. Das Reisen selbst geht verschieden vor sich.
Gereist wird das ganze Jahr hindurch. Nach Weihnachten wird
fiir Ostern verkauft, nach Ostern beginnt der Nachsaisonverkauf.
Fiir Ostern werden besonders viel Gardinen usw. gekauft, denn
fiir' das kommende Friihjahr und Sommer werden allgemein neue
Gardinen aufgemacht, und decken die Konsumenten ihren Bedarf
meist za dieser Zeit. Im Sommer ruht dann das Geschift etwas,
und darnach beginnt der Weihnachtsverkauf.
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In groferen Stddten werden die Gardinenfabriken manchmal
auch von Platzvertretern, Agenten, vertreten. Diese erhalten die
Musterkollektionen und machen fiir die Fabrikanten fiir deren
Namen und Rechnung Bestellungen gegen hohere Provision und
Verkaufsspesen und bereisen auch in kleinerem Umkreise die Stadt.
Diese Absatzvermittelung durch Agenten bringt den Vorteil mit
sich, dafl eine Erweiterung des bisherigen Absatzes sich leichter
ermdglichen 1d6t. Absatz durch Konsignationsgeschiift kommt nur
in geringem Mafe vor. Kine andere Absatzweise ist die, daB
Einzelmustersendungen besserer stilisierter Sachen an Geschifte
zur Auswahl gesandt werden. Die Kdufe werden nach der Grifie
des Geschifts abgeschlossen. Braucht ein Kaufhaus z. B. Stapel-
ware, so lidBt es sich Kollektionen kommen, oder diese durch
Reisende, Vertreter bringen. Dieser legt den Einkiufern des Ge-
schiftes oder dem Inhaber selbst die Muster vor. Letztere wihlen
nun aus, was ihnen gefdllt und gut absatzfihig erscheint und be-
halten von allen Fabriken, von denen sie kaufen, Muster zur
engeren Wahl und zum Vergleichen zuriick. Daraus erkliren sich
auch die hohen Musterunkosten. Kleinere Geschiifte wiihlen gleich
die Muster aus der Kollektion aus und machen darnach ihre Be-
stellungen. Ks beginnt die so oft bitter beklagte Preisdriickerei
seitens der Kéaufer. Sie verlangen Abziige, behaupten andere
Fabrikanten lieferten billiger usw., und so kommt es gar oft vor,
daf Fabrikanten unter solchen gedriickten Bedingungen auf Ab-
satz an solche Geschéfte verzichten. Die Konvention der Fabri-
kanten der Spachtel- und Tambur-Industrie, E. V., die seit 1. Juli
1907 besteht, schreitet durch einheitliche Festsetzung und Durch-
fithrung gemeinsamer Zahlungs- und Lieferungsbedingungen fiir
das Inlandgeschift gegen solche Preisdriickerei ein. Auf diese
Bedingungen ist frither bei der Betrachtung der Organisation der
Arbeitgeber und -nehmer etwas niher eingegangen worden ).

Die Detaillisten setzen die Gardinen an die Konsumenten ab.
Reklame, schone Schaufensterausstellungen, Mode- und Fach-
zeitschriften tun dabei das ihrige.

Auslindische Absatzgebiete hat die sidchsische Tamburgardinen-
stickerei trotz ihrer hohen Exportfihigkeit so gut wie keine. Die
Vereinigten Staaten kaufen seit der Mac Kinley Bill vom 1. Oktober
1890 so gut wie nichts. Nur die Eibenstocker Spitzengardine,
die frither viel dorthin abgesetzt wurde, wird noch etwas verlangt.
1908 und 1909 gingen jedoch infolge der amerikanischen Krise
Auftrige so gut wie nicht ein. Der hierdurch entstandene Aus-
fall wurde zum Teil durch die giinstige Aufnahme dieser Gardinen
in Frankreich und den Bedarf Englands, besonders in besseren
Sachen, gedeckt?). Aus der beigefiigten Tabelle 3) iiber den Wert
der Ausfuhr an bestickten Vorhdngen nach den Vereinigten Staaten

9 of. Kap. 4, S. 132—185.

) H.-K. B. 1908, S. 246.
3) ¢f. Anhang A, S. 150.
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aus dem Bezirke der vormaligen Konsular-Agentur Annaberg, von
1892 ab Eibenstock, ist die Abnahme des Absatzes dorthin deut-
lich ersichtlich.” Der Absatz nach den Vereinigten Staaten vollzog
sich durch Einkidufer, die von amerikanischen Grossisten und
Detaillisten nach Eibenstock geschickt wurden. Sie liefen sich
hier die Kollektionen vorlegen und machten darnach ihre Be-
stellungen. Die amerikanischen Grossisten, Importers, die Stickereien
und Taschentiicher kaufen, bezichen auch mit Gardinen, ebenso
Grofidetaillisten !). Sonst ist das Einkéufergeschaft, das in der
Spitzenindustrie die wichtigste Rolle spielt, in der Tamburgardmen-
stickerei weniger bekannt. Dies hat seinen Grund darin, dafl die
Geschifte, die Gardinen usw. kaufen, besondere Einkéufer in ithrem
Geschiift dazu haben und von den Reisenden usw. aufgesucht werden.

Nach Oesterreich und Rufiland ist der Absatz infolge unserer
letzten, diese Industrie schwer schiddigenden Handelsvertridge und
durch daselbst beginnende Eigenproduktion v6llig unterbunden
worden. Der Handelsvertrag mit Oesterreich hat sogar eine Ver-
schleppung unserer Industrie zur Folge gehabt! Vogtlindische
Firmen, die vorher gutes Geschift nach Oesterreich hatten, siedelten
nach Bohmen iiber, um ihren Absatz dahin nicht einzubiifien.
Russische Fabrikanten engagierten vogtlindische Tamburierer zu
hohen Liéhnen, um diese Industrie dort weiter auszubilden. Ebenso
machen es die Vereinigten Staaten Nord-Amerikas. Wir haben
es allerdings bei Einfiihrung der englischen, gewebten Gardine
genau so gemacht und Englinder heriibergeholt. Frankreich und
England kaufen ganz gering, die Schweiz bezieht nur etwas in
Kopersachen. Etwas besser ist das Geschidft nach Siid-Amerika,
Brasilien, Mexiko. Nach Rufiland werden nur noch Gelegenheits-
kidufe gemacht. Die Ausfuhr ld8t sich nach der Statistik des
Deutschen Reiches nicht feststellen, da sich keine eigene Position
fiir tamburierte Gardinen vorfindet, diese vielmehr unter Stickereien
mit aufgefiihrt sind.

In ibrer Stellung als Absatzvermittler werden die Fabrikanten
nun von wichtigen Momenten beeinfluft. Der Ruf der Produkte,
die Mode, die Konkurrenz, schlechte Verkehrsverhiltnisse, un-
giinstige wirtschaftliche oder politische Verhéltnisse eines Absatz-
gebietes, vor allem aber die Zollverhiltnisse, und zwar einerseits
die Belastung der Rohstoffe durch Zoll und anderseits auslindische
Eingangszolle auf die Artikel der Tamburgardinenstickerei, sind
es, die die Moglichkeit, Umfang und Ausdehnung des Absatzes in
weitgehendstem MaBe bestimmen.

Der Ruf der Industrie héngt natiirlich von der Giite der Ware
ab, die die Fabrikanten auf den Markt bringen, von ihrer Leistungs-
fahigkeit und diese wiederum von der Vorbildung, dem praktischen
Konnen, dem Kunstsinn und nicht zuletzt vom Kapital der Fabri-

1) v. Loeben, Dr. M.: Der Absatz der Plauener Spitzen nach den Vereinigten
Staaten. Eine Studie tiber den Handel. Dresden 1905. §S. 93
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kanten. Ein Mittel zur Begriindung und Erhaltung des guten Rufs
und eventuell des Absatzmarktes bildet die Beschickung von Welt-
ausstellungen. Eibenstock beteiligte sich 1870 in Philadelphia und
1893 in Chicago durch eine Kollektivausstellung. Ueber den Erfolg,
den die siichsische Tamburgardinenstickerei in Paris 1900 mit errang,
sagt der Handelskammerbericht Plauen 1900 8. 167: , . .. an dieser
Stelle sei schlieflich noch mit Genugtuung der schtnen Krfolge
gedacht, welche die Stickerei-, Spitzen- und Gardinen-Industrie des
Kammerbezirks und insbesondere natiirlich Plauens auf der Pariser
Weltausstellung errungen hat. Eine Reihe der hervorragendsten
Fabrikanten der Plauenschen Spitzen-Industrie hatte sich zu einer
Kollektivausstellung vereinigt, auflerdem hatten noch Fabrikanten
fiir Kambrikstickerei, sowie fiir Tiill-, Tambur- und Renaissance-
gardinen einzeln ausgestellt, und es wurde der Kolektivausstellung
der Plauenschen Spitzenfabrikanten die hiochste Auszeichnung, der
Grand Prix, zu teil, die iibrigen Aussteller erhielten goldene
und silberne Medaillen. Eine besondere Auszeichnung fiir die
Plauensche Spitzen-Industrie war es sodann auch noch, daf einer
ihrer Vertreter zum Preisrichter fiir Deutschland erwéhlt wurde . . .
Die Pariser Weltausstellung wird ein dauerndes Ruhmesblatt fiir
die Stickerei-, Spitzen- und Gardinen-Industrie sein und sie an-
spannen, in unermiidlichem Fortschritt zu den alten Lorbeeren neue
hinzuzuerwerben¢. Die sichsische Tamburgardinenstickerei hat
jedoch durch Beschickung von Weltausstellungen leider keine
praktischen Eriolge zu verzeichnen gehabt, wenn man darunter
eine Erweiterung und Neuerwerbung von Absatzgebieten verstehen
will. Die Fabrikanten sind solchen Ausstellungen abgeneigt, da
sie sich keine praktischen Erfolge davon versprechen, und da vor
allem in der Musterung fiir die Ausstellung die Hauptkosten liegen.
Grofie Opfer an Zeit, Miithe und Geld erfordert dies! Sie ver-
sprechen sich von einer inlindischen Textilausstellung viel mehr
Erfolg fiir die Ausbreitung ihres Absatzes. Die vogtldndisch-
erzgebirgische Stickerei-, Spitzen- und Gardinen-Industrie stand
bislang der Idee, in Briissel 1910 auszustellen, nicht sonderlich
freundlich gegeniiber !), und bekanntlich hat sich die deutsche Re-
gierung erst nach reiflichem Erwigen, mannigfachen Umfragen
und Ueberwindungen nicht geringer Bedenken entschlossen, amtlich
an dieser Ausstellung teilzunehmen. Die Griinde, die unsere Fabri-
kanten gegen eine neue Ausstellung ins Feld fiihrten, galt es zu
widerlegen, und dies geschah in einer auf Veranlassung des Reichs-
kommissars der Ausstellung dazu einberufenen Versammlung vom
14. November 1908 der in Frage stehenden Industriellen der ge-
samten vogtldndisch-erzgebirgischen Stickerei-, Spitzen- und
Gardinen-Industrie. Es wurde in dieser Versammlung erreicht,
fiir die Beteiligung an der Ausstellung zu werben. Es wire zu

1 ¢f. Artikel ,Die vogtlindisch-erzgebirgische Industrie und die Welt-
ausstellung in Briissel 1910 vom 17. November 1908 im Vogtlindischen Anzeiger
und Tageblatt, Nummer 268.
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begriiBen, wenn Fabrikanten der sidchsischen Tamburgardinen-
stickerel auf der Ausstellung vertreten sein wiirden, um der Welt
zu zeigen, was sie zu leisten vermag. Vielleicht erringt sie sich
doch praktischen Erfolg. Frisch gewagt, ist halb gewonnen!

Aus einem verschlechterten Ruf der Industrie erwachsen dieser
natiirlich Nachteile, und diese suchen die Fabrikanten durch Hebung
der Leistungsfihigkeit und Hervorbringen neuer, guter Muster zu
verhindern, oder daurch Aufbringen von Neuheiten abzuschwichen.
Anfang der 7Q0er Jahre wurden die séchsischen Guipuregardinen,
die in ihrer Ausfithrung exakter und geschmackvoller als die der
Schweiz waren, gern aus diesem Grunde gekauft!). 1884 sanken
in Eibenstock Preise und Qualitit der dortigen Spezialartikel,
und so kam es, daf sie bei der franzosischen und amerikanischen
Kundschaft ihre- frithere Beliebtheit verloren. Erst 1886 trat eine
Besserung ein?). 1889 brachte die Kundschaft der Spachtelartikel
diesen Mifitrauen entgegen, da sie oft aus ordindrem Material her-
gestellt wurden 3). An der schweren Krise fiir Eibenstock zu
Anfang der 90er Jahre war mit die Verschlechterung der Ware
in der Qualitdt, nicht ausschlieflich die Mac Kinley Bill schuld 4).
1905 wandte sich das Publikum von den Kipersachen wegen der
eingerissenen Preisschleuderei ab, und bessere Fabrikanten lieSen
den Artikel fallen ®). :

Ein anderer Faktor, der in der sdchsischen Tamburgardinen-
stickerei eine groBe Rolle spielt und seinen Einflufi auf den Ab-
satz zeigt, ist die Mode. Wir haben aus der Darstellung der Ent-
wickelungsgeschichte dieses Industriezweigs gesehen, wie z. B. die
Mode Mitte der 80er Jahre die Spachtelartikel so sehr bevorzugte
und seit Ende der 90er Jahre die Bandartikel. Die Gardinen
sollen stets zu der herrschenden Mode, den Zimmereinrichtungen
und Tapeten passen. Der Modewechsel in diesem Artikel ist aber
kein so starker und rascher wie z. B. in der Spitzenindustrie.
Dafl die Mode sich den Erzeugnissen der Tamburgardinenindustrie
vollig abwandte, kam noch nicht vor,- wohl aber bestimmten
Artikeln, z. B. Ende der 70er Jahre der einfach. tamburierten
Grardine, Ende 60er Jahre der rein tamburierten Musselingardine,
den Spachtelartikeln 1890—1893, die durch starke Konkurrenz so
verschlechtert wurden, daff das Publikum an den ordiniren Waren
bald den Gefallen verlor. Der Riickgang der Eibenstocker Spitzen-
gardine seit 1891 hat ebenfalls seinen Grund mit in der verinderten
Moderichtung gefunden. Die Mode kann sich den tamburgestickten
Vorhingen endlich noch dadurch fernhalten, daB sie die englische
gewebte Tiillgardine bevorzugen wiirde oder gedruckte oder ge-
webte Leinen- und Halbleinenvorhdnge wie es z. B. jetzt der Fall

1) of. S. 18.
?) of. S. 25. — H.-K. B. 1884, S. 140.
%) cf. §. 29.
4 cf. S. 83.
%) of. S. 42.
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ist. Daran ist die fiir unsere Industrie nicht giinstige Mode fiir
die Innendekoration schuld. Architekten und Dekorateure be-
stimmen die Fensterdekoration, da der heutige moderne Baustil
recht verschiedene Lichtweiten nebeneinander anzuordnen mit Vor-
liebe zu tun scheint. Der Ungunst der verdnderten Mode suchen
die Fabrikanten durch Neuheiten zu begegnen.

Ein weiterer Faktor, der seine Wirkung auf die Stellung der
Fabrikanten als Absatzvermittler ausiibt, ist die Konkurrenz.
Hier haben wir die Konkurrenz, die sich die Unternehmer gegen-
seitig bieten, von der, die Konkurrenzlinder und Konkurrenz-
- artikel uvserem Industriezweig bereiten, zu trennen. Die Kon-
kurrenz der Unternehmer untereinander hat schon manche un-
liebsamen Folgen gezeitigt. Dies zeigte sich bald nach dem Auf-
kommen der Spachtelartikel. Die sofort neuentstehende Konkurrenz
brachte die Artikel bald herunter. 1889 gingen viel Auftrige
ein, wenig Arbeitskrifte waren vorhanden, Lohne und Preise
stiegen. Vielfach jedoch erkannten die Abnehmer die erhdhten
Preise nicht an, und so mufite viel Ware durch Zwang der Kon-
kurrenz ohne Nutzen verkauft werden!). 1892 wurde in tam-
burierten und gespachtelten Rouleaux in unverstindlicher Weise
geschleudert und zu Preisen verkauft, die kaum die Produktions-
kosten deckten. Falsche Kalkulation und Preisunterbietungen,
um nur itberhaupt Geschiftsverbindungen zu erhalten, war hierfiir
der Grund?). Ueberhaupt wird in der Tamburgardinenstickerei
zu allen Zeiten tiber Preisschleuderei und -driickerei geklagt. Zu
dieser Konkurrenz der Fabrikanten untereinander tritt noch die
des Auslands und die verwandter Artikel hinzu. Wie die Schweiz
die sdchsische Tambur-Industrie bedroht, haben wir zur Geniige
aus der Entwickelungsgeschichte dieses Industriezweigs gesehen.
Wiirttemberg, Frankreich und die Lénder, die die Eigenproduktion
in neuester Zeit aufgenommen haben, wie RuBiland, Oesterreich
und Skandinavien, machen sich im Absatz recht ungiinstig be-
merkbar. Als konkurrierende Artikel kommen die in den 80er Jahren
bei uns aufgekommene, englische Gardine und in jiingster Zeit
die auntomatengestickte Gardine hinzu. Die englische, gewebte
Gardine, die den Vorzug der Billigkeit hat, nimmt in der gesamten
Gardicen-Industrie die herrschende Stellung ein. .

Eibenstocks ungiinstige Verkehrsverhdltnisse bewirkten oft,
daf Einkdufer wegen der schlechten Bahnverbindungen nicht mehr
hinkamen und lieber in St. Gallen, allerdings 20°/, billiger, dafiir
aber in Qualitdt schlechter, einkauften. Die Einkdufer selbst auf-
zusuchen, erforderte aber viel Zeit und (reld?3).

Neben der Konkurrenz, der Mode, dem Ruf kommen als
weitere Faktoren, die Einflufl auf den Absatz haben, ungiinstige

1) H-K. B. 1889, S. 151. cf. S. 30.
% H-K. B. 1893, S. 178. cf. S. 82.
% H.-K. B. 1896, S. 246.
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wirtschaftliche und politische Verhdltnisse in Absatzlindern. in
Betracht. Bei Ausbruch des deutsch-franzisischen Kriegs 1870
stockte der Absatz bis Ende des Jahres. Die Geschiftskrise 1893
in den Vereinigten Staaten Nord-Amerikas, die Unsicherheit in
der Gestaltung des neuen Zolltarifs, der Eisenbahnkrach 1894, die
Venezuelafrage, der Aufstand in Kuba hielt die amerikanischen
Importeure ab, Gardinen usw. zu beziehen!). Ende der 90er Jahre
litt das Geschidft nach Oesterreich wegen der dortigen politischen
Verhiltnisse. 1897 war der Absatzmarkt wegen des bedeutenden
Goldabflusses und hohen ZinsfuBles sehr zuriickhaltend. Seit dem
2. Halbjahr 1907 machte sich die amerikanische Krisis besonders
in Eibenstock schidigend bemerkbar. 1908 und 1909 gingen fast
keine Auftrige ein?). Wir wissen auch, daf iiber das hohe Ziel
Ruminiens geklagt wurde3). Anzuerkennen ist hier die Verord-
nung des ruminischen Ministeriums an die ihm unterstellten 10
ruminischen Handelskammern Bukarest, Braila, Brotosani, Craiova,
Constantza, Focsani, Galatz, Jassy, Pitesti, Ploesti. Diese sind mit
Riicksicht darauf, daB sich deutsche Firmen sehr hiufig zur Erlangung
von Auskiinften iiber die Kreditfihigkeit ruménischer Handels-
hiuser an Leute wandten, die derartige Auskiinfte gewissenhaft
und erschopfend zu geben garnicht in der Liage waren, angewiesen
worden, auswirtigen wie inldndischen Fragestellern die gewissen-
haftesten und erschiopfendsten Auskiinfte iiber die Kreditfahigkeit
und geschiftliche Bedeutung angefragter ruménischer Firmen kosten-
frei in franzosischer und deutscher Sprache zu erteilen *).

Die hohe Belastung des wichtigsten Rohstoffs der sdchsischen
Tamburgardinenstickerei, des rohen, englischen Tiills, mit einem
Eingangszoll von 80 M. pro 100 kg hat diesen Industriezweig
seiner Schweizer Konkurrenz gegeniiber arg beeintrichtigt. Die
1879er Schutzzollgesetzgebung setzte, wie bereits frither ausfiihr-
lich erwihnt, diesen Zoll auf 80 M. pro 100 kg fest, eine Tat-
sache, die bei der damals auf ErhShung des Schutzzolls gerichteten
Tendenz besonders -beachtenswert ist3). Diese Zollbelastung hat
sich aber gegeniiber der der Schweiz, die nur 4 Frs. = 3,20 M.
pro 100 kg englischen Tiills betrdgt, als viel zu hoch erwiesen.
Ein Paar Doppeltiillgardinen wiegt etwa 0,800 kg Rohtiill¢). Der
deutsche Eingangszoll betrdgt hierauf zu 80 M. pro 100 kg = 10,64 M.,
der Schweizer zu 3,20 M. pro 100 kg = 0,04 M. Es stellte sich
somit der Selbstkostenpreis des Rohtiills fiir den sdchsischen Fabri-
kanten auf 0,60 M. hoher. Die Spachtelgardinen wiegen aber
sogar mehr, ungefihr 1,250 kg das Paar. Dadurch waren unsere
Fabrikanten von vornherein mit einem Mehrzoll von 0,60 bis 0,90 M.

1) H-K. B. 1893, S. 177. — H.-K. B. 1894, S. 204. — H.-K. B. 1895, S. 112.
3) H-K. B. 1908, S. 246.

%) H-K. B. 1891. S. 168. cf. S. 38.

4 H-K. B. 1901, S. 91.

% cf. S. 20 ff.

¢) K. B. 1898, S. 84 ff.
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pro Paar belastet. Die Folge davon war die, daf die Konkurrenz
in billigen Massenartikeln mit der Schweiz sehr erschwert, ja fast
sogar unmoglich wurde. Diese scheinbar nicht bedeutende Zoll-
differenz kam mnicht sehr zum Ausdruck, solange die technische
Fertigkeit der Schweizer Maschinentamburstickerinnen hinter der
Handfertigkeit unserer Stickerinnen zuriickblieb. Je mehr aber
nun die technische Ausbildung der Schweizer Arbeiter stieg, desto
mehr ging der Absatz unserer bisherigen handgestickten Fabrikate
zuriick. Der Zollsatz von 80 M. pro 100 kg ergibt unter An-
nahme mifiger Tiill- und Garnpreise eine Zollbelastung, die auf

groben Gardinentill 20 er Lochware 15°/, vom Tiillwerte 1,15—4,6°/, d:;”gafg;;;;;,
mittleren » 23er R 12,79/, . » 1,1 —4,49/, ¢ je nach Aus-
» 26er ” 109, , » 0,77—8,09/, | fibrung der-

selben

ausmacht ). Meist rechnet man die Belastung auf ein Paar Gar-
dinen mittlerer Qualitit auf ungefihr 6 bis 8%, des Wertes. Da-
durch wurde eben der Artikel bei der scharfen Konkurrenz der
Schweiz auf den auslidndischen Mirkten unverkduflich. Daher ist
es ein langgehegter Wunsch und Forderung der sidchsischen Fabri-
kanten gewesen, daf dieser Industrie die Belastung durch den Zoll
genommen wird. Nur dann kiénnten sie an die Erreichung einer
Exportfahigkeit denken. Wire die Tamburgardinen-Industrie mit
dem gleichen Zoll wie die der Schweiz belastet gewesen, so hitte
sie den Wettbewerb auch ganz anders noch aufnehmen kionnen,
zumal, da sie noch immer den Vorteil besserer Musterung und Aus-
filhrung hatte. Die Handelskammer Plauen trat fiir eine Zoll-
herabsetzung auf 60 M. ein, da sie glaubte, der im Entstehen
begriffenen Tiillfabrikation den Schutz nicht zu versagen, anderseits
forderten die Tiillfabriken Chemnitz und Floha 200 M. Zollschutz,
da es sich um Forderung einer einheimischen Industrie handelte.

Nach dem letzten deutschen Zolltarif unterliegen ungemusterte,
rohe, auch zugerichtete Tiille (appretiert) einem Eingangszoll von
60 M. pro 100 kg (Nr. 452), gemustert, roh, auch zugerichtet von
120 M. (frither 120), gebleicht, gefirbt, bedruckt von 200 M. (friiher
150 M.). In neuester Zeit nun beziehen die Fabrikanten und Ver-
leger den Tiill meist aus unseren sidchsischen Tiillfabriken. Sie
‘kaufen giinstiger’ und vorteilhafter gegen frither. Dadurch diirften
sie in die Lage kommen, die Konkurrenz mit der Schweiz noch
kriiftiger aufnehmen zu konnen als bisher.

Welche Wirkungen die Aufhebung des freien Veredelungs-
verkehrs seit 1880 auf die Eibenstocker Industrie besonders ge-
habt hat, haben wir im 2. Kapitel ausfiihrlich darzustellen versucht.

Den wichtigsten Einfluf auf die Gestaltung des Absatzes
iiben nun die Zollverhdltnisse der in Betracht kommenden Absatz-
linder aus. Wir haben bereits erwihnt, daf die sichsische Tam-
burgardinenstickerei keinen nennenswerten Export hat. Die Eiben-

1) K. B. 1899, 8. 92, 1900, S. 6.
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stocker Spitzengardine, die frither so viel von den V. St. N.- Amerikas
gekauft wurde, hat seit Inkrafttreten der Mac Kinley Bill mit
dem 1. Oktober 1890 ihren Absatz dorthin immer mehr verloren.
Betrug der Wert der dorthin aus dem Bezirke der Konsular-Agentur
Eibenstock ausgefiihrten, bestickten Vorhinge 1890 : 516 2563 M., so
sank er 1891 auf 277493 M., 1894 aunf 194659 M., 1897 auf
101 7566 M., 1907 auf 65452 M. Wie schon erwihnt, trugen zu
diesem Abnehmen der Ausfuhr auch noch andere Faktoren bei.
Durch die Mac Kinley Bill fand eine Zollerhthung von 40 auf
609, statt. Dies versetzte der Eibenstocker Industrie einen der-
artigen Schlag, daB sie bis auf den heutigen Tag nimmer davon
gesunden konnte. Mit Fracht und Spesen rechnet man in Eiben-
stock die durch den hohen Zoll bewirkten Unkosten aunf 65 /.

Nach Oesterreich und RuBland unterbanden, wie bereits er-
wihnt, unsere letzten Handels- und Zollvertrige vollig den Export.
Geeschiitzt durch hohen Zoll entwickelt sich nun in diesen Lindern
die Inlandsproduktion. Den schlechten Absatz nach Rufiland schiebt
man aufler auf die Prohibitivzille auch mit auf den Einfluf russi-
scher Fabrikanten, den sie auf die Auslegung der Vertragssitze
iiben1). Trotz wiederholter Bemiihungen der sichsischen Regierung
und der deutschen Botschaft bei der russischen Regierung, einen
erleichterten Zollverkehr fiir diese Artikel zu erwirken, waren die
Verhandlungen erfolglos. Eine weitere Verfolgung der Angelegen-
heit erscheint, gemiB einem Bescheide des Reichsamts des Innern
vom 28. Februar 1908, nicht aussichtsvoll %),

Die Zolle, denen die Artikel unserer sichsischen Tambur-
gardinen-Industrie in den Léndern, nach demen etwas exportiert
wird, unterliegen, richten sich nach der Art der Produkte, den
Einsitzen, Effekten usw., mit denen sie versehen sind. Hier sei
nur der Beweis erbracht, dafl dieser Industriezweig nach RufBland
und Oesterreich nicht mehr exportieren kann. Der letzte allgemeine
russische Zolltarit vom 13./26. Februar 1903 ist seit 16. Februar/
1. Mirz 1906 in Kraft. Der Handels- und Schiffahrtsvertrag
zwischen RuBland und Deutschland stammt vom 29. Januar/
10. Februar 1894 und sein Zusatzvertrag vom 15./28. Juli 1904.
Er gilt bis 18./31. Dezember 1917 und enthdlt Vertragstarife.
Das russische Zolldepartement gab mit Erlaubnis des Finanz-
ministeriums den Zollbehdrden zur Ausfithrung und zur Mitteilung
an die Kaufleute bekannt, daf Fabrikate aus baumwollenem
Gardinentiill mit Applikationen, weil das Material, aus denen sie
gefertigt sind — Tiill mit Applikationen — nach Artikel 206, 2
verzollt werden muf, auch nur nach Artikel 206, 2 verzollt werden
konnen 3). Zuschlidge kinnen nach Anmerkung 8 zu Artikel 183—204
von 409/, oder 10 °/, fiir Fabrikate aus diesem Tiill erhoben werden,

-1 H-K. B. 1907, 8. 227.
2) H.-K: B. 1908, S. 85.
3} Zollhandbuch fiir die Ausfuhr nach Ruflland 1908—1917, Ausgabe 1908,
8. Auflage. Herausgegeben vom Deutsch-Russischen Verein. 8. 227..
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wenn sie aufer den Applikationen noch besondere Verzierungen
haben und ferner fiir den Saum an diesen Fabrikaten. Nach
Artikel 206, 2 (Gruppe IX. Spinnstoffe und Fabrikate daraus)
unterliegt vertragsmiBig Tiill jeder Art, nicht besonders genannter,
aufler seidenem, einem Eingangszoll von 5 Rubel pro rassisches
Pfund (nicht vertragsméfig 580 Rubel, frither vertragsmiiBig
1,80 Rubel). Den Rubel zu 2,16 M. gerechnet, betrigt dann dieser Zoll
10,80 M. pro russisches Pfund = 26.37 M. pro kg. Dazu kommt der
Zuschlag 40°/; (nicht vertragsmifig 50°/) = 10,556 M., da die
Fabrikate meist wohl aufler den Applikationen noch besondere
Verzierungen haben. Somit wiirde sich der Eingangszoll fiir
Fabrikate aus baumwollenem Gardinentiill mit Applikationen und
Verzierungen auf 26,37 4- 10,55 = 36,92 M., rund 37 M. fiir 1 kg
stellen. (Frither 9,49 M. --40°/, Zuschlag = 3,80 = 13,29 M.).
Die Besiumung kann nicht als eine besondere Art der Bearbeitung
angesehen werden, sondern ist in dem Begriff Besatz mit enthalten.
Somit schlieft der Zollzuschlag von 40°/, den Zuschlag 10 °/, fiir
das Sdumen hier aus!). Gardinen, Decken, Stores usw. besiumt,
aber ohne Besatz werden nach dem Material des Fabrikates (Tiill)
mit 10°/, Zuschlag verzollt. Besetzt (aber nicht bestickt) mit
Seide, unechtem Gold oder Silber, Spitzen, Till jeder Art werden
sie nach ihrem Material mit 40 °/, Zuschlag verzollt. ‘

Die Fabrikate der siichsischen Tamburgardinenstickerei kinnen
aber auch nach Artikel 208 des russischen Zolltarifs eingelassen
werden, nach dem Stickereien, gestickte Gewebe und gestickter Tiill,
aufler dem seidenen und halbseidenen, mit gewShnlichen Stoffen be-
stickt einem Zoll von 7 Rubel pro russ. Pfund = 36,98 M. pro kg
unterliegen (frither 4,72 = 25 M., Artikel 208, 1¢). Gewebe und Tiill,
nicht weniger als 1 Arschin (0,7119 m) breit, an einer Kante in
einer Breite von nicht mehr als 1 Wertschok (4,445 cm) bestickt,
zahlen mnach Art. 208, 2, bestickt mit Seide, echtem oder unechtem
Gold oder Silber den Zoll nach dem Material mit 50°/, Zuschlag,
mit anderen Materialien bestickt mit 30 ¢/, Zuschlag. Auch von
besiumten und besetzten Fabrikaten sind die Zuschlage 10°/, und
409, zu erheben, wenn sie aus gestickten Geweben und Tiill her-
gestellt sind und nach Artikel 208 eingelassen werden, da das
Besticken eine ganz besondere Art der Bearbeitung von Geweben
und Tiill darstellt und der von diesen Fabrikaten nach Art. 208
erhobene Zoll die Erhebung des Zuschlags fiir Besiumung und Be-
satz nicht auszuschlieBen vermag?). Die nach diesem Artikel ein-
gelassenen Waren zahlen also noch 409/, und 10°/, Zuschlag, also
die nach Art. 208, 1c eingelassenen, die einem Kingangszoll von
36,98 M. unterliegen, zahlen mit diesen 50°/, Zuschlag 55,47 M. Zol1
pro kg! Aus diesen prohibitiv wirkenden Zollen ist leicht erkennbar,
daBl die Artikel unserer sdchsischen Tamburindustrie in RuBland

1) Zollhandbuch, S. 237,
%} Zollhandbuch, 8. 237.
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konkurrenzunfihig sind. Aus wirtschaftspolitischen Griinden sind die
Zolle so enorm, und durch sie geschiitzt, beginnt, wie bereits erwihnt,
die Eigenproduktion in Rufland sich mehr und mekr zu entfalten.

Nach Artikel 198b des osterreichisch-ungarischen Zolltarifs
vom .13. Februar 1906 unterliegen Tiille und Spitzen bestickt pro
100 kg einem Eingangszoll von 660 Kronen. Fiir Vorhangartikel
und Mobeldecken auns glattem Till in Kettenstichstickerei, auch
mit anderen Zierstichen, die nmach dem Prinzip der Kettenstich-
stickerei hergestellt sind, auch mit Spachtelstich (Spinnen), Lang-
stich oder Hohlstich und Applikationen von Cambrik, Musselin
und dergl. Geweben, sowie auch mit aufgenihten Effekten, wie
Ringen, Rosetten, Rollen usw. betrigt der Eingangszoll 350 Kronen,
ebenso fiir Artikel der Kettenstichstickerei auch mit Spachtelstichen
(Spinnen), Langstich und Schnurstich. Vorhangartikel sind dem-
nach mit einem Zoll von etwa 3 M. pro kg belastet. Dieser
Umstand macht die sichsische Ware in Oesterreich-Ungarn infolge
der dortigen, sich immer mehr ausdehnenden Eigenproduktion
konkurrenzunfihig. Infolge dieser ungiinstigen, die sichsische
Tambur-Industrie schwer schidigenden Zgllverhdltnisse, sahen sich
einige Gardinenfabriken gezwungen, falls sie ihren Absatz dorthin
nicht ganz einbiifen wollten, nach Bohmen iiberzusiedeln.
So ist unsere Tambur-Industrie nach Oesterreich
verschleppt worden.

Zum SchluB sei noch auf einen Faktor hingewiesen, der die
Preise der Fabrikate zugunsten der scharfen Konkurrenz erhthen
muB. Das ist die Besteuerung der Reisenden im Ausland. Artikel
12 des deutsch-russischen Handels- und Schiffahrtsvertrags von 1894
und Zusatzvertrags von 1904 bestimmt: ,Kaufleute, Fabrikanten
und andere Gewerbetreibende, welche sich durch den Besitz einer
von den Behorden des Heimatlands angefertigten Gewerbe-
legitimationskarte dariiber ausweisen, daff sie in dem Staate, wo
sie ihren Wohnsitz haben, zum Gewerbebetrieb berechtigt sind,
sollen befugt sein, personlich oder durch die in ihren Diensten
stehenden Reisenden in dem Gebiete des anderen vertragschlieflenden
Teiles Wareneinkéiufe zn machen oder Bestellungen auch unter
Mitfiihrung von Mustern zu suchen. Die gedachten Kaufleute,
Fabrikanten und anderen Gewerbetreibenden oder Handlungsreisenden
sollen wechselseitig in den beiden Lindern hinsichtlich der Pésse
und der den Handelsbetrieb treffenden Abgaben wie die Angehsrigen
der meistbegiinstigsten Nation behandelt werden . ..* Das Schluf-
protokoll zu Artikel 12 bestimmt die Grewerbesteuer der Handlungs- -
reisenden: ,Um in Rufland das im Absatz 1 des Artikels 12 vor-
gesehene Recht ausiiben zu kinnen, miissen die daselbst benannten
Personen mit besonderen Gewerbescheinen versehen sein, deren
zugunsten des Staates erhobene Gebiihr 150 Rubel fiir das Jahr
und 75 Rubel fiir die zweite Hélfte des Jahres nicht iibersteigen
soll. Wenn die mit dem nachstehend erwihnten Gewerbeschein
versehenen Personen das in Absatz 1, Art. 12 vorgesehene Recht
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durch in ihrem Dienste stehende Handlungsreisende ausiiben wollen,
so miissen die Handlungsreisenden auBerdem mit einem persénlichen
Gewerbeschein versehen sein, dessen Gebiithr 50 Rubel fiir das
ganze Jahr und 25 Rubel fiir die zweite Hilfte des Jahres nicht
iiberschreiten wird“. Als steuerpflichtige Handlungsreisende gelten
in RuBland nur solche Personen, die auf Rechnung ihrer Voll-
machtgeber Bestellungen auf Waren annehmen und mit solchen
Mustern Handel treiben. AuBler dieser Staatssteuer sind in RuBland
in jedem Falle noch sogenannte Kommunal- und Lokalabgaben
(stddtische, Landschafts- oder sonstige Abgaben) in Form von
prozentualen Zuschligen zur Staatssteuer zu entrichten. Die
stddtischen und landschaftlichen Abgaben diirfen 159/, nicht iiber-
steigen ). Die anderen sind von verschiedener Hohe. Nach dem
russischen Gesetz vom 8. Juni 1898 iiber die Reichsgewerbesteuer
betrug die Staatsstener 500 Rubel! FErst am 23. August 1900
kam eine Verordnung, die seit 14. Januar 1901 gilt und diese
Steuer auf 150 Rubel herabsetzte. Von der Hohe der Abgaben
kann man sich einen Begriff machen, wenn ein Fabrikant, wie
er uns selbst erklirte, damals zahlen mufite: 500 Rubel Staats-
stener, 125 Rubel fiir Krankenkassen usw., 125 Rubel stidtische
Abgabe, zusammen 750 Rubel = 1620 M.! Diese gewaltigen Spesen
miissen natiirlich auf den Preis der Ware geschlagen werden, ver-
tenern sie bei der scharfen Konkurrenz wesentlich und heeinflussen
ihre Absatzfihigkeit ungiinstig.

Auch in den skandinavischen Léndern unterliegt der Handels-
pafBl einer Steuer, in Norwegen von 100 Kronen fiir den Kalender-
monat (Gesetz vom 27, Juli 1896), seit 1. Juli 1899 giiltig fiir 30 Tage?),
in Schweden von 100 Kronen (Gesetz vom 2. Dezember 1892,
Bekanntmachung vom 21. Mai 1897)3), Dinemark 160 Kronen
fir das Jahr*). Frankreich und GroSbritannien besteuern die
Handlungsreisenden nicht%). (Artikel 1 des Handelsvertrags zwischen
dem Zollverein und Grofbritannien vom 30. Mai 1865.) In den
Vereinigten Staaten Nord-Amerikas sind Handlungsreisende nach
dem ,Inter State Commercial Act“, dem Handelsgesetz, das der
Kongreff am 4. Februar 1887 genehmigte und am 2. Mirz 1888
erginzt wurde, wenig oder garnicht in der freien Ausiibung ihres
Berufs behindert. Maryland und Virginia erhoben bis 1880 300 Dollar
~ Lizenzsteuer. Der oberste Gerichtshof, ,Supreme Court¢, der
Vereinigten Staaten Nord-Amerikas erklirte jedoch, daB ein solches
Gesetz mit Artikel 4 der Verfassung in Widerspruch stehe, und
ein Gesetz von 1886 hob dies auf.

—

1) Nadolny: Verkehr nach RuBland. 8. 90,

. °) Birner: Der Handlungsreisende im Auslande. Die gesetzlichen Be-
stimmungen fiber die Tiatigkeit der Handlungsreisenden in den verschiedenen
Landern.” Dresden 1901. S. 22.

%) Birner, 1. c., S. 34.
*) Biirner, 1. ¢, S. 7.
°) Birner, 1. c., 8. 16.
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Schlufswort.

Ueberblicken wir zum Schluf noch einmal die Betriebsver-
hiltnisse in der sichsischen Tamburgardinenstickerei, so fillt uns
vor allem auf, daf dieser Industriezweig trotz seiner hohen Export-
fihigkeit doch keinen nennenswerten Absatz im Auslande hat.
Wir haben aus der Entwickelungsgeschichte gesehen, wie er es
verstanden hat, sich im Laufe von nahezu 5 Jahrzenten empor-
zuheben, wie er trotz umringender Gefahren sich Ansehen und
Anerkennung verschafft hat. Die siichsische Staatsregierung hat
die drohenden Gefahren erkannt und dieser Industrie im zollfreien
Veredelungsverkehre ein Mittel gegeben, der Schweizer Konkurrenz
nicht villig zu unterliegen. Das 2. Kapitel, das die Beziehungen
der sichsischen Tamburgardinenstickerei zum Veredelungsverkehre
mit Oesterreich einer besonderen Betrachtung unterzog, sollte
zeigen, daf dieser Verkehr fiir das weitere (edeihen dieses In-
dustriezweiges unbedingt notig ist, anderseits unsere sichsischen
Arbeitskrifte durch das Bestehen desselben keineswegs benachteiligt
werden. Das 3. Kapitel schilderte uns die gegenwirtigen Verhilt-
nisse in der Produktion, die Organisation der Produktion, die
verschiedenen Produzentengruppen und das 4. Kapital die Or-
ganisation der Arbeitgeber und -nehmer und endlich das 5. Kapital
die Organisation des Absatzes und die Absatzverhiltnisse.

Um diesem Industriezweig eine weitere, gedeibliche Entwicke-
lang zu sichern, ist in handelspolitischer Beziehung auf zwei
Momente Gewicht zu legen. Einmal gilt es vor allem, der sichsischen
Tamburgardinenstickerei den inldndischen Absatz gegeniiber der
Schweiz zu erhalten, und dies kann durch Einfuhrzolle auf die
Artikel der Tambur-Industrie von Konkurrenzlindern erreicht
werden. Ferner handelt es sich in ganz besonderem Mafile darum,
diesem Industriezweig den Export nach dem Auslande zu erschlieflen.
Den Grund, daff er nicht exportieren konnte, haben wir im letzten
Kapitel nachzuweisen gesucht. Er lag einmal in der Belastung
des Tiills durch zu hohen Zoll und sodann in unseren letzten, diesen
Industriezweig schwer schidigenden Handels- und Zollvertrigen
mit in Betracht kommenden Absatzlindern. Der letzte deutsche
Zolltarif setzte den Tiillzoll von 80 M. auf 60 M. herab. Es
hitte aber dieser Industrie jede Belastung durch den Tiillzoll
genommen sein miissen, nur dann wire an die Erreichung einer
hoheren Exportfihigkeit zu denken gewesen! Bei Abschluf von
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Handels- und Zollvertridgen miissen ferner der deutschen Tambur-
gardinenstickerei seitens des Auslands dieselben Zollsitze wie der
Schweiz eingerdumt werden.

Preisschleudereien, Preisunterbietungen auf
Kosten der heimischen Arbeiter, Verbilligungen
durch Verschlechterang der Ware in Bezug auf
Qualitdt und Ausfiihrung, Entwendung geistigen
Eigentums der Konkurrenz sind keinesfalls die
Mittel, sich der Konkurrenz zu erwehren. Giinstige
Handelsvertrige, hochste, vollkommene Ausfiithrung,
ein gewissenlosen Spekulationen abgeneigtes Unter-
nehmertum, welches dasGesamtwohl derIndustrie
im Auge hat, mit sicherem weiten Blick dieMarkt-
lage jederzeit iibersieht, tiichtige, strebsame Mit-
arbeiter, kiinstlerisch gebildete Zeichner undeine
gutgeschulte Arbeiterschaft, hochstehend in gei-
stiger und moralischer Hinsicht, sind es, diedurch
zielbewufites Zusammenwirken diesem Industrie-
zweig eine gliickliche Zukunft verheiflen mégen.
DafBl dies der Fall sei, ist mein Wunsch!



Anhang A.

Statistiken.

1

Wert der Ausfuhr
an bestickten Vorhéngen nach den Vereinigten Staaten Nord-Amerikas
aus dem Bezirke der vormaligen Konsular-Agentur Annaberg,
" spiter Eibenstock, von 1888-—1907.

Dollar = 4,20 M.

Jahr L Vierteljahr | II. Vierteljahr | IIL. Vierteljahr | IV. Vierteljahr Summe Ahf&mld?; %
M. M. M. M. M. gegen das Vorjahr

1888 20 486 9503 31449 9 446 70 884

1889 28 577 35 285 42 543 44 300 150 705 + 112,59
1890 83 869 121181 188 411 122 792 516 253 - 242,56
1891 127 369 62 825 76 709 10 590 277493 —— 46,25
1892 40278 39 944 79 053 49 404 208 679 — 2483
1893 76 880 49 039 107 911 22 588 256 418 -} 22,88
1894 28 285 16 423 116 003 38948 194 659 — 24,09
1895 80 455 49 905 69615 48 803 248 778 + 27,80
1896 67 894 39 948 89 563 6 528 203 933 — 18,03
1897 42 217 36 456 14 507 8575 101 755 — 50,10
1898 34 675 8 857 50 883 33 417 127 332 -+ 25,14
1899 35 656 19 154 53 879 35 656 143 845 4 12,97
1900 41107 31 269 60 392 23 233 156 001 -+ 845
1901 33 495 10578 62119 20 555 126 747 — 18,75
1902 51 848 1619 130 370 15235 199 072 -+ 57,06
1903 51617 40 755 42 771 25 342 160 485 — 19,38
1904 32 800 14 482 66 050 24 637 187 969 — 14,03
1905 32 210 7607 81 361 18 563 139 741 4 1,28
1906 18229 9 250 38 494 14 188 80 161 — 42,64
1907 13 189 24 085 18 788 9440 | 65452 — 18,35

Diese Tabellen I, II und III haben wir nach den betreffenden Angaben

in. den Jahresberichten der Handels- (und Gewerbe-)kammer Plauen 1888—1907
zusammengestellt.
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II

Wert der Ausfuhr
an bestickten Vorhiingen nach den Vereinigten Staaten Nord-

Dollar = 4,20 M.

Jahr 1. Vierteljahr | IL Vierteljahr | IIL Vierteljahr | IV. Vierteljahr Summe Ab,ﬁ;.m:d?; LA
M. M. M M. M. gegen das Vorjahr
1888 ' 71 656 27 022 52 809 46 984 198 471
1889 96 508 45 225 119 540 81 993 343 266 -+ 72,96
1890 55 616 36 169 41 346 12134 145 265 — 57,68
1891 —_ 28 144 23 852 — 51 996 — 64,21
1892 - — 17 859 — 17 359 — 66,62
1893 -— —_— — - — —
1894 — —_ 25375 5 665 31040 -+ 100,00
1895 3976 1305 35493 9218 49 992 4 61,05
1896 12722 2 765 29 709 10 689 55 885 4+ 1,79
1897 9735 1514 17 544 3 353 32 146 — 4248
1898 908 330 11 551 1067 13856 — 56,90
1899 —_ 371 9 582 4234 14187 4+ 2,39
1900 1872 7448 9118 6 866 25 304 -4 78,36
1901 2951 2 505 14014 2177 21 647 — 14,45
1902 13 215 9051 18 453 24 375 65014 - 20,07
1903 31210 13375 44 607 13 968 103 130 4+ 5843
1904 29 883 14 009 17 387 18843 | 80122 — 22,31
1905 23 705 20 296 34 499 17 264 95 764 + 19,62
1906 38 025 29 807 26 240 8987 103 059 4+ 7,62
1907 27 311 15 524 28 559 9440 80 534 — 21,86
- I11.

Wert der Ausfuhr
an bestickten Vorhiingen nach den Vereinigten Staaten Nord-
Amerikas aus dem Kammerbezirk Plauen (Konsulatsbezirk).

Jahr 1, Vierteljahr | I, Vierteljahr | XIX, Vierteljahr | IV. Vierteljahr Summe Abf&moed?; fy
M M M. M. M gegen das Vorjahr
1888 92 142 36 525 84 258 56 430 269 355
1889 124 793 80 510 162 083 126 293 493 971 -} 83,39
1890 139 485 157 350 229 757 134 926 661 518 -+ 33,92
1891 127 369 90 969 100 561 10 590 329 489 — 50,19
1892 40278 39 444 96 412 49 404 226 038 — 31,40
1893 76 880 49 039 107 911 22 588 256 418 + 13,45
1894 23 285 16 423 141 378 44613 225 699 — 11,98
1895 84 431 51210 105108 58 021 298 770 -+ 82,38
1896 80 616 42713 119272 17 217 259 818 — 13,04
1897 51 952 37970 32 051 11928 133 901 — 48,46
1898 35 583 8 687 62 434 34484 141 188 +4 5,44
1899 35 656 19 525 62 961 39 890 158 032 + 11,93
1900 | 42979 38 717 69 510 30 099 181 305 + 14,73
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IIT.

Wert der Ausfuhr ;
an bestickten Vorhdngen nach den Vereinigten Staaten Nord-
Amerikas aus dem Kammerbezirk Plauen (Konsulatsbezirk).

Jahr | L Vierteljabr | IT Vierteljahr |IIL Vierteljahr | IV. Vierteljahr | Summe | Apommner %
M. M M. M. M. gegen das Vorjahr
1901 36 446 13083 76 133 - 22732 148 394 — 18,15
1902 65 063 10 670 148 823 39 610 264 166 -+ 78,02
1903 82 827 54130 87 878 39 280 263 615 — 0,21
1904 62 683 28491 83 437 43 480 218 091 — 17,27
1905 55915 27 903 115 860 35 827 235 505 -+ 7,98
1906 56254 |- 389057 64 734 23 175 183 220 — 22,20
1907 40 500 39 559 47 347 18 580 145 986 -— 20,32
1908 29913 17 490 27 687 5046 80 136 — 45,11
1909 - 8794 12155 15768 597 373814 — 53,46
IV.
Der Veredelungsverkehr mit Oesterreich in rohem Tiill.
Jahr - Roher Till in kg Zu- °d§:f%‘;§;’;§f gegen o,
1893 6 439,55
1894 7 008,50 4+ 568,95 -+ 7,35
1895 841350 1405 4 2005
1896 4 668 — 3745,50 — 44,51
1897 - 520 — 4148 — 88,86
1898 7613 ~} 7093 -+ 1364,04
1899 9074 -+ 1459 + 19,16
1900 8 074 1000 Z 1102
1901 5617 — 2457 — 3043
1902 6 532 + 915 + 1629
1903 6303 — 229 — 3,51
1904 5964 — 339 — 5,38
1905 5694 — 270 —_ 4,53
1906 7199 + 1505 + 2643
1907 6 282 — 917 — 12,74
1908 2976 — 3306 — 52,62
1909 . 2954 — 722 | — 249

Diese Tabelle haben wir nach den Angaben der Handels- (und Gewerbe)
kammerberichte 1893—1909 zusammengestellt.



Anhang B.

‘Anlage I.

Organisation des Fabrikantenvereins der Spachtel- und Tambur-
Industrie.

Die Leitung des Vereins liegt in den Hinden eines dreigliederigen Vor-
standes, der sich aus dem Vorsitzenden, dem stellvertretenden Vorsitzenden und
einem weiteren Vorstandsmitgliede zusammensetzt, und der auf die Dauer eines
Jahres gewdhlt wird (§ 8). Der Vorsitzende, im Falle seiner Behinderung der
stellvertretende Vorsitzende, vertritt den Verein nach auBen und insbesondere
auch vor Gericht und gibt in rechtsverbindlicher Wirkung Unterschriften fiir den
Verein ab (§ 9, 2). Der Vorstand ist erméchtigt, alles das vorzunehmen, was ent-
sprechend dem Sinne des § 1 der Satzungen dem Vereinszwecke zu dienen ge-
eignet erscheint (§ 13). Vom Vorstand wird ein Syndikus gewihlt, der berech-
tigt und verpflichtet ist, allen Vereinsversammlungen und denen des Vorstandes
mit beratender Stimme beizuwohnen, auf Anweisung des Vorsitzenden die Be-
ratungsgegenstiinde und Beschliisse des Vereins vorzubereiten und auszufiihren
und endlich, falls dazu bestimmt, das Protokoll zu fiihren (§ 8, 3). Im iibrigen
verteilt der Vorstand die Geschiifte unter seine Mitglieder und hat endlich das
Recht, zur Erorterung gewisser, auf die Vereinszwecke beziiglichen Fragen zeit-
weilig Fachkommissionen zu bestellen (§ 8, 4).

Zur Mitgliedschaft, die durch Unterzeichnung oder schriftliche Anerkennung
der Statuten erlangt wird, und iiber deren Zulassung der Vorstand entscheidet
(§ 38), ist jeder Fabrikant, bezw. jede Firma der Spachtel- und Tambur-Industrie
Deutschlands befiihigt (§ 3). Firmen werden dem Verein gegeniiber nur durch
einen Inhaber vertreten (§ 3). In den Versammlungen des Vereins konnen sich
Firmen durch ihren Prokuristen oder durch einen anderen ihrer Angestellten,
welcher letztere indes durch schriftliche Erklirung bei dem Verstande zu
legitimieren ist, vertreten lassen (§ 11, 5). Die Mitglieder sind verpflichtet, die
Vorschriften der Satzungen und die Beschliisse der Hauptversammlung und des
Vorstandes zu befolgen. Sie tragen fiir alle Handlungen der mit dem Verkaufe
ihrer Erzeugnisse Beauftragten die volle Verantwortlichkeit (§ 14).

Der Verein hilt in jedem Rechnungsjahr, das mit dem Kalenderjahr zu-
sammenfillt (§ 7), und fiir das jedes Mitglied einen von der Hauptversammlung
bestimmten jahrlichen Beitrag zu zahlen verpflichtet ist (§ 6), eine ordentliche
und auBerordentliche Hauptversammlung ab (§ 11). Die Vorstandswahlen und
die Wahlen zweier Rechnungspriifer, Richtigsprechung der Rechnung und An-
trige auf Auflosung des Vereins und solche auf véllige oder teilweise Verteilung
des Vereinsvermdgens (§ 11, 1) kommen in ersterer, alle anderen Antrige in
letzterer zur beschluBmiBigen Erledigung (§ 11, 2).

Zu einer giiltigen BeschluBfassung bedarf es nur der Zustimmung der absoluten
Mehrheit der in einer gehdrig einberufenen Versammlung anwesenden Mitglieder.
Bei Stimmengleichheit entscheidet die Stimme des Vorsitzenden (§ 11, 4). Zu
giiltigen Beschliissen des Vorstands, der vom Vorsitzenden oder stellvertretenden
Vorsitzenden in der ihm geeignet erscheinenden Weise nach Bedarf zusammen-

‘11**
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berufen wird, ist die Anwesenheit von mindestens drei Vorstandsmitgliedern sowie
die Zustimmung der Mehrheit der Anwesenden notig. Bei Stimmengleichheit ent-
scheidet die-Stimme des Vorsitzenden (§ 13, 2). Zu einer giiltigen BeschluBfassung
iiber Antrige auf Auflosung des Vereins, sowie iiber Antriige auf vollstindige
oder teilweise Verteilung des Vereinsvermdgens ist Anwesenheit von 3/, der Mit-
glieder des Vereins und Zustimmung der absoluten Mehrheit dieser Anwesenden
erforderlich. Kommt die Anzahl nicht zusammen, so kann eine anderweite und
zwar auch eine auBerordentliche Hauptversammlung, in der die Antriige zur
Beratung und BeschluBfassung zu stellen sind, ohne Riicksicht auf die Zahl der
Anwesenden mit absoluter Stimmenmehrheit beschlieBen (§ 11, 3). Die Einladungen
zu den Hauptversammlungen erfolgen unter Angabe der Tagesordnung im Vogt-
lindischen Anzeiger und Tageblatt oder durch Mitteilung an jedes Mitglied
(§ 12). Ebenso werden die Beschliisse der Hauptversammlungen bekannt ge-
macht (§ 17).

Nach § 5 muB aus dem Verein ausscheiden, wer in Konkurs gerit oder
sich unehrenhafter Handlungen schuldig macht.

Zu erwihnen bleibt noch iibrig, daB die Legitimation des gewihlten Vor-
“standes beim Gerichte behufs Eintragung in das Genossenschaftsregister durch
Vorlegung des iiber die Wahlversammlung aufgenommenen Protokolls, in dem
jedesmal zugleich die satzungsgemiB (§ 12) erfolgte Einberufung der Versammlung
zu bestitigen ist, erfolgt (§ 9, 1).

Anlage II

Organisation der Konvention der Fabrikanten der Spachtel-
und Tambur-Industrie. E.V.

Nach auBen hin und ihren Mitgliedern gegeniiber wird die Konvention durch
den Vorstand, der aus dem Vorsitzenden, dem stellvertretenden Vorsitzenden
und einem Kassierer, der zugleich Schriftfiithrer ist, vertreten (§ 11, 1). Min-
destens zwei der Vorstandsmitglieder miissen ihren Wohnsitz in Plauen haben
(§ 11, 8). Der Vorsitzende und auch sein Stellvertreter, jeder also fiir sich allein,
ist berechtigt, die Konvention gegeniiber dem Registergericht zu vertreten (§ 11, 2).
In Rechtsstreitigkeiten sowohl gegen Konventionsmitglieder als auch gegen
Dritte vertritt der Vorstand allein die Konvention (§ 11, 3). Der Vorsitzende
beruft und leitet die Vorstands-, AusschuB- und Vereinsversammlungen und sorgt
fiir die Ausfithrung der Beschliisse (§ 11, 4), fiihrt die gesamte die Konventions-
angelegenheiten betreffende Korrespondenz, fiihrt die Akten der Konvention, sorgt
daB die Jahresbeitrige an den Kassierer abgefiihrt und die zu hinterlegenden
Akzepte an ihn ausgehiindigt werden und kann bei Verzug die Zahlung der
Beitriige, Strafen, Hinterlegung der Abzepte gerichtlich erzwingen (§ 11, 4).

Neben dem Vorstande besteht noch der AusschuB. Er setat sich einschlieBlich
der drei Vorstandsmitglieder aus 10 Mitgliedern, von denen mindestens 7, ein-
schlieBlich der Vorstandsmitglieder ihren Wohnsitz in Planen haben miissen, zu-
sammen (§ 12, 1). Fiir die nicht dem Vorstande angehdrenden Mitglieder sind
drei Ersatzminner zu wihlen, die fiir die im Laufe des Vereinsjahrs ausscheidenden
Mitglieder in der vom Vorstande festzusetzenden Reihenfolge einzutreten haben.
Der AusschuB ist beschluBfihig, wenn einschlieBlich zweier Vorstandsmitglieder
mindestens 5 Mitglieder anwesend sind. Kinfache Stimmenmehrheit, mindestens
aber 4 Stimmen sind zur Giiltigkeit eines Beschlusses erforderlich (§ 12, 1). Seine
Angelegenheiten erledigt nun der AusschuB in Sitzungen (§ 12, 2). Diese sind
vom Vorsitzenden der Konvention oder von ihm auf Antrag von mindestens drei
Ausschufimitgliedern zu berufen. Dem AusschuB liegt unter anderem besonders
ob (§ 12, 3), die Festsetzung der Jahresbeitrige der Mitglieder und der etwaigen
Nachschiisse zu diesén, die Bestimmung der Betriige, iiber die die Mitglieder
Sicherheitsakzepte auszustellen haben (§ 12, 3a), Ernennung eines Rechnungs-
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priifers (§ 12, 3b), Anstellung von Beamten fiir die Konvention (§ 12, 8¢), Ver-
hiingung von Geldstrafen (§ 10, § 12, 34d), BeschluB iiber AusschluB von Mit-
gliedern (§ 12, 3e, § 7), Anstellung von Revisoren zur Durchfilbrung der Bestim-
mungen des Regulativs und der Abschluf von Vertriigen mit anderen Verbinden
zwecks gemeinsamer Durchfiihrung der Revisionen (§ 12, 31).

Zur Mitgliedschaft befihigt 1st nach § 4 der Satzungen jeder Fabrikant und
jede Handelsgesellschaft der Spachtel- und Tambur-Industrie Deutschlands. Ferner
st jeder Fabrikant und jede Handelsgesellschaft, die dem ,Fabrikantenverein der
Spachtel- und Tambur-Industrie zu Plauen, E.V. angehéren, Mitglied der Konvention
(§ 4,2). Nach § 5 erfolgt der Beitritt zur Konvention durch schriftliche Anmeldung
beim Vorstand, der iiber die Aufnahmegesuche zu entscheiden hat (§ 5, § 11). Be-
hufs Deckung der laufenden Vereinsausgaben hat jedes Mitglied einen vom Aus-
schuf} festzusetzenden Jahresmitgliedsbeitrag zu leisten (§ 8, 12a). Dieser betrigt

125 M. oder ein Mehrfaches von 25 M. Er soll sich dem Betrage von ein Halb
pro Mille des gesamten Inlandsumsatzes des Mitglieds mdglichst nihern (§ 8, 2).
Gegen die Festsetzung des Betrags steht dem Mitgliede Einspruch binnen
2 Wochen zu, woriiber der AusschuB endgiiltig entscheidet. Nachschiisse, deren
“Hthe nach dem Verhiiltnis der Hohe der festgesetzten Jahresmitgliedsbeitrige
zu bemessen ist, werden erhoben, wenn der Mitgliedsbeitrag zur Deckung der
laufenden Konventionsausgaben nicht ausreicht (§ 8, 3,12a). Zwecks Sicherheits-
leistung fiir Strafen, die durch Zuwiderhandlung gegen die Bestimmungen des
Regulativs zu den Verkaufs- und Lieferungsbedingungen verwirkt werden, ist
jedes Mitglied der Konvention verpflichtet, ein bei Sicht zahlbares Akzept tiber
einen vom AusschuB festzusetzenden Betrag zu hinterlegen. Der Betrag betriigt
ein Mehrfaches von 500 M., mindestens 1000 M. und soll einen halben
Prozent des gesamten inlindischen Jahresumsatzes moglichst gieichkommen (§ 9).
Der Vorsitzende hat diese Akzepte bei der Reichsbankstelle zu Plaven mit der
Bestimmung zu hinterlegen, daf sie nur mit Genehmigung des Gesamtvorstands
der Konvention daselbst aus dem Depositum entnommen werden konnen (§ 9,2).
Wenn das Akzept eines Mitglieds zwecks Einziehung einer Strafe diskontiert
worden ist, so ist es verpflichtet, ein anderes Akzept innerhalb 10 Tagen von
der Entnahme an auszustellen und zu hinterlegen (§ 9, 3). Der hinterlegte
‘Wechsel wird beim Austritt eines Mitglieds, der nur am Schlusse eines Vereins-
jahres und nur nach vorgingiger einhalbjihriger Kiindigung, falls dies Mitglied
‘sich nicht beim Eintritt auf lingere Zeit zur Mitgliedschaft gebunden hat, er-
folgen kann (§ 6), diesem erst dann zurlickgegeben, nachdem das letzte wihrend
seiner Zugehdrigkeit zur Konvention abgeschlossene Geschift seine endgiiltige
Erledigung gefunden hat (§ 9, 4). Auch nach dem Austritt noch bleibt der Aus-
scheidende fiir die den Konventionsbedingungen entsprechende Erledigung aller
Geschifte, die aus der Zeit der Zugehorigkeit zur Konvention herstammen, ver-
antwortlich, ja die Konvention hat sogar das Recht, sich durch den Revisor von
der ordnungsmiBigen Erledigung vorgenannter Geschifte zu iiberzeugen (§ 9,4).

Nach § 16 haben alle Mitglieder, auch Handelsgesellschaften in den Mitglieder-
versammlungen, die im Vereinsjahr ordentliche und auBerordentliche sind (§13—15)
und ordnungsmifig durch den Vorsitzenden zu berufen sind, nur je eine Stimme.
Zuldissig ist die Vertretung durch Prokuristen oder schriftlich bevollmichtigte
Mitglieder der Konvention, deren Erklidrungen und Abstimmungen fiir die von
ihnen vertretenen Firmen verbindlich sind. Ein Bevollméchtigter kann nicht
mebr als zwei andere Konventionsmitglieder vertreten. Die Bevollmichtigung
ist iibertragbar (§ 16). Die ordentliche Mitgliederversammlung wihlt Vorstand
und AusschuB, und es liegt ihr Richtigsprechung der Jahresrechnung ob (§ 18, 1).
Abiinderungen der Satzungen und Regulative, Auflosung der Konvention und
alle sonstigen Vereinsangelegenheiten, die vom Vorstande oder auf Antrag der
Versammlungsmehrheit auf die Tagesordnung gesetzt sind, unterliegen der Be-
schluBfassung ordentlicher oder auBerordentlicher Mitgliederversammlungen
(§ 18, 2). Nach § 17 ist jede Mitgliederversammlung ohne Riicksicht auf die
Zahl der Erschienenen beschluBfihig. Die Beschliisse werden mit einfacher Stimmen-
mehrheit gefaBt, Stimmengleichheit gilt als Ablehnung. Sollen Beschliisse iiber
die Ab#nderung der Zahlungs- und Lieferungsbedingungen giiltig sein, so miissen
mindestens die Hilfte der Konventionsmitglieder zustimmen. Wird ein solcher
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BeschluB ohne diese Anzahl der Mitglieder gefaBt, so ist er vom Vorstande den
nicht erschienenen Mitgliedern mit eingeschriebenem Brief mit dem Bemerken
mitzuteilen, daB eine anderweite Mitgliederversammlung endgiiltig dber den be-
treffenden Gegenstand beschlieBt. Es erfolgt dann die zweite Abstimmung in
der weiteren Versammlong mit einfacher Stimmenmehrheit.und ist bindend ohne
Riicksicht auf die Zahl der Anwesenden (§ 17, 2). Zur giiltigen BeschluBfassung
iber Abinderung der Satzungen und Auflésung der Konvention miissen dre1
Viertel der erschienenen Mitglieder zustimmen (§ 17, 3). Die Versammlungs-
beschliisse werden endlich beurkundet, indem das Protokoll nach Genehmigung
der Versammlung vom Vorsitzenden, Protokollfihrer und zwei Mitgliedern unter-
schrieben wird. Es hat alsdann volle Beweiskraft gegen die Mitglieder (§ 20).
BeschlieBt eine Mitgliederversammlung Auflosung der Konvention, so hat sie
zwei Liquidatoren zu ernennen, die die laufenden Geschiifte zu beendigen haben.
Die Konvention gilt, soweit es der Zweck der Liquidation erfordert, bis zu deren
Beendigung als fortbestehend (§ 21).
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