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TRAITE
ENCYCLOPEDIOUE ET METHODIQUE

DE LA

FABRICATION

DEY TAIJIVUD

Nous arrivons enfin a la seconde partie de notre difficile entre-
prise ; avant d’entrer dans les détails de la fabrication proprement
dite, nous devions poser les principes du mécanisme qui la régit;
nous devions décrire le métier, ses accessoires, et tous les moyens in-
génieux auxquels on a recours pour opérer avec précision, rapidité et
économie. Tel a été I'objet de notre premier volume.

Les régles géncrales que nous avons établies (nous disons ceci pour
répondre A quelques questions qui nous ont été adressées) embrassent
tous les tissus possibles, car il importe peu qu'un fil soit métallique,
en crin ou laine, coton ou soie, si son croisement a lieu d'aprés le
méme mode. S'il est quelques rares exceptions, nous les avons indi-
quées au fur et & mesure qu’elles se sont présentées, et nous continue-
rons de procéder ainsi pour que tous nos souscripteurs trouvent dans
notre ouvrage les renseignements qui leur sont nécessaires. Or, nos
chapitres sur la chaige, la trame, les navettes, le battant, les cartons.
etc., prévoyant, en principe théorique fondamental, tous les genres de
fabricalion connus, il nous reste 3 examiner au point de vue pratique,
et avec tous les développements que permet notre cadre, chacun de
ces mémes genres et chacune des variétés qu'il présente. Tel sera donc
I'objet de notre second volume.
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CHAPITRE XXXIII.

DES TISSUS FABRIQUES SANS LE SECOURS DE LA NAVETIE.
Tissu métallique.

Ce tissu, que I'on connait sous le nom de toile métallique, est devenu
d’un grand usage : on I'emploic dans les fabriques de papier, pour les
paravents de cheminée, les garde-manger, les tamis, etc., etec.

La beauté de ce tissu, qui exclut complétement le genre faconné,
consiste toute dans la finesse des fils qui le forment et daus la régula-
rité de la réduction, soit en chaine, soit en trame. On en a vu a
I'exposition industrielle de 18%}% qui étaient d’une finesse extréme et
sur lesquels on avait fait de I'impression avec beaucoup de bonheur.

La toile métallique est presque toujours en fil de laiton; celle que
I'on fait en fil de fer est grossiére et sert ordinairement a toutes sortes
de grillages.

Les matiéres de la trame et de la chaine sont toujours de méme na-
ture et égales en grosseur; I'armure taffetas est la plus généralement
employée ; cependant les toiles trés-fines sont faites quelquefois a I'une
des trois autres armures fondamentales. L’armure sergé est, aprés
I'armure taffetas, celle dont on fait le plus souvent usage.

L,'ourdissage des chaines de métal a lieu de la maniére suivante :

Le fil métallique est mis en écheveau au sortir de la filiére, qui opére
sur ces matiéres comme fait la filature sur les laines, soies et cotons.

Les échevaux sont dévidés ou bobinés sur des roquetinsemployés en
nombre égal a celui des fils que la chaine doit avoir. Tous ces roque-
tins sont ensuite placés a une cantre, et chacun d'eux est reglé dans
son déroulement par un contre-poids ou ressort dont I'action est en
rapport avec la grosseur de la matiére employée.

Lorsque les fils sont passés au peigne d'abord, puis dans le remisse,
on les arréte a une tringle qui, passant sur le rouleau de derriére, est
assujétie dans une rainure pratiquée a un tambour.

C’est sur ce tambour d’environ un métre de diamétre que la chaine
est enroulée ; I'étendue de cette circonférence empéche une superpo-
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sition trop répetée, et par conséquent une épaisseur trop sensible, avan-
tages qui ne pourraient étre obtenus par I'enroulement sur un simple
rouleau.

Pour ce genre de tissu, la chaine doit toujours étre tendue le plus
possible, aussi ne fait-on usage que des bascules indiquées pour la ten-
sion fixe. (Voyez chap. XXXII, pag. 226, tome Ier.)

La raideur de cette matiére ne permettant pas de I'enrouler en
canneltes, on se sert d'une passerelle, ou mince baguette en bois, dont
les extrémités forment une espéce de fourche. C’est au moyen de
cette passerelle, dont la longueur est égale a la largeur de la toile, que
I'on introduit la trame dans la chaine. Inutile de dire que la trame
est placée d'un bout a I'autre de la passerelle entre les deux four-
ches. A ,B, fig. 1, pl. LXXIII,

Le métier et ses accessoires sont d'une force et d'une solidité plus
grandes que pour les autres matiéres.

Il est important de se souvenir que, pour maintenir la réduction en
trame, on doit frapper un coup de battant ¢ pas ouvert d’abord, puis
un second coup a pas clos.

Les tissus métalliques les plus réguliers faits jusqu'a ce jour sont
ceux qui servent a la mécanique Pascal, dont nous avons parlé.

Des Tissus crin.

Le crin étant une matiére dépourvue de souplesse, n’est suscep-
tible de recevoir aucun nceud dans le tissage el ne peut conséquem-
ment &tre employé que comme trame. La matiére de la chaine est in-
diffsremment en laine, coton, chanvre, lin ou soie. Mais dans ce der-
nier cas, la soie écrue est celle qui convient le mieux, carelle ne craint
pas un léger mouillage qui est indispensable dans le tissage du crin.

Ce tissu peut &tre a lisses, 4 corps, ou simultanément a lisses et a
corps. On le fait également uni et fagonné.

Les tissus unis sont ordinairement taffetas et ne diffcrent entre eux
que par le nombre de brins employés pour chaque coup de trame.

Le nombre de brins dépend non-seulement de la grosseur du crin,
mais encore de la force et de I'épaisseur que 'on veut donner au tissu.

Ceux de ces tissus qui sont pour tamis, casquetles et autres articles
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de ce genre, ne sont tramés qu'a un seul brin, tandis que ceux qui sont
pour intérieurs de cols, crinolines, etc., sont tramés & plusieurs brins
a la fois.

Bien que la plupart des tissus crin unis soient le plus souvent exé-
cutés a I'armure taffetas, on en fait aussi aux armures sergé et satin.
L’armure satin cependant est plus spécialement appliquée aux tissus
pour cols, mais, d’aprés ce que nous venons de dire, on congoit que
ce ne peut étre que satin par effet de trame.

Les tissus faconnés, dont on fait actuellement une grande consom-
mation pour ameublements , tels que garnitures de chaises, fauteuils,
lits de repos, etc., sont, comme les autres matiéres adoptées pour ces
articles, confectionnés a la mécanique armure, lorsqu'il s’agit de pe-
tits dessins, et a la mécanique Jacquard, lors qu'il s’agit de grands
dessins,

Les grands dessins représentent le plus souvent des sujets a regard
ou a relour ; tels sont les rosaces, corbeilles de fleurs et tous autres or-
nements ou attributs dont I'exécution a lieu au moyen de I'empoutage
a pointe.

Les petits dessins sont ordinairement rendus au moyen de I'em-
poutage suivi. C'est & Paris principalement ou est fabriqué ce genre
de tissu.

Si les tissus pour ameublements sont presque toujours a plusieurs
brins de méme matiére sur un méme coup, on en fait néanmoins dont
la trame crin regoit un mélange de brins d’'une matiére différente,
et qui sont passés alternativement. Mais celte matiére doit toujours
étre de préférence laine peignée ou soie écrue.

Il est évident que la largeur de tous les tissus—crin est subordonnée
a la longueur ducrin quel’on emploie; or, lalongueur du crin excédant
rarement 85 centimétres et les dispositions pour la confection absor-
bant toujours 5 centimétres au moins, on ne peut avoir que des tissns
de 80 centimétres de largeur, au plus.

Maniére de passer les crins dans la chaine.

Le crin, avons-nous dit, ne peut étre noué; il en résulte encore que
I'on ne pourrait le mellre en cannette pour le tissage; son passsage
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dans la chaine a lieu au'moyen d'un crochet spécial représenté fig. 2¢,
pl. LXXIII.

Ce crochet, formé d'une baguette plate en bois A C, dont I'extré-
mité A est recourbée en forme de crochet proprement dit, supporte
une petite poulie en verre ou en ivoire tournant librement sur un
axe.

Pour éviter que les crins ne 3’embrouillent, ils sont préalablement
appareillés et liés, du coté de leur coupe, par méches d’environ 2 ou 3
centimétres de diamétre.

Pendant le tissage, un enfant de 10 a4 15 ans, auquel on donne le
nom de tendeur, est placé a la gauche de 'ouvrier, en dehors du mé-
tier, et tient dans sa main gauche I'extrémité d'une méche de crins,
du coté du lien, tout en la laissant tremper dans un petit baquet al-
longé qui se trouve a coté du métier.

Ce tendeur présente avec la main droite a I'ouverture de la chaine
le nombre de brins demandés, de maniére a ce que I'ouvrier, avee le
crochet qu’il passe dans la chaine, puisse les prendre et les faire pas-
ser de I'autre coté, absolument comme cela se ferait au moyen d'une
navelte; le tendeur ne lache le bout des brins que lorsque le pas est clos
et que le battant a frappé.

Le crin doit toujours étre employé mouillé ; on a soin de le metire
daos I'eau au moins 24 heures avant de I'employer.

Les tissus—crin sont encore assujétis au templage, c’est a dire qu’ils
doivent étre maintenus en largeur au fur et & mesure de la fabrica-
tion. Mais comme la trame ne fait pas retour d’'un coup a l'autre,
ainsi que cela a lieu pour toute autre trame employée avec enroule-
ment sur cannette, il faut nécessairement que la forme du temple
et la maniére de templer soient en rapport avec le genre de fabri-
cation.

A cet effet, il existe de chaque c6té du métier une espéce de pince a
charniére, dont les deux michoires AB peuvent serrer fortement
I'étoffe au moyen d’une vis G. Quelquefois, au lieu d'une vis on en
emploie deux. Voyez fig. 3, méme pl.

La tige D est a pas de vis et passe dans la traverse E placée a droite
et a gauche du métier. Il suffit donc, pour donner a I'¢tofle la tension
nécessaire en largeur, de serrer plus ou moins I'écrou & manivelle F.
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Ce systéme est, du reste, facile a concevoir; il est simple et de
prompte exécution.

Lorsque la longueur des crins n'excéde pas cinquante centimétres
environ, tels que ceux dits colli¢re ou criniére, 1'ouvrier peut suppri-
mer le tendeur, en attachant la méche de brins sur le devant de lalame
de gauche du battant . Le coté de la coupe des crins, c’est-a-dire le
coté appareillé, doit étre prés de la poignée, et cette méche, sans étre
trop serrée, est enveloppée dans un linge trés-humide. Dans ce cas,
l'ouvrier prend lui-méme les brins avec la main gauche et les place
au crochet qu'il passe de la main droite. Mais pour ce genre de tra-
vail, le battant doit &tre retenu en arriére au moyen d'une fleche,
d’un €lastique, ou enfin d'un ressort quelconque.

Les crins sont employés bruts, teints ou naturels.

Ceux qu’on emploie bruts, étant les plus gros et les plus irréguliers,
servent spécialement pour les tamis et intérieurs de cols.

Les crins naturels blancs sont utilisés pour les tissus légers, chaine
colon, dont les dames font usage pour leurs jupes, par-dessous ou tour-
nures. Qn en fait encore beaucoup pour casquettes.

Les meilleurs crins nous viennent du Brésil ou de la Russie. Les
crins russes cependant méritent une préférence a cause de leur finesse,
mais malheureusement ils sont moins longs que ceux du Brésil.

Il en est des crins comme des cheveux : ceux qui proviennent des
bétes mortes ne peuvent étre employés avec succés, car ils rompent
facilement lors du tissage, et ne peuvent prendre la teinture.

Les crins les plus recherchés sont ceux qui proviennent de chevaux
sauvages, parce que leur criniére longue et soyeuse, & 'abri du frot-
tement des harnais, n'est jamais altérée, et permet de faire un tissu de
de la plus belle qualité, et le plus favorable pour la belle teinture.

Des Tissus-Cheveux.

Cet arlicle, dont I'usage est peu étendu, et qui néanmoins poduit
d'assez jolis résultats, est ordinairement tissé avec une chaine soie for-
tement montée,

Comme dans les tissus crin, I'endroit est toujours formé par la
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trame et a presque toujours lieu en dessus. Le tissage s’accomplit en
tous points comme nous venons de le dire dans le chapitre précédent;
seulement, si le crin doit &tre tout-a-fait mouillé, les cheveux ne veu-
lent étre entrelenus que dans une légére humidite.

La beaut¢ de ce tissu dépend surtout de I'assortiment des cheveux,
s0it en grosseur, soit en couleur.

On sait que la chimie est parvenue aujourd’hui a teindre les che-
veux avec toute la perfection désirable.

Des Tissus-Boss.

Ce tissage se fait aussi au crochet. Tous les bois blancs, & droit fil
et sans neeuds peuvent y étre employés.

Les Glaments sont égalisés en épaisseur, sur une longueur de 60 a
70 cenlimétres, au moyen d'un rabot poussé soit a la main, soit par
une mécanique. Ce rabot est fait de maniére a préparer plusieurs
brins a la fois.

La chaine est ordinairement ea colon retord trés-fin.

Les brins de bois sont quelquefois séparés d’'un coup a I'autre par
un ou plusieurs coups de trame, absolument comme nous 1'avons dit
pour les tissus-crin.

Le tissu-bois, toujours confectionné a 'armure taffetas, est gén¢-
ralement employé pour grillages divers, chapeaux ou garnitures inté-
rieures de chapeaux. Ces derniéres cependant sont remplacées avan-
tageusement par I'étoffe connue sous le nom de cannevas, dont nous
allons dire un mot.

Des Tissus-Cannevas.

Le tissu-cannevas exige 'armure taffetas, la chaine et la trame de
méme pature, retorses et d'un méme numéro ou titre.

Les brins en soie ou coton présentent toujours dans la confection
une suile de carrés réguliers propres & servir a la reproduction des
broderies de dessins faits d’abord sur le papier de mise en carte.

La réduction du cannevas est toujours dans un méme rapport,
c'est-a-dire que si, sur la mise en carte il y a, par exemple, 100 pe-
tits carreaux sur une largeur de 20 centimeétres, le méme nombre



—_8 —

doit se trouver sur la longeur. La broderie peut néanmoins toujours
recevoir plus ou moins d’extension, mais toujours réguliérement et
dans les deux sens.

Des Tissus-Patlle.

Les tissus-paille employés pour chapeaux de dame sont d’une va-
riété aussi capriciense que la mode. Nous devons nous borner a
décrire ici le principe général de cette fabrication.

Pour ces tissus, le métier doit étre court, étroit, léger et trés-
bas, mais il na pas de siége qui lui soit adhérent.

La chaine est toujours soie écrue ou cuite, de la couleur de la
paille, et peu fournie en compte. La soie cuite est préférable, parce
que I'éclat de son brillant est plus en rapport avec la couleur de la
paille.

Le tube de paille est ordinairement d'une longueur de 50 a 55
centimétres; il est découpé, ou, pour mieux dire, refendu en un cer-
tain nombre de parties, dont I'épaisseur est plus ou moins réduite par
Finstrument que I'on emploie a cet usage.

L'armure est presque toujours taffetas. La paille, quel'on doit
constamment entretenir humide, est disposée par méches sur la fagure
etelle esttisséeau crochet, absolument commele crin, quoique 'cuvrier
se présente lui-méme le brin et n’ait pas besoin de tendeur. Mais comme
ses deux mains sont occupées pour le passage de la paille dans la
chaine, il faut nécessairement que le battant soit retenu en arriére ,
ce qui a encore lieu au moyen de la fleche dont nous avons park a
I'article crin. ¥ig. 6, pl. LXXIII.

L’ouvrier doit avoir grand soin que la paille ne torde pas lors du
tissage.

On fait aussi des tissus-paille pour lesquels on ne se sert pas du
crochet. Cet article, auquel on a donné le nom d’agrément, est celui
que I'on emploie pour les chapeaux a jour, pour les bourrelets d’en-
fant, etc. Il se fait par bandes plus ou moins larges; la chaine, pres-
que loujours en soie est passée le plus souvent a quatre fils en dent, et
I'on laisse, en passant au peigne, une distance suffisante d'un bande a
V'autre, pour que 'ouvrier puisse passer librement la paille qui, dans
¢e cas, est enlacée avec les doigts seulement.
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La paille enverge toujours dans la chaine par un croisement taffe-
tas, et les petits effets qui s'opérent au tissage sont tout simplement
une série de zigs-zags combinés de maniére a former de petits dessins
que I'on peut varier a I'infini.

L’ouvrier doit éngager et arréler le brin au bord de la bande, soit
a droile, soit a gauche, et jamais au milieu.

Les pailles ne dépassent jamais 25 ou 30 centimétres. Au dela de
cette longueur, le tissage deviendrait trés-difficile.

Les pailles les plus propres a ce genre se trouvent en Suisse et en
Italie ; 'Amérique en fournit une assez grande quantité, mais les plus
belles nous viennent du Canada et de la Chige : ce sont celles que 'on
nomme pailles de riz.

Des Tissus~Verre.

Il y adix ans & peine, peude personnes auraient voulu croire ala pos-
sibilité d’employerle verre au tissage. Réduire en fil, puis on toile, une
des matiéres les plus fragiles qui soient dans la pature! Assurément on
eit trailé comme ua pauvre fou celui qui aurait parlé ouvertement
d’un semblable projet. Et cependant ce projet n’était nullement une
chimére; on a réussi. Comme il arrive pour toutes les dscouvertes
extraordinaires, ce tissage ne s'est produit que timidement, lente-
ment. L’exposition de 1839, ou il se montrait pour la premiére fois,
ne comptait que quelques échantillons incomplets; on doutait en-
core; mais enfin M. Théodore Dubus, manufacturier a Paris, mettant
habilement a profit tous les secrets de la malléabilité du verre, est
parvenu a faire des tissus, sinon irréprochables, au moins d’une ré-
gularité des plus satisfaisantes. A I'exposition de 18%% on en a vu
d’une beauté incontestable.

On ne peut certainement s'attendre a trouver dans ces toiles toute
la souplesse que l'on obtient avec ies matiéres ordinaires, aussi les
confectionne-t-on spécialement pour servir a des objets a I'abri de
tout foissement trop souvent renouvelé; elles ne peuvent donc conve-
nir que pour ameublements, tentures, rideaux fixes; c’est surtout
aux ornements d'Eglise, chappes, chasubles, etc., que I'on peut les
employer avec un grand avantage, car, avec les encadrements et les
bordures que I'on y ajoute, on en tire des effets trés-heureux.

35
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Cependant nous devons constater que les tissus-verre pour ameu-
blements et ornements sont encore bien loin, quoi qa’on en dise, d'¢-
galer en beauté et en richesse les brochés de Lyon et de Tours.

Le verre employé au tissage est filé tellement fin, qu'il ne peut étre
employé que comme trame de trente a cinquante brins a la fois, que
I'on passe dans la chaine au moyen du crochet, comme pour le tissu
crin. La chaine est toujours en soie.

Ce tissage exige les plus grands soins ; une des plus grandes diffi-
cultés, c'est de prendre réguliérement le méme nombre de brins pour
chaque passée; il est méme & peu prés impossible d'arriver a cett
régularité, puisqu’un scul brin élant presque imperceptible a I'@il nu,
on ne peut pas perdre un {emps infini a les compter exactement. C'est
la la principale cause des irrégularités, des ondulations, que I'on re-
marque toujours dans ces tissus. Mais il faut espérer que quelque beu-
reux mécanisme viendra meltre un terme a cet inconvénient, et alors
le verre qui prend si bien toutes les couleurs, et qui les conserve avec
tout leur éclat mieux qu’aucune autre matiére, prendra décidément un
rang distingué dans la fabrication. Beaucoup de personnes sont du
reste a I'ceuvre pour ouvrir une longue et heureuse carriére a cette
nouvelle branche industrielle.

Des Tissus-Plume.

La plume, dans ce genre de tissu, ne peut jamais apparaitre que
par effet de trame; la chaioe, qui reste toujours imperceptible, est
ordinairement en mati¢re de peu de valeur.

La plume, on le comprend de reste, n’est en aucune facon suscep-
tible de filature, puisque si on la réduisait en fils, elle perdrait tout
son duvet; on ne 'emploie donc que comme trame partielle; mais,
pour que le tissu ait la force et la solidité nécessaires, aprés chaque
posée de plumes, on passe un coup d’une trame filée.

Les plumes dont on fait le plus souvent usage sont les plumes d’oie;
on choisit ordinairement les plus fines; aussi les fait-on souvent pas-
ser pour des plumes de cygne.

Ces étoffes, qui conservent trés-bien les couleurs variées que l'on
peut donner aux plumes, sont assez recherchées pour garnitures de
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robes, palatines, camails, manchons, colliers, fourrares diverses, etc.
On emploie aussi ce genre, sur un fond sans plumes, pour quelques
parties détachées, telles que mouches, larmes, etc.; mais alors la
chaine et la trame qui, dans ce cas seraient apparentes, ne pourraient
plus étre de matiére inférieure. Du reste, pour les tissus partiels en
plumes, le choix des mati¢res chaine et trame dépend non seulement
de la richesse que 1'on veut donner au tissu, mais encore de I'armure
que I'on veut exéculer pour le fond.

Lorsque ces tissus sont fagonnés, lear mise en carte a lieu d'une
maniére spéciale qui permet, 'armure étant ordinairement taffetas,
d’exécuter un dessin sur quatre lisses ou sur deux seulement. Le re-
mettage serait ainsi réguliérement interrompu dans toute sa longueur,
c’est-a-dire que, sur un remisse de quatre lisses, on passerait d’abord
en remettage suivi un certain nombre de fils, dix, par exemple, sur
les deux premiéres lisses derriére; puis on en passerait dix autres de-
vant, surla troisiéme et quatriéme lisses, également en taffetas. Dans
notre hypothése, cette disposition faisant lever une seule lisse a la fois,
soit la premiére, cinq fils seulement léveront avec elle et quinze fils
resteront en fond, et ainsi de suite pour chaque lisse dans toute la tra-
versée de l'étoffe. Or, dans chaque levée, il se fait assez de vide dans
la chaine pour que l'ouvrier puisse facilement y passer une plume; et
si les plumes sont en duvet, il en réunit pour chaque prise une petite
quantité qui doit, autant que possible, étre égale chaque fois en lon-
gueur et en volume.

Lesplumesétant passées a lamain danschaque prise, I'ouvrier frappe
un coup de battant, change le pas, léve la troisiéme lisse et passe la
plume comme il a fait pour la premiére; il frappe ensuite un seeond
coup de battant, fait lever la seconde et la quatriéme lisses, puis il
passe la trame filée qui, au moyen du remettage suivi, lie en taffetas
toutes les plumes dans toute la largeur de I'étoffe.

On ne changerait en rien ce genre de tissu, si au liea de faire lever
alternativement la premiére et la troisiéme lisses pour le passage des
plames, on levait tour-a-tour la deuxiéme et la quatriéme; il en re~
sulterait seulement que pour le coup de liage par la trame naturelle,
on serait, dans celte hypothése, obligé de faire lever la premiére et la
troisiéme lisses.
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En conséquence, pour faire exécuter une de ces ¢lofles faconnées,
le dessin devra étre par dixaines sur la carle, si l'intercalation des
plumes doit avoir lieu par dix fils; et ce décochement qui, dans lamise
encarle ordinaire, peut avoir lieu par un seul fil, ne peut, dansla mise
en carlte dont nous parlons, avoir lieu que par un nombre de fils égal
a‘celui qui, sur I'étofle, représente le méme décochement.

L’enroulement a lieu comme pour les articles peluche.

Quoique ce procédé soit assez simple pour que |'ouvrier puisse faci-
lement tisser en méme temps qu'il lit le dessin, il serait plus écono-
mique au fabricant de faire exécuter ces tissus par un montage a la
Jacquard, surtout si le dessin doit avoir lieu avec des plumes de cou-
leur différente.

Sote végétale.

Il en est de la soie végétale comme des maliéres dont nous venons
de parler dans les paragraphes précédents : elle ne peut étre employée
que comme trame, et son tissage se fait au crochet, d’aprés les procé-
dés que nous avons décrits pour les lissus-erin, avec cette différence
cependant qu’on I'emploie toujours sans la mouiller, afin de lui con-
server tout son brillant.

Il est rare pourtant que la soie végélale forme scule la trame, a
moins que ce ne soit pour des tissus (rés-grossiers; mais avec un mé-
lange d’une matiére assez forte, comme de la laine cardée et peu torse,
par exemple, elle produit un assez bon résultat.. La laine ainsi mélée
joue sur cette étofle un velouté mat dont les dessins peuvent indistinc-
tement étre isolés ou continus; on y emploie deux chaines et deux tra-
mes soie et laine alternativement, ce qui fait que ces articles sont a
volonté avec ou sans envers, et prodaisent, s'il est nécessaire, des effets
de couleur différente. Ce dernier résultat peut encore étre obtenu par
une disposition semblable a celle des étoffes doubles-partielles dont
nous avons parlé, chap. XII, p. 79, t. 1¢7, ‘

La chaine quicontribue aux effets laine est habituellement en coton
retors, et celle qui apparait dans les effets de dessin ou de fond pro-
duits par la soie végétale, doit de préférence étre en soie ordinaire ;
mais, dans ce dernier cas, il est nécessaire, pour faciliter Ia confec-
tion, de faire usage d'un faux corps.



Des faux Corps et des fausses Lisses.

Toute la variété des articles dits nouveautés dépendant a peu prés
de ta variété des mélauges des matiéres diverses en chaine qui ne
s'accordent pas entre elles, comme sont, entre autres, la laine et la
soie, on a du chercher un moyen pour obvier aux difficultés que ces
désaccords font naitredans le tissage ; ce moyen consiste dans I'emploi
des fausses lisses et du faux corps.

Fausse lisse. — La fausse lisse est une répélition de brins tendus
au moyen de deux lamettes dont I'écartement de I'une a 'autre est
d’environ 15 centimétres, et qui sont fixées derriére la poignée et la
masse du battant, fig. 4, pl. LXXIIL

Bien que la fausse lisse soit indispensable pour tous les articles dont
les fils de chaine forment, n’étant pas suffisamment unis, ce qu'en
terme de fabrique on nomme groupures ou tenues, on l'utilise aussi
avec avantage pour les forts articles en soie, surtout pour ceux dont
le passage des fils au peigne est en nombre élevé, soit, par exemple,
un satin de huit qui aurait huit fils en dent; dans ce cas, chaque
maille, ou pour mieux dire, chaque fil de la fausse lisse occuperait
le milieu des huit fils d’'une méme dent de peigne.

Sans cette disposition, il serait difficile d’arriver a une belle fa-
brication et surtout a la couverture de I'étoffe.

Les brins qui constituent la fausse lisse sont ordinairement en cor-
donnet, c'est-a-dire en soie retorse.

Faux corps. — Le faux corps a quelques rapports avec la fausse
lisse ; il est employé dans leméme but, mais il est fixé derriére le corps
ou remisse, 3 une distance de 30 ou 40 centimétres.

Les mailles qui forment la fausse lisse n’ont pas de coulisse , de
méme, les mailles qui forment le faux corps peuvent n’avoir pas de
maillons, et cela se congoit facilement, puisque leurs fonctions respec-
tives sont de maintenir les fils de maniére a ce qu'ils ne se groupent
pas les uns aux autres. .

Le faux corps n'est donc tout simplement qu'un assemblage de
mailles attachées a une tringle en fer au moyen de deux ficelles qui
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soutiennent la tringle elle-méme par ses deux extrémités; et chacune
de ces mailles supporte un plomb dont la pesanteur varie selon I'exi-
gence des maliéres employées, fig. 5, pl. LXXIIL

Comme on le voit, le faux corps offre & I'ouvrier I'avantage de re-
marquer les tenues presque aussitot qu’elles ont lieu et lui fournit le
seul moyen de les défaire sans nuire a la fabrication. Le faux corps
empéche aussi la rupture de beaucoup de fils.

CHAPITRE XXXIV.
PASSEMENTERIE.

Nous voyons dans le commerce de la passementerie les négociants
accumuler daps Jeurs magasins une foule d’objets qui n’appartiennent
nullement a ce genre proprement dit : aiosi, les aigrettes, panaches,
épaulettes, glands, lacets, aiguillettes et autres ornements d'uniforme
et de luxe, qui sont confectionnés a I'aiguille, au fuseaun, ou autrement
que par le tissage, sont naturellement exclus de notre cadre; nous
ne pouvons donc considérer comme tissus de passementerie que les
articles dont I'exécution a lien au métier. Dans ce nombre apparais-
sent au premier rang les galons, les franges, les crétes de toutes sor-
tes, de toutes maticres textiles, et enfin, les articles en soie noire dont
la consommation est aujourd'hui considérable.

Du retors appliqué a la passementerie,

Tordre, retordre et détordre, sont les trois principales opérations pré-
paratoires de la passementerie, et elles ont lieu au moyen d’un rouet
tout-a-fait spécial que nous représentons, pl. LXXIV.

Deusx roues A B, placées I'une au-dessus de I'autre, sont surmon-
tées d'un croissant qui soutient 12 petites broches replides en ero-
chet, comme celles représentées fig. 4, et fixées & distance égale.

Ces broches sont garnies d’'une douille ou épaulement D et d'une
poulie E en cuivre. La douille et la poulie sont trés-solidement assu-
jetties.
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Chacune de ces broches est placée dans un coussinet en cuivre
adhérent au croissant, et elles restent toutes maintenues dans cetle
position par le passage de la corde F dauns la rainure de chaque
poulie, et par une bandelette en fer.

A la seule inspection de cette planche, I'on comprend facilement
qu'en faisant tourner la roue A par la manivelle F, la corde G qui
Jui appartient, communique  la roue H un rapide mouvement de ro-
lation, et cela, parce que celte petite roue H recoit la corde G sur son
pignon, auquel est tout simplement pratiquée une rainure, dite 4 grain
d'orge. Il résulte de cette rapidité une rotation plusrapideencore pour
les broches, puisque leurs poulies sont toutes d’un petitdiamétre... Or,
comme les fils sont attachés au crochet de ces broches, il suffit de
tourner la manivelle dans un sens ou dans I'autre, pour tordre ou
détordre.

Lorsqu'une seule molette peut suffire pour une opération, on se
sert toujours de préférence de la molette supplémentaire X placée au
pied debiche K; cette molette a sur celle du croissant I'avantage de
déter miner unerotation plus prompte, et la corde qui lui communique
ce mouvement, court beaucoup moins le risque de glisser sur la rai-
nure de cette poulie, parce qu'elle a plus de prise et par conséquent
plus de frottement que sur les poulies qui appartiennent aux molettes
du croissant.

Milanése. — La milanése, est un retordage exécuté de la maniére
suivante :

Les brins de soie que I'on doit employer sont attachés a la molette
du rouet d'une part, et de I'autre, enroulés sur des rochets ou bobines
placés dans une espéce de rateau, ou pour mieux dire, dans une canire
portative, fixée pour celte opération a la ceinture de I'ouvrier; cette
disposition prise, I'ouvrier s'¢loigne lentement jusqu’a la distance
exigée par le plus ou moins d’action du rouet, sans avoir recours anx
ralequx supporis; pendant cette marche de I'ouvrier, un enfant fait
modérément tourner le rouet de droite a gauche, et les brins de soie
se déroulent des bobines.

Lorsque I'ouvrier a parcouru la distance déterminée,, il attache tous
les brins 2 un émérillon fixé exprés a un pied ou pillier mobile, et le
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rouct continuant  tourner, tous ces brins n'en forment bientét qu'un
seul, que I'on peut tordre ainsi autant qu’on le désire.

Lorsque le tordage voulu est accompli, 'ouvrier fait arréter le rouet;
le tourneur attache a I'émérillon un nouveau brin, moyen fetord,
tourne le rouet comme précédemment, et le tordeur, retournant len-
tement vers le rouet, raméne avec les doigts de la main gauche le nom-
bre de brins desoie nécessaires pour former la premiére couterture de
la premiére longueur. Celte opération a lieu de telle sorte quela soie,
dans cenouvel enroulement, décrit une hélice dont les tours sont a trés
peu de distance les uns des autres.

Le tourneur s'arréte aussitot que le tordeur arrive prés du rouet.
Ce dernier ouvrier attache aussitot a la molette de nouveaux brins,
d’une quantité plus fine, puis il marche de nouveau vers le pied, mais
cette fois plus lentement encore qu'auparavant, puisqu'il faut que les
tours de cette derniére couverture soient tellement rapprochés les uns
des autres qu'aucune partie des matiéres inférieures ne puisse se
montrer a la surface. I doit avoir grand soin aussi de ne pas laisser
chevaucher un tour sur l'autre.

La milanése tmitation a ordinairement des matiéres intérieures
d’'une nature bien inférieure a la soic; le lin et le coton servent le plus
souvent a cet usage.

Toutes les milanéses en général sont employées pour ameublement,
et surtout pour orner les tétes de franges.

Graine dépinard. — Ce que I'on appelle en passementerie graine
d’épinard est confectionné tout autrement que la milanése dont nous
venons de parler.

Ces articles sont de deux sortes : en or ou en argent et en soie. L'or
et I'argent peuvent étre mélés on employés séparément.

Pour faire le retord graine d'épinard or ou argent, on attache a
I'émérillon un brin de filé de moyenne grosseur; ce brin est
nommé filé rebours, parce qu’il a été filé 3 gauche, tandis que le
filé nommé filé droit a ét¢ filé a droite. On conduit ce brin de filé re-
bours ala molette du pied de biche du rouet ; lorsqu’il y est attaché,
on y joint un autre brin de filé droit, mais bien plus fin que le brin
rebours.
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Ce second brin sert, le rouet tournant a droite, & couvrir en hélice
le premier brin, qui a été tordu comme nous I'avons dit pour la pre-
miére couverture de la milanése.

Il est nécessaire que ces deux brins aient été filés en sens contraire,
car, s'ils I'étaient dans un méme sens, le tord qu’on leur donne une
seconde fois se trouvant au rebours du tors donné précédemment, dé-
tordrait le brin filé droit.

Pour la graine d'épinard en soie, on attache les brins, enroulés d'a-
bord sur des bobines adaptées a une cantre verticale A, pl. LXXV,
a une des molettes B. du croissant du rouet a retordre. ‘

Cette réaniondebrins, nommée techniquement une branche, est en-
suite passée : 1°, sur une couleite C, que l'ouvrier tient de la main
droite;

20 Sur une autre coulette D. fixée au montant du rouet ;

3¢ Enfin, sur une coulette E, que le retordeur tient de la main
gauche.

Le retordeur marche ensuile en arriére jusqu'au point déterminé
par la longueur qu’il veut donner a son travail, et au fur et & mesure
qu'il recule, les brins, au moyen des coulettes, se déroulent de dessus
la cantre.

Le tourneur ayant donné le tors convenable par le tour droit, coupe
les brins prés de la cantre et attache a la %° molette du croissant la
torsade qui vient ainsi d’étre formée.

Les deux autres longueurs O et K, repliées sur la coulette D, et
coupées, autant que possible en parties égales, en ce méme point D,
sont aussitot attachées a la deuxieme et a la troisiéme molettes.

On donne alors & ces quatre torsades le tors convenable en faisant
tourner le rouet & gauche.

Aprés ce travail préparatoire, 'ouvrier prend, mais en plus petite
quantité, un nouveau nombre de brins, les coupe, les attache aux
mémes molettes, et fait tourner le rouet a droite.

Cette rotation contraire, opérant deux retors différents, forme en-
fin ce que I'on appelle graine d'¢pinard en soie. On s’en sert pour
pentes de franges et pour ornement de crétes.

36
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Cordon. — Pour faire le cordon que 1'on emploie pour chaineltes
diverses, il faut que lesquatrelongueurs, étant attachées chacune a leur
moletle, soient torses & droite, puis unies ensemble de la maniére
suivante :

La branche de la deuxiéme molette est unie a celle de la quatriéme,
et la branche de la premiére est unie a celle de la troisi¢me.

Le tourneur passe alors la branche de la coulette gauche sur la
branche droite, de sorte qu’elles ne forment plus qu’une seule branche,
double en longueur, quoiqu’attachée a deux molettes différentes. On
donne ensuite un second tors, mais 4 gauche, et le cordon est achevé.

Le retars pour les franges est fait absolument d’aprés le méme
mode, quant a la torsion des quatre broches; mais les deux branches
de la coulette du rouet étant coupées, sont attachées aux molettes 2
et 3 et retorses a droite,

Aprés avoir donné un tors suffisant, les branches 2 et 3 sont nouées
ensemble et passees sur la coulette du rouet; ensuite, la quatriéme
branche détachée de la molette est, au moyen du rouet 4 main, re-
levée sur une bobine. Et ces quatre branches ne forment plus alors
qu’une seule longueur, qui se trouve nouée par le milieu.

Guipure ou guipé. — Les guipures ou guipés pour les livrées exi-
gent un travail spécial : les brins de soie qui doivent former la branche
sont attachés du rateau a la molette du pied de biche; lg retordeur va
a I'émérillon pendant que le rouet tourne a droite; apreés ce retors, il
attache la branche au crochet de I'émérillon, et prend un seul brin de
grosse soie en méme temps que plusieurs de soie fine; le gros brin est
passé et conduit entre les doigts auriculaire et annulaire de la main
gauche, tandis que les brins de soie fine le sont, moitié¢ d’abord par
les doigts annulaire et médium, puis moitié par le médium et 'index;
celte disposition fait que le gros brin est toujours couché sur la lon-
gueur tendue, puis recouvert par les deux parties qui le suivent im-
médiatement ; de sorte que ce gros brin fait a lui seul, quant a
l'intervalle des tours, autant que les deux parties de soie fine.

L'ouvrier étant arrivé prés du croissant, les brins sont coupés,
puis attachés de nouveau a la molette K, et, avant de terminer
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Fouvrage, le tourneur donne quelques tours en sens contraire, afin
d'éviter le vrillage.

Le guipé, le frisé¢, la milanése, la canetille, les faveurs, et généra-
lement toutes les matiéres qui exigent une couver{ure quelconque, se
confectionnent actuellement en grande partie au moyen de méca-
niques trés-ingénieuses, (1) qui opérent en méme temps la confection
d’'une vingtaine de brins d'une maliére quelconque, pouvant tous a
chaque instant et sans difficulté étre variés a volonté et en parfaite
régularité sur les données suivantes :

1o La grosseur de la guipure;

20 Sa réduction en couverture ;

30 Le tors droit ou le tors gauche a tel ou tel brin.

Ilest Aremarquer que le guipé peut produire des franges souples ou
ratdes, selon le mode par lequel la guipure a été formée.

Ainsi, pour obtenir des franges souples, il faut que le tors de Ia
couverture soit dans le méme sens quele tors qui a réuni les brins qui
forment I'dme, tandis que pour donner de la raideur aux franges, il
faut que le recouvrement qui forme le guipé soit formé par un tors
opposé a celui qui a formé I'dme. C’est cette contrariété de tors qui
donne A cette derniére la raideur que l'on ne pourrait obtenir par au-
cun autre procédé.

Cordonnet. — Ily a plusieurs sortes de cordonnels. Les principaux
sont le cordonnet pour agrément et le cordonnet pour broderie.

Pour faire le cordonnet, dit pour agrément, le retordeur attache a
la molette K plusieurs brins de soie, appartenant aux bobines
placées au rateau qu’il porte a sa ceinture; il va, pendant que le
rouet tourne a droite, rejoindre I'émérillon ; lorsqu'il y est arrivé, il
atiend que le tors soit suffisant pour faire arréter le rouet; il coupe
ensuite cetle longueur et I'attache a I'émérillon; puis il prend des
brins de soie trés-fins, les attache comme les précédents, tout en fai-

(1). Nous avons vu chez M. Sporck, passementicr & Rouen, fonclionner
une de ces machines dont Iinvention est duc a M. Caron, ingénieur-méca-
vicien de Paris.
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sant encorc tourner un peu le rouet, comme précédemment, puis
enfin il reléve cetle longueur sur une bobine, au moyen du rouet
a main. Le cordonnet pour broderie différe du précédent en ce qu'il
est-formé avec des fils déja retors.

Cablé. — Les cablés sont faits ainsi qu'il suit :

On prend trois des brins de filé, or ou argent, on bien soie, laine
ou coton : on les attache a trois molettes diflérentes du croissant;
le retordeur va joindre I'émérillon, coupe ces trois brins, les noue en-
semble, les attache ensuite au crochet de I’émérillon, passe les doigts
de la main gauche entre ces trois branches, et fait tourner le rouet a
droite; ces brins s'unissent et se tordent derriére sa main, et alors le
crochet de I'émérillon tourne 4 gauche, cequi n’a liea que pour cet ou-
vrage, car danstousles autresil tourne dans le méme sens quele rouet.

Le retordeur étant arrivé au rouet, rassemble les brins en les atta-
chant 4 une méme molette, et envoie le tourneur arréter 1'émérillon,
pendant que lui-méme tourne le rouet a gauche, jusqu’au moment ou
il juge que le tors est convenable.

Le cablé¢ sert a former des coquilles sur les bords des ouvrages qui
se fabriquent au métier.

Grisette — La grisette s’emploie pour les coquillages des bords de
galons; pour la former, le retordeur prend quelques brins de soie du
rateau, les attache a une molette et fait tourner le rouet a gauche en
méme temps qu'il va rejoindre I'émérillon. Lorsqu’il y est arrivé, il
fait arréter le rouet, coupe cette longueur et I'attache au crochet de
I'émérillon; il prend ensuite une quantité de soie moins considérable,
mais de cualité plus fine, qu'il attache aussi au méme crochet ; et,
faisant alors tourner le rouet 2 gauche, il recouvre entiérement le
dessus avec cette derniére soie, tout en arrivant a2 la molette, et le
rouet cesse de tourner.

Le retordeur prend encore, et toujours sur une des bobines placées
a son rateau, un brin de Clinquant battu, et, commencant a 1'éméril-
lon, il couvre le tout en marchant lentement et sans aucune interrup-
tion. Arrivé a la molette, il fait arréter le tourneur, coupe et arréte
le brin de clinquant, puis retourne a I'émérillon oi1, pour la derniére
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fois il prend un brin de soie trés-fine, qu'il attache aussi au crochet ;
il fait tourner le rouet a droite en s'en allant du cété de la molette;
mais cette fois, les tours de la soie sont éloignés d’environ trois milli-
métres les uns des autres. Cette derniére opération ne sert qu’a main-
tenir les lames du clinquant battu, et a les préserver de toute
écorchure.

Frisé — Pour le frisé, le retordeur prend au rateau une quantité de
brins de soie qu'il attache a la molette, et tout en s’en allant a I'émé-
rillon, il fait tourner le rouet a gauche; il coupe alors cette branche
et I'attache au crochet ; faisant ensuite venir le tourneur pour retenir
I'émérillon, il va a la molette, y attache de nouveau une moindre
quantité de brins de méme soie, et retourne joindre I'émérillon en
conduisant tous ces derniers brins sur la longueur déja tendue; dans
ce dernier trajet, il prend I'émérillon de la main du tourneur qui re-
tourne lui-méme au rouet pour le tourner a droite.

La diversité de ces deux différents tours fait que la premiére lon-
gueur tendue couvre la seconde en formant une spirale parfaite dans
toute son étendue. Leretordeur attache ensuite nne lame de clinquant
au crochet de I'émérillon, et fait tourner le rouet a droite; cette lame
recouvre l'ensemble et forme le frisé qui, comme on le voit, ne différe
du filé que par l'inégalité des contours. Le frisé sert de trame pour
enrichir les rubans, galons, etc., faconnés et a plusieurs naveltes.

Faveurs. — Pour faire les faveurs, le retordeur tend un fil d’or
ou d’argent sur lequel il fait courir une soie fine , procédant absolu-
ment comme pour recouvrir d'un retors les premiers brins de la mi-
lanése.

Ganses. — Les ganses sont de diverses matiéres et de diverses
longueurs; on les fait par le tressage et le tordage aussi bien que par
le tissage, aussi la forme en est-elle trés variée.

Pour faire la ganse ronde, qui du reste est trés-peu usitée dans le
tissage, on prend sur le rateau des brins de filé que I'on attache a la
molette; le retordeur tend une longueur suffisante, le rouet tournant
a droite, puis il maintient le bout des brins en cédant toutefois &
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leur tension. Tous ces brins réunis ayant acquis un retors convena-
ble, le tourneur apporte deux coulettes au retordeur qui en prend
une de la main gauche, tenant toujours le bout des brins de la main
droite ; tandis qu'il passe la branche sur la coulette, le tourneur passe
I'autre coulette entre celle du retordeur et le bout tenu par sa main
droite; et avec cette coulette il va joindre la molette, le retordeur le
suivant 3 mesure, et de maniére a e faire qu’un pas, pendant que le
tourneur en fait trois.

Le tourneur étant arrivé au rouet, accroche sa boucle a la mol-
lette a laquelle est déja attaché le bout par lequel on a commencé ;
cette double branche devient ainsi triple; le retordeur, de son cote,
joint également les trois branches qu’il tient, et la coulette alors lui
devient inutile, car elle n’a servi, ainsi que celle du tourneur, que
pour la conduite des branches avant leur jonction.

Ces préparatifs terminés, le rouet est tourné & gauche jusqu'au
retors suffisant pour la laison générale.

La cannetille est encore faite au moyen du rouet : elle est en fil
d’or ou d’argent, fin ou faux, que l'on enroule en spirale sur une
longue broche ou aiguille en fer.

Ce que I'on nomme bouillon n’est autre chose qu'une cannetille
aplattie et réduite 2 un état tout-a-fait luisant, par I'action de deux
cylindres.

La frisure est une lame d’or mat roulée dans un méme sens. Fri-
sure et bouillon sont trés-souvent compris sous la désignation com-
mune de cannetille.

Le surbec n’est autre chose qu'une espéce de filé, dont les tours de
fil d’or qui recouvrent la soie sont assez éloignés les uns des autres,
pour laisser entrevoir la couleur de celle-ci. Cette combinaison, lors-
que les nuances or et argent sont bien mariées, offre de trés-beaux
effets.

La chenille est produite par un retors opéré sur des fils tissés dont
la trame est coupée sur deux colés ou sur un seulement.
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Avant V'opération du retordage, la chenille n’est autre chose qu'un
effilé double ou simple trés-étroit.
La belle chenille exige un retord trés-prononcé, qui ne laisse aper-
cevoir que le velouté.
On en tisse ordinairement plusieurs a la fois; il en est de méme
pour le retordage.
Des Franges.

La frange est un des principaux tissus de passementerie. On ne
comprend néanmoins sous ce titre que les articles qui laissent, soit en
dehors du tissage, a4 droite ou a gauche, soit entre un intervalle de
deux parties tissées, un nombre plus ou moins considérable de brins
flottans, et qui, par conséquent, n’ont point de croisement de chaine.

On fait des frangesen or et argent, fins ou faux, en soie, fil, laine,
coton, etc. Toutes ces matiéres, quelles que soient leurs couleurs, peu-
vent étre mélées ou employées séparément, soit en chaine, soit en
trame.

Elles sont a volonté, ou coupéesou torses, ou droites ou festonnées.
Nous traiterons successivement de ces différents genres, aprés avoir
dit quelques mots des divers métiers a franges, qui sont aujourd’hui
en usage.

Métier pour frange unte. — Le montage du métier pour la passe-
menterie unie, ne différe que trés-peu des principes que nous avons
donnés en traitant des étoffes unies (armures fondamentales); seule-
ment 'armure gros de tours et 'armure cannelé y sont trés-usitées,
tandis que l'on ne fait que rarement usage des armures satin et
sergé.

Il est 2 remarquer qu'en passementerie ce n’est pas 'ouvrier qui
amene le battant contre le tissu; le coup se frappe seul, au moyen
d’un ressort ou d’une fleche, ainsi que nous I'avons expliqué a I'ar-
ticle crins.

Sur le métier que nous représentons, pl. LXXVI, on voit que les
lisses A et B, que nous avons figurées au nombre de deux seulement,
sont disposées comme pour un tissu de grande largeur; il en serait de
méme si on voulait les disposer pour Batavia, sergé, satin, etc.
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La position des leviers ou poulies nécessaires pour le mouvement
deslisses est absolument la méme que pour les étoffes, mais il n'en est
pas ainsi pour les marches. Ces derniéres, pour I'article qui nous oc-
cupe, au lieu d’étre maintenues a charniére sur le derriére du métier,
oot la branche qui les traverse par le talon fixée sur le devant, a la
partie inférieure du siége. Cette disposition des marches ofire & I'ou-
vrier I'avantage d'obtenir une assez grande foule avec peu d’enfon-
cement du pied, ou des pieds, car assez souvent les pieds fonctionnent
simultanément.

Ce métier, représenté méme planche, doone suffisamment l'idée du
bati du métier. Du reste, les variations nombreuses que I'ony fait su-
bir, soit pour faire lever les lisses, soit pour établir les petits rouleaux
ou ensuples, soit enfin pour les bricotteaux, carrétes, poulies, etc.,
sont entiérement subordonnées au gout des personnes qui en ordonnent
le genre de confection.

La formation de la frange a lieu au moyen d'un fil de fer ou de
laiton que l'ouvrier place selon I'écartement exigé par la longueur
qu'il veut donner aux franges.

Ce fil est fixe ou mobile a volonté, c'est-a-dire que son mouvement
de levée peut lui dtre donné par son passage dans une maille, ou qu'il
peut ne lever jamais; mais dans ce dernier cas, I'ouvrier, a4 chaque
boucle de frange qu'il forme, est obligé de passer la navette en dessous.

Ce fil de métal ne s'enroulant pas comme le tissu, reste fixé sur le
derriére, tandis que devant il est maintenu dans la tension néces-
saire, an moyen d'un contre-poids dont la ficelle passe sur le petit
rouleau. Cette ficelle est attachée a un crochet pratiqué a l'extré-
mité du fil métallique. V

Lorsque les franges doivent étre coupées, I'ouvrier fait cette cou-
pure chaque fois qu’il enroule son tissu. Lorsqu’elles doivent étre
bouclées, il décroche, a des époques déterminées par 'son genre de
bouclage, la ficelle qui sert a tendre le fil de métal, la dégage des
boucles qu’elle traverse, enroule, puis il I'accroche de nouvean.

L’emploi d’une tringle ou fil de métal pour la formation des fran-
ges proprement dites, est préférable a I'emploi du mollet, que quelques
passementiers nomment également moule.

Ce mollet est une petite planchette de bois mince, d'une longueur
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denviron trente centimétres, sur I'épaisseur de laquelle est prati-
quée longitudinalement et sur le coté une petite rainure. Le mollet
se pose a plat, c’est-i dire par son coté mince, contre la partie de
chaine qui doit étre tissée, une de ses extrémités portant sur le petit
rouleau ou ensuple de devant qui est adapté coatre la face intérieure
de la poitriniére.

Le mollet ainsi placé, I'ouvrier le maintient d'abord dans cette
position pour les premiers passages de trame, puis, le tissage conti-
nuant, les franges sont formées, chacune en longueur égale, par I'¢-
paisseur du mollet, qui se recouvre de la trame dont il retient la ren-
trée, chaque fois que la navette, arrivant de son cté, passe consécu-
tivement dessus puis dessous.

Lorsque le mollet est rempli, il suffit pour obtenir des franges cou-
pées d’introduire la pointe d'un instrument tranchant dans la rainure
en le faisant glisser tout le long.

Nous faisons observer en passant que si les franges obtenues par
ce mode de fabrication sont courtes, on les nomme effilé.

Bien que la rainure du mollet ne soit nécessaire que pour les
franges coupées, elle ne nuit en rien a celles qui restent bouclées.

Le mollet pour les franges bouclées difféere du mollet pour les fran-
ges coupées en ce que, au lieu d’étre d'une largeur réguliére dans toute
sa longueur, il faut nécessairement pour celles-1a, qu'il aille un peu
en rétrécissant par le bout placé du coté de la poitriniére; s'il en était
autrement, I'ouvrier ne pourrait faire glisser les franges ou boucles
au fur et a mesure qu'il les confectionne, ce qui a lieu en tirant tou-
jours insensiblement le mollet du coté des lisses.

Lorsque cetie partie des boucles se trouve hors du mollet, 'ouvrier
en réunit une certaine quantité qu'il rassemble en leur donnant quel
ques tours seulement, de maniére a ce que leur réunion ne forme plus
qu’'une seule et grosse boucle que I'on nomme Coupon. Cette disposi-
tion facilite le guipage, travail qui doit terminer ce genre de franges.

On concoit que si la longueur des pentes de franges dépend de 1'¢-
cartement donné au fil de métal, elle dépend également dansle dernicr
cas de la largeur du mollet; mais si ce dernier est moins usité pour
les franges droites , il est néanmoins le scul dont beaucoup de pas-
sementiers se servent encore aujourd hui § ur fa confection des fran-

37
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ges festonnées ; et quoique ces derniéres ne soient que trés peu en
usage, il est a propos d'en dire quelques mots.

Les mollets pour franges festonnées peuvent &tre de diverses formes
et de diverses grandeurs, mais pour faciliter le travail, on les fait
quelquefois en carton, parce que cette matiére étant moins glissante
sur les bords évite I'éboulemeent des franges lors de leur formation.

Ces mollets ne peuvent étre d’une longueur autre que celle qui
existe depuis le centre de la plus longue partie du feston jusqu'au
centre du plus profond de son échancrure, et ne forment par consé-
quent que la moitié du dessin établi pour le feston complet. Voy.
fig. 2, pl. LXXV.

Ceci est évident, car sans cette disposition, I'ouvrier ne pourrait re-
tirer le mollet lorsqu'il est recouvert de trame; tandis que par ce peu
d'étendue et la forme dont nous parlons, le mollet peut glisser de I'é-
troit au large sans aucune difficulté.

L'emploi de ce genre de mollet occasionne nécessairement une
grande perte de temps, il serait infiniment plus avantageux de le rem-
placer par le moyen que nous allons décrire:

Nous avons dit précédemment que la méthode la plus prompte et la
plus commode pour la formation des pentes de franges droites, était
généralement de faire usage d'une petite tringle placée a une dis-
tance convenable de la partie tissée ; nous disons maintenant que I'on
pourrrait employer ce méme procédé pour tous les genres de franges
festonnées.

Il suffirait pour cela, de se servir d’autant de fils (de préférence en
métal) qu'il y aurait de décochements dans le dessin qui forme le fes-
ton; et tous ces fils, lors du tissage, retiendraient les pentes de fran~
ges par leur levée, qui aurait lieu selon I'ordre établi par le dessin ou
patron.

Supposens que, par ce procédé, I'on veuille exécuter le feston dela
frange représentée fig. 2, pl. LXXV.

Pour ce travail, lors du passage de la trame qui doit former la
boucle A, la plus courte, le fil n° 1 devra lever, et les cinq autres fils
resteront en fond ; le tissage continuera... viendra ensuitela formation
de la boucle B pour laquelle ce sera au tour du fil n°2 alever; le fil



n° 3 fera également sa levée pour former la troisi¢eme boucle de frange,
et ainsi de suite, jusqu'au fil qui contribue a la formation de la bou-
cle la plus longue F. :

On voit clairement qu’aprés celle-ci il suffit de continuer par les
mémes principes, mais contrairement, c’est-a-dire en rétrogradant,
pour la formation des boucles indiquées par les lettres G, H, I, J,
K; il résulte donc de ce systeme que pour rétrécir, il faut opérer
dans un sens absolument inverse de celui que I'on a employé pour
élargir.

Il est évident que le fil n° 1, qui aformé la bouclela plus courte A,
levera également lorsqu’il s’agira de former la boucle K, car ellessont
semblables en tous points; de méme le fil n° 2 qui a levé pour former
la boucle B, lévera encore pour former la houcle J, et ainsi de suite
pour toutes les autres boucles. Cela se comprend aisément, & la seule
inspection de cette planche.

Guipage. — Presque toutes les franges qui ne sont pas coupées lors
de leur confection, subissent, aprés le tissage, une opération dont
I'objet est de réunir par un tors les deux brins qui forment la boucle
et qui, par suite de celte nouvelle torsade, n’en représentent plusqu’un
seul. Cette opération est ce que I'on nomme le guipage.

Pour guiper, on tend !fortement le corps de la frange, par parties
d’un métre environ, la pente en bas; l'ouvriére, c’est-a-dire la gui-
peuse, tient un coupon de la main gauche en passant I'index dans la
boucle générale, puis, au moyen d’un petit ustensile que I'on nomme
guipoir, elle prend avec la main droite chaque boucle 'une apres
'autre, et leur donne avec ce petit outil la torsion nécessaire.

Le guipoir quenous représentons fig. 6, pl. LXXV, est formé d’une
petite broche en fer K, longue de 15 centimétres environ, et dontl'ex-
trémité supérieure est terminée en pointe délice, formant un petit
crochet. La partie inférieure de cette broche est fixée dans une embase
en plomb L, qui sert a lui donner du poids et a lui conserver pour un
bon nombre de tours le mouvement de rotation que la guipeuse lui
imprime, soit avec le pouce et I'index de la main droite, soit avec les
deux paumes de la main, chaque fois qu’elle I'accroche a une boucle.
Le’guipoir tourne ainsi, dans son état de suspension, avec toute la ra-
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pidité nécessaire, jusqu'au point déterminé. Ce genre de travail
exige une grande régularit¢ dans la torsion, afin qu'il soit possible de
conserver une parfaite égalité dans la longueur des torsades.

Lorsque les franges exigent un tors fortement prononcé, chaque
brin doit successivement dtre passé au petit rouet a retordre ; ce rouet
dont la broche forme un petit crochet, est spécialement destiné a cet
usage, et permet de forcer le tors o un degré que I'on ne pourrait ob-
tenir avec le guipoir.

Plus les franges sont torses, plus elles sont moélleuses.

Passementerie fagonnée.

Eu passementerie, le genre uni n'est que d’une trés~faible impor-
tance a cOté des variétés nombreuses qui sont du domaine du genre
faconné ; aussi, pour ce dernier, les fabricants et les ouvriers sont-ils
obligés de posséder a fond une foule de connaissances spéciales, et
d’autant plus importantes, qu’elles sont presque toutes en dehors des
connaissances nécessaires pour le tissage ordinaire.

En effet, d’aprés ce que nous avons dit en traitant des opérations
préparaltoires relatives a ces matiéres, on a compris combien sont mi-
nutieuses, délicates et variées, les combinaisons, manipulations et
opérations de toutes sortes qui tombent a la charge d’un seul ouvrier;
la difficulté de ces complications diverses devient plus sensible en-
core, lorsqu’on remarque que, contrairement aux étoffes, la passe-
menterie exigeant peu de fils de chaine pour le montage de ses arti-
cles, change trés-fréquemment ses matiéres, en méme temps qu’elle
peut varier ses dessins a l'infini.

Or, si chacane de ces nombreuses opérations formait une profes-
sion spéciale, comme cela a lieu pour les étoffes, on ferait trop de
frais et on perdrait trop de temps pour réunir dans un seul atelier et
souvent a un seul métier, toules les personnes qui deviendraient in-
dispensables. I faut donc que le passementier, comme nous le disions
tout-a-I'heure, posséde lui seul toutes les connaissances qui sont rela-
tives a celte branche intéressante de I'industrie manufacturiére.

Des hautes lisses. — Les hautes lisses sont pour la passementerie fa.
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¢onnée, ce qu'est la mécanique Jacquard pour les éloffes de ce genre.

Malgré les facheux préjugés et le systéme routinier qui dominent
trop souvent des industriels peu intelligents, I'invention de Villustre
Lyonnais n’a pas eu pour ce genre de fabrication le sort qu'elle avait
eu pour les étoffes : si la jalousie ou la sotte habitude qu'on a en
France dene s’intéresser jamais’aux découvertes faites par nos conci-
toyens, que lorsqu’elles ont été exploitées et répendues par des nations
rivales, reculérent longtemps a Lyon I'essai de I'euvre du pauvre ou-
vrier lors de son apparition, au moins presque tous les passementiers
ont-ils eu le bon esprit de I'adopter complétement; et ils n’ont pas eu
a s'en repentir... Espérons que leurs confréres attardés imiteront
bientot un exemple si profitable; dussent-ils n’employer que la mé-
canique armure, celte petite sceur cadette de la Jacquard, ils débar-
rasseront les ateliers du dédale de complications imaginées par nos
peres... et alors les lourds métiers a hautes lisses iront rejoindre, dans
la nuit éternelle de I'oubli, les cadavres poudreux des vieux métiers g la
tire.

Le veeu que nous émetlons ici n’est pas une inspiration de cette in-
flexible loi de nature qui nous pousse a un ingrat oubli des célébrités
déchues, pour adresser tout notre encens aux idoles du 'jour; c’est
une prudente prévision, c’est le désir d'une sage initiative de la part des
intéressés, car nous avons vérifié par nous méme que les ouvriers qui
font encore de la passementerie a la haute lisse, ne peuvent plus ga-
goer leur misérable morceau de pain, parce que la concurrence par
le systéme Jacquard, qui produit une grande économiede main-d'eu-
vre, oblige les fabricants a la haute lisse a baisser considérablement
les anciens prix; or, la concurrence devenant tous les jours plus ac-
tive, les prix, et par conséquent le salaire de I'ouvrier baissent auss;
tous les jours... il faut donc que ces vieux métiers disparaissent, a
moins que les fabricants ne consentent a se ruiner, ou bien encore,
a moins que les ouvriers ne consentent 3 mourir de faim.

Quoiqu’il en soit cependant de ce systéme et malgré notre répu-
gnance a en parler encore, puisqu’il est funeste a tout le monde, le
cadre de notre ouvrage nous fait un devoir de nous en occuper. Voici
donc les notions principales relatives au montage de ces vieilles ma-
chines.
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Metier & hautes lisses.

Il est d’'usage que pour ce genre de montage le nombre des mar-
ches soit égal au nombre des lisses et des hautes lisses, nombre qui ra-
rement dépasse 24, car au-dela, I’ouvrier serait géné pour la mar-
chure.

Les marches sont ordinairement d’inégale longueur ; les plus courtes
sont placées aux extrémilés, parce que I'ouvrier étant obligé d'écarter
les jambes pour les faire mouvoir, éprouverait beaucoup de difficultés
pour y poser le pied et donner la foule nécessaire ; elles sont encore
pour ce motif graduellement plus élevées sur les cotés que sur le
centre.

Les ficelles correspondent aux leviers ou aux poulies qui sont pla-
cés sur la partie supérieure du métier, et sont adaptés a la carréte,
que les uns nomment brancardet les autres chatelet.

Les ficelles qui sont attachées a I'extrémité intérieure des leviers, ou
bien celles qui passent pardessusles grandes poulies, servent a élever
les hautes lisses dont chaque maille recoit une aatre ficelle forte et
mince que |'on nomme rame.

Cesrames sont passées, 4 peu prés comme dans un véritable remet-
tage, chacune dans l'ordre donné par le dessin.

Elles sont de deux sortes : celles dites queues de rames, et celles
dites rames de retour.

Les queues de rames servent quand le dessin n’exige pas de retour,
et c’est dans ce dernier cas qu’elles sont rames proprement dites.

Le passage des unes et des autres, dans les hautes lisses, a lieu selon
Vordre indiqué par le dessin mis en carte, ce qu'en termes techniques
de passementerie on nomme patron. Elles sont établies avec ordre sur
une baguette, qui elle-méme est arrétée au moyen de deux ficelles
plus ou moins enroulées sur 1'ensouple du porte-rame de derriére;
ainsi retenues, elles sont passées ensuite dans leur maille respective
aux hautes lisses, puis elles viennent chacune passer sur les rouleaux
du porte-rame de devant, alors I'extrémilé de devant supporte une lis-
sette, ou bien un assemblage de maillons garnis, elle peut également
sppporter un seul maillon ; dans ce dernier cas, tous les maillons étant
primitivement bouclés par leur suspension provisoire, sont ensuite,
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comme pour les articles fagonnés en soierie, appareillés de la méme
maniére que pour les corps (Voyez appareillage, page 125, tome 1°).

Afin de faciliter le passage des rames dans les hauteslisses, ces der-
niéres ne doivent pas étre tendues lors de ce travail.

Les hautes lisses sont suspendues par des ficelles qui aboutissent
soit aux leviers supérieurs, soit aux poulies qui leur correspondent, et
leur tension est réglée par des contrepoids, ainsi que cela se pratique
pour les lisses ordinaires.

On congoit que les rames ne peuvent étre haussées ou abaissées par
'une ou I'autre des hautes lisses, sans que celles-ci ne tirent et ne fas-
sent en méme temps monter quelques lissettes ou maillons.

Retours. — Les retours sont établis pour produire plus de variété
dans le tissage, et permettent de pouvoir, a volonté, faire revenir ces
mémes variations selon qu'il est nécessaire.

On ne pourrait, sans les retours, exécuter que de petits dessins,
malgré I'emploi du plus grand nombre de marches possibles.

Ces retours sont des espéces de leviers placés sur le derriére du mé-
tier, et chacun d’eux sert a donner a un certain nombre de rames sup-
plémentaires une tension sans laquelle les fils de chaine qui leur
correspondent n'opéreraient aucun croisement, puisque, lorsque les
retours sont a I'état de repos, toutes leurs rames étant détendues, les
queues de rames, seules, conservent une tension constante,

Il en résulte que lorsque I'on veut faire travailler telle soutelles ra-
mes, il suffit pour cela d’abattre le retour qui leur correspond, ce qui
a lieu par la correspondance d'une ficelle, placée a portée de la main
droite de l'ouvrier.

Le passage des rames dans les bautes lisses n’ayant lieu que par la
méthode dite @ cheval, c’est-a-dire étant seulement passées dans la
boucle de la maille supérieure, il en résulte qu'une rame peut lever
indistinctement par I'ascension de chacune des hautes lisses ou elle se-
rait passce.

Par suite de I'emploi des retours, il est facile de comprendre que
Je nombre des marches est augmenté d’autant de fois qu’il y a de re-
tours établis pour le montage du métier.

Lorsque I'ouvrier exécute le passage des rames dans les hautes lis-
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ses, il doit avoir soin de tendre les retours, c'est-a-dire de les arréter
dans la position qui lcur est donnée lors de leur emploi; sans celte
précaution, les neeuds qu'exige Ja disposition du montage ne pour-
raicnt étre établis sur 'emplaccment qu'ils doivent occuper, et alors
la distance de ceux—ci a la grille ou porte-rame de devant, se trouvant
trop courte, il en résulterait des obstacles qui ne manqueraient pas
de nuire a I'effet des retours.

Aflin d'éviter la confusion des rames lors de leur passage, on doit
avoir soin de les enverger, ainsi que I'on ferait pour le remettage des
fils de chaine.

Aprés l'entier passage desrames, en supprime la ficelle del'encroix,
puis on attache ¢galement, et par un seul neud, a la méme lissette,
toutes les rames qui doivent y correspondre.

Comme il arrive assez souvent que les hautes lisses sont limitées et
que leur nombre de mailles pourrait ne pas étre suffisant pour y pas-
ser les rames, une seule par chaque maille, on remeédie & cet inconvé-
nient par I'emprunt réciproque, qui consiste tout simplement a passer
dans une méme maille des rames qui n’apparliennent pas au méme
relour.

Passer sur un pied se dit lorsque dans un patron il n'y a que
douze marches indiquées, au lieu de vingt-quatre qui devraient y
¢tre; dans ce cas, la haute lisse qui est la plus proche du porte-rame
de devant, venant a lever, léve avec elle toutes les rames qu’elle porte
suivant le passage du patron; la haute lisse levant 4 son tour, fait le
méme effet, excepté que toutes les rames qui ne fonctionnaient pas
sur la précédente, fonctionneront sur celles-ci, et ainsi de suite pour
les autres.

Les démonstrations que nous avons données dans nos chapitres sur
la mise en carle etlelisage des dessins, étant applicables a la passemen-
teric, nous ne croyons pas devoir les répéter ici.

Luisant. — On nomme luisant ou brillant plusieurs fils de chaine
réunis qui, levant continuellement easemble pendant un certain nom-
bre de fois, ne forment aucun liage; ces effetsde luisant sont a volonté
réguliers ou irréguliers; dans le premier cas, ils prennent le nom de
cannelé, et dans le second celui de catllouté.
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Il est & remarquer qu’en passementerie, les luisans ont toujours lieu
par effet de chaine; parceque la trame, étant ordinairement d’une
matiére trés grosse, doit &tre liée &4 chaque passée, sauf quelques cas
exceptionnels, qui du reste sont tras rares.

De la Créte.

Cel article, par I'emploi fréquent qu’on en fait en ce moment pour
I'ornement des meubles, tentures, vélements efc, occupe, pour ainsi
dire, le premier rang en passementerie; il peut étre varié de mille ma-
niéres, soit par la nalure ou par la grosseur des matiéres, soit par
la différence des couleurs.

Pour ce genre on se sert, d'une, de deux, ou de plusieurs navettes,
dont la forme et la grosseur varient selon le besoin.

Pour les crétes qui peuvent é&tre confectionnées avec uneseule trame,
telle, celle représentée fig. 2. pl. LXXVIII, on fait usage de la navette
ordinaire. Dans cette figure, on remarque que le cordonnet qui sert

de trame, fait un zig-zag alternatif sur les parties de chaine A B et
C D, qui laissent entr’elles un intervalle formant claire-vose.

Le dessin représenté fig. 11. pl. LXXIV, est également fait par
une seule pavelte, et la régularité des boucles, intérieures et exté-
rieures, est maintenue par des fils de lailon placés a cet effet. Ces fils
donnent aux boucles I'écartement jugé nécessaire.

A la seule inspection du dessin, quiformela créte représentée fig, 2,
pl. LXXVII, on voit que sa formation exige deux navettes ordinaires,
attendu que les deux trames ne passent pas consécutivement dans une
méme ouverlure de chaine.

L’exécution du dessin représenté fig. 3, pl. LXXVI, exige aussi
deux navetles, mais qui contiennent chacune trois cannettes, parceque
ce genre de créte est formé de trois brins dans chaque passée ou duitte.

Ce serait une erreur de croire qu'en remplirait le méme but si I'on
mettait les trois brins sur une méme cannette. Pour s’en convaincre,
il sufit de remarquer, que la courbe donnée par les zig-zags de trame,
opére, sur chaque brin, un déroulement inégal. Il faut en consé-
quence, que les trois cannettes puissent se dérouler séparément; c’est
pour celte raison qu'on les place I'une a c6té de l'autre, dans une
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méme navette, faite exprés, comme on le voit par celle représentée
fig. 9, pl. LXXIV.,

La fig. 4, pl. LXXVII, représente un dessin formé avec trois na-
vettes, dont deux, celles qui exécutent les festons, sont a plusieurs
trames, tandis que celle qui forme la claire-voie intérieure n'en a
qu’une seule,

D’aprés ce que nous venons de démontrer, et d’aprés les autres
dessins représentés sur les mémes planches, on peut aisément, en
suivant la marche du passage de la trame, se rendre un compte exact
du nombre de trames et de navettes nécessaires a la confection d'un
dessin.

Les parties de chaine font presque toujours armure taffetas, et les
couleurs peuvent 4 volonté étre variées, soit en chaine, soit en trame.

Pour les velours en passementerie, leur confection, en ce qui est
du croiscment, a lieu d’aprés les mémes principes que celui en usage
pour les velours en étoffes. (Voyez article vELours). Quant & la coupe
de ces velours étroits, on I'exécute ordinairement par un tranchant
pratiqué a I'extrémité du fer. Ce systéme, trés avantageux pour les
velours en passementerie, est abandonné pour les velours en étoffes.

On peut doac égalcment faire en passementerie tout les genres de
velours, soient unis, soient faconnés.

CHAPITRE XYXV.

MECANQUE JACQUARD.

La description et les plans que nous avons donnés, chap. X111,
page 84, tdme 1¢* et pl. XXIII —XXIV relativement a la mécani-
que armure (petite Jacquard), sont en tous points applicables a la mé-
canique Jacquard proprement dite. Toute la différence consiste
dans le plus ou moins de rangs de crochets qu’elle comporte, soit en
long, soit en travers; c'est ce dont on pourra facilement se rendre
comple, en comparant la mécanique armurec représentée planche
XXIII avec celle Jacq:.~! pl. LXXXII.

Bien que cette m..co:i e ait été perfectionnée par divers artistes,
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tous les changemens qu’ils lui ont fait subir, n'ont pu, jusqu’a ce
jour, altérer le principe fondamental des crochets dont les mouve-
mens, dans tous ces différens systémes, leur sont toujours donnés par
les aiguilles; toutes les autres piéces mobiles ou fixes, pouvant subir
diverses variations ou diverses formes: c'est aussi ce qui a eu lien, et
qui se modifie encore tous les jours dans le changement des pi¢ces
accessoires, aussi fait-on aujourd'hui des mécaniques Jacquards dont
la presque totalité des pitces est en fonte; les jumelles de cette matiere
occupant moins d’espace que celles en bois, permettent de voir plus
facilement ce qui se passe dans 1'intérieur de la mécanique, et facili-
tent les réparations auxquelles elle donne lieu.

Encore un des principaux avantages de la fonte, c’est que, les
pi¢ces une fois ajustées, elles ne craignent plus la désorganisation que
I'influence de la température fait éprouver aux mécaniques en bois.

L’invention des jumelles en fonte représentées fig. 2, pl. LXXXII, a
amené celle de la presse a piston; et si la maniére dont elle est établie,
supprime le battant du cylindre par la disposition de Ja piéce cintrée
A B, fig. 3, nous y avons par expérience remarqué que, pour que
cette méthode soit employée avec succés, il faudrait que le cylindre
pui.se, comme dans les mécaniques en bois, opérer les trois mouve-
ments qui lui permettent de se mouvoir dans tous les sens; car, bien
qu'il soit en premier lieu ajusté avec la plus grande précision, la tige
T qui le supporte, ne peut, parson mouvement continuel, moins faire
que d’agrandir insensiblement les trous pratliqués aux oretlles qui la
soutiennent, et ces trous, une fois agrandis, il en résulte que le cylin-
dre opére un vacillement qui nuit considérablement a la justesse de
la mécanique.

11 y a encore un autre inconvénient, c’est qu'avec ce systéeme, le
cylindre n’a pas 1'avantage de pouvoir étre insensiblement poussé de
droite a gauche, ou de gauche a droite, mouvements quelquefois né-
cessaire pour la concordance des trous du carton avce les aiguilles.

Il est vrai que 'on peut remédier a cet inconvénient, par une ou
deusx petites rondelles trés minces, en fer ou en cuivre, que I'on place
de chaque coté du cylindre, et dans lesquelles passent les tourillons
qui le supportent; mais cette méthode, qui est d’ailleurs trés emba-
rassante pour le placement et déplacement du cylindre, a encore I'in-
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convénient de pe pouvoir lui donner une justesse précise.

Tout nous porte a croire que la suppression, relative au troisiéme
mouvement signalé ci-dessus, provient plutét de la spéculation dans la
suppression de main-d’ceuvre, que du manque de connaissances mé-
caniques. Dans ce dernier cas, il suffira de se reporter aux disposi-
tions du chassoir du grand lisage expliqué page 179, tome 1°r, et
représenté en E, planches LXI et LXII, ou I'on voit que I'arbre de
fer, que l'on peut, dans cette hypothése, supposer étre le cylindre,
permet, au moyen de trois vis, dont I'une placée en dessus, }'autre
en dessous, et une troisitme de colé (ce qui est établi a droiteet a
gauche), que le cylindre puisse, dans tous les sens, 8tre ajusté avec
promptitude et facilité.

Pour ce qui concerne les mécaniques Jacquards doubles, et celles
du méme genre dites brisées, nous en donneronsla description aux ar-
ticles a ce destiné.

Observations sur la mécanique Jacquard.

Comme la mécanique Jacquard est, par son importance, appelée a
faire le tour du monde industriel, et a fonctionner tét ou tard dans
toutes les fabriques de nouveautés faconnées ; nous croyons devoir ici
donper un conseil qui, s'il eut été donné plutot, aurait évité de grands
inconvénients, et s'il arrive un peu tard, nous dirons comme le pro-
verbe : mieux vaut tard que jamais.

1l est un fait constant que, lorsque la premiére mécanique, faite
par Jacquard, fut mise en exécution, et que son systéme eut la prio-
rité sur lous ceux existants & cette époque ; les mécaniciens Skola et
Breton, qui donnérent suite & cette invention, se conformérent pour
le percage, ala mécanique modéle qui dut nécessairement servir de
matrice, et le percage des plaques en fer qui furent confectionnés
pour le piquage des cartons, fut également basé sur la réduction du
premier percage. ‘

Mais malheureusement cet exemple ne fut pas suivi par les divers
mécaniciens, qui, plus tard, s'occupérent également de confectionner
ces mémes mécaniques, et aucune lois et ordonnances n’étant inter-
venues pour contraindre ces derniers a se conformer strictement au
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premier modéle, ils ne prirent successivement les uns sur les autres,
que des mesures approximatives, d'oi il en résulla autant de différen-
tes réductions; il en fut dc méme pour la confection des grands lisa-
ges, ptquages, repiquages, etc.

Ce manque de prévoyance amena plos tard de grands inconvé-
nients, qui furent trés onéreux pour les fabricants, chefs d’ateliers,
ouvriers, etc. Pour les premiers, ce fut la perte de leur frais de lisage
des cartons, et pour les autres, la perte deleur temps, soit pour refaire
cette opération, soit pour les difficultés de I'ajustement, et ces obsta-
cles se renouvelaient chaque fois que les cartons élaient lus et percés,
sur des lisages et matrices, qui n’étaient pas exactement conformes &
la réduction de la mécanique sur laquelle ils devaient fonctionner; et
la concordance parfaite n’avait lieu, que lorsque le lissage des cartons
était exécuté sur des machines établies par un méme mécanicien : il
n'y avait donc a I'abri de ces inconvénients, que les personnes qui a-
vaient a leur compte, tous les mécanismes nécessaires et dépendants
les uns des autres.

Un autre inconvénient est encore survenu aux mécaniques 400, ou
600, les uns mirent 50 rangs (25-25), d’autresen mirent 51 (25-26),
d’autres enfin en mirent 52 (26-26), les machines appliquées au lisage
ayant aussi les mémes varialions, on ne pouvait, par rapport aux
pédonnes, transporter un dessin {carlons) d’'une mécanique sur une
autre, ce qui est d’une nécessité incontestable. Aussi le nombre 52
(26-26) est-il maintenant généralement adopté pour les 400 et 600 ;
néanmoins quelques comptes au—dessus varient encore dans les deux
sens (hauteur et longueur), selon le gré des vendeurs ou des ache-
teurs.

Nous comprenons parfaitement que dans les villes ou la Jacqaard
a pris une grande extension, il n'y a plus maintenant possibilité d’é-
tablir la régularit¢, 2 moins d’énormes dépenses pour la supression
de la plus forte partie de ce matériel. Ce ne sera donc qu’avec le
temps, et lorsque toutes les anciennes machines seront mises hors d’¢-
tat de servir, que 'on parviendra a établir une régularité, pourvu,
toutefois, qu'on y mettre ordre. D’aprés ces observations, les villes
manufacturiéres ol la mécanique Jacquard commence a étre adoplée,
pourront profiter de notre avis, et éviter les inconvénients que nous
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venons de signaler, c'est d’ailleurs dans I'intérét des fabricants et des
ouvriers, de ne laisser fonctionner que des machines établies sur des
comptes de pergage et de réductions adoplés.

E— ——— —

CHAPITRE XXXVI.

SUITE DES DISPOSITIONS.

Les dispositions, dont nous avons donné un apercu, chap. XV, page

102, téme premier, peuvent varier a U'infini, aussi bien pour les étof-
fes unies que pour celles fagonnées.

Malgré toute leur variété, quelques exemples suffiront pour faire
comprendre tout ce qui doit nécessairement y étre indiqué. Quant a
celles qui demandent plus de développement, elles seront inscrites dans
les articles leur appartenant.

DISPOSITIONS POUR DRAPERIE, ARTICLE UNI.
Ourdissage

Ne 158... Filé a 94 7 sons ;

Chatne bronze, fil uni, tord droit, 3,600;

Longueur 60 métres, ou 12 marques 12.

Ne 2743

3 lisses de 1200 mailles chacune;

Largeur, non compris les lisiéres 1 métre 65 ;

Remettage suivi, dit a la course;

Peigne 1200 dents passées a 3 fils;

Tissage sergé de 3 sur son sens,

Réduction 1,400 duittes au décimétre.

Aiinsi qu’on le voil par ladisposition précédente, les parties qui sont
relatives a l'ourdissage, indiquent le numéro de la balle de laine, le
titre, la couleur et la nature du fil, le sens du tord, le nombre des fils
qui forment la chaine, sa longueur.

Viennent ensuite, 1° le numéro d’ordre de la chafne que nous avons
supposé &tre 2743; 2° le nombre de lisses et celui des mailles que
chacune devra avoir, leur largeur totale et leur genre de remettage;
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3¢ le nombre de dents que devra avoir le peigne et le nombre de fils
qui devront étre passés entre chaque dent ou broche; 4° le genre d’ar-
mure , ayant soin d’indiquer si le tissage devra avoir lieu sur le
tors ou a contre~tors du fil; 5°la réduction de trame.

DISPOSITION POUR TISSU, DRAPERIE-NOUVEAUTE.

Ourdissage,

SUR UN coMPTE DE 4928 FILs DE CHAINE.

Ne 65 6% 5 3 fils maron retors, tors droit,
8 74 » 1 » violet uni, tors gauche,
17% 64 » 1 » bleu retors, tors droit,

1 » violet uni, tors gauche,

1 » Dbleu retors, tors droit,

1 » violet uni, tors gauche,

1 » Dbleu retors, tors droit,

1 » violet uni, tors gauche,

1 » Dbleu retors, torsdroit,
30 » grisd’argent uni, tors droit,
14 » répétition des 14 premiers fils,
30 » ourika relors, tors gauche.

Total... 88 » lesquels répétés 56 fois, == 4928,

Lisses. — Largeur 1 métre 72 centim,

2 Lisses, 336 mailles chacune = 672.
2 id. 448 id. id. = 896.
10 id. 336 id. idd = 3360.

14  Lisses. Total... 4928.
Remettage. (Voyez fig. 1 et 2, pl. LXXX.)

3 Fils taffetas sur les 13¢ et 14° lisses,
8 id. pour cannelé surles11° et 12° id,
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i
3 fils pour taffetas sur les 13¢ et 14e lissses,
30 id. pour satin de 5, sur les cing 17 id. (ou6 rép.)
14 id. provenant d’une répétition semblable aux 1%
premiers fils,
30 id. pour sergé sur les 6, 7, 8, 9 et 10° lissses.

Total... 88 fils.

Ilest & remarquer que, dans la plupart des dispositions, on peut
trés souvent faire usage des abréviations: c’est pour cela, qu'en ce
qui concerne la partie de V'ourdissage, aussi bien que le plan du re-
mettage, il était inutile de faire de nouveau, le détail des 14 premiers
fils formant les 2 coupures par 3 fils taffetas, ainsi que les 8 fils can-
nelé, placés entre les bandes satin et sergé, et qu’il a suffi d’en faire
I'indication.

Ce que nous avons dit chap. VI page 31 tome 17, relativement aux
raccords d’armures, se présente dans le cas actuel: c’est-a-dire que
par rapport au cannpelé qui, dans cette hypothése, ne concorde pas
avec le nombre cing, applicable au satin et au sergé faisant partie de
cette disposition, il faut nécessairement étendre la représentation des
marches, coups de trames, duittes ou cartons, jusqu'au nombre qui
atteint le raccord, et ce nombre ne peut étre au-dessous de quarante,
premier multiple de cing et de huit.

On congoit que si le canpelé était par 10, au lieu d'étre par huit,
il suffirait de 10 marches ou de 10 cartons.

Bien que pour I'exécution de ce tissu, nous ayons figuré 5 lissses
pour le satin et 5 pour le sergé, on pourrait néanmoins n'en melire
que 5 seulement, qui, au moyen de remetlage, formeraient les deux
genres. C'est ce que nous représentons par la pl. LXXXI; on y re-
marque, que pour oblenir le méme résultat que celui donné par la
précédente -planche, il suffit de faire le remettage en satin, par la
méthode dite interrompue, ou a la sauteuse, et dans ce cas, la com-
binaison du passage des fils, destinés pour la bande satin, produira
son effet par la seule disposition du remettage. Si I'on pointait en
salin les fils sergé et vice versd; on pourrait également obtenir le
méme résultal; mais il faudrait alors pointer 'armure en satin, au
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lieu de la pointer en sergé. Il est évident que, si les deux bandes satin
de cinq et sergé de cinq sont sur les mémes lisses, il faudra que ces
derniéres soient formées du double ces mailles qu’elles contiennent
pour la figure ou chaque bande est passée sur cinq lisses respectives.

DISPOSITION POUR UNE ZTOFFE UNIE SATIN.
ARTICLE SCIERIE.

Ourdissage.

Ne 148, organsin blanc, &C portées doubles, 6,400 fils
sans les cordons, longueur 225 métres.
Cordons 62 fils chacun, ainsi qu'il suit ;
12 fils triples blance, pour gros de tours,
§6 id. doubles rose, insurgins ou chevrons,
8 id. triples blancs, gros de tours,
16 id. doubles rose, insurgins,
8 id. triples Llancs, gros de tours.

60 fils pour chaque cordon.
LISSES.

Huit lisses a couiisses de 10 portces chacune,

Largeur 55 centimétres;

Armure salin, trame a 2 bouts,

Peigne de 1066 dents, passé a 6 fils.

Dans celte disposition, on a énoncé poriées doubles, ce qui signi-
fie qu'il y a deux fils pour un, de méme que la dénomination de
triple, en indique trois, qui, a l'envergeure, n'en forment égale-
ment qu’un seul.

DISPOSITIONS IRBEGULIERES A BANDES OU A FILETS.

Pour ce qui concerne I'ourdissage, la disposition doit toujours in-
diquer le nombre de fils qui forment chaque bande ou filet, et pour
ce qui est des parties dites omkrées, la graduation des nuances doit-
&tre désignée par le nombre de fils, qui doivent les former, indiquant
aussi le retour s'il est nécessaire, en partant du clair au foncé, et ré-
ciproquement.

39
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Dans toutes les dispositions en général, le nombre des répétitions
doit reproduire le total des fils qui doivent servir a I'établissement de
la chaine, ou des chaines, destinées a la formation d’un tissu.

Pour ce qui est relatif au montage du meétier, le commencement de
la disposition doit toujours étre placé a celui du remettage, lequel
est a la gauche de I'ouvrier.

Lorsqu'une disposition ne donne aucune indication pour le re-
mettage, ce dernier est censé &tre suivi.

On voit pl. 18, fig. 2, tome 1*, la maniére de passer dans les
lisses les fils de cordons qui doivent former le chevron. Quant a cenx
destinés pour le gros de tours, on les met sur quatre lissettes. (1)

Il est a remarquer que l'armure gros de tours, qui n'est antre
qu'un taffetas répétant deux fois, exige, lorsqu’elle forme lisiéres,
que celle de droite fasse le contraire de celle de gauche; cette disposi-
tion pécessite donc que la navette soit lancée d’'un méme c6té pour
tous les coups pairs, et du cété opposé pour tous les coups impairs,
en prenant, pour n°® 1, et passant la navette par la droite, le coup
qui fait de ce cété la premiére levée du gros de tours, tandis qu’il fait
la seconde du cété gauche, et vice versd. (Voyez page 65, tome 1°¢).

DES DISPOSITIONS POUR ETOFFES FAQONNI'EES.

Les dispositions pour étoffes faconnées sont simples ou eomposées.

Les dispositions simples ne différent, pour ainsi dire en rien, de
celles pour les étoffes unies, si ce n’est qu’elles doivent indiquer le
compte de la mécanique, ainsi que la place que doit occuper le rang
vide, ce qui est indispensable pour le raccord avec le percage des
cartons. -

Les dispositions composées ont de plus que les précédentes, toutes
les indications nécesssaires pour I'empoutage, le colletage etc.

Il sera parlé de ces derniéres, au fur et 2 mesure que nous traite-
rons des étoffes qui les nécessitent. :

(1) Anciennement, les fils, qui étaient destinés pour la formation
des lisiéres gros de tours, élaient également passés sur les lisses, mais
& cheval, ct leur rabat avait lieu au moyen de pantins: celle mé-
thode est en partie abandonnée.
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CHAPITRE XXXVII.

TISSUS ELASTIQUES

Ces tissus, dont 'emploi est généralement usité pour les articles
pantalons, juste-au-corps, bretelles, etc., peuvent étre fabriqués de
diverses maniéres, comme aussi ils peuvent étre composés de matiéres,
différentes.

On fait des tissus ¢lastiques soit en long, soit en travers, soit enfin
sur les deux sens.

Les tissus élastiques sur la longueur, sont le plus souvent formés
par des petites bandes ou raies transversales, tissées par une armure
qui produit pendant un certain nombre de coups de trame, un effet
de chaine, puis, pendant le méme nombrede coups, un effet de trame;
néanmoins, ces effets alternatifs peuvent ne pas étre exactement en
méme nombre de dutes.

On fait également des étoffes élastiques en long au moyen de
caoutchouk filé qui tient lieu de chaine; ces fils sont entiérement re-
couverts par la trame, par I'armure taffetas, et I'étoffe qui en résulte,
forme un tissu auquel on donne le nom de mille-raies.

Les tissus élastiques sur le travers, sont formés par un certain nom-
bre de fils de chaine faisant un croisement semblable a celui que nous
venons de décrire, c’est-a-dire que pour ceux-ci, ce sont les fils de la
chaine qui forment, par pelites parties, les effets concaves et les
effets convexes, et par suite, I'¢lasticité, Tels seraient, par exemple,
un certain nombre de fils de chaine qui feraient satin dessous, lorsque
d’autres fils, voisins de ces derniers, feraient le contraire, ou satin
dessus.

C’est donc par le moyen de ce croisement opposé et alternatif, d’en-
vers et d’endroil, qu'on obtient de petites bandes renflées, séparées les
unes des aulres par de petites bandes creuses qui, assez souvent, pren-
nent le nom de coupures, surtout lorsque ces derniéres se trouvent
étre trés—¢troites.

Il est a remarquer que pour opérer ce renversement avec avantage,
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on se sert de 'armure satin ; c’est aussi celle qui produit le plus d'é-
lasticité. Cette régle n'est pas sans exception, car on fait aussi des tis-
sus de ce genre avec d’autres armures, soit batavia, satin, sergé, etc.,
le taffetas excepté.

Les deux procédés ci-dessus, dont!'un, confectionné par des raies
transversales, forme 1'élasticité en longueur, et I'autre, qui est formg
par des raies longitudinales produit I'élasticité en travers, peuvent ser-
vir, par leur réunion, a former un troisicme genre de tissu qui aurait
de I'élasticité dans les deux cens; c’est ce que nous allons démontrer :

A cet effet, il suffirait d’intercaler I'un dans I'autre, les deux gen-
res de tissage ci-devant décrits, et il en résulterait un tissu formant,
par les mémes armures, Ge petits carreaux disposés en quinconce, par
envers et par endroit.

oit, par exemple, un tissu représeaté par les carreaux A et B,
fig. 1 et 2, pl. LXXXI.

Les carreaux A, ig. 1™, cui feront satin en-dessus par effet de
chaine, feront, fig. 2, satin en dessous par effet de trame, et par
suile de cette combinaison il en sera de méme des carreaux B, qui,
dans la figure 17 font satin par effet de trame en dessus, feront en des-
sous, et dans ces mémec carreaux, satin par effet de chaine. Or,
dans cette suppositioa,les deux cas précédents se trouvant confon-
dus et contrariés I'un par I'autre, ils produiront nécessairement une
élasticité dans les deux sens.

Néanmoins, et par rapport au degré de tension que I'on est obligé
de donner a la chaine pour l'opération du tissage, tension moins
exigible pour la trame, il en résultera une élasticité moins sensible
sur le sens de la chaine, ou, pour s’énoncer difféeremment, 1'élasticité,
sera moins prononcée en long qu’en travers.

Du reste, pour ce genre, on ne doit s’attendre a un bon résultat
que pour les articles en draperie confectionnés en laine cardée, o le
foulage contribue essentiellement a atteindre le but que I'on se pro-
pose. (Voy art. Fotrace). C'est pour cette raison que cette méthode
ne peut guére étre applicable aux articles soieries, sauf pour les crépes
de Chine, dont I'¢lasticité provient d'une combinaison tout-a fait dif-
férente, ainsi qu'on va le voir par les détails qui vont suivre.
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Crépes de Chine.

Le crépe de Chine est spécialement destiné pour mouchoirs, échar-
pes, chiles, etc.; il est toujours en soie, et est le seul tissu qui obtienne
une grande élasticité : il peut étre indistinctement tissé, soit en uni,
soit en faconné.

Ce tissu dont le nom dit 1'origine, est d’une invention aussi sim-
ple que facile. Les premiers qui furent faits en France, furent con-
fectionnés a I'époque ou la mécanique Jacquard pris naissance. Son
élasticité provient de ce que la trame, qui est fortement montée (re-
torse), est tissée a deux navettes passées successivement, dont I'une
contient de la trame montée par un tors droit, et I'autre par un tors
gauche.

Comme la chaine, aussi bien que la trame, est de nature grége,
ce tissu apreés sa confeclion passe a la cuite, car, avant cette opéra-
tion, il ne produit aucune ¢lasticité, et ce n’est que par suite de la
cutson, que la contrariété des deux torsde la chaine fait qu’ils tendent
a se créper, et par suite, opérent sur le travers du tissu, un bouillon-
nement tellement sensible, que pour obtenir un mouchoir o1 chile
carrés, on ne tisse ordinairement en longueur que les cing sixiémes
de la largeur, c’est-a-dire, que si, par exemple, le tissu est monté sur
une largeur de 1 métre 80 centimétres, on ne tissera que 1 métre 50
centimétres.

D’aprés ce que nous venons de dire de ce tissu, il n'est question
que de I'élasticité sur sa largeur; attendu que jusqu'a ce jour on a
fait en Crépes de Chine, relativement a I'application des tors, que ce
ce qui vient d'étre mis en évidence pour la trame; car la chaine,
dans ce tissu est d'un seul tors, droit ou gauche.

Nous croyons trouver ici place a une réflexion, qui peut bien &tre
prise pour un conseil.

Nous dirons, que puisque au moyen des deux trames dont l'une
tors droit et I'autre tors gauche, passées successivement, on obtient
une ¢lasticité dans le travers du tissu, que ne procéde-t-on de la mé-
me maniére & I'égard de la chaine, afin d’obtenir sur la longueur le
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méme résultat que I'on obtient sur la largeur? Pour atteindre ce but,
nous ne voyons aucun obstacle qui s’oppose a ce que la chaine, au
lieu d’étre d'un seul tors, soit ourdie par un fil tors droit et un fil tors
gauche, qu’enfin, elle soit exactement de la méme réduction et de la
méme nature que la trame, et combinée de la méme maniére pour la
torsion. Tout porte a croire que par ces diverses combinaisons, I'élas-
licité se reproduira dans un sens aussi bien que dans I'autre.

Ce que nous venons de dire, relativement aux crépes de chine, ne
concerne que son élasticité, réservant ce qui est du montage, pour
étre traité a l'article spécial : Crépes de chine unis e fagonnés.

Observations relatives au montage des métiers @ corps ssmple.

D’aprés ce que nous avons dit, chap. XXXI, page 212, tome 1°,
relativement aux étoffes a corps simple, nous avons compris tous les
tissus, pour la confection desquels ce genre de montage peut suffire.
1! ne nous reste qu'a faire quelques observations, qui sont indispen-
sables pour arriver & une bonne et prompte exécution.

Un des plus grands avantages pour le montage des métiers d corps
simple, est de I'établir sur une planche brisée, dont I'utilité incontes-
table nous oblige & donner des détails pour en faire comprendre la
disposition et le but.

Planche brisée,

La planche brisée n’est autre chose qu'une planche d’arcade ordi-
naire, mais elle différe de cette derniére, en ce qu’elle peut, au besoin,
augmenter ou dimipuer la largeur sur laquelle I'empoutage aura été
établi; ce qui a lieu en procédant de la maniére suivante :

Supposons que sur une mécanique en 400, on veuille établir six
chemins sur une largeur de 60 centimétres, on aurait, pour chaque
chemin, 400, qui, multipliés par 6, formeraient 2,400 cordes,
lesquelles devant étre contenues dans soixante centimétres de largeur,
donneraient 40 cordes pour chaque centimétre.

Donc, au lieu d’établir Vempoutage sur une planche d’arcade qui
serait d’une seule piéce, on l'établira sur un nombre de petites par-
ties de planches dont chacune pourra contenir, soit un chemin entier,
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(%00 cordes ou %00 trous) soit la moitié, le quart ou le cinqui¢me
d’un chemin.

Ainsi, d’aprés la largeur de soixante centimétres donnée ci-des-
sus, chaque chemin devra avoir six cenlimétres; a cet effet, on
pourra couper des morceaux de planche d’arcade dont la largeur de
chacun sera seulement de trois centimétres. Quant a la longueur de
chacune de ces planchettes, elle est, par suite de la réduction de
‘empoutage, subordonnée au nombre de trous exigés pour la hauteur.
Du reste, les trous supplémentaires, lorsqu’il y en a, ne nuisent en
rien, pourvu qu'on ait la précaution de laisser ceux vides, sur le
derriére de la planche.

Ces 12 planchettes, placées dans leur chassis, recevront chacune
200 cordes, ou un demi-chemin, et leur ensemble représente une
planche d’arcade ordinaire. L’empoutage a lieu de la méme maniére
que si la planche était d'une seule piéce. ’

Nous ferons remarquer qu’on doit toujours mettre deux planchet-
tes en plus, dont une a chaque extrémité, pour, au besoin, servir a
I'empoutage des lisiéres ou cordons, et que la longueur des planchet-
tes doit toujours &tre prise sur le sens du fil du bois.

On congoit aisément que dans le cas oi I'on voudrait, par le méme
montage, confectionner une étoffe de soixante -cinq centimétres de
largeur, par exemple, on pourrait, sans désempouter, gagner une lar-
gear de cinq centimétres, sur celle de soixante qui a été primiti-
vement établie ; pour cela, il suffirait de placer entre chaque plan-
chette, une petite épaisseur de bois, espéce de réglette, dont la totalité
formerait les cinq centimétres supplémentaires.

1l est certain que par suite de ce procédé, il y aura un vide dans le
corps, a 'emplacement méme de chaque réglette; ce vide ne nuit au-
cunement  la confection du tissu, parce que les maillons s’espagant
naturellement entr’ eux par la tension de la chaine, le combleront en-
ticrement, ou au moins, le rendront imperceptible.

On comprend, par ce qui précéde, qu’il y aura pour les douze
chemins, onze vides, qui auront chacun prés d’un demi centimétre de
largeur.

Les réglettes, qui rempliront ces vides, auront la méme longueur
et la méme épaisseur que les planchettes, et maintenues a coulisses,
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comme ces derniéres, par leur entrée dans la rainure pratiquée a I'in-
térieur du cadre de la planche d'arcade.

Lorsque les intervalles sont peu considérables, comme cela arrive
dans I'cxemple ci-dessus, on peut méme ne mettre que cing réglettes
qui auront chacune un centiméire de largeur.

Néanmoins on prendra pour régle, qu'il est toujours plus régulier
de mettre ces épaisseurs supplémentaires en un nombre égal & celui
des coupures des planchettes, ce qui espace mieux les vides, et les
rend moins sensibles.

Ce que nous venons de dire pour 'augmentation en largeur, peut
également s’applquer a la diminution; mais, dans ce cas, il faut,
avant I'empoutage, établir les espaces, afin de les supprimer pour ré-
trécir,comme on les ajoute pour élargir.

Ce systéme de planche brisée donne lieu a un obstacle auquel il est
facile de remédier, ainsi que nous allons l'indiquer.

Si 'on élargit le corps, il s’ensuit que plus on écarle les arcades de
son centre, plus les maillons s’élévent. D'ou il résulte que 1'ensemble
du corps, et conséquemment toute la largeur de la chaine, forme une
courbe, dont les extrémités sont graduellement relevées. Dans le cas
contraire, c'est-a-dire que lorsqu’on rétrécit le corps, la courbe que
forme la chaine, a les extrémités graduellement baissées, inconvénient
qui provient de V'augmentation ou de la diminution des degrés de
I'angle, que les arcades forment a la planche.

Donc, pour remettre la chaine dans son véritable niveau, il faut,
dans le premier cas, baisser la planche d’arcade, insensiblement et
également des deux cotés, jusqu'a ce qu’elle atteigne le point qui re-
met tous les maillons dans un nivellement parfait; tandis que dans
le second cas, il faut faire le contraire, c’est-a-dire, élever la planche
d’arcade jusqu'a ce qu'elle atteigne le point ou la chaine sera dans
une position parfaitement horizontale.

On ne peut cependant élargir ou rétrécir que d’une dimension
raisonnable, parce que si elle était trop sensible, il n’y aurait pas pos-
sibilité¢ de hausser ou de baisser suffisamment la planche pour rame-
ner le niveau, qui ne doit jamais s'¢carter de I'appareillage donné
lors du montage du métier.

On comprend facilement que cette méthode de planche brisée ne
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peut étre applicable qu’aux montages a corps simples, car, si con-
jointement avec le corps, il y avait des lisses comme ce'a a lieu pour
certains articles, on pe pourrait faire usage de ce procédé, surtout
poor élargir, a2 moins que les mailles des lisses ne soient maintenues
par une cristelle élastique.

Pour éviter le frottement des arcades les unes contre les autres, il
faut toujours former I'empoutage de manié¢re que la fin de chaque
rang de la planche d’arcade s’accorde a finir en méme temps qu'un
des rangs du colletage.

Ainsi, pour les mécaniques armures, 80 ou 10%, et tous autres
nombres disposés sur quatre rangs de crochels, I'empoutage devra
avoir lieu en hauteur sur des nombres multiples de 4; soit 8, 12, 16,
etc.; et pour les mécaniques 400, et tous autres nombres dont le col-
letage est établi sur huit rangs, I'empoutage devra, pour la méme
raison, étre basé sur des nombres multiples de huit. On procédera de
la méme maniére pour les mécaniques qui ont 12 rangs; telles que
fes 600, 900, 730, etc.

Nous croyons devoir rappeler ici ce que nous avons dit précédem-
ment, que lors méme que le dernier rang du chemin ne peut étre com-
plet, ccla e nuit en rien, car il arrive que dans certains montages, il
y a impossibilité de se conformer aux principes que nous venons d’¢-
tablir. Celte dérogation ne doit avoir lieu que lorsque la réduction
du compte |'exige impérieusement ; mais dans aucun cas, la hauteur
de I'empoutage ne doit étre établie sur des nombres impairs.

Nous terminerons ces observations en disant que les planches bri-
sées étant susceplibles de pouvoir étre haussées ou baissées, il est ur-
gent que leurs supports soicnt terminés a I'extrémité supérieure par
des tiges auxquelles est pratiquée une vis d’environ trente centimétres
de hauteur, voyez fig. 1r, pl. LXXXIII.

Les & tiges ABCD passent dans des trous pratiqués a des traver-
ses placées exprés au brancard ou chatelet de Ja mécanique, et la
planche d’arcade peut, par ce procédé prompt et facile, étre haussée
ou baissée, parfaiicment ajustie et solidement fixée, au moyen des
écrous placés 2 chaque tige en dessous ct en dessus des traverses qui
supportent la planche.

40
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CHAPITRE XXXVIII.

ETOFFES DIVERSES A CORPS ET A LISSES.

Etoffe par un seul fil au maillon.

On fait une infinité de tissus par le montage a corps et a lisses;
ces montages different entr'eux, en ce que les uns ont un seul fil par
maillon, tandis que les autres en ont deux, trois ou plus, comme aussi
le passage des fils de chaine dans les lisses peut également avoir lieu
de maniéres différentes.

C’est pour cette raison qu’il serait trop long et méme inutile de dé-
crire ici tousles tissus dont I'exécution a lieu par le montage ci-dessus,
nous nous bornerons donc a en faire une seule application qui
servira de base a la généralité de ces articles, la réduction et les ma-
tieres pouvant &tre variées au gré du fabricant, qui doit pour cela
se conformer a sa spécialité et au gout du jour.

Les tissus confectionnés par ce montage, sont ordinairement formés
par deux chaines de nature différentes, et si quelques fois elles sont
de matiéres semblables, c’est parce que I'une, celle qui est passée sur
le corps, fera le faconné, tandis que I'autre, qui est destinée pour le
fond, est passée sur les lisses. Dans 'un et I'autre cas, il faut toujours
que chaque chaine soit enroulée sur un rouleau sépare.

Supposons une chaine A et une autre chaine B.

La chafne A sera passée dans les maillons un fil par chacun, et le
remettage aura lieu sutvi; mais aprés chaque fil de cette chaine A,
qui est passée dans les maillons, on passe un fil de la chaine B, et ce
fil qui- n'est seulement qu’intercallé dans les maillons du corps, est
passé dans les lisses, dont le nombre est déterminé par le genre d’ar-
mure qui devra étre formée par ces derniéres. Il résulte donc de ce
que nous venons de dire, que si tous les fils pairs appartiennent au
remisse, tous les fils impairs appartiendront au corps.

Pour les articles montés d’aprés cette méthode, la levée des lisses
peut avoir lieu de deux maniéres, ou au moyen d’une petite mécani-
que armure, placée supplémentairement sur le devant dela mécanique
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dans ce cas, il faut que I'armure & former par les lisses, soit en rap-
port avec le nombre deux ou quatre, conformément au raccord des
quatre faces du cylindre.

Etoffe & corps et a lisses par deux fils av maillon.

Ce que nous venonsde dire précédemment, concernant la diversité
des étofes exécutées a corps et a lisses par un seul fil au maillon, est
également applicable a celles qui en exigent deux ; mais pour celles-
ci, il est a remarquer que les deux fils passés dans un méme maillon,
peuvent également étre tous deux passés dans les lisses, ou bien un
seulement. Dans le premier cas, le il qui est passé dans le trou infé-
riear du mailllon, est d’abord passé sur la premiére lisse, puis le deu-
xiéme fil de ce méme maillon est passs sur la deuxiéme lisse, ensuite
le premier fil du deuxiéme maillon est passé dans la troisiéme lisse, et
ainsi de suite jusqu'a la fin de la course, qu'elle soit oa non com-
posée de 4 ou de 8 lisses, selon que le comporte le montage, mais
alors la disposition du rabat doit étre telle, qu'il 0’y ait jamais qu'un
fil par maillon qui rabatte sur un méme coup.

Dans les deux cas, le faconné levant en masse, les lisses qui for-
ment le rabat, feront toujours I'armure du fond, laquelle a lieu dans
toute la largeur de I'étoffe, aussi bien dans 'uni que dans le fagonns.

Il est a remarquer que pour ces articles, on doit éviter de faire
exécuter la foule par une seule marche ; car, s'il en était ainsi, les fils
de chaine levant entiérément dans les parties fagonnées, il en résulte-
rait que sur chaque coup, les fils destinés & rabattre seraient en méme
temps obligés de faire un second effort, et la spontanéité des deux
angles, formés par la levée et le rabat, énerverait trop la chaine, ce
qui occasionnerait indubitablement la rupture d’un grand nombre de
fils. C'est pour cette raison qu'il est indispensable d’exécuter le tissage
au moyen de deux marches, dont une pour la mécanique Jacquard,
et I’autre pour celle d’armure.

Jacquard, (1) ou bien par les crochets appartenant au rang vide; mais)

(1) Celle position n’est pas de rigueur, car on peut la placer éga-
lement sur le cOté, mais 3 droite, c’est-4-dire du c6té deélui |, puisque
le cylindre, et par conséquent les carlons, sonl presque lcujours
placés & gauche, & moins que I'emplacement occupe par les cartons
exige le conlraire.
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En conséquence, on foulera d’abord la marche du fagonné, puis le
pas étant ouvert, on foulera celle de la mécanique armure; de cette
manicre, les deux angles formés par les fils qui doivent lever et rabat-
tre, auront lieu successivement, ce qui énervera beaucoup moins
les fils, et en évitera la rupture.

Quoique cette méthode soit moins prompte que si les deux levées
avaient licu ensemble, clle est préférable sous le rapport du dégage-
ment de la chaine, et I'on a de plus, 'avantage que les lisses s'usent
moins vite,

On concoit que pour la mise en carte des dessins qui doivent servir
a ce genre de montage, il est inutile d'y pointer I'armure du fond,
d’autant plus qu’elle a lieu par les lisses de rabat.

Un des principaux avantages de ce genre de montage, est que le
dessin formé par le faconné, peut produire le double de la largeur
que I'on obtiendrait par un seul fil au maillon, etsi 'on veut obtenir
le méme avantage sur la hauteur, il suffit de passer successivement
deux coups de fond, qui léveront ou baisseront alternativement, cha-
cun sur la lisse qui leur est respective ; c’est-a~dire, deux duittes par
la mécanique armure, pour une par celle Jacquart.

Avec le procédé des lisses a grande coulisse, on peut en méme
temps faire un fond composé de deux armures différentes, en observant
cependant que le genre de croisement qui les forme, n'exige pas
qu'une méme lisse soit obligée de lever et de rabatire sur une méme
duitte, car, s'il en était ainsi, 'exécution en serait impossible, ainsi
donc la disposition du rabat doit étre telle, qu’il 0’y ait jamais qu'une
lisse qui rabatte sur un méme coup.

Lorsqu’on fait usage de lisses a4 grandes coulisses, ‘qui servent en
méme temps pour la lcvée et pour le rabat, il faut nécessairement que
la mécanique d’armure soit disposée de telle sorte qu’elle puisse a la
fois, remplir les fonctions de léve et de baisse.

CHAPITRE XXXVIII.
DU LANCE.

Le nom de Lancé est la dénomination d'un genre de tissu qui
exige plusieurs navettes, et dont chaque coup de trame n’opére, dans
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toute la largeur de I'étoffe, qu'un croisement partiel, qui par consé-
quent, forme a l'envers du tissu, des brides de trame plus ou moins

longues, qui ont lieu durant tout I'espace ou la chaine ne forme
aucun croisement; et lors méme que ces coups de trame sont enver—

gés par un liage quelconque, le tissu qui en résulte ne conserve pas
moins la dénomination de Lancé.

Dans tous les articles de ce genre, les trames sont toujours de
coulenr, de matiéres, ou de grosseur différentes les unes des autres.

Les tissus que I'on fait le plus communément en lancé, sont la gé-
néralité des chiles et des étoffes pour gilets, auxquels on peut ajouter
une infinité d’autres articles qui peuvent, sinon en totalité mais du
moins en partie, étre classés dans cette cathégorie; tels sont certains
articles pour robes, fichus, écharpes, cravattes etc.

Pour les tissus lancés chaque coup de dessin est formé par plusieurs
duittes différentes, qui prennent chacune le nom de lat, dont I'ensem-
ble se nomme passée. ’

Une passée est donc la révolution complette de toutes les navettes
nécessaires pour la reproduction en étoffe, ainsi que de toutes les
couleurs qui appartiennent a un seul coup pris sur la mise en carte,

C’est donc du nombre des couleurs employées pour un seul coup de
la mtse en carte que dépend le nombre de lals, et ce nombre pouvant
varier a volonté, il en résulte qu'une passée peut également étre com-
posée de plus ou moins de lats.

Les lats peuvent 8tre suivis ou inferrompus, et peuvent indistincte-
ment &tre appliqués soit aux montages a corps seul, soit a ceux a
corps et a lisses.

Les lats sont suivis, toutes les fois que la mise en carte répéte les
mémes couleurs sur un méme coup. Ils sont fnterrompus toutes les
fois que dans le cours de la mise en carte, il y a augmentation ou sup-
pression, soit d’une, soit de plusieurs couleurs, observant que dans
aucun cas on ne doit tenir compte du plus ou moins de fois qu’une
méme couleur est répétée sur un méme coup du dessin mis en care.

Comme les lats de lancé n’opérent que des croisements partiels, on
fait, a chaque passce, intervenir un coup de fond et méme quelque-
fois deux, Dans ce dernier cas, on les passe de maniére a intercaller
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entre I'un et l'autre, la moiti¢ des lats qui forment la passce.

Le coup ou les coups de fond, sont établis pour former le croise-
ment principal et régulier du tissu, et comme ces coups, exéculent
ordinairement une des armures fondamentales, le dessinateur peut se
dispenser d'en faire le pointage sur la carte, néanmoins il doit en di-
verses circonstances, établir son dessin de maniére a ce qu'il soit en
rapport avec le raccord de 'armure qui peut-étre exécutée soit par
le corps, soit par des lisses supplémentaires.

Le dessinateur doit également, autant que le sujet peut le lui per-
mettre, exécuter son dessin de maniére a conlre-sempter ou inter-
caller ses couleurs afin qu’elles en produisent plus d'effets, et comme
chaque coup de lancé, lorsqu'il a lieu sans liage, forme des brides de
trame plus ou moins longues, qui sont une perte réelle de matiéres,
on emploie assez souvent dans la formation d’un dessin disposé en
lats sutvis la combinaison de supprimer un lat lorsqu'onen ajoute un
autre; mais toutes les mises en carte ne permettent pas de profiter de ces
moyens avantageux, aussi, grands nombres de dessins exigent-ilsqu’un
ou plusieurs lats n’aient lieu que pendant un certain pombre de
passees.

D’aprés les explications qui précédent, on comprend aisément que
plus il faut de lats pou former une seule passée, plus le tissu en sera
riche, et par conséquent plus le cout de revient en sera élevé.

Lorsque les tissus sont exécutés en grande largeur, tels que les
chales, les gilets doubles, les étoffes pour manteaux etc., I'ouvrier est
obligé d’avoir un aide auquel on donne le nom de lanceur.

Le Lanceur qui est un enfant de l'dge de 12 & 15 ans, peut faci-
lement exécuter le travail qui le concerne; travail qui consiste tout
simplement a recevoir et & renvoyer une a une, et succsssivement,
toutes les navettes qui lui sont lancées par 'ouvrier.

Le lanceur doit apporter le plus grand soin dans le placement des
navettes, il les dépose provisoirement sur la facure au fur et a mesure
qu'il les recoit, et afin qu'il puisse avec facilité les renvoyer dans le
méme ordre qu’il les a recues a chaque passée, il faut qu'il les place
dans l'ordrereprésenté fig. 2, LXXXIV, ou l'on voit; quela premiére
navette regue occupe l'emplacement le plus prés de la lisiére, puis la
deuxiéme, la troisiéme et ainsi de suite.
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Cette méthode est la meilleure non seulement pour le renvoi spon-
tané des navettes, mais elle contribue encore essentiellement a dégager
les brins de trame les uns des autres, et a former de belles lisiéres.

Lorsqu'il y a des lats suspendus ou provisoires, ce qu'en termes
de fabrique on nomme couleurs passantes, il est prudent de renverser
ces navettes et leur faire occuper I'emplacement le plus éloigné de la
lisiere, ainsi que le représente les navettes 5 et 6.

Celte précaution a pour but d'éviter les erreurs qui pourraient
résulter d'une navette lancée mal a propos.

Le lanceur peut indifféremment étre placé, a la droite oa a la
gauche de I'ouvrier, seulement nous ferons observer que si le lanceur
est placé a gauche, l'ouvrier aura plus de facilité pour enrouler son
étoffe, et amenera le battant avec la main gauche; mais dans cette
position, et pour ne pas étre obligé de fouler la marche avec le pied
gauche, il sera obligé d'avoir recours a I'application de la contre-
bascule, car sans ce procédé, I'obliquité dela corde ou tringle adhérente
a la marche, rendrait la foule pénible et difficile.

Si le lanceur est placé a droite, l'ouvrier pourra suffisamment
fouler la marche d’aplomb avec le pied droit, et dans ce cas il ame-
pera le battant avec la main droite, mais par suite de cette position
il sera obligé de se porter sur la droite, toutes les fois qu'il voudra
enrouler son étoffe, 2 moins que la roue a crans et son cliquet, ainsi
que les trous pratiqués ordinairement a la droite du rouleau, soient,
dans cette circonstance placés a gauche, ce qui du reste ne présente
aucune difficulté pour étre établi soit d’un cété, soit de I'autre.

Les articles lancés peuvent indifféremment étre tissés ou a corps
seul, simples, doubles etc, ou bien a corps et lisses; les uns etles autres
peuvent-étre confectionnés avec ou sans liage.

Lorsque I'exécution d'un tissu lancé n'a lieu que par le corps ou
les corps seulement, la levée du coup de fond est exécutée par un
carton lu exprés, qui est intercallé entre ceux qui forment chaque
passée , et lorsqu'il y a corps et lisses, le coup de fond a lieu par la
levée ou par le rabat de ces derniéres.

La généralité des tissus lancés dont les coups de trame qui forment
chaque passée n'ont pas de liage, forme a l'envers de I'étoffe, une
masse de brides qui lui donnent une trop forte épaisseur, que |'on sup-
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nuit en rien, ainsi que celaa lieu pour les articles dont I'envers se
trouve constamment renfermé, comme par exemple, les articles pour
gilets, tentures fixes, fauteuils, ameublemens etc.

DU DECOUPAGE.

Le découpage est un travail qui consiste a couper avec de petits
ciseaux bien effilés, toutes les brides de trame qui sont par trop sen-
sibles a I'envers du tissu, et a étoffe.

Cette opération doit étre faite avec beaucoup de précaution, et il
est essentiel que les brides ne soient pas coupées trop prés du tissu,
car dans ce cas, les extrémités des brins pourraient s'échapper de
I'envers, et par conséquent formeraient a 'endroit, des défectuosités
qui nuiraient au dessin.

Le découpage donne au tissu de la légereté et de Ja souplesse, mais
il a l'inconvénient de nuire a sa solidité.

Les articles lancés a corps seul, n'ayant jamais qu'un fil au mail-
lon, offrent I'avantage de pouvoir, a2 volonté, varier les croisemens
de I'armure qui fait le fond.

Ces mémes articles, a corps et a lisses, ayant toujours deux fils
par maillon, il s'en suit que pour un tissu dont la chaine serait en
méme réduction que pour le précédent, il suffit de n'employer que la
moili¢ des cordes et maillons nécessilés pour un lancé a corps seul.

CHAPITRE XXXIX.
DES LIAGES EN GENERAL, -

On nomme Jiage, tout croisement de trame ou de chaine dont la
prise est plus éloignée que celle qui forme le fond.
Les liages sont établis pour éviter les trop grandes brides auxquels

les articles faconnés lancés sont sujets, ils ont ordinairement lieu par
fil simple de chaine pour le liage d'un coup de trame, comme égale-

ment par un seul coup de trame pour le liage des fils de chaine. Les
liages donnent aux tissus, de la consistance et de la solidité, ils ne sont
ordinairement appliqués qu’aux matiéres fines, les trames grossieres
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étant susceptibles de former des piqures trop apparentes a I'endroit.

Les liages sont simples ou composés.

Les liages simples soat toujours formés par un décochement re-
gulier, qui le plus souvent, dérive d'une armure serge.

Ils sont composés, toutes les fois qu'ils ont lieu par un décoche-
ment irrégulier que I'on ne peut assujétir a aucune régle, par rapport
a l'irrégularité qui peut exister dans les diverses maniéres d’en dis-
poser le décochement; pour ceux-ci, le dessinateur établit le pointage
de la mise en carte de telle sorte, que les points qui servent a former
le liage ne puissent nuire aux effets qui doivent étre formés par le
dessin.

Pour ce genre de liage on peut se dispenser de faire lier les brides
qui ne sont pas trop apparentes ; et afin que la chaine puisse, dans
son croisement, recouvrir les piqures qu'occasionne quelquefois le
liage des diverses trames qui, par leurs couleurs différentes, seraient
susceplibles de paraitre a I'endroit, surtout dans le fond, il faut que
chaque point du liage soit autant que possible placé vers le milieu des
brides de chaine qui I'avoisinent.

Les liages devant &tre suffisamment espacés dans leur prise, sont
presque toujours établis en sergé de 8, de 12, ou de 16, ou bien encore
en satin de 8, de 10, de 16, ou de 20; au résumé, l'écartement des
points deliage dépend de la réduction et de la grosseur des matiéres.

Il est a remarquer que les liages de trame formés par une armure
satin, sont toujours moins susceplibles de transparaitre a I'endroit,
celte raison est suffisante pour leur donner la priorité sur les liages
en sergés. Néanmoins il est une régle généralement adoptée, qui con-
siste a établir le liage par une armure qui appartienne 2 un méme
genre que celle qui forme le fond; cette régle est spécialement appli-
cable aux sergés et aux satins.

Lorsqu'il s"agit de liages réguliers, il est urgent de les établir sur
un nombre multiple de celui de I'armure qui fait le fond, c'est-a-
dire, que si le fond est formé par une armure batavia, ou bien encore
par un sergé de quatre, le liage devra avoir licu par 8, 12, 16 etc.

Les liages de chainc par eflet de trame, peuvent également avoir
lieu par une trame passée supplémentairement, cetle duilte prend le
nom de coup de liage, comme aussi le liage des trames qui forment

it
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le faconné, peut étre exécuté par une chaine supplémentaire, mais
dans ce cas elle est peu fournie, et les lisses dans lesquelles elle est
passée, doivent toujours étre placées sur le devant, mais derriére les
lisses de rabat lorsqu'il en existe.

S —— —

CHAPITRE XL.
DES BORDURES.
Bordures rapportées.

Les bordures considérées seules ne sont autre chose qu’une étoffe a
bandes fagonnées, formées chacune par un chemin empouté suivi
toutes ces bandes dont la réduction est ordinairement de 400 ou de
600, sont aprés le tissage, coupées dans un entre-deux, bande étroite
en taffelas, au milieu de laquelle on place ordinairement un filet de
couleur saillante, composé de trois ou quatre fils qui servent de guide
pour que la coupe ait exactement lieu sur le milieu de la bande de sé-
paration. Ces parties taffetas servent a coudre les bordures aux mou-
choirs ou chales sur lesquels on les rapporte.

Les bordures faites par ce procédé, ont I'inconvénient de produire
un trés mauvais effet 4 la rencontre des coins, et soit qu'on les rap-
porte a angle droit, ou soit qu'on les rassemble d'onglet, comme par
exemple les coins d'un cadre de tableau, le raccord parfait est impos-
sible, et le seul moyen que I'on puisse employer pour utiliser ce genre
de bordures avec avantage, c'est d'en faire l'application conjointe-
ment avec des coins. (Yoyez, article BRocHE.)

Bordures tenantes.

Ces bordures différent des précédentes en ce qu’elles ne font qu’un
méme corps avec la partie intermédiaire,

Les quatre bordures qui encadrent un mouchoir ou chile, doivent
toujours &tre en rcgard par les cotés opposés, et les effets fuyans, lors-
qu'il y en a dans le dessin, doivent &tre tournés du c6té du fond.

Les bordures longitudinales de gauche et de droite, que I'on nomme
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également bordures monlantes, sont empoutées a pointe l'une a I'égard
de l'autre, ce qui est également nommé par empoutage d regard, a
moins que le dessin des bordures soit disposé pour un empoutage a
pointe et retour, ainsi que nous I'avons expliqué chap. XV, page
112, tome {°.

Les mémes principes sont applicables aux bordures transversales,
¢'esl-a-dire, que le carton n°l, appartenant au premier coup de
trame qui commence }a premiére bordure, devra étre le dernier de
la seconde; il suffira donc d’exécuter le tissage de la bordure qui ter-
minoe le chile, dans I'ordre opposé a la premiére bordure, c'est-a-
dire a retour.

Lorsque les bordures montantes sont disposées par potnte et retour,
il doit en &tre de méme pour les bordures transversales, dans ce cas il
faut tisser en avant, la moiti¢ de la premiére bordure, puis en ar-
riére, ou a retour pour la seconde moitié, il en est de méme pour la
seconde bordure, ce qui est évident, puisque dans cette hypothése
I'ordre de la trame doit suivre I'ordre de la chaine qui elle-méme suit
celui de 'empoutage.

D’aprés ce que nous venons de démontrer, on congoit que pour ces
genres de montages, il suffit de mettre en carte une seule bordure
transversale, ainsi qu'une seule bordure montante, attendu que la
répétition de l'une est formée par le retour des cartons, et que la ré-
pétition de l'autre s'exécute naturellement par la disposition de I'em-
poutage, soit a regard, soit a pointe et retour.

Bordures par effet de potl-trainant.

On fait également des mouchoirs, écharpes, chales etc., dont le fond
n’a que trés peu ou méme point d'effets fagonnés; les bordures longi-
tudinales qui concourrent a 'encadrement de ces articles, sont dans le
dernier cas, confectionnées au moyen d'un poil-trainant qui peut a
volonté étre de plusieurs couleurs, ou d’'une sculement. Les effets
produits par ce poil doivent étre peints sur une carte supplémentaire
a celle du fond, et ces deux cartes sont, lors du lisage, placées I'upe a
coté de l'autre, et Jues successivement pour la formation d'un méme

lat.
Lorsque le fond est entiérement uni, il n'est question au lisage,
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que d'une seule carte, parce qu'alors le croisement du fond a lieu au
moyen des lisses qui recoivent leur mouvement par la mécanique; les
bordures sont ensuite confectionnées selon 1'ordre que nous avons
établi précédemment.

Les poils-trainants peuvent étre partiels ou continus.

Dans le premier cas, ils sont établis sous un point de vue économi-
que, parce qu'ils suppriment la perte qui résulferait des longues
brides de trame, occasionnées par un gand espace existant entre les
effets faconnés.

Dans le second cas, le poil-trainant n’est autre chose qu'une se-
conde chaine qui ne sert uniquement qu’a former les effets produits
par le dessin.

L’empoutage d'un poil-trainant est toujours établi sur le devant de
celui de fond, et lorsque le genre de montage en exige plusieurs, ils
doivent former autant de corps qui tous sont empoutés les uns devant
les autres, observant toutesfois que le moins élevé en nombre de fils,
soit graduellement placé sur le devant de la planche d’arcade; et
lors~1e ces noils sont seulement a peu prés égaux en réduction, c'est
celui qui opére le croisement le plus prononcé, qui doit étre placé sur
le devant.

Il est a remarquer que les fils qui appartiennent aux poils trainans
sont toujours passés au peigoe, supplémentairement a ceux du fond;
ils doivent aussi, suivant la nature de leur croisement, é&tre enroulés
séparément, soit sur des roqueti ns, soit sur des ensouples qui leur sont
destinés.

Articles fond-unt, avec bordures faconnées.

Lorsque le tissage des bordures monlantes a lieu conjointement
avec celui d’un fond uni, tels que pour les articles ombrelles, para-
pluies etc., la mécanique est spécialement destinée a la confection des
bordures, 'armure du foad ayant lieu au moyen de lisses qui regoi-
vent leur mouvement par les crochets supplémentaires du 26 rang,

ou par tout autre qui ne serait pas ulilisé pour les parties qui for-
meat le fagonné.

Lorsque le fond de ces tissus fait un croisement taffetas, il vaut
toujours mieux que le tissage en soit exécuté par le mouvement ré-
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gulier de léve et baisse, ce qui a lieu au moyen d’une mécanique dis-
posée en conséquence; ce procédé permet également de confectionner
ces articles fond-unt, conjointement avec des bordures faconnées, par
la raison que les deux mécaniques ( celle armure pour le fond, et
celle Jacquard pour le faconné des bordures ) peuvent fonctionner en
méme temps par le mouvement d'un seul arbre de couche, et consé-
quemment par une seule marche; dans cette hypothése la mécanique
armure doit étre placée sur le devant de celle Jacquard. On pourrait
neéanmoins la mettre aussi bien sur le coté, mais alors cette position
nécessiterait deux arbres de couche.

On fait également des ombrelles dont le fond est faconné, ces ar-
ticles exigent une mécanique assez ¢levée en compte, les bordures oc-
cupant toujours la plus forte partie des crochets qu’elle comporte.

Lorsque I'on établit I'empoutage d'un article a bordure on doit
toujours, pour plus de facilité¢, commencer par empouter les cordes
du fond, puis ensuite celles des bordures, et toujours a regard; les
premiéres sont colletées, sur le derriére de la mécanique et les autres
sur le devant.

Lorsque le dessin le permet, et pour lui donner plus d’extension, les
bordures sont empoutées a pointe et relour; voyez l'article empouta-
ges drvers. '

Les bordures ayant toujours un travail particulier 2 celui du fond,
la chaine qui leur est deslinée doit étre enroulée sur un rouleau sé-
par¢, et comme les bordures sont ordinairement ourdies par fils dou-
bles, triples etc, il en résulte qu'étant tissées, elles forment, lors de
Ienroulement, une épaisseur plus sensible que celle du fond, ce qui
provient de la supposition constante de I'étoffe sur le rouleau; il faut
donc poanr remédier a cet inconvénient avoir soin d’enrouler, en
méme temps que le tissu et sur le fond seulement, des feuilles de treés-
fort papier lisse, qui établissent la compensation des deux épaisseurs,
précaution qui offre de plus I'avantage de donner de I'apprét et de

Ja carte 4 I'étoffe; mais comme il est assez difficile de n’enrouler ce
papier que sur le fond seulement, on peut également enrouler les feuilles
daos toute la largeur du tissu.

Tous les articles encadrés dans des bordures, ont de plus que les
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précédents, une bordure transversale, dont le raccord doit tre com-
biné avec celui de la bordure montante, c’est-a-dire, que si 'empou-
tage de ces derniéres est établi a regard, la bordure transversale formée
en second lieu sera tissée a retour de la premiére; et que si les bor-
dures monlantes sont empoutées a pointe et retour, chaque bordure
transversale devra élre tissée moiti¢ en avant et moilié en arriére;
c'est pour cette raison qu'il suffit de meltre en carte unc seule bor-
dure, prise sur chaque sens.

Au commencement et a la fin des chales, mouchoirs, écharpes,
fichus etc, on doit toujours tisser une petite bande unie que l'on
nomme mignonette; cette bande qui est le plus souvent tissée en laf-
fetas sert a empécher le défilé de la trame.

Ces articles sont quelqaes fois rebordés de franges formées par la
chaine, ou par la trame seulement, ou bien par I'une et Y'autre con-
jointement.

Pour obtenir les franges par effet de chaine, il suffit de laisser,
sans tisser, un entre-deux double de l'espace qui doit former la frange,
et c’est dans le milieu de cet espace, ou grand entre-bat, que se fait la
coupe qui sépare les objets tissés.

Les franges par effets de trame, s'obtiennent par le méme procédé
que nous avons indiqué a 'article passemENTERIE, mais il est a re-
marquer que celles—ci n’ont jamais lieu par les coups de lancé, at-
tendu que les cordelines qui servent a leur formation, ne lévent que
sur les coups de fond, lesquels forment une boucle seulement sur plu-
sieurs coups de trame, ce qui dépend de la réduction que l'on veut
donner aux franges.

CHAPITRE XLI.

ETOFFES MATELASSEES.

Cette étoffe est spécialement confectionnée pour articles d’hiver,
tels que gilets, paletots, jupes, par-dessous etc.

Les différentes maniéres de confectionner ce genre de tissu, s'éten-
dant trés loin, soit par rapport a la diversité des matiéres, soit par
les diverses combinaisons de montages et de croisements, il suffira
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que l'on (rouve ici la base principale qui servira de guide pour en
varier loules les dispositions, aussi bien pour les articles matelassés
unis, que pour ceux faconnés.

Matelassé uni, @ bandes (ransversales.

Bien que ce lissu pourrait étre confectionné au moyen d'une seule
chaine et d'une seule trame, mieux vaut, sous le rapport économi-
que et pour la bonne fabrication, en employer deux de l'une et deux de
l"autre.

Quand on emploie deux chaines, celle qui forme I'endroit doit étre
de qualité supérieure a celle qui produit 'envers; il en est de méme
pour les trames.

L'armure représentée pl. LXXXIV, fig. 3, est destinée pour la for-
mation d'un tlissu qui ferait en double étoffe, pendant un certain
nombre de coups de trames, taffetas dessus et dessous, la largeur de
chacune de ces bandes dépendrait du nombre de fois que I'on répéte-
rait la course des marches indiquées par les chiffres 1, 2, 3 et 4;
foulant ensuite la marche n° 5 qui fera lever les lisses qui forment
I'étoffe supérieure, on passera un coup de trame d'une matiére trés-
grosse et de peu de valeur, laquelle sera entiérement recouverte par la
double étoffe; puis, pour opérer le liage de ces deux bandes, on fou-
lera la marche n° 6 qui fera lever tous les fils de la chaine formant le
tissu inférieur, mais on observera que les coups du liage, formés par
les marches 5 et 6, doivent nécessairement &tre passés en nombre im .
pairs, car il est évident que dans le cas contraire, le dernier coup de
liage passé en nombre pair, serait un coup perdu, puisqu’il se trou~
verait renfermé dans Ulentre-deux suivant, conjointement avec la
grosse trame; cette condition ne serait pas de rigueur si les matiéres
qui forment chaque chaine étaient, sous tous les rapports, semblables
I'une a I'autre.

Dans le cas ou I'on voudrait obtenir une couleur différente pour
chaque bande alternative, il suffirait de d fférencier la couleur de
chaque chaine, mais alors les coups de liage devraient avoir lieu par
nombre impair.

Les deux modes de croisement que nous venons de décrire pour la
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confection de ce tissu, sont rarement mis en usage, car, dans les
deux cas, I'étoffe élant sans envers, exige que chaque chaine soit d'une
égale réduction, condition qui éléve trop le cout de revient.

En thése générale, il vaut donc infiniment micux faire ce tissuavec
envers, en 'établissant selon la fig. 4, pl. LXXXYV; ou l'on voit que
la chaine A, qui fait I'endroit, en dessous, est le double plus fournie
que la chaine B, qui fait 'envers en dessus; c’est pour cette raison
que le remettage a lieu par deux fils de la chaine A pour un fil dela
chaine B. Dans cette figure,'armure est représentéc en sergé de quatre,
etl'on peut, par les mémes principes, remplacer celte armure par toute
autre, en I'accordant toatefois avec le nombre de lisses nécessaires.

On remarquera que dans la ig. 4 ce sont les marches, coups de
trame, ou cartons 1 et 3 qui font I'é¢toffe de dessus, et les numéros 2
et & font celle de dessous, tandis que dans celle-ci, fig. 5, ce sont les
numeéros 1, 2, 4 et 5 qui font I'étoffe de dessous, et les numéros 3 et
6 celle de dessus.

Quant a la disposition des coups de liage elle peut avoir lieu de plu-
sieurs maniéres; pour s'en rendre compte, il suffira d’examiner les
trois genres de liage C, D, E; le premier, C, lie a la fois la chaine
d’endroit par deux fils rassemblés, lorsque la chaine d’envers n’est
liée que par un seul fil.

Le seond liage, D, différe du précédent, en ce que les deux fils qui
lévent sur chaque coup sont disposés en taffetas; enfin les denx coups
qui forment le troisieme genre de liage, E, font chacun lever la tota-
lité d’une chaine.

Dans le cas ou l'on voudrait faire transparaitre a I'endroit une
trame de différente couleur, qui servirait en méme temps a lier les
deux bandes formant la double étoffe, on pourrait se servir d'un liage
disposé dans le genre de celui indiqué par la lettre F, ou I'on remar-
que que chaque coup fait lever les trois quarts de la chaine qui fait
endroit dessous, en laissant en fond, deux fois sur quatre, les fils de
chaine qui produisent le tissu d’envers.

Matelassés par bandes longitudinales.

Ce genre différe du précédent en ce qu’au lieu que ce soit un seul
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coup de trame qui opére le matelassé, cette convexité est produite,
soit par un seul gros fil de chaine, soit par plusieurs fils ordinaires
rassemblés, lesquels sont passés supplémentairement au peigne et tou-
jours au milieu de la bande, ayaot soin de mettre ces fils a part sur
un troisiéme rouleau.

On voit, d’aprés I'armure fig. 4, que, malgré que ces fils, qui ne
forment qu’un seul corps, levent successivement, ils n’opérent aucun
croisement réel dans le tissage, et par conséquent se trouvent renfer-
més entre le tissu inférieur et le tissu supérieur, qui forment ensemble
un seul corps d’étoffe.

Les articles matelassés, faits par ce dernier procéd¢, ont plus de va-
leur que ceux formés par bandes transversales, aussi présentent-ils
plus de difficulté pour la fabrication, parce que la dent du peigne
qui recoit le gros fil ne doit pas moins recevoir le méme nombre de
fils que les autres dents ; d'ou il résulte que la rupture de ces derniers
a souvent lieu par un f{roltement trop pronoucé avec le gros fil
qui ne leur laisse pas suffisarament d’espace pour agir librement; in-
convénient auquel on ne peul obvier, qu'en parlie seulement, en dis-
posant les matiéres de telle sorte que leur nature soient en rapport,
afin d'en adoucir le frottement autant que possible.

Lorsque ces bandes sont d'une largeur au-dela d’une dent, on peut
établir la convexilé au moyen de plusieurs fils, toujours de matiere
inférieure et passés dans des dents adjacentes ; pour que ces fils se
maintiennent constamment dans une largeur déterminée, on pour-
rait, sans beaucoup de difficuité, leur faire opérer daos l'intérieur
qu’ils occupent, un croisement quelconque qui maintiendrait une
convexité réguliere.

Pour ces divers genres de matelassé, les matiéres, le croisement, la
couleur et la largeur des bandes sont tout-a-fait arbitraires.

Il est nécessaire que les fils qui forment la séparation des bandes,
soient de matiéres trés-fines, et leur croisement exigeant l'armure
taffetas, il est urgent qu’ils soient enroulés sur un ensouple spécial.

Matelassé faconné.

Le fagonné appliqué aux articles matelassés, peut indistinctement
étre partiel ou continu :
42



— 66 —

Dans le premier cas, le fond est formé par les' mémes principes que
nous venons de décrire pour les matelassés unis.

Le second cas différe du précédent, en ce qu'au licu d'étre a corps
ct a lisses, il ne peut &tre bien établi qu'avec corps seulement.

Dans les deux cas, les parties faconnées doivent éire formées par
la chaine et par la trame qui apparticnnent a U'endroit, celles qui
forment l'envers ne devant aucunement transparaitre.

Les effets fagonnés-matelassés peuvent étre formés par une armure
unie quelconque, et lorsque 1'on veut rendre ces effets trés-sensibles
il n’est tel que de les exécuter sur un fond uni, ce qui contribue
essentiellement a en rchausser la convexité.

CHAPITRE XLIL
DU BROCHE EX GENERAL.

Le broché est une étoffe facounée, formée parun tissage particu-
lier, qui permet d’employer les matiéres les plus précieuses sans
qu’elles éprouvent aucune pertelors du tissage, aussi ce procedé est-il
le seul dont on fasse usage pour employer comme trame, l'or et I'ac-
gent {ilés conjointement avec la soie.

On distingue deux sortes de brochés, qui sont le broché simple ou
ordinaire, et le broché crocheté.

Broché simple.

Le broché simple est un tissage partiel qui differe tellement du
lancé, qu'iln'y a pas a s’y méprendre, attendu que par le moyen du
broché, on forme sur l'étoffe des effets faconnés detachés plus ou
moins les uns des autres, sans pour cela qu'il existe une seule bride ;
laussi les fagonnés-brochés ont-ils sur ceux lancés divers avantages qui
eur donnent la priorité sur tous ces genres de tissus; ils sont aussi
d’autant plus recherchés, que n'étant pas sujets au découpage, ils
offrent une solidi ¢ a toute épreuve, qui est infiniment supérieure aux
articles lancés-découpés
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Un des plus grands avantages du broché consiste en ce que par ce
genre de lissage, on peut a volonté diviser un méme coup de trame
en matiéres et en couleurs différentes, qui occuperont chacune leur
place respective. Ce que 'on comprendra facilement par les détails
qui vont suivre.

A

Supposons un article monté en six chemins, sur chacun desquels
oo voudrait exécuter un effet faconné, telle serait, par exemple, une
petite fleur isolée et contre-semplée, que nous représentons parA, B, C,
D, E, F. Fig. 2, pl. XC.

Lors de la foule qui aura lieu pour les coups de trame qui doivent

former le faconné établi sur une méme ligne, on pourra, a chaque
levée, passer trois couleurs ou matiéres differentes sur un méme coup;

a cet effet, on se sert de trés-petites navelles en buis, auxquelles on
donne le nom d'espolin.

En admeltant que dans cet exemple, chaque effet ou chaque fleur
soit en totalité élabli par sept couleurs diflérentes, il faudra pour
Fexécution, se servir d’autant de séries d'espolins que’on aura d'effets
brochés, et chaque série d'cspolins doit étre placée surla fagure, en
face du sujet qu’elle est appelée a confectionner.

Le passage de chaque espolin forme une quantité de zig-zags qui
ont lieu sur la levée des lats qui leur sont désignés; ces lats soat
supplémentaires au coup de fond, lequel est toujours de rigueur; ce
qui cst évident, puisque les trames qui confectionnent le faconné
n'étant lissces que par le broché, il faut nécessairement que le liage
d’'une fleur a 'autre, ce qui constitue le corps de I'étoffe, soit conflec-
tionné par un ou par plusieurs coups de fond, dont la levée peut étre
indistinctement établie, soit par le corps, soit par des lisses disposées
en conséquence.

Lorsque les parties brochées sont trés fournies en trame, elles for-
ment une convexilé lrés-sensible, surtout quand la dorure'y domine;
dans ce cas, il est urgent d'cnrouler sur le rouleau de devant, et en
méme temps que le lissu, une étoffe épaisse et moelleuse dite molleton;
sans celte précaulion, les parties brochees s’applatiraient lors de 1'en~

roulement, ce qui aurait le double inconvénient d'écraser le dessin e
d'¢rasller le fond.
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Broché-lancé.

On donne le nom debroché-lancé, aux tissus dont la confection est
établie conjointement pareffets del'un et de I'autregenre, dans ce cas,
le broché a spécialement lieu pour les trames en dorure, argenterie,
ou soie d'un trés-haut prix, tandis que les effets produits par le lancé
sont réservés aux trames inférieures.

Broché-damassé.

Le broché-damassé n'est autre chose qu'une étoffe brochée ordi-
naire, établie sur un fond damassé.

Les dessins disposés pour ce genre, sont ordinairement disposés de
maniére a former P'entourage du broché.

On fait également des articles qui réunissent a la fois le broché¢, le
lancé et le damassé; pour ce genre de montage il suffit de disposer
chaque partie individuellement, ainsi qu’on le ferait s'il ne s’agissait
que d’upe seule.

Broché=crocheté.

Le Broché—crocheté n'est encore que trés-peu en usage; il ne peut
étre appliqué qu'aux tissus fagonnés—continus.

Pour ce genre de lissage, chaque coup de trame pris sur la carte
peut étre formé par un nombre quelconque d’espolins, qui produisent
sur 'étoffe autant de couleurs variées, et sur une méme ligne.

Pour exécuter ce genre de broché, il faut que la trame de chaque
espolin se croise avec celle de I'espolin qui l'avoisine, c’est-a-dire,
que toutes les boucles de trame qui terminent un effet, sont, a droite
et a gauche, crochetées avec les boucles de trames qui forment I'effet
quileur est contigu; ce quel'on comprendra facilement a la seule
inspection de la figure 3, pl. XC, cu, pour l'intelligence de ce que
nous venons de décrire, il a suffi de représenter deux couleurs que
nous avons figurées par deux trames de nuances différentes.

Ce genre de tissu a le seul inconvénient d’exiger beaucoup de main-
d’ceuvre, ce qui le porte 4 un prix excessivement élevé, aussi 1'a-t-on,
a juste titre, surnomms¢ le ROI DES TISSUS.

Nous reviendrons sur ce procéde a l'article Chdle indien.
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Observations générales sur les articles brochés.

D’apreés ce que nous venons de dire sur les brochés, on comprend
que la variété de ces articles peut s'étendre a l'infini; du reste, quel-
qu'en soit le genre, le procédé du tissage en est toujours a peu-prés le
méme.

Néanmoins les brochés ont leurs applications respectlives a certains
articles. Tels sont, par exemple, des bordures, des entourages partiels,
des coins, des sujets isolés, et généralement la plus forte partie des tis-
sus a l'usage des ornements d'église, dont la richesse et le fini de main-
d’@uvre ne le cédent en rien a la broderie a l'aiguille.

CHAPITRE XLII.
DU CHINE.

Le chiné est un effet qui peut &tre produit par diverses maniéres
et combinaisons de teinture, dont les résultats sont applicables aussi
bien a la chaine qu’ala trame.

Les étoffes chinées sont généralement tissées en uni, et ces tissus
ne prennent le nom de faconné que lorsque le genre de chinage leur
en donnent quelques formes, conjointement avec d'autres parties fa-
connées sur chaine non chinée.

Les chinés peuvent étre classés en trois catégories, qui sont, le
chiné irrégulier, le chiné régulier, et le chiné faconné.

Du Chiné irrégulier.

Le chiné irrégulier consiste tout simplement a lier partiellement et
fortement les écheveaux, au moyen de petites ficelles, en dessous des-
quelles on doit avoir soin de placer un peu de papier; chaque ligature
est d'une longueur arbitraire, et I'écartement de l'une & I'autre
dépend de la longueur que l'on veut donner au chiné.

D’ou il résulte que si un écheveau, que nous supposons étre d'un
métre de circonférence, contient 20 ligaturcs ou licns, chaque lien



_70 —

pourra recouvrir soit un, deux, ou trois centimétres. Cet échevean
est ensuile soumis ala teinture, et toutes les parties liées ne regoivent
aucuoe leinte.

Aprés la teinture, et I'écheveau étant enlitrement sec, on délie
tous les liens, alors I'emplacement de toutes ces ligatures élant encore
intact, il pourra de nouveau recevoir une aulre teinte; a cet effet,
on recommencera l'opération précédente, mais celle fois, ce sera les
parties teintes de I'écheveau qui devront ¢tre lices, par ce procéde, la
premiére teinte ne sera pas susceptible d'étre détériorée par la se-
conde, aprés laquelle on enléve définitivement tous les liens.

Ces deux opérations succinctes ¢tablissent sur I'écheveau, deux cou-
leurs ou nuances différentes, et ce procédé peut indistinctement étre
appliqué aussi bien a la chaine qu’a la trame.

On teint également les matiéres pour arlicles chiné, par un pro-
cedé bien différent de celui que nous venons de décrire; il consiste a
remplacer les liens par de petites presses partielles, disposées de ma-
ni¢re aopérer a la fois sur un grand nombre d’échevaux; ces presses,
que nous représentons pl. XCI, sont soumises au bain de la teinture
comme la matiére elle-méme, et ne sont desserrées que lorsque les
écheveaux sont entiérement secs.

Aprés la premiére teinte, il suffit de changer I'emplacement sur le-
quel s'opére la pression, puis on continue de la méme maniére pour
les teintes subséquentes.

Ce dernier procédé est beaucoup plus commode et plus expéditif
que le premier.

On comprend que les opérations snivantes, du dévidage ou bobinage
et de I'ourdissage, opérent sur le chinage une telle variété, que le tis-
sage produit, par les diverses couleurs ou nuances, un coup-d'eil trés-
agréable, surtout lorsque le mélange a été heureusement combiné.

Toutes les matiéres susceptibles de teinture peuvent produire des
tissus chinés; cependant, les soieries et les draperies-nouveautés sont
les tissus oi2 I'on emploie le chiné avec le plus d’avantages.

Chiné régulier.

Le chioé régulier differe du précédent, en ce que les maticres, an
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lieu d'étre teintes en écheveaux, ne sont soumises a cetle opération
qu'aprés l'ourdissage, lequel differe aussi de la méthode ordinaire, a
cet effet, on ourdit la chaine par pelites parties, qui comportent cha-
cune un nombre de fils égal a celui contenu dans une, deux , ou trois
dents du peigne, selon que le décochement du dessin doit étre plus
ou moins sensible ; mais dans aucun cas, il ne peut étre moindre
d’'une dent, et ce nombre de fils prend le nom de branche.

Chaque branche est ensuite remise en écheveau, tout comme s'il
s'agissait d’une matiére non dévidée, et I'on opére alors sépare-
ment sur chacun d'eux, de la méme maniére qu'il a ét¢é dit ci-devant;
il s’ensuit que par ce procédé, on peut é'ablir le chiné par teinte
régulicre, pour tous les fils qui appartiennent soit a une, soit a plu-
sieurs dents.

Le chinage régulier peut encore étre établi au moyen d’une tein-
ture on impression faite sur la chaine; pour cette opération, l'our-

dissage a lieu sur un ourdissoir horizontal, el la teinture ou l'impres-
sion est anpliquée au fur et a mesure du pliage qui s’opére instan-~

tanément et lentement.

Pour ccla, il faut nécessairement que I'ourdissage soit établi par
petites parlies, et d'une largeur telle que la chaine doit étre tissée;
mais pour faire usage de ce procéd¢, il pe faut pas que les teintes
exigent de lavage, et dansle cas ou cette opération serail nécessaire,
on pourrait s’y prendre de la maniére suivante :

La chaine étant ourdie et pliée, le remettage a lieu sur deux ou
quatre lisses, qui peuvent a volonté n’étre que que provisoires, alors
on tisse d’abord un chef en taffetas, puis tous les dix ou quinze centi-
métres eaviron, on passe en sergé de quatre, une huitaine de coups
d'une trame assez forte, et I'on continue ainsi jusqn'a la fin de la
chaine, en terminant par un second chef semblable au premier.

Cette chaine est ensuite & la disposition du chineur qui, au moyen
de deux rouleaux, opére successivement sur la chalne tendue, toutes
les teintes ou impressions nécessaires ; ce travail terminé, la chaine est
soumise au lavage, puis une fois séchée, on renouvelle les opérations
de montage, en supprimant au fur et a mesure toutes les peliles ban-
des de trame qui n'ont été établies que dans le seul but de maintenir
une parfaite régularit¢ dans les efets produits par le chiné,
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Chiné fagonné.

Bien que le croisement du chiné pe soit ordinairement exécuté que
par des armures qui apparliennent a l'uni, cet arlicle prend néan-
moins le nom de fagonné toutes les fois qu'il est élabli sur des fonds
de ce genre; ce qui a le plus souvent lieu conjointement avec des bandes
faconnées.

Observations relatives au chiné.

Chaque branche de chiné représentant une dent du peigne, n'im-
porte le nombre de fils contenus dans chacune, il s'en suit que la mise
en carte de ces articles a lieu par un procédé bien différeut de celui
de 1a mise en carte ordinaire; d'oi il résulte que pour représenter un
dessin de ching, il faut se servir d’un papier réglé¢ dont la réduction
en chaine concorde parfaitement avec la largeurréelle que devra pro-
duire le tissu, c'est-a-dire, que si un dessin contient 40 cordes prises
sor le papier, il occupera aussi 40 dents au peigne.

Il est a remarquer quelorsqu’il se rencontre sur le dessin plusieurs
cordes dont les effets commencent et terminent ensemble, ces bran-
ches peuvent éire réunies en une seule, ce qui accélére sensiblement
V'opération de la teinture; cependant, il ne faut pas non plus que les
réunions de branches soient par trop fournies, parce que, dans cette
circonstance, les teintes qui doivent produire le chiné ne pourraient
pas pénétrer dans l'intérieur, et principalement prés de la liure.

Lorsque les ligatures ou Iiures sont faites sur de la soie, il est urgent
de recouvrir le premier papier avec un morceau de parchemin détrempé
et coupé a I'avance d'une égale dimension, lesquels sont encore re-
couver(s par un troisiéme papier assez souple, qui permet de resserrer
plus fortement chaque lien.

Les cages ou asples destinées a I'usage des chinés, doivent étre dis-
posées de maniére a ce que leurs ailes ou bras puissent s'écarter onm
se rapprocher a volonté de leur axe; cette disposition est indispensable
pour que le raccord du dessin puisse se rencontrer 2 chaque tour, et
l'étendue de la circonférence peut indistinctement reproduire um
nombre quelconque des répétitions du dessin.

Chaque branche doit , avant la teinture, étre marquée par un pu-
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méro d'ordre, parce qu'aprés cette opération, elles doivent toutes étre
reportées a leur place respective.

Lorsqu'il s’agit de mettre en ¢écheveau des branches partielles sen-
lement, on se sert avec avanlage d’'une petite machine trés-simple,
que nous représentons pl. XCI.

Cette machine est composée de deux poulies A B, dont I'une est
montée sur un axe (ixe, et 'autre sur un axe a coulisse, qui peut, au
moyen de la vis C, donner a I'echeveau la circonférence exigée pour
le raccord du dessin.

Le chinage étant successivement terminé pour chaque branche,
elles sont toutes envergées conformément a leur numéro d’ordre, et
développées dans toute leur longueur. Dans cette position, et afin
que le dessin ne puisse éprouver aucun dérangement, on lie fortement
plusieurs branches ensemble. Ces ligatures ont lieu par distance d’en-
viron cinquante centimétres. L'assemblage de toutes ces branches
constitue la chaine entiére.

Lors du pliage, tous ces liens sont défaits au fur et a mesure qu'ils
appprochent du rateau et sont immédiatement replacés aprés leur
passage dans cet ustensile.

Le remettage du chioé a lieu de la méme maniére que pour tout
autre article ; quant au lissage, il exige cerlaines précautions qui lui
sont spéciales : les principales sont une (ension réguliére et une foule
peu sensible. L'ouvrier doit en outre,surtout dans les chinés réguliers,
avoir une atlention constanle a surveiller le raccord des branches.

Tous les liens sont definitivement enlevés au fur et & mesure qu'ils
approchent du remisse ou du corps.

CHAPITRE XLIII.

MONTAGE SPECIAL APPLIQUE AUX CRECES DE CHINE.
Montage a tringle.

Lorsque les crépes de Chine sont unis, Je croiscment a le plus sou-
vent lieu par I'armure taffetas; mais pour les erépes de Chine 2 dessin,

43
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le montage est généralement établi par corps et lisses, avec plusieurs
fils par maillon.

Il est évident que pour éviter un décochement trop sensible au des-
sin, il faut nécessairement passer autant de coups de fond qu'il y a de
fils aumailllon. A cet effet, il faut qu’apres avoir foulé la marche cor-
respondante a la grande mécanique, qui est celle Jacquard destinée
pour le faconné, la fixer provisoirement au moyen d'un arrét placé
sur le seuil, et passer ensuite plusicurs coups de fond sur la foule
faite par la marche qui appartient a la petite mécanique. On peut
simplifier ce genre de montage, au moyen de tringles qui changent le
eorps en lisses; mais, pour faire usage de ce procédé, il ne peuty
avoir au-dela d'un seul fil au maillon, ece qui exige ordinairement
un compte de mécanique assez élevé.

Pour ces articles, la hauteur de I'empoutage doit étre basée sur le
nombre de fils exigés par I'armure; c'est-a-dire que, sile fond doit
produire un sergé de quatre, ou bien un satin anglais, 'empoutage
pourra étre disposé sur tous les nombres multiples de quatre : il en
serait de méme relativement a tout autre nombre.

Supposons qu’on veuille exécuter un fond satin de huit sur un em-
poutage qui serait par vingt-quatre cordes de bhauteur , alors on dis-
posera vingt-quatre tringles trés-droites en fils de fer poli; ces trin-
gles devront toutes étre d’'une longueur excédant un peu la largeur
totale de I'étoffe,

La premiére tringle sera passée dans toutes les mailles qui suppor-
tent le premier maillon de chaque rang d’empoutage, lequel maillon
est sur le derriére de la planche. La deuxiéme tringle passera de méme
dans toutes les mailles qui appartiennent au second maillon de cha-
que rang, et ainsi de suite, jusqu'au vingt-quatriéme maillon, qui
est support¢ par la vingt-quatrieme corde placée sur le devant de
I'empoutage.

Il est évident que le passage des tringles dans les mailles n’empéche
nullement les maillons de lever isolément , puisque la mallle de cha-
cun d’eux n'est qu'a cheval sur la tringle.

Daus cette hypothése, les vingt—quatre tringles forment trois séries,
ou trois courses, et leur mouvement ascensionnel a lieu au moyen de
huit crochets qui lenr sont destinés; mais, par rapport aux reépéti-
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tions, chaque crochet devra lever trois tringles : la premiére, la neu-
viéme et la dix-septiéme tringles correspondront au premier crochet,
et ainsi de suite, jusqu'a la huitiéme, seiziéme et vingt-quatriéme
tringles, qui devront correspondre au huitiéme crochet.

Pour obtenir une tirée égale dans toute la largeur du tissu, il faut
que les cordes de levée, qui correspondent des collets aux tringles,
soient placées en nombre suffisant et disposées de maniére & éviter
tout frottement trop sensible des arcades avec les crochets destinés a
cette fonction, lesquelles appartiennent ordinairement au vingt-
sixiéme rang, pris sur le devant de la mécanique.

Le systéme a tringles peut indistinctement étre appliqué a une infi-
nité d’autres articles, dont le montage aurait rapport a celui que nous
venons de décrire.

Du rang vide.

Le rang vide aux mécaniques Jacquard 25-26, est toujours consi-
déré étre sur le devant, et celles 26-26 ne différent des précédentes
qu'en ce qu'elles ont également un rang vide sur le derriére.

C'est sur les rangs vides, et de préférence sur celui de devant,
qu’on place les crochets qui servent au besoin a faire mouvoir divers
suppléments adaptés aux montages de certains articles : tels seraient,
par exemple, la manceuvre des boites du baltant, la sonnette, l'indica-
tion du changement, de la suppression ou de 1'augmentation des cou-
leurs de trames, le mouvement des lisses de levée ou de rabat la levée
des cordelines pour les articles a franges, la marche du régula-
teur, etc.

On ne fait usage du rang vide de derriére que lorsque celui de de-
vant n’est pas suffisant pour recevoir tous les crochets nécessaires.

Tous ces mouvements doivent étre lus sur les mémes cartons qui
forment le dessin.

Des rangs supplémentarres.

Ces rangs, dont le nombre est au moins de cing, étant établis entre
deux pedonnes, permettent d'y faire, au besoin, I'application d’'un
manchon. Les aiguilles et les crochets qui appartieanent a ce percage,
ont le m¢me but que le rang vide; mais ils ont sur ce dernier, non-
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seulement I'avantage d'dtre plus nombreux, mais encore celui de pou-
voir opérer, par un jeu de carions supplémentaires, un raccord prompt
et facile pour certaines dispositions qui, sans ce procédé, ne pour-
raient étre exéculées qu'avec des combinaisons du premier ordre.

Un grand avantage qu’on rencontre encore dans I'emploi des rangs
supplémentaires, c’est qu'ils peuvent aussi étre atilisés sans le secours
d’aucun carton, pourvu, toutefois, que le mouvement & exécuter soit
en rapport avec le nombre deux ou quatre. A cet effet, on se sert de
petits morceaux de liége découpés en forme de chevilles ; on les place
dans les trous du cylindre, en laissant vides ceux qui doivent faire lever
tel ou tel crochet. On comprendra aisément que tous les trous qui ne
sont pas garnis de liége produisent, lors du travail, le méme effet que
¢'ils étaient découverts par le percage des cartons.

CHAPITRE XLIV.
ARTICLES, OBSERVATIONS ET RENSEIGNEMENTS DIVERS.

Raccord dela premiére corde avec le premier crochet, ot de celui—ct
avec le lisage de la carte.

Pour tous les montages simples en articles Jacquard, la base fon-
damentale est de connaitre parfaitement le raccord de la premiére
corde de I'empoutage avec le crochet auquel elle doit correspondre.

Supposoos une disposition pour article faconné a six chemins, em-
poutés suivis en 400, sur une mécanique de ce méme comple :

La premiére corde, qui est empoutée a gauche de chaque chemin
sur le derriere de la planche, doit correspondre au premier crochet
placé a droite sur le derriére de la mécanique; ce crochet est subor-
donné a l'aiguille inférieure du dernier rang vertical de la planchette,
¢oté opposé a la lanterne ; cette aiguille est en rapport direct avec le
premier trou, qui pourrait étre percé a un carton, et ce trou est lui-
méme subordonné au pointage de la mise en carte, lequel pointage,
dans cette hypothése, est considéré se trouver a la droite de la carte,
coté opposé a la lanterne; d'ou il résulte, que la premiére aiguille
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ayant sa place déterminée a la gauche du rang inférieur horizontal,
la derniére aiguille sera placée a droite de l'extrémité du rang supé-
rieur qui est le coté de la lanterne, et, par conséquent, le coté gauche

de la carte.
ETOFFE DITE GISELLE.

Cette étoffe forme de petites bandes, ou pour mieux dire. de trés-
petits filets, qui ne sontformés que de % a 8 fils seulement. La chaine,
qui est ordinairement en laine trés-fine, est passée au peigne, de ma-
niére  laisser une ou plusieurs dents vides entre chaque filet, formé
le plus souvent, de couleurs différentes.

L'espace que forment les dents vides est, lors du tissage, garni de la
trame seulement (laine peignée), et pour que les brides que la trame
forme restent dans leur largeur, on établit un fil de tour au bord de
chaque filet. Celte étoffe, quoique trés-légére, n’en est pas moins trés-
solide.

On peut facilement se rendre compte de ce que peut &tre cette
etoffe, d’aprés la disposition suivante :

1 fil de tour, soie verte;

1id. fixe, id. rouge;

8id., coton, laine ou soie.
Chaque filet peut étre semblable au précédent, comme aussi il peut en
différer, soit par le nombre de fils, soit par l'espace laissé vide, soit
enfin par le changement de couleur.

Cette étoffe, qui est trés recherchée pour robes d'été, ou robes de
bal, produit un trés-bel effet, surlout avec un par-dessous d'une cou-
leur différente.

BATTANS MECANIQUES,

Si les mécaniques a tisser sont actuellement parvenues a un haut
degr¢ de perfection, on doit néanmoins citer les ingénieuses combinai-
sons qui ont été appliquées avec succés A divers genres de battans;
ces inventions ont €t¢ parfaitement accueillies pour les battans lan-
seurs et les battans drocheurs.

Battans lanceurs.

Ce genre de battans offre a l'ouvrier 'avantage de pouvoir tra-
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vailler seul, et le surnom de lanceur qui lui est donné, provient de ce
qu'il supprime l'aide ainsi nommé.

Le nombre de boites, dont les battans sont garnis, varie de quatre
a huit, et quelquefois plus. Leur mouvement a liea au moyen de di-
verses correspondances a la mécanique, et la levée est réglée par un
percage exprés sur les cartons, ce qui permet a chaque boite de pou-
voir lever ou rester en fond, aussi bien pour les lats suivis que pour
ceux inferrompus.

Battant brocheur.

Le battant brocheur est pour les articles brochés, ce qu’'est le battant
lanceur pour les articles lancés; il offre 'avantage de passer a la fois
tous les espolins qui, avec un battant ordinaire, seraient successive-
ment passés sur une méme levée. Ce battant a quelque ressemblance
avec ceux dont on se sert pour le tissage des rubans, Voye: article
RUBANS.

DES FONDUS.

Qui pourait croire, il y a un demi-siécle seulement, que le génie
de 'homme parviendrait, au moyen du tissage, par I'emploi d'une
seule chaine et d'une seule trame, 2 imiter les plus belles gravures, a
produire, sans le secours du pinceau, les ombres les plus graduées et
les plus délicates?...

Tous ces chefs—d'uvre, dont l'industrie manufacturiére est rede-
vable a la mécanique Jacquard, s'étalent aujourd’hui avec profusion :
ornemens, paysages, portraits, fleurs, et généralement toute pers-
pective, peuvent enfin étre représentés sur tissu, par le seul effet du
croisement, auquel on a donné le nom de fondus.

Les fondus qui, au premier abord, paraissent ne pouvoir s obtenir
qu'avec de grandes connaissances en fabrication, peuvent ccpendant
étre exécutés par des combinaisons trés-simples. Celles que nous allons
donner suffiront pour en faire comprendre toutes les bases.

Les fondus ne peuvent étre parfaitement exécutés qu’avec I'emploi
de matiéres trés-fines ; aussi, n’y a-t-il que la soierie qui puisse excel-
ler dans ce geore.

Les fondus peuvent étre pareillement exécutés avec chaine et trame
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de couleur semblable, ou bien avec chaine et trame de couleur diffé-

rente.
Fondus avec chaine et trame de couleur semblable.

Supposons un point central, dont I'entourage produirait une fuite
qui se perdrait insensiblement ; tel serait, par exemple, I'effet d'un
soleil dont le centre serait un point lumineux, et les rayons la
fuite.

Pour rendre cet effet par le moyen du tissage, il suffira d’établir le
croisement de maniére que les brides de chaine soient insensiblement
raccourcies au fur et a2 mesure qu'elles s'écarteront du point pris pour
centre, et toutes ces lignes, quel’on peut considérer comme autant de
rayons, perdent de leur éclat, selon que les effets de chaine sont rem-
placés par des effets de trame, le brillant de cette derniére produisant
un éclat moins sensible. '

La preuve de ce que nous venons d'émettre se rencontre dans la
généralité des articles damassés, et surtout dans les articles pour
linge de table, qui en offrent des exemples frappans.

Fondus avec chaine et trame de couleurs différentes.

Ce genre différe duprécédent, en ce qu'il offre des effets infiniment
plus sensibles, et qui contribuent aux fuyants que nécessitent les om-
bres; tel serait, par exemple, un portrait produit par une chaine
blanche et une trame noire. : :

En se conformant aux principes que nous venons de poser, il est
certain que les effets formés par la trame noire produiront sur la
chaine blanche des reflets analogucs a ceux que le crayon produit sur
le papier; mais il est a remarquer que des travaux de ce genre exi-
gent toujours des mécaniques Jacquard d’un compte trés-élevé, puis-
que le montage est toujours établi par empoutage suivi, n'importe le
nombre de chemins, et que chaque fil est obligé de faire un mouve-
ment isol€.

Une des plus grandes précautions qu’on doit avoir pour obtenir une
parfaite exécution, c'est d'éviter, avec le plus grand soin, toutes les
piqures que la trame pourrait occasionner par son croisement avec la
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chaine. Pour cette raison, on établit presque toujours le fond de ces
articles cn satin de huit.

11 est évident que la ressemblance frappante d'un portrait, fait par
le tissage, dépend, non-seulement d'une parfaite exécution de mise en
carte, mais encore de la régularité de la trame lors du tissage, laquelle
trame étant plus ou moins réduite, raccourcit ou allonge les effets du
dessin.

Lorsqueles montages sont établis par empoutage a regard, a pointe,
o1 a pointes et retours, ils ne peuvent étre utilisés, ni pour les por-
traits, ni pour ks paysages, et ne sont appliquables que pour les fon-
dus dont le dessin appartient aux cathégories de la fleur ou de L'or-
nement.

DU REPS.

Le Reps est ordina’rement en soie, et fabriqué au moyen de quatre
lisses a coulisse, dont le remettage est interrompu ainsi que nous le
représentons fig. %, pl. LXXX VI, ou l'on voit queles fils de chaine
de la partie A forment une céte, tandis que ceux de la partie B en
forment une aulre.

Dans cet article, on doit avoir soin de mettre, pour chaque céte,
un nombre de fils tel que la séparation d’une cote a 'autre ait tou-
jours lieu au milieu d’une dent. Cetle méthode, quoique n’étant pas
indispensable, contribue infiniment a une belle confection, par suite
da rapprochement des fils qui appartiennent aux extrémités de chaque
cote. On voit, d'zprés 'armure, que toutes les cotes sont formées a
Yendroit, par eflet de trame, et que I'envers est confectionné par un
tissu taffetas, qui a lieu alternativement par chacune d’elles.

En effet, la 1™ marche, coup de trame ou carton, fait lever la
ke lisse, qui croise en taffelas les fils de la bande B, et ce méme coup
de trame fait bride sur la bande A. La seconde marche, ou le second
carton, fait le contraire, en opérant sur la seconde lisse, qui fait un
croisement (affetas dans la partie A : c’est-a-dire que cette fois, la
trame fait bride dans la partie B; puis le 3¢ coup fait lever en taffetas
les fils de la hande B. qui ont resté en fond au premier coup, et enfin,
le 4¢ coup fait ¢galement lever les fils de la bande A, qui n’ont encore
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opéré aucun croisement dans cette course; il suffit de continuer ainsi
qu'il vient d’étre dit.

Comme, dans ce genre de tissus, la chaine ne parait pas a I'en-
droit, on emploie ordinairement des matiéres inférieures. On congoit,
qu'en passant pour trame deux couleurs différentes par un et un, on
obtiendrait des cotes analogues, qui représenteraient un mille-raves.

Observations applicables aux articles damassés.

On nonne le nom de damassé simple a toutes les étoffes fagonnées,
dont le dessin est produit par une trame de couleur semblable a la
chaine, tandis que le damassé composé peut avoir lieu de plusieurss
maniéres : :

1° Avec corps seul et par un empoutage quelconque ;

20 Avec corps , conjointement aux lisses de levée ou de rabat ;

3¢ Avec parties lancées, n’'imporle le nombre de lats;

4° Avec parties brochées , partielles ou continues;

5° avec parties lancées et parties brochées, simples ou crochetées.

Le 1" cas est en tout applicable aux articles & corps seul, que nous
avons décrits page 212, tome I*.

Pour le second cas, voyez chap. XXXI, tome I*, ou sont décrits
tous les principes relatifs aux articles confectionnés avec corps et
lisses.

Le troisiéme cas est expliqué dans I'article lancé ci-devant décrit,
et ce supplément peut indistinctement étre appliqué aux damassés a
corps seul comme a ceux a corps lisse. Il en est de méme pour les
parlies brochées, en ce qui concerne le quatriéme cas.

Le cinquiéme cas n’est autre chose qu'un mélange ou combinai-
sons diverses, de parties lancées conjointement a d'autres parties
brochées ( Voyez article,Brocug).

Lorsque les articles damassés lancés, a corps et 2 lisses, sont éta-
blis avec liages, les fils de poils doivent étre passés sur deux ou quatre
lisses, qui sont ordinairement a crochets, afin d’éviter la confusion.
Toutes ces lisses placées contre le corps, doivent lever lors du passage
des coups de fond, tandis que pour les coups de lancé, elles ne lévent
que partiellement i leur tour et rang, selon I'ordre exigé par I'armure.

.2
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Cette disposition produit une espéce de double étoffe formée par le
liage et par le fond.

Lorsque le fond est passé au corps par deux fils au maillon, il faut,
ayant foulé la marche de la grosse mécanique, fouler celle de la mé-
canique armure, sur laquelle on passe successivement deux coups de
suite, pour un coup de fagonné, et lorsqu'il y a quatre fils au mail-
lon, on peut passer de suite trois ou quatre coups sur la mécanique
armure; néanmoins il est toujours plus régulier de passer ces coups
de fond par nombre pair.

Une des raisons principales pour lesquelles on ne fait le plus souvent
que de grands dessins en étoffes damassées, c’est que plus ils sont de
grande dimension, plus les décochements paraissent réguliers, aussi,
serait-il inutile d’¢tablir la mise en carte par décochement d'un seul
fil, d’autant plus que sur une étoffe trés-fournie en chaine, on n’aper-
¢oit méme pas un décochement par deux fils.

Des Répétitions.

Il est, pour U'intérét du consommateur, aussi bien que pour celui
du fabricant, un grave inconvénient que nous croyons devoir signa-
ler : il consiste a ne compléter pas le tissage d’'un chemin terminant
une étoffe faconnée. L’exemple suivant prouvera suffisamment la
marche que I'on doit suivre en pareille circonstance.

Supposons un métier monté en huit chemins, sur une largeur de
deux métres, par empoutage, colletage et remettage suivi, sur une meé-
canique 400, que le dessin a représenter soit du genre courant et établi
sur 400 cordes.

Supposons également que par erreur de calcul, ou par manque de
matiére, la chaine ne comporterait aprés 1'ourdissage que 3100 fils,
au lieu de 3200 qu'exigent les huit chemins complets. Par suite de
ce manque de 100 fils, il faudra nécessairement supprimer les 300
qui étaient destinés pour le dernier chemin, conjointement avec les
cent fils manquant.

Leraccord des étoffes, surtout celles destinées pour robes et tapis,
peut, en quelque sorte, étre comparé a celui destiné pour les papiers
peints. En effet, dans le cas stipulé ci-dessus, s'il fallait rassembler
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plusieurs largeurs d'une ctoffe, il est certain qu’on devrait pour cela
n’employer que 2800 fils ou 7 chemins complets, et alors, couper les
trois quarts du huitiéme chemin, ce qui serait une perte réelle.

Le manufacturier doit donc prendre toutes les précautions néces-
saires pour éviter la confection de semblables étoffes, qui, sans aug-
menter son bénéfice , induisent en erreur les personnes qui les
achétent.

Dénomination des peignes.

Quoi qu'il n'y ait rien de plus difficile a déraciner que les vieilles
habitudes routiniéres, nous conservons néanmoins I'espoir que (6t ou
tard la dénomination des peignes sera en rapport avec le nouveau
systéme et qu’au lieu de dire, par exemple, un 25 en 1,2 aune, ou
bien un 30 en 34, on dira un 1000 dents en 60 centimétres, ou
bien un 1200 en 75 centimétres. Cette derniére dénomination est
non-seulement conforme a la loi, mais elle a, sur I’ancienne, ’avan-
tage d’étre plus compréhensible. Aussi, la plus grande partie des in-
dustriels manufacturiers se sont-ils déja conformés au nouveau mode
pour énoncer la réduction des peignes.

On pourra donc, par un calcul aussi simple que facile, remplacer
I'ancienne dénominattion par la nouvelle. Or, sachant quela portée
de peigne était de 40 deats, il suffira de multiplier I'ancienne dénomi-
nation par le nombre 40 pour avoir la nouvelle.

Ce principe est invariable pour toutes les dénominations,
Exemples :

Un 20 de peigne donnera 800 dents;

Un 22 1/2 donnera 900 dents;

Un 25 donnera 1000, et ainsi de suite.

On se conformera, dans tous les cas, aux régles établies par le cal-
cul des fractions ordinaires.

Lt ses ou lissettes a maillons.

Pour établir ces lisses, il suffit de suspendre a une baguette (Iringle
en fer ou en bois) une certaine quantité de maillons garnis.

Tous ces maillons sont un a un, fixés aux tringles par leur maille
supérieure , conformément au genre de ncud représenté fig. 5,
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pl. XCI, Le nombre des lissettes, ainsi que chaque série de maillons
qu’elle comporte, est subordonné a I'exigence des filets.

Par lasimplicité de cet arrangement, on peut facilement établir,
sur une largeur quelconque,une quantité de maillons qu'on espacera
a volonté par tel ou tel nombre.

Ce genre de lisses est d’une trés-grande importance pour tous les
tissus anxquels sont adaptés de petites bandes étroites, ou des filets.

Lorsque ces filets sont passés sur des lissettes ordinaires, c’est-a-dire
autres que celles & maillons, il est de toute impossibilité d’exécuter
aucune variation dans leur placement sans couper nila chaine ni
les lissettes, moyens trés-onéreux, et qu’on ne peut éviter que par
I'emploi des lisses ou des lissettes a maillons, attendu que celles-ci of-
frent 'avantage de pouvoir composer les filets d’aprés une disposition
quelconque, les déplacer, replacer, etc., et, en un mot, leur faire
subir tous les changemens possibles , sans que, pour cela, il soit
nécessaire de couper les fils qui forment le corps principal del’é-
toffe.

La manceuvre el la suspension des lissettes 2 maillon ne différent
en rien des lissettes ordinaires.

Observations relatives au commencement du remeltage ou tordage, pour
chaines formées de diverses couleurs.

1l arrive trop souvent que, lors de Topération préliminaire du tor-
dage ou du remettage, il ne vient pas a l'idée de s’assurer quel est le
‘coté dela chaine qui doit étre placé ala gauche de l'ouvrier. Cette
précaution, qui est de premiére nécessité, ne doit jamais étre négligée,
surtout par rapport aux effets différents que chaque bande est appe-
lée a former. Le fabricant doit donc, toutes les fois qu'il s’agit de
chaines rayées, dont les extrémités sont de couleurs différentes, indi-
quer, sur la disposition, quel est le coté qui doit étre placé a lagauche
de Youvrier, ce qu'on indique par une marque placée lors de I'our-
dissage.

Cette marque est tout simplement un petit cordon placé a la pre-
miére muselte.

Il est évident que, faute de se conformer a ce principe, il pourrait
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arriver que, la chaine préte a tisser, il faudrait la couper et faire un
nouveau fordage ou nouage, afin de mettre chaque couleur ou chaque
fil 2 sa bande respective, ce qui entrainerait une perte réelle de temps
et de matiéres.

CHAPITRE XLV.

DES VELOURS EN GENERAL.

Le velours, par sa richesse, a la priorité sur tous les tissus en gé-
néral; Il a fait et fera encore dans tous les temps le vétement de la
classe la plus aisée, et 'ornement des appartements les plus somp-
tueux, .
Le velours offre, aussi bien que beaucoup d’autres articles upe
grande variété dans sa confection, soit & cause des diverses matiéres
qu’on peut employer pour la fabrication, soit également a cause des
divers genres qu'on obtient au moyen de différents montages.

Les principaux genres de velours sont :

1° Le velours freisé ; 2¢ le velours coupé; 3° le velours ciselé et §° le
velours fagonné, qu’on nomme également velours a cantre,

VELOURS FRISE.

Ce velours variant beaucoup en compte et en réduction, notre cadre
ne nous permet pas d’en donner ici la nomenclature. Du reste sa con-
fection étant €tablie d’aprés les principes généraux , il suffira que
nous donnions les détails applicables a tous les tissus de cette catégorie
sans avoir égard aux réductions et aux matiéres.

Pour faire le velours frisé il faut deux chaines, dont une est la
toile, ou le fond, et I'autre le poil.

Le fris¢ de ce tissu est formé au moyen de fils ronds, soit en fer,
soit en cuivre, et parfaitement polis. Chacune de ces petites tringles
prend le nom de fer, n'importe la matiére dont elles sont formeées.

Chagque fer est garni d'une pedonne en forme de poire, en os ou
ivoire, ainsi qu’on le voit fig. 4%, pl. XCII. Ces pedonnes procurent,
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non-sculement la facilité de passer le fer dans l'ouvertare du pas
formé par la levée totale du poil, mais elles sont encore indispen-
sables pour servir a retirer chaque fer au fur et a mesure du tissage;
ce déplacement successif a lieu avec le secours d’un double crochet
fait en conséquence, et représenté fig. 2, méme planche.

Avec ce crochet, I'ouvrier peut lui-méme opérer le déplacement
des fers, comme il peut également les faire retirer par un aide, qu'on
nomme (ireur; dans ce dernier cas, le tissage est plus prompt et moins
peénible.

On doit toujours tirer les fers en commencant par celui qui a été
passé le premier, et pour cn accélérer le dégagement, on peut en reti-
rer plusicurs de suite, ayant soin d'en laisser toujours trois ou
quatre au moins.

La chaine de fond, ou toile, devant étre fortement tendue, on se sert,
pour arréter le rouleau de derriére, d'un des procédés que nous avons
indiqués, tension fixe, page 226, tome 1°". Quant au poil, il doit étre
constamment maintenu par une tension rétrograde. A cet effet, il est
monlé sur un rouleau d’un trés-petit diamétre et aboulons en fer,pour
qu’il puisse se mouvoir librement.

A l'extrémité du rouleau A, représenté fig. 8, pl. XCII, est une
large poulie B a rainure plate, sur laquelle est enroulée une corde C,
dans le sens contraire a I'enroulement du poil; cette corde est, d'un
bout, arrétée par une cheville implantée dans la roulette B, et pas-
sant d’abord sur une premié¢re poulie D fixée au plancher, puis sur
une seconde poulie Q, redescend en E, pour supporter un contre-
poids F, qu'en terme de fabrique on nomme savoyard, lequel doit
étre proportionné a la tension qu'exige le poil.

Afin d’obtenir une bonne fabrication pour un velours frisé, il faut
qu'il soit travaillé a pas ouvert, et que les coups de baltans soient
donnés trés-réguliérement.

L’armure usitée pour ce lissu est en taffetas, et le lit de chaque
fer est formé par trois coups de trame. Voyez fig. 7, pl. XCIIL

VELOURS COUPE.

Ce velours exige aussi deux chaines disposées de la méme maniére
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que pour le précédent ; il peut également étre conflectionné avec di-
verses réductions, aussi bien pour la toile que pourle poil : il en est
de méme pour la trame. ‘

C’est pour celte raison que, ne pouvant mettre ici toutes les réduc-
tions dont on fait usage, nous donnons une seule disposition, a la-
quelle on peut, a volonté, faire subir toutes les modifications que
pourrait nécessiter la variété du velours.

DISPOSITION D'UN VELOURS SOIE UNI-COUPE.
Ourdissage.

50 portées simples, organsin cru, noir, pour toile;
Longueur 20 métres;

25 portées doubles, organsin cuit, noir, pour poil;
Longueur 120 métres;

40 fils triples, blancs, pour cordons (lisidres).

Lisses.

4 lisses a coulisses, de 12 portées 1/2 chacune, ou 1000
mailles pour totle, largeur 53 centimétres;
2 lisses de 12 portées 1/2 chacune, pour poil.

Remettage .(Voy. fig. 8, pl. XCIII).

Peigne de 1500 dents, passé a 4 fils, largeur 55 centimétres, sans
les cordons.

on voit, d'aprés I'armure, que la toile n’opérant aucun croisement
visible a I'endroit, elle peut, par cette raison, étre d’une matiére
inférieure  celle du poil ; aussi la ret-on presque toujours en soie
crue, cc qui donne plus de consistance a 1'étoffe.

Le potl doit, au contraire, étre en soie cuile, et forme, a lui seul,
I'endroit du tissu, et de méme que pour le velours frisé, il doit étre
ourdi d'une longueur environ cing fois en plus de celle de la toile, ce
qui réduit la longueur de cette derniére a un sixiéme seulement, par
rapport a celle du po:l.

" Le peigne est ordinairement passé  six fils par deat, lesquels, sui-
vant 'ordre du remettage, forment la course compléte, composée de
quatre fils de toile et de deux fils de poil, dont un est au milieu de la
dent et I'autre la terminc.



— 88 —
Des Fers.

Les fers, pour velours coupé différent entiérement de ceux dont on se
sert pour les velours frisés, précédemment décrits; ils sont en fils de lai-
ton, passés a une filitre qui leur donue la forme représentée en grand
fig. 3 et &. pl. XCII, ou I'on voit que les quatre faces sont toutes dif-
férentes les unes des autres. En effet, a la partie supérieure A est
pratiquée une rainure longitudinale destinée a recevoir le tranchant
de la pince et & lui servir de guidc; la partie inférieure B, est termi-
née en arréle ou biseau, et le coté C, est plat; sa partie opposée, D, est
un peu convexe. La longueur des fers doit toujours excéder de quel-
ques centimetrs celle de 1'ét offe.

Ainsi que la dimension des boucles que forme le poil pour le velours
frisé dépend du diamétre du fer rond, fig. 1, de méme la longueur
du poil pour le velours coupé dépend de la hauteur A, B, fig. 3.

Comme ce genre de fer n'est pas garni d’une pedonne a son extré-
mité, il faut, pour faciliter son passage, que le bout par lequel on
I'introduit dans la chaine soit un peu recourbé.

Baltant brisé.

Le fer élant passé a plat, sa rainure tournée du c6té du peigne,
il ne peut étre relevé sur le champ, sa rainure en dessus, (ce que I'on
nomme dresse), qu’au moyen d’un battant propre a cette opération:
c’est pour remplir ce but que le battant dont on se sert pour les ve-
lours coupés, différe des battans ordinaires, principalement dans la
partie inférieure qui, pouvant opérer un mouvement isolé de celui
des lames, a fait donner a ce battant le surnom de brisé. Voyez
pl. XCIV.

Par suite de cetle disposition, le peigne peut se présenter contre le
er d’'une maniére plas ou moins oblique, selon I'exigeance de la
dresse : le fer, ayant alors sa rainure en dessus, reste maintenu dans
sa position par deux coups de trame passés avant la dresse, et aprés le
fer.

D’aprés le plan représenté pl. XCIV, on voit que la masse G et la
poignée E, rassemblées a charnieres aux parties FF, maintiennent en
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suspension toute la partie inférieure du battant au moyen d’une gou-
pille en fer traversant dans I'anneau pratiqué aux patelettesde fer HH,
fixées au bas de chaque Jame CD; et comme ces lames ne sont pas
mortaisées dans la masse, ainsi que cela se pratique pour les battans
ordinaires, il faut nécessairement deux traverses K, L, pour consoli-
der ce battant et le maintenir parfaitement d’équerre.

La masse du battant devant étre trés-lourde, il est d’usage d'y cou-
ler da plomb dans l'intérieur.

Du Rabot.

Le rabot, représenté fig. 1re, pl. XCV, est un outil servant a
couper le poil qui constitue le velours; il est formé d'une plaque en
fer A, a laquelle est assujétie une petite lame B, bien tranchante,
qu’on nomme pince.

La pince est fixée a la plaque au moyen d’une traverse C, dont la
pression est maintenue par deux écrous a oreilles, fig. 4, qui permet-
tent d’élever ou d’abaisser le tranchant, selon qu’il est nécessaire.

L'espace de la pince a la plaque est reglé au moyen de morceaux
de papier ou de carte, qui en maintiennent |'écartement d’une distance
semblable a celle que produit I'emplacement d’un fer et demi.

DE LA COUPE.

Il y a deux maniéres de couper le poil : I'une est nommée coupe
sur sote et I'autre coupe sur drap.

Coupe sur sote.

La coupe sur soie, dont on fait usage pour la généralité des ve-
lours unis, ne peut avoir lieu qu'avec I'emploi de deux fers. Cette
coupe est ainsi nommée, parce que, pour l'exécuter, le rabot est
tourné du coté du peigne, et, conséquemment, la pince est du cdté de
I'ouvrier; alors le bas du rabot glisse et frotte sur la chaine, et lo
poil du velours déja formé conserve tout son ¢clat et sa fraicheur,

Celte coupe a toujours lieu sur le premier fer passé, le second ne
45
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devant jamais &tre coupé sans qu'il soit garanti par le passage d'un
autre fer; car, si l'on coupait sur ce dernier, le poil risquerait de
se dépasser enliérement.

Pour couper le poil, il suffit de poser le rabot 4 plat sur la chatne et
contre le dernier fer passé, puis, plagant le tranchant de la pince
dans la rainure du fer 4 couper, on fait légérement glisser I'outil le
long du fer, en allant de gauche a droite, ct surtout avec assurance,
sans vacillement, et tenant le rabot parfaitement d’aplomb.

La coupe sur soie ne peut donc avoir lieu qu’aprés le passage du
second fer assujéti par deux coups de liage.

Lors de la coupe, 1'ouvrier doit toujours maintenir le poil en éléva-
tion, et aussitot le fer coupé et dégagé, il est immédiatement repassé :
il en est de méme pour tous les fers qui suivent.

Coupe sur drap.

La coupe sur drap a lieu par un systéme coniraire au précédent ;
c'est-a-dire que, pour celle-ci, Je rabot est tourné du cdté de I'ouvrier,
et la pince du c6té du peigne. Ce genre de coupe n'est usité que pour
les velours faconnés, dont la disposition du dessin exige, presque tou-
jours, un nombre de fers qui ne permettrait pas de couper sur soie.

Par suite du frottement de la partie inférieure du rabot sur le
poil, les velours coupés par ce procédé ont toujours moins d'éclat
que ceux dont la coupe a lieu sur sote.

Travail du velours coupé,

L’armure representée fig. 8, pl XCIII, est celle le plus en usage, et
le passage des fils est classé dans la catégorie des remettages sur deux
corps ou remisses,

Le premier remisse, qui est composé de 4 lisses, est destiné pour
la chaine de fond ou todle; le deuxiéme, qui n’est composé que de
deux lisses seulement, appartient a la chaine de po:l.

Donc, aprés avoir passe le premier fil de la totle sur la 17 lisse, et
le 2¢ fil sur la deuxiéme lisse, vient le passage d'un fil de poil, qui a
lieu sur la 17 lisse. Revenant ensuite a la toile, le troisiéme fil est
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passé sur la 3¢ lisse, et le quatrieme fil, sur la 4¢ lisse aprés quoi on
termine par le passage du second fil de poil dans sa derniére lisse, ce
qui compléte la course.

Bien que I'armure soit désignée par huit marches, cinq seulement
suffisent. Aussi, n’emploie-t~on que ce nombre, attendu que la pre-
miére et la septiéme opérent une marchure semblable. 11 en est de
méme pour la troisiéme et la cinquiéme marches; mais, afin d’enrendre
le tissage plus facile, on place la marche du poil a gauche.

Par suite de cette disposition, I'ouvrier travaille des deux pieds :
les quatre marches 1, 2, 3 et 6 recoivent leur mouvement au moyen
du pied droit, et la marche du poil occupant les n°® 4 at 8, regoit son
mouvement du pied gauche. Comme le tissage se fait par le procedé
a rabat, il faut, pour exéculer le passage du fer, enfoncer avec le
pied droit les quatre marches qui font rabattre la toile.

Entiquage pour velours coupés.

L'entdquage est une opération trés-délicate, qui a lieu pour les
velours coupés seulement, parce qu'ils ne peuvent, a cause du poil,
étre enroulés de la méme maniére que les étoffes ordinaires.

Ce mode d’entdquage est établi pour éviter toute superposition de
létoffe; a cet effet, dans le rouleau de devant représenté fig. 1ere,
pl. XCVII, est pratiqué un vide A, dans lequel on place une boite BB,
ayant son point d’appui sur ses extrémités seulement, de maniére a
laisser, entre sa partie inférieure et le fond, une distance suffisante
pour que les deux épaisseurs du velours me puissent toucher le
rouleau (voy. cette boite représentée en grand fig. 4).

Dans cette boite BB est placée une baguette plate C, assujétie pa-
reillement par sesextrémités, qui entrent, i rainure,dans l'intérieur des
tétes de la boite BB, elle est ainsi fixée a volonté a cette derniére, au
moyen de deux goupilles qui traversent les trois parties B,C,B, ct
qui permettent de la placer ou déplacer selon le besoin.

Comme celte baguette est la seule piéce contre laquelle le velours
vient s’appuyer du cdt¢ du poil , elle doit étre plaquée d’un velours
coupé, ce qui contribuc infiniment & empécher le velours de glisser
lors de la tension.
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En examinant altentivement la fig. 2, on voit que la baguette C a
d’abord ét¢ placce isolément, sur champ, du cété du poil du velours,
puis 'ayant fixée, ainsi qu'il a été dit ci-dessus, on fait opérer a ces
deux piéces, qui n’en forment plus qu’une seule, un tour entier avant
de les placer dans la chasse du rouleau. Ce tour suffit pour retenir le
velours de maniére a ce qu'il résiste a la forte tension exigée pour le
tissage. Toutes ces piéces, ainsi placées, sont recouvertes par une plan-
chette cintrée D, fig. 2 et 3, s’adaptant au moyen de deux charniéres
placées en E, sur le devant du rouleau, ce qui établit la continuation
de la circonférence. Toutefois, ce recouvrement étant fermsé, il doit
laisser entrela partie F, qui le termine, et 'angle G du rouleau, une
fenle assez large pour que l'étoffe puisse y passer doublement et
sans étre pressée.

Au moyen de ce procédé, l'ouvrier peut tisser une longueur d’envi-
ron 60 centimétres d'étoffe, sans étre obligé de recommencer cette
opération, c’est-a-dire presque toute la circonférence du rouleau, plus
la longuenr d'une fagure, ce dont on peut se rendre compte par 1’ap-
plication des fig 2 et 3, dont 1a premiére représente I'entiquage nou-
vellement établi, et la seconde, ce méme entiquage, mais a l'instant
ou il doit étre renouvels.

D’aprés ces deux figures, il cst clair que la résistance pour la partie
tendue Hdu velours, est maintenue sans toucher au poil, par le frot-
tement que produisent d’abord a I'envers du tissu, les trois angles
droits a, b, c et la demi-circonférence d, puis vient la résistance opé~
réc contre le poil par la baguette C. Cette derniére pression est en
partie inseasible, ce qui est de rigueur, afin de ne nuire pas a la
beauté du poil.

Un point essentiel, et qui est des plus difficiles dans I'entiquage,
est de I'établir avec une grande précision, attendu que la plus petite
inégalité produit du cété le plus tirant, soit a droite, soit a gauche,
une clairciére ou entre-bat, qui est undéfaut capital dansla confection
des velours. Il faut, pour éviler cet inconvénient, que l'entiquage
soit toujours établi paraliélement a la position primitive de I'étoffe.

Ausitot que I'étoffe sort de la boite de I'entaquage, I'ouvrier la fait
passer dans une caisse disposée exprés, dont la dimension est seule~
ment suffisante pour recevoir une coupe ou demi-piéce.
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Rouleau piqué.

Le mode d’entiquage que nous venons de décrire entrainant une
assez grande perte de temps, et de plus quelques difficultés pour le
bien établir, on peut en supprimer I'usage pour les velours frisés.
Aussi, pour I'enroulement de ces derniers, ne se sert—on, tout simple-
ment, que d'un rouleau piqué, lequel est établi de la maniére sui-
vante :

Aprés avoir préalablement garni le rouleau de pointes trés-fines,
implantées par rangées d’'une longueur excédant un peu la largeur
de I'étofle, et espacées d’environ un centimeétre les unes des autres, on
enduit cette surface de colle forte, que I'on sapoudre de sable au
moyen d’un tamis; alors U'intervalle des aiguilles se trouve entiére-
ment garni d’une croute raboteuse qui, conjointement avec la pointe
des aiguilles, retient suffisamment le poil pour qu'il puisse résister a
la tension nécessaire.

Au lieu d'un rouleau piqué et sablé, on peut se servir, pour le
méme usage, d'un rouleau garni de peau de chien de mer. Cette peau,
prise & contre-sens, produit un effet d’opposition par son accrochage
dans I’envers du velours. Ce genre de rouleau est préférable au pré-
cédent par la multiplicité des arrétes qui mettent le tissu & I'abri d’'un
éraillement, quelquefois trés-sensible, et inévitable dans 1'emploi des
rouleaux piqués.

Hl résulte donc, que, pour I'un ou l'autre de ces deux procédés, 'ou-
vrier peut, sans aucune perte de temps, tirer en avant I'éloffe tissée,
sans que le poil éprouve aucune superposition. L’ouvrier doit étre at-
tentif a ne laisser enrouler I'étoffe que prés d'un (our seulement. Sans
celte précaution, il y aurait superposition, et le poil se trouverait
écrasé.

Au fur et 2 mesure que la ciréonférence du rouleau se garnit de
velours, I'ouvrier en dégage le tissu et le fait glisser dans la caisse a
ce destinée.

Du Canard et de la Caisse.

L'endroit de tous les velours coupés, frisés ou ciselés, devant, au
fur et @ mesure du tissage, étre préservé de tout frottement, la con-
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servation du poil a lieu au moyen d’'un demi-cintre en bois, auquel
on a donné le nom de canard. Ce canard est maintenu par deux
ficelles seulement, et s’applique sur le demi diamétre du rouleau
de devant, ce qui conserve un point d’appui a l'ouvrier et garantit le
poil de toute atteinte.

La caisse est supportée sur quatre pieds, afin de ne pas géner le
mouvement des marches, et son emplacement est au-dessous du
battant, tout prés du remisse et sans le toucher. Le devant de cette
caisse étant fixé au moyen de deux charniéres, peut s’ouvrir et s'a-
battre 4 volonté, ce qui facilite d’en retirer I'étoffe ,qu’elle renferme.

Le canard et la caisse sont généralement employés pour tous les
articles velours et peluches, quel que soit leur genre.

Stnuosités du velours vu au microscope.

Afin de faire parfaitement comprendre toutes les sinuosités qu’o-
pére le poil du velours, nous croyons devoir donner en grand le plan
de son croisement général.

La fig. 5°, pl. XCVII, représente un velours frisé¢, dont les boucles
a, b, sont dégarnies de leur fer, tandis qu’il existe encore dans
celles ¢, d; on y remarque que le poil est li¢ par un coup de trame
seulement, représenté par les n°* 2, %, 6, etc., et le croisement, qu’il
opére dans cette figure, peut, en quelque sorte, étre considéré comme
un taffetas réel, en admeltant le coup de fer comme un véritable
coup de trame, ce qui donne a 2, b 4, ¢ 6, etc.

On fait pareillement des velours frisés, domt chaque boucle
est séparée par trois coups de trame au lien d'un seul. Ces velours
sont rarement confectionnés ainsi, par la raison qu'ils couvrent
beaucoup moins que le précédent, attendu que les boucles en sont
bien plus écartées les unes des autres.

La figure 6, méme planche, représente un velours coupé, vu de la
méme maniére que le précédent. Les boucles m, n, ayant déja été
coupées, forment autant de petites houpes, ou pinceaux renversés,
qui constituent le poil de I'étoffe. Les deux boucles o, p, qui ne sont
pas encore coupées, laissent apercevoir le profil des fers qui les for-
ment, Ce velours est établi par trois coups de trame entre chaque fer.
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Observations générales sur les deux genres de velours précédents.

AfGin de donner au poil tout ledégagement possible, il doit &tre passé
sur un petit rouleau fig. 7, pl. XCII, nommé baton de porl.

‘Ce baton doit &tre parfaitement droit, trés-rond et bien poli. Il est
terminé par deux poulies mobiles A, B, placées a ses extrémités. Ce
baton, devant céder a divers mouvements obligaloires, est soutenu par
deux ficelles accrochées aux poulies, et peut, par ce moyen, opérer
tous les mouvemens d’avant et d’arriére, ainsi que celui de la rotation
qui lui est d’une trés—grande nécessité, surtout par rapport a la posi-
tion du rouleau de poil fig. 8, qui est toujours placé en contre-bas
pour la facilité du tissage.

Le poil pour velours coupé exige une tension moins forte que pour
le velours fris¢, car, s'il était par trop tendu, il risquerait de se
dépasser et s'opposerait a la dresse du fer.

Lors du passage du fer, le coté plat doit &re en dessous, et, par
suite de cette position, la dresse se fait trés-facilement au deuxiéme
coup de battant, qui a lieu sur le second coup de trame, en tenantla
poignée sensiblement inclinée sur le devant. Ces deux duittes sont
passées immédiatement aprés chaque fer, et forment ce qu'on appelle
le lit; alors la partie convexe du fer, glissant facilement contre le poil
par l'effet du coup de battant, permet de placer sa rainure en dessus.
Le fer reste dans cette position jusqu'a ce que la coupe vienne le dé-
gager de I'étoffe.

Pour obtenir une parfaite régularité dans les velours, il est bon de
se servir de deux navettes, dont une est garnie de {rame fine, et
l'autre de trame grosse : celte derniére est destinée au ceup qui lie
le poil.

La beaut¢ du velours coupé dépend principalement de la réduction
du poil; c'est pour cette raison que les velours dits trois poils, ce qui
signifie poil triple, sont supérieurs aux deuz poils, et, par conséquent,
ces derniers l'emportent également en qualité sur les poils simples. Ce
qui contribue encore & la production d’un beau velours, c’est la lége-
reté de la main de I'ouvrier, ainsi que le bon état d’affit dans lequel
la pince doit étre constamment entretenue. Aussi, l'ouvrier doit-il
Faffiter de nouveau, chaque fois qu'il s’apercoit que la coupe blanchit,



— 06 —

ce qui arrive souvent pour les couleurs acidulées, telles que cerise,
ponceau, cramoisi, etc.

Il est & remarquer que, pour les velours coupés, on doit, de pré-
férence, employer des fils montés a plusieurs brins; car, en compa-
rant la coupe produite par deux fils de méme grosseur, dont I'un sera
monté a deux brins et I'autre a trois, il cst évident que la coupe du
premier ne fera découvrir que quatre brins, tandis que celle du se-
cond en fera découvrir six.

L’endroit du velours se faisant en dessus, le tempe doit &tre placé
en dessous.

Lorsque I'ouvrier est obligé de suspendre le travail du tissage, il
est urgent qu'il passe une baguelte polie sous le pas du poil el en des-
sus de la toile. Cette précaution est indispensable pour conserver la
dresse, ainsi que pour éviter un changement de nuance dans la coupe
subséquente. ‘

Bien qu'une seule lisse suffise pour le poil, il estd'usage d'en meltre
deux, ce qui, en évitant la confusion des mailles, contribue infini-
ment a opérer le dégagement des fils.

Pour reconnaitre si un velours est de belle coupe, il faut regarder
I'étoffe en la placant horizontalement, comme on le fait pour s’assurer

de la nuance positive d'un tissu de laine.

Velours chiné.

Le montage et le tissage de ce velours ne différent en rien du mon-
tage et du tissage du velours uni. Toute la difficulté consiste a teindre
le poil avec précision, pour que chaque partie teinte puisse reproduire
au juste, lors du tissage, unc longueur égale a celle exigée par le
dessin du chinage, c’est pour remplir ce but qu'on établit le dessin
sur du papier réglé 10 en 10, n° 4, dont la dimension d’une corde
prise sur le papier, est & peu prés semblable a I'emplacement que
produit la largeur d’une dent au peigne.

Donc, aprés avoir préalablement établi le dessin comme s'il s’agis-
sait d'un chin: ordinaire, on transporte ce méme dessin sur une
seconde carte, dont lalongueur comporte cinq fois plus de coups de
trame que la premiére, d'ou il résuite que, sile dessin primitif est éta-
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bli sur 100 coups de hauteur, il faut que le transport en compte 600.

On fait rarement ce genre de velours avec effets chinés seulement :
le plus souvent on encadre ces parties par des filets satins ou sergés
pris sur les deux sens (en trame et en chaine).

Les filets par effet de chaine sont établis sur des lissettes, et ceux
par effet de trame le sont au moyen de marches supplémentaires,
disposées conformément a l'ordre donné par 'armure qui doit les
former,

Dy rasage.

Le rasage consiste a couper tous les poils qui dépassent la longueur
réguliére. Ce travail est d’abord fait par 'ouvrier a chaque fagure, et
pour la facilité de cette opération, on se sert de forces cintrées faites
exprés, de maniére que les lames puissent couper le poil honzonta-
lement, sans que la main porte sur le velours.

Chaque coupe, ou pitce, étant terminée, ce travail est renouvelé
par des raseurs, qui en font leur profession spéciale, et dans des éta-
blissements qui sont a leur compte particulier.

VELOURS FACONNEsS, dils VELOURS A CANTRE.

Les velours faconnés sont généralement confectionnés au moyen de
la mécanique Jacquard; ils peuvent étre établis a corps seulement,
ou bien a corps et a lisses. ‘

Dans le premier cas, le montage a lieu sur deux corps, dont un,
celui de devant, est pour la toile, et I'autre pour le poil; dans le se-
cond cas, les lisses sont spécialement destinées pour la totle, le corps
étant enticrement employé pour le poil,

Les velours faconnés sont, ou coupés, ou frisés, ou blen les deux
ensemble : alors ils prennent le nom de ciselé fagonné.

Velours frisé fagonné,

Pour ce genrc de velours, il faut nécessairement que le poil soit
disposé de maniére que chaque fil puisse faire son mouvement séparé-
ment. C'est pour cette raison que, pour tous les genres de velours fa-

46
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connés, dont le décochement a lieu par un [l seulement, on sc¢ sert
d’une cantre représentée pl. XCV.

Cette cantre est placce en dessous de la toile; elle est composée
d’un biti supporté par quatre pieds, dont les deux de derriére sont
plus élevés que ceux de devant : cette disposition est indispensable
pour que la séparation des fils soit plus distincte. Tout le poil est
ainsi enroulé sur de petites bobines placées par rangées transversales
et supportées par de petites tringles en fil de fer. Toutes ces bobines,
dont le nombre est subordonné a I'exigeance du dessin, peuvent, par
suite de celte disposition, opérer un déroulement isolé, dont I'effet
rétrograde est produit par une légére charge, qui consiste er une ou
plusieurs balles de plomb percées et suspendues par un fil fixé dans la
seconde gorge et enroulé dans le sens contraite au fil du poil.

Velours coupé-fagonné.

Le montage de ce velours est ¢tabli de la méme maniére que le pré-
cédent ; mais il differe des velours coupés-unis, en ce qu'il exige la
coupe sur drap. Il peut étre confectionné sur fond uni, aussi bien que
sar fond fagonné, et les effets veloulés, formant le dessin, out lieu par-
tiellement.

Cependant, si 'on voulait faire ce velours contini ou plein, c’est-
a-dire dans tout le travers de I'étofle, et par deux .uleurs, il fau-
drait nécessairement, outre la chaine de toile, deux potls au lieu d'un,
ce qui augmenterait du double le nombre des roquetins placés & la
cantre. Dans ce cas, il ne serait plus question du fond, et tous les fils
de potl, qui ne devraient produire aucun effet, resteraient, pendant ce
temps, en dessous dela toile qui néanmoins les lierait, mais a une assez
grande distance, afin qu'ils ne puissent transparaitre a 'endroit.

Pour ces deux genres de velours (frisé et coupé) chaque bobine, ou
roguetin, comporte autant de fils qu'il y a de répétitions dans le mon-
tage du métier ; quant a la marche a suivre pour le remettage, il fant
que le premier roquetin, qui est celui de derriére, a gauche, soit pris
le premier; puis celui qui est a coté et sur le méme rang transversal,
en allant toujours de gauche a droite jusqu’ala fin de la rangée. Ainsi,
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en admettant que chaque tringle supporte 20 roquetins, chaque rang
de la cantre pourvoira au remettage de 20 fils, dont le premier rang
fera les 20 premiers, le deuxiéme rang ceux de 21 a 40, et ainsi de
suite, jusqu’a concurrence de tous les fils exigés par le montage.

Velours écossais.

Les velours écossats sont spécialement destinés pour gilets. Ce nom
leur vient du genre de dessin représentant ordinairement des car-
reaux et quelquefois des lozanges. Les uns et les autres peuvent étre
contigus, ou bien séparés par des filets formés d'une armure quel-
conque.

Lorsque ce lissu forme des carreaux, ils sont presque toujours
contre-semplés, ou en quinconce, et assez souvent confectionnés par
les deux genres de velours, frisé et coupé, ce qui nécessite deux poils
mis chacun sur un rouleau séparé. Ce tissu pouvant étre confectionné
au moyen de lisses seulement, on est dispensé de se servir de la cantre,
ce quon ne pourrait éviter pour un velours écossais établi en
quinconce , d’autant plns que ceux-ci ont un décochement con-
stant, qui exige impérieusement que chaque fil de poil puisse jouer
isolément.

Toutes les fois qu’on fait usage de la cantre, on se sert également

d’une mécanique Jacquard. Quant a la toile et aux filets, ils peuvent
toujours &tre montés sur des lisses ou sur des lissettes.

Velours ciselé faconné.

Le velonrs ciselé n'est autre chose qu'un mélange de- velours frise
et de velours coupé, formant des eflets ou dessins quelconques. Cha-
cun de ces genres peut indistinctement étre, ou de couleurs semblables,
ou de couleurs différentes.

La confection du velours ciselé exige nécessairement deux sortes de
fers, chacune pour son genre, observant que, lors de leur passage,
c’est toujours le fer du frisé qui doit étre passé le premier, n’ayant
ordinairement pas de lit pour celui-ci : néanmoins le poil doit, pour
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chaque sorte de fer, étre li¢ par la trame, & tous les coups qui pré-
cédent ou suivent son passage.

Les dessins pout velours ciselé doivent, sur la carte, étre peints en
deux couleurs, dont une pour le frisé, et I'autre pour le coupé, ayant
soin, lorsqu’on se sert conjointement des deux genres pout produire
un effef détaché, de placer, depréférence, le velours frisé aux rebordés
ou cnlourages, le coupé étant spécialement réservé pour les effets a pro-
duire dans le centre du dessin. Ce velours, par sa beauté et la variété
de sa confection, est placé au premier rang des tissus de cette catégorie.

Velours dit simulé.

C'est a tort qu’on a qualifié ce tissu du nom de velours : la simpli-
cité de son tissage le prouve suffisamment, puisqu’on l'obtient au
moyen de deux, ou de quatre lisses, de deux navettes seulement, et
sans le secours d’aucun fer.

Le croisement de ce lissu a lien par I'armure taffetas chaine soie,
ourdie un et un, par fils simples et par fils doubles ou triples, et passés
au remisse par remettage sutvi. (Voyez, fig. 1, pl. XCIL.) D'ou il
résulte, que tous les fils simples sont passés sur la premiére et la troi-
siéme lisses, et tous les autres sur la deuxiéme et la quatriéme, ou
réciproquement. Le tissage a également lieu au moyen de deux tra-
mes, dont une est en soie trés-fine, et I'autre en soie trés-grosse a plu-
sieurs bouts. Cetle derniére peut étre remplacée par une trame d'un
seul brin, trés-gros, en coton retors, par exemple; mais, dans ce
cas, le pas de chaine, qui recouvre cette trame, doit étre trés-fourni,
afin de ne la laisser pas transparaitre.

Comme I'endroit de cette étoffe a ordinairement lieu en dessus
lors du tissage, la trame fine est passée sous le pas simple, et la
grosse trame 'est sous le pas double.

Pour que ce genre de tissu soit bien confeclionné, il est nécessaire
que chaque pas soit ourdi et enroulé séparément.

Ce tissu produirait un trés-bon effet pour les articles draperie-nou-
veaulé, olt, par économie, on pourrait employer pour chaine, deux
qualités de matiéres, dont une inférieure et I’autre supérieure ; cette
derniére seule paraitrait a l'endroit. Ce geore pourrait, a volonté,
n’étre que partiel et combiné avec d’autres.
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Velours moquette.

Ce tissu, naturellement grossier, sert généralement pour cabas,
sacs de nuit, descentes de lit, tapis, etc. ; il est fabriqué de la méme
maniére que le velours frisé, mais avec des fers d’une trés-forte di-
mension.

Ce velours étant ordinairement faconné, il est formé par deux
chaines (laine peignée ou poil de chévre) enroulées chacune par fil
sur des roquetins placés a une cantre qui, par la longueur des mati¢res,
est toujours d'une grande dimension.

On se sert également de deux trames différentes, dont une fine et
I'autre grosse, qui sont passées alternativement. Le passage de la trame
fine a lieu pour le liage des fils passés sur le fer; le coup de grosse
trame, qui enverge en taffetas, est uniquement employé pour la con-
sistance de l'étoffe.

Les fils de faconné, qui n’opérent pas de croisement continu, for-
ment des brides qui se trouvent renfermées entre le fond et le frisc.

Le remettage a lieu par un et un, en deux couleurs, dont une est
pour le faconné et 'autre pour le fond. Dans le cas ou il y aurait
trois couleurs, on formerait encore I'ourdissage par un et un, pen-
dant trois fois alternativement, sans avoir égard a la chaine qui fait
le fond, laquelle peut étre passée par un seul fil, pour un, deux ou
trois du fagonné, formé par les fils spéciaux de la cantre.

On fait également des mogquettes ou 1'on remplace le fer par un
coup de grosse trame trés-inférieure, laquelle reste dans le tissu, et est
entiérement recouverte par les fils qui forment le faconné. Alors ce
velours entre dans la catégorie du velours stmulé.

Velours &' Utrecht.

Ce velours est employé au méme usage que le velours moquette, et
ne difféere de ce dernier, qu’en ce qu’au lieu d’étre frisé, il est coupé.
Lorsque, dans ce tissu, certaines parties seulement forment un fond
uni, n'importe par quelle armure, et par effet de trame, il faut que
celle qui domine soit d'une qualité supéricure a celle du liage, puisque
cette derniére n'est d’aucune apparence dans le corps du tissu : c’est
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pour ce motif que, oulre les deux lisses, qui font le liage en taffetas et
en dessous, il en faut encore un nombre supplémentaire pour exécu-
ter 'armure qui doit former I'endroit en dessus. Il faut donc, pour la
confection de cet article, lorsqu’il y a velouté partiel, deux chaines,
mises ¢hacune sur un rouleau séparé,l’'une étant destinée pour le
liage, I'autre pour le fond, les roqueting, placés a la cantre, étant uni-
quement réservés pour les parties qui forment le faconné.

La généralité des velours Moguette et ceux d'Utrecht, sont empoutés
dites a pointe et généralement montés sur des mécaniques Jacquard,
jumelles, en 400; et, pour éviler les obstacles qui pourraient surve-
nir dans I'exécution des diverses armures du fond, les lisses regoi-
vent leur mouvement par une mécanique d'armure placée sur le
devant,

DE LA PELUCHE.

Ce tissu, qui nous est venu a la fois de I'Italie et de la Prusse, est
confectionné 3 I'imitation du velours coupé.

L’importation de la peluche a fait époque en France; car, lors de
son apparition, il s’opéra, surtout a Lyon, une grande rumeur entre
les tisseurs en soie et les ouvriers chapeliers : la profession de ces
derniers se trouvant presque anéantie par la peluche, qui remplaca
le feutre avec d'immenses avantages. Aussi prend-elle de I'extension,
de plus en plus, dans les villes de France et & 1'étranger. L'exportation
de ce tissu angmente chaque jour. Il a un grand mérite, qu'il doit a
son éclat et a son brillant, aussi bien qu'ala modicité de son prix, et 4
I'imperméabilité qu’on peut lui appliquer.

Bien que le montage du métier pour la peluche soit en quelque
sorle assimilé a celui des velours coupés, il en différe néanmoins en
une grande quantité de points.

D’abord les deux fers sont beaucoup plus gros que pour les velours
soie, ce qui fait que le poil est aussi beaucoup plus long que pour ces
derniers, et leur coupe a lieu par le méme procédé que pour les ve-
lours, seulement, 'écartement de la pince, a la plaque du rabot, doit
avoir I'espace exigé par le genre de fers qui, pour ce tissu, sont en
bois trés-polis, et confectionnés de la méme maniére que ceux a I'n-
sage des velours coupés précédemment décrits.
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Bien que la largeur, la réduction et le croisement de la peluche
soient variables, nous donnons ici la disposition et les principes les
plus en usage.

40 portées ou 3,200 fils, organsin cru, pour toile ;

Longueur, 20 métres.

20 portées, 1,600 fils, organsin cuit, pour poil ;

Longueur, 240 métres.

Remettage et armure ( voy fig. 4 et 5, pl. XCII).

Peigne, 800 dents passées a cinq fils, dont quatre de la toile et un
du poil. Largeur, 70 centimétres.

Pour les peluches légéres, ou de deuxi¢me qualité, le poil ne com-
porte ordinairement que le quart de la chaine, aulieu de la moitié ;
ainsi, dans I'hypotheése ci-dessus, il serait de 10 portées au lieu de 20.
Dans ce cas, le remettage se fait par quatre fils de toile et un fil de
poil, et le passage au peigne comporte cinq fils par dent.

Pour les peluches de premiére qualité, le remettage a toujours lieu
par deux fils de toile et un fil de poil pour chaque dent. Pour donner
plus de consistance & ce tissu, le passage de la trame est exécuté
par la répétition de deux coups sur quatre, qui n’en font pas moins
entre eux un croisement taffetas. Par ce moyen, la peluche a plus de
main, sans, pour cela, écarter davantage les fers I'un de Vautre.
Comme ces peluches supérieures exigent des fers trés-élevés, il arrive
que la proportion précédemment établie de 12 métres de potl pour un
métre de toile, est portée jusqu'a 14 et méme 15.

La peluche étant faite & la léve, on se sert ordinairement d'une
mécanique d'armure pour 'sa confection : ce procédé est infiniment
plus avantageux que celui des marches et leviers.

Le rouleau de poil doit étre placé au-dessus de la toile, a une dis-
tance d'environ 40 centimétres du remisse, et sa tension doit étre
rétrograde, c'est-a-dire, dans le méme genre que celle usitée pour les
poils de velours frisés ou coupés.

La dimension des fers offre, dans la confection de la peluche, 1'a-
vantage de la suppression du battant bris¢, indispensable pour les ve-
lours coupés. On peut donc, d’aprés la grosseur des fers, confectionner
la peluche avec un batlant ordinaire, dit a poignée séche; mais
pour faciliter la dresse, I'ouvrier doit avoir soin de maintenir le fer
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un peu obliquement, sa rainure tournée du cdté du peigne, de ma-
nié¢re qu’en coupant le poil, il y ait un cété qui soit plus long que
I'autre, ce qui contribue essentiellement & faire couvrir la peluche,
et a ne laisser transparailre aucune rayure provenant de la coupe. -

Pour bien faire ee tissu, le poil doit étre ourdi avec soin, et le fil
parfaitement nétoyé de toutes ses défectuosités, telles que neeuds, costes,
bouchons, gros fils, etc. Comme pour accélérer le tissage on ne conduit
point d’envergeure, le poil doit étre pli¢ fil a fil,

L'enroulement dela peluche a lieu par le procédé du rouleau pi-
qué, que nous avons précédemment décrit pour la confection des
velours frisés ; mais, avant 'enroulement, 'ouvrier doit, au moyen
d’une brosse, coucher le poil réguliérement et obliquement, en par-
tant de gauche a droite.

La peluche bouclée, qu’on ne fait d’ailleurs que rarement, différe
de celle-ci en ce que les fers sont sans rainures, et sont retirés du poil
par le méme procédé que pour le velours frisé. Du reste, le travail est
le méme que pour la peluche coupée.

La peluche pour chapeau de femme est ordinairement trés-légere,
et est fabriquée de diverses couleurs.

Une armure qui est encore beaucoup en usage pour les peluches, est
celleindiguée fig 1, pl. XCVIIL.

Le poilayant levé en totalité pour le passage du fer,enverge au coup
suivant, n° 1, en méme temps que se fait sur la toile la levée de la
premiére lisse. Aprésce coup, on reléve un peu le fer, qui se trouve
dans une position oblique, et I'on passe successivement les trois antres
coups indiqués par les n°* 2, 3 et &, Il y a donc quatre coups de trame
entre chaque fer. *

Le fer suivant est passé ensuite de la méme maniére que le précé-
dent, et n’est coupé qu’aprés avoir, de nouveau, passé les quatre
coups de trame indiqués par lesn* 5, 6, 7 et 8.

La forte peluche, dite premiére qualité, est ordinairement tissée
par six coups de navettes entre chaque fer, deux sont doubles, excepté
pour les lisi¢res, dont le croisement doit &tre changé a chaque coup,
afin d’éviter que la trame s'en retourne sur elle-méme.

D’aprés ce que mnous venons de dire, il ne faut pas croire qu'il
faille six coups, désignés sur 1'armure, d’autant plus qu'il £ a dans la
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révolution de la course, deux coups répétés, qui laissent toujours les
marches ou cartons au nombre quatre.

On fait également des peluches, dont le poil, au lieu d'étre en or-
gansin pour chaine, est de la méme nature que la soie employée pour
trame. Cette matiére offre I'avantage de présenter non-seulement
beaucoup d’éclat, mais encore de donner a la peluche une couverture
beaucoup plus prononcée qu'on ne pourrait obtenir avec V'organsin,
ce dernier étant beaucoup plus tors que les fils destinés aux trames.

On fait encore des peluches doubles, c’est-a-dire, deux étoffes a la
fois; ce qui a lieu au moyen d'un seul poil qui, passant alternative-
ment d'une étoffe a I'autre, est coupé entre elles par une lame trans-
versale, exécutant un mouvement de va et vient; mais ces méliers ne
pouvant &tre montés qu’a grands frais, par suite de tous les méca-
nismes que celte invention nécessite, ont été en partie abandonnés;
car, aprés tout calcul fait, la fabrication de la peluche simple est
encore préférable sous tous les rapports. Ce procédé n'est employé
avec avantage que pour les rubans de cette nature, ou bien encore de
ceux en velours, dont la confection a lieu par le systéme dit a la
barre.

Imitation de peluche (tissu pour chapeaux).

Ce tissu, dont le cout de revient est bien inférieur a la peluche, a
pris une grande extension par la modicité de son prix. Aussison bril-
lant a-t-il moins d'éclat que celui de cette derniére.

Ce tissu est confectionné sur une méme largeur que celle des pela-
ches et avec une seule chaine, qui est en coton, ainsi qu'une seule
trame en bourre de soie, dite fantazsie.

Le croisement de ce tissu a le plus souvent lieu par I'armure satin
de cing, et par effet de trame, al'endroit. Cet article, exigeant une
assez forte réduction en trame, est, de préférence, tissé a la léve et a
la baisse.

Aprés sa confection, ce tissu est tiré @ poil du coté de I'endroit
senlement, et la teinture n’a lieu qu‘aprés cette opération, aprés quoi
on tond le poil, en ne lui laissant que la longueur ordinaire qu'on
laisse pour les peluches. Ce travail termin¢, on met cette étoffe entre
des plaques en fer ou en fonte, chauffées a un degré convenable,

AT
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alin que le poil reste couché uniformément et se mainlienne dans cet
¢tat apres I'enlévement des plaques.

Il est a remarquer qu'on doit renouveler deux fois 1'opération des
plaques qui doivent, en second lieu, étre placée de maniére que la
partie d'étofle qui se trouvait la premiére fois sur les bords des plaques
soit la secoade fois placée dans I'intérieur. Cette précaution est indis-
pensable pour coucher le poil uniformément dans toutes ses parties.

VELOURS COTON.

Comparativement au prix élevé des velours soie, la modicité du prix
des velours coton a donné a ce lissu une trés-grande extension, non
seulement par I'emploi fréquent qu’en fait la classe ouvriére, mais en-
core pour la quantité employée par les tapissiers.

Les principaux genres de ces velours sont : les velours unis, dits
lisses ou velventine, les velours velverelte et ceux a cotes, et a demi-
coles.

Du velours dit lisse ou velventine.

De tous les velours coton, la velventine est celui dont !'imitation
est la plus rapprochée du velours soie; c’est aussi celui dont la con-
fection présente le plus de difficultés, surtout pour 'empécher de cor-
donner, c’est-a-dire de laisser transparaitre les trois coups de trame
qui forment la séparation du velouté, et a ce que les uns et les autres
soient parfaitement liés ensemble.

Ce velours se fait avec 5 marches et 6 lisses ou lames, remeltage
suivi, peigne de 1000 dents passé a deux fils en broches, largeur 70
centimeétres.

La chaine est ordinairement du n° 60, que I'on fait doubler et re-
tordre. Une chatne de 1920 fils de 66 métres de longueur, doit peser
a peu prés 2600 grammes.

Le remettage, ou rentrage, ¢tant terminé, ainsi que le peigne pi-
qué, on procéde a I'encordage, ou billure, ce que, en terme de pays,
on nomme embreuvage.

De méme que pour tout aulre article, 'embreuvage a lieu selon le
genre de tissu qu'on doit exécuter. Ainsi, pour le velours velverette,



— 107 —

qui doit &tre confectionné par un coup de taffelas et trois coups de
velours, il y a cinq marches et huit coups de trame; c’est par cette
raison qu’il faut disposer 'embreuvage de (e!le maniére, que I'ouvrier
puisse librement travailler des deux pieds, comme cela se pratique
pour les articles velours unis en soierie.

On voit, d'apres les embreuvages et les marchures représentées
pl. XCVIII que le pied droit fait agir les marches qui sont a droite,
et que le gauche fait agir celles qui sont 2 gauche.

Avaut d'aller plus loin, et pour l'intelligence de ce qui va suivre,
nous prévenons que les traits obliques, placés sur la jonction des
lignes, indiquent les cordes qui sont appelées courtes, et les signes
formés par des zéros placés de la méme maniére, indiquent les cordes
longues. Les premiéres sont attachées aux marches A, B, puis aux
contre-marches C, D, etlessecondes le sont, d’abord aux marches A, B,
puis passant a travers des contre-marches C, D, elles s’attachent aux
marchettes E, F, pl. XCIX.

Conformément a ce quivientd'étredit, etd'aprésla fig. 4, pl. XCVIII,
on voit que la premiére marche, ou le premier coup, qui appartient a
la ligne A, fait rabattre les 2¢, 4¢ et 6¢ lisses, en méme temps qu’elle
fait lever les 17¢, 3¢ et 5¢; il en est de méme pour les autres marches
ou coups detrame, en observant que la seconde marche, apparte-
nant au pied gauche, est indiquée par le n° 2 sur la ligne D; la troi-
siéme marche revient au n° 3, qui appartient a la ligne B; la qua-
triéme marche est encore relative au pied gauche; la cinquiéme re-
vient au pied droit ; puis la sixiéme reprend la méme marche que la
deuxiéme, la septiéme est la méme que la troisiéme ; enfin la derniére,
qui est la huitiéme, est encore la méme que la quatriéme. Il est donc
constanl que les courses suivanles ne sont que des répétitions de
celles-ci.

Velours a cotes.

De tous les velours coton, ceux a céles sont les plus solides ; ils sont
ordinairement confectionnés sur fond batavia, et la réduction du
peigne est d'environ 12 dents au décim. Le coton employé pour ce
velours doit étre trés-beau, et du n°3% a 40. Pour cet article, la gros-
seur des cotes est trés-variée : on en fait depuis 6 fils jusqu'a 18; ces
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dernieres ont a peu prés un demi-centimétre de largeur, et offrent
assez de difficultés pour les couper, ce qui ne peut avoir lieu qu'avec
un guide exactement proportionné 4 la largeur de la cote.

Le velouté de ces articles ayant lieu par effet de trame la coupe se
fait longitudinalement sur les brides formées par la trame, et, par
suite de cette disposition, on supprime le battant bris¢ qu’exigent les
velours soie, ainsi que toute espéce de fers.

CHAPITRE XLVI.
DE LA GAZE.

On attribue I'invention de la gaze a Pamphilia, de I'ile de Cos. Les
premibres qui furent faites en France, remontent a I'époque du séjour
des papes 8 Avignon. Avant ce temps, I'Ttalie nous la fournissait.
En fort peu de temps elle fut connue, et beaucoup de nos villes ma-
nufacturiéres ne tardérent pas a en fabriquer assez pour le besoin de
notre pays.

Dans presque toutes les contrées civilisées, il se fait un grand com-
merce et une prodigieuse consommation -de gazes. Ces légéres étoffes
sont I'aliment journalier des modes. La gaze est employée pour la
parure des femmes, dont la foilelte ne saurait guére étre compléte
sans qu’elle y figurat, Coiffure, voiles, fichus, mantelets, manchettes
et méme robes, la gaze a sa place partout et partout embellit.

Dans les cheveux, sa transparence et sa légéreté la marient agréa-
blement avec des fleurs. Elle entretient la volupté du beau sexe ; elle
en fait ressortir les grices, en voilant, a demi, ce qu'il n’ose laisser
a nu, et cependant, qu’il ne voudrait non plus cacher entiérement.
L’adroite coquetterie I'utilise avantageusement en la placant avec sy-
métrie, aussi bien qu'en la porlant négligemment sur des vélements
distingués, dont elle fait un riche supplément sans les trop sur-
charger.

Baptémes, noces, bals, funérailles, églises, théitres, etc., la gaze
est 1a, soit en étoffes, soit en rubans de mille couleurs.

Nou seulement la gaze sert a la parure et aux décors, son utilité
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se fait encore sentir dans une infinité de circonstances : c'est d'elle
qu'on fait spécialement usage pour la conoservation d’objets pré-
cieux.

Comme la gaze ordinaire, ou unie, n’exige que trés-peu de matie-~
res, et que, par cetteraison, elle peut étre livrée a bas prix, I'homme,
mu par la loi du progrés, et par son gout inné pour la distinction,
dut nécessairement créer divers genres de gazes, dont la difficulte de
confection éléve le prix, et par cela méme, empéche a la classe ouvriére
d’en porter. De la les gazes faconnées, et les gazes composées.

On distingue deux sortes de gazes, qui servent de bases a tous les
genres; ce sont : la gaze unie et la gaze fagonnée.

Gazse unve,

La gaze unie est tout simplement un tissu taffetas trés-léger, passé
au peigne par un fil en dent. Si elle ne varie pas pour son genre
de confection, il n’en est pas de méme des matiéres: on en fait en
soie crue, aussi bien qu'en soie cuite; en colon, en laine, etc.

La gaze unie, soie crue, est spécialement destinée pour les crépes;

Celle dite linon est fabriquée avec du lin, celle dite mousseline, 1'est
avec du coton ; enfin, celle dite barége 1'est avec de la laine.

La gaze lisse, la gaze maraboud et la gaze pour crépe, ne diffe-
rent que par le tors, qui est plus ou moins prononcé; car les unes et
les autres sont soumises aux mémes conditions de tissage.

Lesgazes unies varient beaucoup dans leurs réductions; néanmoins
elles doivent étre réguliéres et en rapport, pour la distance entre les
fils de chaine et de trame. Cette régularité est surtout indispensable
pour les articles servant a faire des tamis a Vusage du passage des fa-
rines, ot chaque numéro de réduction est graduellement placé I'un a
coté de l'autre : les gazes a ce destinées, sont en chalne et trame
écrue.

Gaze faconnée

La gaze fagonnée est , sans contredit, un des tissus qui exigent le
plus de combinaisons : elle est trés-variée, et la disposition des croise-
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ments peut avoir lieu d'une infinité de manit¢res. Lyon, ville essen-
ticllement manufacturiére, revendique sa part de gloire dans la per-
fection de cetissu et a immensément contribué aux progrés qu'a fait
la gaze dans ces derniers temps. En effet, Lyon 1'a portée a son plus
haut degré de perfection, en faisant décrire, & tels ou tels fils, des
évolutions si heureusement combinées, qu'on est surpris en exami-
nant I'enlacement ingénieux que forment certains fils, qui font de ce
tissu une imitation de dentelle. Cette imitation provient de divers zig-
zag combinés, formés par un £l de chaine autourd’un autre. Les deux
fils maintiennent la trame dans un écartement régulier, touten ne
formant plus qu’un seul et méme fil. C'est cet enlacement qui fait
que la gaze est un tissu criblé de trous réguliers dont la forme peut
varier a l'infini, selon la disposition du montage.

Aflin d’en mieux faire comprendre les difficultés d’exécution, nous
en suivrons toutes les gradations principales. A cet effet, nous divise-
rons les gaze fagonnées en gazes lour anglais et en gazes damassées.

Gaze tour anglais.

Le tour anglais est sans contredit I'invention la plus ingénieuse
qui existe en fabrication : celui qui I'inventa eut vraiment le génie de
son art.

Le tour anglais est composé de deux fils de chaine, doot1'un ne
fait point de mouvement, et estnommsé fil droit, ou fil fize, et I'autre,
fil de tour.

Le fil fixe est passé dans une maille a coulisse, qui par conséquent,
ne léve jamais.

Le fil de tour est également passé dans une maille a coulisse, mais
a la gauche du fil fixe, et ce fil de tour est, non-seulement commandé
par la maille dans laquelle il est passé¢, mais encore par une demi-
mazlle, dont 'action peut, a volonté, le faire aller de gauche a droite,
et le laisser ensuite repartir de droite a gauche en passant en dessous
du fil fixe.

On peut remplacer ces mailles et ces lisses par des maillons garnis,
c’est-3-dire a corps, mais seulement pour le fil fixe et pour le fil de tour,
Quant a la demi-maille, elle doit toujours étre en cordonnet (soic re-
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torse), dont la nature craint moins le frotiement que loute aulre es-
péce de fil, glisse facilement, et par sa souplesse, se préte ais¢ment
aux zig-zags qu’elle est contrainte de former.

Comme 'exécation du tour anglais n’a guére lieu par des maillons
que pour les fils isolés, tels, par exemple, pour la séparation de deux
ctoffes confectionnées a la fois sur une double largeur, ainsi que cela
se pratique pour les articles gilets, la généralité des tours anglais est
cxécutée au moyen de lisses garnies Ce leurs lamettes comme le sont
les lisses ordinaires. Pour les demi-mailles, elles sont réunies sur une
seule lamette qui les maintient sur leur partie inférieure et en dessous
des fils de chaine : ces demi-mailles, ou, si I'on veut, cette demi-
lisse doit toujours pouvoir faire un mouvement indépendant des autres
mailles ou lisses, dans lesquelles sont passés les fils fixes et les fils de
tour.

La réunion de la lisse du fil de tour avec celle de la demi-maille
prend le nom de lisse anglaise ou lisse a culotte ; mais lorsqu’il n’est
question que de la demi-lisse, on la nomme tout simplement, et par
abréviation, culote.

Le fil de tour devant toujours opérer en dessus, il faut, pour obte-
nir ce résultat, que la demi-maille, qui constitue la lisse a culotte, léve
en méme temps que la lisse & coulisse, ce qui est indispensable pour
laisser passer le fil de tour en-dessous du fil fixe, d'out il résulte que
lorsque la culotte leve isolément : le fil fixe se trouve toujours placé en
dessous de la trame, tandis que le fil de tour est en-dessus. C'est ce
dont on peut se rendre compte en examinant les igures de la
planche C.

Dans I'exécution du tour anglais, on distingue deux sortes de pas,
qui sont : le pas doux et le pas dur.

Le pas doux est celui qui léve seulement la demi-maille de la
lisse anglaise en méme temps que la lisse & coulisse. ( Voyez fig. 17,
pl. C.)

Le pas dur est celui qui léve la lisse anglaise tout entidre, fig. 2,
méme planche.

Celte dénomination, qui distingue le pas dur du pas douz provient
de ce que, pour le premier, le fil de tour est obligé de faire un effort
qui a lieu en méme temps que se fait la levée de la lisse anglaise. Tan-
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dis que pour le second, qui est le pas doux, la lisse a coulisse souléve
naturellement la demi-maille qui, dans cetle circonstance, doit céder
au fil de tour.

La maille, ou la lisse, du fil fixe doit toujours étre placée sur le der-
riére, puis celle du tour anglais, enfin la lisse anglaise sur le devant,
observant d'écarter cette derniére de 16 a 18 centimétres de la lisse
qui apparticnt au fil de tour, et celle-ci est soumise aux mémes condi-
tions a 'égard de la lisse dans laquelle est passé le fil fixe. Toutes ces
distances sont indispensables pour laisser au fil de tour la facilité de se
mouvoir librement.

On congoit que le fil fixe et le fil de tour n’opérant pas un méme
croisement, il faut nécessairement qu'ils soient enroulés chacun sur
un ensouple séparé, et que la tension du fil de tour exige une bascule a
besace. (Voyez tension rétrograde, tome 1¢r).

On fait également des tours anglais ou I'on se sert de deux lisses
a culotte pour un méme fil; mais, dans ce cas, I'une est placée ala
droite et 'autre a la gauche du fil fixe. D’ouil résulte que lorsque
l'une léve entitrement, 'autre ne doit lever que la demi-maille, ce qui
fait que les deux pas sont doux.

Le double tour anglais différe du simple, en ce que le £l de tour fait
une révolution compléte autour du fil fixe, ¢’est-a-dire un tour entier
au lieu d'un demi-tour, et, pour en faciliter I'exécution, la demi-
maille, ou culotte, est placée en dessus au lieu de I'étre en-dessous.

Cest par suite de cette disposition que le fil de tour peut exécuter
un tour et demi autour du fil fixe, ce qu'en terme de fabrique on
nomme (our de perle, parce que la demi-maille est garnie d'une perle
dans laquelle passe également le fil de tour qui, par ce moyen, est
maintenu séparé du fil fixe autour duquel il doit tourner le plus libre-
ment possible.

Lorsque 1'on veut exécuter des effets filoche, c’est-a-dire par un fil
de gauche & droite et un fil de droite a gauche, ee qui doit avoir lieu
en méme temps, on les passe au peigne par une dent tour anglais et
plusieurs dents vides, ayant soin que le fil de tour soit d’'une grosseur
suffisante.

Quant au passage des fils dans les lisses, le remettage doit &tre fait
de maniére que le fil fixe soit placé entre la lisse de tour anglais et la
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lisse anglaise, afin que le il de tour, qui est passé dans sa lisse res-
pective, puisse d’abord passer sous le fil droit et venir ensuite passer
sous la demi-maille, ou culotte, de la lisse anglaise.

Il est évident que pour faire lever le fil du tour anglais du coté de
sa lisse, celle-ci doit lever conjointement avec la culotte de la lisse an-
glaise, tandis que, pour faire lever ce méme fil du coté de la culotte, il
faut faire lever la lisse anglaise dans son entier, c'est-a-dire, coulisse
et culotte.

Gazes damassées.

On donne le nom de gazes damassées a celles dont certaines parties
forment une gaze unie qui constitue le fond, tandis que d’autres par-
ties produisent des effets faconnés, dont I'exécution varie selon le mon-
tage du métier.

Le fond peut étre exécuté de deux maniéres : en gaze unie, (armure
taffetas tout simplement) et en gaze tour anglais.

Dans le premier cas, le fil de tour, au lieu de faire le mouvement
qui lui est propre, est, durant I'espace, et pendant tout le temps que
se fait la gaze unie, li¢ en taffetas conjointement avec les deux fils
qui I'avoisinent ¢t qui sont spécialement destinés a cette armure. Ces
fils sont nommés fils de raison, ct sont, ainsi que le fil de tour, passés
au peigoe par une dent pleine et une dent vide.

Dans le second cas, le fil de tour opére constamment sa demi-révo-
lution ; alors les effets de croisemens différant de ceux du fond, pro-
duisent les figures qui constituent le damassé.

Lorsque la gaze damassée est établie par des découpures ou déco-
chements gradués, il faut nécessairement que les fils de tour puissent
exécuter isolément leur mouvement ; c’est pour cette raison qu'ils sont
passés au corps qui leur est spécial. Néanmoins, on pourrait, sans le
secours de la Jacquard, et au moyen d'un double jeu de lisses pour les
fils de tours, obtenir une gaze damassée par effets réguliers : tels se-
raient, par exemple, des décochements qui formeraient des carreaux
contre-samplés.

Pour I'armure des lisses de ratson, il faut que le fil de droite leve
conjointement avec le fil de tour, et lorsque ce dernier léve par I'im-
pulsion de la lisse a culotte, le fil de raison, de gauche, doit lever éga-
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lement ; de sorte que I'effet du dessin ne s'exécute que sur le pas doux,
c'est-a~dire lors de la levée de la lisse anglaise conjointement avec
celle du (our anglais.

Lorsque la gaze damassée a lieu par un montage 2 la mécanique
Jacquard, I'empoutage se fait sur deux corps; le premicr, qui est a
un maillon par corde et un fil par maillon, remplace les lisses a cou-
lisse, et le second tient licu des mailles anglaises, observant que pour
celui-ci, il y a deux arcades pour un méme fil, parce que I'unc sou-
tient le maillon dans lequel est passée la demi-maille, ¢t le souléve
lorsqu'il est nécessaire. ( Voy. fig. 1 et 2, pl. CIV).

Ce genre de gaze exige que les fiis de tours soient placis o une
cantre.

Le remettage d'un tour anglais a quatre fils a lieu de la maniére
suivante :

Le premier fil de tour, qui appartient & la gauche de la premiére
dent, passe de gauche a droite sous les trois autres fils qui appartien-
nent & la méme dent, et vient passer dans la demi-maille qui fait
partie du premier maillon de tour anglais. Le dernier fil de la deuxiéme
dent, qui est également un fil de tour, fait le contraire du précédent,
c'est-a-dire qu'il est assujéti aux mémes conditions, mais dans le scns
opposé, puisqu'il passe de droite a gauche sous les trois premiers fils
de la seconde dent, et vient ensuile passer dans le dcuxiéme maillon
de tour anglais qui est placé a coté du premier. Par suite de cette dis-
position, les fils de tour sont constamment placés deux a deux alterna-
tivement, en laissant entre eux un écartement de deus dents pleines ou
six fils.

On fait aussi des doubles tours anglais ; mais alors, ala place de la
lisse anglaise, il n’y a que la demi-maille qui, au lieu d’étre placée
en dessous, I'est en dessus; d’oir il résulte que lors de la levée de la
lisse & coulisse, cette demi-maille cédant a plusieurs reprises, permet
au fil de tour de faire une fois et demi le tour du fil fixe, ce qui n’a
ordinairement lieu que tous les six ou huit coups de trame, parceque

ce doubie tour n'est en partie employé que pour les effets de trame,
et pour exccuter, ce qu’'en lermes de fabrique, on nomme point de ris.

Les eflets faconnés ou damassés, produits par des jours, doivent
étre rebordés de trois fils taffetas au moins.
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D’aprés ce qui vient d'étre dit, on voit quele plus grand écarte-
ment, ou, si I'on veut, le plus grand jour qui puisse étre exécuté par
les divers procédés du lour anglais, ne peut excéder I'espace de deux
dents; et lorsqu’on veut oblenir un écart au-dela de ce nombre, cela
ne se fait qu’au moyen de lisses a culottes placées devant le peigne.

Cette disposition ou ce genre de montage, qui, au premier abord,
parait inexécutable, sera cependant facile a2 comprendre par les expli-
eations qui vont suivre.

Supposons que I'on veuille faire courir des fils m, n, fig. 17, p.CV,
sur un tissu formé d'une armure quelconque, et dont I'écartement d'un
angle o al'autre angle p, serait de cinq dents, en admettant que le
passage des fils du fond au peigne serait établi par quatre.

On passera successivemen!, deux a deux, {ous les fils m, n, sur une
lisse a coulisse ordinaire, sauf le premier fil i, qui seul sera passé
au peigne daos la premiére dent A, el supplémentairement aux quatre
fils du fond, qui appartiennent a celle méme dent. La deuxiéme
dent B, et les suivantes, jusqu’a celle F, ne recevront chacune que
leurs quatre fils respectifs, et la seplicme dent A recevra, outre les
quatre fils du fond, les deux filsm, n. On continuera de la méme
maniére pour toute la largeur de '¢toffe, ou de la bande que I'on veut
ainsi confectionner.

Pour produire les zig-zags représentés dans cetle figure, il faut que
les fils m, n, aprés leur passage au peigne, soienl encore passés cha-
cun isolément dans une demi-maille qui constitue la culotte : ces
demi-mailles correspondent, en dessous, en passant au travers et au
milieu de la dent D, qui est située au centre de chaque carreau, ou
Jozange, de manicre que, pour passer le coup de llage G, on fait 'ever
tout le fond, ainsi que la culotte; alors les deax demi-mailles passées
dans la dent D, ainsi que toutes ses semblables, cédent a la tension
des (ls m, n, en se prétant, et s'éeartant Fune a droite et l'autre a
gauche. La trame qui, pour les coups de liage, doit étre de nature
plus forte que celle du fond, passe en dessus des fils m, n, et en
dessous de la chaine du fond.

Aprés ce coup de liage G, on tisse, avee la trame du fond, le
nombre de duittes exigées pour la conlcction de la moiti¢ du car-
reau G, H; mais comme les fils #¢, -, duivent figurer en dessus
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pendant tout ce temps, il faut que leur lisse respective, ainsi que la
culotte, lévent achaque coup de navette. Arrivé a la distance voulue,
il faut, pour passer le second coup de liage H, faire de nouveau lever
tout l¢ fond, ainsi que la lisse a eoulisse des fils m, n, observant que,
cette fois, la lisse a culotte doit rabatire pour former la pointe du lo-
zange, qui s'exécute au milieu des quatre fils de la dent D.

Le troisitme coup de liage I, n'est autre chose que la répétition
du premier coup G; le quatrieme J, est ¢galement semblable au
deuxieme H, et ainsi de suite.

Un point essentiel, lors du tissage, est de ne jamais engager les
demi-mailles avec la trame, aussi, pour obvier a cet inconvénient, tou-
tes demi-mailles sont, a chaque coup de trame, retenues en arriére
par une baguette polie adhérente a la masse du battant.

D’aprés la descriplion que nous venons de donner de ce lissu, on
con¢oit que, par rapport aux nombreuses difficultés qu’il présente pour
le tissage, il n’est que trés peu usité. Un des plus grands inconvé-
Dients est surtout celui de la rupture des mailles, occasionnée, non
seulement par un frotlement continuel, mais encore par le peigne,
dont les dents les frappent a chaque coup de battant.

CHAPITRE XLVII.

TRANSLATAGE, — TRANSPOSITION. — TIRAGE DES MATIERES.

Le translatage est une opération qui consiste a indiquer successi-
vement, et par ordre, sur une seconde mise en carte, le passage de
toutes les trames nécessaires pour la formation d'un dessin.

Ce travail, qui est applicable a tous les dessins en général, exige
plus de temps et de patience que de connaissances; aussi sera-t-il fa-
cile d’en comprendre le procédé par I'application que nous en faisons
a I'exemple suivant :

Supposons qu’on veuille translater le dessin de la fig. 17, pl. CII,
représentant une palmette, supposée étre de trois couleurs, noire, verte
et rouge, que nous indiquons conventionnellement, ainsi qu'il suit :

Les petits carreaux, remplis entiérement, représentent le noir;

Ceux dans lesquels un point rond est placé indiquent le rouge;

Ceux oi est placé un trait oblique d’angle en angle, en descendant
de gauche & droite, figurent le vert.
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On pourrait également indiquer une quatriéme couleur par un trait
du méme genre que le précédent, avec la différence que sa direction
serait en descendant de droite 4 gauche.

C’est pour faciliter I'impression de la planche, et donner en méme
temps & nos lecteurs un procédé simple et facile pour représenter, sur
le papier réglé, plusieurs couleurs au moyen d’'une seule, que nous
avons employé, dans notre misc en carte, divers signes conventionnels,
pouvant, au besoin, remplacer et indiquer un certain nombre de cou-
leurs différentes, qui, toutefois, ne peuvent guére dépasser le nombre
quatre. Néanmoins nous engageons l'artiste et I'amateur, dont le tra-
vail n’est point, comme le nétre, soumis a I'impression, i faire, de
préférence, usage du coloris, qui, par sa diversité, permet mieux que
tout autre procédé de se rendre un comple exact des résultals d’une
mise en carte.

Le dessin ou la figure, dont une méme ligne ransversale comporte
des points ou signes de divers genres, prend le nom de figure plate :
tel est celui de la fig. 17.

Quant & 'armure qui forme le fond, on peut éviter dela pointer,
surtout lorsqu’elle est réguliére, et dans ce cas, elle peut étre lue a
part; comme aussi, dans les articles faconnés, elle est le plus souvent
exécutée au moyen des lisses supplémentaires. Alors on nomme tout
simplement papier le vide qui représente le fond de I'étoffe.

Lorsque I'armure du fond est de la catégorie des armures fonda-
mentales, on [ait usage du papier pointé; (voyez page 151, tome 1¢r)
mais pour le dessin proprement dit ou figure plate, ¢t non pour le
translatage. Ce papier et tous ceux de cette nature étant préparés a
I'avance, abrégent considérablement le travail du dessinateur, ayant,
de plus, I'avantage d'indiquer avec certitude 'arrét du dessin.

Lorsque, dans le translatage, on veut figurer le coup de fond, c’est
par celui-ci qu'on commence, et bien qu’ordinairement on n’en tienne
aucun compte, nous ne le ferons pas moins figurer dans I'exemple sui-
vant ; et nous le supposerons exécuter un croisement sergé de quatre.

Quant aux couleurs qui composent le dessin, il est indiflérent de
commencer par 'une ou par l'autre; cependant il est d'usage d’é1a-
blir le translatage par gradation de couleurs, en partant du clair au
foncé, ou réciproquement,
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D’aprés ce que nous venons de dire, il résulte que le premier et
le deuxiéme coup, dela fig. 1re, donnent chacun, pour le translatage
représenté fig 2, deux coups de trame, dont le premicr est un coup de
fond, et le second un coup de noir.

Le coup suivant, qui est le troisiéme, pris sur la figure 1%, ayant
une couleur de plus que les précédents (laquelle est représentée par de
pelits points ronds), produit, par conséquent, un coup de plus au
translatage; c’est-a~dire trois coups au lieu de deux, occupant, fig 2,
le n° 5 pour le coup de fond, le n° 6 pour le coup de noir, enfin le 7°
pour le rouge. Le translatage du coup suivant aura lieu de la méme
maniére , et l'on continuera ainsi, jusqu'a ce que le nombre de
couleurs, ou signes conventionnels, produise un changement que!-
conque, soit en augmentation, soit cn diminution : ¢’est ce qu’on ren-
contre au huiti¢me coup de la fig. 1%, ot commence la troisi¢me cou-
leur, qui est le vert, représenté par de pelits traits obliques. L’analyse
de ce coup donnera, pour le translatage, quatre coups pour un, qui
sont : le fond, le noir, le rouge et le vert.

Par ce seul exemple, il est facile de comprendre qu’on ne doit tenir
aucun comple de la difformité que le dessin éprouve lorsqu’il est sou-
mis au translatage : le prolongement occasionné par suile de cette cpé-
ration, n’est d'aillcurs que fictif, et il n’est méme pas nécessaire de dif-
férencier les couleurs dans ce deuxiéme pointage ; seulement, lorsqu’on
s'y conforme, on cst moins susceptible de faire des erreurs. En effet,
le dessin translaté sur un papier de méme réduction s’allonge néces-
sairement par celte opération, mais il ne change en rien relativement
a sa largeur; néanmoins, on pourrait restreindre cette prolongation
cn employant pour le translatage un papier réglé, dont la réduction
raménerait la compensation, si ce n’cst en totalité, du moins en par-
tie : ¢’est-a-dire que, si le dessin proprement dit est composé de trois
lats, et mis en carle sur un papier de 10 en 10, il faudrait, pour
maintenir sa forme primitive, que le translatage eut lieu surun papier
% en 12,

Au résumé, le translatage étant un travail supplémentaire, long et
niinuticus, on doitI'éviter autant que possible, Le seul avantage qu'il
procure, est celui de reproduire séparément chaque coup de trame, ce
qui facilite le lisage d'un dessin & plasicurs lats, surtout lorsque la
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personne chargée de ce travail n'y est pas parfaitement exercée.

Nous terminerons cet article en faisant remarquer que le transla-
tage peut aussi bien étre partiel que continu : c'est-a-dire que, pour
cerlaines facililés, ou translate quelquefois les fragments d’un dessin
ou la ressemblance des couleurs ou nuances pourrait induire en erreur
lors du lisage.

DE LA TRANSPOSITION.

La transposition est uvn déplacement qu’on fait subir a cerlaines
parties d’un dessin ou d’'une armure quelconque, afin de les transpor-
ter correctement el promptement dans tel ou tel emplacement. Ce
transport qui, dans celle circonstance, abrége considérablement le
travail du dessinateur, n’est aulre qu'tne véritable copie dela mise
en carle, copie qui est loujours exécutée d la corde et est presque
exclusivement appliquée au contre-semplage, ou quinconce, dont nous
avone parlé page 157, tome I*r.

Oan comprend qu'il serait inutile d’établir dans son entier la trans-
position d'sne armure quelconque, aussi bien que celle d'un dessin,
puisque, pour obtenir ce résultat, il suffit de lire la carte en sens con-
traire, ou bien de la faire courir lors du lisage; comme aussi, on
peut, dans certains cas, mais au moyen de la mécanique Jacquard,
obtenir cctte méme permultation d'effets, en placant, pour un nombre
de coups déterminé, les cartons dans le sens contraire, c’est-i—dire
en faisant travailler, surle derriére de la mécanique, la partie qui
appartient au c6té de la lanterne. Mais dans ce cas, pour obtenir la
prolongation du dessin dans le méme sens que précédemment, il faut
nécessairement que les cartons exécutent a retour. Dans cetle bypo-
thése, le premier fonctionne d’aprés le percage du dernier trou du car—
ton, et conséquemment le dernier crochet manceuvre alors d’aprés lo
percage du premier lrou.

Cependant on fait rarement usage de cettc méthode, par la raison
bien simple quesi elle offre quelqae économie de cartons, elle entraine
aussi une grande perte de temps; en outre la transposition ne peut
s'obtenir de cette maniére que lorsque le montage est disposé sem-
blablement sur chaque moitié de la mécanique, car autrement clle
serait impossible.

Lorsqu'’il est besoin de transposer un dessin dans le sens contraire
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a sa position primilive, on peut, pour plus de facilité, se servir d'une
glace, qui en retourne 'effet de droite 2 gauche, ou bien de haut en
bas, et réciproquement.

TIRAGE DES MATIERES.

Lorsqu’il y a impossibilité d’employer une chaine, ce qui arrive
quelquefois, pour une cause quelconque, on peut néanmoins I'utiliser
en la faisant urer. ]

Le tirage consiste a remettre en écheveau chaque il de chaine. Gelte
opération a lieu au moyen de deux asples, d'un métre de tour, qui
sout supportées par un bdti, et placées a quelques métres de distance
'une de I'autre.

Ce travail n'est pas difficile, lorsque I'envergeure existe ; mais,
dans le cas contraire, il exige beaucoup de temps et de patience.

Supposons qu'on veuille tirer une chaine de 20 portées, de chacune
80 fils, ou mieux, si l'envergeure du talon existe, par museltes ou
demi-portée, 40 écheveaux de 40 fils chaque. On rassemblera cha-
cune de ces parties par une dent du rafeau qui sert a les séparer et
qui espace également les écheveaux entre eux, de maniére a leur
donner un écartement nécessaire pour qu'ils ne puissent se placer les
uns sur les autres.

Lorsque les chaines sont dévergées, on est souvent obligé de pro-
céder par nn trés—petit nombre de fils 4 la fois, a cause de la quantité
de tenues, ou groupures, qu'ils forment entre eux. Ceci est facile a
comprendre ; car, avec la plus grande adresse et la plus grande pa-
tience, il est tres-difficile, ou, pour micux dire, presqae impossible, de
rétablir un encroix semblable a I'envergeure primitive.

Si I'opération avait lieu sur une chaine envergée par fils doubles ou
triples, il faudrait également les mettre seul a seul dans leur passage
au rdteau, en transposant la chaine alternativement d’une asple sur
I'autre, jusqu'a ce que chacun des échevaux soit entiérement enroulé
fil a fil ; et, lorsqu’ils sont parvenus a ume grosseur suffisante, on les
enléve pour en former de nouveaux, ainsi de suite, jusqu’a la fin de
cette opération.

Cette matiére peut, parce procédé, étre teinte de nouveau, s'il y a

1, pour étre cnsuite remise en chaine.



