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exactement tous les maillons a ]a méme hauteur, et qu'on nomme
méticr d’appareillage , ou simplement appareillage. 11 se compose de-
deux pitces principales, comme A B, fig. 7, méme pl., ou comme
C D, fig. 8. (Nous indiquons ces deux systémes attendu qu’on les
emploie ¢galement). Le systéme C D est plus commode, parce
que les vis inférieures E I passant dans la traverse fixe I J, donnent
la facilité de hausser ou de baisser, i volonté, le devant ou le der-
riere du corps, tandis que la partie A G du systéme A B, soutenue
par la vis de pression H, leve ou baisse également le derriére etle
devant, 3 mesure quelle glisse dapns son étui B G, et qu'on est
obligé¢ d’employer de petits coins en bois, inégaux en ¢paisseur,
quand on veut élever un coté plus que l'autre. Quel que soit, au
reste, le systeme qu’on adopte, ces deux parties principales qui
servent de support, doivent &tre semblables dans le méme métier,
et avec de l'attention on peut arriver au méme résultat, avec 'un
comme avec l'autre. Entre les montants du support D C, fig. 8 se
trouve en K L une piece a entailles et & coulisses , destinée a rece-
voir les lamcttes M; cette piéce n’existant pasdans le systéme AB,
fiz. 7, on pratique des enlailles dans la téte méme du support,
pour y placer ces lamettes.

Les lamettes dont nous parlons sont des régles plates et minces,
cn bois; le nombre en varie suivant la hauteur des rangs d’empou-
tage, et selon aussi que l'appareilleur veut obtenir une plus ou
moins grande cxactitude dans son opération; il o’y a point de
régle générale a cet ¢gard. Cependant, il convient d’employer les
lamettes en nombre suffisant pour ne laisser que cinq cordes, (cinq
rangs d’arcades ou de maillons), entrclles. Ainsi, supposant un
empoutage sur dix rangs de hauteur, on devrait, pour I'égalisage,
passer une lamette au milien, de maniere qu’il se trouv?t cing
rangs cn avant et cing rangs en arri¢re , quon recouvrirait de part
et d’autre par une autre lamette. D’apres cette base, un empou-
tage sur dix rangs de hauteur comporterait trois lamettes;; il en au-
rait quatre sur quinze rangs, et cinq sur vingt, etc. En général,
plus les rangs de cordes qu'on laisse entre les lamettes sont nom-
breux, en d’autres termes, plus I'intervalle qui reste entr’elles est
grand, moins on parvient i égaliser juste. Ceci est évident, car
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chaque maillon devant étre présenté contre lalamette, il en résulte
que les arcades qui soutiennent les maillons de derriére ¢prouvant
une obliquité plus grande, conservent une longueur proportionnée,
et que le maillon, aprés son ajustement définitif, retombe un peu
plus bas que ceux qui étaient dans une position bien verticale.

Il est de principe de mettre les lamettes un peu au-dessous
du niveau de l'ensouple, pour rendre le tissage plus facile. Mais,
ce rouleau augmentant d’¢paisseur 3 mesure que l'étoffe s’y en-
roule, cette dlﬂerence de niveau doit étre d’autant moins sen-
sible que le tissu est plus gros; le lerme moyen est del a 2 cen-
timeétres. Les lamettes étant placées sur leur support i une hau-
teur approximative, on pose dessus une cale d'une épaisseur sem-
blable a la différence de niveau qu’on veut établir, et I'on place
une régle NO, fig. 9, un bout sur le rouleau de devant CD,
Vautre bout snr les lamettes MM, en dessus de cette cale , puison
¢léve ou I'on baisse les lamettes au moyen des vis inférieures EF,
jusqu’a ce que le niveau P, posé sur larégle, indique sa position
horizontale. Ce nivellement étant fait, la régle et la cale enlevées,
il reste juste cette différence de niveau, appelée, en termes de
fabrique, contre-bas.

Le tout étant dans cette position , on serre la vis de pression Q,
du systeme CD, fig. 8, ou I'on passe , i traversles lamettes percées
a cet effet, la broche R du systéme AB, fig. 7, pour les assujettir
toutes a la fois.

Ensuite, on lie, mais provisoirement, les arcades au-dessus des
boucles, par paquets de cent environ, en’ayant soin de ne ras-
sembler, dans un méme paquet, que desarcades dont les maillons
descendent entre les mémes lamettes. Lesliens qu’on emploie sont
des rognures d’arcades, qu’'on serre fortement autour de chaque
paquet. Lebut de cesligaturesest d’assujettir I'extrémité de chaque
arcade simple a un poids assez considérable, pour qu'au moment
de faire le nceud de suspension définitif au bout d'une arcade, le
plomb attaché a I'arcade correspondante ne soit pas soulevé et le
collet entrainé hors sa-position naturelle, par le tirage qu'on opére
sur I'arcade & nouer, tirage qui romp naturellement lethbre et
qui, sans la précaution du liage en paquets, occasionnerait des
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inégalités de longueur] bien sensibles, et empécheralt la rcgula-
xité de I'égalisage. :

. Quand tous ces paquets sont faits, on délie le prem:er% gmche
et I'on reprend, un & un, tous les maillons de ce paquet, pour les
présenter successivement contre la face interne de l'une des la-
mettes, entre lesquelles ils sont pendants, etlesfixer 3 demeure aux
arcades, en transformant la boucle provisoire en nceud définitif,
comme le représente la figure 2, ayant soin de les arréter de ma-
niére que la partie inféricure du maillon en verre se trouve exacte-
ment 2 fleur de Parréte supérieure des lamettes.

Au moment de former le nceud, on doit faire attention a ce que
les arcades conservent toujours leur position verticale; car, siil
arrivait la contraire, leur obliquitéleur ferait donner une longueur
supplémentaire qui, lorsqu’elles reprendraient leur aplomb, ferait
descendre le maillon au-dessous de la hauteur convenable.

Ce paquet étantégalisé , on coupe tuuslesbouts d’arcades, de ma-
niére a ne leur laisser qu'un ou deux centimétres au-deladuncead,
puis on relie le paquet. Easuite, on délie le second, pour opérer
dessus de la mtme mani¢re que Pon a fait pour le premier, et
ainsi de suite pour tous les autres paquets du corps.

Si ce corps a plusieurs paquets dans sa largeur, ¢’est-a=-dire s7il a
une certaine épaisser qui ait obligé 3 employer plus de trois la-
mettes, on peut, aprés avoir égalisé les paquets de devant, passer
sur le derriére pour égaliser les autres avec plus de facilité.

CHAPITRE XXVIIL
Envergeure des corps. — Remettage.

Envergeure. D’aprés l'idée que nous avons donnée de I'enver-
geure, page 26, on doit entendre par JA un croisement accidentel,
opéré sur des fils quelconques par des obstacles placés exprés,
comme les deux baguettes qu'on voit en I, fig. 1%, pl, VII, qui
font passer du dessus au dessous -et réciproquement les fils -de
chaige de cette figure.
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L'envergeure des corps est la méme absolument que l'envergeure
des chaines qu'on fait & Fourdissage: il n’y a de difflérence que dans
la position des croisures qui sont horizontales, 4 peu prés, dans les
chaines, tandis qu’elles sont presque verticales dans les corps.
Les principes d’envergeure sont semblables dans les deux cas;
les arcades des corps s'envergent une i une, ainsi que les fils de
chaine,, mais- en suivant l'ordre direct de 'empoutage.

L’envergeure des corps est une opération préparatoire, destinée
a faciliter le remettage (passage des fils aux maillons), par le
classement des maillons garnis, suivant I'ordre méme des arcades
a 'empoutage.

Voici comme on procéde a I'envergeure des corps :

On prend de la main droite les maillons garnis, un a un, et

croisant le pouce de la main gauche par dessus l'index, fig. 6,
on les enverge (on les croise ) d’apres l'ordre de leur empoutage,
ainsi qu'on le voit dans cette figure, de maniére que le premier
maillon passe devant le pouce et derriere I'index, le second der-
riére le pouce et devant Iindex, le troisi¢tme comme le premier,
le quatriétme comme le second, et ainsi de suite, en faisant passer
tous les fils impairs devant le pouce et derri¢re l'index, et tous
les fils pairs, de la maniére opposée. On enverge de cette sorte
tous les chemins succesivement, s'il y en a plusieurs, en suivant
toujours l'ordre de I'empoutage rang par rang.
_ Lorsque les maillons ainsi envergés dans la main gauche, devien-
nent trop nombreux, on passe & la place des doigts les deux bouts
d’une ficelle doublée, pour en conserver I'envergeure , et on re-
commence de nouveau, en suivant le méme procédé jusqua la
{in de Uopération.

L’envergeure étant terminée, on remplace cette ficelle double
par deux baguettes en bois, absolument comme dans I'envergeure
des chaines, et le corps est alors disposé au remettage.

- Qbservations. ‘L'envergeure que nous venons de décrire est dite
suivie, parce qu'elle se fait sans interruption, en ayant soin de
Placer les premiéres cordes envergéesa gauche de la ficelle double,
introduisant les bouts de cette ficelle du cété de la main, pour que
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sa boucle remplace la jonction des deux doigts. L'envergeure
suivie est nécessairement applicable aux empoutages suivis; elle
I’est encore 4 d’autres dispositions, comme celle des retours, des
regards, des pointes, etc., quand les premiéres cordes de ces re-
tours ou regards ne sont pas sur deux chemins placés a4 coté I'un
de I'autre, sur le devant ou sur le derri¢re de la planche; telles
sont les dispositions diverses que nous avons données jusqu’alors.

Mais il n’en est pas ainsi lorsque les premitres cordes de deux
chemins d'un empoutage a pointe, ou autre , se trouvent sur le de-
vant ou sur le derri¢re de la planche d’arcades, 3 c6té I'une de
Vautre. On est obligé, dans ce cas, d'avoir recours & une autre
méthode d’envergeure, pour laquelle on dit, en mots techniques,
tourner la main, méthode moins prompte, plus difficultueuse,
quelquefois indispensable , mais qu’on peut souvent éviter en com-
binant difféeremment la disposition d’empoutage, sans rien changer
A son effet. C’est a la personne chargée de donner les dispositions
d’empoutage 4 prévoir ces difficultés et & faire ses combinaisons
de facon 2 les éviter.

L’envergeure dite a tourner la main ne doit étre employée , d’apreés
ce que nous venons d’en dire, qu'autant qu'elle est inévitable.
Cette envergeure differe de la précédente, en ce quil faut re-
tourner les cordes envergées aprés avoir arrangé chaque rang d’ar-
cades entre le pouce et I'index de la main gauche, avant de rem-
placer les doigts par la ficelle double, afin que les derniéres cordes
envergées de chaque rang soient placées les premiéres, 4 gauche
de Y'envergure, tandis que dans la méthode précédente, il arrive le
contraire. On est donc obligé, dans I'envergeure qui nous occupe,
de porter & la ficelle toutes les cordes d’'un rang, aussitét qu’elles
sont envergées, sans attendre que les doigts soient pleins.

Remettage. Le remettage des corps est différent du remettage
que nous avons décrit pages 31 et suivantes, en ce que les fils de
chaine ne passent point daus les mailles, mais bien dans des mail-
lons en verre, et sans avoir égard au raccord du dessin; en sorte
que le remettage des corps n'est pas divisé par courses. C’est qu'en
effet la course, dansle remettage des lisses, est toujourssubordonnée
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au nombre de lisses qu'on emploie, ou, pour mieux dire, 1 la répéti-
tion de F'ordre dans lequel ces lisses recoivent les fils ; tandis que
dans le remettage des corps il n’y a point de répétitions de courses
en rapport avec le nombre d’arcades qui forment la hauteur de
Pempoutage , puisque, sans rien changer au montage ni au remet-
tage, on peut, sur un compte 400 par exemple, exécuter éga-
lement un satin de cinq ou un satin de huit, ou toute autre armure
dont le raccord aurait pour nombre un diviseur exact du nombre
des cordes formant un seul chemin.

Le remettage des corps n'est subordonné qu'a I'envergeure,
dont, en géndral, on suit exactement I'ordre , sauf des cas excep-
tionnels que nous ferons connaitre en parlant des tissus qui les
exigent. Dans le remettage des corps, tous les fils de la chaine sont
passés un & un, i l'aide d’un petit crochet que 'on nomme passette,
(voyez fig. 21, pl, XIX.), dans les trous des maillons en verre ou en
cuivre, comme dans le remettage des lisses, ils sont passés un a un
dans lesmailles.

Lorsque le genre d'étoffe & confectionner exige deux ou plusieurs
fils au maillon, on doit passer le premier dans le trou inférieur, le
second dans le trou qui est immédiatement au-dessus, et ainsi de
suite , loujours en remontant.

Quand il s'agit d'un remettage sur plusieurs corps, et que le
tissu a, par conséquent, plusieurs chaines, on pourrait faire séparé-
ment et successivement le remettage de chaque corps; mais le
travail se fait beaucoup plus vite et plus commodément en remet-
tant les divers corps simultanément, par intercallation.

Lorsque des lisses sontjointes au corps, leur remettage n’alieu qu’a-
préscelui du corps ou des corps, ces lisses étant placées au-devant.

Le remettage des corps est une opération quelque peu delicate,
qui exige une certaine habileté que l'on n’acquiert que par la
pratique. Ce motif en fait une sorte de spécialité qui constitue,
pour ainsi dire, une profession exclusive aux personnes qui ont
acquis, par une longue expérience , la dextérité nécessaire pour
cette opération. Ce sont des femmes ordinairement qui se livrent
a.ce travail, dont la marche est, d'ailleurs, indiquée sur la dispo-
sition; on les appelle des remetteuses.
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Aprés le remettage , on passe les fils au peigne, i raison de un,
deux, trois, ouun plus grand nombre en dent, selon les indica-
tions de la disposition.

CHAPITRE XXVIIL
Composition. — Esquisse. — Mise en carte (2* partie. )

La composition est 4 la fabrique ce qu'est le dessin & la pein-
ture; on peut dire que c’est la poésie de V'art.

La composition est le travail intellectuel, artistique ; la fabrica-~
tion proprement dite n'est que l'exécution matérielle de ses con-
ceptions.

Dans la composition tout est création , invention; elle demande.
du goiit, de I'intelligence, du génie. Tel qui n’est pas doué de cet
esprit créateur qui fait le musicien, le poéte, I'artiste, n'est point
apte a la composition, vaste champ quune haute intelligence
peut seule explorer avec succés.

La composition exige non seulement du golt, mais encore des
connaissances assez profondes en géométrie, en architecture, en
histoire naturelle, etc. Il faut avoir bien observé, poar tirer parti
de toutes les ressources qu'offrent a l'imitation du dessinateunr les
chefs-d’ceuvre de I'art dans leurs mille variétés, et surtout la nature
dans ses innombrables harmonies, et dans ses contrastes non moins
frappants et non moins admirables.

La composition s’étend nécessairement & deux choses : & la
création du dessin, et a la production de l'esquisse.

Dans la conception du dessin, le dessinateur s'abandonne a ses
seules inspirations. Son talent consiste 4 rapporter sur le papier
ces gracieux contours que revétent les formes harmonieuses des
corps, ces nuances délicates, ces doux reflets qui naissent dua
mélange des couleurs que la nature marie avec un si rare bonheur,
pour le charme des yeux. Mais ce n’est pas assez pour lui que de
surprendre. pour ainsi dire, la nature dansses secrets, et d’en fixer
les accidents les plus séducteurs; I'idéal, le bel idéal lui fournit
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aussi des conceptions heureuses ; puis, ils emprunte a la mythologie
de poétiques fictions, & I'histoire des scénes vivantes de souvenirs
ou d'actualité. Sa mémoire aussi vient souvent en aide & son génic:
il s’emprunte a lui-méme, ou il puise 4 d’autres sources artistiques ;
mais si la stérilité de son imaginatiop le force quelquefois a deve-
oir plagiaire, il étudie alors ses modéles, il en combine les idées,
il en change les éléments, il en dénature les formes, il en méta-
morphose I'ensemble de maniére 4 en former un TorT nouveau.

Il est d'ailleurs d’excellents sujets passés, vieillis, oubliés, qu’on
peut rajeunir et revivifier avec avantage en les modifiant. Ici,
comme dans le langage, la pensée est susceptible d'une foule de
modifications qui s'expriment par des traits de dessin, ou par des
nuances de couleur; et quoiqu’il y ait toujours une expression plus
convenable, plus pure ou plus sublime, il est mille variations qui
lui conviennent & des degrés différents.

Enfin, le dessinateur met & profit tous les enseignements du
présent et du passé , pour la création de genres nouveaux, rassem-
blant, analysant, classant et combinant tous ses matériaux pour
en obtenir de bons effets, tant par le mélange des couleurs, que
par la forme régulicre et harmonieuse des lignes et des contours.

PREMIERE PARTIE DE LA COMPOSITION.

La premiére partie de la composition comprend la conception
spontanée -ou réfléchie, et le tracé du dessin, d’aprés I'idée primi-
tive, tracé sans régularité dans les dimensions, sans assujettisse-
ment aux régles imposées par la pratique de la reproduction. Le
crayon de l'artiste n’est alors soumis a nulle condition, & nulle con-
trainte; il trace hardiment, sauf 2 les modifier ensuite , une figure
géométrique, une fleur idéale, un &tre fantastique ;, enun met, tout
ce que 'magination ardente du dessinateur produit de conceptions
réguliéres,-dlevées ou bizarres. :

DEUXIRME PARTIE DE LA COMPOSITION.

'La seconde partie de la composition relative 4 I'esquisse, con-
tient au contraire des réglés dont on ne saurait s'écarter.
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L’esquisse, c’est le premier dessin régularisé, ramené i des di-
mensions telles que Iétoffe doit les produire, et répété autant
de fois qu'il doit entrer dans le raccord, si c’est'un sujet qui
doive se répéler en des points différents. La, le dessinateur est
limité; il est obligé 4 des combinaisons qui présentent certaines
difficultés, quant a Varrangement des parties que doit contenir
I'esquisse, soit que le dessin s’y trouve répété plusieurs fois en-
ticrement , soit que certaines fractions d'un dessin unique d’'une
certaine dimension, soient rapportées en un lieu quelconque de
I’esquisse, pour en diminuer la grandeur et pour éviter la répé-
tition de deux ou de plusieurs fractions semblables et pareillement
placées.

Ainsi, il faut éviter avec soin les rayures et les barrages que
produisent quelquefois les sujets du dessin, quand ils sont mal
combinés, quand ils sont trop hauts ou trop bas, ou enfin, quand
certaines parties sont plus chargées que d’autres. Les combinaisons
relatives & la juste concordance des raccords, dans leur rappro~-
chement, ne s'ont pas d'une moindre importance et n’offrent pas
moins de difficultés. Sous ce point de vue, le travail de I'esquisse
réclame toute l'attention du dessinateur.

Comme nous l'avons dit, Iesquisse doit présenter le dessin
dans sa grandeur naturelle, tel qu’on veutl'obtenir sur I'¢toffe. Elle
doit offrir, en outre, tous les accidens de couleurs et de nuances
convenables aux sajels qu’elle représente, et ‘méme la teinte du
fond, afin que le fabricant juge plus aisément de Veflet qu’elle
produira, et quil se puisse déterminer sur des chances de succés
I)Ol'll' amsn dhe certames.

Ainsi donc, toutes les fois qu’il ne s’agit pas de tissus dune
seule couleur, comme les damassés, par exemple, I'emploi du
coloris ne doit jamais &étre négligé ; car, c’est risquer beaucoup que
de s’en rapporter & autrui du choix des couleurs, pour des sujets
dont personne ne peut comprendre les effets aussi bien que celui
qui les a créés. Diailleurs, il peut arriver que telle esquisse co-
loriée d'une certaine facon, n'offre 4 I'eil qu'un ensemble peu
flatteur, tandis que le méme dessin nuancé différemment, pro-
duira l'effet le plus agréable.
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Il en est de I'emploi des couleurs comme de celui des orne-
mens d’architecture, ou bien encore comme de la composition
des corps par les affinités : on y trouve certaines incompatibilités
qui ne produisent que des contrastes durs et discordants; comme
ony trouve des convenances de tons qui s’harmonisent parfaitement.
C’est au dessinateur i rechercher, dans le secret de son cabinet,
les meilleurs effets des nuances, eu égard Aux formes et & la nature
de ses sujets. La, il expérimente en silence, comme le chimiste
dans son laboratoire, et n'offre ses esquisses que quand il se les
est réprésentées 4 lui-meme sous divers aspects.

La mode, souvent capricieuse, doit guider le dessinateur en
méme temps que son goit, car elle fait quelquefois le succes des
dessins les plus étranges et les plus bizarres ; mais, a part ces ano-
malies du goiit, qui passent aussi vite qu’elles se produisent , le vrai
beau seul attire constamment l'admiration, et réunit toutes les
chances d’un succés durable.

Hatons-nous de dire ici qu’un grand nombre de fabricants oppo-
sent, aux créations d'un dessinateur Aabile , une force d'inertie dé-
plorable, et que l'insouciance qu’ils mettent 4 faire exécuter des
échantillons bien peu coliteux cependant , ou la crainte de ne point
écouler un produit d’un genre nouveau, condamnent souvent a
Pobscurité les plans les plus beaux, les combinaisons les plus heu-
reuses. L’artiste a besoin d’encouragements: plus on protége ses
conceptions, pluson accorde de créance a sesidées, plus il travaille
ala recherche du beau. N'admettre qu’une faible partie de ses pro-
ductions, c’est le décourager, c’est I'anéantir; les admettre toutes,
c’est grandir son génie, c’est le forcer & ne présenter que de bons
modéles.

Ces considérations paraitront peut-&tre un peu hasardées aux
manufacturiers dont le sentiment différe du nétre en ce point ; mais
nous pouvons affirmer que I'expérience nous en a constamment
prouvé l'exactitude, a 'égard deshommes de mérite, et nous n’en-
tendons pas faire cette application' toutes les personnes sans con-
naissances, sans talents, qui se gratifient bénévolement du titre
pompeux de DessINATEUR. Or, il faut reconnaitre, 4 la honte de
I'espéce hnmaine, que 'homme, placé entre son intérét et sa con-
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science, fait rarement preuve d’assez de franchise pour pvouer son
incapacité quand on l'interroge sur sa science. De 1A ces.méprises
qui causent souvent de. graves préjudjces aux intéréts des manufac-

turiers, et les obligent & n’'accorder-.qu’une confiance bornéea leur
dessinateur.

Un dessinateur vraiment capable doit contribuer puissamment &
la prospérité de I'établissement a la téte duquel il est placé; mais,
s'il est incapable, il peut aussi causer sa ruine , ou activer sa perte.
Il est donc de la plus haute importance pour le fabricant d’exiger
d’un dessinateur des garanties non équivoques de sa capacité, avant

de lui confier, en quelque sorte, I'avenir d’'une manufacture de
tissus NOUVEAUTES.

Revenons & I'esquisse,, sur quoi nous n’avons émis encore que
des principes généraux, et pour laquelle nous devons entrer dans
des détails plus circonstanciés.

La dimension de I'esquisse est arbitraire ou limitée ; elle est ar-
bitraire quand le montage du métier lui est subordonné, et limi-
tée quand c’est elle, au contraire, qui est subordonnée au mon-
tage du métier. Dansle premiercas, aucune considération n’arréte
le dessinateur, tout est dépendant de sa volonté. Dans le second
cas, il tire ses bases de la disposition d’empoutage d’apreés laquelle
le métier est monté.

Nous ne devons nous occuper de I'esquisse que sous ce dernier
point de vue, puisque c'est alors seulement qu’elle est assujettie &
des régles, les réductions d’étoffes pouvant &tre variées a l'infini.

Supposons que l'on veuille une esquisse exécutable sur un métier
monté d’avance; on donnera an dessinateur toutes les indications
qui lui sont nécessaires, classées de la maniére sunivante, en les
modifiant selon les circonstances :

Genre d'empoutage. . . . .. suivi
Largeur d'un chemin. . ., .. 0=14-
Nombredecordes. . . . ..  400.

Ces indications lui serviront a déterminer la largeur de P'esquisse.

Il tracera d’abord, au crayon, deux lignes verticales, paralléles
et indéfinies AB, CD, fig. 1™, planche XXXIX, a une distance
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¢égale 4 la largeur .d’'un chemin, soit 14 centimdtres; il divisera
ensuite I'espace compris entre elles en deux parties égales, par une
troisieme paralléle EF; voila pour la largeur. Quant 2 la hauteur,
c’est la grandeur du sujet, ou la convenance du raccord, qui la dé-
termine ; d'ou il suit que I'esquisse peut étre égale en hauteur et
en largeur, de méme qu'elle peut étre plus haute que large, ou
plus large que haute. )

Ces trois lignes ¢tant tracées, il s"agit de rapporter le dessin pri-
mitif, fait au crayon, comme nous I'avons dit précédemment, sans
assujetlissement aux régles imposées par la pratique de la repro-
duction, en le ramenant & ces conditions et 2 sa grandeur naturelle.
Si ce dessin est un sujet régulier et détaché, tel que celui repré-
senté fig. 1=, pl. XXXIX, dont les deux cdtés sont semblables, il
en dessine seulement la moitié M au trait, d’un c6té delaligne EF, et
il le calque ensuite pour le renverser de 'autre c6té de cetteligne,
ce qui lui donne I'autre moitié exactement semblable.

Si ce sujet doit &tre répété en tout ou en partie, il calque de nou-
veau pour le reporter aux endroits convenables, aprés avoir tra-
versé son plan par des horizontales équidistantes GH, 1J, KL, qui
lui servent de guides. Cette méthode lui donne des répétitions
plus réguliéres que s’il les dessinait de nouveau.

On voit dans cette figure que la partie M est semblable ala partie
N relournée, et que ces deux fractions, qui sont le complément
I'une de lautre, forment, étant réunies, le sujet entier. On
remarquera que les quatre carrés ou paraliélogrammes MNOP
forment le raccord de ce dessin; car, en rapprochant plu-
sieurs esquisses semblables, on obtiendrait des sujets entiers et
réguli¢rement espacés.

La méme remarque est & faire sur les figures 2 et 3 de cette
planche, et I'on y observe, en outre, que ces deux esquisses formant
les mémes sujets I'une et I'autre, ont leurs raccords coupés diffé-
remment. En effet, dans la figure 2, le dessin se trouve partagé en
quatre moitiés par le raccord, ce qui équivaut & deux sujets en-
tiers; et dans la fig. 3, un sujet se trouve entier au milieu de Ves-
quisse , tandis que le second se trouve partagé en quatre quarts aux
angles du raccord. Cette disposition, quoique différente, donne
exactement les mémes résultats,



— 438 —

Quoiqu'il suffise pour produire une esquisse , d’y former le com-
plément du dessin, c'est-d-dire les parties qui aménent le raccord,
il est d’usage de faire une ou plusieurs répétitions entiéres, soit en
hauteur, soit en largeur, afin d’en mieux faire comprendre les
effets, et de pouvoir arréter plus avantageusement le méme raccord,
qui doit, autant que possible, &tre placé sur des parties dont la
coupure ne détruise pas I'effet de I'esquisse. Si, donc, on voulait
offrir comme esquisses les figures 2 et 3, on dessinerait le sujet tout
entier 4 chaque endroit ot il s'en trouve une fraction, saufa en
agrandir le cadre. '

Quand les deux cdtés du sujet ne sont pas semblables, ce qui
arrive le plus souvent, on est obligé de le dessiner tout entier sur
la ligne du milieu EF, comme on le voit fig. 4. Mais alors rien ne
soppose i ce qu’on emploie le papier & calquer, pour en reproduire
ailleurs les parties que doil comprendre le raccord.

Lorsque les sujets sont détachés, qu’ils soient semblables ou
non, on doit établir le dessin en quinconce ou contre-semplé, fig.
fi et 5, ce genre de distribution produisant toujours un coup d’eil plus
agréable que les barrages et les rayures qui résultent, en général ,
de la disposition des sujets en lignes, ainsi que les représentent les
figures 6 et 7.

Mais, pour ces deux derniéres figures, ou les dessins ne sont pas
contre-semplés, on peut se dispenser de couper le sujet pour ar-
réter le raccord.

11 suffit alors de le dessiner tout entier, une seule fois, au mi-
lieu de I'esquisse, comme on le voit fig. 9. Cette esquisse, quoique
différente, en apparence, de celle de la fig. 8 méme pl. , pro-
duit absolument les mémes effets; I'une et 'autre donnent lieu
a des barrages tels que ceux des figures 6 et 7.

On remarquera dans les fig. 4 et 5, une différence dans la pose
des sujets. En effet, sur P'esquisse, fig. fi, tous les sujets contre-
semplés sont tournés dans le méme sens et placés de la méme ma-
niére qu'on les considére par rangs horizontaux, verticaux ou
obliques; tandis que, sur I'esquisse fig. 5, cette disposition ne se
rencontre que sur les lignes horizontales et verticales, puisque
les sujets sont tournés alternativement a droite et 4 gauche, con-
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sidérés sur leurs directions obliques. Ce genre de distribution est
celai qui produit les effets les plus agréables.

Les esquisses pour dessins dits courants, représentent des tissus
dont la surface est en grande partie couverte par les effets du
dessin elles sont exécutées sur un empoutage suivi. Ces esquisses
se font de deux maniéres. _

La premiére consiste A répéter deux fois chaque partie du dessin
dansle raccord, entre les paralléles AB, CD, fig. 1, pl. XX.

La seconde consiste & reproduire le méme sujet sur ces deux
paralléles, exactement en face I'un de I'autre. Il résulte de cette
disposition que les effets qui se trouvent dessinés en dedans de la
ligne de limite AB, figures 2 et 3, sont semblables i ceux qui
sont placés en dehors de la ligne CD, oa, pour plus de régularité,
on les transporte par le décalque, au moyen du papier végétal.
Entre ces deux lignes, on fait suivre le dessin & volonté, danstout
espace qu'elles comprennent, en observant de le tracer, tout prés,
ou bien dessus I'horizontale du haut GH, pour le décalquer en-
suite sur la paralléle du bas, dans une position semblable. De cette
maniére , les raccords se trouvent tout formés, parce qu'il ne reste
plus qu’a remplir, par des effets quelconques, le vide qui reste
‘entre les sujets principaux.

Pour ce genre d'esquisse, qu'on désigne communément par les
noms de labyrinthe, vermissel , caillouté , etc., I'essentiel est de dis-
tribuer convenablement les effets du dessin, afin d’éviter les bar-
rages et les rayures qui proviennent des causes que nous avons
signalées ci-devant, page 134, défaut trop commun et contre lequel
on apporte rarement assez de soin.

Il importe peu sur quel papier on fasse 'esquisse définitive ; mais,
quand elle contient des parties semblables, qui n’ont besoin que
d’étre retournées , on fait usage, pour abréger le travail, de pa-
pier végétal ou de papier i la sanguine ou 4 la mine de plomb,
pour faciliter le décalque qui sert 4 la reproduction de ces parties.

Supposons qu'une esquisse doive contenir six fois les formes
d’'un méme sujet dans sa grandeur totale, il suffit de dessiner ce
sujet une fois, en employant le décalque, pour le reproduire
cing fois en des lieux différents, soit qu'il conserve partout sa po-
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sition directe, soit qu'il prenne une forme renversée. Cette mé-
thode expéditive réunit les avantages de la régularité , puisque c’est
le méme modéle qui se trouve répété plusieurs fois.

On a vu, par le tracé du cadre de I'esquisse , le rapport qui doit
exister entre la largeur d’'un chemin et le raccord du dessin 3
voyons maintenant pourquoi il est nécessaire de faire connaitre
le genre-d’empoutage el le nombre de cordes sur lequel le métier
est monté. Quelques’ applications sufliront aux lecteurs pour le
comprendre.

Pour un empountage suivi, il faut une esquisse disposée de ma-
ni¢re i ce que le dessin soit, pour chaque chemin, répété daus le
méme sens.

Pour un empoutage a pointe, l'esquisse doit étre double de la
largeur d’un chemin, et étre disposée de telle sorte que la seconde
moitié du dessin soit la répétition de la premic¢re, mais retournée.

Pour 'empoutage batard, le milien de l'esquisse est composé
comme un empoutage suivi, mais les bords, qui représentent les
bordures de l'étoffe, sont appropriés 4 la nature de ces chemins.
Ils sont combinés comme pour I'empoutage a pointe, si les che~
mins qui accompagnent le fond suivi font la pointe a I'égard I'un
de I'autre, etc. Cette esquisse doit avoir la grandeur naturelle du
fond suivi et des bordures.

On doit avoir égard au nombre de cordes d’un chemin pour le
tracé des sujets de 'esquisse ; car, si ce nombre est tellement élevé
qu'il doive donner un dessin trop grand, il convient de répéter ce
dessin plusieurs fois dans le méme chemin, pour en diminuer la
grandeur. Supposons un empoutage batard composé d’un chemin
suivi sur 600 cordes, et de deux bordures a regard sur 100 cordes
chacune. La largeur des deux chemins dregard ne permettant que des
dessins d’une petite dimension, le sujet du milieu aurait mauvaise
grice, a coté d'eux, sl remplissait tout le fond suivi; I'effet en
serait plus agréable en y répétant deux ou trois fois ce sujet. Mais
il faudrait alors I'établir sur un nombre de cordes qui fat un quo-
tient exact du nombre total. Ainsi, on pourrait le faire sur 200
cordes, pour le répéter trois fois daus le fond suivi, ou sur 300 pour
le produire deux fois seulement.
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En général, quand le nombre de cordes est trop élevé, et que
le dessin serait trop grand si on les y employait toutes, on divise ce
nombre en parties égales, pour les affecter i la reproduction du
méme sujet, seul et isolé, ou accompagné d'effets accessoires.
Pour un métier monté sur 00, par exemple, on peut tirer une
esquisse dont le dessin comporte 40, 80, 100 ou 200 cordes, parce
que tous ces nombres sont des quotients exacts de 400.

Néanmoins , quelques genres de tissus exigent un grand sujet
entre des dessins plus petits. Telles sont les écharpes, dont on
charge les bordures, pour ne faire au milieu que des sujets grands
et légers. -

Les esquisses simples, servant de modéles a des étoffes d’une
seule couleur, ne réclament point I'application du lavis. Il o’en est
pas de méme, avons-nous dit, de celles qui sont destinées aux
autres tissus. Dans les unes et dans les autres, on peut, toutefois,
remplir ou colorier le fond, pour en faire ressortir les effets déta-
chés. Nous le répétons, c’est ce a quoi les dessinateurs doivent
apporter ua grand soin ; car, outre la composition du dessin de
'esquisse, le bon goiit, la variété et surtout I'ensemble des cou-
leurs avanlageusement combinées, décident souvent le fabricant &

mettre en pratique une esquisse qui, privée de ces avantages, res-
terait sans exécution.

Mise EN cARTE ( 2*¢ partie).

La mise en carte est une maniére ingénicuse de représenter,
sar le papier, les effets que doivent produire tous les fils de chaine
ou de trame d’un tissu quelconque.

Dans les armures , les lignes horizontales tiennent lieu des fils
de chaine , et les lignes verticales indiqaent la trame. Dans la mise
en carte, ce ne sont plus les lignes, mais bien les interlignes qui
représentent ces mémes fils, avec cette différence que la chainese
prend en hauteur et la trame en largeur.

On fait usage pour cela de papier dit réglé, sur lequel sont tra-
cées des lignes en hauteur et en largeur, d’aprés certaines bases
que nous indiquons plas Jein. 1l y a des papiers de mise en carte
de différents échantillons, comme on le voit planche XL1L
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Dans la pratique, on remplit de noir, ou de rouge, les carreaux
indiquant le passage de la trame sous a chaine, par lenvers du
tissu ; ce qui revient a dire que les carreaux pleins indiquent les
fils de chaine qui doivent lever lors du passage de la trame, ou,
en d’autres termes encore, que, dans la mise en carte ordinaire,
on peint les effets de trame seulement.

Nous disons par [’envers, attendu que, dans la mise en carte,
on pointe généralement le ‘dessin par I'envers, parce que cette
méthode donne moins de travail au lisage, les effets de trame étant
toujours moins nombreux. Il est pourtant quelques cas contraires
que nous indiquerons ci-aprés.

Il y a donc cette différence entre les dessins de I'esquisse et .
ceux de la mise en carte, que les premiers représentent les effets
3 produire par I'endroit de I'étoffe, et que les seconds indiquent
ceux qui sont a faire par I'envers. Cependant, en considérant les
carreaux blancs d’'un dessin mis en carte, on voit la figure des
effets de I'endroit ( qui sont les effets de chaine ), puisque cette dis-
position du dessin permet de juger du coup d'ceil des deux faces
d’un méme tissu.

La mise en carte a lien d’aprés I'échantillon ou d’aprés P'es-
quisse.

Dans le premier cas, elle est entiérement subordonnée i I'ana-
lyse de I'échantillon, ainsi que nous I'avons démontré au cha-
pitre X, page 66 et suivantes; nous engageons nos lecteurs a s’y
reporter, ce cas ayant été traité d'une maniére assez étendue. ( Voir
aussi la remarque , page 97. )

Dans le second cas, elle laisse beaucoup i l'arbitraire, parce
qu'un méme dessin peut étre mis en carte de différentes maniéres;
et c’est encore du goit du metteur en carte, de son intelligence,
de ses connaissances spéciales, que dépend le succés de I'esquisse,
quelque bien réussie qu'elle soit d'ailleurs. C’est qu’en effet la
meilleure esquisse, sortie des mains du plus.habile-dessinateur, ne
produira que de mauvais effets sur étoffe, sila'mise en carte n’en
est pas faite avec goit, régularité, et d’aprés les régles imposées
par la pratique.
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Dans beaucoup de villes manufacturiéres, il y a des dessinateurs
qui s'occupent des esquisses seulement ce sont d'autres personnes
qm sont chargées de les. mettre en carte.. 1l en résulte quelquefois
qu'un trés bon dessin est manqu¢ , faute d'avoir été bien compris,
ce qm n'arriverait pas.si auteur du dessin. le rapportait lui-méme
sur la carte,

- 1L.est toujours avaplageux.de choisir poux: déssinateur une per-
suuue yuu 10igne § une entgate parfaité de-Ja | composmon et de:
lesyuisse. les connaissances . particuliéres de la mise en carte, au
moins pour. la spécialité des produits auxquels on s'attache

Le travaﬂ de la mise en carte est soumis a tant de régles parti-
cuheres » que, pour lesmdlquer toutes, en e"ardalxmmense variété
des nssus, il faudrait écrire un "mavolume sur. cette matiére , qui
constitue un art i part, se. dlvmant en. specxalltes. Vouloir embrasser
la' généralité des régles qui président a la mise en carte, ce serait
entreprendre up travail considérable, qui ne. lalsseralt guére de
chygnce darriver 2 un’degré d’habileté suffisant.. ‘En effet., ce n'est -
qu’h force de. pratique dans un méme genre ;. quon.finit par y
exceller.. Ceci explique cornment il se fait-que tel qui acquiert de
la célébrité pour la mise en_ caste. des chiles, par exemple , reste,
pour . amsx dire, étranger & celle d’autres arllcles.

Ges raisons ‘nous obligent i ne traiter cette partie que sous un
point de vue général.

Pour mettre en carte I'esquisse, il faut' d’abard tracer sur elle- -
méme des honzontales et des. vertlcalea » qui en divisent Ja sur-
face en une certaine., quantjté de. pellts ‘carreaux, dont le nombre
soit en _rapport_avec. les grands ¢arreaux contenus dans Iespace.
nécessaire poyr la- reproducnon sur le. papier de -mise en carte.
Ces petits. carreaux , qu'il suffit de faire au, crayon, ne se tracent
que dans le raccord du.dessin, sans avoir £gard aux_ répétitions
que peut contenir Fesquisse; ils prennent le.nom. de quadiille.

Le_ quadrille resnltqt‘dpng du. tracé_de. lignes perpendxculalres
les unes aux autres, focn;ant, dans les deux sens, des carrés par-
fanl.s, sauf a laissex Sur. une . .de ses dimensions ou sur ses’ deux,
une, (ractlon de carreau ,,,&a le nombre de -cordes lexlge -ou si
I'esguisse ne réunit pas: 1es;copditions d’an carré: parfait.

19
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igé. des carteaux dw qnadriﬂe'son! trés
Jesreopord d'na dessin B2 puqdp}‘nnigs
absolues, peree. qna* mhrede cordes des empoulages vatfe
lui-méme beauconp,,.€! ‘Parce que ces carreaux, avons-nous dit,
doivent dtre- en rappont avee. les eordes du métier sir lequel on
veut exécuter | doﬂ'e.

En-effet, chaqne interligne. de da carte représentant un it du
tissu, chaloe, ou trame, 3o dessin quion y reporte deit comsé-
quemment. comparter autant: dé petits_ carreaux en ‘hantear: st en
largenr . gue: V'eflet, compeendra de fils de chaine et de conps
Mg trame,

Or, lesqmsse présente les sujets dans leur grandewr natucelle;
mais fa carte . deat lesunezhgm tieonent beaueoup plus de phcc
que des fils tissés, les gramht nemsmremaem d’une maniére con-
sidérable; de'sorte que la comparaisen d’en méme dessin, va
sur lesqmsse et sur la carte, offre la: difiérence d’un sujet natavel
avec celui qui serait grossj & I'aide d'une forte loape.

Les carreaux que Foa trace suc Fesquisse servent i faciliter le
transport du dessin sur’ le papier de mise en carte, comme les
degrés et les parali¢lesservent acopier, sur unccarte géographique,
les contours des mers, les dflimitations des royaumes, daas lewr
lengilude et dans lear latitude respectives.

1l n’est pas nécessaire que les carreaux du quadnlle soient aussi
pombrenx que les grands. carreaux de la carte & I'on doit repro-
duire V'esquisse , mais il est indispensable qu’ils en soient un rapport
par quotient , c'est-i-dire que le quadrille doit contenir vae cer-
taine quantité: de casreaux, dont le nombre total soit un seus-
multiple. des cordes de I'empoutage.

Aiunsi, pour mettre en. carte une esquisse que Fon veut exécuter
" sar uwoe méepnique 400, par exemple, on peurrait tracer dums -
le quadrille 10, 20, 49,56 , 80, 100:, ou 200 earreaux, parce que
easnombres sont tonsdessom—mumybsdh 100, ;Néanmeins I'usage
.est de tracer le quadrile de manitre qu'il. contienne une quantité
de carreaux égale au qnart du nombre totat des grands carreaux
de la carte, sur laquelle quatre grands. carreaux , dont deux en
hauteur et deux en largeur, représentent un de I'esquisse.
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- Mais cet usage n'est imposé par aucune loi particuli¢re, et, au
liea de prendre sur la-carte quatre graads carreaux pour un, on
pourrait en prendre, swivant une progression croissante, 9, {20u
16, etc., pour un ; daas le but de grandir davantage le dessin.

On :com;o:t?bnea ‘qeM serait plus x'ac'de de mettre en carte un
dessin , si Fesquisse contenait autant de carreaux (ue sa carte, au
lien dan avbirde quarty le nedvieme, e douzitwme , etc..

Pour tracer promptement Jes lignes du quadrille sur esquisse,
‘on se sert d’ane sorte d'échelle de réduction appelée regulateur ,
planche XLIIT, a laquelie on donne_une réduction arbitraire. Le
régulateur est composé de deux lignes obliques AB et CD, qu'on
prolonge indéfiniment, et qu'on joint par deux autres lignes trans-
versales AC et BD; ces quatre lignes sont divisées en parties
¢égales par d'autres lignes allant dans le m&me sens, comme l'in-
dique la planche XLIII ce qui produit des trapézes d’autant plus
petits quiils se rapprochent davantage da sommet AC.

Pour mieux faire -comprendre F'usage du régulateur, nous en
ferons I'application au tracé du quadrilie de 'esquisse représentée
sur la planche XLIV, fig. 2, ‘en admettant qu'elle doive &tre
exécutée sur une mécanique 400.

Noas savons que le nombre des carreaux i faire dans ce qua-
drille, doit étre un sous-multiple de 400, et que, dans ce cas,
nous pouvons prendre 10, 20, 40, etc.; nous savons aussi que
plus ils seroat multipliés sur I'esquisse, plus il sera facile de la re-
produire exactement sur la carte; mais, comme ils seraient d’autant
plus petits qu'ils seraient plus nombreux, et qu’une petitesse ex-
tréme deviendrait incommode, en méme temps qu'elle exigerait une
grande précision dans 'opération, et qu’elle.compliquerait le travail,
nous prendrons le nombre 40 comme diviseur de chaque c3té de
I'esquisse , ce qui nous produira, daprésles régles du toisé géomé-
trique, 100 carreaux dans le cadre de J'esquisse, qui ne con-
tient que le raccord du dessin, lequel dmt tou;ours &tre arrété
parfaitement d’équerre.

. La géométrie fournit; pour diviser des lignes en un nombre
quelconque de parlies £gales, des moyens que I'on pourrait em-
ployer ici; maisI'usage durégulateur est beaucoup plus expéditif.
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En effet; on ouvre les- pointes d'an-compas de 1a-largear du
raccord, et on le porie’sur le.régulateur, en le faisant glisser du
haut vers le bas, les-detix -pointes-sa¥ les mémes lignes ‘transver-
sales, jusqu’a ce qu'on ait-renconiré une jonction qui donne dix
carreaux entr'elles,. opération qui' demande fort peu de temps.
Cette ligne est la mesure qui sert 4 diviser les deux bases de
I'esquisse; au moyen d’une hande' de papier qu’on applique dessus
pour en-pointer toutes les divisions et les reporter ensuite 4 Pesquisse
sur le haut et sur le bas du'cadre AB et CD. Ces deux bases étant
ainsi warqudes, on opére de la méme maniére pour trouver les
divisions des deux autres cdtés de V'esquisse. Si I'esquisse était un
carré parfait, les points de la méme bande de papier suffiraient
poar diviser les cdtés de droite et de gauche ; mais, s'il enest au-
trément, on augmente ou diminae cette bande de papier, sans rien
changer 4 la distance des points, sauf, comme nous I'avons dit, 3
obtenir plus de divisions dans uo sens que daos I'autre, et a laisser
une fraction sur une on sur deux dimensions. Les divisions étant
ainsi marquées, on les joint par des lignes aboutissant sur les
cotés opposés. ‘ '

Il pourrait advenir que I'ouverture de compas prise sur la lar-
geur de 'esquisse ne tombét exactement sur aucune des divisions
du régalateur, mais entre deux; ceci ne changerait rien  la ma-
niére d'opérer. Car, supposons que la grandeur de Vesquisse soit
telle que les deux pointes du compas doivent s'arréter entre les
transversales 45 et 46, sur la ligne pointée SS, pour contenir dix
carreaux du régulateur; on n’en obtiendrait pas moins exaclement
que si le compas s'arrétait sur I'une des transversales existantes,
des divisions semblables, par la.rencontre des obliques k/, etc.,
pourvu que les deux pointes du compas soient maintenues réci-
proquement & égale distance des transversales entre lesquelles
elles se trouvent. o

Le nombre des: cordes pour’ lequel est faite une esquisse.
oblige quelquefois A faisser sur la gauche ou sur le haut, ‘ou enfin
sur les deux dimensions i la fois, une fraction de carreaux ainsi
que nous I'avons expliqué plus haut: ¢’est quand la réduction du
papier de mise en carte n’est pas en rapport avec ce nombre de
cordes. Ceci sera bientdt ¢éclairci par des exemples.
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Les carreaux du quadrille doivent toujours &tre des carrés parfaits,
que l'esquisse soit ou non égale en hauteur et en largeur. Si
elle est plus large que haute ou réciproquement , la division des
cotés en parties égales donne conséquemment plus de carreaux
sur un sens que sur I'autre, puisqu’on se sert de la méme bande
de papier pour en marquer toutes les divisions.

1l importe, pour ne pas dénaturer les formes du dessin, que
le papier de mise en carte contienne des carreaux de méme na-
ture que ceux de l'esquisse; car, sl en dtait autrement, la hau-
teur ou la largeur du dessin se trouverait nécessairement rapetissée
ou agrandie sur la carte. Cette raison oblige donc & tracer les hi-
goes du quadrille 3 des distances égales sur I'esquisse, puisque
les grands carreaux du papier de mise en carte, auxquels ils
-correspondent, sont tous des carrés parfaits, quelque soit I'échan~
tillon de ce papier.

Nous avons déja fait connailre qu’il existe dlvers modéles de
papier régl¢ pour la mise en carte : les plus usités pour les tissus
ordinaires sont représentés planche XL1I. On y remarque, & des
distances égales-sur le méme échantillon, mais différentes sur des
échantillons différents, des lignes fortes, qu'on appelle lignes de
compte,, parce qu'elles serventa compter plus rapidement les petites
divisions de la carte._Elles sont dans les deux sens perpendiculaires
les unes aux autres; leurs jonctions sont disposées en carré, et les
intervalles qu’elles renferment, et quon appelle dizaines, sont les
grands carreaux de la carte.

Dans ces intervalles sont tracées'd’ autres lwnes plus fines, en
nombres égaux ou iné¢gaux sur chaque sens. Ce sont ces petites
lignes qui assignent au papier sa dénomination. Ainsi, on nomme
papier dix en diz , cclui dont les grands carreaux ont-leur base et
leur hauteur divisées en-dix ; ils reufermeut 400 petits carreaux;
le papier huit endouze, ﬁb. 411, est celui dont la base est divisée en
huit, et la hauteur en douze, il contient 96 rectangles ; et¢. Dans
' Pénoncé des divisions qui servent 3 dénommer le papier, il est
d'usage d'exprimer d’abord la division de la base des grands car-
‘reaux, et ensuite celle de leur hautear.



‘Les papiers les plus oMt sont Yes

10 en 10 grand modéle.} 8 en 7. 8 en 15:.
40— 10 N° 4. 4 88 8 — 16.
10 — 10 N 2. 8 —8, 8 —18
10 — 10 N° 3, 8 — 40, 8 — 20.
10— 10 N* 4. 8 — 44, 10 — 43
10—10 N°7. 8 —49 10 — 14
8—35. B8 —43. 10 — 16.
83 —6. ] 8—14 12 — 15.

Mais ces nombres ae sont pas les seuls qui soient employes
1 est des circonstances qui obligent 4 en faire régler exprés sar
d’autres bases.

Le 10 en 10 0° 3, représenté fig. f, est le plus en usage de tons.
Le 10 en 10 grand modéle, et les 40 en 10 n**1 et 2, étant réglés
plaos large, ne servent guére que pour la mise en carte des tapis,
ou d’autres tissus pour lesquels on fait usage de gros fils. La mise
cn carte sur le 10°en 40, n° 7, est celle qui se rapproche le plus
de la réalité de I'exécution, par la proximité des lignes. Cet avan-
tage, cependant, ne lui doune pasla priorité sur les n°'3 et i, parce
que ces derniers fatiguent moins la vue a lalecture du dessin.

Les papiers 8 en 8 ou10 en 10, et, en général, ceux dont la base
et la hauteur des grands carreaunx sont divisées en un méme nombre
de parties, sont employes dans Ia mise en carte des tissus qui
doivent &tre exécutés sur des comptes de réduction égaux pour
la chaine et pour la trame, c’est-a-dire pour des étoffes dont un
cenlimétre carré, par exemple, contient autant de fils de chaine
que de coups de trame.

Quoique tous les papiers ‘s'emploient souvent dans des cas
analogues, et qu’ils puissent se remplacer les uns par les autres, il
peut y avoir avantage & accorder une préférence a tel ou tel, selon
les cas.

Ea effet, onsait que le pergage des cartons est de quatre trous
de hauteur pour la mécanique armure, de huit pour la mécanique
Jacquard dite 400, et de douze pour la mécanique 600 et au-
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dessus. Il en résulte qu'une mise en carte faite sur un papier dont
les interlignes verticaux, qui représentent la chaine, sont, dans
un grand carreau, au nombre de huit ou douze,, offre une grande
facilité pour rectifier promptemeunt les ecreurs qui peuvent &tre
faites au lisage , parce que chaque rang de trous, sur un carton, se
trouve comprendre un demi-carreau de la carte, un carreau entier,
ou un carreau et demi.

Le huit ea huil et le dix en dix, sont des papiers réguliers
dont en fait I'application aux étoffes de méme nature, ainsi que
nous 'avons indiqué plus haut. Mais, comme tous les tissus ue
comportent pas, dans un espace donné, autant de fils de chaine
que de coups de trame, on et zrice versd , soit & cause de la naturce
mime du tissu, soit & cause des matiéres qui y sont employées, il
a falla nécessairement créer d’autres papiers dont le carrcautage
concordit avec les diverses réductions d'étoffes en usageg de la
les diffiérents modéles de papier, dont nous avons donné le tableau
ci-devant. ’

Nous avons fait remarquer que, dans la déuomination des pa-
piers réglés, on énonce d’abord la division inférieure des grands
carreaux ; nous ajouterons que le premier terme énoncé se rap-
porte toujours & la chaine et le second i la trame. Ainsi, quand
on dit du huit en douze, cela signifie que I'étoffe mise en carte
sur ce papier, doit avoir, dans une méme grandeur prise sur les
deux sens, huit cordes ou fils de chaine et douze coups de trame.

Les deux paragraphes précédents nous conduisent naturelle-
ment & rechercher unc méthode certaine pour déterminer quel’
papier on doit employer, & apres le nombre des cordes et des
coups contenus dans un carré parfait du tissu & melttre en carfe.
Une proportion arithmétique, dans laquelle on place pour premier
terme le nambre: de cordes, pour secend le nombre de eoups, et
pour troisiéme la division de la base des grands carreaux, donne
pour résultat, ou quatri¢me terme, la division de la hauteur de
ces. grands carreaux.

-Snpposons que, dams wa carré de trofs centimétres de ¢dté, on
seuille faire entrer 408 cordes et 189 coups de trame, on fera
la proportion:
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408 : 189 :: 8: .

Et J'on trouvera que le produit des moyens 189 et 8, divigé pa
Pextréme 108, donne 14. Clest donc du papier de 8 en 14, qul
conviendrait pour la mise en carte de ce hss)x

Pour quiconque n’est pas initié aux propértions, voici le mode
d’opérer.

Soit demaundé de déterminer quel est le papier le plus conve-
nable pour la mise en carte d’un dessin 3 exécuter sur 135 cordes
ct 90 coups, dans un espace donne _On multiplie les cordes 135
par la division de la base des grands carreaux la plus avantageuse,
soit 8; et I'on divise le produit de I'opération 1080, par Tes coups
de trame 90; il vient au quotient le nombre 12, qui indique le
second terme de la dénomination du papier demandé¢. Dans cet
exemple, c’est le huit en douze qui est indiqué.

Si, 8ans la recherche du second terme de la dcnommahon du
* papier de mise en carte, il venait au- quohenl une fraction aprés
les nombres entiers, on prendrait le papier dont la uduchon se
xapprocheraxt le plus du quotient exact, attendu qu'il n’en existe
pas- ot il y ait des fractions ‘de petits carreaux. Si donc deux
proportions donnaient pour résultat, 'une 412 1)3 et I'autre 12 3|4,
le multiplicateur ayant été 8, on prendrait, dans le premier cas,
du papier de 8 en 12, et, dans le second, du papier de 8 en 13,
parce que ces deux nombres 12 et 13 sont ceux qui se rappro-
chent le plus, 'un du premier quotient exact, et I'autre du se-
cond.

Dans lhypolhese ou l'on manqueralt de papier de 8 en chaine,
ou si I'on voulait y substituer un 10, il suffirait de remplacer dans
opération le multiplicateur 8 par le nombre 10, et de poser,
dans le premier exemple que nous avons donné, la proportion :

108 : 189 :: 10 : z.

Doat le résultat indiquerait un papier de 10 en 16 1|2, qu'on
remplacerait 4 volonté par du papier de 10 en 16, ou de 10 en
17, l'une et l'autre de ces réductions se rapprochant également
du quotient exact.
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Il existe des papiers réglés qui sont pointés d’avance selon les
armures fondamentales; celm dont le pointage représente lar-
mure taffetas, fiz. 9, pl. XLII, se désigne simplement par les mots
papicr pointé ; et ceux dont les points représentent lesarmures bata-
via, sergés ou salins, fig. 8,11, 12, 21 méme planche, conservent,
avec cette qualification, la désignation de I'armure qu'ils portent.
Ainsi, on dit dupapier pointé batavia, pomle sergé dequatre , pointé
satin de cmq, de huit, etc.

Les papiers réglés dont les divisions de la base et de la hauteur
sont inégales, peuvent changer de dénomination selon qu’on les
prend sur un sens ou sur un autre, pour plus de commodité. En
effet, le 8 en"12 devient du 12 en 8, et le 8 en 6 devient du 6
en 8 quand on les retourne de maniére a ce que la base soit prise
pour la hauteur et réciproquement. On peut donc employer indif-
féremment, en les tournant convenablement, deux papiers dont le
diviseur de la base de chacun est le-diviseur de la hauteur de I'autre.

Nous ferons encore observer ici que plusieurs réductions de
papier sort dans un méme rapport, quoiqu'’ils aient des dénomi-
nations différentes.. C'est ainsi que le 8 en 10 équivaut a un 12
en 45, parce que la division de la base de chacun de ces papiers
forme, avec le chiffre représentant les divisions de la hauteur,
deux fractions égales, réductibles 4 une expression semblable /5
et /5. Il en est de mémedn § en 412 et du 5 en 15, da 5 en 8
et du 8 en 16, etc.

La mise en carte ne regarde, & proprement parler, quelestissus
faconnés; car les étoffes unies, tclles que le taffetas, le sergé, le
batavia, s’exécutent suivant leurs armures, qui sont touvjours inva-
riables. -

Les effets fagonnés produisent general ement des nuances et des
aspects différents, dus au changement qui s'opére dans le croise-
ment des fils; en sorte que le mélange des couleurs n’est pas la
seule cause de la diversit¢ des reflets; car, alors méme que ces
effets faconnés sont obtenus par des fils d'une méme teinte, la
lumiére, en s’y réfléchissant, y subit des modifications dont la
science ne nous rend pas compte, mais dont la cause resnde dans
ha différence du mode de croisement.

20
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Les damas, ou damassés, faurnissent des exemples a lappui de
ce que nous avangons. Ce gout les dtgffes faponndes les . plus
simples; elles sont faites le plas ordirrajgement avec des fils d'une
méme nuance, el elles offrent des aspects différents, dus au chan-
gement des armures. Ces ¢toffes Stant, peu compliquées, c'est par-
elles que l'on doit commencer la mise en carte, pour suivre ume
marche méthodique. Tout le monde connait les linges de table
damassés, dont on fabrique de notables quantités dans la Basse-
Normandie. Les effets qu'on y vemarque sont dus au changement "
des. armures qu’on alterne, en les faisant passer successivement
d'un cdté par l'autre. Le geare damassé est applicable aussi bien
aux étoffes de soie, de laine, etc., qu'anx tissus de lin et de
chanvre.

Supposons donc qu’on veuille meltre en carte l'esquisse d’'un
tissu dont la chaine et la trame seraient d’nne méme couleur, et
dont les seuls eflets des armures représenteraient un damier. L'es-
quisse serait composée de quatre carreaux que nous désigmerons
par A B C D, dont deux auraient unc teinte légérement plus foncée,
pour en marquer la diffiérence de auance ; on pourrait , sur la carte,
employer, a volonté, diverses armures, ce qui revient a dire que
la mise en carte de cette ‘esquisse pourrait &tre faite de plusieurs
manicres différentes.

En effet, on pourrait faire dans les carreaux A et D, par exemple,
un satin de cing a I'envers, et dans les carreaux B, C, un satin de
cing a I'endroit. L’armure serait la méme dans les quatre carreaux,
mais par un coté différent. Ou bien, on pourrait employer dans
deux carreaux une arwure satin, et dans deux autres une armure
sergé; de méme qu'il serait facile d’appliquer d’autres armures que
les primitives ou fondamentales, puisque chacune d’elles, avans-
aous dit, donne i I'étofle des reflets différents.

Nous ferons observer ici que moins a chaime est croisée par In
trame, plus elle prend de coavexité du coté de endruit; par oa
elle domine presque toujours. On peut en déduire cette consé-
quence , pour la mise en carte, que si I'on veunt obtenir des effets
cpnvexes de chaine, il faut faire dominer les points blanes oun
saulés , sur le papier réglé , puisque cesont eux qui, ordinairement,
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représentent la chaine, et que, pour obtenir de semblables effets
de trame, il faut faire dominer les pris, ou pointés.

Le dessin, genre damier ou écossais, que nous venons d'indi-
quer, est enréalité celui qui laisse le plus de latitude dans le choix
des armures ; car on peut lui assigner un nombre quelconque de
cordes ou fils de chaine- et de coups de trame, puisqu’il y a han-
gement total d’un carreau & I'autre. Dans la mise en carte des des-
sins de ce geare , sont qui souvent employés avec succes (1), on ne
peut éprouver aucune difficulté relativement aux raccords; cdr, apro-
prement parler, il n’y en a point a chercher, puisqu’ils sont indi-
qués naturellement par la répétition des carreaux semblables, dont
les limites sont arbitraires et rectilignes.

Mais, an lieu d’effets directs, si I'on avait 3 mettre en carte un
dessin doat quelques parties faconnées s’étendissent dans le fond
d’une manicre continue, et suivant des directions courbes ou bri-
sées, comme les effets d’'un labyrinthe ,il se rencontrerait alorscer-
taines diflicultés pour arriver juste au raccord de I'armure da
fond, de'celle des effets continus, et de celle du dessin tout entier,
qui, sur la carte, doivent toujours se trouver au méme endroit. Il
faudrait, dans ce cas, pour rendre I'esquisse exécutable , en établir
la carte de, telle sorte que les armures fussent en rapport avec le
nombre de cordes sur lequel serait monté le métier destiné au
tissage de I étoffe. Car, outre leraceord du dessin (2), qu’il faut tou-
jours conserver sur la carte, on doil s'assurer du raccord des ar-
mures en méme temps. Sans cette précaution, il arriverait souvent,
dans la mise en carte, qu'il y aurait raccord comparativement a
Yesquisse , mais que les armures étant coupées, et par conséquent
interrompues dans leurs effets, ladroite ne seraccorderait pasavec la
gauche, ni le bas avec le haut, ce qu’on verrait en pliant le papier

de maniere & rapprocher les extrémités opposées, et a superposer
les raccords. - '

(1) Parmi les magnifiques tissus offerts en présent par 1a Chambre de commerce de Lyon
Xmadame la princesse e Nemours, lors de son passage par cette ville, en septembre
1843, se trouvait une rabe ¢écessaise & damier caméiéon. : .

. (2) Le raccord d’un dessin se trouve aprés le nombre de cordes et de coups nécessaires
a I'exéeution de toutes ses parties.
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1l résulte de ce que nous venons de dire, que plus il y a d’ar-
mures différentes et d’eflets continus dans un dessin, plus il y a de
difficultés pour le faire raccorder avec le montage d’un métier.

On peut cependant, par un petit calcul préparatoire, trouver,
sans titoanements, les. nombres qui peuvent étre employés a
chaque armure, pour la convenance des cordes du métier. Nous
pouvons poser comme principe fondamental que si I'on fait exécu-
ter en méme temps plusieurs effets continus, brisés ou interrom-
pus, sur des armures diverses, on doit en établir la carte sur des
nombres tels que toutes ces armures soient des dmaeurs exacts
des cordes du métier.

Pour I'intelligence de ce principe, nous I'appuierons de deux
exemples.

Nous supposerons avoir 4 notre disposition deux métiers, dont
I'un serait monté sur 420 cordes et I'autre sur 200, alors qu’on
nous demanderait trois effets continus sur un fond uni. Nous cher-
cherions d’abord trois nombres d’armures qui fussent des diviseurs
exacts de 120, ettroisautres qui le fussent de 200; c’est I'objet de
biensimples ¢ludes en arithmétique. Nous trouverionsbientdt que,
sur le premier métier, on pourrait faire exécuter des effets faconnés
sergé de 3, satin de 5 et satin de 8; parce que ces troisnombres 3,
5, 8 sont tous des diviseurs exacts de 120. De méme nous trouve-
rions que, sur le second métier, il serait facile d’obtenir un satin de
5, un satin de 8 et unsergé de 10, parce que 200 est divisible sans
reste par 5, par 8 et par, 10

Ces trois derniéres armures pourraient également &tre apphquees
i des métiers montds sur 40 cordes, sur 80 sur j00, et sur tout
autre nombre qui serait divisible par 10, par 8 et par 53 il suffirait
de les répéter toutes autant de fois que la quantité de cordes compor-
terait de repetlllous. La méme obscrvation est appllcable aux trois
premicres armures, quiseraient exécutables sur 240 cordes, sur 360,
et sur tout autre nombre divisible par 3, par 5 et par8. .

1l faut observer cependant que, dans aucun cas, il n'est possible
d’exécuter de telles armures d’effets courants, sur des nombres de
cordes moindres quc celui qui est exigé par le dessin entier. De
sorte que les troisarmures dont il vient d’¢tre question au para~
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graphe précédent, ne pourraient &tre appliquées & des métiers
montés sur 10 ou 80 cordes, qu’autant qu'elles feraient partie d'un
dessin dont le raccord ne comporterait que 40, 80 cordes, ou des
sous-multiples de ces nombres.

Ces principes doivent toujours guider, le metteur en carte, qui,
sans leur stricte application, s'expose a chercher long-temps un
raccord ¢ommun  toutes les parties du dessin courant, s'accordant
avec le nombre de cordes de ce dessin; car on congoit bien, d'apres
la régle que nous venons de poser, qu’il est impossible d’exécuter,
sur un méme montage, une grande quantité¢ d’armures non choi-
sies expres. ' _ :

Tout ce que nous venons de dire sur les nombres relatifs aux
armures, regarde particulitrement la chaine, et se rapporte aux
raccords en largeur. Les raccords en hauteur se rapportant a la
trame offrent moins de difficultés, parce qu'on peut augmenter le
nombre de coups au besoin, tandis que celui des cordes ne peut
pas étre augmenté. La maultiplicité des cartons fournit en effet un
moyen propre a faciliter V'application de telle ou telle armure, dont
les raccords n’arriveraient pas juste au raccord du dessin sur la
carte. C’est cé que nousallons essayer de faire comprendre par un
exemple.

Nous supposons un dessin continu satin de 5, se détachant surun
fond uni satin de 8, lequel dessin aurait son raccord sur 100 coups
de hauteur. Comme 100 n’est pas divisible par 5 et par 8, il serait
impossible d’en arréter la carte au raccord du dessin (4 100 coups
de hauteur ), parce que I'armure du faconné se trouverait coupée
par le miliey, aprés 42 répétitions; mais, au lien d'arréter la carte
2100 coups de hauteur, si on la double pour obtenir 200, on aura
juste les trois raccords du fond, du faconné et du dessin, apres
40 répétitions du premicr, 25du second et 2 du troisitme. Ensuivant
une méthode semblable, on peut arriver & I'application d’une cer-
taine quantité d’armures A des nombres de cordes qui, sans ces ré-
pétitions, ne donneraient pas de raccords possibles sur la carte.

Pour faciliter la reproduction fid¢le des sujets de I'esquisse sur
la carte, on y trace d’abord au fusain, sur une largeur et sur une
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Nautenr telles que le dessin doit comporter de cordes et de coups
de trame, tous les contours ou lesisinuositésdes effets isolés ou
continus les plus sailfants. On eongoit bien qu’il est néeessaire
d’avoir constamment l'esquisse sous lesyeux durant cette opération,
qu’on désigne par cette expression qui lui est propre : esquisser lu
carte.. :

Dans ce premier tracé , qu’on est obligé de faire morceau par
morceau , il arrive souvent qu'dn reproduit les petites imperfections
de YPesquisse qui échappent & Feeil le mieux exercé.: Mais le dessin
se trouvant grandi sur la ‘earte , dans des proportions considérables,
ces imperfections s'y apercoivent facilement ; et le dessinateur ou
le metteur en carte doit alors abandonner l’ésquisse; effacer 1é-
gérement les premiers traits du fusain, et lesrectifier par un second
tracé dans les endroits ot ils sont les plus apparens, ayant soin de
ne modifier que les contours, sans rien changer au fond, afin de
conserver , autant que possible , la forme primitive de P'esquisse.

Quand ce second tracé est convenablement fait et qu’il n'y voit
plus d’irrégularités choquantes, il efface de nouveau, et légere-
ment, les traits de fusain, pour les remplacer par des traits de
crayon tendre (1). Ceci étant fait, il ne s'agit plus que d’arréter le
dessin a la corde.

On entend par arréter le dessin @ lu corde , remplacer le tracé
au crayon par des points larges qui rempiissent les petits carreaux
dela carte , compris dans ce tracé. Pour aller plus vite en besogne,
on remplit 4 la plume, a la pointe ouau pinceau, les petits carreaux
qui sont sur les bords des sujets seulement, et ensuite on remplit
a larges traits tout 'espace renfermé entre ces limites , mais avec
des couleurs claires et transparentes, afin que le nombre des
cordes qui se trouvent chargées de couleur puisse étre facilement
compté. ' :

On observera que, pour bien arrondir les contours, el lewr
donner une forme gracieuse, on ne doit opérer les décochemens que
graduellement ; c’est-a-dire que, dans les courbes du dessin , il

(1) Les crayons Conté ou Walter, n® 1 et 2, couviennent pour cette opération.



— 4157 —

fawt reculer d’un point d’abord , de deux ensnite, puis de trois et
de quatre , si_la courbe I'exige, et ne pas commencer ce recule-
ment par deux ou trois points, et encore moins par quatre , pour
continuer par des décochements moindres et terminer par d’autres
plus considérables. ' o

Quand les courbes sont fortement arquées, en est obligé d'al-
tereer les décochemens d’un et de deux points , ou de deux et de
trois. Mais alors on a soin de mettre plus de décochemens d'un
point que de deux, ou plus de ‘décochemens de deux que de
trois, etc. (Voyez 1a pl. de mise en carte, dont il est question
plus bas. )

Pour terminer, parun exemple d’application, notre article surla
seconde partie de la mise en carte , nous avons donné, pl. XLVI,
la carte de I'esquisse représentée fig. 2, pl. XL. On y remarquera
que le fond fait satin de huit par la chaine 4 I'endroit, et que le
faconné , qui est un dessin damassé, est dii entierement & un effet
de trame. Dans ce faconné, par conséquent, le satin de 8 du
fond ne pouvant, en cette circonstance , &tre marqué a I'endroit
par la chaine, on 'obtient par la trame, qui, au lieu de cournr
sur toutes les cordes du faconné, passe sous celles que nous avons
laissées en blanc dans ce faconné.

Le raccord dece dessin se trouve sur 200 cordes en largeur, et
sur 240 coups de trame en hauteur; le nombre de 'armure du
fond ¢tant 8, est un diviseur exact de 200 et 240, et, par consé-
quent, le raccord de cette armure tombe au méme endroit que
celui du faconné, apreés 25 répétitions en largeur et 30 en
hauteur. :

Puisque le fond de ce dessin est un watin de 8, nous au-
rions. pu nous dispenser de pointer le fond, si nouns avions fait la
carte de I'esquisse sur le papier pointé, indiqué fig. 21, pl. XLII;
de méme que nous aurions pu employer tont autre papier que
le 10 en 10. o

Observations particuliéres au contresemplage.

h-wmtrésemp!age de la carte a pour objet la reproduction en
quincence de sujets détachds, ou liés ensemble par des branchages,
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des rameaux, des fuyants ou tous avtres ornements ainsi dlsposes
sur l'esquisse.

Pour faire cette operatnon avec precnsmn , on s’y prend comme
" il suit:

Supposons que 'on veuille meltre en carte, sur 200 cordes,
Yesquisse de la planche XLVII, fig. 1~ On comptera combien’
le sujet principal du dessin doit comporter de cordes.sur la carte
(soit 100 cordes), et, partant de la gauche , on divisera ce nombre
en deux quantités ¢gales, par une ligne verticale AB. Le sujet
étant répété deux fois dans le raccord, quoique disposé différem-
ment, on tracera, 2 100 cordes de distance de la premitre ligne,
une seconde ligne qui lui soit paralléle CD. De cette maniére, les
200 cordes qui doivent &tre comprises dans le raccord de la carte
se trouvent partagées en quatre quantités égales, a droite et &
gauche de chaque ligne verticale, ce qui espace les sujets uni-
formément, qu'ils soient ou non tournés dans le méme sens,
pourvu qu'on en place exactement le milieu sur les dites paralléles
servant de guides. On obtient ainsi les divisions voulues sur la -
largeur de la carte.

Quant 3 la maniére de déterminer la hayteur du raccord et de
fixer le lieu o la répétition du sujet doit &tre faite sur la seconde
verticale, pour le contresempler d’'une maniére réguliere, on tire sur
la carte une ligne transversale EF, au bas du premier sujet; puis,
a une distance égale 4 la moitié des coups de trame que 'on veut
faire entrer dans la carte, on méne & cette premiére transversale
une paralléle GH, pour y traasporter le sujet, comme on le voit
dans cette figure, observant de I'y faire joindre immédiatement,
et de le retourner si I'esquisse le demande.

En supposant qu’on vouldt donner 240 coups de hauteur au
raccord, la ligne GH serait tracée a 120 petits carreaux de dis-
tance de I’horizontale EF. :

Outre la mani¢re ordinaire de contresempler les dessins en quin-
conce, et qui consiste 3 placer le point de centre de chaque sujet
4 une égale distance de tous ceux qui 'avoisinent, il y a d’autres
méthodes de contresemplage , desquelles il ne résulte jamais ni
rayures ni barrages. Elles consistent & placer les sujets de maniére
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qu'ils suivent les dispositions des armures fondamentales, dont les
- mombres sont égaux aux répétitions du sujet dans le raccord du
dessin. '

En admettant que l'on veuille faire la carte d’'un dessin contre-
semplé, ou il y aurait 3, 4, 5 ou 8 répétitions, etc., du sujet dans
le raccord, on pourrait, en considérant les grands carreaux de la
carte comme des petits, y distribuer ces sujets absolument comme
s'ils étaient de simples points qui remplissent entiérement le grand
carrean placé sous leur centre, et obtenir ainsi une distribution
semblable a celle des points dans les armures fondamentales.

Donc, pour un contresemplage de quatre répétitions, on placera
les sujets comme dans la fig. 2, pl. XLVII; pour un contresem-
plage de cinq, comme dans la fig. 3, et pour un de huit, comme
dans la fig. fi. La distribution des sujets de cette derniére figure est
exactement semblable a celle des points de I'armure fondamentale
satin de huit; dans-la précédente ils sont distribués comme les
points de I'armure satin de cinq, etc. Chacun de ces contresem-
plages peut étre employé avec succés, parce qu'ils sont tous d’un’
bon effet 4 I'eil, et que jamais ils ne forment de barrages ni de
rayures.

CHAPITRE XXIX.

DU LISAGE MECANIQUE,

ou grand Lisage.

Nous avons expliqué, au chapitre XIV, ce qu'on entend par lire
un dessin. ( Yoyez lisagé et pergage i la main, pages 95 et sui-
vantes. )

Le percage a la main fut seul connu pendantles premiéres années
qui succédérent a celle de la découverte de Jacquard; et ce fat
. I'un des principaux obstacles qui s'opposérent a la propagation de
son ingénieuse machine. Il fallait alors percera la main, un 2 un,
tous les trous des cartons, ce qui rendait le travail lent, et augmen-

21
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tait d’'ufie manicre considérable les frais de main-d'ceuvre, surtout
quand le dessin exigeait une certaine quantité de cartons.

Loin de nous la pensée d’dter un fleuron i la couronne 'im-
mortelles si ]ustement acquise par Jacquard: mais c’est un devoir
pour l'écrivain consciencieux de faire i chacun la part d'éloges
qu’il mérite , et nous devons dire ici que, sans V'invention secon-
daire d’un lisage mécanique, la machine de Jacquard aurait eu,
vraisemblablement , le sort des autres inventions de ce genre, qui
I'avaient précédée; cest-a-dire qu'au licu d’¢tre partout adoptée,
elle aurait été bientot releguee dans quelque coin du Conserva-
toire des Arts et Métiers, ol son auteur en avait puisé les élémens.

Skola et Breton, habiles mécaniciensde Lyon , et dignes émules
de Jacquard, furent fes premlers quis’occupérent de la recherche
d’un lisage m¢canique, et bientdt ils confectionnérent une machine
destinée a percer, d’un seul coup, tous les trous d’un carton, quel
qu'en soit le nombre ; cette machine recut le nom de l'opération
pour laquelle elle était faite { on 'appela lisage & tambour.

La machine de Skola et Breton, dont la célébrité se rattache
nécessairement i la gloire de celui que Louis XVIII décora de la
croix de la Légion d’honneur, sur les instances de sir James Watt,
adonc puissamment contribué i la propagation du métier Jacquard,
dont il surait ¢eé impossible de tirer bon parti, tant qu'on aurait
été obligé de percer & la main les cartons nécessaires pour I'exécu-
tion d’un dessin tant soit peu compliqué. Jamais, en cffet, assez
de patience n’aurait présidé au percage de ces magnifiques dessins
de chiles, dont I'exécution pourrait &tre citée comme une merveille
de l'art (1).

Puisque nous avons nommé Skola et Breton, nous cilerons éga-
lement Triguet, mécanicien lyonnais, dont les idées se joignirent 4
celles de ces deux hommes, qu'il aida dans leurs tentatives en con-
fectionnant avec une précision, une délicatesse d’exéculion qui
n’avaient point é1¢ atteintes avant lui, les plaques matrices em-
ployées pour le percage des cartons sous la presse dépendant de
leur appareil.

(1) En 1839, il parut a I'exposition un chile dont le dessin, d& au talent de M. Couder,
avait nécessité environ 200,000 cartons; c'¢tait un véritable tour de force.
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Malgré les incomparables avantages du lisage 4 tambour sur F'an-
cienne méthode de percage  la main, I'invention de Skola et Bre-
ton n’en a pas moins élé modifide avec succes par Corban, Fer-
roussat et Jayet jeune, tous lestrois liseurs 2 Lyon , hommes d’esprit
et de sens. Ils vistrent principalement 2 obtenir plus de célérité
dans I'exécution, et le nom de lisage accélere, qui a été donné an
lisage établi d'aprés leurs plans, prouve évidemment qu’ils ont
atteint leur bat. - '

Ces deux lisages donnent absolument le méme résultat; mais,
dans l'opération, ils onl tous les deux des avantages qui sont
propres & chacun. Ainsi, une seule personne suffit pour le percage
des cartons au lisage a tambour, parce qu’elle peut tirer elle-méme
les lacs qui lui donnent les poingons nécessaires pour chaque carton;;
mais, §'il faut deux personnes au lisage accéléré, 'opération s’y fait
plus vite, et, dailleurs, un de ses avantages est, qu’au moyen des
accrochages , on peut y suspendre le piquage d'un dessin entiére-
ment lu, pour s’occuper d’un autre dessin, avant de le r eprendre
avantage que ne partage pas le lisage 2tambour, auquel on est obligé
d’achever le piquage d’'une carle avant d’en prendre une autre.

Le lLisage a tambour convient pour un établissement de moyenne
importance, ou I'on n'occupe qu'un seul liseur. Car le lisage da
dessin se faisant sur la machine méme, on ne peuty en lire qu'un
a la fois, et 'on est obligé, comme nous venons de le dire, de pi-
quer ce dessin avant de passer a un autre. Cependant, le percage
va beaucoup plus vite que le lisage, et un seul perceur ou piqueur
suffirait au travail de cinq ou six liseurs, si I'on avait plusieurs
machines occupées en méme temps. .

Le lisage accéléré convient davantage 3 un vaste établissement :
il peut occuper 15 on 20 liseurs ensemble, parce que le percage s’y
fait trés vite, et parce que les dessins se lisent ailleurs que sur le
lisage,, grice aux semples de rechange, sur lesquels on produit les
effets de la carte a l'accrochage. )

Les deux lisages mécaniques, 2 tambour et accéléré, sont d'une
telle importance dans les fabriques ou fonctionnent des mécaniques
Jacquard, que nous devons essayer de les décrire complétement
avant d'en faire comprendre I'usage et les avantages.
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LISAGE A TAMBOUR.

Les trois planches LIIT, LIV et LY sont des vues différentes du
lisage de Skola et Breton, dit @ tambour, i cause du gros cylindre
ou tambour A, placé horizontalement, et qui en est une piéce es~
sentielle. La premi¢re de ces planches en est une élévation prise
sur la gauche de la machine , du cdté de la lanterne ; 1a seconde est
I'élévation du devant par ol se place le liseur, et la troisiéme est
une vue du derricre, par ot se tient le perceur,

Le lisage & tambour se compose d'une charpente élevée en bitis
sur quatre pieds XY, etc., assemblés par dix traverses ZZZ, etc.;
sur la partie supérieure sont fixées quatre autres pitces, dont deux
sur le devant, qui ont une position verticale AB, et deux sur le
derricre, qui ont une position oblique C D. Ces quatre picces,
dont I'écartement est maintenu par les traverses E F et H 1, recoi-
vent les rouleaux 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 et 8§;les deux montans obliques
(G D “sont soutenus par deux jambes de force G E, et les huit
rouleaux sont mobiles, et tournent sur des tourillons dans les mon-
tans AB et CD. Sur les deux traverses HH repose une planthe
percée GG, dont les trous sont destinés an passage des cordes EL,
qui suspendent des plombs DD, du poids de 120 grammes environ.
Sur le devant de la machine se trouve une pi¢ce transversale TT,
appelée escalettc , et qu'on peut hausser ou baisser 2 volonté, an
moyen de son support U, ajusté i coulisse dans la pitce V, fixée
au montant. L’escalette est formée de trois morceaux, qui sont
vus plus en grand fig. 1=, pl. LVI,

La premiére de ces trois piéces, qui seule porte également le
nom d’escalette , est représentée en TTj il y est pratiqué, de dis-
tance en distance, des entailles verticales CCC, destinées i retenir
huit ou dix cordes, comme on le voit en MN, fig. 2, méme pl.
Ces entailles devant répondre & laldimension des: grands carreaux
de la carte, il est nécessaire d'avoir plusieurs escaletles entaillées 2
des distances diflérentes, afin de pouvoir en changer selon les ré-
ductions de papier que I'on emploic.

Cette premiére piece de I'escalette est recouverte par une tringle
ou bandelette de bois PQ, qui empéche les fils de se déplacer des
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cavités de l'escalette. Le liseur appuie contre cette bandelette sa
carte RT, qui est maintenue par la piéce de recouvrement US, tail-
Iée en biseau par le haut et par le bas. Au moyen des vis EE qui
sont 4 ses extrémités, on fait exercer sur la carte, par. cette der-
niére pitce, une pression convenable pour que son propre poids
soit insuffisant pour I'entrainer.

Nous venons de décrire toute la charpente du lisage 4 tambour;
il nous reste A en expliquer le montage.

C’est au moyen de cordes, ou petites ficelles circulaires, qu’on
obtient du lisage mécanique les résultats admirables qu’il produit;
la vue de la pl. LIl en fait sis¢ment comprendre 'arrangement et le
mécanisme. On voit que les cordes BBB, etc., dont les bouts sont
€pissés avec soin, passent toutes.sur deux des rouleaux supérieurs
1 4 8; qu’elles descendent par-devant le lisage (V. pl. L1V ); qu’elles
passent sous le rouleau A; puis enfin qu’elles traversent chacune
un il des aiguilles horizontales C.

Ces cordes peuvent &tre au nombre de quatre cents, six cents -
et davantage. Elles sont maintenues dans une tension convenable,
par les charges ou poids en plomb DD, saspendus a de longs collets
EE, qui traversent la planche percée GG, comme nous I'avons dit
précédemment; ces collets sont terminés 3 leur partie supérieure
par un petit anneau en cuivre ou en fer K, dams lequel glisse avec
facilité la corde B, qui lui correspond.

On doit remarquer que dans le montage que, nous indiquons
pl. LI, les cordes qui passent sur le rouleau le plus élevé par-devant
passent sur le rouleau le moins élevé par derricére, et vice versd;
cette précaution est nécessaire pour que la charge des plombs
fasse descendre entre les deux cylindres, ou ils sont suspendus,
toutes les cordes au méme niveau. Quelques personnes montent
différemment ce lisage , mais, si la méthode différe en apparence,
elle est ]a méme quant au résultat.

Sur le derriére du lisage se trouve une sorte de caisse renfermant
huit ou dix rangs d'aiguilles C, placées horizontalement, et soute-
nues par de légeres traverses percées, i cet eflet, de trous assez
grands pour qu’elles puissent s’y mouvoir aisément. Du reste, ces
aiguilles étant disposées comme dans la mécanique Jacquard, nous
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dous dispenserons de les décrire plas lungu.ement. Nous ferons
sealement observer querdans la boite du lisage, si les aignilles som
en méme nombre, et rangées comme dans la mécanique i laguelle
il se rapporte, elles n'y sont pas aumérotées semblablement.” Ea
effet, dans le lisage,-elles ne portent que quatre numéros au liea
de huit; attendu que le numéro de la cinquiéme aiguille rede-
vient le méme que celui de la premiére , comme on le voit pl. LIIL
Ce lisage correspondant  une mécanique 400, on ne pourrait pasy
lire un dessin sur 600; tandis qu'on peut lire un petit dessin aussi
bien qu'un graad au lisage monté sur 600 ; ce dernier est donc
plus avantageux , puisqu |l suffit dans tous les cas.

La premlere corde, qui, d’aprés cette disposition, est i gauche
du hsage passe sur les premier et cinquiéme rouleaux, et falt mou-
voir la premicre aiguille; la seconde corde passe sur les deuxicme
ct sixiéme rouleaux, et fait mouvoir la seconde aiguille; la troisicme
passe sur les troisi¢me et septiéme rouleaux, et fait mouvoir la
troisi¢me aiguille; la quatriéme fait mouvoir la quatri¢me aiguille,
et passe sur les quatricme et huitiéme rouleaux. La cinqui¢me
corde est disposée comme la premiére, la sixitme comme laseconde,
et ainsi des autres. Sur les huit.rangs d'aiguilles, il n’y a que quatre
numéros d'eeils, comme nous I'avons déja fait remarquer, et non
pas huit, comme dans la mécanique Jacquard. La raison en est
que chaque aiguille peut ainsi exécuter un mouvement de va-et-
vient double de ce qu'il serait, siles aiguilles portaient huit nu-
méros. Ce motif 2 fait donner 4 ces aiguilles une longueur propor-
tionnée an mouvement qu’elles ont & faire, et dont la course est
limitée par des ¢pinglettes qui descendent entre les branches des
talons, comme pour les aigailles de la mécanique Jacquard.

Au lieu d’employer desrouleaux surle devant et sur le derri¢re,
entre les piéces AB et CD, on pourrait se servir de cassins, comme
dans le lisage accélére'; les cordes ayant chacune une pehte ponﬂe
seraient moins sujettes a chevaucher.

Ce métier mécanique que 'on nomme lisage, entraine avec ai
d’autres machines qui en sont des accessoires mdxspensables. Telles
sont la presse et le repiquage. Le lisage, proprement dit, ne sert
qu'a lire le dessin mis en carte, c'est-3-dire & produire dans ses
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propres oordages, dont la réunion prend le nom de semple, les
effets mé¢me du dessin, ou enfin les croisements de fils que
représente la carte, et & préparer ainsi, comme nous le verrons
bientét, la prise des poingons nécessaires au percage de chaque
carton, et c’est sous la presse que sopere ce pergaoe. Ony fait
d’unseul coup tous les trous d’'un carton, quel qu’en soit le nombre.

Le repiquage représenté pl. LIX et'LX, est une autre machine
qui sert & répéter un dessin déji percé, c'est-a-dire i en percer
un autre semblable au premier. Cette machine est d’une grande
utilité. pOm- monter le méme dessin sur plus:ems métiers a la fois ;
attendu qa’on a beaucoup plutdt fait de replquer un dessin que de
le lire de pouveau.

La presse, planche LYIII, se compose :

1° D'one table épaisse, forte, lourde, EF, montée sur quatre
pieds solidement assujétis, et auxquels on donne un plus grand
écartement vers le bas, GG;

2° D'un corps on bloc en fonte, KKK, reposant sur la table en-
taillée & cet effet de la largeur de la base; son propre poids suffit
pour son immobilité; - _

3° D'une forte vis en fer, AB, i deux ou trois filets, maintenue
dans upe position verticale par son passage dans la partie supérieure
du bloc KK, ot se trouve un long écrou. Cette vis est la piéce
principale de la presse. Sa partie supérieure B présente une courte
colonne, au sommet de laquelle est fixé un volant recourbé CC,
mupi des deux fortes lentilles, destinées & lui donner du poids et
de la vollée.

La partie inférieure A de cette vis forme un épaulement qui
soutient I'avant-corps, au moyen de deux boulons transversaux
G G, placés an-dessus, dans lecollet delepau]ement Cette disposi-
tion oblige I'avant-corps a suivre la vis dans $on mouvement ascen-
dant on descendant. Au-dessus des filets est ajusté un levier
recourbé M N, servant a faire mouvoir la vis : ses deax bras sont
brisés-pour descendre 2 hauteur de ceinture d’homme; on la
hausse en tirant & soi le bras M, et I'on opére le mouvement con-
traire en tirant le bras N. En J, se trouve un ressort, qui, parsa
xesme, s'opposc 2 la d:escenle de la vis et maintient I'avant-
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coTps. 4 une élévation convenable an placement des plagues dont
va 8tre parlé.

A* De deux coulisseaux'en fer ¢ ¢ sérvant de gmdes a la plaque 2
charmére,‘ sur laquelle le perceur superpose la plaque-de trans-
port munie des poingons qui-sont donnés par les lacs, comme on
le verra ci-apres.

5° D'une pi¢ce mobile nommée plague  charnitre, composée de
deux plaques en fer, percées’ de huit rangs de trous, comme la
plaque - matrice que nous avons décrite au chapitre du LISAGE A
LA MAIN (voyez lisage et perpage a la main.) Clest entre les deux
parties de tette plaque & charniére que se placent les cartons
blancs destinés & composer le dessin (1) aprés leur percage.

6°D'unederniére pitce, dite plaque de transport , et qu'on nomme
aussi Receveuse, vue en I1, pl. LY, servant & transporter, du lisage
4 la presse, les poincons nécessaires au percage de chaque carton.
Cette plaque, percée comme les précédentes, appartient au lisage
autant qu’a la presse, dont elle est, cependant, un accessoire in-
dlspensable.

Quand elle a été, par la tirée d'un lacs,, munie des pom(;ons qui
conviennent au pergage d’un carton, on I'enléve du lisage par ses
deux poigunées, en la tenant dans une position renversée, afin que
les poincons ne puissent tomber, pour la porter sur la plaque a
charniére, et faire glisser le tout squs la presse, ot, d’un seul coup,
le carton se trouve percé de tous ses trous.

Le coup de presse étant donné, et les poincons enfoncés jusqu’a
leur 12te dans les trois plaques superposées, la Receveuse est en-
levée et les poincons retirés par I'écartement de la branche N, au
moyen de deux crochetsa ressort ff, placés 4 droite et a gauche de
I'avant-corps E, et d’un troisitme crochet qui se trouve sur le der-
ri¢re de celte méme piéce, dont les six vis vrzvry servent 4 guider
la montée et la descente entre les coulisses du corps fixe de la
presse , formant des angles & droite et & gauche (2.)

(1) Nous rappellerons ici que, par extension, le mot dessin s’emploie quelquefois
pour désigner le manchon que forme les cartons nécessaires a 'exécution d’un dessin.

(2) Inutile de dire que la table sur laquelle repose 12 presse, doit étre percée sous la
plaque & charniére pour livrer passage aux petits morceaux de carton chassés par les
poingons : on comprend qu'il ne peut en étre autrement.
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Lorsque, dans cette position, la branche N est revenue a son
point d’arrét J, le perceur, saisissant la plaque de transport par
les deux poignées, laretire de dessous la presse, et 'améne sur le
devant de la table, avecla plaque 4 charniére, dontles deux tenoas
en fer n n commandent le mouvement; puis, il enléve la premiére,
la pose a coté (en devant), ouvre la seconde, en retire le carton
perce pour le remplacer par un autre, la referme, et reporte au
lisage, comme on le voit en II, pl. LV, Ia plaque de transport
avec les poincons. Alors, d'un coup de chassoir M, pl. L1II, il
repousse tous les poincons a leurs places respectives, dans I'étui qui
leur est destiné, pour amener, par la tirée d’un autre lacs, les poin-
cons nécessaires au percage du carton suivant.

Tels sont le mécanisme de la presse et I'usage qu'on en fait. Il
nous reste a exposer le lisage de la carte, et & expliquerce quec’est
que les lacs, et comment ils peuvent amener, dans la Receveuse
ou plaque de transport, les poincons propres au percage de chaque
carton. '

Mais disons d'abord qu’avant de lire la carte, on doit enverger
le semple, au moyen de deux baguettes NN, 00, pl. LIIl et LIV,
et que cette opération veut étre faite avec autant d’attention que s'il
s'agissait de 'envergeure d'un corps. En commencant par la gauche,
toutes les cordes sont prises une i une, et envergées dans les
doigts d'abord, et ensuite dans les baguettes; la premitre passe
ordinairement derriére la baguette N, et devant la baguette O; la
seconde passe devant N et derriére O la troisitme est envergée
comme la premicre ; la quatriéme comme la seconde, et ainsi des
autres. De cette sorte, toutes les cordes qui descendent des rou-
leaux impairs 5 et 7 passent derriére N, et devant O ; toutes celles
qui descendent des rounleaux pairs 6 et 8 passent devant N et der-
riere O. Pour assurer i ces deux baguettes une position fixe,, on
passe leurs extrémités dans les trous pratiqués expreés aux pi¢ces UU,
dans lesquelles elles peuvent glisser & volonté.

Chaque corde du semple répondant & un poincon dont l'ordre
et le rang lui sont relalifs, on congoit que cette envergeure doit

&tre faite avec beaucoup de soin, afin d’éviter les fautes qui résul-
teraient, au percage, du déplacement des cordes du semple, et de
22
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Ja présentation de poingons ‘qui ne seraient pas ceux qu'exigerait
le lisage du dessin. ‘ '

'LISAGE DE LA CARTE.

On a vu au chapitre X1V, et 'on sait déja : 1° que chaque rang
horizontal des petits carreaux de la carte représente un coup de
trame;

2° Que chaque-interligne vertical figure un fil de chaine;

3°Que la carte se lit de gauche 4 droite et de bas en haut , par
lignes horizontales;

4° Que chaque petit carrean noir ou colorié donne un pris, et
chaque carrean blanc un lzissé ou sauté. Ce qu'’il faut savoir encore,
c’est que chaque corde B du lisage, représente aussi un fil' de
chaine, et quele semple qui en est la réunion totale, tient lieu, en
réalité , dans l'opération dont il s'agit, de la chaine entitre de I'é-
toffe quon veut exécuter.

En effet, on produit, avec les cordes du semple, et & laide
d’autres cordes qui remplacent latrame, et qu'on appelle embarbes,
an tissu grossier, dont le croisement suit toutes les indications de
la carte, et auquel il ne manque, pour &tre une étoffe parfaite,
que lz finesse des matieres et le resserrement produit par le bat-
tant du métier & tisser.

On peut donc définir le lisage du dessin, au lisage mécanique :
— «La production de I'armure ou des armares de la carte, dans
les cordes du semple. » — Les explicalions suivantes justifieront
cette définition.

Le semple ¢tant envergé, le liseur place sacarte entre I'escalette
et la pi¢ce de recouvrement, comme on le voit en Q Q, pl..LIV,
la faisant glisser jusqu’a ce que le premier iaterligne horizontal &
lire, vienne araser I'arréte inférieure de la piece de recouvrement.
A mesure qu'un coup est lu au bas de la carte, on I'engage 1m pen
plus avant dans 'escalette, afin que le coup qui lui fait saite im~
m¢édiatement dépasse a son tour en dessous du bord inférteur.

Dans la position ol est la carte que nous avons figurée ici, on
voit que déja quatre coupssont lus, puisque c’est le cinqui¢me qui
se trouve A rase de l'escalette.
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La premitre corde & gauche du liseur, correspondant a la pre-
miére corde du coté de la lanterne de la mécanique , représente ici
le premier interligne vertical de cette carte, sur laquelle nous
avons pointé un sergé de quatre, avec de petits effets mou-
chetés.

Dans la lecture (1) de chaque coup, on abandonne toutes les
cordes du lisage, qui, d’aprés la carte, doivent donner des sautés ,
et I'on choisit de la main droite pour les remettre dans la main
gauche, toutes celles qui doivent donner des pris. Ainsi, dans la
lecture de ce cinqui¢me coup, on prendrait les premicere, cin-
qui¢me, neuviéme, etc., cordes du semple, parce qu’elles ré-
pondent & des pris indiqués par des carreaux pointés ; et on laisse~
rait les deuxi¢me, troisi¢tme , quatriéme, sixi¢me, septi¢me, hui-
tiéme, dixiéme, etc., parce qu’elles répondent a des sautés indi-
qués par des carreaux blancs. Si cette carte ne donnait qu'un fond
sergé de quatre, on continuerait de méme la lecture de tous les
coups, en prenant alternativement une corde sur quatre; mais ,
comme il s’y trouve des effets faconnés, on est obligé de suivre
de I'eil attentivement sur la carte, afin de prendre de suite plu-
sieurs fils, aux endroits ou ces effets donnent plusieurs pris suc-
cessifs. Cet apercu suffira pour faire comprendre quels rapports
existent entre le semple et la chaine réelle de I'étoffe a confec-
tionner.

Aprés avoir réuni de cette facon , dans la main gauche, autant
de cordes qu'on peut y ca tenir, on en conserve la séparation au
moyen d’une ficelle, dite embarbe, que I'on passe entre elles et les
autres cordes du semple, comme PQ, pl. LIV; puis on conti-
nue a choisir et & réunir par pincées toutes celles qui répondent
aux pris du méme coup de trame, en faisant courir I'embarbe
jusqu’a l'extrémité droite du semple, pour recommencer la lec-
tare d’'un nouveau coup. On voit que les embarbes tiennent lieu
réellement de trame, et qu’elles forment, avec les cordes dusemple,

(1) Quoique le mot lecture ne soit pas employé dans les manufactures, et que Vex-
pression technique soit lisage, nous meus en servirons dans le cours de nos explications

pour la clarté du langage, ct, ain qu'on ne puisse pas confondre {"opération méme de
ce lisage avec a mécanique qui en porte le nom.
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un véritable tissu, qui, tout grossier qu'il est, n’en est pas moins
croisé absolument comme Iétoffe qu’on veut exécuter.

On remarquera que deux embarbes sont faites d’une seule ficelle
bouclée et nouces en P. Cette boucle est traversée par une corde
quiroule surle tambour A et surles poulies r7; les embarbes étant
a4 demeure au lisage, clles restent aprés cette corde 3 mesure que
le perceur détruit le tissu qu'elles opérent.

Quand on a fait courir une embarbe dans toute la traversée du
semple, on I'arréle i droite, 4 la corde s ¢, placée comme celle de
gauche, et dans le méme but.

Si la largeur du dessin 4 lire ne comporte qu'une partie des
cordes du semple, on le répéte autant de fois qu’il doit entrer dans
la largeur du tissu auquel il est destiné.

Qu’il y ait ou non des répétitions de la carte dans la largeur du
semple, et que les prises soient nombreuses ou non, on donane le
nom de lacs a toutes les cordes qui passent sur une embarbe, en
d’aulres termes, a tous les pris d’'un coup de lrame; en sorte que
chaque embarbe donne son lacs.

Lorsque le fond de la carte court un peu loin sans changer d’ar-
mure , ou quand on doit prendre, a des intervalles un peu éloignés
seulement, des cordes appartenant i des parties faconnées , les en-
tailles de I'escalette dont nous avons parlé, page 162, facilitent sin-
gulicrement le travail du liscur.

Supposons , en cffet, que I'on ait une carte pointée sur du papier
de dix en chaine (la division relative 4 la trame n’y fait rien), et
qu’on n’ait des prises a faire que de loin en loin ; on rassemblerait
les cordes du semple par dizaines dans chaque entaille de I'esca-
lette,, pour sauter plus facilement et sans étre obligé de compter
les cordes chaque fois, d'une dizaine i une autre. De cette ma-
nicre, si les pris indiqués dans la carte sont séparés par plusieurs
dizaines de cordes, on saute tout i la fois autant d’entailles qu’il v
a de dizaines de petits carreaux i abandonner entre ces pris, puis
on compte a la derniere autant de cordes que le grand carreau en
commande avant la prise. Admetlons, par exemple, que, sur un
coup de trame, il 'y edt i prendre que les cinquante-troisicme,
cinquante-quatritme , cinquante-cinqui¢me et cinquante-sixi¢me
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cordes, on sauterait d’'un seul coup les cinq premiéres entailles
réunissant dix cordes chacune, et, arrivant 4 la sixi¢me, on laisse-
rait la premiére et la seconde de cette entaille, pour prendre les
quatre cordes suivantes seulement.

Si la carte était pointée sur du papier de huit en chaine, on ras-
semblerait les cordes par huitaine dans Jes entailles de I'escalette,
et non par dizaines, afin de reconnailre, au premier coup d'eil, par
les grands carreaux de la carte restés blancs, le nombre d’entailles
a sauter avant les prises. Cette manitre de faciliter le travail du
liseur explique pourquoi il est utile d’avoir diverses escaleltes dont
les entailles soient proportionnées en nombre aux différentes ré-
ductions de papiers les plus usites.

On voit, d‘ailleurs, que ce moyen est tres expéditif, par cela
méme qu’il dispense de compter i chaque coup de trame les cordes
une i une. Les huitaines, les dizaines ou les douzaines se trouvent
séparées suffisamment par I'épaisseur qui reste entre les entailles
pour qu'elles soient faciles & compter 4 premicre vue.

La carte est ordinairement pointée de telle sorte que les pris
donpent des effets de trame 4 I'endroit, c’est-a-dire en dessous de
Iétoffe montée au métier, puisque l'usage est de la monter ainsi;
mais on pourrait, par opposition a I'usage, ou par nécessit¢,, prendre
les petits carreaux blancs pour les pointés, et dans ce cas, lescar-
reaux noirs ou coloriés donneraicnt des laissés, et le tissu aurait
Fendroiten dessus, aulieu de I'avoir en dessous, comme cela a lieu
habituellement.

Quand on rencontre dans une mise en carte des carreaux ou
points de diflérentes couleurs sur une méme ligne horizontale, on
dit alors que le tissu sera a plusieurs lacs; parce qu'en effet, il
faudra plusieurs embarbes pour représenter un seul coup de trame
de lacarte. En regardant, comme pointée a deux couleurs, celle que
nous avons placée au lisage, elle pourra nous servir pour démon-
trer ce principe.

Supposons donc que I'armure du fond soit pointée en noir, et
que le faconné formant les petits effets mouchetés le soit en rouge.
En lisant le dessin, on passerait d’abord une embarbe derriére tous
les pris noirs du fond, sans avoir égard aux rouges, ce qui consti-
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tuerait lc premier lacs; ensuite, on lirait la méme ligne horizontale,
pour passer une embarbe derritre les pris rouges, sans soccuper
des noirs, ce qui donnerait le second lacs. S'il y avait unetroisiéme:
et une quatritme couleur dans cctte ligne, on en recommencerait la
lecture une troisi¢me et une quatri¢me fois, en ne faisant attention,
pour chaque embarbe ou pour chaque lacs, qu'aux pointés de la
couleur que l'on suivrait.

Il résulte de ce que nous venonsde dire, quesi, dans un dessin,
il se trouve des points de différentes couleurs sur une méme ligne
transversale de la carte, on est obligé de relire cette ligne autant
de fois qu’on y rencontre de couleurs, ct cela sans baisser davan-
tage la carte, et avanl de passer & une autre ligne. Chaqae couleur
constitue donc un lacs particulier; ce qui fait dire d’une ¢toffe,
qu'elle est & tant de lacs, pour désigner le nombre des couleursou
nuances qui entrent daos latrame, ct qui forment chacune un effet
particulier dans le dessin.

Les lacs sont suivis ou interrompus : Ils sont suivis quand les
couleurs alternent d'une maniére réguli¢re, quand le méme nombre
se représente dans chaque intervalle horizontal ; et ils sont inter-
rompus quand une ou plusieurs des couleurs déja parues cessent
pour revenir en suite. C’est dans les chilessurtout que les couleurs
sont le plus vari¢es; mais elles y dounent souvent des lacs inter-
rompus; parce qu’elles se présentent les unes aprés les autres , ou
s'interrompent successivement selon que Vexigent les fleurs ou
sujets du dessin. Dans les ¢tlofles & plusieurs lacs, il ne fandrait pas
confondre un coup de trame du tissu avec un coup de lrame de la
carte. Un coup de trame du lissu est un coup de navetle; et il
faut autant de passées de navette pour faire un coup de trame i la
carte , que ce coup comiporle de lacs ou couleurs.

PeRcAGE DEs carTONS.

Aprés le lisage du dessin, viennent la tirde des lacs , la prise des
poincons et le pergage des cartons, dont le nombre, comme on
le sait, doit toujours étre ¢gal iceloi des coupsde trame qui entrent
dans le raccord en bauteur. Le perceur se tenant derriére le lisage,.
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par ou sont les aiguilles, prend en masse les cordes da semple et
les tire a lui, pour faire passer sous le tambour A les embarbes
croisées dans le semple, et les amener 4 une hautear convenable X,
et de maniere que la premicre n'alteigne pas tout-a-fait celle des
arréts du biton F. Cette précaution est nécessaire pour que la
tirée des lacs ne fasse pas, avec les ceils des aiguilles C et le
point X, un angle trop aigu. Cet angle devient de plus en plus ou-
vert, & mesure que les embarbes disparaissent de X en z, ce qui
rendle tirage plus doux. Puis, il remplace , tour-i-tour, par le biton
placé en F, les embarbes dont il veut avoir le lacs, et le tire a lui
pour 'accrocher aux arréts en fer LL, pl. L11I et LV. Par leffet
de ce tirage, les pointes des aiguilles qui sont traversées par
les cordes du lacs avancent dans l’étui, et en chassent dans la
plaque de transport les poincons correspondants, qui sont précisé-
ment ceux dont il abesoin pour percer convenablement, en opé-
rant a la presse, comme nous I'avous dit précédemment, le carton
qui doit donner un coup de trame semblable 4 celui de ’embarbe
dont il a tiré le lacs.

Les deux cordes pointées de la pl. LII, indiquent en F la forme
de leur angle au moment du tirage. On voit qu’elles ont fait passer
de I'étui J dans la receveuse 1 les poincons 3 et 5. Pour micux
faire comprendre le passage des poincons dans la plaque de trans-
port par 'action des aiguilles, et leur rentrée par l'effet du chas-
soir M, nous allons donner quelques explications sur la forme de
I'étui, et sur la disposition du chassoir. L'étui J est form¢é d'unc
forte plaque en cuivre, dont I’épaisseur est égale 4 la longueur des
‘poincons. Elle est percée selon I'ordre 400 ou 600, ct afin, qu’on
puisse la démonter au besoin, elle est fixée par des vis aux mon-
tants de derricre YY; c’est dans les trous latéranx de cette
plaque que sont placés les poingons a I'état de repos. Sur le der-
riere de I'étui, est rapportée une plaque mince, en cuivre, percée
conformément a la premié¢re, mais dont les trous sont d’'un dia-
-métre plus petit, insuffisant pour le passage des poingons, et suf-
fisant pour celui des aiguilles qui lear correspondent directement.
iDerriére cette seconde plaque qui-sert d'arrét aux poincons et
les empche de s'enfoncer plus avant qu'il ne convient, il existe
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une planchette percée semblablement, ct dans les trous de laquelle
reposeat les pointes des aiguilles C ( voyez fig. 5, pl. LVI), dont
les talons sont soutenus par la grille S; cette grille, ainsi que la
planchette dont nous venons de parler, sont dispos¢es comme dans
les mécaniques Jacquard. A droite et 3 gauche de I'étui, sont fixés
deux forts boulons r, pl. LI, pour servir de guide 4la receveuse,
dont les trous doivent se présenter aux poincons avec une grande
précision ; plus bas, il existe & chaque montant, au niveau du dessous
de I'¢tui, un supportjun peu plus long que ces boulons; ilsservent
de points d'appui 4 la plaque de transport, lorsque la rectification
d’une prise de poingons devient nécessaire , soit parce qu'il en est
tomb¢ a terre, soit pour prendre a la main les poincons qui ne
seraient pas venus par la lirée du lacs.

Le chassoir M, pl. LIII, est une pi¢ce dont lalongueur est sem-
blable & celle de I'étuij; il est garni d’autant de pointes que la re-
ceveuse ade trous, sil’on en excepte ceux de repére et de lacage (1).
Ces pointes ont une longueur égale 4 I'épaisseur de la plaque de
transport. A chaque bout du chassoir est ajustéc une tige en fer,
qui glisse dans un tube 4/, lequel est fixé lui-méme par une vis
contre la face intcrne du montant Y. Cette disposition lui permet
de basculer selon la volonté du perceur : quand il veut abaisser le
chassoir pour repousser les poingons, il lui suffit d’exercer une
moeyenne pression sur la partie M, pour enlever la lentille i et
amener le entailles du chassoir qu'on voit en m m, pl. LV, sur les
deux boulons 7, pl. LIl Lorsqu’il est dans cette posilion,, il le
pousse , chasse les poincons dans I'étui, et le tire & lui pour sortir
les pointes de la plaque. Le poids de lalentille  suffit pour lui faire re-
prendre sa position ordinaire , danslaquelle nous I'avonsreprésenté.

Drautres chassoirs ont, dans les tubes &4 4, des ressorts qui re-
poussent d’eux-mémes les pointes hors la plaque de transport;
d’autres enfin sont disposés comme celui que nous donnons au
lisage accéléré.

(1) Les poingons de repére et ccux de lagage devant rester i la plaque pour chaque
carton, il scrait superflu de les repousser chaque fois dans I'étui, d’autant plus qu'il
v’y a pas dc cordes au semple pour les ramencr.
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Le repiquage, I'un des accessoires du lisage & tambour, sert,
avons-nous dit, & répéter un dessin déja percé, sans étre pour
cela obligé de relire la carte. ’

Nous donnons, planche LIX, le plan de cette machine. La fig.
1™ est I’élévation vue de face, et la fig. 2 en est le profil.

Cette machine est montée sur une table H, épaisse et solide,
¢levée sur quatre pieds en chéne, assemblés par des traverses Q.
Cet appareil se compose :

1° D’une boite d’aiguilles B, dont nous donnerons la descrip-
tion ci-aprés ;

2 D'un étui 4 poincons J;

3° D'une plaque de ‘transport I;

h° D’un chassoir M;

5° De deux tiges montantes AA;

6° D’un cylindre i quatre faces, muni de sa lanterne C;

7° De deux rouleaux XY;

8° De deux poids PP;

9° Et enfin, d’'une tige en fer N, nommée pedale ou marche.

Les aiguilles de la boite sont disposées & peu prés comme celles
des mécaniques Jacquard , mais toutes sont semblables et portent
le méme numéro. On voit I'intérieur de cette boite, fig. 1" et 2¢,
pl. LX; les aiguilles sont posées horizontalement dans des trous
percés aux deux parois DD de la boite; elles sont entourées d’un
élastique fixé, vers I'une des extrémités, & un arrét qui les em-
péche d'avancer trop loin et de sortir de leur place. Cette boite
est maintenue & coulisses par des boulons a téte percée KKKK,
dans lesquels passe, a chaque bout, une tige ronde transversale et
bien polie, soutenue par deux supports LL. :

L’¢tui est en tout semblable & celui que nous avons décrit au
lisage, et il est destiné aux mémes fonctions.

La plaque de transport est la méme que celle du lisage; elle
s'adapte tout 2 la fois & Vétui du lisage, a I'étui du repiquage, et
a la plaque i charniére; elle sert a transporter A la presse les
poingons obtenus au repiquage pour le percage d’'un carton.

23
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Le chassoir n’est point semblable & celui du lisage; il est bien,
comme lui, garni de pointes et destiné i repousser aussi les poin-
cons, de la plaque de transport dans I'étui; mais il n'est pas
monté de la méme manidre, puisqu’il se transporte & la main.
La fig. 2, MM, pl. LX, en fait bien aisément concevoir la forme.
A I’état de repos, il est placé sur deux crochets que l'on voit en GG,
pl. LIX.

Les deux montants AA, qui sont ordinairement faits en forme
de colonnes, servent 4 supporter le cylindre C.

Ce cylindre (1) est un parallélipipéde terminé par quatre
faces égales, non percées, et sur chacune desquelles excédent
deux petites chevilles nommées repéres, s'adaptant aux grands
trous qui portent ce nom a chaque carton. Au-dessus de la boite,
a 'extrémité droite, fig. 4™, pl. LIX, se trouve une tige verticale,
en fer RT, pouvant osciller autour du point fixe S, brisée, et
formant charniére en R, au sommet de laquelle est un loquet 4
bascule T, fig. 2, qui opere sur le cylindre du repiquage la méme
action que les loquets placés aux mécaniques Jacquard. On con-
coit, en eflet, que chaque fois que la boite d'siguilles avance, elle
fait avancer aussi le bas de la tige, qui tourne autour de son
centre 5, et que la partie supérieure de cette tige allant en ar-
riere,, le mentonnet du loquet oblige le cylindre a faire un quart
'de tour, eu égard a I'élastique attaché en U, dont la force de
contraction fait exercer, par le crochet du loquet, une pression
counstante contre la lanterne da cylindre.

Au-dessus de ce cylindre sont placés deux valets VYV, qui
servent & maintenir ses faces supérieure et inférieure dans une
position horizontale, par la pression qu'ils exercent dessus.

Les deux rouleaux XY sont placés derricre le repiquage; le
premier un peu au-dessus de la table, a laquelle ils tiennent par
deux tiges de fer posées dans une situation un peu oblique, et
le second au-dessus du premier.

Les deux poids PP sont suspendus & des cordes attachées der-

' Quoicue la dénorcization de cylindre, donnée i cette piéce, soit tout-a-fait impropre,
nous la conserverons, parce qu'clle est généralement employée dans les manufactures.
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ri¢re la boite d'aiguilles, et passant sur le premier rouleau Y: ces
poids servent a ramener la boite dans sa position naturelle , quand
elle a été déplacée par l'effet de la pidale. _

La pédale ou marche M, est un levier en fer, courbé comme
Findique la fig. 2, soudé & une sorte d’arbre de couche placé
sous la table, et quon voit figuré par des lignes pointées HH,
fig. 4™. On doit considérer cet arbre comme le point d’appui de
ce levier.

A cette piece, dont les bouts peuvent tourner librement, sont
soudées deux autres branches terminées en fourchettes, qui
traversent la table dans des entailles faites exprés, pour venir
prendre, i chaque extrémité de la boite d’aiguilles, un boulon qui
y est solidement fixé; ces deux branches doivent étre consi-
dérées comme le bras du levier au bout duquel se trouve la ré-
sistance. ( Yoyez fig. 2, pl. LIX.)

REPIQUAGE D'UN DESSIN.

Pour repiquer un dessin qui a été lu et percé, on place d’abord
le manchon des cartons lacés sur le cylindre, en le faisant passer
¢galement sur le rouleau X, et retomber en D, ou il existe, en-
tre la boite et 'étui, un vide,'qui régne aussi dans le dessus de
la table. Ensuite, on applique successivement chaque carton
contre le derriére de I’étui, ou se trouvent deux pédonnes adhé-
rentes, qui le retiennent; puis, en appuyant le pied sur Ja pédale
M, pour la pousser en arri¢re, on fait avancer la boite B, dont
la fig. 2 fait suffisamment comprendre le mouvement.

La boite d’aiguilles, obéissant a la force du levier, s’approche
ainsi de I'étui, ol est placé un carton percé, et contre lequel il
est bon de lui donner deux pressions successives; et voici alors
ce qui se passe.

Les aiguilles renfermées dans laboite, au nombre de 490 ou 600,
viennent toutes butter contre le carton; celles qui ne rencontrent
pas d’obstacle traversent le carton percé devant elles, et, s'avancant
Plus loin, chassent de I'étui dans la receveuse les poingons voulus
pour obtenir la répétition de ce carton, tandis que celles qui ne
rencontrent pas de trous sont refoulées sur ellesmémes, le car-
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ton leur opposant un obstacle qui force la résistance de leur élas-
tique.

Les poingons ainsi obtenus sont portés avec la plaque de trans-
port & la presse, ou se fait le percage, comme on I'a va précé-
demment.

Le nouveau carton étant percé, on reporte la receveuse contre
I'étui ; on prend le chassoir par les deux bouts, et on I'applique
contre la plaque de transport pour en faire disparaitre les poincons,
qui, d’un seul coup, rentrent tous dans I'étui. On opére de méme
pour chaque carton successif.

LISAGE ACCELERE.

Le lisage accéléré, dont nous avons dit quelques mots au com-
mencement de ce chapitre, a, sur le lisage a tambour, 'avan-
tage de supprimer I'accessoire nommé repiquage, par I'effet d’'unc
mécanique Jacquard, qui le domine , pl. LN, laquelle est montée
sur le m¢me nombre d’aiguilles que le lisage ( 400, 600 ou davan-
tage ).

Les trois pl. LXI, LXII et LXI1I, en sont des vues différentes.
Sur la pl. LXI, il est va de coté; le devant ou coté de 'accro-
chage est a droite de la planche, et le derri¢re, ou coté du pi-
quage, est a gauche; sur la pl. LXII, il est vu par derriére; et,
sur la pl. LXIII, il est vu par devant.

Le lisage accéléré se compose d’un fort bati, formé par quatre
montants YYYY, assemblés par huit traverses a vis = z, etc., et
par deux chapeaux YY.

Les traverses des deux cotés sont de méme longuenr, et celles
de devant sont aussi égales 4 celles de derriére. (Cette régularité
n’existe pas dans le précédent lisage, ou le devant est plus large
que le derritre, pour laisser la facilité d’y espacer largement les
cordes sur le tambour.)

Sur le devant du lisage accéléré, il existe un second bati, HH
¢d, a peu prés comme sur le lisage & tambour, et destiné, comme
lui, a supporter les cordes de I'appareil ; seulement, les huit rou-
leaux sont remplacés par un cassin C, qui est un assemblage de
petites poulies, séparées les unes des autres par des lamettes en
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bois mince, dont la direction oblique suit celles des deux mon--
tants principaux C, qui sont a chaque extrémité. Ces poulies sont
en nombre égal & celui des cordes du lisage (400, 600 ou plus);
elles sont placées par rangs horizontaux, pour chacun desquels
il n'y a qu'une seule broche traversant toutes les lamettes de di-
vision, et représentant un rouleau du lisage a tambour.

Au-dessus, vers le derriére, pl. LXI, est placée une mécanique
Jacquard, dont nous expliquerons bientdt I'utilité.

Ce lisage est aussi muni d'une boite d'aiguilles B, d’'un étui
garni de ses poincons J, d’une plaque de transport I, et d'un
chassoir M. Les aiguilles de la boite sont disposées de la méme
maniére et dans le méme ordre que celles du repiquage, dont
nous avons parlé page 175. Leur élastique, vu en grand, fig. 3,
pl. LX, est soudé de telle sorte que les aiguilles sont toujours
disposées a pousser les poincons de I'étui dans la receveuse, quand
vieat & cesser la résistance, qui les retire en arriére par I'effet des
plombs L suspendus aux cordes P, qui sont attachées une i une
aux anneaux formés i extrémité des aiguilles.

L’étui et la receveuce sonl placés et fonctionnent comme au
lisage a tambour.

Derriére la boite d’aiguilles, et 2 une petite distance, se trouve
une grille G, formée de 8 ou 12 cylindres en verre, de la grosseur
du doigt environ, et disposés par gradins, comme l’indiq:Jent les
chiffres 1 4 8, de maniére que leur hauteur totale ne dépasse
point I'épaisseur de la boite.

Le chassoir est dispos¢ différemment : il a pour axe un arbre
de fer F, dont les extrémités ont leur point d’appui sur des sup-
ports & coulisses E, qu'on arréte au moyen d’une vis de pression ;
les tiges qui le supportent peuvent glisser & volonté le long de cet
axe en desserrant les vis de pression qui I'y fixent; enfin, il est
monté de telle sorte, qu’il peut &tre au besoin haussé, baissé,
avancé , reculé, et poussé a droite ou & gauche, et qu'il peut &tre ‘
réglé de mani¢re que ses pointes tombent avec une grande pré-
cision dans les trous de.la receveuse. De méme que I'autre genre
de- chassoirs, il est chargé de deux lentilles DD, dont le poids
sert a le relever.
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‘A ce lisage, on nomme cordes et accrochage ce qui porte i
I'antre le nom de semple. Les cordes se divisent en trois espéces :
celles dites d'aiguilles P, celles de tire Q, celles du repiquage
TU. C’est la partie AQ, pl. LXI, que I'on appelle accrockage,
parce que cette partic est un semple de rechange, qui se retire
du lisage et s’y replace a volonté au moyen des crochets V, par
lesquels sont terminées toutes les cordes’de tire Q, qui descen-
dent du cassin, pour se nouer en b, & des collets supportant
chacun un petit crochet en laiton, recourbé en dessous d'une
planche percée, fixée entre les parties H du biti.

Toutes les cordes du lisage qu’on voit partagées en plusieurs
faisceaux PQTU, viennent se réunir dans la grille G, qu'elles tra-
versent en s'appuyant sur les barreaux cylindriques, pour chan-
ger de direction et venir en z s’altacher aux collets z v, qui sup-
portent les'plombs L, aprés avoir traversé la planche N, qui est sou-
tenue par un support en fer ss. A chacun de ces plombs, il aboutit
donc trois cordes, venant des faisceaux P, Q, et TU. Dans leur
situation naturelle , ils pésent de tout leur poids sur I'¢lastique des
aiguilles, qu’ils retirent en arriére; mais ils peuvent étre sou-
levés, ou par les cordes de tire Q, ou par les cordes du repi-
quage TU, pour laisser agir I'élastique des aiguilles, qui tendent
4 pousser les poincons en avant.

A chacune des cordes Q, il est attaché en 2 un collet R, qui,
passant dans une planche percée Z, suspend un plomb K, ser-
vant a opérer, sur cette partie des cordes (), une tension constante
de A en ba, quand les plombs L se trouvent soulevés par les
cordes TU, afin que les crochets qui terminent les cordes Q,
soient continuellement remontés contre le dessous de la planche
percée H.

Les plombs S servent a maintenir par leur poids les crochets:
de la mécanique a leurs places respectives, en les empéchant de
varier, quand la tirée des cordes du frisceau Q rend flottantes
celles des faisceaux TU.

L’accrochage est un véritable semple portaif, qu’on déplace a
volonté. C'est dans les cordes qui le composent que se passent
les embarbes, au moment de la lecture de la carte.
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Avec un lisage accéléré, on doit avoir plusieurs accrochages de
rechange, afin de pouvoir, comme nous I'avons dit, lire plusieurs
dessins 2 la fois, ou interrompre le percage de I'un pour re-
prendre celui de I'autre, en les suspendant ailleurs qu’au lisage,
a un biti disposé exprés-et dont nous donnons la description ci-
aprés. A la partie supérieure de chaque semple d’accrochage, il
existe une petite grille, dont les barreaux facilitent la prise, en
un seul coup, de toutes les cordes ensemble; parce que ces cor-
des sont terminées par des boucles qui passent a la fois sur deux
barreaux, dont I'écartement livre passage au crochet correspon-
dant. A la partie inférieure du semple, il régne en O un cylindre
qui en fait partie, et qui est muni, a I'un de ses bouts, d'une roue
a crans.

Quand un semple de rechange est suspendu aux crochets du
lisage qui lui sont destinés, on passe les bouts du cylindre inférieur
en dessous d’un talon en fer ou en bois, fixé de chaque coté aux
montants YY, et auquel il est pratiqué des entailles pour recevoir
les tourillons de ce cylindre; puis on le tourne pour enrouler les
cordes, jusqu’a ce qu’elles aient une tension convenable, tension
dans laquelle on les maintient en arrétant la roue 4 crans par un
cliquet plac¢ sur le talon, comme on le voit en O, pl. LXL

Lorsqu’il s'agit de monter les cordes d'un lisage accéléré, il
faut observer que, dans leur passage a travers la grille G , les cordes
du faisceau ) doivent alterner avec celles des faisceaux P et TU .
de telle facon que chaque corde Q se trouve appuyée contre un
barreau cylindrique en verre, entre une corde P et une corde T
ou . (Les huit cordes que nous avons figurées en T appartiennent
au premier rang de la mécanique, du c6té de la lanterne, et les
huit autres que I'on voit en U représentent celles du dernier rang. )
Il suit de la, qu’aprés avoir posé une corde P, on doit en placer
une seconde Q, puis une troisicme T, etc., en recommencant,
pour continuer ainsi par rangs sur chaque barreau de verre de la
grille et pour finir par le barreau le plus élevé. Il résulte de cet ar-
rangement que les cordes appuyées sur le cylindre inférieur de la
grille G, correspondent aux aiguilles composant le premier rang
horizontal du bas, qui fait mouvoir le premier rang de poingcons ;



— 182 —

qu’ainsi, et par une conséquence facile 3 déduire, les cordes du
second barreau correspondent aux poincons du second rang, celles
du troisiéme aux poin¢ons du troisiéme rang, etc.

La lecture de la carte peut &tre faite au lisage méme; mais elle
alieu le plus souvent au bati de I'accrochage représenté pl. LXI1Y,
fig. 1 et 2,

Ce biti est formé de deux montants AB, CD, assemblés par des
traverses EF, GH, et reposant sur une embase 1J, Jui supportent
deux jambes de force IK et JK.

La partie LLestune cage nommée techniquement boite d’accro-
chage, quoi qu’elle n’ait aucune ressemblance avec une boite dont
tous les cotés sont fermés. Dans cette boite d’accrochage sont
fix¢s 4 la planche supérieure, en nombre 400, 600 au plus, des ¢las-
tiques aa, suspendant des collets doubles qui traversent la planche
percée TT, et se terminent par un crochet ¢. L'effet de ces élas-
tiques est de maintenir tous les crochets 4 la méme hauteur, au
niveau du dessous de la planche percée TT, et tournés dans le
méme sens, afin que le semple puisse, au moyen de sa grille, y
&tre accroché d’un seul coup.

C’est donc A ces petits crochets que se suspendent les cordes du
semple portatif, pour y opérer la lecture de la carte. On sait, et
nous avons déja dit, que ce qui facilite la prise ensemble de tous
les crochets de V'accrochage, ce sont deshoucles 6 ¢ qui terminent
les cordes, et qui passent a la fois sur deux barreaux de la grille,
laissant ainsi enlre deux un vide pour Pintroduction du crochet
correspondant. Dans cette position, on tend le semple en l'enrou-
lant sur son cylindre ou ensouple SS, qu’on arréte, comme au
lisage, au moyen de sa roue 4 crans et d’'un cliquet. Alors les
élastiques obéissent et s’allongent, puis se resserrent d’une lon-
gueur telle que I'exige la tirée alternative des cordes de I'accro-
chage, pour les opérations successives de I’envergeure et de la
lecture du dessin.

Aprés avoir envergé au moyen des deux baguettes 00, PP, les
cordes de l'accrochage, on place a I'escalette NN la carte a lire,
et, 3 mesure que I'on rencontre des pris, on saisit les cordes absolu-
ment comme nous l'avons décrit au lisage 4 tambour, pour placer
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les embarbes entre les pris et les laissés, en ayant soin de les ar-
réter aux cordes QQ, RR, comme l'indique la figure, 4 mesure
que I'on opére ainsi avec les cordes du semple et les embarbes,
le tissu que donne I'armure, ou que donnent les armures de la
carte.

La lecture du dessin étant terminée, on décroche le semple de
son biti, pour I'accrocher au lisage accéléré, ou l'on prépare la
prise des poincons et leur transport sous la presse par le tirage des
lacs, comme au lisage  tambour.

Le percage des cartons a lieu sous la presse dont nous avons
donné ci-devant la description; cetle presse est la m&me pour les
deux genres de lisages mécaniques.

Le repiquage des cartons au lisage accéléré ne nécessite point,
nous I'avons dit, un mécanisme particulier; c’est la mécanique-
Jacquard, dont I'appareil est surmonté, qui, joint aux dispositions
particuliéres des cordes de ce lisage. supplée 4 la machine nommée
repiquage, et dont on ne saurait se passer avec le lisage a4 tambour.

Pour repiquer un dessin au lisage qui nous occupe, I'opération
est de la plus grande simplicité. 1l suffit de placer au cylindre de
la mécanique les cartons du dessin a reproduire , comme on le voit
en abc, pl. LXII, et d’'opérer pour chaque carton a répéter, une
foule, a 'aide de la marche m, pl. LXI, dont la corde n se déroule
ou s'enroule sur la poulie 0, adhérente 4 I'axe p, qui fait mouvoir
la mécanique de la méme maniére que cela a lieu aux métiers a
la Jacquard.

On congoit que les plombs L, qui sont enlevés & chaque foule
par la tirée des cordes du faisceau T ou du faisceau U, laissent
échapper les aiguilles qui correspondent aux cordes remontées
en P, et que ces aiguilles poussent dans la receveuse exactement
les mémes poingons qui ont fait primitivement les trous du carton
modele que Yon veut copier.

Le dessin qu'on veut reprodulre par le repiquage ayant déja
servi, le plus ordinairement, il arrive que]quefms que le manchon,
qu'on appelle aussi jeu de cartons , est en mauvais état, que quel-
ques cartons sont délacés ou déchirés. 1l faut alors avoir soin de
remplacer les cartons endommagés par d'autres, ou de les réparer,

24
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et de relacer soigneusement le manchon avant de Je reproduire ;
car, sans ces deux précautions, op les cartons e plaquersient pas
convenablement, et I'apération serait mal faite , ou des déchirures
améneraient la prise de poingons inutiles au dessin, el produiraieat
des fautes qu’on serait ensuite obligé de rectifier.

La vérification d’'un dessin devrait toujours étre faite avant sa
mise en ceuvre , car il est bien rare que les cartons d'un manchon
sortent de la presse, soit aprés le percage primitif, soit apres le
repiquage , sans qu'il s’y trouve quelques trous & refaire 4 la main,
ou quelques trous a reboucher avec des morceaux de carton
gommé. Malgré cet examen, il peut encore échapper quelques
fautes , et 'on doit surveiller avec attention les premiers résultats
d'un jeu de cartons nouvellement percé , afin d’en découvrir les
défauts dés le début de son emploi.

Nous ferons observer que, quand on veut reproduire plusieurs
exemplaires d'un méme dessin, il est bien plus expéditif de percer
de suite, avec la mtme prise de poincons , autant de cartons sem-
blables qu’on veut de manchons pareils, que de recommencer
successivement la prise de ces poingons en particulier pour chaque
carton d'un jeu différent. Ces derniéres observations sont appli-
cables aux deux genres de repiquage.

Nous dirons enfin que, pour repiquer ou copier un dessin, on
place toujours les numéros des cartons du cdté de la lanterne, soit
au lisage accélére, soit au repiquage du lisage & tambour; mais
qu’au lisage accéléré les cartons se placent de la méme maniére que
sur le métier, les numéros en dessus, tandis qu’au repiquage du
lisage a tambour, on les place i I'opposé, les numéros en dessous,
en mettant le manchon & I'envers. Cette derniére disposition peut
avoir, pour certaines rectifications, un avantage assez grand : elle
peut étre employ¢ée avec succés, par exemple, pour remédier 3 wm
colletage mal exécuté, qu'une personne peu habituée au montage
des métiers aurait fait en sens inverse, en garnissant le 8 collet
pour le 1*, comme cela arrive quelquefois. ’
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Dicourace, Lacace , NominoTace pEs CarTONs.

L’emploi considérable que I'on fait des cartons, tant pour les
mécaniques armures (petites Jacquard), que pour les grandes
mécaniques Jacquard, nous oblige A donner ici quelques indica-
tions sur la mani¢re de les couper. v

Dans les premiers temps, on les découpait tous ala régle, avec
une lame terminée en pointe , ou méme avec un couteau ou un
canif ; mais ce travail était long, et la précision avec laquelle leurs
dimensions en longueur et en largeur doivent &tre observées,
autant que le besoin d’activer I'opération, ont conduit 4 I'invention
d’un appareil nommé table @ découper , dont nous indiquons la
forme pl. LVII, fig. 5.

Cet appareil est composé d’une table épaisse 1JKL, montée sur
quatre pieds solidement emmanchés et assemblés par quatre tra-
verses MNOP , d’une force proportionnée a celle des pieds et & celle
de la table. AC et BD sont des guides & coulisse, glissant a volonté
dans deux rainures pratiquées aux cotés de la table ; FG est un
couteau tranchant attaché a I'extrémité de la table, formant char-
niere en J, et terminé par une poignée en F. Une contre-lame
d’acier sans biseau 1J est fixée a I'extrémité de cette table par des
vis; c'est contre elle que s’appuie la lame tranchante GF, au
moment du découpage. CD est un second arrét également a cou-
lisses, et qu'on peut reculer ou avancer vers l'autre extrémité de
la table ot il se maintient dans une direction paralléle  la contre-
lame IJ ; il est formé d’une branche transversale en fer ou en
cuivre , arrétée par deux boulons i vis, qui passent dans des trous
ménagés i ses extrémités, et glissent dans des coulisses en fer
adaptées aux bords de la surface de la table; on les y fixe par un
écrou A 'endroit convenable. -

Cet arrét sert & appuyer l'un des cotés de la feuille de carton
pour couper l'autre parallélement, afin que tous les cartons qui
doivent en sortir soient exactement de méme longueur. Pour plus
de précision, il doit régrer en JL une tringle mince, en métal ou
en bois, fixée sur la table perpendiculairement aux arréts AB et
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CD, contre laquelle on fait glisser la feuille, afin que les cartons
qu’on en retire soient coupés bien d'équerre.

La dimension des cartons étant subordonnée i celle des faces du
cylindre de la mécanique & laquelle on les destine, on doit avoir
soin, avant de découper la feuille, d'¢loigner I'arrét E A une dis-
tance convenable', pour que son écartement de la contre-lame IJ
soit égal i la largeur que I'on veut donner aux cartons.

Ensuite, on place la feuille H 4 plat sur la table, en la poussant
contre l'arrét E; on commence par en couper les bords d'équerre,,
autant que possible , et il suffit ensuite d’appuyer sur la poignée F ,
pour couper un carlon d’un seul coup avec promptitude , netteté et
précision , pourvu qu’on ait la précaution de serrer le couteau contre
sa contre-lame, précaution sans laquelle la coupe pourrait &tre -
michée. Apréschaque coup decouteau, on repoussela feuille contre
I’écartement E, et chaque bande Jui en sort forme un carton pour
le lisage. :

Les cartons prennent une dénomination qu'ils tirent de leur di-
mension; ainsi, on dit : des cartons pour 80, pour 104, pour 200,
pour 400, pour 600, etc. , ce qui signifie que leur surface ne peut
pas contenir plus de 80 trous, 104 trous, 200 trous, etc. Les car-
tons pour 104 ont la m&me largeur que les cartons pour 80, mais,
ils sont un peu plus longs; ceux de 200 sont aussi larges que ceux
de 4,00, mais ils sont moinslongs ; ceux de 900, ou au-dessus, sont
apssi de méme largeur que ceux de 600, mais ils en excédent la
longeur; en sorte qu'il y a des cartons de trois largeurs différentes,
et de diverses longueurs, suivant les comptes des mécaniques pour
lesquelles ils sont destinés.

Le lacage des cartons est une opération qui consiste dans l'en-
chainement des cartons les uns a cété des autres, pour en former
un .assemblage continu, auquel on donne le nom de manchon. Le
manchon est composé de tous les cartons qui concourent 4 la for-
mation d’un dessin. On les lie entre eux avec des ficelles, qui
prennent le nom de lacets, en les passant dans les trous percés &
cet effet a 'extrémité des cartons, et que, pour cette raison, on
appelle trous de lacage. ( V. Lisage  la main, chap. XIV.)

Pour cette opération, on place sur des tréteaux deux longues
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tringles en bois CC, DD (V. Fig. 4 et 2, pl. LVII ), sur lesquelles

on étend i plat tous les cartons d’un dessin, les uns a coté des
autres, en les exergant de deux centimétres environ, pour en faci-
liter le lacage, sauf & les joindre en les rapprochant, aprés qu’ils
sont lacés. Si le nombre en est trop grand pour qu’ils puissent &tre
posés sur ces deux tringles, on recommence plusieurs fois de suite
la m&éme manceuvre en fixant les derniers cartons lacés entre les
deux tringles CD de la presse, qu'on rapproche au moyen des vis
de pression A B..

Les cartons de 80, de 104 et de 200, ne regoivent de lagures
qu’aleurs extrémités, parce que la distance d'un lacet 4 I'autre n’est
pas trés grande ; les cartons de 400 i 600 ont de plus une lagure
aa milieu, parce que leur longueur et leur flexibilité seraient cause
qu’ils ne se maintiendraient pas assez bien par I'effet des deux la--
cures extrémes; enfin, les cartons de 900 et au-dessus recoivent
quatre lagures, dont une a chaque bout, et une autre vers le tiers
de leur longueur, en partant de chaque extrémité.

Encore bien que la maniére de lacer les cartons paraisse fort
simple , nous ne devons pas la passer sous silence, parce que, de
toutes les facons dont les ficelles puissent &tre passées dans les
trous de lacage et rangées entre elles, il n’en est qu'une qui per-
mette aux cartons des manchons de s'appliquer et de s’étendre par-
faitement sur chaque face du cylindre de la mécanique.

Les lacets sont doubles pour chaque lagure ; 'un passe en dessus
V'autre en dessous du carton, comme on le voit fig. 3, pl. LVII.
Le lacet A A passe sur le carton en a a, et dessous en b, pour re-
venir en dessus en c, etc.; le lacet BB fait le contraire , c’est-a-
dire qu’il passe dessous en aa, dessus en b, dessous en ¢, et ainsi
de suite. Mais, pour que les cartons du manchon se tiennent bien
a coté les uns des autres, sans se ployer ou se gauchir, il faut avoir
soin de tordre les deux lacets entre chaque carton, comme nous
L'avons représenté fig. 3 et 4, méme Pl., ou, pour &tre mieux
compris , nous avons figuré un lacet blanc et un lacet noir. Sans
cette attention, les cartons tordraient et se présenteraient mal aux
facesdu cylmdrc. Quelescartons aient deux, trois ou quatre lagures ,
elles [se font toujours de la méme maniére. Pour opérer ce travail
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avec promplitude, on se sert d'an passe-lacet pour Iintroduction
des ficelles dans les trous 8 ce destinds. :

Tousles cartons d’nn deéssin regoivent,, lors du piquage, un chifire
d’ordre, depuis le N*4 jusqu'au phus élevé en nombre. Ces numéros
d'ordre se placent & 'extrémité droite des cartons, destinée au
coté de la lanterne; ils doivent &tre faits 2 Pencre avant de com-
mencer le percage. Le namérotage a pour but de faire reconnaitre
l'ordre et le rang que chaque carton doit occuper au lacage , lors-
qu'il arrive que, par accident ou par maladresse , on laisse tomber
quelques cartons percés, dont il serait difficile, sans les numéros
dordre, de reconnaitre la place respective. Ces numéros servent
aussi 4 classer les cartons au manchon, selon le genre de tissu a la
formation duquel il doit concourir. '

Pour les tissus 3 um seul lacs, ou a plusieurs lacs suivis, les
cartons se suivent invariablement au lacage, d’aprés I'ordre de leurs
numéros; mais il n’en est pas toujours ainsi, quand , sur un fond
suivi, il se détache un fagonné; parce que les cartons qui servent
i exécuter Yarmure du fond sont ordinairement piqués par séries
de numéros en nombre égal A celui du compte de cette armure, et
autant de fois qu'elle est répétée dans le raccord général, tandis
que les cartons du fagonné forment une seule série numérotée
part. Mais ces cas sont trés-rares, et ils ne trouvent guére d'appli-
cation que pour des étoffes ot les sujets faconnés, étant entiére-
ment détachés, laissent entre eux des parties tissées en fond uni,
dont on peut augmenter ou diminuer la surface. pour éloigner ou
rapprocher les sujets les uns des autres. Eclaircissons ceci par des
exemples :

Supposons un dessin faconné, dit lancé, dont la carte aurait cent
coups, sur un fond satin de cinq, ce dessin étant 4 deux lacs suivis,
dont un pour le fond, et 'antre pour le faconné. On piquerait vingt
séries de cartons numérotés 4 & 5, puisque vingt répétitions de
Parmure satin entreraient dans le raccord du faconné, et Fon
piquerait une seule série numérotée de 4 3 100 pour le faconné.
On concoit, d’aprés cela, qu'aprés le premier carton du faconné
numéroté 1, on devrait placer le deuxiéme carton pour le fond,
aprés lequel il faudrait mettre le carton N°2 du faconné, qu’on
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{erait suivre d'un carton de fond N° 3, d'un carton de fagonné
aussi N° 3, elc., en les intercalant successivement de la méme
facon; de cette sorte, le premier carton dela seconde série du fond
serait suivi du carton faconné N° 6, le premier de la troisi¢me
sériedu fond du carton N* 11, et ainsi de suite. Cette méthode de
numérotage démontre que le lisage des cinq premiers cartons suffit
au percage de toutes les séries du fond , puisqu’elles sont toutes la
répétition exacte de la premiére.

En pareil cas, ou dans un cas ‘analogue, on pourrait donc pi-
quer tous les cartons du fond en cinq reprises seulement , quel-
que considérable qu’en soit le nombre, en conservant, dans la
receveuse , les m&émes poincons pour le percage de vingt cartons
semblables, ce qui abrégerait le travail d’'une manitre considé-
rable.

Mais le fond, quoique form¢ d’une méme armure:, ne permet
pas toujours ce moyen abréviatif , attendu que ce fond n’est pas
toujours lu d’une maniére continue. La mise en carte de I'es-
quisse fig. 2, pl. XL, que nous avons donnée pl. XLVI (1), en offre
un exemple frappant: on y remarque, en eflet, que le fond, qui
fait satin de huit 2 I'envers , fait, dans le faconné, satin de huit
4 Pendroit, ce qui change l'ordre des sautés et des pris, et qui
oblige & lire, coup par coup, la carte tout enti¢re aussi bien pour
le fond que pour le fagonné. 11 convient alors de numéroter tous
les cartons i la suite, en donnant 3 ceux du fond les numéros
impairs, et 2 ceux du fagonné les numéros pairs, ou réciproque-
‘ment. Mais, dans cette hypothése, il faut concevoir le fond peint
en noir, et le faconné peint en rouge , pour avoir un dessin 4 deux
lacs, dont les points noirs sealement forment le coup de fond, et
les points rouges le coup de lancé : car, en considérant cette mise
en carte comme étant d’'une seule coulear, telle que nous l'avons
donnée, elle appartient au genre damassé.

(1) Un déplacement de chiffres a fait denner & nelre premiére planche demise en carte
le numéro LXV1 au lien de celai XLVI qu’elle devait avair. C'est une légepe erreur gue
nos Tecteurs voudront bien corriger eux-mémes.



—_— {90 —

A Y

CHAPITRE XXX.

DE QUELQUES INVENTIONS NOUVELLES TENDANT A SIMPLIFIER LES
PROCEDES DE FPABRICATION.

Diminution de main d'@uvre. — Suppression des cartons. — Machine
appelée & remplacer la mccanique Jacquard.

Si quelqu’un avait prédit, il y a un siécle, les admirables effets
de )a vapeur dans toutes ses applications 4 la navigation, au trans-
port des voyageurs par terre, aux établissements industriels comme
force motrice; il avait annoncé aux tisserands qui palissaient
alors dans des caves humides et ténébreuses, ou leurs membres
étiolés faisaient mouvoir a grand’peine le lourd battant d’'un métier
informe ; s’il leur avait dit qu’un simple relieur de livres tirerait de
son cerveau le plan d’une machine ingénieuse qui opérerait une
révolution compléte dans 'art de fabriquer les tissus, et que cette
roachine joindrait  la légéreté, a I'dlégance, i la promptitude
d’exécution, au fini du travail, une diminution considérable de
force humaine et une immense économie de main-d’eeuvre , oh!
a coup sar, on Yaurait traité de fou, de visionnaire. Ou si ’élévation
de son esprit, si la gravilé de son caractére, si I’étendue de ses
connaissances avaient donné quelque crédit  ses paroles, des milliers
de bras se seraient armés pour sa perte ; des mercenaires ignorants,
esclaves de la routine que leur avait léguée le passé , fanatisés par
la croyance absurde que le perfectionnement des arts enléve au
pauvre son travail, ses moyens d’existence, auraient certaine-
ment sacrifié le prophéte, en cherchant i éteindre avec lui des
ifées qu’ils auraient regardées comme une source certaine de
famine et d’anarchie. Sans remonter si haut, ne savons-nous
pas que quand l'immortel Jacquard eut terminé sa sublime inven-
tion, et qu’il voulut en doter I'industrie lyonnaise , une foule gros-
sicre et furieuse méditait contre l'inventeur d’abominables projets
de mort! Une page tachée dans Vhistoire de l'industrie francaise,
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ne nous apprend-elle pas que les manufacturiers de son temps refa-
saient de croire & l'utilité de sa découverte, et que, pour faire
cesser les rumeurs de cette foule aveugle et brutale, le conseil des
prud’hommes eat la faiblesse d’ordonner la destruction compléte de
sa machine, sur une place publique de Lyon!

Beaucoup de personnes encore , imbues de faux principes, sima-
ginent que créer c’est détruire, et elles croient faire un acte d’hu-
manité généreux et éclairé, en repoussant toutes les tentatives
d’amélioration dans les procédés des arts en général, surtout
lorsqu’ils ont pour but la diminution de la fatigue et I’économie
des frais; comme si nos villes manufacturiéres, pour subvenir aux
besoins d’'une consommation considérable , n’occupaient pas aujour-
d’hui, malgré la perfection de nos machines, des milliers de bras
de plus qu'il y a cinquante ans; comme si enfin le génie industriel
d’une nation ne faisait pas, A lui seul, la moitié¢ de sa richesse et
-de son bien-&tre. ' .

Oui, sans doute, nos perfectionnements tendent 3 diminuer
Yemploi des bras; mais, en revanche, les prix auxquels nous con-
fectionnerons avec des appareils parfaits, nous permettront de faire
une concurrence active aux producteurs voisins; et, alors, ’écou-
lement de nos produits sera tel, que les bras économisés par la
meilleure disposition de nos machines seront insuffisants pour satis-
faire au travail supplémentaire, que nécessitera I'écoulement rapide
de nos marchandises.

Il en sera du tissage comme de la filature. Que diraient nos
fileuses du bon vieux temps si, a leur grand étonnement, elles
voyaient aujourd’hui leurs rouets marcher seuls, comme par en-
chantement, et faire plus d'ouvrage en une heure qu'elles n’en
faisaient en un jour? Certes, elles croiraient 4 la puissance occulte
de quelqu’une des fées dont on avait bercé leur enfance. Ne trou-
veraient-elles pas que filer au moyen de ces machines si bien polies,
si doucesaconduire, et ol I'on voit se grossir 4 la fois une multitude
de fuseaux, est véritablement un jeu, comparativement au travail de
leur temps! Mais leur étonnementaugmenterait encore en apprenant
que, malgré la prodigieuse quantité de fil que donne chacune de
ces machines dans un temps si court, des milliers dhommes, de
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femmes et d’enfants n’ea somt pasimoies occupés foute Panwée, et
& raison d'un salaire ples que triple de celui qu’elles recevaient, 3
conduire ces rouets immenses; et alors, elles en concluraient que
ces.inventions sont loia davoir fait perdre quelque chose aux ou-
vriers, puisqu'en définitive leur ancienne industrie, en se centra-
lisant dans certaines limites particuli¢res, a fini par occaper un plus
grand nombre de travailleurs.

Au temps o nous écrivens cet ouvrage , une partie de Findustrie
manufacturiére du royaume est menacée dans son avemir; ume
question. éteinte en apparence, mais qui peut se rallumer aan
moindre souffle politique, réclame, aupréjudice des manufactures
du nord de la France, la libre exportation des objets de son com-
merce sur notre territoire; les nations trans-atlantiques envoient
des émissaires secrets dans nos manufactures pour étudier nos pro-
cédésde fabrication ; tous les peuples du monde qui ont été jusqu’a-
lors tributaires de notre industrie, cherchent A s’en affranchir en
établissant chez eux des fabriques; en un mot l'essor est donné
de toutes parts a I'industrie manufacturiére.

Nous puisons dans ces faits des considérations qni sont d’ume
haute imporlance pour notre commerce : chez quelques-uns de
©os voisins, les matiéres premiéres sont ou plus abondantes, ou de
qualité supérieure , ou a des prix moins.élevés; la main d’ceuvre
sartout y est beaucoup moins dispendieuse, el ce n’est qu’en don-
nant & nos machines et & nos procédés ua plus haut degré de per-
fection, & nos produits une grande pureté d’exécution, et un fini
auquel n’atteignent point nos rivaux, que I'industrie francaise con-
servera sa prépondérance sur celle des coatrées voisines.

Le perfectionnement des procedés et des machines nous conduit
directement 3 une bonne confection et 3 une diminutiea de prix
de revient, conditions essentielles pour batanecer avee avantage la
cencurrence dont nous sommes menacés sar divers pomts.

C’est en France que surgirent les premiéres améliorations appor-
tées a l'art du tissage , dans la simplification des lourds métiers 3
temple, d’abord, et ensuite dans les travaux de Yancanson, de Falcon
et de Jacquard. ( Voir notre intreduction.) Les étrangers ne font que
commencer encore 3 sapproprier nos vieilles conquétes indus-
trielles d'il y a trente ans, el il nous est facile de nous maintenir &
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la distance qui nous em sépare dans cette branche du commerce
général.

La Jacquard résolvait un immense probiéme; on a cru, d'abord,
que c'était Je nec plas ultra de la perfectibilité , en matiére d'étoffes
faconnées. Mais I'esprit humain, qui semble reculer chaque joar
les bornes de l'impossible, a bientot compris la possibilité d’ap-
procher davantage du terme de la perfection; on sentait qu'avec
toas ses avantages, la Jacquard a aussi ses inconvénients, en téte
desquels on peut placer I'emploi des cartons, soit A cause du
temps que nécessite leur préparation au lisage, de leur peu de
durée et des réparations auxquelles ils sont sojets, soit 4 cause des
effets qu’y exerce les différences de température et les variations
hygrométriques de I’atmosphére. Aussi des tentatives fructueuses
ont-elles été failes en divers endroits, soit pour abréger le travail
du lisage, soit pour supprimer entitrement les cartons, soit enfin
en vue d’autres améliorations.

11 entre nécessairement dans notre plan de propager les meil-
leures découvertes qui se font jour, et c’est pour nous un devoir
impérieux de tenir nos lecteurs au courant des innovations qu’on a
téntées dans ces derniers temps, avec plus ou moins de succes,
pour arriver 4 ce but tant désirable, vers lequel doivent tendre
les efforts de nos manufacturiers et de nos mécaniciens industrieux.
Avant, donc, de traiter de chaque étoffe en particulier, nous parle-
rons de quelques machines ingénieuses qui, aprés les avoir étu-
di¢es avec soin, nous ont paru mériter d’autant plus notre attention
et celle de nos lecteurs qu’étant de date récente, elles sont encore
inconnues aux quatre-vingt-dix-neuf centiémes des fabricants.

Deux de ces machines ont pris naissance 3 Rouen, deux 4 Lyon,
et une 2 Paris. Cette derniére nous semble destinée 4 un brillant
avenir, siles perfectionnements qui, d’ordinaire, suivent de prés une

invention ne lui font pas défaut, et cette considération nous la fait
placer en premiére ligne.

Micanioue PascarL

'Cette invention , due 3 M. Pascal , mécanicien, rue 'Popincourt,
69, & Paris, est I'application de la mise en carte 4 un mécanisme



— 194 —

combiné d’une fagon fort heureuse. Le but de I'inventeur a été d'af-
franchir la fabrication des tissus fagonnés des cartons indispensables
4laJacquard, et par conséquent de supprimer tout Iattirail des
machines qu’entraine la confection assez dispendieuse d’un jeu
de cartons un peu compliqué.

« Ge résultat obtenu, disait-on, on peut compter sur une grande
économie de frais d’établissement et de main-d'ceuvre, si I'on con-
sidére que le lisage mécanique, le repiquage, la presse & percer
et tous ses accessoires deviennent inutiles, et si I'on tient compte
des frais de réparation auxquels ils sont sujets, et de ceux de loca-
tion que coiite 'emplacement qu’ils exigent. Tel qui reculait
devant Ja dépense premiére de ces acquisitions, pour monter un
établissement de maniére i confectionner les étoffes de modes
connues sous le nom de nouveautés, pourra, désormais, avec la
machine Pascal, se livrer 4 la fabrication de ces mille variétés
d’étoffes qui, aujourd’hui, jouissent presque exclusivement d’un
placement certain et avantageux. »

Des considérations d’une telle importance nous ont engagés &
visiter celte machine, etal'examiner avec un soin minutieux, pour
savoir jusqu'a quel point elle méritait d’étre mentionnée. Nous en
avons étudi¢ les proceédés, dont nous avons mesuré toute la portée.
Ce n’est point comme simples visiteurs, mais comme juges con-
sciencieux que nous avons assist¢ aux premiers essais de cette
innovation, et nous croyons pouvoir aflirmer qu'elle résout de nos
jours le grand probléme du rapport direct de la mise en carte avec
la fabrication des tissus faconnés, rapport entre lequel s’interpo-
sait, comme on le sait, I'opération du lisage, indispensable a la
reproduction du dessin par les cartons. Dans cette séance, on a
déroulé sous nos yeux, et a notre grand étonnement, un tissu soie,
confectionné avec netteté et précision, dont I'exécution provenait,
sans opération intermédiaire, de la mise en carte appliquée di-
rectement a ce mécanisme.

Cette invention étant encore sous I'influence de quelques amé-
liorations, et le brevet qui doit en &tre la garantie de propriété
n’étant pas encore levé, nous ne pouvons, en ce moment, -en
donaner le plan et la description compléte. Mais nous pouvons, dés
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i ‘présent » en donuer une explication suffisante pour en faire com--
prendre le mécanisme, promettant i nos lecteurs de leur envoyer,
aussitot qu'il nous sera possible de le faire, la description entitre,
avec tous les plans qui en accompagneront le texte.

Bien que le systéme de M. Pascal ait quelques rapports avec
celui de Jacquard, il en différe considérablement sous un certain
point de vue.

La lecture, ou lisage d’un dessin, comparé avec I'ancien systéme
du semple , peut étre considéré comme un travail homologue, avec
cette différence, toutefois, que dans le systtme Jacquard, il a été
disposé d’une facon admirable dans les rapports de ses effets, par
Papplication des cartons en nombre illimité : ainsi, la mise en carte
sur le papier réglé, qui, dans toutes les proportions, représente
exactement le tissu qne I'on veut fabriquer, aété, jusqu’a présent,
soumise a la discrétion du lisage , dont elle attend le travail indis-
pensable, pour produire ensuite sur I'étoffe, au moyen du percage
des cartons et de leur application a la mécanique, la création du
dessinateur. Ce qui constitue un progrés marjué dans le systéme
Pascal, c’est qoe la mise en carte, au sortir des mains de lartiste,
s'adapte aussitot, par ce nouveau moyen, 4 la pression de la ma-
chine, sans le travail intermédiaire du lisage.

La mise en carte, d’ou dépend toute I'action de cette nouvelle
machine, ne reconnait plus pour base le papier réglé, dont on a
fait usage jusqu'alors ; elle se fait sur une toile métallique, véri-
table canevas, formé de fils de laiton, sur lequel on dessine, au
moyen d’un vernis d'une consistance convenable, tous les dessins
qu’on pourrait exécuter sur un papier réglé ordinaire. Cette toile,
dont la nature métallique remplit des conditions qui contribueront
essentiellement 4 son application , est soumise aux mémes divisions
que le papier réglé, avec cette différence, cependant, que la ré-
duction relative aux fils de chaine est invariable, et que, vu la dis-
position de I'appareil, c’est sur les lignes transversales, et pour la
trame seulement, que les réductions peuveat varier. Ceci tient a ce
que chaque aiguille, dont l'ordre et la place sont invariables,
comme dans la mécanique Jacquard, correspond a un petit carreau
du canevas. La carte, ainsi faite sur la toile métallique, elle se
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pluce sar des rouleaux conducteurs, qui en dirigent ta mrche
dont ia vitesse est d'nillenrs réglde par un régulatear.

Cette mécanique simple et élégante, dont le biti est en fonte
de fer, ne comporte pas plusd'étendue que la mécanique Jacquard,
elle ala forme d’un cabe. Sen application n'exige aucun change-
ment dans le montage des-métiers, si ce n’est pour le colletage,
qui, au lieu d’etre divisé en quatre, huit ou douze rangées trans-
versales, se fait sur une seule ligne longitudinale. Cette disposition |
offre des avantages incontestables sur celle des mécaniques Jac-
quard;; zinsi, de ce qu'on y voit distinctement le mouvement de
chaque crochet, lors du travail de la machine, on apercoit de suite
les accidents qui surviennent de temps 4 autre dans le mouvement
de 1a machine,let I'on peut y remédier instantanément , et avec une
extréme facilité , puisque rien ne masque 'objet a réparer.

Le canevas sur lequel s’établit la mise en carte, n’a pas, comme
les cartons de la Jacquard, l'inconvénient de s'allonger et de se
raccourcir par la transition, quelquefois subite, d’une tempéra-
tare séche a une température humide, inconvénients quisont d’au-
tant plus sensibles que la dimension des cartons est plus grande,
et que le compte en est plus élevé.

Cette toile peut recevoir divers emplois successifs : lorsqu’elle
a servi de carte pour un dessin, il suffit de la laver & la brosse pour
en enlever le vernis et laremettre dans son état primitif ; de méme,
on peut y faire des lavages partiels pour opérer des changements ou
modifications dans le dessin.

Nous ne pouvons, quand 4 présent, dire & quel prix s'élévera
cetle machine; ce que nous croyons, c'est qu'elle offrira une
grande économie de frais de matériel, et surtout de main-d’ceuvre,
par la suppression d’opérations et de rectifications on corrections
qui, dans I'état actuel de nos connaissances, étaient indispensables
pour la confection d’'ane étoffe faconnée. Pour nous rendre un
compte exact de la manceuvre de cette machine, nous I'avons fait
fonctionner nous-memes , et nous avons reconnu que les mouve-
ments en sont doux et le travail précis.

Suit-il de toat ce que nous venons de dire, que l'invention de
M. Pascal ne laisse plus rien A désirer? Ce serait compromettre la
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wérit¢ que de répondre affirmativement. Il n’est point, ou presque
point, d'inventions parfaites, et ce n'est jamais le lendemain de
la eréation qu’elles ont atteint leur plus hant degré de perfectibi-
lité : Jorsqume la machire de Jacquard parut 2 I'exposition de 1801,
ele n'était point ce qu’elle est aujourd’hui.

Le systéme de M. Pascal s’améliorera encore, il n’en faut pas
douter. Nous avons déja dit qu'en ce momen! méme, il est sous
Yirfluence de perfectionmements importants. Le principe en est
bon incontestablement, et tel qu’il est aujourd’hui, il coastitue
déji un progrés considérable.

Pourconcevoir tout I'avenir de cette découverte, quenous croyons
appelée a opérer une révolulion compléte dans I'art du tissage, il
faut I’envisager sans prévention, et avec plus de justice que ne l'ont
fait nos prédécesseurs dans des circonstances analogues, alors qu’on
lewr offrait les moyens de centupler leur industrie par les résnltats
d’'une machine admirable dans ses effets, et que pourtant ils com-
damnérent impitoyablement i la destruction. Espérons que I'expé-
rience du passé servira de préservatif contre les excés d'une déci-
sion extréme, et que, cette fois, on n’attendra pas la mort de I'in-
venteur pour rendre hommage  son génie.

Si ce que nous croyons entrevoir dans Pentreprise de M. Pascal
vient & se réaliser, il n'y aura plus pour les ouvriers, dont la plupart
ne comprennent rien aux cartons de la Jacquard, cette obscurité
qui les faisait concourir aveuglément a une fin pour laquelle ils
n’étaient qu’un servile instrument; avec un talent ordinaire, ils
embrasseront tout I'ensemble de la fabrication, qui, désormais,
ne formera plus une chaine de connaissances discontinue. On
peut en conclure que cette découverte lie étroitement la théorie et

la pratique, et c’est, nous le pensons, le plus beau résultat qu’il
soit possible d’obtenir.

Ocrpissorr-Prioir pE BUFFARD.

M. Buffard ainé, de Lyon, avait inventé, il y a quelques années ,
une sorte de métier pour ourdir et plier simultanément ; I'usage de
cette machine en fit bientst connaitre les avantages et les inconvé-

3 ? »r . . hY . 3
nients, et 'auteur s'é¢tant appliqué depuis & en corriger les imper-
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fections, son invention mérite aujourd’hui d'étre puissamment
recommandée. Toules les autorités savantes et industrielles ‘du -
Lyonnais s’en sont occupées; la Chambre de Commerce de Lyon,
la Société d’Agriculture, d’Histoire naturelle et des arts utiles,
I'Académie de la méme ville, ont voulu donner a I'inventeur des
preuves éclatantes de I'intérat qu’elles portaient & son ceuvre, et,
sur divers rapports, des médailles et mentions honorables ont été
décernées & M. Buffard; le Jury central del’exposition des produits
de l'industrie frangaise, lui aussi, lui avoté le méme encouragement.

Il a été publi¢, sur I'ourdissoir Buffard, par M. Falconnet,
membre du Conseil des prud’hommes, un opuscule que nous avons
sous les yeux, ainsi que le rapport de M. Ponthou a la Société
d’Agriculture, etc., et nous extrayons de ces documents authen-
tiques et véridiques les détails que nous mettons sous les yeux de
nos lecteurs, en les accompagnaunt de nos propres observations :
nous ne croyons pouvoir mieux faire que de puiser a4 ces deux
sources. ,

Quand on réfléchit que tout se perfectionne et se transforme
dans l'industrie du tlissage depuis plus de trenle ans; quand on
songe que les cartons mobiles ont été substitués aux semples, que
la carréte primitive a été perfectionnée, que tout l'attirail incom-
mode des marches a été supprimé, que de jolies mécaniques pour
le dévidage et le cannetage sont venues remplacer le travail lent
ct pénible des rouets, on est étonné que I'ourdissage soit resté
stationnaire. L'ourdissoir vertical, dont on fait usage depuis long-
temps, est reconnu défectueux depuis son origine, I'ancien mode
de pliage ou montage des chaines présente aussi des défauts bien
conaus des gens du métier. L'ourdissage et le pliage sont cepen-
dant deux opérations préparatoires dont l'importance est facile a
apprécier dans ses resultats sur le tissage de I'étoffe ; il suffit, en
effet, de savoir que ces deux opérations ont pour objet la prépara-
tion des pi¢ces en chaine, de maniére i ce qu'il n'y ait plus qua
livrer celle-ci dans les meilleures dispositions possibles a I'ouvrier
tisseur, pour concevoir que la perfection de I'ourdissage et du
pliage doit avoir une grande influence sur la bonne confection des
tissus.
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11 est constant, pour tous ceux qui sont attachés i la fabrique,
que lorsqu’une piéce est retirée de la cage de I'ourdissoir ordi-
naire, la premiére rive ourdie est tirante, et la seconde est liche.
Plus les fils sont nombreux, plus la différence est sensible. La va-
riation dans la différence de longueur d’une rive i I'autre, selon le
nombre des portées ou branches , est évaluée d’'un trenticme a un
quarantiéme. Ce défaut se reproduit sur le tambour du pliage,
lorsque le plieur ou monteur y enroule lachaine. La tension forcée
que ce dernier est obligé de lui donner pour remédier, autant que
possible, 4 cet inconvénient, n’est qu'un étirage inégal, qui ne
remplit ses vues que trés imparfaitement, et qui peut, en forcant la
matiére a s’allonger, opérer d’autres défectuosités. De ces faits il
résulte toujours pour le tissage des difficultés quifont dire 2'ouvrier
ensoierie que l'une des rives s’écorche , au tisserand en drap qu'elle
forme des pointes , et a tous les deux que la maticre casse plus fa-
cilement qu'a l'autre rive, parce que les fils s’y trouvent énervés.
On remarquera aussi quavec I'ancien systéme d’ourdissage et de
pliage, il n’est peut-&tre pas une étoffe qui, mesurée par ses deux
bords, donnit exactement les m&mes longueurs. C’est un fait dont
les connaisseurs savent tirer parti dans le mesurage des étoffes, et
cette observation s’applique & tous les genres de tissus, quelle que
soit d'ailleurs la nature des matiéres qui les composent.

Pour compléter le tableau des inconvéniens qui sont attachés a
Iancien mode d'ourdissage et de pliage, nous ajouterons que le
manettage est une opération qui laisse trop de champ aux appré-
ciations de I'ouvrier, qu'il y régne trop peu de précision , et qu'elle
est souvent onéreuse a cause des déchets qu’elle occasionne dans
les matiéres délicates, telles que la soie, dont les teintes sont si
faciles & altérer, et ot il se produit si souvent des ertorsures’et des
empanissures.

Malgré les perfectionnemens apportés depuis quelques années
a la cantre eta quelques autres parties de I'ourdissage, par M. Lan-
tores et autres, on peut dire qu'aucune des améliorations qu'a
subies ce genre d’'opération, n’a remédié aux principaux inconvé-
niens de I'ourdissage vertical.

Le mécanisme de M. Buffard est exempt de cgs vices capitaux,
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et les combinaisons en soat telles, qu'ils he peuven! s’y produire-en
aucune maniére. Mais te mode d’opérer est totalement changé. Le
manettage est supprimé, et, avec lui, les imperfections qui en étaient
la conséquence , comme les entorsures et les empanissures. De plus,
Taction de ses deux machines, dont nous donnons les plans ( our-
dissage et pliage), pl. LXV et LXVI, est telle, qu'aucun fil ne
peut &tre omis ni cassé, ce qui dispense I'ouvrier de mener des
commandes toujours nuisibles pour régulariser la tension de la
chaine. Des arréts et des guides i la cantre A, pl. LXYV, des dan-
seuses aux conducteurs, dans les anneaux desquels passe toute la
chaine, avertissent quand un fil vient & casser, et permettent de
donner une tension toujours égale et proportionnée au nerf de la
matiére. C’est en subissant I'action de cette organisation précaution-
neuse, que les fils de la passée s’ourdissent au moyen d’un peigne
régulateur en un flottage convexe et régulier, qui n’exclut pas
la possibilité de lever les chaines par les moyens en usage, quoi-
qu’if supprime ce travail et ses défauts.

L’ourdissage étant terminé , la chaine se déroule sur un tambour
de l'ourdissoir pour &tre immédiatement pliée fil 4 fil sur le rou-
leau, I'envergeure étant continue d’un bout 4 I'autre, au lieu que
dans le pliage ordinaire cette envergeure n’est faite que par mu-
settes ou par portées.

C’est la presque simultanéité de ces deux opérations qui a fait
dire de I'appareil de M. Buflard qu’on y opére simultanément 'our-
dissage et le pliage. Du reste, tout y a été disposé de telle fagon,
que cette derniére opération puisse toujours s’y exécuter facile-
ment, quelque soit le nombre de portées dont les chaines soient
composées. Le musettage si défectueux a été entiérement évité, et
les rives conservent ume constante uniformité.

Pournousrésumer enfin, nous pouvons dire qu’avec le mécanisme
Baffard, lequelconvient 4 tous les articles ( soie, laine , coton, etc. ),
plus de fils tirants par suite d'un mauvais dévidage , un compensa-
teur ingénieux leur donnant un égal degré de tension ; plas de
portées ldches , qui faisaient rayer I'étofle et la dépréciaient; plus
d’entorsures ni d’empanissures, qui décourageaient les ouvriers,
leur faisaient perdre un temps précieux, et exposaient les fabricans
i des déchets onéreux, eu égard i leur fréquente reproduction.
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L’ourdissage Buffard est a simple fil ; mais ce qui constitue I'un
de ces commodes avantages, c’est que, par un seul mouvement
facile a imprimer a la lisse, la pi¢ce s’enverge & doubles ou a triples
fils, au gré du fabricant. Tous ces perfectionnemens dans l'ourdis-
sage et le pliage donnent plus de couverture i I'¢toffe, facilitent la
facon de I'envergeure, et accélérent tellement cette double opéra-
tion que, dans un temps donné, un ouvrier y fait'un travail double
de celui qu'il peut obtenir par I'ancien mode d’ourdissage et de
pliage ; ce dernier fait a été juridiquement constaté devant le Tri-
bunal de Commerce de Lyon.

Ce procédé convenant atous les genres d’ourdissage, on le trou-
vera commode pour les articles A disposition, comportant plusieurs
nuances 4 bandes, a filets ou ombrées, parce que les fils s’enroulent
dans la largeur qu’ils doivent avoir & I'étoffe , et qu'il ne peut étre
commis aucune erreur, la disposition étant rendue appréciable a la
vue. Le chineur peut s’en servir pour ourdir lui-méme sa chaine
dans la disposition quilui est donnée pour le chinage; ses opérations
en sont plus faciles et ses dessins plus réguliers. L appareil Buffard
sera aussi d’un grand avantage pour les passementiers et pour les
rubanniers; on comprendra en effet que les rostins destinés au char-
gement des métiers a la barre, pliés uniformément elau fil, ne for-
meront plus de parties liches et de parties tirantes, ce qui facili-
tera le tissage, et rendra inutile 'usage des peignes destinés 2
maintenir la chaine dans I'écartement de sa largeur.

En un mot, les avantages que présente actuellement le mécanisme
de M. Buffard, nous paraissent tout 2 fait incontestables, et nous
conclurons volontiers comme I'habile rapporteur qui s’était chargé
d’en entretenir une société scientifique de Lyon, qu'il est d’un
usage indispensable « dans toute fabrique bien organisée. » Cepen-
dant, nous devons signaler ses inconvéniens avec autant d’impar-
tialité que nous avons mis d’exactitude & reproduire la description
de ses avantages.”

Sil'on s’en rapportait au seul témoignage de I'auteur que noys
avons cité, si méme on déduisait une conséquence rigoureuse des
marques d’encouragement et des témoignages d’estime donnés 4

. . R RIT . .B . .
Vinventeur par diverses notabilités scientifiques et industrielles de
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Lyon, on pourrait croire que cette machine est parfaite. Mais ce
que ne dit pas M. Falconnet dans sa brochure toute bienveillante,
et ce que laisse entrevoir M. Ponthou dans son rapport, c’est que
Yappareil Buffard a encore besoin de perfectionnemens.

Si notre jugement ne nous trompe, l'ourdissoir-plioir, en effet,
laisse encore a désirer , malgré les avantages que nous avonssignalés;
nous allons essayer dele faire comprendre.

Tout le monde sait quel'ourdissage d’une chaine doit, autant que
possible , &tre terminé comme il a été commencé, c'est-a-dire
avec le méme nombre de roquets, afin d’éviter la perte de temps &
laquelle condamne le tirage a bouts ou I'emploi du debancage.
Mais comme il est impossible, sans le trancanage, qui lui-méme
prend beaucoup de temps, d’arriver au méme moment a la fin de
tous les roquets, on en diminue graduellement le nombre par
dizaines environ , 4 mesure qu’on approche de la fin de I'opération,
et cela sans aucun inconvénient dans l'ancien mode d’ourdissage
par musette , surtout depuis'emploi des nouvelles broches adoptées
a la cantre par M. Gache (1), et I'on parvient ainsi a utiliser la
presque totalité du fil mis a I'ourdissage.

Avec le systéeme Buffard, dont le principal mérite est d’opérer
sur une grande échelle, puisqu’il ourdit cinq portées a la fois, ou
quatre cents roquets, il est bien minutieux de remplacer, quand
on arrive vers la fin de I'ourdissage , tous les roquets qui manquent
a chaque moment, pour continuer 'opération sur le méme nombre
jusqu’d la fin ; nous pourrions dire méme qu'il faut arréler a chaque
instant si I'on tient a remplir cette condition. Que faire alors? né-
gliger ce soin? mais cela ne serait possible que si les roquets man-
quant se trouvaient aux extrémités. Or, si plusieurs venaient a
manquer ensemble vers le milieu de la bande ourdie, par exemple,
on serait forcé , ou d’arréter I'opération , ou de leur substituer de

préférence ceux des bords, pour éviter une gorge qui s’opérerait

(1) M. Gache a eu la bonne idée de remplacer avantageusement les broches fixes sur
lesquelles tournaient deux roquets a la fois, en assujettissant chaque roquet a une broche
particuli¢re,, ou plutdt en le traversant d'un axe en bois , garni de pivots en acier , qui
tourne avec son roquet, dans deux coussinets en cuivre. C’est encore un perfectionnement
qui n’est ni sans mérite, ni sans importance, malgré son extréme simpicité.
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dans labande ourdie. Alors, ce déplacement de roquets, non seule-
ment prendrait du temps qui diminuerait déja I'avantage du mé-
canisme, mais encore il aurait l'inconvdanient de rentrer tout-i-
coup le talus des bords, et d’enrouler des fils qui ne couvriraient
plus entierement la bande ourdie, ce qui lui ferail encore perdre
de ses avantages. Enfin, celui de sa vitesse comparative diminue-
rait & mesure que ses roquets seraient moins nombreux.

On comprend, d'aprés cela, que son usage est d'autant plus
avantageux qu’on emploie un plus grand nombre de roquets, et que
la longueur du fil qui les forme est plus considérable. Toutefois,
il y aurait encore avantage 4 s'en servir, méme avec des roquets
dont le fil ne serait que d’'une médiocre longueur, pour un fabri-
cant qui aurait a faire ourdir plusieurs chaines de méme teinte,
et avec des fils au méme titre, parce qu’il pourrait remplacer sans
inconvénient les premiers par des roquets nouveaux, et que I'em-
barras du tirage @ bouts ou du trancanage ne se présenterait qu’a
la fin de I'ourdissage de la derniére chaine. Mais on doit observer
que, quoique deux ballots de soie ou de fil soient au méme titre
et au méme numéro, il y a presque toujours entre eux une dif-
férence de grosseur ou d’ouvraison (de tors ), qui pourrait former
des rayures dans ces étoffes fines et délicates, si on les y mélait.

Pour que l'ourdissoir-plioir de Buffard fat d’un usage irrépro-
chable et commode 4 la fabrique lyonnaise, il faudrait changer le
systéme de dévidage employ¢ actuellement pour les soies, et le
disposer de manicre que, pour chaque chaine, on pit obtenir un
nombre convenable de roquets a volonté, composés de matiéres
enroulées exactement en longueurs semblables. Et, pour cela, il
faudrait que les guindres des dévidages fussent commandés par
un tambour régulateur, auquel serait adopté un compteur qui
avertirait, comme dans les filatures de laines, quand I’écheveau
ou la pi¢ce aurait la longueur voulue.

C’est la une idée qu'’il serait facile de réaliser, ce nous semble,
et que nous livrons & la réflexion de nos mécaniciens inventifs.

L1saGe A ToucHETTES, DE MARIN.

Nous avons dit, a propos.de la mécanique Pascal, tout ce que
I'on doit fonder d’espoir sar I'avenir d’une machine qui dispense-
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rait la fabrication des étoffes faconnées de la lecture des dessins
et dupercage des cartons, et nous avons fait entrevoir tout ce qu'il
y aurait d’avanlageux daas une invention qui ne demanderait que
la copie des créations du dessinatear, pour produire seule , sans le
secours d’aucune opération préalable ou intermédiaire, le tissu
dont cette copie serait le plan.

Cette machine, avons-nous dit, est appeléea opérer une révolu-
tion compléte dans la fabrication des étoffes fagonnées, parce que
les perfectionnemens, nous en avons la conviction, ne lui man-
queront pas.

Mais la propagation des meilleures choses est lenté et difficile.
Des changemens aussi considérables que ceux qu'apportera I'usage
dela mécanique Pascal , lors de son complet achévement, ne peuvent
sopérer que progressivement. Une période de transition séparera
donc deux époques essentiellement distinctes dans I'emploi des
procédés de fabrication.

Durant cette période, le manufacturier prudent, qui se tient au
courant des nouvelles découvertes, craindra de se jeter dans des
dépenses de matériel inconsidérées; il ne voudra pas faire de grands
frais pour l'acquisition d’ustensiles qui, d’un jour a l'autre, pour-
ront devenir inutiles, par le changement des procédés du tissage.
En effet, celui qui voulait monter son établissement pour confec-
tionner des nouveautés a la Jacquard, ne voudra pas, il ne devra
pas du moins, acheter un grand lisage mécanique, de deux a trois
mille francs, quand il doit prévoir que la simplification d’une autre
machine que celle qu'on emploie depuis vingt a trente ans , en
rendra bientot I'usage incertain. L’apparition de cetle nouvelle ma-
chine , en imposant une extréme réserve dans les dépenses du
matériel , commandait donc un nouveau mode de lisage, puisque
les mécanismes dispendieux employés & cet effet ne sont plus d'un
prix proportionné aurdle précaire qu'ils vont remplir actuellement.

Eh bien! ce nouveau lisage est trouvé; les éléments de la pé-
riode de transition se présentent d’eux-mémes et i point nommé.
Et c’est a plus de cent licues de distance, que, simultanément, le
génie industriel en France enfantait deux machines, dont 'une est
destinée A protéger l'autre, en évitant 'acquisition _d’usteasiles
onéreux, dont la possession serait un obstacle 4 sa propagation.
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Le systéme de Pascal reposant sur un principe solide et certain ,
ne doit laisser aucun doute sar I’économie de main-d’euvre qu'il
procurera, et cette raison est d’ailleurs un puissant motif pour (ue les
producteurs dont les établissemens sont mountés avec les métiers
actuels, cherchent d’avance a balancer, par des perfectionnemens
bien entendus, les avantages qui résulteront de cette innovation.
Or, les perfectionnemens, on peut les considérer ainsi, sont de
deux natures: il y en a qui ont pour objet la diminution du capital
représenté par les machines, etily en a d'autres qui ont pour
but I'économie du temps, ou le fini de I'exécution dans I'usage des
procédés; les uns et les autres conduisent exactement au méme
résultat, celui de la dimiaution relative du prix de revient, si 'on
considére en méme temps I'accélération du travail, la beauté du
produit et la réduction de I'intérét du capital. Eh bien! le lisage
i touchettes, inventé¢ par M. Marin, professeur de théorie de fa-
brique, a Lyon, réunit tous ces avantages a la fois; ceux du bon
marché, de la célérité dans I'exécution, et de I'exactitude dans
Vopération.

Le mécanisme pour lequel M. Marin a pris un brevet d'inven-
tron est d’une simplicité étonnante, et il donne pourtant des ré-
sultats admirables. On y perce les cartons & mesure qu’on y lit un
dessin, et une personae tant soit peu habituée au jeu de cet ap-
pareil peut aller aussi vite 3 lire et percer, qu’un liseur i passer
lesembarbes dans le semple du graad lisage. On y lit aisément tout
dessin, quelque compliqué qu'il soit, et il n’est besoin que d’une
demi-heure de lecon pour mettre toute personne, si étrangére
qu’elle soit a ce travail, au fait de lire une carte quelconque, et
d’en percer seule les cartons & ce lisage. Cette asserlion paraitra
sans doute bien étrange & ceux qui savent, comme nous, que, pour
faire un bon liseur , il fallait aux lisages que nous avons décrits dans
le chapitre précédent, travailler durant plusieurs années. Cepen-
dant, on se convaincra facilement, en le voyant fonctionner, qu’il
n’est pasbesoin d'unelongue étude pour en connaitre tout le secret.

Qu'on se figure un ‘tout petit meuble de la grandeur d’une
comsole environ, maismoins dlevé , et I'on aura une idée du peu
d'étendue que comporte le lisage, dont il était facile de faire un
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meuble élégant. Hitons-nous de dire que le mécanisme de M. Marin,
qui remplace avec de grands avantages un lisage a tambour ou un
lisage accéléré, du prix de deux 4 trois mille francs, ne coiite, pris
chez l'inventeur, que de deux i trois cents francs, c’est-d-dire
un dixieme seulement des lisages ordinaires... Yoila ce que, sur-
tout, il faut considérer, et ce dont I'industrie sera redevable i
I'auteur.

C’est une chose étrange que la mécanique : Il semble que plus
elle groupe de combinaisons précautionneuses, plus son ceuvre doit
ttre intelligente et recherchée ; tandis que toujours les appareils
les plus simples priment sur les combinaisons les plus multiples.
Le lisage accéléré, a cause de ces complications , paraissait avoir
atteint le plus haut degré de perfection, et voila qu’une invention
dont le mécanisme est d'une simplicité extraordinaire, va faire ou-
blier ou délaisser cette machine qui avait couté tant de veilles a
ses auteurs....

Il n’est rien dans 'ccuvre de M. Marin qui en rende I'asage dif-
ficile ou dispendieux. Toutes les pieces qui la composent, et elles
ne sont pas nombreuses, sont solidement fixées. D’ailleurs, il n’en
est pas une dont le dérangement ne puisse &tre réparé avec la plus
grande facilité par I'ouvrier le moins habile. C’est au moyen de
touches sur lesquelles on appuie les doigts, et d’une marche sur
laquelle on pose le pied, que le liseur perce les cartons, & mesure
que des yeux il lit sa carte. Ces touches, au nombre de douze,
sont donc en rapport avec le nombre le plus grand des rangées de
trous longitudinales, qui se puissent faire sur les cartons le plus
¢élevés en compte , puisque, comme onle sait, les plus forts lisages
ne sont établis que sur douze rangs de hauteur. Chaque touche
correspond 4 un poincon qui porte le méme numéro qu'elle, sur
le plan que nous en avons donné pl. LXVIIL. Ainsi, la premiére
touche a placée & la gauche du liseur, correspond au premier
poincon qui fait le trou relalif a la premiére corde et au premier
collet, sur le devant de la mécanique, du c6té de la lanterne.

Il résulte de la disposition des poingons dans leur étui, et deleur
correspondance avec les touches du clavier, que I'on peut, a volonté,
percer ensemble ou séparément, une ou plusieurs rangées longi-
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tudinales, en appuyant sur une ou plusicurs touches a la fois.
En conséquence, s'il s'agit de la lecture d’un dessin applicable &
une mécanique 80 ou 104, dont les cartons ne doivent avoir que
quatre rangs de trous, il suffit de faire usage des quatre touches
du milieu, pour obtenir un percage régulier. Quelle que soit, en
général, la division du carton i percer, on fait usage d’autant de
touches que le carton doit avoir de rangées de trous sur sa lon-
gueur.

Les touches qui ne doivent pas servir 4 I'usage d’un compte de
carton s'enfoncent sous la piéce qui les recouvre, et on les fait
ainsi disparaitre en partie, pendant tout le temps de I'opération
qui se fait a leur insu, pour les rappeler ensuite dans leur position
naturelle , quand on a besoin de s’en servir pour un compte plus
¢levé.

Lorsqu’on veut percer un jeu de cartons d’aprés une armure
fondamentale, comme les tafletas, batavia, sergé de quatre, satin
de huit (sur quatre cents) etc., ce lisage ne demande aucune
attention de la part de celui qui le conduit; il lai suffit de déposer
préalablement les touches d’une facon convenable, en suivant les
indications ci-dessus, pour n’avoir plus 2 y toucher du tout; c’est
alors son pied qui fait seul le percage de tout le carton, ou de toute
la série, s’il y en a plusieurs semblables. C’est encore la un avan-
tage d’autant plus précieux, qu’en pareil cas il ne peut jamais se com-
mettre aucune erreur au percage, tandis qu'il arrive souvent le con-
traire par les autres procédés connus.

Le lisage a touchettes, dont nous donnons une vue générale
pl. LXVII, fig. i, mérite d’¢tre connu, soit & cause de la modicité
de son prix, soit a cause de son extréme simplicité, soit enfin 4 cause
du peu d’¢tude que nécessite son emploi. Il se compose d'un fort
biti en bois de noyer, d’'une longueur et d'une largeur proportion-
nées au compte de la mécanique pour laquelle il est fait, et assemblé
sans chevilles,a triples tenons.

Au-dessus de I'appareil, et vers le milieu de sa longueur, est pla-
cée une boite de poincons B, établie au-dessus de deux traverses
en fer, dont la supérieure sert de guide aux poingons. C'est entre
ces deux traverses que passent les cartons a percer; les extrémités

27



da chapeau de cette boite sont garnies de tourillons recevant deux
bielles verticales CC, qui correspondenta la bascule en-fonte DD,
wn peu en avant de son point d’appui. Lors du mouvement de la
machine, ces deux bielles tirent sur la boite B, et la font descendre
de quelques centimétres avec ses poingons; deux boulons en fer
tourné, fixés i la plaque.de conduite et passant juste par deux trous
pratiqués dans I'épaisseur des cotés de la boite, en guident le mou-
vement. Un tirant DE, qui joint en E I'extrémité de la bascule a la
marche FG, sert & communiquer a la boite'de poingons le mouve-
ment que le liseur, de son pied droit, imprime a ce levier. A cha=
que coup de marche les douze poingons contenus dansla boite font,
au méme instant, leur trou dans le carton a4 percer, si I'on veut
faire un carton matrice. ,

Ce carton attenant 3 un chissis horizontal et mobile, avance a
chaque coup de marche par I'effet de deux crémailléres, de la dis-
tance qui doit régner entre deux trous; ces crémailléres sont com-
mandées par deux leviers brisés HI, HI, qui sont mus également
par la bascule en fonte DD. Le contrepoids J correspond avec sa
corde & I'extrémité arriére du chissis mobile, et le rappelle & son
point de départ quand il est arrivé a lafin de sa course; pour cette
fin, on doit appuyer sur le levier M, afin de faire échapper en
méme temps les quatre cliquets qui arrétent ou qui font avancer
les crémailléres. Dans ce chissis il existe plusieurs mortaises desti-
nées a recevoir des traverses de rechange', pour les différentes lon-
gueurs ou largeurs de carton dont on fait usage.

Vers l'extrémité droite du lisage, est établi un petit clavier
composé¢ de douze touches abc, etc. , auxquelles sont attachés des
fils de laiton correspondant & des ressorts en fil de fer, fixés a la
traverse supérieure’du’béti, sur le devant. Lorsqu'on appuie sur
une touche, elle opére, par le moyen d’une petite équerre en
cuivre, qui fait un quart de tour autour de son axe, une tension
sur le fil de laiton correspondant, et elle rapproche en avant le
ressort auquel il est attaché.

A lextrémité de chacun de cesressorts, il est adapté une queue
en fer plat ZQ, qui aboutit au talon d’une cale en fer, posée & champ
sur chaque poincon de la boite, et entaillée juste au-dessus de la
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téte qu'elle recouvre. Voici quel est I'effet de ces ressorts et des
cales qui leur correspondent :

Nous avons dit comment la boite monte et descend avec les
poingons, en glissant entre les guides, par le tirage des deux
bielles CC; on congoit que, quand cette boite est au bas de sa
course, les poincons traversent les trous de I'étui, ou des deux
plaques en fer qui en tiennent lieu, et s’y enfoncent en partie ;
mais si un carton se trouve alors entre ces deux plaques, les poin-
cons viennent s’appuyer dessus, et leur propre poids étant insuffi-
sant pour leur frayer un passage, ils se refoulent dans la boite, qui
les tenait suspendus par la téte, comme cela a lieu avec la rece-
veuse du grand lisage. Nul obstacle en effet ne s’oppose a ce qu'ils
remontent dans I'étui, puisque la cale en fer qui domine chacun
d’eux a, au-dessus de lui, une entaille C assez profonde pour qu’il
s’y loge en partie ; mais, si, par une cause quelconque, cette cale
venait & &tre déplacée de telle sorte que I'entaille ne correspondit
plus directement au-dessus de son poingon, il est évident que la
pression occasionnée par le levier sur les poincons, les ferait per-
cer le carton dans 'abaissement de la boite, dés qu'ils ne pour-
raient plus se refouler sur eux-mémes.

C’est précisément ce qui arrive : la touche sur laquelle on ap-
puie tire en avant son ressort, qui enfonce la cale dans I'étui, de
maniére A faire passer son entaille au-dela du poincon correspon-
dant. Ceci fait concevoir que, pour qu’un poincon fasse un trou
au carton , quand on appuie le pied sur la marche, il faut en méme
temps appuyer un doigt sur la touche qui y est relative.

Avec un lisage a touchettes, on doit percer 4 'avance , comme
dans beaucoup de manufactures ot le per¢age se fait a la main, les
trous de lacage et de repére des séries de cartons les plus em-
ployées, pour accélérer le lisage des dessins. Cette opération est
un travail préparatoire qui n’est pas indispensable , mais qu’on doit
toujours exécuter par provision. Une machine exprés est adaptée 2
Iextrémité gauche du lisage, telle qu’on la voit pl. LXVII, fig. 1™
et 1~ bis : Voici comme on opére ce travail :

- On pose le carton & plat surla tablette , en le faisant glisser contre
les bords de réglage, qui se fixent a distance convenable, au moyen
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de vis de pression en KK, dans l'entaille pratiquée a I'embase
de la presse & main, jusqua ce que le bout du carton arase le
bord extérieur C; le carton ainsi placé, on appuie sur le levier F,
qui opére d'un seul coup le trou de repére et ceux du lacage.
Puis, changeant le carton de bout, ou place le trou de repére
qui vient d’¢tre fait sur une pedonne correspondant i I'ordre de
compte des cartons que l'on veut employer, et qui est fixée sur
la planchette a distance convenable en I, H, G, pour donner un
second coup de presse a cette autre extrémité du carton.

L’escalette du lisage & touches différe essentiellement, par sa
forme, ‘de celle des lisages ordinaires. Quoique la composition en
soit plus simple, elle offre des avantages dont il est facile d’appré-
cier I'importance. On sait qu'avec I'escalette des grands lisages, si
un liseur se trouve, par une cause quelconque, distrait de son
occupation , il est obligé, pour reprendre son travail , et afin d’évi-
ter toute erreur, de recommencer la lecture entitre d’un carton
ou d’un lacs; il n’en est point ainsi avec I'escalette qui nous oc-
cupe : des divisions ¢tablies sur une régle d’ardoises commo-
dément adaptée pour cet effet, correspondant & la division du
papier qu’on emploie et 4 celles d'un indicateur qui se trouve
sur le derriére de la machine, guident constamment le liseur, qui
peut toujours retrouver, et d’un seul coup-d'ceil, I'endroit dudessin
ot il en était resté de sa lecture, méme aprés plusieurs heures
d’interruption. On voit la forme de cette escalette, pl. I, fig. 1.
La régle d’ardoise , dont nous venons de parler, est placée en B;B.

L’indicateur adapté a ce lisage est réellement I'une des pitces
les plus ingénieuses et les plus utiles de la machine. Un timbre qui
sonne & 'avance avertit quand le chissis, danssa course, est arrivé
a la distance ou doivent &tre percés, dans les cartons de grande
dimension , les trous de lacage du milieu, qui se font également
avec les touches du clavier. '

Parace Er SkchHace npE M. Quewmiw,
dit Parage continu.

Le mode de parage et de séchage employé jusqu’ici. pour fes
chaines en fils de lin, de chanvre et de coton, est ¢éminemmeat
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défectueux. En forcant les tisserands a4 abandonner leur métier
alors qu’ils ont la main 'réglée par un travail prolongé, ces deux
opérations joignent a I'inconvénient de leur faire perdre un temps
assez considérable, en les obligeant a attendre que la composition
soit séchée, celui d'occasionner dans le tissu des irrégularités qui
proviennent de la diflérence de tension, de la répartition inégale
de I'encollage, enfin, des préliminaires de la mise en train.

C’est pour obvier & ces inconvénients que M. Quemin, fabri-
cant de rouenneries, rue du Renard, 3 Rouen, aimaginé¢ un nou-
veau systéme d’encollage, qu’il a nommé parage continu, et pour
lequel il a pris un brevet d'invention. Dans son proc¢dé , le parage
s'opére au moyen d'un systéme de rouleaux ABC, pl. L, fig. 3.
doat I'un (le rouleau A), plonge dans unebassine K, ot repose une
composition particuliére, qui a sur la préparation glutincuse qu’on
emploie habituellement I'avantage de ne pas déposer, qualité es-
sentielle dans I'usage de ce procédé.

La piéce A est nommée rouleau de parage, parce que c’est lui
qui étend la mati¢re sur la chaine, 2 mesure qu'il tourne sur ses
tourillons ; la piece B est appelée rouleau de pression; celui-ci
appuie plus ou moins fort sur la chaine, selon que I'on serre deux
vis de réglage, dans le but d’aplatir la chaine. La pitce C est un
rouleau de support sur lequel elle sappuie en sc déroulant de son
ensouple G. La pi¢ce E cst une sorte de biton tourné, qui sépare
la chaine en deux partics par musettes; il est maintenu par deux
ficelles attachées au biiti du métier.

Au-dessous de ce biton est placée, dans la méme ouverture ,unc
baguette F, dont le poids saffit pour dégager les fils qui se trouvent
quelquefois groupés.

Lorsquedes filssontsuffisamment mélés pourrésister au peidsdcla
baguette, celle-ci remonte, soit de ses deux bouts, soit d’un hout
seulement, et avertit I'ouvrier que son intervention cst devenue
nécessaire pour séparer ces fils, et éviter la casse. Toutes ces piéces
ont pour but I'¢tente ou aplatissement de la chaine, qui doit arriver
bien ouverte sur le rouleau, afin que tous les fils se chargent d’unc
quantité de colle suflisante. Ces précautions qui pourraient étre em-
ployées utilement dans tous les cas, préparent, en cette circonstance,
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le passage de la chaine dansles trois baguettes HHH, fig. &1, del'enver-
geure dite anglaise, que M. Quemin préfére al'envergeure ordinaire.
- En avant durouleau d'encollage, et au-dessus, se trouve une
brosse cylindrique D, commandée par un pignon dans les mé-
tiers mécaniques, et dans les métiers ordinaires par une roue de
rocher mue par le- mouvement du battant, mais dont la rotation
pourrait également venir du mouvement des marches. Cette brosse
sert & lisser les fils, en couchant le duvet en arriére ; elle remplit
les mémes fonctions que les brosses 2 main dans le parage actuel-
lement en usage.

On concoit qu’avec ce systéme, le collage et le parage s’opérent
d’'une maniére continue, & mesure que la chaine se déploie du
rouleau G, et que I'étoffe s’enroule sur son ensouple J, en passant
par la poitriniére I. Mais il est évident que , dans les temps humides,
les fils arriveraient encore mouillés aux James, si I'on n’employait
un moyen mécanique pour les sécher promptement. A cet effet,
Vinventeur a placé en-dessous du métier un ventilateur N, qui
s'ouvre et ferme parle moyen d’une lame de fer, attenante & la partie
inférieure du battant dont le va-et-vient produit la ventilation.

Les avantages de ce systéme sont aisés & concevoir; on peut les
résumer par ces mots:

Diminution de fatigue, régularité dans la confection, facilité
dans I'exécution , économie de temps (1), et, partant, réduction
du prix de revient. Ce sont 13, ce nous semble, de puissantes recom-
mandations.

CHAPITRE XXXI

ETOFFES A CORPS SIMPLE. — ETOFFES A CORPS ET A LISSES.

Divers montages qu’elles exigent.

On appelle étoffes & corps simple celles dont la confection
n’exige, au montage du métier , aucune disposition accessoire au

(1) Les tisserands habitués au systéme de parage continu assurent que Péconomie
de temps qu’il procure , produit de moiti¢ & ur tiers de travail de plus que le mode
d’opérer employé jusqu’alors.
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corps. Toutes ces étoffes, qui forment une grande classe , sont
découpées an fil , parce qu'on ne fait usage que d’un seul fil an
maillon pour le tissage de toutes les espéces qui dérivent de ce
genre. On doit comprendre dans cette catégorie;

Les linges de table damassés, dont la fabrication formait autre-
fois une industrie presque exclusivement confinée dans la Basse-
Normandie, et qui est actuellement disséminée dans toutes les
provinces de France ;

Tous les damassés simples, de quelque nature qu'ils soient;

Les éloffes pour meubles, ornements , tentures, qui se confec-
tionnent & Tours, a Lyon, a4 Rouen, 4 Saint-Quentin, 4 Roubaix ;

Les stoffs, les crépes dits Rachel, les gilets facon cachemire,
corps pleins , qui sont pour Roubaix une spécialité ;

Les alépines, les éoliennes, presque exclusivement fabriquées &
Amiens;

Les tartans , draperie creuse et légére, ou flanelle faconnée,
qui se fait a Carcassonne , 4 Rouen et 4 Elbeuf (1) ;

Quantité de soieries de Lyon, Nimes, Paris, etc., pour robes,
écharpes , gilets, cravates, chiles de différents genres, etc.;

Presque tous les rubans faconnés qui se font a Saint-Etienne et
a Saint-Chaumont;

Enfin mille autres étofles de fantaisie, dont les noms varient selon
les temps et les lieux, comme les caprices de la mode qui les
engendre.

Les métiers a corps simple , qui servent & faconner tous ces
tissus , remplacent de nos jours les anciens métiers a la petile tire
et les métiers dits a ligature, que les encyclopédistes Diderot et
Rolland de la Platicre ont si longuement et si minutieusement dé-

(1) Le tartan ou flanclle fagonnée est un article qui a été créé, il y a quelques années ,
par la maison Aubert, de Rouen. Les fabriques du Midi, en s’en emparant, ont cherché
4 le livrer au commercc-a bas prix. Seus ce rapport, Carcassonne a atteint son but;
mais la qualité du tissu y est dégénérée.

Dans ces derni¢res années, des fabricants d’Elbeuf, abandonnant en partie la produc-
tiou des draps lisses, ont tenté celle des tartans, qui furent essayés, mais non réussis
complétement par divers novateurs. C’est la maison Durécu qui, la premiére , les con-
‘feciohma avec un entier succés; aussi s'est-clle fait une spécialité de ce tissu, qu’ele
a parté & nn baut degré de perfection.
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crits dans leurs savants mais fastidieux ¢crits, et dont il serait sue
perflu aujourd’hui de rappeler le mécanisme, puisqu'ils sont & peine
connus méme de nom, et qu'ils ont ¢1¢ remplacés avee d'immenses
avantages par diverses mécaniques. En effet, dans presque toutes
les villes, et peut-étre devrions nous dire dans toutes les villes ma-
nufacturicres, on fait usage actuellement du métier & la Jacquard
montéa corps simple, parce qu'il convient ¢galement & la nature de
toules les matiéres employées i la fabrication. e qui a contribué
i le faire généralement adopter, cest qu'il présente & Fexécution
moins de difficultés que tout autre montage, et qu'il exige consé-
(uemment moins de connaissances spéciales. Sa facilité d’applica-
tion & lous les tissus qu’on peul exdécuter avec un scul fil au mail-
lon est telle, qu’on pourrait, sans contredit, faire a I’aide de ce
montage les cinq sixitmes des étofles employées dans la consom-
mation générale.

Le remettage des fils (passage de la chaine dans les maillons) ne
présente aucune difficulté pour les tissus & corps simple, découpés
au fil, désignés ci-devant : on Popére comme nous I'avons décrit
pages 130 et 131 de ce volume.

On appelle ¢tofles a corps et 4 lisses, celles qu'on ne peut con-
{ectionner facilement avec un corps simple, et qui exigent des
lisses en avant du corps de méme que plusieurs fils au maillon.
Ainsi, il est certains tissus qui demanderaient des mdécaniques fort
¢levées en compte et des nombres de cartons considérables pour
ttie exdécutés & corps simple, et P'on évite ces complications de
comptes et de cartons, qui rendraient le wavail difficile, onéreus,
embarrassant , en faisant usage d’autres montages tels que ceux
dont nous avons donné Cuar. XV les plans et descriptions d’em-
pentages.

Avant la decouverte de la mécanique Jacquard, les métiers en
usage ne laissaient guére de latitude pour I'exécution des parties
faconnées d’'une ¢toffe : le dessinateur était obligé de restreindre
les sujets dans une limite de quatre i six cents cordes, encore fal-
lait-il multiplier les fils au maillon, pour celles qui étaient un peu
fournics en chaine, attendu que les métiers 2 semple ne compor-~
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taient pas suffisamment de cordes de rames qui tenaient lieu de
crochets. Il n'en est point ainsi avec les mécaniques Jacquard ; de
quelqu’étendue que soit un dessin, il est toujours possible de I'¢-
xécuter, soit en se servant d'une forte mécanique, soit en faisant
usage de plusieurs mécaniques pour un seul métier.

Et malgré ces avantages, il est encore des circonstances ou I'on
doit employer, comme on le faisait avec les métiers & semple, plu-
sieurs fils au maillon, méme lorsque des lisses sont jointes au corps;
c’est quand le dessin est fortement compliqué, qu'il a une cer-
taine étendue et qu’il demande une chaine trés fournie. Dans ce cas,
tous les fils de la chaine sont passés dans les maillons et duns les lisses
qui leur sont respectives, et dont le nombre et I'espéce sont su-
bordonnés au genre du tissu qu'on veut produire. Par cette double
combinaison, on évite les complications de mécaniques, les frais
quelles occasionnent, et les embarras qui en résultent pour exécuter
divers fonds, divers liages, ou pour lever des fils qui doivent opé-
rer des croisements particuliers. C’est de I'emploi simultané de ces
diflérents moycns que résultent les plus beaux tissus, les véritables
chefs-d’ceuvres de notre industrie manufacturitre, qui font I'ad-
miration de tous les peuples.

C’est l'insuffisance du métier 4 corps simple, pour ces cas par-
ticuliers, qgni a fait rechercher d’autres moyens d’application, d’olt
viennent les combinaisons de corps et de lisses, combinaisons qui
pourtant n’excluent pas toute autre mode de montage, puisqu'’il est
¢vident que deux fabricants peuvent confectionner la méme détoffe
avec deux montages essentiellement différents.

Mais si plusieurs genres de montages peuvent donner des résultats
analogues, il y en a pourtant toujours un qui est préférable aux autres,
soit a cause de sa plus grande simplicité, soit a cause de I'économie
de temps et de matériel qui en est la conséquence. On congoit, d’a-
prés cela, qu'il est urgent pour un manufacturier ou pour un chef
d’atelier d’avoir la connaissance exacte des divers montages, afin qu'il
puisse surveiller fructueusement la personne com:ise au montage
des métiers, ou qui est chargée d’en donner les dispositions (1).

(1) On voit souvent un monteur médiocre passer deux jours et occasionner des dé-
penses de matéricl doubles de celles que ferait un monteur habile, auquel un seul jour
suffirait pour le méme travail.

28
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‘Cette considération nous oblige 4 donner différents exemples
de montages qui trouveraient en ce lieu lcur place assez naturelle-
ment; mais, afin qu'il soit plus facile & nos lecteurs d'en faire
l,’upplicalion', nous les leur donnerons en détail , aux articles spé-
ciaux des tissus auxquels ils conviennent. Nous nous bornerons
ici & démoantrer, par un raisonnement simple, mais clair et précis,
T'exactilude des propositions que nous venons d’avancer. Notre but
¢tant de ne traiter que sous un poiot de vaue général les matiéres
indiquées dansle titre de ce chapitre, nous ne donnerons ci-aprés.
qu'un exemple de montage applicable 4 des étoffes des différentes
natures.

Supposons, par exemple, qu’un fabricant poss¢de une ou plu-
sieurs mécaniques 400. Ces mécaniques lui suffiraient pour fabri-
quer les genres d’étofles i petits dessins, qui ont été de mode il
y a quelques années, parce que ces étoffes n’étaient que de 30 a
40 fls au centimétre, et que les sujets n’avaient pas plus de 3, 6,
10 ou 12 centimétres d’étendue; mais aujourd’hui que le goiit des
consommateurs demande des dessins & grands ramages de 25, hO0,
50 et méme 60 centimotres et au-dessus, ces mdécaniques sont de-
venues impropres pour 'exécution & corps simple des articles de
mode, et sans la ressource des combinaisons que nous avons indi-
quées, le fabriquant supposé serait forcé ou de renoncer a ces
articles, ou d’acheter i grands frais des mécaniques de 800, de
1200, de 1600 ou de 2000 crochets, ce qui occasionnerait des dé-
penses considérables, dont le résultat serait souvent ou sa ruine, ou
I'abandon de P'article demandé par le commerce; tandis que par
la combinaison du corps et des lisses, on obtient, en faisant usage
de plusieurs fils au maillon, les m&mes résultats avec des frais in-
comparablement moins élevés.

Ainsi, avec une mécanique Jacquard de 400 crochets, on peut
exécuter de grands sujets de 20, de 30, de (0, de 60 centimetres
de hauteur, etc., i raison de 30 fils au centiméire, comme avec
des mécaniques de comptes trés élevés, montées 4 corps simple.

H suffirait de mettre deux fils au maillon pour le dessin de 20
centimetres, trois fils au maillon pour le dessin de 30, quatre fils
pour celui de 40, enfin six fils au maillon pour le dessin de 60
centimetres, en augmentant de la sorte dans la proportion de la
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grandeur du dessin. On fait ainsi des étoffes, qui ont jusqu’a seize
(ls au maillon , lesquels fils sont, bien entendu, passés en méme
temps dans des lisses précedant le corps.

Nous ferons observer toutefois, que plus il y a de fils au
maillon, moins il est facile d’accidenter légérement les découpures
du sujet, attendu que la multiplication des fils au maillon pe
permet pas de découper au fil.

En effet, on peut considérer tous les fils d'un mailloa comme
étant un systéme de fils, mu par .une force commune et soumis
‘par conséquent au méme mouvement ascendant ou descendant;
d’ou il suit, que tous doivent décocher 4 la fois. C'est précisément
ce qui arriverait, si 'on ne soumettait a I'action de forces oppo-
santes quelques points mobiles de ce systeme, c’est-a-dire
quelques fils particuliers du faisceau, que les lisses de levcée ou de
rabat forcent a2 un mouvement contraire. Mais ces lisses ne peuvent
jamais modifier I'effet du corps au point d’obtenir des décoche-
ments insensibles, comme ceux qu’on obtient avec un seul fil au
maillon.

Il suit de ce que nous venons de dire, que I'on peut substituer
la multiplicité des fils au maillon, avec I'emploi simultané des
lisses , aux mécaniques élevées en compte, que réclame l'exécu-
tion & corps simple des grands dessins, toutes les fois que les dé-
coupures des sujets ne demandent pas des décochements insen-
sibles 3 I'ceil; mais qu'on ne pourrait faire sur un montage 4
10, 4 8 ou méme a 6 fils au maillon, un sujet délicat, donl: les
découpures doivent &tre faites d’'une maniére minutieuse et insen-
sible, comme un portrait, par exemple, dans lequel on est obligé
d’employer les eflets d’armures pour I'harmonisation des tons et
des nuances.

Nous avons donné ci-devant, page 213, la momenclature de
la plupart des étoffes qui se font ordinairement a corps pleins,
quand le dessin n’est que d’'une médiocre étendue. On concevra,
d’apres ce que nous avons dit depuis, que la majeure partie de ces
tissus peuvent devenir des étoffes & corps et 4 lisses, toutes les
fois que le dessin prend une certaine extension. II serait superflu
d’énumérer tous les articles qui réclament ces combinaisons mul-
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tiples, et surtout, il serait difficile d’indiquer saus erreur et sans
oubli les villes ol on les confectionne, puisque ces articles se gé-
néralisent a tel point qu'ils sont du domaine de tous les pays ma-
nufacturiers.

Cependant, nous signalerons particulidrement les tissus riches, les
ornements d'église , etc. . dont la fabrique Lyonnaise nous offre
de si magnifiques ¢chantillons. Tl y a une vingtaine d’années, 'ar-
ticle damass¢, dit damas, pour toute espéce de tentures, occupait
a Lyon plus de 3,000 métiers, mais depuis cette époque, Tours
s'est approprié ce genre en grande partic, et on ne fait plus guére
4 Lyon que les beaux damas tout soie , gros de Tours ou satin. Ce
qui a causé en partie la ruine de ces belles étofles, c’est 'appari-
tion des damassés tout laines qu'a répandus dans le commerce
Roubaix, ville d'imitation par excellence, et que d’autres pays,
notamment Paris, produisent aujourd’hui en abondance. Enfin,
les damas & chaine coton, tramés en laine, qui paraissent tirer leur
origine de Rouen, et dont il se fait actuellement une grande con-
sommation, ont également fait un tort considérable a la fabrique
Lyonnaise, malgré lasupériorité qui distingue ses produits de toutes
ces ambitieuses, mais piles imitations, auxquelles on s’est attach¢
a dounner plus de brillant que de solidité, véritables contrefacons
francaises qui, a leur origine, ont fait de nombreuses dupes.

Avant d’aller plus loin, nous devons indiquer les principes
généraux du montage d’'un métier, quelle que soit la disposition
donnée, et pour rendre nos explications plus claires et plus com-
préhensihlas, nous supposerons unc disposition de commande,
afin de faire immédiatement application des principes.

Supposons donc qu'il nous soit demandé par un fabricant une
étoffe faconnée dont la disposition soit celle-ci :

Une mécanique en 400,

Deux chemins empontés a pointe et retour,

Largeur, 1 métre 7 centimétres,

Une mécanique armure sur le devant ,

Quatre lisses de levées pour fond gros de tours, a mailles simples,
Huit lisses de rabat pour faconné satin, & mailles simples,
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Huit fils au maillon ,
Quatre fils en dent.

Nous supposerons le métier organisé et préparé dans ses dispo-
sitions préliminaires , puisque nous avons décrit précédemment
Vempoutage, le collctage, le pendage etVapparcillage ( voy. tome 1°,
Crar. xxvi, page 122 et suiv. )

PrINCIPES GEXERAUX.

Remettage. Lorsqu'une disposition demande plusieurs fils au
maillon , on doit, sauf quelques cas particuliers , mais fort rares.
que nous indiquerons plus loin, commencer le remettage par la
gauche du corps , en garnissant les trous des maillons de bas en
haut. Le remettage du corps_étant fait, on passe un des fils dans
chacune des lisses qui 'accompagnent, de maniére a remplir la
course de ces lisses avec une quantité de {il égale & leur nombre
total, avant que l'une d’clle en regoive deux. S'il v a deux re-
misses , ¢’est-a-dire s'il y a des lisses de levée et des lisses de rabat »
onproceéde, pour le remettage de ces derniéres qui composeat le
deuxié¢me remissc, comme on a fait pour celles du premier, en
observant que ce soit toujours les fils inféricurs du maillon qui
doivent &tre passés les premiers, en dessus des mailles dans les
lisses de levée , en dessous des mailles dans les lisses de rabat.

Piquage au peigne. Le remettage étant terminé , on passe les
fils de la chaine dans les dents du peigne un a un, deux a deux.
quatre a quatre , etc., suivant que l'exige le genre de l'article a
confectionner. Le procédé de cette opération ne change pas.
(Voyez chap. XXVII ), mais I'opération en elle-méme est constam-
ment soumise a la disposition qui en reégle la marche.

ArrLicaTION.

Pour remplir les conditions de la disposition indiquée plus haut .
on passerait d’abord le premier fil de la chaine dans le trou infé-
rieur du premicr maillon & gauche ; le second fil dans le trou dn
méme maillon situé immédiatement au-dessus, et ainsi de suite
jusqu’an huitiéme fil qui garnirait le trou supérieur; le neuviéme
fil serait passé¢ dans le trou inférieur du deuxi¢me maillon, etc. .
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et 'on continuerait de la sorte jusqu’au remettage complet du
corps. Duis on passerail ensuite successivement les quatre premiers
fils du premier maillon, dans quatre lisses de levée a mailles sim-
ples, a raison d’un seul pour chaque lisse, & savoir: le premier
dans la premiére lisse, le second dans la deuxitme, cte., de fagon
que les huit fils de chaque maillon accomplissent deux courses
des dites lisses. Cette seconde opération termince , on placerait
en avant huit autres lisses , dites de rabat, ¢galement & mailles
simples , un peu au-dessus des premitres, dans lesquelles on opé-
rerait le remettage de la méme facon, en observant que deux
courses du premier remisse formé par les lisses de levée n’accom-
pliraient qu’une seule course de ces dernicres. Nous avons dit,
en principe , que les {ils se passent en dessus des mailles dans les
lisses de levée, et en dessous dans les lisses de rabat ; on observerait
donc cette régle en celte circonstance.

Le piquage au peigne aurait lieu comme 4 I'ordinaire ¢ mais,
dans cette hypothése, il serait passé quatre fils en dent, ce qui
supposerait que la réduction du peigne serait de cent cinquaate
dents par décimetre.

Les remettages et le piquage au peigne étant exécutés , on ter-
mine le montage de la maniére suivante :

On enraie d’abord le rouleau de derriére avec la corde & bascule
garnie de son levier, chargé lui-méme de son poids, pour empé-
cher qu'il tourne trop facilement ( Voyez , pour lintelligence de
ces détails , le cuap. suivant qui traite des métiers et de leurs
accessoires ). Puis on divise la chaine par parties de une, deux
ou trois portées, aux extrémités desquelles on fait un nceud qui
prend le nom de berlin. Ces berlins servent & établir, au moyen
de l’égancette (Pl L11), une tension égale, réguliére ct défi-
nitive , tension qui doit &tre un peu plus grande pour certains
articles , un peu moindre pour certains autres.

Les lisses n’ayant été suspendues que provisoirement lors du
remettage, on doit les fixer convenablement i leurs places respec-
tives; on éloigne du corps , de deux décimétres environ, le premier
remisse , c'est-a-dire les quatre lisses de levée qui le composent ,
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et on les suspend a leurs crochets correspondants , dépendant de
la mécanique armure placée sur le devant, comme l'indique Ia
disposition ; puis on attache, & la partie inférieure de ces lisses, des
contre-poids d’'une charge suffisante pour empécher les mailles de
se boucler, et de se tortiller. La position dc ces quatre lisses
doit étre telle, que la jonction des mailles soit placée a 15 milli-
metres environ plus bas que les mailles, afin d’éviter le frottement
continue des fils de chaine contre les mailles.

Les huit lisses de rabat comppsant le second remisse doivent
étre ensuite suspenduesa des ressotts élastiques, A, pl. LVIII, qui
sont ordinairement fixés au-dessous de la mdcanique armure. 11
est nécessaire pour éviter le frottement des fils de chaines de
tenir la jonction des mailles de ces huit lisses ¢levée d’un centi-
métre 4 peu prés au-dessus des maillons. Il est utile également
de laisser entre les lisses un petit intervalle pour ¢viter que dans
leur mouvement clle se nuisent les unes aux autres. Toutes ces
précautions étant prises, le métier est monté et prét a tisser.

Le genrce de montage ci-dessus décerit, convient dans une foule
de circonstances, et c’est pour cette raison que nous ’avons choisi
comme exemple ; il est applicable & toutes les étoffes damassées de
quelqueslargeurs, qualités, réductions et matiéres qu’elles soient,
comme aussi a beaucoup d'autres tissus faconnés, lancés, bro-
chés, etc.

On pourrait sur ce méme montage, faire alternativement fond
satin et fond gros de Tours; il suffirait de mecttre huit lisses de
levée au lieu de quatre, ce qui ferait un nombre total de seize lisses
adjointes au corps.

Il'y a aussi un moyen de faire un satin par la trame et par la
chaine, avec huit lisses au lieu de seize; ce moyen consiste i se
servir des mailles & gréndc coulisse que nous avons représentées
cn MR, pl. X, parce quelles servent ¢galement pour la levée et
pour le rabat (1); mais on ne peut en faire usage que qnand la
chaine est médiocrement fournie.

(1) MM. Petit ct Ryo, dessinateurs i Roubaix, ont ajouté & la mécanique armure un
perfectionnement qui lui donnce tous les avantages nécessaires a cette opcération.
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CHAPITRE XXXIL
DES METIERS A TISSER, ET DE LEURS ACCESSOIRES.

On donne le nom de meétier, en terme de manufacture , 3 la
machine qui sert particuliérement 4 opérer le croisement des fils,
et par conséquent i former un tissu quelconque.

Encore bien que le ruban et la passementerie soient des tissus
qui entrent nécessaircment dans le cadre de notre ouvrage , nous
ne traiterons nullement ici du métier particulier a la confection de
ces articles; sous la dénomination de meétiers a tisser , nous ne
comprendrons que les métiers servant i faire les toiles, les coton-
nades, les draps et les soieries, pour linges, pour vétemens et
ornemens. Les métiers pour rubans el passementerie seront décrits
ailleurs , aux articles de ces tissus spéciaux.

Les mémes méliers servent généralement pour la soierie , pour
la draperie, pour la cotonneric et pour la toilerie. Ils ne différent
cuére les uns des autres que par la longueur, par la largeur, par
la force, quelquefois et anciennement surtout par V'inclinaison , et
enfin parlamaniére deles monter et de mettre en jeu leurs diverses
parties. La charpente ou carcassc, que I'on nomme également
cage , bati, ou bois de métier, est, a peu de chose prés, toujours
la méme , quelles qu'en soient d’ailleurs les dimensions. Il n’en
est pas ainsi de ses accessoires et des ustensiles particuliers qu'il
prend pour chaque espéce d’étoffe.  L’arrangement de ces acces-
soires, leur diflérence, les effets qui en résultent relativement aux
genres de tissus qui les exigent, conslituent le métier, propre-
ment parler, de méme qu’ils en modifient le nom.

C’est de la disposition de quelques accessoires particuliers que
sont venus les noms de métiers ¢ marches, métiers a la tire (petite
ou grande ), metiers @ ligature ,métiers a semple , métiers al’armure,
métiers a& la Jacquard , metiers a la barre,etc., dont quelques-uns
n’existent plus, et qu’il est inutile ed décrire.
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Nous donnons, pLancues XLIIT et XLIV, deux vues de métier
a tisser, surmonté d’'une mécanique Jacquard : la premiére en est
une élévation prise du coté droit ; la seconde en est une vue prise
sur le devant.

Nous croyons qu'il serait superflu de donner un plus grand
nombre de plans de métiers, d’aprés ce que nous venons de dire.
Une seule description suffira également 3 nos lecteurs, puisque
nous les avertirons, 4 chaque article, des changemens, additions,
ou suppressions que nécessitera I'espéce de tissu i produire. Cepen-
dant , les métiers en fonte , marchant a la vapeur, qui, quoique
d’une invention encore récente, se répandent dans toutes les villes
manufacturiéres, seront 'objet d’'une description et d’un plan par-
ticuliers que nous donnerons dans le second volume.

DiMENSIONS DU METIER.

Les dimensions du métier sont trés variables. Sa hauteur mo-
yenne est de 1 met. 85, et sa longueur est de 2 mét. 60. Ces
mesures sont susceptibles d’augmentation et de diminution, selon
l'usage auquel il est destiné. Quant a sa largeur, elle varie davantage
encore : elle dépend absolument de celle de Iétoffe qu'on veut'y
fabriquer. Ce n’est pas qu'on soit tenu de ne donner au métier que
la largeur strictement du tissu; on sait que qui peut plus peut
moins, et que sur un large métier on peut monter une chaine
étroite; c’est en cffet ce qui a lieu communément. Mais tout en
est mieux quand la largeur du métier est proportionnée a celle de
la chaine. Cependant, pour que I'ouvrier puisse travailler avec ai-
sance, il convient que de chaque coté de la chaine il reste, entre
elle et la face interne des montaots, un espace vide de 30 centi-
métres environ.

La force des pi¢ces du biti laisse, comme toutes les dimensions,
beaucoup a larbitraire. On faisait autrefois des métiers lourds et
informes, dont les piéces & peine ébauchées avaient quatre fois
plus d’épaisseur qu'il n’est besoin. On les construit a présent de
maniére 2 leur donner une forme plus légére et un aspect plus gra-
cieux. Leur équarrissage doit étre en rapport avec leur longueur
et avec la résistance qu’elles doivent opposer aux forces qui agissent
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sur clles. On leur donne de 7 4 10 centim¢tres d’¢quarrissage sur
10 i 15. Elles sont ordinairement placies & champ, ou dans unc
position telle, qu’clles soient dans les meillcures conditioans pour
résister a la tension de la chaine.

DENOMINATION DES PARTIES DU METIER ET DE SES ACCESSOIRES.
( Explication des planches XLIII et XLIV ).

Le biti se compose de quatre pieds ou montants B, B, B, B,
assemblés deux & deux par un chapeau A A, nommé estase, qui main-
tient leur écartement a la partie supérieure, puis par un socle ou
patin N N, qui remplit le méme office & leur base; ainsi ces
quatre pieces servent de traverses longitudinales. Clest Ja loa-
gueur des estases et des deux patins qui fixe celle du métier, dont
les cotés se trouvent; ainsi formés. Ces deux assemblages distincts
sont liés entre eux parlquatre traverses qui déterminent la largeur
de la charpente. La traverse inférieure de derricre doit &tre placée
4 une hauteuc convenable pour !qu’elle ne puisse géner dans son
mouvement la marche T.

Le métier ainsi assemblé ct pos¢ parfaitement d'aplomb et d’¢é-
querre est maintenu dans cette position par des {taies nommés
ponteauz , ou par des jambes de force au nombre de huit, comme
on le voit en 0 0. Cette maniere de consolider les métiers est suffi-
samment solide pour la confection des articles qui n’occasionnent
que peu de secousses lors du tissage ; mais elle est plns coiiteusc
que celle des étaies, qui lui est préférable sous le rapport de la
solidité et de I'économie.

La piéce 11 est uae tablette nommée bangue, solidement fixée au
montant L maintenu par la traverse M. Deux oreillons reposent
sur cette banque et supportent le rouleau de devant P P. Aun-dessus,
on place ordinairement une tablette d'une moindre longueur sur
laquelle I'onsrier puisse déposer divers accessoires dont il a com-
munément besoin. Aux extrémités de cette méme banque on ¢ta-
blit en K deux cases nomindes caissetins, dont 'un, celni de droite,
regoit les cancties, ct lantre, celui de gauche, sert au dépat des
tuyaux. .

Le rouleau de derritre Y doit &tre supporté par des oreillons -en
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fer, i coulisse, afin de pouvoir en régler i volen t¢ la position el cn
déterminer aisément le niveau. La mebilité de ce rouleaa peut étre
enrayée de diverses manicres autres que celle que nous avens figu-
rée pl. XLIIE, comme on le verra ci-apres, a l'article TENs10X DES
CHAINES..

Ea piéce mobile EHSY est le battant que nous avons également
décrit plusloin, A cause de la diversité de formes doat il est I'objet.
Le battant est suspendu a la picce D, que, pour cette raison, on
nomme porte-batiant.

Le régulateur que nous avons représenté en grand, fig. 31, pl. XIX,
estici vu en petit; il doit occuper la place P R. Pour ses fonctions,
voir ci-aprés, au mot Régulateur. .

A’ A’ mécanique Jacquard établie sur son brancard B, qui repose
sur les estases;

L’ L’ pendants ou supports de la planche d’arcades G;

E' E' emplacement des nceuds que forment les mailles supé-
rieures avec les arcades;

G’ ' maillons dans lesquels la chaine est passée ;

H' H’' mailles inférieures du corps;

I' I' contrepoids suspendus aux arcades; on les nomme aussi
plombs, quelle que soil la nature de la matiere doat ils sont formes;

U U oreillons ou supports de la banquette;

Q banquette servant de sié¢ge i 'ouvrier;

T marche formant bascule autour d’'un axe U’, et dontlacarde X
correspond & 'arbre de couche J’ de la mécanique;

P’ (' baguettes formant I'envergeure ordinaire; I'envergeure an-
glaise, qui lui est préférable, se fait avec trois baguettes HHH,
comme naus l'avons représentée fig, [, pl. L;

M’ cerceaux propres i soutenir les cartons du manchon ;

N’ jeu de cartans ou manchon;

O' @’ oreillons de derriére servant de supports au rouleau ;

TENSION DES cHAINES.

La tension des chaines est un point important qui mérite essen-
tellement de fixer I'attention des tisserands. Une étoffe est d’autant
plus réguliére et plus parfaite qu'elle a été tissée dans un état de
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tension plus convenable 4 sa nature. Les uns veulent une chaine
fortement tendue, les autres la veulent un peu moins roidic, d'au-
tres enfin demandent qu’elle le soit médiocrement. Dans tous les
cas, la lension doit &tre uniformément constante et réguliére.

Les accessoires mis en usage pour maintenir les chaines tendues
sont de diverses natures; et lecurs difflérentes manitres d’agir ont
donné lieu i des expressions particulitres qui servent & désigner
I'espéce d’action i laquelle clles doivent leur tension. C’est ainsi quon
distinguc la tension fize, la tension mobile et la tension retrograde.

Tension fire.

La tension fixe est celle que procurent des accessoires immo-
biles par eux-mémes, qui nc permettent  la chaine de se dérou-
ler que par longueurs plus ou moins grandes, quand on détruit
momentanément la résistance qu'ils opposent au tirage de la chaine.
On l'obtient de deux maniéres; ou par une cheville qui traverse
le diamétre du rouleau percé a cet effet de plusieurs trous,
I'extrémité de laquelle est attachée une corde, roulant sur unc
poulie fixée a I'estase et venant aboutir i un crochet ou & une pe-
tite cheville placée i I'un des montanis; ou bien encore par unc
roue de rocher, fixée a I'extrémité droite du rouleau, et arrdtée
par un cliquet en fer M, pl. LXIX. Cette derniére méthode donne
plus exactement encore la tension fixe, parce qu'elle exclut toute
flexibilité, tandis que la corde de la cheville se préte et s'allonge
toujours un peu.

La tension fixe est loin de remplir les meilleures conditions. On
concoit en effet qu’elle ne peut étre uniformément constante et régu-
litre: caril est évident que la chaine se raccourcit 3 mesure que 'on
tisse, par suite des sinuosités qu’elle forme en passant alternati-
vement en dessus et en dessous de la trame. Ce croisement est d’au-
tant plus sensible que la trame est plus grosse et que le croisement
se rapproche davantage de I'armure taffetas. Ils'en suit que laten-
sion est moins grande au commencement d'une facure et qu'elle
augmente progressivement, jusqu'a la fin de la ployce, ce qui occa-
sionne la rupture d’un certain nombre de fils, surtout quand la
chaine est formée de matiéres fines et délicates.
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En faisant usage de I'un ou dc l'autre de ces deux procédés, il
est impossible d’enrouler I'étoffe sur I'ensouple au moyen du régn-
lateur , et V'on est obligé par conséquent de soumettre cette en-
souple au méme moyen d’arrét quc le rouleau de derriére.

L'un des inconvénients de ces deux systémes vient encore de la
difficulté de reproduire , aprés I'enroulement d’'une facure, une ten-
sion exactement semblable i la précédente. En effet, il est presque
impossiblc a l'ouvrier d’enrouler, & chaque ployée, une longueur
mathématiquement égale & celle qu’il déroule. Un seul cran tiré en
plus ou en moios sur le devant ou sur le derri¢re, une fraction quel-
conque de circonférence opérée inégalement par I'un des deux rou-
leaux suffit pour produire une irrégularité de tension préjudiciable
4 la beauté du tissu.

Quoique l'on ne puisse faire qu'un mauvais choix entre deux
procédés défectueux, on préfére ordinairement la roue 4 la che-
ville, parce que I'emploi de ce dernier moyen fait éprouver & I'ou-
vrier une certaine perte de temps, par I'obligation ou il se trouve
de quitter son si¢ge et daller a I'extrémité de son métier pour
changer la position de la cheville, toutes les fois qu'il veut enrouler
une ployée; tandis quavec la roue, il peut, de sa place, au moyen
d’'une ficelle correspondante, eulever lecliquet, dérouler la chaine,
le laisser retomber au point nécessaire, et enrouler la facure qu'il
vient de terminer. ‘

En principe, on doit ne faire que de trés courtes facures, quand
on emploie la tension fixe. Si I'on en use autrement, on remarque
bientot dansl'étoffe des défectuosités progressives a chaque ployée,
défaut qui se renouvelle continuellement.

Tension mobile.

On a tellement senti l'utilité de donner & la chaine une certaine
¢lasticité , et delarendre flexible au point de résister sans se rompre
aux secousses du travail, qu'on a donné aux métiers beaucoup plus
de longueur qu’il n’est rigoureusement besoin, et cela dans le but
d’adoucir les mouvements des fils et d’amortir, par I'effet de leur-
¢lasticité, le tirage saccadé que leur occasionnent les coups répétés
du battant. Mais pour quelques chaines fines et cassantes, cette
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disposition précautionneuse est insuffisante, et Fon est obligé d'y
suppléer par d'autres moyens. C'est de la recherche de ces moyens
qu’est venue la tension mobile.

La tension mobile repose aussi sur divers systémes, dont les ré-
sultals sont semblables & peu pres. Les plus généralement adoptés
sont connus sous les noms de Valet a frottement, de Bascule simple
ou ordinaire et de Bascule a rouleau.

Valet @ [rottement. Ce valet est lout simplement un levier du se-
cond genre 4 crémaillere, représenté fig. 47,-pl. XLVIII, et dontle
point d’appui est en A; une entaille demi circulaire y est pratiquée
en D, de maniére & suivre la courbe convexe d'une gorge faite
exprés au rouleau, qui en est la résistance , et dans laquelle gorge
vient s'appuyer I'entaille du valet, qui y opére un frottement dont
la pression est déterminée par la longueur réciproque des bras de
ce levier et par la charge suspendue a son extrémité B.

Ce levier peut &tre droit ou renversé; il peut opérer le frotte-
ment en dessous ou cn dessus du rouleau, a un seul de ses bouts
ou i tous les deux, et il peut étre placé aussi bien en dehors qu’en
dedans du métier. ,

Il est droit. quand la résistance est en dessous, que les crans
sont en dessus, et que la charge y est suspendue comme en BC.,
fig. 1=, pl. XLVIII; il est renversé quand la résistance est en des-
sus, la crémaillére en dessous, et que la force y est appliquée au
moyen d’une poulie comme en EC, fig. 2°.

Pour obtenir avec cette bascule une forte tension, on est obligé
d'y attacher un poids considérable, parce qu’elle ne frotte que sur
une partie de la circonférence du rouleau et qu’elle n’est qu'un
enrayoir imparfait.

Bascule simple ou ordinaire. Cette bascule est encore un levier
du second genre, dont le point d’appui esten A, pl. LXIX, la rési-
stance en F et la force en G. La corde B, que I'on nomme talon ct
qui sert de point d’appui, est attachée soit.a la traverse inférieure
D, soit 2 un avant-bras C fixé au bas de 'un des montants du mé-
tier. La boucle E, formant la résistance, fait partie d'nne corde qui
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s'enroule de deux, trois ou quatre tours autour du rouleau, ct qui
est attachée i Vextrémité d'une forte arbalile eu bois fixce i la
traverse inférieure. Cette corde opére sur le rouleau un frottement
plus ou moins prounoncé, selon que le poids G est plus ou moins
lourd, et qu’il est plus ou moius éloigné de fa résistance, eu ¢gard
a la distance qui la sépare du point d’appui.

On peut aisément supprimer l'arbaléte, et lixer a la traverse
inférieure, au point H, la corde méme «ui descend du rouleau.
Cependant le ressort de cette arbalcte contribue a adoucir
les mouvements, et sous ce rapport il est préférable de Ja con-
server.

On observera que Ja corde de la bascule doit étre enroulée dans
la gorge du rouleau qui lui est destinée, en sens contraire de la
chaine, afin que la partie F de cette corde puisse vaincre la
force du levier et céder quand on veut dérouler la chaine.

On doit observer ¢galement que plus la corde fait de tours au-
tour du rouleau, plus le frottement est considérable, Ja charge
restant la méme au bout du levier. Ce frottement est susceptible
d’augmenter ou de diminuer par le changement d’état que les va-
rialions de I'atmosphere font ¢prouver i la corde, et I'attention de
Vouvrier doit régulariser, par le rapprochement ou I’éloignement
de la charge, les diflérences de tension qui naitraient du passage
des temps humides aux temps secs et réciproquement,

Bien que l'usage soit de ne mettre de bascule qu'a I'une des ex-
trémités du rouleau, il serait ulile d’en placer une i chaque bout,
lorsque le métier fonctionne sur une grande largeur; il est prouvé
en eflet que, lors d'une tirée en devant, les fibres du bois se prétent
un peu vers I'extrémité restée libre; il s'ensuit que la tension est
Inégale a chaque rive, et que la chaine s’emboit plus vers un bord
que vers l'autre, ce qui conslitue une défectuosité facile a éviter
par 'emploi de deux bascules.

Lorsque le rouleau de derritre est supporté par des tourillons
en fer qui ne présentent pus une grande solidité, et que la tension
de la chaine exige une forte charge a la bascule, on doit changer
le point fixe de la corde et I'attacher non pas a la traverse du bas,
mais a la traverse supérieure, ct de chaque cot¢ du méier. De



— 230 —

cetle manicre, le frottement restc le méme, et le rouleau se trouve
soulagé de toute la charge qu'il aurait eue & supporter.

Pour les tissus qui nc demandent qu’une faible tension de chaine,
on peut supprimer la bascule et employer le systéme représenté
fig. 3, pl. XLYIII, ot I'on voit qu’un bout de la corde est attaché 3
la traverse inférieure, et que lautre bout suspend un poids flot-
tant P. Sil'on veut faire usage de deux cordes, on les dispose comme
dans la fig. &, en suspendant deux poids & un béton horizontal, qui
passe a I'extrémité de chaque corde, dans une boucle qui la termine.

Bascule a rouleau. Ce genrc de bascule est le plus moderne et
le plus commode de tous les systémes mobiles. S'il n’est pas plus
généralement répandu, c’est qu'il est encore inconnu en beaucoup
d’endroits. On I'emploie souvent a Lyon, surtout pour les métiers
auxquels on veut donner une certaine élégance.

Cette bascule se compose d'un petit rouleau A B C fig. 5,
pl. XLVIII, placée en dedans ou en dehors des deux montants de
derri¢re, et d’'unlevier BH, muni de son poids P. La partie renflée
du rouleau est percée en B de plusieurs trous qui servent & changer
le levier,, pour lui donner une hauteur convenable et empécher
ainsi qui’l nuise 4 Ja marche ou aux marches placées au milieu du
mélier et en dessous de lui.

Les deux cordes EI, EJ sont attachées & la traverse inférieure
G par un de leurs bouts, et I'autre extrémité vient se fixer au rou-
leau du bas en A et en C, ou elles s’enroulent en opérant sur le
rouleau supérieur un frottement proportionné i la longueur de la
bascule B H et a la charge qu’elle supporte.

Pour empécher la disposition de cette bascule de nuire en au-
cune maniere a la marchure , on pourrait remplacer le levier unique
par deux autres leviers qui seraient placés vers les extrémités du
rouleau de pression.

Pour adoucir les mouvements de ce rouleau, on doit le termi-
ner par des tourillons en fer, reposant dans des coussinets en bois.
Au moyen de ce syst¢tme combiné, on peut obtenir, avec un léger
poids au levier, un froltement considérable en 1J, et par consé~
quent une forte tension.
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TENSION RETROGRADE.

La tension rétrograde s'obtient par un syst¢me de poids repré-
senté fig. 8, improprement désigné dans les ateliers de tisserands
par I'expression de Bascule a besace. 11 a quelques rapports, comme
on le voit, avec celui de la fig. 4. Danscedernier systéme, les deux
poids AB placés en dedans sont plus légers que les deux autres CD
placés en dehors. On congoit que ces deux derniers montent, et
que les premiers descendent chaque fois qu'on déroule la chaine,
pour enrouler I'étoffe sur 'ensouple.

Comme il faut en CD des charges considérables pour obtenir
une forte tension, on remplace souvent les poids en fonte, dont on
évite ainsi V'acquisition, par des grés, par des moéllons, par des cail-
loux, ou méme par du sable, dont on remplit une caisse en bois
allongée , qu'on suspend aux deux cordes par ses extrémités. On
comprend ais¢ment que, quelle que soit la naturede la charge appli-
quée en dehors, elle a toujours pour effet d’enrouler la chaine sur
le rouleau d’une longueur égale a celle de I'étoffe qu'on est obligé,
par fois, de dérouler de I'ensouple pour quelques visites ou vérifi-
cations, et qu’ainsi la tension reste constamment la méme, dans
quelque sens qu’on la fasse tourner. Sous ce rapport, ce systéme
est d’'une utile application pour /e pincetage et le polissage de cer-
taines étoffes en soie. :

La prétendue bascule rétrograde s'obtient encore, pour les ar-
ticles qui n’exigent qu'une trés-faible tension, par le moyen d'un
simple poids montant, suspendu & une ficelle assez mince, qui va
passer sur une poulie attachée au plancher, et qui vient s’enrouler
sur 'une des extrémités du rouleau, ou elle est attachée i une
cheville d’arrét. A mesure que l'on tisse et que I'étofle s’enroule,
ce poids monte jusqu’a ce qu'il soit arrivé a la poulie ; I'ouvrier alors
est obligé de défaire la partie enroulée, de replacer le poids prés

“du sol et de le fixer de nouveau ala cheville d’arrét, placée pres de
la gorge du rouleau.

Ce systéme est employé avec succes pour les poils de velours;
mais au lieu qu'il soit pratiqué une gorge au rouleau, il y est fixé
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au contraire une poulie immobile, d’'un diamétre assez grand , qui
donne ainsi un surcroit de force au poids suspendu.

En résumé, tous ces systémes sont d'une facile application et
d'une utilit¢ presque égale. Les premiers conviennent d’avantage
pour obtenir les fortes tensions, et les derniers sont d’une appli-
cation plus générale et plus commode pour les moyennes et pour
les faibles tensions.

Observations relatives a la tension des chaines.

11 serait impossible de désigner le dégré de tension convenable
aux chaines, puisqu’il dépend de la nature et de la finesse des ma-
titres, du genre de croisement ou de I'armure suivant laquelle
I'étoffe doit étre tissée, de I'effet de trame qu'on veut obtenir par
rapport 4 la chaine, de la qualité relative qu'on veut donner au
tissu, cnfin des vues que le fabricant se propose de remplir. Mais
nous pouvons du moins signaler les inconvénients qui résultent
d’une trop faible ou d’une trop forte Lension.

Si la chaine est trop tendue, elle ne permet pas ala trame de la
pénétrer, de se serrer et de s’y loger aussi avant qu'il convient ;
I'¢tofle qui en résulte est molle et creuse, si les coups du battant
ne sont pas donnds avec une force suffisante pour vaincre la rési-
stance des fils et pour lui faire atteindre le sommet de 'angle d’ou-
verture. Si les coups du battant sont d’une force proportionnée a
cette tension, on obtient alors un tissu plein, serré, fort; mais la
tension qui, par le croisement de la chaine, s'augmente encore a
mesure que la facure alonge, contribue 4 la rupture des fils, et il en
casse un grand nombre sousles coups redoublés du battant, incon-
vénient qui retarde le travail, et qui, garnissant I'étoffe de bouts ou
de nceuds, lui enléve une partie de sa beauté et de sa solidité.

Si Ton doit éviter avec soin une trop grande tension, on ne doit
pas non plus tomber dans le défaut contraire: car si la chaine n’é~
tait pas assez tendue, les coups de trame se joindraient trop facile-
ment, la réduction dépasserait ses limites, la chaine s’emboirait
plus qu'il ne faut, elle ne serrerait pas suffisamment la trame et
le tissu serait mou ct de mauvaise qualité. Une chaine trop liche
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engendre facilement des groupures de deux ou plusieurs fils, et
ne donne qu'une mauvaise fabrication.

11 faut donc que Ja pratique et l'intelligence de I'ouvrier le guident
et lui fassent saisir, entre ces extrémes, un terme moyen, convenable
a I'espéce d'étoffe qu'il veut produire. La plupart des ouvriers
mettent généralement trop peu d'attention dans la recherche de la
tension la plus favorable 4 la bonne confection d’un tissu. On voit sou-
vent deux piéces d’éloffes obtenues avec le méme fil et la méme
trame, mais tissées par deux ouvriers différents, avoir plus de main
et plus de coup d'eil I'une que I'autre, sans trop se rendre compte
de cette différence, dont la cause est dans le dégré de tension qui
a ét¢ mieux approprié A sa nature par I'un des deux.

Quelques étoffes se font avec deux, trois, quatre chaines etc.,
montées sur autant de rouleaux particuliers. La tension de ces
chaines peut &tre différente, forte pour les unes, moyenne ou faible
pour les autres. Llle doit étre basée sur le genre de croisement a
opérer par chacune d’elles. En conséquence, chaque rouleau doit
avoir son arrét, ou sa bascule particulitre, reposant sur celui des
systémes qui est le plus en rapport avec le degré de tension qu'on
veut obtenir. Dans ces complications de rouleaux et de bascules,
on doit éviter avec soin que les leviers se génent par un frottement
réciproque et que les poids se heurtent ou s’accrochent dans leur
suspension.

EGANCETTE. — T1ssAGE DU CHEF. —MIsE EN CORDE.

Nous avons déja dit que I'égancette sert & donner la premiére
tension & la chaine; aprés I'avoir nouée en berlins, dans lesquels
on passe unc baguette comme en EE pl. LII. Quand la matitre
de la chaine n’est pas d’une grande valeur, on place cette haguette
dans la rainure du rouleau de devant, et on I'y arréte avec la chaine,
opération que Fon nomme entaquer ; puis, on fait tourner un peu le
rouleau, et les fils se trouvent tendus. Mais lorsqu’on met en ceuvre
des matiéres d’un haut prix, telles que la soie, on doit faire I'éco~
nomie des 30, 40 ou 50 centimétres de chaine qui se trouveraient
perdus par I'entaquage direct de la baguette 4 berlins, faute de
pouvoir tisser jusqu’a Fextrémité: c’est en vue de cette économie
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qu'on fait usage de I'égancette, dont les genres varient suivant I'ha-
bitude des ouvriers et 'usage des pays.

Nous donnons pl. LII. en BB, CC la figure d’une égancette qui
est trés usitée 4 Lyon, et que nous croyons étre préférable 4 beau-
coup d'autres, sous le rapport de la simplicité, de la commodité et
de la promptitude.

Cetle égancette se compose de deux baguettes plates ou carrées
BC, percées de distance en distance, et traversées par une ficelle
A, qui passe alternativement de I'une a I'autre. A la baguetle B sont
fixés de place en place des pitons a vis, dans I'anneau desquels se
glisse une baguette ronde en fer D, destinée & remplacer la baguette
E dans ses fonctions. Pour ce fait on approche les neuds entre
les pitons et on les prend dans la baguette de fer, & mesure qu’on
la fait glisser dans les pitons: de cette maniére la chaine se trouve
en un inslant fixée a I'égancette.

La corde en zig-zag qui unit les deux baguettes de I'égancette,
doit laisser assez d'intervalle entr’elles pour faire un tour entier
sur le rouleau de devant, et pour que la baguette B avance i peun
pres au milieu de la facure, qui est le point ol I'ouvrier peut com-
mencer 4 tisser. Le peigne dont la place, dans cette figure, est
indiquée par I'F, peut, dans cette position, faire avancer les pre-~
miers coups de trame jusques pres des nceads.

Dans beaucoup d’ateliers, on remplace les zig-zag de la corde
A, par une forte toile quiunit les deux baguettes de I'égancette.
Ce systéme est préférable pour les tissus fins et délicats, qui se
trouveraient déformés par la convéxité des cordes de I'égancette,
si on les enroulait par dessus.

Pour I'enlaquage, il est indifférent de faire usage de baguettes
rondes ou de baguettes carrées. Une seule de ces dernicres suffit,
parce qu'elle remplit exactement la rainure du rouleau, tandis
qu'il en faut deux des premiéres pour obtenir le méme résultat.
On peut aussi employer simplement des ficelles pour égancette:
dans ce cas, on en prend autant de bouts qu'il y a de berlins, et on
les double en les passant dans les nceuds de la chaine, puis on les
fixe au rouleau d’une maniére quelconque. On peut enfin, siles
nceuds -berlins ne sont pas faits & des distances bien égales, se ser-
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vir d'une ficelle que 'on fait courir des nceuds 4 la baguette d'en-
taquage, en forme de spirale. Cette ficelle obéissant au tirage
inégal des berlins, corrige ainsi leur différence de longueur.

Quand I'égancette est ainsi bien arrétée, on fait les préparatifs
de la mise en train, pour commencer le tissage du cfef. Ces prépa-
ratifs sont appropriés au genre de I'étoffe pour laquelle le métier
est disposé ; ils comprennent ordinairement le réglage de la bascule
pour tous les articles, la menée des verges, le remondage pour la
soierie , le mouillage, le graissage, ou le parage, selon la nature
de la matiére, enfin tout ce qui fait partie de I'organisation du mé-
tier, aprés quoi on commence le tissu.

Du chef. On appelle chef une bande qui commence ou qui finit
une piéce ou un coupon quelconque, et que 'on différencie du
fond du tissu, soit par la matiére, soit par la couleur de la trame,
soit enfin par I'armure, ou seulement par des filets. Ces bandes
qui ont lieu assez généralement pour tous les genres d’étofles, sont
de longueurs variables ; elles sont commandées par le fabricant, qui
souvent y fait mettre sa marque particulicre.

Avant de commencer le premier chef, I'ouvrier doit tisser une
bande étroite nommée tirelle, aprés laquelle il passe une baguette
dans la chaine, pour servir 4 'entaquage direct, lorsqu’on enléve
I'égancette. Il doit agir de méme aprés un coupon, ou aprés une
chaine, si celle qui est destinée 2 lui faire suite est soumise au
tordage. Mais si le remisse ou le corps doit &tre dépassé, et s'il
doit s’en sunivre un remettage, cette précaution devient inutile,
puisqu’elle ne peut empécher qu'il reste sans emploi une partie de
chaine de 60 centimétres environ, qui prend en soierie le nom de
peigne, et en draperie celui d'étente, que nous emploierons préféra-
blement, dans les deux cas, pour éviter que 'on puisse confondre
ce reste de chaine avec l'ustensile proprement nommé peigne.

Mise en corde. Si au moyen de I'dgancette on peut ¢conomiser
un bout de la chaine en commencant i la tisser, le m&me cas se
reproduit en la terminant. Il y aurait une perte trop grande si on

7,

laissait au bout de I’¢tente toute la longueur qui lui est nécessaire
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pour se tenir entaquée directement sur Vensouple de derricre.
Pour éviter cette perte, on donne i la chaine un prolongement
additionnel, qui en conduit I'extrémité aussi pres du corps que
possible. Ce prolongement figuré en H11 pl. L1I prend générale-
ment le nom de mise ¢n corde; en Picardie et dans quelques autres
pays, on désigne cette operation par I'expression meltre a cheval.

On voit a I'inspection de cette planche, que ce prolongement a
liew au moyen d'une assez forte corde fixée par le milieu au roulean
de derriére, et enroulée en deux parties G G, de maniére i ce que
les deux branches bouclées en HH puissent serviv d'arrét a la
chaine et lui donner une tension suffisante.

Les deux longues boucles qui terminent les bouts de cette corde
regoivent un fort biton rond ou carré 11, garni d’une quantité de
erochets nécessaires pour prendre en plusieurs endroits la baguette
JJ, pass¢e dans la chaine. Si la distance entre ces crochets était
trop grande, la baguette JJ pourrait ployer, et il en résulterait
une tension inégale, défaut qu’il faut ¢viter avec soin. Ce biton
ainsi garni de crochets est désigné dans les ateliers par le nom
collectif crochet.

La mise en corde, quoique bien simple, doit &tre faite avec soin.
On doit, avant d’engager la corde sur le rouleau, s’assurer exacte-
ment de son milieu, afin que les deux bouts donnent des longueurs
¢égales, condition de rigueur pour que la chaine ne soit pas plus
tendue vers une rive que vers 'autre. 1l faut encore espacer con-
venablement les deux bouts de la corde sur le croclet pour éviter
le méme inconvénient.

Un peu avant d’arriver a la fin de la chaine, Pouvrier enléve les
verges KK afin de continuer le tissage aussi prés qu’il se peut. Lo
chef étant terminé, il repasse les baguettes ou verges d’encroix
KK en taffetas, pour reproduire I'envergeure qui doit servir au
nouage ou au tordage, et par conséquent a faire suivre, sur le méme
monlage, la chaine subséquente, s'il y alieu.

DIVERS GENRES DE ROULEAUX.

Les rouleaux sont des cylindres en bois, pleins et polis autant
que possible. Ils servent a enroaler la chaine sur le derricre, et



I'étoffe sur le devant da métier. On les nomme également ensuples
9y ensouples, mais cette derniére expression s'emploie plus parti-
culierement pour désigner les rouleaux de devant, servant & I'é-
toffe. .

Les rouleaux sont comme beancoup d’autres ustensiles, ils va-
rient de genres selon le tissu pour lequel il sont employés. Yoyez
les divers modéles que nous en avons donnés, fig. 25 a 28, pl.
XIX. Les uns tournent sur des gorges pratiquées prés de leurs
extrémités, comme celui de la fig. 25; d’autres tournent sur des
tourillons taillés 3 méme le morceau ou sur des tourillons en métal,
solidement fixés aux extrémités fig. 26 et 28. Mais les uns et les
autres ont pres I'un de leurs bouts au moins une gorge pour rece-
voir la corde de bascule, s'ils sont destinés au derriére du métier;
ceux de devant n’ayant pas besoin d’étre enrayés comme les autres
par une corde de bascule sont dépourvus de cetle gorge ; mais en
revanche ils sont percés de part en part, suivant leur diamétre,
vers extrémité droite, de deux trous destinés a recevoir une forte
cheville ou bras de levier, qui sert a le faire tourner a la manicre
d'un treuil, quand on veut enrouler I'étoffe. Voy. fig. 28.

A tous les rouleaux il est pratiqué une rainure longitudinale, des-
tinée a recevoir la baguette d’entaquage.

Le rouleau fig. 27 est garni & son extrémité droite d’une roue
a craos; il sert a enrouler la chaine sur le derriére et s’enraye au
moyen d'un cliquet en fer, pour la tension fixe. Le rouleau fig.
28 est muni d'une roue d’engrenage, il sert d’ensouple sur le de-
vant et on le meut au moyen du régulateur.

Nous décrirons a l'article velours le rouleau dit piqué ou sablé,
et le rouleau dit ¢ boite, employés pour ce tissu spécial.

AUREILLONS OU OREILLONS.

Les aureillons ou oreillons sont d’espéces d’épaulements servant
& soutenir les ensouples. Différents systémes d'oreillons sent en
usage; nous ne parlerons que des plus usités et des plus com-
modes. Les uns se fixent & demeure et les autres a coulisse ; ces
derniers sont préférables et généralement préférés. Noas avons re-

présenté en KLM fig. 1% 2 et 3. pl. XLIX le systtme le plus en
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usage. La coulisse K est fixée contre le derritre des deux montants
extrémes du métier. C’est dans cette coulisse que sont placées la
partic L d’'un coté et la partie M de l'autre. On les y maintient
avec deux petites broches en fer, qui traversent ces piéces réunies
et les fixent ensemble au moyen des trous aa.

Lorsque les rouleaux de derri¢re sont courts et qu'ils ne rem-
plissent que la distance intérieure d’'un montant i I'autre, on se
sert du genre d’aureillonsreprésentés en RS fig. 4 et 5 quon place
en dedans du métier.

On remarquera qu'a chaque paire d’aureillons, Fun des deux
reste ouvert en dessus. Cette disposition a pour but de faciliter
I'enlévement et la pose du rouleau, sans &tre obligé de les démon-
ter a chaque fois qu’on veut I'enlever. La corde de bascule, quand
il n'y en a2 qu'une, doit &tre placée de préférence sur le bout du
rouleau qui repose dans I'aureillon ouvert, afin qu'il ne puisse se
soulever. :

On fait aussi des aureillons servant a supporter plusieurs rou-
leaux. IIs ne différent des précédents qu'en ce qu'ils ont deux ou
plusieurs encoches.

Depuis quelques années, on emploie beaucoup, pour les rou-
leaux de devant, les aureillons 3 coulisse des fig. 1, 2 et 3, ou un
autre systéme d'aureillons dits & charniére, représentés en T et en
R, fig. 6 et 7, et dont on peut varier la hauteur au moyen d’une
- vis de réglage Y, dont le pas traverse I'écrou de la banque O S.
Ce dernier systtme offre 'avantage de pouvoir baisser aisément et
graduellement I'ensouple, 4 mesure que I'étoffe s’y enroule, et de
la tenir constamment i son niveau primitif.

DEs NAVETTES.

Les navettes sont des ustensiles trop connus pour qu'il soit besoint
d’en faire une description minutieuse.

Tout bois sec, dur, lourd, formé de fibres trés courtes, est
propre i faire des navettes. Le buis est généralement adopté pour
cet usage parce qu'il est susceptible d’un beau poli, qu'il est facile
de s’en procurer et qu'il réunit toutes les propriétés stipulées ci-
dessus.
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Depuis des temps déja bien reculés, la navelte sert généralement a
la fabrication des tissus ; on cite a peine quelques peuplades de 1'0-
rient et du Nouveau-Monde, chez lesquelles ne sont pas encore par-
venus les différents mécanismes que la civilisation a rendas familiers
parmi nous, et ou les étoffes sont encore tissées 2 la main.

Toute navette présente , vers son centre, une cavité ovale que I'on
nomme chdsse.

Dans cette chdsse est placée, de maniére a ce qu'un mouvement de
rolation puisse lui étre imprimé, la cane!te qui porte la trame.

La trame devant lier les fils de la chaine et compléter le tissu, la
navelte a été modelée de maniére a ce qu'elle puisse glisser facilement
dans I'espace formé par le croisement de ces mémes fils, espace dans
lequel clle est poussée par I'ouvrier, ou par un systéme mécanique.

La forme de la navette ainsi que sa dimension varient, non seule-
ment selon le systéme employé pour la lancer et la faire glisser dans
la chaine, mais encore selon la nature des tissus que l'on fabrique.
Sa forme la meilleure est, du reste, dauns toutes les occasions, celle
qui favorise le mieux son passage direct et rapide a travers les fils
croisés. It on n’alleindrail pas ce but si, en faisant la navette , on
n'avait le soin rigoureux de donner a ses deux bouts une direction
opposée, et a ses faces latérales une courbe saillante et rentrante.
Sans cetle derniére précaution, il serait impossible d’éviter un frot-
tement pernicieux contre le peigne ; c’est aussi pour éviter,autant que
possible, le frottement sur les fils inférieurs qu’on évide la navette cn
dessous ; il arrive méme souvent que I'on perce la chisse a jour,
¢’est-a-dire d’outre en outre.

Comme nous venons de le dire, il est presqu’autant de genres de
naveltes que de sortes d'étoffes. Avant d'entrer dans un examen dé-
taillé de ces différents genres,nous ferons encore quelques observations
générales.

Ainsi, lorsque I'ouverture de la chaine reste courte et que le tissu
est fait non loin du peigne , évidemment la navelte doit étre mince et
étroite; dans ce cas, ses faces latérales ne sont contournées qu’autant
qu’il est nécessaire pour éviter le frottement qu’on ne doit jamais
laisser porter que sur le moins de points possible. Dans ce cas aussi,
Ja chésse doit étre beaucoup plus allongée que pour les naveltes ordi-

31
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Daires, car si elle ne I'était pas, l'ouvrier, par le renouvellement
trop fréquent des canettes, perdrait beaucoup de temps. Cette perte
de temps au garnissage deviendrait surtout sensible lorsqu’on em-
ploie des trames en grosses matiéres,

Toutes les fois que la chaine est d’une largeur seulement au-dessus
de 60 centimétres, il faut que la navette soit d’'un certain poids afin
que , malgré le retard occasionné par le frottement inévitable quelle
éprouve dans son passage, elle soutienne et conserve le mouvement
quon lui a imprimé en la lancant, et aflin que I'ouvrier puisse la
lancer avec plus de rapidité. Pour obtenir celte augmentatipn de poids,
on perce la navette transversalement, a distances égales, et on rem-
plit ces vides avec du plomb. Il est trés important que ces trous
plombés soient pratiqués a égale distance et en nombre égal vers
chaque extrémité, aflin de conserver I'équilibre. Ce poids supplé-
mentaire doit étre plus ou moins lourd, selon que la chaine est plus
ou moins large.

Pour la fabrication des étoffes étroites, les naveltes sont au con-
traire moins longues, moins pesantes ; les courbes de leurs contours
sont plus saillantes ; elles peuvent aussi étre plus larges et plus évasées,
selon la nature du tissu qui est sur le métier.

Le bout des navettes, quelle que soit leur forme ou leur dimension,
est toujours terminé par une garniture en fer coniquement amincie,
de maniére a former une pointe suffisamment aigiie pour ouvrir faci-
lement son passage et éviter d’accrocher quelque fil dans son mou-

vement rapide et continuel.
Il est inutile de dire que, pour tisser, les naveltes dont la forme est

cintrée doivent avoir leur partie convexe tournée du coté de 1'étoffe ,
et leur partie concave du c6'¢ du peigne. Les poinles qui les termi-
nent rentrent conséquemment du céoté de I'ouvrier.

DES PRINCIPAUX GENRES DE NAVETTES.

Navette @ main. — Toutes les navettes plus ou moins cinfrées ap~-
partiennent au genre dit Navette @ main. (Fig. 1,11 et 14, pl. XIX.)
Ce systéme consiste tout simplement & imprimer 4 la navette un
mouvement régulier et suffisant pour qu'elle puisse courir dans I'ou~
verture de la chaine avec toute la rapidité voulue. Elle est alternati-
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vement lancée d’'une main et regue de I'autre. Pour qu’elle parcoure
sa traversée sans aucune variation préjudiciable, I'avant-bras doit
non-seulement fonctionner sans raideur et sans effort, mais il faut
aussi que le bout de I'index la contienne et la dirige autant qu'il est
possible a la main de pénétrer dans I'ouverture ; la main qui 'attend
a sa sortie la regoit a son tour entre l'index et le médium , puis le
pouce par-dessus. Cette maniére est la meilleure pour le renvoyer
sponlanément.

Les navelles & main sont encore appelées navettes simples. Leur
frottement sur la chaine étant suffisamment léger pour ne pas atta~
quer les fils, elles servent plus spécialement a la fabrication des
étoffes de soie d’une étroite largeur. Celles qui sont employées pour
les soieries en grande largeur ou pour d'autres tissus dont la mati¢re
est moins glissanle, soit laines, cotons, elc. , sont supporiées par de
petiles roulettes dont I'axe fixe, pointu, est emboité dans des coussi~
nets vissés , de maniére a tourner sur ses extrémités. ( Fig. 14,
pl. XIX.)

Il faut cependant remarquer que les naveltes 2 main usitées pour
la confection de ces derniéres étoffes , ont ordinairement leurs bouts
plus cintrés; il en est ainsi parce que , dans ce travail, la navette
devant étre lancée avec beaucoup plus de force que dans le travail des
étoffes étroites , I'ouvrier est obligé, en prenant son élan , de décrire
une courbe plus prononcée, et s'expose par conséquent a ne pas
toujours imprimer un mouvement qui préserve le peigne de toute
atteinte. Mais si les bouts de la navelte sont fortement recourbés en
dedans, on est mieux a I'abri de ces accidents ficheux.

Navette droite. — Les navettes droites sont suffisamment décrites
par leur dénomination , fig. 5, 8 et 18, pl. XIX; elles ne fonction—
nent jamais saus roulettes. Comme elles sont toujours lancées par un
moteur mécanique (voir article Bautants),elles traversent la chaine
avec une rapidité bien plus grande que les précédentes. Pour qu’elles
ne dévient pas dans leur direction, il est nécessaire qu'elles soient
assez pesantes; aussi sont-elles le plus souvent faites avec du cuivre.

Dans ce dernier cas, elles sont évidées, comme le représente les
fig. 8 et 18, pl. XIX.
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DES ACCESSOIRES DE LA NAVETTE.

La diversité des étoffes exige diverses maniéres d'y introduire la
trame, c'est-a-dire, diverses manieres de placer les canettes dans la
chasse de la navette.

Les canettes clles-mémes sont de forme différente.

Ainsi, la trame a soie veut étre déroulée lors du tissage; d'autres,
au contraire, exigent un défilement.

Or, la disposition de la chasse n’étant pas la méme dans les deux
cas, on a du distinguer la navette a dérouler et la navette a défiler.

Nous allons traiter successivement de 'unc et de 'autre.

Navette a dérouler. — L'axe qui doit soutenir la canette introduite
dans la chasse de celte navelte a é¢ nommé Pointizelle, fig. 13,
pl. XIX; mais au lieu de tourner sur lui-méme, cet axe est fixe; les
arquiets ou ressorts qui lui sont fortement attachés, forment a V'extreé-
mité gauche une petite fourche qui empéche sa rotation’, contenue
qu'elle est, elle-méme, par la goupille qui traverse le trou de gauche
pratiqué a la chésse de la navelte.

La pointizelle étant placée et déplacée souvent, est faite d'un
morceau de baleine arrondi, cette matiére étant, mieux que toute au-
tre, assez solide et assez flexible pour se ployer et se redresser aulant
de fois que I'exigent le placement et le déplacement.

Les caneltes a l'usage de la navette a dérouler sont faites sur de
petits tubes ou tuyaux. Ces tuyaux peuvent étre en roseau , en bois
tourné ou en carton. Mais,depuis long-temps déja, on a presque aban-
donné le roseau pour adopter le carton.

Le carton est, en effet , préférable, en ce sens qu'il est travaillé a
la mécanique, ce qui permet d'avoir des tuyaux d'un diamétre égal
et toujours régulier. (Fig. 3 et 7, pl. XIX. )

Lorsqu’on emploie des matiéres susceptibles d’un éboulage fréquent,
comme les soies crues, par exemple, on est contraint d’employer des
tuyaux en bois, parce qu’on peut les tourner de maniére a ce que,
vers les extrémités , leur diamétre aille toujours croissant. (Fig. 2 et
6, pl. XIX). Avec cette sorte de tuyau, I'¢houlement n’est plus a
craindre.

Ces tuyaux chargés de trame, ou pluldt, ces canetles placées
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comme nous l'avons dit plus haut, dans la chasse, tournent plus ou
moins librement, pour leur déroulement, chaque fois que la navelte
est lancée. C'est de I'écartement plus ou moins prononcé que I'on
donne aux arquiets que dépend la résistance du déroulement, et, par
conséquent , la tension de la trame lors du tissage. On ne doit pas
oublier que cette tension est elle-méme plus ou moins forte, selon le
genre de tissu que l'on confectionne.

Pour I'emploi de la trame mise sur canette a dérouler, le brin ou
fil doit venir en dessous ; il est passé par le trou pratiqué au centre et
sur le devant de la navette ; et ce trou doit toujours étre garni d'um
annelet en verre ou en métal. Sans cette derniére précaution , le frot-
tement continu du brin rongerait la navette et formerait bientot de
chaque coté de ce trou une raie qui ne pourrait que nuire au dérou-
lement.

Navette @ défiler. — Lorsque les matiéres de trame, les laines, par
exemple, ne peuvent é&tre tissées par le déroulement, on fait les ca-
nettes sur des tuyaux de forme conique allongée , fig. 12, pl. XIX.

Ces tuyaux coniques s’adaptent et se fixent dans la chaisse , soit a
une vis , fig. 15, soit & un ressort d’arrét, soit encore a un ressort
fendu dit bec de canne, fig. 17.

Les tuyaux ainsi fixés, la trame se défile pour le tissage en pas-
sant d’abord sur un crochet assujéti dans la chasse , du cdté opposé
au fuseau; puis, par un trou pratiqué a la navette, en face du cro-
chet. Ce trou est garni d’un petit tube en verre, et non d'un annelet
comme pour les navettes a dérouler.

Navelte double. — Cette navetle differe des autres en ce sens que
la chisse étant plus allongée, il est possible d’y placer deux canettes a
la fois. Cette disposition est utile pour les étoffes tissées a deux trames
de couleur différente, et sans que I'un des brins tourne aulour de
I'autre. '

Navette a tension rétrograde. — Celte navelle est disposée de ma-
niére a ce que la pointizelle, en tournant avec la canelte, se trouve
constamment sous I'action d'un ressort qui, cédant au déroulement,
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se replie sur lui-méme, de maniére a pouvoir réagir sur la pomti-
zelle et lui faire faire un certain nombre de tours rétrogrades, toutes
les fois que la tframe ne fait pas résistance.

Ce systeme est excellent ; il empéche le rebouclage qu’un ouvrier ne
peut éviter que par de conslantes précautions , et il contribue esscn-
tiellement a rendre parfaites les lisicres d’une étoffe. Malheureuse-
ment, il occasionne trop de frais, ct il n’est que rarement mis en
usage.

OBSERVATIONS RELATIVES AUX NAVETTES.

Les navettes, quel que soit leur genre , doivent &tre failes de ma-
niére a ce que, étant lancées soit a la main, soit par tout autre mo-
tcur, elles tendent toujours a suivre le prolongement du peigne, et a
s’appuyer légérement cootre lvi pendant toute leur traversée. Clest
pour obtenir ce résultat que les naveltes sans roulettes ont la partie de
derriére plus basse que celle de devant; c’est aussi dans le méme but
que, pour les navettes a roulettes, la ligne parcourue, sans consid¢-
rer le point d'appui de derriére ou peigne, décril toujours une courbe
dont la parlie ren!rante est en avant; l'inégalité du diamétre des
roulettesetla maniére de les poser suffisent pour assurer cette direction
a la navette. C’est pour cette raison que les roulettes sans gorge ou a
gorge doivent avoir leur plus petit diamétre du c6té du peigne. L4
roulette 2 gorge, néanmoins, est la plus usitée, parce qu’elle occa-
sionne le moins de frottement.

On ne doil pas oublier que, pour les articles délicats en soierie , les
pavettes a roulettes exigent beaucoup de précautions de la parl de
I'ouvrier : de temps en temps, les pivits ont besoin d'étre huilés.
L’huile,, mise en petite quantité, doit étre bonne, et,si I’on n’a un soin
extréme d’essuyer le cambouis qu’elle y forme, on s’expose a faire
une infinité de petites taches au tissu.

On ne peul trop recommander a l'ouvrier inexpérimenté de régler
avec beaucoup d’attention les vis qui supportent les pivéts des rou-
lettes, car s'il les serrait trop, la rotation n’étant pas libre, le frot-
tement serait trop fort, ou sil ne les serrait pas assez, les pivéts va-
cilleraient et s'useraient inégalement ainsi que les vis qui les suppor-
tent. Ces vis ne doivent jamais dépasser le niveau de la navette, si I'on
ne veut pas craindre d’ératller le peigne ou de rompre des fils de la



— 245 —

chaine, lorsque la navette vient a tourner, circonstance qui se pré-
sente quelquefois.
DES BATTANS.

Nous arrivons a une des parties importantes du métier ; le battant
est commun a tous les genres de fabrication ; dans quelques pays, on
a encore coutume de le nommer chdsse, mais cetle expression est
vicieuse, car chasse ne doit se dire que du vide creusé dans la na-
vette pour recevoir la trame.

Le baltant sert a compléter I'opération du tissage, considéré en
lui-méme ; il rapproche les coups de trame ou duittes du sommet de
I'angle déterminé par le croisement de la chaine; il les pousse, les
serre les uns contre les autres, selon le degré de raideur nécessaire a
I'étoffe que I'on fabrique.

Nous devons entrer dans quelques détails sur les différentes piéces
qui le composent.

Soit la fig. 4, pl. LXXII : le peigne A est placé entre la poignée
B B ‘et la pié¢ce inférieure C G, nommée masse ou sommier, dans des
rainures suffisamment profondes, pratiquées en dessous pour la poi-
gnée, et en dessus pour la masse.

Ces rainures ont un double but : elles maintiennent le peigne, et
cachent I'extrémité des dents, afin que la chaine ne les atteigne point
lors de son ouverture.

Il faut que le peigne soit librement placé entre les lames D D , de
maniére a ce que sa face, qui est ainsi devenue perpendiculaire a la
masse, se trouve encore au niveau de l'effleurement de ces lames qui
sont elles-mémes chevillées a la masse.

La poignée, placée ensuile au-dessus du peigne, est maintenue et
traversée dans ses mortaises @ @ par le prolongement des lames ;
mais les mortaises doivent ¢tre assez larges pour que le placement et
le déplacement soient faciles.

Il est des poignées qui sont faites sans mortaises; leurs extrémités
forment alors un enfourchement, au moyen duquel elles sont abais-
sées ou élevées a volonté ; et lorsqu’elles sont placées de maniére a ce
que le peigne conserve tout le jeu qui lui est nécessaire , les enfour-
chements sont ensuite assujétis par une cheville ou par uae ficelle.

Les deux lames déja fixées dans la masse sont encore consolidées
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par une traverse supérieure E fig. 1, méme planche, ou quel-
quefois, mais rarement, par la seule corde K. »

Pour laisser au battant toule la mobilité possible , on lui donne
toute la hauteur que comporte I'elévation du métier et des accessoires
placés au-dessus de lui.

L'usage le plus généralement adopté est de le suspendre au moyen
de deux ficelles jetées par-dessus une traverse F F nommée porte-
battant. Pour le mainlenir, ces deux ficelles forment, a chaque extré-
mité du porte-battant, deux boucles qui s'accrochent aux crémail-
léres 1J, adaptées sur le devant des lames et a une égale hauteur.

D’aprés ces dispositions, toutes les fois que 1'on veut élever ou
abaisser le battant, il suffit d’accrocher les boucles un ou plusieurs
crans plus haut ou plus bas. Si I'on ne veut oblenir cette variation
que d’une maniére presqu’insensible,, on change de cran une seule des
deux boucles, soit en montant, soit en descendant; on peut obtenir
ainsi un degré d’élévation ou d’abaissement égal a la moitié ou méme
ou quart de la distance qui existe entre deux crans des crémail-
léres.

Comme on vient de le voir, tout le poids du battant repsse sur le
porte-battant F, dont les extrémités, terminées par des tourillons ,
recoivent les douilles G ; ces douilles, ordinairement faites en bois,
" reposent sur des accocats, ou suites d'entailles a angles égaux, pra-
tiquées sur de forts liteaux que I'on fixe a la face intérieure de chaque
estaze. Au moyen de ces accocats, on a la facilit¢ de reculer ou
d’avancer le battant, selon qu’il est nécessaire ; les douilles servent a
adoucir les mouvements de déplacement.

Les accocals sont également faits en fonte ou en fer; ce mode est
méme préférable, parce qu'il permet de rapprocher davantage les
entailles ou crans; mais lorsqu’on en fait usage, il est nécessaire que
le porte-battant soit garni a ses extrémités de tourillons métalliques,
et, dans ce cas, les douilles sont supprimées.

Ce dernier mode peut encore étre remplacé avec avantage par un
aulre systéme, représenté pl. LXX, ou l'on voit que les lames K glis-
sent au moyen de mortaises pratiqueées dans la traverse C, 4 mesure
que les vis A et B montent ou descendent dans les écrous pratiqués
au porte-battant C. Ce mécanisme supprime I'emploi des ficelles ct
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des crémailléres, et offre toute la facilité désirable pour hausser ou
abaisser le battant.

Les battants proprement dits offrent des variétés nombreuses ;
parmi elles, on distingue principalement le battant @ poignée séche;
le battant & claquette; le battant brisé; le battant ¢ boites simples,
doubles ou triples; le battant lanceur; le battant brocheur, etc., etc.

Tous ces battanis different entre eux par une ou plusieurs de
leurs parties, soit dans la forme de la poignée, de la masse ou des
lames ; soit dans la maniére de placer les boites ; soit enfin dans le
systéme a employer pour opérer, avec ces derniéres, le passage de la
Davette , tel que le taquet, le bouton, le fouet , le calibart, etc., etc.

Ces différents systémes vont étre cxaminés dans les paragraphes
suivants , & mesure que nous parlerons des diverses sortes de bat-
tans.

Battant a poignée séche. — Ce battant, dont la poignée contient,
dans sa rainure , la partie supérieure du peigne, a été ainsi nommé ,
sans doute, parce que, en raison de sa disposition particuliére, il
sert a frapper des coups forts, et vulgairement dits secs.

Les lames de ce battant sont ordinairement bandées a leur sommet
ala maniére d'une scie, comme on le voit, en K, fig. 1¢r, pl. LXXII.

Ce bandage, que l'on peut supprimer pour la confection de cer-
tains genres d’étoffes, est de toute rigueur pour les articles soieries
qui exigent , comme on le dit en termes techniques, de la carte ou
qualité , tels que gros de naples , draps de soie, etc.

Batiants & claquette. — Ce genre de battant, dont on fait usage
pour les articles trés légers, tels que satins, gazes, etc., differe du
précédent , en ce qu’au lieu de présenter toujours une résistance
invariable, il fléchit chaque fois que le peigne frappe contre le tissu.
Pour obtenir cette flexibilité, une légére traverse contre laquelle le
peigne porte, est placée sur le derriére de la poignée; cette traverse
est supportée a chacune de ses extrémités, par deux lamettes flexibles
fixées contre le derriére des lames au moyen de deux coulans; les
coulans servent encore a assujélir les claquettes et permettent de

32
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frapper contre lo tissu des coups d'une méme force , comme aussi
d’en varier la réduction. '

On congoit que plus les coulans seront ¢levés, plus le ressort
formé par les claquettes sera faible, et que, par conséquent, le
peigne éprouvant moins de résistance, cédera faiblement en arriére et
serrera moins le tissu.

Le contraire a lien lorsqu’'on abaisse les coulans, car, lorsqu'ils
sont serrés a fond, le jeu de la claquette devient pour ainsi dire nul
et sans effet.

Buttants ¢ boites simples et fixes. — C’est lorsqu’on travaille avec
ce battant, pl. LXX, que I'on fait usage de la navette droite, dle
volante, et montée sur deux roulettes.

Les hoites simples et fixes sont deux petites cases M N, éme pl.,
placées a droite et 2 gauche du battant, et en dehors des lames.

Le fond de ces boites doit étre sur le méme niveau que la verguelte
V que 'on nomme également seuil, et dont les boites ne sont qu'un
prolongement. Elles ont pour objet de recevoir la navette a sa sortie
-de la chafne.

Le chassement de la navette, c’est-a—dire I'action de la faire sortir
d’une boite pour qu'elle passe dans I'autre, a lieu au moyen d'un
taquet ourat, Q R, ou P, qui glissent dans les rainures pratiquées
a l'intérieur de la parlie supérieure des boites. A chacun de ces ta-
quets est attachée une ficelle ou corde G qui , passant par les poulies
1J, fixées a droite et a gauche de la poignée H, viennent encore
passer sur les poulies placées en E dans l'intérieur et au milieu de la
traverse D, pour relomber ensuite a la portée de la main de V'ou-
vrier, o elles sont terminées ordinairement par une espéce de bou-
ton F.

Clest donc en tirant ce bouton F avec une force seulement suffi-
sante et avec souplesse, que l'on imprime aux taquets le mouvement
qui fait alternativement passer la navette de droile a gauche, et réci~
proquemeut.

Ce systéme a sur celui & matn I'avantage de faire glisser la navette
avec beaucoup plus de rapidité; il est donc employé de préférence
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pour tous les articles qui, par la modicité de leur prix de vente,
exigent un prompt tissage , comme les crépes ordinaires, les gazes,
mousselines , cotonnades , rouenneries, elc.

Battant & doubles boites. — Nouvrauts. — Le battant & bottes
doubles est construit dans le genre du battant a boites simples, que
nous venons de décrire; mais il en differe essentiellement sous le rap-
port du mouvement des deux naveltes, en ce sens que leur passage
peut &tre alternatif ou simultané, successif ou interrompu.

Les boites, jointes deux a deux, a droite et a gauche, recoivent
V'impulsion de différentes maniéres dont deux sont généralement
connues : I'une consiste a faire mouvoir les boites par un mouvement
d’avant et d’arriére, a peu prés comme on fait pour un tiroir; I'au-
tre consiste 4 imprimer aux boites un mouvement ascendant et des-
cendant, et, dans ce cas, clles sont placées I'une au-dessus de l'autre,

L’examen de tous les modes d’impulsion nous entrainerait dans des
détails trop longs et inatiles ; nons devons nous borner a développer

ici 'un des deux dont nous venons de parler. Nous donnons la préfé-
rence au dernier, c’et-a-dire au mode du mouvement ascendant et
descendant.

Dans ce cas, la monté et la descente des boites ont lieu au moyen de
la mécanique dont le métier est surmonté. A défaut de celte méca-
nique, ce sont des marches ou batteries qui servent de moteur; et,
dans cette hypothése, il suffit d’attacher les ficelles qui correspondent
aux boiltes soit aux leviers, bricoteaux ou batleries, soit a taut autre
mécanisme dont le moteur principal serait les marches.

Mais on ne doit pas perdre de vue que dans le lissage au métier
a marches, la manceuvre des boites rencontre de nombreux obstacles :
d’abord, grande perte de temps et augmentation sensible de frais a
eause de I'augmentation des marches; puis, difficulté du raccord de
ce nombre supplémentaire de marches avec les nombres pairs ou im-
pairs qu’exige la disposition des boites, et enfin, difficulté du raccord
général des marches, boites ou naveltes, avec I'armure a exécuter.

A ces inconvénients, déja d’une assez grande importauce, on doit
encore ajouter celui de ne pouvoir suspendre a volonté, pour un nom-
bre quelconque de coups, telle ou telle navette, et inlerrompre ou en-
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trecouper sa marche, a moins que cetle ravette ne soit lancée a la
fnain.

1! pe faut donc faire usage du métier & marches et du battant a
doubles boiles que pour les étoffes d’une disposition simple et régu-
Tiére; celles dont le tissage compliqué exige 1'emploi de plusicurs na-
veltes sont ordinairement confectionnées au moyen des mécaniques
armures, ou jacquard, parce que, avec ces sysitmes, toute la combi-
naison dépendant du percage des cartons, il est toujours facile de faire
lever les boites comme on le désire, soit partiellement, soit simultané-
ment. etc.

Supposons que 1'on veuille confectionner une étoffe du genre dit,
en terme de fabrique, un ef un , c’est a dire une étoffe tissée a deux
couleurs, soit rouge et noire, une fois I'une une fois I'autre:

Pour exécuter la manceuvre des boites, on dispose a la mécanique
deux crochets, soit les n°* 1 et 2; chaque carton présente ensuite un
trou percé exprés pour les boiles; et les cartons pairs font lever une
couleur, tandis que les cartons impairs font lever I'autre.

Si cependant on est obligé, d’aprés la disposition, de faire passer
telle couleur sur un coup désigné par le genre d’armure, il faut alors,
toujours par un piguage des boites fait en conséquence, se ‘conformer
a l'ordre demandé. '

On congoit trés-bien que si I'on veut faire passer une navette “ou
couleur plusieurs fois de suite, comme un et deuzx, deux et deur ,
trois et qualre, etc., ou tout autre nombre, on le peut avec autant
de facilité que dans le tissage allernatif et successif un et un. Il
suffit, pour cela, de percer les cartons en conséquence.

Mais, il arrive quelquefois que le raccord de la manceuvre des
navettes ne s'accorde pas avec le manchon , ou nombre de cartons
employés pour une armure ou dessin. On remédie alors a cet obsta-
cle par I'augmentation des cartons , c'est-a-dire qu’on les répéte au-
tant de fois qu'il est nécessaire pour trouver un raccord exact.
( Voyez, pour plus de détails, notre arlicle calculs de fabrique. )

Les battants a doubles boites offrent encore un avantage inconnu
& beaucoup de personnes : c'est celui de faire passer alternativement



— 251 —

et successivement trois navettes , sans qu'elles se rencontrent jamais ,
et cela au moyen de doubles boites seulement.

Supposons, par exemple, que la confection d’un tissu exige trois
couleurs différentes passées successivement chacune a leur tour. Les
naveltes seront d'abord placées de la maniére suivante :

Fig. 17, pl. LXXI; soit V la navelte garnie de la trame verte;
R celle garnie de la trame rouge ; N celle qui porte la trame noire: la
place des unes et des autres sera dans les boites A B C D.

Dans cette manceuvre, chaque navette ne pourrait évidemment,
a chaque passée, aller se loger dans une méme boite , puisque alors
elle lui deviendrait propre et que c’est justement ce qu'il faut éviter;
pour Ja parfaite intelligence da systéme employé pour parer a celte
difficulté , nous donnons ici le nombre des figures nécessaires pour
représenter la course entiére des navettes ; nous allons suivre leur
marche respeclive jusqu'a ce qu'elles retournent toutes trois aux
points ou nous les prenons, figure 1.

La navette V qui doit former le premier coup ou la premiére duitte
de trame, est au repos, dans la boite supérieure C, a droite.

La navette R qui doit passer la seconde, est dans la boite inférieure
R, a gauche.

La navette N qui doit former le troisiéme coup est dans la boite
inférieure D, a droite.

La boite supérieure de gauche A est la seule qui reste vide au
repos.

La fleche F indique la direction des navettes.

La navette V sortant de la boite C passe de droite a gauche, fig. 2,
et va se loger dans la boite A qui, a son tour, était restée vide.

Pour ce premier coup, les boites sont restées en fond; il n’en est pas
de méme pour les suivants, car, pour que la navette R sortant de la
bofte de gauche B passe a droite, dans la boite C que vient de quitter
la navette V, il faut nécessairement faire lever les boites de gauche
pour que B se rangeant au dessous de A, puisse se trouver a hauteur
du seuil ou verguette.

C'est ce que I'on voit fig. 3. La boite B reste vide aprés celte course.

Pour le troisieme coup , il faut faire lever toutes les boftes , afin
que la navette N, qui sort de la boite de droite D puisse, fig. &, aller
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prendre place dans la botte de droite B, restée vide par le mouvement
du coup précédent.

Par ce procédé, les trois navettes continuent leur marche, comme
le représente notre planche ; les permutations ont lieu douze fois, ce
qui est inévitable, puisque les navettes étant au nombre de trois et
la révolution du piquage ayant lieu par quatre cartons, on a exac-
tement 3 % & = 12,

Ainsi, il est bien évident que, par ce systéme , les trois navetles
manceuvrant sans se rencontrer, 'ouvrier n'est pas assujéli a plus
d’attention que s'il travaillait avec une seule navette, puisque toute
la régularité de la combinaison dépend du moteur qui, a chaque
foule ou pas , fait lever les boites nécessaires.

Et, comme nous l'avons déja dit , le mouvement des boites dépen-
dant du percage des cartons, il faut, dans le cas présent , que le
carton du premier coup ne léve aucune boite, fig. 2.

Que le 2° carton léve la boite de gauche A seulement , fig. 3.

Que le 3¢ carton léve les boites de gauche et de droite A C, fig. 4.

Et enfin, que le 4¢carton léve seulement la boite de droite C, fig. 5.

Et alors , la révolution des cartons qui commandent les boites est
terminée.

Cette combinaison exige toujours douze cartons au moins.-Et si
I'armure en demande davantage, on peut en ajouter autant que I'on
veut , pourvu toutefois que le nombre soit multiple de 12.

Tout ce que nous venons de dire au syjet du parti que l'on peut
tirer du battant a doubles boites fait suffisamment comprendre qu’a-
vec un battant a triples boites, on pourrait également, en procédant
comme nous venons de U'expliquer, faire manceuvrer cinq navettes.

En effet: si avecle battant a doubles boites ily a toujours une
navelte d'un coté et deux de l'autre, avec le battant & triples boftes il
y en aura toujeurs deux d’ug cté et trois de Vautre, ce qui n'enpé-
che pas que la disposition ne soit combinée de maniére a ce que la
boite qui reste vide se trouve , pour chaque coup, du c6té opposé a ce-
lui d’ou part la navette.

Batiant brisé —Le baltant brisé étant spécialement affecté & la fa-
brication des velours-soie coupés, nous en parlerons en traitant de
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cet article ; il en sera de méme pour les baltants lanceurs, baltants
brocheurs, battants pour rubans, et pour tous ceut, en un mot, qui
appartiennent exclusivement aux genres spéciaux .

OBSERVATIONS GENERALES RELATIVES AUX BATTANTS .

Tous les battants ,quelle que soit leur forme , doivent toujours étre
d’'une pesanteur parfaitement en rapport avec le genre d’étoffe qu'ils
sont destinés a confectionner .

S'ils étaient trop ou pas assez lourds, selon que les tissus doivent
dtre ou serrés ou légers, la fabrication en souffrirait .

Lorsqu’un battant est trop léger on lui donne ordinairement du
poids en y adaptant une barre de fer, de fonte, ou de plomb; cette
barre est fixée par des vis,au dessous de la masse; sa longueur doitétre
au moins égale a la largeur de 'étoffe qui est sur le métier.

Si I'on ne veut pas faire usage de celte barre, on a recours a des
poids divers, de forme courte et platte autant que possible , et on Jes
place de chaque c6té du battant en les fixant derriére les lames, prés
de la poignée.

Mais ce moyen est loin d'étre préférable au premier; il a I'incon-
vénient de former une épaisseur sur le derriére du battant et devient
ainsi quelquefois aussi nuisible que désagréable a 1'eil.

Il est & remarquer que 1'angle formé au point de jonction du seuil
ou verguelte avec les lames du battant, doit étre plus ou moins pro-
noncé, selon que lebattant est plus ou moins tenu d’aplomb, au repos,
et aussi selon le plus ou moins de reculement exigé pour le passage
de la navette.

Car, si I'angle élait trop obtus, la chaine porterait trop sur le
derriére de la masse, et si I'angle ¢tait trop aigu, elle porterait trop
sur le devant, ce qui, dans les deux cas, occasionnerait des lardures ;
le pas de chaine qui reste en fond,lors de I'cuverture, doit donc
toujours bien porter a plat sur la verguelte.

En d’autres termes, plusla position du battant doit &tre oblique,
plus la pente de la verguette doit étre sensible , et plus, par consé-
quent, I'angle dont nous parloas doit étre aigu.

La verguette n’est indispensable que pour les battants deslinés au
service des mavelles a roulettes, dont on ne pourrait faire usage sans
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leur donner un point d’appui; or, la verguetle étant une partie avan-
cée de la masse, devient précisément ce point d’'appui.

Pour les articles délicats, surtout en soieries , il est nécessaire que
la tablette de la verguette soit plaquée en bois bien poli et trés dur,
parce que cetle partie s'use trés promptement, surtout aux extrémités,
par le passage des navettes et le frottement occasionné par leurs rou-
lettes. ,

Quelquefois , et dans le méme but , on place également a la masse,
mais derriére le peigne, uoe tringle ou baguette de fer poli , ou, ce
qui vaut infiniment mieux, en verre.

REGULATEUR.

Le régulateur n’était pas encore connu a la fin du siécle dernier.
C’est un perfectionnement au mécanisme général du tissage, dont
les résultats sont trés-avantageux, mais seulement pour les tissus
dont les chaines sont maintenues par une tension mobile.

Avant cette invention , I'ouvrier était obligé, pour I'enroulement
de I'étoffe, aussitot qu'il en avait confectionné quelques centimétres,
de faire tourner le rouleau de devant , au moyea d'une barre en bois
ou en fer, dite cheville,

Ce systéme faisait d’abord perdre du temps, et occasionnait en-
suite une espéce d’entre-bat ou clatrciére dans I'étoffe.

Mais les améliorations successives qui ont été apportées au régula-
teur 'ont mis en état d’obvier aujourd’hui aux deux inconvénients
que nous venans de signaler. L’engrenage qui le fait agir permet
que I'enroulement s’accomplisse au fur et a mesure de la fabrication,
et sans que |’ouvrier s’en occupe spécialement.

Les régulateurs sont de forme et dimension trés variées.

Celui que nous représentons, fig. 31 pl. XIX, est celui dont I'u-
sage est le plus fréquent, Il est composé de trois roues dentées E G H
dont deux, les premiéres , sont garnies d'un pignon. Chacune de ces
roues tourne autour d’un boulon,

Les boulons sont fixés a un support en fer, fixé lui-méme a I'inté-
rieur du montant de droite du métier.

Bien que la roue H forme avec les deux précédentes I'ensemble du
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régulateur est, par ses rayons, invariablement fixée au rouleau,
ainsi que le représente la fig. 28.

Le régulateur est mu par un levier qui a son point d’appui sur le
prolongement du boulon qui supporte la roue F.Les dents de cette roue
etant fines, rapprochées et taillées en nombre suffisant pour que le
mouvement de pression qu'opére le cliquet D ou C nelui communique
que la révolution nécessaire.

Le pignon de celte roue s'engréne dans la roue G, et le pignon de
cette roue G s'engréne dans la roue H.

Ce systéeme d’engrenage fait éprouver a la roue H une rotation
assez lente pour que I'enroulement de I'étoffe soil en proportion de
sa confection ; et la confection a toujours ainsi lieu sur le méme
point, pourvu toutefois que la grosseur de la trame ainsi que sa ré-
duction soient en rapport avec la rapidité de 1'enroulement.

Dans le cas contraire, il faut nécessairement ou suspendre provi-
soirement le régulateur, ou lui imprimer une rotation plus prompte.

En effef, I'étoffe en s’enroulant augmente a chaque tour le diamétre
du rouleau et cette augmentation devient d’autant plus sensible, que
I'étoffe est plus épaisse.

Il faudrait donc, pour éviter cet inconvénient, que I'étoffe toujours
tirée en avant par un rouleau piqué (voyez article peluches) allat di-
rectement s’enrouler sur un second rouleau.

Mais le meilleur systéme serait encore de se servir d’'un régulateur
compensateur qui put fonctionner de maniére a obtenir :

1° Que le coup de battant soit toujours donné sur un méme point;

2° Que malgré linégalité de la force et méme des coups doubles
donnés par le battant, le rapprochement des coups de trame fut con-
stamment régulier ;

3° Enfin qu’a mesure que le rouleau d’enroulement augmente,
une correspondance avec le levier ralentit le mouvement du régu-
lateur.

L'impulsion est toujours donnée au régulateur par la marche ou les
marches , au moyen de la ficelle I qui aboutit au lévier du régulateur
d’une part, et de I'autre a un petit rouleau exprés, ou bhien aux bri-
cotleaux ou ailerons.

33
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Pour les métiers & armure ou Jacquard, cette ficelle aboutit a un
crochet de la mécanique.

L'usage du crochet est surtout indispensable pour les tissus qui ont
des coups de trame ne formant pas le corps principal de I'élofte, tels
que les coups de laneé ou de broché, coups qui sont perdus pour
I'caroulement.

I1 est a observer que le régulateur ne doit opérer son mouvement
de rotation que sur les coups de fond.

Le levier B passe dans une chappe adaptée contre le montant : deux
vis de réglage K L, ne laissent dans cette chappe que l'intervalle né-
cessaire pour que le cliquet C ne permette la rotation qu’autant que
I'exige I'enroulement. Il faut donc, a cause de I'obstacle opposé par
ces vis, que le bout de la ficelle qui tire le levier soit garni d’un élas-
tique, car, s’il ne I'était pas, cette ficelle romprait.

Selon le plus ou moins d’espace laissé par les vis dans la chappe, le
levier a plus ou moins de jeu.

Du plus ou moins de jeu du levier dépend le plus ou moins de ra-
pidité de la rotation ;

Et du plus ou moins de rapidité de la rotation dépend enfin le plus
ou moins de rapidité de I'enroulement.

L’attention de I'ouvrier doit donc porter constamment sur les vis
de réglage. C'est sculement en les tenant serrées d'une maniére con-
venable que I'on peut parvenir a tisser réguliérement.

DES NOEUDS EN GENERAL.

Dans le tissage, il arrive que les fils de la chaine cassent quelque-
fois; lorsque les matiéres ne sontnien crin, ni en verre, ni métalliques,
I'inconvénient de la rupture des fils est facile a reparer, car toutes les
matiéres autres que celles que nous venons de citer, sont assez souples
pour qu’on puisse les appondre ou nouer.

La maniére de faire les nceuds contribue essentiellement, non-seu-
lement a la belle confection d'une étoffe, mais elle est encore d'un
grand secours pour les cordages, agrés, et en un mot pour le monfage
du métier. Nous n’avons pas besoin de dire qu'il suffit d'un nceud mal
fait pour que le mécanisme fonctionne irréguliérement, aussi avons-
nous du consacrer un paragraphe spécial a la formation des nccuds.
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Or, cette formation présentant des variétés infinies, on n’a admis
en principe que celles qui, en offrant la plus grande solidité, permettent
de faire un nceud assez petit pour passer facilement entre les dents du
peigue, et surtout pour ne pas nuire a la beauté du tissu.

Les neeuds principaux sont ;

Le neud simple ordinaire , nommé techniquement nceud rond ou
neud @ queue; le neud plat; le neeud @ L'ongle; le nceud coulant,
le nceud tirant, le neud @ boucle; le neeud dit collet et enfin le nceud a
crématllére.

Neud rond ou a queue. — Ce neud représenté fig. 1, 2¢et 3,
pl. LXV, est le moins long et le moios difficile a faire; il est simple
ou double. Simple (fig. 17¢), il n’est en usage que pour préparer la for-
mation d’une boucle. Double (fig. 2 et 3), il peut servir a appondre
deux brins 'un a I'autre; mais dans ce cas, il est d'abord peu solide,
puis son épaisseur, principalement pour les grosses matiéres, nuit au
passage dans lg‘ peigne.

Ces inconvénients disparaissent si, au lieu de nouer ces brins sur
leurs deux extrémités confondues {fig. 3), on les place de maniére a ce
que I'extremité du brin qui doit servir d’appond, opposée d’abord a
I'extremité du brin a appondre, se croise ensuite suffisamment avec ce
dernier (fig. 13), pour que l'on puisse faire un nceud qui, quoique &
deux fils, rentre absolument dans la catégorie des nceuds simples. Ce
nccud devient ainsi trés solide et forme beaucoup moins d’épaisseur
que celui représenté fig. 2 et 3.

Neud plat. — L’appond et le bout & appondre sont d’abord croisés
et enlacés une fois, ensuite les bouts (fig. 5) repliés vers leur brin et
croisés de nouveau, le bout de gauche tenant le dessus, sont encore
cnlacés par le double croisement de I'un des deux, de maniére a ce que
chaque extrémité sorte du nceud en joignant son brin ; puis on serre
ce nceud en tirant a la fois chacun des brins et leurs bouts, ou bien en
tirant sealement soit les deux bouts, soit les deux brins qu’on vient
ainsi de former.

Neeud & I'ongle. — On tient un brin dans chaque main ; on place
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le bout de droite sous celui de gauche entre le pouce et I'index. On fait
tourner sur I'ongle du pouce le brin de droite pour qu'il puisse, pas-
sant sous son propre bout, &tre placé sur le bout du brin de gauche ;
on le maintient tendu avec les derniers doigls de la main droite, en-
suite avec le pouce de celte main, on le replie sous le pouce de_ la
main gauche, qui le maintient pendant que I'on serre en tirant le brin
de droite (fig. 5).

Le nceud & I'ongle et le nceud plat offrent beaucoup de solidité et peu
d’épaisseur.

Le nceud a 'ongle a sur I'autre I'avantage de pouvoir étre formé
tout-a-fait aux extrémités des brins. Il sert spécialement au nouage
des maslles simples, destinées a la formation des corps.

Neeud coulant. — Le neeud coulant n’est autre chose qu’un nceud
simple (fig. 1) fait sur un seul brin et formant boucle (fig. 6). Pour
qu'il soit solide, il est nécessaire de passer deux fois le brin dans le
nceud (fig. 7) ou en dessus (fig. 8). Sil'on ne veut le faire que provi-
soirement, on I'arréte par une boucle (fig. 9). .

Neud d&’arrét. —La figure 12 représente le nceud d’arrét formé par
une ficelle doublée qui sert a en soutenir une seconde B.

I1 est facile de remarquer que plus on serre ou on liche le demi-
nceud, plus on éléve ou on abaisse la corde B.

Ce nceud sert a attacher divers accessoires du métier, dont la posi-
tion peut étre variable.

Neeud tirant. — Quand un brin de chaine casse, on allonge I'une
des parties par le neeud fig. 2, afin d’avoir la facilité de former le
nceud tirant qui doit rabiller le brin avec le bout de gauche; pour
faire le nceud tirant, on fait d’abord un nceud simple autour du brin
a droite, et on le fait glisser jusqu’a une tension convenable, puis on
'arréte par un demi nceud fait avec le bout de droite sur le brin &
gauche et immédiatement contre le premier nceud, fig. 18,

On a la mauvaise habitude, dans quelques villes, de faire ces deux
nceeuds 'un sur l'autre, ce qui forme une double épaisseur nuisible
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au tissu, et capable de faire casser de nouveau le brin au passage dans
le peigne.

Neud collet. — Le nceud collet est trop simple et trop connu pour
que nous entrions dans de longs détails a son sujet; il est trés usité
pour le montage des métiers a marches, comme on le voit fig. 19; il
est formé de telle maniére que plus on tire les bouts de la ficelle, plus
il se resserre,

Neud a crémaillére. — On voit, fig. 10, une boucle fixe arrétée soit
par nn nceud simple, ou arréte fig. 11 par un demi-neeud bouclé.
C’est au moyen de boucles de ce genre, faites sur une seule ficelle, que
I'on forme le neeud crémaillére fig 20.

La premiére boucle C laisse sortir le bout de la ficelle pour la fixer
au point A.

La ficelle qui doit serpenter en passant dans les deux boucles CF,
descend jusqu’'au point G et vient par une boucle sattacher en F. On
comprend par cette ingénieuse disposition qu’en raccourcissant la par-
tie E en I'élevant, la partie G s’allonge et baisse, et réciproquement;
et que par conséquent le poids G s’éléeve ou s’abaisse en raison de la
moiti¢ de 1'¢lévation ou de I'abaissement de la partie E.

OBSERVATIONS RELATIVES AUX PLANCHES D ARMURES QUI ACCOMPAGNENT
CET OUVRAGE.

Le plus ou moins de grosscur et de réduction des matiéres em-
ployées au tissage font que telle armure qui produit un bon effet pour
un lissu, peut ne pas convenir pour un autre; ainsi, faule d'une atten-
tion suffisante, on est susceplible de mettre au rebut une armure qui
cependant donnerait les meilleurs résultats, si elle avait été appliquée
aux matiéres, couleurs et réductions qui lui étaient convenables.

Il faut donc, avant de mettre une armure en voie d’exécution,
que le fabricant évite d’étre en contradiction avec les principes sui-
vaats :
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1o C'est du nombre de points pris ou saulés, soit en long, soit en
travers, que sont formées les brides de chaine ou de trame, et c’est
cncore de ce nombre de points que dépend la longueur des brides sur
I'étoffe. Plus il y a de brides longues , plus la chaine ou la trame doi-
vent étre fines et serrées en compte.

2° Remarquer si la pose des points dans la misc en carte exige
ou permet de former le tissu par une, deux ou trois chaines qui
pourraient différer entre elles soit en matiére, soit en couleur, soit en
grossear. Pour s’en rendre compte, on suit altententivement la pose
des points dans leurs deux directions, en long et en travers de la mise
en carle, en examinant si tels ou tels fils de chaine forment un croise-
ment plus ou moins répété que tels ou tels autres. Il en est de méme
des coups de trame.

3° Les armures servent quelquefois a deux fins, c’est-a-dire qu'en
diverses circonstances, on peut avec avantage prendre la chaine pour
la trame, et vice versa. Mais il ne faut pas, dans ce cas, tout en se
conformant aux principes déja connus, oublier, si I'armure n’est pas
égale dans les deux sens, comme par exemple 20 sur 2%, c’est-a-dire
20 fils de chaine et 2% coups de trame, que, pour le raccord, I'amure
retournée doit donner 2% fils pour la chaine et conséquemment 20
coups pour la trame.

FIN DU PREMIER VOLUME.



AVIS.

D’aprés les nombreuses demandes qui nous ont ét¢ faites, chaque
planche d’'armure de nos livraisons suivantes ne contiendra que
des armures ¢gales en hauteur comme en largeur.

Par cette nouvelle disposition, le fabricant pourra, d’un seul
coup-d’eil, voir toutes les armures qui se rapportent 4 un méme

montage , sans feuilleter pour cela toutes les planches de 1'album.
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