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INTRODUCTION

PAB e MONBRIBE.

Les prewmiéres industries naquirent des premiers besoins. Jeté sur
celte terre, sans défense et sans abri, soimis aux influences des sai-
sons et exposé aux attaques de ses ennemis, ’homme dit songer
bientdt & se construire un gite et & rechercher les moyens de cou-
vrir sa nudité. 1 se creusa d’abord des taniéres sous des rochers, et
se revtit des peaux de bdtes que le hasard fit tomber sous sa main.
Puis la nécessité stimulant son zéle, éveillant son activité, ouvrant
son intelligence, il se batit des cabanes rustiques en fagonnant la
terre et le bois, il se couvrit des feuilles etdes tiges de plantes et d’ar-
bustes flexibles auxqnelles il donna certaines formes. Ce furent la
ses premiers pas vers les arts.

Mais ses essais ne furent pas tous heureux. L'expérience ne I'é-
clairant point encore de son flambeau, il dut, pendant long-temps,
faire d'inintelligentes tentatives et retomber dans un découragement
absolu. Aussi les traditions démontrent-elles combien furent lents
les progrés des arts, pendant les premiers siécles connus.

L'esprit humain cepgndant, devait sortir des limites étroites qui
I'avaient d’abord circonscrit ; le génie, dont chaque créature raison-
nable avait recu une parcelle, devait prouver, a la face de l'univers,
les fins pour lesquelles le créateur I'avait produit, et chaque siécle
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enfanta des hommes dont la supériorité¢ donna naissance & des in-
dustries nouvelles.

Que de siécles pourtant il a fallu traverser, pour arriver & la fa-
brication des riches tissus qui décorent aujourd hui nos palais somp-
tueox!

C'est qu'il fallait, non seulement créer les procédés d’un art in-
connu, mais encore s'attacher & la recherche de matiéres dont les
propriétés se prétassent aux exigences du travail. L’homme employa
d’abord les plantes dont la force et la souplesse lui furent en quelque
sorte révélées par instinet; puis il essaya bientot tous les végétaux
que la nature avait placés sous sa main, les bois, les racines, les
feuilles, les écorces, les gendis, les joncs, les herbes, ete. Ces ma-
tieres furent primitivement employdes en nature, puis on les tordit,
on les froissa sous les doigts pour en augmeunter la douceur, la force
et la souplesse; enfin, on en fit des tresses, des nattes, des toiles
grossiéres.

Ce 'serait une curieuse historique que celle des plantes qui, dans
la fabrication des nattes, des Iresses, des tissus, furent tour-a-tour
adoptées, quiltées, reprises et abandonnées. 11 est a remarquer que
chaque climat, chaque sol, et peut-8tre aussi chaque temps, ont
produit des végétaux filamenteux, différents par la forme, opposés
en apparence, mais identiques par rapport a quelques caraciéres
communs A tous, et qui les rendent propres au tissage.

‘Pendant bicn des sicles, des plantes, des herbes, des écorces
servirent uniquement d’habillements aux hommes; et les anciens
écrivains, Hérodote, Strabon, Sénéque, qui, de leur temps, firent
des recherches savantes sur les cqstumes, nous indiquent diverses
nations ainsi vétues. De nos jours, il en est de méme encore pour
quelques peuplades peu industrieuses, que le commerce n’a point
mises en rapport avec les Européens ou avec les habitants des autres
parties du monde civilisé.



INTRODUCTION. 1iX

On assure que tous les Indiens qui appartenaient & I'armée de
Xercés, étaient vétus d’écorses, et que les cables de leurs navires
étaient cordés avec un roseau qu'ils nommaient Biblos. En Asie,
on tira trés long-temps du genét un fil fia et fort, dont on fesait
encore des toiles excellentes 4 Pise, a la fin du siécle dernier. Dans
quelques parties de I'Afrique, on fesait avec les feuilles de palmier,
de gros cables capables de résister a une force excessive. En Sicile,
on employait aux mémes usages la seconde écorse de I'arbre no'mmé
papyrus.

Le papyrus était d'un grand secours pour les nations voisines de

la Méditerranée , qui 'employaient de cent maniéres différentes; chez
les Egyptiens, on en faisait des nattes, des tapis pour les apparte-
ments, des voiles pour les navires, des chaussures pour les prétres
paiens , enfin une foule d’étoffes variées, dont on différenciait déja
les couleurs et les nuances par la teinture de leurs filaments. Tous les
cordages de la flotte dua roi Antigonus étaient de papyrus. Plus tard, le
hasard fit découvrir prés de Carthageénes et dans plusieurs parties de
la- province du Génois, en Espagne, une sorte de gramen qu’on
appela- sparte , qui servit aux mémes usages que le papyrus,
qu'il remplaga, et dont il fit pour ainsi dire abandonner I'u-
sage: ;
Toutes ces substances. et heaucoup d'autres encore furent em-
ployées hien long-temps avant la découverte de la soie, du coton, du
lin et du chanvre. La soie et le coton, cependant, sont trés ancien-
nement connus en Europe, et plus anciennement encore en Asie et
en Afrique. Le coton est originaire de la haute Egypte, selon toute
apparence, tandis que la soie parait nous venir des contrées orien-
tales de I'empire chinois. La soie était connue en Chine bien long-
temps avant le coton, dont on fagonna plus tard, avec une espece
jaune, une étoffe renommée, a laquelle on donna le nom de la ville
ol elle se fabriquait en grand, Nankin,
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A Constantinaple, on uppelait la soie Sericum, de da grovince
Sérique, sitade au-~dela du Ganges, en Asie, d'oi I'on tirait les soiries
manufacturées. A Rome, les pontifes et es dames romaines élaient
tellement avides de porter des vélement de soie, qu'ils les payaient
au poids réel deor. _

Mais du temps du Bas-Empire, on introduisit le ver-a-soi¢ en

Europe, et les prix des produits diminuérent considérablement. Voici
comment eut lieu 'importation de cet intéressant et utile insecte :
Justinien, empereur d'Orient, qui était autant ami des arts et des
lettres que de la religion , résolut, d'aprés I'avis qu'il avait regu dans
une assemblée de prélats ou il était allé soutenir, selon son habitade,
une discussion théologique, d'envoyer en Asie, sous le costume de
pélerins, des hommes éclairés qui marchassent jusqu'a la rencontre
du pays ala soie, pour en éiudier I'origine, la nature et le travail.
Ce furent des moines qu'il chargea de cette importante et délicate
.mission ; ces envoyés, a la fgveur du manteau religieux, cachant
adroitement leur astuce, parvinrent & tromper la surveillance active
et jalouse des peuples chez lesquels ils passérent, ot aprés avoir ob-
servé la maniére d’élever les vers-i-soie, ils en rapportérent a Cons-
tantinople des ceufs, qu'ils cachérent dans un baton creux, pour les
faire éclore dans du fumier. Cette fraude eut lieu vers le milieu du
sixieme siécle de notre ére, et c'est de cetle époque que datent les
premiers essais de I'éducation des vers-a-soie, et de la culture du
murier blanc ea Europe.

Bientst les arabes les transportérent en Espagne, et sur les cotes
d’Afrique, d'out ils passérent en Sicile, en Calabre, en Gréce, en
Italie et en France, oi I'on s occupa simultanément de 1a culture de
Varbre et de I'¢ducation de I'insecte. L'industrie séricicole ne resta
pas long-temps confinée dans cette Asie qui avait é1é le berceau du
monde et celui des arts, elle Iraversa le Bosphore pour s'établir sur
nos cotes. Bientét on compta plusieurs manufactures de soiries en
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Italie. Durant le VII®¢ siécle, les procédés de fabrication se perfec—
tionnérent, et il hpparat quelques beaux tissus. Les papes, dont le
luxe dépassait le luxe des rois, encouragérent eux mémes cet'e in-
dustrie, en hitérent les progrés, et les arts manufacturiers atteigni-
rent un assez -haut degré de perfection; mais ils retrogradérent en-
suite : la misére, I'oppression qui planérent sur les peuples abruti-
rent les. facultés intellectuclles des artisans et entrainérent la déca-
dence des arts comme celle de let!res.

Au XIII™ sidcle, ils se relevérept de leur état d’abaissement. Les
papes quittérent la demeure palriarcale de Latran pour se retirer au
midi de la France, dans le comtat d’'Avignon. Leur voisinage, la -
magnificence des gens de leur cour et de leur suite, éveillérent chez
nous le gout des tentures et des vétements somptueux. Ils encoura-
gerent I'industrie et aidérent eux-mémes a l'établissement des pre-
miéres manufactures. francaises. Louis XI, dont la dévotion égalait
la licheté et la perfidie, et son fils Charles VIII, firent, d'aprés les
conseils du pape, la premitre plantation de mariers dans le parc de
Plessis-les~Tours, et fondérent une manufacture de soieries dans la
capitale de l'ancienne Tourraine. Mais ce ne fut que plus tard, sous
Je ministere de Colbert, que s'établirent les belles manufactures de
Lyon, Nimes, Tours, elc. qui placérent la France a la téte des na-
tions manufactluriéres.

Le lin et le chanvre sont aussi rés anciennement connous en
Europe..Le premier parait &tre originaire des bords de la Baltique,
ou il croit naturellement. On tire encore de Riga la meilleure semence
de lin, qui dégéndre dans nos contrées aprés quelques anncées de cul-
ture. Quoique plusienrs najuralistes prétendent que le chanvre nous
s0it yenu de la Chine, tout nous porte i croire qu'il est au contraire
originaire du nord de U'Europe. Les Celtes et les Scandinaves em-
ployajent ce v_égétal i la fabrication de leurs toiles pour vétements,
et méme de celles qu'ils destinaient & la voilure de leurs vaisseaux. Il
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n'était point connu des anciens Egyptiens; le livre des juifs, la
Michna, en parle comme d’une plante nouvelle; I'usage n'en a été
adopté par les Turcs qu'a cause de sa propriété enivrante, et pour se
procurer ceftaines jouissances qu'ils me pouvaient point emprun-
ter aux plantes de leur pays. C'est des feuilles du pied male et des
fleurs du pied femelle qu'ils firent usage pour se rendre maitres de
Iimagination ardente et du dévouement aveugle de ces fanatiques
auxquels les Croisés donnérent le nom de Assassins.

Mais c’en est assez sur les matiéres employées dans la fahncatlon

des tissus. Passons aux étoﬂ‘es.

" Comme il est facile de le croire, les premiers tissus ne furent que
des nattes et des tresses grossiéres, que I'on rapprochait a c6té les
unes des autres pour en obtenir de plus larges bandes. Puis on fabri-
qua a la main, sans métier, des toiles étroites qui furent encore
réunies cdte 4 cdle et cousues ensemble. Enfin, on en vint & fabri-
quer les tissus les plus simples d'une dimension plus large,, au moyen
de quelques métiers sans éomplication. A mesure que cet art devenait
plus positif et que les connaissances relatives au tissage se popula-
risérent, on essaya d'imiter sur ces toiles des dessins géométriques,
des lignes, des cercles, des parallélogrammes, puis ensuite des formes
naturelles comme celles des tiges, des racines, des branches, des feuil-
les, des fleurs, des paysages et des portrails.

Les premiers métiers étaient simples comme les éloffes qu'ils de-
vaient former; la mécanique, science alors douteuse, n'était que
peu ou point appliquée aux arts manufacturiers; mais ces tentatives

_d'imitation firent naitre des complications progressives, et au lieu de
deux lames ou lisses primitivement employées pour chaque métler, on
en mit trois, quatre et un plus grand nombre.
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Les métiers & semple, dont on ne connait pas I'inventeur, furent
le résultat de bien des essais en ce genre; mais une fois ces métiers
établis, on put déjé exécuter de beaux dessins, méme en étoffes bro-
chées. 11 était impossible cependant, avec des machines imparfaites,
de donner aux dessins toute la régularité, toute la netteté, tous les
détails qu’on lenr donne aujourd’hui. Avec les métiers & semple, on
faisait, il est vrai, des étoffes riches, mais aussi ces métiers étaient
composés d’un si grand nombre de cordages, qu'une seule personne
ne pouvait suffire pour diriger le croisement des fils du tissu, et pour
faire mouvoir tous les leviers qui servaient a hausser ou baisser ces
fils, selon I'exigence du travail. Pour obtenir un tissu quelque peu
'coxﬂpliqué , on était obligé d’employer deux et quelquefois trois per-
sonnes, ce qui ralentissait I'exécution et augmentait la main d’ceuvre.
* Ces raisons portérent des hommes ingénieux a réfléchir aux sim-
plifications qui pouvaient étre utilement apportées dans le mécanisme,
eth recbercher les moyens d’amélioration qu’on a trouvés depuis et
qu’ils pressenlalent dé]a Le célebre Vaucanson y consacra des veilles
laborieuses, voici a quelle occasion : Il ful invité par le gouvernement
a se rendre & Lyon, pour étudier I'état d’une question qui avait sou-
levé entre les fabricants et les ouvriers, des discussions fort vives.
Les ouvriers manifestaient des prétentions de rétribution tellement
exhorbitantes, que si I'on et cédé a leurs exigeances, la main d'eu-
vre des produits lyonnais se serait élevée & un si haut prix que I'é-
coulement des marchandises en serail devenu sinon impossible, du
moms bien difficile. lls fondaient leurs prétentions sur I'intelligence
peu commune qu'ils fallait avoir, disaientsils, pour fabriquer les
tissus de soie ouvrée. Vaucanson, qui cherchait 2 ménager I'intérét
des producleurs et celui du commerce, essaya de les persuader qu'il
n'était besoin pour eux que d’une intelligence trés ordinaire. Le dé-
menti qu’il recut en celte circonstance I'engagea a essayer lui-méme
les perfectionnements qu'il venait de leur indiquer.
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H demanda un échantillen du tissa qu'on lui dit étre le plus diffcile
a fabriquer; il en ana!ysa) le croisement ',,gt,qu.elque temps .aprés il
leur fit voir une machine au moyen de laquelle un 4ne éxgéc_n_tgih
avec toute la perfection désirable, le tissu demandé, voulant leuy
prouirer ainsi qu'il n’était pas besoin d’une grande intelligence pour
confectionner les-é1offes de soie.

Quoi qu'il en soit, la machine de ‘Vaucanson, “dont le mécamsme
avait quelque rapport avec le tambour et les leviers d'une serineite
n’eut aucun succés; c’était un dédale de comphcahons, dont les ré-
paratnons éaient d’aillears au-dessus de la porlée des artisans ordt-
naires. Elle fut bientét releguée & Paris dans une des salles du con-
servatoire des arts et métiers, o elle resta exposée aux regards du
public. '

Aprés Vaucanson vint un nomm¢ Falcon, quis'était llvré des-son
jeune age a I'étnde de la fabrication. Il examina avec beaucoup d’at-
tention la machine de son prédécesseur; et il inventa un autre métier
dans lequel était employé un nouveau systéme d@ leviers pour les fils
de chaine. Dans son principe, il existait un assemblage de cartons
dont chacun donnait d'un seul coup ce qu'en terme de fabrique on
appellede lacs. Ces deax hommes firent beaucoui: pour l'industrie. Si
leurs efforts earent les plus heureux résultats cependant, ce ne fut
pas parce qu'ils nous laissérent d'excellentes machines , puisque celle
de Falcon fut abandonnnée de méme que la premiére, comme étant
aussi trop compliquée ; mais c'est parce que leurs essais altirérent I'at-
tention des hommes industrieux sur la possibilité de faire quelque
chose de mieux, et que de toutes parts surgirent des améliorations
dont I'ensemble constituait un progrés marqué. ' '.

Lesinventions de Yaucanson et de Falcon avaient pour objet prmcx-
pal les étoffes compliquées, dont le faconnage et le dessin nécessi-
taient un grand nombre de lisses et de cordages au metier ; et pen-
dant qu’il se livraient & leurs travaux, d’autres hommes fesaient des
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recherches sur les moyens a mettre en usage.pour simplifier la fabri-
cation des stoffes secondaires. Ponson et Verzier, & cet égard, enri-
chirent l'industrie de plusieurs procédés dont on fesait encore usage
il y a quelques années. Mais I'art du tissage était loin d’avoir atleint
le degré d'élévation auquel il est monté aujourd'hui : il élait réservé a
I'immortel Jacqnart d'en changer .la face en quelques années, et il
accomplit sa mission providentielle au commencement de potre
siecle. Ce génie Iyonnais, dont I'histoire devrait étre connue de tous
les manufacturiers e! mécaniciens, introduisit dans les machines des
perfectionnements de la plos haute importance et concourut puis-
samment i la réduction de prix qui, en s'opérant alors, permit a
toutes les classes sociales de se vétir des étoffes brochées et faconndes
qui jusque la avaient été I'apanage exclusif des riches.

La machine de Falcon n’avait pas eu plus de succes que celle de
Vaucanson, quoiqu’elle s’appuyAt sur un systéme différent , et elle
fat comme la sienne transportée au conservatoire. Mais le travail de
ces denx hommes ne fyt pas perdu entiérement ; Jacquard emprunta
anx deux systémes, ce qu'il crut pouvoir convenablement rassembler,
el en y joignant ce que son génie lui suggera de meillenr, il en fit la
machine la plus ingénieuse qui eut jamais paru. Hitons nous de dire
pourtant qu'aprés I'avoir inventée; il 1a perfectionna beaucoup ean-
cote. Telle qu'’il est aujourd’hui, avec les améliorations introduites
dans ses mouvements par Breton et Skolas, son ouvrier, le métier de
Jacquard est I'ivention la plus parfaite.dont on puisse avoir l'idée. .

Jacquard est né a Lyon, le 7 juillet 1752, son pére était maitre
ouvrier en étoffes d'or, d’argent et de soie, et sa mére élait liseuse de
dessins. La vie de Jacquard fut pénible et agitée. Il n’avait point
voulu hériter dela profession de son pére, et il prit d’abord celle de
reliear de livres, qu'il changea contre celle de fabricant de chapeaux
de paille. Plus tard il fut compris dans la proscription qui fut pronon-
cée contre les habitan!s de Lyon aprés le sitge de 1793.
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Un fils qu'il avait dans les rangs de 'armée républicaine le sauva
de ce danger. Le pieux jeune homme couvrit son pére d’'une cocarde
tricolore, lui mit un fusil 2 la main, le coucha sur les contréles d’un
bataillon, et ils marchérent ensemble vers la frontiére. Peu de temps
aprés, ce digne fils expirait, frappé d’une balle, sous les yeux de ce-
lui qu'il venait d’arracher a la justice de Couthon.

Bientdt Jacquard trouva des protecteurs parmi ceux-la méme qui
I'avaient proscrit. Il put revenir 4 Lyon, et s’y livrer & I'étude de la
mécanique vers laquelle I'entrainait un penchant que les circonstan-
ces contribuérent a développer. Voici lhistoire de ses découvertes
telle qu'il 'exposait lui-méme, & quatre-vingts ans, devant la cham-
bre de commerce de Lyon, et le docteur Bowring au récit duquel
sont empruntés ces détails. .

Avant la paix d’Amiens, la Société royale de Londres avait pro=
posé un prix considérable pour I'inventeur d’un procédé mécanique,
applicable & la confection des filets. Un extrait de ce programme,
traduit par un journal francais, tombe sous les yeux de Jacquard,
dans une réunion d’amis. Dés ce moment, il a conscience de sa voca-
tion. Aprés bien des aissais infructueux, la machine est trouvée;
Jacquard fabrique un filet, le met dans sa poche€, et n’y pense plus.
Un jour cependant, se rencontrant avec un ami qui avait entendu
lire le programme, il jette le filet sur la table, et s’écrie : « voici la
difficulté résolue ». C'était assez pour lui d’avoir réussi; il ne s’oc-
cupait pas autrement des résullats de la découverte nidu prix proposé.

A quelque temps de la, Jacquard se voit mandé chez le préfet:
grande fut sa surprise. « J'ai entendu parler, lui dit le magistrat,
de votre habileté dans la mécanique ». Jacquard n'y concevait rien,
¢t se confondail en excuses ; le filet lui était sorti de la mémeire , ainsi
«:e la machine qui I'avait produit. Son étonnement redoubla quand
le préfet lui montrant le filet, ajouta : « j’ai ordre du premier Con-
sul d'envoyer la machine a Paris ». '
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En peu de jours, le mécanisme rétabli et complété, fut mis sous
les yeax du préfet, avec un filet a demi tissé. Il put lui-méme comp-
ter.le nombre des mailles, frapper du pied la barre, et ajouter une
maille au tissu. « Vous entendrez parler de moi, s'écria-(-il, a la
vue.de celte merveille. » Le résultat ne se fit pas attendre, en effet.
Jacquard; mandé de nouveau a la préfecture, y recut un accueil
qui n’était guére de nature a le rassurer. « Vous allez partir pour
Paris, M. Jacquard, dit le préfet, par ordre du premier Consul.
—Pour Paris, monsieur? cela se peut-§? qu’ai-je donc fait? com-
ment puis- je laisser 1a mes affaires? — Non-seulement vous partirez
pour Paris, mais vous partirez aujourd’hui méme, et a l'instant ».
Ce n’était pas une époque ou I'on pat résister aux ordres de I'auto-
rité. Une chaise de poste attendait le mécanicien , et I'emporta rapi-
dement vers la capitale, sous I'escorte d'un gendarme qui ne devait
pas le perdre de yoe. . -

Jacquard n'4tait jamais allé a Paris ; on le mena droit au Conser-
toire, ob les premi¢res personnes qu’il vit furent Napoléon, et Car-
not. Carnot lui dit brusquement : « est-ce vous qui prétendez faire ce
que Dieu lui-méme ne ferait pas, et former un neead sur une corde
tendue » > Jacquard fut interdit par la présence du mattre, et parla
brasquerie du ministre; il ne put répondre un seul mot. Mais Napo-
léon, avec cette condescendance des esprits supérieurs, le rassura,.
lui-promil sa protection, et I'encouragea a poursuivre ses recherches.
Ce fut Vorigine de sa fortune et de sa gloire.

Le voila installé au Conservatoire. On lui ordonne de construire
une machine pour la confection des filets, et il la construit. Tous les
secrets de la mécanique, qu'il ne lui a pas été donné d'étudier dans
les livres; ni avec. les yeux de la science, il les prends la sur le fait
au milieu de toutes les merveilles de I'industrie. Bientot il découvrira
le principe unique qui domine toutes Jes combinaisons du tissage. Un
chile magnifique, tissé pour Joséphine, sur un métier qui a coulé
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plus de vingt mille franes, lui donna I'idée d'appliquer a ces ouvrages
de luxe un mécanisme plus simple et moins onéreux; une machine
oubli¢e de Vaucanson sera pour lui cette lumiére qui fait jaillir la
puissance d'invention. ‘

Sa machine parut i I'exposition de 1801. Le premier Consul ré-
compensa sa découverte par une pension annuelle de six mille francs.
C’était peu pour une découverte si riche qui devait opérer une révo-
lation compléte dans l'industrie. Mais l'indifférence que Jacquard
rencontra a Paris, et la persécution dont il fut victime a Lyon,
prouvent combien les hommes sont quelquefois injustes et ingralts.
Quand il voulut introduire sa machine dans les fabriques de son pays,
les manufacturiers I'écoutérent a peine, et les ouvriers s’ameutérent
contre lui. De toutes parts on le dénongait comme I'ennemi de la
classe ouvriére qu'il allait réduire & la mendicité, répétait-on a
grands cris. Plusieurs fois sa vie fut menacée par ce peuple brutal
qui comprenait si mal son propre intérét, et sa haine en vint 3 un
tel degré d’exaspération, que le Conseil des prud’homr;les ordonna la
destruction de sa machine, qui fut brisée publiquement sur la place
des Terreaux, en présence d'une multitude considérable, rassemblée
_ tout exprés pour jouir de ce spectacle honteux. Voila donc Jacquard
délaissé. Napoléon empereur avait oublié les belles promesses de
Napoléon consul, et \'auteur d’une si précieuse invention obtint pour
toute marque honorifique, du jury de I'exposition, une médaille de
bronze!... Jacquard dégouté du monde et des affaires, délaissé de
tous ceux qui I'avaient fla!té, se retira avec sa femme dans sa maison
de Oullins, oi il vécut plus que modestement.

Un soir il vit une chaise de poste s’arréter devant sa maison, il en
dessendit un anglais qui demanda : M. Jacquard? — C’est moi, lui
répondit le vieillard. L'étranger, aprés s'étre découvert et incliné
respectucusement , lui dit : M. je suis fier d'étre admis auprés
"de vous et je souhaile vivement que mon nom ne vous soit
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point inconnu; je suis James Watt, I'inventeur des machines a
vapeur.

A ce nom Jacquard lui prit familiérement la main en lui deman-
dant 'objet de sa visite. Il apprit bientdt que James Watt venait lui
proposer-de réparer l'ingratitude de la France qui le laissait vivre
dans l'oubli, en lui offrant de passer en Angleterre pour y populari-
ser sa découverte, lui garantissant la fortune et la gloire. Mais Jac-
quard releva la téte avec indignation en témoignant a I'élranger sa
surprise. Quoi! lui-dit-il, c’est & un vieillard a cheveux blancs que
vous osez proposer une licheté!... Ma patrie a pu étre ingra'e envers
mei, mais je ne serai jamais ingrat envers elle..... Et I'anglais se
confondit en excuses et le félicita de sa nationalité. Il passa huit
jours chez le mécanicien, au-bout de ce temps il partit pour
Paris.

Quinze jours aprés, Jacquard recu du ministére de l'intérieur un
brevet de chevallier de la légion d'honneur. Le bonheur qu'il en
éprouva serait difficile & décrire. Puis tout-a-coup , comme il se li-
vrait aux {ransports de sa joie, il lui vint une idée qui couvrit sa
figure rayonnante d’un nuage sombre; une pensce froide le saisit,
son brevet lui tomba des mains et une larme roula dans ses yeux.
— Hélas! dit-il, c'est & sir James Watt, c’ést 4 un anglais que je
dois ce brevet! il I'a demandé pour moi a Louis XVIII... Oh!
mon Dieu! mon Dieu! j'aurais ét¢ si heureux de le devoir &2 mon
pays, a la France! .. Et cetle sombre pensée le peursuivit long-

’ temps.

Enfin aprés avoir long-temps dédaigné cette invention dont les ré-
sultats devaient étre immenses pour la vie et le bien-étre des peuples
manufacturiers, on reprit enfin les métiers de Jacquard, qui sont
aujourd’ hui les seuls dont on se serve pour la confection des étoffes
brochées et fagonnées. Mais Jacquard n'en resta pas moins pauvre et

. ignoré, On n’entendit plus parler de lui et on I'oublia tout-a-fait.
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Eanfin, le'7 aout 183%, il fut enterré dans le cimetiére de Oullins,
{rente personnes & peu prés suivaient sa biére, et dans le nombre il

Cependant on se souvint qu'il avait « centuplé I'industrie de Lyon, »
et 'on songea 4 élever un monument 4 sa mémoire. La France qui
en édifie a tant de héros auxquels elle doit des services incomparable-
ment moins grands, aurait pu faire la dépense d'un modeste mau-
solée, mais elle continua d'étre ingrate envers lui. Une souscription

“fut ouverte dans toutes les villes manufacturiéres pour I'élévation de -
ce monument , et le montant de cette souscription ne s’est pas €elevé
a neuf mille francs! Et voila comme chez nous on récompense les

MONGRUEL.




AVERTISSEMENT DES.AUTEURS.
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Le titre de notre ouvrage indique suffisamment quel
a été notre but en le livrant 4 la publicité. Initier le
fabricant intelligent et laborieux aux découvertes les
plus récentes; le faire profiter du fruit de vingt années
de travail et de recherches, et hiter ainsi les progres
de l'industrie manufacturiére , tel est le triple but vers
lequel nous marchons,

Cest surtout pour le manufacturier, ou pour celui
qui veat le devenir, que nous écrivons. En prenant
les matiéres premitres & leur état naturel, nous in-
diquerons rapidement les différents dtats par les-
quels elles passent, et les diverses opérations qu’elles
subissent, avant d'étre propres au tissage, afin d'ar-
river plutét a Y'art de la fabrication proprement dit. Le
mot ¢issus, comme nous 'entendons ici, doit &tre pris
daos sa plus grande étendue de signification, et notre
Traité contiendra des cnseignements certains, et des
révélations précjeuses, également utiles aux fabricants
de soieries, de chales, de draps, de velours, de co-
tonnades, de toiles, de gazes, de rubans, de bre-
telles, etc., etc.



Cet ouvrage sera naturellement divisé en quatre
parties.

Dans la premitre, nous traiterons bri¢vement des
matitres en général, depuis leur état primitif jusqu’a
la filature inclusivernent;

‘Dans la seconde, nous décrirons les machines et
ustensiles employés dans les manufactures;

Dans la troisitme nous démontrerons amplement
toutes les opérations relatives & la fabrication des tissus,
et cette partie, sera sans contredit, la plus impor-
tante ; :

‘Enfin, dansla quatrieme, nous indiquerons les ap-
préts qui conviennent A chaque genre d’étoffe.

Le manuscrit que nous faisons imprimer aujour-
d’hui, n’est point une ceuvre précipitée et irréfléchie,
il y a long-temps que nous y consignons des observa-
tions tirées de notre propre expérience. Il nous aurait
suffi, pour en faire le traité le plus exact et le plus
complet, de classer et de développer, les notes qu’il
contenait; mais, nous avons voulu, nous assurer la
collaboration des plus habiles praticiens de notre épo-
que, afin d’y joindre toutes les explications possibles
sur les derniers perfectionnements introduits dans la
fabrication des nouveautés en tous genres. Aussi, nous
osons dire que nous offrons aujourd’hui, sur cette ma-
tiére , le seul ouvrage complet qui soit & la hauteur des
connaissances actuelles. Heureux si, par un accueil
bienveillant , le public nous tient compte de nos
efforts !



TRAITE
ENCYCLOPEDIQUE ET NETHODIQUE

DE LA

FABRICATION

DAS TASSUS

Notions sur les Matiéres en général. -

En terme de fabrique, on donne le nom de matiéres aux di-
vers produits capables de former un tissu, par le croisement de leurs
fils ou filaments.

" On peut les diviser en quatre cathégories. _

La premiére comprend ceux qui exigent la filature; tels sont la.
soie, la laine, le coton, le chanvre, le lin, etc.

La deuxiéme eomprend les métaux qui sont susceptibles d’étre ti-
rés en fils, au moyen de la filiere ; tels sont I'or, I'argent, le cuivre, le
fer, ete. 4 : :

La troisiéme comprend ceux que I'on met en fils, ou en les allon-
geant dans le sens de leur élasticité , ou en opérant sur eux des déchi-
rures ou divisions par des moyens mécaniques quelconques, autres
que le filage au métier ou I'étirage a la filiére, soit qu'on opére a
chaud, soit qu'on opére a froid; tels sont le caoutchouc, le verre,
quelques bois filamenteux, certaines écorces, comme 1'aloés pitte, etc.

La quatriéme comprend enfin ceux qui, par leur nature, sont -
déja disposés en fils, et qui n’exigent nila filature, ni I'élirage, ni
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aucun autre procédé mécanique; tels sont le crin, la paille, l'o-
sier, elc. { Voir I'introduction).

Ces matitres, et beaucoup d'autres, peuvent former des tissus,
soit seules , soit mélangées entre elles; mais toutes doivent préalable-
ment subir des préparations appropriées'h leur nature, préparations
que nous indiquerons en parlant de chacune d'elles.

CHAPITRE PREMIER.
Des matiéres de la premiére cathégorie.
DE LA LAINE.

On appelle laine le poil fin et crépu dont la nature a recouvert le

mouton.
Récolte. C’est au mois de juin, quand la température chaude per-

met de découvrir Ianimal, sans qu'il ait a souffrir du contact de
I'athmosphére, que sen fait la récolte, en la coupant sur son corps
au moyen de grands ciseaux a ressort appelés forces.

Cette opération se nomme londre.

La laine provenant des animaux vivants, avec la graisse et la
sueur dont elle est imprégnée, est nommée surge, ou latne en sutnt.
Celle que les mégissiers retirent des peaux de bétes mortes, pour la
livrer au commerce , prend le nom d'écouailles. (1)

La quantité de laine fonrnie par chaque mouton prend la dénomi-~
nation de toison.

Mais il faut distinguer la premiére toison fournie i)ar Tanimal, a
I'age de six mois environ, des toisons subséquentes quon en retire
aprés qu'il a dépassé I'age d’un an, a cause des différences de qualités
et de prix qui existent entre elles.

(1) Le dictionnaire technologique publi¢ chez Tcmine et Forticr, a Paris,
par une soci¢té de savans, cn 22 volumes, donne du mot écougilles une
fausse définition. (Voyez ce mot a notre dictionnaire).
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La premiére toison s’appellelaine d’agneau, ou seulement agneau;
et les autres qui sont tirées de moutons plus 4gés, se désignent sim-
plement par le mot toison.

La laine dite agneau est plus molle et plus soyeuse ; on peut en ob-
tenir un fil trés fin, et cette raison la fait rechercher des fabricants
de nouveautés, auxquels elle convient particuliérement.

La laine dite toison est au contraire préférée par les fabricants de
tissus unis, principalement pour les draps lisses, parce qu’elle a plus
de corps, plus de force, et qu’elle n’est pas suceptible de se plumer
au lainage comme la précédente.

Choix. Il est certaines parties du corps qui fournissent de la laine
supérieure a d’autres parties, en finesse et en douceur. De la, la né-
cessité de classer ou choisir les qualités semblables. Les choix sont
donc les classes que T'on fait des divers échaatillons de laine qui se
trouvent dans chaque toison.

Chez les fabricants de draps, on se borne souvent a établir trois
choix; mais on peut en faire six ou sept bien distincts. 1l n'y a pas
de régles générales établies a ce sujet. Quoiqu’on ne soit pas parlout
d’accord sur les parties  rassembler dans une méme classe, ou dans un
méme choix, voici cependant des indications que I'on_peut considérer
comme exactes dans la plupart des cas.

Premier choix, les épaules, les flancs;

Deuxi¢me choix, les flancs , les reins;

Troisieme choix , les cuisses;

Quatriéme choix, les abats, les pailleux ou collets ;

Cinqui¢me choix, le dos, le ventre, dans lequel on trouve des
parties fines qui peuvent étre jointes aux premiers choix ;

Sixi¢éme, le derriére ;

Septiéme, les patles et les parties dites crottins.

Il est une remarque qui n’échappe pas aux bons choisisseurs, c’est
que le coté sur lequel le mouton se couche habituellement fournit de
la laine moins bonne que le coté oppose.

Pour procéder aux choix, on étend la toison dans toute sa gran-
deur, sur une claie élevée a la hauteur de la ceinture et destinée a cet
effet. Mais cette opération délicate ne peut étre confide qu’a des per-
sonnes dont I'eil et la main soient parfaitement exercés a ce travail,
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Dégraissage. Le dégraissage a pour objet de débarrasser la surge
du composé de matiéres grasses et sales dont elle est chargée, et quon
appelle suint.

Il est de la plus grande importance de bien dégraisser la laine,
avant de la meltre en ccuvre; car sans cette précaution, elle prend
mal la teinture, elle se fle difficilement, elle se tare au foulage, et
I'étoffe qui en résulte n’a pas cette douceur a la main et ce brillant qui
flatte I'eil, dans les tissus bien apprétés.

Le dégraissage comporte deux opérations distinctes, le lavage sim-
ple et le lessivage.

Dans certains pays, les cultivateurs lavent eux-mémes la laine de
leur troupeaux avant de la faire couper, afin qu’ayant plus de blan-
cheur, elle soit plus facile a vendre. Pour cela, ils conduisent les mou-
tons da..s une eau courante; frottent la laine dans tous les sens avec
la main, et la dégagent ainsi des matiéres les plus grossiéres. C’est ce
qu'ils appellent le lavage a dos. Mais cette premiére opération est
toujours trop incomplétement faite pour qu’on se dispense du dégrais-
sage proprement dit.

Celui-ci se fait encore par des procédés différents. Voici le plus
usité. :

On met tremper dans un bain légérement alcalin, chauflé a 30
ou 35 degrés centigrades, une quantité quelconque de laine surge,
proportionnée a la grandeur de la cuve ou du bassin. Cette quan-
tité, quelle qu’clle soit, se nomme mise. On remue cette laine, pour
faciliter la composition du savon résultant de la combinaison des
matiéres graisseuses du suint et de l'alcali du bain, et quand on
juge celte combinaison suffisamment opérée, on la retire, on la
transporte, au moyen de paniers, dans une eau vive, pour 'y
laver jusqu'a ce qu'elle la rende claire. (1)

(1) Jusqu’alors le lavage de la laine s'est fait & bras d’hommes, au moyen
de bailons qui servaient a agiler et a la battre dans I’eau. Mais une ma-
chine @ laver, inventée par M. Pion, fabricant de drap a Elbeuf, et con-
fectionnée dans les ateliers de M. Maltcau, constructeur-mécanicien en la
dite ville, fait espérer, par I'économic qu'elle présente, qae 'ancien mode
de lavage sera bienlot remplacé par I'usage de cette machine, qui lui a
valu, de la Société d’émulation de Rouen, une médaille da grand module.
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Séchage. Aprés le dégraissage et le dernier lavage de la laine, on
la fait secher, soit en I'exposant a 'air libre et au soleil, soit en la
dressant sur des gaulettes convenablement disposées dans des gre-
piers. Souvent aussi, pour accélérer le sechage, qui, dans les temps
humides ou pluvieux, durerait trop long-temps, on la dispose,
comme nous venons de le dire, dags des sécheries chaudes, qui sont
des appartements clos, chauffés a la vapeur. Quelques dégraisseurs
et teinturiers do France et d'Allemagne, chez lesquels omr opére en
grand, font usage de sécheries mécaniques-ventilateurs. Nous par-
lerons de ces sécheries en décrivant les divers appareils.

Teinture. La teinture élant un art spécial, qui n’appartient pas,
réellement, a la fabrication, nous nous dispenserons de traiter cetle
partie, sur laquelle il faudrait écrire plusieurs volumes pour entrer
dans le détail des effets purement chimiques de cet art. Nous ren-
voyons donc aux traités spéciaux ceux de nos lecteurs qui désire-
raient avoir des renseignements précis sur la teinture, en leur re~
commandant les ouvrages de MM. Leuchs, Vitalis, Bertholet,
Chaptal, Baucroff, Chevreul, etc.

Battage. Le battage a pour but de diviser la laine et d’en séparer
les corps étrangers qu'y laisse la teinture. Cette opération se fait au
moyen d'un fort asple a quatre ou six bras, armés de dents de fer,
et qu’on fait tourner rapidement autour d’un axe, dans une cage dis-
posce de maniére a présenter la laine a I'action de ces dents.

Triage. Le triage a pour objet de nettoyer la laine des matiéres
étrangéres que lc battage n'en a pas. séparées. C'est un travail qui
ne requiert que peu d’intelligence et d’attention, et qu’on peut faire

exécuter par des enfants.
Passage aw loup. Cette opération sert & déchirer les copins ou

parties dures qui ont échappé a I'action de la batterie. Le loup, que
nous décrirons en méme temps que les autres machines et ustensiles,

Celte machine, pour laquelle il 3 pris un brevet d’invention, et dont nous
donnerons les plan et descriplion en parlant des ustensiles en général, pré-
sente , d’aprés les expériences qui en ont été failes I'année deroiére, une
économic de plus de 40 ° sur les frais ordinaires du lavage & bras
d’hommes, et ne coi'e cependant pas de grands frais d'établissement.



-— —

par le rapprochement des pointes dont son tambour est hérissé, di-
vise la laine en parties plus fines que n’a pu le faire la batterie, et la
dispose a passer aux cardes.

Cardage. Le cardage est la suite des divisions opérées dans le bat-
tage et dans le passage au loup. On nomme assortiment de cardes,
trois métiers mécaniques qui, bien que disposés a peu prés semblable-
ment, produisent des résultats différents. La premiére carde recoit
la laine éparse, jetée a poignées et la rend en nappe. Cetle nappe
passe ensuite par la seconde carde qui en forme une deuxiéme nappe
plus fine et qui a parconséquent un degré de perfection supérieure a
la premiére. Enfin, cette seconde nappe cst passée par la troisiéme,
qui la transforme en boudins ou loquettes. -

Béliage. Dans celle opération, les loquettes passent par un mé-
canisme appel¢ Béli, dont I'effet est de les allonger en les tordant
insensiblement. On emploie a ce travail des enfants connus sous la
dénomination de rattacheurs, qui joignent les loquettes bout a bout,
pour en former des boudins continus.

Filature. La filature a pour objet de réduire en fil plus ou moins
fin la laine qui a été mise en boudins continus. Celte opération se
fait au moyen d'ingénieuses machines appclées métiers a filer, et qui
sont garnies de broches, sur chacune desquelles se forme une fusée.
A chaque métier est adapté un régulateur a timbre, indiquant le
nombre de tours a donner 4 la roue dont il est pourvu, pour que
chaque £l soit constamment maintenu au degré de grosseur et de
torsion demandé, et qui forme le numéro ou titre du fil.

Titre. Ainsi le titre est la longueur que fournit un demi kilo-
gramme de laine filée. On a pris pour base 3,600 métres (ou 3,000
aunes) de fil au demi kilogramme (livre de 500 grammes). Ces
3.600 meétres sont appelés par les filateurs livre de longueur. Cette
livre se divise en quatre parties nommées gaarts; et chaque quart en
dix autres parties appelées sons. D’ou il résalte que si une livre de
longueur est composée de 3,600 <métres de fil, un quart en contient
900 métres et un son 90.

Nous donnons ci-aprés un tableau synoptique indiquant les titres
de la filature avec leurs longueurs comparatives en aunes et en
métres, depuis ¥ quarts jusqu'a 2%, avec leurs fractions.



TABLEAU.

TITRES. LONGUEURS. TITRES. LONGUELRS.
P e N N N (R e K, S NS | I
QUARTS.| SONS. || AUNES. |METRES.JQUARTS.| SONS. || AUNES. |METRES.

I a 3000 3600 ~8 3 6225 7470

5 1 3075 3690 8 4 6300 7560

5 2 3150 3780 8 5 6375 7650

5 3 3225 3870 8 6 6450 7740

5 4 3300 3960 8 7 6525 7830

4 5 3375 4059 8 8 6600 7920

5 6 3450 4150 8 9 6675 8010

3 7 3525 4230 9 « 6750 8100

5 8 3600 4320 9 1 6825 8190

5 9 3675 4410 9 2 6900 8280

5 « 3750 4500 9 3 6975 8370

5 1 3825 £590 9 4 7050 8460

5 2 3900 4680 9 5 7125 8550

5 3 3975 4770 9 6 7200 8640

5 5 4050 4860 9 7 7275 8730

5 5 4125 4950 9 8 7350 8820

5 6 4200 5050 9 9 7425 8910

5 7 4275 5130 10 » 7500 49000

5 8 4350 5220 10 1 7575 9090

5 9 4425 5310 1 2 7650 9180

6 e 4500 5400 1 3 7725 9270

6 1 4375 5490 }8 A 7800 9360

6 2 4650 5580 5 7875 9450

[ 3 4725 5670 10 6 7950 9540

6 4 4800 5760 10 7 8025 9630

6 5 4875 5830 10 8 8100 9720

6 6 4950 5940 10 9 8175 9810

6 7 5025 6030 11 ¢ 8250 9900

6 8 5100 6120 11 1 8325 9990

6 9 5175 62190 11 2 8400 10080

7 a 5250 6300 11 3 8475 10170

7 1 5325 6390 11 4 8550 10260

7 2 5500 6480 11 5 8625 10350

7 3 5475 6570 11 6 8700 104490

7 4 5350 6660 11 7 8775 10530

7 5 5625 6750 11 8 8850 10620

7 6 5700 6840 1 9 8925 10710

7 7 5775 6930 12 a 9000 | 10800

7 8 5850 7020 i2 1 9075 10890

7 9 5925 | 7110 12 9 9150 10980

8 « 6000 7200 12 3 9225 11070

8 1 6075 7290 12 IA 9300 11160

8 2 6150 7380 12 5 9375 | 11250
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Suite du Tableau.

TITRES. LONGUEURS. TITRES. LONGUEURS.

e et || Ny i P S N

QUARTS.| SONS. || AUNES. |METRES.JQUARTS.{ SONS. || AUNES. METRES.

15075 | 18090
15150 | 18180
15225 | 18270 |
15300 | 18360
15375 | 18450
15550 | 18540
15525 | 18630
15600 | 18720
15675 | 18810
15750 | 18900
15825 | 18990

11850 | 14226 20
11925 | 14310 20
12000 | 14400 20
12075 | 14490 20
12150 | 14580 20
12225 | 11670 20
12300 | 14760 20
12375 | 14850 20
12450 | 14950 20
12525 | 15030 21
12600 | 15120 21

12 6 9450 11340 16 9 12675 | 15210
12 7 95325 11430 17 a 12750 | 15300
12 8 9600 11520 17 | 12825 | 15390
12 9 9675 11610 17 2 12900 | 15480
13 « 9750 11700 17 3 12975 | 1557
13 1 9825 11790 17 s 13050 | 15660
13 2 9900 11880 17 5 13125 | 15750
13 3 9975 11970 17 6 13200 | 15840
13 4 10050 12060 17 7 13275 | 15930
13 5 10125 12150 17 8 13350 | 16020
13 6 10200 12240 17 9 13425 | 16110
13 7 10275 | 12330 18 » 13500 | 16200
13 8 10350 12420 18 1 13575 | 16290
13 9 10425 12510 18 2 13650 | 16380
14 « 10500 12600 18 3 13725 | 16370
14 1 10375 12690 18 4 13800 | 16560
14 2 10650 12780 18 5 13875 | 16650
14 3 10725 12870 18 6 13950 | 16740
14 4 10800 12960 18 7 14025 | 16830
1% 5 10875 13050 18 8 14100 | 16920
14 6 10950 13140 18 9 14175 | 17010
14 7 11025 13230 19 « 14250 | 17100
14 8 11100 13320 19 1 14325 | 17190
14 9 11175 13410 19 2 14400 | 17280
15 « 11250 13500 19 3 14475 | 17370
13 1 11325 13590 19 4 14550 | 17460
15 2 11500 13680 19 5 14625 | 17550
15 3 11475 13770 19 6 14700 | 17640
15 4 11550 13860 19 7 14775 | 17730
15 5 11625 13950 19 8 14850 | 17820
15 6 11700 14040 19 9 14925 7910
15 ’g 11775 14130 20 « 15000 | 18000
1

9 2

« 3

1 4

2 5

3 6

4 &

5 8

6 9

7 «

8 1
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Suite du Tableau.

}
| TITRES. LONGUEURS.y TITRES. LONGUEURS.
| e et || e e [ T .t || s At
V ’ QUARTS. SONS. AUNES. METRES. | QUARTS. SONS. AUNES. METRES.
21 2 15900 | 19080 7 17025 | 20430
21 3 15975 | 19170 g; 8 17100 | 20520
21 5 16050 | 19260 29 9 17175 | 20610
21 5 16125 | 19350 | 93 « 17250 | 20700
29 6 16200 | 19440 23 1 17325 | 20790
21 7 16275 | 19530 23 2 17400 | 20880
21 8 16350 | 19620 23 3 17475 | 20970
21 9 16425 | 19710 23 1 17550 | 21060
22 « | 16590 | 19800 | o3 5 || 17625 | 21150
22 1 16575 | 19890 923 6 17700 | 21240
23 9 16650 | 19980 23 7 17775 | 21330
22 3 16725 | 20070 23 8 17850 | 21420
22 A 16800 | 20160 23 9 17925 | 21510
93 5 || 16875 | 20250 | o4 « | 18000 | 21600
93 6 | 16950 | 20340 | o5 1 | 18075 | 21690

Ce tableau sert a reconnaitre, an premier coup d’eil, ce qu'un
demi kilogramme de laine (ou livre poids) produira de longueur, a
un titre quelconque.

Soit demandé la longueur d'un demi kilogramme de laine, filée au
titre 6 quarts 5 sons : Nous descendrons dans les deux premiéres
colonnes de chiffres, a gauche du tableau, jusqu'a la rencontre,
sur une méme ligne horizontale , du 6 dans la premiére colonne, qui
est celle des quarts, et du 5 dans la seeonde, qui est celle des sons; et
nous trouverons sur cetle méme ligne, dans la colonne immédiate-
ment a droite de celle des sons, le nombre d’aunes demandé¢, et dans
la colonne suivante , la méme longueur exprimée en métres.

Dans I'exemple ci-dessus, on trouvera que le titre 6 quarts 5 sons
donne a la livre, ou demi kilogramme %4875 aunes, ou 5850 me-
tres.

Mais ce!te maniére de compter, et ce!te division des livres en
quarts, et des quarts en sons, ne sont plus en harmonie avec le sys-
téme des poids et mesures légalement usités en France; et comme il
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faudra, un peu plus tét ou un peu plus tard,, abandonner toutes les
‘anciennes dénominations de longueur, pour employer les nouvelles ex-
clusivement , on ferait bien, dés a présent, d'arréter un nouveau
mode de titrage, qui soit en rapport avec le systéme mélrique.

Ceci posé, nous en proposerons un en remplacement de l'an-
cien; il sera, comme foutes les combinaisons tirées du systéme
décimal, d’une simplicité si grande , que nous en croirions I'adoption
généralement certaine, si nous ne savions combien les habitudes rou-
liniéres résistent long-temps contre I'établissement des choses nou-
velles, quelque bonnes qu'’elles soient.

Nous commencerons par dire qu’au lieu d’augmenter chaque
expression de titre de 75 aunes ou de 90 métres, comme cela
a toujours lieu dans l'ancien mode, nous 'augmenterons de 100
métres; celte différence est bien minime, puis qu’elle n’est que d'un
dixicme, et elle ne peut géner en rien le filatcur, puisque, comme
on le sait dans la pratique, il néglige presque toujours un ou deux
sons daps I'expression des titres; nous disons dans l'expression,
parce qu'en effet il lui arrive souvent de livrer pour 4 quarts 5 sons,
par exemple, un fil qui a exactement % quarts et % sons, ou % quart
6 et méme 7 sobs. ’

Nouveau mode de titrage. Dans notre nouveau systéme de tilrage
des fils, nous supprimons les quarts, que nous remplacons par des
numéros ; les sons auxquels nous substituons des degrés ; et les aunes,
qui pe scnt plus en usage, que nous exprimons par des métres.
Ainsi, nous désigneroans les titres par les numéros 1, 2™, 3™, etc.,
en prenant pour base un fil de 1000 métres de longueur (1 kilo-
métre) au demi kilogramme. Ce sera nolre point de départ, et nous
I'appellerons le premier titre. Le deuxiéme litre sera celui de la laine
filie & 2000 motres ou 2 kilométres, et ainsi desuite , en ajoutant
toujours 1000 métres pour avoir le titre suivant. Maintenant,
comme la différence de grosseur d’un titre a I'autre serait trop sen-
sible, nous divisons chaque titre en dix parties que nous désignons
par le mot degrés, ayant chacun 100 métres, ou 1 hectométre.

Yoici un tableau qui fera comprendre notre systéme; nous y
avons exprimé deux fois, a dessein, les longneurs des titres. La co-
lonne du milieu donne la quantit¢ de métres, et les deux colonnes de
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droite, qui n’en sont que la répétition , y ont été placées pour démon-
trer que la quantité de métres comprise dans chaque titre et fraction
de titre, étant toujours un nombre juste de centaines, on peut, dans
la colonne des metres, faire abstraction des deux zéros de la droite,

pour obtenir des hectométres et séparer ensuite le dernier chiffres des
hectométres de celui qui est placé a sa gauche pour avoir des kilomé-

metres et des hectométres.

N —— v — s e et

TITRES. LONGUEURS. LONGUELURS.

e A - | e N B

NUMEROS. DEGRES. ) METRES. KILOM. HECTOM.

1000
1100
1200
1300
1100
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
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Ce tableau est si ais¢ a concevoir, que nous croyons inutile de le
pousser plus loin. (1)

Il serait facile de s’exprimer explicitement dans ce nouveaun lan-
gage, cn ajoutant a chaque chiffre des deux colonnes du titre leur
dénomination de numéro ou de degré, et pour avoir 2500 mélres au

(1) Notre systéme de titrage pouvant nécessiter quelque temps encore
la comparaison des anciens titres avec les nouveaux , nous enverrons a nos
souscripleurs qui nous en ferout 'la demande franco par une leltre accom-
paguée d'un mandal de 1 fr. sur la poste, un tableau comparalif indiquant
les rapports des deux systémes, ancien el nouveau.
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demi kilogramme, par exemple, de demander un fil au premier nu-
meéro et 4 degrés; mais dans le langage ordinaire, on abrégera la
formule, en disant simplement : du fil a deux et cing, ou 2-5, ce
qui signifira 1a méme chose dans les trois cas.

Il est a remarquer que le numéro du titre a toujours pour chiffre
celui précisément qui en exprime les kilométres, et que celui du degré
est aussi le méme que le chiffre de ses hectométres. Or, puisqu’on sait
qu'un kilométre vaut 1000 métres et un hectométre 100, il suffira,
pour savoir quelle longueur doit donner un titre quelconque, de
rapprocher les deux chiffres du titre exprimant le numéro et le de-
gré, pour avoir le nombre d’hectométres du titre, et d'y joindre en-
suite deux zéros pour en avoir le nombre de métres.

Exemple : Quelle est la longueur d’un fil 2 4-5 (4 n° et 5™ degre)?

Je rapproche le chiffre 5 représentant les degrés, du 4 qui repré-
senle le n°, ce qui me donne 45; mais 45 quoi? 43 hectometres,
ou % kilométres et 3 hectométres; enfin, si j'ajoute a ces chiffres
rapprochés deux zéros, nous trouverons que ce titre donnera 4500
métres. En suivant un raisonnement semblable, on trouvera que le
titre 6-7 donne 6 kilométres et 7 hectométres, ou 67 hectométres,
ou enfin 6700 métres au demi kilogramme.

On congoit que ce systéme de tilrage peut étre également appliqué
a toutes les matiéres employées dans la fabrication.

Des tors et de leurs effets sensidles.

Le mot fors, employé par les manufacturiers, est une expression
abrégée , qui sert 4 désigner une réunion de filaments, de poils, etc.,
disposés en fil par une simple torsion. Il y en a de deux sortes : le (ors
droit, le tors gauche. Souvent on applique mal ces deux empressions ,
en les confondant 'une pour I'autre. Ainsi les uns appellent tors drott,
ce que les autres appellent tors gauche, selon I'usage adopté dans les
établissements qu'ils ont fréquentés. De la, embarras pour les
employés qui changent de maison, coulusion dans le langage, erreur
dans les opérations. )

La nécessité d'assigner aux expressions tecnigques un sens absolu,
basé sur des principes raisonnés, nous fait une loi de nous prononcer
ici en faveur de I'acception la plus rationnelle, pour ne désigner en-
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suite que par le véritable mot propre les tors, dont nous aurons si
souvent occasion de parler dans le cours de cet ouvrage.

Nous appellerons tors droit, celui dont la torsion s'opére de gauche
a droite, figure A, planche premiére, et tors gauche, celui dont la
torsion s'opére de droite a gauche, figure B, méme planche. Cette
distinction des tors est imporlante A faire, parce que de leur emploi
réciproque, il résulte, dans la plupart des tissus, des effets sensibles
essentiellement différents. Quoique ce ne soit qu'aprés étre entrés dans
quelques détails sur la fabrication qu'il nous sera possible de démon-
trer rigoureusement 1'exactitude de cette assertion, nous pouvons,
dés a présent, en donner une idée, au moyen des figures C, D, E, F,
G, H, dela planche premiére.

Avant d’entrer dans les explications a ce nécessaires, nous devons
dirc que presque tous les tissus (excepté la toile ou taffetas, qui se fait
a deux lisses ou lames), présentent a I'eeil des cordons ou sillons, ap-
pelés effets-sensibles, dont la direction suit un sens diagonal, diffé-
rent, en apparence, pour chaque cété du tissu. D'ou il résulte que
si par le coté dit endroit les cordons ou sillons vont de gauche &
droite, on trouvera, en retournant I'étofle, qu'ils vont de droite a
gauche par I'envers, et vice versa. Or, nous prendrons I'endroit pour
base de nos démonstrations.

La direction des cordons ou sillons d'une étoffe dépend de deux
choses : du tors des fils employés dans la confection, et de leur mode
de croisement. En général, une etoffe est dite tissée sur son tors, ou
sur son sens, quand I'arrangement ou le croisement de ses fils produit
des sillons qui, par I'endroit, vont dans le sens de la torsion des dits
fils, et dans ce cas, les cordons ou sillons de I'étoffe sont trés appa-
rents; elle est dile au contraire, tissée a contre lors, ou en sens ren-
versé , quand les sillons prennent une direction opposée a celle de la
torsion des fils, et dans ce cas les cordons ou sillons sont beaucoup
moins visibles. En principe, 'usage des fils, tors droit, doit produire
des sillons allant a droite, et I'emploi des fils, tors gauche, doit don-
ner des sillons allant & gauche, car telles sont leurs tendances réci-
proques; et , en résumé, les effets sensibles sont d’autant plus pro-
noncés, qu’on en a moins contrarié la production. D'o il suit enfin,
qu’on doil tisser, soit dans le sens du tors, soit a contre lors, selon qu'on
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veut obtenir unz ¢toffe dont les sillons soieat peu ou beaucoup appa-
renls.

Eclaircissons tout ceci par des exemples.

I'endroit d'une déloffe fabriquée avec des fils tors droit, fig. A,
planche premiére, oflre a la vue I'effet sensible indiqué par la fig. C.
C'est-a-dire que, partant du bas, les cordons ou sillons de cette
étoffe vont de gauche a droite, si elle est tissée sur son tors ou sur
son sens , tandis que I'envers, s'il présente des sillons (car il y a des
tissus ou les sillons ne sont pas visibles par I'envers), offre I'aspect
de la figure D. Mais si 1'étoffe est tissée a contre tors, ou en sens
renversé, les sillons de 'endroit, qui, dans ce cas sont, comme nous
I'avons dit, beaucoup moins prononcés, vont de droite & gaache,
en parlant du bas, comme dans la fig. D, tandis qu'a U'envers, ils
vont de gauche a droite comme le représente la fig. C.

Si maintenant on emploie dans la confection du tissu des fils tors
gauche B, on aura des sillons qui, par l'endroit, produiront I'effct
sensible bien prononcé de la fig. E, et celui dela fig. F par I'envers,
s'il a été tissé sur son tors; tandis qu'il arrivera le contraire, s'il a
é1¢é tissé en sens renversé.

Les deux fig. G H, serviront encore a prouver ce que nous venons
de dire. Elles représentent toutes les deux la méme étoffe, grossie a la
loupe, et tissée I'une sur son tors fig. G, I'autre a contre tors fig. H.
Si 'on compare aux deux fig. A et B les fils de chaine qui vont dans
le sens I m ou n o, on reconnaitra que ce sont des tors droits. Le fil
de trame ¢ d e f etc. , fig. G, est croisé de maniére a former un tissu
sur son tors; tandis que dans la fig. H le méme croisement opéré
dans une direction différente, produit un tissu a contre tors. 1l en
résulte en G un sillon allant de gauche a droite, et indiqué par les
blancs qui forment la diagonale a b, et en H des sillons qui vont de
droite a gauche, indiqués par les blancs de la diagonale r s.

Les deux fig. I et J, représentent, la premiére I'cndroit, el la se-
conde I'envers de la méme étoffe. L'inspection de ces deux figures in-
dique également que 'endroit est sur son sens, et que I'envers est ren-
versé, ce qui a loujours lieu sans exception.

Retordage. Le retordage est une opération qui a pour but de
rcunir deux el quelques fois plusieurs fils en les tordant de nouveau,
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de maniére a ne plus former qu’un fil unique, plus régulier, el qui
acquiert une résistance plus grande que la somme de leurs forces
respectives et séparées.

La seule remarque importante que nous ayons a faire ici, c’est que,
un relors composé de deux ou plusieurs tors simples droits change de
nature et devient fors gauche, et que, réciproquement, un retors
composé de tors gauches devient lui méme tors droit. Sil'on essavait
de tordre ensemble plusieurs fils dans le sens de leur torsion primitive,
on ne parviendrait point a en former un fil unique.

Le désir d'imiter avec certaines matiéres des tissus plus riches, et
de les contrefaire en quelque sor{e, a fait rechercher les moyens de
donner a unc étoffe d’un prix inférieur une apparence trompeuse de
valeur. De la, le mélange de la laine avec la soie, du colon avec la
soie ou avec la laine, elc., etc.; c’est au retordage que s’opérent
ces unions, dont le but est de faire passer pour toul soie un tissu soie
et laine, et pour tout laine un tissu laine et coton.

Si nous recherchions I'origine de ces mélanges, nous en trouverions
la source dans la dissolution de nos meeurs. Nos goits luxueux, un
désir immodéré de briller, souvent aussi I'appat d'un gain illicite,
onl été autant de causes de la naissance de ces contrefacons, dont la
ressemblance est si parfaite, qu’elles peuvent tromper les yeux les
plus exercés. Mais a part les causes de leur origine, on est forcé de
reconnailre que ces helles imitations font la gloire et la richesse des
arts manufacturiers. Il y a bicn plus de mérite a oblenir, avec des
matiéres premiéres d'une qualité et d'un prix médiocres, de beaux et
de solides produils, qu’a les tirer des matiéres de premier choix. C'est
vers U'imitation des étoffes de prix, que le fabricant ingénicux doit
principalement tourner ses vues; il y a la un vaste champ a par-
courir pour son esprit, et jamais ses études ne se fixent assez sur ce
point. .

Le retordage qui, en réalité, appartient a la filature, s’opére le
plus souvent pourtant chez le fabricant. On emploie pour cela diffé~
rentes espéces de machines plus ou moins ingénieuses, et dont les
plus anciennes onl ¢té successivement modifi¢es, changées et rem-
Placées par d’autres machincs de divers systémes, et dont 1'usage est
aussi plus ou moins commode, plus ou moins dispendieus. Parmi



— 16 —

toutes celles que nous connaissons, il en est une qui a da fixer plus
particuliérement notre attention, parce qu’elle nous a para remplir
les conditions d’économie de temps et de main d’euvre, a un plus
haut degré que toutes les autres. Cette machine d'une invention r¢-
cente est due 2 M. Félix Houte , tourneur mécanicien. Nous en don-
nerons le plan et la description, lorsque nous nous occuperons des
ustensiles en général.

CHAPITRE 1L
Sutte des matiéres de la premiére catégorie.
DE LA SOIE.

La soie est une matiére fine, consistante, produite par une chenille
appelée vulgairement ver-a-soie, et que les paturalistes nomment
Bombix ou Phalena mori.

De toutes les mati¢res employées dans la fabrication des étoffes,
Ia soie est la plus douce, la plus brillante, la plus anciennement con-
nue. Ces considérations lui auraicnt assigné le premier rang dans
notre ouvrage, si nous n'avions da envisager la question de priorité -
par rapport a la fréquence et a l'universalité d’emploi de ces ma-
tiéres ; mais la soie, par rapport a sa cherté, sera toujours un objet
de luxe, quoiqu’eile forme les tissus les plus solides, et la laine a du
passer avant elle, parce qu'elle est de premiére nécessité, et qu'elle est
plus généralement répandue et mise en ceuvre.

La soie, cependant, est aujourd’hui connue de tous les peuples,
qui s’en vétent avec booheur. Son histoire, que nous avons assez
longuement rapportée dans notre introduction, prouve combien, dans
tous les temps, elle a été recherchée des hommes. A son éclat, a :a
douceur se joint un intérét puissant, celui.de sa preduction. Pour
I'homme qui réflechit, il y a, dans la production de la soie, les
ménies mystéres, les mémes causes d'admiration que dans la pro-
duction du miel (et la soie est au toucher ce qu'est le miel au geu:t ™.
La nature ecst également incompréhensible dans les moyens qu'el’e
emploie pour transformer les plantes en ces deux substances, qu'ele
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parait nous avoir données plutot pour flatter nos sens que pour rem-
plir un besoin. Comment se rendre compte du travail de ces insectes,
qui semblent se cacher tout exprés pour dérober a nos regards les
secrets de leur inimitable industrie!

Quoique -nous ne devions pas entrer dans les détails de T'éducation
des vers-a-soie, I'histoire des curicuses transformations de ces in-
sectes offre assez d'intérét pour que nous en disions ici quelques
mols,

Les vers-a—soie naissent au printemps des ceufs du papillon appelé
par les naturalistes Bombyce phalena mori, ceufs que chez les éleveurs
on nomme graine de vers-a-soie. L'incubation peut avoir lieu de deux
maniéres ; soit par la chaleur naturelle du sein ou de I'aisselle d'une
femme, en opérant sur de peliles quantités, soit au moyen du
s¢jour des ccufs dans une étuve, quand on veut oblenir une grande
récolte de soie.

Incubation dans I'¢tuve. La graine de vers-a-soie se dépose sur un
tissu de laine étendu sur un support.-

Le premier jour de l'incubation la chaleur de I'étuve doit &ue
portée de 21 a 22 degrés cenligradcs, le second jour elle doit dtre de
2% ; le troisiéme de 25; le quatrieme de 26 ; le cinquiéme de 27; le
sixieme de 28; et le septiéme jour, qui est celui de I'éclosion, de 29
a 30. La fig. A pl. Il en représente la dimension. L’éducation des
vers-3-soie est divisée en cinq périodes que I'on nomme dges. Le
premier 4ge comprend les quatre premiers jours de son exislence; le
ver pendant cet 4ge atteint la forme de la fig. B, le second age se
compose des trois jours suivants pendant lesquels il prend I'accroisse~
ment indiqué par la fig. C, le troisieme 4dge comporte les cing jours
qui viennent ensuile, la fig. D, y est relative; dans le quatriéme age,
qui comprend aussi cinq jours, le ver acquiert la force et la longueur
de la fig. E; enfin pendant le cinquieme dge, qui dure sept jours, il
atteinl scn entier développement, fig. F; sa longueur est alors de 9
2 10 centimétres. Les cinq dges comprennent en tout 2% jours, au
bout desquels ils commencent a former la soie.

Nourriture. Les vers une fois éclos et encore a I'état de larves ont
b.esoin de nourriture , et tout le monde sait que c'est la feuille de mu-
rier quileur en sert. Pendant les trois premiers dges c:s feuilles doie
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vent étre coupées trés-menu et distribuées aux vers, sur I'étoffe ou ils
commencent a se promener, au moyen d'un tamis a mailles, en £l de
fer. On doit alors leur eu donner peu a la fois et renouveler toutes les
heures. A mesure qu'ils grossissent, les feuilles seront hachées moins
fin et le nombre des repas graduellement diminué, de maniére a ter-
miner les derniers jours par huit repas.

A la fin de chaque dge, les vers changent de peau, et I'on nomme
ce changement mue. A I'approche des mues ils perdent I'appétit,
lévent la téte, la secoue et s'endorment. C'est pendant leur sommeil
que la nature opére le travail de leur transformation. Il faut observer
de ne plus leur donner & manger durant cet engourdissement; mais
aprés la mue revient I'appétit, et la nourriture doit élre augmentée
en raison de leur besoin. Au quatriéme dge on peut se dispenser de
couper les feuilles, qu'ils sont alors assez forls pour attaquer dans

leur entier.
Les conditions de réussite, dans I'éducation des vers-a-soie, sont la

plus grande simultanéité possible dans I'accomplissement de toutes les
phases de leur existence, c’est-a-dire qu'il faut que les divers chan-
gements qu'ils subissent s’accomplissent dans le moins de temps pos-
sible ; et pour cela on doit dans I'atelier, 1° maintenir une température
assez €levée et un peu humide; 2° établir une ventilation constam-
ment uniforme et assez grande pour renouveler l'air qui s’y vicie
promptement ; 3°les alimenter fréquemment, légérement et réguliére-
ment ; 4° entretenir une propreté minutieuse; 5° enfin, surveiller ac-
livement et constamment.

On reconnait que les vers ou chenilles se préparent a filer la soie
aux signes suivants : 1° ils se vident de tous leurs excréments ;
20 leur peau et leurs patles prennent une teinte qui participe de
celle du cocon qu'ils doivent former; 3° ils errent sur les feuilles sans
les manger et cherchent a grimper sur tout ce qu'ils rencontrent,
entrainant aprés eux de longs bouts de bave de soie. Alors on place
sur les claies des plantes de. bruyere ou des ramcaux de bois dé-
pourvus de feuilles, que I'on range en forme de haie. Ils grimpent
sur ces ramcaux, comme on le voit dans la fig. F pl. II, sy
fixent et y attachent leur cocon, dans lequel ils se renferment en le
formant.
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Il y ades vers qui font des cocons blancs, d’autres les font jaunes,
d’autres enfin les font vert-d’eau; on ne sait encore a quoi attribuer
ces différences de couleur. Les fig. G. et H. représentent deux cocons.
Ces coques sont ovales; elles ont environ de trois 4 quatre centime¢-
tres de longueur, et le fil de soie dont elles sont formées n’a pas moins
de trois cents quarante a cinquante meétres de long. Chaque chenille
mel trois jours seulement & filer son cocon qui, au bout de ce temps,
est complet. Mais on ne doit le déramer qu'au bout de six ou huit
jours, afin que les vers qui ont monté les derniers, aient séjourné au
moins 72 heures sur les rameaux. En les cueillant, on choisit et 1'on
met a part les plus beaux et les mieux conformés, pour servir a la
reproduction , tandis qu'on jette les autres dans I'eau bouillante pour
faire mourir I'insecte qu’ils contiennent, et qui sest transformé en
chrysalide. Il y aurait danger d’étre trop long-temps sans faire mourir
ces chrysalides, parce qu’elles perceraient leur coque, et qu’alors la
soie dont elle cst formée, se trouvant coupée par pelits bouts, ne se-
rait plus propre au commerce. Les cocons au contraire, qui ont été
mis de coté pour servir a la reproduction, sont soigneusement conser-
vés dans une chambre obscure, ou s'achéve la transformation de la
chrysalide en papillon, qui sort de sa coque peu de temps aprés le
lever du soleil, et environ quinze jours aprés sa transformation. On
met les males et les femelles par couples, sur une étoffe, oui chacune
d’elles dépose ses ceufs, que I'on conserve pour les faire éclore ala
saison suivaute.

Filature. Puisque la soie est filée par les vers, ce qu'on nomme
filature, dans les manufactures de soieries, n'est pas le filage de la
matiére, mais bien la réunion de plusieurs fils en un seul, pour le
rendre susceptible de supporter les efforts de la fabrication. Voici
comment on y procéde : On met les cocons dans de I'eau chauffée et
presque bouillante, puis avec un petit balai de bruyére on brasse ces
cocons, et les bouts des fils de soie qui les forment s’y attachent;
on les saisit pour les dévider ensemble sur un asple, aprés en avoir
réuni le nombre nécessaire pour former la grosseur voulue.

Les cecons qui se déroulent restent constamment sur I'eau, et ils
tombent au fond du vase quand le fil arrive a sa fin et qu'il vient a se
rompreé. Ce qui resle alors sur le cocon se nomme mauresque, et la
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la soie qui en a ét¢ extraite est désignée par l'expression de
greége.

Moulinage. Le moulinage est a la soie ce qu'est le retordage a la
laine; c’est la méme opération sous deux noms dissemblables, avec
cette différence pourtant, que les fils de soie qu'on réunit par le
moulinage n’ont point encore été tordus, tandis que les fils de laine
qu'on rassemble par le retordage, ont déja subi a la filature une
premiére torsion séparément. Ainsi le moulinage consiste a tordre
ensemble, pour leur donner une force unique, les fils qui ont été mis
en écheveaux et redévidés en bobines. Le moulinage remet la soie en
écheveaux lesquels sont réunis en matteauxz dont on forme des bal-
lots.

Titrage. Le titre de la laine indique la longueur d’un fil, par rap-
port a un poids déterminé; et le titre de la soie, au contraire, indi-
le poids de la matiére par rapport a une longueur fixe, invariable.
Dans le titrage de la laine, c’est le poids qui sert de base et clest &
lui qu’on rapporle la longueur, tandis que dans le titrage de la soie,
c’est une longueur déterminée qui sert de base, et c’est 4 elle que I'on

‘compare le poids. Cette base a été jusqu’alors une longueur
de 400 aunes (480 meétres), et le denier le poids qu'on y a
rapporté.

Nous allons donner le mode d’essai du titre des soies, usité 4 Lyon
jusqu'alors, et nous indiquerons ensuite en quelques mots le
systéme a mellre en pratique avec les poids et les mesures métri-
ques.

On prend dans un ballot, qu'on suppose é&(re au titre recherché ,
plusicurs matteaux pour opérer sur chacun séparément, afin d’avoir
unc moyenne, on en fait sur un asple, dont le pourtour est d’une

aune, plusicurs écheveaux de chacun 400 tours, en ayant soin de
prendre a différents échevaux chaque partie a essayer; on les pése

cnsuile séparément, et on en cote les divers poids au denter pour en
faire le total et en extraire la moyenne, qui est le titre réel. Ezemple,
Soit demandeé le titre d'un ballot dont on & essayé dix écheveaux qui
ont produit,
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SAVOIR : Reporr. . . . 143
Le premier. . . 23 % Te septitme. . . 25
Le deuxiéme.. . 22 Le huitiéme. . . 2%
Le troisitme. , . 25 Le neuviéme . . 26
Le quatritme . . 2% Le dixiéme . . . 2%
Le cinquiéme. . 23 Le onzieme . . . 2%
Le sixieme. . . 26 Le douzieme . . 22

A REPORTER. . 143 ToraL. . . 288

deniers qui, divisés par le nombre d’essais 12, donnent au quotient
24 deniers pour titre du ballot; d’ou I'on dira que cette soie est a
2% deniers.

Pour que le titrage de la soie fut en rapport avec le systeme légal
des poids et mesures, il suffirait de faire I'asple, ou dévidoir, d'une
dimension telle que son pourtour eut un métre au lieu d’une aune;
on donnerait aux écheveaux d’essai 500 tours au lieu de 400, ce qui
formerait une longueur presque égale a I'ancienne, et on se servirait
du gramme au lieu du denier.

Condition. La Condition est un établissement autorisé par le gou-
vernement , et r¢gi par une administration dont le contréle est la ga-
rantie de I'acheteur comme du vendeur.

A son entréc a la condition, le ballot y est pesé el enregistré sous
un numéro. Ensuite on le défait entierement pour étaler tous les mat-
teaux dansdescases en fer grillées, chauffées par des caloriferes dont la*
chaleur fait perdre a la soie toute I'humidité qu’elle pouvait contenir
a son entrée. Apres 2% heures d’exposition, la soie est pesée de nou~
veau, et sile poids différe beaucoup de son poids primitif, le ballot
subit une seconde ou méme une troisieme exposition, opération qui
sc recommence jusqu'a ce que les deux derniers pesages donnent des
résultats semblables. La soie est ensuite remise en ballot et portée
chez l'acheteur, qui la paie d"aprés le dernier poids porté sur le bulle-
tin de la condition.

Mettage en main. On a vu tout & I'heure, a I'essai des titres, que
dans un méme ballot il y a des écheveaux dont le fil e:t plus fin que



dans d’autres, puisque dans les résultats de l'essai ci-devant, on a
{rouveé, sur des longueurs semblables, une différcnce de guatre deniers
(cellede 22 a 26); il est évident que cette différence de poids pro-
vient de la dxﬁ'crence de grosseur des fils. Pour ce molif , on est oblige
d’assortir les grosseurs semblables d'un méme ballot, et cest la 1'ob-
Jet du mettage en main. On en fait donc lroxs classes que I'on marque
par des nceuds faits a la pantimure, en nombre pareil a celui du
numéro de la classification ou choix. Ainsi on fait un seul neud
pour désigner le plus fin, deux neeuds pour le moyen, et trois pour
le plus'gros.

Auchoix, les matteaux perdent leur nom et deviennent des panhmes,
puis des mains et enfin des paquets, auxquels on met une étignette in-
diguant le numéro du ballot, le poids du paquet et le nombre de
mains y contenues, ‘la nature de la soie (organsm ou trame) et le
numéro de la classification. :

CHAPITRE IIL
Suite des matiéres de la premiére catégorie.
COTON, LIN, CHANVRE, ETC.

Le coton est une matiére fine, velue, floconneuse, qui vient de
I'enveloppe du fruit da cotonnier, qu'on dit étre originaire de la haute
Egvple, et dont il y a plusieurs espéces. Il se fabrique en France une
si prodigieuse quantité de lissus en coton, qu’il nous en vient de 1'é~
tranger, année commune, de trente a trente cinq millions de kilogram-
mes en laine; el I'Angleterre, chose presque incroyable, en tire de
quatre-vingt a cent millions! On fait par toute la terre un si grand
commerce de coton, que cette industrie peut bien élre regardée
comme I'une des plus considérables des deux mondes.

On raconte qu'un curieux, ayaot voulu se rendre comp'e de la
destinée de quatre kilogrammes de coton recueillis dans un village de
la province de Dchli, dansle Mogol, en avait suivi la marche
jusqu’a leur dernier moment, el voici, enraccourci, ce qu’il en a

appris :
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« Ces quatre kilogrammes ont descendu du fleuve de la Jumra
dans celui du Gange; et, arrivés a Calcutta, ils ont recu quatre des-
tinations différentes. Le premier kilogramme partit pour la Chine ot
fut compris dans les cinquante millions de kilogrammes que I'lnde
aujourd’hui britannique vend annuellement sur les marchés de Kan-
ton; il a été livré, pour sa part, contre un quart de thé, acheté a
raison de un franc qualre-vingts centimes le kilogramme ct vendu
modestement douze francs aux consommateurs du continent euro-
péen. ’

» La seconde portion du coton bhéel, embarquée sur un navire
américain, a produit une valeur quintuple en marchandises indigénes
aux états de I'Union. Les deux autres portions ont été expédiées sur
I'Europe; T'une est venue en France, ou elle a été ouvrée, cardée,
mise en fil dans le court espace de sept minutes, puis convertie, en
dix autres minutes, en un tissu charmant qui fit les délices de la
mode et passa, dans 'espace de six mojs, dans plus de vingt mains
différentes, vendu, troqué, prété, volé, teint, relent, dépecé et
ruiné totalement.

» L'autre est passé chez les Anglais; du port du débarquement
il est parti pour Manchester, ou il fut de suite converti en fil et
ensuite envoyé a Paisley, en Ecosse, pour y étre lissé; le tissu
obtenu fut porté dans le comté d’Ayr pour y subir une préparation,
et de la reporté a Paislay afin d'y élre rayé élégamment par des pro-
cédés compliqués , mais prompts et ingénieux. Conduit alors 8 Dum-
barton, dont les ateliers a broder n’ont point de rivaux, il est des-
cendu a Renfrew pour étre blanchi, et a Glascow a T'effet d'y rece-
voir une derniére facon. De Glascow 1l est venu a Londres et
embarqué pour I'Inde. Daus I'espace de moins d'une année cetle
quatriéme portion de coton, partie de Dehli, y est revenue aprés
avoir é(é 'objet du travail et du profit de trois cents personnes, aprés
avoir parcouru plus de deux mille quarante-quatre myriamétres, ou
quatre mille six cents lieues communes, et la, elle a servi d’abord a
couvrir le sein d’'une heureuse odalisque, puis a rendre plus légére et
plus voluptueuse la danse d'une jeune bayadére; enfin & périr mélée
aux haillons d’upe vieille esclave. »

'3



— 2% —

Lin et chanvre. Ces deux plantes sont si généralement répandaes,
et les préparations du rouissage, du teillage et du peignage, qui
leur sont spéciales, et qui ne rentrent point d’ailleurs dans notre
sujet, sont si bien connues, qu'il serait superflu de les rapporter
dans notre ouvrage. Nous dirons seulement, pour prouver que nous
suivons attentivement les progrés des arls manufacturiers, que nous
ne croyons pas éloignée I'époque ou le travail des bras dans les
opérations du teillage et du peignage du lin et du chanvre sera rem-
placé par I'action de mécaniques appropriées 2 ce genre d’opération.
MM. Dékoster et compagnie, constructeurs de machines a Paris, ont
présenté, au mois de février de cette année (1843} au ministre du
commerce, qui a visité leurs ateliers accompagné de M. Guibal-
Anneveaute, de Castres, une peigneuse a systcme Gérard, et une
machine a teiller le lin et le chanvre qui omt fixé d'une ma-
niére toute particuliere I'atlention de ces deux éminents person-
nages. '

Filage. Depuis quelques années i s’est établi en France des fila-
tures de lin et de chanvre, ou ces matiéres se filent en grand comme
e coton; a quelques modifications prés, les opérations sont les
mémes. Nous nous dispenserons donc d’entrer ici, & propos de la
filature, dans des détails qui sorliraient des limites de mnotre
cadre.

Tiirage. Le nouveau mode de titrage que nous avons proposé et
décrit ci-devant, page 10, pouvant étre facilement appliqué a tous
tes fils de coton, de lin, etc., nous y renvoyons le lecteur pour éviter
toute répétition.

La s’arréte ce que nous avions a dire sur ks opérations particu-
licres qui conviennent spécialement aux matiéres de la premiére
catégorie,, pour les rendre propres au tissage. Il nous reste a parler
maintenant de celles qui leur sont communes i toutes, les ma-
tieres des deuxiéme, froisiéme et quatriéme catégories ne com-
portant point de préparations sur lesquelles nous devions mous
arréter.
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CHAPITRE 1V.
Préparations relatives 6 la formation de la chaine.
DEVIDAGE, OURDISSAGE, PLIAGE.

Le dévidage est une opération applicable a toutes les matiéres
premiéres; elle consiste a enrouler sur des bobines ou roquets les fils
qui ont été mis en écheveaus.

On distingue le dévidage accéléré du dévidage ordinaire.

Le dévidage accélére est celui qui s'opére en grand, au moyen de
machines appelées mécaniques ¢ dévider, dont les formes varies
difierent essentiellement les unes des autres : il y en a de longitudi-
nales, il y en a de circulaires. Au moyen de ces mécaniques, on
produit & la fois de 8 4 32 bobines et méme plus.

Le dévidage simple se fait avec un petit mécanisme nommé
escaladou ou escaladon, fig. I pl. VII, et d'une campane,
fig. 1. ou d'un guindre, fig. IIl méme pl. A cet effet on place
Fécheveau sur la campane ou sur le guindre, on en fixe sur le
roquet A, le bout que I'on conduit de la main gauche, et avec la
main droite posée a plat sur la partie B de I'axe C D, on lui im-
prime un vif mouvement de rotation en la tirant a soi. Le volant E,
sert & prolonger le mouvement imprimé a I’axe, et par conséquent a
faciliter I'enroulement.

Ourdissage. Ourdir, c’est réunir un nombre demandé de fls pour
la confection d'une étoffe. L'ourdissage a lieu d'aprés certaines
bases que 1'on tire des dispositions, lesquelles dispositions ne sont
rien autre chose que I'indication de toutes les conditions a remplir
pour former la chaine. '

On distingue les dispositions simples et les dispositions com-
posées.

Les premiéres indiquent seulement la longueur de la chaine, et le
nombre total des fils qui la forment; les dispositions composées in-
diquent en sus les nombres partiels de cette chaine, eu égard
aux couleurs et aux raccords des armores ou des dessins,
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Si I'étoffe doit avoir plusieurs chaines, il faut, surla note de dis-
position, indiquer la longueur que doit avoir chacune d’elles, par
rapport au réle qu'elle jouera dans le tissu, en ayant soin de donner
toujours une longueur supplémentaire & celle dont le croisement est le
plus répété.

La planche III et IV représente le mécanisme nommé ourdissoir
accompagné de sa cantre, au moyen desquefs on rassemble les fils
de la chaine, et la planche VIII représente les principales piéces de
cet ourdissoir.

Avant de commencer a ourdir une chaine, la personne chargée
de ce travail doit d’abord placer les traverses I H pl. VIII auxquelles
sont fixées les chevilles de maniére a ce que le nombre de tours com-
pris sur |'ourdissoir A donne, d’une traverse a l'autre, la longueur
demandée.

L’ourdisseuse prend les fils des roquets placés a la cantre B et les
réunit comme on le voit en O et en F pl. IIl et JV. Le nombre de
fils est ordinairement de vingt pour les grosses matiéres, et de qua-
ranle pour les fils fins; ces réunions se nomment musettes ou demi-
portées. On rassemble d"abord tous ces fils par un seul neeud, puis on
les fixe a la cheville adhérente a la traverse N en les encroisant ou en
les envergeant, un a un, aux deux chevilles 1. Cet encroiz ou cetle
envergeure sont établis afin que chaque fil de chaine conserve régu-
lierement sa place respective, ainsi qu’on peut le voir dans la fig. I
pl. VII.

L’ourdissoir est mis en mouvement par la corde G qui correspond
a la roue C adhérente a I'axe de la manivelle D, que I'ourdisseuse fait
mouvoir de la main droite.

La spirale que décrit 1a chaine sur |'ourdissoir est conduite par le
boulon placé a la partie supérieure de 1'axe de l'ourdissoir sur lequel
s'enroule la corde K. Cette corde soutient le plot F, par une poulie
Q : elle est fixée par son extrémitée au régulateur J.

La roue a crans, munie de son petit tambour sur lequel s'enroule
la corde K, comme on le voit en J, se nomme régulateur; elle sert a
hausser ou baisser le long de V'ourdissoir le plot ou conducteur F,
dont Vaction est d’empicher la chaine de s’enrouler sur elle-méme
et de prendre dans ses derniers tours un supplément de longueur
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qui nuirait au pliage et 2 la fabrication. Quand le plot est descendu
au bas, et que la musette O F est arrivée au niveau des chevilles
placées en H, on y fait avec la muselte enliére un encroix ou une
envergeure qu'on nomme (alon, puis on tourne la manivelle D en
sens contraire pour faire remonter le plot et la muselte jusqu'a la
hauteur des chevilles I, auxquelles on enverge un a un comme nous
I'avons déja dit, tous les fils de la chaine, avant de descendre de
nouveau le plot,

La chaine étant ourdie entiérement, on met un lien ST fig. 5, pl.
VIII, a chaque envergeure pour la conserver soigneusement ; puis a
mesure qu’on !'enléve de dessus I'ourdissoir, on la mel en chainette,
fig. 6; que!que fois aussi on la dispose en forme de peloton sur un
biton tourné et renflé dans le milieu.

Pliage ou montage. Apreés l'ourdissage de la chaine on procéde a
Fopération du pliage ou montage.

Les planches V, VI et IX indiquent le pliage complet.

On enroule d’abord la chainette sur le tambour B B en commen-
cant par le bout de I'envergeure par fils, et on remplace par une
baguelte accompagnée d'uneficelle enS, fig. 4, pl. IX, le liende I'en-
vergeure du talon; ensuite on procéde ala miseenriteau D D, en pla-
cant une musette dans chacune de ses broches, comme aussi il est
quelque fois nécessaire de les espacer, d'ailleurs cette opération doit
toujours étre en rapport avec la réduction de la chaine et la largeur
demandée. On place ensuite le rouleau ou ensuple C sur les cabres
E E dont on rend la position invariable en fixant leurs extrémités au
plancher en F, puis on place cette baguelte, qui conserve I'enver-
geure du talon, dans la rainure pratiquée a cet effet au dit rouleau;
alors une personne fait tourner le rouleau au moyen d'un Liton ou
d’une broche de fer G, ou au moyen du mécanisme fig. 2 pl. IX,
tandis qu’'une autre personne conduit le riteau D D.

La tension de la chaine est maintenue par l'eflet d'un poids N
qu'on avance ou recule a volonté sur une planche a bascule O K,
tenant a charniéres au bas des montants Q R, a laquelle planche sont
fixées en L et en I deux courroies qui opérent un froltement sur les
bras du tambour et l'obligent ainsi a opposer la résistance vou-
lue.
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La chaine arrivant a sa fin, on défait le riteau et I'on arréte le
bout de la chaine sur lc rouleay.

CHAPITRE V.

MAILLES , LISSES, REMISSES, PORTEES.

Il n'est pas sans importance pour un fabricant d'étoffes d'avoir une
connaissance exacte des différentes sorles de lisses, et des avantages
que présente tel systtme de mailles sur tel autre; cette raison nous
engage a entrer dans quelques détails 3 cet égard.

Lisses et mailles. Les lisses, que dans certains pays on nomme
lames , sont des assemblages de mailles de méme espéce attenantes a
denx lisserons ou lamettes A B, C D pl. X. On donne le nom de
maille a chaque partie I N, J O, K P, etc., formée de deux fils
bouclés ; on distingue plusieurs sortes de mailles qui prennent divers
noms, tirés de la forme de leurs boucles indjquées par les lettres Y
Y Y, etc.; elles servent a hausser ou a baisser a volonté¢, au moment
du tissage, les fils de chaine qu’on voit passés dans les boucles des
mailles en a b, cd,ef, gh,1j, k1, pour former le passage de la
navelle entre les fils de chaine et opérer leur croisement sur celui de
la trame qu'y porte cette navelle.

Maille simple ou & crochet. Le fil I N représente une maille dite
stmple ou & crochet; le fil de chaine est passé sous la boucle de la
demi-maille d’en bas et sur celle de la demi-maille d’en haut. Ces
deux demi-mailles tiennent crochées ensembles par le demi anneau
qu’elles forment I'une et I'autre. Ce genre de mailles offre une écono-
mie de fils dans sa confection, et il procure ce qu'on appelle une
marchure trés égale; mais il a 'inconvénient de faire souvent casser
les fils de chaine qui ont quelque défectuosité, par le resserrement de
maille que produisent les contre-poids XX attachés a la lamette dy
bas C D.

NMaille a coulisse ordinaire. J O indiquent une maille a coulisse or-
dinaire. Comme on le voit a I'inspection de la figure, elle exige dans
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sa confection une longueur de fil double de la premiére, puisque les
boucles Y et Y ne produisent & elles deux sur le fil ¢ d que I'effet de
la boucle unique de la maille précédente. Les mailles a coulisses or-
dinaires sont cependant plus usitées que les premiéres, parce qu'elles
s'usent moins vite et que le fil ¢ d passant au-dessus de la boucle
basse, et au-dessous de la boucle haute, y glisse facilement, sans y
stre fatigué par la pression, comme dans la boucle de la maille a
crochet.

Mailles @ grande coulisse. Ces mailles représentées en K P, L Q,
M R ont leurs boucles faites de différentes maniéres, comme on peut
en juger par la figure , mais si elle different dans la forme, elles ont
toutes des résultats semblables. Elles servent aussi a hausser ou baisser
a volonté les fils de la chaine gni y sont compris, mais elles offrent
un avantage que n'ont point les deux autres genres, avantage pro-
venant de ce que ces mémes fils peuvent, sans qu’on soit obligé de
hausser ou baisser la lisse, varier de hauteur au gré de 'ouvrier,
dans l'espace compris entre les deux nceuds ou boucles de chaque
maille. On verra lors de la fabrication des éloffes pour lesquelles on
les emploie, qu'elles ne pourraient é're remplacées par aucune des’
dcux autres mailles précédemment décrites.

Maille & culotte. V S indique ce qu’on appelle une mazlle a culotte.
On voit que c’est simplement une demi-maille attachée a la lamette
du bas de la lisse; elle sert a baisser les fils qui sont passés dans une
maille & grande coulisse ; son emploi a lieu principalement pour les
tissus a jour.

Une lisse est formée d’'un nombre de mailles proportionné a la
quantité des fils de chaine qui doivent les traverser, c’est-a-dire que
ce nombre de maille est en rapport avec la largeur de I'étoffe a con-
fectionner. Pour ne pas compliquer nos planches, nous avens attaché
aux mémes lamettes A B, C D toutes les espéces de mailles que nous
venons d'indiquer; mais une lisse, ou lame, ne contient qu’une espéce
de mailles dont elle prend le nom; ainsi on appelle lisse @ crochet,
celle qui est formée de mailles a crochet, lisse a coulisse celle qui est
composée de mailles a coulisse, et ainsi des autres. Les ficelles U U,
T T auxquelles sont arrétées les mailles se nomment cristelles; elles
maintiennent 1'écartement des mailles qui composent la lisse. Il y a



-— 30 —

un autre genre d'assemblage, dans lequel les cristelles sont fixées
sur le dos du lisseron, a la partie extréme des mailles. Ce genre s’em-
ploie pour les étoffes de laine, coton, etc., tandis que le premier
genre ne s'emploie que pour les étoffes de soie.

Remisse. On appelle remisse I'ensemble des lisses nécessaires pour
Ja confection d'une étoffe; une lisse ne contient que des mailles de
méme nature, mais un remisse peut étre formé de plusieurs sortes
de lisses, parce que la confection d'un tissu peut exiger des lisses a
crochet et des lisses 24 coulisse, ou autres.

Portée. On appelle portée de chaine, une réunion de fils servant de

base a I'établissement de la chaine, a laguelle on donne -un nombre
de portées variable; la portée se compose a Paris et dans quelques
autres villes manufacturiéres, ou I'on emploie de grosses matiéres, de
40 fils; et elle est de 80 a Lyon et dans les pays ou I'on ne travaille
que la soie. Pour les soieries, quand on dit qu'une chaine a
95 portées, cela signifie qu’elle est formée de 95 fois 80 fils; tandis
que la méme expression, chez la plupart des fabricants d'Amiens,
‘par exemple, signifie que la chaine est composée de 95 fois 40 fils.
Dans quelques villes aussi, comme & Sédan, a Elbeuf, a Louviers, les
fils de la chaine se comptent non point par portées, mais par mille;
en sorte que pour désigner une chaine de 100 portées de 40 fils, on
dit que cette chaine est a quatre mille. Ce qui a donné lieu a cette
inégalité de nombres, c'est la différence de grosseur des matiéres
employées dans la confection des étoffes. Au reste cette différence est
sans inconvénient pour les calculs de fabrigue, dont les chiffres se
réduisent a la moitié de I'un ou se montent au double de I'autre.

Ce que nous appelons ici fils de chaine, ce sont tous les fils qui sont
séparés a 'envergure ; n’importe que ces fils soient simples, doubles
ou triples, ils ne comptent chacun que pour un seul. On appelle por-
tée de remisse , une quantité de mailles prises sur un nombre de lisses
quelconque, égale a celui des fils qui forment la portée de chaine.

Dans tous les cas, les nombres relatifs a la chaine ou au remisse,
soil qu'on en désigne les parties par portées, soit qu'on les désigne par
mille, n'ont aucun rapport avec la largueur de l'étoffe, qui, avec
des chaines et des lisses semblables en nombres, varie suivant le genre
du tissu qu’on exécute.
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CHAPITRE VI.

DU REMETTAGE POUK LES ETOFFES A LISSES.

Le remettage est la premiére opération qui appartienne a la fa-
brication ; il consiste a2 passer un a un, soit avec les doigts, soit au
moyen d'un petit crochet appelé passette, chaque fil de la chaine dans
les mailles qui composent les lisses,

La personne chargée du remeltage en recoit la disposition, soit
verbalement, si elle est simple, soit par écrit ou avec un plan, si clle
est compliquee.

On distingue plusieurs sortes de remettage; nous allons les indi-
quer et les décrire successivement, en allant du plus simple au plus
composé.

Sur la planche XI, nous avons indiqué le remettage suivi. Pour
cela nous avons choisi de préférence un remisse composé de lisses
formées de mailles simples, dites a crochet, parce que le tracé de I'o-
pération cn est plus net et plus compréhensible, AI, BJ, CK,
etc., figurent un remisse de huit lisses.

Quel que soit le genre de remettage qu’ait a exécuter la personne
chargée de ce travail, elle doit teujours commencer son opération
par la gauche de I'ouvrier, el considérer comme premiére lisse, celle
de derriére, qui est la plus éloignée de lui.

Remettage suivi dit @ la course. Dans ce remettage pl. XI, le pre-
mier fil de la chaine est passé dans la premiére maille a de la premiére
lisse A 1; le second fil est passé dans la premiére maille b de la
deuxiéme lisse B J; le troisieme dans la premiére maille ¢ de la troi-
sieme lisse C K, et ainsi de suite, en faisant passer les huit premiers
lils dans la premiére maille de chacune des huit lisses. Ces huit fils
ainsi passés forment ce qu'on nomme une course de remettage. Dans le
Temettage suivi, la course est toujours composée d'un nombre de fils
¢gal a celui des lisses qui composent le remisse adopté pour le genre
d'étoffe que I'on veut exécuter ; mais il n’en est pas toujours ainsi dans
les autres genres de remettage.

5
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‘Aprés ces huit fils, on commence une nouvelle course dans la
seconde maille de chacune des huit lisses, en faisant passer le neu-
vieme fil dans la seconde maille ¢ de la premiére lisse A I, le
dixiéme dans la seconde maille k de la deuxiéme lisse B J, et ainsi
de suite jusqu'au seiziéme fil, qui est passé dans la seconde maille
g de la haitiéme lisse HP. Enfin une troisiéme, une quatriéme cour-
ses , elc. sont successivement passées dans les troisiémes, qualriémes
mailles, etc. des mémes lisses en continuant de cette maniére jus-
qu'au complet remettage de la chaine. Dans tous les genres de re-
meltage , tous les fils d’'une course sont passés dans des mailles dont
le rang est semblable par rapport aux lisses auxquelies elles appar-
tiennent, et 1'ord e de ces mailles est toujours le méme que celui de
la course dont font partie les fils qui les traversent. Ainsi donc
tous les fils de premiére course passent dans des premiéres mailles ;
que tous les fils de troisitme course passent dans des troisiémes
mailles, et ainsi de suite.

Voici comment on indique, sur le papier, la disposition du remet-~
tage, c'est-a-dire la manitre dont on veut qu'il soit fait. On tire
autant de lignes horizontales également distantes les unes des autres
que le genre du tissu que I'on veut produire exige de lisses; ensuite
on méne a ces paralléles des lignes perpendiculaires en nombre égal
a celui des fils de chaine que contient la course, et au moyen de signes
conventionnels, qu'on pose sur les points de jonction, on indique
Pordre dans lequel les fils de la chaine traversent les lisses. Prenons
un exemple dans le remettage suivi.

Soit demandé de faire la disposition du dit remettage, tel que nous
I'avons décrit, mais pour une étoffe qui n’exige, que quatre lisses: on
tire quatre horizontales A, B, C, D, fig. 1™, pl. XIII; ces lignes re-
présentent les lisses ; ensuite on méne les perpendiculaires E, F, G, H,
qui représentent les fils de chaine formant la course de remettage. (Dans
cet exemple, la course est de quatre fils, parce que dans le remettage
suivi, les fils composant la course sont toujours en nombre égal a
celui des lisses); et 'on marque par ce signe (o) ou par d’autres signes
conventionnels posés sur les points de jonction, les lisses dont les
maillés doivent étre traversées par les fils. Ainsi les points placés aux
jonctions ¢ans ladirection J J, indiquent que le premier fil de la course
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doit passer dans la premiére lisse, et le quatri¢me dans la quatriéme
lisse. La deuxiéme course serait une répétition de la premiére ; elle
est figurée A la suite par des lignes pointées.

Remettage & retour. Ce genre de remeltage est indiqué fig. 2, 3 et 4,
pl. XIIL; a I'inspection de la fig. 2, il est facile de reconnaitre que, la
encore, DOUs avons pris un remisse a quatre lisses, et que la course
comprend huit fils de chaine. Les quatre premiers sont passés de la
méme maniére et suivant le méme ordre que dans le remettage susvi;
mais les quatre derniers en différent, puisque le cinquiéme doit étre
passé¢ comme le troisieme sur la troisiéme lisse C, le sixi¢me sur la
seconde lisse B, et le septiéme sur la premiére lisse A, tandis que le
buitiéme revient sur la guatriéme lisse D, comme le quatrieme fil.
Aprés le passage de cette premiére course, on procéde de la méme
maniére au remettage de la seconde course et des suivantes. Ce genre
de remettage est usité pour produire dans I'étoffe de petits dessins en
furme de cheorons, dessins dont la pointe est terminée par I'effet que
produit Je iévement ou le basssement d’un seul fil de chaine. On re-
marquera que, dans les deux remettages que nous venons de décrire,
Tes lisses sont également chargées, c'est~a-dire qu’elles ont toutes un
nombre égal de fils de chafne a lever ou baisser, au moment de leur
action; en effet, dams la fig. 1™, chaque course charge les lissses d’un
fil, et dans la figure 2 chaque course les charge de deusx.,

La fig. 3 représente un autre genre de remettage a retour, dans
lequel la premiére et la derniére lisse sont, dans chaque course,
chargées d'ua fil en moins que chacune des lisses intermédiaires; puis-
que la premiére et la derniére lisse, dans chaque course qui est com-
posée de six fils, n’en recoivent qu'un, tandis que chacune des autres
en recoit deux. Dans ce troisitme exemple de remettage, on voit
mieux le zig-zag du dessin que dans le précédent; mais celui-ci le
donne aussi net et aussi exact, sur 'étoffe.

Au lieu de terminer la pointe des chevrons par un seul fil de
chaine, on peut également la terminer par deux, et dans ce cas les
lisses sont également chargées, comme le démontre la fig. 4. Ce genre
s appelle remettage a retour par inversion.

Remettage interrompu. On donne ce nom a tous les remettages
qui ne suivent pas graduellement 'ordre des lisses, soit en avancant,
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soit en rétrogradant , 4 tous ceux dont les fils de la course ne suivent
point, comme dans les exemples précédents, une direction réguliére-
ment ascendante ou descendante , mais dont la marche au con-
traire interrompt l'ordre que semble indiquer déja le passage de quel-
ques fils; les quatre derniéres fig. de la pl. XIII en sont divers exemples.
Ces remeltages pouvant dtre variés a l'infini, il suffira, pour en faire
connaitre la marche irréguliere , d’examiner ces quatre figures. On
remarquera dans les cinquiéme et septi¢me exemples que les fils de
chaine sont également répartis dans chaque lisse ; tandis que dans les
sixiéme et huiti¢me les lisses sont inégalement charggées.

Remettage sur deux remisses. Précédemment nous avons défini le
remisse: « 'ensemble des lisses nécessaires pour la confection d’une
étoffe » ; mais cette définition vra’e dans la plupart des cas, ne doit
point pourtant s’entendre d'une maniére absolue. Il est certaines
étoffes dont la complication exige deux, trois et méme quatre remisses;
dans ces circonstances, les remisses sont des assemblages de lisses qui
jouent dans la confection d'un méme tissu des roles différents. Nous
nous étendrons plus loin sur I'application de ces divers remisses.

Lorsqu'il y a nécessité d’employer deux remisses, le remettage doit
avoir lieu sur chacun d’eux. L'ordre qu’on leur assigne est le méme
que celui'que nous avons indiqué pour les lisses ; c'est-a—dire quon
désigne comme premier remisse, celui qui est le plus ¢loigné de I'ou-
vrier, et comme dernier, celui qui en est le plus rapproché. Le remet-
tage sur deux remisses peut étre également suivi, & retour, ou in-
terrompu. L'établissement des dispositions dépend toujours des effets
qu'on veut produire dans’étoffe.

Toutes les figures que nous avons données pl. XIV , offrent des
exemples différents de remeltage sur deux remisses. Dans la fig.
1. le premier fil de chaine est passé dans la premiere maille de la
premiére lisse du premier remisse, le deuxiéme fil est passé dans la
premiére maille de la premiére lisse du deuxieme remisse, le troisiéme
fil est passé dans la premiére maille de la seconde lisse du premier re-
misse , le quatriéme fil est passé dans la premiére maille de la seconde
lisse du deuxiéme remisse, etc., de maniére que tous les fils impairs
sont passés dans les lisses du premier remisse, et tous les fils pairs
dans les lisses du second.
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Dans 'exemple donné fig. 2, le premier remisse est composé de
huitlisses et le second de quatre seulement. Ici, comme dans I'exemple
précédent, le remettage est simple et alternativement suivi; il n'en
differe qu'en ce que sur trois fils il en est passé réguliérement deux
sur le premier remisse et un seulement sur le second. Le premier fil
de chaine est passé dans la premiére maille de la premiére lisse du
premier remisse; le second fil dans la premicre maille de la seconde
lisse du premier remisse ; le troisiéme dans la premiére maille de la
premiére lisse du second remisse ; le quatriéme dans la premiére maille
de la troisiéme lisse du premier remisse, et ainsi de suite.

Dans le remettage sur deux remisses, chacun d’eux a sa course
particuli¢re, et 'ensemble de ces coarses particuli¢res formant une
disposition compléte, c’est-a-dire le raccord du remettage, prend le
nom de course générale. Dans les deux premiéres fig. de la pl. XIV
la course particuli¢re d’'un rewisse finit en méme temps que celle de
I'autre; mais on verra bientdt qu'il peut en étre autrement.

En effet, 1a fig. 3 nous en démontre la vérilé; on y remarque que la
course générale est composée de deux courses particuliéres du deu-
xiéme remisse, et d’une seulement du premier; donc que pour
compléter la disposition du remettage sur ces deux remisses, il faut
répéter une fois la course du deuxiéme remisse sans répéter celle du
premier, pour avoir ce qu’on nomme le raccord, qui n’est autre chose
que la disposition compléte du remeltage. :

A l'inspection de la fig. 4, on voit qu'il faut quelquefois plus de
deux courses d’uan remisse pour atteindre celle de 'autre. Dans cet
exemple, il faut quatre courses particuliéres du second remisse pour
former, avec celle du premier; la course générale, ou le raccord, qui
ne se trouve qu’aprés avoir passé successivement vingt fils de chaine
sur chaque remisse, ou quarante sur les deux. .

Dans le remeltage sut plusieurs remisses, il arrive souvent que le
raccord général ne peut avoir licu qu'aprés plusieurs courses particu-
liéres successives , soit de I'un des remisses soit de plusieurs. Ceci a
lieu dans les cas suivants : . :

1° Quand les remisses sur lesquels on fait le remettage sont for-
més de lisses inégales en nombre ;



— 36 —

- 20 Quand le nombre des lisses étant le méme sur chaque remisse
le genre de remettage y est différent ; ' '
3° Enfin, quand avec le méme nombre de lisses pour chaque re-
misse et le méme genre de remettage, 'une des courses particulicres
n’est point composée d'un nombre de fils semblable ; ce troisiéme cas
ne peut avoir lieu que dans le remettage interrompu. Dans ces trois
cas, comme nous I'avons dit, le raccord général n’a lieu qu'aprés
plusieurs raccords partiels, comme on vient de le voir fig. 4.

Il y a, pour trouver le nombre de fils aprés lequel s'opére ce
raccord, des moyens sirs qui se déduisent des combinaisons de la
disposition du remettage.

Ces moyens, nousies devons a notre propre expérience, et les ayant
formulds tout exprés pour en enrichir notre ouvrage, nous avons la
certitude d'offrir & nos lecteurs une méthode neuve et certaine, dont
ils n'ont trouvé la clé nulle part.

Cette méthode différe dans son application suivant les genres de
remettage pour lesquels on I'emploie. Il en est dont le raccord géné-
ral ne peut étre déterminé que par des caleuls assez compliqués ; mais
beaucoup d’autres se trouvent par de simples opérations arithméti-
ques. Nous donnerons d’abord la maniére d'opérer dans ces derniers.

Voici comment on procéde pour le remettage suivi sur deux re-
misses : :

On multiplie les fils de la course particuliére du premsier remisse
par ceux de la course du second, et le nombre qui en résulte est celui
des fils de chaine qui doivent passer sur chaque remisse avant de pro-
duire le raccord général.

Si, dans I'exemple donné fig. 4, pl. XIV, on multiplie les cinq
fils de la course du premier remisse par les quatre de la course du
deuxiéme remisse, on trouvera au produit dela multiplication le nombre
20, qui indique que le raccord général ne viendra qu’apres le pas-
sage de vingt fils de chaine dans chaque remisse. C'est en effet ce
qui a lieu dans cet exemple.

Dés l'instant qu’on peut se rendre compte par un moyen sembla-
ble, de l'endroit oi1 se termineront en méme temps les courses parti=
culiéres de chaque remisse , on peut se dispenser de_ tracer ‘sur le



papier la disposition enti¢re d'un remeltage saivi sur deux remisses ;
il suffira de connaitre une seule course particuli¢re de chacun des
deux, pour y appliquer le calcul que nous venons d’indiquer. Mais on
remarquera que cette méthode n’est relative qu'au remettage suivi,
dans lequel chaque remisse recoit alternativement un méme nombre
de fils, comme un et un, deux et deux, trois et trois, etc.

Remetiage interrompu sur deux remisses. On sait déja ce que c'est
quele remettage interrompu: nousl’avons dit pages 33 et 34, et nous en
avons donné quatre exemples différents sur un seul remisse; mais dans
¢e cas, si ce genre de remettage peut prendre des formes bien variées,
c’est surtout lorsqu’il a lieu sur deux ou plusieurs remisses qu'il peut
étre différencié de mille maniéres. Nous nous bornerons a en indi-
quer ici deux exemples qui suffiront pour en donner une idée exacte.

* A l'inspection de la fig. 5, pl. XIV, on reconnaitra que le premier
remisse a huit lisses et sa course huit fils; que le second remisse n’a
que trois lisses et que sa course est composée de six fils; qu’enfin,
quoique lo premier remisse contienne un nombre de lisses plus que
double du second, il ne faut cependant que deux courses de ce dernier
remisse pour avoir le raccord général.

"Dans cette disposition de remettage il n'est pas besoin de calecul
pour trouver le raccord général, puisqu'il arrive immédiatement aprés
la premiére course de I'un des deux remisses, et qu’on est toujours
obligé d’en poursuivre le tracé jusqu’a la fin d'une course particuliere
de chacun, pour avoir les chiffres qui sont les éléments de ce calcul.

Mais le plus souvent, dans ce genre de remettage, on ne peut en
obtenir le raccord général qu'aprés un certain nombre de courses
particuliéres. C'est ce qu’on voit fig. 6, pl. XIV. On y remarquera
trois choses:

1* Que la course particuliére du premier remisse, composée de six
fils, n’est passée qu'ane fois sur ce remisse et qu’elle se termine en A;

2° Que la course particuliére du second remisse, qui ne comporte
que cinq fils, se répéte durant le trajet de la premiére, quatre fois
wexactement ;

3° Qu’a I'endroit o se termine la course du premier remisse, celui-
ci & regu douze fils seulement et le second vingt-quatre, précisément
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un de moins que cinq courses entiéres. Aprés cette remarque, nous
déduirons la conséquence que voici: Puisque dans le trajet d'une
course particuli¢re du premier remisse, il entre cinq courses partica-
liéres du second, moins un fil; dans le trajet de deux courses du premier
il entrera dix courses du second, moins deux fils; dans trois du premier
il entrera quinze du second, moins trois fils, et dans quatre du premier
vingt du second, moins quatre fils; ¢'est-a-dire qu’a chaque répétition
de la course du premier remisse il entre cinq courses du second, moins
un cinquiéme; donc au bout de cinq courses du premier on aura vingt-
cinq courses du second, moins cing fils, ou vingt-quatre exacte-
ment, puisque ces cinq fils qui restent forment une course en moins.
C’est donc aprés cinq courses du premier remisse et vingt-quatre du
second, que se trouve le raccord genéral; par conséquent, perdant cette
fois encore un fil, comme aux précédentes répélitions, on arrive a
terminer au méme endroit les courses particuliéres de chaque remisse.

Si I'on multiplie maintenant les deux nombres de courses qui se
trouvent sur chaque remisse, au lieu du raccord, par la quantité de
fils qui les composent, on saura tout a la fois au bout de quel nombre
a lieu le raccord géneral, et combien il entrera de fils sur chaque
remisse dans ce raccord.

La marche que nous venons d'indiquer est celle du raisonnement ;

elle peut s’appliquer a tous les genres de remettage pour trouver I'en-
droit du raccord; mais elle serait trop lente dans la pratique et nous
allons formuler ici une méthode qui en découle.

PROBLEME.

Etant donnés les nombres qui forment chaque course particuliére
d’un remettage quelconque sur deux remisses, et la quantité des fils
passés sur 'un des deux remisses, a I'endroit o1 se termine la course
particuliere la plus longue;

Dire: ‘

1° Quel nombre total de fils passeront sur les deux remisses avant
d’obtenic le racccord ;

2° Combien il en passera sur chaque remisse en particulier;

3> Combien il y aura de courses particuli¢res sur chaque remisse,
a l'endroit du raccord.
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Multipliez d’abord les fils de la course particuliére, la moins lon-
gue (1) par la quantité de fils passés sur son remisse, jusqu’a I'endroit
ouse lermine sur l'autre la course la plus longue ; le produit indiquera
le nombre total des fils qui entreront sur celui-la, avant le raccord
général. Multipliez ensuite les fils de la course la plus longue par le
nombre de fils contenus dans la course la plus courte; le produit de
cette seconde opération indiquera la quantité des fils qui entreront dans
celui-ci, avant le raccord général. Or, sachant de quel nombre de fils
chaque remisse est chargé dans le raccord, il suffira d’en faire I'ad-
dition, pour avoir le nombre total passant sur les deux ; de méme,
il est facile, en divisant le nombre total appartenant a chacun par la
quantité dont se compose sa course particuliére , de délerminer quel
nombre de courses comportera chaque remisse avant le raccord.

Appliquons cette régle a deux exemples.

Pour trouver dans le remettage indiqué fig. 6, pl. XIV, le lieu du
raccord général sur les deux remisses , et déterminer, par le calcul, la
quantité de fils et le nombre de courses dont chacun sera éhargé, nous
multiplierons d’abord les 5 fils de la course particuli¢re du second
remisse, qui est la moins longue, par le nombre de fils 2% qui sont
passés sur ce remisse depuis le commencement D jusqu'a I'endroit B,
ou se termine la course du premier remisse, qui est la plus longue; et
nous aurons 5 }24==120(2); ce premier produit 120 indiquequ'il sera
passé sur lesecond remisse 120 fils, avant quele raccord général ait lieu.
Si nous voulons savoir ce que ces 120 fils formeront de courses particu-
lires, nous les diviserons par le nombre 5, dont se compose sa course,
el nous aurons 120 | 5=2%, ce qui signifie que le second remisse
sera chargé de 120 fils formant 24 courses avant d’arriver au raccord.

(1) On n’eatend pas par la course la moins longue celle qui comporte le
moins de fils, mais bien celle qui s’arréte la premiére. Il arrive souvent que
la course la moins longue comporte le moins de fils , comme dans la fig. 6,
Pl. XIV'; mais il arrive quelquefois le contraire, et c'est ce qui a lieu dans
la fig. 5. de la méme planche et dans la fig. 1 de la pl. XV.

(@) Nous employorfs ici, et nous en ferons sonvent usage dauos le cours de
Botre ouvrage, !cs signes abréviatifs usités dans tous les traités d'arithmé-
bqne,.cans les définir, altendu que nous sopposons A tous nos lectears ces
Connaissances premiéres.

6
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Ensuite, nous multiplierons les 12 fils de la course du premier re-
misse, par les 5 fils de la course du second, qui est la moins longue,
et nous aurons 12% 5=60; ceseccnd produit indique que le premier
remisse recevra 60 fils avant que le raccord ait lieu. Pour savoir
combien ces 60 fils formeront de courses particuliéres, nous les divi-
seront par le nombre 12 dont I'une d'elle est composée, et nous au-
rons 60: 12=—>5; ce qui signifie que le premier remisse sera chargé
de 60 fils formant 5 courses, avant d’arriver au raccord.

En additionnant ces deux nombres 120 et 60, nous trouverons que
le raccord de ce remettage, comprend 180 fils, ce qui revient a dire:

1o Que le nombre total des fils passant sur les deux remisses avant
le raccord est de 180;

2° Que chaque remisse en particulier en recevra le premier 60 et
le second 120;

3° Qu'a 'endroit du raccord, le premier remisse aura recu 5 cour-
ses et le second 24, ce qu'il fallait trouver pour répondre au probléme
posé précédemment. .

Pour opérer de la méme maniére sur le remettage indiqué fig. 17,
pl. XV, on observera que la course la plus courte se trouve sur le
premier remisse, et la plus longue sur le second, ce qui oblige 2 ren-
verser le calcul. Ainsi, on procédera comme il suit.

On multipliera donc les 10 fils de la course particuliére du pre-
mier remisse, qui est la moins longue (quoiqu’elle contienne plus de
fils que celle du second) par les 25 fils qui sont passés sur ce premier
jusqu’a I'endroit ou se termine la course du second, qui est la plus lon-
gue, et I'on aura 10X25=250.

On multipliera ensuile les 10 fils de la course la plus longue , celle
du second remisse, par les dix fils que comporte aussi la moins lon-
gue, celle du premier, et ’on aara 10 X10—100.

Le premier produit 250 indique qu’il sera passé 250 fils sur le
premier remisse avant le raccord; et le second produit indique que le
second remisse en recevra 100. En additionnant ces deux produits, on
trouvera que le nombre total des fils que recevront les deux remisses
sera de 350 pour avoir le raccord. Il suffirait de diviser 100 et 250
par 10, dont se compose la course particuliére de chacun, pour
trouver que sur le premier il y aura 25 courses, et 10 sur le second,
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Remarque. Il est des genres de remettage interrompu sur un re-
misse, avec intercallation de plusienrs fils de remettage suivi apparte-
nant 2 un aulre remisse, tel que le représente la fig. 2, pl. XV, dans
lesquels, au premier coup~d'@il, on pourrait se tromper sur le lieu
oit finit la course particuliére du premier. En effet, a la premiére ins-
pection de cette figure, on est teni¢ de croire que la course particu-
liere du premier remisse se termine a I'endroit A, parce que les fils
qui viennent ensuite sont placés sur les lisses de ce remisse dans le
méme ordre que les quatre précédents; mais si I'on y fait attention,
on voit bientdt que les fils du remettage suivi du second remisse, qui
sont intercallés entre eux, ne se représentent pas avec la méme sy-
métrie , la méme périodicité. Or, puisque la course particuliére du
premier remisse a commencé par trois fils passés de suife sur les 1'¢,
3¢ et 2° lisses, elle ne doit se terminer qu’en B, puisque ce n’est que
la qu’elle recommence par trois fils suceessifs passés sur les mémes
lisses et dans le méme ordre; c’est en effet ce qui a lieu. La course
barticuliére du second remisse, n'est composée, elle, que de trois fils,
parce que le remettage est suivi sur ce remisse , et-que nous avons dit
précédemment que «dans le remettage suivi la course est toujours com-
posée d'un nombre de fils égal a celui des lisses qui forment le remis-
se.» Si 'on fait au remettage indiqué dans cette figure I'application
de notre méthode de calcul, en prenant pour terminaison de la course
du premier remisse I'endroit B, et en considérant la course du second
comme composée de 3 fils, on verra par le résultat du calcul que notre
remarque est juste et notre régle applicable.

Au surplus, voici, pour quiconque se contenterait d'une méthode
routiniére, le moyen de déterminer au premier coup-d’eil et sans
calcul pour ainsi dire, le lieu ou arrivera le raccord.

Il suffit de compter, sur le remisse dont la course particuliére est
la moins longue , combien il est passé de fils pour atteindre sur I'au-
tre remisse I'endroit o& se termine la course la plus longue; le rac-
cord général arrivera toujours aprés que cette course aura été répétée
un nombre de fois égal a celui des fils que I'on a compté. Ainsi, dans
la fig. 6, pl. XIV, si 'on compte les fils passés sur le second re-
misse, depuis D jusqu'a B, on trouvera qu'ils sont au nombre de 2%;
ceci indique,, d’aprés ce que nous venons de dire, que le raccord gé-
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néral da remettage de ces deux remisses arrivera aprés la 4¢ répétition
de la course A B, ce qui est vrai.

Remettage sur trois remisses. 1 est certaines étoffes dont la confec-
tion exige plus de deux remisses. Dans ce cas, le remettage peut étre
varié d'une infinité de manieres: il nous serait facile de démontrer,
par des chiffres, que ses combinaisons peuvent aller a I'infini, quand
on opére sur trois et méme sur quatre remisses, et c’est en cela que
consiste I'avantage que I'on peut retirer de leur emploi. Mais comme
nous avons assez longuement parlé du remeltage sur deux remisses,
et que le genre dont nous allons nous occuper maintenant a beau-
coup de rapport avec le précédent, nous nous bornerons a un seul
exemple.

On voit fig. 3, pl. XV, que le premier remisse est formé de cinq
lisses, le second de quatre et le troisidme de trois; sur ces trois re-
misses le remettage est sutvt, et par conséquent leurs courses parti-
culiéres respectives se composent d'un nombre de fils égal a celui
de leurs lisses.

Pour trouver, dans cet exemple, jusqu’a quel point il faudra pous-
ser les courses particuliéres pour atteindre le raccord général, il suffira
de multiplier les nombres de fils, composant chacune des courses par-
ticuliéres, les uns par les autres ; ces nombres sont, 3, 4 et 5, donc
on aura 5X4X3==60, la réponse sera 60 fils qui devront atre passés
sur chaque remisse pour arriver au raccord général. Ce nombre 60,
divisé¢ par 5 donnera 12 courses particuliéres pour le premier; divisé
par % donnera 15 courses particuliéres pour le second; et enfin, divisé
par 3 donnera 20 courses particuliéres pour le troisi¢me remisse.

DU PEIGNE,

Aprés le remettage qui, comme on le sait, consiste 2 passer un a
un tous les fils de la chaine dans les mailles des lisses, vient le passage
de ces mémes fils dans le peigne, qu’on appelle également ros, fig, 1™,
pl. XVII. Ce passage a lieu au moyen d’un petit crochet nommé
passette. -

Le peigne ou ros est un ustensile analogue au rdteau dont on se sert
pour le montage ou pliage des chaines, mais beaucoup plus fin et
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d'une construction infiniment plus délicate. C'est un assemblage de
petites lames montées verticalement sur des baguettes de bois ou sur
destringles de fer, et maintenues a distances égales par un fil végétal
ou métallique, que I'on fait passer en le tournant sur les baguettes ou
tringles entre chaque lame pour les assujettir.

On fait des peignes soit avec des lames d’acier, de fer ou de cuivre,
soit avec des tiges de roseau ; c'est de I'emploi de cette derniére ma-
tiére que leur est venu le nom de ros.

Les peignes destinés a la confection d’étoffes de matiéres fines sont
ordinairement faits de lames métalliques; et ceux qui servent aux
grosses matiéres sont plutdt faits de lames en roseau. Les lames de
cuivre ont sur celles d’acier I'avantage de ne pas s oxider.

Le peigne exige une grande justesse , une grande régularité dans la
confection. Il est important que toutes les lames soient d’épaisseur sem-
blable et également distantes; car des irrégularités de cette nature
produiraient dans I'étoffe des rayures dans toute la longueur de la
pitce. Aux deux extrémilés du peigne on écarte davanlage les der-
nicres lames, afin de laisser un passage plus grand aux fils destinés a
former les lisiéres.

On entend par réduction d’un peigne, le rapport du nombre de ses
lames avec celui de sa longueur; plus il contient de lames, d’espace ou
de dents dans une longueur déterminée , plus sa réduction est grande,
et vice versa,

Tous les fils de chaine doivent &tre passés successivement dans les
dents du peigne, soit seul a seul, soit & plusieurs ensemble dans la
méme dent, selon que V'exige le genre de tissu que I'on veut exécuter.

DES LISIERES,

On appelle lisiéres, cordons ou cordelines, des bandes étroites,
dues a des fils supplémentaires, qu'on ajoule aux deux bords de la
chaine, Ces fils, qui sont ordinairement plus forts que ceux du fond
du tissu, sont souvent faits de matiéres plus grosses et d'un prix
moins élevé que ceux de la chaine. C'est dans les lisiéres que se pas-
sent les pointes du tempe , qui sert 2 maintenir la largeur de I'stoffe.
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CHAPITRE VII.

Des Etoffes unies & lisses.
ABMURES FONDAMENTALES.

Un tissu est un composé de fils réunis, croisés les uns dans les au-
tres. Ces fils sont disposés , ou dans le sens de la longueur de I'étoffe
comme ¢, m, 1, 0, pl. 1, ou en travers , comme ¢, d, ¢, [, méme
planche. Les ls qui vont dans le sens de U'étoffe forment ce que I'on
nomme la chaine, et ceux qui vont en travers compose la trame.

Ce croisement des fils de la chaine et de la trame, disposé d'une ma-
niére queleonque, prend le nom d’armure.

Le nombre des armures est illimité, parce que le mode de croise~
ment d’une étoffe peut étre varié a I'infini. Néanmoins, tous les genres
d'armures qu'il soit possible d’établir dérivent de quatre principales,
que I"on appelle armures fondamentales. Ces quatre armures se dési-
goent par les noms TarreTas, Batavia, SERGE et Samiv, expressions
abréviatives qui font suffisamment comprendre qu'il s'agit du mode
de croisement des tissus ainsi nommés. Les deux premiéres de ces
armaures sont invariables, ¢’est-a-dire que le croisement du Taffetas et
du Batavia est toujours le méme ; mais les deux autres sont variables,
pour une raison contraire,

Pour figurer les armures sur le papier, on emploie un moyen
semblable 4 celui que nous avons décrit pour représenter le re-
mettage; on peut méme se servir des mémes lignes : dans les deux
cas, elles indiquent toujours des lisses. Mais dans la représentation des
armures, les lignes verticales E F G H, fig. 17, pl. XIII, (qui dans
le remettage sont considérées comme des fils de chaine) deviennent1'in-
dication des marches. Quand on représente le remettage et I'armure
sur les mémes lignes horizontales, on place habituellement le remet-
tage a gauche et 'armure a droite. Il n’est pas d'usage de figurer le
remettage lorsqu'il est suivi; il suffit de le dénommer, puisqu’il n'y
a pas deux maniéres différentes de le combiner.

Les signes placés sur les points de jonction, dans les armures, in-
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diquent le nombre des lisses que chaque marche doit lever ou rabat-
tre, et l'ordre dans lequel doit s'opérer son action sur chacune

d’elles.
DU TAFFETAS.

L’Armure taffetas fig. 1,"pl. XV, que les uns appellent croisé de
moitié, et que les autres nomment également fond-toile, n’est autre
chose qu’un pris et un sauté, dans lequel une marche fait lever tous
les fils pairs, tandis que l'autre fait lever tous les fils impairs, comme
dans la figure 2, méme planche, ou la premicre marche fait lever la
la premiére et la troisiéme lisses, tandis que la seconde fait lever la
deuxiéme et la quatriéme lisses.

Bien que nous ayons représenté le taffetas sur quatre lisses, il
suffit pour cettejarmure d’en employer deux. Le supplément des deux
autres sert & produire, dans la chatne, un dégagement nécessaire pour
les tissus dont les fils de chaine sont nombreux et resserrés dans une
largeur restreinte. Quant aux marches, on n’en emploie que deux
pour cetle armaure.

Quoique le taffetas se fasse ordinairement sur un nombre de lisses
pair, on peut également le faire sur un nombre de lisses impair;
dans le second cas, la combinaison de 'armure réside entiérement
dans le remeltage, ainsi qu’on le voit fig. 1, 2, pl. XVIII. Ces deux
exemples suffisent pour en faire comprendre la disposition.

Nous ferons remarquer que pour que V'armure taffetas produise
un beau tissu,, il faut que le lévement des lisses pairs, par exemple, ait
fieu en méme temps que le baissement des autres lisses, c’est-a-dire
qu’il faul que les deux mouvements contraires se produisent simulta-
nément. Ces mouvements peuvent étre opérés, soit par des poulies
soit par des abricoteaux et des contre-marches, soit enfin par le
moyen de carrétes a un ou plusieurs rouleaux.

DU BATAVIA.

L'Armure Batavia, fig. 3, pl. XV, a laquelle beaucoup de pra-
ticiens assignent & tort le quatriéme rang dans les armures fondemen-
tales, a réellement sa place au second rang, d’autant plus que cette



— 46 —

armure est invariable comme celle du taffetas, et qu’en outre elle
opére comme cette derniére un croisement de moitié dans lequel deux
fils lévent, tandis que les deux autres restent en fond.

Cette armure exige toujours quatre lisses et quatre marches, comme
lindique la figure ci-dessus. A I'inspection de celte armure, on recon-
nait que I'étoffe qui en résulte n’a pas d’envers, puisque sur quatre
lisses, ou avec quatre fils de ckaine, deux seulement opérent le croise-
ment a chaque passage de la trame.

L’'Armure batavia forme un sillon oblique trés sensible, ce sillon
est le plus étroit qu'il soit possible d’obtenir, parce qu'on ne peut en
faire avec moins de deux fils. Dans cet exemple, la premiére marche
léve les premiére et deuxiéme lisses; la seconde marche léve les deu-
xiéme et troisiéme lisses; la troisitme léve les troisi¢me et quatriéme,
et Ja quatriéme marche léve la quatriéme et la premiére lisses. On re-
marquera également que le décochement n’ayant lieu que par un fil,
chacun de ces fils n’exécute que deux croisements, pendant que la
navette passe quatre fois, puisque toutes les lisses levent successive-
ment deux fois de suite.

Quoique le batavia n’ait réellement point d’envers, on peut nean-
moins lui en attribuer un, eu égard a I'emploi des tors dont il est
formé, parce qu'il y a toujours un coté de I'étoffe qui se trouve tissé
sur son tors, et un autre c6té tissé a contre tors. Or, on peut prendre
indifféremment J'un ou I'autre cdt¢ pour envers et pour endroit.
(Voyez page 12): Des Tors et de leurs effels sensibles.

DU SERGE.

L’Armure Sergé, fig. 4, pl. XV, représente un croisement a opérer
fil a fil. Le décochement du sergé n’est que d'un, et il forme un sillon
oblique dont la largeur dépend du nombre de fils qui restent en fond
enlre eeux qai lévent.

Pour faire un tissu sergé il faut au moins trois lisses, et 'on pent
a ce genre d’armure en donner un plus grand nombre, si I'étoffe que
'on veut confectionner I'exige. '

Les sergés les plus usités sont cenx de trois et de quatre. On cn-
tend par sergé de tro’s, celui dont le croisement s’opére de trois en
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trois fils, fig. &, et par sergé de quatre, fig. 5, méme planche, celui
dont le croisement s’opére de quatre en quatre fils. Dans le premier
exemple, deux fils restent en fond pendant que le troisiéme léve ; dans
le second, trois fils restent en fond pendant que le quatriéme léve pour
opérer le croisement.

Dans quelques pays on dit également, par corruption de langage,
sergé de deux le trois pour sergé de trois, et sergé de trois le quatre
pour signifier serge de quatre.

Dans la confection de toutes les étoffes sergé, il faut faire lever ou
baisser successivement les lisses les unes aprés les autres, en suivant
leur rang d’ordre, quelque soit leur nombre.

DU SATIN.

L’Armure ‘satin est celle qui produit le tissu le plus doux, le plus
soyeux, le plus beau et le plus recherché.

1l y a plusicurs sortes d’armures salin, mais deux sont plus géné-
ralement usitées, ce sont le satin de cing et le satin de huit. C'est par
la maniére dont le croisement de cetle armure est combiné que l'on
obtient le glacé, le brillant, qu’on ne trouve que dans I'étofte de ce
mom.

Pour la confection de ces tissus, il faut toujours un nombre de
marches égal a celui des lisses.

Satin de cing. Cette armure est plus particuliérement destinée a
I'emploi des grosses matiéres. On voit par la fig. 6, pl. XV, que le
croisement de la chaine est toujours d'un fil pris sur cinq. En effet,
on remarque dans cet exemple que la premiére marche léve la deu~
xiéme lisse ; la seconde léve la cinquiéme lisse; la troisiéme léve la
troisi¢me lisse ; la quatrieme léve la premiérelisse, et la cinquiéme lével
la quatriéme lisse, ce qui forme la course de celte armure. D'olt
résulte que chaque fil de chaine fait son évolution dans les cinq pas-
sées de la trame, et qu'il reste ainsi quatre coups en fond pour étre |
croisé le cinquiéme seulement.

Satin de huit. Ce genre d'armure est en quelque sorte le seul em-
ployé pour les étoffes en soie; on en fait usage également pour d’au-
tres matiéres fines; et, bien que la maniére d’en exécuter e tissu soit

7
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la méme que celle du satin de cinq, I'étoffe qui en résulte offce
beaucoup plus d'éclat, ce qui provient de ce que dans le satin de
huit les brides sont de sept, comme le représente la fig. 7, pl. XV, au
lieu que daps le satin de cing, ces mémes brides ne sont que de qua-
tre fils, soit de chaine, soit de trame.

En général , toutes les armures satin produisent a I'étofle un glacé
uni, ou bien unsillon oblique.

Le glacé a lieu quand I'stoffe est tissée sur son tors (ou sur son sens),
et ce glacé disparait pour faire place au sillon, quand le tissu est
opéré a contre tors (ou renversé ). Voyez page 12 des lors et de
leurs effets sensibles.

Ainsi que nous l'avons dit plus haut, tous les genres d’armures dont
on se sert pour indiquer le mode de croisement des étofles dérivent des
quatre armures fondamentales que nous venons de décrire. On peut,
en combinant leurs principes, en obtenir un nombre incalculable
d’armures diverses, qui serviront a prodaire des variétés détoffes
toujours nouvelles. C'est au dessinateur a les modifier selon ses
vues.

C'est 1a qu'on reconnait 'homme a moyens, I'homme de gout et
d’intelligence, pour lequel ces mille créations modernes connues
sous le nom de NOUVEAUTES ne sont qu'un jeu de I'esprit inventif. Qu'on
ne croie pas cependant que son travail soit une routine invariable; il
lui faut au contraire du génie pour créer chaque jour des genres nou-
veaux, et son esprit est souvent tendu dans ses composilions comme
celui d’'un musicien qui fait une partition d’opéra. C'est qu'en effet
il y a quelques points de ressemblance entre un morceau de musique
ct une disposition de remettage et d’armure: dans I'un et dans I'autre,
il y a des convenances de mesure, d'ensemble et de finale qu’il faut
rigoureusement observer.

Nous allons entrer ici dans quelques détails qui prouveront que
dans les combinaisons du croisement, il y a une source intarissable
d’armures diverses.

Si I'on demande quel nombre d’armures ou dessins I'on peut créer
avec vingt-quatre lisses seulement, en leur faisant subir toutesles com-
binaisons et permutations possibles, nous répondrons que ce nombre
peut étre comparé & celui des différents mots que I'on peut obtenir
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de la combinaison de toutes les lettres de 'alphabet, nombre dont
personne peut-itre n’a encore déterminé I'immensité, mais dont ceux
qui connaissent les propriétés des progressions géométriques pour-
raient faire le calcul effrayant (1).

Puisque deux lettres a b sont susceptibles de deux permutations
a bet b a, trois lettres @ b ¢ pcuvent donner lieu & six, abec,ach,
bac,beca,cabetcda.

De méme; le nombre des permutations de quatre leltres est de 2%,
celni de cinq est de 120, celui de six de 720, etc.

Le nombre qui exprime toutes les armures ou dessins que I'on peat
faire avec vingt-quatre lisses seulement, en les combinant de toutes
les maniéres possibles, est de 1,391, 72%, 288, 887, 252, 999,
425, 128, 493, 502, 200. On peut encore ajouler a ce nombre
extraordinaire celui des changements considérables qui peuvent enfin
résulter du mélange des couleurs et de 'effet des nuances, aussi bien
que d'une infinité d'aotres combinaisons qui n'ont aucun rapport
avec les permutations des lisses.

Outre les signes dont on se sert ordinairement pour représenter les
armures et les remettages que nous avons décrits, on a adopté
d’autres signes conventionnels, auxquels on a prété des valeurs ou si~
guifications différentes; tous ces signes que nous représentons dans la
fig. 1~, pl. XVIII, et dont nous donnoens ici la traduction, se pla-
cent sur les points de jonction.

Le signe indiqué par la lcttre A, désigne unc lisse formée de mail-
les & crochet.

— B indique une lisse formée de mailles a coulisse ordinaire.

—C id. haute, dite a étage.
—D id. basse, id.
—B id. de levée, (qui ne baisse jamais. )

(1) Le P. Gupix, mathématicien célebre, homme de génie et de patience,
en ne comptant gue 23 leltres a trouvé gne I'on pourrait faire, avec les
différents mols ou noms qui résulleraient de leurs combinaisens, plus de
25,760 mille millions de millions de volumes, dont chacun aurait 1,000 pa-
ges, chaque page 100 lignes, et chaque ligne 60 lcttres; et il a montré que
tous ces livres, mis dcbont I'an contre 'auntre sur la surface de la terre,
ouvriraient 17 globes plus grands que celni que nous habitons.
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— F indique une lisse de rabat, (qui ne léve jamais.)

—G id. de liage.

—H id. de piece, ou toile pour velours.

— 1 id. de poil, id.

—1 id. a grande coulisse pouvant servir pour léve
et baisse.

— K L indiquent que tous les fils, compris dans un de ces deux
signes, doivent de nouveau étre passés une seconde fois, tous ensemble,
dans une nouvelle maille & 'emplacement indiqué par ce signe.

CHAPITRE VIN.
TISSAGE.
Opérations préparatoires.

Presque toutes les matiéres exigent avant le tissage des préparations
qui servent a lisser les fils,  les rendre plus coulants, ou a levr donner
du corps, de la force. ’

Mousllage. Ainsi, quand la soie manque de consistance, qu’elle est
énervée ou {rop peu montée, on mouille, par longueur de deux
métres environ, la chaine tendue sur le métier, avec deux brosses a
poils longs et fexibles, trempées dans de vieille biére.

Au lieu de brosses, on se sert également d’une forte lisi¢re de drap
imbibée du méme liquide. Cette lisiére est appliquée sur un morceau
de bois droit et plat, que I'on fait glisser sur la chaine dans toute sa
largeur.

Le frottement doit toujours avoir lieu dans le méme sens, en allant
de I'étoffe vers le rouleau de derriére,

Parage. Pour les toiles, on dit parer, au lieu de mouiller.

Le parage se fait avec une eau chargée de gluten, qu’on étend éga-
lement a tous les fils de la chaine, avec deux brosses grossiéres,

Collage ou encollage. Pour la laine, on dit coller, ou encoller. On
se sert de colle faite avee de vieux cuirs. Cette opération se fait &
chaud, avant que la chalne soit disposée sur le rouleau.
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Pour les cotonnades, on emploie, comme pour la toile, une eau
chargée de gluten, que I'on prépare avec une boullie de farine de
froment ; on I'étend également sur la chaine, tendue sur le métier,
avec deux brosses de bruyéres.

Avant de tisser, on séche cette colle, an moyen du feu, ou de la
ventilation. Quand I'encollage ou le parage a été fait avec une eau
trop chargée, ce qui ne s'appercoit qu’aprés avoir séché, on y re-
médie de la maniére suivante :

Pour le lin, le chanvre et le coton, on passe sur la chatoe une
brosse douce légirement enduite de suif.

Pour la laine, on souffle avec la bouche de I'eau, ou mieux de I'huile,
qu'on réduit en brouillard sur la chaine par la force du souffle.

Quand on a fait subir a la chaine toutes les opérations préliminaires
que nous avons décrites, qu'elle a été passée dans les lisses et dans le
peigne, conformément & la disposition donnée, qu'elle est tendue
sur le metier, elle cst préte a recevoir la trame.

Des canettes. Pour introduire la trame dans la chaine, il faut
d'abord la transformer en canelles, opération qui consiste a enrouler
la trame sor de petits tubes en bois, en roseau, ou en carton, que
I'oa nomme tuyauz. On se sert pour cela d’un mécanisme appelé
roust, ot dont il y a de deux sortes, auxquelles nous devons ajouter
les machines que I'on nomme cannetiéres. '

Rouet ordinaire. Le rouet ordinaire, fig., 2 pl. XVII, est un mé-
canisme (rés-simple, on s'en sert en lous pays pour I'enroulement
des grosses matiéres, soit pour dévider, soit pour faire des canelles.

Rouet double. Le rouet double, dit a la lyonnaise, fig. 3, méme
planche, est composé de deux roues a rainures, dont I'une A com-
mande l'autre B par une corde ou un cuir qui multiplie considéra-
blement la vitesse de cetlte seconde roue.

A Tinspection de ces deux figures, on voit aisément que le second
rouet a sur le premier I'avantage d’enrouler plus rapidement la trame
sur les tuyauz, avantage précieux pour les matiéres fines comme la
soic, dont il faut une longueur considérable pour former une canelte.

Cannetiéres. Les cannetiéres ont encore sur le rouet double I'avan-—
tage de faire plasienrs canettes a la fois. Ce mécanisme, dont il y a
actuellement differents systémes, peut 8tre conduit par une seule
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personne. Il y a des canneti¢res qui font jusqu'a vingt- qualre
canettes A la fois, soit 2 un, soit & plusicurs brins, et leur perfection-
nement est arrivé au plus haut degré, puisque chaque canette cesse
de tourner non seulement a la rupture d'un seul brin, mais encore au
moment ou chacune de ces canettes atteint la grosseur voulue.

Ces mécaniques, en général, sont mues par une marchelle & laquelle
on communique avec le pied un mouvement de va et vient.

Le tissage s’opére sur des métiers qui prennent différents noms et
que nous allons briévement décrire. Les plus connus sont le métier a
marches, (et non pas métier & la marche), le métier a@ I'armure, le
métier d la Jacquard.

Métier & marches. Le métier a marches, fel qu'il est aujour-
d’hui, est tellement simple et tellement connu, que nous croyons de-
voir nous dispenser d’en faire la description, afin d'éviter des détails
a peu prés inutiles.

Ie métier a marches exécule le tissage au moyen de leviers que
font mouvoir des marches, sur lesquelles 'ouvrier pose un et quelque-
fois les deux pieds. Ces leviers haussent ou baissent les lisses, ce qui
produit, par une combinaison de mouvements opposés, une ouver-
ture de chaine, destinée au passage de la navetle.

Quoique les métiers a marches aient ordinairement nn mécanisme
simple, ils peuvent exécuter beaucoup d'armures différentes, au
moyen des divers genres de remettage que nous avons indiqués pré-
cédemment. Cependant, I'usage de ces métiers se perd chaque jour
davantage, et ils ne sont plus guére usités que pour les tissus les plus
simples, tels que le taffetas et le batavia, et pour ceux dont on veut
avoir l'endroit en dessus, lels que les sergés, satins-laine, etc. La
raison en est que, pour exccuter des lissus un peu compliqués, le
mécanisme du métier a marches devient trop fatiguant pour I'ou-
vrier, a cause de 'écarlement des marches extrémes occasionné par
I'épaisseur des marches intermédiaires.

Des métiers @ 'armure. Le nom de métiers a 'armure, donné aux
machines dont nous allons nous occuper, leur vient de ce qu'ils sont
impropres & exécuter de grands dessins, et que dans I'usage auquel
on les emploie ils ne produisent que des dessins bornés, restreints, que
'on nomme spécialement armyres. Ces mécaniques ont permis d'in-
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troduire dans la fabrication des tissus des améliorations importantes,
méme avant 1'apparition de celle de Jacquard. Mais alors elles n'¢-
taient point ce qu’clles sont aujourd'hui; Verzier et Ponson, auxquels
nous en sommes redevables, n’avaient point atteint la perfection et la
simplicité du mécanisme des métiers al’armure qu'on emploie aujour-
d’hui, et qui sont un diminutif de la mécanique Jacquard.

Il y a plusieurs variétés de machines pour exécuter le tissage a
I'armure; en d’autres termes, il existe plusieurs modifications de la
méme idée, du méme systéme. Les principales et les plus connues sont
au nombre de trois : la mécanique ratiére, la mécanique dite a cylin-
dres, et la mécanique improprement nommée armure. Ces trois ma-
chines fonctionnent avec une seule marche, et c’est déja un bien grand
gvantage que de pouvoir supprimer les nombreux leviers qui compli-
quaient les métiers & marches et rendaient le travail de I'ouvrier lent
et pénible. Si ces trois mécaniques se ressemblent sous ce rapport,
elles different essentillement sur d’autres points.

Mécanique ratiére. La mécanique, dile ratiére, tire son nom d’une
de ses imperfections : souvent ses mouvements ratent et manquent leur
effet; c’est de la que lui est venu le nom de ratiére vulgairement em-
ployé. Dans cette mécanique, up assemblage de planchettes lides
entre elles, remplace les leviers du métier 2 marche, et en simplifie
I'usage. Mais ces planchettes ont encore I'inconvénient de ne pouvoir
étre trés-nombreuses sans que le travail de I'ouvrier en éprouve un
ralentissement forcé, attendu qu'’elles ne peuvent étre replices les unes
contre les autres, par suite de I'écartement qu’occasionnent les chevil-
les dont chaque planchette est garnie. '

Mécanique a cylindre. Dans U'espéce suivante, les planchettes sont
remplacécs par un polyédre régulier (parallélipipede) mobile connu
dans les fabriques sous la dénomination de cylindre; les faces de ce
cylindre sont également garnies de chevilles qui font le méme office
que les planchettes.

Ces polyédres mobiles ont aussi leurs désagréments; car il n'est pas
toujours possible de se procurer un parallélipipéde dont les faces soient
en rapport avec le nombre des marches qa'exgierait le dessin et dont
ce parallélipipéde tiemd lieu; a moins que d’'en avoir un assortiment
considérable pour en échanger au besoin, ce qui serait trés-dispen-
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dieux. Pour ces raisons, I'emploi de ces deux machines est presque
partout abandonné; et, si une économie de dépense mal entendue
en fait conserver I'usage encore dans quelques fabriques, ce ne sera
que passagérement : partout on adoptcra la suivante.

Miécanique armure. Cette mécanique a la priorité sur toutes celles
dont on se sert pour confectiooner les étoffes appelées armures (1),
au nom desquelles elle a emprunté sa dénomination.

Dans la mécanique armure, les leviers du métier a marches, les
planchettes des ratiéres et les parallélipipédes des mécaniques a cy-
lindres, sont remplacés par des cartons percés et assemblés de maniére
a ce qu'ils se présentent un a un sur les quatre faces du cylindre de
cette mécanique. Le systéme de cette machine est tel qu'il peut ad-
mettre un nombre de lisses trés-élevé (jusqu’a 100 inclusivement), et
il a I'avantage de permettre, sur I'étoffe, la reproduction de tous les
dessins, quelle qu’en soit 'étendue, reproduction qui n’est applicable
que pour la trame, puisque le nombre des fils de chaine est limité a
cent,

L'usage de ces mécaniques s’applique spécialement aux tissus dont
la confection n’exige que des lisses.

Voila donc quatre points de départ pour arriver a la confection
de tous les tissus possibles; car la connaissance de ces armures est un
guide pour ce dédale inextricabled’une infinité d’autres armures, dont
la connaissance est d'une utilité incontestable. Ce sont quatre sources
principales, d’ot il découle divers ruisseaux, ou, si I'on veut encore,
une route a laquelle vont aboutir plusieurs sentiers que doit connaitre
le fabricant. Désormais il ne sera plus difficile a nos lecteurs de nous
suivre. Nous explorerons d’abord chacune d'elles, puis nous parcoure-
rons toutes les parties qui les lient entre elles.

Aprés avoir considéré les armures isolément, nous traiterons briéve-
ment et séparément de chaque genre d’étoffe qui en résulte, en com-
mengant par les tissus primitifs, qui datent du premier ige du monde,
et en les faisant suivre de leurs pricipaux dérivés.

(1) On donne le nom général d'ARMURES a toutes les éioffes qui forment

un petit dessin quelconque et auxquelles on n'a pas assigné un nom spé-
gial.



CHAPITRE IX.

DES ETOFFES DERIVEES DES ARMURES FONDAMENTALES.
Des Ta[fetas.

Nous avons indiqué les quatre armures fondamentales ; nous de-
vons parler maintenant de la confection des tissus qui s'obtiennent
par ces armures. .

Quoique tissées d’aprés la méme armure, toutes les étoffes qui
dérivent du taffetas ne sont point semblables; elles ont des qualités
particuliéres qu’elles tirent de leur mode de confection, et qui pro-
duisent, a I'eil ou a la main, des effets qui servent a les différencier,
et qui leur ont fait assigner des noms spéciaux. Nous allons nous
occuper successivement de chacune d’elles.

Du Taffetas en général. Le taffetas, la toile ou fond-toile, est le
tissu le plus simple, le plus solide, le plus facile a concevoir, et celui
dont I'usage est le plus répandu. C’est la premiére de toutes les étoffes,
c’est la plus anciennement connue, c’est celle dont le genre de croise~
ment se rapproche le plus des nattes anciennes, des claies, des tresses,
etc. Il est le plus facile & concevoir et a exécuter, parce qu’on le trouve
reproduit a chaque pas dans les objets les plas-simples et les plus
communs qui servent a nos besoins. C’est au taffetas que nous avons
fait allusion dans notre Introdaction, quand nous avons indiqué le
passage des premiers essais de 'homme a celui des tissus ordinaires,

Nous n’avons point a parler ici du croisement du taffetas en géné-
ral, puisque ce croisement est celui de I'armure qui lui est propre.
Passons a ses dérivés, qui sont tous des toiles de fantaisie ; mais di-
sons d'abord que, quoiqu’on doive comprendre qu’il s'agit ici de I'em-
ploi de la soie comme maticre premiére , les divers genres de taffetas
de fantaisie peuvent aussi s’exécuter avec d’autres matiéres, comme la
laine, le coton, etc., seulement ces tissus sont des imitations aux-
quelles le commerce et la mode n’ont point assigné les mémes noms,

‘Du Florence, ou Taffetas léger. Cette derniére dénomination lui
vient de ce que, de toutes les étoffes en soie, celle-ci est la plus légére,

8



C'est a Florence, vraisemblablement, que cette variété de taffetas fut
exécutée primitivement ; mais aujourd’bui, la fabrication de Florence
appartient presque exclusivement a la ville d’Avignon, ou I'on en fait
des quantités considérables, qui, vu leur légéreté et la modicité de
leur prix, sont spécialement employées pour doublures; c’est-a-dire
qu’il est le moins estimé des tissus de soie.

Le Florence se tisse avec chaine et trame simples.

Dela Marceline. Ce taffelas a pris son nom de celui de son inventeur

Marcel, lyonnais d’origine. Cette étoffe, de nos jours, est général,emem
adoptée pour robes; ce qui tient a ce qu’elle a sur beaucoup d’autres

genres de la méme armure, l'avantage de ne pas craindre le froisse-
ment.

La Marceline se tisse avec chaine double et trame simple. Pour
cette étoffe, comme pour la précédente, la chaine doit étre bien tendue.
Inutile de dire que pour I'une comme pour I'autre on doit ne faire
qu'une passée, ne donner qu'un coup de navette et qu’un coup de
battant a chaque ouverture, marchure, foule ou pas.

Du Taffetas pour I'apprét. Cest un taffetas simple, ordinaire, dansle-
quel on n’emploie guére de trame, et qu’on bat a pas clos sur une chai-
ne peu tendue. On supplée au défaut de recouvrement de la trame, par
le passage d"un polissoir sur I'étoffe. C’est un ustensileen corne, en os,
ou en fer-blanc, représenté fig. 29 et 30, pl. XX, et qui sert a lustrer
le tissu en 1'égalisant. Cette opération consiste a frotter avec le polis~
soir, fortement, également et réguliérement la fagure, c'est-a-dire la
partie tissée qui n’est point encore enroulée. On doit lacher un peu
I'étoffe pour opérer longitudinalement, et lui donner presque sa ten~
sion premicre pour opérer iransversalement.

Taffetas pour la main. Celui-ci differe peu du précédent : il se tisse
comme lui & pas clos, mais sur une chaine plus tendue. On y passe
également le polissoir,

Ces deux espéces sont de prix et de qualités au dessus du Florence
et au dessous du gros de Naples.

Taffetas lustré. Cette qualification lui vient de son brillant, de son
éclat. Cette étoffe est tissée a pas ouvert, ce qui en ressert davantage
la contexture, sur une chaine moins tendue que celle du taffetas dit
pour la main, avec une trame organsin quin’a été moulinée qu'une
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fois. C'est principalement a 'emploi de celte trame que le taffetas
lustré doit sa souplesse et son brillant. C’est ici le lieu de parler de
I'opération connue sous le nom de Tirage d'oreille attendu qu’elle a lieu
pour les tissus dont il vient d'étre question.

Lorsqu’une étoffe ne couvre pas suffisamment, ¢’est-a-dire quand,
malgré le frottement du polissoir, on y appergoit encore les traces
des broches ou dents du peigne , on remédie a ce défaut en étirant
I'étoffe d’une lisiére al’autre, par petites secousses saccadées, en sens
oblique, et par distancesd’environ cinquante centimétres. L'espécede
fouettement qu’onrépéte ainsi plusieurs fois sur le méme endroit comme
deAenB,de Ben C, de Cen D, etc., fig. 5, pl. XVIII, fait entiére-
ment disparaitre cette défectuosité, et Vétoffe étant ensuite enroulée de
nouveau reprend sa fermeté primitive. On recommence cetle opéra-
tion toutes les fois qu'il y a environ deux métres d’étoffe tissée.

Ce procédé est usité pour les éloffes légéres, telles que le Florence,
le taffetas pour I'apprét, le taffetas lustré, les satins légers, etc.

Du Grosde Naples. Le-Gros de Naples nous est venu des manufactu-
res d'lItalie; il a eté importé de Naples en France lors du transfert
de la demeure des pontifes de Rome dans le Comtat d'Avignon.

La chaine du Gros de Naples doit étre ourdie a fils doubles, et la
trame doit &tre aussi composée de deux fils ou brins (en terme de fabrique
on substitue le mot bouts a celui de brins.) Pour que cette étoffe soit
de belle qualité, il faut que, sur chaque passée de trame, il soit
frappé deux coups de battant, dont I'un a pas ouvert, et I'autre & pas
fermé ou clos. Sans ce double coup de battant, I'étoffe serait sujette a
bouillonner; en effet, la chaine étant tendue moins fortement pour
cette étoffe que pour les précédentes, si la trame n’est pas unifor- -
mément répartie dans la chaine, il en résulte dans le tissu des parties
laches et d’autres tendues; c'est la ce qu'on entend par bouillonner.
L’éclat qui fait le principal mérite du Gros de Naples provient de la
grande quantité de trame qu'on emploie. Il est utile, lors du tissage de
cette étoffe, d’enrouler, autour du rouleau, des feuilles de papier lisse,
entre les superpositions du tissu ; sans cette précaution, le frottement
de la mati¢re sur elle-méme et la tension de la piéce sur le rouleau
imprimeraient une sorte de moiré. Cectte étoffe est recherchée pour
robes et chapeaux de dames,



Du Poult ds soie. C'est la méme chose que le Gros de Naples, avec
cette seule différence que la trame de celui-ci est composée de deux
brins seulement, et que celle du Poult de soie en contient davantage,
trois au moins, huit ou dix au plus. Cette étoffe, d’un prix plus élevé,
que le Gros de Naples, est comme lui recherchée pour robes.

Du Gros Grain.C'est une espéce de Poult de soie dont la trame soie
est remplacée par un seul fil de coton retors. Cette étoffe estd’unprix
beaucoup plus modique que celui des deux précédentes; mais aussi son
brillant leur est bien inférieur. Il est une observation importante a
faire; c'est que quand un euvrier a quitté pour quelques instants la
piece qu'il tisse, il doit, avant de reprendre son travail , réouvrir le
dernier pas, écarter la derniére trame passée et la frapper de nou-
veau ; sans quoi il y aurait en cet endroit une rayure en travers de
I'étoffe. On doit également avoir soin de changer souvent le tempe de
place.

Du Gros des Indes. C’est une autre espéce de taffetas qui nous est
venue de I'Asie Orientale. On obtient cette belle étoffe au moyen de
deux chaines dont l'une est simple et I'autre double ou triple, et de
deux trames, dont I'une fine est d’un seul bout, et I'autre grosse est de
plusieurs. Les deux chaines sont passées au remettage, de maniére que
toutes les lisses pairs, par exemple, lévent la chaine ourdie double ou
triple, et que les lisses impairs lévent la chaine simple, ou et vice versa;
de fagon que chaque fil de la chaine simple se trouve placé entre deux
fils de la chaine double, et chaque fil de la chaine double entre deux
fils de la chaine simple.

Nous avons dit que les deux trames qu’on emploie sont de grosseurs
inégales; elles sont montées sur deux navettes particuliéres que l'on
fait passer alternativement dans 'ouverture, de maniére quela chaine
simple recouvre la trame fine, et la chaine double ou triple la trame a
plusieurs brins. Il en résulte , par I'endroit de I'étoffe, qui est le coté
par ou la grosse chaine recouvre la grosse trame, de petites cétes
transversales bien prononcées.

Mais la chaine double, par cela méme qu’elle recouvre la grosse
trame du cété le plussaillant, s'emboit plus vite que I'autre ; d’oir il
suit qu’elle doil &(re enroulée sur un rouleau séparé, afin que les bas-
cules, disposées en conséquence lichent de chacune des longueurs iné-
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gales et proportionnelles. La tension réciproque de ces deux chatnes
doit étre dans un rapport tel, qu’il favorise la production de I'effet
qu’on désire obtenir. Ainsi, lesillon transversal que produit la grosse
trame est d'autant plus prononcé quela grosse chaine est moins tendue.

Du Velours simulé. Bien que, comme les précédentes, cette variété
soit un véritable taffetas, on lui a donné le nom de Velours simulé,
probablement parce que ce tissu a quelque ressemblance avec le ve-
lours frisé, auquel il ressemble beaucoup moins pourtant qu’a I'étoffe
dont nous venons de parler et dont il est une parfaite imitation, une
falsification méme, si nous pouvons nous exprimer ainsi.

Le Velours simulé en effet est presque en tout semblable au Gros
des Indes:: il s’obtient comme lui par le croisement de deux chainesetde
deux trames inégales en grosseurs. Il en différe seulement en ce que
la grosse trame, au lieu d'étre en soie, est en coton retors.

Du Gros de Tours. Ce genre dont les premiers échantillons vinrent
de Tours est usité principalement pour les étoffes faconnées, a jours
ou a bandes, formées par d’autres armures conjointement avec celle-
ci. Quand le Gros de Tours forme une piéce entiére, dont il est le seul
tissu, ce n'est a le bien considérer qu’un taffetas trés-fort, dont la
chaine est double ou triple, et doublement tramé dans chaque ouver-
ture. Néanmoins on procéde dans la confection du Gros de Tours
autrement que dans celle du taffetas ordinaire, ainsi qu’on peut le
voir fig. 17 pl. X VI, puisqu’on y remarque que les mémes lisses lé~
vent deux fois de suite.

Ce serait nne erreur de croire qu’on produirait en passant et en
battant d'une seule fois les deux trames, I'cffet qu'on obtient en les
passant et en les battant séparément ; car dans ce dernier cas les deux
coups de trame sont placés a cété I'un de I'autre, tandis qu'il seraient
souvent tors ensemble ou supperposés si on les passait et si on les
battait d’une seule fois.

Du Cannelé. Le Cannelé, auquel beaucoup de fabricants en dra-
perie assignent & tort le nom de Crépé, est un effet spécial employé
partiellement , et résultant d’'un mode de croisement dans lequel plu-
sieurs fils forment des brides, qui se représentent alternativement par
petites bandes coupées, dans lesquelles il se dessine des carreaux on
parallclogrammes d'une dimension variable.
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Le Cannelé s’obtient soit par effet de chaine, soit par effet de trame,
soit enfin par effet de chaine et de trame,

L'usage du Cannelé est d'un trés-beau coup-d'eeil, quand il est

' employé avec gout, mélé de bandes ou de carreaux d’'un autre genre,
ou disposé de maniére & former des dessins, et surtout lorsqu’on y
emploie deux nuances bien assorties.

Il n’est pas d'usage d’employer en méme temps le Cannelé dans
dans toute la largeur de I'étoffe, car alors ce tissu formerait des ban-
des ou raies transversales, et qui ne porterait plus le nom de Cannelé;
il ne peut donc étre employé qu’avec d’autres bandes lissées d'aprés
une autre armure. Le Cannelé étant le résultat de plusieurs coups de
trame dans une méme ouverture de chaiue, il en résulterait, si on
I'employait tout en travers de la piéce, un tissu trés-épais qui, sans
avoir la perfection et la solidité des étoffes dites gros-grain, en aurait
cependant la ressemblance. Néanmoins ce que nous disons ici com-
porte une exception, comme on le verra pour le Cannelé composé.

On distingue trois sortes de Cannelé, le Cannel¢ simple, le Cannelé
contre-semplé, et le Cannele composé. Nous traitouns ici des deux
premiéres espéces seulement, parce qu'elles dérivent del’armure taffe-
tas, et nous parlerons de la troisiéme espéce en son lieu.

Cannelé simple. Le Cannelé simple, est une sorte de Gros de Tours,
pour lequel on fait, au lieu de deux, trois et quatre, méme jusqu'a
huit pa:sées de trame dans la méme ouverture de chaine, de méme
que le Gros de Tours n'est aussi qu'un taffetas a double passée de
trame, On doit donc considérer le Cannelé, quant aux deux premiers
genres, comme derivé de I'armure taffetas,

Le Canoelé simple fig. 2, pl. XVI, n’a point d’envers; c'est-a-dire
qu'il produit le méme effet par chaque coté de I'étoffe. Ceci résulte de
ce que, lors du passage de la trame, il léve toujours autant de fils qu’il
en reste en fond et le méme nombre de fois; d’ou il suit que tous les fils
d’une bande cannelée lévent ou baissent ensemble, la méme quantité
de coups que ceux d'une bande voisine, pairs avec pairs, impairs avec
impairs.

Cannelé contre-semplé ou quinconce. Ce genre de Cannelé est tissé
d’aprés les mémes principes que le précédent, auquel il ressemble, si
I'on ne considére, du Cannelé simple, que les carreaux compris entre



les bandes dissemblables ; mais le Cannel¢ simple difféere de celui qui
nous occupe , en ce qu'il ne saurait éire éxécuté dans toute la largeur
de l'étoffe, sans dtre divisé en bandes longitudinales, tandis que le
Caunelé quinconce ou contre-semplé, peut s'étendre a une largeur
quelconque et a une longueur indéfinie. Le nom de contre-semplé est
I'expression par laquelle on désigne a Lyon et dans quelques autres
villes du Midi, cc tissu dont nous donnons fig. 3, pl. XVI, une armu-
re prise arbitrairement ; mais le nom de guinconce qu'il a recu a El-
beuf et dans les villes manufacturiéres du nord de la France , donne
une idée plus juste de I'arrangement de ses carreaux, ou de ses effets.

L’armure de quinconce que nous avons prise est de dix fils de chai~
ne et de huit coups de navette ; la disposition en est telle que, a chaque
carreau ou parallélogramme A, fig. 4, pl. XVI, se joignent deux
autres parallélogrammes B et B, dont la ligne de démarcation vient
toucher le milieu du carreau A, et réciproquement. D’ou il suit que
tous les parallélogrammes successifs A, A, A etc. forment des bandes
longitudinales coupées de lignes transversales, de mémes que les
carreaux B, B, B etc. en forment d’autres qui réunissent les mémes
conditions. :

Le Cannelé quinconce, que nous représentons ici, ressemble au
Cannelé simple, en ce que comme lui il n’a point d’envers. Quand le
Cannelé a un envers, il est dit composé.

DU BATAVIA.

Nous n’avons point a décrire pour 'armure batavia comme pour
I'armure taffetas, plusieurs dérivés du méme genre ; attendu que
celte armure n'a point, comme la premiére, donné naissance a des
produits identiques, mais d’aspect différent. Elle est restée d'une
application unique et n’a donné lieu qu’a une étoffe invariable,, d'une
grande solidité et connue sous le nom de croisé,

Le croisé est tres usité dans les articles de rouenneries, draperies,
soieries, mérinos, chiles unis, et nouveautés en tous genres. De
méme on fait grand usage de V'armure batavia a Limoux, dans le
département de 1'Aude, et dans plusieurs autres ville du Languedoc,

pour la confection des linges de table, connus sous le nom de dou~
bleuves,



DES sznqts.

- L'armure sergé n’a guére donné naissance, non plus qu'a deux
tissus caractérisés; ce sont la Levantine et la Virginie. Dans chacu-~
ne de ces étoffes , on obtient comme nous ’avons annoncé page 46,
des sillons obliques dont la largueur dépend du nombre de fils qui
lévent entre ceux qui restent en fond.

~ Oa fait des sergés de trois a huit, (voy. pages 46 et 47); passé ce
nombre, le sergé n'est applicable qu'aux liages, ou étoffes faconnées,
dont la confection apparlient a plusieurs armures, et dont nous par-
lons plus loin.

* Les tissus qui résultent de cette armure sont habituellement em-
ployés pour doublures.

De la Levantine. C'est un sergé de quatre, dont la chaine et
la trame sont a fils doubles. On emploie pour la confectionner huit
lisses, qui ne remplissent que les fonctions de quatre, mais dont1'u-
sage est d’empécher les fils de chaine de se tordre et de se grouper
ensemble. 1l est passé quatre fils dans chaque dent du peigne.

On fait usage, pour la levantine, du polissoir que nous avons décrit
page 26. La fig. 6, pl. XVI, est une armure de cetfe étoffe.

Les fils des lisiéres ou cordons sont passés sur des lissettes et font un
tissu gros de Tours, fig. 1™, pl. XVL ‘

Firginie. On donne ce nom au sergé de huit fig. 7 pl. XVI, son
brillant pourrait étre comparé a celui du satin fait sur ce nombre, sans
Ia trace légére et oblique que laisse sur la virginie le décochement qui
forme ce petit sillon, Cette étoffe n’est presque plus usitée, mais
son armure est beaucoup en usage pour les liages, dans les étoffes
faconnées. : '

DES SATINS,

Avant de parler de diverses variétés de satins, nous devons dire un
mot du remondage, opération indispensable pour la soie et moins ur-
gente pour la laine. '

Le Remondage est synonyme de nettoyage; il consiste a nettoyerles
fils de chaine, parlongueurs partielles, sur le métier, 2 mesure qu’elles
sont tissées. Celle opération doit étre faite avee une précaution minu-
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tieuse quand il s’agit de chaine en soie. Quoique la laine exige moins
de précaution, on doit aussi en extraire toutes les matiéres étrangéres
qui se présentent a U'eil, aprés I'encollage. Pour cela on fait usage
d’une petite paire de forces, qui sert a couper tous les nceuds, a ex-
traire les inégalités et les corps étrangers, qui pourraient nuire a la
beauté du tissu ; on a soin alors de remplacer les fils ou I'on remarque
des deffectuosités.

Outre le satin de cinq et le satin de huit, que nous avons décrits,
comme étant les plus usités, on fait également des satins sur d’autres
nombres de lisses, comme on le verra par la suite.

On peut diviser en trois classes tous les satins, et les comprendre
sous les dénominations de satins légers, satins ordinaires et satins forts.
Nous avons déja dit que ces expressions sont applicables aussi bien a
des tissus de laine, de coton, etc., qu’a des étoffes de soie, puisqu’elles
ont rapport a I'armure (au mode de croisement) et non a la matiére.

Satins légers. On comprend dans cette classe tout ceux qui sont
peu fournis en chaine, et dont la trame est simple, ou a un seul bout.
On peut faire des satins légers sur tous les nombres de lisses, puisque
ce n’est pas de ces nombres, mais bien de I'économie de la matiére,
que leur vient leur légéreté.

Pour la soie, la réduction de chaine (c’est-a-dire la quantité de

portées qui la forment), est de quarante a soixante-cinq, pour une
largeur de soixante centimétres, qui est la largeur ordinaire des
satins; pour les nouveautés en draperie, les fils se comptent par mil-
liers. La réduction de chaine de ces satins est de quatre  cing mille

fils de chaine, pour une largeur de un métre soixante-cinq centimé-
tres environ.

Afin que ces genres de satin couvrent davantage, on les soumet au
Tirage d'oreille dont nous avons parlé page 57, ainsi qu’a I'action
d’une brosse douce qu’on passe a I'envers en guise de polissoir, pour
étendre et égaliser la trame. Ces deux opérations ne sont employées
que pour les satins de soie, les draperies et les colonnades ayant des
appréts qui leur sont spéciaux, et que nous trailerons a I'article
appréts

Satin ordinaire. On classe dans cette catégorie tous les satins
moyennement fournis en chaine el en trame, qu’on n’est point obligé

9



- 64 —

de soumettre au tirage d’oreille ni au frottement dela brosse, mais aux-
quels cependant on passe le polissoir; la réduction de leur chaine est
ordinairement pour la soie, de soixante-cinq a quatre-vingt-dix por-
tées, sur la méme largeur que le précédent, et elle est, pour la draperie,
de cinq a six mile fils, sur la largeur précitée,

Satins forts. On désigne ainsi les satins qui sont bien fournis en
chaine, et dont la trame est & plusieurs bouts. Leur réduction est de
quatre-vingt-dix a cent vingt-cing portées et au-dessus, pour les soie-
ries, et de six a sept mille fils pour les satins de drap.

1l est une remarque a faire pour le montage des satins, remarque
qui se déduit de ce que nous venons de dire, c’est que plus la chaine
est fournie, plus on doit mettre de fils dans chaque dent du peigne,
puisque la largeur de I'étoffe reste la méme, quel que soit le nombre
des fils. ‘

Satins sur divers nombres de lisses. Nous avons déja dit, et nous
devons le répéter, pour détruire une erreur qui s'est accréditée chez
un grand nombre de personnes, méme du métier, qui croient qu'on
ne fait du satin que sur deux nombres de lisses, nous devons répéter
qu'on peut exécuter, et qu'on exécute en effet, des satins sur plusieurs
autres nombres que ceux indiqués au titre armures fondamentales, et
bien que nous ayons donné I’armure et la description du satin de cing
et du satin de huit, comme étant les deux espéces les plus usitées;
nous croyons devoir placer ici successivement tous les nombres qui
peuvent néanmoins étre appliqués aux armures de ce nom, soit
qu’on en fasse des applications uniques, soit qu’on les emploie comme
liages. :

Satin de quatre. On donne i cette armure, que nous représenlons
fig. 8, pl. XVI, le nom de Satin Anglais. L’étoffe qu’elle produit
ayant un croisement trés court, elle est loin d’avoir tout I'éclat de
I'espéce suivante.

Satin de cing. Nous'avons décrit dans les armures fondamentales.

Satin de siz. Cette armure, fig. 9, pl. XVI, n’est. guére employée
que pour les rubans. L’éclat du satin de six est moindre que celui des
satins de cinq ou de huit ; cela tient & ce que, du cété de I'endroit, il
laisse apercevoir quelques traces de Sergé. Mais ce tissu a plus de
force que les deux autres genres; il a en outre 'avantage de n’avoir
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pour ainsi dire, pas d’envers, puisque par cet envers il forme une es-
péce de Gros de Tours, avanlage précieux pour les étoffes dont les
deux cétés sont susceptibles d'étre vus, telles que les rubans employés
en ceinture flottantes, en écharpes, etc.

Satin de sept. On n’emploie cette armure fig. 10, pl. XVI, que
dans la confection de certaines étoffes mélangées de parties faconnées,
et pour lesquelles le nombre que donne son raccord se trouve étre de
quelque utilité. Quoique 1'étoffe produite d’aprés ce genre de croise-
ment différe trés peu du satin de huit, il s'en faut-de beaucoup
qu’elle ait le brillant de ce dernier.

Satin de huit. Nous en avons traité, page 47, en décrivant les
armures forrdamentales. Nous devons seulement parler ici des lisiéres
qui sont généralement adoptées pour les satins. Pour les précédents
elles sont ordinairement formées par I'armure Gros de Tours, tandis
que dans celui-ci elles peuvent étre ou Gros de Tours, ou bien en
partie Gros de Tours et en partie Insurgins (ce n’est autre chose qu'un
sergé de huit formant chevrons par le retour du remettage).

Lorsque les lisiéres font seulement le Gros de Tours, on doit com-
mencer a passer la navette de droite a gauche; car, d’apreés la maniére
dont le remettage est fait, il arriverait, si 'on commengait a la passer
par la gauche, que les lisiéres ne croiseraient ni I'une niI'autre. On
remarquera que chacune de ces lisiéres ne croise que de deux en deux
coups alternativement.

Nous ferons observer ici que quand, dans une étoffe Gros de Tours,
les lisiéres ont 1a méme armure que le fond ou corps du tissu, il existe
entre 1'étoffe et les lisiéres un véritable cannelé quinconce ou contre-
semplé.

De méme, quand un satin est bordé de lisiéres en partie Gros de
Tours et en partie Insurgins, on doit également commencer a passerla
trame de droite a gauche, attendu que c’est 'armure Gros de Tours
qui se trouve au bord de I'étoffe, et que, si on la passait de gauche a

~droite quand il doit en étre autrement, I'inconvénient que nous avons
déja signalé se reproduirait dans une partie de la lisiére, ainsi qu’on
le voit par lafig. 5, pl. XVII. Cette méme figure représente un remet-
tage satin de huit avec lisi¢tres Gros de Tours et chevrons dits Insur-
gins.
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Satin de neuf. Le satin de neuf, fig. 11, pl. XVI, n’est guére usité,
ainsi que le satin de sept, que dans les liages, c'est-a~dire pour des
¢tofles fagonnées, dans lesquelles le nombre de son raccord est dans un
rapport tel, que 'armure ait un nombre de lisses égal & celui des
lisses du dessin, ou sous-multiple de ce dernier. 1l en est de méme des
satins de dix, de onze, de douze, et au dessus, fig. 12, 13 et 14,
pl. XVL

Observations générales relatives a laconfection des satins.

Dans la pratique, on sait que telle étoffe exige que I'ouvrier main-
tienne exactement la chaine dans une tension forte, faible, ou moyenne.
C’est le genre du tissu que I'on exécule qui impose I'une ou I'autre de
ces conditions. Quand aux satins en général, ils veulent que la chaine
soit faiblement tendue, et que la marchure ou I'ouverture destinée a
recevoir la trame, ne soit faite que juste de la grandeur qui est néces-
saire pour le passage de la navette.

CHAPITRE X.
DECOMPOSITION OU ANALYSE DES ETOFFES UNIES.

Mise en carte d’aprés I Echantillon.

Nous avons indiqué jusque-la les étoffes les plus connues qui s'ob~-
tiennent avec les quatres  armures fondamentales, Nous ne pouvons
entrer dans la description de toutes les modifications qu’on en fait,
de tous les dérivés qu’on obtient par un changement quelconque dans
le mode de croisement, ce serait entrer dans les détails d’'une nomen-
clature fastidieuse et inutile, puisqu’elle surchargerait la mémoire, sans
rien apprendre a I'esprit. D’ailleurs on s’attache moins a produire
des tissus classiques, si nous pouvons appliquer cette expression aux
étoffes qui se confectionnent d’aprés certaines régles, qu’a créer des
genres nouveaux; on cherche moins & reproduire intégralement, ou
d’aprés les mémes bases, les tissus qui font partie d’un genre , comme
le salin, par exemple, qu'a faire des imitations de ces étoffes.
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Si un fabricant voit une étoffe nouvelle qui lui paraisse de bon gout,
il cherchera a la reproduire, ou tout au moins a en imiter les effets.
La mode, si frivole et si capricieuse, peut devenir pour le productenr
intelligent une source féconde de prospérité, s'il sait la fixer sur ses
produits, ou s’emparer rapidement de ceux-dont elle a fait choix.

Pour en donner une preuve, nous citerons en passant un fait tout
récent.

Un manufacturier a imaginé de confectionner, au commencement
de cette année, pour robes de printemps, un organdi d'un nouveau
genre qui, au moment o nous écrivons, jouit d’'une bien grande vo-
gue. Nous nc pouvons mieux faire, pour en donner une idée exacte,
que de copier textuellement ces lignes empruntées  un journal de mode
(1) du 8 mai 18%3. — « Plusieurs robes d’organdi avaient , dans leur
Jupes, des raies mates dont la premiére, placée a une petite distance
de lourlet, était plus large que la seconde, qui se trouvait a environ
quatre doigts au-dessus d’elle. Cette derniére raie était surmontée elle-
méme par une troisiéme plus étroite, placée a une semblable distance;
enfin, d’autres se succédaient jusqu'aux trois: quarts environ de la
hauteur de la jupe , toujours en diminuant de largeur, de sorte que la
raie la plus rapprochée de la ceinture de la robe semblait un simple
filet.»

Mais pour profiter d’une vogue inconstante due a la mode, et qui
passera comme la mode, il faut que le fabricant puisse étudier sur
échantillons, et dés qu’elles paraissent , les étoffes nouvelles qui fixent
le caprice du gout; il faut qu’il soit en état deles analyser, d’en indiquer
les dispositions sur le papier. Et la connaissance de toutes les armures
dérivées existant actuellement ne le conduirait pas d’'une maniére cer-
taine a la découverte de celles qu’il chercherait ; donc il ne suffirait
pas de connaitre le mode d’aprés lequel s'opére le croisement des di-
vers genres de tissus, nés des quatre armures fondamentales ; donc il
Y a nécessité pour le fabricant d’apprendre 4 analyser les tissus, et a
les mettre en carte d’aprés I'échantillon.

La décemposition est en effet la clé de I'imitation , de la reproduc-
tion, et de la contrefagon, dont la plus grande partie des fabricants

(1) La Psyché.
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Yirent aujourd'hui un si grand parti. On peut dire méme que de tou~
tes les connaissances qui sont utiles au fabricant, celle de I'analyse est
la plus importlante, la plus précieuse, et ajoutons la moinspossédée.

Nous savons trop combien sont grands les services qae nous pou=
vons rendre 2 nos lecteurs, en leur donnant de bonnes méthodes
d’analyse, pour ne pas apporter tout notre soin a leur en faire bien
comprendre le mécanisme. Aussi nous ne craignons pas de dire que
les parties de notre ouvrage qui {raiteront de la décomposition et de
la mise en carte des étoffes composées ou fagonnées seront précieuses
pour les manufacturiers.

Mais comme nous voulons suivre une marche réguliére et métho-
dique, nous ne devons parler ici que de I'analyse des tissus simples
(puisque jusqu'alors nous n’avons enseigné qu'a faire des tissus sim-
ples), remettant a plus tard la décomposition des étoffes faconnées,
quand nous en aurons indiqué le mode de confection.

Analyser une étoffe, c’est examiner I'ordre dans lequel les fils qui
la composent sont croisés ou passés les uns dans les autres.

Meltre en carte, c’est reproduire l'ordre méme de ce croisement
d’aprés un usage adopté, et au moyen de signes conventionnels, sur
un papier rayé a I'encre, dont la direction des lignes représente des fils
de chaine ou de trame, et que I'on nomme papier de mise en carte.

L'analyse se fait a I'eil nu, ou avec le secours d’une loupe , qui sert
a grossir les fils souvent trop fins pour qu'il soit facile d’en suivre
aisément la marche. '

Deux cas se présentent a 'examinateur: ou. bien il posséde de
I'étoffe a analyser un fragment sans valeur, qu'on nomme échantillon,
et dont il peut disposer a son gré; ou bien il n'en a sous les yeux
qu'une piéce entiére, ou une fraction précieuse dont il ne peut déta-
cher aucun morceau. '

Dans le premier cas, son travail est plus facile, parce qu'il décom-
pose, cest-a-dire, il détisse fil a fil I'échantillon qu’il a dans les
mains, en examinant attentivement a I'aide d'une petite pince, d’une
aiguille ou d’une pointe quelconque, I'ordre 'dans lequel lgs fils de
chaine ont di lever ou rabattre, pour donner passage a la trame.
Dans le deuxiéme cas, son travail est beaucoup plus difficile et il de-
mande une trés grande application de sa part. Ce dernier cas cependant
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se présente fréquemment ; car il n’est pas rare qu’on ne puisse déta~
cher un échantillon du tissu qu’on veut reproduire ou imiter, et que
souvent on ne posséde qu’en piéce, en meuble, ou en vétement.

Pour passer du plus aisé au plus difficile, nous allons parler suc-
cessivement de la décomposition, sur échantillon, des étoffes tirées

des armures fondamentales (étoffes dont le lecteur connait le mode de
croisement) en commencant par la plus simple, qui est celle du taffetas.

Et d’abord , commencons par dire qu’avant d’opérer, il faut exa-
miner si rien ne s'oppose a ce que l'on puisse suivre les fils dans
leur marche. C’est qu’en effet un duvet cotonneux, un velouté épais,
un poil long et serré, cachent souvent a la vue le coté du tissu qu'on
a le plus besoin de voir. Dans ce cas il faut faire disparaitre ce qui
nuit & I'eil. Divers moyens sont mis en usage dans ce but: quelques
praticiens brilent le poil avec un charbon qu’ils proménent sur 1'¢é-
toffe; les uns se servent de la méme maniére d’un fer chauffé jusqu'au
rouge ; les autres mettent les fils 4 nu en rasant le tissu avec un rasoir;
mais toutes ces méthodes sont également vicieuses, parce qu’elles
u'enlévent point le poil uniformément, et que, presque tovjours, elles
le laissent subsister dans les creux de I'étoffe, dans les concavilés qui
résultent du passage d'un ou de plusieurs fils sous d’autres. Le rasoir
offre un inconvénient de plus que les deux autres moyens; c’est que
souvent il atteint les fils mémes, qu’il en enléve une partie et les affai~
hlit au point qu'ils manquent dans les mains de 1'examinateur, qui
peut alors se frouver forcé de recommencer un travail long et minu-
tieux, comme cela nous est arrivé a nous-mémes.

Le meilleur moyen a mettre en pratique pour priver le tissu de son
duvet, consiste a le passer au dessus de la méche d'une chandelle
allumée. La flamme, dans cette circonstance, atteint également toutes
les parlies concaves ou convexes du tissu et met les fils a nu dans
toules les parties essentielles.

A la seule inspection d'un tissu a poil ras, une personne exercée
soupconne I'armure d’aprés laquelle il est formé, surtout quand il
s'agit d'une armure fondamentale. Mais I'@il le plus habile peut s’y
méprendre, etl'analyse démontre souvent aux hommes les plus exer=
cgs qu'il ne faut pas trop préjuger a la seule inspection. I ne faut pas,



—70 —

non plus porter son jugement Irop vite, lorsqu'on détisse un morceau,
car on serait sujet 8 commetire de graves erreurs; attendu que le
premier fil peut indiquer parfois une armure, tandis que le second en
indique une autre. Ce n’est qu’aprés avoir retrouvé plusieurs fois le
méme ordre de croisement qu'on peut se prononcer sirement.

Pour détisser une étoffe, on place ordinairement devant soi le cété
par ou les brides sont le plus longues, c’est-a-dire celui par ou les

fils de chaine courent le plus loin sans &tre pris; c'est I'endroit, dans
la plupart des cas; mais celte régle n’est pas sans exception.

Nous devons, avant d’entrer dans la démonstration de I'analyse et
dc la mise en carle, faire ici une remarque importante. C'est que, dans
les tissus simples, qui nous occupent en ce moment, les fils de chaine
ou de trame font toujours, par I'endroit , le contrairede ce qu’ils font
par l'envers. Ainsi, quand un flde trame est 4 nu par I'envers, il est
couvert a I'endroit par des fils de chaine, et réciproquement il est a nu
par I'endroit quand la chaine le couvre a 'envers. Nous remarquerons
que lors du tissage, pour la presque généralité des arlicles de soie, le
montage du métier est fait de maniére que ce soit I'envers qui se
trouve en dessus, tandis que, pour les articles de draps, dont la ma-
tiere et les nuances sont moins délicates , on met toujours sur les
métiers & la marche I'endroit en dessus, pour quel’ouvrier voie mieux
les défauts du tissu.

Analyse du Taffetas. La fig. 3, pl. XVIII représente un morceau
de toile ou de taffetas fait a la marche et grossi au microscope. Ce
tissu n'ayant pas d’envers, nous le considérons comme ayant été tissé
I'endroit en dessus, et c’est ce cdté que nous prenons pour base de
nos démoanstrations, parce qu'il est d'usage d'opérer le détissage
par l'endroit. :

Les lignes horizontales A, B, C, D, figurent les fils de chaine, et les
ligunes perpendiculaires 1, 2, 3, 4, indiquent des coups ou passées de
trame. En examinant cette figure, et en effilant avec attention, 2
I'aide d’une pincette ou d'une pointe, la chaine d’un morceau de taffe-
tas pareil, on remarquera que les 1 et 3@ coups de (rame, passent
sous le fil de chaine A , tandis que les 27¢ et 4m¢ coups passent stk ce
méme fil. Ceci prouve qu’au moment du tissage le fil A, a été levé pour
le passage des 1¢ et 3™¢ coups de trame, au lieu qu’il est rest¢ en fond
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triéme coups.

Dans la décomposition, quand on reconnait qu'un fil de chatne a
été levé pour le passage de la trame, on le dit pris, et on le dit sauté
quand il est rest¢ en fond et que la trame a passé sur lui. En sorte que
si nous suivons le fil de chaine A d’un bout a I’autre, en allant de
gauche & droite, et en considérant seulement les quatre coups de trame
qui passent dessus ou dessons, on trouve qu'il fait par rapport a
eux, lepremier un pris ; le deuxiéme un sauté; le troisi¢me un pris, et
le quatriéme un sauté.

Si, continuant I'opération de cette sorte, on passe au second fil de
chaine B, et qu'on Ueflile avec précaution, on verra qu'il fait sur les
mémes coups de trame le con'raire de ce que faisait le premier;
¢'est-a~dire que les alternatives du pris et du sauté se présentent dans
un ordre opposé¢, puisque ce second fil de chaine fait sur les quatre

coups de trame 1, 2, 3 et 4 des pris oii le premier fait des sautés,
et des sautés ou celuici fail des pris.

Eofia, si l'on détisse un troisi¢me et un quatrié¢me fil de chaine pour
poursuivre l'esamen jusqu’a ce qu’on rencontre la répétition du méme
ordre de croisement, on trouve entr’eux la méme relation pour les
pris et les sautés qu'entre les deux premiers fils; de maniére que tous
les fils pairs, par exemple, forment des pris 1a o les fils impairs for-
meat des sautés. Ces alternatives de un pris un sauté ne se rencontrant
que dans le taffetas, onen conclut, dans V'exemple d’analyse précédent,
que I'étoffe qu’on vient d’étudier appartient a I’armure taffetas.

Mais comme cette simplicité ne régne que daans cette étoffe, et que
souvenl on e retrouve le méme ordre de croisement auquel on veut
atteindre qu'aprés avoir effilé un certain nombre de fils, la mémoire
poarrait faire défaut, et le décompositeur ou I'analyste pourrait ou-
blier la maniére dont tel ou tel fil était passé dans les autres. De la, la
nécessilé de reproduire sur le papier, au fur et 4 mesure qu’on détisse,
le mode de croisement de chaque effilure, ce qui fait I'objet de la
mise en carle,

Pour mettre en carte I'échantillon qu’on détisse, il faut tirer sur le
Papier des ligues horizontales E, F, G, H, et les couper par des lignes
perpendiculaires I, 1, 1}, 1V, elc., fig. &. pl, XVIII. Les premiéres

10
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représentent la chaine et les autres la trame. On met aux jonctions
des signes conventionnels, tels que des points allongés, a tous les
endroits ou l'on veut indiquer des pris, et 'on ne charge d’aucun
signe les jonctions qui indiquent des sautés. Ces lignes ainsi chargées
de leurs signes conventionnels indiquant les pris et les sautés s’appel-
lent une armure.

D’aprés la définition que nous avons donné de I'armure, page 44,
on verra que ce nom leur est propre en effet, puisqu’elles indiquent
le mode de croisement d’aprés lequel on fait le tissu.

Comme ces signes se placent au fur et a mesure de la décomposition,
on comprendra quelaligne horizontale E en sera chargée la premiére,
puisqu’elle représente le fil de chaine le premier effilé. II est d’usage
de pointer une armure en allant de gruche a droite, parce qae c'est
aussi en allant de gauche a droite que se fait 'examen du tissu.

Si donc nous voulons reprendre 1'analyse du morceau de tafietas
représenté fig. &, pl. XVIII, pour le mettre en carte, nous effilerons
le premier fil A, et remarquant qu'il donne avec les quatre passées de
trame 1, 2, 3 et % un pris & la premiére jonction, nous meltrons & la
rencon!re des lignes E, I un signe qui marquera un pris; nous ne
meltrons rien a la jonction E, II, parce que le fil A, dans sa rencontre
avec la trame I forme un saulé, comme on a da s’en convaincre
soit a l'inspection de I'échantillon, soit en détissant le premier fil.
Nous mettrons encore un signe a la jonction E, III, parce que la ren-
coutre des fils A HI donne un pris. Pour la jonction des lignes E,
IV, et E VI, méme observation que pour la joenction des lignes E, 1I.

Puis, procédant de la méme facon sur le fil de chaine B, fig. %,
nous voyons qu'aux rencontres B 1, et B 3, il se présente des sautés;
en conséquence, nous ne mettons rien sur les jonctions F, Tet F III';
mais nous pointons les jonctions F IT et F IV, parce que nous remar-
quons que la rencontre du fil de chaine B, avec les coups de trame Il
et IV donne des pris en ces endroits. Suivant le méme raisonnement,

on arrive au placement des signes sur les lignes G et H.
Le nombre de lignes soit horizontales soit perpendiculaires, a tirer

sur le papier, pour la mise en carte, est pris arbitrairement. En géné-
ral, la quantité de lignes nécessaires pour la mise en carte d'un échan-
tillon est relative a la complication de I'armure qu’on doit représenter.
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Mais comme avant de détisser on ignore a quelle armure précisément
appartient l'échantillon qu’on examine, il vaut micux tirer de ces li-
guoes plus que moins.

Pour I'analyse du taffetas, il suffirait de (rois horizontales et de
trois verlicales, et méme I'armure n’en exige que deusx; la troisiéme
est supplémentaire et ne sert que pour indiquer plus clairement le
raccord, par la reproduction des signes de la premiére. Cependant on
peut sans inconvénient en employer un plus grand nombre.

L’analyse et la mize en carte du taffetas sont des opérations exces-
sivement simples, comme on le voit, elles sont aussi aisées & faire que
Je tissu est lui-méme facile a exécuter. C'est la, on peut le dire, I'A, B,
C, D de la décomposition et de la mise en carte.

Analyse et mise en carte du Batavia. La fig. 6, pl. XVIII, repreé-
sente un échantillon de batavia grossi a la loupe. On sait que cetle
étoffe est, comme le taffetas, sans envers, el il importe peu quel coté
on prend pour la décomposition.

A, B, C, D sont des fils de chaine, et E, F, G, H indiquent des
coups de Lrame.

Avant de commencer 1'analyse, et afin de faire marcher de front
la décomposition el la mise en carte, nous tirons, fig. 7, méme
planche, les lignes I, J, K, L pour représenter la chaine, et M, N, O, P
pour (igurer la trame.

On voit sur cet échantillon, soit en I'examinant a la loupe, soit en
le détissant fil a fil, comme nous 'avons déja dit, que le premier fil
de chaine A passe sur les premier et deuxiéme coups de trame, puis
sous les (coisiéme et quatrieme. Ce fil de chaine a donc levé pour le
passage des coups de trame E et F, tandis qu'il est resté en fond lors
du passage des coups G, H; en d'autres termes, il en prend alterna-
tivement deux, en saute deux, en reprend deux, et ainsi de suite,
toujours de deux en deux ; c'esl-a-dire qu'il forme successivement
deux pris et deux sautés. Dot il suit que sur la mise en carte il faut
marquer les pris comme l'indique la fig. 7, aux joncticns1, M et [
N, sans pointer les jonctions I, O et I, P qui représentent des sautés.

Le deuxiéwe fil de chaine B indique d’abord un pris en B, E, puis
deux sautés en B, F, et B G, puis, continunant, il indiquerait toujours
deux pris, deux sautés, exc. Pour les reprisentcr, il faut pointer les
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jonctions I, M et I, N, et ne pas charger les deux jonctions I, O et
I, P.

Le troisi¢me fil C donne a son tour deux sautés, deux pris, ainsi de
suite, qui, dans la mise en carte doivent &lre marqués comme l'indi-
que la ligne K.

Le quatriéme fil D suit le méme décochement, et le cmqméme ra-
méne la répétition du premier ; la répétmon du croisement de la
. trame se trouve également au cinquiéme coup. Ces répélltxons ne
doivent pas figurer dans la mise en carte aa net, puisqu'elles ne
sont considérées que comme des suppléments qui servent a donner le
raccord dans les deux sens.

Nous avons déja dit dans I'analyse du taffetas, que la chafne pro-
duit ordinairement, par I'envers, |'opposé de ce qu'elle fait a | ‘endroit.
Quand la chatne est visible par un c6té, elle ne peut I'étre par I'au-
tre, car la trame la recouvre ; donc si I'on venait a renverser 'échan-
tillon qu'on analyse, de maniére a le détisser, non par le coté sur le-
quel il a été tissé , mais & I'opposé, il faudrait concevoir et pointer
les pris a la place des sautés et réciproquement, c'est ce que repré-
sente la fig. 8, comparativement a la fig. 7, pl. XVIIL

Analyse et mise en carte du Sergé. Quoiqu’on fasse du Sergé sur
plusieurs nombres de lisses, nous n’en donnerons qu'un exemple d'a-
nalyse, et nous prendrons pour cela le Sergé de quatre, parce que
c’est aussi celle espéce que nous avons donnée dans les armures fonda-
mentales.

La fig. 9, pl. XVIII, représente cette étoffe. Mais ordinairement le
Sergé est lissé & I'envers, et c’est par I'endroit que nous devons I'exa-
miner. Il faut donc se souvenir ici, pour ne pas commeltre d’'erreur
dans la mise en carte, que les fils de chaine qui paraissent avoir levé,
sont au contraire ceux qui sont restés en fond lors du passage de la
trame, puisque, comme nous !'avons dit déja, la position de la trame
et de la chaine est diamétralement opposée par chaque c61é de I'étoffe.
Or, si le coté de I'échantillon a décomposer, vu fig. 9, était celoi
par ot il a é1é tissé, il serait vrai de dire que le fil A alevé pour le
passage des coups de trame E, F, G, et qu’il est resté en fond pour le
coup H; dans ce cas, le fil A formerait trois pris et un sauté; mais
comme dans cet exemple c'est le coté opposé qui se présente, il faut
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donc renverser Je raisonnement et dire: puisque ce cblé est opposé a
celui sur lequel I'étoffe a été tissée, on doit, dans la mise en carte de
ce tissu, prendre le contre-pied de ce qu'indique cette figure, et en
tirer cette conséquence que I'armure sergé de quatre donne toujours,
sur quatre fils de chaine, trois sautés et un pris. C'est ce que repreé-
sente la fig. 9, pl. XVIIL

Et maintenant nous n’avons rien & ajodler i ce qui précéde, pour
I'opération en elle-méme. Il suffira, pour obtenir, sur le papier, la
reproduction du mode de croisement, de pointer sur 'armure les pris
{qui en apparence sont sautés), et de laisser en blanc les sautés (qui
paraissent pris). L'armure fig. 10 est celle du sergé de quatre, telle
que I'a donnée I'analyse de I'échantillon fig. 9.

Analyse et mise en carte des Satins. Ce que nous venons de dire du
sergé est applicable au satin. I se tisse a I'envers et s’analyse a I'en-
droit. La fig. 11 représente un morceau de salin de cing. A 1'inspec-
tion de cette figure, le fil de chaine A, parait avoir levé pour le passage
des coups F, H, I, J, et semble &tre resté en fond pour le coup G.
Mais comme le tissu est retourné, c’est le contraire qui a eu lieu: ce
fil forme, dans cet échantillon, un seul prie et quatre sautés, dont un
en avant et troisen arriére. Le pris exisle & lajonction des lignes K Q,
et c'est 13 qu’il faut a I'armure fig. 12, poser le signe conventionnel.
Le fil B y forme également un pris et quatre sautés; le pris doit étre
indiqué a la jonction L T, et ainsi des autres.

On peut remarquer ici que le décochement du satin est différent de
celui des deux étoffes précédentés (le taffetas n’en a pas). Celles-la
décochent par un fil, et 'on voit que cette derni¢re décoche par trois,
si I'on en suit le croisement du haut en bas, en allant de gauche a
droite, et par deux en allant de droite a gauche.

Nous poumons entrer dans des délails pareils, relativ ement au satm
de huit ; mais, comme toutes les variétés de cette étoffe différent peu
entre elles, et que ce que nous avons dit du satin de cinq peut, &
- quelques légéres modifications prés, s’appliquer aux autres, il serait
inutile d’entrer dans des explications qui seraient nécessairement lar
répétition de ce qui a été dit.
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CHAPITRE XI.

FABRICATION DES ETOFFES UNIES A BANDES.

Nous commencons 2 éntrer dans la série des étoffes composées, car
les tissus & bandes n'ont plus en effet la simplicité des premiers, puis
qu'ils exigent déja, dans le montage des métiers, des complications
que ne demandent point les premiers tissus.

Les bandes des étoffes unies s'obtiennent, soit en employant partout
la méme armure et en variant les mati¢res et les couleurs; soit en
variant les couleurs ou les matiéres en méme temps queles armures; soit
enfin en variant les armures seulement, dans I'emploi d'une mati¢re et
d"une couleur uniques. Les effets qu’on obtient pir le mélange des ma~
tiéres premiéres et par la diversité des nuances, devaut former un arti-
cle a part, on comprendra qu'ils ne peuvent entrer pour rien encore
dans nos démonstrations, et que nous ne devons nous occuper, jusqu’a
présent, que des bandes qu'on obtient par le changement des armures.

Le mode de confection des bandes est aussi soumis 2 deux.méthodes:
ou bien on emploie des lisses différentes pour les bandes ou raies qui
ne reconnaissent pas la méme armure; ou bien on fait usage des mé-
mes lisses pour toutes les bandes. Dans le premier cas, les. moyens
d’exécution sont nombreux, dans le second ils sont restreints. Dans le
premier cas, le montage du métier et le remettage sont faciles, quoique
le mécanisme se trouve chargé d’un remisse de plus; dans le second
cas, le remeltage demande quelque attention et est soumis a certaines
conditions. :

Ainsi, pour faire un lissu a bandes d’armures différentes, sur les
mémes lisses, comme par exemple des bandes ou raies satin, séparées
par d’autres raies sergé, il faut que le remettage de chaque bande
comporte un nombre de lisses scmblable a celui de la précédente. C'est
ainsi qu'on peut faire des raies satin de qualre, entre des raies sergé de
quatre, ou des bandes sergé de huit; mais on ne pourrait pas, sur les
mémes lisses, faire des raies satin de quatre, entre des bandes sergé de
huit, puisque le premier ne demande que quatre lisses et que le second
en exige huit. De méme on ne pourrait pas, avec les mémes lisses, méler
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des bandes de satin ou de sergé avec des bandes batavia, parce que les
lisses des deux premiers tissus lévent une a une, et que celles du der-
nier lévent deux & deur.

Pour donner une idée exacle de ces remettages, nous supposerons
une étoffe dont les bandes alternatives soient la premiére sergé de
quatre, d’'une largeur comportant quarante fils, et la seconde satin de
quatre, d'une largeur de vingt fils. On disposera les remettages et les
armures comme dans la fig. 1~, pl. XXI, en représentant une seule
course de remettage suivi A, et une seule du remeltage interrompu B.
Mais lors du remeltage de la chaine dans les lisses du métier, on
répétera dix fois la course suivie A, puisqu'on veut quarante fils a
la bande A, et on répétera également la course B cinq fois, puisque
la bande B doit comporter vingt fils. Enfin, pour la confection de
I'étoffe demandée, on disposera le montage d'aprés I'armure C, qui
donnera exactement un sergé a la bande A et un satin & la bande B.

On pourrait, sans rien changer a ces deux reme'lages , mais en
changeant 'armure € contre armure D, obtenir le con!raire. C’es(-
a-dire que si }e montage est fait d’aprés 'armure D au lieu d'¢(re dis-
posé selon I'armure C, la bande satin se trouve étre en A et la bande
sergé en B.

Nous allons prouver ce que nous venons d’avancer. Mais d’abord-
rappelons & nos lecteurs que, comme nous I'avons dit pages 32 et
4%. Dans le remettage, les lignes horizcnlales représentent des lisses,
et les verticales représentent des fils de chaine; tandis que pour I'ar-
mure, les lignes qui représentaient des fils de chaine deviennent I'in-
dication des marches, et les lignes qui dans le remeltage figuraient
seulement des lisses représentent indifféremment des lisses ou des fils
de chatne. .

Maintenant, si nous examinons I'armure C, nous verrons que la
premiére marche @ léve le premier fil de chaque course A et B, qui
tous les deux sont passés sur la premiére lisse ; que la seconde marche
b léve le second fil de la bande A et non pas le second, mais bien le
troisiéme de la bande B, lequel se trouve aussi sur la seconde Jisse; que
la troisitme marche ¢ léve la troisiéme lisse, qui regoit le troisiéme fil
de la bande A et le second seulement de la bande B ; qu’enfin, la qua-
triéme marche d léve le dernier fil de chaque course de remettage.



D'otr il suit que tous les fils de la course A ont levé successivement
dans V'ordre de leur rang, ce qui & produit un sergé ; et que les fils
de la course B ont levé dans un ordre interrompu, qui est celii du
salin de quatre, dit satin Anglais,

Et maintenant, passant & |'examen des fonctions de chaque marche
de l'armure D, nous remarquerons que la premiére marche ¢ léve,.
comme la premiére @ de I'armure précédente, le premier fil de cha-
que remettage A et B, qui sont l'un et I'autre passés sur la premiére
lisse; la seconde marche f léve du remettage B le second fil, qui est
passé sur la- troisiéme lisse, tandis que de la bande A ellene léve quele
troisi¢me fil ; la troisiéme marche g l¢ve le troisiéme fil de la bande B,
et le second seulement de la bande A, qui sont tous les deux passés
sur la troisi¢me lisse ; enfin, la quatriéme marche b léve le quatriéme
fil de chacune des deux bandes A et B. En résumant ces explications,
nous trouverons que I'armure D a fait lever dans un ordre successif
tous les fils de la bande B, et dans un ordre interrompu tous ceux du
remettage suivi A. D'o il faut conclure que I'vsage de l'armure D, a
produit, a l'égard des deux bandes, un effet contraire a celui de I'ar-
mure C, puisqu'elle a donné un sergé en A et un satin en B; ce qui
prouve ce que nous avions dit, a savoir que par I'emploi de telle ou
telle armure on produit A son gré la bande satin en A ou en B. )

La fig. 2, pl. XXI représente }a disposition d'une étoffe a bandes
satin de cinq et sergé de cinq. Toutes les observations que nous avons
faites an sujet des deux armures et des deux remettages précédents
sont applicables & cette figure, ainsi qu’aux suivanies.

La fig. 3 représente un satin de six, bandé de sergé de six.

La fig. & un satin de sept, band¢ d’un sergé de sept.

La fig. 5 un satin de huit et un sergé de huit.

Enfin, la fig. 6 un satin de huit avec chevrons.

Les étoffes fagonnées a bandes nécessiteront des explications beau-
coup plus étendues; mais ce-n'est pas encore ici le lieu de nous en
oecuper, attendu que nous devons auparavan! indiquer la fabrication
des tissus fagonnés, et décrire les machines qui servent & les confec-
tionner. ‘
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CHAPITRE XIL
SUITE DE LA FABRICATION DES ETOFFES UNIES.

Etoffes sans envers — Etoffes doubles.

Nous avons dit, chapitre X, que la chaine et la trame d'un tissu
produisent ordinairement des effets opposés par chaque coté; c'est
ce qui fait distinguer 'endroit de I'envers; le taffetas et le batavia sont
seuls exceplés, car ils sont les seuls en usage dont les deux cotés soient
exactement semblables.

Cependant on peut obtenir accidentellement, par des combinaisons
particuliéres, des étoffes dont les deux faces présentent le méme as-
pect. Ces étoffes somt dites sans envers; on peut les confectionner de
deux maniéres, soit en formant les deux faces par une méme armure,
soit en les formant d'aprés des armures différentes.

Etoffes sans envers avec une méme armure. Pour la confection de
ces étoffes, on emploie, comme I'indique la fig. 7, pl. XXI, deux
remisses, que, lors du remettage, on charge d’autant de fils I'un que
I'autre, puisque en effet cette figure représente un remettage suivi sur
deux remisses égaux en lisses.

On fait trés souvent a ce genre de tissus I'application de deux cou-
leurs différentes dans la chaine, comme rouge et noire par exemple ;
c’est par ce moyen que 'on obtient, par chaque coté de I'étoffe, une
couleur dissemblable ; mais dans ce cas, il faut que les couleurs soient
alternatives et passées exclusivement chacune sur un remisse ; c’est-a-
dire qu'il faut que tous les fils d'une méme couleur, quoique partagés
par d’autres, soient passés dans I'un des deux remisses, soit les fils
rouges dans le remisse A, et les noirs dans le remisse B.

D’aprés cela, on voit qu'il faut ourdir la chaine, de maniére qu'il
y ait un fil rouge , un noir, un rouge, ainsi de suite.

En effet, si I'on examine les deux armures C et D, et qu'on en
analyse les effets , on remarquera que la premiére marche a léve trois
fils noirs sur le deuxiéme remisse B, et un fil rouge seulement sur le
premier A ; que la seconde marche b agit de l]a méme maniére en le-

1
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vant trois fils noirs contre un rouge ; que la troisiéme et la quatriéme
marches ¢ et d suivent la méme proportion. Il suit de la, que lors de
chaque coup de trame sur quatre fils noirs il en léve trois, tandis que
le quatriéme reste en fond ; et qu’au contraire, trois fils rouges restent
en fond tandis que le quatriéme léve. Cet examen explique bien com-
ment chaque c6té du tissu 2 une nuance différente, puisqu’il démontre
que chaque face contient les trois quarts des fils de la teinte principale
contre un quart de I'autre teinte, qui se trouve ainsi dominée.

Il nous est facile de prouver que U'étoffe, tissée d’aprés la disposition
de remettage et avec 'armure indiquée fig. 7 est sans envers, en fai-
sant le raisonnement suivant: on peut considérer chaque remisse
comme étant affecté a 1'un des cotés du tissu. Le remisse B forme le
coté de dessus, puisqu'a chaque coup de trame il léve les trois quarts
de ses fils, et le remisse A produit le coté de dessous, puisque les
trois quarts de ses fils restent en fond. Les points ou signes, placés aux
jonctions de I'armure C, figurant une diagonale a, ¢, indiquent que les
quatre fils passés sur le remisse A ont levé de maniére a former des
alternatives de un pris et trois sautés, d'od il est résulté un sergé.
Les points placés aux jonctions de 'armure D, sont trois fois aussi
nombreus, parce que chaque marche léve sur ce remisse trois fois au-
tant de fils que sur I'autre: les jonctions restées blanches, qui.suivent
aussi la direction de la ligne pointée f, g, marquent les fils qui res-
tent en fond. On voit donc ainsi que cette armure, qui produit I’autre
coté du tissu, forme également, en la retournant , trois sautés, qui
sonl ici marqués par les points noirs, et un pris représenté par la
jonction non chargée de points. Ce que nous venons de dire de la fig.
7 est applicable aux fig. 1 et 2, pl. XXII.

Ce genre de tissu est spécialement employé pour les rubans et les’
étoffes a usage de draperie-tentures, rideaux, tapis, etc., oi les deux
cotés de V'étoffe sont sujets a étre vus.

Etoffes doubles.

Comme on dounne a cette expression divers sens, nous avons besoin
de citer des exemples.
Les étoffes sans bords, tissées en manchon, comme certains genres
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de méches a quinquet par exemple, sont des étoffes doubles, aussi bien
que celles qui offrent deux tissus supperposés et liés par les lisiéres
seulement , ou par les lisiéres et en divers endroits en méme temps.

Soit dans les soieries, soit dans les draperies, soit méme dans les
cotonnades, on tisse aussi quelquefois, I'une sur I'autre, deux étoffes
qui sont tolalement séparées’, et qui, aprés la fabrication, forment
deux piéces distinctes. Ceci a lieu quand on veut économiser la main-
d’ceuvreet diminuer le prix de revient; par extension on les appelleégale-
ment des étoffes doubles, quoique cette expression leur soit impropre,
puisque chacun des doubles devient ensuite étoffe simple.

Mais on sent que ce mode de confection est défectueux; car on oe
peut soigeer aussi bien qu’on le ferait autrement l'exéculion de la
piéce inférieure , dont le travail s'opére sous I'autre.

On ne fait guére de tissus doubles que partiellement et en les liant
I'un al’autre de place en place, de maniére a obtenir des effets réguliers
et géométriques. On fait a Lyon de magnifiques tissus de celte espéce.
Mais quel que soit lé genre de I'éloffe double qu’on exécute, on la fait
ordinairement avec deux remisses et deux chaines, et une ou plusieus
navettes. Il y a donc beaucoup d’analogie dans la fabrication des
tissus doubles, et dans celle des étoffes sans envers. Pour les uns et
pour -les autres, on peut appliquer une armure semblable ou différente
a chaque cdté, selon le but qu’on se propose. Mais dans les deux cas,
il faut combiner les dispositions d’armures et de remettage de telle
sorte que les deux envers soient toujours I'un contre I'autre, en ob-
servant que, si I'une des armures seulement fait taffetas, on doit de
préférence la mettre en dessus, pour la facilité de I'exécution.

On a déja vu précédemment que certaines étoffes simples exigent
quelquefois denx chaines; de méme chaque supperposition d’un tissu
douhle peut en nécessiter deux ou plusieurs; d’ou il suit qu'une étoffe
de celte nature peut avoir deux, trois, quatre ou cinq chaines, selon
le nombre et la différence des armures qu’elle comporte.

Toutes les chaines qui sont destinées a I'exécution d’armures diffé-
rentes, doivent élre montées ou enroulées sur des rouleaux particuliers,
par la raison qu’elles ne s’emboivent pas toules également vite, et qu'il
est nécessaire que le déroulement s’en opére d’une maniére propor-
tionnzlle. A cet effet, on fait usage de bascules dont les genres sont



-— 82 —

trés variés, et qui maintiennent contre les rouleaux une pression
convenable.

Trois choses contribuent en effet & ce qu'elles perdent leurslongueurs
diversement : leur tension différente ; I'indgalité de grosseur des ma-
tieres ; et les armures, c'est-a-dire le genre de croisement résultant
de I'application d’armures diverses. Ces causes sont tellement varia-
bles elles~-mémes , qu'il est bien difficile de prévoir d’avance quelle lon-
gueur proportionnelle il convient de donner & chacune d'elles, pour
qu’elles se terminent en méme temps. Nous allons cependant indiquer
le moyen a mettre en pratique, pour faire ces appréciations si utiles,
qu'elles peuvent éviter les pertes auxquelles on est exposé, quand on
n'agit que d’aprés des inspirations incertaines.

Sur le métier 4 échantillons, ou il est toujours pradent d’essayer en
petit, avant d’exécuter en grand, on marque, sar chaque chaine, une
longueur égale, comme 1™ 50 par exemple; aprés quoi on tisse soit
un métre d’étoffe. Ce travail fait, on mesure exactement ce qui reste
de chaque chaine entre le tissu et la marque, on le retranche de la
premiére mesure prise, le reste indique la quantité précise de chaque
chaine employée dans un meétre de tissu; d'aprés quoi on trouve, par
une simple multiplication, la longueur exacte a donmer a chaque
chaine, pour obtenir du tissu une quantité de métres determinée.

Exemple. Supposons un tissu a trois chaines, qué nous désignerons
par les lettres A, B, C. Nous marquons sur ces trois chaines tendues
au métier A échantillons 1 métre 50 centimétres ; et nous faisons tisser
1 metre d'étoffe. Nous mesurons ensuite ce qui reste entre le tissu et
chaque marque, et nous trouvons surla chaine A, 0™ 43, surla chaine
B, 0™43, et sur la chaine C 0™42. Nous retranchons ces quantités des
Premiéres.

Chatne A Chaine B Chaine C
1,50 - 1,50 1,50
0,45 0,43 0,42
Reste 1,05 Reste 1,07 Reste 1,08

Ces trois restes nous indiquent qu'un métre du tissu a dépensé 1
métre 5 centimétres de la chaine A, 1 métre 7 centimétres de la chaine
B, et 1 métre 8 centimétres de la chaine C. Si donc nous voulons sa-
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voir ce qu'il faudra de chacune pour faire 25 métres de celte étoffe,
nous ferons les trois opérations suivantes :

A B c
1,05 1,07 1,08
25 25 25
525 535 530
210 214 216
26,25 26,75 27,00

dont les résultats nous indiquent, pour réponse, qu'il faudra 26™25
de la chaine A, 26™70 de la chaine B, et 27 métres de la chaine C.

La fig. 7, pl. XXI, représente deux remettages et deux armures
propres a ce genre de tissus. On remarguera qu'’ils exigent le double de
marches des tissus ordinaires. En effet, les marches des nombres pairs
2, 4, 6, 8 nelévent des fils que dans la chaine B, D de I'¢icffe supé-
rieure, et n'opérent aucun croisement dans la chaine A, C, puisqu’elles
la laisse tout en fond ; de méme, mais par une raison opposée, les
marches impaires 1, 3, 5, 7 ne produisent de croisement que dans
I'étoffe inférieure, puisqu’elles lévent tout entiére la chaine B, D, du
lissu supériear, et qu'il ne peut y avoir de croisement qu'autant que
des fils de chaine sont en fond et d’autres levés, au moment du passage
de la trame.

Cet exemple doit suffire pour faire comprendre la maniére de dis-
poser les étoffes doubles circulaires, ou les étoffes doubles détachées, a
exécater d’aprés une armure quelconque; car les combinaisons rela-
tives aux effets a obtenir sont les mémes pour les tissus doubles que
pour les tissus simples. Il faut seulement se bien pénétrer que, dans
I'exécution, toute la chaine supérieure doit lever lors du passage de la
navette dans la chaine inférieure, et que celle-ci, au contraire, doit
rester tout en fond lors du coup de trame dans la chatne supérieure.

Quant aux liages 4 faire dans les étoffes qui ne sont doubles que
partiellement,, comme ils n’ont liea ordinairement qu'avec un grand
nombre de lisses , et qu’on ne fait guére ces tissus aux métiers & mar-
ches, nous en parlerons en traitant des articles faconnés, classe a la-
quelle ils appartiennent.
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Les étoffes unies a lisses sont nombreuses, les genres en sont va-
rigs, et il serait trop long d'entrer dans des détails relatifs a chaque
variété. Puis, elles ont toutes entre elles de I'analogie, des ressemblan-
ces qui font que ce que nous avons dit de quelques unes peut éire ap-
pliqué a toutes, sauf de légéres modilications. D’ailleurs nous allons
encore nous occuper, en parlant de la mécanique armure, d'étoffes
a lisses peu compliquées ; la plupart des brefs qui accompagnent notre
ouvrage sont, au surplus, des armures d'étoffes graduellement variées
de tous les genres, depuis les plus simples jusqu’aux plus compliquées.

CHAPITRE XHL
Tissage a la mécanique, dite ARMURE.

La mécanique dite armure, dont on fait un si fréquent usage,
n’est, en quelque sorte, qu’une véritable mécanique Jacquard, puis-
qu’en réalité elle n’en est qu'un diminutif. Nous croyons utile néan-
moins de la considérer seule, a cause de son application aux étoffes
qui se foat avec des lisses seulement ; et son utilité incontestable , son
importance si vraie, nous engagent a en donner une description
compléte, avant d’en indiquer I'emploi.

Les mécaniques armures regoivent des dénominations relatives aux
nombres de crochets qu'elles comportent. Ces nombres sont de 10%
oude 80. Ce dernier est méme plus que suffisant dans la plupart des
cas, puis qu'ordinairement les tissus a lisses n'en exigent pas au-dela
de quarante ou cinquante au plus. Mais, comme le prix d’'une méca-
nique 10% n’est guére plus élevé que celui d'une mécanique qui aurait
moitié moins d’'importance, on se procure de préférence la premiére,
parce qu’'au besoin on peut s'en servir pour confectionner quelques
petits articles faconnés. Nous prendrons donc pour base de nos indi-
cations la mécanique 10%. -

La fig. 1re, pl. XXIII, représente une mécanique d’armure vue en
perspective ; mais comme elle est trop compliquée et qu’eile ne peut
élre comprise ainsi, nous en donnons ci-aprés le détail.
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On la voit latéralement e¥ par son coté gauche (1) dans la fig. 2,
et de la méme maniére par son c6té droit, fig. 3. — A A sont des
montants, d'une seule piéce chacun ; ces deux moantants, qu’on nomme
Jumelles, font le corps du biti, avec cinq ou six piéces d’assemblage,
qui sont le chapeau C, la planchette D, la grille de I'étui E, la plan-
che a collet G, soutenue et fixée par la tringle de fer m n. Toutes ces
piéces sont fixes.

Jumelles. Aux faces intérieures de ces deux piéces, il est pratiqué
upe rainure qui sert a recevoir les coulisseaux adaptés aux deux ex-
trémités de la griffe. Ces deux rainures sont garnies en cuivre, pour
éviter 'usure qu’occasionnerait le frotlement continuel des coulisseaux
de la griffe,, qui sont en fer. Au bas de chaque rainure, il existe un
trou carré a, dans lequel on place un ou plusieurs morceaux de cuir,
servant a régler la hauteur des lames métalliques de la griffe, et a
empécher que le rabat en soit trop sec.

La fig. 4 représente une jumelle vue intérieurement; la fig. 5 une
jumelle extérieurement, et la fig. 6 représente la coupe intérieure de
la mécanique garnie de ses piéces principales.

Chapeau. Le chapeau C consolide les jumelles auxquelles il est fixé
par deax mortaises pratiquées & ses extrémités. Entre chaque mor-
taise est un boulon vertical b, que l'on visse dans I'intérieur des ju-
melles, ol un écrou est encastré; au centre de cette piéce est percée
d’outre en outre une mortaise ¢, par laquelle on fait passer la cour-
roie d.

La fig. 12 indique le chapeau vu en dessus et garni de ses deux
nons v &, qui servent  supporter le battant au moyen des deux vis
de réglage y, 2. Le tenon v est fixe, mais son pareil  peut avancer ou
reculer, selon qu'il est nécessaire, pour 1'ajustement du battant Q; ce
tenon z traverse et dépasse le chapeau, dans lequel il est serré de ma-
niére a ne pouvoir étre déplacé qu’a coups de marteau, afin qu’il ne
varie pas du point qu’on lui assigne.

Planchette. La planchette D est fixée horizontalement, a champ,
par ses extrémités, au coté gauche de la mécanique, avec des vis a téte

(1) Le coté gauche de la mécanique est celui qui est a la gauche de I'ou-
vrier, le c0lé droit celui de sa droite.
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plate, vissées aux jumelles en ¢ c; elle est percée de cent quatre trous
destinés a recevoir, & sapporter et & maintenir espacées les aiguilles
de la mécanique. Ces trous sont évasés a leur partie intérieare pour
en faciliter I'entrée. Deux trous plus grands, que I'on voit en ¢ ¢, ser-
vent a recevoir les pedonnes du cylindre lors de sa pression contre la
planchette.

La fig. 22 représente une planchette vue de face. ‘

Grille de I'étui. Cette grille, fig. 23, se compose des deux barreaux
E E, entre lesquels sont placés cinq broches. L'intervalle d'une
broche & I'autre doit 8tre de I'¢paisseur d’une aiguille posée a plat sur
son talon ; et la distance du premier au dernier intervalle est exacte-
ment la méme que celle du premier au quatriéme rang des trous
horizontaux de la planchette D. L’extrémité de chaque broche est fixée
a l'intérieur des jumelles.

Chaque barreau est percé de vingt-six trous, sur un seul rang,
destinés a recevoir des épinglettes.

Oa voit dauns la fig. 19 une grille prise par bout.

Etui. L'étui F s'emboite entre les deux barreaux E, E, et s’appli-
que contre les broches de la grille. Il y est percé un méme nombre de
trous qu'a la planchette D, et a des distances semblables; a I'intérieur,
et dans le sens horizontal, sur chaque rangée de trous , est pratiquée
une petile rainure d’environ un centimétre de profondeur, afin de
faciliter I'emboitement du talon des aiguilles contre leurs ¢lastiques
respectifs, placés séparément dans les trous de I'étui, lesquels doivent
correspondre directement en face du talon de I'aiguille qui leur est
relative. Ces élastiques servent a repousser les aiguilles quand elles ont
été foulées par le cylindre.

Chaque rang vertical d’élastiques est maintenu extérieurement par
une épinglette 1, qui est assujettie aux épaulements extériears de 'étui.
Cette disposition donne la facilité de changer un ou plusieurs élasti-
ques aa besoin, sans étre obligé. de déplacer I'étui, qui est une des
pieces les plus délicates de la mécanique.

L'étui est disposé de maniére 4 pouvoir &tre déplacs a volonté. C'est
dans ce but qu'on le fixe aux jumelles par deux boulons qui le traver-
sent a chaque extrémité en ) 5, et qui le maintiennent ainsi fixé au
moyen d'écrous a oreilles.
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La fig. 2% représente I'étui vu de face extérieurement, et la fig. 20
le représente vu par bout. On y voit les quatre rainures dont nous
avons parlé a la page précédente.

Planche a collet. La planche a collet G est terminée a chaque ex-
trémité par une queue d’aronde, qui s’emboite 4 coulisse dans une rai-
nure p p, fig. & et 6, pratiquée a la partie inférieure et interne de
chaque jumelle. Cette planche est percée de 10% trous, alignés longitu-
dinalement sur quatre rangs, qui sont espacés I'un de I'autre d'un
écartement semblable a celui donné aux lames de la griffe. On voit
cette planche percée fig. 1%.

La planche a collet, ayant a supporter tout le poids des lisses, est
soutenue par la tringle en fer fig. 18, qui traverse chaque jumelle en
m, n, fig. 3. Cette tringle, que I'on nomme support, est a épaulement
du coté m, et a écrou du c6%é n; c’est en vissant cet écrou qu'on main-
tient la planche a collet dans la position qui lui est assignée ; et ce méme
écrou doit éire desserré, lorsqu’on veut la faire varier pour donner
une plus on moins grande inclinaison aux crochets, afin de régler
leur prise aux lames de la grifTe.

Au nombre des piéces mobiles se trouvent les suivantes: la griffe,
les aiguilles, les crochets, le battant, les loquets, et I'arbre de couche,
qui est le moteur principal de tout ce mécanisme.

Griffe. La griffe, dans son entier, fig. 9 et 10, se compose d'un mor-
ceau de bois massif, que I'on nomme plot ou mouton ; mais cette piéce
est plus commode lorsqu’elle est formée de qua‘re morceaux assemblés,
emboités solidement a queue d’aronde , en forme de petite caisse al-
longée, qui n’aurait ni fond ni dessus; et c’est par rapport a cetle
ressemblance qu’on a dunné a cette partie le nom de caisse, dont les
deux extrémités o, r, descendent un peu au-dessous de ses parties
latérales p, q. A la caisse sont fisés longitudinalement et obliquement
quatre lames en fer 1,2, 3, §, fig. 10, dontI'inclinaison est indispensa-
ble pour repousser convenablement les erochets. La vis de pression s,
reproduite isolément dans la fig. 11, doit étre disposée de maniére
qu’on puisse, selon qu'il est nécessaire, la reculer ou I'avancer, au
moyen des deux écrous 1k, entre lesquels le coté droit de la caisse
se trouve serré : la partie [ de la tige est carrée, et traverse juste, dans
un tron du méme genre pratiqué au col¢ gauche de la caisse, et

12
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renforcé par une plaque de fer qui y est adaptée en n, fig. 2. Celle
précaution est nécessaire pour maintenir le gallet d’aplomb dans son
mouvement de rotation, en montant ou en descendant. Cette piéce
fait également partie de la caisse, ainsi que les boulons a écrous @, b,
¢, d, fig. 10.

Aiguilles. Les aiguilles 17, 2¢, 3¢, 4, fig. 3%, sont des filsdefer cru,
de la force d’aiguilles a tricoter, qui en un endroit A, B, C, D sont
contournés en anneau, et recourbés en boucles a I'une de leurs extré=
mités ; ces boucles sont les talons des aiguilles ; elles sont arrétées dans
la grille de I'étui par une épinglette a a, qui les traverse dans le talon,
par ou elles reposent sur les broches de la grille, tandis que leurs
pointes sont supportées par la planchette D D.

Les @ils ou anncaux sont destinés a recevoir des crochets et a leur
communiquer le mouvement que leur imprime le cylindre.

Crochets. Les crochets sont des fils de fer un peu plus gros que ceux
des aiguilles. Ils sont recourbés par les deux bouts; la courbure du bas
est plus loogue que celle du haut, comme on le voit dans cette figure.
. Les crochets sont passés dans les ils ou anneaux des aiguilles qui en
maintiennent I'écartement, dans les proportions du percage de la
planche a collet G G, sur laquelle ils reposent. Les crochets trans-
meltent aux lisses le mouvement ascendant qu’ils recoivent des lames
de la griffe.

On remarquera que tous les crochets somt semblables, et qu'il
n'en est pas de méme des aiguilles; car si ces derniéres sont loutes
de méme longueur, elles different entre elles en ce que leurs anneaux
sont placés a quatre distances difiérentes, qui leur font donner des
dénominations de numéros 1, 2, 3, 4, selon le rang horizontal au-
quel elles sont destinées, ainsi qu'on le voit ici. Les aiguilles, les
crochets, doivent étre parfaitement dressés, et tous les anneaux d'un
méme numéro doivent étre faits exactement a la méme distance.

Battant. Le battant de la mécanique est un chassis formé de
quatre piéces assemblées a, b, ¢, d, fig. 7. Les fig. 27 et 28 représen-
tent la partie intérieure des montants ¢, d, a chacun desquels est creusé
une entaille out I'on fait monter et descendre a volonté, par upe vis dite
de réglage p, un coussinet en cuivre,, échancré pour recevoir 'un des
tourillons qui se voient aux, extrémités de la fig. 25.
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On remarque en o, fig. 27, une échancrure, par ou l'on descend
I'un des tourillons sur le coussinet, lorsque le premier est posé sur
celui de I'autre mountant.

La piéce en acier, fig. 30, est nommée ressort de presse ; elle appar-
tient au battant, et se fixe extérieurement aux deux traverses du haut
et du bas avec des vis. Cetle piéce est vue de face en b, fig. 8, et de
cotéen o, fig. 6. La courbure de cette piéce est disposée de maniére a
éloigner et rapprocher le battant de la planchette de la mécanique, par
’le moyen de la roulette qui se trouve au bout m de la vis de presse,
fig. 11, et qu'on voit également fig. 6.

La fig. 21, est une autre piéce du battant, appelée valet. Il se com-
pose d'une embase de peu d'épaisseur, vue de face, garnie en dessous
d’'une plaque métallique, si cette embase est en bois, et d'une tige
carrée b, surmontée d'une broche entourée d'une spirale métallique
faisant ressort. Le valet se passe dans les deux traverses du battant,
comme on le voit en D, fig, 8; la traverse inférieure est percée d'un
trou carré dans lequel passe la tige, et I'embase repose sur deux des
quatre boulons qui forment Ja lanterne du cylindre, dont nous par-
lerons tout a I'heure. A la tige en d il existe une petite entaille, dans
laquelle on glisse un verrou fixé sur la traverse inférieure, quand on
veul maintenir le valet suspendu, pour déplacer le cylindre , sur lequel
il exerce une pression constante.

Ce cylindre, fig. 25, est une piéce quadrangulaire en bois, dont
chaque face est percée d'un nombre de trous semblable a celui de la
planchette. On voit en ¢ ¢ ¢, elc., de petites chevilles coniques en buis,
nommeées pedonnes, qui sont fixées au cylindre. A I'une des extrémi-
tés o, est atlachée une lanterne faite de deux plaques de fer, unies par
quatre boulons a leurs angles.

La fig. 8, représente un batlant garni de son ressort de presse, de
son cylindre et de son valet.

Le battant, ainsi garni de (outes ses piéces, est suspendu aux deux
tenons V, X du chapeau, fig. 12, par les deux vis de réglage y z,
qui traversent ces tenons a vis, et dont les points arrivent dans des
crapaudines encastrées dans les montants du battant, de maniére que

ce battant puisse agir comme s'il ¢élait suspendu a la mécanique par
des charniéres.
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Avant de parler des loguets et de I'arbre de couche, qui sont encore
deux pieces mobiles de la mécanique, nous devons indiquer en quon
consiste le garnissage.

Garnissage. Le garnissage a pour objet le placement, dans I’inté-
rieur de la mécanique, du nombre d’aiguilles et de crochets qu'elle
comporte, ou seulement du nombre nécessaire au tissu qu'on veut
exécuter,

Pour garnir la mécanique, on se place en face, du coté de I'étui.
On l'enléve de sa place, et I'on suspend la griffe a une ficelle attachée
au chapeau, pour empécher qu’elle retombe durant I'opération. En-
suite on prend une aiguille, on introduit 4 la main un crochet dans
son anneau, et I'on passe la pointe de cette premiére aiguille A dans
le trou inférieur du premier rang vertical de la planchette D D,
fig. 3%, et on la re'ire ensuite de maniére a en appuyer le talon sur la
premiére broche de la grille. Dans cette position, on passe I'épinglette
a a dans le premier trou des deux barreaux en bois EE, et dansle talon
de l'aiguille. On prend un second crochet, quon passe de la méme
maniére dans la deuxieme aiguille, et Fon introduit celle-ci dans le
second trou du méme rang vertical de la planchette, puis on appuie
son talon sur la deuxiéme broche, aprés avoir soulevé I'épinglette a a,
qui doit également le traverser, comme celui de la premiére aiguille.
On passe de la méme maniére le troisitme et le quatriéme crochet
avec la troisiéme et la quatriéme aiguille a leurs places respectives,

“pour former le premier rang vertical.

On commence un second rang & coté du premier, et I'on emploie
alors une seconde épinglette, qui traverse les talons des qua're aiguil-
les de ce second rang, en leur laissant la facilité d’opérer leur mouve~
ment de va et vient. Enfin, on fait un troisi¢tme, un quatriéme rang,
etc., jusqu'a vingt-six dans la mécanique 104, et vingt seulement
dans la mécanique 80.

On observe de tourner les bees des crochets du cdté de la planchette,
et les anneaux des aiguilles vers le devant de la mécanique, par oa se
trouve la lanterne du cylindre.

- Le garnissage étant terminé, on replace I'étui, et 'on examine si
chaque aiguille exécute parfaitement son mouvement élastique, puis
on déli¢ la caisse qu'on laisse doucement descendre afin de s’assurer
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¢i les lames de la griffe tombent réguliérement sur le devant et contre
les becs de chaque rang de crochets ; ensuite on procéde au colletage.

Le colletage consiste a placer a chaque crochet le collet (1) oula
boucle de la corde qui soutient la lisse qui doit lui correspondre, c'est-
a-dire que la boucle qui appartient a la premiére lisse doit élre passée
dans le premier trou de la planche a collet, puisque c’est sur ce méme
trou que repose le premier crochet; il en est de méme de tous les
autres. .

Chaque boucle est passée tout simplement a cheval sur la partie
inférieure de son crochet respectif.

Pour passer plus facilement ces collets ou boucles dans leur plan-
che, on se sert ordinairement d'un petit outil, espéce de crochet , que
I'on appelle passe-collet, fig, 15, pl. XXIII.

La fig. 16, méme planche, représente une autre espéce de double
crochet que I'on nomme tire-pousse. Celui-ci sert a redresser les cro-
chets de la mécanique lorsqu'ils se trouvent courbés par accident.

La fig. 17, est encore une autre sorte de crochet que I'on nomme
fourchette; on s’en sert également pour redresser les crochels.

La fig. 13 représente une grille mobile dont chacun des barreaux
est passé sur la partie inférieure de tous les crochets qui sont placés sur
un méme rang longitudinal, pour empécher les crochets de se tourner.

Loquets. Les loquets j, k, fig. 5, sont deux espéces de mantonnets a
crochet , qui sont fixés a I'extérieur de la jumelle de devant, par une
vis & téte ronde, qui leur laisse la facilité¢ de mouvoir en montant
ou en descendant. Ils sont destinés a faire faire au cylindre un quart
de tour, chaque fois que le battant s'¢loigne de la mécanique, en ac~
crochant I'un des boulons de la lanterne. Le loquet supérieur j fait
tourner le cylindre en avant, et eelui du bas k le fait tourner en

-sens opposé ; ils ne peuvent par conséquent agir tousles deux en mém
temps. ’

Ces deux loquets sont attachés I'un & I'autre a leur extrémité, de 5
en, k par une ficelle, afin quel'effet duloquet supérieur soit subitement,

{1) Le collet, proprement dit, appartient & la mécanique Jacquard; ce
qui le remplace dans la mécanique armure est une boucle dépendant de 1a
corde qui suspend les lisses , boucle  laquelle on donne aussi impropre-
ment le nom de collet.
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el d valon'4, remplacé par celui du loquet inférieur, et réciproquement,
¢e qui a lieu au moyen d'une ficelle qui passe sur une petite poulie a
chappe, placée au dessus des loquets, contre Ja traverse supérieure du
battant, et qui vient s'attacher au loquet 5, d'out il résulte qu’en
tirant cette ficelle le loquet de dessous remplace dans sa fonction celui
de dessus qui dans ce cas se trouve élevé de maniére 2 ne pas acero-
cher la lanterne. :

Lorsque l'on veut faire marcher constamment le cylindre en arriére,
ou a retour, il suffit d'atlacher un petit contre-poids au bout de la
ficelle qui descend a la portée de la. main de I'ouvrier.

Arbre de couche. L'arbre de couche, comme on le voit en H, fig.
1 et 2, domine la micanique; il est posé sur deux coussinets métalli-
ques r s, oi1 il tourne librement, et garni d'un manchon sur lequel
s'enroule une courroie D, fig, 33, qui sert a lever la griffe, et par
conséquent & opérer la marchare, la foule, ou mieux I'ouverture
Décessaire au passage de la navette, entre les fils de chaine qui levent
et ceux qui restent en fond. A l'une de ses extrémités se trouve une
poulie a double gorge t u, fig. 1™, de diamétres différents, sur laquelle
s’enroule, en sens contraire a la courroie, une corde correspondant
ala marche. C'est da diamétre de cette poulie, de celui du manchen
m, et de la distance de la marche au sol, que dépend la grandeur de
I'ouvertare qu'on opére dans la chaine. 1l y a des proportions a garder,
des relations a établir entre ces différentes causes, pour que la mar-
chare soit facile et réguliére, des combinaisons enfin pour que le
travail soit moins fatiguant.

Supposons le diametre de la grande gorge A de 30 centimétres,
celui de la petite gorge B de 20 centiméires, et celui du manchon C
de 10 centimétres, fig. 5, pl. XXII.

Supposons aussi que la marche D soit élevée en E de 30 centimé-
tres au-dessus du sol. :

Nous dirons que, si la corde F s'enroule sur la gorge A, le man-
chon C procurera a la chaine une ouverture égale au tiers de la hau-
teur de la marche, ou a 10 centimétres; parce que le diamétre de C
n’étant que le tiers de A , la rotation de I'yn et de I'autre ne peut en-
rouler ou dérouler qu'un tiers de tour.

Mais si U'on fait enrouler la corde F sur le diam#re B, le manchon
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C procurera a la chaine une ouverture égale a la moiti¢ de la hauteur
de la marche, ou a 15 centimétres; parce que le diamétre du manchon
C est de la moitié du diamétre de la gorge B, et que I'arbre de couche
G pe fait qu'un demi tour. Ceci est évident, puisque cette gorge opére
un déroulement de 30 centimétres, tandis que le manchon C n'étant
que la moiti¢ du diamétre de la poulie B,-ne peut donner qu’une foule
de 15 centimétres.

Donc, plus le diamétre qui regoit la corde F est petit, plus I’ouver-
ture de la chaine est grande et vice versa.

On peut en conséquence, par la combinaison des diamétres, donner
plus ou moins de foule ou marchure sans rien changer & la hauteur
de la marche, de méme qu’on peut aussi augmenter ou diminuer
cette foule en changeant la hauteur de la marche, sans avoir égard
aux diamétres. L'on pourrait également faire subir tous ces change-
ments, en augmentant ou diminuant le diamétre du manchoa C
seulement, sans rien changer soit aux rainures A ou B, soit a la
marche.

Nous devons néanmoins faire observer que plus le diamétre qui
recoit la corde F est grand, plus la marche doit étre élevée ou la foule
légére; et que, par conséquent, plus ce méme diamétre est petit, moigs
la marche exige d’¢lévation. Mais la compensation des diameétres par
la hauteur de la marche, ou de la hauteur de la marche par la diffé-
rence des diamétres n’est pas toujours avantageuse pour I'ouvrier; ear
quand le diamétre de la gorge qui recoit la corde est trop petit, le
travail en est pénible: d’ailleurs, il est reconnu, dans la mécanique,
que, dans la combinaison des mowvements, on perd en force te que
I'on gagne en vitesse , et réciproquement.

Des Cartons. Dans la mécanique armure, comme dans la mécani-
que Jacquard, on fait usage de cartons, dont l'effet remplace celui
des marches du métier ordinaire; en sorte que chaque carton tient
lieu d'une marehe, et c’est en cela surtout que ces mécaniques ont un
trés grand avantage sur ces métiers, dont la complication deviendrait
d’une difficulté extréme, pour exécuter de grands dessins.

Les cartons sont de la largeur d’une des faces du cylindre, et d'une
longueur un peu moindre. Ils sont percés d’'un nombre de trous variz-
bles, suivant le dessin auquel ils sont propres. Mais ils ont tous vers
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leurs extrémités un trou plus grand a, b, fig. 1™, pl. XXV, qu'on
nomme trou de repére, destiné & recevoir I'une des pedonnes du cy-
lindre, dont I'effet est d’empécher le carton de glisser le long de la
face sur laquelle il s’applique. Tous les car'ons destinés a I'exécution
d’un dessin sont enlacés avec des ficelles qui, passées dans les trous de
lagage ¢ ¢ ¢ ¢ des quatre coins, les tiennent enchainés les uns aux au-
tres. On doit observer qu'il est nécessaire que les deux lacets qui pas-
sent dans les mémes trous soient continuellement tors ensemble, pour
éviter que les cartons paissent bailler ou cintrer en sens contraire.

Comme le cylindre a quatre faces, il est évident qu'on ne peut mar-
cher avec moins de quatre cartons; quelquefois on n’emploie que ce
nombre , mais le plus souvent on en emploie d’avantage. Quand on ne
fait usage que de quatre cartons, il devient inutile de les enchainer; il
suffit alors de les fizer sur les faces du cylindre avec un fil.

L’assemblage de tous les cartons réunis, nécessaires a la formation
d'un dessin prend lui-méme le nom de dessin.

Quand ces carlons sont un peu nombreux, on est obligé, pour qu’ils
ne raineat pas, et afin qu'ils se présentent successivement, aus faces
du cylindre, de les faire passer sur des tringles cintrées, en fer ou en
en bois, que 'on nomme cerceauz, et d'oi ils se déploient sur une ou
Pplusieurs lanternes en bois , ou sur des rouleaux , comme on le voit en
a a, fig. 1 et 2, pl. XXVL

On fait usage, en dehors du tissage, de deux autres cartons nom-
mésl'un carton blanc, fig. 2, I'autre carton matrice, fig. 17, pl. XXV.

Le carton blanc porte ce nom, parce qu'il n’est percé que de ses
deux trous de repére; il sert a repousser a la fois toutes les aiguilles de
la mécanique, quand on veut lever la griffe a nu.

Le carton matrice est au contraire percé d’autant de trous qu’il y
ea 2 al'une des faces du cylindre, c'est-a-dire qu'il en a autant que la
mécanique comporte d'aiguilles. Celui-ci est employé pour la rectifi-
cation des erreurs qui arrivent dans le piquage ou percage des carfons
qui forment le dessin; les numéros d’ordre que portent tous ses trous le
rendent propre a cette rectification. Mais I'un et 'autre, le carton
blanc et le carton matrice, sont souvent utiles a 'ouvrier qui doit
toujours en étre mupi. ’
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Observation. Nous terminerons le garnissage de la mécanique par
une observation qui, naturellement, trouve ici sa place.

Nous avons dit, page 31, qu'on désigne par premiére lisse, celle
qui eslt la plus éloignée de 'ouvrier; on a du remarquer aussi, lorsque
nous avons indiqué le remettage, que cette premiére lisse est toujours
celle qui recoit le premier fil de la course. Il résulte nécessairement de
cet ordre, que les ficelles qui supportent la premiére lisse forment le
premier collet, et qu'elles assignent le méme rang, ou numéro d'or-
dre, au crochet de derriére la mécanique, auquel cette lisseest suspen-
due. Op voit en effet, fig. 3%, pl. XXIII, que cette corelation de
numéros d’ordre existe, non-seulement entre les lisses et les crochets,
mais encore entre les crochels et les aiguilles, puisque le premier cro-
chet est passé dans la premiére aiguille, le deuxiéme dans la seconde
et ainsi des autres.

CHAPITRE XIV.

LISAGE ET PERCAGE A LA MAIK,
Pour la mécanique armure.

Le lisage dont il est ici question n’a rapport qu’au percage ala main
des cartons de la mécanique armure, pour laquelle on n’emploie que
fert rarement les grands lisages mécaniques, dont nous nous occupe-~
rons plus tard.

Le piquage ou percage des cartons est une opération importante,
qui nécessite beaucoup d’attention, parce qu’elle est destinée a la re-
production, sur I'étofte, des effets que le dessinateur a combinés sur le
papier de mise en carte. C’est donc d’aprés le dessin qu'il a donné, et
eo suivant religieusement ses indications, que le Piqueur, Perceur ou
Liseur exécute son travail, puisque le dessin qui lui est fourni est le
plan réel de son opération.

Ainsi, lire un dessin, c’est percer, dans un ordre convenable, la
quantité de cartons nécessaires pour produire, dans le tissu, les effets
indiqués sur ce dessin.

Les cartons effectivement, dans leur marche autour du cylindre,

ont pour mission de repousser en temps utile les aiguilles de la méca-
13



— 96 —

nique, et, parsuite du mouvement qu'ellesimpriment aux crochets, de
produire les sautés et les pris que le dessinateur a indiqués sur le pa-
pier de mise en carte, soit dans I'analyse d'un tissu qu'il veut imiter,
soit dans la création d'une étoffe nouvelle ou d’un effet particulier.

Pour le piquage des cartons, on se sert d'un petit maillet en bois,
fig. 8, pl. XXV, de deux poingons, fig. 9 et 10, et de deux plaques
en fer, représentées fig. 5 et 6, exactement semblables, et percées
toutes les deux d'un nombre de trous égal a celui de I'une des faces
du cylindre. A la plaque inférieure A B, qui doit reposer solidement
sur un billot convenablement dispos¢ a cet effet, et dans lequel elle
est encastrée, fig. 7, sont fixées deux chevilles en fer, destinées a
glisser dans les trous » o de la plaque supérieure C D, afin que, dans
leur superposition, les trous des deux plaques se rencontrent exac'e=
ment. Le poingon, fig. 9, sert a percer les trous de repére, et I'autre,
fig. 10 a percer les trous ordinaires et ceux du lacage.

Il arrive souvent qu’on a besoin de plusieurs cartons semblablement
piqués. Dans ce cas, on peut en percer deux 2 la fois.

Quand le Perceur veut lire un dessin, il place donc un ou deux
cartons blancs, taillés d’avance, sur la plaque inférieure A B, il pose
dessus sa pareille C D, puis il perce d’abord, avec le poincon fig. 9, les
deux trous de repére, et ensuite, avec le poingon fig. 10, il perce les
trous de lagage et tous ceux du carton, 1a oi le commande le dessin,
en observant de percer pour obtenir des pris et de laisser le carton in-
tact pour obtenir des laissés ou sautés.

Quand on étudie un dessin, qu'onl'examine pour en juger les effets,
on doit toujours aller de gauche a droite et de bas en haut. Tel doit
¢tre aussi I'ordre du lisage, attendu que c’est également celui des collets
de la mécanique.

Nous avons dit, page 9%, qu’on donne souvent le nomde dessin, par
extension, & I'ensemble des cartons nécessaires pour produire ce dessin
sur le tissu ; mais la quantité de cartons qu’on emploie dans la confec-
tion d'une étoffe, 4 la mécanique armure, comporte quelquefois des
répétitions du méme dessin, et celte expression n'y est pas applicable ;
c’est par le mot manchon, ou jeu de cartons, qu'on désigne en géné-
ral la totalité des cartons lacés ensemble pour le tissage d'une étoffe,
qu’il y ait ou non des répétitions.
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Pour mieux faire comprendre tout ce que nous venons de dire sur le
lisage, et le percage des cartons, nous allons procéder au piquage des
manchons employés pour V'exécution de quelques tissus appartenant
aux armures fondamentales.

Mais gvant que de nous suivre dans la démonstration ol nous al-
lons entrer, voici quelques principes dont le lecteur doit bien se péné-
trer, principes déja émis en partie, mais que nous répéterons a cause
de Jeur importance :

1° Chaque carton de la mécanique armure remplace une marche du
mélier ordinaire; sa fonclion est la méme, puisqu’il est disposé de
maniére & lever ou baisser une ou plusieurs lisses, selon qu'’il est be-
soin.

2¢ Les trous des cartons livrent passage aux aiguilles dont les lisses
correspondantes doivent lever ; et les places des trous restés pleins re-
poussent les aiguilles et déplacent les crochets dont les lisses doivent
resler en fond.

3¢ Par conséquent, le Piqueur doit percer les trous qui, sur le car-
ton, correspondent aux pris indigués sur le dessin qu'il lit, et laisser
pleins ceux qui correspondent aux laissés.

4+ Le nombre des cartons nécessaires pour la production des dessins
est illimité; il dépend de leur complication, c’est-a~dire, de la quan-
tité des coups de trame qui entrent dans leur raccord.

5° Comme on le voit fig. 17, pl. XXV, les cartons comportent
26 rangs de quatre trous, autant que la mécanique comporte de col-
lets, de crochels et d’aiguilles. Ces trous sont disposés dans le méme
ordre que ces derniéres, et se comptent du haut en bas, en allant do
gauche a droite, comme l'indiquent les chiffres 1, 4,5, 9..... 104, de
cetle figure. Les petils points noirs qu’on remarque surles cartons A B
C D, fig. 3, pl. XXV, remplacent les trous qui sont restés pleins.

Remarque. Jusqu'a présent, nous avons pointé les armures sur des
lignes horizontales et transversales que I'on fait ordinairement a la
main, mais dorénavant nous nous servirons du papier de mise en
carte, réglé de 10 en 10, fig. 4, méme planche, en pointant les armu-
res ou les dessins, non plus sur les jonctions des lignes, mais dans les
carreaux, comme il est d’usage de le faire pour la mécanique Jac-
quard et comme on le fait également pour la mécanique armure.
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La raison qui a du faire substituer ce dernier pointage au premier,
est que, d'aprés ce mode, on juge beaucoup mieux sur le papier réglé
les effets que doit produire une armure sur I'étofle, parce que les car-
reaux étant beaucoup plus rapprochés que les jonctions, figurent mieux

le tissu.

EXEMPLES DE PERCAGE.

Supposons qu'on veuille percer des cartons propres & exécuter une
¢'offe d’aprés I'armure taffetas.

Cette armure n'exige en réalité que deux lisses et deux marches au
métier a marches ordinaire, ainsi qu'on I'a vu page 45. Cemme le
genre de croisement du taffefas est nécessairement le méme a la méca-
nique armure qu'au métier ordinaire, il est évident que deux lisses
seulement suffiraient a la rigueur pour U'exécution de ce tissu a la
mécanique. (Ceci est vraiau fond, car si l'on en emploie un plus grand
nombre, c'est seulement pour les charger moins chacune, puisque-
loufes lévent en deux fois alternativement.)

Mais pour deux lisses on ne peut employer que deax marches au
métier ordinaire, et deux cartons a la mécanique. Or, le cylindre
ayant quatre faces, qui toutes sont percées d'un nombre de trous égal
a celui des collets ou des aiguilles de la mécanique, il en résulterait,
si 'on ne faisait usage que de deux carlons, que deux des faces du
cylindre seraient sans action, puisque, lorsqu’elles se présenteraient
aux aiguilles, aucune de celles-ci n’étant repoussée par un {rou plein,
tous les fils de la chaine léveraient ensemble et rendraient, pendant le
passage de ces deux faces devant les aiguilles, le coup de trame impos-
sible, attendu qu'il 0’y avrait pas d’ouverture pour le passage de la
navette.

Il résulterait de cette disposition du cylindre une perte de temps
qu’on évite en employant quatre cartons dont le troisiéme est la répé-
tition du premier, et le quatricme la répétition du second. Ces quatre
cartons forment deux paires. Les deux cartons de chaque paire sont
numérolés par premier el second.

Nous avonsdit, page 45, que 'armure taffetas est composée de un
pris et un laissé; mais il est plus rationnel de définir cette armure :
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« UNE SUITE DE LAISSES ET DE PRIS ALTERNATIFS » comme le repré-
sente la fig. 4, pl XXV, qui est le dessin du taffelas.

Les trous des cartons devant produire les pris, il est évident que le
Perceur doit reporler constamment son altention sur le dessin, pour
le lire & mesure qu'il pique, afin d’éviter de faire des trous ou son
guide représente des laissés. Pour cet effet, il place son dessin d’ar-
mure devant lui, entre deux tringles disposées exprés, de manicre
a ce qu'il soit facile d’y faire glisser le papier de mise en carle a telle
‘hauteur que I'on juge convenable; et placant deux cartons i la fois
entre les plaques de fer fig. 5 et 6, il perce le deuxicme el le qua-
tri¢cme trou de chaque rang vertical, comme l'indique le caricn A,
fig. 3, parce que la lecture de la fig. 4 le conduit a cet arrangement.

Ln effet, ce dessin se lisant de gauche a droite, et de bas cn haut,
cest la premiére ligne horizontale qui donne la dispesiticn des trous
du premier carton. Car le Piqueur trouvant le premier carrcan de la
premiére ligne horizontale blanc, il laisse plein sur le carton le pre-
mier trou duo premier rang verlical; trouvant le second carreau a
droite noir, il perce le second trou du premier rang vertical; pour des
raisons semblables, il laisse plein le troisiéme trou et percé le qua-
triéme, qui termine ce rang. Puis conlinuant de lire de la méme ma-
niére le dessin, il laisse plein le premier trou du second rang vertical,
parce que le cinquiéme carreau étant blanc indique un lafssé, et il
perce le deuxiéme trou du méme rang, le sixiéme carreau étant noir
et indiquant par conséquent un pris. Il poursuit de la sorte la lecture
du dessin jusqu’a la fin de la premiére ligne horizontale, 'en percant
le carlon par laissés et pris sur ses rangs verticaux. Quand il est ar-
rivé au 10° carrean, il recommence la méme ligne jusqu’a ce que le
carton soit & sa fin.

C’est ce qu’on appelle faire courir la carte. Ce carlon comportant
10% trous, il est clair qu'il faut ainsi recommencer entiérement 10 fois
la premiére ligne, et pour la onzicme reprendre seulement les quatre
premiers carreaux.

" Celte premiére ligne horizon(ale du dessin indique le premier coup
de trame.

- La seconde-ligne, qui est au-dessus, représente le second coup, et
sert au percage du deuxiéme carton B, de la méme figure. On y re-
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marque que le premier carreau étant blanc, indique un pris, et I'on
perce le premier trou du premier rang vertical. On laisse plein le
deuxiéme de ce rang et on perce le troisieme, comme le démontre cette
figure, parce que le second carreau est blanc et que le troisieme est
noir. Enfin on suit pour la lecture de cette seconde ligne, et pour le
percage de ce second carton, la méme marche que pour le premier,
avec cette diffirence que, svivant les indications du dessin, les trous
(qui sont pleins sur le premier carton doivent &tre percés sur le second,
et réciproquement. '

Quoique le dessin d’armure du taffetas n'exige que deux lignes
pointées sur le papier de mise en carte, puisque le troisiéme coup de
trame est la répétition du premier, et le quatriéme la répétition du
second , le dessinateur donne quelquefois au Perceur un dessin plus
étendu, sur lequel par conséquent se trouve répétée plusieurs fois la
méme armure, comme dans la fig. 4 bis, dont les bases sont les mémes
que celles de la fig. 4; mais ceci ne devant rien changer a son opé-
ration, il n'a point besoin de se préoccuper de ces répétitions. En gé-
néral il doit se borner, dans cette armure comme dans toule autre, a
eavisager, comme modéle du percage, les lignes de carreaux qui e
sont point semblables : dés qu’il retrouve le méme arrangement, le
méme ordre dans la disposition du dessin, il peut revenir & son com-
mencement,

Le pergage que nous venons d’'indiquer est celui qu'il faut suivre
quand les lisses d’'upe armuresont au~dela du nombre 25; mais quand
elles sont au-dessous de ce nombre, on doit percer les cartons non plus
de haut en bas, mais dans le sens de leur longueur, sur les deux lignes
du milieu seulement, comme l'indiquent les cartons C et D fig. 3, en
faisant abstraction du premier et du quatri¢me trou de chaque rang
vertical. C'est-a-dire qu'on doit faire usage seulement des deuxiémes
et troisiémes trous, et faire lever deux crochets pour une seule lisse,
afin de les moins fatiguer, et pour que, si I'un vient 2 manquer, I'autre
puisse le suppléer.

Du Sergé. Pour le sergé, comme pour toutes les armures au sur-
plus, on suit la marche que nous avons indiquée dans le percage des
cartons du taffetas. Le dessin ou I'armure se lit toujours dans le méme
ordre, de gauche a droite, par lignes horizontales de carreaux, et les
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carlons se piquent aussi de la maniére que nous avons décrite, par
rangs verlicaux.

On a vu, page 47, que toutes les lisses sur lesquelles on fait ce tissu

doivent lever successivement, ce qui oblige 4 donner une marche &
chacune, au métier ordinaire. Par conséquent chaque lisse nécessite
un carton 2 la mécanique armure. Mais le cylindre ayant quatre fa-
ces, on est contraint de faire, pour le sergé de trois, de cinq, de six, et
de sept, plusieurs répétitions, afin que le manchon ait une longueur
convenable pour la facile exécution du tissu. Le sergé de huit et celui
de quatre peuvent seuls se faire sans répétition de cartons. C'est pour
ce dernier, fig. 5, pl. XXVI, que nous nous proposons de percer des
cartons.
. La disposition des trous du premier carton A, fig. 4, est donnée
par la lecture de la premié¢re ligne du dessin fig. 5. Cette lecture
en effet, améne un pris et trois laissés, un pris et trois laissés, et ainsi
de suite. Or le premier carreau élant noir et indiquant un pris, le
premier trou du premier rang vertical doit &tre percé; les deuxiéme,
. troisiéme et quatriéme carreaux indiquant des laissés, le deuxiéme
trou, le troisi¢me et le quatriéme du premier rang vertical, doivent-
&tre percés, tandis que les trois suivant doivent rester pleins, etc.

La disposition des trous du second carton B, est donnée par la lec-
ture de la seconde ligne du dessin, placée au~dessus de la premiére. Le
premier carreau est blanc, le premier trou reste plein; le second est
pointé, et indique un pris, le second trou sera percé, et ainsi des au-
tres.

La troisi¢me ligne du dessin donoe le percage du troisiéme car-
ton C; et la quatriéme ligne celui du quatriéme carton D. Ces quatre
lignes du dessin complétent 'armure sergé de quatre; les suivantes sont
des répétitions des premieres.

Nous avons 2 faire ici la méme remarque qu’au pergage du taffe-
tas. Quand on le fait sur un petit nombre de lisses, on peut percer les
cartons sur deux rangs horizontaux seulement, afin de donner deux
crochets a chaque lisse, comme nous I'avons dit ci-devant. Les car-
tons E, F, G, H sont percés d’aprés celte méthode, pour faire du
sergé de quatre.

La fig. 6 est un fond sergé avec des effets particuliers, qui forment
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sur 1'étoffe un quinconce. La production de ces effets exigerait douze
lisses et douze cartons. La lecture du dessin aménerail sur les trois
premiers cartons et sur les sept huit et neuviéme, trois trous a coté
les uns des autres.

Du Satin. Nous prendrons pour exemple de pergage le satin de
" cing, fig. 8. Lalecture dela premitre ligne horizontale du dessin donne
le piquage du premier carton I, fig. 7, percé par rangs verticaux; la
seconde ligne donne celui du deuxiéme carton J; la troisiéme
celui du carton suivant K; la quatri¢me celui du carton L, et la cin-
quiéme celui du dernier carton M. Les cartons N, O, P, Q, R, sont
percés sur la méme armure, par rangs horizontaux, pour donner
deux crochets & chaque lisse.

La fig. 9est un fond salin de cing, avec des effets particuliers.

Le papier de mise en carte dont on s’est servi pour représenter les
‘quatre armures de cette planche étant réglé de dix en dix, 1l arrive
que le dessin fig. 5 contient deux fois et demi son raccord en largeur
et en hauteur; que le dessin fig. 8 le contient deux fois exactement
sur les deux sens, et que les fig. 6 et 9 ne contiennent que leur propre
raccord. (voyes. RACCORD, au dicl.)

Nous bornerons a ces exemples les détails sar le lisage et le per¢age
a la main, parce qu'ils doivent suffire pour I'intelligence de celte opé-~
ration appliquée a toutes les armures.

CHAPITRE XYV.

Des dispositions en général. — Leur smportance. — Dispositions
d’empoutage.

Le mot disposition pris dans toutes ses acceptions s’applique a
I'empoutage, au colletage, a I'ourdissage, au remeltage, au dessin,
au lisage et a toutes les opérations ralatives au montage.

Une d:sposition est en généralle tracé préliminaire d'une opération.

La théorie des dispositions embrasse tant de spécialités, qu’elle sup-
pose la connaissance de tous les rapports qui existent entre les diffé-
rentes opérations que nous venons d'indiquer. Ce n’est donc qu’une
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personne ayant de hautes capacités dans la fabrication a qui I'on
puisse confier une partie si importante. Quiconque ne posséde point
¢éminemment tous les détails et toutes les ressources de I'art, n’est
point apte a faire des dispositions. En effet, si I'on ne comprend pas
parfailement les relations qui rattachent une opération a une autre,
on commettra souvent des fautes graves, qui obligeront & recommen-
cer un travail laborieux et qui ne supporte aucune erreur.

Le fabricant qui entend bien ses interéts ne doit donc pas reculer
devant un sacrifice d’argent, pour s’attacher des hommes capables,
auxquels il puisse confier avec sécurité le soin des dispositions; il
relrouvera certaincment dans leur travail une large compensation de
ce sacrifice. Trop souvent cependant on remet ces opérations en des
mains inhabiles, qui font éprouver des perles dont on ne connait
jamais toute la valeur. L’expérience nous I'ayant prouvé mainte
fois, nous croyons de notre devoir de mettre MM. les fabricants en
garde contre ce défaut qui leur est trop commun.

Traitant de chaque disposition 4 I'article qui lui est spécial, nous
n’avons 4 nous occuper présentement que des dispositions d’empou-
tage. Et pour graduer les difficuliés et suivre la marche méthodique
que nous nous sommes tracée, DOUS renverrons a un autre chapitre
celles qui, parmi ces derniéres, sont les plus compliquées. Nous
comprendrons dans celui-ci tous les empoutages pour étoffes décou~
pées au Bl, ce qui formera la premiére partie des empoutages.

On appelle en termes techniques, éoffes découpées au fil, celles
dont tous les fils d’un raccord peuvent former un effet différent.

Pour ces étoffes, on est obligé de substituer a la mécanique armure
la mécanique Jacquard proprement dite, attendu que le nombre de
crochets de la premiére serait insuffisant pour un dessin un peu
étendu.

Chaque crochet de la mécanique avec ses arcades, prend le nom
de corde, lerme que le métier a semple, aujourd'hui presque géné-
_ralement abandonné, a laissé¢ a la fabrique. On ne dit pas un dessin
sur tel nombre de crochets, mais bien sur tel nombre de cordes.

Autrefois on employait jusqu'a 200 lisses sur un méme métier;
on appelait cela ligatures; mais la Jacquard a remplacé avec un
grand avantage ces complications qui rendaient l'exécution lente ef

14
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difficile. De nos jours, dés qu'un dessin exige une quantité de lisses
dépassant vingt ou trente, on le transporte a la mécanique Jacquard,
pour abréger toutes difficultés.

Une disposition d’empoutage est I'indication de la maniére dont le
passage des arcades doit étre fait au métier Jacquard, dans la planche
‘d’arcades. )

Une arcade est une ficelle passée dans un trou de la planche, et
représentant un fil de chaine. Pour une étoffe découpée au fil, chaque
fil de chaine a son arcade. Dans une autre étoffe, une arcade peut
représenter depuis 2 jusqu’a 10 fils.

On désigne par chemin I'ensemble des trous dans lesquels passent
toutes les arcades nécessaires pour remplir un raccord du dessin. Err
conséquence , la planche d’arcades contient autant de chemins que
le raccord du dessin entre de fois dans la largeur de I'¢toffe.

Une corde est composée d’autant d’arcades qu'il y a de chemins
dans la disposition.

Il est d'usage de faire abstraction des cordons ou lisiéres du tissu
dans les nombres qui en expriment la largeur.

Pour dormer l'idée du rapprochement des fils du tissu, on a désigné
jusqu’alors ce qu’il en entre, soit en chaine, soit en trame, dans ur
pouce de large : plas le nombre en est grand, plus le tissu est serré.

On désigne ordinairement sur la disposition I'écartement des dents
du peigne et ce qu'il doit entrer de fils dans chaque dent. Cet écarte—
ment s'exprime aussi par la quantité de dents que conlient un pouce
de longueur. :

Il convient de substituer actuellement des expressions mélriques a
celle de pouce, prohibée par la loi. Le pouce équivaut a 27 millimé-
tres 779 ; un tel chiffre n’est guére commode dans I'énoncé d'une dis-
position : mais rien n'empéche de prendre le centimétre ou le décimé-
tre pour base. Comme tout est relatif , la comparaison aurait bientot
appris a juger la valeur de ces nouvelles expressions. Il faudra tot ou
tard en venir partout aux mesures décimales, et celte raison nous
engage a les employer dans les empoutages comme ailleurs , malgre
la crainle que nous avons d’étre compris plus difficilement , dans des
données ot I'usage et la routine , nous ne le dissimulons pas , feront
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encore subsister long-temps, chez la plupart des fabricants, des
dénominations qui sont en contradiction avec la loi.

Néanmoins , pour ne pas heurter trop fort contre 1'usage établi,
et pour faciliter I'intelligence de nos premiéres démonstrations, nous
donnerons quelques exemples de dispositions d’empoutage, daprés
'ancien systéme.

Empoutage sutvi ordinaire. Soil demandée la disposition d'un mé-
tier sur 400 cordes, 2 100 Gls au pouce, sur 4 chemins, avec un
peigne de 50 dents au pouce et 3 2 fils par dent, ce qui donne a
I'étoffe une largeur de 16 pouces. Voici comme on trace cette
disposition sur le papier, pour la donner a la personne qui est chargée
de I'opération du montage des métiers.

On figure le cadrede la planche d’arcades A B, fig. 1, pl. XXVII,
en lui donnant une longueur proportionnée a la largeur de I'étoffe.
On la divise ensuite par des lignes transversales @ b ¢, en autant de
parties que la disposition le réclame, c’est-a-dire en autant de che-
mins qu'il y a de raccords du dessin dans la largeur du tissu. Ces
chemins se numérotent par premier et dernier, en partant de la
gauche. La largeur de la planche prend le nom de hauteur. (La
planche d’arcades est percée d'une maniére réguliére, en quinconce ;
chaque rangée de trous verticale, ou de hauteur, en contient trente-
deux, et les rangées horizontales en ont ordinairement 35 par déci-
métre de longueur ). (1).

Ce premier (racé étant fait, on marque par des points, sur le pa-
pier, dans chaque chemin, le premier et le dernier trou du raccord,
comme on le voit aux 3° et 4° chemins de la figure ci-dessus indiquée.
Le premier trou est en haut a gauche, et le dernier en bas a droite de
chaque chemin. Ces deux indications suffi.ent an monteur, qui sait
d’ailleurs 'ordre dans lequel se comptent les trous. La disposition ici

(1) Au licu de se servir d'une planche entiére , on emplyie quelquefois ,
surtout dans les fabriques o sa largeur tolale n'est jamais ulilisée , une
demi-planche ou un liers de planche. Il est clair que, dans ce cas, la frac-
tion de planche employée ne contient que la moitié ou le tiers des trente-
deux trous de hauteur de la planche entiére.
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demandée étant de 400 cordes, le dernier trou, dans cet exemple, est
le quatre-centiéme du chemin, Dans les 1°7 et 2° chemins de cette
disposition , on a pointé plusieurs trous du premier rang vertical ,
pour en faciliter I'intelligence ; mais on ne le fait pas habituellement.

Le premier trou du premier rang vertical de chaque chemin est
destiné aux arcades de la premiére corde ; le second , en descendant,
est destiné aux arcades de la seconde corde ; le troisitme & celles de
la corde svivante, et ainsi de suile jusqu’au dernier (rou du dernier
rang  droite. Le rang placé immédiatement a la droite d'un autre
lui fait suite, jusqu’a la fio.

Les autres indications relatives 2 la quantité de cordes de la dispo-
sition, au nombre de chemins, a I'écartement des dents du peigne,
au chiffre de ces dents, et aux fils qui doivent passer dans chaque
dent, s’écrivent au-dessus du tracé de la planche.

Voici maintenant comment se fait I'opération d’empoutage, d'aprés
cetle disposition : . .

Ouo suspend a une corde HF, pl. XXVIII, toutes les arcades
a empouter, en faisant passer ladite corde dans les doucles qui les
terminent a leur extrémité supérieure, et on les glisse toutes vers un
boul, a droite (comme F G pl. XXVIII). Ensuitc on place devant soi,
horizontalement et sur deux supports auxquels on la fixe, la planche
d'arcades. Puis on prend un compas dont on ouvre les branches de la
grandeur d’un chemin, soit, dans cet exemple, quatre pouces d’ou-
verture ; on appuie I'une des pointes en avant du prewier trou de la
planche, et I'on dirige I'autre vers la droite. Alors on saisit les ar-
cades suspendues a la premiére boucle, on les rapproche de soi, et
I'on passe la premiére arcade dans le trou du premier rang vertical ,
prés la pointe du compas, et la seconde dans le trou qui suit immé-
dialement la seconde pointe. On porte une ouverture de compas sem-
blable vers la droite, on fait glisser une seconde boucle vers la gauche
de la corde qui suspend les arcades, et I'on passe la troisiéme dans le
trou qui vient aprés celte seconde ouverture de compas, et toujours,
bien entendu, dans le premier trou d’un rang vertical; enfin on passe
la quatriéme arcade dans le trou qui se présente aprés la troisiéme
ouverture. Cette premiére opération étant finie, la premiére corde
est empoulée.
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Lorsque les chemins sont ainsi marqués par I'empoutage de la
premiére corde, on compte ce que chaque chemin contient de rangs
de trous verticaux, en y comprenant toujours celui dans lequel est
passée une arcade, puisque ce rang fait partie du chemin; et I'on
prend uote du nombre de ces rangs, pour établir le calcul d'aprés
lequel doit s’achever I'opération , pour la plus grande facilit¢ du tra-
vail.

On pourrait passer des arcades dans tous les trous de chaque rang,
et I'on est obligé de le faire en effet quand les trous de la planche ne
sont pas plus nombreux que les arcades indiquées par la disposition.
Ces cas ne sont pas rares dans les arlicles de soieries, pour lesquels
on emploie des fils'tres-fins , et surtout pour les corps anglais (Voyez
I'article gazes). Mais pour les articles de draperie, les trous sont pres—
que toujours plus nombreux du double, du triple ou du quadruple,
que les arcades a empouter. Dans ce cas, on ne passe point les ar-
cades dans tous les trous successifs, d’abord parce qu’il resterait une
partie du chemin vide , qui formerait un trop grand écart , et surtout
parce que les plombs attachés au bas des arcades pour leur donper
une tension convenable , frotteraient les uns contre les autres, se
heurteraient , et feraient souvent casser des fils , ce qui arrive quand
oa est obligé de remplir tous les trous.

Quand un empoutage n’exige pas (ous les trous de la planche,
c’est sur la hauteur et non sur la largeur des chemins qu’on laisse des
trous vides, attendu que tous les chemins doivent étre empoutés sans
solution de continuité ; en d’autres termes, il ne doit pas régner entre
le dernier rang qui termine I'empoutage d’un chemin, et le premier
qui commence I'empoutage du suivant, plus d’intervalle qu'il n’en
existe entre les rangs d’'un méme chemin. Ceci posé, voici comme on
opére :

Au lien d’empouter sur tous les rangs verticaux, on ne le fait alors
que de deux en deux, soit sur les rangs pairs, soit sur les rangs im-
pairs , dont les trous forment quinconce avec les premiers. Ce quin-
conce prend le nom technique de contre-semplage, et quand on em-
poute ainsi de deux en deux rangs seulement , on appelle cela sauter
le contre-semplage. Afin de répartir justement les arcades sur toutes
les lignes d’empoutage, on prend telle hauteur qui convient pour que
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la totalité des trous 3 empouter sur chaque chemin corresponde au
nombre de cordes de la disposition.

Ainsi, dans I'exemple d’empoutage que nous donnons ici ( voyez

pl. XXVII et pl. XXVIII), il convient d’empouter de deux en
deux rangs et sur 20 trous de hauteur, pour arriver juste a 400 ar-
cades par chemin , puisqu'en effet 20 rangs de chacun 20 irous font
un nombre précisément égal & celui des cordes de la disposition, qui
en comporte 400. Dans ce cas, il est utile de laisser un trou vide, de
cing en cinq, ou au moins entre Ia 10° et la 11- arcade de chaque
rang vertical, pour le placement des lamettes de I'appareillage, et
principalement pour dégager le corps et faciliter le tissage. On con-
~goit que les trous laissés vides de la sorte , font descendre d’autant
I'empoutage, et que si 'on en laisse un de cing en cinq, la 20° arcade
de chaque rang se termine non pas au 20° trou de hauteur, mais
bien dans le 23", tandis qu'elle s’arréte dans le 21°, si on ne laisse
qu'un trou vide entre la 10c et la 11° arcade. Quand un empoutage
de ce genre est terminé, toutes les arcades d’'un chemin forment un
faisceau de fils dont la forme ressemble assez a une aile de moulin &
vent, comme A B, A C, A Det A E, pl. XXVIII et XXIX.

L'empoutage étant terminé, on doit rassembler les arcades par pa-
quets de deux cents a-peu—prés et les boucler au-dessous de la plan-
che , le plus bas possible, puis suspendre ladite planche empoutée au
brancard de la mécanique , en observant de meltre le cdté par lequel
on a commencé I'empoutage sur la gauche du métier, afin que le pre-
mier collet de la mécanique recoive la premiére corde, c’est-a-dire les
quatre premiéres arcades passées dans le premier trou de chaque
chemin ; que le second collet regoive la seconde corde, en suivant cet
ordre jusqu'a la quatre-centiéme. Le rang des collets qui restent vides

“sur le devant de la mécanique , du cété de la lanterne, est destiné a
recevoir les arcades des lisiéres, et autres ficelles employées pour des
changements de bottes, pour la sonnette, etc. (Voyez Colletage , a la
fin de ce chapitre). '

Cet empoutage est le plus simple et en méme temps le plus usité.
On l'appelle empoutage suivi ordinaire, parce qu’il se fait sans in-
terruption dans I'ordre méme des crochets de la mécanique. On doit
encore considérer comme empoutage simple diverses combinaisons
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peu compliquées, dans lesquelles 'ordre se trouve cependant inter-
verti par des répétitions partielles, et oi1, par conséquent, on ne suit
pas, sur la planche d’arcades, celui des trous de chaque chemin. Au
nombre de ces derniers, nous comprendrons les empoutages a che-
mins, avec répétitions de cordes; les empoulages a pointe; puis a
pointe et retour; a pointe et regard , etc.

Empoutage suivi et composé. Il arrive souvent qu'un dessin qui
parait au premier abord exiger un nombre de crochets plus considé-
rable que n’en comporte la mécanique dont on peut disposer, peut y
étre exécuté ; c’est quand il contient des répétilions qui peuvent étre
reproduites en augmentant les arcades de certaines cordes. Supposons
en effet qu'on n’ait 4 sa disposition qu'une mécanique 400, on pour-
rait trés-bien y exécuter un dessin 440, s'il était composé de maniére
qu’un grand sujet exigeant 360 cordes fut accompagné de deux au-
tres petits sujets semblables, sur 40 cordes chacun. L'exemple d’em-
poutage suivant le prouvera suffisamment.

Soit demandée la disposition d’'un empoutage suivi composé de 5440,
sur quatre chemins , dont les 360 premiéres cordes sont a deux fils
en dent et forment le grand sujet du dessin, tandis que les 80 autres,
qui sont & quatre fils en dent, forment deux petits sujets pareils, qui
sont la répétition I'un de V'autre ; on indiquera celte disposition sur le
papier, comme nous I'avons fait fig. 2, pl. XXVIL.

On voit par le tracé de cette figure que les cordes de cet empoulage
sont composées de quatre arcades, destindes chacune a l'un des
grands chemins A B E F, lesquels sont a 360 cordes. Les grands es-
paces marqués par ces lettres sont assignés au grands sujets du dessin,
et les petits espaces numérotés en haut de 1 a 8 sont de pelits che-
mins destinés aux petits sujets du dessin, et qui appartiennent réelle~
ment aux grands chemins , savoir: 1-2a A, 3-4 a B, 5-6 a E,
et 7-8 a F. Les deux petils chemins dépendant de chaque grand
sont , comme on le voit , la répétition exacte I'un de 'autre, puisque
l'ordre de leur empoutage est le méme, et qu’ils ont un nombre d’ar-
cades semblable. Il est donc facile de doubler les arcades des 40 cordes
qu'ils comportent , de maniére que ces 40 cordes servent a l'empou-
tage simultané des deux petits chemins. Autrement dire, il est aisé



— 110 —

d’empouter doubles les 30 derniéres cordes servant avec les 360 du
grand chemin, & compléter le nombre 400, qui est celui de la méca- .
nique que nous avons supposé dtre a la disposition du fabricant ,
preuve qu’on peut exécuter sur celte mécanique des dessins qui sem-
blent demander un nombre de cordes au-dela de 400, quand ces
dessins contiennent des répétitions analogues a celles de cet exemple.

Dans les pelits chemins numérotés de 1 2 8, les cordes seront
composées de 8 arcades au lieu de quatre, comme celles des grands
chemins A B E F. Ces huit arcades doivent &tre empoutées moitié plus
serré que celles des autres, par la raison que ces petils chemins sont
indiqués & la disposition pour avoir le double de fils en dent. Ainsi, en
supposant que on empoute les chemins de 360 sur vingl trous de
hauleur, par un rang pris et un laissé, comme dans I'empoutage
précédent , on doit empouler les pelits chemins de 40 sur la méme
hauteur, mais sur tous les rangs de trous sans exception. ( Voyez
pl XXIX). \

Les deux espéces d'empoutages que nous venons de décrire con-
viennent principalement aux éloffes pour robes, dans lesquelles on
fait le plus souvent des sujets suivis ou des sujets & bandes, effets pour
lesquels s’emploient les empoutages suivis.

Au-dessous de chaque figure d’empoutage, pl. XXVII et pl.
XXIX, nous avons placé, pour en mieux faire comprendre I'applica-
tion , un dessin exécutable par cet empoatage.

Empoutage a pointe. Ce genre est généralement employé en fa-
brique pour les articles de meubles, pour les chéles, pour le linge de
table, etc. Cependant il est peu de eas ou il soit appliqué seul, sans
&tre combiné avec d’autres empoutages de genres difiérents, excepté
dans les articles ci-dessus désignés.

La fig, 3 de la pl. XXVII est une disposition d’empoutage 4 pointe
de deux chemins a4 500 cordes. On voit que cette disposition differe
essentiellement des précédentes, en ce que les arcades ne s'empoutent
pas de la méme maniére. Au lieu de commencer par la gauche, comme
on le fait dans les empoutages ordinaires, on commence ici par le
milieu. Les deux arcades de la premiére corde se passent I'une sur le
devant , I'autre sur le derriére de la planche, savoir : la premiére sur
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le premier chemin et dans le premier trou qui se trouve a I'extrémité
A de la diagonale A B, et la seconde de la méme corde dans le premier
troudu deuxiéme chemin, 4 I'extrémité gauche de la diagonale D; toutes
les premiéres arcades des cordes suivantes s’empoutent dans le pre-
mier chemin, en remontant et les secondes dans le deuxiéme, en des-
cendant les rangs verticaux. Il résulte de cette disposition la consé-
quence toute naturelle que la quatre-centiéme arcade du premier
chemin se trouve en B, a gauche de la planche au haut, et que celle
du second se trouve en D, a droite, au bas de cette planche. Nous
avons indiqué sur la figure la partie B C comme premier chemin, et
la partie A D comme second , parce que la seconde est réellement une
répétition de la premiére ; mais on doit considérer B C et A D comme
formant un seul chemin, attendu que les deux parlies d’étoffe qui en
résultent ont leurs effe!s tournés a I'opposé.

Pour que la jonction des chemins ne soit pas trop apparente, et afin
que la pointe du sujet se dessine nettement, on doit, ala rencontre
de deux chemins, supprimer la premiére arcade de I'un d’eux. Dans
cet exemple, il convient de supprimer Varcade du premier trou A,
ou celle du premier trou C. :

On joint quelquefois des lisses aux arcades dela mécanique Jacquard,
pour leur faire exécuter le fond du tissu et réserver I'action des arca-
des pour I'exécution des sujets qui se dessinent sur ce fond ; c’est sur-
tout quand les arcades sont chargées de lever plusieurs fils ensemble,
cas pour lequel seulement I'addition des lisses puisse étre de quelqu’uli-
lité. On fait lever, pour la production de certains dessins jusqu’a six,
huit et méme dix fils de chaine par la méme arcade; et I'on congoit
qu'en de telles circonstances il est indispensable d'avoir un autre moyen
de lever ces mémes fils seuls & seuls, ou deux a deux, etc., pour le
tissage du fond. Nous devons faire observer a cet égard que plus on
met de fils a la charge d'une méme arcade, moins les découpures sont
neftes, moins les contours sont gracieux.

Nous avons dit plus haut que I'empoutage a pointe s’emploie rare-
ment seul. La raison en est que son application n'est guére propre
qu’aux grands dessins qui preonent toute la largeur de I'étoffe et qui
coupent sur un fond différent. Si 'on voulait I'employer sans combi-
Raisons d'autres genres d'empoutages , et pour de grands sujets seule-

15
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ment, il exigerait des mécaniques de comples trés élevés, et qui
seraient forl dispendieuses, tandis qu’on recherche toujours'économie
pour les articles quel'on veut monter; a moins de vouloir faire, comme
un manufacturier de St-Quentin renommé pour ses belles qualités
de linge damassé, de véritables tours de force en fabrique. (1)

On voit sur la planche XXX un empoutage  pointe, commencé
d'aprés la disposition de la fig. 3, pl. XXVII; le premier chemin est
marqué par les lettres A C, il donue la premiére partie a ¢ du dessin
qui est au-dessous, et le second chemin B D donne la seconde partiead
qui est exactement la méme retournée. Pour remplir le fond du tissu
sur lequel on voudrait produire ce grand sujet, on ferait usage de lisses
concurremment avec les crochets de la mécanique.

Empoutage @ pointe et retour. La fig. 4, pl. XXVII est une dispo-
sition d’empoutage 4 pointe et retour, sur deux chemins, pour
une mécanique 400. Les distances A C et B E forment ensemble le
premier chemin, et D I forme le second avec F K. La premiére corde
dont les arcades se passent dans le premier trou de chaque chemin en
A et en E, marque la pointe du dessin qui se fait a la jonction de deux
chemins ; donc si la partie F K du deuxiéme chemin se trouvait rap-
portée a droite, en avant de la partie A C du premier, il y aurait en
A une pointe comme en E. La seconde partie d'un chemin forme le
retour de la pointe du dessin, comme il est facile de le voir sur la
pl. XXXI, par les lignes pointées qui indiquent dans le dessin la cor-

(1) Nous avous vu chez M. Bricaille (Léon), manufacturier & St-Quentin,
un métier digne de remarque, véritable mélier-géant, qui a du couter
plus de trente mille francs de frais d'établissement. Il est d’une hauteur de
douze métres! et d'un aspect imposant, vu a quelque distance.

On y fait des nappes qui ont cinqg métres de largeur, au moyen de plu-
sieurs mécaniques réunies comportant ensemble 3,600 crochets, ce qui
permet de faire des dessins immenses. Tout est découpé au fil. Mais une
telle machine exige, pour marcher, platét la force d'un cheval que celle
d’'un homme, et nous serions loin de conseiller de semblables dépenses,
quand ou peut faire aussi bien et 2 moins de frais. Cependant, nous savons
rendre juslice au mérite du ce métier concu et exécuté sur des proportions
gigantesques, et qui fonctionne depuis trente ans. !
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respondance des chemins et de leurs parties. Les chifres 1, 2, 3.....
jusqu’a 400, font connaitre I'ordre dans lequel on doit passer les ar-
cades dans la planche; les numéros semblables doivent se joindre a
I'empoutage, ainsi que le démontre la fig. 4, en CB, ED etIF.

On doit remarquer dans cet exemple d’empoutage que chaque che-
min recoit de la méme corde non pas une seule, mais deux arcades.
La premiére se passe en haut, a gauche du chemin, dans la premiére
partie qui fait la pointe, et la seconde a droite en bas, dans la seconde

~partie qui fait le retour, ainsi que le démontre 1'ordre descendant des
chiffres de la premiére partie A C, et I'ordre montant des chiffres de
la seconde BE.-

Dans cet exemple, comme dans le précédent , ont doit observer qu'il
est indispensable,, pour une étoffe découpée au fil, de suprimer, dans
chaque chemin, la premiére arcade de la pointe ou du retour, pour
les raisons que nous avons signalées plus haut. Il suit de la que cha~
que chemin ne regoit que 399 arcades, au lieu de 400.

L’empoutage a pointe et retour s’utilise dans les bordures, talons,
filets, etc. Il s’emploie seul pour chiles, meubles, articles de tenture ;
mais le plus souvent on le combine avec d’aulres empoulages, tels que
le suivi, le batard, etc. Les sujets auxquels il convient, employé
seul, peuvent étre assez variés cependant et présenter a I'eeil un
ensemble assez agréable pour qu'il soit d'une fréquente application.
Le dessin de la pl. XXXI, exéculé avec un empoutage a pointe et
retour, en est une preuve. Il peut donner lieu & des rosaces, des mé-
daillons, des corbeilles de fruits ou de fleurs, ou méme a des dessins
qui embrassent loute la largeur de I'éloffe ; dans ce cas on e dessine
a la mise en carte que la moitié de ces grands sujets, l'autre se re-
produisant naturellement par I'effet du retour de I'empoutage. Cet
empoutage est du meilleur effet, dans une foule de circonstances,
pour la production de sujets de moyenne grandeur, quand il est
sagement combiné avec d’autres, destinés a la production de petits
dessins de garnissage ou de remplissage.

- Empoutage combiné, formé de la réunion des genres précédents.
La fig. 5 de la planche XX VII représente une disposition d’empoutage
combiné, sur deux chemins, et pour un métier dit de 600 cordes, et
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qui en a toujours six cents-douze. Cette disposition contient :

1* Un fond suivi sur 300 cordes;

9* Des filets a pointe, au milieu, sur 100;

3* Une bordure a retour, sur 200;

4 Et une bande satin sur huit lisses, 4 chaque bord.

Quoique nous ne figurions que deux chemins, on pourrait établir
cette disposition sur trois, sur quatre, ou sur un nombre de chemins
plus considérable, pour donaner au tissu une plus grande largeur. La
méme remargque s'applique 2 tous les exemples d’empoutages qui pré-
cédent et & la plupart de ceux qui suivent.

Toutes les fois qu’on trace ainsi une disposition combinée, on doit
avoir le plus grand soin de bien indiquer toutes les désignations, soit
sur le tracé méme de la disposition , soit dans les détails écrits qm
P’accompagnent , pour éviter que le monteur commelte des erreurs qui
5’y produisent plus fréquemment que dans les empoutages qui appar-
tiennent a un seul genre.

Les parties numérotées en haut de la figure 1,2 et 3, et Ia pelite dis—
tance traversée par une diagonale, en avant de A C, appartiennent au
premier chemin de la disposition ; et les distances 4, 5, 6 et 7 compo-
sent le deuxiéme.

Les parties marquées par les chiffres 2 et 5 sont celles qui doivent
étre empoutées suivi, sur 300 cordes; les chiffres placés en regard
des pelits points représentant les-trous de la planche, de 1 a 300, in-
diquent 'ordre de 'empoutage , qui est le méme que celui des chemins
de la fig. 1.

Les parties 3 et 4 sont celles des effets a pointe , sur 100 cordes;
leur premiére arcade est la 301¢ de son chemin ; dans la partie D G
elle est placée a droite, au bas de cette distance, qui s'empoute en
remontant, comme les parties B E et I' K de la figure précédente ; et
daps celle F K elle est placée a gauche, en haut, parce que cette der-
‘niére s’empoute d’une maniére opposée.

Les distances chiffrées 1 et 6 sont celles des bordures & retour sur
200 cordes; leur premiére arcade est la 401+ de son chemin respectif,
qui s’empoute comme A C et D I de la figure précédente, ainsi que le
démontre Pordre des trous.

Enfin, la petite distance marquée 7, et sa semblable placée en avant
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de la partie A C, et qui comme I'autre est traversée par une diago-
nale, sont destinées aux deux bandes satin, qui s’exécutent a volonté
soit par des arcades, soil par des lissetles. H importe peu de désigner
le nombre de leurs fils, puisqu’il est tout-2-fait indépendant de I'em-
poutage, et par suite, des crochets de la mécanique.

On voit que, dans cet exemple , chaque corde est composée de deux
arcades seulement, puisqoe la disposition n’a que deux chemins et
qu'on ne trouve dans chaque chemin qu'une seule arcade numéro-
tée 1.

Nous avons annoncé plus haut que les mécaniques dites six cents
compor’ent toujours 612 crachels; or les différentes parties d'un
chemin de cet empoutage n’ayant ensemble que 603 cordes, il en
résulte que 4 cordes ou crochets restent vides sur le devant de la mé-
canique. '

La pl. XXXII, imprimée en deux couleurs, représente un em-
poutage combiné d’aprés la disposition de la fig. 5. Au-dessous, nous
avons figuré idéalement des dessins exécutables par cette combinaison.
Les arcades qui aboutissent en A sont celles du fond suivi, et don-
nent les parties du dessin I J et M N; celles qui aboutissent en B ap-
partiennent aux filets a pointe et correspondent au dessin K L ; les
arcades C font les bordures & retour G H et O P; enfin celles qui
partent de D sont destinées aux deux bandes satin E F et Q R. En
résumsé, les arcades rouges correspondent aux effets rouges du dessin,
et les arcades noires correspondent aux effets noirs.

Les empoutages combinés sont employés p our fichus, écharpes,

linge de table, et pour une foule d’autres étoffes dont on veut varier
les effets.

Empoutage batard. Ce nom conviendrait en réalité au précédent et
& tous les empoutages mixtes ou combinés; mais on ne I'applique or-
dinairement qn’a ceux qui ont un seul chemin suivi au milieu de la
planche, pour le fond du tissu, lorsque ce chemin est précédé et suivi
d’autres genres d’empoutages quelconques.

L’exemple que nous en produisons fig. 1 pl. XXXIII suffira pour
en donner une idée générale. Il contient en B E un fond suivi sur
600 cordes, accompagné de deux autres chemins A Cet D F, em~
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poutés a retour ou regard sur 300 cordes, ce qui donne au total
900 cordes a la disposition. ( On pourrait y ajouter, si l'on voulait,
des pointes, des filets, des bandes , des bordures, des talons , etc., ou
remplacer ces retours par d’autres empoutages).

Pour exécuter cette disposition , on observera que les 600 pre-
miéres cordes destindes au chemin B E n’ont qu’une arcade chacune,
et que les 300 autres en ont deux, puisque la premiére arcade des
chemins A C et D F appartiennent a la 601° corde et correspondent
au 601° crochet de la mécanique.

On voit par l'ordre des chiffres 1, 2, 3, %...... 600, et 601, 602,
603, 60%,..... 900 que les deux chemins B E et D F s’empoutent de
gauche a droite en descendant les rangs de trous verticaux , tandis
que le chemin A C s’empoute en les remontant et de droite & gau-
che.

Il est a remarquer aussi que les deux parties A C et D F qui sont
a retour ou a regard, formeraient ensemble une pointe, si 'on fai-
sait abstraction du chemin suivi qui les sépare.

Les empoutages batards sont applicables a diverses étoffes pour
meubles, et surtout aux ornements d’église. On les utilise aussi dans
les bordures el talons, pour économie de crochets.

La pl. XXXIV représente un commencement d’empoutage d’aprés
cette disposition. Les arcades simples qui partent de A sont celles du
fond suivi ; elles peuvent donner lieu a la partie C D du dessin qui est
au-dessous ; et les arcades doubles qui partent de B sont celles des re-
tours, correspondant aax parties E F et G H de ce dessin,

Empoutage sur deux corps. La fig. 2 pl. XXXIII représente une
disposition d’empoutage sur deux corps, i quatre chemins suivis, de
chacun 200 cordes.

Le tracé de cette figure indique clairement que cette disposition ne
differe de celle qui est en téte de la pl. XXVII qu'en ce qu'il y a ici
deux empoutages au lieu d’'un. On peut en effet considérer les deux
corps A B et C D comme appartenant a deux planches d'arcades sé~
parées et rapprochées 'une de l'autre, de maniére a former ensemble
un seul corps de quatre chemins a 400 cordes.

La maniére de faire cet empoutage est donc bien simple, puisque
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les arcades du second corps C D font immédiatement suite a celles du
premier A B, comme le démontrent les chiffres inscrits & coté du
premier trou de chacun des chemins. Si I'vn empoutait en deux
fois la fig. 17 de la pl. XXVII, au lieu de descendre les rangées de
trous entiérement avant de passer aux suivantes, il n'y aurait absolu-
ment aucune différence avec celui-ci.

Dans 'empoutage sur deux corps, on commence donc, aprés avoir
divisé la planche comme il convient, par empouter le premier corps,
sur le derriére de la planche, comme si on n’avait 4 s’occuper que
de quatre chemins suivis, sur 200 cordes, en laissant sur le devant
de cette planche la place nécessaire pour empouter le second corps,
dont la hauteur, dans cet exemple, est égale a celle du premier. Apreés
avoir terminé le passage des arcades dans les trous du premier corps,
on opere, en suivant l'ordre indiqué, le passage de celles du second,
en observant d'empouter ce second corps dans les rangées de trous
correspondant a celles qui sont garnies de fils sur le précédent , et en
ayant soin de laisser deux trous vides sur chaque rang, pour séparer
les deux corps. .

Si les deux corps d'un empoutage de ce genre ne devaient pas avoir
la méme hauteur , comme il arrive souvent, on tracerait la planche
en conséquence, de facon par exemple que s'ils étaient 'un sur 300
cordes et I'autre sur 100, ce dernier n’occupit sur la planche d’ar-
cades que le quart de la hauteur et le premier les trois quarts, soit en
empoutant sur 22 trous de hauteur, 15 pour le premier et 5 pour le
second, eu égard aux deux trous qui restent vides pour séparer ces
deux corps.

On peut varier considérablement un empoutage sur deux corps,
en y faisant entrer des chemins suivis, des pointes, des retours, e'c.,
suivant le genre de I'article qu’on veut faire fabriquer. Ces empouta-
ges sont souvent employés dans les articles de fantaisie pour robes,
fichus, écharpes, velours, gazes corps anglais ( Voyez gazes), et pour
une infinité de nouveautés de tous genres, en y ajoutant une foule
de variations d’aprés les indications de la mise en carte. ( Voyez mise
en carte, seconde partie ),

On voit sur la pl. XXXV un empoutage sur deux corps, commencé
d’apres la disposition de la fig. 2 pl. XXXIII. Les acardes noires
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partant de A sont celles du premier corps qui produit les effets noirs
du dessin C D ; et les arcades rouges partant de B sont celles du se-
cond corps qui produit les effets rouges du méme dessin.

Empoutage sur deuz corps dont I'un est snterrompu. La fig. 3 de
la pl. XXXIII est une disposition d'empoutage également sur deux
corps, mais qui différe dz la précédente en ce que le premier corps
A B est seul continu, et que le second C D est interrompu, c’est-a-
dire que ce dernier ne regoit d'arcades que partiellement. Les dis
tances numérolées au-dessus du premier corps de 1 a &, et qui sont
traversées par des diagonales allant de gauche a droite, sont des che-
mins empoulés suivi sur 300 cordes ; les espaces marqués 6, 8, 10,
12, au-dessous du second corps, sont de pelits chemins aussi em-
poutés suivi sur 100 cordes, vers le milieu des chemins du premier
corps ; enfin les distances 5, 7, 9 11, 13, sont des espaces qui res-
tent vides : cette disposition nécessile donc une mécanique 400. -

On voit par les chiffres qui indiquent I'ordre de cet empoutage, que
chaque chemin du second corps s'empoute immédiatement a la suite
de celui du premier corps sous lequel il se trouve placé, puisque sa
premiére arcade est marquée comme appartenant & la 301™¢ corde,
précisément celle qui fait suite a la derniére du chemin supérieur.

Il résulte de cette disposition que les fils de chaine dépendant des
cordes du dernier cent , ou pour nous exprimer autrement, que les
fils correspondant aux arcades des chemins du second corps forment,
vis-a-vis le deuxiéme cent des chemiuos sypérieurs, ce qu'en terme
technique on nomme un doubleté, ce qui signifie qu'en cet endroit la
chaine est plus serrée du double, attendu que les fils de ce second
corps sont intercallés entre ceux du premier, de maniére qu'il y ait
en dent le double de fils au peigne ; soit par exemple quatre fils en
dent dans les parties g h de chaque chemin, §'il y en a deux en dent
dans les espaces ¢ f et ¢ .

Chaque chemir supplémentaire du second corps est destiné, ordi-
nairement , a produire un effet dit de potl trainant, nom qui lui
vient de ce que la chaine qui produit ces effets n’opére des croisements
que partiellement, et traine en dessous dans toutes les parties qui ne
doivent former aucun effet de dessin.
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La pl. XXXVI représente un empoutage d'aprés cette disposi-
tion. Elle a ét¢, comme la précédente, imprimée en deux cou-
leurs, pour rendre plus sensibles & I'eeil les fonctions des arcades
de chaque corps, et les effets qui résultent de ces fonctions.

Ce genre d'empoutage est employé & ven nrés dans les mémes
conditions que le précédent et pour dos étoffes semblables, en y
ajoutant quantité de variations, suivant les indications de la mise
en carte (Voyez mise.en carte, deuxiéme partie ).

Les triples corps ne s'emploient gutre que pour bordures de
mouchoirs , ou autres, ot I'on veut faire jouer trois effets de cou-
leurs; ils s'empoutent, du reste, de la méme manitre que les

_doubles corps.

Nouvel cxemple d’empoutage combiné, sur deux ou trois corps.
Nous donnoos fig. &, pl. XXXI11I, un dernier exemple d’empou-
tage combiné, formé de la réunion des précédents, ct sur deux
ou trois corps, a volonté, renvoyant a la seconde partie des em-
poutages, pour ceux qui sont plus compliqués.

Celui-ci conlient :

1° Deux chemins suivis AA, empontéssur 200 cordes pour fond;

2° Deux chemins a regard ou retour BB, de 200 cordes, em-
poutées sur premier corps;

3° Quatre chemins CCCC de la méme nature que les précédents,
ayant 100 cordes seulement, destinés & faire des bandes ou bor-
dures;

l° Et enflin deux autres chemins suivis DD, aussi sur 100 cordes,
empontées sur deuxiéme corps, pour doubleler.

Il est a remarquer, dans cette disposition, que les cordes des
chemins CCCC sont composéces de quatre arcades chacune, tandis
que les cordes des autres chemins n’en ont’que deux.

L’ordre des chiflres de cette disposition indique que I'empou-
tage des deux chemins AA doit &tre fait le premier; puis, celui
des parlies BB en second lieu; celui des quatre chemins marqués
par la lettre C ensuite, et qu'enfin 'empoutage des doubletés DD
se fait le derpier. Les espaces LEEE, ot il n'est point marqué de
trous restent vides d'arcades.

16
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Sur fa pl: XXXVIT correspondant i cette disposition, on voit
en. A le lieu ou aboutissent les arcades des deax chemins du fond;
en B, I'endroit o amivent celles des deux chemins 'du premier
corps; en C la place ou se terminent celles des (uatre chemins &
regard sur 100 cordes, et enfin en D sont marquées par des lignes
rouges les arcades des deux chemins: da second corps. Au bas de
cette planche on voit un dessin exécuté d’apres cet empoutage; les
effets rouges de doubleté résultent de 'emploi du second corps.

Ce. genre de disposilion est d’un usage fréquent, parce qu'il
cst facile de le varier par des transpositions de chemins, de nom-
bres de cordes, pour I'approprier i Pespice de tissu qu'on veut
exécuter, suivant les exigeances du dessin qui lui sert de base. Pour
endonnecr un exemple, nous supposerons que 'on veuille augmenter
la longueur du fond au dépend de celle des Landes, dans le but
d’en agrandir le sujet; rien n’empéche, dans ce cas, de supprimer
50 cordes, & chacun des quatre chemians C, ce qni donne un total
de 200 cordes, qu'on peut reporter sur les deux chemins suivis
AA, pour lear en fourair 300 & chacun. On concoit que toute
autre mulation pourrait étre faite pour modifier cct empoutage
selon que les circonstances l'exigeraient, sans rien changer au
nombre des cordes de cette disposition qui est de 600.

Pour les bordures BD, on pourrait, en joignant des lisscttes aux
arcades, fairve figurer trois couleurs au dessin, en faisant exécuter
le fond par ces lissetles el en rcservant action des arcades pour les
eflets qui devraient se détachier surce fond. Dans ce cas, la partie B
serait un doubleté, en considérant les lisses comme formant un
premier corps,'ct la partic D deviendrait un tripleté, terme cui
signifie, qu'en cet endroit, 'empoutage aurait en réalité trois corps.

Empoutage sur quatre corps. (et empoutage, fig. 5, pl. XXXIII,
se substitue le plus souvent i un autre, quand I'étofle est trop
sorrée en comple, et qu'elle est susceptible de rayures; on en
‘fait usage principalement pour les tissus nommés courants (articles
pour robes ), ainsi que pour les gilets en soic. Dans ce cas cet
empoutage n’a pas de rapport avec ceux & plusieurs corps que né-
cessitent certaines étofles comme les velours.
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Nous envisageons ici 'empoutage sur quatre corps sous le point
de vue de sa substitution dans les chaines trop serrées..Supposons
qu'on en ait une de 1000 fils au décimétre; il s'en .suivrait que
Fon serait obligé d'empouter a planche pleine, dans tous les rangs
et dans tous les trous de ohaque rang, ce qui formerait des rayons
suivis de 32 arcades, sans lacune i interruption. Dans cet -état
de choses, il est tres rare, pour ne pas dire impossible, que I'étofle
fabriquée sous l'action de cet empoutage ne forme pas autant de
rayures, plus ou moins apparentes, qu’il y a de rangs de hauteur
dans la largeur de cette étoffe. )

Pour remédier i cet inconvénient, il convient de se servir d’'un
empoutage tel que celui qui fait I'objet de cet article. Il n’est
pas indispensable, cependant, qu’il soit toujours sur quatre corps;
cela dépend du genre de tissu que l'on se propose de fabriquer.
Ces empoutages se font sur deux, trois, quatre, cinq et méme
six corps : ceux dont la hauteur donne un nombre impair doivent
¢tre employés préfeérablement pour les. fonds tafetas, par la raison
qu’ils répartissent plus également les fils de chaine, et, par con-
séquent, forment une éloffe . plus réguliere.

Pourl'empoutage donné par la disposition de la fig. 5, pl. XXXIII,
les dessins s¢ lisent sur un seul corps, comme pour tout autre
empoutage suivi, dont il ne differe que par la configuration en
quatre corps des arcades de la planche, puisque ces quatre corps
s'cmpoutent en méme temps, en laissant un, deux, ou trois trous
vides entre eux, pour les s¢parer.

Voici comment se fait cet empoutage, suivant I'ordre des chit-
fres inscrits en regard des trous de la disposition :

La premic¢re corde, qui se compose de } arcades, se passc
dans les 4 chemins du premier corps; la deuxi¢me corde se passe
dans les chemins du deuxiéme; la troisieme -dans le troisiéme
corps, et la quatri¢me dans le dernier. Puis, recommencant de
la méme manicre, la cinquitme cordejse passe sur le premier
corps 4 la suite de la preniére ; la sixiéme sur le second a la suile de
la deuxi¢me corde, qui lui a fourni sa premiére arcade; la sep-
titme se passe sur le troisieme corps, et la huitiéme sur le qua-
tritme. On recommence encore par les’chemins du premier corps
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en suivant ainsi jusqu'au quatriéme, et en empoutant suivi sur
.chaque corps en méme temps, jusqua la fin des 400 cordes de
-1a disposition.

Nous terminerons ici la premiére partie des empoutages, la se-
conde devant comprendre des empoutages plus compliqués, dont
I'intelligence nécessite des connaissances que nos lecteurs sont
censés ne pas posséder encore. ‘

CHAPITRE EXVI.
Colletage. — Pendage. — Apparcillage ou Egalisage.

Colletage. Aprés I'empoutage vient le colletage.

Le colletage est une opération qui consiste & réunir toutes les ar-
cades empoutées dans les crochets adhérents 4 la partie inférieurc
des collets; toutes les arcades d'une méme corde se rassemblent au
méme collet, d’ou il suit qu’il doit toujours y avoir a la mécanique
autant de collets qu’il y a de cordes i la disposition d’empoutage.

Un collet est une ficelle doubiée qui, traversaat la planche &
collet GG, fig. 1, 2 et 34, pl. XXIII, s’accroche au crochet qui
lui correspond. On voit, fig. 34, que chaque crochet s'appuie sur
un trou de la planche 4 collet; le trou sur lequel il repose est des-
tiné au passage de la boucle du collet. Les collets sont terminés i
leur partie inféricure par un petit crochet en fil de fer, & ressort.
représent¢ fig. 36, et quon voit également au bas des fig. 1, et 6
de la méme planche.

Le colletage se fait toujours d'une manitre suivie, c'est-a-dire
d’aprés l'ordre méme des crochets de la mécanique, en commen-
cant sur le derri¢re, par le collet le plus prés de I'étui, et en pour-
suivant la rangée jusque versl e cylindre, pour recommencer dc
la méme facon a chaque rang qui suit.

Quand le colletage est termind, et que les arcades sont suspendues

“a leurs collets respectifs, elles se trouvent d'inégales longueurs,

au-dessous de la planche darcades A, B, fig. 4, pl. XXXVIIL,
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parce qu'elles s'écartent davantage les unes que les autres de leur
perpendiculaire. 1l faut alors , avant de procéder au pendage, cou-
per, avec des ciseaux, suivant la ligne C D, toutes celles qui d¢pas-

sent les autres. Sion négligeait d’égaliser ainsi la longueur des
arcades, il en résulterait que tous les maillons devant étre pendus
4 une hauteur pareille, les boucles et les bouts de ficelle qui
forment les nceuds de suspension seraient d'autant plus longs
qu'ils se rapprocheraient davantage du centre de I'empoutage, ce
qui ne doit pas avoir lieu.

Quoique le colletage soit généralement considéré comme une
opération toute simple , qui ne présente aucune difficulté, et pour
laquelle il n’est guére besoin d’habilet¢, nous démontrerons, dans
un long chapitre sur les secrets de fubrique, que le colletage peut
quelquefois étre combiné de manitre & servir & la rectification
d’erreurs graves,, commises dans le montage du métier ( et il arrive
aux plus habiles de commettre de ces erreurs-la ), et qui entrainent
ordinairement des frais considérables et une grande perte de
temps pour leur rectification, quand on ne possede point les con-
naissances nécessaires au colletage rectificatif.

Avant de parler du pendage, nous devons dire quelques mots
des maillons et de leurs mailles. :

Les maillons , proprement dits, sont de petits ovales en verre ou
en métal, A plusieurs trous A, B, C, fig. 1, 2 et 3, lesquels sont
destinés a recevoir les fils de chaine qu'ils doivent lever par I'eflet
.de la rotation du cylindre et du mouvement des aiguilles; mais,
‘par extension , on appelle aussi maillon, 'ensemble de deux mailles,

de leur maillon, et de leur plomb (1); dans ce dernier sens
on dit un maillon garni, et, par opposition, on appelle le maillon

proprement dit, maillon nu.
Les maillons nus simples n’ont que trois trous ; mais on fait usage
d’autres maillons qui en ont Jusqu’a dix ou douze, pour des ¢tofles
) p

(1) Le mot plomb est ici synonyme dc poids. Les poids qu'on attache au las des mail-
loss sont en plomb, lc plus souvent, et c'cst de la matiére qui les compose qu'ils ont
ticé leur nom. Mais on fait usage aussi dec poids en verre, surtout pour les rubans, et
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dontle compte de téduction est tés servé; et alors, clirque ‘tron
recoit un fil de chaine, excepti les-deax des extrémités-qui somt
‘dedinés aux mailles. T.es maillons nusen verre -ont T'inconvénient de
se rompre , mais ils -ont, sur comx )en caivre poli, 'svantage.de:ne
pas s'oxider ct de ne point salir- ln chaine.

Les mailles sont.des f{ils simples:ou doubles, qui s’attachent aux
arcades , €n dessous de la planche, ¢t qui suspendent les plombs
destinés a leur donner une tension «convenable. ‘Le poids de ces
plombs varie entre 5 et 30 grammes, suivant le genre d’étoffe que
I'on veut exécuter. Les mailles se font en fils fins et doubles pour
les articles de soierie (ces mailles.sont ordinairement en fil retors
dit cordonnet ) 5 et en fils simples et forts pour les articles de dra-
peric et autres ( ces derniers sont le plus souvent en coton retors. )

A chaque arcade, correspondent par conséquent deux mailles
B, C, fig. 1, pl. XXXVIII, qui sont séparées par leur maillon A5
la maille supéricure B faitimmédiatement suite 4 'arcade, a luquelle
on 'attache par une houcle. comme on le voit en D, la maille in-
férieure C supporte le plomb.

Dans les métiers & lisses, les mailles forment les lisses, et dans
les mécaniques, les maillons garnis forment le corps.

Pendage. Le colletage étant terminé, on procéde au pendage.
C’est une opération qui consiste & boucler une & une toutes les
mailles supéricures des maillons garnis aux arcades, en évitant au-
tant que possible de les croiser.

Poar cette opération . on saisit de la main gauche treate ou qua-
rante maillons garnis , selon que le permet le poids des plombs pour
ne pas trop fatiguer le bras, ct I'on prend de la main droite les
arcades une i une, puis on les boucle comme on le voit en D
fig. 1, pl. XXXVIII, et le plomb reste ainsi suspenda par un ncend
provisoire.

On doit viser 4 ce que tous les plombs soient suspendas 4 la

ces dernicrs preanent également le nom de plombs, auquel on ajoute le déterminatif en
verre. Les plombs en verre , ctant faciles & briser, nc doivent étre confiés qu’a des ou-
vriers habhiles et soigneux, qui ne les laissent pas tomber.
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méme hauteur a peu pres. Mais, comme on fait.exécuter le pen-
dage, la plupart du temps, par des enfants, des: apprentis ou des
personnes doat le temps et la main-d'ecuvre sont d'un prix peu
¢leve, en raison de leur moindvre intelligence, voici comme on Jeur
facilite la régularité de l'opération:

On fixe & une hauteur approximative unc bagueite en fer ou en
bois AB fig. 5, qui traverse toute la largeur du métier, et qu'on fait
supporter par une ficelle attachée i la planche d’arcades; cette ba~
cuette indique I'¢lévation que doivent avoir les maillons proprement
dits. L'ouvrier alors, dégage I'un des bouls de la baguette A,.le
passe dans les mailles supérieures comme cn C, et il les releve
ensuite comme en D pour boucler les arcades; la baguette I'em-
péche nccessairement d’élever les maillons plus qu’il ne convient.
Quant le pendage est terminé, on la retire, ct les plombs, qui sc
irouvaicnt ainsi tous rapprochés, prennent leur divection perpen-
diculaire, au-dessous de leurs arcades respectives.

Appareillage ou Egalisage. L’appareillage a pour objet d’égali-
ser tous les maillons en hauteur, de maniére (ue leur ensemble soit
coupé par un plan horizontal.

Avant de commencer I'égalisage on doit, par précaution, lever
cn masse tous les maillons du corps, et les laisser retomber avec
secousse , afin que chaque collet se trouve bien exactement posé i
cheval sur son crochet. Ensuite on s’assure, au moyen d'un niveau,
si la planche d’arcades est placée bien horizontalement daus ses
deux sens ( ¢t non pas a plomb, comme on le dit généralement
dans les fabriques) en ayant soin de fixer cette planche dans cette
position aux cordes ou aux pendants qui la sontiennent et qui
doivent étre attachés au brancard de la. mécanique, plutét qu’au
bili du métier,,afin que celte planche puisse au besoia snivre le
mouvement de la mécanique, sans rien perdre de son niveau. Ces
dispositions ¢tant prises, on appareille ;.c’est-a-dire, on fixe les mail-
lons aux arcades, d’'une maniére définitive, en transformant la bou-
cle provisoire faite lors du pendage, en un nccud tel qu'on le voit
en B, fig. 2.

L'appareillage se fait a I'aide d’un petit métier qui sert 4 fixer



