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Die im Klotztrog mit Schlichtlosung im-
pragnierten Kettfaden gehen auf der Schlicht-
maschine weiter durch ein Quetschwalzen-
paar, durch welches der Uberfluff an Schlicht-
flissigkeit gleichmaBiy ausgequetscht wird,
und von hier tber rotierende, mit Dampf
geheizte Kupfertrommeln, durch welche
die Kettfaden getrocknet werden. Von den
Trockentrommeln lauten die Kettfaden {ber
die-Mefiwalze und die sogenannten Reit-
stécke, durch welche die infolge der Schlich-
tung aneinander klebenden Kettfaden wieder
getrennt werden, und darauf durch die ver-
stellbaren Zihne eines Expansionsrietkammes
hindurch, parallel nebeneinander liegend, auf
den sogenannten Kettenbaum oder Kett-
baum. Dieser ist in gleicher Weise wie der
Scherbaum  gebaut, mit dem Unterschiede
jedoch, dafi an den Seiten des Kettenbaumes
sich Scheiben befinden, um spéter beim Weben
die Kettenbaumbremse anbringen zu
konnen. Der Trockenprozefl wird meist

durch ein sich rasch drehendes Flugelrad
unterstiitzt, welches sich zwischen.den Trocken-
zylindern und dem Kettenbaume befindet.

Auf den Kettenbaum lifit man etwa 600
bis 8o0m der geschlichteten Kette auflaufen.
Je nach der Lénge der zu webenden Stiicke
wird diese Kette in gewissen gleichen Ab-
stinden, etwa alle 30 bis 60 m, mit Hilfe einer
an der Schlichtmaschine angebrachten, mit
der Mefiwalze in Verbindung stehenden Vor-
richtung mit einem Farbenstempel ge-
zeichnet. Kurz bevor der Stempel sich auf
die Kette senkt, ertont jedesmal ein Glocken-
zeichen, so dall der Schlichter immer ver-
folgen kann, wieviel Meter Kette auf den
Kettenbaum aufgelaufen sind, und er recht-
zeitig benachrichtigt wird, wenn die Kette
abgeschnitten werden muf.

Zum Stempeln der Kette wird ein Farb-
stoft gew#hlt, welcher durch den Bleichprozel,
den die Gewebe spiter durchzumachen haben,
leicht zerstoérbar ist.

Bedienungsvorschriften fiir die Schlichterei.

1. Die Schlichtfliissigkeit mufl mit groBier
Sorgfalt und genau nach Vorschrift be-
reitet werden. Hat die Schlichtfliissigkeit nicht
die erforderliche Konzentration, so 1st die
Schlichtung der Kette nicht geniigend, und
die Weber klagen tiiber hiufige Kettfaden-
briiche.

Eine zu starke Konzentration der Schlicht-
- fliissigkeit hat andererseits besonders fiir die
Ware, die spater gedruckt wird, erhebliche
Nachteile, weil durch den zu hohen Gehalt
an Stiarke und Fett die Aufgabe der Bleicherei
erschwert wird.

2. Es empfiehlt sich nicht, gréBere
Quantitdten der Schlichtfliissigkeit herzu-
stellen, als in einem Tage gebraucht werden,
weil die Masse dann durch Sauerwerden
verderben kann. Aus dem gleichen Grunde
missen auch die leeren Fiésser, in denen
sich Schlichtflissigkeit befunden hat, vor
der Wiederbenutzung grindlich gereinigt
werden. :

Auf der Schlichtflissigkeit bildet sich bei
langerem Stehen wéhrend der Betriebspausen
durch rasche Wasserverdunstung an der Ober-
flache leicht eine mehr oder weniger dicke
Haut. Die Bildung derselben mufl nach Mog-

lichkeit in geeigneter Weise durch Zudecken,
{teibiges Umrithren, Fettzusatz usw. verhindert
werden. Hat sich aber eine solche Haut ge-
bildet, so muf} sie vor dem Einfiillen in den
Klotztrog entfernt werden, damit diese zdhe
Masse nicht die Kettfadden zum Teil verun-
reinigt, denn dadurch wirden diese Kett-
faden auf der Trockenmaschine fest zu-
sammengeklebt werden, was bei der darauf
folgenden Trennung der Faden durch die Reit-
stocke zu Zerreifungen fithren wiirde.

3. Die Reitstdcke miissen zwischen Mef-
walze und Rietkamm in gentigender Zahl
(in der um eins verminderten Zahl der Scher-
baume) eingeftigt werden, damit die einzelnen
Kettfaden mit Sicherheit voneinander ge-
trennt werden. Im anderen Falle wiirden,
da benachbarte Ketttdden wéihrend des
Webeprozesses meist verschiedenartige Be-
wegungen auszufiihren haben, infolge der
dann auftretenden plétzlichen Zerrung Kett-
fadenbriiche die Folge sein.

4. Es ist daraut zu achten, dafi auf der
Schlichtmaschine sdmtliche Faden eine
moglichst gleiche Spannung haben, weil
bei ungleichem Zuge ein Reiflen einzelner
IFaden eintreten kann.
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5. Die Zapfen des Kettenbaumes miissen
vollstindig gerade sein, weil sonst der Baum
bei der Drehung um seine Achse eine exzen-
trische Bewegung ausfiihrt, d. h. einen Schlag
hat, der zu Ungleichmafiigkeiten bei der Auf-
wickelung Veranlassung gibt.

Der Webprozeb.

Der Vorgang des eigentlichen Webens
besteht in einer Verschlingung des Schuf-
fadens mit den in der beschriebenen Weise
zu einem Fadensystem vereinigten Kettfaden.
Das Wesentliche bei diesem Arbeitsvorgang,

Fig. 28.  Webstuhl,

6. Die Geschwindigkeit der Schlicht-
maschine mufl so bemessen werden, dafl die
Kettfaden nach dem Schlichten vollstindig
getrocknet werden. Bleiben die Kettfaden
noch etwas feucht, so kann die Kette stockig
und brichig werden, zumal, wenn der be-
treffende 'Baum noch einige Zeit vor dem
Weben liegen bleibt.

Elsissische Maschinenbaugcesellschaft.

welcher auf dem Webstuhle erfolgt (Fig. 28),
liegt darin, dem durch die Kette zu fithren-
den Schufifaden eine bestimmte Lage
zu jedem einzelnen Kettfaden zu geben
und ihn so zu leiten, daf}l er genau in der
gewollten Weise seine Lage (Bindung) ober-
halb oder unterhalb jedes einzelnen Kett-
fadens erhilt. Denn das Aussehen und der
OF
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Charakter eines Gewebes ist einerseits durch
die Dichtigkeit, d. h. durch die Zahl der
auf einer Fliche von bestimmter Grofie
vorhandenen Kett- und SchuBifaden und

deren Starke (Garnnummer) bedingt, anderer-
seits aber durch die angedeutete Art der
Verflechtung von Kett- und Schufifaden,
Je nach der

durch die Bindung bestimmt.

A

S

Fig. 20.

A. DBei geschlossenem Fach:

lLLage der Kettfiden auf dem Webstuhl.

Lage der Kettfiden auf dem Webstuhl.

Unter und tber dem Webstuhlgestell
befindet sich der Antriebs- und Steuerungs-
mechanismus, wihrend auf dem Webstuhle
sich der eigentliche Webprozef§ vollzieht.

Die Lage, welche die Kettfaden vor dem
Beginn des Webprozesses auf dem Webstuhle
einnehmen, wird durch die Schnitt-
zeichnung (Fig. 20A) veranschau-
licht, in welcher das Webstuhlgestell
fortgelassen ist. Der von der Schlicht-
maschine kommende, mit der Kette
versehene Kettenbaum ist auf- der
einen Seite des Webstuhlgestelles
drehbar gelagert, wobei die Ketten-
baumbremse der Abwickelung der

Kette einen gewissen regulier-
baren Widerstand entgegensetzt.

Von dem Kettenbaume gehen die
Kettfaden zundchst tber eine wéah-
rend des Webens durch einen Ex-
zenter bewegte, hin und her schwin-
gende breite Stange(Schwingbaum),
deren Wirksamkeit bei der spater zu
besprechenden Fachbildung von Be-
deutung ist. An Stelle des Schwing-
baumes wird oft eine beweglich ge-
lagerte Walze verwendet, welche pe-
riodisch (beim Schlieflen des Faches)
durch Federn in thre Anfangsstellung
zurtickgedrangt wird.

Von dem Schwingbaume gehen
cie Kettfaden tber holzerne, zweck-
miifiig mit Eisenblech {tberzogene
Leitschienen, die sogenannten Kreuz-
schienen, durch welche dem Weber
erforderlichenfalls das Aufsuchen

a Kettenbaum, 4 Schwingbaum, ¢ Kreuzschienen, & Schéfte mit

Litzen, ¢ Riet, / Brustbaum, ¢ Riffelbaum,

B. Bei offenem TFach:
a Kettenbaum, 46 Schwingbaum, ¢ Kreuzschienen,

Art der Bindung, je nachdem also die Schuf-
fiden diber oder unter den in Betracht
kommenden Kettfaden liegen, ergibt das Ge-
webe ein ganz verschiedenes Bild.

Die Steuerung der Ketttdden vor dem
Einschlagen der Schufifaden ist daher der
wesentlichste Faktor bei der Herstellung des
Gewebes auf dem \Webstuhl.

2 Zeugbaum.

 Schifte mit
Litzen, ¢ Riet, s Brustbaum, g Riffelbaum, /~ Zeugbaum,
7 Oberfach, 4 Unterfach, / Fach, »z Webschiitze mit Spule.

von etwa gerissenen Faden erleich-
tert wird, und von hier einzeln durch
die Augen von Litzen aus gefir-
niffitem Baumwollzwirn oder
Drahtlitzen. Diese Litzen, durch
welche die Fithrung der Kettfaden ermdg-
licht wird, sind gruppenweise an zwei
parallel zueinander liegenden holzernen Leisten
befestigt und dadurch zu einem Fliigel oder
Schatt vereinigt. Bei einer Bewegung des
Schaftes, z. B. beim Hochheben desselben,
werden daher simtliche an den Leisten dieses
Schalftes betestigten Litzen und infolgedessen
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auch die durch die Litzen hindurchgefiihrten
Kettfaden hochgezogen. Aus diesem Grunde
dirfen in den Litzen desselben Schaftes nur
diejenigen Kettfaden untergebracht und zu
einer Gruppe vereinigt werden, welche
wahrend der ganzen Dauer des Webprozesses,
also  withrend Einschlagens samtlicher
Schufifaden, die gleiche lLage zueinander
einnehmen und die gleiche Bewecgung
ausfiihren sollen.

Bei welchen Kettfaden aber dieses der
Fall ist, und ferner, wieviel solcher Kettfaden-
serien mit unter sich gleicher Bewegung vor-
kommen, hangt ganz von dem herzustellenden
Muster ab. Es geht deshalb in jedem Falle,
wenn die Aufgabe vorliegt, ein durch eine
Zeichnung oder auch durch eine Stoffprobe
gegebenes Muster nachzubilden, eine genaue
Prifung voraus, wie sich die gegenseitige

des

erhalten die Kettfaden eines Kettrapportes
die gleiche Bindung wic die gleichliegen-
den Kettfaden der anderen Rapporte, so daf}
also mindestens jedesmal die gleichliegen-
den Kettfiden der sdmtlichen sich tber
die ganze Breite des Gewebes erstreckenden
Rapporte zu einer Kettfadenserie in einem
Schaft vereinigt werden konnen. Bel einer
solchen Verteilung der Kettfaden ergeben sich
dann soviel Kettfadenserien, von denen
jede einen Schaft erfordert, als Kettfaden zu
einem Kettrapport gehéren. Eine Verminde-
rung dieser Kettfadenserien kann indes ein-
treten, wenn auch innerhalb des Rapports
gleiche Bindungen von Kettfaden vorkommen.
(Im einzelnen wird die Frage der Verteilung
der Kettfaden in den Schiften betr Be-
sprechung der verschiedenen Bindungen er-
ortert werden.)

-

Fig. 30.

Lage der einzelnen Kettfdden zu den Schuf-
faden zu gestalten hat. In erster Linie kommt
es fiir die Priiffung dieser Frage dann darauf
an, ein wie grofler Kett- und Schufirapport
der Zeichnung entspricht, d. h. nach wieviel
Kettfiaden in der Breitenrichtung des Gewebes
und nach wieviel Schufifaden in der Langs-
richtung des Gewebes eine Wiederholung
des Musters eintritt.

Fiir die Frage der Verteilung der Kett-
faden in den Schiften interessiert uns zu-
nichst der Kettrapport. Aus diesem Kett-
rapport ergibt sich, welche Kettfacden zunéchst
innerhalb des Rapports und dann auch
welche in der ganzen Kette eine vonein-
ander verschiedene oder gleiche Bindung
erhalten missen, und also auch verschiedene
oder gleiche Bewegungen wéhrend der Schufl-
cinschlige auszufiihren haben. In jedem TFalle

Schaft mit Stahldrahtschiebelitzen.

Je nach den verschiedenen Gewebemustern
sind also far die Herstellung eines Gewebes
2,3, 4, 5, 6 oder mehr Schiifte erforderlich.

Die Zahl der Kettfaden, welche auf diese
Weise in einen Schaft kommt, ist recht ver-
schieden grofi. Denn sowohl die Gesamtzahl
der Kettfaden als auch die Anzahl der
Schiafte, welche zusammen die Kettfaden
aufzunehmen haben, als endlich auch die Art
der Verteilung der Kettfaden in den einzelnen
Schéften ist, je nach der Gewebedichte und
dem Gewebemuster, erheblichen Schwan-
kungen unterworfen.

Infolge der so verschiedenen Zahl der auf
den einzelnen Schaft entfallenden Kettfaden
miissen die Schifte mit den zu ihrer Fiih-
rung erforderlichen Litzen fiir ein neues
Webmuster in der Regel erst eigens ange-
fertigt werden.
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Bei dieser Anfertigung wird die Lage der
Litzen so vorgesehen, dafi jede Litze dem
Kettfaden gegeniiber gestellt wird, welchen
sie  aufzunehmen hat; denn der auf dem
Kettenbaum aufgebidumte Kettfaden muf) seine
Lage und Richtung beibehalten. Um nun
nicht bei jedem Muster zur Neuanfertigung
eines Schaftes schreiten zu missen, verwendet
man haufig statt der gewdhnlichen Schafte,
deren Litzen an den Leisten befestigt sind,
Schifte mit sogenannten Schiebelitzen
(Fig. 30), welche sich an den Leisten des
Schaftes hin und her schieben lassen, und so
leicht die Einstellung an die gewlinschte
Stelle im Schaft ermoglichen.  Es kommt also
dann nur darauf an, daB in dem Schaft die
in dem ecinzelnen Falle nétige Anzahl Litzen
‘vorhanden ist. Die Verwendung der Schiebe-
litzen hat auBerdem den Vorteil, dafl nach

die withrend des Webens eingezogenen Schul-
faden einander zu ndhern und dadurch dem
so  entstehenden Gewebe die erforderliche
Dichte und gleichmaBigen Schluf} zu geben.

Das vor Beginn des Webprozesses erfor-
derliche Einzichen (Einpassieren) der Kett-
faden durch die Augen der Litzen und die
Zahne des Riets erfolgt mit Einziehhaken
und Blattmesser. Gewdhnlich geschieht
diese Arbeit nicht am Webstuhl selbst, son-
dern in einem anderen Raume, einmal, weil
die Raumverhiltnisse in der Weberel meist
zu beschrinkt sind, um die Arbeit bequem
ausfithren zu konnen, und ferner weil wihrend
dieser ziemlich zeitraubenden Arbeit der
Webstuhl stillstehen miifite. Es werden des-
halb in emem besonders dazu hergerichteten
Arbeitsraume, der sogenannten Andreherei,
die erforderlichen Schifte und das Riet, welche

Fig. 31.

dem Einziehen der Kettfaden die Einstellung
der Litzen an die richtige Stelle des Schaftes
bis zu einem gewissen Grade selbsttitig
geschieht.

Die aus den Augen der Litzen kommen-
den Ketttdden (IFig. 20 A) werden hinter den
Schaften einzeln oder zu mehreren zwischen
den Stdben eines Metallgitters (Riet) hin-
durchgefithrt. Das Riet ist ein sehr wesent-
licher Bestandteil des Webstuhls. Es hat
einerseits die Aufgabe, die aus den Schiften
kommenden Kettfdden parallel zueinander zu
fihren und gleichmafig auf der ganzen
Flache zu verteilen. Andererseits ist das Riet
an der wahrend des Webens hin und her
schwingenden und von der Kurbelwelle an-
getriebenen Weblade befestigt, und es téllt
ihm bei dieser Bewegung die .\ufgabe zu,

Kettenbaum mit webfertiger Kette und zugehorigem Geschirr.

zusammen als das Geschirr bezeichnet
werden, in geeigneter Weise in einem Rahmen
befestivt, und der Kettenbaum vor diesem
Rahmen auf zwei Bocken gelagert. Jetzt
kann das FEinpassieren bequem und ohne
Stérung fir den Webstuhl erfolgen, der unter-
dessen anderweitig arbeiten kann.

Sehr oft handelt es sich indes bei der
Einfihrung der neuen Kette in das Geschirr
gar nicht um ein neues Einziehen der
Kettfaden, sondern um ein Ankniipfen an die
Fadenenden einer ausgelaufenen Kette. Es'
ist dieses fast immer der IFall, wenn zuvor
auf den \Webstithlen schon. gleichartige Ge-
webe hergestellt worden sind. Da die Kette
ohnedies nicht bis zum letzten Ende verwebt
werden kann, so wird, wenn spaterhin noch
eleichartige Giewebe hergestellt werden sollen,
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das letzte unverbrauchte IEnde der alten Kette
in dem (reschirr belassen und so abgeschnitten,
daf} gleichméfiig kurze Fadenenden iiber die
Augen der Litzen herausragen. Diese Enden
werden dann mit dem Anfang der Fiden der
neuen Kette zusammengeknotet oder mit den
Fingern zusammengedreht. Dieser Vorgang,
welchen man als das Andrehen der Kette
bezeichnet, bedeutet eine ecrhebliche Zeit-
ersparnis im Vergleich zum jedesmaligen Ein-
passieren in die Augen der Litzen und die
Zahne des Riets. Natirlich muf} dann fiir die
Herstellung eines Gewebes das Geschirr in
vleicher Ausfihrung zweimal vorhanden
sein, damit der Webstuhl wihrend des An-
drehens einer neuen Kette in der Andreherei
inzwischen mit einer bereits vorgerichteten
Kette weiterlaufen kann.

Meist wird also der Kettenbaum nicht
gleich von der Schlichtmaschine, sondern erst,
nachdem das Einpassieren bzw. Andrehen
beendet ist, mit den zugehdrigen Schiften
und dem Riet (Fig. 31) zum Webstuhl ge-
bracht, welche im Stuh! dann an der richtigen
Stelle eingesetzt werden. Die Kett-
taden stehen dann in der Mitte
des Riets.

Hinter dem Riet (Fig. 20 A)
gehen die Kettfaden, nachdem die
Vereinigung mit den Schufifiden
stattgetunden hat, tber den Breithalter,
den Brustbaum wund den Riffel- oder
Sandbaum auf den Zeug- oder Waren-
baum, welcher seinen Antrieb von dem
gegen ihn geprefiten Riffelbaum erhilt. Dieser
Riffelbaum wird seinerseits von
dem sogenannten Regulator ange-
trieben, der das Mafi des Fort-
schreitens der Kette reguliert und
damit die Schuflidichte des er-
zeugten Gewebes bestimmit.

Der Breithalter besteht
meist aus zwei kleinen, verstellbar
gelagerten und mit kleinen Stahl-
oder Messingnadeln  besetzten
Stachelwalzen, welche an den
beiden Seiten in das Gewebe eingreifen und
so dessen Einlaufen in der Breite verhin-
dern. Zuweilen sind auch die Stachelwalzen
aus kleinen mit Stacheln versehenen Ringen
zusammengesetzt.

Fig. 33.

Die Lage der Schufispule auf dem
Webstuhle.

Der Schufifaden bedarf im allgemeinen
keiner besonderen Vorbereitung fiir den Web-
prozefl. Zuweilen findet eine Umspulung auf
Schufispulmaschinen statt, gewohnlich aber
wird die Schufispule mit aufgesponnenem
Garn, so, wie sie aus der Spinnerei kommt,
zum Weben verwendet. Der Apparat, welcher
die Schufispulen zum Zwecke des Verwebens
aufzunehmen hat, ist der Webschiitzen
(Webschiffchen) (Fig. 32). Dieser ist in
seiner einfachsten Gestalt ein langliches, aus
einem harten Holze (Buchsbaum) bestehendes
Késtchen, dessen nach beiden Seiten spitz
zulaufende Enden mit Stahlspitzen versehen
sind, um eine zu rasche Abnutzung derselben
zu verhindern. In dem Schitzenkorper (Fig. 33)
ist eine Spindel befestigt, welche wm ein
Scharnter sich um etwa g0° drehen und hoch-
klappen Jafit.  Auf die so hochgestellte Spindel,
welche in diesem Zustande senkrecht zum
Schittzenkorper  steht, wird die Schubspule

geschoben ([ig. 34 a. S.48). An der Spindel ist
eine Feder (Fig.33) befestigt, welche wiihrend
des Webprozesses die unverriickbare Lage der
aufgeschobenen Schufispule sichert. Nach dem
Aufstecken der Spule wird die Spindel wieder

Webschiitzen mit hochgeklappter Spindel.

niedergeklappt und das Fadenende der Spule
so durch verschiedene kleine Porzellanringe,
die sich seitlich im Schiitzenkdrper befinden,
hindurchgefiihrt, daBl das Fadenende aus dem
Schiitzenkorper herausragt, und der Faden
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infolge der durch die Ringe bewirkten Fiih-
rung eine gewisse Spannung beim Auslaufen
erhalt.

Der Webschiitzen mit Spule wird dann
in einen der beiden Schitzenkasten ge-
bracht, welche sich an den beiden Seiten der
Weblade befinden. Darauf wird das Fadenende
durch einige dem Schiitzenkasten zunichst
liegende Kettfaden gezogen und dadurch so-
-weit befestigt, dafi bei einer Bewegung des
Webschtitzens durch die Kettfdden hindurch
der Schufifaden sich von der Spule ab-
wickelt. Diese Bewegung wird, nachdem

die richtige Stellung der Kettfdaden (die Fach-

sind, soweit verschoben werden, dafi Raum
fiir das Durchziehen des Schufifadens ge-
schaffen wird.

Die zu diesem Zwecke erforderlich werdende
Teilung der Kettfdden in zwei Gruppen
wird dadurch bewirkt, dafi durch den spiter
zu erliuternden Antriebsmechanismus ein
Teil der Schifte und somit auch die von
ihnen in den Litzen gefithrten Kettfiden
hochgezogen werden, wihrend die Schafte
mit den tbrigen Kettfdden entweder in ihrer
Lage verharren oder nach unten gezogen
werden (Fig. 20B). Welche Schifte bzw.
welche Kettfaden vor dem Einschlagen des
betreffenden Schufifadens hoch-
gezogen werden, ist natiirlich
von entscheidender Bedeutung,
da hiervon ja die Bindung
der Kettfaden des entstehenden
Gewebes, ,das Webmuster¢,
abhingig ist. IEs mufl deshalb
vor dem Einschlagen eines jeden
Schufifadens der Antriebsmecha-

Fig. 34. Webschiitzen mit hochgeklappter Spindel
und aufgesteckter Spule.
bildung) herbeigetiihrt 1ist, 1m geeigneten

Moment durch den Webvogel (Treiber,
Picker) vermittelt, welcher sich in dem
‘AuBleren Ende jedes Schutzenkastens befindet.
Der aus elastischem Material, meist
Biffelhaut oder Gummi bestehende Treiber
dient sowohl dazu, um dem Webschiitzen
durch einen Schlag seine Bewegung durch
die Kettfaden hindurch zu erteilen, als auch
andererseits dazu, die Heftigkeit des StoBes
bei dem Zuriickfliegen des Webschiitzens aus
dem gegeniiberliegenden Schiitzenkasten ab-
zuschwichen.

aus

Die Vertlechtunyg der SchufBifiden
mit den Ketttaden.

Um die Verflechtung eines Schufifadens
mit der Kette auf dem Webstuhle vornehmen
zu koénnen, mufl ein Teil der bei Beginn
des Webprozesses in einer Ebene liegenden
Ketttiiden, welche in der vorher angegebenen
Weise in verschiedenen Schiiften untergebracht

nismus selbst eine dem jewei-
ligen Muster entsprechende Be-
einflussung erfahren. In welcher
Art diese Beeinflussung erfolgt,
wird bei der Besprechung der
verschiedenen Bindungsarten néher erortert
werden.

Wenn vor der Einttihrung des Schulifadens
dic Spaltung der Kettfaden in zwer Serien
erfolgt, so kommen diejenigen Kettfédden,
welche bei dieser Bewegung hochgezogen
werden, in das Oberfach, wiahrend die in
threr Lage verharrenden oder nach unten
Unterfach

gezogenen KNettfaden in  das
kommen. Bei dieser Bewegung der Kett-
faden, welche withrend einer halben Um-

drehung der Kurbelwelle bewirkt wird, bildet
sich eine Licke, welche das Fach genannt
wird.  Withrend der DBildung des IFaches
indert der Schwingbaum seine Lage und
nimmt eine wagerechte Stellung ein (Fig. 290B)
oder riickt vor, wenn er beweglich gelagert
ist, so daf} die Spannung der Kettfaden sich
lockert, und diese selbst beweglicher werden
und dem Zuge der Schifte folgen konnen.

Durch das so gebildete Fach, welches im
Schnitt ein Dreieck zeigt, das von den Kett-
taden des Ober- und Unterfaches und dem
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an der Weblade befestigten Riet begrenzt
ist, wird der Webschiitzen in dem Augen-
blick geschleudert, in welchem die Entfernung
der beiden Kettfadengruppen voneinander am
grofiten ist. Die dabei erforderliche Bewegung
des Schiitzens wird im gegebenen Augenblick
durch einen Schlagapparat mittels des
Pickers bewirkt. Dieser erteilt unter dem
Einflusse des Schlagapparates dem im Schiitzen-
kasten befindlichen Schiitzen einen so kraf-
tigen Schlag, dafi der Webschiitzen mit grofier
Schnelligkeit durch das Fach hindurch in
den an der anderen Seite des Webstuhles sich
befindenden Schiitzenkasten hineinfliegt. Da-
bei bildet das Riet, welches das Fach nach
der einen Seite begrenzt, die Schitzenbahn.
Im zweiten Schiitzenkasten wird der Web-
schiitzen von dem sich hier befindenden
Picker in seinem Laufe aufgehalten, wobei
cin Zurtickprallen des Webschiitzen durch
eine seitlich im Schitzenkasten angebrachte
Feder verhindert wird, welche auch den
StoBl des in den Kasten hineinfliegenden
Schiitzen abschwicht. Wihrend des Laufes
des Schiitzen durch das Fach wickelt sich
der Schufifaden von der im Schiitzen be-
findlichen SchuBspule ab. Gleich darauf fihrt
die Weblade wihrend einer weiteren halben
Umdrehung der Kurbelwelle eine Schwingung
zum Zeugbaum aus, das Fach schliefit sich
und der Schwingbaum nimmt seine Anfangs-
stellung wieder ein. Das an der Weblade
befestigte Riet schliagt bei dieser Bewegung
der Weblade gegen den Schufifaden an,
welcher von den jetzt wieder in einer
Ebene liegenden gespannten Kettfaden
umschlossen wird.

Wihrend die Lade dann zum Kettbaum
zurtickschwingt, 6ffnet sich das Fach wieder,
wobei eine andere Serie von Schiften und
damit die in denselben gefiihrten Kettfaden
hochgezogen werden. Gleich darauf wird der
Webschiitzen aus dem zweiten Schitzen-
kasten durch das Fach in den ersten Schiitzen-
kasten zuriickgeschleudert. Der Schufifaden,
welcher auf diese Weise nach seiner Umkehr
durch die Kettfaden gezogen wird, wird bei
der weiteren Schwingung der Weblade zum
Zeugbaum durch das Riet gegen den vorher-
gehenden Schufifaden angeschlagen, auf diese
Weise das Gewebe schliefend.

Elbers, Arbeitsmaschinen.

Die Kurbelwelle des Webstuhles macht
bei der Herstellung der hier in Betracht
kommenden Webstoffe 150 bis 200 Um-
drehungen pro Minute, ensprechend gerade
soviel hin und her gehenden Bewegungen der
mit der Kurbelwelle durch ein Schubgetriebe
verbundenen Weblade und entsprechend gerade
so viel Schufleinschligen.

Das Riet ist mit der Weblade meist nicht
mit seiner ganzen Flache fest verbunden,
sondern nur mit einer Lingsseite an dem
Ladendeckel drehbar befestigt. In dem zu
seiner Aufnahme in der Weblade dienenden
Rahmen wird es dann gewohnlich durch eine
Feder festgehalten (federndes Riet). Eine
starre Verbindung zwischen Weblade und
Riet wird nur vortibergehend in dem Augen-
blicke herbeigefiihrt, in welchem das Riet
gegen das Gewebe anschlagt, in einem Zeit-
punkt also, in welchem sich der Webschiitzen
bereits im Schiitzenkasten befindet. Bleibt
der Webschiitzen aber aus irgendwelchen
Grinden im Fach stecken, so kommt die
starre Verbindung tberhaupt nicht zustande,
weil der sich dann herausdringende Schiitzen
die Kuppelung von Riet und Lade verhindert.
Dadurch wird der sonst unausbleibliche massen-
hafte Kettfadenbruch verhiitet. Gleichzeitig
wird die spiter noch zu erliuternde automa-
tische Abstellvorrichtung des Webstuhles
betétigt, wodurch dieser zum Stillstand kommt.-

Das Gewebe, welches so wihrend des Ar-
beitens des Webstuhles entsteht, geht tber
den Breithalter (s. S. 47) und Brustbaum
und wird darauf mittels des Riffelbaumes
auf den Zeugbaum aufgewickelt, der mit
Riicksicht auf den wachsenden Umfang ver-
stellbar gelagert ist.

In dem Mafle, wie der Riffelbaum sich dreht,
schreitet die Aufwickelung des Gewebes auf
den Zeugbaum fort. Von der Umfangsge-
schwindigkeit des Riffelbaumes hingt es
also ab, mit welcher (Geschwindigkeit die Kette
wahrend des Webprozesses iber den Web-
stuhl transportiert wird; daher wird durch
diese Umfangsgeschwindigkeit die Dichte des
Gewebes in der Schufirichtung bestimmt.

Unter diesen Umstanden mufl die Ober-
flaiche des Riffel- oder Sandbaumes so be-
schaffen sein, dafl ein Gleiten des Gewebes
auf ihm nicht eintreten kann. Der Riftel-

i
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oder Sandbaum besteht deshalb entweder aus
einer Blechwalze, auf deren Oberfliche regel-
méiflige Erhohungen verteilt sind, oder bei
Webstiihlen dlterer Konstruktion aus einer
Holzwalze, deren Oberfliche ganz mit Sand
oder Glaspulver beklebt ist. ‘

Der Antrieb des Riffelbaumes erfolgt ge-
wohnlich durch den sogenannten positiven
Regulator, ein Schaltwerk (Fig. 35),

welches durch einen an der hin und her

Fig. 35. Positiver Webstuhlregulator.

a Schaltrad, 4 Weblade, ¢ Schaltklinke, @ Sperrklinke, ¢ Schuf-
welches in das zum Riffel-
baum gehorige Zahnrad eingreift, 4 Riffelbaum, ¢ Zeugbaum:

wechsel, / Steigrad, g Zahnrad,

schwingenden Weblade befestigten Hebel be-
titigt wird. Bei jeder Schwingung der Lade,
also bei jedem Schufeinschlag, riickt das
Schaltrad unter der Einwirkung der Schalt-
klinke einen Zahn weiter. Eine Sperr-
klinke sichert die so verschobene Lage des
Schaltrades und sorgt dafiir, dafl dasselbe
unter dem Einflusse des Zuges der Ketten-
baumbremse nicht wieder zuriickgezogen wird.
Durch ein Zahnradgetriebe wird dann

diese allmiahlich fortschreitende Bewegung des
Schaltrades auf den Riffelbaum tbertragen.

Als treibendes Rad dient dabei ein Zahn-
rad, welches auf der gleichen Welle wie das
Schaltrad sitzt, und welches in ein zweites,
verstellbar gelagertes Zahnrad, das Steigrad,
eingreift. Auf der gleichen Achse wie das
Steigrad sitzt ein zweites Zahnrad, welches
mit den Zihnen des auf der Achse des
Riffelbaumes sitzenden Zahnrades in Eingriff
steht. Infolge dieser durch das Zahn-
radgetriebe gegebenen zwangliufigen Ver-
bindung von Schaltrad und Riffelbaum
fithrt bei der durch die Weblade betatigten
fortschreitenden Bewegung des Schalt-
rades auch der Riffelbaum eine drehende
Bewegung aus, deren Gréfie von dem
Verhéaltnis der Zahnriderumfinge bzw.
deren Zahnezahl abhingig ist.

Es leuchtet ein, dafl man es auf diese
Weise durch Auswahl entsprechender
Zahnrader in der Hand hat, bei jedem
Hin- und Ieérgang der Lade, also bei
jedem Einschlag eines Schufifadens, den
Riffelbaum eine Drehung von beliebiger,
fiir die einzelnen Einschlige natiirlich
aber gleicher Grofle ausfihren zu lassen.
Mit anderen Worten, man kann die
Dichtigkeit des Gewebes?) in bezug

') Die Dichtigkeit des Gewebes in der Kett- und
Schufrichtung wird die Fadenstellung genannt.
Die gebrduchlichen Angaben tber Fadenstellung
beziehen sich entweder auf 1 qem oder !/, franz.
(Quadratzoll. Gewdhnlich wird das letztere Maf zu-
grunde gelegt. Die Fadenstellung wird durch
einen Quotienten ausgedriickt, dessen Zdhler die
Zahl der Kettfiden und dessen Nenner die Zahl
der Schufifiden angibt. Ein zweiter Quotient
enthdlt in entsprechender Weise die Angabe iiber
die Garnnummer der verwendeten Kett-
und SchuBfiden.

Wird also als Finbeitsflichenma '/, franz.
Quadratzoll zugrunde gelegt, so wiirde ein Gewebe,
welches durch die Bezeichnung %/, %%/, charak-
terisiert wird, ein Gewebe sein, welches auf !/, franz.
Quadratzoll 19 Kettfiden von der Garnnummer 36 und
18 Schufifiden von der Garnnummer 42 enthilt.

Die Einstellung der Kette auf dieser Einheitsfliche
wird auch noch als der Boden bezeichnet. Bei dem
angegebenen Beispiel wiirde es sich dann um ein Ge-
webe mit 19er Boden handeln.

Die Ermittelung der Fadenstellung geschieht mit
dem Fadenzdhler, welcher aus einem quadratischen
Rahmen von kleinen Messingleisten besteht, die eine
Fliche von der in Betracht kommenden GrofBe, also
z.B. '/, franz. Quadratzoll, einschlieBen. Uber dem Rahmen
ist eine Lupe mit einem Doppelscharnier befestigt.



Dichtigkeit des Gewebes.

aul die Zahl der SchuBifaden pro Flichen-
einheit auf diese Weise im voraus fest-
legen.

Wenn es sich nun darum handelt, Ge-
webe von verschiedener Schufidichte her-
zustellen, so wird meist nur das Zahnrad
ausgewechselt, welches auf derselben Achse
wie das Schaltrad sitzt. Dieses Zahnrad wird

deshalb auch der Schufiwechsel genannt.
Je groBer der SchuBwechsel bei gleich-

S
Schufidichte eine ganze Reihe von Zahn-
ridern erforderlich, die als Schullwechsel
dienen und einen verschiedenen Durchmesser
haben. Aus diesem Grunde mufy die Lage-
rung des Steigrades, in dessen Zidhne, je
nach den Umstanden, die Zihne von Schub-
wechseln verschiedener Grofie eingreifen, ver-
stellbar sein. Ist die Auswechselung des
SchuBwechsels dann erforderlich, so 1afit sich
diese in einfacher Weise bewirken.

Fig. 36. Oberschlagwebstuhl.

bleibendem Steigrade genommen wird, um-
somehr steigt die Umfangsgeschwindigkeit
dieses treibenden Rades, um einen um so
groferen Betrag dreht sich der Riffelbaum,
und um so lockerer wird das Gewebe.
Je kleiner unter sonst gleichen Verhiltnissen
der SchuBwechsel ist, um so dichter wird
das Gewebe.

Fir jeden Webstuhl sind deshalb zur Her-
stellung von Geweben von verschiedener

Elsdssische Maschinenbaugesellschaft.

Oberschlagwebstuhl und Unterschlag-
webstuhl

Der Schlagapparat, welcher das Ein-
schlagen des SchuBifadens vermittelt und
welcher mittels Schlagstock und Schlag-
riemen auf den Treiber (Picker) wirkt, wird
durch eine unter dem Webstuhl liegende
Welle betitigt, die mit Schlagnasen ver-
sehen ist. Je nachdem sich Schlagstock und
Schlagriemen oberhalb oder unterhalb der

-k
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Schiitzenbahn befinden, unterscheidet man
zwel verschiedene Webstuhlsysteme: Ober-
schlager (Fig. 36 u. 37) und Unterschlager
(Fig. 38 u. 39). :
Bei den Oberschliagern (Fig. 37) treibt
die Kurbelwelle die unterhalb gelagerte Schlag-
d

[C B~

Schlagapparat beim Oberschlag-
webstuhl.

@ Schlagnasenwelle mit Schlagnase, & Schligerwelle,

¢ Schlagarm, & Schlagriemen, ¢ Treiber, / Schiitzen-

kasten, g Webschiitze, 2 Feder.

Fig. 37.

nasenwelle mittels Zahnrader, deren Uber-
setzungsverhiiltnis so gewihlt ist, daf die
Schlagnasenwelle sich mit der Hélfte der Ge-
schwindigkeit der Kurbelwelle dreht. An
beiden Enden der Schlagnasenwelle sitzt je
eine Schlagnase, da ja der Webschitzen ab-
wechselnd aus dem einen oder anderen Schiitzen-
kasten herausgeschleudert werden muf. Jede
Schlagnase wirkt auf das verstirkte Ende (die
Schlagrolle) einer Schliagerwelle (Fig.37),
welche senkrecht und drehbar gelagert ist
und an ihrem oberen Ende durch eine verstell-
bare Kuppelung mit einem holzernen Schlag-
arm verbunden ist. Der Schlagarm ist in der
aus der Zeichnung ersichtlichen Weise durch
den Schlagriemen mit dem Treiber ver-
bunden, welcher auf einer runden eisernen
Stange sich im Schiitzenkasten verschieben lafit.

Wenn nun durch die Wirkung der Schlag-
nase die Schligerwelle in eine kurze drehende

2 Oberschlagwebstuhl und Unterschlagwebstuhl.

Bewegung versetzt wird, so wird der Schlag-
riemen durch den Schlagarm rasch angezogen
und dem Webschiitzen seine Wurfbeweguny
erteilt. Die Rickfithrung der Schligerwelle in
ihre Anfangsstellung erfolgt durch eine Feder.

Bei den Unterschlagern (Fig. 39) wirkt
die Schlagnase auf einen im unteren Teil des
Webstuhlgestelles gelagerten Winkelhebel, mit
welchem der Schlagarm durch den Schlag-
riemen elastisch gekuppelt ist. Mit dem Schlag-
arm 1ist andererseits der Treiber bei diesem
Webstuhlsystem direkt in der aus der Zeich-
nung ersichtlichen Weise verbunden.

Auch bei dem Unterschldger bewirkt eine
entsprechend angebrachte Feder die Rick-
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Fig. 39. Schlagapparat beim Untcrschlag-
webstuhl
a Schlagnasenwelle mit Schlagnase, 4 Winkelhebel mit
Schlagrolle, ¢ Schlagriemen, & Schlagarm, ¢ Treiber,
J Webschiitze, ¢ Feder.

fuhrung des Schlagarmes in die Anfangs-
stellung, nachdem der Schlag auf den Treiber
ausgefibt worden ist.

Schuffwachter.

Jeder Webstuhl ist mit einem Schuf3-
wachter versehen, welcher das Stillsetzen des
‘Webstuhles automatisch veranlait, sobald der
Schufifaden reifit oder die Schufispule abge-
laufen ist.



Schufiwichter.

Der SchuBwichter (Fig. 40 a. 5. 54) besteht
meist aus einem Biigel, mit welchem an der
einen Seite der Ausrickhebel fir den Web-
stuhl und an der anderen Seite eine drehbar
gelagerte Gabel (SchuBgabel) befestigt ist.
Gegeniiber der Schufigabel befindet sich in

Irig. 38. Unterschlagwebstuhl

der Weblade neben dem Riet ein gitter-
artiger eiserner Rost, in dessen Liicken die
Zinken der Gabel wéhrend des Anschlages
der Lade einen gentgenden Spielraum haben
und durch diese hindurchgehen, so lange der
Rost frei ist.  Unterhalb des anderen haken-
formigen Endes der Schufigabel schwingt
ein Greifer, welcher das Ende eines von der

53

Schlagnasenwelle angetriebenen, wihrend je
zwei Schufleinschligen einmal hin und her
schwingenden Kniehebels bildet. Dieser Greifer
néhert sich bei seiner periodisch schwingenden
Bewegung dem Haken der Schufigabel jedes-
mal in dem Augenblicke, in welchem der

Elsiissische Maschinenbaugesellschaft.

Webschiitzen in dem Schitzenkasten ist, der
sich an der gleichen Seite wie die Schufigabel
befindet. In diesem Augenblicke aber laBt
der durch das Fach und vor dem Rost her-
gezogene Schufifaden beim Anschlag der
Weblade die Zinken der Gabel nicht durch
den Rost hindurch, sondern driickt sie her-
unter, so dafl das schwerere mit dem Haken
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versehene Ende der Gabel in die Héhe ge-
worfen und auf diese Weise der Einwirkung
des Greifers entzogen wird. Im nichsten
Moment fallt das schwerere Ende der Schuf-
gabel bei der Umkehr der Weblade dann
wieder herunter. Bei dem folgenden An-
schlag der Lade befindet sich der Webschiitzen
im gegentiberliegenden Schiitzenkasten.

Fig.40. Schufiwdchter.
a Biigel, é Schufigabel mit (abelzinken und Haken, ¢ Ausriickhebel,
d Weblade mit Rost, ¢ Kniehebel mit Greifer.

Die Gabelzinken gehen dann durch den Rost
hindurch, aber der Greifer kann trotzdem einen
Einfluf auf die Schufigabel nicht ausiiben,
da er zu weit von dem Gabelende entfernt
ist. Bei dem nichsten Anschlag der Web-
lade, wenn sich der Webschiitzen wieder im
ersten Schiitzenkasten befindet, und weiter-
hin nach je zwei Schufleinschligen wieder-
holt sich der vorhin erlauterte Vorgang, dafl
die Gabelzinken nicht durch den Rost hin-
durch kénnen, jedesmal von neuem, so lange
sich ein straff gespannter Schufifaden im
IFach vor dem Rost der Weblade befindet.

T @

Wenn aber die Schuflispule abgelaufen
ist oder Schufifadenbruch eintritt, so gehen
die Gabelzinken auch in dem kritischen
Augenblicke, in welchem sich der Greifer dem
hakenférmigen Gabelende néhert, beim An-
schlag der Weblade durch den Rost hindurch,
und das Gabelende wird von dem Greifer er-
faBit. Infolgedessen wird durch die Bewegung
des Kniehebels der an der Gabel
befestigte Bligel mit Ausriick-
hebel aus der gesicherten
Lage herausgezogen und der Ein-
wirkung einer Feder {iberlassen,
die dem Ausrlickhebel eine Be-
wegung erteilt, welche durch
der Antriebsriemen von der
Fest- auf die Losscheibe ge-
schoben wird, so dafl der Web-
stuhl zum Stillstand kommt.

Kettenwédchter.

Manche Webstithle sind auller -
X mit einem Schuiwichter auch mit
'\ einem Kettenwiachter ausge-
' ristet, welcher die automatische
. Abstellung des Stuhles bewirkt,
 sobald ein Kettfaden reifit. Das
. Organ, welches hier die Aus-
, 16sung bewirkt, und welches die-
7 selbe Funktion hat wie die Gabel
/ beim Schufiwichter, ist die La-
melle, eine kleine langliche
Stahlplatte (Fig. 41), welche mit
einem zu ihrer Fihrung dienen-
den Schlitz und mit einem unter
dem Schlitz befindlichen runden
Loche zur Aufnahme des Kett-
fadens versehen ist. Diese Stahl-
lamellen, von denen so viele vorhanden sein
missen, als die Kette Kettfiden enthilt, werden
in zwei oder mehr Serien mit ihrem Schlitz auf
eiserne Schienen geschoben. Die Dicke dieser
Schienen ist etwas geringer, als die Breite des
Schlitzes in den Lamellen, wihrend die Hohe
der Schienen etwa ein Drittel der Hohe des
Schlitzes betragt. Die Lamellen lassen sich da-
her auf die zu ihrer Fithrung dienenden Schienen
gerade aufschieben, doch ohne daB sich gréBere
seitliche Bewegungen ausfiihren lassen; da-
gegen haben sie in senkrechter Richtung zu
freier Bewegung geniigend Spielraum.
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Die Kettfaden werden also vor dem Ein-
zuge in das Geschirr einzeln je durch ein
Loch einer auf der Schiene befindlichen La-
melle so gezogen, dafi die Lamellen durch
die gespannten Kettfiden samtlich hoch-
gehoben werden, und oberhalb der Flhrungs-

: schienen die freie Off-
nung der Schlitze zu
sehen ist.

Solange die Kett-
faden nun in Span-
nung sind, konnen die
von ihnen getragenen
Lamellen von einem
wihrend des Webpro-
zesses unterhalb der
Kette hin und her
schwingenden  Hebel
nicht getroffen werden.
Wenn aber wihrend
des Webens ein Kett-
faden reifit, so fallt die
von ihr getragene La-
melle auf die zur Fih-
rung dienende Schiene
herunter und gerat da-
bei gleichzeitig mit
ihrem unteren Ende
zwischen einen festen
Biigel und den hin und
her schwingenden He-
bel. Dadurch kommt
in dhnlicher Weise wie
bei dem SchuBiwichter
der Ausrtickhebel aus
seiner gesicherten Stel-
lung, so dafi derselbe
dann wieder unter der
Einwirkung der Feder den Antriebsriemen
von der Fest- auf die Losscheibe schiebt, wo-
durch der Stillstand des Webstuhles herbei-
gefiihrt wird. Nach dem Wiederankniipfen
des Kettfadens kann dann der Webprozef}
wieder aufgenommen werden.

Fig. 41. Stahllamelle
beim Kettenwichter.

Wechsel der Schufispule.

Etwas umstidndlicher gestaltet sich die
Wiederinbetriebsetzung des Webstuhles,
wenn durch den Schuflwichter der Webstuhl
abgestellt worden ist, sei es infolge von Schuf-
fadenbruch oder, sei es, weil die Schubspule

d2

abgelaufen ist. In diesem Falle wird der Web-
schittzen aus dem Webstuhl herausgenommen,
der Reservewebschiitzen mit gefiillter
Schufispule und durchgezogenem Schufifaden

in den zur Aufnahme bereitstehenden Schiitzen-

kasten gebracht, bei welchem der Picker am
dufleren Ende steht. Nach Beobachtung der
entsprechenden Vorschriften wird der Web-
prozel dann wieder aufgenommen, und der
herausgenommene Webschiitzen wieder be-
triebsfertig gemacht.

Zu diesem Zwecke braucht, wenn der
Schuflfaden gerissen war, das Ende der Spule
nur durch die Ringe des Schutzenkorpers
mittels Ansaugen [oder bei automatischer Ein-
fadelung durch Einlegen in die Ose (s. S.57)]
gefithrt zu werden. War die Schufispule ab-
gelaufen, so wird die leere Spule von der
hochgeklappten Schiitzenspindel abgezogen,
eine neue mit Schufigarn gefiillte Spule auf-
gesteckt und das Fadenende nach dem Um-
legen der Schiitzenspindel durch die Ringe
des Schiitzenkérpers in der angegebenen Weise
geftihrt.

‘Wahrend der Zeit der Auswechslung des
Webschiitzen kann der Webstuhl natfirlich
nicht arbeiten. Um diese Ubelstinde zu ver-
meiden, sind verschiedene Webstuhlsysteme
vorgeschlagen worden.

Nach einem System wird die Spule tber-
haupt nicht in dem Webschiitzen unter-
gebracht, sondern die entsprechend grob
dimensionierten Spulen werden zu beiden
Seiten des Webstuhles aufgestellt, und das von
diesen ablaufende Garn dannmittels schiitzen-
ahnlicher Greifer in den Webstuhl ein-
gefithrt (Seatonstuhl ?).

Bei anderen Webstuhlsystemen wieder ist
eineautomatische Auswechslung der Web-
schiitzen das wesentliche Prinzip. Bei den
Webstiihlen dieses letzteren Systems wird, so-
bald die Schufispule abgelaufen ist, der Web-
schiitzen automatisch aus dem Schiitzen-
kasten geworfen und durch einen Web-
schiitzen mit geftillter Schuflspule ersetzt,
welcher aus einem Fillmagazin in den
Schiitzenkasten eingefithrt wird.

Eine allgemeine Einfiihrung haben diese
Webstuhlsysteme indes nicht erfahren; da-

'Y G. Hermann Oelsner, ,Die deutsche Web-
schule®, S. 225,
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gegen ist ein anderer Webstuhl, bei welchem
nicht der Webschiitzen selbsttitig wechselt,
sondern die Einfthrung der Schufispule in
den Webschiitzen automatisch erfolgt, mehr
und mehr in Aufnahme gekommen. Der Stuhl,
bei welchem dieses Prinzip zuerst zur An-
wendung gekommen ist, ist der Northrop-
stuhl (Fig. 42).

Mit Riucksicht auf die Bedeutung, welche
dieses Stuhlsystem gerade fiur die Herstellungy
einfacher Gewebe, wie sie fiir die Druckerei
in Frage kommen, besitzt, soll die Einrichtung

Fig. 42.

Northropstuhl.

des Northropstuhles unter Verwendung der
mir von der Patentinhaberin fiir Deutschland
und Osterreich 1) freundlichst zur Verfiigung
gestellten Zeichnungen etwas eingehender er-
Ortert werden.

Northropstuhl

Bei diesem Stublsystem ist die Schiitzen-
spindel mit dem Webschiitzen nicht mehr
fest verbunden, sondern die fiir die Aufnahme
der Schufispule dienende Schiitzenspindel ist als
selbstdndiges, auswechselbares Maschinen-
organ ausgebildet worden. Zu einem Web-
schiitzen gehért dann nicht nur eine, sondern
eine ganze Reihe von Schiitzenspindeln,

1) Osterreichische Testilwerke vorm, Isaac Mauthner
& Sohm, Wien.

Northropstulil,

welche unter sich ganz gleich sind und da-
her auch samtlich in den Webschiitzen hin-
einpassen. Da nun ferner alle Webschiitzen
einer Serie von Webstithlen dieses Systems
unter sich gleich sind, so kann man die
Spindeln auch fir sdmtliche Webschiitzen
dieser Serie benutzen.

Die Northropspindel (Fig. 43) hat an
und fir sich dieselbe FForm wie die Schiitzen-
spindel des gewohnlichen Webschiitzen, welche
mit dem Schiitzen fest verbunden und um ein
Scharnier bis zu einem gewissen Grade dreh-

Fig. 43.
Northropspindel.

bar ist. An dem Fufle aber ist die Northrop-
spindel dort, wo bei der gewdhnlichen Schiitzen-
spindel das Scharnier sitz{, mit einem Wulst
versehen, aut welchen mehrere Stahlringe
aufgezwéngt sind, die ein Festhalten im Web-
schiitzen ermdglichen. An der entsprechenden
Stelle befindet sich im Schiitzenkdrper
(Fig. 44) eine festklemmende Feder, welche
die Spindel wahrend des Abwebens der Spule
festhalt. Der Northropschiitzenkérper unter-
scheidet sich vonden gebrauchlichen Schiitzen-
kérpern ferner dadurch, daf er oben und unten
offen ist, so dafi die gefiillte Schiitzenspindel,
nachdem sie von oben hereingedriickt wor-
den ist, nach dem Abweben nach unten her-
ausgeschoben werden kann. Der Northrop-
schiitzen weicht endlich noch insofern von
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den sonst meist gebrduchlichen Webschiitzen
ab, als die Einfidelung nicht mehr durch
seitlich im Schiitzenkérper angebrachte Ringe,
sondern automatisch erfolgt. Zu diesem Zwecke
ist die Spitze des Schiitzenkérpers (Fig. 44)
mit einer Messingdése versehen, durch welche

Northrop-
schittzenkdrper.

Fig. 44. Fig. 45. Northropschiitzen

mit gefillter Spindel.
ein schneckengangartig gewundener Schlitz
lauft. In diesen Schlitz 1afit sich ein Faden
in der Lingsrichtung des Schiitzens sehr leicht
einfideln, andererseits verhindert aber die
eigentiimliche Gestalt des Schlitzes einen
Wiederaustritt des eingefiddelten (Garnes.
Wenn nun nach dem Einfiigen einer ge-
fillten Schiitzenspindel in den Webschiilzen

Elbhers, Arbeitsmaschinen.

(Fig. 45) der Webprozefl aufgenommen worden
ist, so erfolgt nach dem Abweben der SchuB-
spule automatisch der Ersatz der leeren
Schiitzenspindel durch eine mit Schufigarn
gefiillte Spindel aus einem Fiillmagazin
(Fig. 46 a. S.58), welches sich seitlich an dem
Webstuhl befindet, und auf welches die mit
Schuflspulen versehenen Schiitzenspindeln der
Reihe nach aufgesteckt worden sind. Dér
Wechsel der Schiitzenspindel vollzieht sich
unter der Einwirkung des noch zu erliuternden
Mechanismus in der schon angedeuteten Weise,
daf eine gefiillte Schiitzenspindel aus dem Full-
magazin in den Webschiitzen von oben her-
eingedriickt wird, wobei die leere Schiitzen-
spindel nach unten herausgeschoben wird. Die
Arbeit des Webers beschrankt sich also bei
der Bedienung des Northropstuhles im wesent-
lichen einerseits auf das Abziehen der leeren
Spulenhiilsen und das Aufschieben von vollen
SchuBspulen auf die Schiitzenspindeln, sowie
andererseits auf das Aufstecken der gefiillten
Schiitzenspindeln auf das Fillmagazin. Ein
besonderer Vorteil des Stuhlsystems ist es da-
bei, daf} alle diese Arbeiten wihrend des Ganges
des Webstuhles ausgefiihrt werden.

Noch einfacher gestaltet sich der Fabri-
kationsprozeB, wenn an Stelle der Schiitzen-
spindel eine Holzbobine (Fig. 47 a. S. 58) tritt.
Diese ist dann so eingerichtet, daf sie an Stelle
der Rabbethspule in der Spinnerei ver-
wendet und auf die Spindel der Schufiring-
spinnmaschine aufgesteckt werden kann.
Ferner aber pafit sie auch in den Webschiitzen
des Northropstuhles und ist an ihrem Fufle
ebenfalls mit Stahlringen versehen, so daf sie
fest in den Webschiitzenkorper eingeklemmt
werden kann. Bei der Verwendung einer
solchen Bobine fillt deshalb das Aufschieben
der Schufispule auf die Schiitzenspindel fort;
die mit SchuBgarn gefiillte, von der Schufiring-
spinnmaschine kommende Bobine kann dann
direkt auf das Fiillmagazin des Northropstuhles
aufgesteckt und in gleicher Weise, wie die
anderen gefiillten Schiitzenspindeln, bei dem
Webprozel verwendet werden. Der Einfach-
heit halber soll bei den nachfolgenden Er-
lauterungen {iber die Einrichtung des Fiill-
magazins und die Wirkungsweise des Aus-
wechslungsmechanismus immer nur von diesen
Holzbobinen die Rede sein. Was von der
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Holzbobine gesagt wird, gilt natiirlich auch
von der Schiitzenspindel mit Spule.

Das Fiillmagazin befindet sich gewdhnlich
an der rechten Seite des Webstuhles, es soll
dieses bei den nachfolgenden  Erlauterungen

Aus diesem Fiillmagazin wird also wihrend
der Arbeit des Northropstuhles der Webschiitzen
mit einer neuen Bobine versorgt, sobald die
im Webschiitzen befindliche Bobine abgelaufen
ist oder Schufifadenbruch eintritt.

Die Aus-

Fig. 40.

als feststehende Tatsache angenommen werden,
um die lLagenbezeichnung der anderen Web-
stuhlorgane, welche zu dem Fallmagazin in
Beziehung stehen, zu vereinfachen. Das Full-
magazin (Fig. 40) besteht
aus einer drehbar gelagerten
Trommel, deren Seiten-
flichen aus zwel rosetten-
artigenScheiben gebildet
werden, welche in dem Ab-
stande einer Spindelldnge
auf der Trommelachse be-
festigt sind. Die Rander der
Scheiben sind mit entspre-
chenden Einkerbungen und
FFedern versehen, so daf} die

ripherie der Trommel aufge-
steckten Bobinen zwischen
o den beiden Scheiben bis zur
] Verwendung gentigend fest
} eingeklemmt  sind. Die
Fadenanfange werden an
dem Kopfe einer kelch-
formigen Rosette angebunden, welche sich
an die duflere Trommelscheibe anschlieft.

Fig.47. Northrop-
holzbobine.

der Reihe nach auf die Pe-

Fallmagazin mit Spulenwechselmechanismus beim Northiropstuhl.

wechslung der Bobine kann aber nur erfolgen,
wenn sich der Webschiitzen in dem an der
rechten Seite desStuhles liegendenSchiitzen-
kasten befindet. Das Fiillmagazin muf} ferner
gleichzeitig so stehen, dafi sich eine Bobine
des Magazins iiber diesem Schiitzenkasten
und zwar in dem Augenblick befindet, in
welchem die Weblade dem Zeugbaum am
nichsten ist. Die deshalb bei fortlaufendem
Webprozef erforderliche Drehung und Schal-
tung der Magazintrommel erfolgt durch ein
Schaltrad, welches sich auf der Achse der
Trommel zwischen Webstuhl und Magazin be-
findet, und welches von einer von der Web-
lade betitigten, federnden Schaltklinke weiter-
geschaltet wird. Unter der Einwirkung dieser
Klinke wird das Fiillmagazin so lange gedreht,
bis sich eine Bobine tiber der Stelle befindet,
zu welcher der rechte Schiitzenkasten
gelangt, wenn die Weblade bei ihrer Schwin-
gung dem Zeugbaum am ndchsten ist.
Eine weitere Drehung des Fullmagazins wird
durch die Bobine selbst gesperrt, deren Fuf
dann gegen eine am Trommelgestell befestigte
Nase stofit. Erst wenn die Bobine nach der
Betitigung des Auswechslungsmechanismus in
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den Webschiitzen gekommen ist, findet selbst-
tatig eine weitere Schaltung des Fiill-
magazins so lange statt, bis eine andere Bobine
sich in der vorher angegebenen Lage befindet.

Die Auslosung des Auswechslungsmecha-
nismus erfolgt im gegebenen Moment durch
die an der linken Seite des Webstuhles be-
findliche Schufigabel, welche auch bei diesem
Stuhlsystem als Schuffwichter dient. Die
Aufgabe und Wirkungsweise der SchuBgabel
bei Webstiihlen der bisher gebriuchlichen
Konstruktion ist schon frither (S. 54) beschrieben
worden. Sie veranlaft in jenem Falle beim Ab-
weben der Schullspule oder bei Schufifaden-
bruch eine automatische Abstellung des
Webstuhles. Bei dem Northropstuhl aber be-
einfluft die Schufigabel statt des Ausriick-
hebels den Auswechslungsmechanismus.
Eine Wirkung auf den Ausriickhebel findet
erst dann statt, wenn der Auswechslungs-
mechanismus versagt, z. B. wenn im Fuall-
magazin keine mit Schufigarn gefiillten Bo-
binen mehr vorhanden sind. Dieses letztere ist
natiirlich der seltenere Fall, der bei aufmerk-
samer Bedienung nicht vorkommen soll. Im
allgemeinen soll die Schufigabel nur den Aus-
wechslungsmechanismus auslésen, dadurch ge-
rade einen Stillstand des Webstuhles ver-
meiden und einen kontinuierlichen Gang des-
selben ermdglichen. Diese Einwirkung der
Schuligabel aufl den Auswechslungsmechanis-
mus findet in folgender Weise statt.

Der Bolzen (Fig. 46), um welchen die
Schufigabel drehbar gelagert ist, und welcher
bei den Stithlen gewdhnlicher Konstruktion
meist direkt mit dem Ausriickhebel verbunden
ist, ist bei dem Northropstubl an einem gabel-
formig gebogenen, in einem Schlitten beweg-
lichen Biigel befestigt. Dieser Biigel endigt
vor einer drehbar gelagerten Querstange,
die von der linken zur rechten Webstuhlseite
geht und hier sich unter Vermittelung eines
anderen Hebels gegen eine Lasche anlehnt,
welche mit dem einen Arm eines drehbar ge-
lagerten Winkelhebels durch ein Scharnier
verbunden ist. Der andere Arm des Winkel-
hebels endigt in einen Hammer, welcher sich
gleich oberhalb der Bobine befindet, die
zur Auswechslung im Fiillmagazin bereit steht.

An der Weblade befindet sich einStecher,
welcher, wenn die Weblade zum Brustbaum

hinschwingt, in die Nihe der Lasche kommt,
diese indes nicht beriihrt, solange eine Be-
einflussung der Lasche durch die Quer-
stange nicht erfolgt ist. Die Querstange
ihrerseits aber bleibt so lange in ihrer Stellung,
als die Schufigabel bzw. der mit ihr verbun-
dene Biigel nicht auf sie einwirkt. Eine solche
Einwirkung wieder findet nicht statt, solange
der von den Gabelzinken gebildete leichtere
Teil der Schufigabel durch den straff ge-
spannten Schufifaden beim Anschlagen der
Weblade heruntergedriickt wird.

Sobald aber die Schufispule abliuft oder
Schufifadenbruch eintritt, gehen die Gabel-
zinken beim Anschlag der Lade durch den
Rost hindurch, das schwerere Ende der Gabel
fallt herunter und wird von einem hin und
her schwingenden Hebel in dem Augenblicke
erfafft und mitgenommen, in welchem der
Webschiitzen in den rechten Schiitzenkasten
hintiberfliegt. Die ndchste Folge dieser Mit-
nahme durch den schwingenden Hebel ist einc
Verschiebung der Schufigabel mit Biigel.
Infolgedessen wird dann weiter die Quer-
stange um eincn gewissen Betrag gedreht
und durch diese wieder die Lasche so weit
verschoben, daf§ sic dem Stecher gegen-
tiber gestellt wird. Bei der Bewegung der
Lade zum Zeugbaum st6tit der Stecher dann
gegen die Lasche und veranlafit in dem
Augenblicke, in welchem sich dic Weblade
zur Umkehr anschickt, zu ciner Zeit also, wo
Lade und Schlagstock sich in Ruhe befinden,
eine Bewegung des mit der Lasche verbun-
denen Hammers, durch welche die Bobine
aus dem Fillmagazin in den im  rechten
Schiitzenkasten befindlichen Webschiitzen
gedriickt wird, wahrend die alte Bobine nach
unten herausgedrangt wird und in einen bereit
stehenden Behilter fillt. Der Webschiitzen,
in welchem die eingefiihrte Bobine durch die
Feder festgehalten wird, wird unter der Fin-
wirkung des Schlagapparates im niichsten
Augenblick durch das inzwischen geéffnete
Fach in den linken Schiitzenkasten geschleu-
dert. Dabei wickelt sich der Schufifaden,
dessen Ende an dem Kopf der Rosette be-
festigt ist, von der Bobine ab, und legt sich
in der Langsrichtung des Webschiitzen {iber
die schneckengangartige Ose. Wenn dann
der Webschiitzen aus dem linken Schiitzen-
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kasten in den rechten zurlickkehrt, so erfolgt
dabei automatisch die Einfadelunyg des
Fadens in diese Ose. Das auflerhalb des Ge-
webes befindliche Fadenende wird durch ein
seitlich am Breithalter angebrachtes kleines
Messer abgeschnitten.

Die Fadenenden, welche an der Leiste
des Gewebes stehen bleiben, werden, nachdem
die Kette abgewebt und der Zeugbaum aus
der Geweberolle herausgezogen worden ist, in
einem besonderen Raume mit einer Gasflamme
abgesengt.

GroBenverhaltnis des fertigen
Gewebes zur Kette.

Wihrend des Webeprozesses geht die
Kette in der Breite ein, ein Umstand, der
auf den durch die Verflechtung mit den Schuf-
faden bewirkten engeren Zusammenschluf
der Kettfaden zuriickzuftihren ist. In welchem
Grade das Gewebe einspringt, wird durch
eine ganze Reihe von Umstdnden!), namentlich
durch die Feinheit der verwebten Garne,
die Schufidichte, die Starke des durch
den Schlagapparat ausgeiibten Schlages, die
verschiedene Wirkung des Breithalters usw.
beeinflufit. Die Verschmalerung des Gewebes
schwankt deshalb je nach den obwaltenden
Verh&ltnissen zwischen 1 bis 8 Proz.

Ebenso wie in der Breite, verliert die
Kette auch wahrend des Webprozesses in der
Lange, die Kette webt sich ein. Es ist
dieses ja auch leicht erklarlich, da die Kett-
faden sich in Wellenlinien um den Schufl
herum legen. Der Grad des Einwebens,
welcher bis zu 10 Proz. betragt, hingt eben-
falls von den Bedingungen ab, unter denen
sich der Webprozel} vollzieht, namentlich von
der Art des Schlichtens, ferner der Span-
nung der Kette und der Bindung der Kett-
faden, dann von der Gewebedichte sowie
der Feinheit und Drehung der zum Weben
verwendeten Garne u. a.?).

Herstellung der Webvorlage.
Wenn ein Gewebe in der Weberei herge-
stellt werden soll, so muf} zunichst die Dichte
in bezug auf Kett- und Schuffaden und die

) G. Hermann Oelsner, ,Dic deutsche Web-
schule“, S.123.
?) Ibid. S.123.

Nummer der zu verwebenden Garne festgelegt
werden. Auflerdem aber soll durch die Eigen-
art der Verflechtung von Kett- und Schuf-
faden ein mehr oder weniger ausgesprochenes
Muster auf dem Gewebe entstehen (S. 48).

Je nachdem der Schuffaden tiber oder
unter einem Kettfaden liegt, ist die Brechung
und Reflexion, welche das Licht an dieser
Stelle des Gewebes erfahrt, eine ganz ver-
schiedene.  Von grofier Bedeutung fiir die
Wirkung als Muster ist es dabei, tiber wie-
viel Kettfaden hinweg ein Schufifaden frei
(flott) liegt, bevor wieder eine Kreuzung mit
einem Kettfaden erfolgt. Das gleiche gilt von
dem Kettfaden. Awuch hier ist ein wesent-
licher Umstand, wieviel SchuBfiden in die
Kette eingeschlagen werden, ohne sich tUber
einen bestimmten Kettfaden zu legen. In
diesem Falle spricht man von einem Flott-
liegen dieses Kettfadens. Die auf diese
mannigfache Weise durch die verschiedene
Art der Bindung hervorgerufene Licht- und
Schattenwirkung ist auch bei ungefarbtem
Garn so grofl, dafl durch entsprechende Be-
nutzung dieser Wirkung der Eindruck eines
Musters auf dem Gewebe erzeugt werden
kann, welches die Nachbildung einer ge-
gebenen Zeichnung oder Figur vorstellt.

Die Aufgabe der Weberel besteht nun ent-
weder darin, ein gegebenes Stoffmuster
nachzubilden oder eine auf dem Papier vor-
handene Zeichnung auf dem Gewebe her-
zustellen.  In beiden Féllen kommt es zu-
nichst darauf an, welche Grofie das auf dem
Gewebe zu erzeugende Muster im Vergleich
zur Breite des Stoffes hat. Das Muster kann
so groff sein, dafi es sich iiber die ganze
Breite des Gewebes erstreckt und eine Wieder-
holung in der Breitenrichtung daher nicht
in Frage kommt. (Dagegen wiederholt sich
das Muster in jedem Ialle in der Lings-
richtung des Gewebes, sofern es sich iiber-
haupt um die Herstellung einer ldngeren Ge-
webebahn handelt.)

Gewohnlich aber und namentlich, wenn es
sich um das Weben von Baumwollstoffen han-
delt, die spater durch Druck veredelt werden
sollen, hat das Muster eine wesentlich ge-
ringere Ausdehnung als die Gewebebreite.
Die in diesem Falle weit einfachere Aufgabe
der Weberei besteht dann darin, den Baumwoll-
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stoff so herzustellen, dafi sich die gewihlte
Bindung bzw. das gewdhlte Muster in der
Breiten- und Léngsrichtung regelmafiig
wiederholt.

Der erste Schritt zur Losung dieser Auf-
gabe ist, festzustellen, in welcher Weise die
Bindung jedes einzelnen Schufifadens mit
den Kettfaden erfolgen soll, um den beab-
sichtigten Mustereffekt hervorzubringen.
Es mufl also genau bestimmt werden, bei
welchen Kettfidden der betreffende Schufi-
faden oben und bei welchen er unten liegen
soll. Als Hilfsmittel fir das Entwerfen einer
Webvorlage, welche der Zeichnung ent-
spricht und der Gewebestruktur angepafit ist,
dient Papier, welches zu diesem Zwecke durch
sich senkrecht kreuzende parallele Linien in
kleine gleich grofle Quadrate oder Rechtecke

61
verstdrkt gezeichnet, um das Auszihlen der
Kett- und Schufifiden zu erleichtern. Diese
verstdrkten Linien haben nach beiden Rich-
tungen hin unter sich gleiche Entfernung und
schlieffen daher stets Quadrate ein. Je nach
der Zahl der innerhalb der Quadrate liegenden,
durch die feinen senkrechten und horizontalen
Linien gebildeten Zwischenrdume unterscheidet
man 3/g, 8/10, %19, %10, 12/s, 12/;, usw. Patronen-
papier (Fig. 48a, b, ¢). Der Zahler des Quo-
tienten gibt die Zahl der innerhalb jedes
Quadrates von den feinen senkrechten Linien
gebildeten, den Kettfiden entsprechenden
Zwischenrdume an, wihrend der Nenner an-
gibt, wieviel Zwischenrdume den Schufifaden
entsprechend durch die innerhalb jedes Qua-
drates liegenden horizontalen feinen Linien
gebildet werden. Sind bei einem Patronen-
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Fig. 48. Patronenpapier.

eingeteilt worden ist, das sogenanntePatronen-
papier. Die Quadrate bzw. Rechtecke be-
deuten die Schnittpunkte der beiden sich
rechtwinklig kreuzenden Fadensysteme, der
Kett- und Schufifaden. Ddbei denkt man
sich die Kettfaden auf dem Patronenpapier
senkrecht zum Beschauer verlaufend, wihrend
man die Schufitiden sich parallel zum
Beschauer liegend vorstellt. Die senkrechten
und horizontalen Linien stehen bei den ver-
schiedenen Sorten Patronenpapier sowohl
in der Kettrichtung als auch in der Schuf-
richtung ungleich weit, um dem bei den
verschiedenen Geweben verschiedenen Ver-
hdltnis von Kett- zur Schufifadendichte
Rechnung zu tragen. Nach einer bestimmten,
bei den verschiedenen Sorten Patronenpapier
aber wechselnden, Zahl von vertikalen und
horizontalen Linien sind die Linien jedesmal

papier Zahler und Nenner des Quoticnten
gleich, so befinden sich in den durch die
starken Linien gebildeten Quadraten wieder
Netze von kleineren Quadraten (Fig. 48a).
Solches Papier wird zum Entwerfen -einer
Webvorlage verwendet, wenn bei dem zu
webenden Stoff die Kettfadendichte gleich
der Schufifadendichte ist. Wenn dagegen
auf einer quadratischen Fliche eines Gewebes
die Zahl der Kettfaden nicht gleich der Zahl
der Schufifaden ist, so entspricht einem solchen
Gewebe ein Patronenpapier mit einem Quo-
tienten, dessen Zahler und Nenner ungleich
sind, und bei welchen die von den feinen
senkrechten und horizontalen Linien begrenzten
kleinen Flachen Rechtecke sind, von denen
bald die vertikale, bald die horizontale Seite
die grofiere ist, je nachdem, ob die Kett- oder
Schubltadendichte die grofiere ist (Fig. 48bu. ).
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Zum Entwerfen von gréficren \Webvor-
lagen wird nun ein Patronenpapier genommen,
dessen Teilung derin Aussichtgenommenen
Fadenstellung entspricht oder méglichst nahe
kommt; es hat diese genaue Anpassung den
Vorteil, dafi die Figur oder das Bild auf der
auf das Patronenpapier Ubertragenen Vorlage
den gleichen Eindruck macht, wie spiter
auf dem Gewebe. Wenn das Bild auf dem
Patronenpapier infolge der hier sowohl bel
den Kett- als auch bei den Schufifdden an-
genommenen gréfleren Entfernungen auch
wesentlich gréfer ist, als auf dem Gewebe, so
erscheint es doch im Vergleich zum Gewebe-
bild nicht verzerrt. Dieses wiirde aber sehr
oft der IFall sein, wenn man, ganz unbekiimmert
um die Fadenstellung, stets das gleiche Pa-
tronenpapier, z. B. stets Patronenpapier fir
gleiche Kett- und Schufifadendichte, also Papier
mit lauter kleinen Quadraten, nechmen wiirde.

Nur bei kleinen einfachen Mustern, etwa
wie die Muster, deren Herstellung spaterhin
hier vorgefiihrt ist, macht man in dieser Be-
ziehung eine Ausnahme.

Nachdem das der Fadenstellung entspre-
chende Patronenpapier feststeht, muf} die
Skizze, welche die nachzubildende Zeich-
nung darstellt, auf dasselbe ibertragen werden,
Es geschieht dies in der Weise, dal} diejenigen
Kreuzungsstellen, an welchen die Kettfaden
iiber den Schufifaden gelegt werden sollen,
um den gewiinschten Mustereffekt herauszu-
belkommen, die kleinen leeren Vierecke dunkel
oder farbig angelegt werden. (Zuweilen wird
auch umgekehrt an den Stellen, wo die Kett-
faden unter den Schufifiden liegen sollen,
dunkel oder farbig aufgetragen.)

Bei dieser Ubertragung kommt es einer-
seits auf die gewinschte Grundbindung
(Leinwandbindung, Satinbindung usw.) an, und
andererseits auf die Art des Flottens der Kett-
und Schufifaden, welche man in Aussicht ge-
nommen hat, um den gewollten Mustereffekt
hervorzubringen.

Bei groferen Zeichnungen setzt diese Uber
tragung natiirlich eine bedeutende Erfahrung
auf diesem Gebiete voraus.

Handelt es sich um das Nachbilden eines
Gewebes nach einer vorliegenden Stoff-
probe, so gestaltet sich die Aufgabe ein-
facher, weil dann eine systematische Zerlegung

(Dekomposition) der Stoffprobe tber die Bin-
dung Aufschluff gibt. In diesem Falle erfolgt
auf Grund der dabei ermittelten Resultate die
Anfertigung der Zeichnung auf dem Patronen-
papier, welches als Webvorlage dient.

Wenn auf Grund der Zeichnung oder der
Stoffprobe die Webvorlage auf dem Patronen-
papier hergestellt ist, so ist die gegenseitige
Lage von Kett- und Schufifaden, die Bin-
dung, testgelegt.

Wesentlich schwieriger gestaltet sich natiir-
lich das Festlegen dieser gegenseitigen Lage von
Kett- und Schufifaden, wenn es sich um Bunt-
weberei oder um die Herstellung von Doppel-
geweben mit mehrfacher Kette und mehr-
fachem Schuf} handelt. Die Erorterung dieser
Frage mul} indes hier vollstindig ausscheiden,
weil solche Gewebe nur in seltenen Féllen
pachtriglich durch Druck veredelt werden.

Aus der in der beschriebenen Weise her-
gestellten Webvorlage, durch welche die
Bindung des zu webenden Baumwollstoffs
festgelegt ist, 1afit sich dann leicht ersehen,
nach wieviel Kett- bzw. Schulifaden, von links
nach rechts und von oben nach unten gezihlt,
eine Wiederholung des Musters eintritt, wie
groff also der Kett- und Schufirapport ist.
Daraus ergibt sich dann die Verteilung der
Kettfaden in den Schiften und weiterhin
die Art der Steuerung der Schifte.

Die Verteilung der Kettfdden in den
Schiften.

Der Kettrapport umfafit jedesmal einc
Gruppe von Kettfdden, innerhalb welcher eine
Wiederholung des Musters oder der Figur,
welche fortlaufend in der Breite des Gewebes
wiederkehrt, nicht stattfindet. Eine andere
Frage ist die, ob das Muster oder die Figur in
sich gewisse Wiederholungen aufweist und ob
also innerhalb dieser Kettfadengruppe
solche Kettfiden vorhanden sind, welche bei
allen Schufieinschlagen die gleiche Bewegung
ausfithren, also die gleiche Bindung erhalten
sollen.

Wenn diese Frage zu verneinen ist, wenn
also dic Betrachtung des Schufirapports lehrt,
daBl die Bewegung aller zu einem Kettrapport
gehorenden Kettfdden eine voneinander ganz
unabhingige sein muf}, und dal} gleiche Bin-
dungen der Kettfaden innerhalb des Kett-
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rapports nicht vorkommen, so miissen zum
Weben so viel Schifte genommen werden,
als in dem Kettrapport Kettfaden enthalten
sind.

In jeden der Schifte wird dann je ein
gleichliegender Kettfaden aus sdmtlichen
Rapporten eingezogen. Zwei oder mehr Kett-
faden desselben Rapports werden aber 1in
diesem Falle nicht in einem Schaft unter-
gebracht. Auf diese Weise lafit sich dann
die Bewegung der einzelnen Kettfaden eines
Kettrapports wéahrend der Fachbildungen voll-
kommen unabhingig von allen tbrigen Kett-
faden desselben Kettrapports ausfihren. Eine
Abhingigkeit besteht dann nur zwischen den
einzelnen gleichliegenden Kettfaden der
verschiedenen Kettrapporte, welche sich
tber die ganze Gewebebreite erstrecken. Denn
diese Kettfaden sind ja jedesmal in denselben
Schaft eingezogen worden. Aber diese Ab-
hiangigkeit ist auch gerade beabsichtigt, weil
die gleichliegenden Kettfdden der ver-
schiedenen Rapporte stets die gleiche Be-
wegung ausfiihren und die gleiche Bindung
erhalten sollen, um die periodische Wieder-
kehr des Musters zu erreichen.

Wenn dagegen die oben gestellte Frage
zu bejahen ist, wenn also bei einer Webvor-
lage verschiedene Kettfiden innerhalb eines
Kettrapports zum Teil die gleichen Bin-
dungen aufweisen, so kann die Zahl der
zum Weben dienenden Schifte geringer
sein, als die Zahl der Kettfaden, welche
den Kettrapport bilden. In diesem Falle
wird dann nicht nur je ein, sondern es
werden mehrere Kettfdden jedes Rapports,
soweit sie bei den Schufieinschlagen gleiche
Bindung haben, in einem OSchaft unter-
gebracht.

Mit der Frage, wieviel Schifte zu einem
Muster verwendet werden sollen, steht des-
halb die weitere Frage des mit Riicksicht auf
die Webvorlage moglichen und zweckméafigen
Einzugs der Kettfaden, d. h. die Frage, in
welchen der hintereinander gestellten Schifte
jeder Kettfaden eingezogen werden soll, in
engem Zusammenhange.

Man kann hauptsichlich folgende Einziige
unterscheiden:

1. Der fortlaufende glatte oder Ge-
radedurch-Einzug.

2. Die unregelméfligen (versetzten,
verstreuten, gespitzten, zusammen-
gesetzten usw.) Einztige.

Bei dem Geradedurch-Einzug, welcher
gewohnlich gewéhlt wird, wenn die Zahl der
Schifte gleich der Zahl der zu einem Kett-
rapport gehérenden Kettfdden ist, wird der
erste Kettfaden der Kette, von links nach
rechts gezadhlt, in den vom Kettbaum aus
gerechnet ersten der hintereinander gestellten
Schifte, der zweite in den zweiten Schaft
und so der Reihe nach der nadchstfolgende
Kettfaden jedesmal in den nichstfolgen-
den Schaft eingezogen. Ist der letzte der
Schéfte an der Reihe gewesen, so wird der
néachstfolgende Kettfaden wieder in den ersten
Schaft eingezogen und so die Kettfaden der
Reihe nach in dem jedesmal folgenden
Schaft untergebracht.

Soll z. B. ein Muster, dessen Kettrapport
sich tber vier Kettfaden erstreckt, mit vier
Schaften gewebt werden, so wird bei geradem

Einzug
der 1. Kettfaden in den 1. Schaft

» 2. » o 2. "
. 3 P
w4 , e
s D » » 1. »

o. , , 2.,

Usw.

eingezogen, so dafi also in dem
1.Schaft der 1. 5. 9. 13. 17. 21. usw. Kettfaden

2., . 2.6.10.14. 18. 22.
3. . s 3.7.11.15.10. 23. ,
4. s 4.8.12.16. 20. 24. , Y

enthalten 1st.

Bei dieser Art des Einzuges entfallen dem-
nach auf jeden Schaft eine gleich grofie
Anzahl von Kettfiden. Wenn also in dem
angezogenen Falle, bei dem ein Arbeiten mit
vier Schiften angenommen wurde, ein Gewebe
von 2800 Kettfaden hergestellt wird, so er-
hilt jeder Schaft 700 Kettfaden.

An Stelle des fortlaufenden oder Gerade-
durch-Einzugs wird zuweilen ein unregel-
mafiiger (versetzter, verstreuter oder sprin-
gender) Einzug gewdhlt, wenn dieser sich fiir
eine leichte Steuerung der Schifte glnstiger
erweist als der glatte Einzug. In den meisten
Féallen aber wird der unregelmafiige Ein-
zug gewdhlt, wenn bei cinem Muster die
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Kettfiden zum Teil innerhalb eines Rapports
wihrend aller Schufleinschlage gleiche Bin-
dungen aufweisen (s. S. 63). Die dann in
Betracht kommenden unregelmifigen Einziige,
welche auf Grund dieser gleichartigen Bin-
dungen gewéhlt werden, ermoglichen eine
solche Verteilung der Kettfédden in den Schiften,
dafi eine Verminderung (Reduktion) der
Schafte gegentiber der Zahl der zu einem
Kettrapport gehérenden Kettfaden eintreten
kann. Naturgemaf erhalten dann bei solch
unregelmédBigem Einzug die verschiedenen
Schatte eine ungleiche Anzahl von Kettfaden.
In der Verminderung der Schifte, welche
sich in dieser Weise auf Grund eines solchen
sogenannten reduzierten Einzuges durch-
fahren 14f3t, liegt ein erheblicher Fabrikations-
vorteil, da im allgemeinen mit der Zahl der
Schéfte die Schwierigkeit der Herstellung eines
Musters steigt. Es sollen deshalb spéterhin
einige Beispiele angefiihrt werden, bei welchen
man mit Vorteil den unregelmifiigen redu-
zierten Einzug verwendet. Bei den zunachst
folgenden Beispielen aber, an welchen die
zur Steuerung der Schifte dienenden Mecha-
nismen und die Art dieser Steuerungen er-
klart werden sollen, ist der Einfachheit halber
die Herstellung solcher Muster zugrunde ge-
legt, bei welchen die Zahl der Schifte gleich
der Zahl der zu einem Kettrapport gehérenden
Kettfaden genommen wird, und bei welchen
der Geradedurch-Einzug oder cin ge-
sprungener Einzug in Frage kommt.

Steuerung der Schifte wihrend des
Webprozesses.

Welche Mechanismen zur Steuerung der
Schifte wihrend des Webprozesses verwendet
werden, hingt in erster Linie davon ab, wie-
viel Schéafte mit Riicksicht auf das zu webende
Muster zur Verwendung gelangen miissen. Je
weniger Schéfte ein Muster erfordert, um so
einfacher ist der Antriebsmechanismus.

Handelt es sich nur um eine geringe An-
zahl, etwa bis zu sechs Schiften, so wird der
Exzenterwebstuhl verwendet, bei welchem
die Steuerung der Schifte durch Exzenter ver-
mittelt wird. Je nachdem, ob bei solchen
Stihlen diese Antriebsvorrichtung innerhalb
oder aulerhalb des Webstuhlgestelles liegt,
unterscheidet man Webstiihle mit Innen-

tritt und Aufientritt. Ein weiteres Unter-
scheidungsmerkmal zwischen den einzelnen
Systemen des Exzenterwebstuhles liegt darin,
ob die Steuerung jedes einzelnen Schaftes
unabhingig von den {brigen Schaften er-
folgen kann, oder ob ein gewisses Abhén-
gigkeitsverh#ltnis in der Bewegung der
Schifte besteht. Im ersteren Falle wird der
Zug des Schaftes durch den betreffenden
Exzenter, der Gegenzug nach Aufhéren der
Wirkung des Exzenters durch eine Feder
vermittelt. Im zweiten Falle sind je zwei
Schifte so untereinander verbunden, dafi die
Bewegungen der beiden Schifte sich gegen-
seitig bedingen und ergéinzen; in diesem
Falle wird sowohl der Zug als auch der
Gegenzug durch Exzenter ausgetibt (innere
Gegenzugbewegung).

Ein zur ersten Klasse gehoriger Web-
stuhl  wird durch Fig. 38, ein Webstuhl,
bei welchem Zug und Gegenzug durch Ix-
zenter bewirkt werden, durch Fig. 36 dar-
vestellt.

Ein Webstuhl der letzteren Art wird ferner
in seiner einfachsten Ausfiihrungsform, wie er
bei der Herstellung einfacher Gewebe sehr
haufig in Anwendung kommt, durch die Fig. 49
(Schnittzeichnung)veranschaulicht. DieSteue-
rung der Schifte erfolgt entweder direkt von
der Schlagnasenwelle oder einer Vorgelegswelle
(Exzenterwelle) aus, welche ihren Antrieb
dann durch ein Zahnradgetriebe von der
Schlagnasenwelle erhilt. Durch entsprechende
Auswahl der Zahnriader des dann erforderlich
werdenden Getriebes 146t sich die relative
(reschwindigkeit von Schlagnasenwelle und
Exzenterwelle bestimmen. Es ist dieses von
Wichtigkeit, da, wie spater gezeigt werden
wird, sich die Geschwindigkeit der Exzenter-
welle nach dem in der Zahl der Fiden
schwankenden Schufirapport zu richten hat.
Unterhalb der Exzenterwelle und im Wir-
kungsbereich der auf dieser Welle sitzenden
Exzenter befinden sich einarmige Hebel, deren
Drehpunkte im Fufigestell des Webstuhles an
der Kettbaumseite liegen. Diese einarmigen
Hebel werden auch Tritte oder Tritthebel
genannt, weil bei den entsprechend eingerich-
teten Handwebstiihlen der Weber die Fach-
bildung durch Treten dieser Hebel mit dem
Iufl zu bewirken hatte.
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Der einc Tritthebel ruht in einem Biigel,
welcher an dem zum Hebel geh6rigen Schaft
befestigt ist, so dall also bei einer Bewegung
des Tritthebels nach unten der zugehdrige
Schaft gleichfalls nach unten gezogen wird.
Die obere Leiste des Schaftes ist mittels
Schniiren und Riemen an der einen Seite einer
mit wulstférmigen Ringen versehenen Ge-
schirrwalze Dbefestigt, welche oberhalb des

entgegensetzt, sind die Exzentrizititen der bei-
den Exzenter, welche auf den beiden Tritthebeln
arbeiten, entgegengesetzt zueinander ge-
richtet. Wenn dann bei der Drehung der
Exzenterwelle der erste Tritthebel unter der
Einwirkung des zu ihm gehérigen Exzenters
die angenommene Bewegung nach unten aus-
fiihrt, so befindet sich bei dem zweiten Tritt-
hebel der Exzenter auf der dem Hebel ab-
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Fig.49. Exzenterwebstuhl

a Exzenterwelle mit Exzentern, 4 Tritthebel,

Webstuhlgestelles drehbar gelagert ist. An
der anderen Seite der Geschirrwalze ist in
gleicher Weise der andere Schaft angeschniirt,
welcher nach unten zu in der beim ersten
Schaft angegebenen Weise mit dem zweiten
Tritthebel in Verbindung steht. Wenn nun
der erste Tritthebel sich nach unten bewegt,
so wird, wiahrend der erste Schaft herunter-
geht, der zweite mit ihm an der gemein-
samen Geschirrwalze sitzende Schaft hoch-
gezogen. Damit der zweite Tritthebel dieser
Bewegung des zweiten Schaftes kein Hindernis

LElbers, Arbeitsmaschinen.

¢ Schaft, & Geschirrwalze, -¢ Kettbaum, / Zeugbaum.

gewendeten Seite der Exzenterwelle. Auf
diese Weise kann der zu dem zweiten Tritt-
hebel zugehérige Schaft dem durch den
ersten Tritthebel tber die Geschirrwalze hin-
weg ausgeiibten Zuge folgen und hochgezogen
werden. In ganz entsprechender Weise wie der
Exzenterstuhl mit zwei Schiften, ist, sofern
nicht der Gegenzug durch Federn erfolgt, der
Stuhl mit vier und sechs Schéften eingerichtet.
Auch hier arbeiten je zwei Tritthebel auf ein
Schéaftepaar, welches durch eine gemein-
same Geschirrwalze in Verbindung steht.

9
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Die Geschirrwalzen, welche so das Ver-
bindungsglied fir je zwei Schéfte bilden, sind
aber bei den mehrschiftigen Stithlen nicht
samtlich fest gelagert. Denn diese feste La-
gerung der Geschirrwalze hat den Ubelstand,
daBl die Zahl der Muster, welche sich auf
einem so gebauten Webstuhl herstellen 14,
ziemlich beschrankt ist, weil die durch eine
Geschirrwalze zusammenhdngenden Schifte
dann bei jeder Fachbildung eine gegensitz-
liche Stellung zueinander einnehmen miissen,
so dafi die Kettfaden dieser beiden Schifte
bei keiner Fachbildung gleichzeitig im
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VVebvorlage fiir ein Gewebe
mit Leinwandbindung.

Fig. 50.

Oberfach oder Unterfach sein konnen, wie
dieses doch die Art der Bindung bei vielen
Mustern vorschreibt.

Diese Abhingigkeit wiirde bei den so

verschiedenartigen Anforderungen in bezug
auf die Bindung der Muster sehr stérend sein.
Um sie bis zu einem gewissen Grade aufzu-
heben, sind die Geschirrwalzen zum Teil nicht
in einem festen Lager, sondern in einer
Schlittenfithrung beweglich gelagert und je
zwei Geschirrwalzen nochmals durch Riemen
verbunden, welche ftiber drehbar gelagerte
Rollen gefihrt werden?). Bei einer solchen
Einrichtung koénnen, wenn die Bindung es
erfordert, auch zwei an einer gemeinsamen Ge-
schirrwalze befestigte Schifte bei entsprechen-

1) Ernst Miiller, Handbuch der Weberei, S, 565.

der Anordnung der Exzenter, z. B. gleich-
zeitig heruntergezogen werden, ohne daf die
Schniirung durchreifit. Denn in diesem Falle
wird die beweglich gelagerte Geschirrwalze,
an welcher diese beiden Schifte befestigt sind,
in der Schlittenfiihrung etwas heruntergezogen,
wihrend die andere Geschirrwalze ebenso wie
der zugehorige betreffende Schaft, dessen Kett-
faden ins Oberfach gehen sollen, entsprechend
hoher steigt.

Die Exzenter, welche bei dem Weben
der verschiedenen Gewebearten verwendet
werden, haben natiirlich eine ganz verschie-
dene Form. Mehrere solche Exzenterformen
finden sich unter dem Webstuhl auf Fig. 38.

Gewebebindungen, die auf dem
Exzenterstuhl hergestellt werden. Ein
Gewebe, bei welchem die Verflechtung von
Kett- und SchuBfiaden in der denkbar ein-
fachsten Weise erfolgt, entsteht bei Zu-
grundelegung der Webvorlage Fig. 50, bei
welcher, wie bei allen tibrigen Webvorlagen
dieses Buches, die hochliegenden Kettfaden
dunkel gezeichnet sind. Bei dieser Bindungs-
art, welche bel Baumwollgeweben als Lein-
wandbindung (bei Wollgeweben als Tuch-
bindung und bei Seidenstoffen als Taffet-
bindung) bezeichnet wird, umfafit der Kett-
und Schufirapport nur je zwei Fiden. Da
also eine Wiederholung des Musters (wenn
man die einfache Bindungsart so bezeichnen
darf) nach je zwei Kettfaden eintritt, so kann
der Exzenterstuhl mit zwei Schaften ver-
wendet werden. Da ferner der SchuBrapport
zwei Schufifaden umfaBit, so werden die Ex-
zenter direkt auf die Schlagnasenwelle gesetzt,
weil die Geschwindigkeit dieser Schlag-
nasenwelle im vorliegenden Falle fir die Arbeit
der Exzenter gerade pafit. Denn die Kurbel-
welle bewegt sich stets doppelt so schnell wie
die Schlagnasenwelle. Wahrend also die
Kurbelwelle sich zweimal umdreht, die Web-
lade also zweimal hin und her schwingt, ge-
langen dann bei der einmaligen Umdrehung
der Schlagnasenwelle die beiden auf dieser
Welle sitzenden Exzenter zur Wirksamkeit
und rufen die erforderlichen beiden Fach-
bildungen hervor, wahrend gleichzeitig die
auf der Schlagnasenwelle sitzenden beiden
Schlagnasen die Bewegung des Web-
schiitzen bei diesen beiden Fachbildungen
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durch Beeinflussung der Schlagapparate be-
wirken. _

Der Webprozefi fiir ein Gewebe  nach
Vorlage (Fig. 530) gestaltet sich nun auf dem
Exzenterstuhl folgendermafBen. Die geschlich-
tete Kette, welche die vorgeschriebene Anzahl
Kettfiden von der vorher bestimmten Garn-
nummer enthilt, wird in zwei Schifte oder
Doppelschiifte eingezogen, und zwar wird der
1. Kettfaden in dem 1. Schaft bzw. Doppelschatt
2. » R » N
3- » T » »

4“ ” » » 2 - b ” »
USW.

untergebracht, so (laB in dem

1. Schaft der 1. 3. 5. 7. 0. 11. usw. Ketttaden
2., w2 4. 6.8.10.12. R
enthalten ist.

Je zwel Kettfaden dieser Kette werden
dann weiter gemeinsam durch die Offnungen
des Riets gefiihrt.

Nachdem Kettbaum und Geschirr in der
friiher Dbeschriebenen Weise in dem Web-
stuhl angeordnet und die Schifte an den Ge-
schirrwalzen angeschniirt und mit den zu-
gehorigen Tritthebeln verbunden sind, kann
der Webprozely beginnen. Wihrend desselben
wird abwechselnd der 1. und 2. Schaft durch
die Einwirkung der Exzenter auf die Tritt-
hebel heruntergezogen, wiéhrend gleichzeitig
jedesmal der Gegenschaft mit den in ihm
untergebrachten Kettfiaden ins Oberfach kommt.
Durch das bei der Spaltung der Kettfaden
entstehende Fach wird jedesmal der Schiitzen
mit dem sich abwickelnden Schufifaden ge-
schleudert. Auf diese Weise entsteht durch
den Webprozel ein Gewebe nach Webvorlage
Fig. 50, wie es sich unter Stoffprobe Nr.1 findet.

Die folgende Webvorlage stellt eine schon
etwas kompliziertere Bindung vor, welche zur
Klasse der Képerbindungen gehort. Diese
Bindungsart, welche eine unendliche Mannig-
faltigkeit der verschiedensten Bindungen um-
faft 1), spielt in der Weberei und namentlich
bei der Herstellung der Baumwollstoffe, welche
durch Drucken veredelt werden sollen, eine
wichtige Rolle (Croisé¢, Barchent, Biber usw.).
Allen Koperbindungen ist gemeinsam, dafl
durch die fortlaufende Bindung des jedesmal

Y G. Hermann Oclsner.
schule®, S. 330 ff.

,Dic deutsche Web-

nichsten Kettfadens auf der Oberfliche des
Gewebes eine schrige Linie hervorgebracht
wird, welche nach der einen oder anderen
Seite des Gewebes erhaben heraustritt.

Man unterscheidet zunichst einseitigen
und Doppelkoper, je nachdem, ob die hoch-
stehende Rippe vorwiegend auf der einen Seite,

oder in gleicher Weise auf beiden Seiten
Einzug
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Fig. 51. Webvorlage fir einen vierschiftigen
Doppelkiper mit gesprungenem Einzug.
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des Gewebes zur Geltung kommt. Man unter-
scheidet ferner Kettkoper und Schubfkoper
je nachdem, ob auf der rechten Seite der
Koper durch die Kett- oder Schufifaden
gebildet wird. Endlich teilt man die Ké&per-
bindungen noch nach der Zahl der zum Kett-
und Schufirapport gehdérenden Faden in 3-, 4-,
5-usw. bindigen oder schaftigen Koper ein.

Die Webvorlage (Fig. 51) stellt einen vier-
schiftigen Doppelkoper vor, da der Kett-
und Schufirapport je vier Faden umfalit,
und der Kdper auf beiden Seiten des Gewebes
in gleicher Weise in die Erscheinung tritt.
Wie die Webvorlage zeigt, kommen inner-
halb des Kettrapports bei den Kettfdden solche
Bindungen nicht vor, welche wihrend der
vier SchuBeinschlage gleich wiren. Its miissen

q*
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deshalb vier Schifte zum Weben des
Musters verwendet werden. Hierzu dient der
Exzenterstuhl mit vier Schiften. Wird ein
fortlaufender Einzug der Kettfaden gewihlt,
so miissen bei dem Exzenterstuhl die beiden
Geschirrwalzen in der frither beschriebenen
Weise in Schlittenfiihrungen beweglich und
unter sich verbunden sein, weil bei den Fach-
bildungen fiir die vorliegende Képerbindung
(Fig. 51) die beiden an derselben Geschirr-
walze befestivten Schifte dann zum Teil
gleichzeitig nach oben oder unten gezogen
werden miissen, um die in thnen untergebrachten
Kettfiiden gleichzeitig in das Oberfach oder
Unterfach zu bringen. Es lafit sich aber in
dem vorliegenden Falle auch der Exzenter-
stuhl verwenden, bei welchem beide Geschirr-
walzen fest gelagert sind, wenn statt des fort-
laufenden der gesprungene Einzug gewdhlt
wird. Denn dann verlangt die Webvorlage
(Fig. 51) bei allen Fachbildungen gegensétz-
liche Steuerung des ersten zum zweiten und
des dritten zum vierten Schaft, wie es der
Arbeitsweise des einfachen Exzenterstuhles
entspricht. Es ist deshalb bei der folgenden
Beschreibung der Herstellung des Gewebes

nach der Webvorlage der gesprungene Ein-

zug V) der Kettfadden angenommen worden.
Zu diesem Zwecke wird der

1. Kettfaden jedes Rapports in den 1. Schaft

2" » ” ” ” ” 3' »
3' » » » » ” 2. ”
4‘ ” » ” ” » 4' ”
eingezogen.
. . d
1. Fachbildung [
lund 3.
fder 3. N
2. .
{und 2.
der 2.
3' ”
. und 4. "
der 1. N
4. »
und 4.,
: 5' ”»

hochgezogen werden.

') Dieser Einzug empfiehlt sich im vorliegenden Falle
fiir das Weben des in Frage stehenden Doppelkipers auch
aus dem Grunde, weil dann nach Anderung der Schnii-
rung an der Geschirrwalze dasselbe Geschirr ohne
Anderung des Einzuges zur Herstellung von Lein-
wandbindung verwendet werden kann. Zu diesem
Zwecke werden, wenn dic letztere Bindung ecingestellt
werden soll, der 1. und 2. Schaft einerseits und der 3. und

er 1. Schaft mit dem 1., 5.,

Koéperbindung.

Bei diesem gesprungenen Einzug wird also
in dem ‘
1. Schaft der 1., 5., 9., 13. usw. Kettfaden

2., . 3, 7,11, 15. N

3 . . 2,0,10, 14. »

4o, . 4., 8,12,16. N
untergebracht.

Der Schufirapport umfafit vier Schufifaden.
Die Exzenter, welche die entsprechende Form
erhalten, miissen in diesem Falle auf eine
Welle gesetzt werden, welche sich-mit ein
Viertel der Geschwindigkeit der Kurbelwelle
dreht, weil wihrend einer Umdrehung der
Exzenterwelle vier Fachbildungen stattfinden
miissen, bei denen die Kurbelwelle je eine
Umdrehung machen muf.

Pie Exzenter konnen daher in diesem
Falle nicht auf die Schlagnasenwelle ge-
setzt werden, sondern sie miussen auf eine
Welle kommen, welche ihren Antrieb von
der Schlagnasenwelle erhalt, und fir
welche die Antriebsrdder so gewéhlt wer-
den, daB sich die Exzenterwelle mit der
halben Geschwindigkeit der Schlagnasen-
welle dreht. Da diese wieder stets die halbe
Umdrehungsgeschwindigkeit der Kurbelwelle
hat, so ist bei der angegebenen Antriebsart
das fir den jetzt in Betracht kommenden
‘Webprozefi geforderte (Geschwindigkeitsver-
hiltnis zwischen Kurbelwelle und Exzenter-
welle, namlich das Verhidltnis 4:1, erreicht.

Die Exzenter, welche auf den vier Tritt-
hebeln bei der Herstellung der Webvorlage,
Fig. 51, arbeiten, sind so geformt, dafi bei der

9. usw. Kettfaden

. 2, 0,10, ”
. 2., 0,10, "
s 34 7. 110, »
s 3, 7,110, N
. 4. 8,120, .
s 1y 5, 9, ”

4., 8., 12. »

die Schifte mit Kettfaden wie bei der 1. Fachbildung usw.

4. Schaft andererseits als Doppelschaft verbunden. Die so
entstehenden beiden Doppelschifte werden nur an einer
Geschirrwalze angeschniirt. Nach der crfolgten Vereini-
gung der einfachen Schifte ist der Einzug der Kettfiden in
das Geschirr ein fortlaufender geworden, wic sich aus
einer einfachen Betrachtung ergibt. Beim Weben mit cinem
solchen Geschirr auf einem zweischiftigen Exzenter-
stuhl entsteht dann ecin Gewebe mit Leinwandbindung.
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Das auf diese Weise entstehende Gewebe endlich groff. Hier konnte es natiirlich nur dar-
findet sich unter Stoffprobe Nr. 2. auf ankommen, an cinzelnen Beispielen die
Die Zabl der verschiedenen Muster und Ge- Methoden der Herstellung der Baumwollstoffe

Fig.52. Webstuhl mit Schaftmaschine. Elsissische Maschinenbaugesellschalft.

webebindungen, welche mit Hilfe des Exzenter- in der Weberei zuerldutern und dabei zu zeigen,
webstuhles unter Verwendung von sechs bis  wie die Aufgabe der Weberel bei steigender
acht Schiiften hergestellt werden konnen, istun-  Komplikation der Gewebebindung geldst wird.
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Handelt es sich darum, ein Gewebe her-
zustellen, bei welchem die Art der Bindung
die Verwendung von mehr als sechs bis acht
Schéften erheischt, so kann die Steuerung der
Webschafte nicht mehr gut durch Exzenter
erfolgen, die von einer Exzenterwelle betitigt
werden. Zur Herstellung von solchen Gewebe-
mustern benutzt man an Stelle der Exzenter-
steuerung besondere Schaftmaschinen, die
auf den Webstuhl aufgesetzt werden.

Webstiithle mit Schaftmaschinen.

Die Schaftmaschinen sind gewdhnlich tir
das Weben mit 16 bis 18 Schiften ein-
gerichtet, so daB die Kettfiden der ganzen

Die Konstruktion und Ausfithrung der
Schaftmaschinen ist eine sehr verschiedene.
Der folgenden Erlauterung ist eines der
gebriuchlichsten  Systeme (Hattersley-
maschine) zugrunde gelegt.

Jeder Schafthebel ist bei der Hattersley-
maschine (Fig. 53), in welcher der Ubersicht-
lichkeit halber statt samtlicher 16 nur ein
Schafthebel gezeichnet ist, durch ein Gelenk
mit einem gleicharmigen Hebel verbunden, an
dessen beiden Enden durch Scharniere je ein
Zughaken (Platine) befestigt 1st, welcher
an seiner unteren Seite in eine Nase auslduft.
Zu einer Schaftmaschine von 16 Schaften ge-
horen also 16 Schafthebel und 32 Platinen
und zwar 16 obere und
16 untere Platinen. Durch
einen seitlichen Zug an der
Nase der oberen oder unteren
Platine wird eine Verschie-
bung des Mittelpunktes des

70, ) P e P

Fig. 53.

7 Platinenstifte, 4 Rost.

Kette -auf 16 bis 18 Schéifte verteilt werden
konnen.

Die Steuerung der Schifte erfolgt bei
den Schaftmaschinen in der Weise, dafl die
Schifte einzeln an drehbar gelagerten Winkel-
hebeln, den sogenannten Schafthebeln, an-
geschniirt werden (Fig. 52 a.S.6G). Im Falle die
Bindung es erfordert, werden die angeschniirten
Schifte dann durch eine kurze Drehung dieser
Schafthebel hochgezogen, wihrend der Gegen-
zug durch Federn ausgelibt wird, die einer-
seits an der unteren Leiste jedes Schaftes und
andererseits an dem Fufigestell des Webstuhles
befestigt sind und in Wirksamkeit treten,
wenn die Schafthebel nach erfolgtem Hochzug
der Schifte nicht mehr festgehalten werden.

20 0 e P, P, s,

Hattersleyschaftmaschine.
a Schaft, 4 Schafthebel, ¢ gleicharmiger Hebel, & Platinen, e Querriegel,
/ Platinenmesser, ¢ dreiarmiger Hebel, % Druckzylinder mit Kartenkette,

gleicharmigen  Hebels und
zwar in beiden Fallen in dem
gleichen Sinne herbeigefiihrt,
indem jedesmal das dem An-
griffspunkt der arbeitenden
Platine entgegengesetzte
Ende des gleicharmigen Ie-
bels sich gegen einen festen
Querriegel stiitzt und dadurch
zum Drehpunkt des Hebels
wird. Infolgedessen fithrt auch
der mit dem Mittelpunkt des
gleicharmigen Hebels verbun-
dene Schafthebel und Schaft
stets die gleiche Bewegung aus, einerlei
ob der gleicharmige Hebel unter dem Ein-
flufl ‘der oberen oder unteren Platine in
der einen oder anderen Richtung bewegt wird.

Der seitliche Zug, welcher in dieser Weise
durch die Platinen auf die Schafthebel Gber-
tragen wird, geht von zwei Messern aus,
welche abwechselnd die oberen und unteren
Platinen an ihren nach unten gerichteten
Nasen erfassen. Die Messer erhalten ihre hin

~und her gehende Bewegung durch einen drei-

armigen Hebel, welcher seinen Antrieb
durch einen auf der Schlagnasenwelle sitzen-
den Exzenter erhilt.

Die Antriebsverhiltnisse sind nun bei der
Hattersleyschaftmaschine,

welche eine
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Doppelhubmaschine ist, so geregelt, daf}
wihrend zweier Umdrehungen der Kurbel-
welle (also wahrend zweier Schufieinschlige)
einmal das obere und einmal das untere Messer
an die oberen bzw. unteren Platinen heran-
tritt und solche mitnimmt, soweit diese
nicht mit Ricksicht auf die Art der be-
absichtigten Fachbildung dem Einflufl
des Messers entzogen werden sollen. Diese
Entfernung aus dem Bereich des Messers ist ein
sehr wesentlicher Punkt, denn sie ist fiir die-
jenigen Platinen notwendig, deren zugehdrige
Schafte bei der betreffenden Fachbildung
nicht hochgezogen werden sollen, weil die
in ihnen untergebrachten Kettfaden im Unter-
fach zu bleiben haben. Die Entfernung der
in Frage kommenden Platinen aus dem Wir-
kungsbereich des Messers erfolgt durch Hoch-
heben mittels runder, eiserner, mit einem vier-
eckigen Kopfe versehener Stifte, der sogenannten
Platinenstifte, von denen sich je einer dicht
unterhalb einer Platine in der Nihe der Nase
befindet. Simtliche Platinenstifte sind in mit
runden Léchern versehenen Rosten gefiihrt,
so dafi sie in senkrechter Richtung frei be-
weglich sind und mit ihrem viereckigen Kopf
im Ruhezustande auf der oberen Seite des
Rostes aufliegen. Die Lange der Platinen-
stifte ist so bemessen, dafi die Enden samt-
licher Stifte in einer Ebene liegen. Auf diese
Weise gehoren, da die Kopfe der Platinen-
stifte sich dicht unter den Platinen befinden,
zu den 16 oberen Platinen 16 lange und zu
den 16 unteren Platinen 16 kurze Platinen-
stifte.

Es konnen nun, je nachdem ob das obere
oder untere Platinenmesser arbeitet, beide
Platinenstifte, welche sich unter den zu einem
Schaft gehorigen beiden Platinen befinden,
dazu dienen, die Fachbildung zu beeinflussen.
Demnach  kann also die Bewegung des
1. Schaftes sowohl von dem 1. langen als auch
dem 1. kurzen Platinenstift, die des 2. Schaftes
von dem 2. langen und dem 2. kurzen
Platinenstift usw. vermittelt werden. Zu dem
16. Schaft gehort der 16. lange und der 16.
kurze Platinenstift der Schaftmaschine. Ob
der lange oder kurze Platinenstift die Be-
wegung des zugehorigen Schaftes beeinflufit,
héngt davon ab, von welchem Platinenmesser
die Fachbildung ausgeht. Tritt bei einer
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Fachbildung das obere Messer in Tatigkeit,
so mufl die Beeinflussung der Fachbildung
durch den zugehdrigen langen DPlatinenstift
erfolgen, tritt dagegen das untere Messer bei
einer Fachbildung in Funktion, so mufi eine
Mitwirkung bei derselben von dem zugehorigen
kurzen Platinenstift ausgehen.

Sollen bei einer Fachbildung z. B. die
Kettfaden, welche sich im 2., 7. und 10. Schaft
befinden, im Unterfach bleiben, so miissen
unter der weiteren Voraussetzung, dafi die
Fachbildung von dem oberen Messer aus-
geht, der 2., 7. und 10. lange Platinenstift in
die Hohe geschoben werden, damit die 2.,
7. und 10. oberen Platinen dem Wirkungs-
bereich des oberen Messers entrickt werden.

Das Hochschieben der betreffenden Platinen-
stifte erfolgt nun bei der Schaftmaschine ganz
automatisch durch ein Druckorgan mittels
einer Papier- oder Holzscheibe, in welcher
fiir diejenigen Platinenstifte, die keine Ande-
rung ihrer Lage erfahren sollen, weil die zu-
gehorigen Schifte bei der betreffenden Fach-
bildung hochgezogen werden sollen, runde
Loécher vorgesehen sind, die einen etwas
grofieren Durchmesser als die Platinenstifte
haben. Beim Druck der Scheibe rutschen in-
folgedessen die Platinenstifte, fiir welche
Lécher vorhanden sind, durch dieselben
hindurch, so dafi die Lage dieser Platinen-
stifte und der zugehorigen Platinen trotz des
Druckes der Scheibe keine Anderung
erleidet, die Platinen vom Messer erfafit und
die zugehorigen Schiftehochgezogen werden.
Dagegen werden diejenigen Platinenstifte, fiir
welche an den Druckstellen der Scheibe keine
Locher vorhanden sind, in die Hdéhe ge-
schoben, so dafi die zugehorigen Platinen dem
Wirkungsbereich des Messers entzogen werden
und die Kettfdaden der zugehdrigen Schifte
im Unterfach bleiben.

Jm die oben als Beispiel angegebene
Fachbildung, bei welcher von den in 16 Schiiften
verteilten Kettfaden die Fiden des 2., 7. und
10. Schaftes im Unterfach bleiben sollten,
herbeizufiihren, mifite also eine Druckscheibe
verwendet werden, auf welcher fiir die Enden
der 16 Platinenstifte mit Ausnahme des 2., 7.
und 10. Platinenstiftes Locher vorgesehen sind.
Mit einer solchen Scheibe, die, je nachdem ob
die Fachbildung von dem oberen oder
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unteren Platinenmesser ausgeht, gegen die
Enden der oberen oder unteren Platinen-
stifte im geeigneten Moment zu driicken
wire, wirde die gewiinschte Fachbildung zu
erreichen sein. Denn durch den Druck der
Scheibe wirde bei der durch das eine oder
andere Messer eingeleiteten Fachbildung die
2., 7., 10. obere oder untere Platine jedesmal
so hoch geschoben werden, dall das Platinen-
messer diese Platinen nicht erfassen kann
und die Kettfaden des 2., 7. und 10. Schaftes
im Unterfach bleiben.

Die beim kontinuierlichen Arbeiten auf
der Hattersleyschaftmaschine  verwendeten
Scheiben sind so grofi bemessen, dafi nicht
nur die Enden der langen oder der kurzen
Platinenstifte, sondern gleichzeitig die Enden
samtlicher 32 Stifte durch die Scheibe iiber-
deckt werden.

Auf einer Druckscheibe sind daher auch
stets die der Ausldsung von zwei aufein-
ander folgenden Fachbildungen entsprechen-
den Locher nebeneinander eingeschlagen,
da die oberen und unteren Platinen und da-
mit die zugehérigen langen und kurzen Pla-
tinenstifte abwechselnd in Wirksamkeit zu
treten haben. Wird nun die so fiir zwel
Fachbildungen in entsprechender Weise vor-
bereitete und gelochte Scheibe bei der Ein-
leitung der Fachbildung gegen die Enden der
Platinenstifte gedriickt, so wird sowohl ein
Teil der langen als auch der kurzen Platinen-
stifte durch die vorhandenen Lécher rutschen,
wiahrend der andere Teil der Stifte in die
Hohe geschoben wird. Beide Serien von
Platinenstiften (die langen und die kurzen)
werden beim Druck der Scheibe also gleich-
zeitig die Bewegungen ausfiihren, welche {ir
zwel aufeinander folgende Fachbildungen
in Betracht kommen. Welche der beiden
Stiftserien aber die Fachbildung tatsdchlich
beeinflufit, hangt, wie schon hervorgehoben,
davon ab, welches der beiden Platinenmesser
die Fachbildung einleitet. Geht die Fach-
bildung von dem oberen Messer aus, so ist
ja die Bewegung der langen DPlatinenstifte
und der zugehdrigen Platinen mafgebend,
wiahrend die durch den Druck der Scheibe
bedingte gleichzeitige Bewegung der kurzen
Platinenstifte, sowie der zugehorigen unteren
Platinen in diesem Falle gleichgiiltig ist, weil

in dem Augenblicke das zugehdrige untere
Messer von den Nasen der unteren Platinen
weit entfernt ist.

Im umgekehrten Falle, wenn das untere
Messer die Fachbildung einleitet, kommt nur
die Bewegung der kurzen Platinenstifte und
der unteren Platinen in Betracht, wihrend
die gleichzeitig vor sich gehende Bewegung
der langen Platinenstifte und der oberen Pla-
tinen ftir die dann vor sich gehende Fach-
bildung keine Rolle spielt. Far den richtigen
Beginn und die richtige Reihenfolge der Fach-
bildungen ist es natiirlich notwendig, dafl
stets der Teil der Druckscheibe, welcher die
gewollte Fachbildung auslésen soll, sich
unter denjenigen Platinenstiften befindet,
welche die gerade vor sich gehende Fach-
bildung beeinflussen.

Um ein Gewebemuster mit gréflerem Schuf-
rapport, wie dieses die Aufgabe der Schaft-
maschine ist, herzustellen, ist nun eine ganze
Reihe solcher Druckscheiben erforderlich,
welche nacheinander bei der Fachbildung mit-
zuwirken haben. Betragt der Schufirapport
bei einem Muster z. B. t6 Fiden, so miissen
(da bei der Hattersleymaschine fiir je zwei
Schufleinschliage eine Druckscheibe ausreicht)
acht solcher Scheiben angefertigt werden, fiir
welche gewohnlich 2 mm dicke Pappkarten
verwendet werden. In diese Pappkarten werden
mit einer Maschine (Kartenschlagmaschine)
die Locher der Reihe nach in der richtigen
Folge der Schufieinschlige unter Beachtung’
des oben ermittelten Grundsatzes geschlagen,
dafi, wenn bei einer Fachbildung die Kett-
faden eines Schaftes gehoben werden sollen,
in der Pappkarte an der Druckstelle des zum
Schaft gehorigen, bei der Fachbildung arbei-
tenden Platinenstiftes ein Loch vorgesehen
werden mufl. Die unter Beobachtung dieses
Grundsatzes hergestellten Scheiben werden
dann in der Reihenfolge aneinander geschniirt,
wie die Schufleinschldge, fir welche sie die
erforderliche Fachbildung auslésen, aufeinander
folgen. Die achte Karte wird mit der ersten
Karte zusammengeschniirt, so dafl diese acht
Karten eine endlose Kette bilden, wie es der
periodischen Wiederkehr des Musters nach
Ablauf des Schufirapports entspricht.

Um die IFachbildung mechanisch mittels
dieser Scheibenkette auszuldsen, wird als
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Druckorgan ein achtseitiger, unterhalb der
Platinenstifte gelagerter prismatischer Zy-
linder verwendet (Fig. 53), auf welchen die
fir das Webmuster in der beschriebenen
Weise hergestellte Kartenkette nach Ein-
stellung des Stuhles so gelegt wird, dafi der
erste Teil der ersten Karte bei der ersten
Fachbildung zur Wirkung gelangt. In dem
Korper des Druckzylinders befinden sich an
den Druckstellen samtlicher Platinenstifte
unter den Druckscheiben etwa 2cm tiefe
zylindrische Locher von  entsprechendem
Durchmesser, in welche die Platinenstifte
beim Druck des Zylinders hineinrutschen,
sofern an den betreffenden Druckstellen
auch Lécher in der Pappkarte vorhanden
sind.

Unter dem EinfluBl einer auf der Kurbel-
welle exzentrisch sitzenden Scheibe schwingt
der Druckzylinder withrend jeder Fachbildung
einmal hin und her. Bei dem Hingange
driickt der Zylinder die nach oben gerichtete
Scheibe der Kartenkette, welche die ge-
rade vor sich gehende Fachbildung beein-
flussen soll, gegen die Enden der Platinen-
stifte. Wiihrend des Riickganges des Zylinders
fallen die gehobenen Platinenstifte durch ihr
eigenes Gewicht zuriick, bis sie mit ihren
Kopfen auf der oberen Seite der Roste auf-
liegen, so daB die Enden sdmtlicher Platinen-
stifte sich wieder in einer Ebene befinden,
wenn der Druckzylinder bei der Umkehr sich
ihnen wieder ndhert.

Aufer der Hubbewegung fihrt der Druck-
zylinder eine Schaltbewegung aus, welche
durch ein mit dem unteren Platinenmesser in
Verbindung stehendes Schaltwerk betitigt
wird. - Nach je zwei Schufleinschlagen fiihrt
der Zylinder unter der Einwirkung dieses
Schaltwerkes eine kurze Drehung aus, durch
welche die Pappscheibe, welche die beiden
nichsten Fachbildungen auszulosen hat,
den Enden der Platinenstifte gegentbergestellt
wird.

Aufer der Hattersleyschaftmaschine gibt
es noch eine ganze Reihe verschiedener Kon-
struktionen, von welchen die Hodgson- und
die Schoénherrsche Schaftmaschine die be-
kanntesten sind 1). In den Einzelheiten der Aus-

) G. Hermann Oelsner, ,Die deutsche Web-
schule“, S. 641 u. 650.

lbers, Arbeitsmaschinen.

fihrung und Konstruktion bestehen zwischen
den einzelnen Systemen natiirlich weitgehende
Verschiedenheiten. So arbeitet die Hodgson-
maschine nur mit einer Reihe Platinenstifte.
Die Platinen sind in diesem Falle mit Doppel-
nasen versehen, an welchen sie bei Einleitung
der Fachbildung abwechselnd von dem oberen
und unteren Schaufelmesser erfafit werden. Im
Zusammenhange hiermit steht dann die Tat-
sache, daf nur fir die Fachbildungen, welche
von dem unteren Schaufelmesser ausgehen
und bei welchen also die Platinen der hoch-
zuziehenden Schiifte an den nach unten
gerichteten Nasen erfait werden, die Papp-
karten nach dem fiir die Hattersleymaschine
aufgestellten Grundsatz geschlagen werden,
pamlich dafl dem zu hebenden Kettfaden
und Schaft in der Pappkarte ein Loch fir
den zum Schaft gehorigen Platinenstift ent-
spricht. Bei den Fachbildungen aber, welche
bei der Hodgsonmaschine von den oberen
Schaufe!~wzssern ausgehen und bei welchen
die Platinen der hochzuziehenden Schifte
an den nach oben gerichteten Nasen erfafit
werden, miissen die Pappkarten nach dem
Grundsatz geschlagen werden, dafl dem zu
hebenden Kettfaden in der Karte kein
Loch, sondern eine volle Druckstelle fir
den zum Schaft gehorigen Platinenstift ent-
spricht. Es leuchtet dies ohne weiteres ein;
denn wenn in diesem Falle an der Druck-
stelle ein Loch in der Pappkarte vorgesehen
wire, so wirde sich der Platinenstift beim
Druck der Pappkarte nicht geniigend heben
und die mach oben gerichtete Nase der
Platine nicht in den Wirkungsbereich des
oberhalb vorbei streichenden Messers hin-
einkommen.

Wenn also auch in den Einzelheiten
der Ausfiihrung eine Reihe von Verschieden-
heiten zwischen den verschiedenen Systemen
obwaltet, so herrscht doch bei allen Schaft-
maschinen der gleiche Grundgedanke,
ndmlich durch die Art der Vertei-
lung der runden Lécher in den Druck-
scheiben die Lage der Platinenstifte
und dadurch die der zugehoérigen Dla-
tinen so zu beeinflussen, dafi durch
die Wirkung des Messers die ins Auge
gefafite Fachbildung herbeigefihrt
wird.

10
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Die fiir die Hattersleymaschine gegebenen
eingehenden Erliuterungen mdogen im iibrigen
genligen, um die Konstruktion und Arbeits-
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Fig. 54. Webvorlag‘e fiir ein Kreppgewebe
mit fortlaufendem Einzug.
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weise der Schaftmaschinen im einzelnen zu

illustrieren.

Als Beispiel fiir die Ierstellung eines
Gewebes auf der Schaftmaschine soll die
Herstellung  eines Kreppgewebes mit
Hilfe der Hattersleyschaftmaschine erlautert
werden. Die Webvorlage ist in Fig. 54, das
entsprechende Gewebe unter Stoffprobe Nr. 3
vorgefithrt.  Da innerhalb des zwdolf Faden
umfassenden Kettrapports Kettfaden mit
withrend des ganzen SchuBrapports gleich-
artiger Bindung nicht vorkommen, so ist der
fortlaufende Einzug gewdhlt worden. Es
sind daher zum Weben des Musters so viel
Schifte: erforderlich, als der Kettrapport
Kettfaden umfalft. Von den zwdlf Schiiften,
die infolgedessen zur Anwendung kommen,
enthdlt der

1. Schaft den 1., 13, 25, 37. usw. Kettfaden

20, . 2. 14., 26, 38. .

3 s 3% 15, 27, 39. , »

4 » . 4, 10, 28, 40. »

3. » " 5. 17, 29., 41. "

6., . 6, 18, 30, 42. .

7. " N 7., 10, 31., 43. »

8. . 8,20, 32, 44. . y

9 s 94 21, 33, 45.

10. . 10, 22., 34., 46.

11. » . 11, 23., 35.,, 47. ., "

12. . 12, 24, 306, 48. »
Der SchuBirapport umfafit 16 Schuf-

faden. Um die Fachbildung in der der

Webvorlage entsprechenden Weise zu beein-

Karte flussen, werden die Pappkarten auf
fiir die > 50 5 5 ) = de.r Kartenschlagmascm@ nach dem
229 o ©oo o bei der Hattersleymaschine geltenden
3ol 0 °%ol ©OP° io| Grundsatz geschlagen, dafl der He-
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o 00 o des Schublrapports handelt und bei
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o] 500 5 5 TS lgsung von je zwei Fachbildungen
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—"[oh o 0O 000 ,o| so sind in diesem Falle acht Pappkarten
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Fig. 55. Kartenkette fiir das Kreppgewebe Es missen nun, entbprec}mnd der

1t. Webvorlage Fig. 54.

Webvorlage Fig. 54,
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w1

. N ) ffir dic 1. Fachbildung Iocher fir den 1., 2., 3., 8. 12. Platinenstift
in der 1. Pappkarte
| - 2 2, 6, 7., 8, 11.
5 f- - 3 2, 3., 6, 0, 10.
. . 4 , , 1., 4, 5, 6., 10.
3 - » 5 4., 7. 10,11, 12.
' . . 6 3,7, 8, 9., 12.
4 { " 7 1,2, 3., 6, O
’ ' .~ . 8 1., 4., 5., 9. 10.
3 . - O 1,5, 8,11, 12.
’ ' L. . 10 2, 5. 6, 7., 11.
[ . 11. 3. 4., 7.,10. 11.
, 6.
L, .12 . . 3, 7. 8., 0., 12.
; { . 13. , ., 1.2, 3, 6, O
’ .. 14 . 1., 4., 5., 6., 10.
8 { w . 15. \ 4., 7., 10, 11., 12.
o . . 16 w w3 4., 8, O, 12

geschlagen werden.

Diese acht Pappkarten werden aneinander
angeschntirt (Fig. 55) und die 1. Pappkarte mit
der 8. so verbunden, daf alle acht Karten eine
endlose Kette bilden. Dann wird diese
Kette so auf den Druckzylinder der Schaft-
maschine geschoben, dafi die Karte, welche
fiir die Auslésung der 1. und 2. Fachbildung
dienen soll, auf die nach oben gerichtete
Druckflache des Zylinders gelegt wird. Der
Webstuhl ist zuvor so eingestellt worden, daf
diejenige Reihe von Platinenstiften zuerst in
Wirksamkeit tritt, unter welcher der fiir die
Auslosung der ersten Fachbildung vor-
gesehene Teil der ersten Druckscheibe
sich befindet. Bei der ersten Fachbildung
wird dann unter dem Einflufi der ersten Druck-
scheibe (abgesehen von der anderen jetzt nicht
in Betracht kommenden DPlatinenstiftserie) der

1., 2., 5., 8. 12. Stift
der fur die erste Fachbildung mafigebenden
Platinenstiftserie in die vorgesehenen Ldécher
der 1. Karte und von hier in den Korper des
Druckzylinders hineinrutschen.

Infolgedessen werden trotz der Bewegung

des Druckzylinders die zugehorige

1., 2, 5, 8, 12. Platine
in ihrer Lage verharren und von dem arbei-
tenden Messer zur Seite gezogen. Dabei
werden der

1., 2., 5., 8., 12. Webschaft

mit den in ihnen enthaltenen Kettfaden hoch-
gezogen.

In entsprechender Weise werden beim
Fortschreiten des Webprozesses bei der

2. Fachbildung der 2.,6.,7.,8.,11. Schaft

3' ” » 2‘! 3'7 6" Q'? 10' ”
16. » , 3.4.8.0.,12.
wie bei der
17. N . 1.,2.5.8,12. { ersten
Fachbildung

usw.
hochgezogen..

s entsteht also ein Gewebe gemifi der
Webvorlage Fig. 54.

Herstellung von Geweben auf der
Schaftmaschine unter Verwendung eines
reduzierten Einzuges.

Da die Zahl der Pappkarten, welche zu
einer Kette vereinigt auf den Zylinder gelegt
werden, beliebig vergréflert werden kann, so
koénnen auch an und fiir sich mit Hilfe der
Schaftmaschine Muster von beliebiger Grofie
des Schufirapports gewebt werden.

Dieser Vorteil 148t sich aber aus dem
Grunde nicht entsprechend ausnutzen, weil

“die Grofe des Kettrapports durch die Zahl

der verfigbaren Schéfte bis zu einem ge-
wissen Grade beschrankt ist und weil bei den
meisten, als Webvorlagen dienenden Mustern,
Zeichnungen und Figuren die Grofie des Schufi-
rapports die des Kettrapports nur selten wesent-
lich tberschreitet.

Der Kettrapport ist am meisten Dbe-
schrinkt, wenn mit Ricksicht auf das Muster
nur der fortlaufende Einzug der Kettfaden
in Betracht kommt. Es kénnen dann nur
solche Muster gewebt werden, deren Kett-

10%
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rapport nicht mehr Faden umfaBit, als Schafte
vorhanden sind. Bei gewissen Mustern bietet
aber in dieser Hinsicht der unregelmifiige
reduzierte Einzug (so genannt; weil durch ihn
eine Reduktion der zum Weben notwendigen
Schifte moglich ist) der Kettfaden Vorteile.

Dieser Einzug ist dann begriindet und®

vorteilhaft (s. S. 64), wenn innerhalb des Kett-
rapports infolge von Wiederholungen von
Teilen des Musters gleiche Bindungen von
Kettfaden wihrend samtlicher Schufieinschliage

vorkommen. Wird in einem solchen Falle

Reduzierter Einzug.

dungen der Kettfaden vorliegen, bei Ver-
wendung eines reduzicerten Einzuges mit
einer relativ kleinen Zahl von Schaften ein
Muster gewebt werden, welches sich iiber die
ganze Breite des Gewebes erstreckt.

Als Beispiel fir die Herstellung eines
Musters, bei welchem der Kettrapport die Zahl
der Schifte wesentlich tbersteigt, und bei
welchem der reduzierte Einzug mit Vorteil
verwendet wird, diene die Webvorlage (Fig. 50),
welche einen gestreiften Satin vorstellt.  Der
Kettrapport umfafit 80 Kettfaden, doch kommen

Einzug
LECLLTEE | U] LA | !t LT T
‘ 4 ‘)(‘i T 8910 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
g YERLS YRR ASSRER : .
=3 ;
= by Y
=
o
Patrone
1 45678910 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
AT e . . g i ——
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Fig.36. Webvorlage fiir e

ein reduzierter Einzug angewendet, so konnen
je nach der Art des Musters Gewebe von
ecinem Kettrapport gewebt werden, dessen
Fadenzahl die Zahl der verfigbaren Schéfte
wesentlich tibersteigt. Wenn also eine Schaft-
maschine 16 Schifte hat, so konnen bei redu-
ziertem Einzug mit 16 Schiften und weniger
Muster gewebt werden, deren Kettrapport
bedeutend tiber 16 Faden hinausgeht und
60, 70, 80 und 100 Fiaden umfafit. Unter Um-
stinden kann sogar, wenn entsprechende
Wiederholungen von kleineren Musterele-
menten und dadurch bedingte gleiche Bin-

innerhalb dieses Rapports Wiederholungen von

Teilen des Musters vor. Die Grundbindung
ist in diesem Falle eine Kett-Satinbindung,
welche in gewissen, unter sich ungleichen Ab-
stinden mit einer Schufi-Satinbindung
wechselt. Das Muster 148t sich bei Verwen-
dung eines reduzierten unregelméafigen
Einzuges schon mit zehn Schiften herstellen.
Man geht bei diesem Einzuge von dem Grund-
satz aus, daB alle die Kettfaden, die wihrend
samtlicher Schufleinschlage gleiche Bindung
haben, in einem gemeinsamen Schaft unter-
oebracht werden. Hiernach kommen in den

1.Schaft der 1., 6., 11,16, 36., 41., 46., 51., 61., 71. Kettfaden sowie die gleichliegenden Kettfdden der iibrigen Rapporte

2. ., » 25 7,12.,17., 37,42, 47.,52.,,62.,72. -
3 . . 3., 8.,13.,18, 38,43, 48, 53.,03., 73. »
4. » 45 9. 14,10, 30., 44., 49, 54., 64, 74.
L, » 3.,10.,15., 20, 40., 45., 50., 55., 63., 75.

6. . 21.,26., 31, 56., 60., 76. \
/. s 22,27.,32.,37.,07.,77. .
], » 23.,28.,33., 58,68, 78. .
0. » 244529, 34+, 59., 69., 70. »
10. » 23.,30., 35., 60., 70., 80. "

(Im ganzen werden nicht nur diese zehn
Schifte, sondern zwdlf, also noch zwei weitere

»

Schifte, benutzt, um die Kettfaden der beiden
Gewebekanten zu steuern, welche mit. dem



(restreiftes Satingewebe.

Schull zu einer Leinwandbindung verflochten
werden sollen. Die Bindung dieser Kett-
faden ist der Einfachheit halber auf der Web-
patrone nicht aufgefiihrt.)

Der Schufirapport umfafit bei der Web-
vorlage (Fig. 50) fiinf SchuBifdden. Da nun
bei der Hattersleymaschine fir je zwei Fach-
bildungen nur eine Pappkarte erforderlich ist,
so wirden an und fur sich fir die in Betracht
kommende Webvorlage nur 21/, Pappkarten
notwendig sein.

Die Teilung einer Karte ist natiirlich
nicht moglich, auflerdem miissen wenigstens

i

/
genligend grobe Kartenkette fir den acht-
seitigen Zylinder bilden zu kdénnen. Aus
diesem Grunde werden in diesem Falle nicht
nur die Fachbildungen fir einen Schuf-
rapport, sondern flir mehrere, etwa vier
Schufirapporte, also zwanzig aufeinander
folgende Fachbildungen der Reihe nach in
zehn Pappkarten eingeschlagen.
Entsprechend dem  bei der Hattersley-
maschine herrschenden Grundsatz, dafi bei
einer Fachbildung dem zu hebenden Kett-
faden bzw. Schaft ein Loch fiir die Druck-
stelle des zugehorigen Platinenstiftes in der

so viel Karten vorhanden sein, um eine Pappkarte entsprechen mufi, werden
in der (bei der 1. Fachbildung Locher fiir die Druckstelle des 1., 6., 7., 8., 9. Platinenstiftes
1. Karte{ . 2 . R . . 4., 6., 8,0, 10.
in der | s . 3 Y w . 2,60, 7., 8., 10. R
2. Karte , ., 4 . , 5 3 7. 8., 0., 10,
in der { , , 5. , » . . 3,0, 7,0, 10. .
3. Kartel , , 6. R wie bei der 1. Fachbildung
in der j ” . 7. N s w2 »
4. Kartel , , 8. . o w3 »
inder {, ., O , . 8 »
5. Kartel , , 10. , o . 5
in der 6. bis 10. Karte wie in der 1. bis 5. Karte
geschlagen. Einzug
Beim Weben mit diesen so gelochten EERRRERRRERERRR RN RN NEEE
und zu einer Kette vereinigten Karten ent- 1234 ? ? 7891011213141516 17 18192021222324 252627 282930
steht ein Gewebe gemiafi der Webvorlage :; © T 1T N |
(Fig. 56) (gestreifter Satin), von welchem -3 ; ; — 5 B \‘ul%
sich unter Nr. 4 eine Stoffprobe findet. :‘; “‘1 ‘ || +
Eine andere Art von reduziertem Ein- :? FUNEEENEN - £
zug, welche in bestimmten Féllen mit ?, JL\L - 4 A
Vorteil zur Anwendung gelangt, ist der i — C /l\ —
Spitzeinzug. Dieser wird dann ge- - — 1] =
wihlt, wenn bei einem Muster die eine 3 &
Halfte des Rapports das Spiegelbild der % ‘\ﬁ
anderen Hilfte des Rapports ist.  Solche 123456789100121314151617 18192021 222324252627 282930
Muster werden auch symmetrische Patrone
Muster genannt. [ | (11 |
Der Spitzeinzug ist z. B. bei dem sym- 112]3]4]5 677{8 9 ol 1121311415161 17 {18{19}20{21 122232425 27528129@
metrischen Muster gewidhlt, welches durch IQ
die Webvorlage (Fig. 57) veranschaulicht 31T | I
wird. Der in diesem Falle in Betracht - ; — T i
kommende Einzug ist oberhalb des 475 { o .
Patronenpapieres angedeutet. Iin Blick ~5 | 1 I
auf diese Zeichnung lehrt, woher der Aus- 07 EEEE _ T
druck Spitzeinzug stammt. 7 1 1]
Der Kettrapport ersteckt sich bei der Iig. 57. Webvorlage fiir ein symmetrisches Muster

Webvorlage (Fig. 57) tiber 30 Kettfaden.

mit Spitzeinzug.
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Der Spitzeinzug gestattet indes, dafi zum
Weben nur 16 Schifte verwendet werden.
Auch in diesem Falle werden die Kett-
faden des Rapports, welche wéahrend sdmt-

1. Schaft kommt der 1., 31., 61., 91. usw. Kettfaden
2 » N . 2., 30.. 32., 60, 62., QO. »
3 - " s 3 29, 33, 59, 63., 89. »
4. " » 4. 28, 34., 58, 64., 88. -
N » » » 5. 27., 35, 57. 65, 87. ”
6 . N . 6., 26, 306., 56, 66., 86. N
7 " \ w . 7o 25. 37, 55, 07., 85. ”
8 ., N . 8., 24, 38., 54., 68., 84. N
9 » » 9. 23, 39, 53, 69, 83. "
0. N » 10., 22., 40., 52., 70., 82. N
1., ” 11., 21., 41., 51., 71., 81. »
12, N . 12, 20, 42., 50., 72., 80. »
13. » , 13, 19., 43., 49., 73., 79. ”
14. , » » 14, 18, 44., 48, 74., 78.

15, - w 154 17, 45, 47, 75, 71. N
16. ., B . 16, 46., 76. "

Da der Schufirapport bei der Webvorlage
(Fig. 537) 12 Schufifiden umfafit, so sind bei
der Hattersleymaschine sechs Pappkarton-
scheiben fir die Auslosung der zwolf Fach-
bildungen erforderlich. Mit Riicksicht auf eine
entsprechende Gréfle der Kartenkette zum Auf-
legen auf den achtseitigen Druckzylinder

in der fbeid.

licher Schufeinschlige die gleiche Bindung

haben, wieder in einem gemeinsamen
Schaft untergebracht.
In den

sowie die gleichliegenden Kettfiden der tibrigen Rapporte

» ”

werden indes die doppelte Anzahl Karten,
also im ganzen zwdlf Karten, mit 24 Fach-
bildungen fiir je zwei Schufirapporte geschlagen.
Die Verteilung der Locher an den Druck-
stellen der Platinenstifte erfolgt nach dem
oben fur die Hattersleymaschine aufgestellten
Grundsatz. Es werden dann

1. Fachbild.Locher f. d. Druckstelledes 2., 3., 4., 6., 7., 8, 14.,15.,16. Platinenstiftes

I.Kartel , , 2. 0w ) » 39445, 7. 8., 0.15.,16. .
in der , , 3 » s » o 5 » 4,3.6. 8., 0.,10,10. »
2.Karte! , , 4. R s m o i » 5.6,7., 0.,10,11 ,,
in der (, , 5 T . , 6.,7.8,10,11.,12. .
3. Kartel , , 6. . R - N . 1.7.8, 0.,11,12.,13. N
in der |, ., 7. N o , . 1.,2.8, 0,10,12.,13.,14. .
4. Kartel , , 8 Y , b 1.2.3. 9 10,1113, 14,15, i
in der | , , O. , s s » w 2.3.4.,10,11.,12.,14.,15.,16. ,
5. Karte! , ,10. I . y 12304 5, 1.,12.,13.,15., 16. )
in der {, , 11 R s mom s 15204, 5., 0,12,13.,14., 16,
6.Karte | , , 12. o , 1.,2.,3. 53, 6., 7.13.,14.15.

in der 7. bis 12. harte die Loécher wie in der 1. 1)1> 6. Karte

vorgesehen.

Wenn die so hergestellten Pappkarten an-
einander geschniirt und die 1. mit der 12. Karte
verbunden wird, so entsteht eine Kartenkette,
mit deren Hilfe man auf einem mit der Hat-
tersleymaschine ausgeriisteten Webstuhl das
verlangte Gewebe herstellen kann, wie es
unter Stoffprobe Nr. 5 vorgefithrt wird.

Jacquardmaschine.

Wenn bei einem Muster der Kettrapport
sich iiber mehr Féaden erstreckt, als Schifte vor-

handen sind, und andererseits Wiederholungen
von kleineren Musterelementen innerhalb
des Rapports und dadurch bedingte gleiche Bin-
dungen von Kettfaden nicht vorkommen, so
kann die Schaftmaschine nicht mehr zum Weben
eines solchen Musters verwendet werden.

In solchen Fillen mufl man an Stelle der
Schaftmaschine die Jacquardmaschine ver-
wenden, welche in ihrer vollkommensten Aus-
fithrung einen selbstdndigen Antrieb fir
jeden einzelnen Kettfaden und damit das
Weben beliebiger Muster ermdoglicht.
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Eine so weit gehende Unabhangigkeit in
der Steuerung der einzelnen Kettfiden ist
jedoch nur in seltenen Fillen notwendig,
da Dbei den meisten Gewebemustern der Kett-
rapport sich nicht tber die ganze Breite des
Gewebes erstreckt, und auch in dem letzteren
Falle, wie wir frither gesehen, hiufig noch
gewisse, wenn auch kleinere Serien von
Kettfaden wihrend aller Schufleinschlige in-
folge von Wiederholungen von Teilen des
Musters gleiche Bindung haben. Die Litzen
der Kettfaden, bei welchen gleiche Bindung
vorhanden ist, werden dann auch bei der
Jacquardmaschine fir die Zwecke der Steue-
rung wieder in entsprechender Weise ver-

einigt. Sie kénnen jedoch bei dieser Maschine

nicht mehr wie bei dem KExzenterwebstuhl
oder der Schaftmaschine gruppenweise in
einem Schaft untergebracht werden, weil die
grofle Zahl der in diesem Falle erforderlich
werdenden Schifte sich in dem Webstuhl
nicht unterbringen lassen wiirde, ohne den
Webprozefl zu schwierig zu gestalten.

Die Litzen sind bei der Jacquardmaschine
(Fig. 58 a. S.80) vielmehr einzeln an der unteren
Seite mit Kupferstibchen belastet, um sie in
straffer Spannung zu halten; nach oben werden
sie einzeln durch ein Loch einer siebartig
durchlécherten Platte, das Harnischbrett,
gefithrt. Die Litzen derjenigen Kettfiden
aber, welche einen gemeinsamen Antrieb
erhalten sollen, werden oberhalb des Harnisch-
brettes zu einem Bindel vereinigt und
mittels eines Ringes an einer Platine be-
festigt, die senkrecht zum Webstuhl ge-
richtet ist. An der oberen Seite enden diese
Platinen wieder in Nasen, mittels welcher
die an den Platinen befestigten Biindel hoch-
gezogen werden, wenn die betreffende Fach-
bildung dieses fir die zur Platine gehorigen
Kettfaden verlangt.

Die zu Bindeln vereinigten Kettfaden-
serien haben auf diese Weise, da ihre Steue-
rung durch die gleiche Zahl von Platinen ver-
mittelt wird, einen voneinander vollstindig un-
abhédngigen Antrieb. Je grofier daher die
Zahl der Platinen bei einer Jacquardmaschine
ist, um so kleiner wird bei gleichbleibender
(zesamtzahl der Kettfiden die Zahl der Faden,
welche auf ein Biindel kommen, und um so

unabhéngiger wird die Maschine in bezug auf

die Steuerung der Ketttiden. Je nach der
Zahl der Platinen und damit der Zahl der
steuerbaren Biindel unterscheidet man 100er,
400er, 600er usw. Jacquardmaschinen. Eine
der gebriduchlichsten Maschinen ist die 400er
Jacquardmaschine. Diese ist der Einfachheit
halber auch bei den nachfolgenden kurzen
Erlauterungen stets ins Auge gefafit.

Wenn eine Anschnlrung der die Kett-
fdden enthaltenden Litzen an die Platinen
gewahlt wird, wie sie dem fortlaufenden Ein-
zug bei Schaftmaschinen entspricht (indem
also der Reihe nach geschnlirt und der
ndchste Kettfaden immer an die nichste Pla-
tine angeschniirt wird), so 14t sich mit der
400er Maschine ein Gewebe herstellen, dessen
Kettrapport 400 Kettfaden umfafit. Betrigt
dann bei einem Gewebe mit einem solchen
Rapport die Gesamtzahl der Kettfaden z. B.
2800, so ist der Rapport siebenmal in der
Breite des Gewebes enthalten. Die Litzen
von je sieben gleichmaflig in der Kette ver-
teilten Kettfdden werden dann zu einem Biindel
vereinigt und an einer Platine befestigt.

Samtliche Verbindungsschniirte zwischen
den Platinen und den Litzen werden zu-
sammen als Harnisch bezeichnet. Der Teil
des Harnisches, welcher bei fortlaufender Aun-
schniirung der Litzen je eine Verbindungs-
schnur von der ersten bis zur letzten Platine
umfafit, wird ein Chor genannt, so dafi in
dem angenommenen Falle bei 2800 Kettfiden
die 400er Maschine sieben Chére bilden wiirde.

So einfach wie in diesem angenommenen
Falle liegen die Verhéltnisse in bezug auf
Zahl der Kettfaden und Gréfie des Rapportes
in der Regel natiirlich nicht.

Der Kettrapport ist oft kleiner als 400
Faden, die Gesamtzahl der Kettfiaden bald
kleiner, bald grofler als die angenommene
Zahl von 2800. Je nach den Verhiltnissen
muf} deshalb die Zahl der arbeitenden Pla-
tinen vermindert und die Zahl der Chore ver-
mehrt oder vermindert werden.

Ist der Kettrapport relativ klein, so wird
die Zahl der arbeitenden Platinen indes lange
nicht in dem Verhiltnis vermindert, wie dieses
bei den Schéften der Schaftmaschinen ge-
schehen wiirde, sondern die Zahl der arbeiten-
den Platinen bleibt nach Moglichkeit bestehen.
Dafiir haben bei den Fachbildungen jedesmal
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eine grofiere Zahl von Platinen mit Biindeln
die gleiche Bewegung auszufiithren, ein Um-
stand, der dann natirlich bei dem Schlagen
der Pappkarten eine entsprechende Beriick-
sichtigung erfabrt.

Umfafit z. B. der Kettrapport 100 Kett-
faden Dbei einer Gesamtkettfadenzahl von 2800,
so werden trotzdem nicht 28 Choére mit 100
Platinen oder 14 Chére mit 200 Platinen ge-
bildet, sondern es bleiben mit Riicksicht auf
eine gute Steuerung der Kettfaden unter Be-
nutzung der 400 Platinen 7 Chére zu 400
Kettfaden bestehen. Dafl dann in diesem letz-
teren Falle je vier Platinen bei allen Fach-
bildungen die gleiche Bewegung auszu-
fiithren haben, ist ja in keiner Weise storend,
sondern erleichtert die Steuerung der Kett-
faden.

Im Ubrigen lassen sich weitere allgemeine
Angaben Uber die Zahl der arbeitenden Pla-
tinen und die Zahl der Chére nicht machen.
Es wird dieses von Fall zu Fall unter Be-
riicksichtigung der verfiigbaren Platinen, des
Rapportes und der Gesamtkettfadenzahl ge-
regelt.

Zu beachten ist in jedem Falle, dafi die
Zahl der arbeitenden Platinen gleich der
Zahl der zu einem Kettrapport gehdérenden
Kettfaden oder ein ganzes Vielfaches dieser
Zahlsein muf}. Jacquardmaschine und Jacquard-
muster stehen auf diese Weise in einem Ab-
hangigkeitsverhiltnis, d. h. man muf} sich bis
zu einem gewissen Grade bei dem Entwerfen
der Musterzeichnung nach der zur Verfiigung
stehenden Jacquardmaschine richten.

Was die Anschniirung der Litzen betrifft
so wird gewdhnlich die fortlaufende An-
schniirung gewihlt, solange der Kettrapport
400 [Faden und weniger betragt. Wenn der
Rapport indes 400 Faden iberschreitet, so
wiirde eine 400er Maschine bei fortlaufender
Anschniirung  zur Herstellung des Gewebes
nicht mechr in der Lage sein. In solchen
Fallen 14ft sich zuweilen je nach der Art des
Musters das Gewebe noch auf der 400er
Jacquardmaschine herstellen, wenn statt der
fortlautenden Anschniirung eine entsprechende
unregelméafige Anschniirung gewdhlt
wird. So 148t sich, wenn bei der Webvorlage
die eine Hilfte des Rapportes das Spiegelbild
der anderen Hailfte ist und also ein sym-

ibers, Arbeitsmaschinen.

metrisches Muster vorliegt, durch einen
Harnischeinzug, der dem Spitzeinzuge bei
der Schaftmaschine entspricht, mit einer 400er
Maschine ein Gewebe erzeugen, dessen Kett-
fadenrapport etwa das Doppelte der Platinen-
zahl, also etwa 800 Kettfiden umfafit.

Die Arbeitsweise der Jacquardmaschine
ist eine dhnliche wie die der Schaftmaschine.
Ein Unterschied liegt zunichst insofern vor,
als bei der Jacquardmaschine die Kettfaden,
welche bei der Fachbildung in das Unterfach
kommen, nicht in ihrer horizontalen Lage
bleiben, sondern meist nach unten in das
Tieffach gezogen werden.

Die Platinen, welche in mehreren Rethen,
bei der 400er Maschine gewdhnlich in acht
Reihen zu je 50 Platinen, aufgestellt sind,
ruhen deshalb auf einem Grundgestell, das
sich bei jeder Fachbildung periodisch senkt,
so daB alle die Kettfaden, deren zugehdrige
Platinen nicht von dem wihrend der Fach-
bildung nach oben schwingenden Messerrost
in die Hohe gezogen werden, dem Zuge der
Kupferstibchen folgend, in das Tieffach kom-
men (vgl Fig. 50 a. 5. 82, in welcher von den
acht Platinenreihen zu je 50 Platinen nur die
vorderen acht Platinen gezeichnet sind). Die
Bewegung des Grundgestells sowohl wie die
des Messerrostes wird mittels Iebel durch
Scheiben bewirkt, welche exzentrisch auf der
Kurbelwelle sitzen.

Der Messerrost, dessen Messer sich nicht
wie die Platinenmesser bei der Schaftmaschine
seitlich hin und her bewegen, sondern in-
folge der verdnderten Lage der Platinen
senkrecht auf und nieder gehen, besteht
entsprechend den acht Platinenreithen aus
acht Messern, die wiahrend desHochganges
die Platinen an ihren Nasen erfassen, soweit
sie nicht durch die Platinenstifte unter dem
Einfluf des Druckzylinders zur Seite ge-
schoben und dadurch dem Bereich des Messers
entzogen werden. Die zu den 400 Platinen
oehorigen 400 Platinenstifte (Nadeln) liegen
bei der Jacquardmaschine neben den Platinen
horizontal in acht Reihen und haben gleiche
Liange. Sie sind durch zwei siebartig durch-
locherte Bretter, das Federbrett und das
Nadelbrett, gefithrt.

Das Federbrett tibernimmt die Fihrung
der Platinenstifte an der dem Druckzylinder

11
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entgegengesetzten Seite. Die viereckigen Kopfe
der Platinenstifte befinden sich an der dufieren
Seite des Federbrettes und begrenzen, da sie
nicht durch die runden Locher des Feder-
brettes hindurch koénnen, die Bewegung der
Nadeln nach dem Druckzylinder zu. Un-
mittelbar hinter dem Federbrett befindet sich
auf jeder Nadel eine lose Spivalfeder, welche
einerseits sich gegen die innere Seite des
Federbrettes, andererseits sich gegen eine auf
der Nadel sitzende wulstféormige Erhéhung

P — %

Fig. 50. Seitenansicht der Jacquardmaschine.
@ Platinen mit Biindel, ¢ Grundgestell, ¢ Messerrost, 4 Platinen-
stifte (Nadeln), ¢ Federhrett, /Feder, g Nadelbrett, 4 Druckzylinder.

legt. Bei einem Druck gegen das Nadelende
in der Richtung des Federbrettes tritt die
Nadel aus der dufieren Seite des Federbrettes
heraus und die Feder wird zusammen-
vedriickt, so dafl die Nadel beim Aufhdren
des gegen das Nadelende ausgetibten Drucks
unter dem Einflul der gespannten Feder
wieder in ihre urspriingliche Lage zuriick-
kehrt. Jeder Platinenstift hat ferner mnoch
zwei durch Biegung der Nadel entstandene
Vorspringe, welche so angebracht sind, daf}
sic die zur Nadel gehdrige Platine zum Teil
umschliefen und festhalten, so daB bei einer

seitlichen Verschiebung der Nadel die zu-
gehorige auf diese Weise mit ihr verbundene
Platine gleichzeitig um denselben Betrag
seitlich verschoben wird.

Die Grundflachen simtlicher aus dem Nadel-
brett herausragenden Nadelenden liegen in
einer Ebene und befinden sich dem meist
vierseitigen Druckzylinder gegentber,
welcher withrend einer Umdrehung der Kurbel-
welle einmal hin und her schwingt und sich
bei Einleitung jeder Fachbildung dem
Nadelbrett nihert.

In dem Korper des Druckzylinders.
befinden sich auf allen vier Seiten so
viel zylindrische Lécher von etwa 2¢m
Tiefe, als Nadeln bei der Jacquard-
maschine arbeiten. In diese Locher
dringen die Nadeln, wihrend der Zy-
linder gegen das Nadelbrett gedriickt
wird, an den Stellen ein, an welchen
sich in der auf der arbeitenden Fliche
des Druckzylinders liegenden Papp-
karte ebenfalls Locher befinden.

Der Vorgang der Fachbildung ist
nach diesen Erlduterungen und nach
den frither bei der Schaftmaschine
gegebenen Lrklarungen in ‘seinen
Grundziigen ohne weiteres verstind-
lich. Wenn der Druckzylinder, auf
welchem sich die dem zu webenden
Muster entsprechend gelochte
Kartenketle befindet, gegen die Nadel-
enden bei Einleitung der Fachbildung
gefiihrt wird, so bleiben die Nadeln,
fiir deren Enden sich an den Druck-
stellen Lécher in der Kartenkette
und natiirlich auch im Zylinder Dbe-
finden, in ihrer Lage, und die zu-

gehorigen DPlatinen nebst Bindel werden
von dem Messerrost erfaBt und hoch-
gezogen. Die anderen Nadeln aber, fiir

deren Enden an den Druckstellen in der
Pappkarte Locher nicht vorgesehen sind,
werden durch den Druck des Zylinders mit
ihren Platinen seitlich verschoben und diese
dadurch dem Wirkungsbereich des Messer-
rostes entzogen, so dafi die zugehérigen Biindel
in das Tieffach kommen.

Wenn sich der Druckzylinder von dem
Nadelbrett dann wieder entfernt, so werden
die Nadeln mit Platinen unter dem Einfluf}
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der Federn wieder in thre frihere Lage
zuriickgeschoben. Schwingt daraut der Druck-
zylinder, der inzwischen um so viel weiter-
veschaltet ist, dab die fir dic Auslosung
der nitchsten Fachbildung bestimmte Papp-
karte aufliegt, wieder zum Nadelbrett hin,
so  Dbefinden sich die Grundflichen der
Platinenstifte wieder in einer IEbene, und
der Arbeitsvorgang der Tachbildung kann
sich von neuem in der geschilderten Weise
abspielen.

Fir jede Fachbildung mufl demnach eine
Pappkarte vorhanden sein. Die ganze Kette
besteht daher aus so viel Scheiben, als der
Schubrapport Schufifaden umfat (Fig. 58). Die
Anfertigung dieser. Karten, welche auf der
Kartenschlagmaschine erfolgt?), geschieht
nach dem gleichen Grundsatz wie bei der
Hattersleymaschine; denn aus der geschilderten

Arbeitsweise ergab sich, daBl ein Hochzug
des Bindels cintritt, wennsich an der Druck-
stelle fur die Nadel der zum Biindel gehérigen
Platine in der Karte cin Loch befindet.  Ist
dagegen in der Pappkarte cine volle Druck-
stelle fiir eine Nadel vorhanden, so kommen
die in dem zugehdrigen Biindel vercinigten
Kettfaden in das Tieffach.

Aus dem frither bei den Schaftmaschinen
Gesagten ergibt sich hiernach, in welcher Weise
die Lécher in den einzelnen Scheiben der
Kartenkette zu schlagen sind, um einer ge-
gebenen Webvorlage entsprechend die Becin-
flussung der Fachbildungen bei der Jacquard-
maschine herbeizufithren. Ein weiteres Ein-
gehen auf die Einzelheiten ist schon aus dem
Grunde an dieser Stelle nicht erforderlich,
weil die Jacquardgewebe nur in seltenen
IFallen spater bedruckt werden.

Bedienungsvorschriften fiir den Webstuhl.

Bei der Bedienung der Webstiihle sind
viele Punkte zu beobachten, deren Erlernung
ein praktisches Arbeiten am Webstuhl er-
fordert. Einige Vorschriften, die von beson-
derer Wichtigkeit sind, seien hier hervor-
gehoben.

1. Alle Vorbereitungen fir den Web-
prozefi missen sehr gewissenhaft ausgeftihrt
werden; denn jeder Irrtum, der schon in der
Vorbereitung unterlauft, verursacht etnen Web-
fehler, welcher das Aussehen der entstehen-
den Gewebe mehr oder minder stark beein-
trachtigt.

2. Der Einzug der Kettfiden in die
Augen der zu Schiften oder Bindeln  ver-
einigten Litzen mull mit grofiter Sorgfalt
ausgefihrt werden. Wenn eine gewisse An-
zahl Kettfiden, etwa 100, eingezogen sind,
so muf die geleistete Arbeit immer wieder
in der verschiedensten Weise nachgepriift
werden, um ein Versehen mdglichst frih
zu entdecken und dadurch Arbeit und Zeit
zUu sparen.

3. Rietstreifen. Das IEinpassieren
der Kettfaden in das Riet mufl ferner so er-
folgen, dall die Faden gleichmafig auf die
einzelnen Zidhne des Riets verteilt sind. Ist
dieses nicht der Fall, so sind dichtere und

Y G. Hermaun Oelsner, ,Die deutsche Web-
schule®, S.824.

losere Stellen in der Kettrichtung des Gewebes
(Rietstreifen) unvermeidlich. Am meisten
stérend sind die Rietstreifen bei Ware, welche
nachher gerauht oder uni gefirbt und dann
bedruckt wird.

4. Reine Kette. Auf der Kette, welche
wahrend des Webens abliauft, befinden sich
immer noch viele Unreinigkeiten, wie
Enden der Knoten, Flaum, von der Scher-
maschine stammende, mit Staub durchsetzte
Faserballen, welche durch die Schlichte am

Garn festgeklebt sind usw. Wéhrend der
Arbeit auf dem Webstuhl mufl nun der

Weber es sich angelegen secin lassen, alle

diese Unreinigkeiten, welche sich sonst
vor den Litzenaugen des Geschirrs und

an dem Riet festsetzen und Veranlassung

zu  Kettfadenbriichen geben wiirden, zu
entfernen und die Kette tadellos rein zu
halten.

3. Auch sonst missen alle Teile des

Webstuhls, namentlich auch der Schiitzen-
kasten, peinlich sauber gehalten werden.
weil etwa sich ansammelnde Fasermassen sich
leicht zusammenballen, dann gelegentlich in
die Kette gelangen und hier bei Einschiefien
des Schusses eingewebt werden. Die so im
Gewebe  entstehenden Flecke sind um  so
unangenchmer, als die gebildeten Faserballen
meist Schmutz und Ol enthalten und daher

11%
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in der Bleiche spiter nicht einmal weifl ge-
bleicht werden.

6. Alle laufenden Teile des Webstuhls
miissen hdufig, aber jedesmal mit nur ge-
ringen Mengen O1 gedlt werden, weil das
Ol sonst wéhrend der Arbeit des Webstuhls
umherspritzt und Olflecken im Gewebe ver-
ursacht, die sich nur schwer oder gar nicht
wieder ausbleichen lassen. ‘

7. Reines Fach. Bei der Fachbildung
mufl die Trennung der zum Oberfach und
Unterfach gehérenden Kettfiden genau und
so erfolgen, daf} jede der beiden Fadengruppen,
in welche die Kette gespalten worden ist,
eine Ebene bildet. Vor allem diirfen auch
nicht etwa einzelne Faden aus dem Oberfach
infolge ungentigender Spannung schlaff in das
Fach selbst hineinhingen. Denn diese
kénnen von dem durchfliegenden Web-
schitzen gefaffit und zerrissen werden.
Namentlich wenn eine neue Kette auf den
Webstuhl gelegt ist, bietet es oft, da das
Andrehen und Anschniiren nicht absolut
gleichméfig erfolgen kann, Schwierigkeiten,
das Fach ganz rein zu bekommen. Es
missen dann zundchst, bevor der Schiitzen
eingelegt wird, einige Fachbildungen von
Hand ausgefiihrt, und die aus dem Oberfach
in das Fach schlaff herabhingenden Faden
straff nach dem Warenbaum gezogen werden.

Line wichtige Mafinahme, um das Fach
stets rein zu halten, besteht auch darin, dafl
man den Hochzug der Schifte um so gréfler
bemifit, je naher sie am Kettbaum liegen.

Es 1aBt sich dieses z. B. bei den Schaft-
maschinen in einfacher Weise dadurch be-
wirken, dafi die Anschniirung stufenweise um
so weiter von dem Drehpunkt des betreffen-
den Schafthebels vorgenommen wird, je niaher
die Schafte dem Kettenbaum stehen.

8. Richtige Spannung des Schuf-
fadens. Der Schufifaden muff mit einer ge-
niigenden Spannung aus dem Webschiitzen
herauslaufen. Die erforderliche Spannung er-
reicht man durch eine entsprechende Fiithrung

des Fadens unter Benutzung der in dem -

Webschiitzen vorgesehenen Porzellanringe,
durch welche der Anfang des SchuBfadens
jedesmal hindurchgezogen wird. Durch je
mehr Ringe der Schufifaden dann gefiihrt
ist, um so straffer wird er gespannt. AubBer-

dem kann man die Spannung auch noch
durch andere Mittel, z. B. durch Anbringen
einer kleinen Pliischeinlage in dem Web-
schiitzen, erhéhen. Eine zu grofie Spannung
hat den Nachteil, dafi haufiger wihrend des
Webens Schufifadenbruch eintritt, withrend
bei einer zu geringen Spannung der Schul-
faden ungleichmabig ablauft, wodurch bei
der Umkehr des Schufifadens die Leiste an
beiden Seiten des Gewebes unregelmifig und
mangelhaft wird (Fehlertafel 1I).  Dieses
muf} aber durchaus vermieden werden.

2 9. Denn eine gute Leiste ist an und fiir
sich schon eines der ersten Erfordernisse, um
ein Gewebe als tadellos bezeichnen zu konnen.
Besondere Wichtigkeit hat aber eine gute
elastische Gewebekante fiir solche Ge-
webe, die spiter in der Druckerei veredelt
werden. Eine schlechte Kante wird in der
Rauherei leicht durchgerauht und gibt bei
allen Arbeiten in der Druckerei, Appretur usw.,
bei welchen an die Festigkeit der Kante
grofiere Anforderungen gestellt werden, Ver-
anlassung zu Kantenrissen. Mit Riicksicht
auf die grofien Anspriche, welche an die
Festigkeit der Leiste der Gewebe gestellt
werden, erhdlt die Kante deshalb auch stets
eine etwas stdrkere, meist eine doppelt so
dichte Kettfadeneinstellung. Die Bin-
dung der Gewebekanten ist ebenfalls gewdhn-
lich abweichend von der Grundbindung und
meist Leinwandbindung.

Da die Kettfaden an beiden Leisten dichter
stehen, so neigt der Weber leicht zu der
Auffassung, dafl ein Bruch eines oder mehrerer
dieser Kettfaden nichts zu bedeuten habe, da
ja an den Kanten noch geniigend Kettfiden
vorhanden seien. Diese Auffassung trifft aber,
wie aus dem oben Gesagten zur Geniige her-
vorgeht, fir die Gewebe, die spiter bedruckt
werden, keineswegs zu.

10. Schitzenfanger. Es kommt zuweilen
vor, daBl der Webschiitzen wihrend des
Webens seine Bahn verlafit und aus dem
Webstuhl herausfliegt. Hierdurch kénnen
unter Umstdnden schwere Unfille herbei-
gefithrt werden. Um solche Unfille zu ver-
hiiten, ist jeder Webstuhl mit einem Schiitzen-
fdnger versehen. Diese werden in den
mannigfachsten Ausfihrungen angewendet. Oft
sind es {iber Schiitzenkasten und Lade an-
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gebrachte Garnnetze oder Schutzgitter.
Gewohnlich  aber dient als Schiitzenfinger
ein entsprechend geformter, an der Weblade
mit einem Riemen befestigter eiserner Biigel.
Dieser Biigel 1afit sich beim Stillstand des
Webstuhls hochklappen, damit Gewebe und
Kette dann in allen Teilen leicht zuginglich
sind, wéhrend bei Inbetriebsetzung des Stuhls
der Schiitzenfinger jedesmal von selbst wieder
herunterfallt.

Der gute Zustand der Schiitzenfanger
ist zur Verhiitung von Unfallgefahren von
groBler Bedeutung. Zu vermeiden ist daher
alles, was die Wirksamkeit der Schiitzen-
fanger beeintrachtigen konnte. So z. B. darf
der als Schiitzenfanger dienende Biigel unter
keinen Umstanden festgebunden werden,
wie es wohl geschieht, um die Zugénglichkeit
zur Kette und zum Gewebe noch zu erleich-
tern und das Hochschieben des Schiitzen-
fingers beim Stillstand des Stuhles zu ver-
meiden, obwohl dieses nur eine sehr geringe
Miihe verursacht.

11. Einsetzen des Webschiitzen in
den Schiitzenkasten und Herausnehmen
aus demselben. Bei Beginn des Webens
mufl der Webschiitzen in den Schiitzen-
kasten hineingeschoben werden. Diese
Arbeit mufi mit Vorsicht und Geschicklich-
keit ausgefithrt werden. Zunichst muf der
Stuhl durch Verschieben der Lade mit der
Hand so eingestellt werden, dafi das Fach
vollstindig ge6ffnet ist. Nachdem der Weber
dann bei méafig steiler Stellung den Web-
schitzen durch die Kette in das gedffnete
Fach hineingeschoben hat, erteilt er dem
Schittzen mit der Hand einen leichten Stof).
Dabei dirfen die Finger der Hand nicht
zu weit mit dem Schiitzen mitgehen, damit
die Kettfdden dabei nicht durch die Finger
beschddigt werden.

Sodann darf der Stof nicht seitlich,
sondern mufl genau in der Richtung der
Schiitzenbahn direkt auf den im Schiitzen-
kasten befindlichen Picker gerichtet sein.

Geht der Schiitzen nicht direkt auf das
Ziel los, sondern fliegt er seitlich, so kann
sowohl das Riet, als auch der Rost, durch
welchen die Schufigabel beim Anschlag der
Weblade schwingt, wenn er nicht durch den
straff gespannten Schufifaden verschlossen ist,

oder endlich die Schufigabel selbst be-
schiadigt werden. Wird das Riet von der
Spitze des Webschiitzen getroffen und die
Zdahne desselben verbogen, so sind die
Kettfaden nicht mehr gleichmdfliig tiber der
ganzen Flache verteilt und es entstehen, wenn
mit einem derartig beschidigten Riet weiter-
gearbeitet wird, Rietstreifen, von denen
schon die Rede war.

Wird der in der Weblade gegentiber der
Schufigabel sich befindende Rost oder die
Schufigabel selbst beschiddigt oder ver-
bogen, so kénnen die Zinken der Schufigabel
nicht mehr wie sonst bei eintretendem Schuf-
fadenbruch durch die Liicken des Rostes heim
Anschlag der Lade hindurchgehen. Das
hakenfoérmige schwerere Ende der Schufigabel
kann deshalb iberhaupt nicht mehr von
dem Greifer des Kniehebels erfafit (Fig.40)
werden und die Schufigabel kann dann ihre
Funktion als Schufiwichter nicht mehr er-
fullen. Der Stuhl 14uft also in einem solchen
Falle, wenn Rost oder Gabel so verbogen
sind, dafl die Gabelzinken nicht mehr durch
den Rost hindurch kénnen, weiter, auch
wenn die Schufispule abgelaufen oder der
Schufifaden gerissen ist, ein Webprozef also
gar nicht mehr stattfindet. Der Stuhl kommt
erst zum Stillstand, wenn der Weber ihn
durch Betitigen des Ausrlickhebels mit der
Hand abstellt, bei welcher Gelegenheit die
Folgen der Beschadigung von Rost oder
Schufigabel natiirlich beseitigt werden miissen.

Bei Webstithlen gewohnlicher Konstruktion
kann es sich immer nur um kurze Zeit
handeln, bis der Weber die Betriebsstérung
bemerkt, da die Zahl der Stithle, deren Be-
dienung ihm anvertraut ist, gering ist. Bei
den Stithlen mit automatischem Spulenwechsel,
z. B. dem Northropstuhl, von welchen ein
Weber bis zu 16 Stithlen bedient, kommt es
indes vor, daf} die Kette in einem solchen
Falle unter der Einwirkung des Regulators
ohne eingeschlagenen Schuf3 schon ein ganzes
Stick, z. B. Y/, m, vorgerickt ist, bevor der
Weber bemerkt, dafi die in ihrer Beweguny
gehemmte Schubjgabel nicht in der Lage
war, die Anregung zur Auswechslung der
Spule oder zwum Stillsetzen des Stuhls zu
geben.  Allerdings 1st die Beschiddigung des
Rostes beim Northropstuhl seltener, weil der
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Webschiitzen  in den Northropstuhl — viel
weniger hiufig hineingeschoben zu werden
braucht, da ja wiahrend des Spulenwechsels
der Northropschiitzen im Webstuhl bleibt.

Aus dem Gesagten geht hervor, welche
Unzutriglichkeiten entstehen kénnen, wenn
der Webschiitzen in unvorsichtiger oder
ungeschickter Weise in den Schiitzenkasten
hineingeschoben wird.

Ebenso mub der Weber bei dem Heraus-
nehmen des Webschiitzen aus dem Schiitzen-
kasten recht vorsichtig zu Werke gehen.
Das Fach muf} hierbei geoffnet sein, cinmal
wieder, damit die Kettfiden den Webschiitzen
besser herauslassen und selbst nicht beschadigt
werden. Auflerdem befindet sich bei dieser
Stellung des Webstuhls die Schttzenbahn so
weit von der Schufigabel entfernt, daf
eine Beschiadigung derselben durch den Web-
schitzen beim Herausnehmen ausgeschlossen
ist.  Bei Auflerachtlassung dieser Vorschriften
aber koénnen auch bei dem Herausnehmen
des Schiitzen die Kettfaden beschidigt,
oder dieSchufigabel kann verbogen werden.

12. Kettenbaumbremse. Eine gleich-
mabige straffe Spannung der Kettfaden
ist schon aus dem Grunde notwendig, damit
das Riet beim Aneinanderschlagen der Schuf-
fiden den notigen IHalt findet. Diese er-
forderliche straffe Spannung wird durch das
Zusammenarbeiten des Regulators mit der
Kettenbaumbremse herbeigefithrt,

Als Kettenbaumbremse dient gewdhnlich
eine Randscheibe, um die ein eisernes Kett-
seil geschlungen ist, welches durch einen
“mit verstellbaren Gewichten belasteten Hebel
eine regulierbare Spannung erhdlt. Die ge-
naue Regelung dieser Spannung ist eine
sehr wichtige Sache, weil von ihr die Schuf-
dichte bis zu einem gewissen Grade beein-
flufit wird. In dem Mafe, wie die Kette
abgewebt wird, mufl die Spannung der
Bremse entweder durch Verringerung des
(GGewichts oder Verschieben desselben aut dem
Hebelarm vermindert werden. Bei manchen
Stuhlsystemen geschieht dies automatisch. Im
anderen Falle mufi es ganz gleichmafig von
Hand gemacht werden. Keinesfalls darf aus
anderen Grinden — etwa um das Verweben
der Kette zu beschleunigen — die Spannung
melr, als dieses im Interesse eines gleich-

méifBigen Webprozesses liegt, vermindert
werden.

Wenn in einem Gewebe zwel verschiedene
Grundbindungen vorhanden sind, so  wird
hiufig mit zwei Kettbiumen gearbeitet, fiir
deren Bremsen ein verschieden grofles
Spanngewicht erforderlich ist, weil die zu
den verschiedenen Grundbindungen gehdren-
den Kettfaden eine ungleiche Verkiirzung
withrend des Einwebens der Schufifiden er-
fahren und daher auch eine verschiedene
Spannung erhalten miissen.

Oft wird nun auch bei gleicher Grund-
bindung mit zwei Baumen gearbeitet, wenn
die herzustellenden Gewebe sehr breit sind
und die Benutzung sehr breiter Kettbdume
in der Schlichterei oder sonstwie Schwierig-
keiten” bietet. In diesem Falle muf} dic
Spannung, welche durch die Kettenbaum-
bremsen der beiden Baume ausgeiibt wird,
unbedingt gleich sein, damit beide (Gewebe-
hilften genau gleiche Beschaffenheit, vor
allem gleiche Dichte und Elastizitit erhalten.

Gewebe, die bei gleicher Grundbindung
mit nicht gleicher Spannung der von beiden
Bidumen ablaufenden Kettfaden gewebt sind,
bereiten grofie Schwierigkeiten in der
Druckerei. Es ist infolge der verschiedenen
Elastizitit der beiden Gewebeseiten nicht
moglich, die Druckwalzen eines Musters zum
Passen zu bringen (vgl. S.143). Wenn das
Muster auf der einen Seite im Rapport ist,
paBt es nicht auf der anderen Seite, so dal}
ein fehlerfreier Druck auf einer solchen Ware
nicht moglich ist.

13. Aufstecken neuer Schullspulen.
Wenn eine Schufispule abgelaufen ist, so wird
bei den Webstiihlen gewdohnlicher Konstruk-
tion der Schiitzen aus dem Stuhl heraus-
genommen, die Spindel hochgeklappt und
nach dem Entfernen der leeren Spule cine
geftllte Schufispule aufgesteckt.

Auch bei dem Northropstuhl ist das Auf-
stecken neuer Spulen vor dem Einsetzen der
Schittzenspindeln in das Fullmagazin erforder-
lich, sofern nicht Holzbobinen verwendet
worden sind, welche in den Northropschiitzen
hineinpassen und aufl welche in der Spinnerel
das Schufigarn aufgesponnen worden ist.

Das Aufstecken der Schufispule,
welche aus einer Papierhiilse mit aufgespon-
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nenem Garn besteht, muf} mit gréfiter Sorg-
falt geschehen, weil Spule und Garn dabei
leicht beschiddigt werden konnen. Entweder
erfolet das Aufstecken mit Hilfe eines kleinen
Apparates, bei welchem die Spindel in die
Spule mittels eines Kniehebels genau zentral
geftihrt wird, oder von Hand. Im letzteren
Falle ist das richtige Aufstecken natiirlich
weit schwieriger. Die Spule mufl dann vor-
sichtig' unter leichter Drehung der Hand so
auf die Spindel geschoben werden, daBl die
Spindel von der Papierspule umschlossen
bleibt und nicht mit der Spitze seitlich
durch Spule und Garn hindurchdringt. Es
wiirde sonst das Garn durchschnitten und in-
folgedessen nicht nur viel Schufigarn ver-
loren gehen, sondern auch der wiederholte
Schufifadenbruch sich beim Laufen sehr
stérend bemerkbar machen.

14. Auf einen weiteren Umstand noch
mub der Weber beim Aufstecken neuer Spulen
achten. Es wurde schon frither bei der Spin-
nerei (s. S. 31) darauf hingewiesen, dafi die
Drehrichtung der Garne je nach dem Dreh-
sinn, in welchem die Spindel lduft, eine ver-
schiedene ist und daBl man je nach dieser
Drehrichtung links und rechts gedrehte
Garne unterscheidet. Werden nun in einer
Weberei sowohl links als auch rechts ge-
drehte Garne verwendet, so miissen Meister
und Weber sehr genau darauf achten, daf
stets das zum Herstellen des betreffenden
Gewebes vorgeschriebene Garn genommen
jund nicht nach Belieben einmal eine Spule

/'mit rechtsgedrehtem und ein andermal eine
Spule mit linksgedrehtem Garn auf die
© Schiitzenspindel aufgesteckt wird. Denn beide
Garnsorten geben infolge der ungleichen Licht-
' reflexion ein ganz verschiedenes Gewebe-
bild1). Derartige Verwechslungen treten sehr
aufhaltend in die Erscheinung, wenn das Ge-
webe spiiter gefirbt oder mit schweren Mustern
bedruckt wird.

Deshalb ist die Beachtung dieser Vor-
schrift, das sorgfdltige Awuseinander-
halten der Garme mit verschiedener
Drehrichtung, fiir solche Gewebe, die spéiter
gefairbt und bedruckt werden, besonders
wichtig.

Y N. Reiser und J. Spennvath. IHandbuch der
Weberei, S. 548 —350.

In welcher Weise man ein rechts- und
linksgedrehtes Garn unterscheidet, ist schon
frither (s. S. 31) dargelegt worden.

15. Schufistreifen. Bevor bei den Web-
stithlen gewdhnlicher Konstruktion nach dem
Aufstecken der neuen Spule oder auch nach
Schuffadenbruch mit dem Webprozefi wieder
begonnen wird, ist jedesmal noch folgendes
zu beachten.

Wenn beim Fehlen des Schufifadens das
schwerere Ende der Schufigabel vom Greifer
(Fig. 40) erfafit wird und die Abstellvor-
richtung in Wirksamkeit {ritt, wird der
Riemen gleich von der Fest- auf die Los-
scheibe geworfen. Bis der Webstuhl aber
wirklich zum Stillstand kommt, macht er
infolge der lebendigen Kraft gewdhnlich noch
einige Touren. Withrend der dabei auftreten-
den TFachbildungen kann natiirlich ein Ein-
schlagen des Schuffadens nicht mehr stati-
finden, weil der Webprozef) unterbrochen und
ein Schufifaden nicht mehr vorhanden 1st.
AuBlerdem kommt in Betracht, dall bei den
meisten Webstiihlen nur an einer Seite ein
Schuffwichter vorhanden ist, dafi also der
Greifer sich nur nach je zwei Schiissen dem
Gabelende nahert, also auch hierdurch bei
zwischenzeitlich auftretendem Schufibruch
Leerschiisse bedingt sein kénnen.

Wihrend des gesamten Leerganges des
Stuhles aber riickt das fertige Gewebe auf
dem Brustbaum weiter, so daf dann zwischen
dem Riet in der zum Zeugbaum liegenden
Endstellung der Weblade und dem Gewebe
eine Liicke entsteht. Schon dieser Umstand
bedingt vor jeder Wiederinbetriebsetzung eine
gewisse Neueinstellung bzw. eine Beein-
flussung des Regulators bei der Wieder-
inbetriebsetzung des Webstuhls.  Geschieht
dieses nicht, 1aBt der Weber vielmehr den
Stuhl ohne weiteres wieder laufen, nachdem
die neue Spule aufgesteckt und der Anfang
des Schubifadens durch die Kettfiden gezogen
ist, so kann das Riet infolge der vorhandenen
Lucke den ersten dann eingewebten Schub-
faden nicht gegen den vorhergehenden
Faden anschlagen. Es entsteht infolgedessen !
im Gewebe eine lose Stelle, ein sogenannter
SchufBstreifen, welcher besonders auffallend '
hervortritt, wenn das Gewebe spiter gefirbt
oder mit einem dunkeln Muster bedruckt wird. |



N8 Bedienungsvorschriften fiir den Webstuhl.

Noch in anderer Hinsicht ist eine Neu-
einstellung des Webstuhls nach dem Still-
stand erforderlich. Sowohl bei dem Exzenter-
als auch dem Schaft- und Jacquardstuhl wird

auch der Steuerungsmechanismus, der
die Fachbildungen bewirkt, wihrend des
Leerganges des Webstuhls entsprechend

weitergeschaltet. Auch dieser bedarf da-
her der Neueinstellung; denn ohne dieses
wiirde bei der Wiederinbetriebsetzung des
Stuhles die Fachbildung nicht fir den Schufi-
faden, welcher auf den zuletzt gewebten
SchuBifaden folgen mifite, sondern fiir einen
spiateren SchuBfaden eintreten und also aufler
der losen Stelle ein Fehler im Webmuster
die Folge sein.

Die Neueinstellung des Webstuhles ge-
schieht in folgender Weise. Um die richtige
Einstellung des Steuerungsmechanismus beim
EExzenterstuhl zu finden, schaltet man diesen,
bevor der Webschiitzen wieder in den
Schiitzenkasten gebracht ist, so lange leer
weiter, bis diejenige Fachbildung wieder-
kehrt, bei welcher der letzte Schufifaden
eingeschlagen war. Denn dann wird bei der
Wiederinbetriebsetzung des Stuhles zundchst
die Fachbildung durch den Steuerungs-
mechanismus ausgelést, welche nach der
Webvorlage an der Reihe ist.

Dieses Leerweiterschalten des Stuhles, das
sogenannte Schufisuchen, geschieht in der
Weise, dafl der Stuhl durch stoBweises Ein-
und Ausriicken des Antriebriemens von der
Los- auf die Festscheibe und zurtick um die
erforderliche Anzah! Umdrehungen weiter-
geschaltet wird. Die gesuchte Fachbildung,
bei welcher der letzte Schufifaden eingeschlagen
war, ist erreicht, wenn der letzte Schufifaden
sich ohne Hindernis aus dem Gewebe her-
aus nach dem Riet zu verschieben 148t.

Ahnlich liegt der Fall bei der Schaft-
und Jacquardweberei. Hier ist das SchuB-
suchen insofern wesentlich einfacher, als dabei
der Webstuhl nicht leer weitergeschaltet zu
werden braucht, sondern nur eine Neuein-
stellung, ein Zuriickschlagen, der Karten-
kette erforderlich ist. Man schaltet versuchs-
weise also die Kartenkette zunichst um so
viel Pappkarten zuriick, als man annimmt,
dafl der Stuhl Umdrehungen ohne Schufi-
einschlige gemacht habe. Ob die richtige

Druckscheibe der Kartenkette gefunden ist,
ergibt sich auch in diesem Falle daraus, dal
bei einer nach dem ,Zurfickschlagen« der
Kartenkette von Hand eingeleiteten Fach-
bildung der letzte Schufifaden sich ohne
Hindernis nach dem Kettbaum hin ver-
schieben 148t. Wenn in dieser Weise unter
Umstéinden durch wiederholtes Probieren die
richtige Einstellung der Kartenkette erreicht
ist, so setzt dann auch nach der Wieder-
inbetriebsetzung die erste Fachbildung an
der richtigen Stelle ein.

Nachdem so der Steuerungsmechanismus
in der erforderlichen Weise eingestellt worden
ist, handelt es sich darum, bei der Wieder-
inbetriebsetzung des Stuhles das Entstehen
einer losen Stelle im Gewebe zu vermeiden
und fiir die sogenannten verlorenen Schiisse
einen Ausgleich zu schaffen.. Wenn daher
der mit der gefiillten SchuBspule versehene
Schiitzen ~in den Schiitzenkasten gebracht
worden und der Anfang des Schufifadens an
der Stelle durch die Kettfadden gezogen
worden ist, wo.der alte Schufifaden aufhort,
und der Webstuhl wieder in Betrieb gesetzt
worden ist, so wird jetzt die Schaltklinke
des Regulatorschaltrades durch einen neben
der Antriebvorrichtung sitzenden Hebel, die
sogenannte Gegenklinke, wéhrend genau so
vieler Schufleinschldge hochgehoben, als ver-
lorene Schiisse beim Schufisuchen konsta-
tiert worden sind. Da wahrend des Hoch-
hebens der Schaltklinke das Gewebe auf dem
Zeugbaum nicht weiterriickt, so wird auf diese
Weise eine lose Stelle im Gewebe, ein Schu -
streifen, vermieden.

Bei dem Schaft- und Jacquardstuhl ist
die Zahl der verlorenen Schiisse gleich der
Zahl der Pappscheiben, um welche die Karten-
kette ,zuriickgeschlagen“ werden mufite.

Bei dem Exzenterstuhl kommen aufier
den Schussen, welche wiahrend des Leerlaufs
bis zum Stillstand des Stuhles verloren gingen,
noch die Schufleinschlage hinzu, wéahrend
welcher der Stuhl beim Schufisuchen stofi-
weise weitergeschaltet wurde. Im allgemeinen
wird die Zahl der insgesamt verlorenen Schiisse
dann gleich der Zahl der Fiden sein, welche
der Schufirapport umfafit. )

st dagegen der Stuhl z. B. infolge einer
verbogenen Schufigabel lingere Zeit leer-
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gelaufen, so dafi die Liicke zwischen dem
Riet in der Endstellung und dem Gewebe
eine betrdchtliche ist, so 148t sich natiir-
lich nicht in der beschriebenen Weise ver-
fahren, sondern dann mufi der Kettenbaum
zuriickgedreht und der Stuhl neu eingestellt
werden.

Abgesehen von diesem besonderen Falle
muf} also genau entsprechend der Gesamt-
zahl der verlorenen Schiisse die Schaltklinke
des Regulators ausgeschaltet werden. Halt
der Weber nach der Wiederinbetriebsetzung die
Gegenklinke wihrend einer zu geringen Zahl
von Umdrehungen an, so entsteht eine lose
Stelle, schaltet er die Schaltklinke durch
Druck auf die Gegenklinke wahrend einer zu
groffen Zahl von Umdrehungen aus, so ent-
steht eine zu dichte Stelle, die ebenfalls dem
Gewebe ein schlechtes Aussehen erteilt (Fehler-
tafel Ill), stérend bei der spateren Ver-
arbeitung in der Férberei und Druckerei
auffallt und besondere Schwierigkeiten beim
Rauhen verursacht, insofern als solche dichte
Stellen sich sehr schwer rauhen lassen.

Bei der Herstellung von Geweben mit
Leinwandbindung ist ein eigentliches Suchen
nach dem Schufi nicht erforderlich, da sich
in diesem Falle, wo es sich nur um den ab-
wechselnden Hochzug zweier Schifte oder
Doppelschéfte handelt, die Situation ohne
weilteres iibersehen 14Bt. Damit die richtige
Fachbildung in diesem Falle bei der Wieder-
inbetriebsetzung des Stuhles an die Reihe
kommt, kann es sich dann nur um eine
Umdrehung handeln, um welche der Stuhl
leer weitergeschaltet werden muf.

Bei manchen Gewebebindungen, so z. B.
bei den Kreppbindungen, kann die Neu-
einstellung der Kartenkette aus dem Grunde
unterbleiben, weil infolge der Unregelmafig-
keit des Gewebemusters das Einsetzen einer
falschen Fachbildung nach der Wiederinbe-
triebsetzung des Stuhles im fertigen Gewebe
nicht auffallt. Wenn nun ferner die Zahl der
bis zum Stillstand des Stuhles verlorenen
Schiisse sich ziemlich genau abschidtzen
laBt, so kann man bei der Herstellung solcher
Gewebebindungen unter Umstinden auf das
Schufisuchen nach dem Stillstand des Stuhles
iiberhaupt verzichten und sich damit be-
gniigen, bei der Wiederinbetriebsetzung des

Elbers, Arbeitsmaschinen.

Stuhles nur die Gegenklinke entsprechend
lange hochzuheben.

Sind, wie dieses sehr oft zutrifft, nur etwa
zwei Schiisse verloren, so schafft man der
Einfachheit halber bei solchen und dhnlichen
Gewebebindungen, und namentlich auch bei
nicht zu fein eingestellten Leinwandbindungen,
wohl auch dadurch einen Ausgleich fir die
verlorenen Schiisse, daBl man vor der Wieder-
inbetriebsetzung des Stuhles durch Hochheben
mit der Hand die Schalt- und Sperrklinke
einen Augenblick aufler Eingriff mit dem
Schaltrad des Regulators bringt.  Dadurch
schnellt das Gewebe unter dem Einflufl der
durch die Wirkung der Kettenbaumbremse
ausgetlibten Spannung der Kette so weit zu-
rick, dafl bei der Endstellung der Weblade
das Gewebe sich wieder dicht vor dem Riet
betindet. Im allgemeinen aber ist der erst
angegebene Weg des Schuflsuchens und der
Betatigung der Gegenklinke der korrektere.

16. Um Schufistreifen, welche durch den
Leergang des Stuhles bedingt sind, ganz zu
vermeiden, wird oft eine Vorrichtung an-
gewendet, welche die Schuffigabel schon in
Wirksamkeit treten 1a8t, bevor die Schufispule
vollstandig abgelaufen ist. Es ist dies ein
sogenannter Schufifiihler, welcher durch den
in diesem Falle mit einem seitlichen Schlitz
versehenen Schiitzen in diesen hineinragt
und unter Vermittelung der Schufigabel dic
Ausrlckvorrichtung auslést, wenn der Umfang
der Schufispule durch Ablaufen des Schuli-
garnes bis auf einen gewissen Mindest-
umfang zusammengeschrumpft ist1). Die
Menge des auf diese Weise auf der Spule
verbleibenden Schufigarnes lafit sich durch
entsprechende Einstellung des verstellbaren
Fihlers auf einen Mindestbetrag beschrinken.
Trotzdem ist die Garnmenge, welche zum
Abfall kommt, bei Benutzung des Schuf-
fihlers grofer als sonst. Solange sich also,
von sehr empfindlichen Gewebearten abge-
sehen, die Arbeit des Schubfiithlers durch
aufmerksame Bedienung ersetzen 14ft, ist
dieses vorteilhafter.

Es ist auch noch ein anderer Ausweg
moglich, welcher darin besteht, dafl die her-
unterfallende Schufigabel gleichzeitig auto-

1) Franz Reh, Lehrbuch der mechanischen Weberei,
S2i7.
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matisch die Gegenklinke betitigt, welche
dann die Schaltklinke des Steigrades hochhebt,
dadurch bei verlorenem Schufi die Vorwirts-
bewegung des Gewebes und der Kette auf-
hebt und auf diese Weise die Schufistreifen
verhtitet.

Dieser letztere Weg ist bei den Northrop-
stiihlen beschritten worden. Bei diesem
Stubhlsystem findet, wie friher eingehend er-
ortert wurde (S. 59), nach Anregung durch
die Schufigabel die Spulenauswechslung dann
statt, wenn sich der Webschiitzen im rechten
Schiitzenkasten befindet. Bis er nach Schuf-
fadenbruch dort hingelangt oder wieder hin-
gelangt, kénnen schon 1 bis 2 Schiisse ver-
loren sein. Gleichzeitig mit der Anregung,
welche die Schufigabel fiir den Spulenwechsel
gibt, wird deshalb auch durch die Einwirkung
auf die mit ihr in Verbindung stehende Gegen-
klinke die Vorwértsbewegung des Regu-
lators und damit des Gewebes unterbrochen.

Bei der Herstellung sehr diffiziler Ge-
webe (mit feiner Einstellung usw.) treten
auch sehr geringe Unregelmifigkeiten, die
sich trotz der automatischen Arbeit der Gegen-
klinke nicht vermeiden lassen, auffallend her-
vor. In solchen Fallen wird auch bei den
Northropstithlen aufferdem noch ein Schuf-
fithler zur Anwendung gebracht.

17. Kettfadenbruch. Bei manchen
Webstuhlsystemen ist ebenso wie fiir den
Schufifaden auch fiir jeden einzelnen Kett-
faden eine automatische Abstellvorrichtung
(Kettenwachter) (s. S. 54) vorgesehen. Dieser
Kettenwachter bewirkt in dhnlicher Weise wie
der SchuBwichter einen Stillstand des Stuhles,
sobald ein Kettfaden gerissen ist. Bei den
meisten Stithlen sind jedoch derartige Ketten-
wachter nicht vorhanden.

In diesem Falle ist es Sache des Webers,
scharf auf jeden Kettfaden zu achten
und den Stuhl beim ReiBlen eines Kettfadens
sofort still zu setzen, um den Faden wieder
anzukntpfen. Wenn ein Kettfadenbruch tber-
sehen wird, so entstehen lose Stellen in der
Langsrichtung des Gewebes, und auflerdem
schlingen sich die Enden des abgerissenen
Kettfadens um die Nachbarfaden; es bilden
sich sogenannte Nester (Fehlertafel 1V). Zu-
weilen kann dann der Weber den Fehler da-
durch noch wieder gut machen, daf er mit

dem Weberkdmmchen die der losen Stelle
zundchst liegenden Kettfaden nach dieser
hertiberstreicht. Doch mufl er dabei sehr vor-
sichtig zu Werke gehen. Handelt es sich um
eine lose Stelle oder ein Nest von gréfierer
Ausdehnung, so wird durch diese Manipulation
der Fehler meist erst recht schlimm, es ent-
steht dann leicht ein solches Fadengewirr,
daB das Aussehen des Gewebes ganz ent-
stellt wird. Also auch hier gilt wie im
ganzen Betriebe der Textilindustrie der Grund-
satz ,Vorbeugen ist leichter wie heilen®.

18. Abfall der Weberei. Bei dem
Abweben einer Spule bleibt stets ein kleiner
Garnrest auf der Papierhiilse sitzen. Dieser
wird abgezogen und kommt dann zum Ab-
fall. Ebenso erhalt der Weber eine kleinere
oder grofiere Menge Abfall, wenn er nach
dem Aufstecken der Spule den Anfang des
Fadens abzieht und durch die Ringe des
Schiitzenkorpers fithrt.

Be1 diese\}r Arbeit mufl der Weber vor-
sichtig zu Werke gehen, damit die ab-
fallende Garnmenge auf ein Mindestmaf)
beschrankt bleibt. Durch unvorsichtiges
und ungeschicktes Zugreifen beim Ab-
zichen des Fadenendes von der Spule kénnen
grofle Garnmengen ohne Grund zum Abfall
kommen.

Beim Northropstuhl erhdlt man als Ab-
fall die Fadenenden zwischen der Leiste
des Gewebes und der Rosette des Fiillmagazins,
welche nach dem Einftthren der Schufispule
abgeschnitten werden.

Alle diese Garnenden miissen sorgfaltig
gesammelt und an dem hierfiir bestimmten
Ort uniergebracht werden. Denn dieser Ab-
fall ist ein wertvolles Material, welches ver-
kauft wird und dann entweder als sogenannte
Putzwolle oder nach dem Zerreiflen auf
entsprechenden Maschinen wieder in der
Spinnerei Verwendung findet.

19. Putzen der Gewebe. Das auf dem
Webstuhl erzeugte Gewebe mufi schon wih-
rend des Webprozesses durch Entfernen
aller Schufischlingen, Knoten, Fadenenden und
sonstigen Unreinigkeiten gut geputzt werden.
Sind langere Fadenenden vorhanden, so miissen
dieselben mit der Schere sorgfiltic abge-
schnitten werden. Aufierdem mufi nach dem
Abweben der Kette das Gewebe noch ein-





