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so einen Stelzenschaft auf das Einziehgestell gehédngt hat, bindet man links in die
Mitte der Verbindungsschnur der beiden Stibe einen Bindfaden, dessen Linge
der Breite des Schaftes entsprechen muss.

Ist dieses geschehen, so nimmt man einen Schaft von gewdhnlichen Litzen mit
Metallaugen und hingt diesen vor den ersteren. Nun beginnt man die erste
Schleife oder Stelze in das Maillon (Litzenauge) der ersten Litze des vorgehéngten
Schaftes einzufideln, wobei man durch die Schlinge der durchgefidelten Stelze
den Bindfaden zieht. Diese Operation wird so oft wiederholt, bis simmtliche
Stelzen eingefddelt sind. Nach diesem befestigt man den Bindfaden, welcher die
Stelzen in den Maillons des Vorschaftes hilt, welch letzteren wir fiir die Folge
als Halteschaft bezeichnen wollen, an die rechte Verbindungsschnur der Stibe
des Stelzenschaftes. Nennen wir die Combination der halben Litze mit der Litze
des Halteschaftes » Dreherlitze«, und beide Schifte combinirt » Dreherschaft.

Jetzt dreht man den so construirten Dreherschaft um, so dass der Stelzen-
schaft vor den Halteschaft gelangt, und hiingt hinter letzteren das Grundwerk auf.

Oefters nimmt man auch eine zweite Litzenconstruction des Dreherschaftes
(siehe Fig. 339), welche den Vortheil gegen erstere hat, dass beim Reissen eines
Dreherfadens die Stelzen von der Haltelitze gehalten werden, also nicht wie bei
ersterer herunterfallen.

Das Grundwerk erfordert bei einfachster Musterung (Fig. 340-—342) zwei
Schifte mit gewohnlichen Litzen, den ersten passiren nur die Freiliegenden, den
zweiten nur die Dreherfidden. '

Ueberhaupt richtet sich die Schiiftezahl des Grundwerkes sowie die Anzahl
der Dreherschifte stets nach Musterung.

b) Das Reihen oder Einziehen der Kettenfaden.

Dieses wird folgendermassen gehandhabt :

Man lisst links eine Dreherlitze stehen und zieht den ersten Kettenfaden
(d. i. ein Freiliegender) in die erste Litze des ersten Grundschaftes. Jetzt sticht
man mit den Einziehhdkchen durch die aus dem Maillon herausgezogene Schlinge
der links stehen gelassenen Dreherlitze und fihrt, unter den eingezogenen ersten
Kettenfiden hinweggehend, in die erste Litze des zweiten Grundschaftes, worauf
der zweite Kettenfaden aufgelegt wird. .

Dieser Einzug wird angewendet, wenn simmtliche Dreherfiden bei jedem
Schuss die gleichseitige Drehung machen (Fig. 340, 341), d. h. wenn beim ersten
Paar sich der Dreherfaden links um den Freiliegenden dreht, dasselbe bei allen
folgenden durch die ganze Breite der Waare der Fall sein muss.

Eine Abdnderung erfihrt jedoch der Einzug, wenn z. B, wie Fig. 342
zeigt, das zweite Dreherpaar contra mit dem ersten drehen soll, d. h. wenn beim
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ersten Paar sich der Dreherfaden links um den Freiliegenden dreht, sich beim
zweiten Paar der Dreherfaden rechts um den Freiliegenden schlingt. In diesem
Falle erfolgt der Einzug des ersten Dreherpaares genaunach soeben Beschriebenem,
jedoch wird das zweite Paar laut Fig. 342 »contrac, also dass sich die Dreher-
litze nicht links, sondern rechts von den Freiliegenden befindet, eingezogen.

Was versteht man unter rechter und was unter linker
Drehung?

Unter rechter Drehung versteht man, wenn sich der Dreherfaden rechts um
den Freiliegenden dreht; geschieht das Drehen links, so entsteht linke Drehung.

Nach dem Einziehen wird bei erster Litzenconstruction der Bindfaden,
welcher die Stelzen in den Maillon des Halteschaftes hilt, welch letzteres jetzt
die Dreherfiden besorgen, herausgezogen.

c) Das Blattstechen.

Hier ist besonders zu beachten, dass die zu einer Drehung gehérenden
Fiden, also Freiliegender und Dreher, beziehungsweise Freiliegende und Dreher
keine Trennung erfahren diirfen, demnach per Rohr eingezogen werden miissen.

d) Das Anschniiren des Contremarsches.

Dasselbe erfolgt nach der Patrone, wobei jedoch zu beriicksichtigen ist, dass
zwischen dem Dreherschaft und den Grundschiften ein circa 10 ¢z langer Spiel-
raum zu lassen ist, damit die Drehung gut erfolgen kann.

e) Vorrichtung zum Anspannen des Stelzenschaftes.

Indem der Stelzenschaft, falls die Stelzen am unteren Schaftstab aufgestrickt,
nur gehoben wird, mithin derselbe nur mit den oberen Hebeln in Verbindung
steht, so muss eine Vorrichtung angebracht werden, durch welche der Schaft
angespannt, beziehungsweise nach Hebung zuriickgesprengt wird.

Dasselbeerreicht man hier durch Belasten, respective Herabziehen des unteren
Stelzenschaftstabes.

Dieses erfolgt theils durch Anhingung von Tabellen oder Gewichten, theils
durch Federzug, theils dadurch, dass zwei entsprechend starke Gummischniire,
welche an beiden Seiten des unteren Stelzenschaftstabes angebracht und am Fuss-
boden befestigt, in Anwendung gebracht werden.

Befinden sich die Stelzen am oberen Schaftstab, so wird der Schaft nur mit
den unteren Hebeln in Verbindung gebracht, muss deshalb mittelst Gummi-
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schniire, welche jetzt an der Zimmerdecke oder sonst passend angebracht, oder
aber mittelst Federzug in die Héhe gesprengt, beziehungsweise gehalten werden.

Verfolgt man an der Hand der Fig. 337 die Wirkung beim Auftreten
eines Trittes, so ergibt sich bei Einzug Nr. 340 eine rechte Drehung, wenn der
Stelzenschaft @ und der Grundschaft ¢, wo der Dreherfaden eingezogen ist, ge-
hoben wird.

Man nennt diese Fachbildung, da ein Kreuzen der Kettenfiden nicht statt-
findet und das Fach offen ist, »das offene Fach«, und den Tritt, da derselbe
leichter als der folgende zu treten ist, »den weichen Tritt«.

Anders ist dies bei Fig. 338.

Es entsteht hier bei Einzug Nr. 340 eine linke Drehung, nach Hebung des
Dreherschaftes (¢ und 4).

Bei Fig. 338 ist das Kreuzen des Dreherfadens um den Freiliegenden
zwischen dem Dreherschaft und dem Grundwerk deutlich markirt.

Man nennt letztere Fachbildung das Kreuzfach und den Tritt »den harten
Tritte,

Dass es moglich, beim Kreuzfach die Dreherfiden lockerer als beim offenen
Fach zu bekommen, was zur guten Fachbildung nothwendig, bedient man sich der
Dreherwellen.

Was ist eine Dreherwelle?

Diese ist eine bewegliche Welle, durch welche eine automatische Spannung
der Dreherfiden erzielt wird.

Wie erfolgt der Gang dieser Wellen?

Beim Kreuzfach wird mittelst Trittverbindung die Dreherwelle locker ge-
lassen und dadurch soviel Dreherkette frei, als zur Fachbildung nothwendig.

Gibt es auch Ersatz fiir Dreherwellen?

Ja, man wendet Schifte mit gewohnlichen Litzen an, welche in der Nihe
der Schwingstange aufgehingt, und deren Augen 8—10 ¢z héher#®) als, die des
Grundwerkes. In diese Schiifte (die Zahl richtet sich, wie die Dreherwellen, nach
den Dreherschiften ; jeder Dreherschaft bekommt seinen Hinterschaft) werden die
Dreherfaden eingezogen. Durch das Niederziehen *#) dieser Schiifte mittelst Tritt-
verbindung wird derselbe Zweck, wie bei den Dreherwellen, verfolgt. Das Zuriick-
springen der Hinterschifte kann mittelst Federzug oder Gummischniire erfolgen,

*) Eventuell niedriger. — **) Eventuell Hochzichen.



XLVIL

L _,_;_,_/ﬁ\_;_-_;ﬂ
ﬂ_.._f_.._/wu_,,\_;_.._a_\/q
A
EEtadEEme
. pdH-hy
3 ! | o R
Ly RS
b G
PP ]
N \\\_;\,\,,_k/\_f\f_\/\_)% - |T|_i_l =
i TR Elleim B i
M., ot m_li_u_l_pﬂ_)\“;_u_l ]
) _I_I_I_/\IIJ\rI_I_lK.
ve FEEEET
Sl b L EET o TR
N \\\_J\f"\/_\(_\/_\(_w_\,.“\/_\__ _l_i!_\_ _lﬂx._
DL ahabgdgdady ERENa} X-J e _w_
S \\_H_\/_\_/\_,\_y hgrly EEEAR i = _\,,_

N \\\_/_\/\,_,\,_\,,)\f_\/\_,\f_\/\_,\,_a ﬂ_ L

N | [

S e s NS T T

K
K

Fo T ol S T S P e T

r

Vo

aNETe
B

IVETIL




— 61 —
Anschnur-Regeln.

a) Stelzen auf den unteren Schaftstab.¥)

Drehung rechts, Dreherlitze links, oder aber entgegengesetzt =— Stelzen-
schaft und der Grundschaft, wo die Dreherfiden eingezogen, gehoben.

Drehung rechts, Dreherlitze rechts, oder aber beides links = Dreherschaft
-gehoben.

b) Stelzen auf den oberen Schaftstab.

Drehung rechts, Dreherlitze links oder contra = Stelzenschaft senken und
Grundschaft, wo Dreherfaden eingezogen, heben.

Drehung links, Dreherlitze links, oder aber beides rechts = Dreherschaft
heben.

Fig. 340 stellt einen Dreher mit gleichseitiger Drehung,

Fig. 342 einen solchen mit Contradrehung,

Fig. 341 einen Dreher mit sogenannter »halber Drehung« vor.

Bei letzterem erfihrt das Drehergewebe dadurch eine Abinderung, dass
nicht wie in Fig. 340 der Freiliegende stets liegen bleibt, sondern derselbe ab-
wechselnd gehoben wird.

Allgemeines der Figuren 340, 341, 342.

a = Stelzenschaft,

b = Halteschalft,

« == zweiter Grundschaft,

d == erster Grundschalft,
der schwarz ausgezogene Kettenfaden ist der Freiliegende, der rothe der Dreher-
faden, 1, 2, 3, 4 u. s. w. sind Schussfiden; rechts befindet sich bei jeder Figur
die Anschniirung und die Tretweise.

Die ‘Ausfithrung eines einfachen Drehers erfolgt gewdohnlich einkettig mit
elastischer Kettenspannung, wo jedoch das Garnmaterial des Freiliegenden und
des Drehers verschieden, und wo sich durch die Musterung der Dreher mehr als
der Freiliegende einarbeitet, ist es nothwendig, eine Kette fiir die Dreherfiden und
eine Kette fiir die Freiliegenden in Anwendung zu bringen.

Der Dreher findet in namhafter Musterung vielfache Anwendung in Damen-
kleider- und Confectionsstoffen,

Der einfache Dreher findet auch als Randverbindung bei doppelbreiten
Stoffen vielfache Anwendung.

#) Bei nachfolgenden Zeichnungen befinden sich immer die Stelzer auf dem unteren
Schaftstab.
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Was ist ein Dreherfach?

Bei jedem Drehergewebe bezeichnet man mit diesem Namen die Anzahl
Schussfidden, welche eine Drehung in sich schliesst.

Durch die mannigfaltige Veranderung der Fachhéhe einerseits, andererseits
durch das verinderliche Verhiltniss des Dreherpaares, als auch deren Ver-
kreuzung im Schuss lassen sich diverse, oft complicirte Musterungen mittelst
wenig Schiften und Tritten erzeugen.

Zur Versinnbildlichung der verschiedenen Spielarten mégen Fig. 344—363
zur Erorterung nachstehende Beschreibung beitragen.

Fig. 344—350 zeigen Musterungen im Verhiltnisse ein Freiliegender,
ein Dreher.

Fig. 344 zeigt ein Dreherfach von einem Schuss, Fig. 345 ein solches von
drei Schiissen.

Fig. 346 und 347 ergeben verschiedene Fachhohen in einer Musterung,
z. B. Fig. 346 enthilt ein Dreherfach von drei Schiissen und ein Dreherfach von
einem Schuss,

Bei diesen Musterungen braucht man eigentlich zur Ausfiihrung nur einen
Grundschaft, welchen die Dreherfiden passiren, wihrend die Freiliegenden frei,
also nicht eingezogen auf diesen aufliegen, und einen Dreherschaft.

Nachdem nun bei diesen Musterungen die Freiliegenden nie gehoben werden
diirfen, so miisste denselben durch irgend eine Vorrichtung, sei es durch Be-
lastung etc., die freie Bewegung nach oben entzogen werden; um diesen Uebel-
stand abzuschaffen, bringt man noch einen zweiten Grundschaft, welchen die
Freiliegenden passiren, in Anwendung.

Dieser Schaft macht hier keine Bewegung, sondern ist nur da, die Frei-
liegenden immer in derselben Lage zu behalten, d. h. dass selbe weder auf, noch
abwirts gezogen werden konnen.

Fig. 348 zeigt eine Musterung, wo der Freiliegende in Wirksamkeit tritt,
d. h. dieser wird abwechselnd gehoben.

Diese Musterung erfordert ebenfalls zwei Grundschifte und einen Dreher-
schaft, jedoch muss in diesem Falle der Schaft mit dem Freiliegenden an den
entsprechenden Stellen, wo der Freiliegende auf den Schuss zu liegen kommen
soll, gehoben werden.

Bei Fig. 349, 350 ldsst man den Freiliegenden und den Dreher abwechselnd
einbinden, wodurch das Dreherpaar fester gebunden wird und sich in der Waare
nicht verschiebt.

Fig. 351 ist eine Musterung im Verhéltnisse: zwei Freiliegende, ein Dreher,
Bei dieser Musterung liegt der Dreherfaden often, derselbe wird also bei jedem
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Schuss gehoben und sind die zwei Freiliegenden abwechselnd in Leinwand
gebunden.

Diese Vorrichtung erfordert, nachdem jeder der zwei Freiliegenden seine
eigene Bindung hat, zwei Schiifte fiir Freiliegende, einen Schaft fiir Dreherfaden
und einen Dreherschaft.

Fig. 352 zeigt dasselbe Verhiltniss, nurist der Dreherfaden nichtflott, sondern
eingebunden.

Fig. 353 ergibt eine Musterung von zwei Freiliegenden und zwei Drehern ;
hier binden die zwei Freiliegenden und die zwei Dreher gleich.

Fig. 854 zeigt ein Verhiltniss von zwei Freiliegenden und zwei Drehern.
Die Freiliegenden binden in Leinwand, wihrend die Dreherfiden gleichbindend
auf dem Schuss flott liegen.

Fig. 355 ergibt eine Musterung, wo zwei Freiliegende und zwei Dreher
gleichbinden und abwechselnd vernihen.

Fig. 356. Hier binden die zwei Freiliegenden durchgingig, und die zwei
Dreher auf der rechten Seite in Leinwand. (Siehe auch 343.)

Zum Weben dieser Musterung brauchen wir vier Grund- und einen Dreher-
schaft.

Das Theilen der in einer Dreherlitze befindlichen Dreherfiden ist nur im
offenen Fach moglich.

Fig. 357 zeigt eine Musterung, wo die zwei Freiliegenden und die zwei
Dreher durchgingig in Leinwand binden,

Die Vorrichtung dieses Drehers erfordert vier Grund- und zwei Dreher-
schifte.

Fig. 308 ergibt eine Musterung von vier Freiliegenden und einem Dreher,
Fig. 359 und 360 solche mit vier Freiliegenden und zwei Drehern.

Bei Fig. 359 binden die zwel Dreherfiden gleich, wihrend sich dieselben
bei Fig. 360 theilweise bei rechter Drehung theilen. Bei ersterer liegen die
Dreherfiden flott auf den Schiissen, bei letzteren sind selbe eingebunden,

Fig. 361 zeigt eine Musterung mit Contradrehung; erfordert werden drei
Grund- und ein Dreherschaft.

Fig. 362 ergibt eine Musterung mit versetzten Dreherpaaren; die Vor-
richtung erfordert vier Grund- und zwei Dreherschifte.

Fig. 363 ist eine Musterung mit Contradrehung und Versatz, welche vier
Grund- und zwei Dreherschifte erfordert.

Durch die in Fig. 344—363 veranschaulichten Drehermusterungen ist nur
ein Detail der verschiedenen Gestaltungen gegeben, so dass man noch eine be-
trichtliche Anzahl anderer Variationen bilden konnte.
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In welcher Form verwendet man diese oder andere
Drehermusterungen zu Geweben?

1. Man bildet Gewebe, deren simmtliche Dreherpaare durch die ganze
Breite nur aus einer Musterung bestehen.

2. Man lisst diese Musterungen durch Contradrehung und Versatz beliebig
variiren.

3. Man wendet zwei oder mehrere Drehermusterungen in einem Gewebe an.

Dieses Letztere kann nach folgenden drei Richtungen erfolgen:

a) man lidsst einige Dreherpaare mit hohem Dreherfach mit einigen von nie-
drigem Dreherfach abwechseln, so dass Langstreifen gebildet werden;

4) man webt erst eine Anzahl Schussfiden mit niedrigem Dreherfach und
iibergeht von diesem auf eine entsprechende Schusszahl mit hohem Dreher-
fach u. s. w,, so dass eine schussstreifige Waare entsteht;

¢/ man combinirt diese beiden Methoden, so dass ein carrirtes Product ge-
bildet wird.

4. Man lisst in einem Gewebe Drehermusterung, mit glatter Bindung,
Leinwand, Koper, Atlas, Crépe etc. abwechseln, so dass eine gemischte Effect-
bildung zur Geltung gelangt. Es lassen sich hier eine unerschopfbare Anzahl
Combinationen herstellen, wobei jedoch durch die verschiedene Effectbildung
das Aeussere der Waare nicht ohne Eindruck bleiben wird.

In Anbetracht der diversen Musterungsmanipulationen, wodurch der
Charakter der Waare markirt wird, kann man die Schaftdreher in folgende
Genres absondern:

1. In glatte Waare.
+ 2. In figurirte oder gemusterte.
3. In streifige.
a) Kettenstreifige.
) Schussstreifige.
4. In carrirte und Carreaux.

I. Glatte Waare.

Unter diese rechnet man alle jene Dreher, durch deren Musterungen die
Waare einen eintoénigen Charakter bekommt.

Hiezu Fig. 340, 341, 342,

Kommt bei gleichvertheilter Oberseite der Waare ein bildlicher Effect zur
Geltung, so bezeichnet man diese Musterungen als
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II. Figurirter oder gemusterter Dreher.

Dieser entsteht durch Versetzen der Dreherpaare und Abwechseln der Fach-
héhen, beziehungsweise Verbinden der Freiliegenden und Dreher in glatter
Bindung.

Hiezu Fig. 343, 364, 365, 366, 367.

Vergleichen wir bei Fig.365 die einzelnen Dreherpaare, so finden wir, dass
eins und zwei, sowie drei und vier contra binden, und dass erstere zu letzteren
in versetztem Verhiltnisse stehen.

Mittelst Contraeinzug brauchen wir fiir die zwei ersten und nichstfolgenden
zwei Dreherpaare je zwei Grund- und einen Dreherschaft.

III. Streifige Dreherwaare.
a) Ketten oder Langstreifen.

Die Bildung dieser ist sehr verschieden, man lisst entweder einen Dreher-
streif mit hohem Dreherfach mit einem Dreherstreif mit niedrigem Dreherfach ab-
wechseln, oder aber, was am hiufigsten der Fall ist, man ldsst einen Streif von
Dreherwaare mit einem Streif von gewéhnlicher Bindung: Taffet, Rips, Koper,
Atlas, Crépe, Soleil etc., abwechseln.

Selbstverstidndlich miissen bei letzter Ausfihrung die Kettenfiden der
Streifen mit gewohnlicher Bindung separat gebiumt werden, indem die Ein-
arbeitung dieser gegeniiber den Dreherkettenfiden eine variable ist.

Zur diversen Streifenbildung kommt bei diesem Genre nur die Vermehrung
der Schiftezahl in Betracht, indem nur durch diese verschiedenbindige Ketten-
streifen erzeugt werden konnen, wihrend die Trittzahl der Regel aller Langstreife
gemiss, »dass die kiirzeren Schussrapporte in den lingsten ohne Rest enthalten
sein sollen, eine verhiltnissméssig niedrige ist.

Einen Langstreif, welcher nur aus Drehermusterung gebildet, zeigt Fig. 368.
Die stirker markirten Paare sind stéirkeres Material.

Fig. 369 stellt einen Langstreif, bei welchem ein von 4 Dreherpaaren ge-
bildeter Streif mit einem doppelfidig eingezogenen Leinwandstreif abwechselt.

Die Patrone erfordert 4 Grundschifte (2 fiir Dreher-, 2 fiir Leinwand-
streif) sowie einen Dreherschaft.

Die Ausfiihrung erfolgt auf vier Tritten und ist die Anschniirung auf der
Patrone markirt.

Wollte man beispielsweise an Stelle des Leinwandstreifes einen Streif von
geniigender Breite mit achtschiftigem Atlas einflechten, so wiirde sich die Vor-
richtung von 4 Grundschiften auf 10 (2 fiir Dreher-, 8 fiir Atlasstreif) erhéhen,
sowie die Trittzah]l, dem Bindungsausdrucke des Atlasses gemiss, auf 8 stellen.

Donat, Methodik. H



Besonders ist bei dieser Streifenbildung der Einzug im Blatt zu beachten.
Dieser wird sich stets je nach der Waare richten, so dass eine Norm nicht auf-
gestellt werden kann.

Der Blatteinzug wird jedoch in den seltensten Fillen ein gleichmissiger
sein, d. h. dass simmtliche Riethe oder Rohre durch die ganze Breite gleich viel
Fiden bekommen.

Das Variable des Einzuges beruht darauf, dass im Dreherstreif stets ohne
Ausnahme die zu einer Drehung gehérenden Kettenfiden per Rohr genommen
werden miissen, wihrend sich im Grundstreif der Einzug nach der Materialstirke
als auch der Bindung richten muss.

Auch ist der Einzug im Dreherstreif oft 1 Rohr eingezogen und 1 Rohr
leer, oder auch 2 Rohre leer, oder aber iiberhaupt gemustert, so dass die durch-
brochene Effectbildung nach Muster gebildet ist.

Die Musterung kann nach diversen Richtungen erfolgen, z. B. 3 Rohre
eingezogen, dann ein oder mehrere Rohre leer u. s, w.

Einen weiteren Langstreif ergibt Fig. 370. Die Leinwandstreifen in der
Kette sind je viermal breiter zu nehmen.

&) Schussstreifige — Quergesitreifie oder travers.

Bei diesen erfolgt die Streifenbildung in entgegengesetzter Richtung zu den
Langstreifen, denn wihrend erstere durch Vermehrung von Schiften gebildet
wurden, erfolgt diese durch Vermehrung von Tritten, respective Karten,

Die Bildung erfolgt wieder, dass entweder ein Dreherstreif mit hohem
Dreherfach mit einem Dreherstreif von niedrigem Dreherfach abwechselt, oder
aber dass ein Dreherstreif mit einem Streif von gewdhnlicher Bindung ab-
wechselnd wirkt.

Der Einzug im Blatt erfolgt im Gegensatze zu den Langstreifen in gleich-
missiger Ordnung, d. h. simmtliche Rohre der Breite erhalten gleich viel Ketten-
faden.

Verfolgen wir an der Hand der Fig. 371 die Bildung des Schussstreifes, so
finden wir, dass das Muster aus einem 12 Fiden hohen Dreherstreif und einem
20 Fiden hohen Leinwandstreif gebildet ist. .

Die Dreherfiden haben eine Fachhéhe von drei Schuss. Die Vorrichtung
erfordert 2 Grundschifte, 1 Dreherschaft und 6, beziehungsweise 4 Tritte.

IV. Carrirte Drehergewebe — Carreaux.

Diese bestehen, wie schon der technische Ausdruck klarlegt, aus ver-
schiedenbindigen Feldern in der Form von Quadraten oder Rechtecken.
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Die Anordnung der Bindung ist gewdhnlich so, dass ein Feld von Dreher-
musterung mit einem Feld von gewdhnlicher Bindung abwechselt — Leinwand
kommt am meisten in Verwendung.

Bei diesem Genre Dreherwaare muss der Blatteinzug, den schussstreifigen
Waaren gemiiss, ein durchaus gleichméssiger sein.

Es lassen sich hier eine Masse diverser Compositionen zusammensetzen,
wobei einerseits das Verhiltniss der Freiliegenden zu den Drehern, andererseits
die diversen Drehermusterungen als auch die Grundbindungen die verschie-
densten Variationen zulassen. Zur Veranschaulichung derartiger Musterungen
moge Fig. 372 beitragen.

Bei dieser bestehen die Felder aus Drehermusterung und aus Leinwand-
bindung.

Das Verhiltniss der Freiliegenden zu den Drehern ist: 2 Freiliegende,
2 Dreher (4 Fiden per Rohr).

Verfolgen wir nun wieder das erste Feld in der Schussrichtung, so finden
wir, dass Contradrehung angewandt, und dass die zwei Freiliegenden und die
zwei Dreherfiden bis zum 13. Schuss gleichbinden. Anders ist dieses beim
13. Schuss, d. i. beim Beginn des zweiten Feldes, welches aus Leinwand ge-
bildet ist.

Bei diesem, sowie jedem folgenden bis zum 33. Schuss, welch letzterer
wieder analog mit dem ersten ist, bindet jeder Kettenfaden fiir sich, d. h. die
zwei Freiliegenden sowie die zwei Dreherfiden theilen sich, so dass abwechselnd
ein Freiliegender gehoben, ein Freiliegender gesenkt, ein Dreherfaden gehoben,
ein Dreherfaden gesenkt wird. Grund dessen erfordern wir fiir Streif a, da die
awei Freiliegenden und die zwei Dreherfiden nicht gleich binden, fir beide
Fadensysteme je zwei Grundschifte, jedoch, da wir im offenen Fach eine Theilung
der in einer Schleife befindlichen Dreherfiden ausfithren kénnen, nur einen
Dreherschaft. Nehmen wir nun den Streif 4, welcher dieselbe Anzahl Schifte bedingt,
mit in Betracht, so ergibt sich. dass die Vorrichtung dieses Carreau eine Schiifte-
zahl von acht Grund- und zwei Dreherschiften verlangt.

Mittelst Schaftmaschine erfordert man 32 Karten, mittelst Tretweise auf
den Trittstuhl S Tritte. Ein carrirtes Muster ergibt Fig. 373.

Effect- oder Figurendreher.

Derselbe tritt in einfachster Musterung als Lingenzickzack auf und unter-
scheidet sich von dem gewdhnlichen Dreher dadurch, dass die Waare nicht ein
durchbrochenes, sondern ein gleichmissig dichtes Gewebe bildet, auf welchem
sich der Effectdreher der Stickerei dhnlich ausbreitet,

B
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Durch was wird der durchbrochene Effect bei dieser
Gattung vermieden, und wie die Fiille der Waare erzielt?
Man nimmt:
1. viel Grund- und wenig Dreherfiden;
2. man lisst den Dreherfaden wenig einbinden.
Die Bindung des Grundes ist Leinwand. Képer, Rips etc.

Wie erfolgt die Webstuhlvorrichtung?

Die Ausfithrungsweise der Webstuhlvorrichtung ist verschieden und richtet
sich nach der Webung, ob die rechte Seite oben oder unten auf dem Stuhle ist.

Wie erfolgt selbe bei rechtsseitiger Webung?

I Mittelst gewodhnlichen Dreherschaftes.

Die Stelzen befinden sich auf dem oberen Schaftstab, beim Einzug kommt
der Dreherfaden iiber den Freiliegenden zu liegen, da derselbe meistens gehoben,
also wenig abwirts gezogen wird.

Hier wird der Dreherschaft héher als die Grundschifte gehingt, damit die
Dreherfiden im Blatt mit dem Oberfach der ausgehobenen Grundschifte iiber-
einstimmen, so dass ein Ausheben beim Obenliegen nicht nothwendig.

Anschniir-Regeln.
Drehung links, Dreherlitze links oder beides rechts = Dreherschaft
senken, Grundschaft, wo die Dreherfiden eingezogen, heben.
Drehung rechts, Dreherlitze links oder contra = Stelzenschaft und Grund-
schaft, wo der Faden eingezogen, niederziehen.

II. Mittelst besonderen Dreherschaftes. Fig. 376, 377.
Dieser Dreherschaft besteht aus Litzen, welche drei Stelzen haben, wovon
jede auf einem Schaftstab aufgestrickt. Die Mitte dieser Stelzen bildet ein
Zwirnauge oder eine Glasperle. Fig. 374.

Wie wird dieser Schaft aufgehingt?

Beirechtsseitiger Webung kommt ein Schaftstab tiber und zwei unter die
Kettenfiaden.

Die Grundfiden erfordern eigene Grundschifte und werden diese zu aller-
erst eingezogen.

Nachdem dies erfolgt, hingt man den Dreherschaft vor.
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Ist der Grund iiber die ganze Breite des Stoffes gleich-
missig eingezogen?

In den Grundschiften ja, wenn nicht streifige Effecte wirken, nicht aber
in dem Dreherschaft.

Hier wiirden z B. an den Stellen, wo der Dreherfaden auftritt, die Grund-
fiden in Partien getheilt, wihrend an anderen Theilen des Grundes dasselbe
nicht der Fall ist. Nun nimmt man die zu einer Partie (Drehung), d. i. 4, 6 etc,,
gehorigen Grundfiden und zieht selbe unter dem Auge der Dreherlitze so durch
beide Stelzen, dass ein Stelzentheil rechts, das andere links von der Partie be-
findlich.

Diejenigen Grundfiden, die zu keiner Drehung gehoren, werden einfach
zwischen der letzten und nichstfolgenden Dreherlitze gezogen.

Nach Vollendung dieses Einziehens, welches blos mit den Fingern aus-
gefiihrt wird, erfolgt das Einziehen der Dreherfiden.

Dasselbe erfolgt:

Man nimmt den ersten Faden der Dreherkette links, fiihrt selben durch
die Mitte der Partie Grundfiden in das Auge der ersten Dreherlitze.

Dasselbe geschieht mit allen folgenden.

Ist man fertig, so kommt das Blattstechen, wobei wieder die alte Regel
gilt, dass die zu einer Drehung zusammengehtrenden Faden per Rohr ge-
pommen werden miissen.

Das Blatt ist ein Stellungsblatt,®) d. h. die Partie Fiden sammt dem Dreher
bekommen die weiten Rohre oder Zihne, die Grundfiden die engen.

Stehen die Litzen der Grundschifte und die der Dreher-
schifte in gleicher Hohe?

Nein, die des Dreherschaftes sind circa 8 ¢z hoher, damit der Dreherschaft
dort, wo der Dreherfaden oben ist nicht erst gehoben werden muss, sondern
die Dreherfiden so hoch iiber den Grundfiden im Blatt zu stehen kommen, dass
beim Fach der Grundschifte dieselben mit dem Oberfache iibereinstimmen.

Beim Drehereinbinden wird nun derjenige untere Schaftstab 1 oder 2 des
Dreherschaftes abwirts gezogen, auf welcher Seite die Drehung erfolgen soll.

Das Rechts- und Linkseinbinden richtet sich nach dem Einzuge, besser
gesagt, nach den zwei unteren Stelzen der Dreherlitze, ist also verschieden.

Nimmt man z. B. die Stelze des Schaftstabes 1 links vor die Partie Grund-
faden, so wird die Senkung des Schaftstabes 1 stets ein Linkseinbinden verur-

*) Ein Blatt mit engen und weiten Rohren.
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sachen, kommt sie hinter die Grundfiden, also rechts, so wird sie ein Rechts-
einbinden bewirken,
Durch das Verstellen der Einzugsweise, also Stelze 1 oder 2 theils vor, theils

hinter der Partie, kann man Spitzmuster erzielen, iiberhaupt mannigfaltige Varia-
tionen vornehmen.

Hierzu Fig. 377.

Stuhlvorrichtung rechte Seite unten.
1. Mittelst gewodhnlichen Dreherschaftes.

Die Stelzen befinden sich auf dem oberen oder unteren Schaftstab; der
Freiliegende muss auf dem Dreher liegen. Die Dreherschiifte miissen etwas tiefer
gehdngt werden, damit die Dreherfiden auf der Ladebahn aufliegen.

II. Mit besonderem Dreherschaft.

Hier sind zwei Schaftstibe liber und einer unter der Kette.

Das Einbinden des Drehers erfolgt durch Heben eines oberen Schaftstabes,
wihrend der andere mittelst Schnursystem niederzuziehen ist.

Die Partie Grundfiden miissen hier auch iiber den Litzenaugen des Dreher-
schaftes zu liegen kommen.

Natiirlich erfordert der Effectdreher zwei Ketten, indem sich die Dreher-
kette bedeutend mehr einarbeiten wird als die Grundkette. :

Bei diesen Drehermusterungen nimmt man auch zum Dreher meist besseres,
starkeres und edleres Material.

Bei Damenkleiderstoffen wendet man z. B. Grundkette Kammgarn, Dreher-
kette Mohair an.

Um einen Figurendreher ohne Beriicksichtigung des Blatteinzuges herzu-
stellen, und um demselben grossere Ausdehnung zu geben, bringt man den Dreher-
schaft, dessen Litzen auch aus mehreren Stelzen bestehen kénnen, um ein mehr-
maliges verschiedenes Einbinden zu erméglichen, vor das Blatt, oder man benutzt
die Sticklade. Hiezu 378.

Letztere Vorrichtung besteht im Ganzen und Grossen aus Folgendem :

Die Stickfiden laufen von Spulen hinter dem Ladendeckel ab, werden vor
dem Blatte oder Kamm in Nadelstibe eingezogen, welche durch eine Hebelfiihrung,
dem Muster entsprechend, links und rechts verschoben werden koénnen, und
gleichzeitig ein Senken in’s Tieffach méglich lassen.

Eine dhnliche Vorrichtung ist der Hikelstab, welcher zu einfachen Dre-
hungen verwendet werden kann. Bei gebildetem Fach, indem man 2:2 oder
4 : 4 etc. Fiden aushebt, senkt man die Hikchen bis unter das Unterfach, schiebt
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die Hikchen nach seitwirts, hebt die Unterfiden und ldsst das Oberfach ein-
fallen. Durch dieses hergestellte Fach schiesst man einen Schuss und man be-
kommt die Drehung.

Woas ist ein Doppeldreher?

Unter diesem versteht man eine Drehermusterung, wo der Dreher den
Freiliegenden zweimal umschlingt.

Wie erfolgt diese zweifache Umdrehung?

Durch den Einzug, indem der Dreherfaden zwischen Grund- und Dreher-
schaft einmal um den Freiliegenden geschlungen wird.

Dieser Dreher tritt nur einzeln, Schnuren bildend, auf, und verlangt der
Dreherfaden betreffs grosserer Einarbeitung eine besondere Biumung.

Imitirter Dreher.

Wie wir aus den Abhandlungen der Schaftdreher ersehen, erfordert die
Bearbeitung derartiger durchbrochener Gewebe immer eine besondere Accuratesse,
betreffs der Vorrichtung als auch betreffs des Webens. Ferner wird man beim
fortgesetzten Weben finden, dass die Helfen des Stelzenschaftes, welche aus
seidenem oder ungefirstem Baumwollzwirn fabricirt, stark strapazirt werden,
so dass deren Ersatz durch neue Ofter erfolgen muss.

Bei mechanischem Betriebe ist die Abnutzung eine so bedeutende, dass
bereits nach Webung des zweiten Stiickes der Stelzenschaft durch einen neuen
ersetzt werden muss. ;

Natiirlich richtet sich die Abnutzung stets nach dem Kettenmaterial, so
2. B. wird ein feiner Zwirnfaden als Dreherfaden die Schleife oder Schlinge eher
zerschneiden als ein starker einfacher Faden.

Dieses Uebelstandes halber hat man und zwar mit Erfolg versucht, Bin-
dungen zusammenzusetzen, welche nach Webung ein dhnliches durchbrochenes
Resultat mittelst einfacher Schaftvorrichtung ergeben. Man nennt derartige
Bindungen, da selbe den durchbrochenen Effect der Drehermusterungen nach-
ahmen, imitiren, »imitirte Dreher«. .

Der Effect wird bei diesen Bindungen stets so gehalten, dass ein carrirtes
Product erzielt wird, d. h. die durchbrochenen Stellen befinden sich sowohl in
der Ketten- als Schussrichtung. Im Wesentlichen bestehen derartige Musterungen,
dass man die Ketten sowohl als Schussfiden sich zu Partien vereinigen ldsst, und
zwischen diesen den durchbrochenen Effect bildet.

Je nachdem nun die Partien aus 3, 5, T u. s. w. Faden gebildet werden,
entstehen diverse Musterungen.
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Die Fadenzahl der Partien richtet sich stets nach dem Material, so z. B.
kommen bei Wollwaaren (Damenconfection) nur 3-, - und Tfidige Partien vor,
wihrend bei schweren Seidenstoffen sich dieselben bis auf 18 ausdehnen konnen.

Hiebei sei jedoch bemerkt, dass die zu einer Partie gehorenden Ketten-
fiden per Rohr eingezogen werden miissen, indem bei Nichteinhaltung dieser
Regel nie ein reines Product erzielt wird.

Das Princip derartiger Bindungen ist meist, dass ein Leinwandfaden die
Partie beginnt und ein Leinwandfaden von derselben Fachbildung wie ersterer
dieselbe beschliesst.

Zwischen diesen wirken nun regelmissig Ketten- und Schussflottungen.
Befinden sich zwei oder mehrere Ketten- und Schussflottungen in einer Partie,
so ist zwischen jede ein Zwischenfaden, welcher in den meisten Fillen gleiche
Bindung des ersten und letzten Leinwandfadens hat, placirt.

Durch diese Bindungsmethode werden sich die in einer Partie (in einem
Rohr) befindlichen Kettenflottungen sammt den dazu gehdrenden Zwischen-
kettenfiden, sowie die Schussflottungen sammt den in den meisten Fillen in ein
Fach geschlagenen Zwischenschiissen unwillkiirlich zusammendréngen, so dass ein
partienweises Auftreten ermdoglicht wird.

Da nun der folgende Faden, d.i.der Beginn der zweiten Partie, wieder in Lein-
wand, jedoch in entgegengesetzter Ordnung des zuletzt eingetragenen bindet, und
die Flottungen in derselben Weise (Patrone 382) oder aber versetzt (Patrone 379,
380, 381, 383) wirken, so wird abermals eine Partie gebildet werden.

Zwischen den letzten Fiden derersten Partie und den ersten Fidender zweiten
Partie wird sich nun, da die zwei Leinwandfaden von entgegengesetzter Bindung sind
und sich demgemass nicht so zusammendringen, der durchbrochene Effect markiren.

Die imitirten Dreher kommen theils als selbststindige Waare, theils im Ver-
ein mit anderen Bindungen in Verwendung.

Bei ersteren haben wir vorerst Gewebe mit durchwegs gleichmissiger
Partienstirke zu verzeichnen.

Der Blatteinzug muss demgemiss durch die ganze Breite ein durchwegs
gleichmdssiger sein.

Da nun der Effect ganz gleichmiissig wirkt, bezeichnet man dieselben als
glatte imitirte Drehergewebe.

Siehe Bindungen 379—381.

Bindung 379 mit dreifidiger Partienstirke, Blatteinzug dreifidig.

Bindung 380 mit fiinffidiger Partienstéirke und gleichmiissiger Bindung des
Anfang-, Zwischen- und Endfadens.

Bindung 381 mit fiinffidiger Partienstirke, wobei jedoch der Zwischen-
faden nicht durchaus in Leinwand bindet. Blatteinzug fiinffidig.
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Ferner finden wir Gewebe, welche aus diversen Partienstirken gebildet sind.
Diese bedingen selbstverstindlich, da der Einzug jeder Partie per Rohr erfolgen
muss, einen gemusterten Blatteinzug.

Man bezeichnet derartige Waaren als gemusterte imitirte Drehergewebe,
wobei bemerkt sei, dass sich in diesem Genre die verschiedensten Variationen
vornehmen lassen.

Als Erliuterung diene :

Bindung 382 mit zwei verschieden starken Partien und gemustertem Blatt-
einzug. Die erste Partie enthilt fiinf Fiden, die zweite einen. Soll hier der Effect
zur Geltung kommen, so muss nach der Bindung der Blatteinzug folgenderweise

gehalten werden:
erstes Rohr D Fiden,
zweites Rohr leer,
drittes Rohr 1 Faden,
viertes Rohr leer.

4 i{Vohrei — 1 Muster.

Bindung 383. Diese ergibt eine Musterung von drei verschieden starken

Partien, wobei

die erste 7 Fiden die filnfte 3 Fiden
zweite b » sechste 3 »
dritte 3 » siecbente 3 >
vierte 3 » achte 8 »  enthilt

Der Blatteinzug muss demgemiss auch entsprechend partienweise erfolgen.
Weitere durchbrochene Gewebe erhalten wir bei glatten Bindungen durch
den Blatteinzug und den Ladenanschlag. So z. B. wird bei I.einwandbindung nach
folgendem Blatteinzug: 4 Rohre 4 1 Faden
1 Rohr leer, .
der Ladenanschlag erfolgt dem Blatteinzuge gemiss, eine durchbrochene Waare

gebildet u. s. w.



Die Decomposition.

Was versteht man unter Decomponiren?

Unter Decomponiren versteht man das Zerlegen eines vorgelegten Stoffes, in
der Absicht, sich eine klare Kenntniss der Bearbeitung zu verschaffen, so dass
man im Stande ist, die vorgelegte Probe nachzumachen, zu imitiren,

Zur Bearbeitung dessen sind folgende Punkte zu erledigen:

L

1L

111
Iv.

XIL

Bestimmung der rechten und linken Waarenseite, sowie Ketten- und Schuss-
richtung.

Bestimmung des Ketten- und Schussmateriales betreffs Gespinnst und
Garnnummer.

Bestimmung des Scheer- und Schusszettels.

Bestimmung der Kreusungsart, d.i. Bindung, sammi Einzug, Schniirung
und Tretweise.

. Bestimmung des Waarenmasses.
VI
VIL

VIIL

Bestimmung der Dichle in Kette und Schuss.
Bestimmung der Gesammiketienfiden-Einstellung.

Bestimmung der Gang-, besiehungsweise Musterzahl sammt Ketten-
linge.

. Bestimmung der Stuhlvorrichtung.
. Bestimmung der Blattbreite sammt Rohrzahl.
. Bestimmung der Schneller-, besichungstweise Strihnezahl fiir Kette

und Schuss.
Bestimmung der Appretur.

I

Bestimmung der rechten und linken Waarenseite,

sowie Ketten- und Schussrichtung.

Die erste Arbeit bei dem Decomponiren eines Stoffes ist die Untersuchung
betreffs der rechten und linken Waarenseite.

Die Entscheidung dieses gibt in den meisten Fillen die Appretur.



Nach Erledigung dieses ist die Bestimmung der Ketten- und Schussrichtung
zu treffen.

Hiezu gelten folgende Regeln:

-a) Hat man ein Gewebe mit Strichappretur, so entscheidet die Richtung
des Striches die Kette.

6) Befinden sich in einem Muster noch die dusseren Kettenfiden, Rand-
oder Endleiste genannt, so ergeben diese leicht ohne Weiteres die Kettenrichtung.

¢) Bemerkt man, wenn die Probe gegen das Licht gehalten wird, Rohr-
oder Riethstreifen, welche namentlich bei ungebleichten und ungewalkten Stoffen
vorfindig, so entscheiden diese die Kettenrichtung.

4/ Besteht der eine Fadentheil aus gezwirntem, der andere aus ungezwirntem
Material, so nimmt man stets den gezwirnten als Kette an.

¢ Istdas eine Fadensystem Baumwollgarn, dasandereLeinen- oderWollgarn,
$0 nimmt man das Baumwollgarn als Kette.

J) Ist das Muster carrirt, so wird man bei genauem Messen finden, dass die
Carreaux in der Schussrichtung variiren.

&/ Hat ein carrirtes Muster nach der einen Richtung ungerade Fadenzahlen,
nach der anderen gerade, so nimmt man meist die ungeraden Zahlen als Kette
(wegen Schusswechsel). '

%) Befinden sich in einem Gewebe geradlinige und krummlinige, beziehungs-
weise wellenformige Fiden, so gelten stets die geraden als Kette.

z) Ist der eine Fadentheil geleimt oder gestirkt, der andere nicht, so
nimmt man stets den geleimten oder gestirkten als Kette.

%) Ist das Muster durch verschiedene Bindungen gestreift, so entscheiden
die Streifen meist die Richtung der Kette.

/) Sind die Faden der einen Richtung mehr, die der anderen weniger ge-
zwirnt, so nimmt man stets den scharfgedrehten als Kette an.

m) Hat man ein drehendes oder Gazegewebe, so liegt die Kettenrichtung
klar vor Augen, indem das Drehen nur in der Kettenrichtung erfolgen kann.

n) Ueberhaupt sei erwihnt, dass zu Kettenmaterial immer besseres Material
als zum Schuss verwendet wird.

II.
Bestimmung des Ketten- und Schussmateriales
betreffs Gespinnst und Garnnummer.

Hier ist das Material, ob Baumwollgarn, Leinengarn, Wollgarn, Seide etc., zu
bestimmen, ferner ob der Faden einfach oder gezwirnt und welche Garnnummer ist.

Bei gezwirnten Garnen ist die Drehung, ob links oder rechts, sowie die Zahl
per Decimeter zu bestimmen.
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Die Bestimmung des Materials erfolgt mit frelem Auge, in schwierigen
Fillen mittelst eines Mikroskopes.

Eigenschaften der Webmaterialien.

Baumwollgarn. Faser kurz, matt, wollig, verbrennt beim Anziinden wie
Papier. Unter dem Mikroskop erscheint die Baumwollfaser bandartig, um die
Achse oder schwach seilférmig gedreht.

Leinengarn. Faser lang, glinzend, dauerhaft, angenehmes kiihles Tragen,
zeigt beim Zerreissen Abbruchstellen, glimmt nur beim Anziinden. Unter dem
Mikroskop erscheint die Leinenfaser glatt oder langgestreift und mit Verschie-
bungen und Sprunglinien versehen, so dass selbe wie gegliedert aussieht.

Jute. Faser lang, steif, fest, grober als Leinengarn. Mikroskopisch unter-
sucht dhnelt sie dem Flachs, jedoch ohne Verschiebungen und Streifung. Flachs-
fasern sind unverholzt, Jutefasern dagegen verholzt.

Chinagras (Ramie oder Nesselfaser). Faser lang, seidenartiger Glanz, fest.
Unter dem Mikroskop erscheint die Faser bandférmig flach (niemals um sich
selbst gedreht), mit Verschiebungen, Streifung und Spaiten versehen.

Kammgarn. Faser lang, elastisch, wenig gekriuselt, hart oder weich (hartes
oder weiches Kammgarn).

Streichgarn. Faser kurz, elastisch, stark gekriuselt und verfilzbar. Schaf-
wolle und Ziegenhaare riechen nach dem Verbrennen nach Horn, und es bildet
sich durch das Verkohlen ein Kliimpchen hinter der Flamme. Unter dem Mikro-
skop erscheint die Wolle als eine mit mehr oder weniger dachziegelférmiger
Schuppenbildung bekleidete Réhre.

Seide. Faser stark glinzend, glatt, fest. Beim Verbrennen, beziehungs-
weise Verkohlen entsteht wieder ein Horngeruch. Mikroskopisch untersucht er-
scheint die Seide als zwel mit einer mehr oder weniger dicken Leimschichte iiber-
zogene glatte Fiaden. Feine Seide hat einen diinneren, Florettseide einen dickeren
Leimiiberzug.

Kunstwollen, d. s. aus Lumpen gewonnene Wollen sind: Shoddy aus Kamm-
garnstoffen, Mungo aus Streichgarnwaaren (gewalkten Stoffen), Alpaca aus Kammgarn-
stoffen, welche auch Pflanzenfasern enthalten, wo letztere erst durch Carbonisiren (Ver-
kohlen) entfernt werden miissen, z. B. Orleans etc.

In Folgendem soll ein Aufsatz aus dem Centralblatt fiir Textil-Industrie *)
beziiglich Erkennungsmittel von Baumwolle neben Flachs wiedergegeben werden.

»A. Renouard stellte die verschiedenen Methoden zur Erkennung von Baum-
wolle neben Flachs in Leinwand zusammen. Da manche der angegebenen Er-
kennungsmittel wenig bekannt sein diirften, die Kenntniss derselben jedoch

*) Centralblatt fir Textil-Industrie. Berlin X VIII. Jahrg. Nr. 27.
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hiufig von grossem Nutzen sein kann, so muss es angezeigt erscheinen, die Arbeit
- von Renouard im Auszuge wiederzugeben. Die angegebenen Erkennungsmethoden
sind folgende:

1. Das Gewebe wird mit einer Losung von einem Theil Aetzkali in sechs
Theilen Wasser behandelt; hierbei kriuseln sich Leinenfiden etwas mehr als
Baumwollfiden und erstere Fiden werden gelblich-orange, wihrend letztere eine
griinlich-weisse Farbe annehmen. (Methode von Kuhlmann.)

2. Man kocht eine Probe des Gewebes mit einer Losung von einem Theil
Aetzkali in einem Theil Wasser durch zwei Minuten, wischt hierauf und trocknet
zwischen Filtrirpapier; die Flachsfiden werden tief gelb gefirbt, wihrend die
Baumwollfiden héchstens strohfarbig werden. (Methode von Bottger.)

3. Die Gewebeprobe wird zuerst mit Wasser ausgekocht, dann gespiilt und
getrocknet, endlich durch zwei Minuten in concentrirte Schwefelsiure eingelegt ;
man wischt dann rasch in etwas verdiinnter Kalilauge, spiilt mit Wasser ab,
trocknet und vergleicht mit dem urspriinglichen Muster; bei diesem Verfahren
wird die Baumwolle aufgeldst, wihrend die Leinenfasern weiss und durchsichtig
bleiben, somit das so behandelte Gewebe ein diinneres Aussehen erhalten wird.

4. Die wie unter 3. gut mit Wasser ausgekochte und sorgfiltigst getrocknete
Gewebeprobe wird zum Theil in Glycerin oder Oel getaucht ; letztere Fliissigkeiten
steigen in den Capillarrohrchen der Fiden in die Hohe und bewirken, dass die
Leinenfiiden transparent, die Baumwollfiden jedoch undurchsichtig werden. (Me-
thode von E. Simon.)

5. Die gut in Wasser gereinigte und getrocknete Gewebeprobe wird in eine
concentrirte Losung von Zucker und Chlornatrium (Kochsalz) getaucht, getrocknet
und in der Flamme verkohlt; die Flachsfasern erscheinen dann grau, die Baum-
wollfasern schwarz gefirbt. (Methode von Chevalier.)

6. Proben des Gewebes werden in alkoholischen Extracten von Cochenille
oder von Krappwurzel gefirbt; hierdurch wird Baumwolle hellroth, respective
hellgelb, Leinenfasern jedoch violett, respective orange oder roth gefirbt. (Methode
von Bolley.)

1. Die gereinigte Probe wird in eine einpercentige Fuchsinlgsung und hierauf
durchzweibis drei Minutenin Ammoniakfliissigkeit getaucht; wihrend hierbei Baum-
wolle farblos bleibt, wird Leinenfaser rosaroth angefirbt. (Methode von Bottger.)

8. Endlich ist auch die mikroskopische Untersuchung das sicherste Mittel
zur Erkennung der Baumwolle neben der Leinenfaser.

Zwei praktisch brauchbare Mittel zum gleichen Zwecke sind auch die nach-
folgenden:

1. Baumwollféiden sind stets durchaus gleichmissig in der Dicke, Leinen-
fiden besitzen jedoch immer Unregelmissigkeiten in der Stirke; hilt man den



Stoff somit vor eine Kerzenflamme, so wird man an der Gleichmissigkeit oder
Ungleichmissigkeit der Fiden die Natur des Gewebes erkennen kénnen,

2. Werden einige Fiden dem Gewebe entnommen und dieselben rasch zer-
rissen, so kann man an der Beschaffenheit der Rissstellen die Natur der Faser
ebenfalls erkennen; Leinenfiden bleiben hierbei steif und glatt, wihrend Baum-
wollfiiden sich kriuseln und zersplittern. Selbstverstindlich kénnen die zwel letat-
erwihnten Erkennungsmittel erst nach einiger Uebung einigermassen sicheres
Urtheil zulassen.«

Nummerbestimmung der Garne.

Um die Nummer der aus einem Gewebe entfernten Fiden zu bestimmen,
nimmt man die Nummerncollection und vergleicht, welche Stirke der Collection
der Stirke des Fadens gleichkommt.

Um jedoch ein besseres Resultat der Nummerbestimmung zu erzielen, indem
bei obiger Vergleichung namentlich bei feinen Nummern 2—4 Nummern gefehit, ja
selbst von dem Spinner nicht unterschieden werden konnen, so verfahrt man folgend:

Man nimmt mehrere, 6—8 Gewebefiden, dreht selbe und vergleicht :

I. entweder mit welcher einfachen oder zweifach gezwirnten Nummer der
Collection dieser kiinstliche Zwirnfaden gleichkommt. Z. B. vier Fiden aus dem
Gewebe sind gleich einem einfachen Faden Nr. 20 oder einem gezwirnten 40/2;
welches ist die Nummer des Gewebfadens? 20 X 4 = Nr. 80.

II. Man bestimmt die Stirke nach den einfachen Fiden und macht die
Probe, dass man eine bestimmte Anzahl Gewebfiden und eine bestimmte Anzahl
Fiden der gefundenen Nummerprobe dreht, und diese kiinstlichen Zwirnfiden
nun vergleicht — entsprechen die Stirken, so ist die Nummer richtig bestimmt,
ist letzteres jedoch nicht der Fall, so muss eine andere gesucht werden.

Eine sichere Bestimmung, namentlich wenn eine geniigende Linge des
Materials vorhanden, erfolgt durch die Garnsortirwaagen.

Eine aus der Werkstitte ftir Priacisionsmechanik von Max Kohl in Chemnitz
i 8. zur Verfiigung gestellte Zeichnung wird eine solche sammt Beschreibung
vorfiihren.

Garnwaage.”)
Preis Mk. 60.— mit einer Theilung
» » 06—~ » zwel Theilungen
» » 1D— » drel »

Die Garnwaagen werden fiir alte sowie metrische Numerirung gebaut.

Die Waagen fiir die metrische oder Kilo-Numerirung sind in der Weise, dass

*) Verfasser erlaubt sich bei Bedarf von Garnwaagen die bereits erwihnte Firma
Max Kohl, Chemnitz i. S. zu empfchlen, welche ausfithrliche Kataloge an Interessenten
gern gratis und franco versendet.
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sie die Nummer entweder bei Anhdngung von 100, 500 oder 1000 = an-
zeigen; fiir grobe Nummern sind erstere, fiir feine letztere zu empfehlen. Auch
werden Waagen mit Control-
gewichten fiir das fiinf- und zehn-
fache Quantum geliefert; die
Waagen sind dann ohne Gewicht
fiir 100  verwendbar.

Ferner werden zur Nummer-
bestimmung fiir grobe und feine
Garne Waagen mit zwei {ber-
einander befindlichen Scalen des
Gradbogens gebaut; die eine
Scala ist flir die groben, die andere
fiir die feinen Nummern bestimmt.
Die Theilung fiir die starken
Nummern ist, wie bereits oben
erwihnt, gewohnlich fiir 100 m,
die fiir die feinen fiir 500 » ein-
gerichtet.

Die Weifen der Waagen fiir
metrische Nummern besitzen 1
Umfang und sind so gebaut,
dass alle 100 Umdrehungen ein
Glockenschlag erfolgt.

Diese Garnwaagen sind auch
fiir alte Numerirung verwendbar,
wenn man eine Umrechnungs-
tabelle benutzt.

Auch werden fiir alte Numerirung eigene Waagen geliefert, z. B. fiir Baum-
wollgarn engl. Weife:

Diese Waagen werden fiir ganze (840 Yards), sowie fiir siebentel Schueller
(120 Yards) eingerichtet.

Die Weifen dieser Waagen besitzen einen Umfang von 1!/, Yards (1-37m)
und sind so construirt, dass sie nach 80 Weifenumdrehungen klingeln
(1Y, Yard X 80 = 120 Yards = 1/, Schneller) u. s. w.

Ferner werden behufs verschiedener Numerirungen Waagen mit mehreren
Eintheilungen geliefert,

Jene Waagen, welche bei 5, 10 oder 50 oder Yards die Nummer be-
stimmen, heisser Reductionswaagen.
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IIL
Bestimmung des Scheer- und Schusszettels.
Hier ist die Fadenfolge der Kette und des Schusses, ob glatt oder ge-
mustert, zu verzeichnen und im letzteren Falle die Mustergrosse zu bestimmen,

Iv.
Bestimmung der Kreuzungsart, d. i. Bindung, sammt
Einzug, Schnurung und Tretweise.
Dieses erfolgt, dass man untersucht und bestimmt, wie sich die Kettenfiden
mit den Schussfiden verbinden.
Diese Untersuchung heisst Musterauszihlen.
Dasselbe erfolgt:

a) bei einfachen und zusammengesetzten Geweben.

Man Dbeseitigt, nachdem man sich klar ist, welches die Kette ist, links einige
Kettenfiaden und oben einige Schuss aus dem Gewebe.

Nun nimmt man laut Zeichnung Nr. 8385 das Muster in die linke, die Aus-
zihlnadel in die rechte Hand, schiebt den ersten Schuss mit der Nadel vorsichtig
etwas vor, bestimmt den linken Kettenfaden als Anfang und tupft diejenigen
Stellen, wo die Kettenfiden auf dem Schuss liegen.

In welcher Breite erfolgt dasselbe?

Bis der Rapport vollstindig ist, besser des Anschlusses wegen einige Fiden
dariiber. Ist der erste Schuss fertig, so zieht man denselben heraus, schiebt den
zweitenvor, verfihrt mitdemselben wie mit dem ersten und verfolgt jeden weiteren,
bis man auf die Wiederholung mehrerer Schiisse kommt, wo dann der Rapport
vollstindig ist.

Bildet der erst ausgezihlte Schuss die erste oder letzte
Schusslinie im Rapport der Bindung?

Die letzte, demgemiss muss bei dem Musterausnehmen der erste Schuss

oben, der zweite darunter, der dritte unter den zweiten u. s. w. getupft werden.

Bei feinen Stoffen muss man auch oft eine Loupe in Anwendung bringen.

b) Bei Doppelgeweben.
Ist das Muster mit einer verrauhten Ober- oder Unterseite versehen, so
entfernt man den Felbel dadurch, dass man die Waarenprobe vorsichtig iiber eine

Kerzenflamme hilt und die versengten Fasern mittelst eines Messers abrasiert.
Nun verfahrt man folgend:
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1. Man entfernt auf einer Stelle die Unterschiisse.

2. Man untersucht, ob die Unterkettenfiden noch hingen, d. h. ob dieselben
Verbindung nach oben haben,

Ist letzteres der Fall, so sucht man erstens, wie vielschiftig die Verbindung
ist (man nimmt einen obenliegenden Schuss, zieht denselben an und sucht, bei
welchem, respective bei dem wievielten Unterkettenfaden sich derselbe wiederholt),
zweitens in welcher Form dieselbe erfolgt und ob alle oder nur ein Theil ge-
bunden ist.

3. Man entfernt die Unterkettenfidden, worauf das Obergewebe als einfach
erscheint.

4. Man bestimmt die Dichte per Centimeter der Oberwaare.

5. Man zihlt und tupft die Bindung der Oberwaare.

6. Man entfernt auf einer Stelle die Oberschiisse.

7. Man sucht, ob die Oberkettenfiden frei, oder ob selbe eine Verbindung
nach unten haben.

Ist letzteres der Fall, so sucht man, wie vielschiftig und welche Form die-
selbe ist.

8. Man entfernt die Oberkettenfiden, worauf das einfache Untergewebe
erscheint.

9. Man bestimmt die Dichte in Kette und Schuss bei dem Untergewebe

10. Man zihlt und tupft die Bindung der Unterwaare. v

11. Man bestimmt laut beider Gewebdichten das Verhiltniss der Ober-
kette zur Unterkette und des Oberschusses zum Unterschuss.

12. Man streicht die unteren Fadensysteme vor und verfihrt mit der Bil-
dung, wie die Bindungslehre bestimmt.

Die Punkte bis Nr. 4 wurden auf der Riickseite der Waarenprobe die
folgenden auf der rechten Seite ausgefiihrt.

Ueberhaupt sei erwihnt, dass bei glatten Geweben oft nur die Unter-
suchung der Verbindung schwierig und massgebend ist, indem bel geniigender
Uebung die Bindung der Ober- und Unterwaare leicht abgetupft und deren
Verhiltniss bestimmt werden kann, ohne selbe zu zerlegen. Zeigt die Riickseite
eines Gewebes Ketteneffect, d. h. setzt das Herausnehmen der Unterschiisse
-Schwierigkeiten, so entfernt man zuerst die Oberkettenfiden, sucht, ob die Ober-
schiisse noch hingen u. s. w.

Findet man jedoch auf diese Weise keine Verbindung, so mmmt man die
Oberschiisse weg und sucht, ob die Oberkettenfiden hingen u. s. w.

Ist bei dem Entfernen des Unterschusses kein Unterkettenfidensystem vor-
handen, so ist das Gewebe Schussdouble, entgegengesetzt, fehlt das untere Schuss-
system bei Entfernung der Unterkette, so ist es Kettendouble.

Donat, Methodik. 6
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"~ ¢) Bei Sammeten etc.

I. Man entfernt sich auf einer Stelle den F lor, nach welchem uns das Grund-
gewebe bleibt.

II. Man sucht, nach wie viel Grundfiden ein Florfaden, und nach wie viel
Grundschuss ein Ruthenschuss kommt.

IIL. Man sucht, wie die Bindung des Flores, d. 1. der Maschen, ob alle gleich,
ob versetzt oder gemustert zuecinander stehen.

IV. Man untersucht, wie die Maschen in die Grundschiisse einbinden.

V. Man tupft nach dem Gefundenen die Patrone.

Nach dem Musterauszéhlen folgt die Bestimmung und Markirung der Schiifte,
des Einzuges, der Tritte, Schniirung und Trittfolge, beziehungsweise Schlagpatrone.

V.
Bestimmung des Waarenmasses.

Hier ist die Linge und Breite der nadelfertigen Waare zu bestimmen.

Die Breiten sind, je nachdem der Stoff zu diesem oder jenem Zwecke ver-
wendet wird, sehr verschieden.

Mit Folgendem sollen einzelne Artikel in den gangbarsten Breiten, be-
ziehungsweise Langen vorgefiihrt werden.

Leinen- und Baumwollstoffe fiir Leib- und Bettwische: 16, TR, 80, 82, 84,
92, 105, 120, 135, 168, 180, 200, 210, 240, 268, 300 e breit.

Drille oder Gradl fiir Matratzen ete.: 100, 115,120, 125, 140 ¢ breit u. a. m.

Damenkleidersioffe: 60, 65, 68, 80, 88, 90, 100, 105, 110, 115, 120 cm
breit u. a. m.

Herrenansugsioffe in Wolle: 130-—140 cm breit;

in Baumwolle oder Leinen: 60—68 cm breit.

Herren- Westenstoffe: 60— 70 cm breit.

Mibel- und Vorhangsioffe: 70, 82, 90, 110, 115, 120, 126, 128, 130 cm
breit u. a. m. ‘

Laufer: 60, 62, 64, 66, 68, 70, 80, 90 c¢m breit u. a. m.

Teppiche: 125165, 140,200, 175/230, 200/300, 200/340, 270/340 u,a.m.

Bettworleger: 51[120, 65/140, 60/90, 75/175 u. a. m.

Zafelgedecke: 170170, 200/200 fiir 6 Personen; 170/250, 200/300 fiir
12 Personen; 170/420, 200/420 fiir 18 Personen; 170/540, 200/540 fiir 24 Per-
sonen u. a. m. '

Servietten: 32/32, 40/40, 54/64, 65,65, 70/70, 72/72, 80/80, 65/85,
65,100, 70,85, 70/90, 70/100 u. a. m.

Tischdecken: 6666, 84,84, 135/135, 140/140, 150/150, 160/160, 170/170,
175/175, 200,340, 160,225, 160/340 u. a. m.
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Bettdecken: 150210, 160,200, 160,215, 175/230, 180/230, 210/250,
220/260 u. a. m.

Reisedecken: 110/150, 125/160, 130/165 u. a. m.

Tablettdeckchen: 14/14, 20/20, 17/17, 22/30, 26/34, 34/45, 32/46 u. a. m.

Handtiicher: 42/110, 42/115, 50/115, 50125, 50/130, 54/115, 54/125,
517/130, 58/120, 65/120, 65/125 u. a. m.

Staub-, Wisch-, Gliser-, Teller-, Tassen-, Messertiicher efc.: 46/46, 5151,
55D, 60,60, 45/60, 60/100, 30/58 u. a. m.

Taschentiicher: 3535, 41/41, 48/48, 50:50, 52/52, 54/54, 60/60, 65.65
u. a. m. .

Barckent, Brillantin, Satin, Pigué etc.: 76, 80, 84, 90, 92 cm Dbreit u. a. m.

Kalmuck, Velour, Molesquin, Bambus, Moliong efc.: DS, 60, 62, 68 cm breit
u. a m.

Schiirzenstoffe: 82, 95, 100, 105, 110 cm breit.

Rouleauxstoffer 116, 130, 140, 155, 177 cm breit u. a. m.

Seidenstoffe: 40, 44, 46, 48, 52, 56, 58, 60 cm breit u. a. m.

Sammete, Pliische, Krimmer ctc.: 4D, 48, 52, 58, 60, 68, 120, 130 cm breit
U S.W. U.S. W

VL
Bestimmung der Dichte in Kette und Schuss.

Bei glatten Geweben ist mittelst Stichproben von 2—4 o die Fadenzahl
per Decimeter zu bestimmen.

Die Bestimmung der Fadenzahl nach 1 em ist in der Weise oft unsicher,
weil sehr leicht 1 oder !/, Faden verdeckt werden konnen, welche dann nicht
mit in Rechnung genommen werden.

Das Zihlen erfolgt entweder mit frelem Auge oder einer Loupe.

Bel gemusterten Waaren ist die Fadenzahl nach Mustern zu berechnen,
d. h. man misst mehrere Muster, so viele, als die Waarenprobe zulidsst, und sagt:

X Muster =y mm.

VIL
Bestimmung der Gesammtkettenfaden-Einstellung.

Bei glatten Geweben erhilt man die Einstellung, wenn man die Kettenfiden
per Centimeter mit der fertigen Waarenbreite multiplicirt.

(Bei doppelfidig eingezogenem Rande ist noch die Hilfte dieses zuzuschlagen,
weil im Rande dann das Gewebe noch einmal so dicht als im Grunde steht.)

Bel gemusterten Waaren berechnet man mittelst Kettensatz oder Proportion,
entweder wie viele Muster oder wie viele Kettenfiden auf die Waarenbreite kommen,

Die Berechnung erfolgt nach folgenden Ansitzen:
O*
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a) x gemessene Muster =y mm
wie viele Muster kommen auf die Waarenbreite tn mm.

Gehen die Muster nicht aus, so nimmt man entweder die iiberzihligen
Féden weg oder schligt das Fehlende zum Muster zu, wodurch jedoch die
Waarenbreite, namentlich bei grosseren Mustern, verindert werden muss, oder
man scheert die tiberzihligen als angefangenes Muster nach.

DieRand-oder Leistenfiden sind jedoch jetzt noch in Rechnung zu ziehen, und
bestimmt deren Zahl ihre Breite, welche als Zuschlag der Waarenbreite gelten muss,

8) a Musier X b Fiden eines Musters = a'b Fiden = cmm
x Faden kommen auf die Waarenbreite in mm.

Bei dieser Berechnung wird nun die Hilfte des Randes zugeschlagen.

Um nun die Zahl der zu scheerenden Muster zu finden, dividirt man nach
Abzug des ganzen Randes die Einstellung durch die Fiaden eines Musters.

Gehen die Muster nicht aus, so verfihrt man wie bel Vorhergehendem.

VIIL
Bestimmung der Gang-, beziehungsweise Musterzahl
sammt Kettenlange.

Die Berechnung erfolgt bei glatten Waaren nach Giéingen, bei gemusterten

nach Mustern.
1 Scheergang = 40 Féiden.

Um nun bei glatten Waaren die Gangzahl zu bestimmen, dividirt man die
Kettenfideneinstellung durch 40 und man erhilt diese Zahl.

(Bei andersfarbigem Rande ist dieser in Abzug zu bringen und am Anfange
und Ende allein zu scheeren.)

Bei gemusterten Stoffen ist die Musterzahl schon bei der Berechnung der
Kettenfideneinstellung angegeben worden.

Berechnung der Ketten- oder Scheerlinge.

Durch die Verkreuzung der Fiden beim Weben einerseits und durch die
‘Appreturmanipulationen der Waare andererseits wird sich die Kette mehr oder
weniger einarbeiten.

~ Um die Ziffer zu finden, um wie viel die Kette linger zu scheeren ist als
der Stoff, verfihrt man folgend:

Man misst eine bestimmte Linge, z. B. 10 ez des Stoffes in der Richtung
-der Kette, markirt sich die Ausdehnung durch Einschnitte, zieht einige Ketten-
fiden heraus und misst diese, méssig gespannt, nach Miilimetern.



Die nun entstehende Differenz, um welche die einzelnen Faden linger sind
als die markirte Linge der fertigen Waare, gibt die Norm zur Bestimmung der
Scheerlinge. ,

Waaren mit enger Bindung werden sich natiirlich vermdge der vielen
Kreuzungspunkte mehr einarbeiten als Waaren mit weiter Bindung.

IX.
Bestimmung der Stuhlvorrichtung.

Hier ist bei Schaftstiihlen die Vorrichtung, ob Welle, Contremarsch etc.,
zu bestimmen, die Litzenberechnung auszufiihren und die Kettenspannung zu

erortern.

X.
Bestimmung der Blattbreite sammt Rohrzahl

Hier ist der Breitenverlust zu berechnen, welchen die Waare durch das
Einarbeiten, sowie durch die Appretur erleidet; es ist also zu bestimmen, um wie
viel Centimeter das Blatt breiter als die fertige Waare sein muss.

Dasselbe ist natiirlich, je nachdem der Stoff aus diesem oder jenem Materiale
oder mit dieser oder jener Appretur, sehr verschieden.

Zur Bestimmung dieses Punktes verfihrt man wie bei Nr. VIII, nur dass
hier das Messen in der Richtung der Schiisse erfolgt.

Betreffs des Blatteinzuges ist derselbe sehr variabel und richtet sich dieser
einestheils nach der Dichte des Gewebes, d.i. Materialstirke, andererseits nach
der Bindung.

So z. B. zieht man:

Organtin . . ... i 1fddig
Leinzeand, Cotton, Tuck . . ............. 2 >
Oxford, scelfiddig in Litsen ... ... ... .. E

4-, 8-, 12bindige einfache Stoffe . .. 2- oder 4 »

Sbindige. . ............. 2- und 3- oder 5 »

3-,0-, 9~ 12bindige . ... ... ... 3 »
Doppelsioffe und Kettendoudle:

Verhdliniss 1:1 .......... 2- oder 4 »

200 o 3 >

Piqué: 1 Grund-, 1 Stepp-, 1 Grundfaden. .3 >
Gasze oder Dreher.

Die zu einer Drehung gehirenden Fiaden per Rokr.
Imitirter Dreher, pariienweise u. s. w.



a) Bestimmung der Schneller-, beziehungsweise
: Strédhnezahl far Kette.

I. Fir glatte Gewebe.

Diese Berechnung erfolgt nach folgender Formel:
Gesammikettenfiden-Linstellung X Kettenlinge

2 Verbrauchslinge.

Dadurch, dass einerseits ein von der Spinnerci gelicferter Schneller nicht
immer die normale Solllinge lduft, andererseits bei den Vorarbeiten sich ein Abfall
einstellt, muss von der Solllinge ein Percentsatz in Abzug gebracht werden.

Die daraus entstandene Linge heisst Verbrauchslinge, weil man nur diese
bei dem Verbrauche in Rechnung ziehen kann.

Zur Untersuchung der uns von der Spinnerel gelieferten Meterzahl dient
eine Garnhaspel mit Zahlapparat.
Baumwoligarn, engl. :
1 Schncller = 768 m Solllinge ab 6 Percent Verlust ist rund
120 m Verbrauchslinge.

Bei Zwirnen tritt eine abermalige Kiirzung in der Linge durch die Drehung
ein, so dass man bei

zweifachem Baumwollzwirn nur 700 =
dreifachem > > 680 m
in Berechnung ziehen kann.

Lemmengarn, engl.:
1 Strahn == 3292 m Solllinge ab 6 Percent Verlust =
3100 m Verbrauchslinge.
Lemmengarn, isterr.:

1 Strdhn == 2743 m Solllinge ab 6 Percent Verlust =
2600 m Verbrauchslinge u.s. w.

II. Fiir gemusterte Gewebe.

Hier gilt folgende Formel: :
Scheermusterzahl X Faden in einem Muster von etner Farbe X Kettenlinge

2 Verbrauchslinge.
Der Rand ist allein zu berechnen.

Um zu finden, wie viel Meter von einer Garnpartie gescheert werden kénnen,
dient folgende Formel:
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Schneller- oder Strahnezakl X Verbrauchslinge
Gesammiketienfiden-Einstellung.

b) Bestimmung der Schnellerzahl far Schuss.
I. Fiir glatte Gewebe.
Diese Berechnung erfolgt:

Schuss per Centimenter X 100 = Schuss per Meter X Meter Stofflinge =
Schiisse der ganzen Stofflinge X Centimeter Blatthreite = Centimeter Schuss

: 100 und Verbrauchslinge.

Die Theilung durch 100 erfolgte, weil die Schiisse in Centimetern, die
Verbrauchslinge jedoch in Metern angegeben ist.

Um die Rechnung einfacher auszufithren, kiirzt man die Formel wic folgt:

Schuss per Centimeter X Stofflinge X Blattbreite

: Verbrauchslinge.

II. Fiir gemusterter Waaren.

Um die Schnellerzahl der einzelnen Farben zu erhalten, dient folgende
Formel:

Schussmusterzahl X Faden in einem Muster von einer Farbe X Centimeter Blattbreite

2100 wund Verbrauchslinge.

Die Schussmusterzahl wird gefunden, indem man sich die Schiisse per
1 em in Schiisse eines Meters verwandelt, diese mit der Meterlinge des Stoffes
multiplicirt und durch die Fiden eines Schussmusters dividirt.

Eine andere Berechnung zur Bestimmung der einzelnen Farben sowohl fiir
Kette als Schuss, jedoch nur bei einerlei Gespinnstmaterial anwendbar, ist folgende:

Man berechnet allgemein, d. i. glatt, bei Kette ohne den Rand und dividirt
die gefundene Gesammtschnellerzahl durch die Fiaden des Scheer-, beziehungs-
weise Schusszettels, worauf man die Schnellerzahl cines Fadens im Scheer-, be-
ziehungsweise Schusszettel erhilt. Diese Schnellerzahl wird nun immer mit der
im Scheer-, beziehungsweise Schusszettel befindlichen Fadenzahl ciner Farbe
multiplicirt.

Als Resultat ergibt sich die Schnellerzahl der einzelnen Farben.

Um in Rohwebereien ein rasches Calculiren zu erzielen, stellt man sich eine
Calculationstabelle zusammen.

Diese enthilt gesuchte Schliissel, durch welche ein gekiirztes Rechen-
verfahren moglich ist.
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Wie finden wir diese Schliissel?

I. Man sucht die Schliissel, welche durch Multiplication mit Gangzahl und
beliebiger Kettenlinge als Resultat engl. Pfund oder Kilogramm ergeben.

Den Schliissel fiir cine Garnnummer, welcher zugleich diec Grundlage aller
anderen Nummern bildet, findet man nach folgender Formel:

10000 X der gefundenen Pfund- oder Kilozahl
t Gangzahl X Scheerlinge in Metern.

Siehe folgendes Beispiel:
72 Gang Baumwollgarn Nr. 20, Kettenlinge 50 7.
12 X 40 = 2880 X 50 == 144000 : 720 = 200 Schneller, d. s. 10 Pfund.
}&gg—i—%g = 2717718 Schliissel fiir Nx. 20.
Die Formel zur Berechnung aus der Schliisselzahl ist nun:
Gangzahl X Scheerlinge X Schliisselzahl = Pfunde Garn.

72 X 50 X 27778 = 10 Pfund.

Auf diese Weise kénnen wir nach folgender Schliisselzahlen-Tabelle alle
Garnnummern berechnen.
Zur Berechnung der Schliisselzahlen fiir Baumwollgarn zweifach gezwirnt
diene folgendes Beispiel.
50 Gang Baumwollgarn 32,2, Kettenlinge 40 .
50 X 40 = 2000 X 40 == 80000 : 700 = 114285 Schneller, d. s. 714 Pfund.
o 10000 X 7142857
’ 150 X 40
1I. Man nimmt eine bestimmte Waarenlinge an, z. B. 50 oder 100 » etc.
und berechnet den Schliissel, indem man sucht, wie viel ein Gang von einer
Nummer engl. Pfund oder Kilogramm erfordert.
Es soll z. B, der Schliissel fiir 36/2 Baumwollgarn berechnet werden.

1 Gang =40 Faden X 100==4000: 700 = 571428 Schneller: 18 = (032 Pfund
oder Schliisselzahl 0-3175.

= 30714 Schlisse/ fiir Nr. 32/2.

Die Formel zur Berechnung lautet nun:
Gangzahl X Schliissel = Pfunde Garn
Siehe Beispiel:
80 Gang 36/2 Baumwollgarn, 100 = lang,
80 X 03175 = 254 Pfund.
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Dasselbe Verfahren erfolgt bei Baumwollgarn zweifach gezwirnt. Die
Schliissel zu beiden sind dieselben wie bei Methode I, wenn der Decimalpunkt
um zwei Stellen weiter nach links gesetzt wird.

Bei der Schussberechnung treten bei Anwendung von Schliisseln auch
einige Kiirzungen ein, doch sind selbe weniger praktisch verwendbar.

Schlisselzahlen -Tabelle.

Baumwollgarn, einfach Baumwollgarn, zweifach gezwirnt
Nr. | Schiiisselzahl Nr. | Schliisselzahl
: |
1 i 555-55555 ‘ 571-428b7
2 : 2977778 10,2 114-2857
3 1851852 122 952381
4 138:-8889 142 ‘ 81-6327
5 1111111 16,2 : 71-4286
6 ) 925926 182 63-4921
7 79-3651 20:2 f 571429
8 ‘ 69-4444 22,2 _ 51-948
10 5555566 24/2 i 476190
12 46-2963 - 26/2 ! 48-956
14 396825 28,2 " 40-8163
16 347922 302 | 380952
18 30-8642 32,2 357143
20 97718 36,2 ; 317460
22 252525 40,2 . 28-5714
24 23-1481 42/2 | 27-2109
26 21-3675 50,2 f 22-8571
28 19-8413 602 i 190476
30 185185 02 1 163265
32 173611 80,2 . 1 14-2857
34 : 16-3399 90,2 ! 12-6984%
36 154321 100 2 i 11-4286
38 : 14-6199 . S W. !
40 13-8889
42 : 13-2275 ‘
u s w. : |
|
Garnnumerirung.

Die Numerirung der Garne erfolgt nach einem bestimmten Gewicht und
einer bestimmten Lingeneinheit.
Dieselbe erfolgt nach zwei Methoden:
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I. Man bezieht auf das Gewicht die Langencinheit, d. h. man sucht, wie
viele Einheiten der bestimmten Linge (Gebinde, Schneller, Strihne) auf das Ge-
wicht gehen. V

II. Man bezieht die Lingeneinheit auf das Gewicht, d. h. man sucht, wie
viele Gewichtstheile die Iingeneinheit (Strihne oder Probinen) wiegt.

Bei beiden ist Nr. 1 diejenige Fadenstirke, wo die Lingeneinheit dem
Einheitsgewichte entspricht.

Jedoch wird bei erster Numerirung die Nummer steigen, je feiner das Garn
ist, bei letzterer, je stirker dasselbe wird.

Seide wird mit Ausnahme der Abfallsorten nach der zweiten Methode, alle
anderen Webmaterialien nach der ersten numerirt.

Die Numerirungssysteme, d. h. die Annahme des Numerirungsgewichtes
und der Lingeneinheit sind sehr verschieden.

Wir unterscheiden zwei Abtheilungen:

a) die allte Numerirung,

b) die neue oder metrische.

Mit Folgendem sollen die in Anwendung kommenden Numerirungen vor-
gefithrt werden.

a) Alte Numerirung.
Baumwollgarn.
Fnglische.
Numerirungsgewicht: 1 engl. Pfund;
Lingencinheit: 1 Schneller = 840 Yards oder 768 Meter.
Die Nummer gibt an, wie viele Schneller auf 1 engl. Pfund gehen.

Franzosische.
Numerirungsgewicht: 500 Gramm;
Lingeneinheit: 1000 Meter.

Kammgarn.

Englische.
Numerirungsgewicht: 1 engl. Pfund;
Lingeneinheit: 1 Strihn = 560 Yards oder 512 .
Die Nummer gibt an, wie viele Strihne auf 1 engl. Pfund gehen.

Franzisische.
Numerirungsgewicht: 500 Gramm;
Lingeneinheit: 1 Strihn = 714 Meter.
Die Nummer gibt an, wie viele Strihne auf 500 Gramm gehen,
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Streichgarn.
Oesterreichische.
Numerirungsgewicht: 1 Wiener Pfund;
Léngeneinheit: 1760 Wiener Ellen oder 13685 Meter.

Deutsche.
Numerirungsgewicht: 1 Zollpfund;
Lingeneinheit: 2200 Berliner Ellen oder 1467 Meter.
Numerirungsgewicht: 1 Zollpfund;
Lingeneinheit: 440 Meter. U. a. m.

Leinengarn.
Lnglische und ésterreichische.

Numerirungsgewicht: 1 engl. Pfund;
Léngeneinheit: per Gebind 300 Yards oder 274'3 Meter.

Englische Weife.
1 Strihn = 12 Gebinde
1 Gebind = 300 Yards
4 Strihne == 1 Stiick
50 Stiick = 1 Schock == 72.000 Yards.

Oesterreichische Weife.
1 Strihn = 10 Gebinde
1 Gebind = 300 Yards
4 Strihne = 1 Stiick
60 Stiick = 1 Schock ==72.000 Yards.
Die Nummer gibt an, wie viele Gebinde auf 1 engl. Pfund gehen.

Jute.
Numerirungsgewicht: 1 engl. Pfund;
Lingeneinheit: 1 Gebind = 300 Yards oder 274 Meter.
Die Nummer gibt an, wie viele Gebinde auf 1 engl. Pfund gehen,

Vigogne.*)
Numerirungsgewicht: 1 Zollpfund;
Lingeneinheit: 440 Meter.

*) Vigogne ist ein Gemisch von Baumwoll- und Schafwollfasern, also unterschiedlich
von der Wollsorte Vigogne.
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Florettseide.

Englische.
Wie Baumwollgam.,

Schweizerische und fransisische.
Numerirungsgewicht: !/, Kilogramm;
Langeneinheit: per Strihn 500 Meter.
Die Nummer gibt an, wie viele Strihne auf 500 Gramm gehen. U. a. m.

Seide.
Franzisische.
Numerirungsgewicht: 1Grain=00531Gramm, d.i.der 24. Theil eines Denier.
Léngeneinheit: 1 Gebind = 400 Pariser Ellen = 475 Meter, d. i. der
24. Thelil eines Strihns.
So viele Grains ein Gebind wiegt, ist die Seidennummer oder der Titre.

o Llalienische.
Langeneinheit: 1 Gebind = 400 Pariser Ellen;
Numerirungsgewicht: 1 Grain = 0:0533 Gramm, Turiner;
Numerirungsgewicht: 1 Grain = 0-051 Gramm, Mail.
oder Lingeneinheit: 450 Meter;
Numerirungsgewicht: 0:05 Gramm.
Die Nummer gibt an, wie viele Gewichtstheile 450 Meter wiegen. U. a. m.

b) Metrische Numerirung.

I. Langeneinheit: 1000 Meter;

Numerirungsgewicht: 1 Kilogramm, bezw. 500 Gramm.

Baumwollgarn wird nach 500 Gramm, alle anderen\Vebmaterialien, ausser der
feinen Seide (Organsin, Trame, Pell-und Stickseide etc.), nach 1 Kilogramm numerirt,

So viele Schneller, bezw. Strihne auf das Numerirungsgewicht gehen, be-
stimmt die Garnnummer,

II. Lingeneinheit: 500 Meter;

Numerirungsgewicht: 005 Gramm.

Die Nummer wird bestimmt durch die Anzahl Gewichtstheile, welche
500 Meter wiegen,

Nach dieser Methode wird nur Seide titrirt.

Umwandlungstabelle.
1 engl. Pfund == 04536 Kilogramm 1 Denier, franz. 1275 Gramm
1 Wiener Pfund = (056006 » mail. 1224 >
1 Zollpfund = 0500 » tur. = 1281 »
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1 Yard = (9144 Meter
1 franz. Elle = 11834 >
1 Wiener Elle = 0'77756 »
1 Berliner Elle = 06669 »

Numerirung der Zwirne.

Diese erfolgt wie bei den einfachen Garnen.
Die Nummerangabe kann erfolgen:
I. Mansetzt die Feinheitsnummer der zusammenzuzwirnenden Fiden in Bruch-
form. Z. B. einen Zwirn aus zwei einfachen Fiden Nr. 20 bezeichnet man als 20,20.
II. Man setzt bei Zwirnen, wo gleiche Faden zusammengedreht werden,
als Zihler die Feinheitsnummer eines Fadens und als Nenner die Drahtnummer.
Z.B. ein Zwirn aus zwei einfachen Fiden Nr. 32 zusammengedreht, heisst 32/2;
ein Zwirn aus drei einfachen Fiden Nr. 16 zusammengezwirnt, heisst 16/3.
IIT. Man gibt die einfache Nummer an, welche die Zwirnfiden vereinigt
geben. Z. B. einen Zwirn aus zwei Fiaden Nr. 40 benennt man als Nr. 20°" u. s. w.
Um bei zwei oder drei verschieden starken Fdden die einfache Nummer
des Zwirnes zu finden, wendet man folgendes Rechenverfahren an:
Z. B. es sollen ein Faden Nr. 20 und ein Faden Nr. 30 zusammengezwirnt
werden. Wie hoch ist dic einfache Nummer?
20 X 30 = 600
20 +30= 50
600 : 50 ==12er Zwirn,
Weiter sollen zwei Fiden Nr. 40 und ein Faden Nr. 80 zusammengezwirnt
werden. Wie hoch ist die einfache Nummer?

1. 40 X 40 =160 II. 20 X 80 =160
40 4 40= 80 20 4- 80 =100
160 : 80 = 20¢r 160 : 100 = 16¢r Zwirn.

Die einfache Nummer gibt zugleich die Schnellerzahl per Pfund an.

Vermége der verschiedenen Lingeneinheiten und Numerirungsgewichte
werden die mit gleichen Nummern versehenen Gespinnstfiden unterschiedliche
Stirken markiren.

So z. B. ist bei alter Numerirung ein Faden engl. Baumwollgarn Nr. 1 so
stark wie ein Faden engl. Kammgarn Nr. 1'D und wie ein Faden engl. Leinengarn
Nr. 28 u.s. w.

840:560 =15 840 : 300 =28.

Um die Garne alter Numerirung in die metrische zu verwandeln, stelit man

sich eine Vergleichstabelle zusammen,
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Indem die metrische Numerirung bis jetzt bei Kammgarn, Chinagras, Vi-
gogne, Florettseide, theilweise auch Baumwollgarn eingefiihrt ist, so sollen mit
Folgendem einige Umrechnungen vorgenommen werden.

Kammgarn englisch in metrisch und conira.

560 Yards = 51206 m = 453'6 ¢ englisch
1000 » ==1000 » metrisch
512:06 m = 4536 ¢
1000 » = X »
x: 4536 = 1000 : 51206 = 88583 ¢.
1000 72 englisch = 8858 ¢
1000 » metrisch = 1000 »
Demnach ist der Umrechnungsfactor
englisch in metrisch 1000 : 8858 = 1129
metrisch in englisch €858 : 1000 = (0'886

Baumwollgarn englisch in metrisch und contra.
840 Yards = T68'1 m = 4536 ¢ englisch
1000 » =500 » metrisch
1681 m=—=4536¢g
1000 » = x »
x:4036 =1000: 7631 = 5906 ¢
1000 7 englisch = 5906 ¢
1000 » metrisch == 500 »
Demnach ist der Umrechnungsfactor
englisch in metrisch 500 : 5906 = (-847
metrisch in englisch 5906 : 500 = 1-181.

Seide frangisisch in metrisch und contra.

400 P. Ellen = 4754 m = 00631 ¢ franzésisch
500 » =005 » metrisch.
x | 500
HET003L 65500 : 4754 — 0055847
H00 m franzosisch = 005585
500 » metrisch = 0-05.
Demnach ist der Umrechnungsfactor
franzosisch in metrisch 0:05585 : 005 = 1'117
metrisch in franzésisch 0:05 : 0:05585 = (0-895.
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Umrechnungstabelle.

Kammgarn

Seide

franz. in metrisch

metrisch in franz.

O W 1T

e ek b et e bt
QSO

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

u. s. w.

englisch in metrisch | metrisch in englisch

1129 1 0886

2-258 2 1772

3-387 3 2'658

4516 4 3544

5645 5 4430

6774 6 5316

7903 7 6202

9032 8 7-088
10'161 9 7974
11-29 10 8:860
12419 11 9746
13-548 12 10-632
14677 13 11-318
15806 14 12-404
16985 15 13-290
18-064 16 14176
19193 17 15062
20-322 18 15-948
21-451 19 16-834
22-580 20 17720
23-709 21 18-606
24-838 22 19-492
25967 23 20-318
27-096 24 21-264
28-225 25 22:150
29-354 26 23036
30483 217 23-922
31-612 28 24-803
32741 29 25694
33870 30 26-550
34-999 31 27-456
36-128 32 28302
37-257 33 29-238
38:386 34 30124
39-515 35 31010
40-644 36 31-896
41713 37 32702
42:902 38 33668
44031 39 34-554
45160 40 35440

I| u. s. w.

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

u. s. w.

1117

2:234

3:351

4468

5L85

6-702

7-819

8:936
10053
11170
12287
13404
14521
15638
16755
17872
18:989
20-106
21-223
22340
28-457
24574
25691
26-808
27925
29-042
30-159
31-276
32:393
33510
31627
35744
36861
37978
39095
40212
41-329
42-446
43563
44-680

0 A1 SO DD

25
27

29
30
31
32
33

35
36
37
38
49
40

u. s, w.

0-895

1-790

2'685

3580

4475

5370

6265

7-160

8055

8950

9845
10-740
11-635
12-530
13425
14-320
15215
16-110
17-005
17:900
18795
19690
20-585
21-480
2287
23-270
24-165
25-060
25955
26-850
27-745
28640
29535
30430
31-325
32220
33115
34:010
34-905
35-800
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Auf dieselbe Weise kann die Umrechnung aller anderen Numerirungen
erfolgen.

XIIL
Bestimmung der Appretur.

Diese hat meistens, namentlich wenn nur ein kieines Muster zur Verfiigung
steht, am Anfange des Decomponirens zu erfolgen, indem oft durch das Muster-
auszihlen die ganze Appretur zerstort wird.

Hiebei ist das Appreturverfahren anzugeben, d. h. die Behandlung der be-
treffenden Stoffgattung nach dem Weben zu bestimmen.

Die Appreturmanipulationen richten sich einestheils nach dem Webmateriale,
anderntheils nach der Verwendung der Waare.

Es ist deshalb leicht erkldrlich, da fast jede Waarengattung andere Be-
handlung verlangt, dass hier die gréssten Mannigfaltigkeiten vorkommen.

Die Appreturmanipulationen kénnen z. B. bestehen:

bet Baumwollgeweben in: Rauhen, Sengen, Scheeren, Bleichen, Drucken,
Firben, Stirken, Mangeln oder Calandern, Dampfen, Spannen, Pressen, Gaufriren;

bei Leinentoaaren in: Sengen, Waschen, Bleichen, Mangeln oder Calandern,
Drucken, Firben, Stiirken;

bei Wollwaaren in: Sengen, Waschen, Walken, Rahmen, Dimpfen, Farben,
Drucken, Rauhen, Biirsten, Scheeren, I.eimen, Decatiren, Pressen;

bei Serdenwaaren fn: Gummiren und Calandern.

Folgende Beispiele sollen dasselbe eingehender vorfithren:

Leinwand: Dleichen, stirken, mangeln.

Oxfort, bunte Bettzeuge, Rouleaunzxsioffe: stirken, calandern.

Calmuk: beidseitig gerauht, gewaschen, getrocknet, gebiirstet, gedruckt,
fixirt, gewaschen, gefirbt, getrocknet, gebiirstet, gestirkt, getrocknet decatirt.

Mibelstoffe, bedruckte: gebleicht, gedruckt, geddmpft, gewaschen, geseift,
gewaschen, getrocknet, gestiirkt.

Misbelstoffe: geddmpft und gepresst.

Herren-Kammgarnsitoffe: waschen, rahmen, biirsten, scheeren, decatiren oder
fiarben, waschen, rahmen, biirsten, scheeren, decatiren (fiir Scheeren erfolgt auch
Gassiren; auch kommt bei manchen Gattungen ein leichtesWalken in Anwendung).

Peruvienne: gewaschen, gewalkt, gerauht, geschoren, ausgerauht, aus-
geschoren, decatirt, schwarz gefirbt, geschoren.

Damenkleiderstoffe, wollene - geddmpft und gepresst oder scheeren, gummiren,
decatiren, pressen.

Manchester: Siehe Seite 43. U. a. m.
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Die am meisten gebrauchten Appretur-, beziehungsweise Fiillmittel sind:
Kartoffelstirke, Weizenstirke und Dextrin.

In beschrinktem Masse findet auch Gummi und Leim Anwendung.

Als Beschwerungsmittel dienen: Chinachlay, Bitter- und Glaubersalz.

Benennung: Webenleinwand.
Kette: Leinengarn Nr. 45 deutsch.

Material {Schuss: Leinengarn Nr. 80 englisch.

Bindung: Leinwand.

Waarenmass: 85 cm breit, 44 m lang.

Dichte: per Dm. 320 Ketten-, 320 Schussfiden.
Kettenfaden-Einstellung: 85 X 32 = 2720 Kettenfiden.
Scheerzettel : glatt, weiss.

Gescheert werden 63 Gang 4 40 Faden 49 » lang (150 mm Waare = 167 mm
ausgespannter Faden).

Stuhlvorricktung: Vorrichtung mit Welle; erfordert werden 4 Schiifte und
2 Tritte.

Litzenberechnung: 4 Schifte a 678 Litzen; am Anfang und Ende wurden
je 4 Litzen doppelfidig eingezogen.

Kettenspannung: hart, d. i. mittelst Klinke.

Schafternzug: gesprungen.

Blatt: 98 cm breit, mit 1352 Zdhnen & 2 Fiden sowie beiderseits 2 Rand
zihne 2 4 Fiden (100 mm Stoff = 115 mm ausgespannter Faden).

Berechnung des Kettenmateriales:

2720 X 49 = 133.280 : 2600 == 51", Strihne.

Berechnung des Schussmateriales:

98 X 32=23136 X 44 = 137.984: 3100 = 441, Strihne.

Appretur: gebleicht, gestirkt, gemangelt.

Benennung : Futterstoff.

Material: Kette und Schuss: olivbraun, hellgrau und chamois Baumwoll -
garn 32/2, roth Chappseide.

Bindung: Schussdouble; roth und blau schlagen.

Waarenmass: 60 cm breit, 150 m lang.
Donat, Methodik. 7



Scheerzettel Schusszettel:
4 Fiden roth 4 Fiden roth
54 »  olivbraun 96  »  olivbraun
6 »  hellgrau 12 »  hellgrau
6 »  chamois 12 5  chamois
6 »  hellgrau 12 »  hellgrau
6 »  chamois 12 »  chamois
6 »  hellgrau 12 »  hellgrau
18 »  olivbraun 32 »  olivbraun
6 »  hellgrau 12 »  hellgrau
24 »  chamois 44  »  chamois
6 »  hellgrau 12 »  hellgrau
28 » olivbraun Hh2  » olivbraun
6 »  Thellgran 12 »  hellgrau
6 »  chamois 12 »  chamois
6 »  Thellgrau 12 »  Thellgrau
6 »  chamois 12  »  chamois
54 »  hellgrau 96 »  hellgran
248 Fiden = 1 Muster 456 Fiden == 1 Muster

Kettendichte: 1 Muster 248 Fiden = T4 mm, demnach korﬁmen auf 60 em
fertige Waarenbreite 2032 Faden Einstellung.

1 Muster = 74 mm
x » =600 »
X i 600
74 | 1= 8 Muster und 8 mm
8 Muster, d. s. 248 X 8 = 1984 Fiden
8 mm ds 24X 2= 48 >

Gescheert werden 8 Muster und je 24 Fiden Rand 164  lang (11 ¢ Waare
== 12 cm ausgespannter Faden).

Schussdichte: 1 Muster 456 Schuss = 8 ¢, demnach kommen per Dm.
570 Schuss. :

Geschossen werden 1875 Muster (570X 10X 150=855.000:456 = 1875).

Stuhlvorrichtung: Vorrichtung mit Schaftmaschine; erfordert werden
12 Schifte und 24 Karten.

Litzenberechnung: 1. bis 4. Schaft & 168 Litzen

5.» 12, » al167 >

Am Anfang und Ende wurden je 12 Litzen doppelfidig eingezogen.

Schafteinzug: Gerade durch.

Blatt: 64 cm breit, mit 660 Rohren 3 3 Fiden und 11 Randrohren 4 4 Fiden
(100 7m Stoff == 107 mm ausgespannter Faden).
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Berechnung des Kettenmaiteriales.
Allgemein: 2032 X 164 = 333.248 : 7100 == 476 Schneller. Davon sind:

I. Methode.

100 X 8 ==800 X 164 = 131.200 : 700 = 1871/, Schneller olivbraun
96 X 8 ="1T68 X 164 =125.952: 700 = 180 » hellgrau
48 X 8=384 X 164 = 62.976: 700 = 90 5 chamois

4X 8= 32X 164= 5248:700= 7Y, 9 roth %)
24 X 2— 483 X 164= 1.872:700= 11 ) Rand.
II. Methode.
2032 — 48 Rand = 1984 X 164 = 325.376 : 700 = 464-826 Schneller.
464-826 Schneller — 1874
: 248 Fiden des Scheerzettels

1-874 X 100 = 1871/, Schneller olivbraun
1-874 X 96 =180 > hellgrau
1874 X 48= 90 » chamois
1874 X 4= 7Y, » roth
24 X 2 =48 X 164 = 7872: 700 = 11 Schneller Rand.

Berechnung des Schussmateriales.

Allgemein: 5T X 150 = 8550 X 64 == 547.200 : 700 = 7818 Schneller.

Dawaon sind:
I. Methode.

1875 X 180=337.500 X 64=21600000:700=23086, d.s.309 Schn. olivbraun
1875 % 180=3317.500 X 64=21600000:700=3086,d.5.309 > hellgrau
1875 X 92=172.500 X 64=11040000:700=157"7,d.s.158 > chamois
1875 X 4= 17.500X 64= 480000:700= 69,d.s. T > roth

II. Methode.

7818 Schneller Allgemein
: 456, d. s. Schuss des Schusszettels

17145 X 180 = 308:6 = 309 Schneller olivbraun
17145 X 180 = 3086 = 309 » hellgrau
17145 X 92 = 1577 =158 9 chamois
17149 X 4= 69= T » roth.

Appretur: Riickseite rauhen, decatiren.

*) Chappseide ist wegen Anwendung beider Berechnungsmethoden in engl. Weise
genommen worden, Bei der Schnellerberechnung fillt unter ?;, weg, iber 1/, gilt als 1/,
iiber !/, als 1 Schreller.

= 1'7145 Schneller.

7%
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Die Calculation.

Diese umfasst die Berechnung des Verkaufspreises einer Waare.
Zur Ausfiihrung einer Calculation sind folgende Factoren zu erledigen.

L Berechnung des Preises fiir das Rohmaterial.

IL » » » » v Flirben, bezw. Drucken (»Flammenc).
111, » » » v »  Kettenspulen (> Treibenc).
IV. » » » » > Zwirnen, .
V. » » » » »  Kettenscheeren (»Schweifenc).
VI > > > »» Weben.
VII. » » » v die Appretur und Adjustirung.
VIIL » Siir diverse Zuschlige (Generalspesen, Rabatt, Cassasconto-
Gewinn).
1

Berechnung des Preises fur das Rohmaterial

Diese Berechnung erfolgt nach den Borsenberichten, bezw. Garnlisten.

II.
Berechnung fur Farb- und Druckpreise.

Die Berechnung der Farb- und Druckl6hne ist je nach dem Materiale und
der Echtheit der Farbe verschieden. Auch variirt der Preis, ob Faser, Faden oder
Rohwaare gefirbt oder Faden oder Rohwaare bedruckt wird. (Das Farben und
Drucken der Rohwaare wird zur Appretur gerechnet.)

IIL, IV., V. und VL.

Berechnung der Treib-, Zwirn-, Scheer- und
Weblohne.

Die Berechnung dieser richtet sich nach dem Materiale und den Orts-
verhiltnissen. So zahlt man in der Handweberei beispielsweise:
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fiir Treiben:
Baumwollgarn per 100 Schneller 18—20 kr.,
Leinengarn per Stiick (4 Strihne) 3—4 kr.;
fiir Zwirnen:
Zweidraht 50—70 kr.,
Dreidraht 1 fl.;
fiir Scheeren:
per 100 Schneller 10—12 kr.;
fiir Weben:
Leinengarn per Stiick Schuss 35—50 kr.,
Baumwollgarn per Schneller Schuss 21/,— 3/, kr. u. s. w.

Die Webléhne *) iiberhaupt richten sich ausser dem Webmateriale nach
der Schussfolge, d. 1. ob glatt oder gemustert geschossen, und der Stuhlvorrichtung.

VIL
Berechnung des Appreturiohnes.

Diese Preise sind sehr variabel, und richten sich dieselben nach den
Appreturmanipulationen. ¥¥)

Nach der Appretur werden die Stiicke adjustirt (Messen, Legen, Packen),
worauf selbe marktfihig sind.

VIIL.
Berechnung fur diverse Zuschléage.

Gewinn und Generalspesen sind zusammen in Percenten von hundert zum
Erzeugungspreise hinzuzurechnen. .

Unter Generalspesen sind Abschreibung, Gehalte, Steuern, Zinsen, Miethe,
Beheizung, Beleuchtung, Versicherung, Fracht, Porto etc. etc. zu rechnen.

Jene Spesen, welche vom Facturabetrage beim Verkaufe der Waare wieder
in Abzug gebracht werden, wie Rabatt und Sconto, sind mathematisch richtig,
in hundert zum Erzeugungspreise vermehrt, um Gewinn und Generalspesen dazu-
zuschlagen. In der Praxis aber werden simmtliche Zuschlige entweder in Summa
von hundert, oder in Summa in hundert zum Erzeugungspreise hinzugefiigt.

*) In der mechanischen Weberei sind die Weblohne per Meter oder Stiick ge-
rechnet.
**) So zahlt man beispielsweise fiir
Streichgarnstoffe (Tuche) per Meter circa 28—50 kr.
Kammgarnstoffe » » » 1722 »
baumwollene Hosenstoffe » » »  1—=2Y, » uwosow owosow
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Calculation
iiber eine 44 7 lange, 85 ¢ breite Webe-Leinwand.

Oesterr. Withrung

Kette: 12°8 Stiick Leinengarn Nr. 45 deutsch \\ fl L ke
1 Schock (60 Stiick) gebleicht fl. 38 . s | 11
Schuss: 11°1 Stiick Leinengarn Nr. 80 englisch " I
1 Schock (B0 Stiick) gebleicht fl. 32.50 i T 92
Treiben: fir 1 Stuck 3%y kr,, d.i. bei 12'8 Stiick . ‘ — . 45
Scizeergn..A.A...,,...‘......A.....l; — 20
Wc‘bZolnz'} 4 10
Appretur:
Bleichen per Stiick 1 25
Mangeln per Stiick . . . . .. ... — 40
Adjustirung: per Stick s — 30
Lrseugungsprels . j 22 ' 03
49, Cassasconto l : ;
109 Generalspesen & 900, Zuschlag in hundeit . 5 1 b1
69 Gewinn :
Facturabetrag . . 27 54
|
Calculation
iiber 3 Stiick Futterstoff, & 50 » lang, 64 cm breit.
Hiezu Decomposition.
\[ Oesterr. \Vahrung
Kette und Schuss: “ f - kr.
1233, Schuneller Baumwollgarn 32/2, d.s. 77-1 #/ roh, A /£ 55 kr. | 42 141
Farben: : '
496%, Schnelier, d.s. 81¢7, olivbraun . . . . . . A//13kr, 4 . 03
489 » d. 5. 8064/, hellgraw . . . . . . a//10kr. | 3 06
248 » d.s. 155 ¢/, chamois . . . . . . A& 8kr.| 1 | 24
Chappseide : 143, Schneller . . . . . . . . . i Schneller 22 kr. i 3 1 19
Rand:*) 11 Schneller . . . . . . . . ASchneller 4 kr. |, — 44
Treiben: 476 Schneller, per 100 Schneller 18 kr, d.s. . . .. — ! 86
Scheeren: 476 Schueller, per 100 Schneller 10 kr,, d.s. . . . . . - 48
Weben: 183 Schneller, per Schneller 3kr, d.s.. . . . . . . . .1 23 49
Appretur: 150 Meter, per Meter 1/, kr, d.s. . . . . . . . ., f 18
Adjustirung: 3 Stick a 20 kr., d.s. } — 1 60
Erseugungspreis . . ‘ 81 67
44, Rabatt l ‘ l
49 Cassasconto 2449, Zuschlag von hundert . . . . . . .| 19 60
107 Generalspesen |
69, Gewinn J
Facturabetrag . .4 101 | 27

i
Demnach kostet 1 Meter 671, kr. 1

*) Die Berechnung des Randes erfolgt nach dem Durchschnittspreise.
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Calculation*)
iiber 1 Stiick Oxford, 30 2 lang, 82 ¢ breit.

Kette: 83 Schneller Baumwollgarn 32,2 weiss

16 » » 32,2 blau
31 » » 32,2 weiss mit blau
16 » » 32/2 weiss mit roth
2 » » 32/2 Rand.
Schuss: 31 » » 20° weiss
16 » » 3'2/2 blau
9 » » 32/2 weiss mit blau
9 » » 32,2 weiss mit roth.
I Qesterr. ‘Withrung
fi. | kr.
65 Schneller Baumwollgarn 82/2, d.s. 41 ¢/ roh . a¢f55kr. ! 2 26
130 » » 32, d.s.41¢0 » . A¢52kr. 2 13
31 » » 20°r, d.s. 1697 » . adf45kr. — 72
Fdrben: ' ‘
08 #/ tiirkischroth . . . . . . . . . . . . .. .3¢80k| —_ 24 .
3-3¢¢ indigoblau . . . . . . . . . . . .. . . At 20kr| —_ 66
Bleichen: 31l . . . . . . . . . . ... ... ... AfDkr, — 29
Rand: 2 Schneller A S k. . . . . . . . . . ... ... — 10
Treiben: per 100 Schneller 20 kr., d. s. bei 181 Schnellern . . . . — 36
Zwirnen: per 100 Schueller 65 kr., d. s. bei 65 Schnellern . . . . — 42
Scheeren: per 100 Schneller 12 kr., d. s. bei 98 Schnellern . . . .| — 12
Weben : per Schneller 3 kr., d. s. bei 65 Schnellern e ‘ 1 95
Appretur: Stirken, Calandern per Meter 1Y/, kr., d. s. bei 80 Meter — 38
Adjustirung: per Stick . . . . . . . . .00 oL — 20
Erzeugungspreis . . 9 | 83
49, Cassasconto l ;
109 Generalspesen % 904, in hundert . . . . . . . . . . . . 2 | 4
69 Gewinn ‘ | |
Facturabetrag . .“ 12 1 29 l
]

*) Einfirbige Zwirne werden roh als Double gekauft.
Zweifirbige Zwirne werden roh als einfach gekauft.
Getrieben werden:
1. die glatten Zwirne der Kette sammt Rand, d. s. 83 4 16 4 2 — 51 Schneller.
2. die zu gemischtem Zwirne bestimmten einfachen Garne, d.s. 31 X 2416 X 2
+9X 24+ 9X2 =130 Schneller.

Zwirnlohn wird fiir gelieferte Schneller bezahlt.



Mit Folgendem sollen einige Listen iiber Garn- und Farbpreise gegeben
werden, Natiirlich sei nicht bezweckt, eine vollstindige Norm damit aufzustellen,
da ja die Preise in diesem Genre sehr verinderlich sind und bleiben.

So z. B. ist aus den Farblisten zu ersehen, dass der Preis je nach dem
Materiale und der Echtheit der Farbe, sowie letztere selbst, sehr verschieden ist.

Bei Garnen dient der jeweilige Borsenpreis bei Abschliissen, Die Preis-
schwankungen sind oft bedeutend und beeinflussen selbe: Ernte des Rohmateriales,
Geschiftsgang, Borsenspeculationen etc.

Der Zweck dieser im April 1892 massgebenden Preise ist, nicht im
Geschiiftsbetriebe stehenden Personen eine Basis zu geben, wie sich die Preise

der einzelnen Nummern zueinander verhalten.
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Baumwollgarne, roh, in Kreuzer 6. W, per 1 engl. Pfund.
Abfallgarne:
4 5 6 7 8
24 25 26 27 28 kr.

Feingarne, Schuss:

6 8 10 12% 14 16
31 32 383 34 35 36 k.

18 20% 22 24 26 28 30 40
361, 871, 381, 391, 40v, 41Y, 421, 471, kr

Kettengarne:

10 12% 14 16 18 20% 22 24 2% 28 30
37 88 39 40 41 42 43 44 45 47 48 kr

Feine Kettengarne fiir Zwistzwecke:

30 32 34 36 38 40%*) 42

45 46 47 48 49 50 51 kr.

Doubles: ¥¥)

1012 122 14/2 162 182 2012 222 2412 281,12 322 402 5012 602 80,2
38 39 40 41 42 43 44 45 48 52 55 66 17 86 kn

*) Nummern, welche als Basis der Preisbestimmung gelten.
**) Bis 60/2 aus Amerika, von 60;2 aufwirts aus Maco.
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Preisbericht des Wiener Handelsblattes.

Baumwollgarne.

a) In Biindeln, a b Pfund engl. Gew.

Nr. fl.
4 Streichgarne aus Baumwoll-

abfillen: Prima . . 115
Secunda . . .1.05

Tertia —.90

6/8 ordinirer Abfall . . . . 125
6/10 Mittel-Abfall 1.35
6/10 Prima-Abfall . .14
6/12 Secundaschuss 12er . . . 1.6

6/12 Mittelschuss 12er . . 1.70

6/12 Primaschuss 12er 1.7
6/16 Strumpfgarne 12r . . 230
16/24 Secundaschuss 20er . . 1.80
66/24 Mittelschuss 20er . . . . 1.85

16/24 Primaschuss 20er . . . . 1.

13/24 Secundakette 20er . . . 1.8D
16/24 Mittelkette 20er . . . . 1.90
16/26 Primakette 20er L2 —
18/32 Secundakette 30er 2.30
28/32 Primakette 30er . . . . 245
28/32 Mittelschuss 30er . . . . 2.20
26/42 Secundakette 40er 2.60
36/42 Primakette 40er .. .25
36'42 Schussgarne 40er . . . . 250
50 Kettengarne, Prima 3.6
50 Kettengarne, Secunda 3.35
50 Schussgarne . . . . 2.85
60 Kettengarne, Prima . 3.95
60 Kettengarne, Secunda . . 3.65
60 Schussgarne . . . . 3.30
70 Kettengarne . . . 4.55
70 Schussgarne . . . . . . 3.85
80 Kettengarne . . . . . . 5.0
80 Schussgarne . . . . . . 425
90 Kettengarne . . . . . . 6.35
90 Schussgarne . . . . . . 4.85
100 Kettengarne . . 6.45
100 Schussgarne . . ., . . . 5.85

*)  Aus engl. Water-Garnen.

- 2,60

fl.

1.25
1.15
1.—
1.3
1.45
1.60
1.70
1.75
1.85
2.40
1.85
1.90
1.95
1.90
2.—
2.10
2.40
2.55
2.35
2.65
2.80

3.75
3.45
2.95
4.05
3.75

3.40
45
4.—

925. April 1892.

b) Cops, a 1 Pfund engl. Gew.

Warpcops:

Nr. fi. fl.

6/12 Prima 10er . . . . . —.39 —40

6/12 Secunda 10Qer —34 —36
16/24 Secunda 20er —.36 —.38
16/24 Mittel 20er . . . . . —37 —.39
16/24 Prima 20er . . . . . —40 —42
30/32 Prima 30er —.50 —.51
30/32 Secunda 30er —45 —46

36 Prima —52 —54
36 Secunda . . . . . . . —48 —.b1
Pincops:

Nr. fl. fl.
1012 Prima 10er . . . . . —39 —40
10/12 Secunda . . . . . . —34 —.36
1624 Prima 20er . . . . . —40 —42
16/24 Mittel 20er . . . . . —39 —40
16/24 Secunda 20er —37 —.39
26,32 Prima 30er —50 —.52

42 Prima . . . . . .. —49 —51
42 Secunda . . . . . . —47 —49
50 Prima . . . . . .. -7 18
60 Prima . . . . . . . —80 —83
Baumwollzwirne.*)
a4 5 Pfund engl. Gewicht
Doubles.
Ungasirte, nass doublirte:

Nr. fl. fl.

6/14 per Nr. 10 . . . . . . 2,50 2.5
16/26 per Nr. 20 . . . . . .25 280

30 ... .810 315
0 L 340 3.50
Ungasirte, trocken doublirte:

Nr. fl. fl.

6,14 per Nr.10 . . . . . 240 245
16/26 per Nr. 20 .2.65 270

36 ... .8.— 305
40 ... L. 330 340
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Ramie oder Chinagras, in Gulden 6. W.

Nummer, metrisch einfach roh zwei- oder mehrfach roh
10 (10.000 7 per %g) 1.90 2—
12 (12.000 m per kg) 1.95 2.05
15 2.— 2.10
18 2.05 2.20
20 2.10 2.25
22 2.15 2.30
24 2.20 2.35
28 2.30 2.50
30 2.35 2.60
36 2.60 2.90
40 2.85 3.20
50 3.3 3.70
60 385 4.30
70 4.60 5.10
80 5.10 5.60

Geglinzt (laminirt) 10 Kreuzer per Kilogramm,
Firben, je nach Farbe, ob echt oder unecht, 40—60 Kreuzer per Kilogramm,

Weft-Liste, per 1 Pfund englisch.

Nummern: 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36
Qualitit I in 6.W.fl. 1.15
» II » » » 1.05
»  III » » » —98
» IV » » » —.92

Steigung 1 Kreuzer per Nummer.

Zwirnpreise.

Nummern: 46810121416 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36
Zweifach gezwirnt  in6.W.kr. 3 3 33, 4 41, 5 5Y, 6 61, 7 7Y, 8 81, 9 91, 10
Drei-u.mehrfachgezw.» » » 222 2 2 224,21, 8 3 31,3, 4 44,4, 5

Streichgarn- (Wollgarn-) Preise. #)
Metrische Numerirung in Mark per 1 kg.
Nr. 3—6 Cheviot-Qualitit Mk. 1.50 per Kilogramm im Fett

» 6—8 » » » 180 » » » »
» 10 » » » Qe » » » »
» 12 » » » 260 » » » »
» 15 » » » 3 . 20 » »n » N
» 15 Prima-Qualitit » 4.60 » » »
» 1 8 » » » 5 40 » » » »
n 2 1 »n » » 6 , amam » » b »
» 24 » » » 640 » » » »

*) Eingangszoll nach Oesterreich per 12¢ fl. —.12 in Gold.
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Vigogne- (Imitat.-) Garne.*)
Metrische Numerirung in Mark per 1 4¢.
Nr. 21 20 19 18 17 16 14 12 10 8 6 5
Mark 1.48 146 144 142 138 136 130 124 122 120 1.18 116

in grau melirt.

Die Preise verstehen sich fiir grau melirt. Farben wie z. B.

rosa kosten 8 Pfennige l . l
schwarz » 12 » per Kilo- Garne auf Cops.
dunkle Melangen und Unifarben » 20 » l gramm mehr

Bei Lieferung der Garne auf Kotzer (Bobinen) erhoht sich der Preis um 6 Pfennig
per Kilogramm.

Stranggarne kosten per engl. Pfund so viel wie 1 Zollpfund (Y, 2¢) auf Cops.

Seidenpreise.
Chappeseide.
60/2 und 80/2 fiir Farbzwecke per Kilogramm in 6.W. fi. 10.50
60/2 » 80/2 » roh weiss » » » » » 1325
200/2 » Farbzwecke » » » » » 13._.
200/2 » roh weiss  » » » » » 1450

Seide **) ab Lyon.
120/150 Deniers 2fach gewdhnl. Tussah-Trames per Kilogramm in 6. W. fi, 9.—

200/ 220 » 3 » » » » » » » » 9=
160/200 » 2 » » » » » » » 8.50
250/300 » 3 » » » » » » » » 850
70/90 » %y » Filature (bessere) » I* » » » » » 15—
160/200 » gewohnl, Tussah-Organzin » » » » » 10.—
70/90 » Filature (I") » » » » »  » 15—

Prima-Qualititen, ¥*¥%)

46 Deniers Trama Chine per Kilogramm in 6.W. fl. 27.—

32 » » Canton » » » » » 25—
30 » » Japan » » » »  » 26. —
40 »  Organzin Chine » » » o»o» 27—

*) Diese Garne werden auch mit jedem beliebigen Percentsatz Wolle gemischt
geliefert und es erhGhen sich dann die Preise dafiir entsprechend.

Eingangszoll nach Oesterreich fl. —12 in Gold per Kilogramm.

**) Gewdhnliche Tussah-Seide verliert beim Auskochen in der Fiirberei 24—26 Percent,
bessere nur 14 Percent.

*¥%) Echte Seide liefert Bombix mori-Tussah-Seide, Bombix Selene, Bombix Mylitta.
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Seidenfarbpreise.
Seide echt und Tussah alle Farben per Kilogramm in 6.W. fl. 2.50
» »o» »  vorher gebleicht » » » » » 310
» o »  schwarz » » » »  » 2.80
Chappeseide alle. Farben » » » oy » 205
» vorher gebleicht » » » o» » 250
Farbpreise
4 |
; Baumwollgarn ] Schafwollgﬁrn
per 1 engl. Pfund in Kreuzer 6.W. !
[ ‘ waschecht! i waschecht
|
Schwarz . . . . . . . .. . ... 7 14 10 13
Diamantschwarz . . . . . . . . . . . . 30 . .
h.ooliv. . . .. e e 7 10 12 14
m, oliv . . . . .. e 8 12 12 14
dooliv., . . . ..o 10 14 12 14
Mode, drap, grau, reseda, créme . . . . 6 10 12 12
Scharlach . . . . . . e e e 6 12 12 12
Granatbraun . . . . . . . . . L. 10 . 14 14
Lila, carmoisin . . . . . . . . . . . 10 14 12 » 14
h. braun . . . . . o o 8 10 12, 1
A brawn . ... 10 14 12 . 14
Rothbraun, bordeaunx, kirschbraun, kupfer 14 20 12 14
ROSA .« o o o e 10 20 12 | ou
Lichtblau . . . . . . . . e 8 12 12 14
Nachtblan . . . . . . . . e 10 16 12 14
Mittelblau, tegetthoff, pfaublau . . . . 12 16 14 18
Gelb, orange . . . . . . e e e 12 12 12 14
Nacht-, gift-, nen- und bodengriin . . . 10 14 1 15
Dunkel-, russisch-, moos- und blaugriin 12 14 16 ! 18
Fixen . . . . . . . .. .. .. . 4 . 15
Waschen . . . . . . . . .. 2 3
Biirsten und hart Stirken . . . . . . H ‘
|
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Preisliste

uber Woll- und Baumwollfarben per 1 engl. Pfund

Schafwollgarn.

Schwarz
Weiss
Scharlach
Mode
Grau

Lila .
Blau .
Nachtgrin
Gelb .
Orange . .
Grenat
Marine .
Braun
Oliv .
Pfaublau

Wolldruck.

1farbig .
2 5
3
4 >

Lichtgriin, prunelle
Russischgriin, myrthe
Blau, azur . . . . . .
Dunkelblau, tegetthoff .
Cadettenblau .
Pfau, gensdarm, saphir . .
Rosa, lachs . . . . . . .
Ponceau, cardinal, crenat .
Cerise, kaiserroth
Bordeaux .

Braun . . . .. .. ..
Rothbraun

Terracotta, kupfer

Baumwollgarn.

Pfennige Pfennige

18 | Schwarz L. 12

18 | Weiss 8

20 | Roth 19

24 | Mode 17

24 | Grau. 12

22 | Lila 20

25 | Blau . 20

25 | Nachtgriin 25

28 | Gelb . 28

28 | Orange . 28

22 | Grenat . 20

28 | Marine . 25

28 | Braun .. 2

28 | Oliv . . .. 28

28 | Pfaublau 28

Baumwolldruck.

30 | lfirbig . . 24

. 4012 » 30

50 13 » 40

60 | 4 » 50

Farbpreise
fiir besonders feine Nuancen in walk- und waschechter Ausfithrung.
Baumwollgarn per 1 Pfund engl. in Kreuzer 6. W,

40 | Oliv . A |}

85 | Mode, ecru . ]

40 | Reseda, grau . . . . . . . .. .. 23

50 | Blaugrau, stahlgrau 30

35 | Chamois 30

40 | Créme . 30

40 | Gelb, mais, old, . 35

40 | Orange, feingold . 40

50 | Violett . . 40

40 | Lila . . 40

40 | Kaiserschwarz . . 40

40 | Weiss . 15
40

in deutscher Reichswihrung.




Schwarz
Griin .
Russischgriin

Blau . . . . . . RN

Dunkelblau, tegettho
Neuroth

Echtroth

Ponceau .
Scharlach . . .
Bordeaux .

Bei Mohair und Weft fiir Strecken 3 Kreuzer per Kilogramm mehr.

Kammgarn-Liste,
roh, metrische Numerirung in Mark per Kilogramm.
.48 A auf Bobinen (Kette)
52 A » » »
56 A.A. » » »
64 A » Cannetten (Schuss)
68 A.B » » »
790 AB » » »
72 AB » » »
78 A. » » »
84 A.A » » »
90 AA.A » » »
96 AAA. » » »

Wolle per 14¢ in Kreuzer 6. W.

— 112 —

35 | Braun, oliv . .
45 | Rothbraun . .
50 | Mode, drap . .
45 | Grau. . .

45 | Créme

65 | Gelb .

48 | Orange .

48 | Violett .

48 Lila

45 | Weiss

Stranggarne 10 Pfennig per 1 Kilogramm mehr.

Colorit-Erklarung der Bindungen:

Das Getupfte gilt als genommen.

Ausnahmen sind auf folgenden Tafeln und Bindungen:

Mark 4.80

4.90
5.—
4.80
4.80
4.85
4.90
510
5.50
5.90
6.10

45
40
36
36
40

45
42
40

Tafeln: 29, 30, 31, 32, 33, 34, 387, 38, 39, 41. Blau, roth und schwarz ist

genommen (angeschniirt).

Tafel 28: Gelb, roth ist genommen.
Tafel 42: Roth, blau ist genommen.

Bindungen: 199, 200, 20k, [5] Type genommen, in weiss und roth.

Buchdruckerei und Lithographie von Ch. Reisser & M. Werthner in Wien.
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