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IL Te11 Die Bindekettenfaden sind in den
fleischroten, indischroten und indisch-
rot-rosa Fliachen ganz, sonst in fiinf-
bindigem Schuflatlas ausgehoben,
was ein Lochen von Zinnober, Kar-
min und aller Punktquadrate des
II. Teiles bedingt.

Rosa Schuf}:

I. Teil: Die Rippenkettenfiden sind in den
rosa und rosa-indischroten Flichen
des Gewebes obenliegend; Rosa ist
Rosa, Rosa-Indischrot ist Karmin auf
der Zeichnung, folglich ergibt sich
Rosa und Karmin zum Lochen.

Die Bindekettenfiden sind in den
rosa und rosa-indischroten Fl4chen
ganz, sonst in 5 bindigem Schu8-
atlas obenliegend, was ein Lochen
von Rosa, Karmin und aller Punkt-
quadrate des II. Teiles ergibt.

Die Einschnittkette liegt bei den Figurschiissen
unten, bedarf demnach keiner Bewegung.

Einschniitschuf:

I. Teil: Die Rippenkettenfiden liegen unten.
II. , Die Bindekettenfiden liegen unten.

Die Einschnittkettenfiden sind gehoben, was
ein Heben des Vorderwerkes bedingt.

Neben dem 2. Teile ist die Bindweise des
Randes (schwarzer Taft) und die Aushebung des
Vorderwerkes (Kreuztype) getupft.

Von jeder Schufilinie der Musterzeichnung
Fig. I werden 6 Karten gelocht, ndmlich 5 Figur-
schuBkarten und 1 Karte fiir den Einschnittschuf.

Man kann das Gewebe auch mit folgender
Webstuhlvorrichtung erzeugen.

Man nimmt bei einteiliger Beschniirung die
Rippen- und Bindekette auf die Jacquardmaschine,
die Binde- und Einschnittkette auf Schifte. In
diesem Falle miissen die Jacquardhelien zwei
Augen haben. Die zwei Rippenkettenfiden kommen
in die obere Fadenofinung der Jacquardhelfe. Die
schwarzen Bindekettenfdden werden in die untere
Fadenoffnung der ungeraden Jacquardhelfen ge-
zogen. Die schwarzen Bindekettenfiden miissen
auBerdem noch durch fiinf Vorderschifte gezogen
werden, deren Helfen, Schlingehelfen zum Heben
sind. Fiir die Einschnittkette kommt wieder ein
resp. zwei Schifte mit kleinen Augen zur Ver-
wendung. Die Bewegung der Bindeketten- und
Einschnittkettenschéite erfolgt entweder durch 6 Pla-

II. Teil:

tinen oder 6 Schafttritte;
Einschnittkette.

Bei dieser Vorrichtungsart entfillt natiirlich
das Zeichnen des zweiten Teiles auf der Muster-
zeichnung.

Die Fig. 10 zeigt die Gewebekonstruktion
nach dem eingegrenzten Raume der Muster-
zeichnung Fig. 1.

Bei dieser rechtseitigen Darstellung bedeutet:

Braun, Griin, Gelb, Zinnober, Rosa oben-
liegende Figurschiisse, Punkttype obenliegenden
Einschnittschuf, Wei gehobene aber verdeckte
Rippenkette, Schwarz obenliegende Einschnittkette
und Blau gehobene aber verdeckte Bindekette.
Die letzten 6 Kettenfdden versinnbildlichen die
Bindweise des Geweberandes, wobei Schwarz als
Kettenaushebung gilt.

AuBer den durchgenommenen Gobelintech-
niken gibt es noch folgende:

1. Zweiseitige Gobelins mit mehr als zwei

Schuflilagen.

a) Beide Gewebseiten haben gleiche Mu-
sterung;

b) jede Gewebseite hat ein anderes Muster.

2. Gobelins mit Ketteneffekt.

3. Gobelins mit Ketten- und Schufleffekten.

4. Gobelins mit halben Rippeneffekten.

Diese Techniken sollen in der im Vorwort
erwihnten spiteren Arbeit behandelt werden.

5 fiir Bindekette, 1 fiir

5. Broschierte Gewebe.

Broschieren heifit ein glattes oder gemustertes
Gewebe durch ein besonderes Fadensystem in
auffalliger Weise figurieren. Unter Broché versteht
man ein broschiertes Gewebe. Broché kommt von
brocher (franz.) und bedeutet Durchweben zum
Unterschiede von Daraufsticken. Das Broschieren
erfolgt wihrend des Webprozesses, das Darauf-
sticken nach dem Weben auf der fertigen Ware.

Je nachdem das Broché durch eine besondere
Kette oder einen besonderen Schuf§ gebildet wird,
unterscheidet man:

1. Kettenbroché,
2. SchuBibroché.

a) Gewebe mit einer Broschierkette
,Kettenbroché«,

Tafel XXX.

Das Gewebe Fig. 1, Tafel XXX, ist ein Ketten-
broché.



Ein weiles Taftgewebe wird durch rosa Tupfen
einer zweiten Kette figuriert. Die Tupfen sind im
Rapporte zweimal versetzt.

1 Rapport der Musterung hat 168 Grund-
und 60 doppelte Broschierkettenfaden.

Nachdem das Grundgewebe ein glattes Taft-
oder Leinwandgewebe ist, kann man die Bewegung
der Grundkette durch 2 Schifte vornehmen. Die
Broschierkettenfdden haben unterschiedliche Bind-
weise, weshalb man zur Bewegung der Broschier-
kette eine Jacquardmaschine nehmen muf.

Obwohl nur 60 doppelfddige Broschierketten-
fiden per Rapport kommen, nimmt man doch
beim Vorrichten der Jacquardmaschine, Fig. 4, so
viele Broschierkettenfdden an, als Grundketten-
faden (168) im Rapporte vorhanden sind.

Beim Einziehen der Broschierkettenfdden be-
zieht man natiirlich nur 60 Helfen pro Rapport,
was ein Leerbleiben von 108 Helfen pro Rapport
bedingt. Das Einziehen der Broschierkettenfdden
in die Jacquardhelfen erfolgt:

27 Helfen leer

30 ” a 2 Faden

27 »~ leer

84 X 2 = 168 Helfen pro Rapport.

Die Fadenfolge und der Einzug von Grund-

und Broschierkette geschieht folgenderweise:
27 Grundkettenfdden = = Vorderschifte

2 Broschierkettenfdden = Jacquardvorrichtung) g
1 Grundkettenfaden = Vorderschifte {g
97 Grundkettenfiden = Vorderschifite.

Die Grundkettenfiden werden so zwischen
den Jacquardhelfen gefiihrt, dafi sie immer vor
die gleichzahligen Jacquardhelfen kommen. Z. B.

Erster Grundkettenfaden vor der 1. Jacquard-
helfe in die 1. Helfe des 1. Schaftes.

Zweiter Grundkettenfaden zwischen 1, und 2.
Jacquardhelfe in die 1. Helfe des 2. Schaftes usw.

Die beim Weben riickwirts flottliegenden
Broschierkettenfiden werden, um ein Durch-
schimmern auf der oberen Gewebseite zu ver-
hindern, ausgeschnitten.

Damit die Broschierkettenfdden eine feste
Verbindung am Ende der Tupfen haben, l14ft
man dieselben an diesen Stellen taftartig abbinden.

Die Fig. 2 ergibt ein Viertel der Muster-
zeichnung nach dem Gewebe Fig. 1.

Die Berechnung des Tupipapieres erfolgt
nach der Dichte der Broschierkette und der Dichte
des Schusses. Nachdem in vorliegendem Falle
die Broschierkettenfdden doppelfddig in die Helfen
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gezogen werden, kommt nur die Dichte der
doppelten Broschierkettenfdden in Betracht.

Das Gewebe hat 350 Grund == 350 doppelte
Broschierkettenfdden und 343 Schiisse pro 10 cm;
es ergibt dies:
350| 8 (343 X 8
343| X 350 )

Neben der auf 168 Ketten- und 144 Schuf8-
fdden auszufithrenden Musterzeichnung werden
zwei Kettenfdden Taft mit Blau fiir die Hebung
des Vorderwerkes getupft. Beim Kartenstanzen
wird Rot und Blau gelocht.

In der Fig. 3 ist die Grundkette und die
Broschierkette so nebeneinander liegend gezeich-
net, wie dies im Gewebe der Fall ist. Rot und
Schwarz wird beim Kartenstanzen gelocht.

= 7'8) d.i. 8 in 8 Papier.

Die Anfertigung der Musterzeichnung nach
Fig. 3 erfolgt, wenn man auch die Grundkette
von der Jacquardmaschine betitigt, was sein muf,
wenn z. B. das Grundgewebe nicht glatt, sondern
durch ein Jacquardmuster figuriert ist. Allerdings
wird es bei solchen Mustern wieder vorkommen,
dafl eine zweiteilige Beschniirung der Jacquard-
maschine und eine diesbeziigliche Anfertigung
der Musterzeichnung vorteilhaft ist.

Die Fig.4 versinnbildlicht die Stuhlvorrichtung
und ist daraus alles Wissenswerte zu entnehmen.

Dadurch, da man die Broschierkette nicht
tupfenweise auf 60, sondern durchgingig auf 168
Platinen vorgerichtet hat, ist man in der Lage,
mit dieser Vorrichtung auch Muster mit anderer
Anordnung der Broschierfiguren zu arbeiten,
eventuell Gewebe zu erzeugen, wo in der ganzen
Breite des Rapportes ein Grundkettenfaden mit
einem Broschierkettenfaden wechselt.

b) Gewebe mit 2 und 3 Broschierketten.

Um einem Gewebe eine reiche Ausschmiickung
zu geben, verwendet man 2, 3 oder 4 unter-
schiedlich gefidrbte Broschierketten, welche man
bei der Figurierung abwechselnd wirken 1aBt.

c) Doppelseitiges Kettenbroché.

Will man ein Kettenbroché gleichseitig er-
zeugen, so mufl man zwei Broschierketten nehmen
und die Bindweise der Broschierketten zu ein-
ander kettendoubelweise ausfiihren.

Der Kammeinzug erfolgt bei Kettenbroché-
Geweben immer so, daf3 die Broschierkettenfidden
zu den betreffenden Grundkettenfidden in ein Rohr
kommen. Die Grundkette ist bei Fig. / iiber die
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ganze Breite gleichmiBig (2f4dig) in den Rohren
und nur dort, wo die Rohre noch Broschierkette be-
kommen, wird der Einzug mehrfadig (6 fadig) sein.

d) Gewebe mit einem Broschierschusse
»Schubroché«,

Tafel XXXI.

Fig. 1, Tafel XXXI, zeigt ein Gewebe mit
SchuBbroschierung. Ein aus weifler Kette und
blauem Schusse gebildetes Taftgewebe ist durch
ein zweites weifles Schufifadensystem, Broschier-
schuB8 genannt, figuriert. Das Grundgewebe ist
durch taftartig versetzte Tupfen gemustert.

1 Rapporl des Musters hat 50 Kettenfdden,
64 Grund- und 14 Broschierschiisse.

Die Fig. 2 ergibt '/s+ der Musterzeichnung
nach dem Gewebe. Die Berechnung des Tupi-
papieres erfolgt aus der Dichte der Kette und der
Dichte des Grund- und Broschierschusses.

Nach der Musterzeichnung und dem Gewebe
werden die zwei Schufifidensysteme folgend ein-
getragen:

13 Grundschiisse

1 Broschierschufi | 7 mal

1 Grundschug § *™2
25 Grundschiisse

1 Broschierschufl | 7 mal

| Grundschug J ™2

12 Grundschiisse

78 Schiisse = 1 Muster.

Trigt man Grund- und Broschierschufi mit
einer gewdhnlichen Weblade (zweiseitige Wechsel-
lade) ein, so wird der Broschierschuff dort, wo
keine Figurierung erfolgt, auf der Riickseite flott
liegen. Damitdiese flottliegenden Broschierschiisse
auf der rechten Gewebeseite nicht durchschimmern,
was bei diinnen Geweben moglich ist, schneidet
man diese Flottungen aus.

In diesem Falle ist es, wie bei dem Ketten-
broché, gut, wenn man um die Broschierung eine
Tupfenkontur setzt, damit das Broché mehr Festig-
keit hat. Bei dichtem Gewebe beldfit man die
riickwirtigen Broschierflottungen, bindet sie aber
meistens ab, was nach der Regel der Schu8double-
Bindungen zu erfolgen hat. Die auf diese Weise
entstandenen Musterungen #hneln der Technik
nach den Kettenbroché-Geweben und werden haufig
mit den Namen Lancé (von lancieren, werfen)
belegt.

Um das Flottliegen der Broschierschiisse
auflerhalb der Broschierfigur zu verhindern, suchte

man durch besondere Webladen, , Broschierladen*,
eine andere Eintragung des Broschierschusses zu
ermoglichen.

Die Broschierladen haben den Zweck, den
Broschierschu8 nicht durch die ganze Gewebe-
breite zu fiihren, sondern denselben nur auf die
Figurbreite einzutragen. Auf diese Weise erhilt
der Broschierschuf8 bedeutende Haltbarkeit, da er
formlich um die Figur genidht ist. Die Broschier-
laden sind verschiedener Konstruktion, was aus
den Fig. 3—8, Tafel XXXI, ersichtlich ist.

Fig. 3 versinnbildlicht einen Teil einer Bro-
schierlade. Dieselbe besteht aus einer mit Aus-
schnitten BR versehenen Holzplatte P, auf welcher
hufeisenférmige messingene Ringe angebracht
sind; Ring R ist festgeschraubt, Ring R: beweg-
lich. Auf dem Ringe R: befindet sich eine
Spindel fiir die Broschierschuispule Sp, ein Fa-
denfiihrer F und 5 eiserne Stifte S. Die Aus-
schnitte BR begrenzen die Breite der Broschier-
figur. Die Schubstange ist bei Handstiihlen mittels
eines QGriffes, bei mechanischen Stiihlen mittels
passender Fiihrung nach links, bezw. rechts ver-
schiebbar. Durch das Verschieben der Zahn- oder
Schubstange ZS werden die beweglichen Ringe Ri
eine Umdrehung machen und dadurch die von
den Spulen ablaufenden Féden mit durch das
geoffnete Fach nehmen.

Aus der Fig. 4 ist eine zweite Konstruktion
der Broschierlade ersichtlich. Dieselbe besteht

aus dem Webstuhlladendeckel L, der stdhlernen

mit den Ausschnitten BR versehenen Réderplatte P,
den auf den Bolzen B sich drehenden Zahn-
rddern Z, den Spulengehdusen oder Schiitzen S
und der Zahn- oder Schubstange ZS. Die Zéhne
der letzteren greifen in die Zihne der Rider Z
und diese in die Zihne der Schiitzen S; wird ZS
in der Pfeilrichtung nach links bewegt, so werden
die Schiitzen S nach rechts gefiihrt werden, wihrend
ein Rechtsbewegen von ZS ein Linksgehen der
Schiitzen zur Folge hat. Die Fiihrung der mit
Schlitzen Sch versehenen Zahnstange ZS an den
Webstuhlladendeckel L erfolgt durch Bolzen B:
und Fiihrungsknie FK. Die Schiitzen S, welche
in Fig. 5 gegen Fig.4 vergroBlert gezeichnet sind,
stehen horizontal.

In den Fig. 6—38 ist eine Broschierlade ver-
sinnbildlicht, welche dort Verwendung findet, wo
viele und kleine Broschierungen in der Gewebe-
breite vorkommen.



Dieselbe besteht aus dem festen Teile A und
dem verschiebbaren Teile B. Der Teil A besteht
aus einer eisernen Platte E, welche auf der eisernen
Platte E1 montiert ist; E: ist in Fiihrungen am
Ladendeckel der Weblade auf und ab beweglich
eingerichtet.

Unter E befinden sich aus Messing gefertigte,
mit einer erh6hten linienartigen Schiitzenfithrung
versehene Zihne Z. Die Schiitzen Sch sind herz-
féormig und aus Messing gearbeitet; dieselben
haben zur Fithrung auf der linienartigen Erh6hung
der Zahne Z auf der Riickseite (Fig. 7) eine
linienartige Nut. Auf der oberen Seite des
Schiitzen befindet sich die mit einer Spannfeder
versehene Spulenspindel 1 und der Fadenfiihrer 2.
Damit sich die Schiitzen auf den Z#hnen fiihren
lassen, dienen die Plattiedern F, welche auf E
befestigt sind.

Der Teil B besteht aus der Holzleiste L
(Fig. 8), auf welcher eine mit beweglichen
Schiitzentreibern versehene Schiene S befestigt
ist. Die Schiitzentreiber T gehen durch zwei
iibereinander angeordnete Schienen S 1 u. 2 des
Teiles A und erhalten durch Stifte b ihre Dreh-
punkte. Die Schiitzentreiber haben ein verjiingtes
Ende, welches etwas iiber die Spulenspindel der
Schiitzen Sch reicht. :

Der Teil B ist mit dem Teile A durch einen
Hebel H, welcher in dem Teile A seinen Dreh-
punkt hat, verbunden. Der Teil A hat riickwirts
in der Mitte eine eiserne Platte, welche in einen
Schlitz des rtickwirtigen Teiles B trifft und sich
darin fithren 148,

Wird der Hebel H nach rechts bewegt, so
wird ein Verschieben des Teiles B mnach rechts
erfolgen, was ein Bewegen der Schiitzentreiber
nach links ergibt. Die entgegengesetzte Bewegung
des Teiles B ergibt ein Bewegen der Schiitzen-
treiber von links nach rechts.

Nachdem die Enden der Schiitzentreiber an
die Spindeln der Spulen treffen, erfolgt durch die
Bewegung der Schiitzentreiber ein Verschieben
der Schiitzen. Je mnach der Bewegung der
Schiitzentreiber erfolgt ein Verschieben der
Schiitzen von links nach rechts oder umgekehrt;
das Verschieben erfolgt immer um einen Zahn Z.

Der Raum zwischen den Zihnen gilt als
Broschierraum.

Die Anzahl der Ringe, Réder, bezw. Schiitzen
und deren Grofie auf einer Platte richtet sich
bei den Broschierladen nach der Zahl und der
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Grofle der Broschierungen iiber die Stoffbreite.
Will man z. B. in einem Gewebe fiinf Broschierun-
gen ausfithren, so muffi man eine Broschierlade
mit fiinf Ringen oder Riddern (Fig. 3 u. 4) ver-
wenden.

Um Figuren in der zweiten Rroschier-
reihe zu versetzen, ist jede Broschierlade mit
einer Stellvorrichtung versehen, wodurch es
moglich ist, den Broschierraum BR an die ge-
wiinschte Stelle zu bringen.

Die Broschierladen befinden sich bei Hand-
stithlen iiber dem Ladendeckel der Webstuhllade,
bei mechanischen Stiihlen an demselben. Im
letzteren Falle mufl die Broschierlade so stehen,
daB beim Fachbilden die Broschierschiitzen iiber
dem Oberfache stehen.

Die Handhabung der Broschierlade erfordert
eine verkehrtseitige Webweise des Gewebes.

Die Broschierlade muf eine senkrechte und
eine wagrechte Bewegung ausfiihren, was bei
Handstiihlen mit den Hinden, bei Kraftstiihlen
jedoch durch verschiedene sinnreiche Mecha-
nismen zustande kommt. Soll broschiert werden,
so wird bei geotifnetem Fache zuerst die Bro-
schierlade gesenkt, so dafl die Schiitzen unter
dem Oberfache stehen, hernach die Schub-
stange nach links bewegt, wodurch die Schiitzen
nach rechts gehen und die Broschierlade wieder
hoch gestellt. Nun erfolgt das Eintragen des
Grundschusses. Beim nichsten Broschierschufl
wird die Schubstange nach rechts geschoben, wo-
durch die Spulen, bezw. Schiitzen nach links gehen.

In der Fig. 9 ist die Technik eines Brochés
nach Art der Gewebevergréfierung dargestellt.

e) Gewebe mit 2 oder 3 Broschierschiissen.
Will man die Broschierfiguren effektvoller

gestalten, nimmt man 2 oder 3 verschiedenfirbige

Broschierschiisse zur Verwendung.

Zum Eintragen der 2 oder 3 Broschierschiisse
braucht man 2 oder 3 hintereinander angeordnete
Broschierladen.

Einen Farbenwechsel kann man auch bei
einer einfachen Broschierlade erzielen, wenn man
die Spulen nicht einfarbig, sondern zwei oder
dreifdrbig, im versetzten Verhiltnisse, auf die
Spindeln der Broschierlade steckt.

f) Doppelseitiges Schuibroché.
Diese in Fig. 10 dargestellte Broschierung
figuriert das Gewebe auf beiden Seiten in gleicher
Weise.
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Soll nach Fig. 10 ein doppelseitiges Broché
wie es das Gewebe Fig. I ergibt, gebildet werden,
so miissen die Schiitzen oder Spulen nach dem
Broschieren und Fachschlufi durch entsprechende
Bewegung der Broschierladenmechanismen (Fig. 6)
wieder in die erste Lage gebracht werden.

Das Weben schufibroschierter Waren erfolgt
stets verkehrtseitig.

Die Fig. 11 ergibt die Musterzeichnung nach
dem Gewebe Fig. 1.

Das Tupfpapier wird nach der Dichte der
Kette (30'3 pro cm) und der Dichte des Broschier-
schusses (27'8 pro cm) berechnet:

3083 . X
wie

27-8 8
X = 89 demnach 9 in 8 Papier.

Die rote Figur ergibt die Broschierung, die
schwarzen Punkte die Abbindung des Grund-
gewebes.

Die 4.Kettenfiden Taft neben der Muster-
zeichnung sind fiir die Randbindung des Gewebes
bestimmt.

Kartenstanzweise :

Grundschuf : Taft d. s. die schwarzen Punkte
in Weifl und Rot.
Rand: Schwarz.

Broschierschufi: Rot und die schwarzen Punkte
in Rot.

Von den Schufilinien 1—13, 21-—45, 53—64
wird je eine Grundkarte, von den Schuflinien
14—20, 46—52 je eine Grundkarte und je eine
Broschierkarte gelocht.

Kartenzahl: 78.

6. Samt-, Pliisch- und pliischartige Ge-
webe.

a) Gezogener und geschnittener Pliisch.
Tafel XXXII.

Das Gewebe Fig. 10, Tafel I, besteht aus
blauer Grundkette, kupferroter Florkette und
granatrotem Schuff. Das Verhiltnis der Grund-
kette zur Florkette ist 1:1, d. h. ein Florketten-
faden wechselt mit einem Grundkettenfaden ab.
Die Bindweise der Grundkette mit dem Grund-
schusse ist Querrips 2:2. Der Pliisch ist zwei-
florig, d. h. die Florschlingen, resp. Flornoppen,
stehen taftartig versetzt.

Die Musterung des Gewebes entsteht durch

den fldchenweisen Austausch von gezogenem

und geschnittenem Pliisch. Zur Erzeugung von
gezogenem und geschnittenem Pliisch miissen
Zug- und Schneidnadel zur Verwendung kommen.
Beim Weben folgt immer nach zwei Grundschiissen
das Einlegen einer Zug- und einer Schneidnadel.
Die Zugnadel bildet nach dem Herausziehen ge-
zogenen Pliisch, die Schneidenadel geschnittenen
Pliisch.

Nachdem jeder Florkettenfaden im Rapporte
anders bindet, braucht man zur Bewegung der-
selben eine Jacquardmaschine, Die Grundkette
weist nur zwei Bewegungen auf, weshalb man
deren Faden durch zwei Vorderschifte mit kleinen
Augen betédtigen kann.

Tupipapier:

Um das Tuplipapier fiir die Musterzeichnung
Fig. I zu berechnen, kommt die Florkettenfaden-
dichte und die Dichte der Florschlingen oder
Flornoppen im Schusse in Betracht. Wenn die
Florkettenfddendichte 14 und die Flornoppen-
dichte im Schusse 14 auf 1 cm betragt, so er-
gibt dies 8 in 8 Papier.

Musterzeichnung:

Auf derselben werden die auf der Oberseite
des Gewebes ersichtlichen Florschlingen und
Flornoppen getupft; jede Schlinge resp. Noppe
bekommt einen Tupfen. Die roten Tupfen der
Musterzeichnung entsprechen Florschlingen (ge-
zogener Pliisch), die blauen Tupfen, Flornoppen
(geschnittener Pliisch). Ein Kettenfaden (Ldngs-
zwischenraum) der Musterzeichnung entspricht
einem Florfaden, ein Schufifaden (Querzwischen-
raum) zwei Grundschiissen, einer Zugnadel und
einer Schneidnadel. Neben der Musterzeichnung
ist die Bindung eines Fangfadens¥) und die Hebung
des Vorderwerkes gezeichnet.

In der Fig. 2 ist der eingegrenzte Raum von
Fig. 1 so bearbeitet, wie dies wihrend des Web-
prozesses erfolgt.

Die ungeraden Kettenfdden ergeben Florkette,
die geraden Grundkette. Die Schiisse 1, 2, 5, 6
u.s.w. sind Grundschiisse, 3, 7, 11 u.s.w.Zugnadeln,
4,8, 12 u.s.w. Schneidnadeln. Die Bindung des
Grundgewebes (Querrips 2:2) ist mit Schwarz

*) Ein Fangfaden ist ein taftbindender Randfaden. Er
dient zum Befestigen der zwei gleichbindenden Grundschiisse
am linken Warenrande. Der Schiitzenwurf beginnt von links
nach rechts.

Anstatt des Fangfadens kann man auch den linken
Ripsrand versetzt bindend nehmen. Man braucht in diesem
Falle zur Betidtigung der linksseitigen Randfiden 2 Leisten-
schifte bezw. 2 Platinen der Jacquardmaschine.



getupft. Das blau Getupfte ergibt Florschlinge,
das rot Getupfte Flornoppe; die Einbindung der
Florkette in die Grundschiisse ist durch die rosa
Tupfen dargestellt.

Links und rechts von Fig. 2 ist die Bindung
des Randes (Querrips 2:2) und auf den 1. Ketlen-
faden die Bindweise des Fangfadens (Taft) auf die
Grundschiisse getupit.

Rot, Blau, Schwarz, Rosa und Kreuztype =
Kettenfadenhebung.

Kartenstanzweise nach Fig. 7.

Um aus dem Gewebe Fig. 10, Tafel I, resp.
der Gewebekonstruktion Fig. 2, Tafel XXXI/I und
der Musterzeichnung Fig. I, Tafel XXX/, die
Kartenstanzweise zu bestimmen, verfihrt man
folgend:

a) Man sucht auf dem 1. und 2. Grundschuf}
des Gewebes resp. der Fig. 2 die Ein-
bindung der Florkettenfiden und die He-
bung der Grundkettenfdden.

b) Man sucht, welche Florkettenfdden auf die
Zugnadel und welche auf die Schneidnadel
zu heben sind.

1. Grundschuf:

Auf dem 1. Grundschuf sind die ungeraden
Florkettenfiden und die geraden Grund-
kettenfaden gehoben; den ungeraden Flor-
faden des ersten Schusses entsprechen die
roten und blauen Tupfen, den geraden
Grundkettenfdden (2. Schaft) der schwarze
Tupfen der Musterzeichnung Fig. 1, folg-
lich mu Rot, Blau und Schwarz gelocht
werden.

2. Grundschufl.

Auf dem 2. Grundschu8 sind die geraden
Florkettenfdden und die ungeraden Grund-
kettenfaden obenliegend; den geraden
Florkettenfiden des ersten Schusses ent-
sprechen die weifien Tupfen, den ungeraden
Grundkettenfiden (1. Schaft) der gelbe
Tupfen der Musterzeichnung Fig. 1, folglich
mufl Weifl und Gelb gelocht werden.

1. Zugnadel.

Auf die Zugnadel miissen alle jene Flor-
kettenfdden gehoben werden, welche Schlin-
gen bilden sollen, was auf der Zeichnung
Rot getupft ist.

Damit sich die folgende Schneidnadel
auf die Zugnadel stellen 148t, miissen alle
jene Florfiden, welche auf der néchsten
Nadel (Schneidnadel) oben liegen, mitge-
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hoben werden. Da diese Noppen blau
getupft sind, mufl auf die Zugnadel aufler
Rot auch Blau gelocht werden.
1. Schneidnadel.
Auf dieser miissen alle jene Florfaden
liegen, die Flornoppen im Gewebe bilden
sollen. Flornoppen sind mit Blau dar-
gestellt, folglich mufl Blau gelocht werden.
3. Grundschuf:
Alle geraden Florkettenfiden gehoben == Rot, Blau.
Alle ungeraden Grundkettenfdden , == Schwarz.
4. Grundschuf}:
Alle ungeraden Florkettenfdden gehoben — Weif}.
Alle geraden Grundkettenfiden = QGelb.
2. Zugnadel: Rot, Blau.
2. Schneidnadel: Blau.
Fiir den Fangfaden wird auf alle ungeraden
Grundschiisse Griin gelocht, was Taftbindung ergibt.
Von jeder SchuBllinie der Musterzeichnung
werden 4 Karten gelocht:

1. Rot, Blau, Griin, Schwarz = 1. Grundschuf}

2. Wei, Gelb = 2. ”
3. Rot, Blau = Zugnadel
4. Blau = Schneidnadel.

Die Fig. 3 und 4 ergeben Lingsschnitte nach
dem 1. und 2. Florkettenfaden, dem 1. und 2.
Grundkettenfaden mit den eingelegten Nadeln.
Die runde Nadel ist die Zugnadel, die mit der
Rinne gezeichnete die Schneidnadel. Nach Ent-
fernung der Nadeln entstehen aus den Fig. 3 und 4
die Gewebeldngsschnitte 5 und 6. Aus denselben
ersient man die Bildung von geschnittenem und
gezogenem Pliisch.

Beim Vorrichten des Pliisches nimmt man nur
die Grundkette auf einen Kettenbaum. Weil die
Florkettenfiden, je nach der Figurierung ganz
ungleich einarbeiten kann man sie nicht auf
einen Kettenbaum nehmen, sondern mufl sie von
Spulen, welche in einem Gestelle, ,Kanter“, unter-
gebracht sind, ablaufen lassen. Die Spulen-
spannung ist aus der Fig. 11, Tafel XXXII, er-
sichtlich.

Die Spule Sp hat auf einer Seite einen ange-
drehten Hals. Um den Hals der Spule wird ein
doppelter Bindfaden geschlungen, welcher am
Ende eine Bleikugel K trigt. Das Gewicht
bremst die Spule. Beim Abziehen von Kette
wickelt sich der Bindfaden auf den Spulenhals;
ist das Gewicht am Halse der Spule angelangt,
iiberschldgt es sich und bekommt dadurch wieder
einen tieferen Standpunkt.
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b) Geschnittener Pliisch.
Tafel XXXII.

Zur Illustrierung dieser Gewebeart dient die
Musterzeichnung Fig. 7, welche dem Schusse
nach, des Raumes halber, nur ein Bruchstiick er-
gibt. Die auf der Musterzeichnung ersichtlichen
Figuren sollen sich auf taftbindendem Grund-
gewebe erheben.

Das Gewebe besteht aus Grundkette, Flor-
kette und Schu8. Zur Erzeugung des Flores ver-
wendet man Schneidnadeln. Die Fadenfolge ist
im Gewebe: 1 Flor- 2 Grundkettenfiden. Beim
Weben wird nach vier Grundschiissen eine
Schneidnadel eingelegt.

Der Pliisch ist einflorig, d. h. die Flornoppen
stehen nicht versetzt, sondern in einer Reihe.
Die Florkettenfiden verbinden sich mit den
Grundschiissen in Taft.

Nachdem die Florkette die Musterung des
Gewebes besorgt, braucht man zur Bewegung
derselben eine Jacquardvorrichtung. Bei der tait-
bindenden Grundkette sind nur zwei Bewegungen
vorhanden, weshalb man mit zwei Vorderschiften
(kleine Augen) das Auskommen findet.

Das Papier fiir die Musterzeichnung berechnet
man nach der Dichte der Florkette und der
Flornoppendichte im Schusse.

Die Musterzeichnung versinnbildlicht die auf
der rechten Warenseite ersichtlichen Flornoppen;
jede Flornoppe ist durch einen blauen Tupfen
dargestellt.

Ein Kettenfaden der Musterzeichnung ent-
spricht einem Florfaden, ein Schuf§ einer Schneid-
nadel resp. 4 Grundschiissen und einer Schneid-
nadel,

Neben der Musterzeichnung ist die Hebung
der Vorderschifte (Grundkette) getupit.

Zur Erlduterung des Gewebeaufbaues ist in
der Fig. 8 der eingegrenzte Raum der Fig. 7
gewebetechnisch so bearbeitet, dafi daraus die
Leseweise fiir die Musterzeichnung Fig. 7 bestimmt
werden kann. Die Kettenfiden 1, 4, 7 u.s.w. er-
geben Florkette, 2, 3, 5, 6 u.s.w. Grundkette. Die
Schiisse 1, 2, 3, 4, 6, 7, 8, 9 u.s.w. sind Grund-
schiisse, 5, 10 wu.s.w. Schneidnadeln. Rot und
Blau bedeutet Kettenfadenhebung. '

Kartenstanzweise fiir Fig. 7 nach Fig. 8:

1. Grundschuf.

Alle ungeraden Grundkettenfiden = 1.
Grundschaft, d. i. Schwarz der Muster-
zeichnung.

2. Grundschuf.

a. Alle geraden Grundkettenfiden = 2.
Grundschaft, d. i. Gelb der Muster-
zeichnung.

b. Alle Florkettenfiden, d. i.

Blau und Wei8 der Musterzeichnung.

3. Grundschuf.

Alle ungeraden Grundkettenfdden = 1.

Grundschaft, d. i. Schwarz der Muster-

zeichnung.

4. Grundschu8.

a. Alle geraden Grundkettenfiden = 2.
Grundschaft, d. i. Gelb der Muster-
zeichnung.

b. Alle Florkettenfaden, d. i.

Blau und Weis der Musterzeichnung.

5. Schneidnadel.

Blau der Musterzeichnung.

Von jeder Schufllinie der Musterzeichnung
Fig. 7 werden 5 Karten gelocht.

Mitunter nimmt man die Grundkette auch
auf die Jacquardmaschine. In diesem Falle richtet
man die Jacquardmaschine zweiteilig vor.

1.—264. Platine I. Teil = Grundkette.
265.—396. II. , = Florkette.
Die Kartenstanzweise erfolgt dann:
1. Grundschufi: 1. Teil Taft 1, 3, 5, 7,
i, —
Taft 2, 4, 6, 8,

2. R L
II. , Blau und Weif.
3. , I. , Taftl, 3,5 7,
., —-—
4, ” I. , Taft 2, 4,6, §

I .,

Schneidnadel: L

I. , Blau.

Bei dieser Manier hat man es in der Hand,
die . glatten Grundgewebeflichen der rechten
Warenseite figuriert zu gestalten.

Die Fig. 9 zeigt den Lidngsschnitt des Ge-
webes resp. der Fig. 8 nach dem 1. Flor- und
1. Grundkettenfaden mit den eingelegten Nadeln.
Aus der Fig. 10 ersieht man den Effekt, welcher
entsteht, wenn die in Fig. 9 gezeichneten Schneid-
nadeln herausgeschnitten sind.

Anstatt Taft kénnen auch Koper, Kettenatlas,
Rips etc. als Grundgewebebindung vorkommen.
Das Verhiltnis der Ketten und Schiisse kann
auch je nach der Qualitiat andere Einteilung haben.

Die Grundkette kommt auf einen Kettenbaum.
Die Florkettenfdden befinden sich auf Spulen,

Blau und Weifl.



welche in einem Gestelle gelagert sind. Der

Kammeinzug erfolgt nach Fig. 8 dreifddig.

¢) Krausel- oder Briisseler-Teppich.
Tafel XXXIII.

Man versteht darunter einen aus Florschlingen
farbig figurierten Teppich.

Das Gewebe Fig. 11, Tafel I, besteht aus grauer
Grundkette, 5fiarbiger dreifacher Florkette (gelb,
braun, reseda, granat, blau), grauer Fiillkette und
violettem Schuf.

Grund- und Fiillkette werden vor dem Aui-
bdumen gestirkt resp. geleimt. Der Schlichtmasse
setzt man einen Farbstoff zu, so daffl mit dem
Schlichten gleich ein Anfirben erfolgt. Die Schufl-
spulen werden geleimt und im feuchten Zustande
eingetragen. Die Fiillkette dient zum Ausfiillen,
Verdicken des Teppiches.

Die Florkette kann man nicht auf einen
Kettenbaum wie die Grundkette und Fiillkette
bringen, da die einzelnen Fédden je nach der Flor-
bildung verschiedene Einarbeitung (Lange) haben.
Man bringt deshalb die Florkette auf Spulen und
lagert dieselben nach Fig. 1, Tafel XXXIII, in
einem Gestelle, dem Spulengestelle oder Kanter.
Jede Spule, Fig.2, mufl gebremst oder gespannt
werden und ist dies aus der Fig. 3 ersichtlich.
Der iiber zwei Drihte (d: und d:) gefiihrte Spulen-
faden wird durch ein eingehidngtes Bleigewicht
gespannt.

Die Fadenfolge des Gewebes, Fig. 1], ist in
der Kette: 1 Grund-, 5 Flor-, 1 Fiill- und 1 Grund-
kettenfaden. Die Bindweise der Grundkette mit
dem Schusse ist Mattenbindung 2:2.

Nimmt man fiir die Mattenbindung den Einzug
nach Fig. 4, so findet man mit 2 Schiften das
Auskommen. In der Fig. I entsprechen die Schifte
2 und 3 den Grundschéiten.

Die Fiillkette liegt immer unter dem ersten
und iiber dem zweiten Grundschusse. Nachdem
alle Fiillkettenfiden gleichbinden, braucht man
zur Bewegung der Fiillkette einen Schaft. In der
Figur 1 entspricht der 1. Schaft dem Fiillketten-
schafte.

Die Florkette bildet auf der oberen Geweb-
seite farbige Schlingen, welche die Figurierung
des Teppiches besorgen. Die Florschlingen werden
durch Einlage von Drédhten (Zugnadeln) hervor-
gebracht. Von den 5 Florfiden einer Gruppe
wirkt immer nur einer als Florschlinge auf der
oberen Gewebseite.
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Nachdem auf einen Florschlingenrapport in
der Hohe zwei Grundschiisse kommen, ist die
SchuBfolge: 2 Grundschiisse,

1 Zugnadel.

Weil die Florkettenfiden die Musterung be-
wirken, braucht man zur Bewegung derselben eine
Jacquardvorrichtung. Da das Gewebe, Fig. 11,
5farbig ist, nimmt man eine 5 teilige Beschniirung
der Jacquardmaschine vor.

Die Helfen der 5 Teile werden folgend bezogen:

1. Teil gelbe Florkettenfdden,
2. , braune ”

3. , reseda »

4. , granatrote ”

5. , Dblaue ”
Tupipapier.

Zur Berechnung des Tupfpapieres fiir die
Musterzeichnung Fig. 5 nimmt man die Flor-
schlingendichte in der Breite zur Hohe. Da im
Gewebe auf 10 cm 36 Florschlingen in der Breite
und Hoéhe kommen, nimmt man 8 in 8 oder
10 in 10 Tupfpapier.

Musterzeichnung:

Auf derselben (Fig. 5) bedeutet ein ausgefiilltes
Quadrat eine Florschlinge. Ein Kettenfaden (Langs-
zwischenraum) entspricht 5 Florkettenfdden (1 gelb,
1 braun, 1 reseda, 1 granat, 1 blau), ein Schuff
(Querzwischenraum) einer Zugnadel.

Um aus dem Gewebe und der Musterzeich-
nung Fig. 5 die Kartenstanzweise fiir die Einlage
der Zugnadel zu bestimmen, braucht man nur auf
den bestimmten Teil der Karte (1., 2., 3., 4., 5. Teil)
die bestimmte Farbe zu nehmen.

Farben-Erkldrung:

Gelb im Gewebe = Gelb aufder Musterzeichnung,
Braun ” = Braun ,, , ”
Reseda ,, » =Qriin , , ,,
Granat ,, » —=Rot , , N
Blau » =Weil , , ”
Kartenstanzweise:
1. Teil Gelb,
2. , Braun,
3. , Qriin,
4, , Rot,
5. , Weifl zu lochen.
Von jeder SchuBlinie der Musterzeichnung

wird eine Karte gestanzt. Fiir eine Karte muf
die SchuBlinie der Musterzeichnung fiinfmal durch-
gelesen werden, nidmlich einmal fiir den 1., ein-
mal fiir den 2., einmal fiir den 3., einmal fiir
den 4. und einmal fiir den 5. Teil.
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Damit die Florkettenfaden riickwarts nicht
flottliegen, 148t man sie in die Grundschiisse ein-
binden. Man bewirkt dies dadurch, daB man die
gesamte Florkette unter dem ersten Grundschuf
liegen 148t und auf dem zweiten aushebt.

Damit man zum Ausheben der gesamten
Florkette beim zweiten Grundschusse keine
Jacquardkarte braucht, hat man verschiedene Ein-
richtungen getroffen.

In der Handweberei zieht man die gesamte
Florkette durch die Helfen eines Schaftes. Die
Helfen dieses Schaftes miissen ein Ausheben der
Florkettenfiden durch die Jacquardhelfen zulassen.
Aus diesem Grunde hat der Schaft Helfen mit
8 cm langen Zwirnaugen oder Schlingenhelfen zum
Heben. Der Einzug in diese Helfen erfolgt gruppen-
weise. Nach dem Gewebe Fig. 11, Tafel I,
kommen immer 5 dreifache Florfiden (gelb, braun,
reseda, granat, blau) in ein Auge resp. iiber die
Helfenverschlingung bei Schlingehelfen Fig. 4,
Tafel XVII. In der Fig. I entspricht der 4. Schaft
dem Florkettenschafte.

Beschreibung der Teppich-Handwebstuhlvor-

richtung:
Fig. 1: Sp.G = Spulengestell oder Kanter
Sp. == Florkettenspulen
GKB = Grundkettenbaum
FKB = Fiillkettenbaum
BB = Brustbaum
WB = Warenbaum
[-V = Streichbdume
FS = Fiihrungsstdbe aus Glas
SB = Schniirbrett
JV = Jacquardvorrichtung
1 = Fiillkettenschaft
2,3 = Grundkettenschéfte
4 == Florkettenschaft
K = Kamm
Fig. 2:  Sp = Florkettenfadenspule
S = Spindel
Fig. 3: L = Spulengestelleiste
Sp = Florkettenfadenspule
d:, d2 = Drihte
G == Spannungsgewicht.

Die Bewegung des Fiillkettenschaftes, der
zwei GQGrundschéfte und des Florkettenschaites
erfolgt im Handwebstuhle durch 4 Tritte. Beim
Weben arbeitet man mit folgender Trittweise:

1. Grundschufi = 2. Grundtritt (2. Grundschaft).
2. ” = 1. » (1. » )
Tritt des Fiillkettenschaftes,

Tritt des Florkettenschaftes.

Zugnadel = Jacquardtritt.
3. Grundschuf# = 1. Grundtritt (1. Grundschaft).
4. » = 2. ” (2 ” )*

Tritt des Fiillkettenschaftes,
Tritt des Florkettenschaftes.
Zugnadel = Jacquardtritt.

Um bei dem 2. und 4. Grundschusse mit
zwei Fiilen drei Tritte treten zu koénnen, schiebt
man einen unter eine Leiste oder tritt mit einem
Fule zwei Tritte.

In der mechanischen Weberei entfillt der
Florkettenschaft und arbeitet man mit folgen-
der Einrichtung:

Man richtet das Schniirbrett beweglich ein
und versieht die Hebeschniire knapp iiber dem
Schniirbrette mit Knoten. Hebt man nun beim
zweiten Grundschusse das Schniirbrett durch be-
sondere Mechanismen, so ergibt dies ein Aus-
heben der gesamten Florkette.*) Man kann auch
die Fiillkette anstatt in die Helfen eines Schatftes,
durch Jacquardhelfen ziehen und deren Hebe-
schniire in genannter Weise iiber dem Schniir-
brette verknoten. In diesem Falle kann man auf
den zweiten Grundschufi durch das Heben des
Schniirbrettes ein Ausheben der Flor- und Fiill-
kette bewirken.

Eine sinnreiche Einrichtung besteht in der
mechanischen Teppichweberei auch noch darin,
dafl man das Eintragen des zweiten Grundschusses
und das Einlegen der Nadel zugleich bewerk-
stelligt. Zu diesem Zwecke bildet man zwei
Ficher und erzielt das obere (Nadelfach) durch
Ausheben der Florkette nach der Jacquardkarte,
das untere (Grundschufifach) durch die Aus-
hebung des Schniirbrettes (Florkette u. Fiillkette)
und eines Grundschaftes. Natiirlich mufi der
Hub der Jacquardmaschine gréfler sein als der
Hub des Schniirbrettes und des Grundschaftes,
da sonst nicht zwei Ficher entstehen wiirden.

Die Aushebung der Florkette und Fiilikette
kann auch durch einen beweglichen Platinenboden
erfolgen. Denkt man sich beim zweiten Grund-
schusse die durch die Karte betitigten Platinen
der Jacquardmaschine 18—20 cm gehoben und
dann den Platinenboden ca. 8 cm hochgehend, so
wird man nach Hebung eines Grundschaftes zur
Uberzeugung kommen, daB zwei Féacher entstehen,
wovon das obere fiir die Einlage der Nadel, das

#) Siehe Donat, Technologie der Jacquardweberei: ,Die
Schnurmaschine®’.



untere fiir den zweiten Grundschuf§ bestimmt ist.
Notwendig ist bei dieser Webweise, daBl die
Platinen von entsprechender Linge (48—50 cm)
sind.

In der Fig. 6 ist der eingegrenzte Raum der
Fig. 5 so bearbeitet, dafl sich sdmtliche Faden-
systeme des Teppiches in ordnungsmaigliger Folge
befinden. Die Kettenfiden 1, 8, 9, 16 u.s.w. sind
Grundkettenfiden, 2, 3, 4, 5, 6, 10, 11, 12, 13,
14 u.s.w. Florkettenfaden, 7, 15 u.s.w. Fiillketten-
" faden. Die Schiisse 1, 2, 4, 5 u.s.w. gelten als
Grundschiisse, 3, 6 u.s.w. als Nadelschiisse. Fiir
Weil der Fig. 5 (Blau im Gewebe) wurde Blau
genommen. Die Aushebung der Fiillkettenfdden
ist durch die Punkttypen angegeben. Die strich-
lieten Typen versinnbildlichen die eingelegten
Nadeln.

Schwarz, Gelb, Braun, Griin, Rot, Blau und
Punkttype = Kettenfidenhebung.

Die Fig. 7 ergibt den Langsschnitt des Ge-
webes nach dem 2. und 3. Grundkettenfaden,
dem 6, 7, 8, 9, 10 Florkettenfaden und dem 2.
Fiillkettenfaden der Fig. 6. In der Abteilung A
ist die Einlage der Zugnadeln ersichtlich, in der
Abteilung B sind dieselben herausgezogen. Der
gezeichnete Florschlingeneffekt entspricht dem 2.
Kettenfaden der Fig. 5, wenn man Weiff fiir
Blau annimmt.

d) Velour- oder Tournai-Teppich.
Tafel XXXIII.

Man versteht darunter einen Teppich mit hoch-
floriger, farbig figurierter Oberseite.

Briisseler Teppichreprisentierteinengezogenen
Pliisch, Tournai-Teppich einen geschnittenen Pliisch.

Die Benennung der Teppiche erfolgte nach
den belgischen Stiddten Briissel und Tournai.

Die Fadenfolge in der Kette ist beim Tour-
nai-Teppich genau dieselbe wie beim Briisseler
Teppich. . Man unterscheidet nach der Anzahl
Farben der Florkette einer Gruppe 2- 6fdrbige,
teilige oder korpsige Briisseler- und Tournai-
Teppiche.

Damit beim Tournai-Teppiche die Flornoppen
groBere Festigkeit haben, legt man erst nach
3 Grundschiissen eine Schneidnadel ein.

Die Bindweise der Grundkette mit dem. Grund-
schusse ist Querrips 3:3, Fig. 8.

Damit beim Briisseler Teppich die iibereinander
befindlichen Florschlingen einer Gruppe geradlinig
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wirken, nimmt man die Bindweise der Grundkette
mit dem Schusse nach Fig. 4 vor. Man ersieht
aus Fig. 6, dafi die Florfddengruppen dadurch
links und rechts gleichen Anschluff der Grund-
kettenfdden haben,was ein Festhalten, Geradsteilen
der Florschlingen bedingt.

Bei Tournai-Teppichen ist es, wegen Vermei-
dung von Gassen, d.i.gruppenweiser Streifung der
Flornoppen, vorteilhait, wenn die Flornoppen nicht
gerade wirken, sondern abwechselnd etwas nach
links und rechts geneigt sind. Aus der Fig. 9
ersieht man, dafl die Florfdden einer Gruppe von
der Grundkette durch den Querrips abwechselnd
nach rechts und links gedriickt werden, was ein
etwas Schrigstellen der Flornoppen ergibt.

Die Ausfithrung der Musterzeichnung und
deren Kartenstanzweise erfolgt beim Tournai-
Teppich genau wie beim Briisseler Teppich. Es
kann deshalb Fig. 5 auch als Musterzeichnung
fiir einen Tournai-Teppich dienen. Die- Fig. 9
zeigt die Gewebekonstruktion auf dem Webstuhle
nach dem eingegrenzten Raume der Fig. 5 und
ist aus derselben alles Wissenswerte ersichtlich.

Die Webweise erfolgt im Handwebstuhle:

1. GrundschuB = 2. Grundtritt (2. Grundschaft).
2. » =1 » (1. ” )-
3. » =1. » (1. » )s
Tritt des Fiillkettenschaftes,
Tritt des Florkettenschaftes.
Schneidnadel = Jacquardtritt.
4. GrundschuB = 1. Grundtritt (1. Grundschatt).
5. » =2. » 2. » )
6. » =2. R 2. » )
Tritt des Fiillkettenschaftes,
Tritt des Florkettenschaftes.
Schneidnadel == Jacquardtritt.

In der mechanischen Weberei wird die Aus-
hebung der Florkette und Fiillkette wieder durch
Heben des Schniirbrettes oder des Platinenbodens
bewerkstelligt.

Die Fig. 10 versinnbildlicht den Langsschnitt
des Gewebes nach den ersten 8 Kettenfdden der
Fig. 9.

In der Abteilung A sind die eingelegten
Nadeln gezeichnet, wéhrend in B der Flornoppen-
effekt ersichtlich ist, welcher nach dem Heraus-
schneiden der Nadeln entsteht. Der gezeichnete
Flornoppeneffekt entspricht dem 1. Kettenfaden
der Fig.5, wenn man fiir Weif} der Musterzeichnung
Blau des Langsschnittes nimmt.
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e) Tapestry-, Motley- oder Druckteppich.

Die Bemusterung dieses Krdusel- oder Velour-
Teppiches erfolgt durch Bedrucken der Florkette
nach einer auf Tupfpapier ausgefiihrten Zeichnung.
Das Bedrucken erfolgt aber nicht, wie bei Chiné-
Druck, auf der gespannten Kette, sondern faden-
weise. Der Erfinder dieses Verfahrens war der
Schottldnder Richard Whytock in Edinburgh.

Dieser Teppich besteht wie der Briisseler- und
Tournai-Teppich aus Grundkette, Florkette, Fiill-
kette und Schuf.

Je nachdem beim Weben die eingelegten
Nadeln herausgezogen oder herausgeschnitten
werden, unterscheidet man Briisseler- und Tournai-
Tapestry-Teppiche.

Die Bindweise von Briisseler-Tapestry ist in
den Fig. 11 und 2, die von Velour-Tapestry in
Fig. 13 dargestellt.

Fadenfolge:

2 Grundkettenfiden (Fig. 11 = 1),

3 Florkettenfdden,

3 Fiillkettenfdden.

SchusBfolge der Fig. 1/ und 12:

2 Grundschiisse,

1 Zugnadel.

SchuBfolge der Fig. 13:

3 Grundschiisse,

1 Schneidnadel.

15 engl. Fuff =

8, ., == 6486 , 432 »
27, ., = 8229 , 648 , »
31, , = 9601 , 648 , "
0 , =12192 , 864 ”

Das auf der ersten Trommel geschaffene
Muster hat eine Florfadenlinge von 4571 m.
Rechnet man beispielsweise bei Tournai-Tapestry
fiir 1 m Ware 4 m Florkette, so ergibt dies einen

Gewebemusterrapport von 4571 1-143 Meter

Liange.

Zum Zwecke des Druckens haspelt man einen
Florfaden in genau parallelen Lagen auf die
Trommel. Die Zahl der Fadenwindungen auf
der Trommel entspricht der Zahl der Teppiche,
Vorleger oder Schufimusterrapporte, die mit
diesem Florfaden gewebt werden koénnen.

Der Farbkasten wird unter der Trommel so
gefiihrt, da8 die Farbrolle die Florfiaden der Breite

Motley ist englisch = bunt, scheckig.

Schwarz = gehobene Grundkette,
Blau == ” Florkette,
Rot = ” Fiillkette,
Gelb == eingelegte Nadel.
Druckverfahren:

Die auf Tupfpapier ausgefiihrte Musterzeich-
nung wird in einzelne Kettenfaden zerschnitten
wobei man links anfingt und jedem Streifen eine
fortlaufende Nummer gibt.

Die Florkettenfdden werden einzeln bedruckt.
Man verwendet dazu eine Druckmaschine, die aus
einer Trommel und einer in einem Farbkasten
laufenden Druckrolle besteht. Der Farbkasten
bewegt sich auf zwei Schienen. Die Breite der
Druckrolle entspricht der Fadenldnge einer Flor-
schlinge im Gewebe, resp. einer Farbnoppe auf
dem Florfaden. Die Trommel ist mit einem Zahn-
kranze versehen. Nach der Zdhnezahl des Zahn-
kranzes richtet sich die Zahl und Grofie der Flor-
schlingen eines Teppiches, resp. eines Muster-
rapportes bei Meterware. Der Umfang der
Trommel entspricht demnach der Florfadenldnge,
welche fiir einen Teppich resp. einen*) Muster-
rapport notwendig ist.

Vermodge verschiedener Teppichlinge, resp.
Musterrapportgrée und verschiedener Florhdhe
muf es verschiedene Drucktrommeln geben. Die
gewohnlichsten Umfdnge und Z#hnezahlen sind:

4-571 m, 324 Zihne fiir Tournai, resp. 432 Zihne fiir Briisseler-Tapestry,

848 » » .
864 » » »
8 6 4 n n » »
” » 1 2 96 ” » » »

nach bedruckt. Eine Bewegung des Farbkastens lie-
ferteine Noppenreihe. Ein Quadrat des Kettenfadens
von der Musterzeichnung ergibt eine Farbnoppe.

Auf diese Weise werden durch Drehen der
Trommel alle Stellen einer Farbe bedruckt.

Hat man alle Stellen einer Farbe fertig ge-
druckt, wird derselbe Vorgang mit der zweiten,
dritten u.s.w. Farbe vorgenommen.

Beim Drucken fingt man mit der hellsten
Farbe an und hoért mit der dunkelsten auf, Je
nachdem der Grund des Musters weif oder heli-
farbig ist, bleicht, resp. schwefelt oder firbt man
das Flormaterial vor dem Drucken, da dadurch
ein Druckprozefl erspart wird.

” ”
»n ”

” »

*) Bei kleinen Musterrapporten kann auch der Umfang
der Trommel mehreren Musterrapporten entsprechen.
1 engl. FuB (Feet) = 0304794 Meter.



Nachdem alle Farben auf den Umfang der
Trommel gedruckt sind, wird der Faden abge-
wickelt, mit der Nummer des Kettenfadens, nach
welchem bedruckt wurde, versehen, gedimpft,
getrocknet und auf eine grofie Spule aufgewickelt,
die wieder numeriert wird.

Dieser Vorgang wird mit allen Kettenfiaden
der Musterzeichnung vorgenommen.

Um aus den Florkettenfadenspulen die Kette
zu bilden, bringi man sie der Numerierung ge-
mif auf ein bewegliches Spulengestell und be-
festigt die durch einen Kamm gezogenen Flor-
kettenfdden in gewohnter Weise auf dem Ketten-
baum. Beim Aufbdumen mufl besonders auf
gleichmaBige Spannung und genaue Ordnung der
Faden gesehen werden, da sonst im Gewebe
Musterfehler entstehen.

f) Chenille-Gewebe.

Dies sind Teppiche, Vorhidnge oder Decken,
die auf beiden Gewebseiten durch firbige Flor-
biischel gemustert sind. Man erzeugt diese Waren,
indemm man in eine einfidrbige, gew&hnlich inTaft
bindende Kette Chenilleschuffi eintrdgt. Unter
Chenille versteht man schmale ausgefranste
Bindchen, welche entweder flach oder gedreht
verwendet werden.

Wegen der Herstellung dieser Biandchen ver-
weise ich auf Seite 153—154 der Methodik der
Schaftweberei III. Auflage.

g) Kniipiteppiche.

Dies sind Teppiche oder Vorleger mit hohen,
tupfenartig wirkenden, firbigen Florbiische!n. Der
Flor wird durch Einkniipfen von 4—6 cm langen
Fadenstiicken an senkrecht gespannte Kettenfdden
gebildet. Eine Reihe Flornoppen (Knoten) wechselt
mit 2—4 in Taft bindenden Grundschiissen ab.
Betreffs der Herstellung und Ausmusterung ver-
weise ich auf Seite 151—153 der Methodik der
Schaftweberei.

b) Axminster-Teppiche.”)
sind Nachahmungen der gekniipften
Teppiche. Rinnenartig gebogene Chenille wird
in eine Kette gesetzt. Zwei Grundschiisse
wechseln immer mit einem Chenilleschusse ab.
Wegen der Bindeweise dieser Chenille ver-
weise ich auf Fig. 818 der Methodik der Schaft-
weberei.

Dies

*) A}éminster, Stadt in England.
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Das Weben der Chenille (Bdndchen) erfolgt
nach einer in natiirlicher Grofle auf Tupfpapier
ausgefiihrten Zeichnung. Auf derselben entspricht
ein Quadrat einem Florbiischel im Gewebe. Die
Einteilung in der HOohe der Zeichnung entspricht
der Chenilleschuizahl des Teppiches.

Das Ablesen von der Zeichnung erfolgt
schufifadenweise einmal von links nach rechts,
einmal von rechts nach links. Dieses abwechselnde
Ablesen ist notwendig, weil ja der fertige Chenille-
schuf auch einmal von links nach rechts, dann
von rechts nach links in die Kette des Axminster-
Teppiches gebracht wird. Fiir jedes fdrbige
Quadrat werden je nach der Qualitit 4., 6., 8.,
ebenso fiarbige Schiisse eingetragen. Man braucht
deshalb zum Weben eben so viele Webschiitzen,
als Farben auf der Zeichnung vorhanden sind.

Zur Erleichterung der Webweise malt man
auf schmale numerierte Papierstreifen die Farben
der einzelnen Schiisse von der Musterzeichnung
und iibergibt diese Streifen dem Weber. Bei
diesem Verfahren entfdllt auch das Zihlen der
Schiisse bei grofieren Flachen. Am Ende eines jeden
Schusses nach der Musterzeichnung schiefit man
zur besonderen Markierung einige andersfarbige
Schiisse, was zur richtigen Einlage beim nach-
herigen Verweben notwendig ist.

Ein Schufl der Musterzeichnung entspricht
einem Chenilleschusse des Teppiches. Will man
z. B. 48 Teppiche weben, bei welchen die
Zeichnung im Schusse symmetrisch ist, so muf
man 48X2==96 Bindchen der Breite nach auf
dem Webstuhle anordnen. Man wird aber nicht
96, sondern 98 nehmen miissen, weil das erste
und letzte Bandchen vermoge des Randes un-
brauchbar ist.

Die Vorware (Bindchenware) wird auf der
Chenilleschneidmaschine in die einzelnen Béndchen
zerlegt und bei diesem Verfahren zugleich ein
Dampfen resp. Brennen der hervorstehenden Schu8-
fidchen vorgenommen, so dafl die gelieferte
Chenille nicht flach, sondern rinnenartig erscheint.
Zur Aufrichtung des Flores bei den Béndchen
tragt auch die Dreherbindweise bei.

Zur Erzeugung eines Axminster-Teppiches
braucht man Grundkette, Bindkette, Fiillkette,
Grundschufl und Chenilleschuf.

Jede der drei Ketten muf8 wegen verschiedener
Einarbeitung und Spannung auf einen besonderen
Kettenbaum kommen.



Die Fadenfolge in der Kette ist nach Fig. /4:
1 Grundkettenfaden

1 Binde '
3 Fiill »
1 Grund ”
3 Fiill ”

Fadenfolge in der Kette nach Fig. 15
1 Grundkettenfaden
1 Binde »
3 Fiill »
1 Grund ’
3 Fiall
1 Grund "
3 Fiill "
SchuBfolge nach Fig. 14 und I5:
2 Grundschiisse
1 Chenilleschufl.

Bei den Fig. 14 und 15 ergibt Schwarz ge-
hobene Grundkette, Blau gehobene Bindekette,
Rot gehobene Fiillkette. Die Schiisse 1, 2, 4, 5
sind Grundschiisse, 3, 6 Chenilleschiisse.

In der Fig. 16 ist der Langsschnitt eines
Axminster-Teppiches nach Fig. 14 resp. 15 ge-
zeichnet.

Es bedeutet:

1 = starker Grundkettenfaden,
2 = schwacher Bindekettenfaden,
3 = 3 starke Fiillkettenfiden,

I—VII = Grundschiisse,

Noppen == Chenilleschu8,

Punkte in Noppen = Kettenfdden der Chenille.

Beim Eintragen des 1. Grundschusses wird
die ganze Grundkette gehoben, wihrend beim 2.
Grundschusse die Grundkette im Unterfache bleibt
und die ganze Binde- und Fiillkette hoch geht.
Aus diesem Grunde erkldrt es sich, dafi auf der
Warenriickseite nur die geraden Grundschiisse
ersichtlich sind.

Beim Einlegen des Chenilleschusses wird
nur die Bindekette gehoben.

Zum Weben braucht man einen Schaft fiir
die Fiillkette, einen Schaft fiir die Grundkette
und einen Schaft fiir die Bindekette. Zum Be-
wegen dieser Schifte braucht man 3 Tritte,
namlich einen fiir die Grundkette, einen fiir die
Fiillkette und einen fiir die Bindekette.

Tretweise:

1. Grundschufl = 1. Tritt: )

Alle Grundkettenfaden ge-
hoben.

2. Grundschu == 2. Tritt:

Alle Fiillkettenfiden ge-
hoben.

3. Tritt:

Alle Bindekettenfdden ge-
hoben.

3. Tritt:

Alle Bindekettenfdden ge-
hoben.

Nach dem Einlegen des Chenilleschusses
wird derselbe so an das Gewebe gekimmt, daff
die Chenille iiberall aufrecht steht und die Figuren
an den vorher eingetragenen Chenilleschufl genau
anschlieien. Zur richtigen Einlage dient die friiher
besprochene Schufimarkierung durch 4—6 anders-
farbige Schiisse beim Bandchenweben.

Das Fintragen des Chenilleschusses erfolgt
gewdhnlich mit einem in Fig. /7 dargestellten
Schiitzen. Vor dem Durchwerfen wickelt man
erst die fiir den Schuf8 notwendige Chenille ab,
da sonst ein Reien der Chenille erfolgt.

Das Material der Grundkette und der Fiill-
kette ist gestirktes Jutegarn, das der Bindekette
Baumwollzwirn. Der Grundschuf# ist schwach
gedrehter 3facher Jutezwirn. Beim Béndchen-
weben ist die Kette Baumwollzwirn, der Schufl
Weit oder Cheviot.

Chenilleschuff =

7. Schlingen- oder Froftiergewebe.
Tafel XXXIV.

Man versteht darunter Stoffe, welche auf
beiden Gewebseiten Schlingen haben. Zur Er-
zeugung eines derartigen Gewebes (Fig. 12, Tafel ])
braucht man eine straff gespannte Grundkette,
eine locker gespannte Schlingenkette und einen
Schuf. Das Verhiltnis der Grundkette zur
Schlingenkette ist meist 1:1, d. h. ein Grund-
kettenfaden wechselt mit einem Schlingenketten-
faden ab.

Die Schlingen werden jedoch nicht wie beim
gezogenen Pliisch durch Einlegen von Zugnadeln
hervorgebracht, sondern durch ein in Fig. I dar-
gestelltes besonderes Webverfahren erzeugt. Bei
der Fig. I ergeben die schwarz gezeichneten
Kettenfiaden Grundkette, die rot und blau ge-
zeichneten Schlingenkette. ~ Man schldgt nach
Fig. 1 drei Schiisse (10, 11, 12) nicht direkt an
das Gewebe (1—9), sondern hilt sie durch eine
Vorrichtung (Ladenbremse), welche dem Kamme
verweigert an das Gewebe anzuschlagen, in einer
gewissen, der Schlingenhdhe entsprechenden,



Entfernung. Man nennt diese Schiisse Vorschlag-
schitsse. Nach dem Eintragen der 3 Vorschlag-
schiisse beseitigt man das Hindernis zum An-
schlagen des Kammes an das Gewebe und bringt
mittels eines kraftigen Ladenschlages die 3 Vor-
schlagschiisse an das Gewebe. Die 3 Vorschlag-
schiisse gleiten iiber die straff gespannte Grund-
kette, nehmen aber die locker gespannte
Schlingenkette mit nach vorn, was ein Wolben,
Schlingenbilden, der Schlingenkette ergibt. Nach-
dem der rot gezeichnete Schlingenkettenfaden
iiber dem letzten Schusse des Gewebes (9) und
iiber dem ersten Vorschlagschusse (10) liegt, muf§
nach dem Anschlagen der Vorschlagschiisse an
das Gewebe der rote Faden eine Wolbung
»Schlinge* auf der oberen Warenseite ergeben.
Der blau gezeichnete Kettenfaden liegt unter dem
letzten Schusse des Gewebes (9) und unter dem
ersten  Vorschlagschusse (10). Durch das An-
schlagen der Vorschlagschiisse an das Gewebe
mufl deshalb ein Woélben des blauen Fadens nach
unten, eine Unterschlinge, entstehen.

Die Bindweise der Grundkette mit dem Schusse
ist bei 3 Vorschlagschiissen Querrips 2:1, was
aus der Fig. 1 ersichtlich ist. Die Fig. 2 ergibt
das Schlingengewebe fiir 3 Vorschlagschiisse auf
dem Tupfpapiere dargestellt.  Die ungeraden
Kettenfdden entsprechen der Grundkette, die ge-
raden der Schlingenkette. Die rot getupite
Bindweise ergibt Oberschlinge, die blau getupfte
Bindweise bewirkt Unterschlinge.

Die Vorrichtung zum Bilden der Vorschlag-
schiisse erfolgt im Handwebstuhle nach Fig. 3.
Zwei Hebel H sind durch eine Leiste L verbunden.
Der dadurch entstehende Rahmen hat seinen
Drehpunkt bei D. Die Hebel H sind mit je einer
Spiralieder F verbunden. Eine Schnur S in der
Mitte von L bewirkt die Verbindung des Rahmens
mit einem Tritte, Die gezeichnete Stellung der
Vorrichtung ermoglicht das Eintragen der 3 Vor-
schlagschiisse. Ein Treten des Trittes, welcher
mit der Leiste L verbunden ist, beseitigt das
Hindernis zum Anschlagen des Kammes an das
Gewebe. Die Stellung des Rahmens (Ladebremse)
beim Anschlagen der Vorschlagschiisse an das
Gewebe ist mit Rot gezeichnet.

In der mechanischen Weberei ldt man die
Lade ebenfalls in zwei Stellungen arbeiten. Man er-
reicht dies dadurch, dafl man die Zugbinder der Lade
aus zwei Teilen verfertigt. Mittels entsprechender
Mechanismen bewirkt man das Arbeiten mit ge-
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streckten und gebogenen (eingeknickten) Zug-
bandern.

Lafit man alle Fdden der Schlingenkette nach
dem roten Schlingenkettenfaden der Fig. I resp.
Fig. 2 arbeiten, so entsteht ein Gewebe, welches
nur auf der oberen Seite Schlingen hat. Fig. 4
zeigt diese Bindweise auf dem Tupipapier.

AuBer Frottiergeweben mit 3 Vorschlag-
schiissen webt man auch solche mit 4 Vorschlag-
schiissen. Die Bindung der Grundkette mit dem
Grundschusse ist in diesem Falle Querrips 2:2,
gemischter Querrips 3:1, mitunter auch Taft. Die
Fig. 5 zeigt eine Bindung fiir eine Ware, welche
auf beiden Seiten Schlingen hat und wo zur
Schlingenbildung 4 Vorschlagschiisse dienten. Die
Bindung der Grundkette mit dem Schusse ist
Querrips 2:2. Oberschlinge (2., 6., 10. Ketten-
faden) entsteht, wenn der Schlingenfaden iiber
dem 1., 3. und 4. Vorschlagschusse liegt. Unter-
schlinge (4., 8. 12. Kettenfaden), wenn der
Schlingenfaden {iber dem 2. Vorschlagschusse liegt.

Die Schlingen kénnen dem Gewebe ein ver-
schiedenes Aussehen geben. Man unterscheidet:
1. QGlatte Schlingengewebe (Fig. 2 und Fig. 5).
Dies sind solche Waren, welche auf beiden

Seiten eine glatte Schlingenildche ergeben.

Das Verhiltnis der Kettenfiden ist meist

1 Grund-, 1 Oberschling-, 1 Grund-, 1
Unterschlingkettenfaden. Bemustern kann

man diese Waren auf verschiedene Weise:

a) Grundkette, Schlingenkette und
Schufl weif.

b) Grundkette und Schuffi  weiB,
Schlingenkette, anderes Material oder

andere Farbe.

¢) Grund- und Schlingenkette weif},
Schufi rot oder blau, iiberhaupt farbig.

d) Grundkette, Schuff und die geraden
Schlingenkettenfiden weil, die ungeraden
rot, blau, iiberhaupt farbig.

e) Grundkette, Schufl und die geraden
Schlingenfiden weifl, die ungeraden durch
einen Schweifzettel gemustert.

f) Grundkette und Schufi weif, die
ungeraden und geraden Schlingenfiden
nach einer Fadenfolge gleichartig gemustert.

g) Grundkette und Schuff weiB, die
geraden Schlingenfiden bekommen einen
anderen Schweifzettel als die ungeraden
. s. w.

5:;:
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2. Schlingengewebe mit einseitigem Effekte.
Darunter versteht man Imitationen von
gezogenem Pliisch, wie dies bei der Fig. 4
erkldart wurde.

3. Figurierte Schlingengewebe.

Dies sind solche, wo Schlingen mit glatter
Bindweise, auf beiden Gewebseiten,
flichenweise abwechseln. (Fig. 12, Tafel I).
Bei diesen Geweben arbeitet jeder
Schlingenfaden teilweise  Oberschlinge
(Figur) teilweise Unterschlinge (Grund).

4, Zweifdrbig figurierte Schlingengewebe.
Das sind Gewebe, wo auf beiden Seiten
zwei Systeme von Schlingenfdden vorhan-
den sind, wovon das eine den Grund, das
andere die Figur der Musterung besorgt.
(Fig. 15, Tafel XXXIV).

5. Mehrfarbig figurierte Schlingengewebe.
Hierher gehoren Kombinationen aus 3 u. 4

Figurierte DreischuSware.

Das Gewebe Fig. 12, Tafel I, ist ein figu-
riertes Schlingengewebe nach der 3. Sorte. Zur
Bearbeitung braucht man eine straff gespannte
weiBe Grundkette, eine locker gespannte weifle
Schlingenkette und rosa gefdrbten Schuff. Das
Verhiltnis der Grundkette zur Schlingenkette ist
1:1 d. h. ein Grundkettenfaden wechselt mit
einem Schlingenkettenfaden ab. Die Bindeweise
der Grundkette mit dem Schusse ist gemischter
Querrips 2:1 Fig. 6. Das Weben erfolgt mittels
3 Vorschlagschiissen.

Nachdem die Schlingenfaden die Figurierung
des Gewebes besorgen, braucht man zur Be-
wegung derselben eine Jacquardmaschine. Die
Bindweise der Grundkette wiederholt sich nach
Fig. 6 auf 2 Kettenfiden, was eine Bewegung
mit 2 Vorderschiften moglich macht.

Tupfpapier-Berechnung.

Um das Papier fiir die Musterzeichnung zu
berechnen, bestimmt man die Dichte der Schlin-
gen in der Ketten- und Schufrichtung.

Das Gewebe hat eine Dichte von 135
Schlingen in der Kette und 85 Schlingen im
Schusse pro 10 cm.

Es ergibt dies:

13§|X =13 d. i. 13 in 8 Papier.
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Die Fig. 7, Tafel XXXIV ergibt die Muster-
zeichnung nach dem Gewebe Fig. 12, Tafel I.

Auf derselben bedeutet ein roter Tupfen eine
Oberschlinge, ein weifler Tupfen eine Unter-
schlinge. Da zum Bilden einer Schlinge 3 Vor-
schlagschiisse notwendig sind, entspricht eine
SchuBlinie der Musterzeichnung 3 Vorschlag-
schiissen.

Kartenstanzweise:

Zur Bestimmung der Stanzweise braucht man
nur die Regel der Schlingenbildung zu beachten.
Oberschlinge entsteht, wenn der Schlingenfaden
iiber dem 1. und 3. und unter dem 2. Vorschlag-
schusse liegt, Unterschlinge, wenn der Schlingen-
faden unter dem 1. und 3. und iiber dem 2. Vor-
schlagschusse sich befindet. Nachdem auf der
Musterzeichnung Rot Oberschlinge, Weifi Unter-
schlinge bedeutet, und von jeder SchuBllinie 3
Karten gelocht werden, wird auf die 1. und 3.
Karte Rot, d. i. die Bindweise fiir Oberschlinge,
auf die 2. Karte WeiB}, d. i. die Bindweise fiir
Unterschlinge, gelocht werden.

Die Bewegung der Vorderschifte und des
Randes (Taitbindung), erfolgt durch die Jacquard-
maschine. Zu diesem Zwecke ist neben der
Musterzeichnung die diesbeziigliche Aushebung
getupft.

Kartenstanzweise nach Fig. 7:

1. Karte: Rot fiir Muster, Blau fiir Vorderwerk,
Gelb fiir Rand.
2. Karte: WeiB fiir Muster, Blau fiir Vorderwerk,
Schwarz fiir Rand.
3. Karte: Rot fiir Muster, Kreuztype fiir Vorder-
werk, Gelb fiir Rand.

Von jeder Schufllinie der Musterzeichnung
werden 3 Karten gestanzt.

Die Fig. 8 ergibt die gewebetechnische Be-
arbeitung des eingegrenzten Raumes der Fig. 7.
Die ungeraden Kettenfdden ergeben Grundkette,
die geraden Schlingenkette. Die Grundketten-
faden sind nach Fig. 6 abgebunden. Rot von
Fig. 7 wird dreimal in der Hohe vergrofiert, mit
Gelb auf die Schlingenkettenfdden {ibertragen;
auf Gelb wird die Bindung der Oberschlinge (1, 3)
mit Rot, auf Weifi die Bindung der Unterschlinge
(2) mit Blau getupft. Schwarz, Rot und Blau
bedeutet gehobene Kette.

Die Fig. 9 zeigt den Langsschnitt des Frottier-
gewebes nach dem 1. Grund- und 1. Schlingen-
kettenfaden der Fig. 8 resp. 7. Die Schiisse 43,
44, 45 gelten als Vorschlagschiisse. Bei Durch-
sicht des Lingsschnittes (1.—42. Schuf}) findet
man, dal der Schlingenfaden beim Wechsel von



Oberschlinge auf Unterschlinge (12. Schufl) oder
von Unterschlinge auf Oberschlinge (27. Schuf)
ohne Schufiverkreuzung arbeitet. Der Schlingen-
faden liegt an diesen Stellen nur iiber resp. unter
einem Schusse, was das Bilden von kurzen, un-
scheinbaren Schlingen bedingt. Die Folge davon
ist, daf} die Konturen der Figur im Gewebe nicht
ganz rein sind.

Um diesen Ubelstand zu beheben, webt man
die Ware mit 4 Vorschlagschiissen.

Figurierte VierschuBware.

Als Bindung der Grundkette mit dem Schusse
nimmt man nach Fig. 10, Querrips 2:2. Als
Musterzeichnung kann Fig. 7 dienen. Bei 4
Vorschlagschiissen werden von jeder Schuflinie
der Musterzeichnung 4 Karten gelocht. Nachdem
zur Bildung von Oberschlinge der Schlingenfaden
iiber den 1., 3, 4., bei Unterschlinge iiber den
2. Vorschlagschufl liegen mufl, wird die Karten-
stanzweise erfolgen:

1. Karte Rot fiir Muster, Blau fiir Vorderwerk,
2.,  Weil ,, ” ,, "
3‘ " ROt 9 3 ” ”»
4, ,, Rot , ” Blau ,, ’

Von jeder Schufilinie der Musterzeichnung
werden 4 Karten gelocht.

Will man das Gewebe mit einem Taftrande
weben, so mufl man die Randbindung nach
Fig. 11 nehmen und auf die 1. und 3. Karte
Gelb, auf die 2. und 4. Karte Schwarz lochen.

Die Fig. 12 zeigt die gewebetechnische Be-
arbeitung der VierschuBiware nach dem 1.—19.
Ketten- und 1.—7. Schusse der Fig. 7. Die
Grundbindung, Querrips 2:2, wurde leichterer
Ubersicht halber nur auf 8 Schiisse getupft. Rot
von Fig. 7 wird 4mal in der Hohe vergréfert
mit Gelb auf die Schlingenkettenfiden gemalt.
Auf die gelben Stellen der Schlingenkettenfdden
wird die Bindweise fiir Oberschlinge mit Rot, auf
die weifilen Stellen die Bindweise fiir Unterschlinge
mit Blau getupft.

Schwarz, Rot und Blau = gehobene Kette.

Die Fig. 13 versinnbildlicht einen Gewebe-
langsschnitt nach dem 1. Grund- und 1. Schlingen-
faden der Fig. 12 resp. 7. Die Schiisse 41, 42,
43, 44 sind als Vorschlagschiisse gezeichnet. Aus
dem Liangsschnitte (1.- 40. Schufl) ersieht man,
dafl beim Wechsel von Oberschlinge auf Unter-
schlinge (17. uud 18. Schuff) und Unterschlinge
auf Oberschlinge (33. und 34. Schuf) eine Schuf-
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kreuzung stattfindet und dadurch die friiher be-
sprochenen Maingel der Dreischufiware beseitigt
sind.

Zweiidrbig figurierte Schlingengewebe.

Ein zweifirbig figuriertes Schlingengewebe
entsteht, wenn man beispielsweise zur Ausfiithrung
der Musterzeichnung Fig. 7 eine weile Grund-
kette, eine rote Schlingenkette, eine weifle
Schlingenkette und einen weifilen Schuff nimmt.
Die Fadenfolge ist: 1 weiler Grundkettenfaden,
1 roter Schlingenkettenfaden, 1 weifier Schlingen-
kettenfaden. Die Ware soll mit 4 Vorschlag-
schiissen gewebt werden. Als Grundbindung soll
Querrips 2:2 dienen. Die roten Fldchen von
Fig. 7 sollen im Gewebe auf der rechten Seite
rote Schlingen, die weifien Fldchen weifle Schlingen
liefern. Die Riickseite des Gewebes wird das
verkehrte Bild aufweisen.

Die Fig. 14 zeigt das gewebetechnische Bild
einer zweifdrbig figurierten Vierschuiware nach
dem 1.—16. Ketten- und 1.—7. Schufifaden der
Fig. 7.

Die Entwicklung von Fig. 14 erfolgt:

a) Man tupft auf die Grundkettenfaden (1,

4, 7 u.s.w.) Querrips 2:2 mit Schwarz.

b) Man tupft auf die ungeraden Schlingen-
kettenfdden (2, 5, 8 u.s.w.) Rot von Fig. 7
viermal in der Hohe vergrofiert mit Gelb.

c) Man setzt auf Gelb die Bindweise der
Oberschlinge (Hebung auf den 1., 3. und
4. Schufl), auf Weifl derselben Kettenfaden
die Bindweise der Unterschlinge (Hebung
auf den 2. SchuB) mit Rot.

d) Man tupft auf die geraden Schlingenketten-
fdden (3, 6, 9 u.s.w.) die entgegengesetzte
Bindeweise der ungeraden Schlingenfiden
mit Blau. :

Schwarz, Rot und Blau = Kettenfidenhebung.

Um nach der Musterzeichnung, Fig. 7, die
Karte fiir die zweifdrbig figurierte VierschuBware
(Fig. 14) zu lochen, richtet man die Jacquard-
maschine zweiteilig vor. Fiir den 1. Teil wird
die rote, fiir den 2. Teil die weie Schlingen-
kette bestimmt. Zum Bewegen der Grundkette
nimmt man 2 Vorderschifte.

Die Kartenstanzweise ist auf Grund der ge-
webetechnischen Bearbeitung (Fig. 14) leicht zu
verstehen und lautet:

1. Karte:

I. Teil Rot, II. Teil Weifl, Vorderwerk Blau.
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2. Karte:

. Teil Wei}, 1I. Teil Rot, Vorderwerk [X]
3. Karte:

I. Teil Rot, II. Teil Wei}, Vorderwerk
4. Karte:

I. Teil Rot, II. Teil Weiff, Vorderwerk Blau.

Von jeder Schufilinie der Musterzeichnung
werden 4 Karten gelocht.

Die Fig. 15 zeigt den Gewebeldngsschnitt
nach dem 1. Grundkettenfaden und dem 1. u. 2.
Schlingenkettenfaden der Fig. /4 resp. der Fig. 7.
Die Schiisse 41, 42, 43, 44 sind als Vorschlag-
schiisse gezeichnet. Aus dem Léngsschnitte ist
die Wirkungsweise der beiden Schlingenketten
deutlich erkennbar.

In der mechanischen Weberei arbeitet man
Jacquard-Frottierstoffe oft mit Spezial-Jacquard-
maschinen. Dieselben erméglichen eine grofie
Kartenersparung. Das Prinzip einer diesbeziig-
lichen Maschine von Aug. Frobel in Chemnitz
ist: Die Platinen sind doppelnasig, die Messer
sind wendbar eingerichtet, das Prisma schaltet
erst nach 3, resp. 4 Schiissen.

Man stanzt von jeder Schufilinie der Muster-
zeichnung anstatt 3 resp. 4 (Dreischuf- resp. Vier-
schufiware) nur eine Karte. Das gelochte Kartenblatt
ergibt bei Dreischufiware die Bindweise des 1. und
3., bei Vierschulware die Bindweise des 1., 3. und
4. Vorschlagschusses. Aus diesem Grunde kann
diese Karte durch 2- resp. 3maliges Anschlagen
an das Nadelbrett fiir die Aushebung des 1. und
3. resp. 1., 3. und 4. Vorschlagschusses dienen.
Der 2. Vorschlagschuf§ soll das Gegenteil der
gelochten Karte ergeben. Zu diesem Zwecke
erfassen die gewendeten Messer die Nasen der
zuriickgedridngten Platinen und heben diese aus.

8. Dreher oder Gaze.
Tafel XXXV und XXXVI.

Unter Jacquarddreher versteht man nach
Fig. 1, Tafel XXXV, ein figuriertes Drehergewebe
mit grolem Rapporte, welches sich nicht mehr
mit Schéaften herstellen 14Bt.

Das Zeichnen der Schaftdrehermuster erfolgt
durch einfache VergréBerung der Verflechtung,
wie dies die Fig. 2 darstellt. Der Rapport dieser
Musterung betrigt 2 Ketten- und 4 Schufifdden.
Die schwarz gezeichneten Kettenfdden sind Grund-
kettenfdden, die rot ausgezogenen Kettenfiden
Drehkettenfdden. Zur Ausfiihrung der Musterung

braucht man 2 Grundschifte, 2 Leistenschaite,
einen Dreherschaft, einen NachlaBstab und 4
Tritte. Fig. 3 und 4 versinnbildlichen Jacquard-
drehermusterungen.

In der Jacquardweberei ist aber das Zeichnen
nach Fig. 3 und 4 zu zeitraubend und unpraktisch,
weshalb man die Musterzeichnung auf dem Tupi-
papiere ausfiihrt.

Wollte man die Drehermusterung Fig. 3 mit
Schiften weben, so braucht man soviele Grund-
schafte, als der Bindungsrapport Kettenfdden hat.

1 Kettenrapport hat 32 Fiaden = 32 Grund-
schifte.

Um einen Dreher weben zu kénnen, braucht
man aufler den Grundschiften noch soviele
Schifte mit besonderer Helfenkonstruktion, ,Dreher-
helfen“, als Drehergruppen im Rapporte vorhan-
den sind.

1 Rapport == 16 Drehergruppen =: 16 Dreher-
schifte.

Damit sich das Weben eines Drehers vor-
teilhaft gestaltet, mufi man beim Bilden des Kreuz-
faches ein Lockern oder Nachlassen der beteiligten
Drehfiden vornehmen. Man braucht soviele
NachlaBstibe bezw. Nachlafischifte, als Dreher-
gruppen im Rapporte befindlich sind.

1 Rapport hat 16 Drehergruppen = 16
Nachlafischafte.

Man konnte die Musterung Fig. 3 auch mit
5 NachlaBschiften, 10 Grundschiften und 5 Dreher-
schiften weben, wenn man eine reduzierte Ein-
zugsweise anwendet. Um jedoch den Ubergang
von Schaft- auf Jacquarddreher zu erkldren, ist
es notwendig, die gerade Einzugsweise anzu-
wenden.

Die Vorrichtung des Jacquarddrehers erfolgt
genau nach der Vorrichtung des Schaftdrehers in
3 Teilen. Bei einem Schaftdreher braucht man
Nachla8schifte, Grundschifte, Dreherschifte, bei
Jacquarddreher NachlaBhelfen, Grundhelfen und
Dreherhelfen. .

Die Vorrichtung der Jacquardmaschine erfolgt
in 3 Teilen. Nach Fig. 3 kommt folgende Ein-
teilung in Betracht:

I. Teil NachlaBhelfen 1.—16. Platine

(16 Drehergruppen = 1 Rapport),

II. Teil Grundhelfen 17.—-48. Platine
(32 Kettenfaden = 1 Rapport),
IIl. Teil Dreherhelfen 49.—64. Platine
(16 Drehergruppen — 1 Rapport).



Die an den Platinenstrupfen befindlichen
Hebeschniire, deren Zahl sich nach den Rap-
porten richtet, werden nach genannter Einteilung
in drei Schniirbretter eingefadelt.

Das 1. Schniirbrett (NachlaBhelfen) befindet
sich bei mechanischem Betriebe hinter der Haupt-
welle, in der Handweberei ca. im zweiten Drittel
des Raumes zwischen dem 2. Schniirbrette
(Grundhelfen) und der Schwingstange; das 3.
Schniirbrett (Dreherhelfen) ist in einer Entfernung
von 10 cm vom 2. Schniirbrette befindlich.

Die Helfen des 1.—3. Teiles haben folgende
Beschaffenheit:
I. Teil: Helfen mit 1—2 cm langen Drahtaugen,
II. , Helfen mit gewohnlichen Metallaugen,
. , Grundhelfe: doppeltes Drahtauge,
Schleife: 3faches Roflhaar, Baumwoll-
zwirn oder Stahldraht,

Die Helfen des 1. Teiles stehen um den
Maschinenhub tiefer als die Grundhelfen. Ein
Heben dieser Helfen bewirkt ein Lockern oder
Nachlassen der durch diese gezogenen Drehfiaden.

Einzug der Kettenfdden:

Der Einzug erfolgt in 2 Perioden und soll das
Verfahren nach der Fig. I, Tafel XXXVI, erklirt
werden:

A)1: Man zieht den 1. Grundkettenfaden

(schwarz) in die 1. Helfe des II. Teiles.

2. Man zieht den 1. Drehkettenfaden (rot)
in die 1. Helfe des I. Teiles und in die

2. Helfe des Il. Teiles.

Das Verfahren 1 und 2 wird mit
den folgenden Kettenfdden solange fort-
gesetzt, bis alle Kettenfdden eingezogen
sind. Damit dieses Einziehen rasch
und sicher erfolgt, schiebt man das
Schniirbrett des 1. Teiles wihrend des
Einziehens an das Schniirbrett des I
Teiles und hebt durch die Jacquard-
maschine die Helfen des 1. Teiles aus,
so dafl die Helfenaugen des 1. Teiles
mit den Helfenaugen des II. Teiles an-
niahernd gleich hoch stehen.

Man zieht hinter der 1. Helfe des III.

Teiles (Dreherhelfe) den 1. Grundketten-

faden.

2: Man nimmt den 1. Drehkettenfaden
unter den 1. Grundkettenfaden und zieht
ihn in die Schleife der links stehenden
Dreherhelfe.

B)I:
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Das Verfahren B | und 2 wird mit
den folgenden Kettenfdden solange fort-
gesetzt, bis das Ende erreicht ist.

Der Einzug der Kettenfiden in den Kamm
erfolgt nach der bekannten Regel, dafi die zu
einer Drehung gehoérenden Kettenfiden in ein
Rohr kommen. Aus diesem Grunde erfolgt der
Kammeinzug bei Fig. 3 zweifadig, bei Fig. 4
vierfadig.

Die Lage der Schniirbretter, der Einzug der
Kettenfdden in die Helfen der 3 Teile und in den
Kamm ist aus den Fig. I und 2, Tafel XXXVI,
ersichtlich. Die Fig. 3 und 4 zeigen die Helfen-
konstruktion, den Einzug der Kettenfiden und
die Bildung von Kreuz- und Offenfach. Der in
den Fig. 3 und 4 gezeichnete Eisenstab S dient
zum Auflegen der durch die Nachlahelfen ge-
senkten Drehkettenfiaden.

Damit das Nachlassen der beteiligten Dreh-
fdden beim Kreuzfach iiber die ganze Breite
gleichmaflig erfolgt, ist es notwendig, bei einem
Jacquarddreher die Grundkette und Drehkette ge-
trennt auf zwei Kettenbdume zu bringen.

Fachbildung.

Aus der Fig. 3 ist ersichtlich, daff zum
Bilden von linker Drehung ,Kreuzfach“ ein Heben
der Dreherhelfe und ein Heben der Nachlafihelfe
notwendig ist.

Die Fig. 4 zeigt das Bilden von rechter
Drehung. Rechte Drehung oder Offenfach ent-
steht durch das Heben der Grundhelfen, in welche
die Drehfiden eingezogen sind; NachlaBhelfe
und Dreherhelfe bleiben im Ruhestande. Die
RoBhaarschleife wird wegen ihrer Leichtigkeit von
den aufgehenden Drehkettenfdden mit in die Hohe

genommen.
Musterzeichnung.
Um die Jacquardmusterzeichnung auszu-

fithren, bildet man zuerst ein Musterbild nach den
Fig. 5, 6 und 7, Tafel XXXV.

Unter einer Drehergruppe versteht man die
Vereinigung der zu einer Drehung geho6renden
Kettenfdden, unter einem Dreherfache die Zahl
der Schiisse, welche eine Umdrehung dem Schusse
nach, in sich schliefit.

Eine Drehergruppe und ein Dreherfach werden
als ein Tupfen dargestellt. Eine Ausnahme
machen Musterungen nach Fig. & und 9 mit zwei
verschiedenen Dreherfdchern; in diesem Falle
nimmt man fiir eine Drehergruppe und beide
Dreherfacher einen Tupfen.
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Das Gewebe Fig. 1, Tafel XXXV hat z. B.
32 Drehergruppen a 4 Féaden und 32 Dreher-
facher a4 4 Schiisse im Rapporte, weshalb die
Zeichnung nach Fig. 5 einen Raum von 32 Ketten-
und 32 Schufifdden einnimmt.

Das Tupfpapier zu den Musterbildern berechnet
man nach dem Verhiltnisse der Drehergruppen zu
den Dreherfichern auf 10 Zentimeter.

Ein Gewebe hat z. B. 350 Ketten- und 300
Schufifiden auf 10 Zentimeter. Was fiir ein
Tupfpapier braucht man, wenn die Grund-
musterung nach den Fig. 2, 8 und 9 genommen
wird?

Fig. 2: 1 Drehergruppe = 1 Grund-, 1 Drehfaden,
1 Dreherfach = 2 Schiisse.
350:2 == 175 Drehergruppen auf 10 Zentimeter,
300 : 2 = 150 Dreherficher , 10 ”
350 | 8 |
300 | X
Fig. 8: 1 Drehergruppe = 1 Grund- 1 Drehfaden,
2 Drehficher = 3 Schiisse.

350:2 =175 175|X

300:3 =100 100]| 8

Fig. 9: 1 Drehergruppe = 1 Grund- 1 Drehfaden,
2 Dreherfdcher = 4 Schiisse.

350:2 = 175 175|X X =18, demnach 18 in 8
300:4=175 75|38 Papier.

Fig. 6 ergibt das Musterbild nach Fig. 3,
Fig. 7 nach Fig. 4.

Um aus den Musterbildern (5, 6, 7) die zum
Kartenstanzen notwendigen Musterzeichnungen zu
bilden, verfahrt man folgend:

1. Man teilt das Tupfpapier, auf welches die

Musterzeichnung kommen soll, in 3 Teile.
Der 1. und 3. Teil bekommt so viele Ketten-
faden, als das Musterbild angibt, der
2. Teil bekommt die richtige Ketten-
fidenzahl des Rapportes im Gewebe.

Das Tupfpapier zu dieser Muster-
zeichnung wird aus dem Verhiltnisse der
Kettenfddendichte zu der SchuBifddendichte
im Gewebe bestimmt.

2. Man vergrofilert Rot von Fig. 5, 6 oder 7
je nach der Fadenzahl einer Drehergruppe
und eines Dreherfaches, 2-, 4- etc. mal mit
gelber Farbe im II. Teile und tupft auf
die gelben Flichen die gewiinschte Bind-
weise mit roter Farbe.

3. Man setzt auf die Drehkettenfdden des IL.
Teiles d. s. nach Fig. I: 3, 4, 7, 8 etc.;

X == 6'9 demnach 8 in 7 Papier.

= l4demnach 14i.8Papier.

nach Fig. 3: 2, 4, 6 etc; und nach Fig. 4:
3, 4, 7, 8 etc,, die rechten Drehungen
(Offenfach) mit blauer Farbe,

4. Man setzt Weil von den Drehfiden des
II. Teiles mit Schwarz in den III. Teil und
entspricht dies der Aushebung des Kreuz-
faches.

5. Man tupft die Aushebung des IIl. Teiles
im I. Teil und ergibt dies die Hebung
der NachlaBihelfen beim Kreuzfach.

Zum besseren Verstdndnis soll das Bilden der
Musterzeichnungen, Fig. /10 und 11, besprochen
werden. Die Fig. 3 versinnbildlicht ein Jacquard-
drehergewebe. Die Fadenfolge ist: 1 Grund-,
1 Drehfaden; 2 Schiisse bilden ein Dreherfach.
Die schwarz gezeichneten Kettenfdden ergeben
Grundkette, die roten Drehkette. Aus der Fig. 3
wird Fig. 6 entwickelt, wenn man pro Dreher-
gruppe und Drehfach einen roten Tupfen setzt.
Nachdem Fig. 3 16 Drehergruppen a 2 Faden und
16 Dreherficher a 2 Schiisse hat, wird Fig. 6 auf
16 Ketten- und 16 Schufifiden getupit.

Aus Fig. 6 bildet man Fig. 10:

1. Man teilt das Tupipapier in 3 Teile.
Die Kettenfddenzahl des 1. und 3. Teiles
entspricht der Fiadenzahl von Fig. 6 resp.
den Drehergruppen von Fig. 3 = 16.
Der 2. Teil hat die doppelte Fadenzahl
von Fig. 6 resp. die Grund- und Dreh-
faden von Fig. 3 = 32.

2. Man vergroflert Rot von Fig. 6 zweimal
mit Gelb im 2. Teile und setzt auf Gelb
mit Rot Taftbindung.

3. Man setzt im 2. Teile auf die Drehfaden
3, 4,7, 8 11, 12 u.s.w.) die rechten
Drehungen (offenes Fach) mit Blau.

Die 1. Drehergruppe von Fig. 3 hat auf
den 13., 14., 17, 18., 21., 22. Schuf} rechte
Drehung, weshalb auf den 2. Kettenfaden
des 2. Teiles der 13., 14., 17., 18., 21.,
22. Schuff blau getupft wird. Auf die-
selbe Weise werden die rechten Drehun-
gen der 2.—16. Drehergruppe der Fig. 3
auf die Kettenfiden 4,6, 8, 10 u.s.w. des
2. Teiles iibertragen.

Nachdem die Drehermusterung im Grunde
immer fortlaufend wirkt, kann nach Be-
stimmung der rechten Drehung auf den
1. und 2. Drehfaden diese Aushebung
im 2. Teile durchgetupit werden.



4. Man setzt im 3. Teile die linken Drehun-
gen von Fig. 3 und entspricht dies den
weiflen Stellen der Drehfiaden (2,4,6 u.s.w.)
des 2. Teiles.

5. Die Aushebung des 3. Teiles wird genau
in den 1. Teil iibertragen und ergibt dies
die Bewegung (Hebung) der Nachlahelfen
beim Kreuzfache. Neben dem 3. Teile
wird die Bindung des Geweberandes getupft.

1 Rapport = 163216 = 64 Ketten- und 32
Schuffiaden.

Fig. 4 stellt als Ersatz des Gewebes ein Bruch-
stiick einer Jacquarddrehermusterung dar. Eine
Drehergruppe besteht aus 2 Grund- und 2 Dreh-
faden; 4 Schiisse bilden ein Dreherfach. Die schwar-
zen Kettenfdden stellen Grundkette, die roten Dreh-
kettenfdden vor. Fig. 7 wird aus Fig. 4 entwickelt,
wenn man pro Drehergruppe (4 Kettenfiden) und
Dreherfach (4 Schiisse) einen roten Tupfen setzt.

Aus Fig. 7 wird Fig. 11 gebildet:

1. Der 1. und 3. Teil von Fig. 1/ hat 16
Kettenfiden, weil Fig. 7 einen Rapport
von 16 Kettenfdden hat.

Der 2. Teil hat 16 X4 =64 Kettenfiden,
weil ein Tupfen von Fig. 7 vier Ketten-
faden (2 Grund- 2 Drehfiden) entspricht.

2. Rot von Fig. 7 wird im 2. Teile viermal
mit Gelb vergrofert und in Taft abgebunden.

3. Man setzt auf die Drehfidden des 2. Teiles
3, 4, 7, 8 11, 12 u.s.w.) die rechten
Drehungen.

Die erste Drehergruppe von Fig. 4 hat
auf den 17, 18., 19, 20, 25, 26., 27.,
28. u.s.w. Schuf8 rechte Drehung, weshalb
auf den 3. und 4. Kettenfaden des 2. Teiles
der 17., 18, 19, 20., 25, 26., 27., 28,
u.s. w. Schufl blau getupit werden muf.
Die zweite Drehergruppe von Fig. 4 hat
auf den 21, 22., 23., 24, 29, 30, 31,
32. u.s.w. Schuf§ rechte Drehung, weshalb
auf den 7. und 8 Kettenfaden des 2. Teiles
diese Schiisse blan getupft werden.

Weil die Dreherbindweise im Grunde fort-
laufend wirkt, braucht man nur die blauen
Aushebungen des 3., 4. und 7., 8. Ketten-
fadens auf die Kettenfiden 11, 12, 15, 16
u. s. w. durchzutupfen.

4. Man setzt die linken Drehungen von Fig. 4
im 3. Teil und entspricht dies den weilen
Stellen der Drehfiden (3, 4, 7, 8, 11, 12,
u.s. w.) des 2. Teiles.
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Der 3. und 4. Kettenfaden (Drehfdden)
des 2. Teiles hat auf den 21., 22, 23,
24. u.s.w. Schuff Weifl; es entspricht dies
rechter Drehung und mufi deshalb auf
den ersten Kettenfaden des 3. Teiles der
21., 22., 23., 24. u.s.w. Schufl schwarz
getupft werden. Auf dieselbe Weise wird
Weil vom 7., 8. u.s.w, Kettenfaden des
2. Teiles auf den 2. u.s.w. Kettenfaden des
3. Teiles mit Schwarz getupit.
5. Die Aushebung dés 3. Teiles wird in den
. Teil iibertragen.
1 Rapport == 16 | 64 416 = 96 Ketten- und 64
Schuf}fiden.
Bei den Musterzeichnungen Fig. 10 und 11
wird beim Kartenstanzen Rot, Blau, Schwarz gelocht.
Von der Anfertigung der Musterzeichnung
nach Fig. 1 bezw. Fig. 5 wurde wegen zu grofler
Ausdehnung Abstand genommen und ist diese
als Ubung von den Studierenden eigenmichtig
auszufiihren.
Die Einteilung ist:
1. und 3. Teil: & 32 Kettenfiaden,
2. Teil: 128 ”
und 128 Schufifaden.
Die Bindweise des Grunddrehers ist wie bei
Fig. 4.

Drehergewebe mit Broschierschufl.

Ein glattes Drehergewebe wird nach Fig. 12
durch einen oder mehrere Broschierschiisse figuriert.

Zur Erzeugung einer derartigen Ware nimmt
man fiir die Grundkette eine gewohnliche Jacquard-
vorrichtung, fiir die Drehkette einen Grund- und
einen Dreherschaft.

Kettenfadeneinzug:

1. Man zieht den 1. Grundkettenfaden in die
1. Jacquardhelfe,. den 1. Drehkettenfaden
hinter der 1. Jacquardhelfe in die 1. Helfe
des Grundschaftes.

Auf diese Weise werden alle Kettenfiden
eingezogen.

2. Man hingt den Dreherschait vor und
zieht den 1. Grundkettenfaden (1. Jacquard-
helfe) hinter die 1. Helfe des Dreher-
schaftes und den 1. Drehfaden (1. Helfe
des Grundschaftes) unter den Grundketten-
faden hinweg in die Schleife der links
stehenden Dreherhelfe.

Dieser Vorgang wird mit allen folgenden
Kettenfaden vorgenommen.
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Die Bewegung der Vorderschifte erfolgt im
Handwebstuhle durch 2 Tritte, im mechanischen
Webstuhle durch 2 Reserveplatinen der Jacquard-
maschine oder 2 Platinen einer Schaftmaschine;
in letzterem Falle tritt, wie im Handwebstuhle,
eine bedeutende Kartenersparung ein, da man fiir
die Grundschiisse nur 2 resp. 4 Karten braucht.

Die Ware wird verkehrtseitig gewebt.

Tretweise im Handwebstuhle:

1. Grundschul = 1 Schafttritt.
(Kreuzfach = Dreherschaft gehoben).

. Broschierschuf§ = Jacquardtritt.

2. Grundschufl = 2. Schafttritt.
(Offenfach = Grundschaft und Stelzenschaft
gehoben).

2. Broschierschu8 = Jacquardtritt.

—

Musterzeichnung:

Das Tupipapier berechnet man nach der Dichte
der Grundkette und der Dichte des Broschierschusses.

Ein Langszwischenraum der Musterzeichnung
entspricht einem Grundkettenfaden, ein Quer-
zwischenraum einem Broschierschusse.

Arbeitet man mit 2 oder 3 verschiedenférbigen
Broschierschiissen zwischen zwei Grundschiissen,
so zeichnet man die Broschierschiisse aufeinander
und entspricht in diesem Falle ein Querzwischen-
raum der Musterzeichnung 2 resp. 3 Broschier-
schiissen.

Damit das Gewebe (Vorhinge) transparent
(durchsichtig) wirkt, werden die nicht eingebun-
denen Broschierschufistellen (Grund der Musterung)
ausgeschnitten.

B88
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: DRITTER TEIL. :

Die Dekomposition und Kalkulation.

Unter Dekomponieren oder Analysieren ver-
steht man in der Weberei das Zerlegen eines
Gewebes in alle jene Teile, welche man zur Er-
zeugung desselben wissen mu8.

Die Kalkulation umfafit alle zur Erzeugung
.des Gewebes notwendigen Berechnungen.

Die Erzeugung eines Jacquardgewebes erfor-
dert folgende Bestimmungen und Berechnungen:

1. Benennung des Gewebes.
2. Bestimmung des WarenmaSes.

3. ’ der rechten u. linken Warenseite.

4, ’ derKetten-u. Schufifidenrichtung.

5. " des Ketten- und Schufitiden-
materiales.

6. ’ der Gewebetechnik.

7. ’ des Charakters der Zeichnung.

8. " des Ketten- und SchuBfiden-
rapportes im Gewebe.

9. " des Geweberandes.

10. ' der Fidendichte in Kette und
Schu8.

11. ), der Gesamtkettenfiden.

12. ’ der Kettenfadenfolge.

13. . der Gang- resp. Musterzahl.

14. " der Kettenldnge.

15. ’ der Kettenspannung und Waren-
aufwickelung.

16. ’ der Schufifadenfolge.

17. . der Kammbreite.

18. ) des Kammeinzuges.

19. , der Kammdichte.

20. ” der Fachbildungsvorrichtung.

21. » des Jacquardmaschinenrapportes.

22. ’ iiber die Platinen-Einteilung.

23. " des Schniirbrettes.

24, ” der Schniirordnung.

25. . der Helfen und des Angehénges.

26. ” des Kettenfadeneinzuges.

27. ’ besonderer Hilfsmittel.

28. ’ der Webstuhilade.

29. Anfertigung der Musterzeichnung.

30. ” der Farbenvergleichs-Tabelle.
31. Bestimmung der Kartenstanzweise.

32. Berechnung des Garnbedarfes fiir die Kette.
33. ) des Garnbedarfes fiir den Schu8.
34. Bestimmung der Appretur.

1. Benennung des Gewebes.

Die Benennung der Gewebe erfolgt:

1. Nach den verwendeten Garnen in Baum-
woll-, Leinen-, Jute-, Schafwoll-, Seide-,
Halbwoll-, Halbseide- etc. Gewebe.

2. Nach der Farbe und Appretur in rohe,
gebleichte, gefdrbte, mercerisierte,bedruckte,
gerauhte, rafinierte, gekreppte, gauirierte,
gewalkte, wasserdichte etc. Gewebe.

3. Nach der Gewebetechnik in einfache
Jacquardgewebe, Damaste, Brokate, Gobe-
lins, Ripse, Broché, Pliische, Dreher etc.

4, Nach dem Gebrauchszwecke in Kleider-,
Blusen- und Konfektionsstoffe, Handtiicher,
Tischtiicher, Servietten, Bettdecken, M6bel-
und Vorhangstoffe, Teppiche, Frottier-
stoffe etc.

5. Nach der handelsiiblichen Bezeichnung in
Barchent, Flanell, Zephir, Kidderminster-
und Axminster-Teppich etc. etc.

6. In Lager- oder Stapelartikel und Mode-
ware.

7. Nach der Linge und Breite in Stfick-

_ware, abgepafite Gewebe, Binder etc.

2. Bestimmung des Warenmafes.

Man versteht darunter die Angabe der Linge
und Breite der appretierten Ware. Die Gewebe-
lange wird bei Stiickware nach Metern, die Ge-
webebreite nach Zentimetern bezw. bei Bandern
nach Millimetern angegeben. Bei abgepafiten
Geweben erfolgt die Angabe der Gewebebreite
und Gewebelidnge in Zentimetern.

Mit folgendem sollen die iiblichen Waren-
mafBie der Jacquardgewebe notiert werden:

a) Warenbreiten in Zentimetern bei Stiickware.
Barchent, Flanell: 60, 70, 80, 84, 86, 90, 120.
Batist, Zephir: 68, 70, 80, 85, 90.
Bettzeuge: 74, 84, 90, 120, 130, 135, 140, 160.
Brillantin, Piqué: 75, 78, 80, 90.
Damenkleiderstoffe: 60, 65, 68, 72, 80, 88,

90, 100, 105, 110, 115, 120, 130.

Frottierstoffe: 60, 160, 170.

Gardinen, Portieren: 85, 90, 100, 108, 117,
120, 125, 130, 135.
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Kongrefi- und Tapisserie-Stoffe: 35, 40, 50,
60, 65, 100, 105, 110, 120, 130, 150, 170.

Laufer: 40, 50, 60, 65, 68, 75, 80, 90, 100,
110, 120, 130.

Matratzenstoffe: 100, 110, 115, 120.

Maobelstoffe: 80, 85, 90, 100, 110, 120, 130.

Pliische und Samte: 45, 48, 52, 58, 60, 68,
80, 120, 130.

Rouleauxstoffe: 78, 80, 84, 90, 94, 100, 110,
115, 120, 130, 140, 150.

Scheibengardinen (Vitragen): 50, 55, 60, 70,
72, 100, 105.

Schiirzenstoffe : 82, 90, 95, 100, 105, 110.

Seidenstoffe fiir Kleider und Blusen: 40, 44, 46,
48, 52, 55, 58, 60, 70, 80, 90, 100, 105, 110.

Tischtiicher Schneidzeug: 120, 140.
b) WarenmaB bei abgepafiten Geweben in Zentim.

Speisegedecke:

Tischtuch 130 X 135 mit 4 Servietten a 40 < 40,

” 166 170 , 6 » » 40 X 40,

” 200225 , 8 » , 64X 64,

» 200 < 280 , 10 ” , 64 X 64,

» 200 < 340 , 12 » , 712X 72,

» 200 < 510 , 18 » y 12X 72,

» 200 <X 680 , 24 ” ,» 80 80,

» 225920 , 36 ” » 80 < 80.
Tischtiicher: 156 > 156, 165 < 165, 180 > 180,

200 X 200 fiir 6 Personen,
» 156 > 230, 165 X 230, 185 X< 230,

200 < 230 fiir 12 Personen.
Servietten: 40 X 40, 44 X 44, 65 65, 70 X 70.
Tee- und Kaffeegedecke:

Tischtuch: 150150 mit 6 Servietten a 36)<36,
150<225 , 8 » » 3636,

150300 , 12 » » 36X36.
Handtiicher: 36 < 100, 40100, 42X 110,
45110, 48115, 50< 120,

55 X 125, 60X 130, 65 < 130.

Divan- und Chaiselongue - Decken: 150 < 150,
140 > 275, 150 > 300, 160 X 300.
Chales, Echarpes: 15 135, 20 < 150, 35 < 130,

48 > 175, 55X 190, 55200, 90 < 250,

95 < 260.

Piqué-, Flanell- und Waffeldecken:
80 < 100, 90 XX 135, 100 X 140,
115 X 170, 120 X 180, 135 X 185,
140 X 190, 150 X< 200, 160 X 210,
180 > 220, 190 <230, 210 X 250.
Gardinen, Stores: 1003250, 108275, 117 <275,
- 125 X320, 130 XX 320, 140 XX 365,
150 X 365, 160 X 365, 200 X 375.

Halbstores (Bonne femmes): 140 250, 150 < 250,
155 X 250, 200 < 250.
Scheiben-Schleier (Brise Bise): 50 X 70, 55 X 75,
60 < 65, 65 80, 70 X 85.
Portieren:
2 Teile (Shawl) a: 90275, 90><300, 100 < 330,
100 < 340, 115 < 350, 120 X< 350.
Fenster- und Tiir-Dekoration:
2 Teile (Shawl oder Pilaster) a: 110 > 330.
1 Querbehang (Lambrequin) 60 X 200.

2 Teile a 95 <325, 1 Querbehang 50 > 200,
2 ., , 65Xx352 1 ” 55 X 200,
2 , , 50330, 1 ” 50 X< 200,
2, , 45325 1 ” 45 > 185,
2 , » 40Xx320, 1 ” 40 < 180.
Briisseler- und Tournai-Teppiche:
130 X< 200, 135 <200, 160 X 230,
170 > 240, 200 > 300, 230 X 320,
250 X 350, 300 > 400, 335 XX 440.
Axminster- und Kniipi- Teppiche: 118 X 175,
130 < 200, 160 X 220, 175 X 235,
200 < 300, 230 X< 315, 250 X 350,
250 > 400, 300 X 400, 330 X< 430,
350 < 450, 400 X 500, 400 X 600.

Kiichentiicher: 6060, 62 < 62, 64 <64, 70X 70.
Tischlaufer: 20 % 130, 30 X 140, 35 X 150.

Tablettdeckchen: 14314, 17X17, 20><20, 223<30,

26 < 34, 32 X 46.
Tisch-, Kommode- und Néhttischdecken: 130><130,

135 % 135, 140 X 140, 145 X 145,
150 % 150, 160 X 160, 130 X 165,
140 % 170, 150 X 180, 120 X 70,
130 X 70, 70X 70, 80X 80.

Bett-, Pult- und Klavier-Vorleger:
36 <75, 40380, 45390, 50X<100,
55110, 60 < 125, 65>< 130, 70 <140,
80180, 90 < 185, 100 < 200.

3. Bestimmung der rechten und linken Waren-
seite.

Diese Untersuchung ist sehr leicht, da die
rechte Seite durch Figurierung, Material, Farbe
und Appretur stets ein schoneres Aussehen hat,
als die verkehrte Warenseite.

Das Gewebe wird auf dem Webstuhle recht-
oder verkehrtseitig erzeugt, je nachdem das eine
oder das andere vorteilhafter ist,

Sind bei einem Gewebe beide Warenseiten
zeichnerisch so beschaffen, dafl sie als Rechtseiten
gelten konnen, so heifit man ein solches Gewebe
ein zweiseitiges oder beidrechtes Gewebe. Solche



Musterungen sind vorteilhaft bei Vorhingen,

Teppichen etc.

4. Bestimmung der Ketten- und Schuflfiden-
richtung.

Diese bezieht sich auf die Untersuchung der

zwei sich rechiwinkelig kreuzenden Fadensysteme.

Zur Erkennung des Kettenfadensystemes
dienen folgende Punkte:
Geweberand, Kammeinzug (Rohrstreifen),

festeres Garn, geschlichtetes Garn, Zwirn, gerad-
liniges Fadensystem etc. Siehe Seite 171—172 der
Methodik der Schaftweberei.

5. Bestimmung des Ketten- und SchuBfiden-
materiales.

Es ist Kette und Schuf§ zu untersuchen:

a) Auf das Rohmaterial:
Baumwolle, Leinen (Flachs), Jute, Hanf,
Ramie etc., Streichgarn, Kammgarn, Weft,
Cheviot, Mohair-, Alpaka-, Tibet-, Lama-,
und Vicunnawolle, Kamelhaar, Vigogne,
Shoddy, Mungo etc.
Grége, Organsin, Trame, Chappeseide,
Bourettseide, Cordonnetseide, Morabout-
seide eftc.
Maulbeerseide, Tussahseide, Kunstseide.
Asbest, Glas.
Gold-, Silber-, Kupfer, Messing-
Aluminium-Lahn (gewalzte Drihte).
Echtes und unechtes oder Leonisches ¥)
Metallgespinnst (Metalldraht wird um einen
Seide- oder Baumwollfaden gesponnen).

b) Auf die Provenienz, d. i. die Herkunft des
Rohmateriales.
Baumwolle: Amerika, Agypten, Ostindien.
Seide: Italien, Schweiz, Frankreich, China,
Japan u.s.w.

¢) Auf die Farbe:
Man hat zu unterscheiden, ob das Garn
roh verwebt wurde, oder ob das Garn,
das Rohmaterial oder die gewebte Ware,
gefidrbt, mercerisiert etc. wurde.
Besteht der einfache Faden aus verschie-
denen Fasern, so ist zu untersuchen, ob
Flamme, Melange, Vigoureux etc. vorliegt.
Farbpriifung: Zu diesem Zwecke legt man
das Gewebe durch ldngere Zeit an die
Sonne oder 148t elektrisches Licht darauf
einwirken.

und

*) Nach der Stadt Leon in Spanien.
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Waschechtheit: Die Farbe mufl das
Waschen mit Seife und Soda aushalten.
Walkechtheir: Die Farbe darf sich bei
warmer alkalischer Behandlung und in-
tensivem Reiben nicht verdndern.

d) Auf die Drehung:
Bei einfachen Fidden ist zu untersuchen,
ob rechts oder links gedrehtes Garn vor-
handen ist, ob normale, schwache oder
scharfe Drehung genommen wurde.
Bei gezwirnten Garnen ist anzugeben,
aus wieviel Fdden der Zwirn besteht, ob
normale, schwache, scharfe, rechte oder
linke Drehung vorhanden ist, ob die
Fiaden einfarbig oder mehrfdrbig sind
und ob der Zwirnfaden gesengt oder
appretiert ist.
Zur Bestimmung der Drehungen ver-
wendet man Zwirnzidhlapparate.

e) Auf die Garnnummer:
Man versteht darunter den Durchmesser
des Fadens. Die Bestimmung der Garn-
nummer erfolgt durch Schitzung mit

- freiem Auge oder mittels einer Reduktions-
Garnwage. Vorteilhaftistes,diesobestimmte
Garnnummer mit der Nummer einer Garn-
kollektion zu vergleichen, damit man von
der Richtigkeit tiberzeugt ist.
Nachdem die Bestimmung der Garn-
nummer im rohen Zustande vorgenommen
wird, ist bei gebleichten, gefdrbten, bezw.
impriagnierten Garnen auf den Gewichts-
verlust bezw. Gewichtszunahme besondere
Riicksicht zu nehmen.

f)y Auf die GleichmaBigkeit:
Dieses bezieht sich auf die Gleichartigkeit
des Fadendurchmessers. Die Priifung
erfolgt auf Garngleichheitspriifern.

g) Auf die Festigkeit:
Jeder gesponnene Faden mufl eine ent-
sprechende Festigkeit haben. Die Festig-
keit ist abhingig von der Festigkeit und
Linge der Gespinnstfasern und von dem
Grade der Drehung. Die Priifung der
Garne erfolgt durch Garnfestigkeitspriifer,
»Dynamometer®.

Garnnumerierung.

Zur Bestimmung der Feinheit eines Garnes
wiegt man eine bestimmte Linge (1 Strdhn oder
1 Gebind) mit einem bestimmten Gewicht (eng-
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lisches Pfund oder Kilogramm). Man bezeichnet
mit Nr. 1 diejenige Fadenstdrke, wo eine Léngen-
einheit genau das bestimmte Gewicht wiegt. Die
Angabe der weiteren Nummern erfolgt nach zwei
Methoden:

I. Man bezieht auf das Gewicht die Léngen-
einheiten, d. h. man sucht, wie viele Léngenéin-
heiten (Strahne oder Gebinde) auf ein be-
stimmtes Gewicht gehen (Lingennummern).

II. Man bezieht die Langeneinheit auf das
Gewicht, d. h. man sucht, wieviele Gewichtsteile
die Lingeneinheit wiegt (Gewichtsnummern).

Bei der Methode 1 nimmt die Feinheit des
Garnes mit der Hohe der Nummer zu, bei der
Methode II ab. Seide wird, mit Ausnahme der
Abfallsorten, nach der Methode II, alle anderen
Garne nach I numeriert.

I. Numerierungsmethode.
[. Baumwoligarn.

Englische Numerierung.
Numerierungsgewicht: 1 englisches Pfund.
Lingeneinheit: 1 Strdhn = 840 Yards oder

768 Meter.

Die Nummer = die Anzahl Strdhne auf 1
englisches Pfund.

Haspelung: 1 Strdhn =7 Gebinde a 80 Fédden
= 560 Fiden & 1'5 Yards = 840 Yards oder 768
Meter.

Demnach bezeichnet z. B. Nr. 10 ein Garn,
von dem 10 Strihne & 840 Yards ein englisches
Pfund (4536 g) wiegen.

Um Strahne in englische Pfunde zu ver-
wandeln, dividiert man dieselben durch die Garn-

nummer, z. B.:
400 Strahne 20er = (400 : 20) 20 Pfund.

160, 2 —(160:40) 4
180, 2= s0:6) 30

Il. Leinengarn.

Englische Numerierung.
Numerierungsgewicht: 1 englisches Pfund.
Lingeneinheit: 1 Gebind = 300 Yards oder

274:32 Meter.
Die Nummer = die Anzahl Gebinde auf 1
englisches Pfund.

a) Englische Haspelung.

1 Gebind =120 Fiden a 2!/ Yards =300 Yards,
12Gebinde = 1 Strdhn=  3.600 Yards,

4 Strihne —
50 Stiick =

1 Stiick = 14.400 Yards,
1 Schock= 720.000 ,
= 658.368 Meter.
b) Osterreichische Haspelung.
1 Gebind =120 Fidden 4 2!/> Yards =300 Yards,

10 Gebinde= 1 Strahn = 3.000 Yards,
4 Strghne — 1 Stiick = 12.000
60 Stiick = 1 Schock==720.000 , =
658.368 Meter.
Demnach ist z. B. Leinengarn Nr. 30 ein
Garn, von dem 30 Gebinde a 300 Yards ein

englisches Pfund wiegen.

I1l. Jutegarn.

Englische Numerierung.
Numerierungsgewicht: 1 englisches Pfund.
Langeneinheit: 1 Gebind = 300 Yards.

Die Nummer = die Anzahl Gebinde auf 1
englisches Pfund.

1V. Weft, Cheviot, Mohdr, Alpaka.

Englische Numerierung.
Numerierungsgewicht: 1 englisches Pfund.
Lingeneinheit: 1 Strihn = 560 Yards oder

512 Meter. :

Die Nummer == die Anzahl Strihne auf 1
englisches Pfund.

Haspelung: 1 Strihn =7 Gebinde a 80 Fidden
=560 Fidden & 1 Yard == 560 Yards oder 512
Meter.

Weft 30er ist ein Garn, wo 30 Strdhne
a 560 Yards 1 englisches Pfund wiegen, Mohir
42—0 ein Zwirn, wo 20 Strdhne 1 englisches Pfund
wiegen.

V. Kammgarn, Streichgarn, Kunstwolle, Ramie,

Chappeseide, Bourettseide, Effektgarne, Vigogne,

Imitatsgarne, und teilweise Weft, Cheviot, Mohdr,
Alpaka, Baumwollgarn.

Metrische Numerierung.

Numerierungsgewicht: 1 kg.

Lingeneinheit: 1 Strahn = 1000 Meter.

Die Nummer entspricht der Anzahl Strihne,
die auf 1 kg gehen oder der Anzahl Meter, die
auf 1 g gehen.

a) 1 Strahn = 10 Gebinde a 73 Fiden;

d. s. bei Haspelumfang von 1:37 m==1000 m.
b) 1 Strihn == 10 Gebinde a 80 Fiden;

d. s. bei Haspelumfang von 1°25 m = 1000 m.
¢) 1 Strdhn = 10 Gebinde a 70 Féiden;

d. s. bei Haspelumfang von 1.43 m==1000 m.



Nr. 48 Kammgarn ist demnach ein Garn,
von dem 48 Strahne & 1000 m 1 kg oder 48 m
1 g wiegen.

VI. Gummifdden.

- Die Nummer gibt die Fadenzahl an, die,
nebeneinander gelegt, auf einen englischen Zoll
(254 cm) gehen. Die Nummern bewegen sich
von 3—-50.

VII, Metalldrdhte und Metallgespinnste.

Man kauft dieselben nach Gewicht oder per
1000 Meter.

II. Numerierungsmethode.
Seide.

a) Alt-Lyoner Numerierung oder Titer ancien.

Langeneinheit: 1 Gebind (Probine) = 400
franz. Ellen = 4754 Meter.

Numerierungsgewicht: 1 Grain*)=0053115¢g
1 Gebind ist der 24. Teil eines Strihnes, 1 Grain
der 24. Teil eines Denier.

Die Nummer == die Anzahl Grains, welche 1
Gebind wiegt. Demzufolge ergibt z. B. Organsin
Nr. 20 eine Seide, von der 1 Gebind (400 franz.
Ellen) 20 Grains wiegt, Trame Nr. 40 eine Seide,
von der 1 Gebind 40 Grains wiegt. Seide Nr. 40
mufB deshalb stirker sein als Seide Nr. 20.

b) Neu-Lyoner Numerierung oder Titer nouveau.
Liangeneinheit: 1 Gebind = 500 Meter.
Numerierungsgewicht: 1 Grain = 00563115 g.
Die Nummer == die Anzahl Grains, welche 1

Gebind wiegt.

¢) Mailinder Numerierung oder Titolo vecchio

di Milano.

Lingeneinheit: 1 Gebind = 400 franz. Ellen
= 4754 Meter. ’ ‘

Numerierungsgewicht: 1 Denari = 0051 g.
d) Piemontesische oder alte Turiner Numerierung.

Langeneinheit: 1 Gebind = 400 franz. Ellen
= 4754 Meter.

Numerierungsgewicht:
Grains.

e) Turiner Numerierung oder Titer Legale.

(In Osterreich gebrauchlich).

Lingeneinheit: 1 Gebind = 450 Meter.

Numerierungsgewicht: 005 g.

Die Nummer = die Anzahl
(005 g), welche das Gebind wiegt.

1 Grain = 0-053356

Gewichtsteile

*#) 1 Pariser Pfund (489'506 g) = 16 Unzen & 24 Deniers
4 24 QGrains.
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Organsin 17/19 ist eine Seide, von welcher
450 m (0°05 < 18) 0'9 g wiegen, Trame 36/40 eine
Seide, wo 1 Gebind 1'9 g wiegt.

f) Internationale Numerierung.

Langeneinheit: 1 Gebind = 500 m (20 Ge-
binde = 1 Strdhn).

Numerierungsgewicht: 005 g.

Die Nummer entspricht der Anzahl Gewichts-
teile (0°05 g), welche ein Gebind wiegt oder der
Anzahl Gramme, die ein Stridhn (20 Gebinde)
wiegt.

6. Gewebetechnik.

Man versteht darunter den Aufbau des Ge-
webes aus Kette und Schuf.

Je nachdem das Gewebe aus einer Kette und
einem Schusse, aus zwei oder mehreren Ketten
und einem Schusse, aus zwei oder mehreren
Schiissen und einer Kette oder aus zwei oder
mehreren Ketten- und SchuBfddensystemen be-
steht, unterscheidet man verschiedene Gewebe-
techniken. Die Aufsuchung der Gewebetechnik
erfolgt nach den in der Schaftweberei aufgestell-
ten Gesetzen.

7. Charakter der Zeichnung.

Man versteht darunter den Gesamtausdruck
der Musterung und verweise ich diesbeziiglich
auf das gleichlautende Kapitel der Bindungslehre
dieses Werkes.

8. Bestimmung des Ketten- und Schufiden-
rapportes im Gewebe.

Dieses bezieht sich:

a) Auf die Fadenzahl des Rapportes.

b) Auf die Grofle des Rapportes. .

Zur Erledigung des 1. Punktes zdhlt man die
Fiden eines Rapportes, was wieder mit gewissen
Vorteilen (Zdhlen der Bindungsrapporte oder
Zihlen gewisser wiederholender Partien etc.) vor-
genommen wird. Sind mehrere Ketten- oder
SchuBfadensysteme vorhanden, so notiert man
diese einzeln.

Die GroBe des Rapportes wird in Zentimetern
oder Millimetern angegeben.

9. Bestimmung des Geweberandes.

Jedes Gewebe hat einen Rand oder eine End-
leiste. Man untersuche den Rand des Gewebes
auf Material, Bindweise, Fadenzahl und Breite.
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10. Bestimmung der Fidendichte in Kette und
Schuf.

Die Angabe der Fiadendichte erfolgt auf einen
Zentimeter. Di€ Fidendichte wird gefunden,
wenn man die Fadenzahl des Rapportes durch
die Grofle des Rapportes in Zentimetern ausge-
driickt dividiert.

Ofters sucht man auch die Fiadendichte, daf§
man auf 1, 2, 22, 5 oder 10 Zentimeter die
Fdaden zahlt. In diesem Falle findet man die
Fadenzahl des Musterrapportes, wenn man die
Fdden eines Zentimeters mit der Rapportgrofle,
in Zentimetern ausgedriickt, multipliziert.

11. Bestimmung der Gesamtkettenfaden.

Die Breite des Gewebes ist in der Jacquard-
weberei abhingig von den Musterrapporten und
dem Rande des Gewebes.

Um die Gesamtkettenfiden zu finden, multi-
pliziert man die Rapporte, welche iiber die Breite
kommen sollen, mit den Kettenfiden eines Rap-
portes. Diese Zahl ist noch zu vermehren um
die Faden des Geweberandes.

Hat der Rand eine engere Bindung oder ein
anderes Material als das Grundgewebe, so nimmt
man denselben nicht mit den anderen Ketten-
fadden auf einen Kettenbaum, sondern bringt ihn
auf zwei Spulen, welche man entsprechend neben
der Kette lagert und spannt.

Hat das Gewebe zwei oder mehrere Ketten-
fadensysteme, die verschieden in Bindweise,
Spannung, Einwebung oder unterschiedlich in
Garnmaterial (Schafwollgarn und Baumwollgarn
etc) sind, so bringt man jedes Kettenfadensystem
auf einen besonderen Kettenbaum.

12, Bestimmung der Fadeniolge in der Kette.

Das Zusammenstellen der fiir ein Gewebe
notwendigen Kettenfdden nennt man Schweifen,
Scheren oder Zetteln. Die Kettenfiden konnen
in einem Gewebe einfarbig oder gemustert sein.
Gemusterte Ketten nennt man solche, wo ver-
schiedenfarbige Fidden nebeneinander angeordnet
sind.

Die Angabe, wie die Kettenfaden im Gewebe
neben einander liegen, heit man die Fadenfolge
oder den Schweifzettel. Man unterscheidet eine
glatte (einfarbige) und eine gemusterte (mehr-
farbige) Fadenfolge. Um die gemusterte Faden-
folge zu bestimmen, schreibt man die Kettenfaden

von oben nach unten so auf, wie sie im Gewebe
von links nach rechts aufeinander folgen.

Braucht man zur Bearbeitung des Gewebes
zwei oder mehrere Kettenbdume, so ist jede Kette
fiir sich zu behandeln. '

13. Bestimmung der Gang- bezw. Musterzahl.

Weil man die Kette nicht mit so vielen
Spulen bilden kann als Fdden iiber der Breite
des Gewebes vorhanden sind, nimmt man nur
einen Teil der Kettenfiden und legt diesen. so
oft auf den Schweifrahmen (Handbetrieb) oder
die Schertrommel (mechanischer Betrieb) neben-
einander, als die Spulenzahl in der Gesamtketten-
fadenzahl enthalten ist.

Bei glatten Keften ist die Fadenzahl dieses
Teiles nicht begrenzt, wohl aber bei gemusterten
Ketten, wo dieser Teil einem Musterrapporte der
Kette oder einem Vielfachen desselben entsprechen
muf.

Bei einfarbigen Ketten nennt man eine Partie
von 40 Fiaden einen Gang. Hat z. B. ein Ge-
webe 2400 Kettenfaden, so ergibt dies 60 Ginge.

In der mechanischen Weberei bildet man
einfarbige, einfache Ketten, indem man den
6. oder 8. Teil der Gesamtkettenfaden nimmt und
davon 6 bis 8 Walzen, sogenannte Zettelwalzen,
belegt. Diese Walzen kommen nun in die Schlicht-
maschine, wo ein Imprignieren der Kette und
ein Vereinigen der auf den 6 bezw. 8 Zettel-
walzen befindlichen Kettenfaden auf einer Walze,
dem Kettenbaume, stattfindet.

Eine zweite Scher- oder Zettelmethode besteht
darin, dafl man die Schertrommel mit einem Teile
der Kette bandweise, sektionsweise, in richtiger
Webkettendichte, belegt. Die nebeneinander lie-
genden Binder (Abteilungen) bilden zusammen
die Webkette.

14. Bestimmung der Kettenldnge.

Die zu einem Gewebe notwendige Kette
mufl vermoge der Verkreuzung mit dem Schusse
langer sein als das Gewebe, Zur Bestimmung
der Kettenlange verfdhit man folgend:

Man mifit nach der Richtung der Kette so-
viele Millimeter ab, als die Ware Meter haben
soll und begrenzt sich diese Ausdehnung durch
genaue Einschnitte in den Stoff. Nimmt man nun
einen Kettenfaden heraus und miBt diesen, maflig
gespannt, nach Millimetern, so hat man, wenn
man fiir Millimeter, Meter setzt, die Kettenldnge.



Da man, um ein gutes Resultat zu erzielen, den
Faden nur soviel ausdehnen darf, als zur Glatt-
legung der Biegungen erforderlich, welche durch
die Webweise entstanden, ist es gut, bei leicht
dehnbaren Garnen anstatt einem Faden 2 oder 3
zu nehmen und diese gemeinsam zu spannen.

Die gefundene Kettenldnge ist noch um ca.
einen Meter zu vermehren, da der Anfang und
das Ende der Kette nicht zum Verweben kommen.

15. Bestimmung der Kettenspannung und
Warenauiwickelung.

Es ist zu bestimmen, ob die Kette straff oder
locker beim Weben zu spannen ist. Sind mehrere
Kettenbdume vorhanden, so sind eventuelle
Spannungsunterschiede anzufiihren.

Betreffs der Warenaufwickelung ist das Regu-
latorsystem anzugeben und das passende Wechsel-
rad zu bestimmen. Liefert das passende Wechsel-
rad eine Differenz zu der angegebenen Schufidichte,
so ist letztere nach der Schufidichte, welche das
Wechselrad liefert, auf der Disposition richtig zu
stellen.

16. Bestimmung der Fadenfolge im Schusse.

Man versteht darunter die Angabe, nach
welcher das Eintragen des Schusses erfolgt. Be-
steht das Gewebe aus einfarbigem Schusse, so
lautet die SchufBifolge oder der Schufizettel: ein-
farbig; wechseln verschiedenfarbige Fidden mit
einander: gemustert. Im letzteren Falle schreibt
man die farbigen Schufifiden so von oben nach
unten auf, wie dieselben im Gewebe von unten
nach oben aufeinander folgen.

17. Bestimmung der Kammbreite.

Hier ist der Breitenverlust zu berechnen,
welchen die Ware durch das Einarbeiten auf dem
Webstuhle, sowie durch die Appretur erleidet; es
ist zu bestimmen, um wieviele Zentimeter der
Kamm breiter als die fertige Ware sein muS.

Zur Ermittlung der Kammbreite verfahrt man
wie bei der Kettenlinge, nur dafl hier das Messen
in der Richtung des Schusses erfolgt und die ein-
zuschneidende Millimeterzahl den Zentimetern
der Stoffbreite zu entsprechen hat.

18. Bestimmung des Kammeinzuges.

Man versteht darunter die Angabe der Ketten-
faden, die zwischen die Stibchen (Rohre, Zihne
oder Riete) des Kammes (Blatt) gezogen werden.

Jacquardmaschine.

81

Der Kammeinzug ist verschieden und richtet sich
nach der Gewebedichte, dem Garnmaterial und
der Bindungstechnik.

19. Bestimmung der Kammdichte.

Dies ist die Angabe der Rohre oder Zihne,
die auf einen Zentimeter, einen Dezimeter oder
auf die ganze Kammbreite kommen resp. gesetzt
werden miissen.

20. Bestimmung der Fachbildungsvorrichtung.

Man bestimme die Gréfle und die Bauart der
Auch ist die Stellung der
Jacquardmaschine auf dem Webstuhle zu bestim-
men, d. h. anzugeben, ob das Prisma links, rechts,
vorn oder hinten arbeitet.

Es ist ferner zu bestimmen, ob die Erzeugung
des Gewebes aufler der Jacquardvorrichtung noch
Vorderschifte oder Hebestibe (Tringles) verlangt
und ob diese Hilfsmittel von der Jacquardmaschine,
von einer Schaftmaschine oder durch Tritte be-
wegt werden. Bei Verwendung eines Vorder-
werkes ist anzufiithren, ob mit Hochfach, Tieffach,
oder Hoch- und Tieffach gearbeitet wird,

21. Bestimmung des Jacquardmaschinen-
rapportes.

Es ist anzufithren, ob ein Kettenfddenrapport
des Gewebes resp. der Musterzeichnung einem
Maschinenrapporte entspricht oder ob mehrere
Gewebmusterrapporte erst einem Maschinenrap-
porte entsprechen.

22. Bestimmung der Platinen-Einteilung.

Dies bezieht sich auf die Angabe, wie die
Platinen fiir das Muster, fiir den Rand, fiir die
Vorderschifte, fiir die Hebestibe etc. verwendet
werden, ob Platinen leer bleiben u.s. w.

23. Bestimmung des Schniirbrettes.

Man gebe die Breite des Schniirbrettes, die
Bohrweise (gerade, versetzt, schriag, Fig. 3, 4, 5,
Tafel 1V), die Quer- und Liangsreihen und die
Gesamtlocherzahl des Schniirbrettes an. Die
Breite des Schniirbrettes entspricht der Kamm-
breite.

Die Lécherquerreihen des Schniirbrettes sollen
den Platinenldngsreihen der Jacquardmaschine
entsprechen. Bei dichten und sehr dichten
Stoffen muf jedoch wegen zu dichter Bohrweise
der Lingsreihen eine Verdoppelung oder Ver-

6
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vielfiltigung eintreten. So bohrt man das Schniir-
brett fiir eine 20Cer Jacquardmaschine Wiener
Teilung, in 4, 8 oder 12, fiir eine 300er Jacquard-
maschine in 6, 12, 18 Querreihen u.s.w. Es hat
dies seinen Grund in der Schniirvorrichtung, da
bei Einhaltung dieser Regel die Hebeschniire
die geringste Verkreuzung (Reibung) haben.

24, Bestimmung der Schniirordnung.

Man bestimme, wie das Einfiddeln der Hebe-
schniire in die Locher des Schniirbrettes erfolgt
(gerade, spitz, gemischt, zweiteilig etc.), wie viele
Rapporte bezw. Spitzteile genommen werden und
wie viele Hebeschniire an die Platinen resp, Kara-
biner gehédngt werden.

25. Bestimmung der Helien und des Angehénges.

Man berechne die Zahl der Helfen und be-
stimme die Schwere des angehingten Gewichtes,
Die Schwere des Gewichtes ist verschieden und
richtet sich dieselbe nach der Garnstirke, der
Kettenfddendichte und der Rapportzahl. Die Ge-
wichte werden numeriert nach der Zahl, die auf
ein Kilogramm gehen. Wiegen z. B. 60 Gewichte
ein Kilogramm, so spricht man von 60er Ange-
hdange. Die Schwere des Gewichtes variiert von
30—150 Stiick per Kilogramm. So verwendet
man fiir Handtiicher, Gradl, Barchent, Damen-
kleiderstofie etc. 80er—100er, fiir Mébelstoffe
60er—80er, fiir Seidenstoffe 120er—140Qer Ange-
hiange u.s. w.

Bei Verwendung eines Vorderwerkes ist die
Konstruktion der Helfen (Metall- oder Zwirnaugen
und deren Grofe, Schlingenhelfen etc.) anzugeben.

26. Bestimmung des Kettenfddeneinzuges.

Der Einzug der Kettenfidden erfolgt von hinten
nach vorn. Bei einteiliger Schniirweise ist der
Einzug ein gerader (Fig. 1, Tafel V, Fig. 5, 6, 7,
Tafel VI) d. h. alle Helfen werden ldngsreihen-
weise von hinten nach vorn eingezogen. Bei
zweiteiliger Schniirweise erfolgt der Einzug zwei-
teilig, bei dreiteiliger Schniirweise dreiteilig (Fig. 9,
Tafel XX, Fig. 3, Tafel XXI[). Kommt auBler
der Jacquardvorrichtung noch ein Vorderwerk zur
Verwendung, so ist das Einziehen fiir beide Vor-
richtungen anzugeben. (Fig. 3 und 4, Tafel XV,
Fig. 7, Tafel XXVII). Soll ein Kettenfaden-
system doppelfddig eingezogen werden, so ist
dies ebenfalls anzufiihren. (Fig. 7, Tafel XXVI,
Fig. 2, Tafel XXVII).

27. Bestimmung besonderer Hilismittel.

Dies bezieht sich auf die Verwendung einer
Broschierlade, einer Sticklade (Nadelstab), Einlage
von Nadeln u.s.w.

28. Bestimmung der Webstuhllade.

Man gebe an, ob mit einer einschiitzigen
Lade gearbeitet wird oder ob eine Lade mit mehre-
ren Schiitzenkésten, auf einer oder auf beiden Seilen,
erforderlich ist. In letzterem Falle bestimme man,
ob Steig- oder Revolverlade vorteilhaft ist. Auch
ist anzugeben, ob mit festem Kamm oder beweg-
lichem Kamm (Blattwerfer) gearbeitet werden mu8.

29. Anfertigung der Musterzeichnung.

Es ist zu bestimmen, ob die Ware recht-
oder verkehrtseitig gewebt wird, was fiir ein
Tupipapier genommen werden mu8}, auf wie viele
Ketten- und Schufifiden der Rapport zu zeichnen
ist, mit welchen Farben gearbeitet wird, ob Kette,
Schufl oder Kette und Schufi gezeichnet wird und
was der Rand fiir eine Aushebung bekommt.

30. Anfertigung der Farbenvergleichs-Tabelle.

Man versteht darunter die Angabe, wie die
Farben des Gewebes auf der Musterzeichnung
genommen wurden.

31. Bestimmung der Kartenstanzweise.

Aus dem Gewebe und der Musterzeich-
nung ist zu bestimmen, wie die Kartenblitter
gelocht werden, ob von jeder SchuBlinie der
Musterzeichnung ein oder mehrere Kartenblatter
gelocht werden, wie viele Kartenblatter das ganze
Muster bekommt und in welcher Reihenfolge die
Kartenblatter miteinander verheftet werden.

Numerierungs- und Verbrauchsldnge.

Unter Numerierungsldnge versteht man jene
Linge, welche der Garnnumerierung zugrunde
liegt. Nachdem einerseits die von der Spinnerei
gelieferten Strdhne nicht immer die genaue
Numerierungsldnge haben, anderseits bei den
Vorarbeiten (Spulen, Schweifen, Aufbdumen) und
Weben ein Abfall entsteht, mufi man diese Ver-
luste beim Kalkulieren von Kette und Schuf8 in
Rechnung stellen. '

Das Verrechnen des Verlustes kann auf zwei-
fache Art erfolgen:

1. Man kalkuliert mit der Numerierungsldnge

und vermehrt das Resultat um die Pro-
zente des Verlustes.



2. Man kalkuliert mit der Verbrauchsldange,
d. i. jener Linge, welche entsteht, wenn
man von der Numerierungsldnge den Ver-
lust in Abzug bringt.

Die Berechnung des Verlustes ist sehr ver-
schieden und richtet sich diese nach der Festig-
keit des Rohmateriales, nach der Garnqualitit,
nach den Vorbereitungsmaschinen, nach den Ar-
beitern etc. ‘Bildet man die Kette direkt von
Warpcops, so wird der Verlust kleiner sein, als
wenn man zum Bilden der Kette erst Strihngarn
auf Spulen bringen mufl. Dasselbe ist beim
Schusse der Fall, wenn man mit Pincops oder
Cannetten arbeitet, oder aus Strahngarn erst
Schufispulen bilden 14t

Festere Garne haben weniger Verlust als
minder feste. Zwirne sind fester als einfache
Garne. Bei Zwirnen mufl aber der Lingenverlust,
den die Zwirnung hervorruit, beriicksichtigt werden.

Zur Orientierung iiber den Verlust kann fol-
gende Aufstellung dienen:

Baumwollgarn:

768 m ab 5 bezw. 6°0 Verlust = 730 bezw.
720 m pro Strihn.
Leinengarn:
274 mX 10 = 2740 ab 5% =2600 m pro
Strahn osterr. Haspelung.
274 m X 12 = 3288 ab 5°% = 3120 m pro
Strahn englische Haspelung.

Jute: 3—4 %.

Weit, Cheviot, Mohir:

512 m ab 4% ==490 m pro Strdhn.

Kammgarn:

1000 m ab 4 bezw, 5% = 960 bezw. 950 m.

Streichgarn:

1000 m ab 8% =920 m pro Strdhn.

Chappseide, Bourettseide, Ramie:

1000 m ab 5% =950 m pro Strihn.

Bei Gréege rechnet man 5%, bei Organsin
8-—10°, und bei Trame bis 2%/« 10%/o, dariiber 5%o.

32. Berechnung des Garnbedarfes fiir die Kette.

Es ist zu berechnen, wieviele Strihne bezw.
engl. Piund oder Kilogramm man fiir die Kette
braucht. Die Berechnung erfolgt:
Gesamtkettenfiden x Kettenlinge*
: Numerierungslidnge

Gesamtkettenfiden X Kettenlinge
: Verbrauchslidnge

-+ 0jo Verlust == Strahne.

oder: = Strihne.

* Kettenldnge, Stofflange und Strahnldnge sind in Metern,
Kammbreite in Zentimetern zu nehmen.

83

Um die Strihne in englische Pfund bezw.
Kilogramm zu verwandeln, dividiert man dieselben
durch die Garnnummer.

Will man nicht Strahne, sondern bei englischer
Numerierung direkt Pfund, bei metrischer Nume-
rierung Kilogramm berechnen, so verwende man

folgende Formel:
Gesamtkettenfiden )X Kettenlinge
: Numerierungslange X Garnnummer
oder: Gesamtkettenfiden X Kettenlinge
' :Verbrauchslidnge ) Garnnummer.

Englische Pfund werden in Kilogramm ver-
wandelt, wenn man die Pfund mit 04536 mul-
tipliziert.

Will man bei Baumwollgarn englischer Nu-
merierung direkt Kilogramm berechnen, was bei
Verwendung von Warpcops vorkommt, so rechne

man nach folgender Formel:
Gesamtkettenfiden ) Kettenlinge X 0-4536
: Verbrauchslinge X Garnnummer.

Kommen mehrere Ketten zur Verwendung,
so sind diese einzeln zu berechnen. Hat der
Rand eine andere Farbe, anderes Material oder
andere Kettenlidnge, so ist dieser fiir sich zu be-
rechnen.

Bei firbiger Anordnung der Kette sind die
Farben einzeln zu berechnen.**

~+ 9/6 Verlust.

33. Berechnung des Garnbedarfes fiir den Schug.

Die Berechnung des Schusses erfolgt:
Schiisse pro cm X St.ofﬂéinge")( Kammbreite* + 9% Verlust,
: Numerierungslinge
== Strihne Schufigarn.
oder:
Schiisse pro cm X Stofflinge )X Kammbreite
: Verbrauchsliange

Will man als Resultat engl. Pfund bezw. Kilo-
gramm haben, so nimmt man folgende Formel:

Schiisse pro cm )X Stofflinge X Kammbreite
: Numerierungslinge > Garnnummer
oder: Schiisse pro em )X Stofflinge > Kammbreite
: Verbrauchslange > Garnnummer.

Bei firbiger Anordnung des Schusses oder
bei Mustern, welche SchuBimaterial mit verschie-
denen Verbrauchslingen (Baumwollgarn - mit
Kammgarn, Leinengarn, Weft, Streichgarn, Seide
etc.) haben, mu jede Farbe bezw. jedes SchuB-
material einzeln berechnet werden.** .

= Strihne.

+ %/o Verlust.

34. Bestimmung der Appretur.

Es ist zu bestimmen, was fiir Zurichtung die
gewebte Ware bekommen muB, damit sie die dem

#= Gjehe Methodik der Schaftweberei.
6‘#
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Gebrauche und dem Handel nétige Beschaffen-
heit erhalt.

Die Appretur kann folgenden Zweck haben:

a) die Ware zu reinigen:

Waschen, Sengen.
Waschmaschinen, Sengmaschinen.

b) die Ware fester und dicker zu machen:
Impragnieren, Walken.
Starkemaschinen oder
schinen, Walken.

¢) die Ware glinzend zu machen:
Mangeln, Kalandern, Pressen, Mercerisieren,
Mangel, Kalander, Hand-, Motor-, Wasser-
und Dampfpressen, Mercerisiermaschinen.

d) die Ware haarig, wollig, weich zu machen:
Rauhen, Biirsten.

Rauhmaschinen, Biirstmaschinen.

e) Haarigen Geweben eine gleichmaBige
Oberfldche zu geben.

Scheren.
Schermaschinen.

f) die Ware durch Druck zu figurieren:
Farbendruck, Gaufrieren,
Farbdruckmaschinen, Gaufrierkalander.

g) die Ware fiir den Handel geeignet zu
machen:

Falten, Legen, Messen, Aufwickeln.
Falten-, Leg- und Mefimaschinen.

Bemerkung:

Bei dem durchgenommenen Dekompositions-
gange wurden jene Punkte, welche sich mit der
Dekomposition der Schaftweberei decken, nur kurz
behandelt, weshalb ich diesbeziiglich auf die
Methodik der Schaiftweberei verweise; diejenigen
Punkte, welche in der ersten Abteilung dieses
Werkes ,Die Technologie“ schon durchgenommen
wurden, erhielten ebenfalls nur eine fliichtige Er-
klarung.

Mit folgendem soll der Dekompositionsgang
an 25 Geweben vorgefiihrt werden.

Appreturklotzma-

1. Barchent.
Tafel X.

Gewebebreite: 76 cm.

Gewebelinge: 100 m.

Kettenmaterial: Baumwollgarn 30Qer,
Schufimaterial: Baumwollgarn 10er,
Bindungstedinik: Einfaches Jacquardgewebe.
Charakter der Zeichnung: Versetztes Muster.
Rapport des Musters in der Kette:

160 Faden = 47 cm.

Rapport des Musters im Schusse:

240 Fiaden = 8 cm.

Rand: 2fadiger Taft.

Kettenfidendichte pro 1 cm:

160: 47 = 34 Féden.

Schupfddendichte pro 1 cm:

240 : 8 = 30 Faden.

Gesamtzahl der Kettenfdden: 2608

2560 -+ 48 Faden Rand.

1 Rapport mifit 47 cm X 16 Rapporte sind
752 cm + 08 cm Rand = 76 c¢cm Gewebebreite.

1 Rapport hat 160 Faden XX 16 Rapporte sind
2560 Faden + zweimal 24 Fiden Rand == 2608
Féaden.

Farbe der Kette: rosa, Rand weiB.

Gangzahl: 2560 : 40 = 64 Ginge oder
8 Zettelwalzen a 320 Fiden. '

Rand: 2 Spulen a 24 Fiden.

Kettenldnge: 105 m, Rand 108 m.
100 mm Ware in der Kettenrichtung eingeschnitten
== 105 mm herausgenommener und gestreckter
Faden, demgemafl erfordern 100 m Ware 105 m
resp. bei 1 m Zuschlag fiir Abfall 106 m Kette.

Farbe des Schusses: weif.

Kammbreite: 82 cm.
76 mm Ware in der Schufirichtung eingeschnitten
= 82 mm herausgenommener und gestreckter
Faden, demgemi8 erfordern 76 cm Ware 82 cm
Kammbreite.

Kammeinzug: 2fidig, Rand 4 fadig.
2560 : 2 = 1280 Rohre a 2 Faden und je 6 Rand-
rohre a 4 Fiden,.

Kammdichte :
1280 + 12 = 1292 Rohre auf 82 cm.

Fadbildungs-Vorrichtung:

200er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.
Man braucht zur Ausfithrung des Muslers eine
Jacquardmaschine mit 160 Platinen, weil ein
Rapport in der Breite 160 Kettenfdden hat. Da
es keine 160er Jacquardmaschine, sondern nur
100er, 200er, 300er etc. gibt, nimmt man die n4chst
passende von 160, d. i. eine 200er Maschine.

Zur Verwendung kommen jedoch von den
204 Platinen der 200er Jacquardmaschine nur
160 fiir das Muster und 4 Platinen fiir den taft-
bindenden Rand, weshalb 40 Platinen leer bleiben.

Platinen-Einteilung :
1.—160. Platine fiir Muster,
161.—164. " » Rand,
165.—204. » leer.



Die leerbleibenden Platinen koénnen auch
geteilt, d. h. am Anfange und Ende genommen
werden. Die leerbleibenden, d. s. die nicht zur
Verwendung kommenden Platinen, werden wegen
Vermeidung von Bruch und anderen Fehlern aus
der Maschine entfernt oder im Belassungsfalle
durch Gewichte (Eisel) an den Platinenstrupfen
belastet.

Schniirbrett: 82 cm breit mit 2592 Lochern
in 8 Querreihen versetzt gebohrt.

2592 : 8 = 324 Langsreihen.

Die Schniirbrettbreite, d. i. die Breite, in
welcher die Locher gebohrt sind, entspricht stets
der Kammbreite.

Die Bohrung der Querreihen des Schniir-
brettes richtet sich nach den Langsreihen Platinen
der Jacquardmaschine.

Im vorliegenden Falle hat die Jacquard-
maschine 4 Lingsreihen Platinen; man bohrt aber
das Schniirbrett nicht in 4, sondern in 8 Quer-
reihen, weil bei 4 Querreihen auf 1 Zentimeter
(34 Kettenfdden auf 1 cm:4) 85 Lingsreihen
kommen, was eine Bohrung wegen zu grofler
Locherdichte unmoglich macht. Gewohnlich geht
man iiber 5 Langsreihen auf 1 cm nicht hinaus.

Schniirordnung: Gerade (Fig. 1, Tafel 1V);
16 Rapporte a 160 Platinen a 16 Schniire a 1
Helfe a 1 Faden.

Rand: 4 Platinen a 6 Schniire a 1 Helfe a
2 Faden.

Helfen: 2560 fiir Muster + 24 fiir Rand =
2584 mit 100er Angehénge.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung:

Dieselbe wird nach der Skizze Fig. 2, Tafel X
auf 8 in 7 Tupfpapier ausgefiihrt.

Berechnung des Tupfpapieres:

340 Ketten- und 300 Schufifiden auf 10 cm.

340:300 wie 8:X.

300 X 8
340

Rapport der Musterzeichnung:

160 Ketten- und 224 Schufifiden.

20 Teile auf der Skizze in der Breite ergeben
20 X 8 = 160 Kettenfdden,

32 Teile auf der Skizze in der Hohe ergeben
32 W 7 = 224 Schuffiden.

Beide Zahlen (160 und 224) miissen durch
8, d. i. der Bindungsrapport des Grundatlasses,
teilbar sein.

Niheres siehe das Musterzeichnen Seite 17.

=7 also 8 in 7 Papier.
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Farbenvergleichs-Tabelle:

Rosaim Gewebe ist Weifl und Schwarz auf Fig. 5,

Weif} ,, » ,» Rot y w O

Kartenstanzweise:

Das Muster ist auf 160 Ketten- und 224 Schufi-
fiden zu zeichnen und wird, wenn beim Weben
die rechte Seite unten ist, Rot gelocht. Fiir die
Leiste wird Taft genommen.

Will man die Ware rechtseitig weben, so
kommt Wei8 und Schwarz zum Lochen. In
diesem Falle ist aber die Abbindung nach der
rechten Warenseite einzusetzen.

Die erstere Webweise hat gegen letztere den
Vorteil, da bedeutend weniger auszuheben ist,
was eine leichtere Arbeitsweise bedingt.

Kartenzahl: 224.
Berechnung des Kettenmateriales:

2560 X105 _ 373 Strihne rosa;
720

373:30 = 126 Pid. Baumwollgarn 30er.
24X 2 108
700
Berechnung des Schufmateriales:
80100 X 82 _ 349 Strahne weif;
720
342 : 10 = 342 Pid. Baumwollgarn 10er.

Appretur: Riickseite rauhen, stirken, pressen.

Nachtrag.

Bei der durchgenommenen Dekomposition ist
die Jacquardmaschine auf 160 Platinen vorgerichtet.
Man kann aber auch die Vorrichtung auf 200
Platinen nehmen, wie dies durch das Schniirbrett,
Fig. 2, Tafel 1V, dargestellt ist. In diesem Falle
werden aber nicht alle Helfen des Rapportes be-
zogen, sondern es miissen 200 — 160 = 40 Helfen
pro Rapport leer bleiben. Die leerbleibenden
Helfen werden lingsreihenweise gleichmiaflig iiber
die Breite des Rapportes verteilt. Damit man
beim Einziehen der Kettenfiden die leer bleiben-
sollenden Helfen nicht bezieht, bildet man ein
Kartenblatt, auf welchem die den leer bleibenden
Helfen entsprechenden Platinen gelocht werden.
Man nennt eine derartige Karte eine Aushebe-
karte. Nach obiger Aufgabe bleiben 40 Helfen
pro Rapport leer. Eine 200er Jacquardmaschine
hat ohne den Reserveplatinen 50 Querreihen, 160
Platinen ergeben 40 Querreihen, mithin kommen
10 Querreihen aufler Tatigkeit.

Die Aushebekarte kann nun folgend gelocht
werden:

7 '/2 Str. Rand Baumwollzwirn %
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4 Querreihen leer |

1 Querreihe gelocht | 10 mal
50 Querreihen

oder:
8 Querreihen leer | 5 mal

2 ” gelocht [ °

50 Querreihen.

Vor dem Einziehen der Kettenfaden legt man
die Aushebekarte auf das Prisma, 148t dieses an-
schlagen, hebt die Jacquardmaschine aus und
bezieht in dieser Stellung die im Unierfache be-
findlichen Helfen.

Natiirlich muf} beim Kartenstanzen der Muster-
zeichnung darauf gesehen werden, dafl das Muster
nicht auf die ruhenden Platinen kommt Man
mufl deshalb bei leerstehenden Helfen dem
Kartenstanzer die Aushebekarte angeben.

Durch diese Vorrichtungsweise hat man es
in der Hand, Gewebe mit unterschiedlichen
RapportgroBen und Kettenfddendichten zu erzeugen.
Siehe Kapitel ,Verdnderliche Kettenfadendichten*.

2. Handtiicher.
Tafel XIII.

Gewebebreite: 47 cm.

Gewebeldnge: 100 m.

Kettenmaterial: Baumwollgarn 20er,
Schufimaterial: Leinengarn 28er,
Bindungstechnik: Einfaches Jacquardgewebe.
Charakter der Musterung:
Bordiiren-Musterung.

Kettenfdaden eines Handtuches:

Taftleiste 8 Kettenfaden |
lem
Atlasrand 20 ” f
Bordiire 100X2=-200 ” 9,
Mitte  100X6=600 . 27 , (45X6)
Bordiire 100X2=200 ” 9,
Atlasrand 20 ” \ 1
Taftleiste 8 ,, f

1056 Kettenfaden=47 Zentimeter.

Rapport des Musters im Schusse: 80==4'5 cm.
Rand: 2iadiger Taft.
Kettenfddendichte pro 1 cm :22°2.
100 Kettenfdden == 1 Rapport Mitte = 45 mm.
100: 4'5 = 22-2 Kettenfdden pro 1 cm.
Schuffadendichte pro 1 cm: 17'7.
1 Schufirapport = 80 SchufBifiden = 45 cm.
80:4'5 =177 Schufifiden pro 1 cm.

Gesamtfiden der Kette: 1040 -4 16.
Farbe der Kette: weifl.
Gangzahl: 1040:40 =26 Ginge.
Rand: 2 Spulen & 8 Faden,
Kettenldnge: 104 m, Rand 108 m.
Farbe des Schusses: rot.
Kammbreite: 48 cm.
Kammeinzag: 2fidig, Rand 4 fidig.
520 Rohre 4 2 Fiaden und je 2 Randrohre & 4 Faden.

Kammdichte: 520 -+ 4=>524 Rohre auf 48 cm.
Fadibildungsvorrichtung:
200er Jacquardmaschine, Wiener Feinstich.
Platinen-Einteilung
1.—100, Platine fiir Kante oder Bordiire,
101.—200. . , Mitte oder Fond,

201.—210. , Atlasrand,
211.—212. , Taftleiste,
213.—220. » leer.

Schniirbrett: 48 cm breit mit 1088 Lochern

in 8 Querreihen verseizt gebohrt.
1088 : 8 = 136 Langsreihen.

Wenn man fiir jeden Kettenfaden ein Loch
im Schniirbrette rechnet, so braucht man unter
Beriicksichtigung des doppelfddig eingezogenen
Randes eigentlich nur 1056 — 8 = 1048 Locher.

Weil aber 100, d. i. die Fadenzahl pro Spitz-
teil und pro Rapport Mitte nicht durch 8 teil-
bar ist, mufl man anstatt 100, 104 Locher rechnen,
was dann 1088 Locher ergibt.

Beim Beschniiren bleiben in den Spitzteilen
und den Rapporten Mitte immer die letzten 4
Locher leer. (Siehe ausgetiilite Kreise des Schniir-
brettes Fig. 4).

Schniirordnung: Gemischt.

Kante: Spitz;

4 Spitzteile a 100 Platinen a 4 Schniire a
1 Helfe 2 1 Faden.

Mitte: Gerade;

6 Rapporte a 100 Platinen a 6 Schniire a
1 Helfe a 1 Faden.

Atlasrand: Spitz;

2 Spitzteile a 10 Platinen a 4 Schniire a 1
Helfe a 1 Faden.

Taftleiste: Gerade;

2 Platinen a 4 Schniire a 1 Helfe a 2 Féden.

Helfen: 1048 mit 80er Angehinge.

Weblade: Einschiitzig.

Musterzeichnung:

Dieselbe wird, da die Kettendichte 222, die
Schufidichte 177 betragt nach Fig. 3, Tafel XiIII
auf 10 in 8 Papier ausgefiihrt.



222 |X
177 | 8
Rapport der Musterzeichnung:
100 Kettenfaden Bordiire,

== 10 d.i. 10 in 8 Papier.

100 ” Mitte,
10 R Atlasrand,
2 » Taftleiste,

212 Kettenfaden.
80 Schufifaden.

Kartenstanzweise:

Nachdem die ausgehobene Kette in der Bor-
diire und Mitte rot, im Atlasrand blau und in der
Taftleiste schwarz getupft wird, mufl Rot, Blau
und Schwarz gelocht werden.

Kartenzahl: 80.

Berechnung des Kettenmateriales:

104010 _ 150 strahne;

150 : 20 = 7'/ Pid. Baumwollgarn 20Qer.

16 X 108
700

Berechnung des Schufimateriales:

17-7 XX 100 XX 48
2600

Appretur: Die Kette wird geschlichtet, die

fertige Ware gestarkt und gemangelt.

= 21/2 Strihn Baumwollzwirn 4—2(-)-Rand.

=33 Strdhne Leinengarn 28er

3. Bettdecken.

24 Decken a 152 X200 c¢cm gesdumt.
Stofimuster Fig. I, Tafel 1.
Begleitende Figuren Tafel XIV.

Gewebebreite: 152 cm.
Gewebeldnge: 202 cm X 24 = 4848 m.

Kettenmaterial: Baumwollzwirn g
Schufimaterial: ” g—

Bindungstechnik . Farbeneffekt.

Charakter der Musterung: Abgepafites Muster.

Rapport des Musters in der Kette:

/2 Decke hat 1029 Kettenfdden Muster und
4 Faden Rand = 76 cm.

128 !/: Waffelrapporte 2 8 Faden 4 4 Fiden
Rand = 1033.

Rapport des Musters im Schusse:

/2 Decke hat 1349 Schufifiden — 100 cm.

168 !/2 Waffelrapporte a 8 Faden.

Nachdem die Decken am Anfange und Ende
gesdumt werden miissen, webt man sie 2 cm
langer, was anstatt 1349, 1365 Schiisse per /2
Decke ergibt.
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Kettenfddendicite pro 1 c¢m: 136.
1033:76 = 136.
Schupfidendichte pro 1 cm: 13'5.
1349: 100 = 13'5.
Gesamifidenzahl der Kette: 2065.
1029 + 1028 = 2057 Musterfiden,
2 X 4 = 8 Randfiden.
Kettenfadenfolge: 1 Faden rot,
7 Fiaden weiB,
8 Fiden — 1 Muster.
Musterzahl: 2056 : 8 = 257 4- 1 Faden rot.
Rand: 2 Spulen a 4 Faden.
Kettenldnge: 55 m, Rand 56 m.
Schupffadenfolge: 1 Faden rot,
7 Faden weiB,
'8 Faden = 1 Muster.
Kammbreite: 168 cm.
Kammeinzug: 2fidig.

1031 Rohre a 2 Faden und ! Rohr a 3 Faden.
Kammdichte: 1032 Rohre auf 168 cm.
Fachbildungsvorrichtung:
1000er Jacquardmaschine, Wiener Feinstich.

Platinen-Einteilung:
1.—1029. Platine fiir Muster,
1030.—1031. , Rand,
1032.—1148. ,  leer.™

Schniirbrett: 164 cm breit mit 2072 Lochern
in 7 Querreihen versetzt gebohrt.

2072:7 = 296 Lingsreihen.

Schniirordnung: Spitz (Fig.7, Tafel X(V);

2 Spitzteile a 1029 Platinen a 2 Schniire &
1 Helfe a 1 Faden; in der Mitte bleibt wegen ein-
fadigem Spitz eine Helfe leer.

Rand: 2 Platinen a 4 Schniire 4 1 Helfe
a 1 Faden.

Helfen: 2066 mit 30er Angehinge.

Webstuhllade: Zweiseitiger, zweischiitziger
Wechsel.

Musterzeichnung:

Dieselbe wird, da die Kettendichte 136, die
Schufidichte 135 Faden pro cm betragt, auf 8:8
Tupfpapier ausgefiihrt. Die Bindung des Randes
und des Saumes ist Taft und wird dieser neben,
bezw. unter der Musterzeichnung mit Blau getupft.

Rapport der Musterzeichnung:

1029 Kettenfdden fiir Muster,

4 » » Rand,
16 Schufifiden -, Saum,
1349 . » Muster.

* Die leerbleibenden Platinen konnen auch 56 am An-
fang und 61 am Ende genommen werden.
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Kartenstanzweise: ,

Nachdem Rot auf der Musterzeichnung, Blau
im Rand und Saum Kettenhebung bedeutef, mufl
Rot und Blau gelocht werden.

Kartenzahl: 16 Taftkarten -+ 1349 Muster-
karten = 1365.
Kartenfolge:
1.—1365. Karte vorwirts arbeiten,
1364.—1. , rickwirts
Berechnung des Kettenmateriales:
257 X7 X585 _ 141 Strahne weiB,
700
(257X 1+1)X 55 == 20 Strahne rot.
700
4.X2X 56 =1 Strihn Rand wei8.
700

Berechnung des Schufimaterials:
[(1349 + 1348) XX 24] XX 168 __ 156 Strihne
700
d. s. 156 : 8= 19!/ Strihne rot,
19Y2 X 7 == 136/2 ,  weif),
[(16 XX 2) X 24] X 1-68
700
Appretur: Die Ware in die einzelnen Decken
schneiden, dem Schusse nach einsdumen, zu-
sammenlegen und leicht pressen.

= 2 Strihne Saum.

4. Tischtiicher.

36 Tischtiicher a 188 X 188 c¢m incl. je 6 cm
breitem Hohlsaum.

Stofimuster und begleitende Figuren Tafel XV
und XVI.
Gewebebreite vor dem Hohlsdumen: 201 cm.
cm + 24 cm + 1 cm (Rand) =201 cm.
Gewebeldnge: 2:01 X 36 = 72:36 m.
Kettenmaterial: Leinengarn 50er,
Schufmaterial: Leinengarn 60er,
Bindungstechnik: 2iadiger Damast.
Charakter der Musterzeichnung
Abgepafites Muster.
Kettenfdden des Tischtuches:
16 Faden Rand = 16 Faden=- 05cm,

176

672 , glatter Atlas= 672 , = 16 ,
880 , Bordiire = 880 , = 21 ,
880 , Mitte X6 =25280 , ==126
880 , Bordiire = 880 , = 21 ,
672 , glatter Atlas = 672 , = 16
16 , Rand = 16 , = 05,

8416 Fiden == 201 cm.

* 12 cm fiir Hohlsaum, 4 cm glatter Atlas.

Schufifdden eines Tischtuches:

552 Schiisseglatter Atlas= 552Schiisse= 16'/zcm
704 Bordiire = 704 , = 21 ,
704 , Mitte X6 =4224 , =126 ,
704 , Bordiire = 704 , = 21 ,
552 , glatterAtlas= 552 , = 162,

6736 Schiisse=201 cm.

Kettenfddendichte pro 1 cm = 42.

8416: 201 = 41'9 == 42 Kettenfdden pro 1 cm.
Schuffidendichte pro 1 cm = 33'6.
6736 : 201 == 336 Schufifiden pro 1 cm.
Gesamtfdden der Kette: 8384 und 32 Rand-

faden.
Farbe der Kette: weif.
Gangzahl:
8384 : 40 = 209 Giénge und 24 Faden.
Rand: 2 Spulen a 16 Fiden.
Kettenldnge: 75 m, Rand 76 m.
Farbe des Schusses: blau.
Kammbreite: 208 cm.
Kammeinzug: 21idig, Rand 4fidig.
4192 Rohre a 2 Faden und je 4 Randrohre
Faden.
Kammdichte: 4200 Rohre auf 208 cm.
Fachbildungsvorrichtung:
800er Jacquardmaschine, Wiener Feinstich.
Vorteilhaft ist es, eine Zweiprismenmaschiﬁe*
zu verwenden, damit das Aus- und Einhidngen
der Karte fiir die Bordiire und fiir die Mitte ent-
fallt,
Platinen-Einteilung:
1.—440. Platine fiir Bordiire,
441.—-880. » Mitte.

Schniirbrett: 208 cm breit mit 4192 Léchern
in 8 Querreihen gebohrt (Fig. 13, Tafel XVi).
336 + 440 - (440 XX 6) 4- 440 | 336 == 4192
Locher. :

4192 : 8 =: 524 Lingsreihen.

Schniirordnung: Gemischt.

Bordiire: Spitz;

2 Spitzteile a 440 Platinen a 2 Schniire
a 2 Helfen a 1 Faden.

Mitte: Gerade;

6 Rapporte a 440 Platinen
a 2 Helfen 4 1 Faden.

Atlasrand :

In den ersten und letzten 42 Lingsreihen
(336 Lochern) des Schniirbrettes haben die Helfen

a4

a 6 Schniire

* Siehe: Donat, Technologie der Jacquardweberei, Seite
64 bis 66.



keine Verbindung mit den Platinen, da die an
den Helfen befindlichen Schniire auf dem Schniir-
brette verknotet sind. Man verwendet diese An-
ordnung, um Platinen zu ersparen, da der ganze
Atlasrand keine Jacquardaushebung hat.

Jacquardhelfen: 8384 Helfen; 2 Helfen be-
kommen ein 40er Angehédnge,.
Vorderwerk:

Vorrichtung fiir Gegenzug (Fig. I, Tafel XVI)
8 Schifte und 8 Tritte,

Vorderwerkshelfen:

8384 : 8 == 1048 Helfen pro Schaft.

Die Helfen miissen 7—8 cm lange Zwirn-
augen haben.

Rand oder Leiste: Taft.

2 Schifte a 8 Helfen mit kleinen Augen a
2 Faden.

Will man zu dem Rande keine separaten
Leisten- oder Randschifte nehmen, so zieht man die
Randkettenfdden mehrhelfig durch das 8schiftige
Vorderwerk, wie dies bei der folgenden Dekompo-
sition erklart wird.

Kettenfideneinzug: Zweihelfig Fig.3, Tafel XV.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung:

Fig. 2, Tafel XV, stellt ein Bruchstiick der
Musterzeichnung - dar.

Die Anfertigung erfolgt, da die Kettendichte
420, die Schufdichte 336 betrigt und der Da-
mast 2fiddig in Kette und Schuf} ist, auf 10 in 8

201X 1040 10 8,
336 8

Gezeichnet wird nach Fig. 2 die Figur mit Rot.
Rapport der Musterzeichnung:
440 Kettenfiaden BRordiire,

Tupfpapyier.

440 » Mitte,

352 Schufifdden "Bordiire,

352 » Mitte.
Kartenstanzweise:

Nachdem die gehobene Kette rot getupft
wurde, wird Rot der Zeichnung gelocht.
Kartenzahl:
352 Karten fiir Bordiire,

352 » Mitte.
Kartenfolge: 1 mal Kante vorwirts arbeiten,
6 , Mitte » »

1 , Kante riickwirts N
Am Anfange und am Ende jedes Tuches
werden 16 cm glatter Atlas, ohne Jacquardtritt zu
treten, durch die Bewegung des Vorderwerkes
gewebt.
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Berechnung des Kettenmateriales:

8384 X 75 __ 949 Strahne.
2600
16 X2 X76_ Strahn Rand.
2600

Berechnung des Schufmateriales:
6736 Schiisse pro Tuch 36 X208

== 194 Strihne.

- 2600
Appretur: Mangeln, die Ware in die einzelnen
Tiicher schneiden, hohlsdumen, falten, legen

und pressen.

5, Tischtiicher.

36 Tischtiicher a 188 X 188 cm incl. je 10 cm breiten
Fransen.

Begleitende Figuren Tafel XV und XVI.

Gewebebreite: 188 cm. .
Gewebeldnge: 188 X 36 = 6768 m.
Kettenmaterial: Leinengarn 50er,
Schufimaterial: » 60er.
Bindungstechnik: 4{adiger Damast.
Charakter der Musterung: Abgepafites Muster.
Kettenfdden eines Tischtuches:
24 Faden Fransenrand
880 ¢ Fad§n-1zu4=3520 Faden 1.Spitzteil} _ 168cm
879\partienf , 4=3516 , IL , J
24 Fiden Fransenrand.
Schuffiden eines Tischtuches:
4 Fransenschiisse
704 (Faden- ) zu4=2816Schiisse 1.Spitzt.}
703\ partienf , 4-=2812 , 1. , J
4 Fransenschiisse.
Kettenfadendichte pro 1 cm: 42.
1 Tischtuch hat 3520 + 3516 = 7036 Ketten-
faden auf 168 cm.
7036 : 168 = 41'9 = 42 Kettenfdden pro 1 cm.
Schufifadendichte pro 1 cm: 33°6. :
1 Tischtuch hat 2816 4 2812 = 5628 Schiisse
auf 168 cm.
5628 : 168 = 33:6 Schufifiden pro 1 cm.
Gesamifdden der Kette:
7036 und 48 Randfédden.
Farbe der Kette: weil.
Gangzahl :
7036 : 40 = 175 Ginge und 36 Faden.
Rand: 2 Spulen a 24 Kettenfaden.
Kettenlinge: 72 m, Rand 74 m.
Farbe des Schusses: blau.
Kammbreite: 195 cm.

168cm
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Kammeinzug:
6 Rohre a4 4 Fiaden Fransenrand

214 , leerfiirSchuBfidenfranse

3518 , a 2 Faden

214 , leerfiirSchufifidenfranse
6 , a4 Fiden Fransenrand

Kammdichte: 3958 Rohre auf 195 cm.

Fachbildungsvorrichtung:

800er Jacquardmaschine, Wiener Feinstich.

Platinen-Einteilung:

1.—880. Platine fiir Muster.

Schniirbrett:* 174 cm breit mit 1760 Lochern
in 8 Querreihen gebohrt.

1760 : 8 = 220 Lingsreihen.

(880 Locher 1. Spitzteil 4+ 880 Locher II.
Spitzteil = 1760).

Schniirordnung : Spitz;

2 Spitzteile a 880 Platinen a 2 Schniire a
4 Helfen a 1 Faden.

Jacquardhelfen: 7040 mit 30er Angehdnge;
4 Helfen bekommen ein Angehinge.

Wegen einfachem Spitz bleiben in der Mitte
die 4 Helfen einer Hebeschnur (880. Platine) leer.

Vorderwerk:

Hebelvorrichtung oder Schaftmaschine fiir
Hoch-, Tief- und Stehschéfte.

8 Schifte und 8 Tritte bezw. 8 Karten.

Schafthelfen: 7036 : 8 = 879 Rest 4,

demnach 1.—4. Schaft a 880 Helfen,

5—8. ., ,89 ,
Die Helfen haben 7—8 cm lange Zwirnaugen.
Fransenrand:

Soll der Rand durch mehrhelfigen Einzug
der 8 Vorderschifte erzielt werden, so bringt man,
wenn links und rechts 24 Faden doppelfadig
binden sollen, auf jeden der betreffenden Schifte
links resp. rechts 12 Schlingenhelfen zum Heben.
Die Kettenfaden liegen nach Fig. 4, Tafel XVII, auf
der Verschlingung der Stelzen. Der Einzug kann der
Bindung gemif nach Fig. 10—12, Tafel XVI
erfolgen. Aus den drei mehrhelfigen Einziigen er-
sieht man, daf jeder Randkettenfaden durch 4
Helfen gezogen ist.

Will man die Bindweise des Randes nicht
durch mehrhelfigen Einzug ausfiihren, so nimmt
man zur Bildung eines Taftrandes 2 Leisten-
schiafte mit kleinen Augen in Verwendung. Die
Bewegung (Aufzugsvorrichtung) dieser 2 Leisten-

* Eventuell 195 cm breit mit 1856 Lochern in 8 Reihen
gebohrt; in diesem Falle bleiben beim Beschniiren am Anfange
und Ende 6 Lingsreihen (48 Laocher) leer.

schafte erfolgt durch die 8 Vorderwerkstritte oder
durch 2 Platinen der Schaftmaschine.

Tretweise.:

Es wird Jacquardtritt getreten und solange
darauf stehen geblieben, bis durch das Treten von
4 Schafttritten, bezw. 4mal Treten des Schaft-
maschinentrittes, 4 Schiisse eingetragen sind.

Kettenfadeneinzug: Zweihelfig Fig.4,Tafel XV.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung

Dieselbe wird, weil gleiche Dichte wie Dbei
Dekomposition Nr. 4 angenommen wurde, auf
10 in 8 Linienpapier gefertigt.

Ein Langszwischenraum der Musterzeichnung
entspricht 4 Ketten-, ein Querzwischenraum 4
SchuBfdden des Gewebes.

Rapport der Musterzeichnung:

880 Kettenfiden,

704 SchufBifaden.

Kartenstanzweise: Rot d.i. gezeichnete Kette
wird gelocht.

Kartenzahl: 704.

Kartenfolge: 1mal Karte vorwirts arbeiten,

Imal , riickwirts

Fransenmarkierung:

Zwischen den einzelnen Tischtiichern werden
zur Bestimmung der Fransenlinge 8 Zwischen-
schiisse eingetragen. Die Abbindung dieser Schiisse
erfolgt in SchuBatlas; die Jacquardvorrichtung
bleibt in Ruhe und nur das Vorderwerk arbeitet.

Berechnung des Kettenmateriales:

7036 X 72 .
5800 — 195 Striahne.
24 X2 X74 ., "
_.__56.06___.1 /2 Strihne Rand.

Berechnung des Schufimateriales:

704 4 703 = 1407 X 4 — 5628 - 8 == 5636
Schiisse fiir 1 Tischtuch.

2036 X X1 — 152 Strahne.

Appretur: Mangeln.

Die Ware in die einzelnen Tiicher schneiden,
Fransenrand abschneiden, Fransen auskimmen,
zusammenlegen und pressen.

Bemerkung : .

Damit sich die Endkettenfiden des Tisch-
tuches nicht nach den Fransen verschieben, 1afit
man meist die zwei duflersten linken und rechten
Kettenfaden in Dreherbindung arbeiten. Es wurde
bei obiger Dekomposition davon abgesehen, da
die Dreherbindung noch nicht behandelt ist.




6. Kleider- und Blusenstofi.
Stoffmuster und begleitende Figuren Tafel XVII.

Gewebebreite: 51 cm.
Gewebelinge: 100 m.

Kettenmaterial: Organsin %g-

Schufmaterial: Trame 50
Bindungstechnik : 2fadiger Brokat.
Charakter der Musterung.
Versetztes Punktmuster.

Rapport des Musters im Gewebe:
800 Kettenfdiden = 83 mm.

400 Schufifiden = 83 mm.
Rand: 2fidiger Querrips.
Kettenfidendichte pro 1 cm: 96'4.
800: 83 = 964 Kettenfdaden.
Schufifidendichte pro 1 cm: 482,
400:8'3 = 482 Schufifiden.

Gesamtfiddenzahl der Kette: 4800 -+ 160.
83 cm X 6 Rapporte = 498 -+ 1'2 cm fiir
Rand =51 cm Ware.

800 Kettenfdden X 6 Rapporte = 4800.

1'2 cm Rand = 160 Faden.

Farbe der Kette: schwarz.

Gangzahl: 4800:40 = 120 Ginge.

Rand: 2 Spulen a 80 Kettenfdden.

Kettenlinge: 104 m, Rand 106 m.

Warenaufwickelungsvorrichtung :
sations-Regulator.

Furbe des Schusses.: schwarz.

Kammbreite: 52 cm.

Kammeinzug: 4iadig, Rand 8fidig.

4800: 4 = 1200 Rohre & 4 Fdden und je 10
Randrohre a 8 Fiden.

Kammdichte: 1220 Rohre auf 52 cm.

Fachbildungsvorrichtung :

400er Jacquardmaschine, Wiener Feinstich.

Abbindungsmittel :

Hebestibe unter dem Platinenboden.

Platinen-Einteilung :

1.—16. Platine fiir Hebestidbe hinten,

Kompen-

17.—416. » , Muster,
417.—420. ” » Rand links,
421.—424. » » ,  rechts,
425.—440. ” » FHebestibe vorn.
Schniirbrett: 52 cm breit mit 4896 Lochern

in 16 Querreihen versetzt gebohrt.
4896: 16 == 306 Langsreihen.
Schniirordnung . Gerade;
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6 Rapporte a 400 Platinen a 1 Platinenstrupfe
a 2 Heber & 6 Hebeschniire & 1 Helfe & 1 Faden.

Rand: 8 Platinen a 10 Schniire a2 1 Helfe
a 2 Faden.

Helfen: 4880 mit 120er Angehinge.

Kettenfiadeneinzug: Gerade.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung:

1 Kettenfaden (Ldngszwischenraum) der Mu-
sterzeichnung entspricht 2 Kettenfdden des Ge-
webes, 1 Schufl der Musterzeichnung 2 Schuf-
fiden des Gewebes. Die Anfertigung der Muster-

. 482 | x
zeichnung erfolgt 482: 241 (———-~——241 { g = 16) auf16
in 8 Tupipapier. ,
Rapport der Musterzeichnung:
16 Kettenfiden fiir Hebestibe hinten,

400 » , Muster,
8 " » Rand,
16 \ , Hebestibe vorn,

200 SchuBfaden.

Kartenstanzweise nach Fig. 2:

1. Schuf8: Rot, Schwarz und strichlierte Type.

2. Rot, Blau und Gelb.

Von jeder SchuBlinie der Musterzeichnung
werden 2 Karten gestanzt.

Kartenzahl: 200 X 2= 400.

Berechnung des Kettenmateriales:

48050%%})%355 20 1 80jo = 11198 ke,
160 Séoé%%ox 20 | 80/ — 0041 kg.

Berechnung des Schufimateriales:

48 % 100 X 52 X 38 o1
5000000 -+ 10%0 = 1'159 kg.

Appretur: Kalandern.

7. Blusenstofi.
Stoffmuster und begleitende Figuren Tafel XVIII.

Gewebebreite: 60 cm.
Gewebeldnge: 100 m.
Kettenmaterial: Organsin —g%
Schufmaterial: Trame 40er doppelt gespult.
Bindungstechnik: 4 resp. 8fadiger Brokat.
Charakter der Musterung:

Ranken oder Ramagemuster.

* — Nummer der Seide.
## — Meter Seide die von Nr. 1 auf I kg gehen wiirden.
=% — Garnverlust.
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Rapport des Musters im Gewebe:

1200 Kettenfaden = 9'8 cm.

472 Schufifiden = 11 cm.

Rand: 4fadiger Querrips 2:2.

Kettenfidendichte pro 1 cm: 122-4.

1200 : 9-8 = 1224 Kettenfiaden.

Schuffadendichte pro 1 cm: 43.

472: 11 == 43 Schufifiden.

Gesamtkettenfidenzahl: 7360.

1 Rapport = 9'8 cm XX 6 Rapporte == 58'8 cm
-+ 12 em Rand = 60 cm.

1200 > 6 Wiederholungen == 7200.

80 X 2 = 160 Fédden Rand.

Farbe der Kette: schwarz.

Rand: 4 weiff, 4 schwarz.

Gangzahl: 7200:40 = 180 Ginge.

Rand.: 2 Spulen a 80 Kettenfiden.

Kettenlinge: 104 m, Rand 106.

Warenaufwickelungsvorrichtung: Kompensa-
tions-Regulator.

Farbe des Schusses: rot.

Kammbreite: 61 cm.

Kammeinzug: 4fidig, Rand 8fidig.

7200: 4 = 1800 Rohre a 4 Fidden und je
10 Randrohre & 8 Faden.

Kammdichte: 1800 - 20 = 1820 Rohre auf
61 Zentimeter.

Fachbildungsvorrichtung :

600er Jacquardmaschine, Wiener Feinstich.

Jacquardmaschinenrapport :

2 Musterrapporte == 1 Maschinenrapport.

Abbindungsmittel :

Hebestibe unter dem Schniirbrette.

Platinen-Einteilung :

1. — 12. Platine fiir Hebestibe 1 — 12,

13. —612. » Muster,
613.—614. , Rand links,
615. — 616. ” , rechts,
617. —648. leer,
649. — 660. fiir Hebestiabe 13 — 24.
Schniirbrett: 61 cm breit mit 3600 Lochern

in 12 Querreihen versetzt gebohrt. Aufler den
genannten Lochern hat das Schniirbrett nach
Fig. 6, Tafel XVIII, am Anfang und Ende je eine
Reihe mit 24 Lochern zum Einfadeln der Hebe-
schniire fiir die Lineale oder Hebestébe.

Schniirordnung: Gesprungen;

3 Rapporte a 600 Platinen a 6 Schniire
a 1 Helfe a 1 Faden.

Rand: 4 Platinen a 10 Schniire a 1 Helfe
a 4 Faden oder per Randplatine 2 Schniire mit

einen Helfenhalter (Fig. 10, Tafel XV1I/) a 10 Helfen
a 4 Faden.

Helfen : 3600 4 40 Helfen mit 120er An-
gehédnge.

Kettenfideneinzug: Gerade.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung .

Die Kontur ist in der Kette, wegen den in der
Bindungslehre besprochenen Griinden, doppel-
fadig ausgefiihrt.

Ein Liangszwischenraum der Musterzeichnung
entspricht 4 Kettenfdden, ein Querzwischenraum
2 Schiissen des Gewebes.

Rapport der Musterzeichnung:

12 Kettenfiden fiir Hebestibe,

300 » » Muster,
4 y » Rand,
12 ” , Hebestibe,

236 Schufifaden.

Kartenstanzweise nach Fig. 5:

1. Schufl: Blau, Rot und Schwarz.

2. , Blau, Schwarz und Griin.

Von jeder SchuBlinie werden 2 Karten ge-
locht. Fiir eine Karte miissen die Kettenfdden
13—312 zweimal nebeneinander gelesen werden,
weil 2 Musterrapporte einen Maschinenrapport
ergeben.

Kartenzahl: 236 < 2 ==472.

Berechnung des Kettenmateriales :

7200 X a5 6% — 2,558 ke,

160 ggoi)%%? 29 —+ 6%0 = 0058 kg.

Berechnung des Schufmateriales:

23 X2 X 00 SOLAXAD | 10% — 2565 ke.

Appretur: Kalandern.

8. Flanell.

Stoffmuster Fig. 2, Tafel I.

Begleitende Figuren 7afel XI/X.
Gewebebreite: 86 cm.

Gewebeldnge: 100 cm.

Kettenmaterial: Baumwollgarn 24er,
Schufimaterial : » Ser,
Bindungstechnik : Figuriertes Schufidouble.
Charakter der Musterung:

Versetztes Punktmuster auf Liniengrund.
Rapport des Musters im Gewebe :

100 Kettenfdden = 47'5 mm.

112 Schufifiden ==47'5 mm.



Rand : 2tidiger Querrips 2: 2, Fig. 3.

Kettenfidendichte pro 1 cm . 21.

100: 475 = 21 Kettenidden.

Schupfidendichte pro 1 cm. 236.

112: 475 = 23'6 SchufBfiden.

Gesamtfddenzahl der Kette: 1832.

475 18 =855 -+ /2 cm Rand = 86 cm.

100 X 18 = 1800 - (2 - 16) = 1832 Ketten-
faden.

Farbe der Kette.: weifl.

Gangzahl: 1800 :40 = 45 Ginge.

Rand: 2 Spulen & 16 Kettenfdden.

Kettenlinge: 112 m, Rand 114 m.

Schupffadenfolge: 1 weifl,

1 grau melange.
2 Schiisse == 1 Muster.

Kammbrette 92 ¢m.

Kammeinzug: 2tidig, Rand 4fad1g

1800: 2 == 900 Rohre a 2 Faden und je 4
Randrohre a 4 Fiden.

Kammdichte: 1808 auf 92 cm.

Fachbildungsvorrichtung:

Man braucht eigentlich eine 100er Jacquard-
maschine, da der Kettenfddenrapport 100 Faden
betrigt. Weil aber 18 Rapporte eine zu grofle
Belastung der Platinen ergibt, nimmt man eine
200er Jacquardmaschine und rechnet einen
Maschinenrapport fiir zwei Musterrapporte.

Platinen-Einteilung:

1. — 200. Platine fiir Muster,
201. — 204. » Rand.

Schniirbrett: 92 cm breit mit 1816 Lochern
in 8 Querreihen gebohrt.

1816 : 8 = 227 Langsreihen.

Schniirordnung : Gerade;

9 Rapporte 2 200 Platinen a 9 Schniire a 1
Helfe 4 1 Faden.

Rand: 4 Platinen a 4 Schniire a 1 Helfe
a 2 Féden.

Helfen: 1816 mit 80er Angehinge.

Webstuhllade:

Zweiseitiger, zweischiitziger Wechsel.*

# Hat man beim Weben keine zweiseitige, sondern
nur eine einseitige Wechsellade zur Verfiigung, so nimmt
man das Eintragen des Schusses 2:2 vor.

Beim Kartenbinden wechseln dann immer 2 Karten-
blitter WeiB, Gelb, (Rand Griin) gelocht mit 2 Kartenblattern
Rot, Gelb (Rand WeiB) gelocht ab. Zur leichten Erkennung
numeriert man beim Kartenstanzen die erste Sorte rot, die
zweite Sorte schwarz.

Das Eintragen des Schusses erfolgt dann:

2 weif},
2 grau melange.

Musterzeichnung:

Ein Kettenfaden der Musterzeichnung (Fig. 2)
entspricht einem Kettenfaden im Gewebe, ein
Schufi der Musterzeichnung entspricht zweiSchiissen
des Gewebes.

Die Anfertigung der Musterzeichnung erfolgt
deshalb, 210: 118 (————?ig f x-=14) auf 14 in 8
Tupfipapier.

Rapport der Musterzeichnung:

100 Kettenfiden,

56 Schufifiden.

Das Muster wird 2mal nebeneinander gelesen.
100 XX 2 = 200 Kettenfdden = 1 Maschinenrapport.

Kartenstanzweise nach Fig. 2:

Weiller Schufi: WeiB3, Gelb; Rand Griin.

Grauer » Rot, Gelb; Rand Griin.

Von jeder Schufllinie werden 2 Karten gestanzt.

Kartenzahl: 56 X 2 = 112.

Berechnung des Kettenmateriales:

1800 X 112 _ 980 Strahne weis;

280: 24 = 11'7 Pfund Baumwollgarn 24er,

16 X2 X 114 _ =5 Strihne Rand.

720
Berechnung des Schufmateriales:
236 X100 <92
—“‘“"W = 302 Strihne

d. s. 151 Strihne weif}, 151 Strihne grau melange;
302:5 =604 Pfund Baumwollgarn 5er.
Appretur: Beidseitig rauhen, scheren, stirken,

leicht pressen.

9. Mdobelstoff.
Stofimuster Fig. 3, Tafel 1.
Begleitende Figuren 7Tafel XIX.

Gewebreite: 117 cm.

Gewebeldnge: 100 cm.

Kettenmaterial: Baumwollzwirn %Q

Schufmaterial: Streichgarn 10er doppelt gep.

Bindungstechnik: Figuriertes Kettendouble.

Charakter der Musterung:

Stern- oder Rosetten-Muster.

Rapport des Musters im Gewebe:

48>2=—=96 Fiden oliv -+ 96 Faden chamois —
192 Kettenfaden = 4'1 cm.

48 Schufifiden = 41 cm.

Rand: 2fadiger Taft.

Kettenfddendichte pro 1 cm: 46'8.

192 : 4'1 = 46'8 Kettenfdden.
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Schuffidendichte pro 1 cm: 117,

48 : 41 = 11'7 Schufifaden.

Gesamtfddenzahl der Kette: 5424.

1 Rapport = 4-1 cm X 28 Wiederholungen
== 114'8 + 22 Rand = 117 cm.

1 Rapport = 19228 = 5376 Kettenfdden.

242 = 48 Randfiden,

Kettenfadenfolge: 2 Fiaden oliv,

2 Faden chamois.

Gangzahl:

5376 : 40 = 134 Ginge und 16 Faden.

Rand: 2 Spulen & 24 Féden.

Kettenldnge: 108, Rand 109 m.

Farbe des Schusses: griin.

Kammbreite: 124 cm.

Kammeinzug: 8fidig, Rand 4 fadig.

5376 :8 = 672 Rohre a 8 Fiden und je 6
Randrohre a4 4 Faden.

Kammdichte: 672-+16=688 Rohre auf 124 cm.

Fachbildungsvorrichtung :

400er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.

1 Musterrapport hat im Gewebe 192 Ketten-
faden. Nachdem 2 Kettenfdden immer gleich
binden, braucht man bei 2 fadigem Helfeneinzuge
fiir 1 Muster 96 Platinen. Die dazu notwendige
Jacquardmaschine wdire eine 100er. Da aber bei
dieser Maschine 28 Rapporte iiber die Warenbreite
kommen wiirden, was eine zu grofie Belastung
der Platinen ergibt, nimmt man eine 400er
Jacquardmaschine und rechnet fiir einen Maschinen-
rapport (964 = 384) 4 Musterrapporte.

Platinen-Einteilung:
1.—192. Platinen fiir den L. Teil == olive Kette,

193.—384. ,, 5, o 1. ,, ==chamois ,,
385.—388. ,, ., , Rand,
389.—408. ,, leer.

Schniirbrett: 124 cm breit mit 2720 Léchern in
16 Querreihen gebohrt; jeder Teil bekommt 8 Reihen.

2720 : 16 = 170 Langsreihen.

Schniirordnung: Zweiteilig, gerade;

I. Teil: 7 Rapporte a192 Platinen a 7 Schniire
a 1 Helfe a 2 Faden oliv.

Il. Teil: 7 Rapporte a 192 Platinen 4 7 Schntire
a 1 Helfe & 2 Faden chamois.

Rand: 4 Platinen a 6 Schniire a2 1 Helfe 2
2 Faden.

Kettenfiadeneinzug: Zweiteilig, doppelfidig.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung:

Nachdem ein doppelter oliver und ein doppelter
gelber Kettenfaden auf einen Li#ngszwischenraum

der Musterzeichnung genommen werden, berechnet
man aus dem vierten Teile der Kettendichte
(46'8 : 4 = 11'7) und der Schufidichte (11-7)
das Tupipapier; 117 : 117 = 8 in 8.

Rapport der Musterzeichnung:

48 Kettenfaden fiir Muster,

4 ” » Rand,

48 Schufifaden.

Kartenstanzweise nach Fig. 10:

I. Teil: Rot, Blau (Rand Griin).

II. Teil: Wei}, Blau (Rand Griin).

Fiir ein Kartenblatt wird jede Schufilinie der
Musterzeichnung 8 mal durchgelesen, namlich
4 mal fiir den 1. Teil (484 = 192 Platinen fiir
fiir den 1. Teil) und 4 mal fiir den II. Teil (48<4
= 192 Platinen fiir den II. Teil).

Kartenzahl: 48.

Berechnung des Kettenmateriales:

5376108 g ,
= = 8294 — 830 Strahne

d. s. 415 Striahne oliv, 415 Strihne chamois.
830 : 15 — 564 Pid. 2
242109, )
— e = 7'/2 Strihne Rand.

Berechnung des SchufSmateriales:
“'7><2;§21)00><124 — 402'3 — 403 Strahne
403 : 10 = 403 kg Streichgarn 10er.
Appretur: Pressen.

10. Tischdecken.
3 Dutzend 144:144 cm gesdumt.
Stoffmuster und begleitende Figuren 7afel XX.
Gewebebreite: 144 cm.

Gewebelinge: 147 X 36 = 5292 m fiir
3 Dutzend Decken.

Kettenmaterial: Baumwollzwirn %

Schufmaterial: N —229—

Bindungstechnik: Figuriertes Doppelgewebe.
Charakter der Musterung: Abgepafit.
Kettenfiden einer Decke:

16 FidenRand X 1= 16Fiden = Ifacm
224 2=448 , Bordiire XX 1= 448 l
200 2=400 , ~Mitte X5=2000 =143 ,,
224 % 2 -=444 ,, Bordiire XX 1 — 448 f
16 ,, Rand X1= 16 = /2,
2928 Faden =144cm



Schufifdden einer Decke:

40SchiisseSaum > 1== 40Schiisse == 2cm
224>(2=448 , BordireX 1= 448 l
200X 2=400 ,  Mitte >(5=2000 , +==143 ,
224 2==448 ,  Bordiire X 1= 448 I

40 ,, Saum Xl= 40 , = 2,

2976 Schiisse = 147 c;n
Die Decken werden wegen des Einsiumens
um 3 Zentimeter linger als breit gewebt.
Rand: 2fadiger, 4bindiger zweiseitiger Koper.
Kettenfidendichte pro 1 cm: 20°3.
2928 : 144 = 20-3.
Schupfddendichte pro 1 cm: 20°3.
2976 : 147 = 20°3.
Gesamtkettenfiddenzahl: 2896 -I- 32 — 2928.
Kettenfadenfolge: 1 Faden weif,

1, blau.
Gangzahl:

2896 : 40 = 72 Génge und 16 Faden.
Rand: 2 Spulen a 16 Kettenfiden.
Kettenldnge: 57 m, Rand 58.
Schupffadenfolge: 1 Faden weif,
1, blau.
Kammbreite: 154 cm. ‘
Kammeinzug: 2iidig, Rand 4fidig.
2896 : 2 == 1448 Rohre a 2 Fiden und je
4 Randrohre a 4 Fiden.
Kammdichte: 1448--8=1456 Rohreauf 153 cm.
Fachbildungsvorrichtung:
800er Jacquardmaschine, Wiener Feinstich.
Es ist vorteilhaft eine Zweiprismenmaschine
zu verwenden, damit das Aus- und Einhdngen
der Kartenketten beim Wechsel von Bordiire und
Mitte vermieden wird.
Platinen-Einteilung:*
1.—224.Platine 1. Teil Bordiire fiir weiBle Kette,

225.—424, I. , Mitte ” » ”
425.—648. II. , Bordiire , blaue ,
649.—848. 1. , Mitte » R ”
849.—852. ,  fiir Rand,
853.—880. ,  leer.

Schniirbrett: 153 cm breit mit 2928 Léchern

(2896 -+ 32) in 16 Querreihen gebohrt. Jeder Teil
bekommt 8 Reihen.
2928 : 16 = 183 Liangsreihen.

* Bemerkung: Die Platinen-Einteilung und Schniirordnung
kann auch auf folgende Art genommen werden:
Platinen-Einteilung :

1.—224. Platine 1. Teil Bordiire fiir weifle Kette,
225.—448. " I » . blaue ,,
449.—648. ,, 1. , Mitte ., weile

649.—848. » i , R , blaue
849.—852. Rand,
853.—880. leer
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Schniirordnung: Zweiteilig, gemischt;**

Kante [. Teil: 2 Spitzteile 4 224 Platinen
3 2 Schniire a2 1 Helfe a 1 weifler Faden.

Mitte I. Teil: 5 Rapporte a 200 Platinen
4 5 Schniire & 1 Helfe a4 1 weifler Faden.

Kante II. Teil: 2 Spitzteile a 224 Platinen
a 2 Schniire 3 1 Helfe & 1 blauer Faden.

Mitte II. Teil: 5 Rapporte a 200 Platinen
a 5 Schniire a2 1 Helfe 2 1 blauer Faden.
Rand: 4 Platinen a 8 Schniire a 1 Helfe
Faden.

Helfen: 2928 mit 60er Angehinge.
Kettenfideneinzug: Zweiteilig, Fig. 9.
Webstuhllade:

Zweiseitiger, zweischiitziger Wechsel.
Musterzeichnung:

Nachdem Kette und Schufi gleiche F#den-
dichten haben, erfolgt die Ausfertigung der Muster-
zeichnung auf 8 in 8 Tupipapier.

Ein Langszwischenraum der Musterzeichnung
entspricht einem weiflen und einem blauen Ketten-
faden, ein Querzwischenraum einem weiBen und
einem blauen Schusse.

Rapport der Musterzeichnung:

224 Kettenfiden Bordiire

200 » Mitte

4 ” Rand
40 Schufifiden Saum l

224 R Bordiire ; 464 Schuffiden.

200 ” Mitte I

Die Bindung des Randes und des Saumes
ist 4bindiger zweiseitiger Koper Fig. /0. Wihrend
man die Karten fiir den Saum direkt nach Fig. 10
lochen kann, mufi man die Abbindung des Ran-
des nach Fig. 11 so zeichnen, dafl von einer

al

l 428 Kettenfiden.

** Sdiniirordnung: Zweiteilig, gemischt;

Kante 1. Teil: 2 Spitzteile a 224 Platinen & 2 Schniire
a 1 Helfe a 1 weiBler Faden. .

Kante II. Teil: 2 Spitzteile & 224 Platinen a 2 Schniire
a 1 Helfe 4 1 blauer Faden.

Mitte I. Teil: 5 Rapporte a 200 Platinen a 5 Schniire
4 1 Helfe 3 1 weifler Faden.

Mitte II. Teil: 5 Rapporte & 200 Platinen & 5 Schniire
a 1 Helfe a 1 blauer Faden.

Rand: 4 Platinen a 8 Schniire a 1 Helfe a 1 Faden.

Die bei der Dekomposition durchgenommene Methode
hat den Vorteil, daff man beim Kartenstanzen Bordiire und
Mitte fortlaufend ablesen kann, wihrend bei der letzten Me-
thode erst I. Teil Bordiire, dann II. Teil Bordiire, dann I. Teil
Mitte und endlich II. Teil Mitte genommen werden muf.
Bei Musterzeichnungen mit grofier Breite kommt, wegen
Unterbringung der ganzen Zeichnung in den Leserahmen
und wegen unbequemer Ablesung, die zweite Methode in
Anwendung.
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Schufllinie zwei Karten gelocht werden konnen,
weil dies die Musterzeichnung Fig. 2 so bedingt.

Kartenstanzweise nach Fig. 2:
Weifler Schuf:
II. , Blau,
Rand: Rot und Blau.
I. Teil: Weif],
II. , Taft(allePunktquadrate),
Rand: Blau und Schwarz. -
Von jeder Schufilinie (41—464) der Muster-
zeichnung, Fig. 2 ist ein Bruchstiick derselben,
werden zwei Karten gelocht, nidmlich eine fiir
den weilen und eine fiir den blauen Schuf. Von
den SchuBlinien 1—40 (Saum) wird je eine Karte
gestanzt.
Kartenzahl:
Saum 40 Kartenblitter
Bordiire 448 " } I. Kartenkette.
Mitte 400 ” 2. ,
Kartenfolge:
Saum und Bordiire 1mal vorwirts = 488
Mitte 5, ” == 2000
Bordiire und Saum 1 , riickwirts = 488
Schufizahl per Decke = 2976.
Berechnung des Kettenmateriales:

Blauer Schufi:

M == 236 Strihne d.s. 118 Strihne weif}
700 '
, 118 ” blau
236 : 10 == 236 Pfund Baumwollzwirn %Q
M«Z%Strahnel?andgo-d s.1'/2Strihne weify
700 2
1Y, blau

Berechnung des Schufimateriales:
40 - 448 -+ 2000 -+ 448 - 40 = 2976 Schiisse
pro Decke.
2976 <36 X< 1-54
700

236: 10 = 236 Pfund.

Appretur: Stirken, pressen.

Die Ware in die einzelnen Decken schneiden,
einsdumen, zusammenlegen und pressen.

=236Strihned.s.118Strdhne weifl
118 , blau

11. Teppich.

Stoffmuster Fig. 9, Tafel I.
Begleitende Figuren 7Tafel XXII.
Gewebebreite: 96 cm.
Gewebeldnge: 100 cm.

Kettenmaterial: Baumwollzwirn 125

Schufmaterial: Shoddy 2er.

I. Teil: Taft(allePunktquadrate),

Bindungstechnik: Figuriertes 3faches Gewebe.

Charakter der Musterung:

Geometrische Grundmotive.

Rapport des Musters in der Kette:

192 3 3 = 576 Fdden == 32 cm.

Rapport des Musters im Schusse:

192 X 3 =576 Fiden =32 cm.

Kettenfddendichte pro 1 cm: 576 : 32 = 18.

Schuffadendichte pro 1 cm: 576 : 32 == 18.

Gesamtfddenzahl der Kette: 1728 1 4.

1 Rapport =32 cm X 3 Wiederholungen =
96 cm.

1 Rapport = 576 Kettenfiden > 3 Wieder-
holungen == 1728 Kettenfaden.

Rand: 2 XX 2 = 4 Randkettenfiden.

Damit am Rande die drei iibereinander lie-
genden Waren nicht hohl liegen, nimmt man links
und rechts zwei stidrkere, in Querrips 3 : 3
bindende Randfiden. Von einem breiteren Rande
nimmt man bei dieser Warengattung Abstand,
weil die Ware zum Belegen ganzer Zimmer dient
und ein breiter Rand die durch das Zusammen-
legen mehrerer Teppichstreifen fortlaufend wirken
sollende Musterung unterbrechen wiirde.

Kettenfadenfolge :

1 Faden gelb,

1 Faden rot,

1 Faden schwarz,

3 Fdden = 1 Muster.
Musterzahl: 1728 : 3 = 576 Muster.
Rand: 2 Spulen a 2 Kettenfdden ? Bwllzw.
Kettenldnge: 118 m, Rand 124 m.
Schubfadenfolge :
1 Faden gelb,
1, ot
1, blau,
3 Fédden == 1 Muster.
Kammbreite: 100 cm.
Kammeinzug: 1 Rohr & 2 Fiden,
576 Rohre,, 3 ,,
1 Robr ,, 2,
Kammdichte: 578 Rohre auf 100 cm.
Fachbildungsvorrichtung:
600er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.
Platinen-Einteilung:
1.— 192 Platine I. Teil = gelbe Kette,
193. — 384. ,, II. , ==rote Kette,

385. —576. ., IlI. , ==schwarze Kette,
577. — 578. ,, Rand,
579. —612. ,, leer.



Schniirbrett: 100 cm breit mit 1728 Lochern
in 12 Querreihen gebohrt. Jeder Teil bekommt
4 Reihen. 1728 : 12 = 144 Langsreihen.

Schniirordnung: Dreiteilig, gerade;

I. Teil: 3 Rapporte a 192 Platinen a 3 Schniire
a 1 Helfe a 1 gelber Faden.

II. Teil: 3 Rapporte 2 192 Platinen a 3 Schniire
a 1 Helfe a 1 roter Faden.

III. Teil: 3 Rapporte & 192 Platinen a 3 Schniire
a 1 Helfe a 1 schwarzer Faden.

Rand: 2 Platinen & 2 Schniire 8 1 Helfe &
1 Faden.

Helfen: 1728 -+ 4 = 1732 mit 30er Angehinge.

Kettenfddeneinzug: Dreiteilig, Fig. 3.

Webstuhllade

Zweiseitiger, dreischiitziger Wechsel.

Musterzeichnung:

Nachdem Kette und Schufi gleiche Faden-
dichten haben, wird zur Anfertigung der Muster-
zeichnung 8 in 8 Tupfpapier genommen. Ein
Lingszwischenraum der Musterzeichnung, Fig. ,
Tafel XXII, entspricht einem gelben, einem roten und
einem schwarzen Kettenfaden, ein Querzwischen-
raum einem gelben, einem roten und einem blauen
Schusse.

Rapport der Musterzeichnung:

192 Kettenfiden fiir Muster,

2 ’ ,, Rand (Tait),

192 Schufifaden.

Farbenvergleichs-Tabelle:

Gelb im Gewebe ist Weil auf der Muster- -

zeichnung,
Rot im Gewebe ist Rot auf der Musterzeichnung,
Blau-Schwarz im Gewebe ist Blau auf der

Musterzeichnung.
Kartenstanzweise:
Gelber SchuB: I Teil: Taft (Alle Punktquadr.),
II. . Rot,
1II. , Rot, Blau,

Rand: Schwarz.
L. Teil: Wei}, Blau,
II. , Taft(Alle Punktquadr.),
III. , Blay,
Rand: Schwarz.
Blauer SchufS: I Teil: Wei8,
II. , Weif}, Rot,
. , Taft(Alle Punktquadr.),
Rand: Schwarz.
Von jeder Schufllinie der Musterzeichnung
werden 3 Karten gestanzt, nimlich eine fiir den
gelben, eine fiir den roten und eine fiir den

Roter SchuB:
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blauen Schuff. Fiir eine Karte mu jede Schuf-
linie dreimal durchgelesen werden, ndmlich einmal
fiir den 1. Teil, einmal fiir den II. Teil und einmal
fiir den III. Teil

Kartenzahl: 192 X 3 = 576.

Berechnung des Kettenmateriales:

—-——-————1728733 118 == 291 Strihne
d. s. 291:3 == 97 Strihne gelb,
97 ” rot,
97 » schwarz,
16

291 : 8 = 364 Pfund 5
22X 124 o, 16
—‘—-7’0?——'"'—« 1 Stréhn Randﬁ‘

Berechnung des Schufimateriales:
18 X 100 X100 _ 1871, Strahne

960
d. s. 187°5:3 =62'/2 Strdhne gelb,
62'/2 ,  rot,
621/2 ” blau;

187°5:2 =93%/+ kg Shoddy 2er.

Appretur: Pressen.

Bemerkung:

Man konnte das Muster auch mit einer ein-
teiligen, geraden Schniirweise folgend weben.

Platinen-Einteilung :

1.—576. Platinen fiir Muster,
577.—578. ” » Rand,
579.—612, ” leer,

Schniirordnung: Gerade;

3 Rapporte a 576 Platinen a2 3 Schniire a 1
Helfe a 1 Faden.

Rand: 2 Platinen a2 2 Schniire & 1 Helfe
a 1 Faden.

Das Lochen der Karten erfolgt nach Fig. I,
wenn man fiir den I Teil die Platinen 1,4, 7, 10
etc., fiir den II. Teil 2, 5, 8, 11 etc. und fiir den
III. Teil die Platinen 3, 6, 9, 12 etc. bestimmt,
was dem Kartenstanzer bekannt gegeben werden
muB. Wird mit einer kleinen Kartenstanzmaschine
gearbeitet, so kommen beim Stanzen nicht alle 12,
sondern fiir jeden Teil immer nur 4 Zugschniire
bezw. Tasten resp. Stanzen zur Beniitzung. Damit
man nun beim Stanzen einer Karte (I., II. und
IIl. Teil) die Anordnung der Schniire nicht 3mal
wechseln mufl, stanzt man erst auf alle Karten
den I. Teil mit den Schniiren resp. Stanzen 1,
4, 7, 10, dann auf alle Karten den II. Teil mit
Beniitzung der Schniire 2, 5; 8, 11 und endlich
auf alle Karten den HI. Teil mit 3, 6, 9, 12.

7
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Man kann auch alle 3 Teile auf einer Karte
nacheinander lochen, wenn man beim Stanzen
dmal (I, IL, III. Teil) die zu verwendenden Schniire
von den nichtbeniitzten durch Einlage -eines
Lineales oder leeren Kartenblattes kenntlich macht.

Wollte man die Musterzeichnung nach der
zeitraubenden Ausfiihrung Fig. 4 anfertigen, so
locht man Gelb, Schwarz, Griin der Zeichnung
und entspricht eine Schufilinie der Zeichnung
einer Karte. :

12. Mdbelstofi.
Stofimuster Fig. 5, Tafel I.
Begleitende Figuren, 7afel XXIV.

Gewebebreite: 115 cm.
Gewebeldnge: 100 m.

Kettenmaterial :

A. Figurkette: Weftzwirn §2§-

B. Einschnittkette: Baumwollzwirn %
Schufmaterial :

C. Rippenschufi: Baumwollzwirn s

3
) . .40

D. Einschnittschufi: Baumwollzwirn 5

Bindungstechnik: Figurierter Rips.

Charakter der Musterung:

Versetztes Gruppenmuster.

Rapport des Musters im Gewebe:

150A, 75B = 71 mm.

40C, 40D = 76 mm.

Kettenfddendichte pro 1 cm:

1560:7'1 = 21'2A und 75:7'1 == 106B.

Scrufifddendichte pro 1 cm:

40:7'6 = 52C und 52D.

Rand: 2fidiger Taft.

Gesamtfddenzahl der Ketten:

Figurkette 2400, Rand 64.

Einschnittkette 120016 Rand.

7'1 cm pro Kettenrapport X 16 Wieder-
holungen = 1136 ¢cm + 14 cm Rand == 115 cm
Gewebebreite.

150A X 16 = 2400A, 75B X 16 = 1200B.

Farbe der Ketten:

Figurkette: granat,

Einschnittkette : schwarz,

Rand: schwarz.
Gangzahl .

Figurkette: 2400:40 = 60 Ginge.
Einschnittkette: 1216:40 = 30 Ginge und
16 Fiaden.

Rand: 2 Spulen 4 32 Fiaden, Baumwollzwirn 4—20

Kettenlingen:

Figurkette: 112 m,

Einschnittkette: 105 m,

Rand: 114 m.

Kettenfadenfoige im Gewebe:

2 granat A,

1 schwarz B.

Schupfadenfoige :

1 granat C,

1 schwarz D.

Kammbreite: 118 cm.

Kammeinzug: 1A, 1B, 1A pro 1 Rohr.

Rand 5 fadig.

1200 Rohre a 3 Fidden und je 8 Randrohre
a 5 Fiaden.

Kammdichite - 12004 16 = 1216 Rohre auf
118 cm.

Fachbildungsvorrichtung fiir Figurkette:

300er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.
1 Musterrapport hat 150 Figurkettenfadden. Nimmt
man zwei Musterrapporte (150 X 2) fiir einen
Maschinenrapport, so braucht man eine 300er
Jacquardmaschine.

Platinen-Einteilung:

1.—300. Platine fiir Muster,

301.—304. » » Rand,

305.—306. ” , Vorderwerk ev. leer.

Schniirbrett: 118 cm breit mit 2436 Lochern
in 6 Querreihen gebohrt.

2436:6 = 406 Langsreihen.

Schniirordnung: Gerade;

8 Rapporte a 300 Platinen a 8 Schniire
a4 1 Helfe 4 1 Faden Figurkette.

Rand: 4 Platinen & 8 Schniire a 1 Helfe
a 2 Fiden.

Jacquardhelfen: 2432 mit 80er Angehinge.
2400 a 1 Faden und je 16 Helfen a 2 Faden
Rand.

Facdhbildungsvorrichtung fiir Einschnittkette :

A. Rechtseitige Webweise:

Vorrichtung fiir Aufzug.

B. Verkehrtseitige Webweise:

Vorrichtung fiir Tiefzug.

2 Schidfte a 608 Helfen mit kleinen Augen.
Die Bewegung der Schifte erfolgt bei rechtseitiger
Webweise durch Reserveplatinen, bei verkehrt-
seitiger Webung durch 2 Tritte.

Webstuhilade:

Zweiseitiger, zweischiitziger Wechsel.



Musterzeichnung:

Aufderselben (Fig.2)ist die Hebung der Figur-
kette tiber die Einschnittschiisse gezeichnet. Ein
Langszwischenraum entspricht einem Figurketten-
faden, ein Querzwischenraum einem Rippen- und
einem Einschnittschusse. Das Tupfpapier wird
nach der Dichte der Figurkette und der Dichte
des Einschnittschusses berechnet. Neben der
Musterzeichnung ist die Bindung des Randes
und die Aushebung des Vorderwerkes (Einschnitt-
kette) gezeichnet.

Rapport der Musterzeichnung:

150 Kettenfiden fiir Muster,

4 ” , Rand,
2 » » Vorderwerk,
40 SchuBfdden.

Nachdem ein Maschinenrapport zwei Muster-
rapporten entspricht, muf fiir eine Karte die be-
treffende Schuflilinie der Musterzeichnung zweimal
durchgelesen werden.

Kartenstanzweise:

A. Rechtseitige Webweise:

Rippenschuf}: Rot, Weif§ und Blau.

Einschnittschufi: Rot und Gelb.

Von jeder Schufilinie werden 2 Karten ge-
locht.

Kartenzahl: 40X 2 = 80 Karten.

B. Verkehrtseitige Webweise:

Rippenschuf:

Einschnittschufl: Weil lochen, Vorderwerk
senken.

- Von jeder Schufilinie wird nun eine Karte
gelocht.

Kartenzahl: 40X 1 = 40 Karten.

Berechnung des Kettenmateriales:

2400 112 I
—ag0 560 Strihne;

560: 18 — 3412 Pfund Weftzwirn o0

2
64 114 , .40
— = 10 Strahne Baumwollzwirn 5 Rand.
1216 X 105
700

182:90 — 91 Pfund Bwllzw. 529 Einschnittkette.

Berechnung des Schufmateriales:

52> 100X 118 , .
680 — 90 Strihne;

90:2 = 45 Pfund Baumwollzwirn —g— Rippenkette.

52X 100 118
700

Figurkette.

= 182 Strdhne;

== 88 Strihne.
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88:20 — 44 Piund Bwllzw. % Einschnittschus.

Appretur: Pressen,

13. Mobel- und Vorhangstoff.
Stofimuster Fig. 6, Tafel I.
Begleitende Figuren, Tafel XXIV.
Gewebebreite: 133 cm.
Gewebeldnge: 100 m.

Kettenmaterial:

A. Figurkette: Baumwollzwirn 4—2Q rosa.

B. Rippenkette: " N %9 bordeaux.
C. Rand: . D
Schupmaterial:

D. Rippenschufi: Baumwollgarn 6er.

E. Einschnittschui: Baumwollzwirn %9

Bindungstechnik: Zweiseitiger figurierter Rips.

Charakter der Muslerung:

Konstruktions-Muster.

Rapport des Musters in der Kette:

156 Fiaden A, 78 Fiden B = 41 mm.

Rapport des Musters im Schusse:

36 Schiisse D, 36 Schiisse E = 51 mm.

Rand: 2fadiger Querrips 2:2.

Kettenfidendichte per 1 cm:

156:4'1 = 38 A, 19 B.

Schupdichte per 1 cm:

36:51 =T7E, 7F.

Gesamifddenzahl der Ketten:

Figurkette 4992, Rippenkette 2496, Rand 32.

4'1 cm 32 Wiederholungen = 131-2 cm -
18 cm Rand = 133 cm Warenbreite.

156 A X 32 = 4992 A,

78 B XX 32 = 2496 B,

I'8cmRand = 32 C.

Farbe der Ketten:

Figurkette: rosa,

Rippenkette: bordeaux,

Rand: weiB.

Gangzahl:

Figurkette:

4992:40 = 124 Ginge und 32 Fiden.

Rippenkette:

2496 : 40 = 62 Ginge und 16 Fiden.

Rand: 2 Spulen a 16 Kettenfaden.

Kettenldngen:

Figurkette: 112 m,

7
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Rippenkette: 120 m,

Rand: 106 m.

Kettenfadenfolge im Gewebe:

2 rosa A,

1 bordeaux B.

Schupffadenfolge :

1 bordeaux D,

1 rosa E.

Kammbreite: 136 cm.

Kammeinzug: 6 fadig, Rand 4fadig.

1248 Rohre a 6 Faden und je 4 Randrohre
a4 4 Fiden. :

Kammdichte: 1248--8-—=1256 Rohre auf136 cm.

Fadibildungsvorrichtung :

600er Jacquardmaschine, Krefelder Grob-
stich. 1 Musterrapport hat 156 Figurkettenfidden
und 78 Rippenkettenfdden. 2 Figurkettenfiden
binden immer gleich, weshalb man bei 2fadigem
Helfeneinzuge der Figurkette 78 Platinen fiir die
Figurkette und 78 Platinen fiir die Rippenkette
braucht. Wenn man nach Musterrapporten die
Jacquardmaschine vorrichtet, braucht man 78 78
= 156 Platinen, was eine 200er Jacquardmaschine
ergibt. Nachdem 1 Musterrapport 4'1 cm mift,
kommen iiber die Breite von 131-2 cm (131-2:4°1)
32 Wiederholungen. Bei einer 200e¢r Jacquard-
maschine bekommt demnach jede der 156 Platinen
32 Hebeschniire. Da eine so grofie Anzahl Hebe-
schniire pro Platine nicht zulédssig ist, schafft man
durch mehrmaliges Nebeneinandersetzen des
Musterrapportes einen x mal gréfieren Maschinen-

rapport. Wir wollen das Muster der Breite nach

4 mal nebeneinander nehmen. Dazu braucht man
156 XX 4 = 624 Platinen, was eine 600 er Wiener Fein-
stich Jacquardmaschine ergibt. In diesem Falle
kommen tiber die Breite wohl 32 Musterrapporte,
aber nur (32:4) 8 Maschinenrapporte, was
einer Belastung von 8 Hebeschniiren pro Platine
gleichbedeutend ist.
Platinen-Einteilung :
1.—312. Platine fiir Figurkette = I. Teil,

313.- 624. » Rippenkette = II. Teil,
625.—628. ” » Rand,
629.—648. » leer.

Schniirbrett: 136 cm breit mit 5016 Lochern
in 12 Querreihen versetzt gebohrt; jeder Teil
bekommt 6 Reihen.

5016:12 = 418 Lingsreihen.

Schniirordnung : Zweiteilig, gerade;

I, Teil: 8Rapporte a 312Platinen a 8 Schniire
a 1 Helfe a 2 Faden A.

II. Teil: 8 Rapporte 2 312Platinen a 8 Schniire
a 1 Helfe 2 1 Faden B. A

Rand: 4 Platinen a 4 Schniire a 1 Helfe
a 2 Faden.

Helfen: 5008 Helfen mit 60 er (A) und 100er(B)

Angehinge.
Kettenfddeneinzug: Zweiteilig.
Webstuhllade:
Zweiseitiger, zweischiitziger Wechsel.
Musterzeichnung :

Ein Kettenfaden (Lingszwischenraum) der
Musterzeichnung entspricht einem doppelten Figur-
und einem Rippenkettenfaden, ein Querzwischen-
raum einem Rippen- und einem Einschnittschusse.
Aus diesem Grunde wird das Tupfpapier aus den
Dichten 190:70 berechnet.

RUARS 22 in 8 Papi
0 |8 = in apier.

Rapport der Musterzeichnung:
78 X 4 = 312 Kettenfdden fiir Muster,

4 ” Taft fiir Rand,
36 Schuffaden.

Farbenvergleichs-Tabelle:
Rosa im Muster ist Rot auf der Zeichnung,
Bordeaux im Muster ist Weifl auf der Zeichnung.
Kartenstanzweise :
Rippenschufi: [ Teil: Rot,
IL , : Weif,
Rand: Schwarz.
Einschnittschuf3: 1. Teil: Taft,
II. , : Rot,
Rand: Schwarz.
Von jeder Schufilinie werden 2 Karten gestanzt.
Kartenzahl: 36 X 2 = T72.
Berechnung des Kettenmateriales :
4992 112

700 = 799 Strihne rosa A;

40
799:20 == 40 Pfund Baumwollzwirn —

2
2496 X120

700 = 428 Strihne bordeaux B;

60
428:30 = 14:3 Pfund Baumwollzwirn —

2

2 16 X 106 )

700 = 5 Strihne Rand wei3 9
Berechnung des Schufimateriales:

7 X 100 X 136 '

T 790 & 132 Strahne bordeaux D;

132:6 = 22 Pfund Baumwollgarn 6Ger,



7 X 100 X 136 .
200 = 136 Strihne rosa E;
80
136 :40 = 3'4 Pfund Baumwollzwirn —

2
Appretur: Pressen.

14. Piqué-Decken.
Stoffmuster Fig. 7, Tafel I.
Begleitende Figuren 7afel XXV.

6 Dutzend Decken a 87 cm breit, 103 cm lang.
Gewebebreite: 87 cm.

Gewebeldnge: 1103 m X 72 =742 m.
Kettenmaterial:

A. Grundkette: Baumwollgarn 40Qer,

B. Steppkette: » 4Qer,
Schufimaterial :

C. Grundschufi: Baumwollgarn 40er,

D. Futterschuf}: » 10er doppelt
gespult.

Bindungstedinik : Piqué oder Pikee.

Charakter der Musterung: Abgepaft.

Rapport des Musters im Gewebe:

'/2 Decke = 1200 A, 1200 B, = 43 cm.

1., =1440C, 720 doppelte D=>51"/2cm.

Kettenfidendichte pro 1 ecm: A 28, B 28.

1200:43 =28 A, 28 B.

Schuffiadendichte pro | cm: C 28, D 14.

1440:51'5=28 C, 14 D.

Gesamtkettenfiddenzahl: A 2430, B 2414.

120041198 -+ 32 Rand =2430 Kettenfiden A.

1200+ 1198 4 16 Rand=2414 B.

Farbe der Ketten:

Grundkette: weif},

Steppkette: hellblau.

Gangzahl.:

Grundkette: 2430:40=60%/s Ginge.

Steppkette: 2414:40=60 Ginge u. 14 Faden.

Kettenlangen : Grundkette 80 m, Stepp-
kette 77 m.

Kettenfadenfolge im Gewebe:

2 weifl A,

2 hellblau B.

Schufifadenfolge:

2 weif§ C (Grundschuf),

1 wei D doppelt gespult (Futterschu8).

Kammbreite: 94 cm.

Kammeinzug: 1 A, 2 B, 1 A pro 1 Rohr.

Rand: 2 A, 2 B, 2 A pro 1 Rohr.

1199 Rohre 2 4 Fiden und je 4 Randrohre
a 6 Faden.

Kammdichte : 1207 Rohre auf 94 cm.
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Fachbildungsvorrichiung fiir Steppkette:
600er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.
Platinen-Einteilung:

1.—600. Platine fiir Muster,

601.—602. ” » Rand,

603.—612. ., leer.

Schniirbrett: 94 cm breit mit 1212 Lochern
(1200 fiir Muster, 12 fiir Rand) in 6 Querreihen
versetzt gebohrt.

1212: 6=202 Langsreihen.

Schniirordnung . Spitz;

2 Spitzteile a 600 Platinen a 2 Schniire
a 1 Helfe a 2 Faden Steppkette.

Rand: 2 Platinen a 4 Schniire a 1 Helie
a 2 Faden.

Jacquardhelfen : 1208 mit 60er Angehinge.

Im ersten Spitzteile bleibt die erste Helfe in
der Mitte leer. ,

Fachbildungsvorrichtung fir Grundkette:

Vorderwerk fiir Tiefzug (Handwebstuhl).

Vorderwerk fiir Aufzug (Kraftstuhl).

4 Schifte und 2 Tritte.

Schafthelfen:
1. und 3. Schaft a 604 Helfen mit kleinen Augen
2., 4 , a6o3 , , , "

Am Anfang und Ende sind 8 Helfen doppel-
fadig einzuziehen.

Kettenfideneinzug: Zweiteilig.

Der Einzug der Grundkettenfiden in die
4 Schifte erfolgt gesprungen d.i. 1, 3, 2, 4.

Webstuhllade :

Zweiseitiger, zweischiitziger Wechsel.*

Musterzeichnung:

Auf derselben wird obenliegende Steppkette
gezeichnet. Weil die Einbindung der Steppkette
immer iiber zwei Grundschiisse und einen Futter-
schufl erfolgt, setzt man fiir diese Aushebung
nach Fig. 2 einen blauen Tupfen.

Zum Berechnen des Tupipapieres nimmt
man die Dichte der Steppkette und die Dichte
des Futterschusses. Weil aber im vorliegenden
Falle die Steppkette doppelfddig bindet, was durch
doppeliddigen Helfeneinzug erreicht wird, kommt
nur die halbe Dichte der Steppkette in Rechnung.

Es ergibt dies 14 B:14 D, was 8 in 8 Tupf-
papier erfordert.

* Hat man zum Weben des Piqués nur einen einseitigen
Schiitzenwechsel zur Verfiigung, so trigt man den Futter-
schufl nicht doppelt gespulf, sondern einfach ein, was dann-
eine Schufifadenfolge von 2 Grund-, 2 Futterschuf ergibt.
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Ein Liangszwischenraum der Musterzeichnung
entspricht einem doppelten Steppkettenfaden, ein
Querzwischenraum zwei Grundschiissen und einem
Futterschusse.

Rapport der Musterzeichnung:
600 Kettenfiden fiir Muster,

2 » Taft fiir Rand der Steppkette,
720 Schufifaden.

Kartenstanzweise: Blau lochen.
Kartenzahl: 720.

Kartenfolge:

1. Karte vorwirts arbeiten 1—720,
2. Karte riickwirts arbeiten 719—1.

Tretweise im Handwebstuhle:

1. Es wird Jacquardtritt getreten und solange
darauf stehen geblieben, bis durch abwechselndes
Treten der zwei Schaittritte zwei Grundschiisse
eingetragen sind.

2. Es wird noch auf dem Jacquardtritt stehen
geblieben und ein Futterschuf8 eingetragen, ohne
einen Grundtritt zu treten.

In der mechanischen Weberei werden die
Vorderschifte (Grundkette) durch 2 resp. 4 Platinen
der Jacquardmaschine oder einer Schaftmaschine
bewegt. Im ersteren Falle miissen von einer Schuf}-
linie der Musterzeichnung Fig. 2, 3 Karten gelocht
werden:

1. Grundschufi: Blauy,

1. und 2. Schaft.
2. GrundschuB}: Blau,
3. und 4. Schaft.
Blau.
1., 2., 3. und 4. Schaft.

Bewegt man die Vorderschidfte durch eine
Schaftmaschine, so ftritt wieder die in der Hand-
weberei besprochene Kartenersparung ein, da die
Aushebung der Steppkette (1. Karte) fiir die zwei
Grundschiisse und den Futterschuf8 gilt. (Siehe
Bindungslehre).

Berechnung des Kettenmateriales:

Futterschuf:

243080 __ 270 Strdhne weil A;

720
270:40—6%s Pfund Baumwollgarn 40er.
2414 XT7 _ 958 Strahne blau B;

720

258:40= 645 Pfund Baumwollgarn 40er.

Berechnung des Schufimateriales:

720 +719=1439 Futterschiisse pro Decke.

Der Futterschuf ist doppelt gespult. Gewebt
werden 72 Decken. Die Kammbreite betragt 94 cm.

1439 X 2 X 72 X 094
720
274 :10 =27-4 Pfund Baumwollgarn 10er.
2878 Grundschiisse X 72X 0-94
720
274:40 =685 Pfund Baumwollgarn 40Qer,

Appretur: Waschen, stirken, pressen.

== 274 Strihne weiff D;

=274 Strihne wei C

15. Westenstoif.
Stoffmuster Fig. 10, Tafel I.
Begleitende Figuren Tafel XXV.
Gewebebreite: 74 cm.
Gewebeldnge: 100 m.

Kettenmaterial :
60
A. Oberkette: Baumwollzwirn o
80
B. Unterkette: ” Y
40
C. Rand: » Y
Schupmaterial:
60
D. Oberschufi: Bwllzw. > doppelt gespult.
80
E. Unterschuf: ” » ?

Bindungstechnik: Matelassé.

Charakter der Musterung:

Versetztes Punktmuster.

Rapport des Musters im Gewebe:

96 A, 48 B = 2 cm.

48 doppelte D, 48 E = 2 cm.

Rand : 2fadiger Querrips 4 : 4.

Kettenfidendichte pro 1 cm: 48 A, 24 B.
96 :2 = 48 A, 48 : 2 = 24 B.

Schuffadendichte pro 1 cm.:
48:2 = 24 D, 48:2 = 24 E.

Gesamtkettenfidenzahl :

3456 A, 1728 B, 96 C.

1 Rapport = 2 cm X 36 Wiederholungen
= 72 cm + 2 cm Rand = 74 cm Warenbreite.

96 X 36 = 3456 A, 48 X 36 = 1728 B,
2 cm Rand = 96 C.

Farbe der Ketten:

Oberkette: weif,

Unterkette: weif,

Rand: weiB.

Gangzahl.

Oberkette:
Fiden.

24 D, 24 E.

3456 : 40 = 86 Ginge und 16



Unterkette: 1728:40 =43 Ginge und 8 Fiden.

Rand: 2 Spulen a 48 Kettenfdden.

Kettenlingen:

Oberkette: 106 m,

Unterkette: 105 m,

Rand: 104 m.

Kettenfadenfolge im Gewebe: 2 Ober-, 1
Unterkettenfaden.

Schupfadenfolge: 1 reseda D,

1 weif}y E.
Kammbreite: 77 cm.
Kammeinzug: 61fidig, Rand 4fiadig. 864

Rohre 2 6 Fdden und je 12 Randrohre a 4 Fiden.
Kammdichte: 888 Rohre auf 77 cm.
Fachbildungs-Vorrichtung:
400er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.

Fiir einen Musterrapport braucht man 96 Platinen

und zwar 48 Platinen fiir Oberkette, 48 Platinen

fiir Unterkette. Nimmt man 4 Musterrapporte
fiir einen Maschinenrapport an, so braucht man

96 XX 4 = 384 Platinen, was einer 400er Jacquard-

maschine entspricht.

Platinen-Einteilung:
1.—192. Platine 1. Teil = Oberkette,

193.—384, ” II. , = Unterkette,
385.—388. » Rand links,
389.——392. » ,  rechts,
393.—408. » leer.

Schniirbrett: 77 cm breit mit 3520 Lochern
in 16 Querreihen versetzt gebohrt. Die Quer-
reihen 1—8 dienen zum Beschniiren des I. Teiles,
die Querreihen 9—16 zum Beschniiren des II. Teiles.

1728 Locher 1. Teil 4 1728 Locher II. Teil
-+ 64 Locher Rand = 3520.

3520 : 16 = 220 Langsreihen.

Schniirordnung: Zweiteilig, gerade;*

I. Teil: 9 Rapporte & 192 Platinen a 9 Schniire
a 1 Helie 2 2 Fiden Oberkette.

II. Teil: 9 Rapporte 2 192 Platinen a 9 Schniire
a 1 Helfe a2 1 Faden Unterkette.

Rand links: 4 Platinen 2 6 Schniire a 1 Helfe
a 2 Fiden.

Rand rechts: 4 Platinen 4 6 Schniire a 1 Helfe
a4 2 Fiden.

* Wollte man das Gewebe Fig. 10, Tafel 1, mit einer
einteiligen geraden Schniirweise erzeugen (1.—384. Platine
fiir Muster, 385. Platine bis 392. Platine fiir Rand), so stanzt
man nach der Musterzeichnung Fig. 9, Tafel XXV : Rot, Blau
Schwarz, Griin und strichlierte Type. . Die Oberkette wird
doppelfidig in die ungeraden Helfen, die Unterkette einfddig,
in die geraden Helfen der Beschniirung gezogen.
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Helfen: 3504 (1728 1. Teil, 1728 II. Teil,
48 Rand) mit 60er Angehidnge. Die Helfen des
I. Teiles und des Randes werden doppeliidig,
die des II. Teiles einfidig eingezogen.

Kettenfideneinzug: Zweiteilig.

Webstuhllade :

Zweiseitiger, zweischiitziger Wechsel.

Musterzeichnung: Fig. 10.

Dieselbe wird in zwei Teilen ausgefiihrt.
Ein Kettenfaden des I. Teiles entspricht zwei
Oberkettenfiden, ein Kettenfaden des II. Teiles
einem Unterkettenfaden. Siehe Bindungslehre.

Rapport der Musterzeichnung:

48 Kettenfiden = 1. Teil,
48 ” = IL. ,
8 ” == Rand.
Kartenstanzweise -

Rot, Blau, Schwarz, Griin und strichlierte
Type. Von jeder Schufilinie wird eine Karte
gelocht. Fiir eine Karte muf}, da 4 Musterrapporte
= | Maschinenrapporte entsprechen, jeder Teil
4mal nebeneinander gelesen werden.

Kartenzahl 96.

Berechnung des Kettenmateriales:

iw = b24 Strihne Oberkette;

700
524 : 30 = 17': Pid. Baumwollzwirn %—0
1728 X 105 260 Strahne Unterkette;

700

80

260 : 40 = 6!/ Pfd. Baumwollzwirn o
96 X 104 , 40
—00 14 Strihne Rand, Baumwollzw.—Q-

Berechnung des Schufimateriales:

24 X 2 ;éoloo X 17T _ 598 Str. OberschuB;

60
528 : 30 = 17°6 Pid. Baumwollzwirn -~

2
24 X ;88 X 77 _ 964 Strihne Unterschus;

80
264 : 40 = 6°6 Pid. Baumwollzwirn &
Appretur: Waschen, stirken, pressen.

16. Mdobelstoff.
Tafel XXVI.
Gewebebreite: 116 cm.
Gewebeldinge: 100 m.
Kettenmaterial :
A. Figurkette: Baumwollgarn 20Qer
B. Bindekette: Baumwollgarn 36er
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C. Rand: Baumwollzwirn iliq

Schufimaterial :
D. Grundschufi: Baumwollgarn 4er granat.
E. Figurschiisse: » 8er gelb, bunt.

Bindungstechnik: Gewebe mit 2 Ketten und
3 Schiissen.

Charakter der Musterung:

Versetztes Blumenmuster mit Barok-Motiven.

Rapport des Musters in der Kette:

4004, 200B = 19 cm.

Rapport des Musters im Schusse:

288X3 = 864 = 31 cm.

Rand: 2fadiger Querrips 3: 3.

Kettenfiadendichte pro 1 cm: 21A, 10'5B.
400:19 = 21A, 200:19 = 10'5B.

Schufifidendichte pro 1 cm: 93X3 = 279.
864 :31 = 27'9 Schiisse.

Gesamtfddenzahl der Ketten:

Figurkette: 2400, Bindekette: 1200, Rand:
2mal 16 Fiden.

19cm X6 = 114 cm + 2 cm Rand = 116 cm,

400 X 6 == 2400 A,

200 X6 = 1200 B,

2 cm Rand —= 32 C.

Farbe der Ketten:

Figurkette: hellbraun,

Bindekette: schwarz,

Rand: schwarz.

Gangzahl:

Figurkette: 2400: 40 = 60 Ginge.

Bindekette: 1200:40 = 30

Rand: 2 Spulen a 16 Fiden.

Kettenlingen:

Figurkette: 103 m,

Bindekette: 126 m,

Rand: 106 m.

Kettenfadenfolge im Gewebe: 2 hellbraun,
1 schwarz.

Schupifadenfolge:
1 granat D
1 gelb E 42 mal
1 rosa E
1 granat D
1 gelb E 48 mal
1 blau E
1 granat D
1 gelb E
1 griin E

432 = 1 Farbenrapport X 2 d.s. 864 Schiisse -—
1 Musterrapport.

54 mal

N, s’ ————. o — e’

Kammbreite: 120 cm.

Kammeinzug: 2 Fiden A, 1 Faden B pro
Rohr; Rand 4{idig.
2400 -+ 1200 = 3600: 3 = 1200 Rohre a 3 Fiden
und je 4 Randrohre a 4 Féden.

Kammdichte: 1200 + 8 = 1208 auf 120, d. s.
auf 10 cm 101 Rohre.

Fachbildungsvorrichtung fiir die Figurkette:
200er Jacquardmaschine, Krefelder Grobstich.*

Platinen-Einteilung :
1.—200. Platine fiir Muster,

201.—204. ” » Rand,
205.—207. ” » Vorderwerk,
208.--216. " , leer.

Schniirbrett: 120 cm breit mit 1216 Lochern
in 4 Querreihen versetzt gebohrt.
1216:4 == 304 Léangsreihen.

Schniirordnung: Gerade (Fig. 6, Tafel XXVI);
6 Rapporte a 200 Platinen a 6 Schniire 4 1 Helfe
a 2 Féden.

Rand: 4 Platinen a 4 Schniire a 1 Helfe
a 2 Faden.

Jacquardhelfen: 1216 mit 60er Angehinge.
2400 :2 =1200 Helfen fiir A und 16 Helfen fiir Rand.

Fachbildungsvorrichtung fiir die Bindekette:

Vorderwerk: Vorrichtung zum Heben.

3 Schifte a 400 Helfen mit kleinen Augen.

Kettenfideneinzug.: Zweiteilig, Fig. 7.

Webstuhllade:

Zweiseitiger, dreischiitziger Wechsel.

Musterzeichnung:

Nachdem die Figurkette doppelt in die
Jacquardhelfen gezogen wird, kommen blof§
21:2 = 105 Kettenfadden in Betracht. Weil man
auf der Musterzeichnung die 3 Schufilagen auf
eine SchuBllinie zeichnet, kommen anstatt 27-9,
27'9:3 = 93 Schiisse zur Berechnung.

105| X 10‘§><8 — 903, demnach

93| 8 93 9 in 8 Papier
oder

10:5 8 9'3>.<8 = 7-09, demnach

93| X 105 8 in 7 Papier.

Bei der Bearbeitung soll ausnahmsweise 9
in 8 Papier genommen werden.

Ist die Teiligkeit der Schonien in der Breite
(9) nicht mit den Léngsreihen der Jacquard-

* Krefelder Grobstich:
65 mm Teilung.
200er Jacquardmaschine:
27 + 27 = 54 Querreihen X4 Lidngsreihen = 216 Platinen.



maschine (4) iibereinstimmend, so liniert man sich
die letztere, wegen besserer Leseweise, auf die
Mausterzeichnung.

Auf der Musterzeichnung (Fig. 2) entspricht ein
Liangszwischenraum einem doppelten Figurketten-
faden, ein Querzwischenraum einem roten, einem
gelben und einem bunten Schusse im Gewebe.

Neben der Zeichnung wird die Bindung fiir
den Rand und die Aushebung fiir das Vorderwerk
getupft.

Rapport der Musterzeichnung:

200 Kettenfiden fiir Muster,

4 » » Rand,
3 ” » Vorderwerk,

288 Schiisse.

Farbenvergleichs-Tabelle:
Braun im Gewebe ist Rot auf der Zeichnung,

- Granat ,, . » Wei, »
Gelb » » » Gelb » » »
Bunt » » » Blau ” ” »

Griin ergibt die Randbindung,
Schwarz die Aushebung fiir das Vorderwerk.

Kartenstanzweise:

Granatroter Schufi: Rot, Gelb, Blau, Griin, Schwarz
Gelber Schuf}: » Weil}, , ” »
Bunter Schuf: » » Qelb, »

Von jeder Schufllinie werden 3 Karten ge-
stanzt.

Kartenzahl: 288X3 = 864.

Bewegung des Vorderwerkes im Handweb-
stuhle.

Im Handwebstuhle bewegt man das Vorder-
werk meist durch 3 Schafttritte. In diesem Falle
bleiben dann die Platinen 205—207 leer und
entfallt auch das Zeichnen fiir die Hebung der
Vorderschifte auf der Musterzeichnung.

Die Tretweise ist nun folgende:

Es wird der Reihe nach ein Schaftritt ge-
treten und solange darauf stehen geblieben, bis
durch dreimaliges Treten des Jacquardtrittes
3 Schiisse eingetragen sind.

Berechnung des Kettenmateriales:

M = 343 Strihne A;
720
343:20 = 172 Pfund Baumwollgarn 20er,
1200X126 _ 919 Strahne B;
720
210:36 = 59 Pfund Baumwollgarn 36er.
16X2X106 _ 5 Strahne C.
700

105

Berechnung des Schufimateriaies:

9:3X100X120 _ 155 Strahne granat D
720 155 , gelb E
155:144 = 1076
1:076X 42 = 452 Strihne rosa E
1-076X 48 = 517 , blau E
1:076X ji = 581 ” grin E
144 155 Strihne E.

Appretur: Pressen.

17. Mobel- und Vorhangstofi.
Tafel XXVII.

Gewebebreite: 114 cm.
Gewebelinge: 100 cm.

Kettenmaterial:
40
A. Braune Figurkette: Baumwollzwirn )
40
B. Rote Figurkette: » 5
100
C. Schwarze Bindekette: ” T
Schufimaterial:
D. Schwarzer Schufl: Streichgarn 10er
E. Gelber Schuf: » 18er, doppelt
gespult.
Bindungstechnik:

Gewebe mit 3 Ketten und 3 Schiissen.
Charakter der Musterung:

Rosettenmuster mit diagonaler Linienkreuzung.
Rapport des Musters im Gewebe:

128 A, 128 B, 32 C=53'5 mm.

64 D, 64 E =535 mm.
Kettenfidendichte pro 1 cm.:
128:5:35=24 A, 24 B, 6 C.
Schupfidendichte pro I cm:
64:535=12D, 12 E.
Gesamtkettenfidenzahl:

Figurkette: A 2688, B 2688,
Bindekette: C 672,
Rand: 32.

535 cm X 21 Wiederholungen
=112'35 cm Muster
165 , Rand
114 cm Warenbreite.
128 A X 21=2688 A, 2688 B.
32 CXX21= 672 C, Rand 2X 16 = 32.
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Kefttenfadenfolge: 2 hellbraun A
2 rot B
1 schwarz C
2 hellbraun A
2 rot B
9 Faden=1 Rapport.
Kette A --B: 2 hellbraun
2 rot
4 Fiden XX 10=1 Gang.
Kette C: schwarz.

Rand: schwarz,
Gangzahl:
Kette A--B: 134 Ginge und 16 Fiden,
Bindekette: 16 ” ., 32
Rand: 2 Spulen a 16
Kettenlingen.
Kette A B: 105 m,
Bindekette: 130 m,
Rand: 106 m.
Schupfadenfolge: 1schwarzD
lgelb E, doppeltgespult.

Kammbreite: 121 cm.

Kammeinzug: 9fidig, Rand 4fddig. 672 Rohre
a 9 Faden und je 4 Randrohre a 4 Faden.

Kammdichte: 672 -+ 8 =680 Rohre auf 121 cm.

Fachbildungsvorrichtung fiir A und B.

3 Musterrapporte = 1 Maschinenrapport,
64 A -+ 64 B =128 )X 3 = 384 doppelte Flgurfaden
pro Maschinenrapport.

400er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.

Platinen-Einteilung:
1.—192. Platine I. Teil = hellbraune Kette,

193.—384. , 1. , =rote Kette,
385.—388. "o, Rand,

389.—390. ,»  Vorderwerk,
391.—408. . leer.

Schniirbrett: 121 breit, mit 2720 Lochern in
16 Querreihen versetzt gebohrt; jeder Teil bekommt
8 Reihen.

192 X 7= 1344 - 1344 Locher fiir Muster - 32
fiir Rand = 2720.

2720:16 = 170 Léngsreihen.

Schniirordnung: Zweiteilig, gerade;

I. Teil: 7 Rapporte a 192 Platinen a 7 Schniire
a 1 Helfe a 2 Faden A.

II. Teil: 7 Rapporte a 192 Platinen a7 Schniire
a 1 Helfe a 2 Faden B.

Rand: 4 Platinen a 4 Schniire a 1 Helfe
a 2 Fiden.

Jacquardhelfen: 2688 -+ 16 = 2704 Helfen mit
60er Angehinge.
Fachbildungsvorrichtung fiir die Bindekette.

Vorrichtung zum Heben:

2 Schifte a 336 Helfen mit kleinen Augen.

Kettenfiadeneinzug: Dreiteilig, Fig. 2.

Webstuhllade:

Zweiseitiger, zweischiitziger Wechsel.

Musterzeichnung:

Auf derselben (Fig. 3) wird obenliegende
braune und rote Figurkette und obenliegender
gelber Schuff gezeichnet.

Ein Lingszwischenraum des Tupfpapieres ent-
spricht einem doppelten hellbraunen und einem
doppelten roten Figurfaden, ein Querzwischenraum
einem schwarzen und einem doppelten gelben
Schusse. Die Berechnung des Tupfpapieres erfolgt
nach der Dichte einer Figurkette und der Dichte
eines Schusses. Weil die Figurkette doppelfddig
in die Jacquardhelfen gezogen ist, kommen anstatt
24 nur 12 Kettenfaden und 12 Schiisse pro 1 Zenti-
meter in Betracht, was 8 in 8 Tupfpapier ergibt.

Neben der Musterzeichnung ist die Bindung
des Randes und die Hebung der zwei Vorder-
schifte getupit.

Rapport der Musterzeichnung:

64 Kettenfdden fiir Muster,

4 " » Rand,

2 ” » Vorderwerk,
64 Schufifaden. '
Maschinenrapport:

Nachdem ein Maschinenrapport 3 Muster-
rapporten entspricht, muff man fiir eine Karte
die Schufllinie der Musterzeichnung 6mal durch-
lesen, namlich 3mal nebeneinander fiir den I. Teil
und dann 3mal nebeneinander fiir den II. Teil

64 X 3=192 Platinen fiir den I. Teil

64X 3==192 ” y o 1L,

Farbenvergleichs-Tabelle:

Hellbraun imGewebe ist Blauaufder Zeichnung,

Rot w » aw ROt , "
Schwarz . » Weil , »
Gelb ” » , Gelb , »
Schwarzer Taft , Randbindung,
Kreuztype » Vorderschafthebung.
Kartenstanzweise:
Schwarzer Schufi: I Teil: Blau und Gelb,
II. , Rotund Gelb,
Rand: Schwarz,

Vorderwerk: Kreuztype.



Gelber Schuf: I. Teil: Blau und Wei8,
II. Teil: Rot und Weif},
Rand: Schwarz,
Vorderwerk: Kreuztype.

Von jeder Schufilinie der Musterzeichnung
werden 2 Karten gelocht, ndmlich eine fiir den
schwarzen und eine fiir den gelben Schu8.

Kartenzahl: 64 < 2=128.

Bewegung des Vorderwerkes im Handweb-
stuhle:
~ Im Handwebstuhle bewegt man das Vorder-
werk auch durch 2 Schatttritte. In diesem Falle
bleiben die Platinen 389—390 leer und entfallt
das Zeichnen des 69. und 70. Kettenfadens der
Musterzeichnung Fig. 3. Gearbeitet. wird dann
mit folgender Trittfolge:

Es wird abwechselnd ein Schafttritt getreten
und solange darauf stehen geblieben, bis durch
zweimaliges Treten desJacquardtrittes ein schwarzer
und ein gelber Schufi eingetragen sind.

Berechnung des Kettenmateriales:

2688 X 105
——— =392 Strihne hellbraun A,
700
392 ” rot B;

40
392 4 392 = 784 : 20 = 39-2 Pfund B}

672 X130 _ 125 Strih h C
200 rahne schwarz C;

~ 100

125:100=1"/s Pfund Baumwollzwirn o

——“—*—‘SQX 106-5 Strih d '39
700 rihne Ran 5

Berechnung des Schufimateriales:

12 100 X< 121
><920>< =158 Strihne schwarz D

12><29>2<0100>< 121:316 Strahne gelb E

158:10=15'8 kg Streichgarn 10er

316:18=165 , » 18er

Appretur: Dampfen, pressen.

Bemerkung:

Damit man mit der Schniirvorrichtung auch
Muster mit einem Rapporte von 100, 200 oder
400 doppelten Figurkettenfiden weben kann,
richtet man die Jacquardmaschine folgend vor:

1.—200. Platine I. Teil = hellbraune Kette,

201.—400. 1. , =rote »
401.—404. fiir Rand,
405.—406. » Vorderwerk,

407.—408. leer.
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Schniirbrett: 121 cm breit, mit 2832 Lochern
in 16 Querreihen versetzt gebohrt.

(400 XX 7) + 32 = 2832.

2832:16 =177 Lingsreihen.

Schniirordnung: Zweiteilig, gerade;

I. Teil: 7Rapporte a 200 Platinen a 7 Schntire
a 1 Helfe.

II. Teil: 7 Rapporte a200 Platinen i 7 Schniire
a 1 Helfe.

Rand: 4 Platinen 4 4 Schniire a2 1 Helfe
a 2 Faden.

Jacquardhelfen: 2832.

Will man nur 192 doppelte A und 192
doppelte B Kettenfdden pro Maschinenrapport ver-
wenden, wie es die Dekomposition Nr. 17 vor-
schreibt, so bleiben per Rapport und Teil die
letzten 8 Helfen leer.

Aushebekarte:
48 Reihen leer
i Reihen voll

50 X 8 = 400 Platinen.

18. Mobelstoif.
Tafel XXVIII.

Gewebebreite: 139 cm.
Gewebelinge: 100 m.
Kettenmaterial:

A. Rippenkette: = Baumwollzwirn 2

2
B. Einschnittkette: » -8‘29

16
C. Rand: ” 3
Schupimaterial :

D. grau: Streichgarn 20er doppelt gespult.

E. silberweify: Baumwollzwirn ?2 merzerisiert,
doppelt gespult.

F. griin: Streichgarn 12er.

G. gelb und braun: Baumwollgarn 7er.

Bindungstechnik: Gobelin.

Charakter der Musterung:

Versetztes Punktmuster mit diagonaler Linien-
kreuzung.

Rapport des Musters im Gewebe:

42 A, 84 B = 43 mm.

52D, 52 E, 52 F und G = 43 mm.

Rand: 2fadiger Querrips 3:3.

Kettenfddendichte per 1 cm:

42:43 = 98A, 84:43 = 196 B.
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Schupfadendichte per 1 cm: 12°X3 = 36.

52:43 = 12D, 12E, 12F und G.

Gesamtfidenzahl der Kette:

Rippenkette 1344, Einschnittkette
Rand 32. :

43 cmX32cm = 1376 + 14 fiir Rand =
139 cm Ware.

4232 = 1344 A, 4264 — 2688 B, 1'4 cm
Rand = 32 C.

Farbe der Ketten:

Rippenkette: drap,

Einschnittkette: braun,

2688,

Rand: drap.

Gangzahl:

Rippenkette: 1344 : 40 = 33 Giénge und
25 Fiden.

Einschnittkette: 2688 :40 = 67 Ginge und
8 Fiden.

Rand: 2 Spulen 2 16 Fiden.

Kettenlingen:

Rippenkette: 103 cm,

Einschnittkette: 148 cm,

Rand: 104 cm.

Kettenfadenfolge im Gewebe: 1drap, 2braun.

Schupfadenfolge:

1 grau D l

1 silberwei E ; 6 mal

1 braun G I

1 grau D l

1 silberwei8 E ; 14 mal

1 gelb G l

1 grau D l

1 silberweif E [ 6 mal

1 griin F

78 = 1 Farbenrapport X2 = 156 pro Muster-
rapport.

Kammobreite: 143 cm.
Kammeinzug: 8 Randrohre a 2 Fiden C
1 weitesRohral , A
lengesRohr 42 , B
8 Randrohre 32 , C
Kammdichte: 2704 Rohre auf 139 cm.

Fadibildungsvorrichtung fiir die Rippenkette:

200er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.

1 Rapport hat 42 Rippenkettenfdden. Nimmt
man 4 Musterrapporte fiir einen Maschinenrapport
an, so ergibt dies 42 X 4 = 168 Platinen, was
einer 200er Jacquardmaschine entspricht.

Platinen-Einteilung:

1.—168. Platine fiir Muster (42 )X 4 = 168),

169.—172. » Rand,

173.—174. Platine fiir Vorderwerk,

175.—204. ,  leer.

Schniirbrett: 143 cm breit mit 1360 Lochern
in 4 Querreihen gebohrt.

168 X 8 = 1344 4 16 = 1360.

1360 : 4 = 340 Lingsreihen.

Schntirordnung: Gerade (Fig 6);

8 Rapporte a 168 Platinen a 6 Schniire a
1 Helfe a 1 Faden.

Rand: 4 Platinen a 4 Schniire a 1 Helfe
a 2 Faden.

Jacquardhelfen: 1360 mit 40er Angehdnge.

168 > 8 = 1344 + 16 = 1360.

Fachbildungsvorrichtung fiir Einschnittkette:

Vorderwerk: Vorrichtung zum Heben.

2 Schifte a 1344 Helfen mit kleinen Augen.

Kettenfideneinzug: 2teilig, Fig. 7.

Webstuhllade: 5facher Schiitzenwechsel.

Musterzeichnung.

Die Berechnung des Tupfpapieres erfolgt nach
der Dichte der Rippenkette und der Dichte eines
Schufifadensystems.

98:120 wie 8: X = 10, demnach 8 in 10 Papier.

Ein Langszwischenraum der Musterzeichnung
entspricht einem Rippenkettenfaden, ein Quer-
zwischenraum einem grauen, einem silberweifien
und einem bunten Schusse des Gewebes.

Neben der Musterzeichnung (Fig. 2) ist die
Bindung des Randes und die Hebung des Vor-
derwerkes getupft.

Rapport der Musterzeichnung:

42 Kettenfiden fiir Muster,

4 ” » Rand,

2 ” » Vorderwerk,
52 Schufifdden.
Maschinenrapport:

Da ein Maschinenrapport 4 Musterrapporten
entspricht, mu8 man fiir eine Karte die SchuBlinie
der Musterzeichnung viermal durchlesen oder den
Rapport viermal nebeneinander zeichnen.

42> 4 = 168 Kettenfdden 1 Maschinenrapport.

Farbenvergleichs-Tabelle:

Grau im Gewebe ist Weil auf der Zeichnung,

Silberweifi im Gewebe ist Rot auf der Zeichnung,

Griin, Braun, Gelb im Gewebe ist Blau auf der
Zeichnung,

Kreuztype ergibt die Hebung des Randes,

Schwarz ” ” ” » Vorderwerkes.

Kartenstanzweise:

Grauer Schuff: Rot, Blau, Kreuz, Schwarz.
Silberweifler Schufl: WeiB}, Blau, Kreuz, Schwarz.



Bunter Schu: Wei, Rot, Kreuz, Schwarz,

Von jeder Schufllinie der Musterzeichnung
werden 3 Karten gestanzt.

Kartenzahl: 52 <3 == 156.

Bewegung des Vorderwerkes im Handweb-
stuhle:

Im Handwebstuhle bewegt man das Vorder-
werk meist durch 2 Schafttritte. In diesem Falle
bleiben die Platinen 173—204 leer und entfillt
das Zeichnen des 47. und 48. Kettenfadens der
Musterzeichnung Fig. 2.

Gearbeitet wird dann mit folgender Tretweise:
Es wird abwechselnd ein Schafttritt getreten und
solange darauf stehen geblieben, bis durch drei-
maliges Treten des Jacquardtrittes 3 Schiisse ein-
getragen sind.

Berechnung des Kettenmateriales:

1344 < 103

700

20
198: 10 = 19-8 Piund )

2688 X 148
700

, 80

5685 : 40 = 142 Pfund D)
16 X 2 X 104

680

Berechnung des Schufimateriales:

122 %100 < 143
a >§320 X = 373 Strihne grau D;

373:20 = 187 kg Streichgarn 20er
122X 100X 143
700

= 198 Strahne drap A;
= 568'/2 Strihne braun B;

: 16
= 5 Strdhne Rand 3 C.

= 490 Strihne silberweif}

32

490: 16 = 30'6 Pfund Baumwollzwirn -2-'

36 X 100 = 3600 X 100 = 360000 Schiisse
der Ware,
360000: 78 = 4616 SchuBfarbenmuster

4616 X 6 < 1'43

= 43 Strihne griin F

920
4616 X 14X 143
790 =129 Strihne gelb G
4616 XX 6 X 1'43
><720>< = 55 Strihne braun G

43:12 = 36 kg Streichgarn 12er

129 4-55 = 184 : 7 = 263 Pfund Baumwoll-
garn 7er,

Appretur: Pressen.
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19. Mobelstoff.
Stoffmuster Fig. 9, Tafel I.
Begleitende Figuren Tafel XXIX.

Gewebebreite: 125 cm.
Gewebeldnge: 100 m.
Kettenmaterial

A. Rippenkette: Baumwollzwirn %

B. Einschnittkette: , 11_‘10
C. Bindekette: , %
D, Rand: ) %
Schupfmaterial:

48
E. Grundschu88: chamois, Kammgamzwim-—n-
3fach gespult.
F. Figurschufl: rosa, Baumwollgarn 16 er 2fach
gespult,
G. Figurschuf8: oliv, griin, indischrot, fleisch-

rot, Streichgarn 10er.
H. Einschnittschufl: Baumwollzwirn 8—20-

Bindungstechnik : Gobelin.
Charakter der Musterung:
Versetztes Kranzelmuster.
Rapport des Musters im Gewebe:
160 A, 80 B, 40 C = 82 mm.
108X6 = 648 = 98 mm.
Rand: 3fadiger Querrips 6:6.
Kettenfidendichte pro 1 cm:

160:82 = 196 A,

80:82 = 98 B,

40:82 = 49 C
Schufdichte pro 1 cm: 66:

108 Schiisse einer Farbe pro Rapport = 9-8 mm.
108:98 = 11 Einschnittschiisse.

11X5 = 55 Figurschiisse.
Gesamtfidenzahl der Ketten:

1 Rapport == 8:2 c¢cm X 15 Rapporte =

123 cm
2 cm Rand

125 cm Warenbreite.

Rippenkette : 2400.

160 Faden proRapport )< 15 Rapporte =2400 A.
Einschnittkette : 1200.

80 Fiaden proRapport X 15 Rapporte — 1200 B.
Bindekette : 600. .

40 Faden pro Rapport < 15 Rapporte — 600 C.
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Rand: 2318 =36 D.
Kettenfadenfolge:
2 Fiaden Rippenkeite A,
1 Faden Einschnittkette B,
1 , Bindekette C,

2 Fiaden Rippenkette A,
1 Faden Einschnittkette B,

7 Fiden =1 Wiederholung.

Farbe der Ketten:

Rippenkette: drap,

Einschnittkette: hellbraun,

Bindekette: schwarz,

Rand: grau.

Gangzahl und Kettenlinge:
Rippenkette:  2400: 40 = 60 Ginge, 103 m lang
Einschnittkette: 1200:40=30 136 m
Bindekette: 600:40 =15 132 m
Rand : 2 Spulen a 18 Fiden, 106 m

Schuffadenfolge :
chamois E
griin G
oliv G
fleischrot G
rosa F
hellbraun H

chamois E
griin G
oliv G
indischrotG
rosa F
hellbraun H
chamois E
griin G
oliv G
fleischrot G
rosa F
1 hellbraun H
324 Fiden = 1 Farbenrapport
324 X2 = 648 =1 Musterrapport.
Kammbreite: 130 cm.

9 mal

27 mal

18 mal

Pk bt b b e et ek bk bk ped e b bk b i pesd et

Kammeinzug:
1 Rohr 2 2 A, 1 B, 1 C=4 Faden,
1 , a2A 1B =3

2600 = 1200 und je 6 Randrohre & 3 Faden
= 1212 Rohre.
Kammdichte: 1212 Rohre auf 130 cm.

Fachbildungsvorrichtung fiir Rippen- und Binde-
kette.

1 Rapport hat 160 Rippen- und 40 Binde-

kettenfiden wozu, da die Rippenkette doppelt in

den Helfen ist, 80440 = 120 Platinen notwendig
sind. Man koénnte demnach mit einer 200er Ja-
cquardmaschine das Auskommen finden. Da aber
in diesem Falle 123 cm : 82 cm = 15 Rapporte iiber
die Breite kommen, was 15 Schniire pro Platine
bedingt, nimmt man lieber eine 400er Jacquard-
maschine grobe Teilung mit folgender Ordnung:

1.—240. Platine fiir Muster = Rippenkette 1. Teil,

241.—-360. " » == Bindekette II. Teil,
361.—362. » Rand,

363.—403. , leer,

404.—405. . ,  fiir Vorderwerk (Einschnittkette),
406.—408. leer.

Schniirbrett: 130 cm breit mit 1824 Lochern
in 12 Querreihen gebohrt; 8 Reihen entsprechen
dem 1. Teile, 4 Reihen dem II. Teile.

1824 :12 =152 Langsreihen.

Schniirordnung: Zweiteilig, gerade;

I. Teil: 5 Rapporte a 240 Platinen a 5 Schniire

a 1 Helfe a 2 Faden A.
II. Teil: 5 Rapporte a 120 Platinen a 5 Schniire
a 1 Helfe 2 1 Faden C.

Rand: 2 Platinen a 6 Schniire a 1 Helfe
a 3 Fiden.
Jacquardhelfen :

1200 Helfen mit 60er Angehidnge = Rippenkette,
600 , 100er ” —= Bindekette,
12 , 60er ” = Rand.

Fachbildungsvorrichtung fiir Einschnittkette:

Vorderwerk fiir Aufzug.

2 Schifte a 600 Helfen mit kleinen Augen.

Kettenfdadeneinzug: 3teilig.

Webstuhllade: 7facher Schiitzenwechsel.

Mausterzeichnung. '

Die Berechnung des Tupfpapieres (Fig. 1)
erfolgt nach der Rippenzahl und der Schufidichte
einer Farbe.

196 Rippenkettenfiden = 98 Rippen pro 10 cm.

110 Schiisse einer Farbe pro 10 cm.

98 | 8
110 | X

Die Anfertigung der Musterzeichnung erfolgt
in zwei Teilen. Auf den ersten Teil werden die
auf den Rippen liegenden Figurschiisse gezeichnet.
Der zweite Teil bewirkt die Abbindung der unter
den Rippen liegenden Figurschiisse durch die
schwarze Bindekette.

Ein Liangszwischenraum des 1. Teiles ent-
spricht zwei Rippenkettenfdden (1 Lingsrippe),
ein Querzwischenraum fiinf Figurschiissen und
einem Einschnittschusse. Der 2. Teil entsteht

= 9, demnach 8 in 9 Tupfpapier.



aus dem 1. Teile, wenn man alle ungeraden
Kettenfiden des 1. Teiles nebeneinander zeichnet
und die ganze Fldche nach Fig. / in 5bindigem
Atlas abbindet.

Rapport der Musterzeichuung:
80 Kettenfidden fiir Muster I. Teil Rippenkette,

40 » » » I, Bindekette,
2 ,, , Rand, ,
2 » Vorderwerk (Einschnittkette),

108 Schufifaden.
Farbenvergleichs-Tabelle :

Chamois imGewebeistWei  auf d.Zeichnung
Griin . . , Griin - .
Oliv " » Gelb . "
Fleischrotresp.Indischrot , » Zinnober , ”
Rosa . » , Rosa - .
Griin—Oliv ’ N . Blau . N
Indischrot—Rosa " » . Karmin , ”

Schwarzer Taft neben der Zeichnung = Leiste.

Kreuztype = Vorderwerkhebung fiir Einschnittkette.
Webweise: Die Ware wird verkehrtseitig ge-

webt.

Kartenstanzweise :
Das Muster ist auf 80 Kettenidden fiir den
I. Teil, 40 Kettenfiden fiir den II. Teil und 108
Schufifdden gezeichnet. Jeder Teil wird 3mal
nebeneinander gelesen und folgend gestanzt:
1. Chamois Schuf}:
I. Teil: WeiB3,
I. , Weil und Punkt iiberall,
Rand: Schwarz.
2. Griiner Schuf}:
I. Teil: Griin und Blay,
II. , Griin, Blau und Punkt iiberall,
Rand: Schwarz.
3. Oliver Schuf}:
I. Teil: Gelb und Blau,
II. , Gelb, Blau und Punkt {iberall,
Rand: Schwarz.
4. Fleischroter resp. indischroter Schufi:
I. Teil: Zinnober und Karmin,
II. , Zinnober,KarminundPunktiiberall,
Rand: Schwarz.
5. Rosa SchufB:
I. Teil: Rosa und Karmin,
II. , Rosa, Karmin und Punkt tiberall,
Rand: Schwarz.
6. Einschnittschufl:
I. Teil:
i
Rand: Schwarz.
Vorderwerk: Kreuztype.
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Von jeder Schuflinie werden 6 Karten gelocht.
Kartenzahl: 1086 = 648.
Berechnung des Kettenmateriales:

2400X103 oo Strahne A
700 = trihne A drap;
40
253 :20 = 177 Pfund Baumwollzwim-é—
12060136
———_——— = 233 Strihne B hellbraun;
700
. 100
233 : 50 = 4'66 Pfund Baumwollzwirn TR
B00X182 .13 Strahne C sci
700 = rdhne schwarz;
80
113:40 = 2:83 Pfund Baumwollzwirn Y
36106 . .16
T: 6 Strahne Rand Baumwollzwirn -2—

Berechnung des Schufmateriales:

100 m Gewebe = 10000 cm:9'8 cm pro
Schufirapport = 1020 Schufirapporte X 2 = 2040
SchuBifarbenmuster.

204054 X3X13

= 453 Strihne chamois E;

950
48
453:24 = 189 kg Kammgarnzwirn 5
204054 2X1-3
X72?)< X = 398 Strihne rosa F;

398 : 16 = 24'8 Pfund Baumwollgarn 16er,

20405413
20402413 =156 Strihne griin G

920 156 ” oliv G
78 ” fleischrot G
78 » indischrot G

468 Strihne G;
468 : 10 = 46'8 kg Streichgarn 10er,
20405413
700

- 80
204 : 40 = 51 Pfund Baumwollzwirn —2"

— 204 Strihne hellbraun H;

Appretur: Pressen.

20. Blusenstofi.
Tafel XXX.

Gewebebreite: 100 cm.
Gewebelinge: 78 m.
Kettenmaterial :

A. Grundkette: Baumwollzwirn -8-29

B. Brochékette: Baumwollzwirn %Q

Schupfmaterial: Baumwollgarn 42 er.
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Bindungstechnik.: Kettenbroché.
Charakter der Musterung:
Versetztes Punktmuster.
Rapport des Musters im Gewebe:
168 Grundketienfiden, 120 Brochékettenfiden
== 48 mm.
144 Schufifiden = 42 mm.
Rand: 2 fadiger Taft.
Kettenfadendichte pro 1 cm: 35 Grundfaden.
168 : 48 = 35.
Schuffadendichte pro 1 cm: 343 Schiisse.
144 : 41 = 343.
' Gesamtfidenzahl der Ketten:
Grundkette: 2688 4+ 48 Randfiden — 2736.
1 Rapport = 48 cm XX 16 Rapporte =
768 cm + 1'2 cm fiir Rand = 78 cm Warenbreite.
1 Rapport = 168 Grundfdden X 16 Rapporte
== 2688 Grundfiaden.
2 X 06 cm Rand = 1'2 cm = 48 Randfidden.
Brochékette: 1920.
60 X 2 =120 X 16 = 1920.
Farbe der Ketten:
Grundkette: weif},
Brochékette: rosa.
Gangzahl:
Grundkette: 2736:40=68 Génge und 16 Faden.
Brochékette: 1920 : 40 = 48 Ginge.
Kettenlingen:
Grundkette: 106 m,
Brochékette: 102 m.
Kettenfadenfolge im Gewebe:
26 Fiden weiff A
1 Faden weiff A |
2 Fiden rosa B |
28 Fiden weifl A

114 Faden = 1 Wiederholung.
Farbe des Schusses: weiS.
Kammbreite: 85 cm.
Kammeinzug: 13 Rohre a3 2FidenA,
15 ,, , 2 , A4FidenB,
14 , ,2 , A
42 % 2 % 16 = 1344 Rohre.
1344 + (2 X 6 Randrohre a 4 Faden) = 1356 Rohre.
Kammdichte: 1356 Rohre auf 85 cm.
Fachbildungsvorrichtung fiir Brochékette:
200er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.
Platinen-Einteilung:
1.—168. Platine fiir Muster,

30 mal.

169.—201. ,, leer,
202.—203. ,,  fiir Vorderwerk,
204. ,  leer,

Schniirbrett: 85 cm breit mit 2688 Lochern
in 12 Querreihen versetzt gebohrt.

168 XX 16 = 2688.

Schniirordnung: Gerade;

16 Rapporte a 168 Platinen a 16 Schniire

a 1 Helfe.

Jacquardhelfen: 2688 mit 100 Angehinge.

Helfeneinzug: 27 Helfen leer

30 ,, a2FidenFigurenkette
27 ,, leer
84 X 2 X 16 = 2688 Helfen.

Facdhbildungsvorrichtung fiir Grundkette:

2 Schifte 2 1356 Helfen mit kleinen Augen.

Am Anfange und Ende werden fiir den Rand
12 Helfen doppelfiddig eingezogen.

Kettenfddeneinzug: Zweiteilig.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung:

Auf derselben wird die iiber den Grundschiissen
liegende Brochékette gezeichnet. Nachdem die
Brochékette doppelfddig in die Helfen gezogen
wird, gelten bei der Tupfpapierberechnung zwei
Brochékettenfidden fiir einen. Das Tupipapier ist
deshalb 35 : 343 (3—4 ‘;5X 8) 8 in 8.

Rapport der Musterzeichnung:

168 Kettenfiden fiir Muster,

2 " ,» Vorderwerk (blauer Taft),

144 SchuBfiden.

Fig. 1 stellt /s der Musterzeichnung dar.

Kartenstanzweise:

Nachdem Rot die Hebung der Broschierkette
und Blau die Hebung des Vorderwerkes bedeutet,
mufl Rot und Blau gelocht werden.

Kartenzahl: 144.

Berechnung des Kettenmateriales:

2736 106 _ 414'/> Strihne Grundkette weif;
700
80
414'5: 40 = 104 Pfund Baumwollzwirn o
1920 < 102
—-7-b>—(<)—— == 280 Strihne Brochékette rosa;

80
280 : 40 = 7 Pfund Baumwollzwirn 3

Berechnung des Schufimateriales:
343 X 100 X 8 _ 405 trahne weis;
720
405 : 42 = 964 Pfund Baumwollgarn 42er.
Appretur: Die riickwirts flottliegenden Broché-
kettenfiden ausschneiden, stidrken, kalandern.




Bemerkung.
~ Man kann das Broché auch ‘mit einer. 100er
Jacquardmaschine weben, wenn man 60 Platinen
fiir die Musterung, 2 Platinen fiir das Vorderwerk
verwendet und 44 Platinen leer lia8t. Die Be-
schniirung * erfolgt dann mcht gerade, sondern
bandartig.

26 Locher des Schniirbrettes leer,

30, " ,» beschniirt (1.-30. Platine),
54 ’ . leer,
30, » o ,, beschniirt(31.-60Platine),
28 . " leer,

168 XX 16 = 2688 Locher.

In diesem Falle kann man aber auf dem vor-
gerichteten Webstuhle nur Brochémuster in der
Einteilung des vorliegenden ausfiihren.

Um mit einer Webstuhleinrichtung aber Broché-
muster mit verschiedener Verteilung und Grofie der
Figuren arbeiten zukdnnen, richtet man die Broché-
kette nicht bandartig, sondern, wie bei obiger De-
komposition durchgefiihrt, gerade vor und nimmt
dann die entsprechend hohere Jacquardmaschine.

21. Kleider- und Blusenstofi.
Tafel XXXI.

94 cm.

100 m.

Gewebebreite:
Gewebeldnge :

Kettenmaterial: Baumwollzwirn —122

Schufmaterial:

Grundschuf : Baumwollgam 80Qer,

Brochéschuf: Baumwollzwnn%2(2 mercerisiert.

Bindungstechnik: Schufibroché.

Charakter der Musterung.

Versetztes Punktmuster,

Rapport des Musters im Gewebe.

50 Kettenfdden = 16-5 mm (8 Muster 13:2 cm).

64 Grundschiisse | .-

14 Brochéschiisse f

Rand.: 2iiadiger Tait..

Kettenfadendichte pro l cm: 303,

50:1'65 = 30°3.

Schupfidendichte pro 1 cm: 278

64:2:3 = 27'8 Grundschiisse.

‘Gesamtfddenzahl der Kette: 2880.

165 c¢cm pro Rapport X 56 Wiederholungen
=924 cm + 1'6 cm. Rand = 94 cm Warenbr’eite

50 Kettenfdden pro 1 Rapport X 56 = 2800
-+ 80 Fiaden Rand = 2880 Kettenfaden

Farbe der Kette: weif.

23 mm.
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- Gangzahl und Kettenlinge:
2880:40 =72 Ginge, 106 m lang.
Farbe der Schiisse:

Grundschuf: dunkelblauy,
Broschierschufy: weif}.
Schupffadenfolge .
13 Grundschiisse,:

1 Broschierschufl { 7 mal
1 Grundschu ' T
12 Grundschiisse,

39 Schiisse = 1 Wiederholung.

Kammbreite: 100 cm.

Kammeinzug: 21fidig, Rand 4fidig.

1400 Rohre a 2 Fédden und je 10 Randrohre
a 4 Fiden.

Kammdichte
100 cm.

Faahbzldungswrrzahtung

400er Jacquardmaschine, Wiener Grobstlch

Nachdem das Muster einen Rapport von
50 Kettenfdden hat, braucht man zur Bearbeitung
50 Platinen. In diesem Falle kommen aber, da
iiber der Warenbreite 56 Wiederholungen vor-
handen sind, 56 Hebeschniire auf eine Platine.
Da dies aber eine viel zu grofie Belastung der
Platinen ergibt, ordnet man mehrere Musterrapporte
fiir einen Maschinenrapport an. Zu diesem Zwecke
zeichnet man das Muster mehrmals nebeneinander.
Wir wollen das Muster 8 mal nebeneinander zeich-
nen, was dann 50 X 8 =400 Kettenfiden ergibt
und eine 400er Jacquardmaschine erfordert. In
diesem Falle entsprechen 8 Musterrapporte einem
Maschinenrapporte. Man hat es nun in der Hand,
mit dieser Vorrichtung auch andere Musterungen
mit unterschiedlichen Rapportgréfien zu erzeugen.
Zu beachten ist nur, daB} die Musterrapporte in
400 enthalten sein miissen, wenn alle Helfen der
Beschniirung bezogen werden sollen. So ‘kann
man mit dieser Vorrichtung Musterrapporte voit
40, 50, 80, 100, 200 und 400 Kettenfaden nehmen,
da alle diese Zahlen in-400 Platinen enthalten sind.

Platinen-Einteilung: :

1.— 400. Platine fiir Muster,

1400 —}— 20 = 1420 Rohre auf

401.—404. " , Rand,
405.—-408. ,  leer.
Schniirbrett: 100 cm breit mit 2848 Léchern

in 8 Querreihen versetzt gebohrt.

2848 :8-=2356 Lingsreihen.

Schniirordnung.: Gerade;-
o 7 Rapporte. a 400 Platmen a- 7 ‘Schniire
a 1 Helfe a 1 Faden,
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Rand: 4 Platinen a 10 Schniire a4 1 Helfe
a 2 Fiden.

Helfen: 2840 mit 100er Angehédnge.

Bestimmung besonderer Hilfsmittel:

Zum Eintragen des Broschierschusses kommt
eine Broschierlade (Fig. 6, Tafel XXXI) mit
56 Schiitzchen zur Verwendung. Das Versetzen
der Broschierreihen erfolgt taftartig.

Webstuhllade: Einschiitzig, Blattwerfer.

Musterzeichnung:

Auf derselben (Fig. 11) wird die Broschlerﬁgur
gezeichnet und die Bindung der Grundkette mit
dem Grundschusse angegeben. Das Berechnen des
Tupipapieres erfolgt nach der Kettenfddendichte
und der BroschierschuBdichte. Da der Broschier-
schuf an den Stellen der Broschierung im Ver-
hiltnisse 1:1 zum Grundschusse eingetragen wird,
entspricht die Broschierschufidichte der Grund-
schufidichte.

30:3:27-8=9:x.

278 X9

303

Farbenvergleichs-1abelle:

Broschierfigur im Gewebe ist Rot auf der
Zeichnung, Taft im Gewebe ist Punkt auf der
Zeichnung. Neben der Musterzeichnung ist die
Bindung fiir den Rand mit Schwarz getupft.

Rapport der Musterzeichnung :

50 X 8 = 400 Kettenfaden fiir Muster,

= 8, demnach 9 in 8 Papier.

4 » flir Rand,
64 SchuBfiden.
Webweise :
Die Ware wird verkehrtseitig gewebt.
Kartenstanzweise :

Grundschu: Punkt d.i. Taft in Weifi und Rot.
Rand: Schwarz.
Broschierschu8: Rot und Punkt in Rot.
Von den SchufBlinien 1-—13, 21—45, 53—64
wird je eine Grundschufikarte (Taft) von den
SchuBlinien 14—20, 46 —52 je eine Grundschuf-
karte und eine Broschierschufikarte gelocht.
Kartenzahl: 64 4 14 = 78.
Kartenbindweise: siehe Schufizettel.
Berechnung des Kettenmateriales:

2880 X106 _ 436 Strahne;
700

436:50 = 872 Pfund Baumwollzwirn —1;2
Berechnung des Schufmateriales:

278 X']lg(()) X100 _ 386 Strahne Grundschus;

386:80 = 4'83 Pfund Baumwollgarn 80er.

278 X100 X 100 _ = 8688 Schufifolgerapporte
32 oder Broschierreihen.

1 Broschierreihe hat 56 Broschierungen.

50 mm = Fadenldnge fiir eine Broschierung,

12 mm = Verbindung zweier Broschiertupfen,

62 mm = 0062 m fiir eine Broschierung.

8688 (56 X O 062 = 43 Strahne Broschierschufl;
700
43:10 = 4'3 Pfund Baumwollzwirn 22—0
Appretur:

Die Verbindungsfidden der Figuren von einer
Reihe zur anderen werden ausgeschnitten, die
Ware gestdrkt und kalandert.

22. Mobelstofi.
Stoffmuster Fig. 10, Tafel I.
Begleitende Figuren 7Tafel XXXII.

Gewebebreite: 66 cm.
Gewebeldnge: 50 cm.
Kettenmaterial:

A. Grundkette: Leinengarn 30er

36
B. Florkette: Mohairzwirn -

2

Schufmaterial :

C. Grundschufi: Baumwollgarn 16er.

Beim Weben gelangen auBer dem Grund-
schusse Zug- und Schneidnadeln zur Einlage.

Bindungstechnik: Figurierter Pliisch.

Charakter der Musterung:

Versetztes Muster.

Rapport des Musters im Gewebe:

60 Grundkettenfiden, 60 Florkettenfdden —
43 mm.

160 Grundschiisse = 57 mm.

Rand: 2 fidiger Querrips.

Kettenfadendichte pro 1 cm: 14 A, 14 B.

60:43 = 14 A, 60:43 = 14 B.

Schupfidendichte pro 1 cm: 28 C.

160:57 = 28 Grundschiisse.

Gesamtkettenfddenzahl:

Grundkette: 900 - 62 = 962 A.

4:3 cm pro Rapport X 15 Wiederholungen =
64'5 cm + 1'5 cm Rand = 66 cm Warenbreite.

60 Fiden pro Rapport )X 15 Wiederholungen
= 900 + 62 fiir Rand = 962.

Florkette: 900 B.

60 Faden pro Rapport X 156 Wiederholungen
= 900.



Farbe der Ketten:

Grundkette: blau,

Florkette: kupferrot.

Gangzahl und Kettenlange:

Grundkette: 900:40 = 22!/ Ginge und am
Anfange 30, am Ende 32 Fiden Rand, 53 m lang.

Fangfaden: 1 Spule 2 2 Fiaden 55 m lang.

Florkette: 1 Spulengestelle mit 900 Spulen
a4 1 Faden oder 180 Spulen a2 5 Fidden B.

Die Einarbeitung der Florkettenfaden ist nicht
gleich und werden als durchschnittliche Linge
300 m angenommen.

Kettenfadenfolge im Gewebe: 1 kupferrot,
1 blau. '

Farbe des Schusses: granatrot.

Schuffolge: 2 Grundschiisse,

1 Zugnadel,
1 Schneidnadel.

Kammbreite: 71 cm.

Kammeinzug: 2 fidig, Rand 4 fidig.

900 Rohre a 2 Fidden und je 8 Randrohre
a 4 Fiaden.

Kammdichte: 916 Rohre auf 71 cm.

Fadhbildungsvorrichtung fiir die Florkette:

200er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.
1 Musterrapport hat 60 Florkettenfdden. Nimmt
man 3 Musterrapporte fiir einen Maschinenrapport
an, so ergibt dies 60X 3 = 180 Platinen, was
einer 200er Jacquardmaschine entspricht.

Platinen-Einteilung:
1.—180. Platine fiir Muster,
181. » » den linken Fangfaden,
182.—201. . leer,
202. —203. »  Hir Vorderwerk,
204. , leer,

Schniirbrett: 70 cm breit mit 904 Lochern in
4 Querreihen gebohrt.

904:4 = 226 Lingsreihen.

Schniirordnung: Gerade;

5 Rapporte a 180 Platinen a 5 Schntire
a 1 Helfe 2 1 Faden.

Fangfaden: 1 Platine & 1 Schnur & 1 Helfe
a 2 Kettenfdden.

Jacquardhelfen: 900 4 1 = 901 mit 60er An-
gehinge.

Fachbildungsvorrichtung fiir die Grundkette:

Vorderwerk zum Heben.

2 Schifte mit kleinen Augen.

1. Schaft 466, 2. Schaft 465 Helfen.

Am Anfange werden 15, am Ende 16 Helfen
doppelfidig eingezogen.
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Besondere Hilfsmittel:

ZurEinlage gelangen Zug- und Schneidenadeln.

Kettenfadeneinzug: Zweiteilig.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung:

Gezeichnet werden die geschnittenen (offenen)
Flornoppen mit Blau, die ungeschnittenen (ge-
schlossenen) Flornoppen mit Rot.

Die Berechnung des Tupipapieres erfolgt
nach der Flornoppendichte in Kette und Schuf.

Das Tupfpapier ist bei einer Dichte von 7
resp. 14 (weil versetzt) Flornoppen in Kette und
Schuf 8 in 8. Ein Lingszwischenraum der
Musterzeichnung entspricht einem Florkettenfaden,
ein Querzwischenraum zwei Grundschiissen, einer
Zug- und einer Schneidnadel.

Neben der Musterzeichnung (Fig. 1) ist die
Hebung fiir den Fangfaden und das Vorderwerk
getupit.

Rapport der Musterzeichnung:

60 Kettenfaden fiir Muster,

1 Kettenfaden , Fangfaden,
2 Kettenfiden , Vorderwerk,

80 SchuBifaden.

Kartenstanzweise nach Fig. 1:

1. GrundschuB: Rot, Blau, Griin, Schwarz,

2. ” Wei, Gelb,

Zugnadel: Rot und Blau,

Schneidnadel: Blau.

Von jeder Schufllinie werden 4 Karten ge-
locht. Fiir eine Karte wird die Musterzeichnung
(60 X 3 = 180 Platinen) 3 mal durchgelesen.

Kartenzahl: 80 < 4 = 320. , :

Berechnung des Kettenmateriales:

900 X583 ., .
W = 182 Strahne blau A.
62 X583 | :
—500— = L /s« Strihne Rand A.
2X585
—5600 " — /s Strihne Fangfaden A.
185 4 125 - 025 = 20 Strdhne Leinen-
garn 30er,
900 X300 _ 563 Strihne kupferrot B;
480 6
3
563:18 = 31'3 Pfund Mohairzwirn 5
Berechnung des Schufmateriales:
28 X 50 X 71 : )
70— 138 Striahne granatrot C;

138:16 == 8'6 Pfund Baumwollgarn 16er,
Appretur: Dampfen, scheren.

8%
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23. Briisseler Teppich.
" Stoffmuster Fig. /1, Tafel 1.
Begleitende Figuren 7afel XXXIII.

Gewebebreite: 84 cm.
Gewebelinge: 50 m.
Kettenmaterial:

8
A. Grundkette: Baumwollzwirng

, 16
B. Florkette: Weftzwirn E dreifach.

C. Fiillkette: Jutegarn 4er.
Schufmaterial: Jutegarn 6.
Bindungstechnik: Gezogener Pliisch mit Fiill-
kette.
Charakter der Musterung:
Freies Rapportmuster.
Rapport des Musters im Gewebe:
200 A, 100 X5 X 3 B, 100 C = 28 cm.
200 D, 100 Florquerreihen = 28 cm.
Kettenfdadendichte pro 1 cm:
72 A, 36 X5X3B, 36C.
200 : 28 =72 A, 100 : 28 =36 X 5X 3=
54 B, 36 D.
Schufidichte pro 1 cm:
72 Grundschiisse, 36 Nadeln
200:28 = 7-2; 100:28 = 36 Nadeln.’
Gesamtfiadenzahl der Ketten:
A 604, B 300 X 5X 3 = 4500, C 300.
28 c¢m pro 1 Rapport X 3 Wiedérholungen
= 84 cm Warenbreite.
200 X 3 = 600 + 4 Randfaden = 604 Faden
Grundkette.
100 XX 5 X 3 = 1500 XX 3 Wiederholungen =
4500 Fidden Florkette.
100 XX 3 Wiederholungen = 300 Faden Fiill-
kette.
Farbe der Ketten:
Grundkette: grau,
Fiillkette: grau resp. roh.

' Farbenmuster der Florkette:
3 Faden gelb,

3 braun,
3 reseda,
3 ,,  granat,
3  blau.

Gangzahl und Kettenldnge:

Grundkette: 604 : 40 = 15 Gédnge und 4 Fiden,
62 m lang.

Florkette: Spulengestelle mit 1500 Spulen
a 3 Fidden in 5 Abteilungen gelagert.

"Flor-,

Die Linge der Florfaden im Gewebe ist wegen
der unterschiedlichen Einbindung eine ungleiche.
Nachdem Blau am hervorragendsten -an der Mu-
sterung beteiligt ist, kann man auf die blauen
Spulen 80 m, auf die anders farbigen 60 m
aufwickeln lassen.

Fiillkette: 300 :40 = 7'/2 Gange 52 m lang.

Kettenfadenfolge im Gewebe: 1 Grund-, 15
1 Fiill-, 1 Grundkettenfaden.

Farbe des Schusses: violett.
Schuffolge: 2 Grundschiisse,
1 Zugnadel.
86 cm.
1 Rohr a 2 Fiden A
300 Rohre,, 1A, 15B,1C, 1A,
1 Rohr ,, 2 Fiaden A,

Kammdichte: 302 Rohre auf 86 cm.

Fachbildungsvorrichtung fiir Florkette:

500er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.

Nachdem das Muster einen Rapport von
100 X 5 = 500 dreifachen Florfdden hat, braucht
man 500 Platinen, was einer 500er Jacquard-
maschine entspricht.

Platinen-Einteilung

1.—100. Platine 1. Teil = gelb,

Kammbreite:
Kammeinzug:

101.—200. ,, 1. ,, = braun,
201.—300, , ., = reseda,
301.—400. ,, IV. ,, = granat,
401.—500. ,, V. ., = blau,
501.—510. , leer.

Schniirbrett: 86 cm breit mit 1500 Léchern

in 10 Querreihen gebohrt. Fiir jeden Teil sind
2 Reihen bestimmt. 1500 : 10 = 150 Langsreihen.
Schniirordnung : 5teilig, gerade;
[—V. Teil 2 3 Rapporte a4 100 Platinen
a 3 Schniire a 1 Helfe a 3 Fiden.
Jacquardhelfen: 1500 mit 30er Angehédnge.
Fachbildungsvorrichtung fiir Fiillkette, Grund-
kette und Florkette:
1. Vorderwerk fiir Fiillkette:
1 Schaft mit 300 Helfen & 1 Faden C.
2. Vorderwerk fiir Grundkette:
2 Schifte a 302 resp. 301 Helfen a1FadenA.
3. Vorderwerk fiir Florkette:
1 Schaft mit 300 Helfen 25 X 3=15F#denB.
Die Helfen des 1. und 2. Vorderwerkes haben
gewohnliche Metallaugen, die des 3. Vorderwerkes
8 c¢m lange Zwirnaugen.
Fangfaden:
Auf den Florkettenfadenschaft kommt links
am Anfange auch eine gewohnliche Helfe, in



welche der 1. Grundkettenfaden eingezogen wird.
Dieser Grundkettenfaden dient als Fangfaden fiir
die zwei gleichbindenden Grundschiisse.

Die Bewegung der Vorderwerke erfolgt im
Handwebstuhle durch 4 Tritte. In der mechanischen
Weberei arbeitet man mit den in der Bindungs-
lehre besprochenen Vorrichtungen, bei welchen
die Vorderwerke fiir Flor- und Fiillkette entfallen.

Besondere Hilfsmittel:

Zur Einlage gelangen Zugnadeln, welche in
der Handweberei von dem Weber, in der me-
chanischen Weberei durch sinnreiche Apparate in
das geoffnete Fach gesteckt und s. z. wieder
herausgezogen werden.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung:

Aufderselben (Fig.5) werden die auf der rechten
Warenseite befindlichen Florschlingen gezeichnet.
Die Berechnung des Tupfpapieres erfolgt nach
der Florschlingendichte. Bei dem Gewebe Fig.
11, Tafel I, zahlt man pro cm 36 Florschlingen
in der Breite und in der Hohe, was 8 in 8 oder
10 in 10 Tupfpapier ergibt.

Rapport der Musterzeichnung:

100 Ketten- und 100 Schuiifiden.

Farbenvergleichs-Tabelle:

Gelb im Gewebe ist Gelb auf der Zeichnung,

Braun ,, . ,, Braun ,, ”
Reseda ” , Qrin ,, »
Granat,, ,, , Rot ,, "
Blau ,, ” » Weif ,, ”
Kartenstanzweise fiir die Einlage der Nadel:
I. Teil: Gelb,

II. ,, Braun,

Inl. ,, Qriin,

IV. ,, Rot,

V. ,, Weif.

Fiir eine Karte muf die Schufllinie der Muster-
zeichnung 5mal durchgelassen werden, d. h. ein-
mal fiir den I, einmal fiir den II., einmal fiir den
III., einmal fiir den IV. und einmal fiir den V.
Teil.

Kartenzahl: 100 X 1 = 100.

Aushebung resp. Tretweise nach Fig. 6:

1. Grundschuf3 = 2. Grundschaft.

2. ) =1 »”»
Schaft der Fiillkette,
Schaft der Florkette.
Zugnadel = Jacquardtritt.

3. GrundschuB8 = 1. Grundschaft,
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4. Grundschufl = 2. Grundschaft,
Schaft der Fiillkette,
Schaft der Florkette.

Zugnadel = Jacquardtritt.
Berechnung des Kettenmateriales:
M = b4 Strahne Grundkette A
700 = rdhne Grundkette A;
8
54 : 2°666 = 20'3 Pfund Baumwollzwirn —3—
900 < 80
—480— == 150 Strihne blau Florkette B.
900 X 60
180 = 112-5 Striahne gelb Florkette B
1125 ,  braun B
1125 R reseda B
1125 R granat B

16
150 4 450 =600 : 8 = 75 Pfund Weftzwirn —*

2
300 X 52’
264
Berechnung des Schufimateriales:
72 X 503X 86
264 -
Appretur: Spannen, Riickseite gummieren.

= 114 Gebinde Fiillkette D.

= 117 Gebinde Jutegarn 6er.

24. Bademantelstoft.
Stoffmuster Fig. 12, Tafel I.
Begleitende Figuren 7afel XXXIV.

Gewebebreite: 150.
Gewebelinge: 50.
Kettenmaterial:

A. Grundkette: Baumwollzwirn %

B. Schlingenkette: Baumwollgarn 20Qer,

Schufmaterial: Baumwollgarn 16er.

Bindungstechnik: Frottier- oder Schlingen-
gewebe.

Charakter der Musterung:

Versetztes Rosettenmuster
Linienkreuzung.

Rapport des Musters im Gewebe:

50 A und 50B = 37 cm.

34 Schlingen X3 = 102 Schiisse = 4 cm.

Rand: 2fidiger Querrips 2: 2.

Kettenfddendichte pro I cm: 13'5 A, 135 B.

50:37 = 13'5A und 135B.

mit diagonaler

# Das genaue Quantum der Florkette wird durch Ab-
wiegen der Ware nach Abzug der Grundkette, Fiillkette
und Schuf§ ermittelt.
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Schupdichte pro 1 cm: 25°'5.

102:4 = 255,

Gesamtfddenzahl der Kelten:

Grundkette : 2000 Kettenfiden.

Schlingenkette : 2000 Kettenfiaden.

Rand: 48 Kettenfiden.

37 ¢m pro 1 Rapport X 40 Wiederholungen
=148 cm + 2 cm Rand = 150 cm Warenbreite.
5040 = 20004, 2000B.

2 cm Rand = 48 Fiden.

Farbe der Ketten:

Grundkette: weiS,

Schlingenkette: wei8,

Rand: weif.

Gangzahl und Kettenlinge:

Grundkette: 50 Ginge, 54 m lang:

Schlingenkette: 50 Ginge, 320 m lang.

Rand: 2 Spulen a 24 F#den, 55 m lang.

Kettenfadenfolge im Gewebe: 1 Grund-,
1 Schlingenkettenfaden.

Farbe des Schusses:

Kammobreite: 162 cm.

Kammeinzug: 2fidig, Rand 4fidig.

2000 Rohre a 2 Fiden und je’6 Randrohre
a 4 Faden.

Kammdichte: 2000 + 12 = 2012 Rohre auf
162 cm.

Fachbildungsvorrichtung filir Grundkette:

Vorrichtung fiir Aufzug.

2 Schifte a 1000 Helfen mit gewdhnlichen
Augen.

Fachbildungsvorrichtung fiir Schlingenkette :

400er Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.

Nimmt man 8 Musterrapporte fiir einen Ma-
schinenrapport, so ergibt dies 50X 8 = 400
Schlingenfdden, resp. Platinen.

Platinen-Einteilung

rosa.

1.— 2. Platine fiir Vorderwerk,

3.— 6. » » Rand,

7.— 8. ” leer (herausnehmen),
9,—408. » fiir Muster.

Schniirbrett: 162 cm breit mit 2032 Léchern
in 8 Reihen gebohrt.

Schniirordnung: Gerade;

5 Rapporte 2 400 Platinen a 5 Schniire 2
1 Helfe a2 1 Faden Schlingenkette.

Rand: 4 Platinen a 6 Schniire 3 1 Helfe 2

2 Faden.
Jacquardhelfen: 2024 mit 80er Angehinge.
Kettenfddeneinzug: Zweiteilig.

nebeneinander.

Webstuhllade: Einschiitzig.

Musterzeichnung Fig. 7:

Gezeichnet werden die auf der rechten Waren-
seite ersichtlichen Schlingen; fiir eine Schlinge
wird ein roter Tupfen gesetzt. Rot der Muster-
zeichnung ergibt Oberschlinge, Weif§ Unterschlinge.
Zum Berechnen des Tupfpapieres nimmt man
die Schlingendichte in der Kette und im Schusse.
Das Gewebe Fig. 12, Tafel I, hat auf 2 Zenti-
meter 27 Schlingen in der Breite und 17 Schlingen
in der Hohe. Es ergibt dies (27 : 17 wie X:8)
13 in 8 Tupipapier. '

Auf die Kettenfiden 1 und 2 ist die Bewegung
des Vorderwerkes, auf 3 bis 6 die Bindung des
Randes gezeichnet.

Rapport der Musterzeichnung :

50 Kettenfiden fiir Muster,

34 Schufifaden.

Da das Muster in der Kette nicht durch 8,
d. s. die Langsreihen der Jacquardmaschine, aus-
geht, zeichnet man dasselbe vier- oder achtmal
Im ersteren Falle wird fiir eine
Karte die Musterzeichnung zweimal, im letzteren
Falle nur einmal durchgelesen.

Kartenstanzweise:

1. Karte: Rot, Blau und Gelb.

2. ,  WeiB, Blau und Schwarz.

3. » Rot, und Gelb.

Von jeder Schufilinie der Musterzeichnung
werden 3 Karten gelocht.

Kartenzahl: 34X3 = 102.

Besondere Webstuhleinrichtungen:

Zur Bildung der 3 Vorschlagschiisse kommt
im Handwebstuhle eine Ladenbremse nach Fig. 3
zur Verwendung.

Der Brustbaum ist ein Nadelbaum.

Der Regulator schaltet erst beim 3., resp. nach
dem 3. Vorschlagschusse.

Kettenspannung : Grundkette straff,

Schlingenkette locker.

Berechnung des Kettenmateriales:

_2000%54 154 Strahne Grundkette.
700
_48X55 4 Strahne Rand.
700
154 + 4 = 158 : 20 = 7'9 Pfund Baumwollzwirn 1129
2@.?;%?.2_9 — 889 Strahne Schlingenkette;

889:20 = 445 Pfund Baumwollgarn 20Qer,



Berechnung des Schufimateriales:

W = 287 Strahne Schuf;

287:16 = 18 Pfund Baumwollgarn 16er.

25. Blusenstofi.
Tafel XXXV.
Gewebebreite: 82 cm.

Gewebelinge: 100 cm.
Kettenmaterial :

Grund- und Drehkette: Baumwollzwirn 130

Schupfmaterial: Chappeseide 100er.

Bindungstechnik: Dreher oder Gaze.

Charakter der Musterung:

Versetztes diagonales Konstruktionsmuster.

Rapport des Musters im Gewebe:

32 %} 4==128 Kettenfdden =365 cm.

32 X 4=128 SchuBfiden =425 cm.

Kettenfidendichte pro I cm: 35.

128:3:65=35, d. s. 17°5 Grund-, 17'5 Dreh-
kettenfdden.

Schuffadendichte pro 1 cm: 30.

128 : 425 =230.

Rand: 2fidiger Taft.

Gesamtfidenzahl der Ketten: 2864.

3'65 cm pro Rapport XX 22 Wiederholungen =
80-3 + 17 cm Rand =82 cm Warenbreite.

1 Rapport hat 64 Grundkettenfiden 22 —1408.

1 » , 64 Drehkettenfdden >22-=1408.

224 Fiden Rand = 48.

Farbe der Ketten:

Grundkette: blau,

Drehkette : blau,

Rand: weif}.

Gangzahl:

Grundkette : 1408:40—=235 Ginge und 8 Fiden.
Drehkette: 1408:40=35 Ginge und 8 Féden.
Rand: 2 Spulen a 24 Kettenfiden.

Kettenlingen:

Grundkette: 105 m,

Drehkette: 106 m,

Rand: 104 m.

Kettenfadenfolge im Gewebe: 2 Grund-, 2
Drehkettenfidden.

Farbe des Schusses: weif.

Kammbreite: 86 cm.

Kammeinzug: 4fidig.

Kammdichte: 716 Rohre auf 86 cm.

2864:4 = 716.
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Fachbildungsvorrichtung :
400er  Jacquardmaschine, Wiener Grobstich.
2 Musterrapporte=1 Maschinenrapport.
Platinen-Einteilung:

1.— 64. Platine fiir den 1. Teil = NachlaBihelfen,

65.— 72. ,  leer (herausnehmen),
73.—328. " tiir den II. Teil = Grundhelfen,
329.—336. ,  leer (herausnehmen),
337.—400. " fiir den IIl. Teil-=Dreherhelfen,
401.—404. ,  ftiir Rand,

4056.—408. leer (herausnehmen).

Schniirbretter: 3.

1. und 3. Schniirbrett 85 cm breit mit 704
Léchern in 4 Querreihen schrdg gebohrt.

2. Schniirbrett 86 cm breit mit 2848 Lochern
in 16 Langsreihen schrig gebohrt.

Sciniirordnung : Dreiteilig, gerade;

I. Teil: 11 Rapporte a 64 Platinen a 11 Schniire
a4 1 Helfe 2 2 Féden.

II. Teil: 11 Rapporte 4 256 Platinen a 11 Schniire
a 1 Helfe a 1 Faden.

III. Teil: 11 Rapporte 4 64 Platinen a 11 Schniire
a 1 Helfe a2 2 Faden.

4 Randplatinen a 6 Schniire & 1 Helfe a 2
Faden.

Helfen:

I. Teil: 704 Helfen mit 1 cm langen Draht-
augen.

II. Teil: 2840 Helfen mit gewdhnlichen Metall-
augen.

IIl. Teil: 704 Dreherhelfen.

Helfenangehdinge oder Anhangeisen:
I. Teil 30 pro 1 kg.

mn , 60 , 1 ,

III. , Grundhelfe 60,

RoBhaarschleife 150 pro 1 kg.

Kettenfiadeneinzug: 3teil., Fig. 2, Tafel XXXVI.

Webstuhllade . Einschiitzig, Blattwerfer.

Musterzeichnung:

Dieselbe ist aus dem viermal verkleinerten
Warenbilde Fig. 5 so zu entwickeln, wie die
Musterzeichnung Fig. 11 aus Fig. 7 und
verweise ich diesbeziiglich auf Seite 73 der
Bindungslehre. Die Berechnung des Tupfpapieres
erfolgt nach der Ketten- und Schufifidendichte
des Gewebes. Das Gewebe Fig. I hat in Kette
35, im Schusse 30 Fiaden pro 1 cm.

Es ergibt dies (35:30 wie x:8=7) demnach
8 in 7 Tupfpapier. ‘

Die Ausfiihrung der Musterzeichnung erfolgt
in drei Teilen. Die Bearbeitung beginnt mit dem
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zweiten Teile. Der zweite Teil hat dieselbe Faden-
zahl, wie ein Rapport im Gewebe. Nachdem ein
Rapport im Gewebe 128 Kettenfiden hat, muB
auch diese Zahl fiir den zweiten Teil gelten. Auf
dem zweiten Teil wird:

1. Rot von Fig. 5. viermal mit Gelb vergrofiert
und die gelben Flachen in Taft resp. Schuf-
flottung mit Rot abgebunden. ’

2. Auf die Drehiiden, d. s. die Kettenfiden
3,4,7,8u.s.w. werden die linken Drehungen mit
Blau gesetzt.

Weil auf dem dritten Teil nur die Bindweise
fiir die Drehfdden (rechte Drehung) gesetzt wird
und weil im Grunde des Gewebes immer zwei
Drehfaden gleichbinden, braucht man fiir den
- dritten Teil nur '+ der Kettenfiden des zweiten
Teiles; dasselbe gilt fiir den ersten Teil. Aus
diesem Grunde wird der erste und dritte Teil auf
je (128:4) 32 Kettenfdden kommen.

Der erste und dritte Teil der Musterzeichnung
wird aus dem zweiten Teile entwickelt. WeiB
von den im Grunde doppelfddig bindenden Dreh-
faden (3, 4—7, 8—11, 12 u.s.w.) wird der Reihe
nach einfddig im ersten und dritten Teil gesetzt.

Die Randbindung des Gewebes wird neben
dem dritten Teil mit Blau getupft.

Rapport:der Musterzeichnung:
1. Teil 32 resp. wegen zweimaligem Lesen 64 Kettenfiden.

2., 128 » » . 256

3, 32 , » » . 64 »
Der Schufirapport hat 128 SchuBfiden.
Kartenstanzweise:

Rot, Blau und Schwarz wird gelocht.
Kartenzahl: 128.

Berechnung des Kettenmateriales :

1408 X105 _ 211 Strahne blau Grundkette
700
M =213 Strahne blau Drehkette;
700
. 120
211 + 213 =424 : 60=7-07 Pf. Baumwollzwirn 5
48 X104 7 Strihne weifien Rand.
700 .
Berechnung des Schufimateriales
w —2972 Strahne ;
950

272:100=2'72 kg Chappeseide 100er,
Appretur: Kalandern,

Anhang.

1. Musterrapport und Maschinenrapport.

Bei der Dekomposition Nr. 1 ,Barchent*
kommen iiber die Breite des Gewebes 16 Muster-
rapporte, was eine Belastung von 16 Hebeschniiren
auf eine Platine ergibt.

Gewohnlich geht man iiber eine Belastung
von 12 Hebeschniiren pro Platine nicht hinaus.

Hat man Gewebe mit mehr als 12 Muster-
rapporten, so bestimmt man 2, 3, 4, etc. neben-
einander gesetzte Musterrapporte fiir einen Ma-
schinenrapport. Durch diese Manipulation wird
man natiirlich mit der nach dem Musterrapporte
bestimmten Jacquardmaschine nicht mehr aus-
kommen, sondern wird je nach der 2, 3, 4, etc.
maligen Nebeneinanderstellung des Musterrapportes
eine 2, 3, 4, etc. mal groflere Jacquardmaschine
bendétigen.

Als Beispiel soll die durchgenommene De-
komposition Nr. 1 dienen.

Nimmt man z. B. bei dieser Dekomposition
zwei Musterrapporte fiir einen Maschinenrapport
an, so ergibt dies dann anstatt 16 nur 8 Maschinen-
rapporte, was eine Belastung von 8 Hebeschniiren
pro Platine ausmacht. Andern wird sich bei dieser
Dekomposition gegeniiber der durchgenommenen
nur die Jacquardmaschine, Platinen-Einteilung,
Schniirbrettbohrung und Beschniirung, was mit
folgendem erldutert werden soll.

300er Jacquardmaschine, Wiener Feinstich.

160 X2 = 320 Platinen.

Platinen-Einteilung:

1.—320. Platine fiir Muster,

321.—324. » » Rand,

325.—330. » leer.

Schniirbrett: 82 cm breit mit 2616 Lochern
in 12 Reihen versetzt gebohrt. Beim Beschniiren
bleiben in jedem Rapporte die letzten vier Locherleer.

320 ist nicht durch 12 teilbar, weshalb 324
Locher fiir einen Rapport genommen werden miissen.
324 X8 = 2592 + 24 fiir Rand = 2616 Locher.

Schniirordnung: Gerade Fig. 1, Tafel V;

8 Rapporte a 320 Platinen a 8 Schniire 2
1 Helfe a 1 Faden.

4 Randplatinen 2 6 Schniire 4 1 Helfe a 2 Faden.

Musterzeichnung:

Dieselbe (Fig. 5) ist auf 160 Ketten- und 224
SchuBifiden zu zeichnen, wird zweimal nebeneinander
gelesen und wenn beim Weben die rechte Seite
unten ist, Rot gelocht.



2. Veridnderliche Kettenfddendichten.

Um mit einer Jacquardvorrichtung Gewebe
mit unterschiedlichen Kettenfidefidichten zu er-
zeugen, richtet man z. B. eine 200er Jacquard-
maschine auf 200, eine 300er auf 300, eine 400er
auf 400 Platinen vor. Bezieht man alle Helfen der
Beschniirung, so entsteht das dichteste Gewebe,
was man mit dieser Vorrichtung erzeugen kann.
Will man mit derselben Vorrichtung ein weniger
dichtes Gewebe herstellen, so 148t man je nach der
verlangten Dichte, Helfen im Rapporte leer stehen.

Das Verfahren soll an einer 400er Jacquard-
maschine erkldrt werden. Der Musterrapport des
Gewebes nimmt z. B. bei allen Dichten eine Breite
von 10 cm ein. Was fiir Kettenfddendichten kann
man erzeugen, wenn man alle Helfen bezieht und
wenn man 8, 16, 24, 32 etc. Helfen im Rapporte
leer 1afit?
1.)400:10=40F4denauf 1 cm, wenn alle Helfenbezogensind.
2)392:10=392 , , 1, 8 Helfen p. Rapportleersind.
3.)384:10=384 , 1 16,
4)376:10=376 , 1 , 24
5.)368:10=36'8 , 1 , 32
6.)360:10=36 1 , 40
7)852:10=352 , , 1, , 48
8)344:10=344 , , 1 , 56
9)336:10=336 , , 1 , 64
10.) 328:10=32'8 ,, L, .72 , . . .

Damit man beim Einziehen der Kettenfiden
die leerbleibenden Helfen nicht bezieht, bildet
man ein Kartenblatt, welches so gelocht ist, daf}
beim Ausheben der Jacquardmaschine die leer-
bleiben sollenden Helfen gehoben werden, wiahrend
die anderen im Unterfache bleiben. In dieser
Stellung zieht man nun die Kettenfiden in die
Augen der tieferstehenden Helfen. Man heifit
eine solche Karte, welche auf das Prisma gebunden
wird, eine Aushebekarte.

Bilden der Aushebekarte:

Man verteilt die leerstehenden Platinen, quer-
reihenweise, in die Platinen der Jacquardmaschine.

Eine 200er, 300er, 400er etc. Wiener Grobstich
Jacquardmaschine hat ohne den Reserveplatinen
50 Querreihen; in diesen Querreihen miissen die
leeren Reihen gleichmifBiig verteilt werden.

Mit folgendem sollen die Aushebekarten fiir
die angegebenen 10 Kettenfddendichten fiir eine
400er Wiener Grobstichmaschine notiert werden.

1)
2.) 49 Querreihen leer
.1 ” gelocht
50 Querreihen

3.) 24 Querreihen
1 »

leer \

gelocht J 2™l

50 Querreihen

4.) 15 Querreihen
1 .
16 »
1 »

leer
gelocht
leer |

gelocht f 2mal

50 Querreihen

5.) 11 Querreihen
1 »
12 ”
1 »

leer l
ie;fcm 9 mal
gelocht I

50 Querreihen

6.) 9 Querreihen
1 "

leer \

gelocht f 5mal

50 Querreihen

7.) 7 Querreihen
1 .

o — ~ — 0
3

1 "

leer |
gelocht |
leer
gelocht
leer \
gelocht |
leer
gelocht

2 mal

2 mal

50 Querreihen

8.) 6 Querreihen
1 ”
7 ”
1 »

leer
gelocht |
leer
gelocht

6 mal

50 Querreihen

9.) 5 Querreihen
1 "
6 .
1 ”

leer \
gelocht f
leer
gelocht

3 mal

25 X 2=>50 Querreihen

10.) 5 Querreihen
1 "
4 ”
l ”
5 .
1 »

leer l
lgeilrocht 4 mal
gelocht [

leer

gelocht

50 Querreihen
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Selbstverstiandlich ist es, da man zu jeder

anderen Dichte die Kettenfdden durch den dieser
Dichte entsprechenden Kamm zieht; jede andere
Kettenfidendichte verlangt einen anderen Kamm.
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Lithographische Fehler:

Fig. 4, Tafel XII:  An der Kreuzung des 91. Kettenfadens mit
dem 6. SchuBfaden fehlt ein roter Tupfen.

Fig. 6, Tafel XXX: Die auf dem 1. Zahne (Z) gezeichnete starke
wagerechte Linie (Schiitzenfiihrung) soll auf
den sieben Schiitzen strichliert sein.

Fig. 8, Tafel XXX: Bei der Spindel 1, wurde das Stiick zwischen
Spule und Schiitzentreiber vergessen zu
zeichnen.

Druckiehler:

Seite 75, 2. Spalte, 8. Zeile:
{: rafinierte muf8 ratinierte heiflen.

Seite 77, 1. Spalte, 30. Zeile:
-Metallgespinnst mufi Metallgespinst heifien.

Seite 86, 2. Spalte, 6. Zeile:
rot muB3 roh heiflen.
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Kalkulation fiir Schaftweberei.

Bearbeitet fiir Textilschulen und zum Selbstunterricht
von Franz Donat.
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Bearbeitet fiir Textilschulen und zum Selbstunterricht
von Franz Donat.
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FACHLITERATUR.

Volistindiges Handbuch der Bleichkunst

oder theoretische und praktische Anleitung

zum Bleichen von Baumwolle, Flachs, Hanf, Wolle, Seide, Jute, Chinagras und Tussarseide
sowie der daraus gesponnenen Garne und gewebten oder gewirkten Stoffe und Zeuge.
Von Victor Joclét.
Mit 56 Abbildungen und einer Tafel. Zweite, vollstindig umgearbeitete Auflage.
Oktav. Geheftet 5 K 50 h = 5 M. Gebunden 6 K 40 h —= 5 M 80 Pf.

Die Praxis der mechanischen Weberei.

Ein Hilfs- und Lehrbuch fiir Meister und Schiiler.
Verstindlich und leicht fafilich dargestellt
von Hermann Dornig.
Zweite Auflage. Mit 24 Abbildungen, 6 Tafeln und einer General-Tabelle.
GroB3-Oktav. Geheftet 3 K 30 h == 3 M. Gebunden 4 K 40 h — 4 M.

Die farbige Gewebemusterung.
Ein Lehrgang, Gewebe durch 2—6fdrbige Anordnung der Ketten- und SchuBfidden zu figurieren.

Bearbeitet von Franz Donat.
76 Tafeln mit 580 Bindungen, 580 Warenbildern und 5 Stoffmustern.
Mit 4 Bogen Text. Grofi-Oktav. Gebunden 10 K = 9 M.

Die Florgewebe, Teppich, Pliisch, Samt, Frottierstoffe usw.

Ihre Theorie und Praxis in der mechanischen Weberei.
Von Wilhelm Bosheck.
Mit 222 Abbildungen.
Grof-Oktav. Geheftet 4 K 40 h — 4 M. Gebunden 5 K 60 h — 5 M.

Die Mikroskopie der technisch verwendeten Faserstofie.

Ein Lehr- und Handbuch der mikroskopischen Untersuchung der Faserstoffe,
Gewebe und Papiere. '
Von Dr. Franz Ritter v. Héhnel.
Zweite Auflage. — Mit 94 in den Text gedruckten Holzschnitten.
GroB-Oktav. Geheftet 6 K 60 h — 6 M. Gebunden 8 K 256 h = 7 M 50 Pf.
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FACHLITERATUR.

Die Technologie der Appretur.

Ein Lehrbuch zum Unterricht an technischen Fachschulen wie zum Selbstunterricht.
Von Dr. A. Ganswindt.
Mit 155 Abbildungen.
GroB-Oktav. Geheftet 8 K 80 h — 8 M. Gebunden 11 K = 10 M.

Anleitung zur Ausfiihrung textil-chemischer Untersuchungen.

Zum Laboratoriums-Gebrauch zusammengestellt von Dr. Arthur Miiller.
Mit 20 Abbildungen. ,
Oktav. Geheftet 3 K 30 h — 3 M. Gebunden 4 K 20 h = 3 M 80 Pf.

Kompendium der Farberei-Chemie

auf wissenschaftlicher und praktischer Grundlage.
Fiir Studierende und Industrielle von Prof. Antonio Sansone.

Autorisierte Ubersetzung -des Verfassers aus dem Italienischen, unter Mitwirkung von Fachménnern revidiert, ergénzt
und erweitert. ‘
Mit 53 Abbildungen und 14 Tafeln, 168 Stoffmuster enthaltend.

Gebunden 16 K = 14 M.

Lexikon der Farbentechnik.

Handbuch fiir alle Gewerbetreibenden und Kiinstler auf dem Gesamtgebiete der Farbentechnik.
Unter Mitwirkung von Fachgenossen redigiert von Dr. Josef Bersch.
Mit 203 Abbildungen.
Lexikon-Oktav. Geheftet 12 K == 10 M. Gebunden 15 K = 12 M 50 Pf.

Die Baumwolle, ihre Kultur, Struktur und Verbreitung.

Von Heinrich Kuhn.
Mit einer kolorierten Abbildung und vier Tafeln.
GroB-Oktav. Gebunden 8 K = 7 M 20 Pf.

Theorie der Schaft- und Jacquardgewebe.

In systematischer Aufeinanderfolge bearbeitet von Anton Gruner.
Mit 68 Tafeln in Farbendruck, enthaltend 264 Figuren. Text und 86 Tafeln.
Grof-Oktav. Gebunden 6 K 60 h = 6 M.
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Die organischen Farbstoffe tierisChen. und pflanzlichen
Ursprunges und deren Anwendung in der Farberei und

Zeugdruckerei.
Von Albert Berghof.
Mit 50 Abbildungen.
Oktav. Geheftet 6 K60 h — 6 M. Gebunden 7 K 50 h — 6 M 80 Pf.

Die Walkecht-Firberei der ungesponnenen Baumwolle.
: Von Eduard Herzinger.
Mit zwei Abbildungen.
Oktav. Geheftet 2 K 20 h == 2 M. Gebunden 3 K 10 h = 2 M 80 Pf.

Die Appreturmittel und ihre Verwendung.
) Darstellung aller in der Appretur verwendeten Hilfsstoife.
Ein Hand- und Hilfsbuch fiir Appreteure, Drucker, Firber, Bleicher, Wischereien und Textil-
Lehranstalten.
Von Friedrich Polleyn.
Mit 60 Abbildungen.

Dritte, vollstindig umgearbeitete Auflage.
Oktav. Geheftet 5 K == 4 M 50 Pf. Gebunden 5 K 90 h — 5 M 30 Pf.

Die Chrombeizen. lhre Eigenschaften und Verwendung.

Von Wilh. Hallerbach.
Oktav. Geheftet 2 K 20 h — 2 M. Gebunden 3 K 10 h = 2 M 80 Pf.

Victor Joclét’s
Chemische Bearbeitung der Schafwolle oder Das Firben,
Waschen und Bleichen der Wolle.

In zweiter, vollstindig umgearbeiteter und stark vermehrter Auflage neu herausgegeben von W. Zanker.
Mit 34 Abbildungen.
Oktav. Geheftet 5 K 50 h — 5 M. Gebunden 6 K 40 h — 5 M 80 Pf.
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