Die Kunstseide

Von Oberingenieur E. Wurtz

Die Haspel oder Weifen, sind verhidltnismiBig einfache
Maschinen. In der Kunstseidefabrik spielen sie aber eine
sehr groBe Rolle und es sollte nur ein erstklassiges Fabrikat
Verwendung finden. Mit den Haspeln wird die Seide von
den Kuchen oder Spulen abgehaspelt und in Strahnform
gebracht. Die Anordnung eines solchen Haspels, wie sie
von der Firma Carl Zangs A.-G., Crefeld, gebaut wird,
ist aus der Abb. 5 zu ersehen. Diese Haspel ist mit einer
patentierten Zidhluhr ausgeriistet. Die Uhr ist fir beliebige
Strahnlingen wvon 1000, 2000 mtr. usw. leicht einstellbar
und ermdglicht eine selbsttitige Abstellung der Maschine
bei Fadenbruch. Bei dem Abhaspeln von Spinnkuchen kom-
men pro Haspel etwa 6 Stiick in Frage, sie kdnnen in ver-
schiedenen Lingen geliefert werden. Die abgehaspelte Seide
wird dann auf besonderen Maschinen gewaschen, in Trocken-
vorrichtungen bei nicht zu hoher Temperatur unter Spannung
getrocknet und dann mit Chlor gebleicht. Nach beendetem
Bleichprozel werden die Seidenstrdhne mit Paraffin oder
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Glyzerin behandelt, um die Seide geschmeidig und griffig
s machen. Dann erfolgt Nachtrocknung bei niedriger Tem-
peratur und Aussortierung der verschiedenen Qualitaten.
Die rohe ungefirbte Viskoseseide ist dann versandfdhig.
Das Ausfirben der Kunstseide geschieht in Strihnen auf
besonderen mechanischen Strihngarn-Firbemaschinen.
Nachdem im Vorstehenden die 4 Verfahren Kunstseide
herzustellen erliutert worden sind, ist es interessant, die
stark vergréBerten Einzelfiden der verschiedenen Seiden;-
arten zu betrachten. Die Abb. 6 a bis d stammen von
A. Herzog a. a. O. und sind dem neuer Werk ,Die Kunst-
seide* von Dr. Hottenroth entnommen. Das Querschnittsbild
ist charakteristisch sowoh!l fiir die Art der Seide als auch
fiir das Verfahren, nach welchem gearbeitet wurde. Auch
kann man sich an Hand der Abb. sehr leicht ein Bild iiber
die GleichmiBigkeit der Einzelfiden zueinander machen. Die
Abb. 62 und f stellen den Querschnitt eines Viskoseseiden-
fadens dar, aus einer englischen Fabrik. Derselbe zeichnet
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sich durch gleichmaiige GroBe der einzelnen Fiaden aus.  der Seide nach Querschnitt e haben einen gezackten Rand, der
Bei der Abb. f ist der nierenférmige Querschnitt der sonst  weniger erwiinscht ist. Er rithrt hochstwahrscheinlich von
an sich ziemlich glatten Fiden charakteristisch. Die Fiden einem groBeren NeutralsalziiberschuBl des Fillbades her.
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Abb. 5. Haspel fir Kunstseide.

a. Querscinit des Mireserte-Bdens b. Querschrutt aes Kupferserde - fadens
('n 230 facher Vergroferurg) (in 230 facher VergrgBerong)

C. Querschnit des Fzefatserde -fGaerrs a’ Querschnitt des Viscpseseide - Fralens
( in 230 /c?ﬂ‘}e/' VergrgBerung ) (/'n 230 /f?d}er VergroBervrg )

©. Buerschnit eines Viscoseserat - fadlerns f Querschnk ernes Viscoseserde-fiaerrs
(n 230 fadker Vorgropervng) (1n 230 facher VergroBervng)
Abb. 6.
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