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Wolle, a3 Haar de3 Sdajes, entwidelt fid) aus
den it der Haut ded Tiered liegenbden ziwiebelartigen
Daarwurgeln (Haarziviebel, Daarfropf) in der Gejtalt
eined Faden3, der in der Haut Haarbalg, auier der
Daut Haaridaft genannt und von Feittdritfen mit Fett

Wolle.

(Wollfett) iiberzogen wird. Die Subjtany dber BW.

jtimmt in threr demifdjen ujammenjegung mit der

ped Horns u. der flauen nabe iiderein und bejteht aus:
Rambouillet Lanbdwolle

Koblenftoff . . . . . . . 49,25 - 50,46
%qﬁerffoff ....... 1,57 7,87
ggcfftnfni ........ lg,ea 1;,74.

mwefel . . . . . . .. ,66 ,43
Sauerftoff . . . . . . . 23,06 21,01

Der Sdhwefelgehalt {dmwantt wijcen 1,5 u. 8,5 Prog,
und der Ajdengehalt wedyjelt von 0,5—3,3 Proz. Jn
der Ajde berridhen Riefeljaure, Kalf, Rali und Eifen
vor. Das {pesifiidhe Gewidyt reiner, lufttvodner W, ijt
1,819. Hinfidtlid) der Struftur ift dad Wollhaar
einem maffiven Stibden von Hornjubjtany vergleid:
bar, an weldem Oberhiutden, Rindben- und Mark-
jubjtang su unterjdeiden find. Das Oberhautden bil:
bet einen fehr bitrmen, farblofen Uberzug aus Hhornigen

g 1. A Wollhaar, 200mal vergr., B Kriujelung, C Duers
{dhnitt. I normalbogig, II hochbogig, III flachbogig.

Sdyitppden, die fid) dadziegelartig itberkinanber la:
gern und unter dem WMitroffop ald quer obex fdyief ver-
laufende, gezafnte, wellenfdrmige Streifen erjdeinen,
pont tweldhent bei verfhiedenen Wollforten 75—110
auf 1 mm iinge fommen (Fig. 1 A). Die Rinbenjud-
ftang bejteht aud runden, linglidhrunden oder {pindel-
formigen, abgeplatteten Zellen, welde um die Lings-
adyfe ded Haares in fongentrijdien Sdhidhten angeord-
net find. Bei weiger W. ift die Rindenfubftany farb-
108, bei dunfler mehr ober weniger intenfiv gefdrdt.
Die Martfubitans findet fid) nur in den grofen, jdlid-
tent Yaarenr, aber nidit in der eigentlicdhen W., weldje
vielmehr beim Auftreten von Marfjubitans hren Cha-
vafter mefr ober weniger einbiifit. Auf dem Qurer-
fomitt (Fig. 1 C) ift bad Wollaar rundlid) und von
90—1/12 mm Purdymejfer. Charakteriftifd) fiir die W.
ijt ferner bie Krdujelung, der Stapel, die Feinbeit,
bie Qinge und bdie Sdnirrfibigleit. Die Krdufje-
fung tritt in mehr oder weniger fleinen Bogen
Fig. 1, B.u. I (mormalbogiq), II (hodhbogig),
I (flagbogig) auf. Die Babhl ber Bogen auf einer
gemwifien Linge wadit mit der Feinbeit der TW. und be-
triigt 10-—36 auf 25 mm in gewdhnlidh jechs Klafjen.
Qe nad) dem Grade der Rraufelung verlingert fid)




Wolle (Beurteitung, Cigenfdaften),

a3 gefrdufelte Haar beim Anusfireden um dag 1,20—
1,97fadge. WMan 3iblt bie Kriujelungen auf jdhivar-
em Bapier ober mit Hilfe cined Krdufelungdmef-
?eré (BWollElaffififators) aud einer fedhsfeitigen
Weffingblechicheide, welde auf jeder Seite von 25 mm
Qinge jo viel Jdhne enthilt, al3 der Bogenzah!l (30,
98, 23, 20, 16, 12) einer Rlaffe entjpridyt, o dag an
einem beftimmten Wolljtrdhnden, dadnad) feiner Fein-
Beit beftimmt werben {oll, die berjchiedenen Seiten ber
Blaite angepaft werden. Diejenige Seite Der Sdjeibe,
deven Pdhne mit den Wellungen bed Strdfhnchens
tbereinjtimmen, gibt dann die Kiajfe der W. an. Die
FeinPeit, welde durd) die Dide ded Daares beftimmt
wird, wird genau mittel3 ded Wollmeffers (]. d.) er-
mittelt und betrdgt in Taufendfteln eined Millimeterd
bei Gleftoralwolle 13—31, Negrettimolle 15—26, bbh-
mijdjer Mejtizenvolle 17—36, ungarijder Sacelwolle
20—28, Leicefterwolle vom Bod und zwar vom Blatt
32—42, vyom Hals 24—34, vom Sdeitel 19—31, vom
Naden 26—35, vom Riiden 25— 386, vom Boaud)
2539, von den Fiien 25— 386, von der Sdhiwanzs
wurgel 81—47. Bwijden Kréujelung und Feinheit
Deftebt ein gemwiffer Bugammenl)ang, o dap bet ber
. Rlafifizierung im Wollhandel beide Eigenjdhaften nach
folgender ‘Tabelle Beriidjichtigung finden:

Haarbide in | Feinbeitdnummer | Sahl der Bo=
Taufenditel- | in Kilometern gen auf

Millimetern [auf 1 Kilogramm | 25 mm Léinge.
Superelefta 15—17 4300—3300 28--32
Glefta . .* 17—20 3300—2500 26—28
Prima . . 20—23 2500—1800 24—26
Sefunbda 23—27 1800—1300 22—24
Tertia . . 27—33 1300— 900 20—22
. Duarta . . 33—40 - 900— 600 18—20

Die jtart getriiufelten feinen Wollfovten {tefen auf dem
Rbrper des Tiered in Biifdheln (Biinbeln) von je 100
und mehr, welde fid) aneinander lehnen und mit ihren
Bogen ineinander greifen. Bleiben dabei bie enzelnen
Biinbel deutlich getrenmt, {o Heift die W. geftrdngt
und, wenn die Haarve der eingelnen Strange durch
Wolljchwei ziemlid) feft verklebt find, wirnig. Eine
Ynzahl Biindel exfdjeint meijt durd) lofen Jujammen-
Dang zu einem gropern Biifdyel oder Stap el ver-
einigt; dod) braudyt mam legtern Ausdrud aud) gur
Bejeidhnung ded Wolliwudhfed itberhaupt und fpricht
von Hohent oder niedrigem, didjtem, Elavem oder ver-
worrenem Stapel. Bet feiner, gleidartiger W. pflegen
die Stapel flein, niebrig, rund, gejchloffen (aus eng
sujammentiegenden Haaven gebildet) und frumpf (nicht
pfriemenartig. ugefpist) zu jein. DOt ver{dieden
nidt nur nad) der Sdyafrajfe, fonbern in jedem Blied
it bie Qinge der W., inbem fie 3wijdhen 86 1. 550 mm
wedjfelt. Die Sdhnirrfahigleit geigt fid in einem
Qriimuten 1und nifrollen unter dem Einflup von Wirme
und trdgt wefentlid) jur BVerfilzungsfabigteit bei.
Yuper den genarmten Cigenjdjaften fommen bet
der . nod) in Betradyt: die Gleidymdpigleit (Aus-

eglidjenbeit, Treue) bed eingelnen Haared in|j

jeiner gangen Linge in Bezug auf Stirle und Kedu-
jelung; die efdymeidigieit, bie mit ber Sanftheit
im Anfiihlen in engem Bujommenhange fteht, aber
nidyt eine notn)enhi?e Begleiterin der hHdhern Feinbeit
iit; die Dehnbarieit, welde nad) vbligem Aus-
jtrecfenr Dei feiner . nod) 80—40 Prog., bei guier
qgrober . bidweilen 40—50 Proz. betvagt. W., der
8 an Dehnbarfeit fehlt, Heift jprode. Die Fejtig-
feit (Stirfe, Ruaft, Nerv, Haltbarteit) ift unter Be-
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riidtfidtigung der Feinbeit und der iibrigen Eigenjdaf-
ten zu ermitteln. Ein einfadjed Wollhaar erfordert
sumt Berreifen je nad) Feinheit und Giite ein Gewid)t
von 83—46 g. Die Elajtizitdt foll einen mittlern
Grad erreidien und eine Flode W. nad) bem Jujam-
mendriiden ober usdehnen ifre urjpriingliche Geftalt
langfam und gleihmadfpig (nidyt ploglid, gleihjant im
Sprunge) vieder annehmern.

. ijt in der Regel weif (wenn aud) auf dem Blies
ftaxt verunreinigt), feltener graw, braun, {hivars, gelb-
[id) ober votlid); jie befipt einen gewifjen ®lany, wel-
dyer in Der Regel bei mittelfeiner und felbjt grober W.
am ftickten zu fein pflegt, und Sanftheit (Seiden-
artigfeit), bie befonderd an ber Cleftoralivolle aus-
gebildet ijt, aber oft bet griberer W. beutlicher Her-
vortritt al3 bei mander feinen W. Diefer Sanftheit
perdanfen die wollenent Getvebe einen eigentitmliden
angenefuen ®riff. . ift fehrhygrojfopifd und nimmt
in einem feudten Raume 28—33 Prog. Waffer auf,
ohne fithibar feudt zu erjdeinen. MWan jtellt deshalb
dent Waffergehalt der W. in befondern Anjtalten (Kon-
bditionteranjtalten) fejt, um dem Wollhanbdel eine grd-
fere Siderheit zu geben. Gewdhnlid) enthaft W. 13—
17 Proz. Feuditigteit, weld)e beim Trodnen an der
Quift (im Sdatten) auf 7-—11 Proj. Herabgeht. Die
Cigenjhaften der W. Hingen nidht nur ujanunen
mit der Sdafrajfe, jondern aud) wefentlid) von dem
Rlima, der Witterung, der Haltung und Ernihrung
der Sdjafe und find demnad) fehr veridjieden grup-
piert. Bon dem gangen Blied verlangt man, daf e3
ausdgegliden fer, d. . daf die eingelnen Hauptteile
. von nidjt zu ungleider BVejdaffenbeit tvagen, dak
3 nidt mit furgen, glingenden, ungefraufelten Sti-
delhaaren ober dhnliden langen, groben, faljden
(Yunbs-, Ziegenhaaren, Binbern) vermijcht und
von Verunvetnigung durdy Kletten, Heu- und Stroh-
tetlden (futterigen BW.) mdglidhjt freifei. Jn ndrd-
lichern Gegenden ijt dad Schaf mit der fogen. adel-
mwolle bededt, einem jdhlidyten Haar, welded ziemlich
durdyideinend ift und auf der Oberfldche Spuren von
Sdyuppen trigt; unter dentfelben tritt bad Flaumbaar
auf, weldjes bebeutend feiner und didjter, rege{mﬁfgig
mit Schuppen bejept und jpivalfdrmig gefritmmt un
gewellt ift. Zwijden Jadelvolle und Flawm jteht die
eigentlidje 28., weldhe bei langem Wudy3 den Eha-af-
ter bed Badelhaarsd in einem iibergangsitadivm zum
Flaum zeigt. Die W. ded gemeinen deutfder Land=
faf3 (Landmwolle) ift metjt grob, nidt jtark gefvdu-
felt, fondern nurmit wenigen unregelmagigen Biequn-
gen verfehen, trocert und jprode. Die W. ver Merino-
fafe (Merinowolle) dbagegen ift et feiner, mit
viclen fleinen, regelmdpigen und gleidhen Bogen ge-
Frdufelt, fanft und fett angufithlen, elaftijd) und fejt,
mithin zu feinern Stoffen geeignet und dedhalb wert-
poller. Bon den Wertnosd unter{djeidet man aber die
Gleftoralidafe nit fehr feiner, fanfter, gefdmeidi-
ger, aber Wweniger dicht {tehender . unddieNegretti-
oder Jnfantadojdyafe, deven W. meift weniger
einr, fanft und gejdmeidig ift, aber auf dem Blied
didhter fteht. Durd) Kreuzungen deutjder Landidafe
mit Widdbern fpanifder Budit hat man die vevedelten
Gdafe erhalten, deren . der Originalmerinowolle
gleihfommt. Alle diefe Schafe faht nran wohl als
Qbhen- oder Landidafe sufamuten, deren L. bidivei-
Ten nur 36 mm, meift unter 150 mm und Hhodjtens
250 mm lang ird. Jhnen jtehen die Niederumgs-
{dhafe gegeniiber, beven 28, 170 —450 und jelbit 550 mm
Qénge erveidt, meift grob und nie gefrdufelt, jonbdern
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nur jdwad) wellenartig gelodt, fajt wie eigentlidhes
Daar jhlicht und gerade ift. Bei bem Landidjaf ftehen
ouf 1 qem Hautflide etiva 720, bei Merinos mit
bichtem Wolljtand bid 8500 Wollhaare.

Wrten, tednifhe Vehandlung.

Bom tednijden Gefichtgpuntt aud unterjdeidet man
3wet Klaffen der W.: Streid - und Kammwolle. Die
Streidwolle (Rrapwolle, Tudwolle, furze W.) jur
Darftellung tudartiger Gewebe, die in der Walke eine
tudjartige Decke erlangen, umfaht alle entidjieden ge-
friufelten Wollen von weniger ald 100 mm Liinge (i
audgeftrecten Sujtande). Die natiirlide Krdufelung
. ber . befordert die Filgbildung, und je firzer und
feiner bie einzelnen Haare find, um fo mehr Haar-
Enden u. -Spigen fommen in einewn gleidjen Gewidte
de3 Garnes vor. Die Rammwolle (lange T.) dient
dagegen zur Berfertigung glatter Wollzeuge, bei denen
die Fiiden von feiner Filzdede verftedt werden, und zu
Gtridgarnen, Sie hat eine bebeutende Ldange (120—
240 mm) und {Hwade oder gar feine Krdujelung.

Die rohe W. ift {ehr unrein; jie enthilt:

Sdmup. . 34,21—43,27 Prog. 2,9 Proz. 23,6 Pros.
Sdweig . T2 = 14,7 -
Sett . }1zar-ss0s {20,5 . 2o =
Feudtigleit 10,19—12,63 = 108 = 23,5 =
Wolle . . 20,23—4l,05 = 20,8 = 50,0 =

Abgefehen on Staub 2c., bejteht die wefentlidhfte BVer-
unceinigung der W. aud dent Wollfett und den ein=
getrodneten  Hautabjonbderungen der Sdhafe, dem
Woll{dweih, der eine 3ihe fette Shmiere mit Rali-
und Kalfjalzen, Cholejterin und dhnlidjen Kbrpern
bildet, die sum Teil im Waffer H3LG ijt. Jur Ents
fernung derjelben wird in Deutidhland die L. in ber
Regel zunddit auf dem Ritden der Tieve gewajden
(Belzwafde, Ridenwdaide), wobei man bdasd
Sdwemmen (SHivimmen der Shafe in Flup oder
eid), die Handivifde, Sturgwijde (Spitlen der ge-
wafdenen Sdafe unter einem Strahl) und Sprip-
wijde (Wafden der eingepferdhten Sdhafe mittels
einer Feuerfpribe) unterfdeidet. Sehrvorteilhaft rwifdht
man uerft mit reinem Waffer von 82—384°, bann
mit Seifentourzelablodung von 37—44° und erzielt
badurd) audgezeidnete Weihe mit Glang und Ge-
fdgmeidigleit. Rohe W. verliert durd) die Pelzwéjdje
wit taltem Waffer 20—70, meift 40—60 Proz. am
Gewidt. Jit die . wieder getrodnet, {o wird fie,
etiva am britten Tage, mit den SHafidheren glatt vom
Krper abgefdnitten, wobei man bad Blied mbglidit
sufammengubalten fudt. Die W. von den Fiigen,
Baden und dem Schwang bleibt gefondert und bildet
bie Stitde; die groben Teile heifen Loden. Jn der
Regel werden die Sdafe jahrlidy eirmal (Mitte Mat
big Anfang Juli) gefchoven (einjdyitrigeW., Einfdhur);
in mandjen Gegenden aber {dert man langwollige
Sdyafe im Frithjahr und Herbit- (yweiidyiivige W.,
Bweifdur); nod) nidit ein Jahr alte Tiere geben die
weidje, fetdenartige RQammivolle. Ale von lebenden
Tieven gewomnene W. Heifit Sdurwolle im Gegen-
fag gur BW. gefallener Tieve (Sterbling3wolle),
bie weniger feft unbd elajtifd ift und fid) {dledht frbt.
Gerberwolle (Raufivolle) ift bie in bent WeiRgerbe-
veten und Saffianfabrifen nitteld Kalfs von den Fel-
len getvonnene ., die sum Spinnen, befonderd wenn
fie mit langer . gemijdht wird, gang braudybar ijt. Die
Pelzwifdhe ift fitr die BVerarbeitung der W. nod) nicht

Wolle (Streidh- und Kammivolle, tednifdhe SBebaanung}.

reien entiveber mit Waiffer von 50—75°, ober befjer
mit {dwadem Seifenwaffer (5—15 kg Seife auf
100 kg Waffer), {Hivader LWfung von Lottaide,
Soba pder fohlenfaurem Ammoniak, oder verdiinntem,
gefaultemt (daber Fohlenjaured Wmmoniaf enthalten-
demt) Harn durd) Hand- oder Majdinenarbeit aug-
gefithrt wird. Die gewajdene W. wird gefpiilt und
am Deften i nidjt erwdrmten Quiftitcom getrocknet.
Neuerdings erfolgt die Fabrifwifde ausidhlieBlic) mit
Mafdhinten, in weldhen sunddjt bas Fett verfeift oder
enutljioniert und dann ausgewafdjen, zulest aber die
B. getrodnet wird. Dies muf in ununterbrodjener
Weite und mit vollfommener Shonung der W., na-
mentlid) mit Bermeidbung jeglider Veryifzung, aus-
gefithrt werden. Die erfte Weajdhine diefer Art, weldje
zugleidy eine grofie quantitative Leijtungsfibigfeit be-
jak und daber den Namen Leviathan erhiell, wurde
1863 von Melen tn BVerviers fonjtruiert und ift das
Borbild fiir alle {pdatern Wajdymajdinen geblieben.
Gte beftand aus einem langen Eifentrog, an defjen
einem Enbe die W. zugefithrt wurbe, um fodarnn von
einer Taudjertvommel gefaft und unter die Wajd)-
fliffigteit gedriidi ju werden. Drei Syjteme von
Reden ergriffen darauf die W., {dhoben jie langfam
durd) den Trog und zulest am andern Ende desfelben
in eine Walzenprefje zum Ausprefien der Wajdyftiifiig-
feit. Das volljtdndige Trodnen erfolgte nadtriglid
auf befondern Trodenapparaten. Die von Medhi we-
fentlich verbefferte Wafdhmajdine (Fig. 2) bejteht ausd
ber groBen WafdEufe K mit der innern fleinern Kufe
k, tn elder dbad Wajden jtattiindet. Dexr in ley-
terer aus durdjlodtem Bledh Hergejtellte Rojt R tjt
von einer Anzabhl durdylbderter Rohren r durdhzogen,
welde an demt einen Enbe in dad Hauptrohr L miin-
den und an ifrem andern Enbde mit einer Sdhraube
verfdhloffen find. Wittels einer Quftpumpe ober einer
Dampfitrahlpumpe wird nun eriwirmte Luft durd
da3d Hauptrohr L und von da durd) die feinen Joh-
ten r von der Gejamtflddie des Rojted aus in dad
in der Kufe k befindlihe Wajdivajfer getrieben. Durd
bie Qodher bed Rofted R und durd) bie Zwifdenriume
bes Abfithrtiides T girfuliert dad Wajdhwajjer der
peiben Kufen K und k. Fum Untertaudjen und Fort-
{dyieben ber W. bienen vier Tromumeln DEFG mit
fech3 Rammern und fedh3 Wiiljten, deren Umfangs-
teile wifdhen den Wiiljten aus gelodhtent Bledy gebildet
find. ©pbald ein Umfangstell in3 Waffer Lommt,
dringt basd Waffer durd) dasjelbe tn ben Rawm der be-
treffentden Rammer, wm beim Emportaudjen derjelben
suriidzuitrdmen. Behufs bed Wafdensd werden diefu-
fen K und k mit Wajdywaffer gefiillt, worauf man die
Mafdine in Bewegung {est; die eingetricbene erwirmte
Quft ftromt dann aus famtliden Rofhren ded Roftes,
fteigt an die Oberfldde ded Waijers und bringt basdfelbe
in etn gelindes Wallen. Die zu wajdende . fillt hin-
ter ber Trommel D in die innere Qufe k, wird durd)
ba3 Gindringen ded Waffersd in die Tromumel fanit
an ben gelodhten Teil gezogen, mit Hilfe de2 nad)fol=
genben Wuljted in das Waffer eingetoud)t und iiber
den tiefjten Puntt der Tronumel fortbeegt. Bon bie-
femt Puntt an beginnt dasd wieder ausdtretende Wafjer
bie . von der Trommel (o3zudringen; die aufitei-
genbde Quft treibt die W. in wallender Bevegung an
die Oberfladhe ded Wafjers, wodurd) fie vajd) aufgeldit
und von dem ihr anhaftenden Sdynuge befreit wird.

ausreihend, da fie nod) fehr viel Wollfdweif suriid- | An der Oberflide janumelt fie fih und widit bi3 jur

ldjt. Diefen zu entfernen, dient die Fabrifwdfde
(Cntidyweigen, Enifetten),' welde in den Wollwijde-

sweiten Trommel E an. Hier erfolgt wieder dasd An-
siehen, Gintaudyen, Loslaffen, Aufjteigen, Wafdjen und



Wolle

Boriwirtajdieden der W. von der jweiten big gur drit-
ten Trommel F. Dasjelbe Spiel erfolgt ein dritted
Maf, wonad) fidy die W. 3wijden der Trommel F und
der Tronmme! G- urid mit Hilfe lepterer big jum Speife-
tifh T fonmrelt, welder fie fanft und vegelmdfpig in
der Breite der Ausmiindung der Kufe k aud dem
Waffer {hafft und zu den Drudwalzen der Prefje be-
“forbert. Die Wafdytemperatur joll auf etiva 40° er-
Balten Bleiben. Weil die heife Luft dagu nicht intmer
audreidt, jo ift gur RNadbilfe ein Hufeifenformiges
Dampfrohr U in der Kufe K angebradt, deffen Ende
mit Heinen Lodern verfeen ift. Ein geringes Offnen
be8 Bentild V geniigt, um dad Wajdhivaffer durdy die
usftrahlung ped Robhred U auf feiner Tembperatur
su erhalten, ohne ben Dampf unmittelbar in das Waj-
jer einfaffen gu miijjen.

Die W. jdeint von allen Fajerftoffen am fritheften
Henuft worben gu fein. Karl b, Gr. joll jeine Hojbe-
dienten jihrlic) init Friesmdnteln bejdentt haben. Die
BWoltmanufaftur blithte vom 10.—15. Jahrh. bejon-
ders in Deutfdland, gelangte von Hier nad) Jtalien
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eingefiifrt in Grofbritanmien 349,752, Franfreid)
294,975, Deutidland 161,079, Belgien 38,148, Ljter-
reid)-Ungarn 20,774, Vereinigte Staaten 144,312 Ton.

Aus dem Waffer, mit weldem die W. gewafden
worden iit, und welded die Beftandieile ded Wo (I~
fhmweifed teild geldjt, telld in feiner Verteilung ent-
hilt, gewinnt man Qanofin (f. d.), fohlenjaures Kali
(Bottajche), Blutlaugenfaly, aud) Leudhigasd. Das
Wolljhweigfett wird aber aud) durd) Erivahieren der
B. mit Sd)wefelfohlenftoff oder Petroleumdther ab-
gejdhieden. €8 bifbet bann eine braune, unangenehm
riedende Maije, die zum grofen Teil aus Eholejterin,
Nfodyolefterin, Stearin- und Palmitinfaureejtern des
Choleftering und Cerotinjiurecerylejter bejteht. Bei
der Dejtillation diefer Weafle erhalt man dasd dejtil-
lierte Wolljhiveifett, bas faft ausidlieplid) aus freien
Fettiduren und Cholefterin bejteht. 1iber bie Verarbei-
tung der . . Spinnen. Bgl. auper der im Art. »Sdjaf«
angefitfrten Qitteratur nod) Reigner, Beitrige gur
Serminis der Haave ded Menfjdjen und der Stiugetiere
(Breal. 1854); Bohm, Wolltunde (BVerl. 1873),;
Sella, Stubdien iiber die Wolleninduitrie (Wien 1876);
v. NRathufiud-Ronigdborn, Dad Wollhaar desd
Sdafa(Berl. 1866); Settegait, Bildlide Darftellung

Fig. 2. Mehl3 Wollmafjdmajdine. (Durdihnitt)

und den Niederlanden und durd) niederlindiidye Weber
fm 14. und 16. Jahry. nad) England. JIn Frankreidh
beforderte befonderd Golbert die Entwvidelung bder
Wollinduftrie. BVorn den verjdhiedenen Shafrafjen ijt
die der Merinosd (Negretti, E3forial, Jmperial) die
bevithmtefte und fiir die Wollproduftion aller Lanbder
von einfd)neidender Bebdeutung geworden. Seit threr
Einfithrung entivideltefid) die Sdafsudt auBerordent-
" i), fo da 3. B. in Preufen die Jahl der Shafe von
8 M. tm . 1816 'auf 19IMIL. im J. 1864 jtieg.
Die Wollproduttion tm zollvereintent Deutfdland be-
trng 1834: 21 und 30 Jahre {piter 34,5 Will. kg.
Damald bilbete die Shafwollproduftion einen wid)-
tigen Bweig der europdijdhen Landwirtidjaft. Seit ber
@Entwidelung bes modernen Berfehrdmwejend aber Ha-
fen die auftralijhen Kolonien, die Gebiete in Siid-
afrita und Siidamerifa eine immer befjere W. zu nie-
prigen Preifert auf den Markt gebradht, und infolge-
defjen ift bie euvopdifdie Wollzudyt ftark guriidgedringt
worden. Wihrend Deutihland 1863 rund 28 Mill.
Sdafe bejaf, ijt deven Sahl bid 1892 auf 18,6 Weill.
ferabgegangen und die Wollprodultion auf 22,5 Wll.
kg, Jn ber Oaualitdt der W. ninmt Deutfdhland den
erten Rang ein (bedeutendite Wollmdrtte in Bredlau,
Berlin, Rojen, Thorn, Stettin, Rirdheim unter Ted,
Raderborn, Wugsburg). Die gejamte Wollproduttion
betrigt etwa 1105 DI kg, Davon entfallen auf
Rupland 180, €ngland 65, Franfreid) 45, Deutid)-
fand 22, Ojterreid) 20, Spanien 25, Jtalien 10, bas
1ibrige €uropa 55, Aujtralien 210, Anterifa 318, Aften
110, Afrifa 50 Wi kg. 1894 wurbde an FRohwolle

ded Baued und der Cigenfdaften der Peerinoivolle
(daf. 1869); Janke, Die Wollprobuftion unjrer Crde
(Bresl. 1864); Burnley, History of wool and wool-
combing (Qond. 1889); Heyne, Die tednijdhe Ber-
arbeitung der L. (Berl. 1891).



