Spinnen (Hierzu Tafel »Spinmmaidyinen LTu. I1<),
aud furzen Fafern durd) Sujammendrehen beliebig
Alange Fiden (Gefpinit, Garm, §. d.) erzeugen. Da-
mit dad Garn bdie gropte Gleidymapigleit und Fejtig-
feit befommt, miifjen die Fafern nidt nur von allen
etwaigent Berunveinigungen foie furzen Havden
befreit, fondern aud) gleidpmépig verteilt und in eine
pavallele Lage gebradht, demmnad) alfo gewifjen Boy-
bereitungsdarbeitenunterworfentiverden,bevordasd
eigentlide S. ftattfinden fann. Je nadyden dieje Ope-
rationen von der Hand mit einfadjen Werfzeugen oder
von medhanijdien Borrvidhtungen audgefithrt werben,
unterdeidet man Hand-w. Wafdinen{pinnerei

1) Die Dandipinnerei,
durd) die Majdyinen faft verdriingt, wird nur nod)
von den Landbewohnern um . ded Fladfed und der
Wolle benust, zeigt aber die der Majdyinenipinnerei
3u Grunbde liegenden Hauptoperationen und wird nad)
der dlteften Wethobe mitteld der Handipindel, nad)
der viel fpdter cingefithrten Methode mit bem Spinn-
rad audgefiihrt. Bei der Benupung der Hanbdipindel
windet man den gehedpelten Fladhs oder die gewa-
fdhene und gefrapte Wolle um einen Hhidlzernen Stod
(Roden) a (Fig. 1), den die Spinnerin neben jid) auf-
itellt oder in den Giictel fteft. Dasd Ordnen der Fa=
fern bewirtt fie duvd) usszieten derfelben mit der einent
Pand, wihrend fie mit der andern die Spindel am obernt
Enbde dreht, an weldjem der Faden mit einer Schlinge
in einem Hifden oder einem fhraudbenfdrmigen Ein-
jdmitt jo befejtigt ift, daf die Drehung auf thn iiber-
tragen wird. Diefe Spindel b bejteht aus einem Hhil-
zeenen ({eltent eifernen oder brongenen) Stibdhen von
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20—30 cm Liintge, dad etva 8 cm vom untern Ende
feine qrdfite Gtirte, 0,8— 1,5 cm, Hat und fid) von da
aud nad betden Enden juipit. Etivasd unter der ftirk-
ften ©telle bejindet fid) eine Heine SHwungmaije e
(BWirtel) aud Finn oder Horn, in den dlteften Jeiten
aud einem durdybofrien Stein, durd twelde die Drehung
der Gpindel langer erfalten wird, naddem fie (os-
gelafjent und, an dem fidhy bildbenden Faben Hhingend,
allmahlidh sur Crde fintt. it died gejdehen, fo witd
ber Faden vom obern Enbde ’
der Spindel abgeldit, aufge-
tidelt und von neuem fejt-
ehatt, dieSpinbdel gedreht ac.
tel nupbringender ijtdas S.
mit dem Spinnrad, durd
weldjed die beiden Operatio-
nent de8 Drehend und Anf-
widen3 der Hand abgenom-
nten werden, wdhrend nur
bad Drdnen der Fajern (Aus-
siehen) derjelben iiberlajfen
bleibt. Je nad) dem Antried
unterideidet man Handrad
u. Trittrad. Bei dent Hand-
tad (Fig. 2) wird die frei
fdywebende Spindel a durdy
dasd von der redyten Hand an
ber Rurbel b gedrehte Rad ¢
mittel3 Sdnur ofhne Ende in
Tmdrefhung verfest, wiahrend
man in ey linfen basd Spinn-
material (meijt Wolle) Hilt
u. in geeigneter Penge durd)
die Finger gleiten{ipt. Bu-
nddft wird der Faben gedreht,
indent man ihn in der Ridtung 1, b. h. unter fhuni=
pfent Wintel, gegen die Spindel Hidlt und fid) allmiib-
lih mit ber Iinfen Hand von der Spindel entfernt;
pierauf bringt man hn in die Ridhtung 2, wodurd) ex
aufgetvidelt wird. Bet bem Trittrad (Fig.3, ©.230)
ift eine Gpindel xy vorhanden, die an betden Enden
gelagert und bei y mit einemt jogen. Kopfe vevichen it,
welder der Liinge nad) eine Durdbohrung mit einent

Fig. 1. Haubfpinnen
nad) dltefter Methobde.

Fig. 2. Handbrad.

eitenlod) fowie ywei Fliigel aa bejigt. Wuf der Spin-
Del befindet {id) eine hiolzerne Spule b jum Aufivideln
bes Garnes ii. Die Spindel xy erhilt nun durd) die
Gdynurrolle r (Wirtel) und die Sdyrur s, die Spule b
durd) die Gdynurrolle u und die Sdhnur t, beide von
demt burd) den Fuftritt f, Sdhubitange e und Kurbel d
inUmbrehung verfesten Shiwungrad ¢ aus eine Dreh-
berwegung. Der bet y durd) den Kopf gehende, von
dem Spinnroden fonumende Faden i wird jundadit
durd) biefe Bewegung gedreht, dann aber iiber Heine
Hitdyen des Fliigels auf die Spule b geleitet. Da nun
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Teptere entweder einen fleinern oder grdfern Wirtel u
hat aI3 bie Spindel, aljo mehr oder weniger Umdre-
Hungen al3 diefe madt, o mup dadurd) bad Garn
aufgewicelt toerden. Um BHierbei ein regelmdpiges
Bewideln der Spule ju bewirten, wird der Faden der
Reihe nad) iiber andre Hifden geleitet. BVgl. Rettid),
Spinnradtypen (Wien 1895).
) Die Mafdinenfpinnerei,

weldje jest die Regel bildet, erzeuqt bad Garn in der
Weife, dap das Fajermaterial sunadyit sum Jwede der
Reinigung und Anordmung (gleichmipige Berteilung
unbd parallele Lagerung der Fafern) eine Reihe von
Majchinen (Bejdyreibung 1. AbHildung derfelben . Ta-
fel Tu. IT) durdyliuft, die dasdjelbe als ein jujammen-
hiingendes Band abliefern, weldes Borgarn genannt
und durd) allbmdhliche Verfeinerung und Drehung in
Garn (Feingarn) vermandelt wird. Die Reini=
gung wird nur bei Wolle durd) Wajdyen (Entjdhiveien)
audgefithrt. Alle
andern Fafern un-
terivicft man einer
Operation, -durd)
weldje fie fo von-
einanber getrennt
werden,” dafp alfe
cingejdylofjenen Berunreinigungen (bet
pemt Flachd Holteilden) Gelegenbeit
finden, die Fafermafie zu verlaffen.
Diefe Operation erfolgt durd) Sdhla-
gen, bey Auszupfen auf Offnern,
Wolfen, Teufelnund Shlagma=
fdinen (Batteur, Fladmajdine)
i Verbindbung mit Siebiwerfen ober
durd) fortgefested Hedpeln (1. Flada).
Die Offnter zerfallen in Sdhlag- und
ReipwbdIfe und dienen gum Offnen
(Wo!lfen) der Baumwolle, Wolle und
Abfallfajern (Rumitiwolle, Hede 1c.),
wibrend die SHhlagnajdyine nur fitv
Baunuyolle und
Hedyeln mur fiiv bie
Bajtfajern (Flad)3
u. ) braudbar
jind. Die gleid-
miiBige Bertetlung
der Fafern bezivedt, daf im Garn iiberall eine gleide
Mnzahl Faferr pavallel nebeneinander su liegen fontmt,
und erfolgt unter gleidyzeitiger Veveinigung u einemt
fangen Band (Lode) durd die Wrbeit de8 Rrapens
(Streidyen, Krempeln, Karditfden, Rarbdie-
ren) auf Krapmajdinen (Rragen, Krempel-,
Gtreidmaidinen) und durd) Stredin mit Du-
plieven(Qaminieren) auf den Stredmafdinen
(Btreden, Stredftithlen, Laminterftihien).
Beim Krapen ieht man dad Spinnmaterial (Baunt-
wolle, Werq, Streid)wolle) mitteld zahireidjer Heiner
Bibhne (R rapenzihne)audeinander, vereinigt ediwie-
devzu einer mdglidyit gleimihigen Schicht (Blied) und
veriandelt diefe Sdhidht durd) ufammengiehen mit-
tel8 eined Trichterd in ein eingiged Band ober durd)
Feilung ded Bfiejed in wmehreve Binber von etwa
10 mm Breite. Fiiv die Bildbung eined guten vegel-
miBigen Garnesd ijt mbglidyit gletdje Linge der gleich-
3eitig 3u veripinnenden Fajern erforderlich), wedhalb
man Fajern von fehr verfdiedener Linge zur Abfdei-
bung furzer Fafern einem Auskinmmen (Ramnien)
auf Kammmajdinen unterirft, dad imner mit
KRamnuvolle (. Wolle), mitunter mit Bauntiwolle vor-

Trittrabd.

Fig. 3.

Gpinnen (Majdhinenipinnerei: Baumwolljpinnere).

genomuten wird und die Fafern ebenfalls in der Form
eines Banded liefert. Durd) dad Streden werden
die Biinber und in den Bindern die eingelnen Fafern
in bie Qinge gezogen und leptere dbadurd) gerade ge-
ftredt und pavallel gelegt. IMan benust dazu zwei
oder mehreve Walzenpaare (Stredwalzen), wovon
dasd nddjte jtetd gropere Umfangdqefchruindigleit hat,
fo baf die Umfangdgejdivindigteit des legtern Paared
gugleid) da3 Maf der Stredung (BVerzug) bejlimmt.
Da bie Binder infolge ded Stredens fiir die Weiter-
bearbeitung viel zu diinn werden, fo vereinigt wan
durdfdnittlidy {o viel Binder zu einem Bande, dak
biefes bie urfpriingliche Dide wieber erhilt. Diefes
Duplieren dient vor allent jur Audgleidjung von Un-
regelmdRigteiten Der eingelnen Binder und wird in der
Regel mehrfad wiederholt, um fehr viele Binder inein
eingiges, fehr regelmifpiges Band ju veriwanbdeln. Man
wiederholt 3. B. ein fedh3fadjed Strecten und Duplieren
in der Baumwolljpinnerei gerwdhnlich minbdeftens fiinf-
mal, jo daf 6.6.6.6.6 — 7776 Biinder vereinigt
werden. Nady dem Duplieren wird dbem Bande auf den
Borfpinnmafdineneineentiprediende Feitigtet ge-
geben, und war mit voriibergehendem oder mit
bleibenbem Drabht, indem man dag Band unter
gleichzeitigem Yusziehen auf einem Strediwerf entiveder
voriibergehend, 3. B. 3wifden zwei unter bedeutendem
Drud hin und Hey gehenden Walzen oder Lederviemen
dugerft ftarf zujammenivitrgelt oder auf Spinmmajdyi-
nen (Spindelbant, Flyer) mit leidhter Drehung
verfieht. Durd) dad Fein{pinnen auf den Fein-
fpinnmafdyinen wird dlieplid) dasd BVorgarn durd)
eine legte Stredung aufbie getviinjdte FeinheitMum-
nter, |. Garn, &. 86) gebrad)t und durd) Drefung
Drafhterteilung) in fertiged Gefpinjt vermandelt.
Ptandje Garne unterliegen nod) einer Appretur durd
Sengen und Litjtrieren.

A. Boumwsllfpinnerei, Die sum BVerjpinnen be-
ftimmte Baumwolle fommt in fehr ftark ujammen-
geprefpten Ballen in die Spinneret und wird mit der
Hand oder mit Ballenbredern gerpflitdt und dann
gemifdt. Die Mijdung wird im Wolf oder Ofjner
aufgelodert und von Verunreinigungen befreit, welde
durd) Siebe und einen Friftigen Quftitrom ficdh abjchei-
den. Eine eitgehende Aufloderung und Reinigung er-
fahrt davanf die Baunwolle in der Shlagnafdine
(Batteur) durd) weitered Schlagen oder in der Ex-
prefifarde durd) weitered Auszupfen und Abfieben.
Bei BVerlafjen diefer Mafdinen wird die Fajermaije
al8 breite gujammenfingende Schicht (Watte, Blies,
Fell, Pelz) auf einer jid) drehenden Whalze zu einem
Widel aufgewicdelt. Jn der Regel pafftert die Bawun-
wolle ivei Schlagmajdyinen, die Pupmafdine und
beBWattenmaidine. Dabei fegtman mehreve Widel
(2—4) der erften Sdhlagmafdjine auf dad Speifetudy
der teitenr, um eine Mijdung und die Bilbung einer
regelmﬁf;igen Watte zu erzielen (Duplieren). Der
Abjhlup der Reinigung und Aufloderung erfolgt jo-
dann durd) dad Kragen oder Rrempeln auf der
KRrapmafdyine (Rrempel, Karde), bie iveimal
Pintereinander ald3Borfardeu. Feinfarde surBer-
wendung fonumt und die Baumivolle in Gejtalt einer
dufgerft ditnnen Watte abliefert, welde fofort durd
einen Tridhter in eint Band verwandelt und in einen
Topf (Ranne) geleitet wird. Fwifhen Vorfarde und
Feinfarde ift nod) eine Mafdyine eingujdhalten (Du-
pliermafdine, Qappingmaidine), weldefo viel
Binder der BVorfarde i einem Widel vereinigt, deffen
Qiinge gleich ber Breite ber Feinfardeift. Die Bénder der



[Zum Artikel Spinnen.]

Spinnereimaschinen 1.

Die in der Spinnerei gebriuchlichen Maschinen
zerfallen in Maschinen zum Reinigen durch Offnen,
zur Auflockerung und Anordnung der Fasern zu
Vliesen und Béndern, zum Kimmen, zum Strecken
und Duplieren, zum Vorspinnen und zum Feinspin-
nen, in Offner, Wolfe, Schlagmaschinen, Kratzen,
Kimmmaschinen, Streckmaschinen, Vorspinn- und
Feinspinnmaschinen.

Man unterscheidet Schlag- und Reiwolfe, je nach-
dem die Auflockerungsorgane schlagend oder reifiend
wirken. Erstere haben in der Regel die in Fig. 1
skizzierte Einrichtung. Auf zwei Wellen aa befinden
sich sechs Reihen von je sechs Stében, welche mit den
Wellen in der Pfeilrichtung sich mit 500—600 Um-

drehungen in der Minute
i drehen, die durch das
Tuch ¢ zuge-
fithrte Wolle
vondem Wal-
zenpaar dd
empfangen, durch-
einander schlagen
und aus h heraus-
werfen, wihrend die Schmutzteile durch die Roste gf
und fe fliegen. Der Reifiwolf (in besonderer Aus-
fuhrung Klettenwolf, Fig. 2) besteht der Hauptsache
nach aus einer groken, sich drehenden Trommel a,
deren Oberfliche mit 5 cm langen radialen Zihnen
besetzt ist, welche die auf das Zufuhrtuch z gelegte
Wolle aus dem
durch Verteilungs-
walze u, Speise-
walze m und Kla-
viatur o gebildeten
Speiseapparat her-
ausreifien, zerteilen
u. bei q aus dem Ge-
hiuse werfen, wih-
rend der Schmutz
) durch den Rost p
in den Raum k fillt. In der Baumwollspinnerei hat
der Wolf sehr oft die in Fig. 3 dargestellte Einrich-
tung (konischer Willow). Auf der vertikalen Achse
aa befinden sich 6 —8 runde Blechscheiben 1—6,
mit einer Anzahl von Stiben ¢ versehen, welche mit
der Achse aa sich mit grofier Geschwin-
digkeit (1000—1200 Umdrehungen in
der Minute) drehen. Die durch den
Kanal A zugefithrte Baumwolle wird
von diesen Schligern gefaft und ge-
waltsam gegen den konischen Korb oo
geschleudert, welcher siebartig durch-
brochen ist u. daher den groben Staub
durchlift, der sich in der Kammer KK
ansammelt u. zeitweilig entfernt wird.
Der feinere Staub dahingegen wird
durch eine Trommel E abgesondert,
deren Inneres mit dem Ventilator G in

Fig.1. Schlagwolf.

Fig. 2. Reifwolf.

Fig. 4 stellt einen viel verwendeten Baumwoll-
saugéffner dar. Derselbe besteht dem Wesen nach
aus zwei Trommeln bd mit Schlagnasen, drei Rosten
cef, zwei Siebtrommeln gh und dem Ventilator k.

a Die von dem Zufuhrtuch z zu-
gefithrte Baumwolle gelangt
durch die Speisewalze a in die
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Fig.3. Konischer Wolf.

Maschine, wird durch b und d (mit 1000 Umdrehun-
gen) aufgelockert und gegen die sich langsam drehen-
den Trommeln gh geschleudert. Dazu dient der Venti-
lator k, welcher mittels Seitenkaniile rrr mit diesen

Fig.4. Baumwollsaugéffner.

Trommeln in Verbindung steht und dieselben aus-
saugt, wodurch die aufgelockerte Baumwolle an deren
Oberfliche getrieben wird. Der grobe Staub fillt
durch die Roste, der feine tritt in das Innere der Sieb-
trommeln und wird durch den Ventilator abgefiihrt.

Verbindung steht, der dasselbe aus-

saugt. Obige Trommel .E ist nun mit
einem Drahtgewebe iiberspannt, gegen
welches durch den Luftzug die aufge-
lockerte Baumwolle fliegt, um sich von dem Staub zu
trennen, der in das Siebinnere und durch den Kanal
H zum Staubturm gejagt wird. Infolge langsamer
Drehung der Siebtrommel gelangt die Baumwolle
durch D auf das Tuch ohne Ende F, welches sie, im
hohen Grad gelockert, aus der Maschine auswirft.

Meyers Konv.- Lexikon, 5. Aufl., Beilage.

Fig. 5. Spiral-Reifi- und
Klopfwolf.

Die Baumwolle sammelt sich auf der Oberfliche der
Trommeln g und h, tritt bei mn als Watte heraus
und wird durch das endlose Tuch o abgefiihrt.

In der Streichgarnspinnerei und zur Bearbeitung
der Abfille benutzt man den in Fig. 5 vor Augen
gefithrten Spiral-Reif- und Kloptwolf von Schimmel.
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Spinnereimaschinen T.

Man erkennt bei A das Einlafituch, bei B den Reif- | h sind Siebtrommeln, k Prefwalzen, 1mm Wickel-
wolf mit Zdhnen auf sechraubenformig. verlaufenden | walzen und v der Ventilator, der aus g und h die
Schienen, bei C den Klopfwolf, aus einer Welle mit | Luft sowie den Staub aussaugt und letztern durch

zahlreichen Schlagstiiben bestehend. Die bei A ein-
gefithrte Wolle passiert A, B und C, wird aus D seit-
wirts ausgeworfen, wihrend der Staub durch ein in
der Maschine liegendes Drahtsieb fallt,

Die Anordnung einer doppelten Schlagmaschine
(Flackmaschine, Batteur) geht aus
Fig. 6 hervor. Das Wichtigste an die-
ser Maschine sind die Schlagvorrich-

den Kanal p in den Staubturm treibt.
Die Kratzen bilden Maschinen, bei denen #duBerst

! zahlreiche nadelartige Zahnchen (Kratzenzihnchen,),

welche in Leder oder Ledertuch sitzen (Beschlag,
Kratzenbeschlag, Fig. §), die Auflockerung bewirken.
Zur Ver-
deutlichung
dieses Vor-
ganges die-
nen Fig.9u.
10, welche
Beschlag-
stiicke in
zwei ver-
schiedenen
Stellungen
der Zihn-

Tig. 6. Doppelte Schlagmaschine.

tungen, welche sich in den Kasten ¢ und e befin-
den und aus einer Welle bestehen, an der mittels
Arme zwei Lineale (Schldger) tt befestigt sind, die
sich mit einer Geschwindigkeit von etwa 1500 Um-
drehungen in der Minute drehen. Die Baumwolle
wird nun auf das Tuch ohne Ende a gelegt und von
diesem einem Walzenpaar (Speisewalzen) b iiber-
geben, an dem die Schliger sehr nahe vorbeifliegen,
und das sich so langsam dreht, dag auf etwa 1 mm
des vorgeschobenen Materials ein Schlag kommt. Der
bei diesem Schlagen frei werdende Staub fliegt zum
Teil durch den Rost r, zum Teil durch die Sieb-
trommeln dd mit Ventilator k, wihrend die Baum-
wolle erst zwischen den Siebtrommeln gesammelt und
dann von dieser den Speisewalzen e, zugeschoben wird,
um in e noch einmal geschlagen und durch Rost s und
die Siebtrommeln ff mit Ventilator m gereinigt zu
werden, Aus ff gelangt sie zu den Prefiwalzen g und

Fig. 7.

Exprebkarde.

wickeln zu einem Wickel. Da die Baumwolle minde-
stens zwei-, oft mehrere Male auf der Schlagmaschine
bearbeitet werden muf, so findet man gewdshnlich
solche doppelte Schlagmaschinen und benutzt zwei
derselben hintereinander, indem man mebrere Wickel
(1, 2, 3) der ersten Schlagmaschine auf das Speise-
tuch a der zweiten sogen. Wattenmaschine legt.

Die ExpreBkarde (Fig. 7) besitzt statt der Schlag-
fliigel zwei mit Zahnen versehene Trommeln d und e,
welche die von den Wickeln bb kommende, durch
das endlose Tuch a.zugefiihrte Baumwolle kriftig
auflockern. Die Roste liegen bei f, f,, f; und f,, g;

chen zeigen,
Denkt man
sich zwischen den Zihnen in bb (Fig. 9) Fasern und
aa nach links bewegt, so erfolgt nur ein Aufrollen des
Materials zwischen den Kratzflichen; bewegt sich aber
aa nach rechts, so findet ein Vorgang wie beim Kim-
men, d. h. ein Kratzen, statt, welches in seiner Wir-
kung noch vermehrt wird, wenn sich zugleich bb nach
links  be- k

wegt. Geht
in Fig. 10

bb nach

links, so
spiefien die
Zihne die
Wolle von aa
auf, wihrend
bei der um-
gekehrten Be-
wegung, oder
wenn aa sich

nach  links
begibt, die

Fasern in ag

Fig. 810, Kratzenbeschlag.

hiingen bleiben. Bei dieser Hikchenstellung kann
man also, je nach der Wahl der relativen Be-
wegungsrichtung, die Fasern beliebig von einem Be-
schlag in den andern {iberfithren (Abnelmen, Wen-
den). Zur Bethitigung dieser Werkzeuge ist nun
ein System stets auf einer groBen cylindrischen Trom-
mel (Tambour) von etwa 1 m Durchmesser ange-
bracht, wibrend das zweite System entweder auf
Latten sitzt, welche die Trommel konzentrisch um-
geben und die Deckel (Deckelkarde) bilden, oder auf
passend gelagerten kleinern Walzen (Igel) angebracht
ist (Walzenkarde).
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Die Einrichtung einer Deckelkratze zeigt Fig. 11. | Ricckwege abc nach oben gekehrt ist, kann das
Das aunfgewickelte Material wird bei a  eingelegt, | Putzen desselben sehr leicht und ununterbrochen

durch die drehende Walze b allmihlich wieder ab-

durch einen Kamm k uud eine Walzenbiirste B statt-
| finden, § ist eine Schmirgelwalze zum Schleifen der

Fig.11. Deckelkratze.

gewickelt und iiber die Platte ¢ den Speisewalzen e
{bergeben, aus welchen es von der sogen. Vorwalze
f herausgezogen und an die grofie Trommel T abge-
liefert wird. Diese dreht sich nun mit grofier Ge-
schwindigkeit (100—160mal in der Minute) und
kratzt das Material mit Hilfe der Deckel d d, dasselbe
zugleich in ein #uberst zartes Vlies verwandelnd,
welches vermittelst der mit Kratzenbeschlag garnier-
ten Trommel K von der Trommel T abgenommen
wird (Abnehmer, Kammtrommel). Zur Entfernung des
Vlieses aus dieser Trommel K dient
ein Kamm k (Hacker), welcher, durch
eine schnell umlaufende Kurbel m auf
und ab bewegt, das Vlies aushackt.
Da letzteres sehr zart ist, so zieht man

Fig.18. Hikchenstellung
der Walzenkarde.

Kratzen. Die Kratze mit Wanderdeckein, die im
iibrigen der gewohnlichen Deckelkarde gleicht, ist in
der Baumwollspinnerei sehr in Aufnahme gekommen,

) b
8 }"j“ d “%H”‘Y

es bei n seitwiirts zusammen und leitet
es durch einen Trichter t, in dem es
die Gestalt eines Bandes erhilt, wel-
ches, zwischen den Walzen q noch zu-
sammengeprefit, durch den Kopf u in |

den Topf p geleitet wird, in dem es
sich in Spiralen ablagert, welche durch
einen in u angebrachten Drehapparat gebildet werden.
Bei der Deckelkarde mit festen Deckeln ist das
Putzen der Deckel sehr umstindlich und zeitraubend
auch dann, wenn mit der Karde Selbst-
putzer verbunden sind. Zur Beseiti-
gung dieses Ubelstandes hat man statt
der festen Deckel Wanderdeckel an-
geordnet, bei welchen (Fig. 12)
die Deckel dd an endlosen
Ketten abe befestigt sind,
die, iiber Walzen gefiihrt, in

Fig. 12. Karde mit Wanderdeckeln.

Die Konstruktion der Walzenkarden (Igelkrempel),
deren Hikchenstellung neben der Haupttrommel. a
Fig. 18 zeigt, wo b Arbeiter und ¢ Wender heiben,
geht aus Fig. 14 hervor.
Um die groBe Trommel T
liegen die Arbeiter a und da-
zwischen die kleinern Wen-
der w, n, die fortwihrend
die in a sitzen bleibende
Baumwolle vona aufT
itbertragen (wenden),

Fig. 14. Walzenkarde (Seitenansicht).

der Pfeilrichtung bewegt werden und die Deckel
in konzentrischen Nuten iiber die grofe Trommel
T hinwegziehen. Da der Deckelbeschlag auf dem

um die Wirkung zu erhéhen. DasMaterial wird durch
die Walze z zugefiihrt, von dem Zufuhrapparat be
auf die Vorwalze d und von dieser auf die Trommel T
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gebracht, sodann durch die Walzen 1 (Peigneur), 2, | auf Spulen leiten, welche in vier Reihen C, D, E, F
3 gleichméBiger verteilt, zwischen T und a gekratzt, | angeordnet sind. Die Wiirgelzeuge A und B bestehen
um endlich auf die Kammwalze K mit Hacker k und | aus zwei kurzen Riemen ohne Ende, welche sich nicht
auf die Wickelwalze q zu gelangen, oder durch einen | nur in der Richtung des Pfeiles zum Transport der
Trichter die Bandform zu gewinnen. Die Drehung | Binder drehen, sondern auch in der Richtung der
der Arbeiter erfolgt durch einc endlose, durch das| Walzenachsen sehr schnell hin und her schwingen
und die Béinder kriftig rollen (Wiirgeln, Nitscheln).
Zur Erklirung einer Kimmmaschine mag die in
Fig. 16 vor Augen gefithrte neuere Anordnung von
Offermann dienen. Die auf einer Vorkratze in ein
Band verwandelte Kammwolle befindet sich auf dem
Wickel A und gelangt durch ein Walzenpaar B zu
dem zangenartigen Speiseapparat p ¢, welcher infolge
einer eigentiimlichen Bewegung das Band dem mit
Kammzihnen besetzten Kammeylinder a darbietet,
der dasselbe mit Hilfe eines sich mittlerweile senken-
den Vorstechkammes d kdimmt. Eine Biirste e biirstet
die Kimmlinge aus der Kammwalze a aus und iiber-
gibt sie der Walze f, der sie durch den Hacker g
entnommen werden, so daB sie als zusammenhiingen-
aes Band die Maschine verlassen. Wihrend sich zu
Fig. 15. Florteiler. «em genannten Zwecke a und e nach f senken, wird
aer bei q aus dem Speiseapparat hiingende Wollbart
Gewicht g gespannte Kette s von der Scheibe 7, die | frei und von der heranriickenden Zange z gefafit, ab-
Drehung der Wender w, n sowie der Walzen d, 1, 2 | gerissen, darauf mit dem abgerissenen Ende dem
und 3 durch Riemen r, t, u und Riemenscheiben 5 | Kammeylinder a dargeboten und gekdmmt. Dann
auf der Achse 4 und 12 auf der Achse B von der gro- | geht die Zange z zuriick, das Walzenpaar C zieht den
Ben Trommelwelle A ans. Von 7 wird zugleich die | Kammzug aus der Zange und legt ihn an den vor-
Bewegung durch Kegelrider 8, 9, 10 auf hergehenden an, so daf bei D die
¢ und weiter auf z iibertragen. Kammziige als zusammenhéngendes
In der Streichgarnspinnerei wird das Band aus der Maschine heraustreten,
von der Kratzentrommel abgenommene Das Streckwerk zum Strecken
Vlies in der Lingenrichtung durch einen und Duplieren der Baumwollbinder
sogen. Florteiler in eine grofere An- (Fig.17, Tafel I1)
A besitzt mehrere,
7 = sehr oft vier,
«?@((@7 {l_ahe z(‘llsam\?\nre?.
H 1egende al-
. \\c zenpaare 1, 2, 3,
4, die die Bin-
der A dadurch
verlingern, dak
sie der Reihe
nach von 4 nach
1 grobere Um-
drehgeschwin-
digkeiten, z. B. auf das Sechs-
fache gesteigert, erhalten. Die
Oberwalzen sind mit Leder
itberzogen und werden durch
Gewichte qq auf die geriffel-
ten Unterwalzen gepreft. Die
(z. B. 6) gestreckten und ver-
einigten Biinder laufen als ein
Band A durch eine Platte h,
die Walzen ¢ und den drehen-
den Kopf 1 in die Kanne
DD, welche sich: durch eine
Schnecke s mit Schneckenrad
Fig. 16. Kimmmaschine von Offermann. r um ihre Achse dreht, um dem
Bande die Spirallage zu geben
zahl schmaler Biinder geteilt, die sofort in einem | (Drehkanne). Wegen der GleichmiiBigkeit des Ban-
Wiirgelzeug in Vorgarn tbergefithrt werden. Ge- | des muf die Strecke sofort stillstehen, sobald ein
wohnlich besteht ein solcher Florteiler (Fig. 15) aus | Band reifit. Dazu dienen der Hebel zyx und die
einer Anzahl (z. B, 120) Riemchen ohne Ende, welche | Platte h (Bandwdchter), iiber die das Band hinweg-
abwechselnd um die Walzen a und b sowie oqt und | zieht. Sowie das Band reiBt, fillt x oder g gegen
rpm laufen, das durch den Hacker K von der |einen Zahn des Rades a, bringt dieses zum Still-
Kammwalze T genommene Vlies ¢ bei ff in 120 Bén- | stand und stellt durch einen Zwischenmechanismus
der zerlegen und diese durch A und B sowie Fiihrer1| die Strecke sofort still.

o,
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[Zum Artikel Spinnen.]

Spinnereimaschinen II.

Die in Fig. 18 skizzierte Anlegemaschine (Durch-
zug), welche hauptsiichlich in der Flachs-, Werg- und
Jutespinnerei zum Strecken dient, besteht der Haupt-

A 3 21

sache nach aus 3[
zwei Walzen- N
paaren bei C
u. A mit einem i i
dazwischenlie-
genden Hechel- ;
apparat E (Na- 4l
delstabstrecke).
Das Einzieh-

walzenpaar = i
P /{ F SO T
| —

C, dessen
Fig. 17. Streckwerk.

Oberwalze
o durch ein
Gewicht q mit 150 kg auf die untere Walze geprefit
wird, empfingt die auf einem Zufithrtuch regel-
miBig ansgebreiteten Risten iiber die Platte b, um
sie den bei E sichtbaren, in der Pfeilrichtung be-
wegten Hechelsiiiben zu iibergeben, welche sie dem
Streckwalzenpaar A zutragen, dessen Oberwalze o
mit 550 kg durch das Gewicht q belastet ist. Da
die Streckwalzen A sich schneller drehen als C, so
wird der Flachs nicht nur gestreckt, sondern auch
fortgesetat gehechelt und zu einem Band vereinigt,
das iiber die sogen. Bandplatie B durch das Ab-
zugswalzenpaar F in eine Kanne geleitet wird. Zu
bemerken ist noch, dag die Schaber n und m die
Oberwalzen, eine rauhe Walze mit rotierender Biirste
die untere Streckwalze von Fasern frei halten, daf
ein Gewicht p die untere Abzugswalze nachgiebig
in der Schwebe hilt,
u. daft die Hechelstibe
ihre obere Vorwirts-

Fig. 18. Anlegemaschine.

und untere Riickwiirtshewegung durch Schrauben er-
halten (Schraubenstrecke).

Die Konstruktion einer Igelstrecke ergibt sich aus
Fig. 19. Zwischen den verstellbaren Streckwalzen-

Meyers Konv.- Lexikon, 6. Aufl., Beilage.

paaren A und B ist eine mit Stacheln besetzte Igel-
walze angebracht. Die Faserbiinder treten aus Kan-
nen D tber die Schiene a in die Strecke, werden
von E zuriick- A

gehalten, um
die Fasern ge-
rade zu ziehen,
im Trichter t
vereinigt und
durch das Wal-
zenpaar C in
die Kanne D’
geliefert. Inder
Regel -ist diese
in der Kamm-
garnspinnerei
gebriuchliche
Igelstrecke zwi-
schen B und t
noch mit einem

Wiirgelzeug
versehen.

Das Wesen eines Flyers zeigt Fig. 20. Von den
Spulen aa liuft das Vorgarn in das Streckwerk b,
Iiil } von hier zu den Spindeln ce, mit den

i 7

Fig. 19. Igelstrecke.

Fliigeln d, welche durch die am Fub
angebrachten Kegelrider k in Um-
drehung versetzt werden und dadurch
dem Garn Draht geben. Indem das
Garn zugleich durch den hohlen Flii-
gelarm d und den Finger f auf
die Spule e geleitet und letztere
7 um die Spindel vermittelst schie-

,‘J! b fer Kegelrider i ge-
dreht wird, wickelt

@

S

LI |

es sich auf die Spule, welche aus einem holzernen Rohr
besteht und behufs regelmiifiiger Bewickelung mit der
sogen. Spulenbank (Wagen) g innerhalb der Fliigel
durch Eingreifen eines drehenden Zahnrades in eine

i (I i TSI I
ARV \

Fig. 20. Flyer.
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an g sitzende Zahnstange auf und ab steigt, bis sie
gefiillt ist, um nach Abheben des Fliigels von der
Spindel abgezogen und der nichstfolgenden Maschine
iibergeben zu werden. Ein sehr sinnreicher, aber

Fig. 21. Waterspinnmaschine fiir Baumwolle.
komplizierter Mechanismus mit Differentialriider-
werk (Differentialflyer) regelt die Aufwickelbewegung,
welche sich nach jeder Garnschicht dindern mu§.

Fig. 22. Flaehswatermaschine.

Die Feinspinnmaschinen zerfallen in Watermaschi-
nen (Drosselmaschinen)u. Mulemaschinen, die sich da-
durch unterscheiden, daf die ersten den aus Strecken,
Drehen und Aufwickeln bestehenden Spinnprozes un-
unterbrochen durchfithren, withrend die letztern erst

i von Flachs, Hede, Jute ete. da-

strecken und drehen und dann in einer folgenden
Periode das fertige Garn aufwickeln. Die Water-
maschine (Fig. 21) wird immer doppelt gebaut, d. h.
es ist an derselben ein Triger (Aufsteckrahmen) fiir
zwei Reihen mit Vorgarn gefiillter Spulen aa, zwei
Reihen Streckwerke bb und Spindeln mit Fliigeln
und Spulen vorhanden. Das Garn geht von a nach
b, sodann gestreckt durch ein Fiihrungsauge n nach
dem Fliigel ¢ und von diesem gedreht auf die Spule
zwischen dem Fliigel zum Aufwickeln. Die 120 Spin-
deln no werden von den mit den Wellen gg sich
drehenden Trommeln xx vermittelst Schniire s und
Wirtel t 3600-—4500mal in der Minute gedreht,
withrend die Spulenbank t mit den Stangen ff auf
und nieder geht. Zu dem Zweck werden die letztern
in den Biichsen z und y gefithrt und von den Schie-
nen mm getragen, welche an Ketten kk hingen. Diese
laufen iiber die Rollen rr und sind an den Winkeln
ee befestigt, welche sich mit Rollen gegen eine Herz-
scheibe d legen, die eine solche Form hat, daf sie bei
ihrer gleichméfigen Drehung die Hebel und dadurch
die Stangen ff abwechselnd auf
und ab bewegt. Die Aufwickelung
des Garnes erfolgt durch ein Zu-
riickbleiben der Spulen infolge
einer starken Reibung auf der
Bank t. Simtliche Bewegungen
gehen von einer der Wellen g aus,
die direkt angetrieben wird, durch
Zahnrider ihre Bewegung dem
Streckwerk und durch das Zahn-
rad 2, Schnecke 3, Schneckenrad
4, Welle h und Schneckenge-
triebe 5 und 6 der Herzscheibe d
mitteilt. Die beschriebene Water-
maschine dient zum Spinnen von
Baumwollwatergarn, zum Spinnen

hingegen die in Fig. 22 vor Augen
gefiihrte. Die Vorgarne bb laufen
von den Spulen aaaa iiber Fiih-
rungsstibe cc in die Troge BB,
welche mit Wasser gefiillt sind, das
durch Dampfrohren DD auf etwa
75-—80° erwiirmt gehalten wird.
Aus den Trogen gelangen die Fiden iiber die gliser-
nen Stibe ff zu den Streckwerken kk, von hier zu
den Spindeln E, die von der Trommel H mit etwa
3000 Umdrehungen bewegt werden. Die Hebung und
Senkung der Spulentische FF erfolgt durch den hin
und her gehenden Hebel q p mittels Ketten 00, welche
die Rollen nn abwechselnd nach links und rechts
drehen. Diese Rollen pflanzen ebenfalls mittels Ket-
ten die Bewegung auf die Tische fort.

Aus der Watermaschine entwickelte sich die mehr
und mehr in Aufnahme kommende Ringspindel-
bank, deren Wesen Fig. 23 erkennen lift. Der Faden
gelangt zu der Spule 8 von einer Fiithrungsése 2 und
einer kleinen Klammer b (Fliege), welche den Kopf
des Ringes rr umfaBt. Indem nun die Spindel mit
der Spule S durch den Wirtel W in Drehung versetzt
wird, erhilt der Faden zwischen & und b Draht, wiih-
rend die Fliege b zugleich auf dem Ring rr hinliuft
und infolge der Reibung das Aufwickeln des Fadens
bewirkt., Die Verteilung des Fadens iiber die ganze
Spule erfolgt durch Auf- und Abbewegung der Ring-
bank B, welche zu dem Zwecke in der Regel auf
Stelzen ruht, die von schwingenden Hebeln auf und
ab bewegt werden.

TFig. 23.
Ringspindel.

N
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DieAnordnungeinerRingspi_ndelb:mkneuererKon-
struktion geht aus Fig. 24 hervor. Man sieht in A den
Aufsteckrahmen mitden Vorgarnspulen aa, vondenen
die Fiaden bb zu den Streckwerken BB und von hier
zu den Ringspindeln 8§ laufen, welche von den Trom-
meln T mittels der Schniire ss etwa 7--8000mal in

Schwingung versetzt wird und die Spulentische FF
mittels der Hebel de hebt und senkt. Die von einer
Handkurbel zu drehende Welle p p ist: dazu bestimmt,
vermittelst Schneckenrider und Zahnradsegmente die
Bretter mit den Fadenfiihrern nach oben zu kippen,
um die gefiillten Spulen abnehmen zu kénnen.

|
:
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Fig.24. Ringspindelbank.

der Minute gedreht werden. Die Ringe rr ruhen auf
Ringbinken FF, welche vertikale Fithrungen erhalten
und sich auf Rollen ee setzen, die von Hebeln dd der
Welle w getragen werden. Unter der Welle w liegt
ein um n drehbarer Hebel mn, der von einer Kurven-
scheibe bewegt wird und mittels einer iiber Rollen
gefithrten Kette die Bewegung auf den vertikalen
Hebel £ der Welle w iibertriigt, so daB diese in

Die Ringspindelbank besitzt der Watermaschine
gegeniiber den Vorteil, dak der Faden weniger an-
gegriffen wird und infolgedessen weicheres Garn ge-
sponnen werden kann. AuBerdem ist ihre Leistungs-
fahigkeit groBer. Der Mulemaschine gegeniiber zeich-
net sie sich bei gleicher Leistungsfihigkeit durch
grofie Einfachheit aus, bleibt indes beziiglich der
Feinheit der Garne noch hinter ihr zuriick.
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Eine Mulemaschine besteht (Fig. 25) aus einem
festen Gestell A mit Aufsteckrahmen fiir die mit Vor-
garn gefiillten Spulen aa, aus dem Streckwerk b und

einem Wagen B mit den Spindeln ¢, mit denen das |

Garn h verbunden ist.
In der ersten Periode
fihrt der Wagen etwa
2 m vom Gestell weg
aus, wihrend sowohl
die Streckwalzen b als
die Spindeln ¢ mittels
Schniire e vonderTrom-
mel f gedreht werden,
um dasGarn zu spinnen.
In der nun folgenden
zweiten Periode fihrt

Fig. 25. Mulemaschine.

AN

der Wagen dem Gestell zu esn, wihrend das Streck-
werk stillsteht, um das gesponnene Garn zu einem
Kotzer aufzuwickeln,

Zu diesem Zweck wird ein

l

findende Bewegungen aus, weshalb die Zahl der
gleichzeitig gesponnenen Fiden 300 nicht iiberschritt.
Die jetzigen Mulemaschinen arbeiten dahingegen mit
wenig Ausnahmen selbstthitig (Selbstspinner, Self-
actor), indem nicht nur die Bewegungen, sondern
namentlich die so wichtige und #ufierst schwierige
Regulierung von einer Stelle aus erfolgt; daher ist es
moglich, sie mit 800-—1100 Spindeln auszustatten.
Einen Uberblick iiber den hochst komplizierten Me-
chanismus eines Selfactors gewihrt Fig. 26. Die
Transmissionsriemenscheibe I sitzt fest auf der Welle
A und dreht einerseits durch Kegelrider die Strecken
b, anderseits die grofie Schnurrolle R. Von b aus
setzt sich die Drehung fort durch die Réder 1, 2, 3, 4
auf die Scheibe M, welche vermittelst der am Wagen
B befestigten, durch M, gespannten Wagenschnur W
den Wagen ausfihrt. Gleichzeitig dreht die um
R u. R, gelegte, um Fithrungsrollen h und die
Trommel f laufende Schnur ss die Trommel
f und somit durch Schniire ee die Spindeln c.
Das Einfahren des Wagens erfolgt von der um
A drehbaren Riemenscheibe II aus durch
Stirn- und Kegelrider ik, Welle 1 u. Schnecke
m vermittelst der zweiten um m, gespannten
Wagenschnur W, die sich auf die Schnecke
aufwickelt, um abwechselnd die Greschwindig-
keit zu vergroBern und zu verkleinern, weil der
Gang des Wagens anfangs beschleunigt und
dann verzégert wird. Zur Bildung des Garn-
korpers (Kotzer) senkt sich der Aufwinder g,
wihrend ein zweiter, unten hinlaufender Draht
g, (Gegenwinder) die Fiden gespannt hilt,
damit sie keine Knoten bekommen. Der Win-
der g wird dadurch bewegt, dak die Stange
o mit einer Nase unter die Zahnstange z
schnappt und sich dadurch hebt und senkt,
daf ihre Rolle p auf einer an- und ab-
steigenden Schiene qqq (Formplatte) rollt; z iiber-
triigt diese Vertikalbewegung durch ein Zahnrad auf
eine Welle, an welcher die Arme g befestigt sind.
Beim Ausfahren schnappt o wieder aus, wobei ein

Gewicht in Wirkung tritt, das mit der Kette r die
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Fig. 26. Selbstspinner (Selfactor).

Draht gesenkt, der in Biigeln g iiber séimtlichen Fiden
der Maschine liegt und deshalb auch durch Bewegung
der Biigel g simtliche (600—700) Fiden in die zum
Aufwickeln erforderliche Lage zu den Spindeln bringt
(Aufwindedraht). Bei den ersten Mulemaschinen
fithrte ein Arbeiter sédmtliche beim Einfahren statt-

Arme g hebt und die Zahnstange z senkt und diese
Bewegung vermittelst der Kette t und Zwischenréider
auf die Trommel f iibertrigt. Durch die Quadranten-
schraube uu wird diese Aufwindebewegung aufs ge-
naueste geregelt, da durch sie der Angriffspunkt y
der Kette beliebig eingestellt werden kann.



Spinnen (Flads-, Hede-, Jute-, Wollfpinnerei).

Feinfarde gelangen fodann zum Strecen u. Duplieven
aufdieStredualdine, welde den Fafern eine aufper-
ordentlid) vegelmiifige Berteilung und eine parallele
Lage gibt, fo da da3 Stredband durd) ivcitere
Gtredung und Drehung in Garn iiberfiihrt werden
fann. Der grofen Locderheit halber aibt man dem Banbde
aunddit nur eine Fejtigleit, welde dbad Weiterfiveden
nidt hindert, und erhalt o da3 Borgarn (Bor-
geipinit). ur Erzeugung desfelben dient ber Flyer
(@piudelbant), welder die frither 1ibliden Bor-
fpinnmafdinen (Rohrdhen=, Cflipsmafdine,
Sadmafdyine 2.) vollitéindig verbringt hot. Der
Flyer, weldher in mehreven Grogenabitufungen (Grod-,
Mittel=, Fein=, Feinfein-u. Doppelfeinflijer) nadjeinan-
der inBerwendung fommt, erhalt suerft bad Band aus
den Kannen der Strecmajdjinen, widelt aber das Bor-
garn auf Spulen, jo daf3 vom Grobilyer abwdrtsd das
Garn auf Spulen gewicelt in die Mafdjine gelangt. —
Naddent das BVorgarn den fepten (Fein-) Flyer etwa
in der Dide eined gewdhnlidhen Bindfabens verlaffen
hat, empfingt dasjelbe die endgiiltige Stredung und
Drehung zur Verwandlung in Garn auf den Fein-
fpinnmajdyinen, bie entweder nad) dem Pringip
De3 Spinnradesd oder de3 Handrades fonjtruiert
find und danad) Watermafdyinen oder Mule Gei-
Ben. Die erftern in ihrer urfpriingliden Anordnung
mit Fliigelfpindeln werden tmmer mehr durd) bie
Ringfpindelbianfe verdringt, welde fid) u einer
Leiftungsfibigleit gejteigert Haben, daf jie felbjt anjtatt
der Mulemajdinen in Aufnahue fommen. -

B. Fladysfpinnerei, mit welder die Hanfjpinnerei
it efentlichen iibeveinftimmt. Der Flad)d gelangt
al8 Sdywing- oder Hedjelflad)3d in die Spinnereten und
unterliegt suerjt einent oft 5—6mal wiederfolten He-
dyeln auf Handhedyeln ober Hedelmafdinen (. Flahs,
®. 512), bi8 ein der Feinbeit be3 u {pinmenden Garnesd
cntjpredyender Juftand erveicht iit. Aus den gewonne-
nen Bimdeln (Riften) erzeugt man auf der erjten
Stredmaidyine (Anlegenmajdine) ein grobes Band,
dad auf weitern Strednafdinen (Durdyziige, Flad3-
ftreden) unter gleidjzeitigent Duplieven in immer
feinered Band (1., 2., 3. Durd)zug) verwandelt wird.
Bom lepten Durd)zug gelangt bag Band auf einen
Differentialflyer, um in grobed Borgejpinit ver-
wanbdelt jut werden, dad gewdhnlid) auf ivei weitern
Flyern verfeinert jum Fein{pinnen vorbereitet wird.
— Die Fladsjtred- und BVorjpimmajdinen follen
nebjt dem Streden aud) nod) jur BVerfeinerung der
Fafern dienen und find dedhalb famtlich mit Hechel-
vorvidhtungen ausdgejtattet. — Bum Feinfpinmen die-
nen audjdlieflich Waternafdyinen, voriwiegend mit
Cinvidtungen gum Heipnapipinnen, vobei dasd
Gorn vor der Drehung durd) einen Trog mit etiva
80° warment Wafjer lauft, wm dadurd) ein glattes
Anfehen ju erhalten. Nadydent ntiiffen die Fladh3garne
ofort abgehafpelt und getroctnet werben.

C. Bei der Hede- (Werg-) Hpinnerei wird die beim
Hedyeln ded Flad)fes oder Hanfesd abfallende Hede nrit-
tel8 Sdhlagend ober Sdhiittelnsd auf Hedereinigungs-
majdjinen von Shibe 2. geveinigt, auf groben Wal-
senfragen verfeinert und in Biander verwandelt. Die
Berwandlung der Vinder in Borgarn u. Garn erfolgt

" nad) Wrt der Fladysipinnerei auf Durdhziigen (Stret-
fen), bad3Borfpinnen auf Diffeventialflyernu.
dag Feinfpinnen auf Watermafdinen troden
oder mit faltent Wafjer genept, oder ntit Heient Waffer.

D. Jutefpinnerei, Die Jute gelangt afd Rijten
(j. Jute) in Ballen {tarf sufantmengepreft in die Spin-
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neveien und ivd hier guerft auf Offnern mit ftade-
ligen Walzen aufgeldft. Dann befprengt man die auf-
gettapelten Riften mit Waffer und Thran, unt fie ein-
sutveichen (Cinweidprozes), und quetjdt fie in
einer Majdjine, in ber 20— 40 Paar grob geriffelte
Walzen auf einem Horizontalen oder cylindrijden Ge-
ftell nebeneinander liegen und infolge einer drehenden -
Betvegung die Juteriten durdziehen, welde babéi
devart gefnetet werden, daf fie diefe Duetidniafdine
weid) und gefdynieidig vévlafen. RNur dbie Wurjelenden
bleiben mitunter Hovt und miifjen abgerifjen werden,
wasd durd) Abhauen mit Beilenoder Sdnippmaidi-
nen gefdieht, welche mit einem ReiBwolf Whnlidhleit
Haber, an dent man die Riften in der Adfenridjtung
oriiberfithrt. DieWeiterverarbeitung findet nady jwet
Peethoden ftatt. Nad) ber englifdyen werden die
2—-3 m langen Riften in fitrzere, 760 mm lange Teile
serfdmitten und dann wie Flad)3 veravbeitet. Diefe
borwiegend fiiv feinere Garne gebraudyte Wethobde [ie-
fert dbag gehedyelte oder Jute-Hedel-, Jute-Li-
nen-@arn und verarbeitet mur audgejudhte Fajern.
RNad) der jiveiten Methode, welde in Deutjdland und
jterreich allgemein eingefiihrt ijt und dasd-jogen. Lar-
dierte oder Jute-Werggarn, Towgarn liefert,
werden die langen Fafern auf fehr Fritftigen KRarden tit
furze Fafern (Hede, Werg, Tow) von etva 25—35 cm
Linge zerrijffert und in Binder verwandelt, deven Um-
wandlung in Feingarn ie beim Flads erfolgt.

E. Wollfpinnerei umfoft die Oerftellung von
Streidgarn, Rammgarnund Halbfammgarn
aud Wolle von verfdiedener Bejdjaffenbeit, welde u-
nidijt gewafden, gefpiilt und getvodnet wird. Die
Streid)wolleerfahrt jodbann einegriimblidye Wuflode-
rung im Sdlag- und Reipwolf.  Nadh dem Wolfen
(Mafdinieren) oder wahrend dedjelben wird die
Gtreidhvolle mit Olivend! oder Petvoleumriiditanden

efettet, damit fie gejdymeidig wirdh (Sdmdlzen,
%etten). Jn diefem Bujtand gelangt fie sum Krem-
peln, Karddat{den oder Streidyen auf die Rrap-
mafdjine (Rrempel). Bum Rrempeln dienen aus-
fhlieklich Walzenfragen, 2—4mal Hintereinander,
weldje mit einer Borridtung (Florteiler, Blies-
teiler) verbunden find, bie dad vom Hader abgenont-
ntene Blied in Banber teilen. JFur Vervandlung
diefer Binder in BVorgarn dienen faft ausdjdlieklich
Witrgel= oder Nitfdyelapparute, die fid) unmittel-
bar andieRrvenpel (Bor{pinnfrempel) anjdliefen.
Da3 Vorgarn wird auf Mulemafdyinen ober
Ringfpindelbdanfen verfponnen. :

Die Lammwolle wird nad) dem Entjdweifen
gefdmmt, um die Wollhaare pavallel 3u lagern, pa-
vallefe furze Haare (Rdmmlinge) audzujdeiden und
ein Band (Rammjug) ju dilden. Wan benupt dagu
entwebder ein Paar Peipp gemadter Handiamme (Wo11-
fdmume), inbent man etne Portion wenig gedlter Wolle
in einen der Kanune einfdhligt, mit dent Fweiten fammt
umd dann mit der Hand auszieht, diefelbe ugleid in
ein furzed Band verwandelnd, bas mit anbern veveinigt
irD, pderdie R mmmai dine, weldedie Handarbert
in vollfommener Weife nadymadyt, aber fehr fompliziert
ift. Dasd aud eingelnen furzen Jitgen gebildete Band
erhilt eine weitere Gleidhformigteit burd) Streden und
Duplieren auf Jgelftreden. JurEntfrdufelung und
Entblung pafiieven die Béinder dann in einer Platt-
mafdine eine Seifenldjung und eine Reife Heiper
LBalzen. Die Stredbinder werden auf dem Flyer ober
einer Strede mit Wiirgelzeug in Borgarn verivandelt,
worauf man dad Feingarn auf Water- oder Mule-
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mafdjinen oder auf der Ringfpindelbant Herjtelit. Die
Halbtammgarnipinnerei, welde Hruptiddlid
mittellange Wollen verarbeitet und grofe Uhnlichfeit
mit der Streidwollfpinneret hat, benupt jum Anord-
nen der Fajern die Krempel und die Jgeljtreden, sum
Borfpinnen die Strece mit Wiirgelzeug und Flyer und
sum Feinjpinnen die Waterntajdjine.

G. Heidenfpinnerei befduintt {id) auf die BVevar-
Beitung von Seidenabfall und heipt devigemdp aud)
Florettfpinnerei. Die Abfille (Struji, Bourrette,

- Flodfeide 2c.) werben jur Serftdrung ded Seidenleims
8—7 Tage in Waijjer von 60 —70° maceriert, dann
mit warment Waffer in einem Stampfwert getwajden,
in einer Bentrifuge audgejdhleudert und i luftigen,
warmen Raumen getrodnet. Juriveitern Verarbeitung
feudytet man bie Majfe nrit Seifenivaifer {hwad) an,
Difnet fie in einer Art Reifjwolf ober zerveiht jie auf
Fillingmafdyinen und timmt jie sur Abjdeidung
furzer und jur Pavallellegung der langen Fafern. Die
{etern werden auf efner Anlege gemijdht und in Blieje
vevwanbdelt, die vermitteljt einer Wattenmaidine
(ciner Art Nabeljtabitrece) su Béndbern verzogen wer-
den, bienunmehraufNadelitabjivecteniveitere Stredung
und Duplievung evhalten, um auf einer Spindelbant
it Nadelftaben in Vorgarn iibevzugehen, dad auf
Waterfpinnmaidyinen zu Flovettgarn fertig gefpon-
nen wird. Der grofite Teil der Flovettgarne tommt ge-
sivint in den Hanbdel.
Gefdyidtlidhes.

Das . gehirt gu den dltejten Handbefddftigungen.
Wollgewebe und jomit -Gejpinfte nahmen im Alter-
tum wnter allen Gefpinften den erjten Rang an, benn

Fig- 4. Griedifde Spinnervin (Bajeubild).

unmtittelbar auf bie Bekleidung mit Tierfellen folgt
jene mit Getveden aud Wollgarn. Fum O. bediente
wan {id) bed nod) eutzutage bei vielen Bidlfern anju-
treffenden Wo dens oderRodend undbderSpindel,
wie aus alternt Bafenbildern (Fig. 4) und Wandgemdiben
u entnefmen ift. A8 Erfinderin der Wollarbeit galt
Athene und ald Ort der Erjindung Athen. Aud) die
Bubereitung bed Fladhies war im Altertum befannt.
1530 exfand Joh. Jiivgen in Watenbiittel bei Braun=
{dhiveig bag Trittrad, welded langjam Berbreitung
fand. Jm vorigen Jahrhundert taudytert die erften Be-
mithungen auf, den Spinuprogel mitteld Majdinen
3u volliehen. Die widitigite Crfindung, die der Stred-
walzen, wurde 1738 Lewis Paul in England paten-
tiert, der fie mit Fliigeljpindeln ded Spinnrades inBer-
bindbung bradyte und jo bie erjte Spinnmajdyine 1741,

Cpinnenaffe — Spinnenfijd.

bie 3weite mit 250 Spindeln 1743 durd) el in Be-
wegung fepte. Diefe Mafdjine wirde von Arkoright
in bielen Teifen verbeffert, fodann durd) nod) andre
Borbeveitungdmajdyinen, Krapmajdyine mit Band-
abgabe, Gtredutajchine mit Duplierung und eine Bor-
fpinmajdhine, ergdngt und 1775 durd) Wafferfraft
betrieben, woler ihre Begeihnung Waterntajdine
rithrt. Untdiefelbe Beiterfand Hargreaves inStand-
Bhill bie nad) feiner Todhter genannte Jennymajdine,
bie ftatt der Gtredivalzen die fogen. Prejfe (3iwet -
fammntengeprepte Horizontale Latten) befaf, welde dasd
Band fejthielt, wihrend die nad) Art ded Handrabed
fonjtruierten Gpintdeln vertifal auf einem bewegten
Wagen jtanbden, dasd Ausziehen und Drefen beforgten
md beimt Ritcwdirtsfahren das gedrehte Prodult auf-
widelten. 1779 endlid) vereinigte Crompton inFirn-
wood dasd Strechivert der Watermajdyine nrit dem Spinn-
wert der Jennymajdyine su jener Majdjine, die unter
dem Namen Mule-Jenny odber Mule(Maulefel, ald
Bajtard 3ivifden der Water- u. Jennymajdjine), fpater,
namentlid) von Robertd su Mandhejter 1825, al3 Self-
actor ausgebilbet, al3 die grifte Crjindung auf dem
®ebiete ber Spinnerei ju gelten Hat, da fie bad &. der
feinjten Garne geftattet, wozu die Watermajdjine un-
geeignet ift. Um 1830 erfand Jentd in Amexita diz
Ringfpindel, welde die Grundlage der intner nehr
in Aufnahme fonumenden Ringjpindelbant bilbet. Crit
naddem die medanij@e Baunuvolfpinnerei u hoher
Cntiwidelung gefoumien war, vollzog fid) ein ahnlider
Progel auf den Gebieten der Flad)3- u. Wolljpinnerei,
wenn aud) biel langjamer, weil dieBejd)affenbeit diefer
Materialien besiiglid) der medanijden Verarbeitung
bedeutend grofere Scpwierigteiten bietet. Die widjtigite
(&rfinbungemacf)te hier Givard in Pavid durd) LWiung
der von Napoleon L. 1810 gejtellten Aufgabe, »den
Flahs auf Majdyinen zu fpinnenc, indent er nod) in
bemfelben Jafre ein Patent auf eine Fladsfeinpinn-
mafdyine echielt, welde in der nvendung von Hedyel=
Eimmten junt usdziehen af3 aud) in der Venupung
vort Waffer (Rafipinnen) die Lofung ded Prodlems
darbot und in der Grundlage beibehalten ijt, nur daf
1825 von Kat) warmes Waifer eingefiihrt wiurde. Jn
der Rammiwolfpinnerei war die rfindung der Kénm=
mafdjine epodemadyend, welde nad) unzahligen Ver-
fudjen exit 1829 von Opelt ju Hartau und Wied zu
Sdlema braudbare Geftalt annahm, Hid einerfeits
Qifter und Donifthorpe (1850), anderfeitd Heil-
mann und Sdlumberger suMiilhaufen (1851) die
{dwierige Aufgabe de3 Majcdhinentimmend auf et
ver{dhiedenen Wegen glanzend bjten. Jn der Streid)-
garnfpinneret tav die Crjindbung ded Florteilerd vou
Gefner 1861 bedeutungdvoll. Bgl. B. Nie, Baum-
wollfpinmeret (2. Uufl., Weim. 1885); Marihall, Der
praftijde Fladhsfpinner (deutid, daj. 1888); Pfuhl,
Die Jute und ihre Vevarbeitung (BVerl. 1888 —91,
3 Bbe.); Hoyer, Spinnerei und Weberei (2. Aufl.,
TWieabad. 1888); Hentjdel, Lehrbud) der Kamm-
garnjpinnerel jum Gelbjtunterridt (Stuttg. 1889);
Nadmith, Modern cotton spinning (Mandyejter
1890); €. Miiller, Handbud) der Spinnerei (Leips.
1892); Demuth u. Jujt, Tajdenbud) itber einfadye
T heorie und Praxis der Baumuwollfpinnerei (Reidhen-
berg 1895); Pennig, Streidhgarn- und Kunjtivoll-
pinneret (Berl. 1894).



