Emelmg von Wollcharakter auf Baumwollgeweben

Von Josef Kliitgens

_ Die in der untenstehenden Abbildung dargestellte neu-
artige Ausriistungsmaschine soll bei gewissen, namentlich aus
hirteren Materialien hergestellten Gewebearten die Hirte
beseitigen, ohne die Decke zu beeintrichtigen, den Faden
weicher und volumintser und dadurch das Gewebe selbst
dichter machen und zwar in SchuB- wie in Kettrichtung
und ihm einen wollcharakterdhnlichen Griff erteilen.

Walzenpaare kénnen mittels Hebelanordnung momentan auf
25 mm Abstand gestellt werden, sofern dies z. B. beim erst-
maligen Neueinlegen des Stiickes oder aus irgend einer anderen
Ursache erwiinscht erscheint.

Die Arbeitsgeschwindigkeit betrdgt bis 140 Meter in
der Minute und es wird bei einer grdB8eren Passagenzahl
eine hohe Leistungsfihigkeit der Maschine erzielt. Die hohe

"Das Weich- und Dichtmachen erfolgt bei der neuen
von der Firma Ernst GeBner A-G, Textilmaschi-
nenfabrik, Aue i. Erzgeb. auf den Markt gebrachten
patentierten  Maschine durch einen einzigen fortschrei-

Warengeschwindigkeit iibt dabei keinerlei nachteilige Riick-
wirkung auf die Warenspannung aus, wéil siamtliche Arbeits-
walzenpaare in gleicher Geschwindigkeit wie die Abzugs-
walzen positiv angetrieben werden und mithin die Ware
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Vor der Veredlung

tenden  ArbeitsprozeB, hervorgerufen  durch eine fort-
laufende Knetarbeit zwischen einer Reihenfolge von unter
Druck stehenden MNadelwalzenpaaren, durch die das Gewebe
ohne jede Biegumg geradlinig hindurchgefithrt wird. Bis
zu €inem gewissem Grade, der durch bequeme Einstellungs-
vorrichtungen reguwlierbar ist, dringen dabei die Spitzen der
Nadeln in das taingential dariiber hingefithrte Gewebe ein
und lockern hjercdurch Faden und Bindung, machen das
Gewebe infolgedessen weicher und voluminéser und geben
ihm dadurch eine:n angenehmen, dem Wollcharakter &hn-
lichen Griff. )

Jedes obenliegrende Nadelwalzenpaar erhdlt zum darunier-
liegenden Gegendiruckwalzenpaar Federpressung und beide

Nach der Veredlung

von Walze zu Walze spannungslos getragen wird. Die
hohe Umlaufsgeschwindigkeit der Ware erfordert eine ganz
besondere Ausfithrung und Einstellbarkeit der Warentresse
(Riickfithrungstisch) mit hoher Warenfiillung, sowie eine
durchaus gleichférmige Eintdfelung der Gewebebahn, da bei
geringster UngleichmiBigkeit derselben seitliches Verschleu-
dern der Bahn vor dem Eintritt in das Arbeitsfeld eintreten
wiirde. Diese Aufgabe wird in bester Weise durch eine in
Rollen laufenden Kettenstabtresse, sowie durch einen tadellos
arbeitenden Doppelfliigeltifler, D.R.G.M., gelost.

Neben dem Riicklauftifler ist noch ein gewdhnlicher
Abnehmer-Tafler fiir das Ablegen der fertigveredelten Ware
hinter der Tresse vorges€hen.
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