Ueber Litzen und Litzenfabrikation

Von Prof, M.

Ciarnlitee oder Metallitze ? Das ist viee vielfach schwer
£ beantworiende Frape, wenn es sich darum handelt, in der
Webersi newes Cschire zu beschaffen, denn  jeder Vers
kiufer bemdht sich, die Konkwrrenzariikel herahenscetoen,
mmindest aber alle Machiteile, die sie aufwesen, als aons-
cchlaggpebend g0 scharf wie méglich hervorsuheben,  Fir
den Hetrichsleiler isl s deht immer leichd, dic Prage s
enkscheiden, was unter den gegebenen Verhiltnissen das wirt-
echaftlich Worbeilhafreste fiir die Fabrik ist. Das Bequemste
und Eknfachsie matarlich ist, alles beim Alien zu lassen und
so weiter o arbeiten, wie Meister und Weber es hisher
gewdhnt waren. Ffur Einfishrung  von  Newerungen, sclbsi
wean se auf die Daoer besser wid vielleicht sogar in der
Handhabung bedeulend einfacher sind, ist bei manchem Jlteren
An len doch soviel Energie wid Geduld cerforderlich,
dafl der Wempeit entsprechends  Aenderongen oft allein aus
Beguemlichkeits-Riicksichten entweder gan: unterlassen oder
doch so lange wie mdglich hinausgezigert werden.

Dieses Festhalien an alten wnd uomodern gewordenen
Einricktumpen kann Jeider in sehr wvielen Webercien immer
wieder beobachtel werden. Erst die Tatsache, dalk Rentabili-
tit und Konkurrenzfihigkeit einer echeimals  crstklassigen
Fabrik Immer mehr surickgehen, zpwingt den Fabrikanten,
resp. seinen Betrichsbeiter, mach den Ursachen einer solchen
Verschlechicrung auch inperbalb der Fabrik selbst oo suchen.
[ia Findet sich damn, vor allem, wenn neiteale Personen
derartigen  Revisionen  hinrugezogen werden, mancher Kleine
Mifistand in der Arbeitsweise, der Personalverteilung, oder
sher, wie ez meist der Fall ist, in der Verwendung von
Maschinen und Utensilien, die den Forischritten der Technik
nicht melr entsprechen.  Umstindlichkeiten, die sich  ver-
mebden lassen, missen  ausgemerzt und  veraltele  Einrich-
tempen durch das Mepeste verdringt werden, vorausgesetet
freilich, dali die Cheldverhilinisse die Beschaffung noch er-
midglichen.

Tu den Eleiperen, aber aof die Daver doch recht wich-
tigen Eimrichtumgen gehiren die Litzen, deren es cine seh
grofle Anzahl in den verschiedensten Ausiihrungsarien gibi.
Dia sind sinfache Lwirnliteen mif geknotetem Auage | Maillen )
Abb. 1, sokhe mit peschlungenem  Maillen, Abb, 2w 3,
fest mitzimander auf dem Schaft verbundens und andererseits
verschichbare, sopenannte Humorliteen, Swicnlitzen, die in
ihrer  panzen Linge  mepreignlert  sind,  andere  wiederun,
dig mut am  Auge umd in seiner Mihe mit Harz- und
Firnifildsungen besoncders  behandelt  wosden  sind,  ferner
wiche mit eingebangenem Stahldrabt- resp. Messing- oder
Glasauge Abb, 4 w. 5 wnd endlich die grofe Zahl der
Drahtlitrenarten. Abbk., 6.
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Als die wichtigsten ieser letzteren missen die Liteen
aus tondem Stahldrabt genannt werdsn, bei denen sowolil
das Augre wie anch der Liteerschaft aus 2 Dredhten gebildet
wird, de am oberen und wnteren Ende die zentrischen oder
exzenitiEchen Aufhingedsen tragen. Die Schiifte dieser Litecn
sind enpweder in ihrer gamzen Lange rusammengedreht, wmd
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dps Auwgre besteht aus  der wngedrebten wmd  Binglich-rumd
aufgebogenen Stelle in der Milke oder wenigstens nahezn
aler Mitte cer Chesamtlange, oder das Zusammendrehen de
belden Bchhfte fimded nor in der MNihe der Aufhiingedsen
sowit korz vor Beginn and pach Ende des  Auges  stall
Auch fimdet man Litzen, die aus  eicem eiezelnen Drald
peformt sind, umd bei desen das Avge darch eine nullen-
formige Wendung gebildet wird, derart, dafl der ablanfende
Dirght am oberen umd unteren Eade der Null in der Rich-
tung der Lingsachse einbicgi, Endlich, wenn auch selben,
kommen Liteen aus stirkerem Dralite vor, der in der Mitte
abpeplattet ist, o dall das Auge avsgestanat werden kann.
Weiter gibd es Litzen, bei deoen das Auge cinen besonderen
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ausgestanzten, ovalen Ring trigt, der eingeldtet wird, und
endlich solche, bei denen dieser Stahlring aus gebogenen
Flachdraht-Stiickchen ‘besteht, die ebenfalls eingeltet werden.
Als letzte seien erwidhnt die Flachdraht-Litzen, die fiir
sehr feine Baumwolle und fiir Seide eine Rolle spielen, und
die aus ca. 2,5 bis 3 mm breitem, vernickeltem und aus
Stahlblech  herausgestanztem Material mit angeschnittenen
Endésen und eingestanztem Auge bestehen. In Spezialaus-
fithrungen werden sie auch mit in der Breite schwicher ge-
haltenen Schiften hergestellt, so daB die erwidhnte volle
Breite nur fiir Auge und Enddsen in Frage kommt, wihrend
die Litzenschifte auf ca. 1,5 mm verschmilert sind.

Sieht man all diese verschiedenen Litzenarten einmal
auf ihre Brauchbarkeit in der Praxis hin an und vergleicht
ihre. Eignung filr die verschiedensten Artikel, so wird man
mehrere dieser Ausfithrungsformen heute unter allen Um-
stinden als nicht mehr zeitgemidB verwerfen konnen. Es ist
ja mnatiirlich bei der Vielseitigkeit der Weberei nicht leicht,
ein unter allen Bedingungen giitiges Werturteil zu fillen,
denn eine Litze, die im allgemeinen als ungiinstig angesehen
werden mufl, kann sehr wohl fiir ein besonderes Gebiet
noch Existenzberechtigung haben.

Betrachten wir zuerst einmal die verschiedenen Zwirn-
litzen, so darf es wohl fiir jeden Praktiker, der die moderne
Industrie {ibersieht, klar sein, daB diejenigen mit einge-
setztem Glasauge selbst in der nur noch selten angewandten
Handweberei i{iberholt worden sind, nur in der Damast-
weberei haben sie sich fiir feine Artikel (Seide) noch ge-
halten. Der Grund liegt hauptsichlich darin, daf Glas beim
Einfithren der Fiden auBerordentlich leicht bricht, und die
Erneuerung der Augen stets zu lidnger dauerndem Aufent-
halt fithrt. Ebenso diirfen Litzen mit eingeknotetem oder
eingeschlungenem Auge aus Messing oder Stahl fiir die
Herstellung der gewdhnlichen Webware, abgesehen vom
Damast, als veraltet gelten. Zwar haben diese Stahlaugen
den Vorteil, daB der Kettfaden verhiltnismdBig schwer ein-
schneidet, dafiir aber den Nachteil, daB sie bei sehr dichter
Einstellung Schwierigkeiten bereiten, und auBerdem schidigen
sie leicht die Litzenschifte an den Aufhingestellen, indem sie
dieselben in gar nicht allzu langer Zeit durchreiben.

Die nicht impriagnierten Zwirnlitzen mit geknotetem
Auge sind zwar billig, haben aber ebenso wie die mit ge-
schlungenem Auge nur geringe Widerstandsfahigkeit. Solche
Litzen halten, besonders wenn stirker gezwirntes oder an
und fiir sich hartes Kettmaterial verarbeitet wird, selten
mehr als 1500 m Kettlinge aus. AuBerdem haben sie, wenn
sie an den Kammschiften fest angebunden sind, den grofien
Nachteil, daB bei jeder Qualitits-Aenderung neue Geschirre
angeschafft werden miissen, d. h. aber fiir die Praxis, daB
die Kette jedesmal neu eingezogen und passiert werden muB.
Die Lebensdauer des impragnierten Zwirnes, der mit einem
Gemisch von Kolophonium, Firnif und Siccatif getriankt ist,
ist zwar groBer als die des nicht imprignierten, aber sie
geniigt bei weitem nicht den Anspriichen einer Weberei,
die Wert darauf legt, die Kosten der Litzenerneuerung auf
ein Minimum zu beschrinken.

Vorteilhafter sind die Zwirnhelfen, die an den Kamm-
schiften beweglich angeordnet sind. Bei Qualititsinderungen,
d. h. also Vermehrung oder Verminderung der Kettfaden-
zahl je cm, fillt dann eine Neubeschaffung des Geschirres
weg, wenn von vorne herein bei jedem Schaft eine gewisse
Anzahl von Reservelitzen seitlich abgebunden worden ist.
Wird z. B. eine Ware von 130 cm Breite so geidndert, dalB
auf 1 cm 4 Fiden mehr erforderlich sind, dann wiirde bei
der Verwendung von 4 Fliigeln je Schaft und ¢m 1 Litze
mehr notwendig werden. Sind nun an jeder Seite des Kammes
100 Reservelitzen, d. h. zusammen 200 Reservelitzen pro
Fliigel abgebunden worden, so stehen diese jetzt fiir die
durch die Qualititsinderung mehr notigen 130 Helfen je
Kamm zur Verfiigung. Dies ist ein Vorteil, der die etwas

héheren Kosten solcher , Rumorlitzen® sehr schnell aus-
gleicht.
Bedeutend giinstiger als die ganz aus Zwirn be-

stehenden Helfen scheinen auf den ersten Blick solche mit
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eingebundenem Stahl-, Glas- oder Bronzeauge zu sein; denn
es ist selbstverstindlich, daB ein aus derartigem Material
hergestelltes Auge nicht so leicht verschleiit wie das
empfindliche Zwirnauge. Man sollte daher annehmen, daB
diese Litzen eine ganz wesentlich groBere Lebensdauer haben
und fiir die Verarbeitung harter und stark einschneidendet
Materialien wie z. B. Rohleinen, Baumwollcrépe, Rohseiden
etc. besondere Vorteile bieten. Woher kommt es nun, daf
man in der Praxis verhdltnismidBig wenig Litzen mit ein-
gesetztem Auge findet? Bei den Glasaugen z. B. hat man
leider nur zu oft die Erfahrung machen miissen, daB der
Weber beim Einziehen der Fiadden mit Hilfe des Draht-
hakens das Auge zerbricht. Solange es sich nur um eine
geringe Fliigelzahl handelt, und das Einholen der Fiden
von Hand aus stattfindet, bewihren sich die Glasaugen ganz
gut, wichst aber die Zahl der Kimme, so wird das Ein-
ziechen schwieriger und der Weber wird den Passierhaken
verwenden.

Nimmt man nun Stahl- oder Bronzeaugen, denen der
Drahthaken fast gar nicht schadet, so hat man bei ihnen
doch noch ebenso wie bei den Glasaugen auszusetzen, daf
sie die zu den Holzschiften fithrenden Litzenschifte allmihlig
zerschneiden. Es ist weiter zu beachten, daB alle der-
artige Litzen sich nur fiir leichtere Einstellungen eignen,
weil sie einen ziemlich grofen Raum im Geschirr einnehmen.
Dichtere Waren erfordern daher eine groBere Anzahl von
Fliigeln, die nun aber wiederum ein schwierigeres Pas-
sieren und Hantieren bei der Arbeit verursachen. In der
Damastweberei findet man diese Art von Litzen trotz ihrer
Nachteile noch hiufig, fir glatte Artikel jedoch wund fir
gewdhnliche Jacquardware wird man darauf bedacht sein,
besseres und dauerhafteres Litzenmaterial zu erhalten.

Schon seit ca. 40 Jahren bemiiht man sich, eine Litze
herzustellen, die den Anforderungen an Soliditit, Bequem-
lichkeit, Brauchbarkeit und Billigkeit fitr die verschiedensten
Zwecke entspricht. Die hierfitr geeignetsten Rohstoffe sind
zweifellos Stahl und Spezialbronzen, die viel Aussicht auf
vorteilhafte Verwendung haben, wenn es gelingt, dieselben
so herzustellen, daB sie mit groBer Zihigkeit so viel Harte
verbinden, daB die Kettfiden nicht einschneiden, oder wenig-
stens erst nach sehr langer Gebrauchsdauer, sagen wir nach
der Verarbeitung von 25000—30000 m Kette zur Er-
neuerung des Geschirres zwingen. Bronze wiirde den Vor-
teil einschlieBen, daB sie nicht rostet, und daB die Kimme,
selbst wenn sie aus irgendwelchen Griinden einmal lingere
Zeit zuriickgestellt werden muBten, sofort wieder gebrauchs-
fihig sind. Auf diese Bronze-Geschirre, resp. Helfen war-
ten wir. Sollte einmal eine Fabrik derartige Litzen oder auch
solche aus nicht rostendem Stahldraht herausbringen, z. B.
solche aus Aluminium- oder Magnesiumbronze irgendwelcher
Legierung, so wiirde damit der Textilindustrie sehr gedient
sein. Selbstverstindlich ist auch besondere Sprodigkeit, die
ein Brechen der Litzen verursachen koénute, ausgeschlossen.

Inzwischen miissen wir uns mit den bestehenden Stahl-
draht-Litzen begniigen, die bisher die hochste Lebensdauer
und praktischste Verwendbarkeit erreicht haben. Viel hingt
bei diesen Helfen von der Art der Litzenschaft-Ausfithrung
und der des Auges ab. So gibt es, wie schon oben erwihnt,
Litzen, die aus einem einzigen Draht bestehen. Die zum
Aufhingen der Helfe dienenden beiden Endtsen sind rund
oder langlich gebogen und das freie Ende ist in mehreren
Windungen um den Litzenschaft geschlungen und verlotet.
Das Auge wird durch den um einen Dorn gebogenen
Draht gebildet und gegen die Enddsen um ca. 45 Grad
schrig gestelit. Auch hier muB eine sehr gute Ver-
I6tung stattfinden, um ein Ausweiten des Auges zu ver-
hiitten. Vor allem fiir grobere und mittelfeine Garne hat
sich diese Helfe als sehr brauchbar erwiesen, in ausgedehn-
terem MaBe hat sie sich aber trotzdem nicht einzufiihren
vermocht, weil bei der Verarbeitung feinerer Garne und
stranggefiarbter Seide die auf- und niedergehenden Nachbar-
fadden sich gern in dem durch die Schlingung ‘des Auges
gebildeten Winkeln festsetzen tund zu Fadenbriichen fithren.

(Fortsetzung folgt).



