Die Herstellung der Webeblattzihne
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Technische Mitteilung aus der Industrie.

Wohl jeder Webereileiter und -Techniker kennt die
groBen Anspriiche, die je und je an das Webeblatt gestellt
worden sind, und die heute, bei der zunehmenden Ver-
arbeitung von Kunstseide fast ins MabBlose gesteigert werden.
Er weil auch, daBl beim Vorkommen ritselhafter Er-
scheinungen im Gewerbe, in erster Linie die Fehler und
die Ursache beim Blatt vermutet und gesucht werden, zumal
dieser unerliBliche Bestandteil gleichsam die Seele des Web-
stuhles bildet; denn ohne Blatt kein Gewebe. Wie sehr auch
fiir die heutige Weberei ein tadellos gearbeitetes Webeblatt,
dessen Herstellung ein Kunstwerk fiir sich bildet, unum-
giinglich notwendig ist, so sehr verkannt sind selbst im
Kreise der Webereileute die Schwierigkeiten der Erzeugung

_eines cinwandfreien Blattes. Gehort vor allem zur Aus-
iibung des Blattmacherberufes ein volles MaB beruflicher
Tiichtigkeit mit vielseitiger, reicher Erfahrung, so hingt der
Arbeitserfolg des Blattmachers zum Grofteil von der Qualitit
und Beschaffenheit des ihm zur Verfiigung stehenden Blatt-
zahnmaterials ab. Wer von Webereifachleuten sich je schon
bemithte, die Blatt- und Zahnmacherei mit all den an sie
gestellten Anforderungen nidher zu betrachten, und kennen
au lernen, der wird wohl allfdllig in der Blattkontrolle
sich zeigende Schonheitsfehler weit weniger kritisch be-
urteilen und den fiir ein sonst gut gearbeitetes Blatt ge-
forderten Preis nicht zu driicken versucht sein.

Es ist allgemein bekannt, daB in der Weberei urspriing-
lich dic Webebldtter aus Schilfrohrzahnen bestanden, woher
der heute noch vielfach gebrauchte Name ,Riet“ und
oRietstibe” herstammen diirfte. Erst vor etwas mehr als
100 Jahren hat man zuerst in Frankreich, dann in England
versucht, diese Schilfrohrzdhne durch flachgezogene schmale
Eisendrahistibe zu ersetzen.

Heute hat sich soweit feine Rietstibe fiir die Seiden-
weberei in Frage kommen, deren Herstellung zu einer Pri-
zisions-Industrie entwickelt, deren Sitz sich hauptsichlich
auf 3 Plitze, nimlich Lyon, Elberfeld und Ziirich, be-
schriankt. Von hier aus wird, dank der vorziiglichen Quali-
tit der Erzeugnisse die Textilwelt mit hochwertigen Riet-

Abb. 1. Ansicht der Vor- und Grobwalzerei

stiben versorgt, trotz der gewaltigen Anstrengungen der
amerikanischen Konkurrenz, wenigstens fiir ihr eigenes Land
sich den Absatz zu erobern.

Da in der Fachliteratur dieses Gebiet nur spirlich
erwihnt wird, soll hier die Herstellung der Rietstibe vor
Augen gefiithrt werden, wie sie bei der Firma Sam. Vollen-
weider, Horgen-Ziirich, Spezialfabrik fiir Webblattzihne, er-
folgt. Sie hat auch die Abbildungen bereitwilligst zur Ver
fligung gestellt, um ein erschopfendes technologisches Bild
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dieses, in Textil-Industriekreisen eigentlich wenig bekannten
Gebietes zu vermitteln.

Grundbedingung fiir die Erzeugung eines tadellosen
Blattzahnes ist die Verwendung eines erstklassigen, bestimm-
ten technologischen Eigenschaften genau entsprechenden Roh-
materials (Runddraht). Es hat sich denn auch in der
Praxis gezeigt, daB zur Erduldung des mannigfachen Walz-
prozesses, dem die Drihte unterworfen werden, sowohl die
chemische Analyse, als auch die physikalische Beschaffen-
heit des Drahtes von ausschlaggebender Bedeutung sind. Nur
ein peinlich sorgfiltiz ausgesuchtes Drahtmaterial von ganz
bestimmter Strucktur, Dehnung und ReiBfestigkeit vermag

den an dasselbe gestellten Anforderungen vollauf gerecht .

7zu werden. Ein solches Material, obwohl in der Anschaffung
wesentlich teurer als die meistverwendeten iiblichen , Riet-
walzdrihte* verbiirgt ein tadelloses Webeblatt, dessen Vor-
ziiglichkeit nicht nur durch seinen Anblick, sondern weit
mehr durch sein fehlerloses Arbeiten auf dem Stuhl und
durch seine Unverwiistlichkeit sich dokumentiert.

Der WalzprozeB, das Fundament und streng ge-
hiittete Geheimnis der Blattzdhnefabrikanten ist von nicht
geringerer Wichtigkeit, als die oben besprochene Auslese
des zu verwendenden Rohmaterials. Er bedeutet in der
Zahnfabrikation, was der HarteprozeB in der Werkzeug-
macherei bedeutet: Die Krénung der Qualitit des Fabrikates
oder dann deren qualitative Entwertung. Wie dort eine
falsche Schitzung der Glithtemperatur dem fertigverarbei-
teten Werkzeug oder Maschinenteil zum Verhidngnis wird, so
genigt hier ein gefiihls- oder wahllos angewandter Druck
der Walzen, um selbst den feinsten, kostspieligsten Quali-
titsdraht zu entwerten, welch’ storender Effekt erst bet der
“Weiterverarbeitung zum Blatt zur Warnehmung gelangt. Es
liegt dem WalzprozeB eine tiefgehende Molekularverianderung
zugrunde, die genau studiert und beobachtet sein will, damit

diese mit Vorsicht und Sicherheit nutz- und dienstbar ge-
macht werden kann.

Die im Walzen der Blattzahndrihte verlangte Prizision
findet ihresgleichen wohl nur in der Fein-Drahtzieherei,

werden da wie dort doch alle Dickenwerte der gewalzten
Drihte in Tausendstels Millimeter ausgedriickt. Ganz beson-
Gefithl des

ders hohe Anforderungen an das 5, Walzers”

Abb. 2. Ansicht der Fein- und Fertigwalzerei

stellt diec Herstellung von Blattzihnen aber Nr. 60, wo eine
cinzige Nummerndifferenz 0.002 mm und weniger ausmacht.
(Ein  Menschenhaar miBt ca. 0.030-—-0.050 mm). Daf' eine
<erart nuancierte Beherrschung der Walzoperation, nur durch
jahrelange Uebung und Erfahrung erreichbar ist, und daf
nur eine Walzmaschine von hervorragender Genauigkeit und
besonderer Bauart cmpfindlich genug ist und volle Gewihr
fiir Sicherheit leistet, braucht wohl kaum weiterer Erdrterung.

(Fortsetzung folgt).



