TISSAGE (angl. weaving, ell. Webered). Lo tissage,
envisagé dans ensemble des moyens mis aujonrd’hui
en usage pour produire des dtoffes de tout genre, est de-
venu un des arts industriels les plus ditliciles et les plus
compliqués,

Desmarets, dans un intéressant et savant mdémoire
adress¢ & 'Aeadiémie des Sciences, sur les tissus trou-
vis dans des tombenux, distingue trois ¢pogues tran-
chies dans I'histoire des progris du tissage.

La premiire signale I'établizsement de plusieurs rangs
de liszes sur les mitiers horizontaux par les tisseurs
grees d'Alexandrie. Lu seconde comprend les travaux
de lindustrie gauloise, attestés par Pline et Ammien
Marcellin. La troisitme nous donne ceux de 'industrie
frangaise qui a produit les étoffes trouvies dans les
tombeaux de Saint-Germain-des-Prés.

Si aux moyens de tissage déerits dans les pussages
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que nous venons de citer, nous comparons les métiers
a tisser employds de nos jours par les peuplades sauva-
ges, qu’on peut supposer leur avoir été !mnsmls_d'a‘:go.
en dige, on restern convaincu que le systéme d_e tissage
le plus sneiennement pratiqué se rapprocherait le plus
de celui que nous eonnaissons sous le nom de systéme 4
basses lisses. L'examen attentif d'un métier dont se
servent les naturels de U'ile Oualan que M. le capitaine
Duperrey, membre de Vlnstitut, a rapporté de 'un de
ses voyages nutour du monde, nous a confirmé dans
cette opinion. M. Duperrey, en nous montrant ce me-
tier, a eu U'obligeance de nous fuire voir les espéees de
ceintures au tissage desquelles il est exclusivement em-
ployé (les naturels ne portant pas d'nutres vétements).
Nous avens pu admirer le gofit des dessins de ces ban-
des fagonnées, ainsi que leur parfaite exdécution.

Les pregrés contemporains dans 'art du tissage con-
sistent principalement dans I'établissement du travail
méeanique pour les étoffes simples et unies, et dans la
simplitication des métiers qui servent nux tissus ornéds,
Des améliorations secondaires, qui ne sont cependant
pas sans importance, sont venues s'ajouter nux pre-
miires et concourir pour leur part aux progrés que l'on
remarque dans les différentes parties de I'art du tissage
tel qu'on le pratique aujourd'Lui.

Notions générales du tissage. Avant de décrire la série
des opérations par lesquelles on transforme les fils en
étoffes, nous croyons convenable de résumer aussi sue-
cinctenzent que possible la méthode générale du tissage
apres aveir indiqué les caractéres fondamentaux de
tontes les étoffes. Cette exposition nous permettra d'a-
border plus fucilement la classification des tissus et de
rendre plus intelligible tqut ce que nous aurons & dire,
dans cet article.

Untissu, ou une étoffe de nature quelconque, est une sur-
face flexible et élastique de dimensiuns données, formee par
Pentrelacement régulier de fils soumis @ une cerfaine lensicn |
st dont la superposition délermine U'épaisseur du fissu !

La liaizon des fils de presque tous les tissus (nous :
indiquerons plus lein eeux qui font exception) s'effectue |
le plus communément par le eroisement de deux séries
de fils perpendiculaires entre cuxj ceux de Ia premiére
sont longitudinaux, isolés les uns des autres et tendus
parallélement dans un méme plan horizontal ou vertical
suivant le systéme. Les fils de In seconde entrelacent
transversulement ceux de Ia premiére. On peut les con-
sidérer comime un seul fil successivement replié et serré
sur Ini-méme, de manitre & remplir graduellement 1'es-
pace vide lnissé sur toute la longueur des fils de I pre-
miére série.

Le systéme des fils longitudinaux a regu le nom de
thatne, celui des fils transversaux est appeld trame.

Une seule course de trame égale a Ia largeur de lo
chalne est désignde sous le nom de duite; plusieurs dui- |
tes de couleurs différentes superposées ont regu le nom |
de passée,

La résistance d’'une étoffe d la traction est supéricure a
celle de la somume des fils qui la composent,

Elle peut étre considérée comme proportionnelle a celis
des fils multiplide par le nombre de ligisons ou d'entrelace-
ments nécessaires a sa confection.,

L'espace orcupé par une étoffe peut étre moindre, éga wu
supigrieur a celul quauraient orcupé tous les fils qur fu
. constituent, si on les avail rangés réguliérement les uns |

auprés des aulres sans les croiseér,

Les cuuses de ces variations de dimensions dépendent
oécessairament de la circonvolution produite par I'en- |
trelacement des fils (1).

(4, 11 est vien entendu que nons n'envisugeons ict que le
chengement de dimensions résultant du 1 g ceux qui
proviennent du feutraga appartcnant & uue cause loute
differente,
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La surface d'un tissu pent vaner sur la Jongueur, ou
sur In largeur, ot dans les deux sens a la fois.

La cause d'allongement provient de la tension que
P'on fait subir aux_chaines composées en général de fils
¢lastiques. Le raccourcissement est le résultat du re-
pliement des fils de Ia chaine autour de ceux de la
trame. ['élargissement provient des espaces vides qui
restent entre eux. Le rétrécissement résulte du replie-
ment autonur de la chaine des fls de la trame qui for-
ment en quelque sorte une série d'anneaux oceupant
une longueur moindre que celle de leur développement
Lorsque I'une ou I'nutre de ces causes vient & prédomi-
ner duns le tissage, les résultats qui en dépendent se
manifestent sur le tissu.

Ces considérations vont trouver leur éclaireissement
naturel dans les descriptions qui vont suivre.

Donnons d'abord les moyens les plus élémentaires
nécessaires pour produire les étoffes les plus simples.

Pour former un tissu des plus simples sofent f,f,
une série de filsisolés paralléles entre eux dans un méme
plan horizontal soumis tous a la méme tension et en-
roulés sur deux cylindres (la figure 2438 repriscnte
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un nlan et la fizure 2839 une conpe). Clest entre
ces fils qu'il s'agit d'¢tablir une linison intime de ma-
niere & les relier pour produire ln surface flexible dont
nous avons parlé plus haut,

Supposons tous ces fils sépards en deux partics éga-
les : en fils de numdros pairs et en fils de numéros im-
pairs. On passe deux tiges rigides r,r, perpendicnlnire.
ment & la direction des longitudivanx : lu premitre
au-dessus de tous les pairs et au-dessous des impairs,
et In scconde au-dessus de tous les impairs ¢t an-des.
sous des pairs, ainsi que indiquent les fignres. Cette
dispnsition, qu'on nomme enverjure, permet d'embras-
ser fucilement en méme temps tons les fils de chaque
moiti¢ de la chaine, sans avoir besoin de les chercher
ct sans s'exposer & les méler. Chaque fil de la chaine
passe dans un neeud ou boucle, ou un petit orifice d'un
fil vertical: il y en a par conséquent autant que de
fils dans la chaine. Tous ceux correspondant aux fils
pairs horizontaux, sont réunis a leurs deux extrémités,
L'ensemble de ce systéme sc nomme une lisse ou lame.
Il y a de méme une lisse pour les fils impairs. Ces dis-
positions fourniszent les moyens de faire baisser ou mon
ter simultanément 'une ou 'autre série, suivant qu'on

| baisse ou live la lisse correspondante. On fait mouvoir

les denx 'une apres nutre en établissant une commu-
nication entre elles au moyen d'une corde qui passe sur
une poulie.

['une monte pendant que 'nutre baisse. Par ce mou-
vement les fils de la chinine prennent la direction indi-
quée fig. 2440, et forment par conséquent un angle a
proportionnel an chemin parcourn var la corde de Ia
poulie. Cette eorde cst commandée elle-mdme pur les
leviers ou marches L,L,auxquelles clle est attachée,
Les choses étant dans cet état, U'on fait passer un fil
duns I'sngle perpendiculairement a la chalne sur toutasa
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largeur, et 'on donne ensuite aux
lames le mouvement opposé ; c'est-
a-dire on baisse les fils qui avaient
été levés et cn leve ceux qui
avaient ¢té abaisscs, Le fil en tra-
vers se loge dans le sommet de
I'angle a ct remplit complétement
un espace égal & son dimmdtre.
Le méme angle a se reproduit avee
laseule différence que les fils, qui
dans e premier mouvement encome
“psaient le edté supérieur, en for-
ment maintenant le ¢61¢ infirienr.
On fait passer une seconde duite
paralitle & la premitre et ow re-
ferme de nouveau angle. P
On a alors la disposition de
tissu la plus simple et qui ¢st celle .
de la plus grande partic des tissus,
On voit (figure 2538) que Ia
premiire duite passe alternative-
ment sur tous les fils pairs et .
sous tous les fils impairs; la se-
conde, nu contraire, sous tous les

fils pairs et sur tous les fils im- L
pairs. —_—
La trame est renvidde sur un A
petit cylindre logé dans un creux [
de ln navette que nous déerirons
en détail plus loin.
Mai i it ln ré-
Mais pour que le tissu ait la ré 2440.

sistance voulue, il faut que chaque
duite soit hien ¢également serrée dans le sommet de
I'angle a. |

Le serrage régulier qui établit la liaison intime de le
duite avee in chaine s’obtient par le choe qu'on imprime |
a la premitre au moyen d'un levier d'une forme parti
culiére, propre le laisser fonctionner entre les filsdela
chaine et qu'on nomme battant. (La description du
battant trouvera sa place lors de celle des métiers
tisser,)

11 suffit de répéter les deux mouvements du 'a chalne,
d’avoir soin de fournir la duite nécessaire ct de lu ser-
rer convenablement par le ~hoe pour former un tissu, |
Il est facile de voir que dans 'diuffe qui réeulrs des !
croiscments que nous venons d'indiguer, les deux snr-
fuces présentent exacter-ent la méme apparence; nous
donnerons pour exempl: la toile, ln plupart des cotor
nades, des Jainages et fes wafTetas, 1l ne serait d'ailleurs ;
pas possible de donn ¢ un nspeet différent nu tissu ré-
sultant des entrelacements en se pornant & diviser tous
les fils de la chadre en deux parties dgales dans les
lisses. Les moyen: seront moins limitds lorsqu'on pous-
sera cette divisiia plus loin et qu'on augmentera pro-
portionnellemer. : le nombre de lames.

Nous verron., en traitant des armures, les effets va-
rids que l'on p:ut obtenir par les divisions des fils dela
chaine conve 1ablement combinées.

Tous les. vissus formés par des chaines et des trames
néeessitent 'intervention des ¢léments que nous venons
d'indiquer., mais ils doivent &étre modifiés suivant la
nature di- fils que l'on cmploie et le genre de tissu que
I'on veu ‘produire.

Les aractéres fondamentaux i distinguer dans une
étoffe) unt la force, In régularité ct Uélasticite.

Lt foree d'une étoffe dépend de celle des fils qui Ia
comwsent, de leur roideur et de leur quantité.

J.a végularité est une conséquence de 'homogéniité
de fi's, du bon ordre, de leur disposition et de appli-
_ction convenable des forces de traction nuxquelles ils
wout soumis.

L'élasticité provient de celle naturelle des fils suili-
samnment ménagée Elle peut 8tre égale sur les deux di-
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mensions ou prédominante sur l'une ou l'autre, sui-
vant que la quantité relative de chalue ou de trame
sera prédominante ou que la tension diminuera sur 'un
ou I'nutre élément. Il résulte de ces principes que, toutes
choses t‘g::.les d'ailleurs, la tension i donner aur fils d'un
tissu doil étre proportionnelle & la force qu'tl doil avoir,
puisque de son degré dépend la quantité de fils que
peut contenir P'unité de surfuce. Remarquons que cette
tension est une conséquance : 1° de celle que I'on
exerce par traciion sur les fils longitudinaux de Ju
chaine; 2° de celle & luquelle est soumis le fil de s
trame. Cette dernitre est Ja résultante : 42 de l'impul-
sion donnée an fil par lanavette; 2° du choe qui lui est
imprim¢ par le battant. Ces éléments qui agissent sur
la chaine et la trame doivent augmenter et diminuer
dans un méme rapport. L'iniportance de I'action uni-
forme ct constante de ces forces sur les fils pendent
toute la durée du tissage cst évidente, car on ne sau-
rait ln diminuer ou ln ralentir sans qu'une irrégularit
ne se manifestiit aussitit sur "étoffe.

Il est évident aussi que la grandeur de I'angle ou
ouverture de la chaine a chaque coup de navette prise
au moment oit le battant vient serrer la duite, doit éire
d'nutant moindre que le tissu doit acquérir plus de
force et de roideur. On dit que V'on travaille @ pas clos
ou d pas ouvert suivant que les fils dela chaine forment
un angle aign ou obtus. !

Si maintenant, au lien de fils de méme nature, on
en cmploie de natures différentes, les tensions doivent
&tre proportionuelles i la foree et @ I'élasticité des fils
et géndralement en raison directe de leur fincsse, puis-
qu'ils renferment d’autant plus de matiére et <ont d’au-
tant plus forts que leurs numdéros sont plus élevés,

Il est tris difficile duns 'état aetuel de lascience d'in
diguer d'une manitre absolue fes eforts de traction
qu'il faut faire subir aux fils et par conséquent les poids

. qui doivent charger la chaine ct le battant. L'ouver-
! ture dela chalne Ia plus convenable, la nature des fls,

leur finesse ct leur perfection, ainsi que le mode de
croisement, étant tres variables, c'est par Uexpérience
seulement que I'on peut déterminer ces ¢léments duns
les différents cas qui peuvent se présenter; théorique
ment o peut simplement faire comprendre les incon-
vénients qui résulteraient si I'on ne restait pas dans
des “.mites convenables. Une tension trop forie de In
chrl, - voublerait I'élasticité des fils, les affaiblirait e
rait déterminer des ruptures. Elle ne devra m@me
sucun cas atteindre ln limité de leur ténaeité, em
le tissage, ils sont exposds & des mouvements brus-
gues et i deg frottements sensibles qui diminuent por

| conséquent leur foree, Il est done hmportant de nela

pas pousser nu-delh du degré nécessuire, pour obteniz
la roideur, la solidité du tissu, et en méme temps, porr
ne pas dépenser un travail inutile. La pression exercie
contre la trame par le battant ¢t par conséquent son
poids doit varier également suivant ln force a donn
aux étoffes. D'un poids trop fort résulterait une pres.
sion, et par suite un raccourcissement des fils de §y
chatne trop grand. Une trop faible tension de lu
chaine, ou un poids insuffisant du battant, produirait
des tissus creux, qui n'auraient ni la roideur, ni ln
solidité convenables.

Les variétés d’étoffes sont si nombreuses, les non:
que le commerce leur dénne sont si arbitraires et
Gtrangers @ leurs caractéres ct aux moyens de fabrica-
tion, gue nous avons cru devoir tenter une classification
qui nous permit de ranger dans quelques groupes prin-
cipaux tous les tissus, et de réunir duns le mdme groupe
ccux qui sont produits par des moyens identiques, in-
dépendamment de la nature de leurs fils.

Nous sommes loin de nous faire illusion sur le mérita
de la classification que nous avons adoptée, et alin qu'on
ne lui attribue pas une portée plus granda que celle que
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nous avons entendu luy donner nous-mémes, il est nd
cessaire d’expliquer notre peasée en quelques mots.

Nous n'avons pas eu la prétention de substituer vne
nomenclature nouvelle et rmion[l/clIc a eelle dont le
commerce a I'habitude de se sefvir. Le plus souvent
on donne aux dtoffes de3 noms bizarres ou des noms
célebres empruntés aux hommes, aux choses ou aux
dvénements, ct qui nesont quelquefois pas compléte-
ment étrangers au débit des produits, et celn suffirait
peut-8tre pour que l'on refusiit d'accepter une innova-
tion. Nous avons seulement voulu établir des distine-
tions positives entre les classes de tissus formés par des
combinaisons d'entrelacement de fils qui présentent
des apparences tranchdées, ranger dans les mémes grou-
pes tous les tissus engendrés de la méme maniére et
arriver 4 donner une idée exacte des moyens employds
i former un tissu déterminé.

Cette classification pourra, en quelque sorte, et toutes
choses égales d'nillenrs, servir de guide dans appré-
ciation de la valeur intrinstque d'une étoffe. En effet,
la viritable valeur de celle-ci consiste dans les pro-
priétds et les qualités de la matitre premicre, ainsi que
dans les carnctires extérieurs qu'elle présente. Or, les
propriétés d'une matiere dépendant de sa nature pen
varinble, et sur laquelle il est en géndéral impossible
de se méprendre, il n'y a done pas d'importance i com-
prendre ces propriétés dans une classitication générale.

Les qualités d'une méme matidre premitre au con-
traire étant trés variables et ne pouvant &tre apprécides
que par une longue expirience, il serait difficile de les
faire entrer comme bases dans une classifieation théo-
rique ; les deux premiers éléments doivent done en &tre
exclus. Il n'en est plus de mdme des caracteres extd
ricurs que présentent les étoffes. Ils dépendent d'une
part de la nature des fils employés et de I'autre des
systtmes d'entrelacement adoptés pour en établir les
liaisons entre ces fils, Celles-ci ont done le double but
de former le corps du tissu, de Ini donner sa soliditd
«t de présenter des combinaisons d’entrelacement, tel-
'es que le tissu offre & l'eeil Maspect le plus flatteur,
['influence que peuvent aveir les différents modes de
croisement sur cette apparence est surtout trés sensi-
ble dans les dtoffes brillantes, telles que les tissus de
soie.

Les sy-témes de croisements de fils usités, et avee
lesquels I'industrie est familiarisée, sort trés nombreux
et peuvent considérablement varier encore ; mais ils dé-
rivent tous de quelques combinaisons qui peuvent 8tre
clairement définies, et auxquelles toutesnouvelles pour-
ront &tre ramendes. Mais aussi bien que les modes de
linisons, lo nombre d'assemblages de fils employés dans
une trame est variable. Dans les tissus unis les plus
simples, on ne se sert ordinairement ane de deux syste-
mes de fils, d'une trame et d'uneChaine ; mais & me-
sure qu'on veut obtenir des ¢toffes plus riches, ou qui
doivent présenter des effets plus varids et plus ¢légants
on fait usage d'un plus grand nombre de systémes, tan
tot dans 'un oudans 'autre sens, tantdt dans les deux
A la fois. Ces additions ont lieu pour certains genres
de tissus sur toute leur surfiace; pour d'autres, sur ane
partie seulement, comme nous le verrons plus loin.

Le moie de linison des différents systemes de fils en-
tre eux, quel que soit d'aillenrs leur nombre, est égale-
ment déterminé par quelques régles fondamentales,
Comme la complication des cainhinaisons, ainsi que le
nembre de systemes usités sont en géndral propor-
tionuels 4 la valeur des ¢toffes, il est rationnel de pren-
dre ces éldments pour base prineipale de notre elassiti-
cation. 1l se trouve ainsi dtablie sur quelques prineipes
pour aiasi dire immuables, dont la combinaison plus
ou mois compliquée peut, en quelque sorte, dans la
plupart ies cas, déterminer In valenr relative des tissus.
En effet, olla indique le degré de travail quune étoffe
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aura subl su tissage, et qui est ordinairement en rai-
son de Ia valeur méme de ln matibre employde.

CLASSIFICATION GENERALE~DES TI1ssUs (1).

Envisagés sons le point de vue de leur constitution
dlémentaire senlement, tous les tissus peuvent étre ran-
gés en trois grandes clusses :

1° Les tissus d corps plein, a fils serrés el reclilignes ;

2° Fes tissus & jours el d fils miztilignes;

3° Les tissus d mailles et é fils curvilignes.

Les tissus de la premicre classe sont formds par des
systemes de tils qui'se croisent invariablement a angles
droitg, et ne laissent entre eux que des espaces imper-
ceptibles i U'ceil nu. Clest la classe la plus riche e
genves et en variétds 5 elle comprend depuis la toile a
voile ln plus grossiére jusqu'nux magniliques mogquettes
anglaises, produites i 'aide des artifices et des combinai
sons les plus compliquées du tissage, Ces variétés peu-
vent se distinguer en cing genves différents :

Tissus du premier genre. Le premicr renferme tous les
tissus unis qui peuvent se produire & In marche, par
conséquent toutes les especes qui penvent étre formdes
par les diverses combinaisons de couleurs, de reflets, de
croisements ou d'armures, A l'aide d'une chaine et d’une
trame seulement, les modes d'entrelucement de” ces
deux systémes sont limitds par le nombre de leviers ou
marches, et par conséquent par celui des lames qui lear
correspondent. Les effets obtenus au tissage, subor-
donnés au soultvement et i I'abaissement simultanés
d'une série de fils de chaine, se bornent par cette rai-
son aux combinaisons simples, dont les figures lea
plus compliquées seraient formées de lignes droites de
grandeurs assez sensibles. s

Dans ce genre, nous placerons toutes les étoffes exé-
cutées pour les armures fondumentales, ia toile, les
draps unis ou croisés, les calicots, les cotonnades de
toutes sortes, les taffatas, les serges, les satius, les cou-
tils, les rayds quelconques, les damassés, ete. Ces vat
riétés de tissus ne présentent de différences que dans les'
modes de croisements des deux systémes de fils.

Deuzidme ge'ure, tissus doubles. Ce genre se distingue
trés fucilement du préeédent et de tous les autres par la
présence de deux chaines. Il renferme des étoffes ana-
logues anx méches et & celles présentant deux sur-
faces d'aspect diffirent, les velours unis, eoupés ou fri-
sés, les peluches et en un mot tous les tissus ayant deux
fils superposés en longucur. Le caractire distinctif de
ce genre dtant trés tranchd, nous n'avons pas a y in-
sister. On peut y distinguer plusicurs variéids, depuis
les étoffes & deux jusqu'a celles i quatre et eing ehatues.

Troisizme genre.Nous rangerons dans celvi-er Ips tis.
sus formds d'une trame et d'une chaine senlement, et
dont les fils ‘produisent des figures quelconques, des
sphires parfaites aussi bien que des ligues droites, et
avee lesquels on peut opérer comme nvee autant de
points qui n'auraient que lenr grosseur. Llexéention
des tissus de ce genre nécessite des moyens miécaniques
nouveaux pour fuive mouvoir les fils isolément, et non
plus par série comme avee les lames. Clest ce résultat
que réalisaient les anciens métiers 4 la tire, le métier
plus réeent’de Vaucanson, et qu'n atteint surtout le
méticr & ln Jacquart. :

Toutes les étoffes [agonnées ordinaires, dont les fils
forment en mime temps le fond et le liage, soit dans
les cotonnades, les lainages de fantaisie ou la soierie
s'obtiennent de cette fagon et appartiennent, par cons:.
quent, au troisitme genre.

(1) Nous avons pensé qu'il €tait convenable de placer
celte classification en téte de Particle tissage, comme in-
troduction naturelle, afin de ne pas seinder nos descriptions;
nous supposons cependant que nos lecteurs ont dejh pris
connalssance de ce qui cuit concernant le tissage.
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Quatriéme genre. Ce genre se compose des tissus des
gesres précédents perfectionnds: au lieud'en former le
vond <t I liage par une seule duite, on chasse ou super-
pose deux duites, I'une destinée & former le fond ou le
corps du tissu, l'autre le liage du dessin avee le fond.
Ce travail, qui est surtout celui appliqué aux beaux
chriiles frangais; aux riches étoffes pour meubles, fait
disparaltre les inégalités d"épaisseur qu'on peut observer
dans les tissus du troisiéme genre.

Ce genre exige généralement les combinaisons des
aiguilles de la Jacquart et des lmmes. Nous I'avons
classé a part parece qu'il comprend un élément nouveau
¢t important, celui d’un deuxidme et quelquefois d'un
troisitme fil en travers.

Cinguiéme genre. Nous rangeons dans le cinquitme
genre les étoffes pour la production desquelles il faut,
avoir recours i tous les moyens précédents réunis, c'est-
a-dire aux lames ou lisses, nux doubles chaines des
tissus unis et au mécanisme de la Jacquart; les riches
étoffes de velours broché, les chiles doubles, les plus
Leaux tapis basses lisses, qu'on nomme la moquette an-
glaise, en sont les principales variétés (1).

Tissus de la seconde classe & jours et a fils mixtilignes.

Les étoffes de cette classe sont formées d'une chaine
et d'une trame comme les tissus unis ; mais tous les fils
de 1a chalne ne restent pas paralléles entre cux et égale-
ment tendus comme dans ceux-ci; certeins d’entre
eux, disposés & distances régulieres, font une révolu-
tion héligoide, tantdt autour du fil qui se trouve a leur
droite, et tantdt autour de celui de gauche. Ils laissent
& la place qu'ils cccupaient d'abord un espace libre en-
tre deux duites successives. Ces jours sont, avec la
forme qu'affectent les fils, les caractéres distinetifs de |
ce genre. Les gazes, en général, les balzorines, les tar-
latanes, sont les principales étoffes de cette classe. On
distingue deux genres dans cette classe, lesiizsus unis &
jours et ceux i jours fagonnés. :

Troisiéme classe. Tissus @ mailles el & fils curvilignes.
La troisieme classe, enfin, embrasse tous les tissus
; mailles form.es par la révolution d'un seul fi. non
:ndu autour de lui-m@me et d'aiguilles génératrices,
wu par le croisement de deux systemes de fils tendus
conservant des vides entre cux. Les tissus de cette
classe peuvent 8tre rangés en trois genves princioaux :
Tissus du premier genre. Nous comprendrous dans le
premicr genre les tricots de toute espdee, quelles que
soient leurs qualités, et qui sont toujours caraetirisés
par des mailles plus on moins grandes, formdes d'une
courbe allongée rétrécie dans son milieu et présentant
une élasticité parfaite dans tous les sens, qui rend les
tissus qu'ils composent éminemmnent propres i envelop-
per parfaitement les formes qu'ils sout destinés a cou-
vrir. Les seuls ornements que les tricots regoivent,
consistent dans des dessins formés par des jours réser-
vis lors du travail. La différence de valeur de ces étoffes
provient principalement de la nature et de ln finesse des
tils employés. Elles ne peuvent &tre formées qu'a l'aide
de métiers spécinux, puisqu'il s’agit de réaliser des con-
ditions tout & fait autres que pour les tissus que nous
‘avons eu & examiner jusqu'ici; les medtiers i tricots
employés sont basés, en cffet, sur des principes qui dif-
ferent complétement de ceux sur lesquels sont construits
les autres metiers a tisser. Voyez BONNETERIE.
Tissus du deuziéme genre. Nous rangerons dans ce
genre toutes les dentelles et les tulles unis qui sont
aussi composés de mailles ; mais celles-cl, au lien

(1) Nous n'avons pas cherché & faire entrer l2s beaux
1apis & hautes lisses dans cette classilication, car le travail
de ces tissus ne peut d'ailleurs se confondre avec aucun

autre, et appartient plus aux beaux-arts ct & la broderic
qo’au tiessge proprement dit, i
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d’étre des voucles courbes, dlastiques, formées par nne
révalution d'un seul fil sans tension, sont généralement
des hexagones résultant du croisement de deux sys-
témes de fils tendus, qui ne peuvent, par conséquent,
offrir I'éluaticité des tissus du genre précédent. Ce ca-
ractére distinetif nous indique également qu'ils né.
cessitent, pour leur tissage, la construction de métiers
nouveaux remplissant desconditions toutes particulidres
Les variétés de ce genre dépendent également de la na.
ture et de la valeur des fils employés. Voyez TULLE.
Tissus du froisiéme genre. Les tules et les dentelle
sont souvent ornés par des broderies éligantes, exé-
cutées tantot en les tissant sur le corps mé@me de I'étoffe,
tantit les ornements se font & part et sont appliqués en
suite. Ce travail se fait généralement & la main pour
les «untelles précicuses. On en fait également avee le
métier i la Jacquart, ou avec celui de M. Josué Heil-
mann. Nous avons rangé toutes les dentelles et les tulles
ornés dans un méme genre, meis c'est celui qui renferme
le plus de variétés, puisqu'il contient en effet depuis 1+
tulle fagonné, fabriqué couramment avee les machines.

.| jusqu'a ees magnifiques produits de Valenciennes, de

Caen, de Nancy, d’Alencgon, pour I'exéention desquels
il faut une habileté toute particuliere. Toutes lea dis-
tinctions dans lesquelles nous pourrions entrer @ ¢a su-
jet seraient insuflisantes, et n'apprendraient nien ni
aux ouvriéres qui en font la spécialité, ni aux consom-
mateurs qui ont pu comparer la plupart de ces légers
tissus, Voyez BRODERIE.

Malgré toute la simplicité de cette classification, nona
pensons qu'une éwoffe quelconque peut y trouver s
place; Iindication de la classe et du genre d'un tissu
apprend immdédiatement I'esptee de métier sur lequel
elle a été exécutée, et les ¢léments fondamentaux qui iz
constituent,

Il suffira, par exemple, de dire qu'un velours [
conné est un tissu du cinquitme genre de la premicre
classe, pour indigaer que sa production a. exigé tous
les woyens méeaniques dont le tisserand pewt faire
usage , qu'il est composé de deux chalnes ai moins ot
d'une certaine queatité de trames superposé:s, ct que
c'est par conséquent un des plus chers. On aura des in-
dications analogues pour tous les genres.

On connaitra donc immédiatement par la dénomin:.
tion des tissus le: moyens méeaniques employés a Jes
confectivnner, et.a quantité relative de matiére qui lus
compose. Pour erriver & se rendre compte de la va-
ridté i laquelle’iis appartiennent, il faudra les déeon: -
poser en les défilant, pour saisir avec exactitude les
modes de eroisem.nts ; et pour parvenir 4 les produire,
il faudra &tre fan:iliarisé avee tous les ¢léments de I'nit
du tissage, dont ‘tous allons commencer I'é¢tude.

Opérations du tissage.

Les opérations & exécuter peuvent se diviser en opéra
nons préliminaires el en opérations du lissage proprement
dit,

Les premitres ont pour but la dispesition convenabla
des fils et de toutes les parties du métier, suivant le tis-
sageque l'on a en vue. Les secondes transforment les tils
en tissus.

Les opérations préliminaires pour les étoffes orndes,
simples ou doubles, se réduisent aux suivantes :

1* e bobinage;

2¢ L'ourdissage;

3° Le plinge ct montage de la chaine;

4o Le parage,

e La préparation de la trame,

6° Le remettage;

7 Le montage du métier ou son armure,

Pour les étoffes fagonnées, il faut ajonter :
8¢ La mise en carte du dexsin:
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9" Le lisage, lo porpage et I'assemblage des cartons;
f0e Les divers empoutages;
11° L'apparecillage du métier, comprenant lo colle-
tage et lo pendage. _
Les principaux méners employés sont les suivants :
i Le métier 4 marches mit par l'ou-
vrier;
Basses lisses./ 2° Les métiers mécanigues
3o Les métiers i eylindres 5
§° Le métier o la Jacquart;
§° Le métier i hautes lisses ;
Hautes lisses. { 6° Le métier mixte & basses ou a hautes
lisses & volonté;
Mdtiers a
mailles. {

Te Les métiers i tulle;
8¢ Les métiers i tricot.
Du bobinage. Lorsque les fils sont liveés par la filature

rous forme d'écheveaux ou de fuseaux, comme eela ar- |

rive toujours pour ceux destinés pour la chaine, et quel-
quefois aussi pour ceux dela trame, il faut alors trans-
former ces ccheveaux et ces fuseaux en nouvelles bo-
bines, pour opérer plus facilement dans les préparations
ultérienres. Cette transformation a lieu par un simple
dévidage; on dispose unesérie de bobines les unes i cdté
des autres, que l'on commande simultanément, et sur les-
guelles on fait monter le fil provenant des broches ou des
écheveaux. Lesmachines & bobiner peuvent présen-
ter quelques moditicationssous lerapport dela dispo-
sition des bobines, qui son® placées horizontalement
on verticalem:nt, et sous l: rapport de ia trans-
mission du mouvement ; mais ces modifications
n'ayant awcune impertance au fond, nous nous
sommes bornés A indiquer la disposition d'un des
bobinoirs les plus répandus dans le tissage mécani-
que. La fig. 2641 donne une vue de c6té de lama-
chine, et la fig. 2§42 une vue de face d'une par-
tie seulement de Ialonguenr du bobinoir. On ne
voit que trois broches, tandis qu'il y en a soixante &
soixante dix de chaque edté, :

Les brochies b sont fixées sur une traverse ¢
(si on avait des ¢cheveaux i dévider, ce serait
sur un asple quon les enroulerait) ; les bobines B
son disposées & la partie supérieure dans des axes,
qui portent des noix ou petites poulies & une cer-
wine hauteur, et qui reposent par leur extrémité
infiricure dans des crapaudines e de I traverse 7.
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lots de tension pour maintenir les cordes ou chatnesa

La vitesse imprimée i la poulie motric:, et par con-
séquent au tambour I, est moyenriement de 110 3
120 tours par minute; celle des broches des bobines est
de 540 4 953U dans le mBme temps, ¢t lexcentn-
que fait 3 tours environ. On pourra facilgment calculer
d'apres cela le travail théerioue de cette machine dane
un temps donnd.

De "ourdissage. — Ourdir, ¢’est assembler paralldle-
ment entre eux, & une égale longueur et sous la méae
tension, un certain nombre de fils dont l'ensemble n
recu le nom de chaine.

Les nuances des fils d'une chalne sont détermindes
d’apres les effets qu'on veut obtenir dans le sens longi-
tudinal du tissu; elles ne varient guére que pour les
¢toffes A raies, les diversités de couleurs érant plus gé-
néralement produites par des effets de trame, et pour
les tissus chinés, par une impression ou un trempage
des fils de In chaine dans la teinture avant ou aprés our.
dissage, suivant la méthode employée.

On peut distinguer deux espéces de chaines

1° Les chaines destinées & former les ¢toffes simples
et le fond des étoffes & poils;

2° Les chaines destinées uniquenient & produire le
velouté ou duvet des étoffks & poils.

Dans son trajet du fuseau b i In bobine B, le fil
passe sur une tringle eylindrique f, garnic de drap
ou de peluche dont le frottement sert i enlever une
partic du duvet du fil. Xntre les fuseaux et les bo-
bines <o tronvent de petits guides, Cesdernitres veposent
sur une picce mobile ¢, qui monte et descend pour que
le fil soit uniturmement enroulé sur Ia hauteur. Tontes
les traverses et les différents points d'appui de la ma-
chine sont reliés & un bitl en font: composé de trois

I

2451 2§42,

La longue‘ur des premitres est proportionnelle & celle

des tissus. .

La longueur des secondes doit &tre égale nu dévelop-

' pement total des boucles nécessaires pour le duvet de

montants, un i chague extrémité, unanmilien. EFGH, |
est eelui de Pure des extrémités, sur lequel reposent les |

transmissions ae mouvements. Celles-¢i se composent
d'un c_\,-ii;jl’_ru R en fer-Llune, donnant le mouvement
anx broclics par des cordes & boyaux qui partent de'sa
périphérie pour envelopper les noix des broches, Ce ey

I"étoffe.

Le nombre de fils dans les deux cas est proportionnei
a la largueur du tissu, toutes choses égales d'nilleurs,
et en raison inverse de ln grosseur des fils et des es-

| paces vides qui les séparent, prise entre les denx lisitres,

lindre regoit 1'action du motenr i une de ses extrémités |
" druple; ete., suivant qu'on opére sur 1, 2, 3, §, ete,,

par des poulies ; I'autre extrémite porte un pigmon 1, qui

engréne avee une roue ntermddiaire 2, dont I'axe com- [

ande le pignon 3. faisant tourner la roue 4. L'axe de
cette dernicre porte un excentrigue X. dont le mounve-
ment fuit déerire un nre de cercle an levier L. qui
transmet une impulsion & la poulie G, qui prend par
suite un mouvement eirculaire alternatif et fait, par
conséquent, marcher le chariot ou balaneier ¢, sur lequel

Les fils de cordons ou de lisitres de nature plus com-
mune, sont comptés i part.
I’ourdissage peut étre simple, double, triple, quu-

fils ensemble, - .
Pour donner plus de solidité & U'étoffe ct la fourniy

davantage dans le cas de la réunion de plusicurs fils,.cx

ne les considere o l'ourdissage que comme un seal.
L'ourdissago est genéra,ement sumplo pour les et

" tonnades, les toiles, In draperie et les ¢toffes en lain

se trouvent les bobines, en I'élevant et I'abaissant dans |
y i

des conlisses dispostes & cet effet par des tringles n,qui
¥ sont attachies. Les petites poulies i, f, sont des ga-

rase; il est au moins double pour les beaux chiles bro
chés, ot ¢'est pour les différents articles de soieries qu'i
est le plus variable,

Quelquefois aussi, lorsque lo tissu doit présenter de:
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cotes qui alternent dans je sens de lu longueur de la
piéce, on ourdit alternativement & fil simple. et 8 'ﬁI
double ou triple, suivant les grosseurs des cotes en relief
que I'on veut obtenir. )
Descrintion de {'ourdissoir. La machine 4 ourdir le
la main

P'us généralement employée pour 'ourdissage &

2443,

cst "ourdissoir rond, représenté en élévation fig. 2443
HF est le bti de l'ourdissoir, qui est un asple & axe ver-
tical, E est le montant du porte-roquets qu'on nomme
cantre. On ourdit ensemble un certain nombre de fils
dont la réunion est désignée sous le nom de portée. Le
nombre de fils d'une portée pent varier avec les locali-
tés ; il est le plus communément de quarante fils. L'as
wmblage de 20 fils est une demi-portée ou muselle,
nom employé plus géndralement dans la solerie. Cette
demi-portée est dévidée commizunseul ruban, et s'en-
roule autour de l'ourdissoir en formant un nombre de
spires placées & égale distance sur toute la hautenr,
dont le développesiznt total doit étre égal & celui de la
longueu: de la chalne que I'on veut obter’r. Comme
celle-ci peut &tre variable, 'ourdissoir a erdinairement
la plus grende bauteur ndéeessaire, et quid on a des
chaires d'une moindre longueur on place  ors des tra-
vers2s pour limiter la course. I'oviiissenr fait pren-
de- aux fils la direction convenable unener tous
les fils & la traverse; elle les rassen par un noeud,
uis les fixe sur des chevilles 1 doivurdissoir, 1 est
important de fuire cette attache en croisaut les fils,

Cette manitre d’arrdier In chaine s’appelle enverjure.
Elle & pour but de maintenir les fils dans leurs posi-
tions respectives, de les ernpécher de se méler, et de fa-
ciliter la recherehe d'un fil dont on aurait perdu la trnce
par la rupture ou autrement.

Une fois la musette enverjée ou encroisée, on met
l'ourdissoir ¢n mouvement par une manivelle A qui
commande la poulie C; cette poulie commands I'ourdis-
soir par une corde D qui I'enveloppe. La disposition ré-
gulitre des fils en spire, sur la hauteur de 'ourdissoir, o
lien de ln maniére snivante :

L'arbre vertical de I'asple se termine & na partie supé. |

rieure par un axe H en fer, surlequel s’enroule une
corde G, qui de cet axe passe sur une petite poulie t, ct
vient snttacher, paralltlement aux montants, i une
pitce mobile F nommée plot, qui sert de guide aux fils
réunis. A mesure que la corde s'enroule duns un sens, le
plot et, par conséquent, la musettc montent; lorsqu’an
contraire 'ouvritre change la direction du mouvement,
1 plot et la musette descendent ; lorsqu'ils sont au bas
on enverje également comme on a [xit nu commence=
ment, puis on continue le mouvement de VR et vieat
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comme il vient d'étre indiqué. I1 est essentiel quo les

distances entre les spires soient autant gue passible
| égales entre clles, afin que les fiss sojent bien soumis a
. 1o méme tension. C'est a cet effet que la poulie de ren-

voi ou petit cylindre porte une petite roue & rochet avec
| un cliquet, qui scrvent de régulateurs & la marche du
plot; celui-ci glisse le long du montant du devant,
qui doit 8tre bien uni. Il est nécessaire que I'our-
dissoir soit bien établi et que son axe soit parfai-
§ tement vertical. . ~

Lorsque la chaine est ourdie, on a soin de fixet
Jes enverjures par des liens, afin qu'clles ne se dé
rangent pas; et pour que les fils ne se mtlent pas,
# on les réunit sous la forme d'anneaux. Cest de

cette disposition que vient le nom de chaine qu'on
donne aux fils ourdis

Pliage et montoge. Pour plier une chalne, on
Yenleve de Pourdissoir ¢t on la dispose sur le cy-
Jindre ensouple du métier @ tisser. Cette opération
se pratique encore généralement de la manitre sui-
vante :

La chalue, divisce par demi-porsées, ost placée
sur un tambour 1 (fig. 2§44), en commengant
par le bout de V'enverjure; on remplace le lien par
une baguette B, apris quoi on fait passer les mu-
settes dans un ratean I de la largeur de Ictoffe
i produire, en introduisant chacune d'elles entre
deux dents qui, ainsi disposies, se rendent dans
l2 méme ordre sur le eylindre C, destiné au métier
& tisser, ¢t gui pendant le plinge est disposé sur les deux
cabres E E, attachés invariablement au plancher.

2§44,

La chaine est fixée au cylindre ou rouleau du métier
| par une baguette d'enverjure, qui vient se plager dans
une rainure pratiguée a cet effet ; un ouvrier fait tour-
ner le cylindre pour produire 'envidage, tandis qu'un
autre tient le rateau & la main pour dégager les adhé-
| rences qui pourraient exister entre les musettes.

| La tension de la chaine est maintenue par 'cffet d'en
poids N, qu’on avance ou recule sur une espéce de ta-
" blier & bascule OK, nssemblé & charniére a la partio
| inféricure des montants Q R du tambour.

Ce dernier est embrassé par une courroie, lide & la
bascule de manitre i opérer un certain frottement sur
ses bras et & tendre convenablement les fils. Lorsque
I'opération touche & sa fin, on défait le rateau en enle-
vant son chapeau supéricur, ¢t on achive d'enrouler la
chatne sur I'ensouple.

Ourdissoir mécanique. L'ourdissnge que nous venons
4» déurire demanderait trop de temps si on I'appliquait

365 — 1-2-3-4
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an tissage méeanique; il a done fallu imaginer un our
dissage mécanique. ]

La machine se compose (fig. 2145) d'une espice de
asier incling, sur lequal on pent
réunir plus ou meins de fils. Dans
celle que nous représentons i y =
dans le sens de Ia largeur 10 yan--
ades de bobines pleines et 36 dans
le sens de Ia longuenr, ce qui fait
360 pobines ou hls pour tout le
banc; le plan ne représente que trois
rangées, parce quion a supprimé les
répétitions inutiles.

Lraxe de ces bobines vient se lo-
ger dans une petite encoche le long
des traverses parallties aa, de ma-
nitre 4 los maintenir fixes pendant le
dévidage et & pouvoir facilement les
enlever aprés, ou au besoin pendant
l'opération. Chacun des iils d, apris
avoir éié introduit entre les dents
d'un peigne e, passe <uccessivement
sur le rouleau A, sous le rouleaun
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dit, criguer la laine. Pour éviter ces inconvénients,
nous avons quelquefois engagé & faire 'encollage cn
dcheveaux. Nous avons vu avee intérdt que MM, Vay-

B et sur le roulean €. Ceux - ci

placds dans un méme plan horizon-

tal sur le biti s de ourdissoir,

tournent sur leur axe par la sim-

ple tension des fils de la chaine, qui passent en-
auite dans un second peigne g, apréa avoir été tendus
par les régles r, et vont s'enroulemsur le eylindre D,
que le tambour L entraine dans son mouvement de
rotation par l'effet de Ia pression directe qu'il exerce
sur lui. Cette pression s’opére au moyen d'un poids' b
suspendu A Pextrémité d'un levier m, mobile sur un
support f, et dont I'nutre bout est réuni 4 I'axe du
tambour K. Ce poids peut varier de § a 15 kil suivant
In finesze des fils; il faudra néeesseirement 'augmen-
ter avee leur grosseur. Le mouvement est donné an tam-
bour par une poulic motrice, qui fait environ 95 tours
i la minute. . . .

Les ourdissoirs méeaniques ne sont pas toujours dis-
posts comme ncus venons de lindiquer; au lieu d'dtre
établies sur un biti incliné en nmphithéitre, les bobines
sont quelquefois placdes horizontalement sur des mon-
tants tout & fait verticaux. On préfere méme cette der-
ni¢re disposition, comme prisentant plus de facilité
pour remarquer les fils eassés; lorsqu'un semblable
accident arrive on dégréne nussitét la machine pour
Parréter et renouner los fils,

Encollage et parage. Les fils des chaines, étant soumis
i des mouvements ussez rapides et & des choos brusques
pendant Je tissnge, ont besoin de pouvoir glisser fa-
cilement dans les dents du peigne et dans les boueles
iles lisses, et de présenter une résistance suflisante.
Pour fuciliter le glissement et angmenter ln solidité des
tils, on les enduit de colle ou parement,

Toutes les matidres textiles, ‘excepté la soie, sont
encollées avant d’¢ire tissées. L'opération se fait & la
main ou méeaniquement, suivant que l'ourdissage est
exéeuté manuellement ou i la mécanique. Dans le
premier cas, comme celu a licu pour les fils de laine,
on 8¢ borne & étendre la eolle sur Ia chaine avee des
orosses; dans le second cas, celles-ci, trempées dans

sde la colle, sont mues par le moteur de la maniére que

nous indiquerons bientot. La nature du parement em-
Ployée varic avee celle des iils. La colle animale est
exelusivement réservée aux lnines, et la colle vigitale
aux fils de coton, de lin et de ehanvre.

La colle avimale parait micux convenir nux fils de

inine, paree quiclle pénétre davantage et conserve un
certain degré d'hamidité favorable au tissage., La collo !
végétale sur les fils de laine s'éeaille en séchant, et
Jeur donne uue certaine roideur en fisant, corm: on |
2
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son reprenaient ce moyen et se livraient 4 des expé-
riences sur le parage des fils de lnine, car c’est une des
parties du tissage qui laissent le plus i désirer. La colle
se fuit généralement en cuisant des rognures de pean,
que l'on applique sur la chalne aussi également que
possible. .

L'encollage mécanique des fils végétnux est bien
plus en progrés, et présente une facilitd, une régularité
et une économie telles, qu'on Vexéeute m@me pour
certaines étoffes de coton qui sont encore tissées i la
main.

Avant de déerire les machines employées, nous al-
lons donner quelques recettes de colles que nous avons
pu obtenir de nos premiers établissements de tissage.

Premiére receile :

Féeule. .. . . . . 7,500
Amidon grille. . . . 1254
Sulfate de ecuivre. . . . . 500

Le sel du euivre dtant efflorescent, aide & In dessie-
cation et préserve la colle de ln fermentation, de
la décomposition et des atteintes des rats et des souris.
La cuisson de cette colle est fuite ordinairement & la va-

l}elll.'.

* Deuxiéme recelic :

Féeule. . . . . 114,500
Fécule grillée. . 04500
Fau., . . . 1500

Sulfate de zine. . . . . 500

On fait bouillir & feu nu pendant trois quarts d'heare.

Troisiéme recelle :

108500

Fécule. e e e

Féeule grillée. . . . 420
Sulfate de cuivre. . . . 200
Sulfate de zine, . . . 204
Faw., . . . . . . 105

Cuite & feu nu pendant trois quarts d'heure.
Qualtridme recetie :

Fau. . . . . . 1300
Féeule Lo 13
Fécule grillée. . . . 14,250
Sulfate de zine. . . . . 730

Cuite 4 Ia vapear pendunt vingt minutes. On prifire
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ordinairement le sulfate de zine, parce qu'il eat incolore
et moins cher,

Si, pour um tissu, on se contentait d'enrouler les fils
de In chaine sur deux roulenux paralléles, comme nous
I'avcns indigné précédemment, sans leur faire subir au-
cune préparation, il arriveruit infailliblement que, par
suite du travail qu'ils ont & supporter pendant I'opé-
ration dn tissage, ils se détordraient presque tous a
I"endroit des lisses qui les soulévent, et se casseraient.
Aflin d'éviter cet inconvénient, et de leur conserver
toute la force que leur a communiquée la torsion, on a
soin deles enduire de colle qui, en séchant rapidement,
les maintient dans la position oit le métier & filer lesa
abandonnés,

Ia machine & parer et encoller les chalnes a done
pour but, de disposer les fils bien paralltlement
avant de les enrouler sur le cylindre de derritre du

TISSAGE.

elles se trouvent a lieu le plus fréquemment ct le plus
convenablement par un tuyau de vapeur dispnsé trans-
versalement sous le ventilateur de chucune (l'ul':u_n.
Do cette fagon le ventilateur aspire directement I'uir
chaud pour le diriger sur les fils. La températurs né-
cessaire & un atelier varie nécessairement avee 1'état
hygrométrigue de I'uir et avec la finesse des fils. Paz
un temps see, 20 i 22° centigrades suffiront, tandis
qu'il faudra jusqu'a 30 et 34 si 'atmosphire est char-
gle d"humidité. On comprend nussi que les fils firs
secheront toujours un peu plus facilement que les gos,
ou dans le méme temps avee 2 ou 3 degrés de chaleur
de moins. .

Préparations des fils pour trame. Des dévidages et
des mouillages constituent les prépurations des fils de
trame avant de les soumettre au ti=sage. Les premiers
ont pour but de les disposer sous In forme ia plus con-

métier i tisser, et de les enduire de colle en quantité
suffisants pour qu'ils résistent au travail du tissage. A
cet effet, elle se compose (fig. 2346) d'un biti horizontal
rux extrémités duquel sont des cannelures, en nombre
sutfisant pour recevoir les rouleaux A, A, A, en sortant
de l'ourdissoir, chargés chacun d'un nombre de fils dé-
terminé d'avance,

C et C sont deux peignes ou plaques en acier per-

" cfes d’un grand nombre de fentes verticales trés ruppro-
chées. Les fils sont passés avee ordre dans ges peignes,
chacun dans une dent, et vont de 1 se réunir aussi ré-
gulitrement que possible sur le cylindre B, placé a la
partie supérieure d'un biiti vertical, aprés avoir passé
préalablement entre les deux eylindres EE et sons lecy-
lindre D. Au bout de quelques tours du cylindre 13, In
disposition des fils sur ce eylindre est aussi régulitre que
lorsqu'ils sortent des peignes.

Les cylindres E E sont destinés i coller les fils dela
maniére snivante :

Le cylindre inféricur est entourd de flanelle et plonge
dans uve auge pleine de colle lignide de farine; le ey-
lindre supérieur est comme le premier entouré de flanelle,
ct gert nniquement i répartir in colle sur les fils aussi
uniformément que possible.

FF sont des brosses doudes d'un mouvement recti-
ligne alternatif et agissant en dessus et en dessous des
fils, de manitre & les bien imprégner de colle, et a ne
leur en laisser que la quantité nécessaire,

En O est un ventilateur i force centrifuge, qui lance
de 1'air chaud sur les chalnes, afin qu'elles soient com-
plétement sbches quand elles arrivent sur le eylindre B.

On imprime moyennement une vitesse de 130 & 140
tours & la minute  la poulie motrice. La vitesse du ven-
tilateur est ordinairerment de $00 révolutions dans le
méme temps.

Le cheuffage des muchines i parer et des nteliers oiy

venable pour les loger dans la navette et pour faciliter
leur développement de la maniére la plus régulicre,
sans oceasionner de perte de temps ni de déchet. Le
mouillage n'a lieu que dans certains eas, toutes les
fois que les fiis ont besoin d'une grande flexibilité et que
la quantité - loger dans I'units de surface devient con
sidérable, en un mot toutes les fois qu'il faut produire
un tissu trés serré et que la matiere peut étre exposée
al'eau pure ou i une cau savonneuse sans inconveé-
nient, car o2 n’est jamais qu'avec ces liquides qu'on
la mouille

On a cherché A supprimer complétement "opération
intermddiuire du dévidage pour trame, en faisant pro-
duire nux métiers A filer des eanettes assez parfaites et
convenablerient disposces pour pouvoir étre placées di-
rectement dans la navette. Mais ce n'est encors que dans
le filage du'oton et en partie dans celui de la laine pei-
gnée qu'on st parvenu & obtenir ce résultat fuvorable,
Les broches des métiers a filer sont garnies, comms on
sait, de petits cylindres en earton autour desquels s’en-
roulent les fils sous forme d¢ petits ednes qu'on nomme
canelles., >

On n'a jusqu'a présent pu atteindre cette conditica
avantageuse pour les autres matitres, soit parce que les
métiers a filer ne permettent pas &'y arriver, soit parce
que In forme des navettes qui doivent recevoir les ca-
nettes exige des dispositions particulieres. Quoi gn'il en
soit, dans I'état actuel des chioses, on est obligé d'avoir
recours & des machines & faire les canettes, pour les
fils de lin, de laine cardée, une partie de ceux en laine -
peignée et pour la soie.

Les machines en usage sont assez varides. Pour le
lin qt la laine clles sont &i simples ¢t ont tant d"analo-
gic nvee In plupart des mackines & dédvider précédem-
ment décrites, que nous avens cru pouvoir nous dispen-
ser d’en donner un dessin spéeial. Pour le lin, une seuls
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machine dévide wn certain nombre de eanettes A'la
fois; mais ponr les laines et surtout pour les fils en
laine eardée, au lieu d'employer un dévidoir pour pro-
duire également plusieurs cancttes simultandment, on
les forme géniralement encore 'une apris I'nutre abso-
lument comme cela se pratiquait avant Papplication du
travail méeanique. Les raisons qu'on donne pour opérer
ainsiont si peu de valeur que nous sommes convaincus
de voir bientot adopter les eanettiéres par industrie
des laines cardées. Clest pour le tissage de la soie que
les machines a faire les canettes ont é1é le plus perfec-
tionudes. Dans toutes, on se propose d'en former dont
le fil soit régulidrement disposé nutour de is petite
bobine de manitre & se dérouler facilement jusqu'an
bout sans sz méler.

Mouiltage des trames. Tous les fils pour trame, ex-
cepté ceux de la soie, sont susceptibles d'étre mouillés
dans certains eas, lorsqu'ils ne présentent pas assez de
résistance ou lorsqu'un veut obtenir un tissu trés serré
par I'nugmentation du nombre de duites dans 'unité
de surface. On mouille les cancttes soit & I'ean pure,
soit i 'eau de savon. Ce dernier liquide est surtout em-
ploy¢é pour les fils trés fins, afin de faciliter lenr glisse-
ment entre ceux de la chaine et leur tassement dans
P'angle formé par eux. Ce mouillage 2 lieu tantdt par
une simple immersjon des canettee dansleliquide donton
lesretire pourles faire égontter, mais le plus souvent on
se sert d'une pompe, M. Kohlerdu Vieux-Thann a ima-
giné une petite pompe spécinle pour cette opération. Une
seule de ces machines suflit pour le mouillage des en-
nettes de 350 4 400 métiers.

Nous donnens (fig. 2447) une élévation de I'appareil
de M. Kohler qui sutlit pour le faire bien comprendre.

L L

L'appareil se compose: du réservoir E qui contient
I'eau pure ou la dissolution de savon; le tube j sert &
I'arrivée de vapeur pour faire la dissolution de savon; de
la caisse en fonte A dans laquelle on dispose les ca-
nettes & mouviller, et qui est hermétiquement fermée,
et de lapompe C destinée & fuire le vide,.de fagon
i faire arriver le liguide par le tuyau D sur les
canettes, lLirsqu'on a éabli la communication en-
tre cctic cuisse et le réservoir E, et quon I'a inter-
eeptée entre celle-ci et la pompe C, ee qui a lien au
moyen de la relation des deux roues d'angle ¢ qui
existent entre les deux robinets e et f, il suffit de diri-
ger ceux-ci dans l'un ou antre sens par le man-
che h. Le petit tube m est une éprourelte pour indiquer
le degré de raréfuction de I'nir qui est ordinairement
aflisante aprés 100 coups de piston qui sont imprimés
par latige & guidée dans des montants 1 qui maintien-
nent lu verticalité du piston. Pour disposer les canettes
duus la caisse en fonte A, on les embroche d'abord.
au nombre de 45 2 20 dans de petits fuscuux en lui-

10
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ton; on les dispose dans des espices de doubles fonds
en fer-blane pereés de petits orifices qu'on place vnsuite
dans ln eaisse. On met autant de ces plateaux ou dou-
bles fonds que la caisse en peut contenir. on replace
ensuite le couvercle b et on fuit mouvoir 1 pompe €.
Le vide étant opéré, on'intercepte la conmmunication
entre la pompe et la eaisse pour In rétdMir entre cette
derniére et le tuyau I de la caisse E. On fait ln méme
manceuvre deux ou trois fois suivant la Erosseur des
canettes ou qu'elles sont plus ou moins serrdus; on
dte ensuite le couvercle b; on enléve les plateaux qu'on
dépose sur la grille qui couvre I'appareil pour les lais-
ser dgoutter.

Remettage et armures, La chaine &tant enroulée et
disposée convenablement sur un cylindre ensouple du
métier A tisser, il s'agit d'établir ln communieation en-
tre tous les fils et les leviers qui doivent les faire mou-
voir, ce qui a lieu, comme nous I'avons vu, par Pantre-
mise des lisses ou lames. L'opération qui a pour bat de
faire passer les fils dans eelles-ci, et de leur faire occu-
per les places convenables pour pouvoir effectucr des
eroisements déterminés entre cux, se nomme remeltage.

Nous avons déja vu qu'il fullait au moins deux lisses
pour faire I'etoffe la plus simple, et que ce nombre allait
en nugmentant a mesure que 'on veut obtenir des des-
sins plus eompliqués par 'entrelacement des fils,

La réunjon de lisses nécessaires a produire un effet dé.
terminé est désignce sous le nom de remise.

Le nombre des lisses est toujours infiniment moindre
que celui des fils d'une chaine, chacune d’elles en re-
¢oit par conséquent une assez grande quantité qui est
généralement égale pour chaque lisse. Elle peut cepen-
dant varier dans certains cas, comme on le verra plus
loin.

Aprés le remettage, il faut établir la communieation
entre les lisses et les leviers ou marches qui doivent
leur transmettre le mouvement. Lorsqu'il y a plus de
deux lisses, on peut les faire mouvoeir dans autant d'or-
dres différents que I'on peut obtenir de permutations
avee un nombre égal a celui des lisses, mais les effets
de croisement differents qui en résultent sont assez 1.
mités et peuvent &tre déterminds & priori.

Les relations des lames avee I's marches ont regu le
nom d'armures. Ce nom est également ré-ervé nux en-
trelacements des fils qui en sont la conséquence.

Le remettage et la formation des armures reposent
surdes principes du tissage qui ont tant de corrélations
entre eux, qu'il nous a paru indispensable d'en don-
ner une deseription simultanéde; cependant nous croyons
devoir expliquer auparavant avec quelques détails la
construction des boucles, mailles ¢l maillons, ot des
lisses.,

Une mnille est une boucle formée par une petite
corde verticale destinée i livrer passage & un ou plu
sicurs fils de la chaine. Un maillon, qui a la méme des-
tination, est un petit orifice, percé dans une plaque de
verre ou toute autre matiere solide, fixé égalemens
i une corde verticale, Une maille peut &tre forinde
de plusieurs boucles disposces les unes au-dessus des au-
tres et un maillon peut @tre percé de plusieurs orifices
superposés. Lo fig. 2848 repriserte différentes maille~
et maillons ; ¢ est une maille & une bouele, désignée sous
le nom de maille simple ou & crochet; ¢ est une maille
composée de deux boucles réunics et est nommeée maille
& coulisse. Lamaille 1 m, est une maille i granide cou-
lisse composée d'une seule boucle allongée dans laguelle
le fil peut glisser de haut en bas et de bas en haut, O
désigne entin sous le nom de maille & culotte une derpi-
maille n o fixée par sa partic inféricure a lu lisse e
aui sert dans certuins cas spécinux & rabattre les fils
qui sont passés dans une muaille & grande conlisse; ¥
et F' représentent les fils passés dans les maillen, Le
maillon ¢ est figuré avee trois orifices go. Une lis:c
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cu une lame est composée de I'assemblage d'un plus ou
moins grand nombre de mailles de m@me -espice réu-
uies verticalement et parallélement entre elles au moyen
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2§48,

de deux petites régles en bois AB, CD, nommées lisse-
rons ou lametles. Les lisses sont presque exclusivement
réservées i la production des étoffes univs des trois pre-
miﬁl‘s gl”ﬂ]’c.‘i‘ on ne SII',‘I'I SIC]'I que commea mﬂ)‘clls acces-
soires dans le tissage des ctoffes fagonnées. Les muillons
qui peuvent s¢ mouvoir isolément servent su contraire
A produire les tissus.fagonnés dont chaque 6l doit au
besoin pouvoir étre mi séparément.,

Nous al.ons d’abord décrire le remettage et les ar-
mures employés pour les tissus unis. Ne pouvant nous
¢tendrelonguement sur cette spécialité,nous chercherons
surtout i en faire saisir les principes ¢élémentaires.
L’emploi des armures est d'uilleurs moins fréquent de-
puis que In machine i la Jacquart & été propagee. Dis
que le nembre de lis:es dépasse une certaine quantité,
ane ‘rentaine par exemplo. il est plus vantageux de
leur substituer ln mécanique a In Jacg art.

wrmur fand de toils 2= affetas. T tous les tissus,
les plus simples sont les toiles ot i, atiste pour le
hanvre et le lin; la mousseune <« les cotonnades en
géndral pour le coton; le drap ordis zire pour la luine;

“le taftetas pour la soie. Le tissneo - e toutes ces ¢étofles
est exdéenté absolument de ln meme manitres I 0’y a
de différence entre elles que dans ln nature ot lu finesse
des fils, et par conséguent dans leur quantité, Si
on examine ces tissus & In loupe, sion les défile, on s'a-
percevra fucilement qu'ils présentent les croiscinents
indigués duns les fig. 2438 et 2439. La fig. 2438 donne
la surface de 'étoffe; on a représentdé les fils ff de la
chaiue, et les fils f de la trame écartés entre cux pour
les faire micux distinguer. On voit (tig. 2439) les deux
positions relatives apres deux coups de battant succes-
aifs 3 rrorepresentent les deux baguettes d'enverjure qui
divisent les fils de la chaine en denx parties égales.

La tig. 2§49 donne lu disposition du remettuge et de
I'armure qui doivent &tre adoptis dans o cas.

Pour indiguer le premicr, on trace autant de lignes ho-
rizontales 11, qu'on deit employer de lisses, et autant de
lignes verticales [ f qu'il fuut de fils pour le genre de
croisements que 'on veut obtenir avant de revenir i ln
premitre lisse. Le nowmbre de fils néeessnire pour exd-
cuter le tricé d'un remettage, est ce qu'on nownine un
cours, ou une course; pour le cas dont il s'agit, ln course
se réduit A deux fils: si done, on avait dans lu chalne
un nombre considérable de fils 4, 1, le tracé du remet-

tnge indiquerais quu tous les fils pairs duivent &tre pas-
1
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sés dans les mailles d’une lisse, et les fils impuirs dans
celles de I'autre. Pour le treoé de I'armure qui déter-
mine l'ordre du mouvemen: des lisses, les lignes hori-
zontales 4 et 2 (fig. 2449) indiquent encore les lisses,

L
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2§19, 2150,

et les lignes verticales désignent les leviers ca mxr-
clies.

Ponr I'armure tafietns, ou fond detoile dont nous
nous occupons, chnque lisse a, par conséquent, sa mar-
che; il suflit done d'appuyer sur 'une ou I'antre pour
entralner Ja lisse correspondante et les fils qu'elle
porte,

Ordinairement, on-réunit les deux lisses par une
corde (fig. 2i40) que 'on fait passer sur la poulie p
en appuyant sur l'un aes leviers L la lisse correspon-
dante descend pendant que 'autre monte, ct les fils ff
fixés par leurs deux extrémités aux eylindres forment
alors le parallélogramme G HIK, dont I'angle a pros
de 'ouvrier est celui dans lequel on chasse la duite. Au
mouvement suivant, la lisse 4, qui précédemment était
tlevée, est foulde, tundis que la lisse 2 s'cléve. Le
méme parallélogramme GHI K se reforme avec cette
différence, que les fils qui en formaicnt dans le premie
mouvement les citds supéricurs, en composent mainte-
nant les cdtés inférieurs et réciproquement,

Lorsqu’une chinine contient une trés grande yuantité
de fils, comme par exemple, pour certains tnfferas, av
lieu d’employer deux lisses, on en emploie quatre, afin
que chacune ne porte que le quart des fils et que le
mouvement soit allégé, Cette division entre un plus
grand nombie de lisses, donne plus de facilité pour ar-
river i une tissure réguliere. Le remettage, duns ee
cas, s'exdeute comme l'indique ln fig, 2§50 1, 2, 3, §,
sont les lisses, et L L les marches. La course de re-
mettage est alors do quatre fils, ct chaque marche L
fnit mouvoir deux lisses; 1 et 3 se meuvent ensemble
dans un sens, pendant que 2 et § se menvent dans le
sens opposé, ear les lisses sont attachées deux i deux
aune méme corde, comme les précédentes, et leur mou-
vement a licu de ln mdme manitre.

11 est évident que pour ce genre de tissus deux pis-
sages suceessifs de la trame suflisent pour que tous les
fils de lu ehaine aient é1é couverts et découverts de la
méme manitre sur la largeur qu'elle embrasse; il s'en
suit aussi que le tissu présente identiquemgpat le méme
aspect des deux cdtés, qu'il est par conséquent sans
envers. -

Armure batavia ou croisée. Avec deux lisses il est
impossible d'obtenir une autre croisure que celle que
nous venons d'indiquer. Lorsqu'on voudra produire des
aspects plus compliqués, il faudra nécessairement en
fwgmenter le nombre. Nous venons de démontrerqu'avec
quatre lisses, on pouvait produirve l'nrmure fond de toile;
nous allons voir qu'avee le méme nombre de lisses, le
méme remettage et une modification dans le mouvement
des lisses, on parvient i obtenir une croisure différenet
et un effet nouvenu, Au licu de faire mouvuir les deux
paires de lisses nliernutivement, on fuit movoir les qua-
tre lisses de manitre que chucune se meuve deux fois de
cuite une fois avee ln lsse qui la préctde, et une fois
avee celle gui la suit. Cette combinaison du mouvement
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des liszes produit 'armure, connue sous Janom d'armura
croisée on butavia; toutes les étoffes croisdes sont tissées

avee celle-ci, que nous allons expliquer en détail.

463,
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pero et donnent les coupes correspondantes aux croize.
ments opérés par les quatre positions P P’ PV P de
I'armure que nous venons d'indiquer. Afin d'embrasser

2§55, 2156.

La fig. 2§51 indigue la disposition des fils dans le
tissn. On remarque que les baguettes d'enverjure rr

ags1.
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de la chatne sont passées de manibre & séparer
moitié les fils en les eroisant. Les coupes de la tig, 2§52

montrent comment sont disposés les fils de la trame, |

par rapport & cenx de la chaine, aprés chaque mouve-
ment. La fig. 2453 donne Pordre du remettage, et la
hig, 2454 la disposition de 'armure, ¢'est-ia-dire 'ordre
dans lequel les inarches doivent sonlever les lisses, Quand
le remettage n été exéeuté comme l'indigue la fig. 2§53,
¢'ast-i-dire quand on a poest suceessivement chaque fil
de In chaine dans les lisses 1, 2, 3, 4, qu'on a repété
cette opération un nombre_de fois ¢gal i celui des fils

de la chnine divisés par §; chacune d'elles est chargle |

d'un mdme nombre de fils, et leur mouvement doit dtre
axeéeuté @Waprés les indieations de ln fig. 2§53 dans la.
quelle LI, indiquent les § murches, ct les chiffres
1, 2,3, 8, les 4 lisses. Les fig. 2455, 2456, 2§57 ot
2§58, montrent comment le mouvement des lisses s'o-

2454,

2458,

24567

plus facilement les quatre mouvements différents do
I’armure, nous allens les indiquer dans un seul tableau.

Positions des lisses

Dans les mouvements. Lisses levées. Lisses baissées.

P 2et | et 3
P 1 » 4 3 2
P i 0 3 254
P“’ 3 n 2 1 u j

11 résulte de.ces positions, combinées au reidttage
fig. 2453, que les croisements affectent une direction
diagonale (fig. 2451). C'est la suceession de ces diago~
nales qui produit dans les tissus croisés les sillons pa-
ralléles qui les casactérisent. Cenux-ci peuvent &tre plus
| ou moins sensibles et diversifiés snivant que la grosseur
! des fils varie ou que les entrelncements s'exdentzut en
! les reculant d’un ou de plusicurs i chaque mouvement,
" et suivant qu'on fait usage de fils ordinaires ou qui ont
regu une torsion spéeiale.

Armure scrgée. Sian lien de quatre lisse

s, on n'er -

| 2§59,
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emploie que trois correspondant chacune & une marche
L, L, L, pouvant' se mouvoir isolément, on produira
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ensare an tissu croisé; il suffira pour cela de leur im-
primer successivement les positions reprosemées par les
fig. 2L59 et 2860, Les effets des croisements & ehague
duite sont figurés en PP’ P” (fig. 2463, 2464 et 2465)
et la fig. 2561 donne l'entrelacement que les fils of-

2461.

Us b
=

2462, 2463, : 2564,
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change denom lorsque, au licu d’opérer avee trois lisses,
on agit avec un plus grand nombre. Elle prend alors
le nom d'armure satin, On ne fait guere de satin
avec moins de cinqg lisses. Cette quantité va en aug-
mentant avec la richesse et lg brillant que Ton veut
donner aux tissus; on fais
des satins de 5, de T, de &,
de 12 et de -!G lisscs; on
7 dépasse rarement ce noma
i bre. Nous donnons 'exem=
3 ple d'un de cing lisses ; la
fig. 2§68 indique son remet-

Jjé
il

représente le tracéd de son

WD ]-—-——‘-‘ armure. Les figures 2§70,
2071, 2572, 2473 et 2474

| ‘\ donnent les différentes po-

|
! L L ” tage, qui est toujours suivi
;,]5_-___-.: _ — ) ala course; Ia figure 2469

sitions des lisses qui ré-
sultent de chaque mouve.’
ment de marche. La figure
i 2567 fait voir les croise-
2465. ments des fils de la trame

frent & la surface des tissus. Cette armure a regu ; et de la chaine correspondant aux cing positions P, ",

le nom d’armure sergée. Elle sereconnait par des sillons |
plas petits et plus serrés que ceux dela précédente. Les
étuffes sergdées sont trés solides, puisque les liaisons ont

2i66.

711 7]

K

P, P, PV, Enfin, la fig. 2466 indique 'aspect que
présentent les fils 4 la surface du tissu. Une armure
satin, d'un plus grand nombre de lisses, ne serait pas
plus difiicile & comprendre.

2468, L'inspection des coupes d:
la fig. 2467 démontre que,
dans ce genre e tissu, ce
sont les fils t0¢ de Ia
: trame qui sont les plua

i

Fi

|
i"l"c," i en L\;}d‘.nce Or, coux-ci
PR 'l sont [ toujours moins ter-
T dus que ceux de la chaine.
4 N Les premiers réfiéchissent,
] 'ﬁ-* par conséquent, davantage

la lumitre et sont plus bril-
lants; c'est ce qui expligue
In ecause de D'apparence
qu'offrent ces variétés en
général. Ils sont, en effet,
d'autant pluscclatants qu'ily
ont été produits avee le con-
cours d'un plus grand nom-
bre de lisses, puisqu'alors

AN

la quantité de trame devient
de plus en plus dominante
et le nombre des solutions

2470. 2471, 2472, 2473. 2474,

licu fil a fil; aussi les emploie-t-on surtout pour les tis- |
sus communs qui doivent offrir une grande résistance.

Armure satin. L'armure que nous venons de dierire |
13

de continuité des liaisons visibles diminue. Les satins

| sont dits, dans ce eas, i effet de (rame; si, au contraire,

les roles sont renversés, c'est-i-dire si le mouvement
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des lisses était tel, que celles qui levaient restassent
balgsées et vice rersd, on aurait un sstin a effet de
chalne.

Toutes les variétés de eroisements ou d'armures ob-
tenus par des lisses seulement, peuvent Ere ramendes
anx quatre fondamentales que nous venons de Jécerire,
Nous devons cependant dire quelques mots des effets di-
vers qu'on parvient i réaliser en variant le remettage.
Dans eelui qui a ¢ét¢ donné, on se borne & passer suc-
cessivement les fils les uns aprés les autres dans les lis-
ses, suivant 'ordre de leur position, en commengant i
gauche de louvrier, par celle qui s'en trouve ln plus
dloignée, et cn finissant par celle qui en est la plus
rapprochée : c'est ce qui Jui a fait donner le nom
de remettage suivi, On sait qu'aprés une course, on re-
commence de nouveau par la premitre lisse, et on con-
tinue dans le méme ordre que préeddemment.

Remettage suivi é retour. Aulicu de suivre la marche
que nouz venons d'expliquer, on peut faire le remettage
dans un ordre différent, soient 1, 2, 3, 4, les lisses
d'une armure ou d'une remise; fff, les fils & re-
mettre; apits avoir passé ceux-ci successivement dans |
les lisses 1, 2, 3, 4, au lieu de recommencer la seconde
course par celle 1, comme pour le précédent, on la re-
commener, nu contraire, par celle 3, puis celle 2, pour
reveuir i la premiére. C'est de cette marche rétrograde
réguliére quest venu le nom de remettage suivi ¢ re-
tour; par cette modification on peut obtenir de petits
dessins i cherrons. Le mode d'opérer varie surtout pour
les fils destinés a furmer des tissus fagonnds, lorsquon
o des dessins compliqués a produire.

Remettage interrompu. Souvent le passage des fils ne
peut aveir lien quirrégulizrement de muniére que les
quantités pour chaque lisse varient. Tous les remetta-
zes de ce genre sont des remellages inlerrompus.

Dens les armures que nous venons de décrire, les
lisses sont destinfées & concourir & la production d'un
méme effet; elles se meuvent dans.un ordre déterminé
qui est constamment répété. Il w'en est pas toujours
ainsi,

Remettage par deux ou plusicurs remises. 11 y a trois
cas principaux dans lesquels les tissus exigent plusicurs
remises : 1* lorsque la chalne contient une guantité
considérable dv fils, on les parm%e en plusicurs remises
pour faciliter leur mouvement; 2* lorsqu'on veut pro-
duire des ¢roffes doubles ou a poils, il est nécessaire
d'employer deux chaines, I'une servant a la maneuvre
des tils de fond, et 'autre a celle des fils de la seconde ou
du poil; 3° lorsqu'un dessin présente certains effets
compliqués, chaque remise en produit une partie. Ce re- |
mewage a été désigné sous le nom de remettage sur deuz |
ou plusicurs remuses. Lorsqu'il o lien par parties |
avec des maillons, on appelle remeitage a plusieurs
corps.

La description des moyens employés pour produire
les etoffes velues ou & poils dont les velours ofirent de
si besux échantillons, nous fournira un des exemples
les plus simples d'un remettage sur deux remises.

Opérations preliminaires des lissus du deuziéme genre |
de la premiére classe. Les tissus de velours les plus sim- |
ples sont formés par la superposition de deux chaines
entrelacées 1'une dans l'autre : celle inférieure sert a
somposer le fond ou corps du tissu; la supérieure est

destinee @ formner le poil de I'étoffe. La fig. 2475 donne .
une  oupe faite dans I'épaisseur d'un tissu de velours |

TISSAGE.

pour faire sulsir plus clairement les fonctions de cha-
que systéme de fils; a a, représentent la chalnes les
petits cercles ¢, indiquent In trame-dans la partie tis-
eée s b, les fils de la seconde chaine destinée a former le
poilou la peluche, et qui se rencogrent avec celle du
fond a l'angle e. Le tisserand place dans cet angle une
baguette en cuivre B ou fer, qui occupe toxte Ja largenr
de 1'étoffe; clle est par conséquent disposée au-dessous

! des fils de la peluche et au-dessus de In ehaine du fond.

Un des cités de ee fur est aplati, 'sutre a une rai-
nure sur toute sa longuenr. L'ouvrier est muni d'ar
moins deux de ces baguettes placées et retirdes suc-
cessivement dans les boueles, 4 mesure qu'on les exé-
cute. Il est nécessnire de ne pas enlever les deux
A la fois pour que ces boucles ne puissent se défiler.
Lorsque le velours doit présenter une surface & poil,
on coupe avec un petit couteau ou rabot spéeial le

- sommet des boucles dd (fig. 2476) avant de retirer

2476.

la baguette. Lorsqu'au contraire on veut pwcluir'e ce
qu'on nomme des velours épinglés ou frisés, on Gte
la baguette et la boucle reste formée, comme on le
voiten BB (fig. 2476). Les détails succinets que nous
venons de donner sur la constitution des tissus de ve-

| lours doivent fuire comprendre la nécessité d’opérer sur

denx chatnes de diffiérentes longueurs. En effet, la pre
miére n'a besoin que dela longueurque 1'on veut donner
2 1'étofTe, mais la seconde doit &tre assez longue pour

| former |'étendue des boucles. Ce nombre est connu dans

chaque cas particulier, la hanteur des baguettes étant
également déterminée. Ce produit du nombre des bou-
cles, par leur développement autour d'une baguette,

~ donnera la longueur totale de la chuine nécessaire 4 la
- formation de la peluche, On congoit qu'elle sera varia-

ble avec la hautenr et le nombre de ces fers, qui sont
en général proportionnels i la beauté de V'effet que I'on
veut obtenir ; il n'est pas rare de voir des velours ayant
vingt-cing boucles par ceatimétre. Le rapport le plus
ginéralement établi entre la longueur de deux chalnes,
pour un velours de bonne qualité, est de un i six, c’est-
i-dire que In chalne supérieure a six fois la longueur de
celle inféricure.

VAT

—4 w_"“ {_}) ,,
—4 & ;
2477,

La fig. 2§77 indique & gnuche le remettage, et i
droite 'armure; cet exemple présente le cas d’un coup
de fer contre quatre coups de fond ; trés souvent on di-
minue le nombre de ces derniers avee la force du ve-
lours. La figure donne la disposition des remises dans
lesquelles passent les chaiues [, venant des daux
ensouples ¢’y pour #tre tissées en I3 oit I'on 2 simulé
I'étofle formée, Elle montre que la course du remet-
tage se compose de deux fils de la chaine du foud

nssés dans les lisses L L' pendant que ceux de la chalne:

| de la peluche s'engagent dans les lisses 4, 2, 3, £ dela

segonde remise,
Ce que nous venons de dire est surtout applicab!:

14
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\ au tissage des velours de soie. Celui des velours de !
; eoton differe du préeédent par la divection quon dounce
& la partic veloutée; au lieu d'étre formée, en coupant
les fils de la chalne supéricuro dans le sens de la trame,
et par conséquent perpendiculairement & leur direction,
elle ’est au contraire par la section longitudinale dans
le'sens de lu chalne, qui a été tissée simple ou docble
sans l'insertion des baguettes, comme nous le verrons
plus loin. !

Le coupage, au lieu d’¢tre fait pendunt le tissege |
méme, est exdcuté aprés sur la pitee entiere. Kn France, |
il est encore pratiqué i la main; en Angleterre, on est
parvenu & le fuire a la méeanique. ce qui donne avee
écomomic u'excellents résultats.

_Cpérations préliminaires des tissus du (roisiéme genre |
de la premitre classe. — Eloffes de gazes ou & jours, de |
fils miztilignes.

Nous ailons indiquer en quelques mots les prineipes
du remettage et des armures de gazes avant de passer |
aux opérations préliminaires que nécessitent les ctoffes
fagonnées,

Les tissus & jours sont formés par Uentrelacement |
d'une chaine et d'une trame comme tous ceux que nous |
avons examinés jusqu'ici, avec cette différence qu'ils |
présentent des espacements de grandeurs marquées et
égales entre les deux systimes de fils qui proviennent du

2478.

i
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Pourdissage. Pour que cet effet puisse @tre produit,
il faut nécessairement que ceux qui doivent tourner
autour des nutres soient moins tendus gu'eux et que

- le remettage en soit fait d'une maniére particulitre.

Il faut de plus qu'ils soient disposés sur un ensouple
séparé. Les fils rectilignes des étoffes de gazes con
servent le nom de fils droits ou fires. Ceux de révolu-
tion sont nommés fils de fours ou fours anglais. Cha-
cun d'eux, au lieu de se lever et de sc baisser alterna-
tivement, comme cela a lien pour les tissus ordinuires,
ne peut se mouvoir que dans un sens. Celui fixe est tou-

| jours baissé et celui de tour au contraire est toujours
| levé. Le mouvement de ce dernier n'est effectué que de

deux en deux coups de trame. Pour qu'ils produisent les
révolutions que nous venons de déerire, il faut des
dispositions de remettage et de lisses particuliéres, Les
fig. 2480 et 2481 montrent ces dispositious.

Les fils passent en méme temps dans deux lisses or-
dinaires 1 et 2, dont la premiére se nomme lisse fize,

| parce qu'elle regoit le fil droit, et lascconde lisse de

correspondance, parce qu'elle sert comme intermdédinire
4 établir le croisement avec une lisse anglaise d culotle,
Celle-ci st composée de la réunjon de deux lisses en-
titres et d'une demiz.La premitre m, en est une i cou-
lisse qui me_se léve pas, et qui regoit par conscéquent
égaiement le fil fixe; I seconde m' est une maille & cou-
lisse qui se leve au contraire & un intervalle de deux
coups de trame. Les deux se trouvent riunies par une
demie r, qui est comme & cheval sur elles. Clest cette

| derniére qui regoit le fil de tour apres son passage dans
| la premitre a coulisse et qui, pour traverser la demi-
i maille, est obligée de passer sous le fil tixe.

Tissus faconnds. Nous suvons que par l'emploi des

| lisses il est impossible d'arriver & des effets tres varics

2§82,
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vide réservé entre cux lors de
I'ourdissage. Les figures 2§78, '"‘I ”1
2479 et 2483 sont une configu- p
ration de la disposition relative £ JIPS KMC:-.
des fils grossie pour mieux faire
saisir leur mode d'entrelace-
ment. On voit qu'une de leurs |
parties suit la direction rectili- /?'CPA ‘}‘Oi_-:._
gue, que les autres enveloppent
les premicrs en faisant unc cer- } [
taine révolution autour d'eux. ik
Les fils ¢ sont droits et ceux [ £ Cf“‘"-’“‘r'""—‘
sont ctournés autour d'eux. u b
Ce mode d'entrelacement est Z i
convenable pour maintenir par-
faitement les vides réservés par 2463-
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sans une grande complication dans le montage du mé-
tier, une perte de force et de nombreuses chanees d'er-
reurs. En effet, comme neus 'avons vu, les de<sins que
I'on peut obtenir par 'entremise des lames, sont bornés
aux figures qui scraient formées par des lignes droites
de longueurs assez sensibles. Ces moyens deviennent
donc insuflisants lorsqu'il s'agit de reproduire, pur le
tissage, les ornements les plus délicats, dimiter les
gravures en taille-douee ou I'impression la plus par-
fuite, Aujonrd'hini, cependant, nous retrouvens i chaque
pas des preuves qui indiquent que la solution de ces
problimes n'offre plus aucune difficulté et peut o peine
exciter notre curiosité. 1l n'en était pas de méme lors-
que, & Pexposition de 4325, I'habile professeur de I'E-
cole de lIa Martinitre, M. Maisiat, vint démontrer les
immenses ressources que pouvait offrir le métier & la

365 — 2-3-4
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Jacjuart, en ezposant le testament de Louis XVI en

cadré de magnifiques ornements. Tout le monde ad-
mira alors la parfaite exdeution de co véritable chef-
d'@uvre. Depuis, chacune de nos expositions brilla par
de remargquables tissus de ce genre. A celle de 1844, on
n vu la belle téte de Jaequart reproduite avee la pureté

du burin par les moyens si simples de son invention. !
e

Cette découverte a réeliement quelque ana-
logie, par sa simplicité et par sa nature, avec
celle de 'imprimerie. On commettrait cepen-
dant une grave erreur en attribuant & notre
dpoque la connaissance de tous les artifices
quexige le tissage des ¢toffes fagonndes, car
ils sont connus depuis plusieurs siceles, ainsi
que nous l'avons déja constaté : Uindustrie
contemporaine a simplitié les moyens, grilce
a la diffusion des connaissances méeaniques :
nous aurons souvent occasion d’appuyer la
véritd de ces nssertions dans ies deseriptions
qui vont suivre,

Cumpositian des dessins. Les sujets de des-
sins fagonnés sont quelquefois copiés sur des
tableaux ou ornements déji existant sous une

TISSAGF.

i tits earrés sur I'esquisse doit, par conséquert, ére en
| rapport avec celui des grands du papier quadrillé néces-

saire & la misc en carte du dessin, Les fix. 2484, 2685

et 2§80 donnent un exemple d'un dessin mis en carto
| exdéeuré sur du papier quadrillé nommé du 10 en 10,
| On voit-tn effet que chaque earré principal est subdi-
! visé'en 10 parties sur chacun de ses cdtés; ce sont les

forme queleonque ; mais le plus souvent jla
sont I'@uvre des dessinateurs spéciaux pour
les tissus, Les connaissances qu'exige cette
spéeialité sont done plutot du ressort des
beaux-arts que de celui de 'industrie propre
ment dite; il ne suflit cependant pas d'étre |
un habile dessinateur pour réussir compléte-
ment dans ce travail : il faut encore gue ar-
tiste soit bien péndtrd des moyens qui seront
employés pour réaliser son @uvre, afin de
chercher & rendre cette exdéeution plus facile,
plus économigque, et a faire en sorte que har-
monie des couleurs soit toujours observie,
Pour remplir ces conditions et surtout lu der
nigre, le dessinateur doit savoir que le mna-
ringe des nuances @ licn au tissnge par la
liaison de fils qui réfléchissent et absorbent diversenent
Ia lumiére suivant qu'ils sont plus ou moins tordus on
qu'ils sont employcs dans telle ou telle direction.

Mise en carte. L'opération de la mise en carte vient
immédiatement apres la compositions clle o ponr but
de retracer sur le papier le dessin a tisser, en indiguant
Ia position de chaque fil Jde la chalne et de la trame et
Peffet qu'ils devront produire dans I'éloffe. Ceux aux-
quels on peut arriverpar les armures se concevant fa-
cilement it priori et les moyens a employer ¢tant simples
et limités,=ce genre de tissnge n'exige par conséquent
pas la mise en carle.

Ce que nous allons dire concernesdone essentielle-
ment les tissus fagonnds, quoiqu’on puisse Iappliquer
i tous les genres sans distinetion.

Pour indiquer toutes les positions relatives des fils de
la chaine et dela trame dans le sujet qu'on veut tisser,
on le dessine sur un papier quadyillé, de telle sorte que
les lignes verticales figurent les fils de la chaine et les
norizgntales ceux de la trame. kn colorant ensuite le
.‘essi,g avee les teintes quion Iui destine, on jugera faci-
lement A l'avance de 'effet qu'ofirira I'etoffe fabriquée.

e

=

=

(est ce tracé reproduit sur le papier quadrille quion a |

désigné sous le nom de mise en carte. Le dessin ou
* I'esquisse étant arrétée, un divise sa surfuce en petits
carrés qui doivent servir de points de repére pour lu
transporter sur la mise en carte (1). Le nombre des pe-

/ (1) Linvention de la mise en carte remonte 3 47705 elle
est atiribude & Bevel, peintre dhistoire assez mediocre, qui
cut le.premier Pidée de reproduire des feaes surles etofles
f qui, aprés quelques essais, arciva oux moycns pratigud
wnjourd'hini pour la mise en carte, L'idee de colorier la mise
en carte se présenta bientot; on en it ussge dis 1774, 0 on
la dow a Pmilippe de la Salbe,
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carrésprineipaux qu'on avait d'abord tracés sur l'es-
quisse de grandeur naturelle. Chacun des petits carrds
occupe ia place d'un fil; les interlignes de ceux hori-
zontaux représentent les fils de la trame, et les verticaux
ceux de la ehamne. La réduction du tissu, c'est-d-dire le
rapport antre les nombres des fils de lu chaine et de la
trame pour 'unité de mesure, étant déterminéde, on
compters done chaque petite division cornme 1'un de ces
fils et on indiquera sur le papier quadrillé la place de
chacun d cux dans le dessin 4 exéenter, comme on le voit
dans les figures. Il suflit de lui donner uneteinte enlumi-
née ou plus fonede pour se rendre compte de laquantité de
fils qu'il embrasse. Comme chpque petit enrréne repré-
sente qu'un seul fil, et qu'ils oceupent toujours un espace
bien plus considérable que celui qui leur est réellement
néedssaire dans le tissu ou dans le dessin excéeutéde gran-
deur naturelle, il en résulte que la misc en carte exige
toujours une surface plus considérable que celle du
dessin exdenté. Celle-ci sern & celle de la premiire
comme l'intervalle des carrds est i ln distance entre les
fils. Si done la grandeur d'un earré est double de Ja dis-
tance entre les fils dn tissu, la mise en carte occupern
une place double de celle de In figure f tisser: ce rap-
| port est géniraloment plus grand,

I Il n'y arien d'ubsolu duns la division des papiers
| quadrillés, On peut les faire établir suivant le besoin
f

|

f

]

!

¢t ia varintion des réluctions, Cependant on sc sert le
plus communément de eelui dortchaque division pringi-
pale forme un earré parfait divisd end 0 antres plus patits.
C'est e qu'on nomme du papier de 10 en 40, et la sur-
| fuce du earré contient par conséquent 100 divisions. Les
papiecsquadrillésexistentdanslecommerceendifférentes
| grandeurs, et portant les numéros 1, 2, 3, suivant les
| védustions. Ceux ayant les plus grands interlignes ccr-
15 . .



TISSAGE.

vent aux tissus dont les fils sontles plus gros ou les plus
espaces.
On distingue ensuite des divisions
de Sen 3,
de 8en 6,
de 8 en 20,
ce 10 en 12,
de 12 en 25.

Au lieu de diviser le papier en carrés parfaits, on le di-
¢ 'seuussi enrectangles. Les nombres ci-dessus indiquent
le rapport des edtés. Comme on emploie autant que
possible les papiers réglés en correspondance avee les
réductions en trame ¢ en chaine, si l'unité de surfaee, le
centimétre carré pas exemple, renferme.autant de dui-
tes que de fils de cliaine, il est clair qu'il faudra se ser-
vir de papier dont le nombre de carrés de la base sern
égal i celui de la hauteur, afin de représenter plus fidd-
lement la configuration des fils tels qu'ils seront disposcs
dans le tissu; si les réductions varient, il faudra choisir
un numéro et des divisions le plus possible en rapport
avec cette variation,

Tl est de convention d’énoncer toujours en premier les
nombres des fils de la chaine; la désignation d'un
papier de 8 en 10, indiquera done que le rapport
des fils de la chaine & ceux de la trame sern 238210 et
ainsi de suite. Le papier réglé en petits carrés n'est pas
le seul employ¢ pour la mise en earte. On se sert assez
souvent, surtout pour la fabrieation des chiles, de papier
briqueté. Les divisions, nu lieu de reprisenter des car-
rés parfaits, sont des rectangles offrant la figure de pe-
tites brigues, disposées comme elles le sont ordinaire-
ment dans la magonnerie, c’est-i-dire joints sur plein
et vice versd. Cette moditieation du papier de mise en
carte pirmet de lier deux fils & la fois, d’économiser par
conséquent la moitié du lisage et d'apporter par suite

“npe économic proportionnelle dans le montage du mé-
tiar. Nous reviendrons sur cette méthode imaginée par
M. Eck en 1523,

La mise en carte ne servant que comme moyen inter-
médiaire pour le tissage du dessin, et pour désigner d’une
maniére sxncie et détaillée les points oi les fils de ln
chainz ou de la trame doivent étre vus ou eachés; ou,
en d’nutres termes, pour indiquer tous les contours que
ces fils doivent déterminer dans leur entrelacement, il
s'agit maintenant de démontrer comment on parvient i
résoudre lepiobleme posé, e'est-i-dire comment on réa-
lise 2 que’demande ln mise en earte.

Remurquons d'abord que tous les points foneds oun
noirs marquent des points oit les fils.de ln chaine doi-
veut &tre apparents, tandis que tous les autres qui
présentent une nuance plus claire désignent I trame.
J1 fuut done que tous les fils de In trame qui corres-
pondent aux points noirs, soient recouverts par la chaine,
et que celle-ci svit cachée par les fils de la trame ap-
parents, 1l faut par conséquent que dans le premier cas
reux de la chaine soient baissés ou restent immobiles
pour se Inisser recouvrir par la duite en cet endroit, tan-
dis que dans’le second ils doivent &tre soulevés pour
lnisser pmsser la duite au-dessous d'enx; le travail se
borne d'apres cela i faire mouvoir ces différents fils aux
places détermindes par ln mise en carte. Quant an mou-
vement de la trame, il reste toujours le mdmej; la duite
passe & chaque course dans toute Ia largeur de 1'étoffe.
Les effets variés qu'elle produit ne proviennent que du
plus ou moins grand nombre de fils dessus ou dessous
lesquels elle passe. Seulement lorsqu'il s'agit de tramer
on diverses couleurs, on emploie nutant de canettes qu'il
faut de nuances, en ayant soin de bien observer leur vr-
dre tel qu'il a étd indiqué par la lecture du dessin.

Pour puuvoir faire agir & volonté d'une maniére in-
dépendsnte tous les fils de Ia chatne, chacun d'eux
et fixé & une aiguille verticale (nous verrons dans la

17
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description des métiers i tisser comment cette commu-
nieation est effectuce). Chacune de ces aiguilles a par
conséquent son petit carré correspondant sur la mise
en carte; en levant, pour fournir Ie passage a la duite,
toutes celles dont les places indiquent que les fils de Ia
chaine doivent tre apparents seront soulevées avec ceux
qui y sont fixés, et il est évident que I'effet sera obtenn
puisque celles qui n'auront pas été levées, se laisseront
recouvrir par la trame. _

Mais on congoit que s'il fallait opérer en manczuvraut
chaque fil & la main, le travail deviendrait long, com-
pliqué, cofiteux et sujet & bien des erreurs; aussi a-t-on
trouvé depuis bien longtemps des moyens plus sirs et
surtout plus économiques. Ils ont ¢été graduellement
perfectionnés. Nous n'indiquerons pour le moment que
le principe sur lequel est basé celui qui est exelusive-
ment employé aujourd’hui et qui constitue I'élément
principal de l'invention de Jacquart. Il consiste dans
una bande de earton sur laquelle sont marquées toutes
les places des aiguilles qui portent les fils de la chaine;
cette bande est percée de petits trous en tous les points
oit ils doivent rester immobiles, tandis qu'on laisse le
carton intaet aux points oi il s'ngit soit de les soulever,
soit de les abaisser, pour laisser voir eenx deln trame.
On peree ainsi peur chaque duite autant de bandes de
cartons qu'il y a de couleurs dans cette duite. L'en-
semble de cartons d'une duite est désigné sous le nom
de passée, parce qu'ils sont en effet les mobiles des fils
qui ont reguce nom, Si maintenanton présente une bande
de carton ainsi priparée au-dessus des niguiiles de la
chaine, il s"ensuivia que celles correspondant aux petits
trous les traverseront et resteront dans leurs positions,
tandis que celles qui rencontreront des parties pleines se-
ront repoussées par le plus léger effort et feront par
consiéquent dévier les fils qu'elles portent. La course
de la trame ne variant pas dans sa direction rectiligne
horizontale, ez recouvrira nécessairement, et on ob.
tiendra de cette fagon une ligne du dessin, celle tracde
sur une rangée des petits earreaux pour une couleur; si
done on a autant de bandes de cartons semblables qu'il
¥ nde rangées de petits earrds et de couleur: dans In
dessin, et qu'on les présentesuccessivement aux niguilles
dans P'ordre indiqué par Ia misc en carte, on exécuters
tout le dessin de la méme manidre. Chaque carton est,
pour ainsi dire, la matrice nécessaire pour:former la
partie du dessin comprise dans la largeur d'vne duite,

Les choses ne se passent pas tout i fuit cinsi dans
le métier & la Jaequart. Les communications (e mouve-
ments entre les cartons ct les niguilles sont snjeux
proprides, comme nous le verrons lorsque nous déeri-
rons la machine; nous ne voulons icique bier faire sai-
sir le but de cette ingénieuse invention.

L'opération du percement des cartons deis 'ordea
exigé par la mise en carte est nommée lisage, Lors-
que le dessin est lu, on procéde au montage du maé-
tier qui doit exdécuter le tissu; clest-i-dire qu'on
dispose la chaine sur 'ensouple du derriére; on la dé-
roule ensuite pour extcuter le remettage des fils, 1'as-
semblage des lisses ou des maillons avec les parties
qui doivent les faire mouveir, la distribution des fils
entre les dents du peigne du battant, pour nller enfin
In fixer au eylindre en®uple du devunt. L'exéeution
de ce travail est jort délicate et demande une connais-
sance parfaite de tous les organes du métier, lors-
qu'il s’agit de le préparer pour tisser des étoffes fa-
gonnées; nous avons par conséquent réservé ce sujet
pour ne le traiter qu'aprés avoir déerit les différents
mdtiers i tisser,

Description des métiers 4 tisser, Un métier i tisser se
compose toujours de parties mobiles ou organes exden-
tant le travail, et de purties fixes qui servent de points
d’appui ou de biti aux premiéres. B

La fig. 2487 représente en perspective un metier i
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tisser reduit 4 sa plus simple expression et i peu prés
semblable & ccux qui sont connus depuis les temps les
Plus reculés, et qui sont encore usités pour le tissage a
.8 main. La partie immobile se compose d'un biti ree-
tanguliire dont les montants réunis forment un en-
semble solidaire njusté 4 angles droits de manitre a
pouvoir résister aux ¢branlements. Il supporte les pitces
mobiles gui se composent : 1° du eylindre ou ensouple
du derritre A, recevant In chaine; 2° des lisses CC en
plus ou moins grand nombre, Ia figure n’en offre que
deux; 3" des leviers ou marches HH qui font manceu-
vrer ces lisses, par entremise des cordes attachées
a leurs extrémités inféricures et par d'autres, qui les
réunissent i leurs extrémités supirieures en passant sur
des poulies; 4° du rot oun peigne I, placé au bout
d’un Jevier vertical qui peut prendre un mouvement au-
tour de l'axe F; cest I'ensemble de ce systéme qui
porte le nom de battant; 5 de la poitriniére 1) en bois
sur lnquelle passe I'étofle tissie; 6° du cylindre ou en-
souple du devant G sur lequel la chaine tissée et tendue
vient s"enrouler par un cliguet.

2§387.

Nous revenons sur ce meétier <1 simple et si connu en
quelques mots qui suffiront pour en fuire connaltre les
functions. La chatne fixée dans les deux lisses et pas-
sant entre les dents du peigne ou battant, étant conve-
nablement tendue sur les deux ensouples par I'un des
moyens de tension que nous examinerons, et les deux
marches I H restant dans le mdme plan, tous les fils
de la chaine seront paralléles entre cux et formeront
une ligne & peu prés horizontale de D en A, Le peigne
E occupe alors une position verticale au lieu de la di-
rection inclinée qu'on remarque dans la fig. 2§87,

Pour conimencer & tisser, 'ouvrier se place en avant
du eylindre G sur un bane disposé a cet effet et que I'on
ve it par la figure. Il pose un pied sur Pune des marches,

ar 11 par exemple; elle descend alors, fait baisser ln
h> 2 Cavee tous les fils qu'elle porte pendant que Ja
marebe II' monte avee tous les siens Ils forment en
conséquence un parallélogramnme; c'est dans I'angle
gue l'on fait passer la navette contenant la trame.
A chaque passage, elle fournit une duite de la largeur
de la chaine; une duite érant chazsée, 'ouvrier fait
mouvoir le peigne I avec une certaine foree, de fa-
gon & bien ¢galiser la duite, ¢t & la serrer suffisam-
ment au sommet de 1'angle. Ce mouvement exéeuté, il
le recommence avee le levier 117 et les parties corres-
pondantes. La chaine reprend encore les mémes po-i-
tions dans'espace que précédemment, avee la seule dif-
férence que les fils qui composaient dans le premier
mouvement les cbtés inféricurs du parallélogrammme, en
forment maintenant les supérieurs et vice versd, de ma-
nidre que la duite est incorporée entre enx, absolument
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| comme les régles d enverjures, et forme avee ceuxde la
| ehalne un corps trés intimement li¢; on chasse une se-

conde duite dans le nouvel angle formé, et on la serre

de nouveau comme la premiére fois, et ainsi de suite
| pendant tout le travail. Comme le fil de la trame ainsi
' logé forme des sinuosités dessus et dessous ceux Jde la
chaine, il tend toujours i rétréeir la largeur de celle-ci;
pour limiter ce rétrécissement et conserver une dimen-
sion réguliere a I'éoffe, on place & plat une régle on
temple, fixée de chague ¢dté dans la lisitre au moyen
de pointes. A mesure qu'une certaine quantité est tis-
sée, on I'enroule stir le cylindre G qui porte une petite
roue i rochets.

De la naverte, Ponr chasser la trame on se sert d'une
des navettes, représentées fig. 2483, 2§89 et 2490.
Une cavité ou chase regoit la canctte qui repose sur
son axe r dont les deux extrémités forment tourillons.
Lorsqu'on chasse ln navette, son mouvement fait
dérouler le fil d'une duite & travers un trou pratigué

2§89.

2i90.

dans I'épaisseur de l'outil. Comme les navettes doivent
passer le plus rapidement possible, on les fait en bois
dur et sec, et pour augmenter la solidité, on en ferro
les deux extrémités; afin qiil y ait moins de frottement
contre les #ils, on diminue les surfuces frottantes en leur
donnant une certaine courbure ; souvent aussi on munit
lear partie inférieure de galets comme on le voit en g
(fiz. 2590).

Le poids de la navette et le volume de la chassa doi-
vent &tre proportionnels & la largeur de I'étoffe 4 pro-
duire. La premitre condition est nécessaire pour que
le mouvement, qui est uniformément retardé par le
frottement, soit moins irrégulier; la seconde est exigie
pour qu'clle purte le plus de fil possible,-et pour dimi-
nuer la perte de temps néeessaire i son remplacement.
L’axe de¢ la canette qui regoit la trame n'a pas tou-
jours In mdme forme. Pour les matitres ordinaires, on
emploic généralement celle indiquée. Elle se compose
de deux cOnes renversés montés sur un axe placé dans
la chasse. Cetie disposition permet au fil de se dévi-
der régulitrement sans s'enméler. Mais on voit que ce
mouvement du fil varie non senlement avec la vitesse de
la navette, mais encore avee'la girconfirence de la ca-
nette qui va en diminuant & mesure que le dévidage
avance; pour obvier &4 ces causes d'irrégularités, on
cmploie plus fréquemment pour les matidres délieates
Ia canette dite 4 dérouler. L'axe est fixé d'un c6té an
moyen d'une fourche g, et de 'autre, il est arrdté par
une goupille qui le maintient immobile. Il porte deux
petites branches ou ressorts en baleine, qui pressent
sur le fil i mesure qu'il se déroule. Ce petit systéme de
I'axe avec ses ressorts porte le nom de pointizelle,

11 existe plusienrs autres espbees de navettes. A ton-
tes, il faut chercher & fuire remplir les conditions sui-
vantes : 1° Elles doivent avoir un mouvement anssi ré-
gulier que possible pendant toute leur course: 2 la
longueur du fil fournic par chacune doit &ire lu
18




TISSAGE

méme ; 3° le dévidage doit se faire trés uniformément
sans méler la trame. Tantot 'impulsion de In navette
w lien directement a [a main, et cc cas est le plus rare;
P'onvrier ja chasse alors d'une main et la regoit de
i'autre, avec laguelle il la renvoie ensuite de méme;
tantdt, et presque toujours, la navette est attachée a
I'extrémit d'une petite corde qui passe sur une poulie
de renvoi fixée au battant et dont I'nutre extrémité est
garnie d'une poignée p (fig. 2491) que l'ouvrier ma-
na@uvre pour donner un coup de trame. Cette disposi-
tion est connue sous le nom de navelte volante.

2491,

Du battant. Lafig. 2491 donne 'ensemble d’un bat
tant garni d'une navette et disposé pour fonctionner.
C'est un des plus simples et des plus généralemeni em
ployés pour les ¢toffes légeres, telles que les cotonna-
des, les gazes, les batistes, etc. La pitce inféricure ou_
masse N doit &tre la partie la plus lourde, on peut
faire varier son poids; elle porte en saillie et en avant
les bottes BB qui reaferment la navette a laquelle le
mouvement est imprimé par le chasse-navette. Tatte
pitce appelée faquet ou rat a deux daillies 51 qui glis-
sent entre deux rainurcs praticades dans la botte.
Quand la corde ¢ la fait mouveir soa I*wier e chasse.
la navette; le fond des boites ¢! le scuil 1’ sont de ni-
vean pour qu'eile puisse &ire 1 neée sans obstacle.

C'est -dans ln masse N d'vi cOté et dans la poignée
E F de I'nutre que se trouvi‘assemblé le peigne formé
par une réunion de lame métalliques ou de roseau
{c'est de ce dernier que D vient le nom de rof). Cette
partie inféricure du battant est réunic aux montants
verticaux BB qu'on fai. aussi longs que le métier le
comporte pour avoir »a levier d'une puissance aussi
grande que possible. "'s soutiennent les deux traverses
horizontales T T" peralléles entre elles : la premibre
-porte les poulies, le: cordes des navettes et les vis V'V
qui traversent la s zonde T'; celle-ci fait fonction d'é-
crou lorsqu'on fni’ ‘monter on descendre les pitces ver-
ticales B'B’ du battant, de mauniére & faire varier les
bras du levier s.ivaut qu'on doit frapper avee plus ou
moins de volée;

Des cylindre-"ensouples. Pour compléter 'explication
des différente, parties du métier, nous allons revenir
gur les eylin ves ensouples dont npus n'avons dit que
quelques m:.s, On sait que I'un de ces rouleaux, celui
du derritre, regoit la chaine ct 'autre 'étoffe, et qu'il
fiut pour exéeuter le tissage que la chaine ¢prouve une
certaine ‘emsion variable suivant la nature e le genre
du tissu. mais qui doit rester la m&me pendant toute la
durée da tissuge d'une étoffe.

On,:mploie différents moyens pour opérer cette ten-
£ion. nous allons passer en revue les principaux :

I!valet de frotlement représenté fig. 25492 est un des
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| plus anciennement connusj l'ensonple D eet embrassé
par la courbe frottante M du bras du levier L quia
son point d'appui en A. L’action de la force de tension
peut &tre modifide, soit en approchant, soit en écartant

12 poids P qui opére le frottement, soit eu le diminuant.
Ce systéme a l'inconvinient d'exiger une charge con-
sidérable difficile i manceuvrer.

Un des modes les plus usités pour la soierie surtout
ost I'emploi de la bascule 6 rouleau représentée fig, 2693;

2493,

snoin b1 du 'métier est fixéd un eylindre de trenil C ¢
qui p= 4 sur in moitié de In longueur un manchon M, .
perce de plusieurs trous destinds @ recevoir wie extré-
mité du bras du levier, 'autre est chargde des poids
de tension Py 'ensouple est comme précédemment en-
veloppée & chaque bout d’une corde dont 'un est fixé &
une traverse T du métier et I'autre au cylindre CC',.
Lorsqu'on veut faire varier la pression on change le le
vier de trou, ou l'on fait glisser le poids P sur les erans
du levier O. La chaine n se trouve ainsi tendue & vo-
lonté sur U'ensouple 1J. Il existe encore plusieurs au-
tres modes de tension, comme ils n'offrent rien de par-
ticulier et gqu'on peut les comprendre au premier coup
d'eeil, nous nous bornerons & celui que nous venons
d'indiquer.

louleau du derant. Les moyens que ncus venons de
déerire ne sont applignés que sur le cylindre au der-
ritre de la chinine, il est vrai, mais n'en transmettent
pas moius In méme tension a la partie tissde,

Le roulean du devant est le point qui reguit la puis-
sance et celui du derridre celui olt ngit ln résistance.
La tension transmise sera par conséquent la m@me pour
tous les points de la chaine dans un temps déterminé;
mais elle varic i mesure qu'on déroule les fils et qu'on
les enroule sous forme de tissu. Le diambtre de 'en-
souple qui porte la chaine diminue, tandis que celui
sur lequel s'enroule T'étoffe nugmente, il y a done It
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uno premitre eause de variation dans la tension, 1l en -
existe une autre encore, ¢'est I'enroulement jntermit-
tent du tissu sur son ensouple. Il ne se fait-que lorsque
Pouvrier en a produit une certaine quantité. La distance
d'on il frappe avee le battant augmentant, ie bras du-
levier diminue relativement, et si 'impulsion reste la '
méine, le serrage des fils va en s’affaiblissant dans 'in-
tervalle d'un enroulement & I'autre. Cet envidage du
tissu se frit généralement au moyen d'un encliquetage
ou d'un levier qui entre dans des trous du eylindre que
I'onvrier fait tourner a la main.

Métier & cylindres multiples. Le métier i double cy-
lindre pour faire mouvoir les lisses peut dtre considérd
comme intermédiaire entre les métiers 4 marches dont
nous venens de parler et ceux i la Jacquart dont nous
aurons & nous occuper plus loin. Il en existe plusieurs
basés sur le méme principe, dus encore & Vaucanson;
mais celui qui nous a paru le plus simple, le plus pra-
tique, ct lo plus économique, est celui qu'a inventé, en
1844, M. Pesnel, ouvrier méeanicien.

Supposons qu'il s’agisse de faire une étoffe qui exige |
un grand nombre de lisses, 25, par exemple, et que |
Parmure soit telle que chacune d'elles ait besoin d'étre |
mue alternativement; dans ie systéme des métiers a
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dép qu'il oceasi ; clest prin:ipdamenl dans
les endroits ol l'on produit des étoffes fagonndes, peu
compliquées et avec des matiéres communes. Il en est
ainsi pour les articles fagonnés de Roubaix, Ue Flers,
d'Alzzc2, beaucoup d’espbees de roucnneries et meme
des (toffes de fantaisie en laine & la fabrication des-
quelles les métiers & la marche peuvent &tre employés
avee avantage. Le but de celui de Pesnel est de rempla-
cer trds favorablement fes complications des leviers
dans toutes ces circonstances.

Principe du métier. Soit un certain nombre de lisses
montées comme @ 'ordinaire sur une chaine; aun lien
d’attacher chacune d'elles i une corde fixée & un levier
correspondant, on la lie par sa partie inférieure i ane
tige ou lame métallique que I'on voit en détail en k
(fig. 2494 et 2495). Ces lnmes portent une saillic ou
mentonnet mm, passent dans une plaque horizontale
pereée d'autant de trous qu'il y a de tiges. Cette dispo-
sition maintient les lisses bien paralltlement dans des

{ plans verticaux; le mouvement leur est imprimé au

moyen d'un cylindre Cplacé en avant des lames et qui
porte des vis dont la téte forme came et vient s’appuyer
sur les saillies m des tringles qu'elles doivent faire
baisser.

2594,
marches, il faudrait avoir recours a 25 leviers, con-
tre-leviers ct & leurs cordages correspondants, Si pour
éviter ces complications, I'usure etl'entretion des cordes,
ninsi quo les erreurs nuxquelles 'ouvrier est exposé, on
veut employer le mécanisme de Jacquart, le lisage du
dessin, le secours des ecartons et le montage du métier,
qui en sont la conséquence, deviennent indispensables.
Quoiquo le métier & la Jacquart soit bien répandu, il
existe cependant encore des pays oit 'on est peu fu-
miliarisé avee son emploi, et oit I'sn recule devant les

2§95,

Il s'agit maintenant dexpliquer comment ln position
des vis sur le cylindre doit &tre déterminde, par quel
moyen s'effectue son mouvement, ¢t enfin le but des
deux cylindres. o

Quant & la détermination des places dcs_ oames ou
vis sur ln périphérie du cylmdr‘e, il sera facile de com-
prendre comment on y nrri’vc. Supposons qu’a la place
d'un cylindre on ait une plaque verticale po_rtsmf. des di-
visions verticales et Lorizontales dent les :nter§ectlolls
ccrrconnndm:t aux james, que cetle piaque chcmmo yer-
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