SOIE (angl. silk, all, seide). De toutes les matiéres
filamenteuses, la soie est la plus curicuse i étudier et la
plus précieuse @ la forme sous Iaquelle elle est produite,
son delat, sa résistance, son élasticité jointe i sa ténuité
et ik ses propriétds chimiques lui donnent une grande va-
leur. On peut dire que Ia soie est aux matieres textiles
ce _ilue l'or est aux métaux.

out le monde sait que, dans letravail de la clienille
du mirier, cette matiére cornde et coagulable, qui a la
propriété de se durcir au contact de l'air, sort desdeux
filitres do l'insecte en deux brins séparés qui, en se sou-
dant, forment par leur ag-
glomération le fil de sole,
L'existence de ces deux brins
pout étre constatée tres-faci-
ement avee une loupe ordi-
naire, et au microscope clle
devient tout i fait sensible,
La figure 2279 indique assez
exactement la forme de ces
fibrilles extrémement ténues,
Fig. 2279, qu'on peut comparer iv deux
cannelures accolées et trans-
parentes. Elles ne sont pas cylindriques, mais trés-
sensiblement aplaties, comme on peut s'en convaincre
en les faisant mouvoir dans plusicurs sens opposds
pendant qu'on les examine wu microscope.

La surface des brins, vue aveo cet instrument, pré-
sento souvent des indgalités qui ne semblent exister
que sur la couche extérieure de la substance qui en-
veloppe le tube, ou partie extérieure de la matitre ¢la-
borée par l'insecte, dont nous recherchierons bientdt les
causes.

Quoique la soie ait naturellement la forme du fil,elle
ne peut étre utilisée qu'aprés un travail et des prépara-
tions toutes particuliéres qui constituent une véritable
industrie, celle du tirage de la soie des cocons. Comme le
progrésde cette spécialité dépend de la parfaite connalis-
sance des conditions dans lesquelles la soie est produite,
il est nécessaire d'indiquer au moius succinctement les
points essentiels qui peuvent avoir de influence surles
résultats industricls.

De la productfon de la soie. — La graine du papillon
femelle, aprés avoir été féicondée par lemile, est conser-
vée d'une annde i I'autre. Lorsque la saison des bour-
geons est venue, on fait nlors éclore cette graine en
lexposant i uno chaleur artificielle, de fagon i fuire
concorder I'époque de I'éclosion avee celle de V'appari-
tion des premicres fouilles des miriers qni sont la nour-
riture exclusive des vers i sole. Le petit ver on petite
chieaille, convenablement soigné et nourri, se développe




SOIE.

rapldement, Il atteint dans une vingtaine de jours In
taille ot Informe indiqudes fig. 2280, il a alors surmonts

Fig 2280,

bien des périls et des vicissitudes qui seront déerites

lorsque nous traiterons de I'éducation des vers i soie,
Quoique les fenilles des miriers forment la nourri-

ture exclusive des vers i sole, on & cependant démon-

tré par des expériences positives qu'on peut élover deg
I i .

vers avee d'autres végétaux, ot entre autres avee une
espiee do salnde, ot en obtenir de la soie do bonne qua-
lité. Nous ne savons pourquoi des expériences sembla-
Dbles, s intéressantes pour ln science ot pour lindustrie,
n'ont pas étd plus souvent renouveldes.

La description anntomique des vers i soie a ¢té faito
par presque tous les naturalistes. 1ls ont tous constatd
it lintériour de Vinsecte Vexistenco de deux vaisseaux

ul descendent do la tdle ot viennent se coucher sut
V'estomae, ofi, apris quelques sinuosites, ils vont se
ranger du cité du dos, Ces petits vaisseaux, ordinaire-
ment jaunitres, quelquefois blancs, ot la plupart du
temps blanes nux extrémités et jaunftres au milieu, sont
les réservoirs do In sole, Chacun d'enx aboutit i une fi-
litre ou petit trou formé par un corps charnu, Doux
filitres semblables vont so réunir i ln lovre inféricure
pour pousser la nourriture de l'insecte dans In bouche.

La matitre soyeuse nrrive des vaisseaux de soie aux
filitres en deux petites veines parallbles extrémement
délides. Les vaisseaux do sofe soplient et se replient sur
enx-mémes, par un tros-grand nombre do révolutions
dans lo corps de insecte, jusqu'h leur derniére extré-
witd qui est complétement fermée. On n'a pu encore
découvrir les communications do ces vaisscaux aveo les
partics qui doivent les alimenter.

Lorsque In matiére de In sole sort des filibres duver,
ello a de Panalogio avee une gomme molle, Lo contact
do l'air la séchie bientdt i un certain degrd qui suflit
pour que les deux brins se collent, sans cependant ne-
quérir nssez de dureté pour s'opposer an dévidago ulté-
rieur du fil, formé par leur réunion, Il est remarquable
encore que cette matibre n'est plus susceptible d'dtro
sensiblement ramollie par l'eau ou un certain degré do
chinleur, Cos trois qualités sont celles qui constituent la
plupart des excellents vornis 1 ¢'est co qui n fiit assi-
miler ln soie de la chenille i un véritable vernis filé,

Voyons maintenant comment la chenille filo co
vernis, Une fols arriveé i un volume plus on moins
considérable, dont la fig. 2280 donne une moyenne,
l'insceto st tonrmentd, il sent lo besoin do se débarras-
ser do ln quantit¢ de soie formée. On lui présento alors
quelques points d'appui par de petites branches de
bruydres, de bouleaux ou nutres, Il commence i y at-
tacher Textrémité du il qulil fait sortir de ses filieres;
il en produit un premier canevas formd par desmailles
nasdz irrdgulicrement entrescroisées. Ce grossior éehn-
faudage ne sert que comme abri i 'insccte et ne fait
pas encore partie de son vnvolnrim de soie propremont
dite qu'on nomme cocon, C'est dans co promicr eanevas,
qui constitue co que les magnanioers ot les filateurs nom-
ment ln bourretle, que le ver établit lo cocon. On pent
considérer eelui-el comme une espice de cosse de forme
ovolde, dont les parois so composent de couchies de Fls
de sole superposées ot magannées, comme lesont cortaing
nids d'oiseaux, sice n'est que les cocons sont fermés de
toutes parts. On congoit que le ver i soie n'a pu obtenir
=ve culrasse aussh régulitre qu'en disposant les couches
uniformément nutour de lui, concentriquement en com-
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mengant par les conchies extérionres. Ainsi, aprés avoir
disposé 1a bourrette, il vient tapisser contre elle sa
premitre couche de solo, ou surfico extéricure du cocon
qui n'adlitre que par points & Ia bourrette. Celle-ci
étant complétement terminée, il en forme une troisitme,
ot ninsi de suite. Les fils n'étant pas encore compléte-
ment sees, Papplication des uns contro les autres ocea-
slonne nécoun‘mmmt 'aplatissement qu'on remarque
dans le fil dévidé,

La disposition du fil sur lo cocon offre une suito de
courbures régulicrement  dirigdes
comme des noeuds ou des 8, Nous
avons chierchié is rendre cotte dispo-
sition dans In fig. 2281. La fig. 2282
donne, sur une échelle plus grande,
I'une do ces courbes vues au micro-
scope. Linspection do cetto figure
suflit pour faire comprendro qu'en
développant cette courbe, on for-
mern un [l continu dont certaines
parties, celles qui ont ¢té compri-
mdées par un léger degré do torsion
sont par consdéquent moins l';uumien
2 ou plus minces quoe les parties voi-
Fig. 2281. sines. On obtiendrait cllouu un il
inégal si on no redressait cotte jrrégularité au dévidage.
Ces nauds ou boucles des fils de 1y soie peuvent égale-

Fig. 2182,

ment oceasionner le duvet si le fil n'est pas suflisnmment
étiré, Clest encore i cotto disposition du £l qu'on pout
attribuer les irrégularités de sa surfiuce. La couche supdé-
rieure de gomme se trouvant irrégulitrement comprimde,
les points qui subissent Ia plus forte compression cident
6vi1lcnnm~nl plus que les points environnants,

Lo ver it soie, comme toutes les chenilles, changeant
plusicurs fois de peau pendant sa courte existence, in-
terrompt sa nutrition pendant Jos mues b eausodol'état
maladif qui en est la conséquence. !

Or, il est i remarquer que, lorsqu'on développe un

cocon ot qu'on cherche i le dédoubler, on parvient i

détacher quatre couches bien distinctes qui paraissent
Otre formées par la matidre que Uinsecte s'est nssimilée i
chacune des muces, Il est important de faire remarquer
que la formation du cocon n'a pas lieu d'une maniére
continue, mais que la chenille s'arrite trois ou quatre
fois pendant co travail, ainsiqu'on peut le vérifier en fai-
sant filer Vinsecto dans l'intéricur d'un petit flacon de
verre blane, On congoit dis lors comment les cocons peun-
vent Otre faciloment séparés en trois on quatre conches

| trés-distinetes; car les premidres, apris chaque temps

d'arrdt, venant s'appliquer contre une partie ddjiv for-
mde ot presquo sécho, ladhéronce n'est pas aussi
grande qu'entre les couches disposdes sans interrup-
tion les unes sur les autres (1). On peut done consi-

1, Co fait, quinous puraitincontestable, est digoo des re-
cherches des naturalistes quine manqueront pas d'en décou-
vrir les causes, s trouveront peui-dire que la masse do la
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<ldrer nu cocon comme récliement formd par quatre co-
oons concentriques légdrement collds entrs eux; ct
chueun d'eux peut ftre envisagé lui-méme comme
4tant également lo “résultat d'un grand nombre do

couches concentriques superposdes et plus fortement |

collées. Si on examine une de ces couches dévelop-
pfe, on voit comment tous les
brins s'enchevétrent. Si on com-
pare différentes couchies ninsi ddve-
toppdées, on reconnultra facilement
que le fil est plus resserrd dans los
couches intéricures quo dans celles,
Je la surfuce extericure et coln se
congolt, puisquo ceo dernier périme-
tre ost plus grand que cclui de I'in-
térieur par loguel Vinsecte finit son
travall. 5 on dévide sépardment lo
1il formant chncune des quatre cou-
clies, ot qu'on en détermine le titre,

2281,

c'est-h-dire i on cotn]mm le polds & I longueur, on

tronve qu'is polds égal la longueur augmente de la pro-
mitre & la quatrieme couche, si nous désignons par
premibre celle do In surface extérioure du cocon,

Muis comme lo fil d'un cocon est continu deo ln sur-

n'est pas uniforme, commo on le suppose souvent i tort,
majs qu'elle va en diminuant du commencemeht § I
fin du dévidage. On pent évaluer la différence do fi-
nesse d'un fil do cocon do 173 a 474, 11 est done dans lo
vapport de 3 & & fois plus gros i une extrémité qu'i
1'autre.

Longueur du fil, La longueur totule d*un fil de cocon
est on géndral proportionnelle & In grosseur du cocon,
1l est évident que plus la chenille nura fourni do sofe,
plus ln Jongueur devra 8tre considérable. Cependant,
cula n'est pas toujours exact, car il pout arriver quo In
clienille, qui apris le filago so transforme en chrysa-
lide ou nymphe, n'ait pas toujours un volume en rap-
port avee cclui du cocon, ot quo ln tissure du coeon
soit plus ou moins serrée, On fernit alors une fuusso
uppreéciation si on voulait juger du rendement d'un co-
con d'apres s grosseur, Ce rendemont peut varier do
42 i 48 p. 100 du poils du cocon pour la mbme es-
plee.

Lo papillon du ver & soie ost do la classe des papil-
lons nocturnes ou des phaltnes & antennes pectindes qui
n'ont point de trompe sensible et ne mangent point. ].n
couleur de ces papillons est d*un Llane sale ou jaunitre.
Lorsqu'on laisse percer la coque ou cocon, le fil est na-
turcllement interrompu, et ne présonto plus do bouts,
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trop fidquentes s'opposcnt ulors au dé\!-:ngo complet,

Ces dillicu'tés naturelles, qui n'ont pas pesmis jus.
qu'ici d'wtiliser complétement In riche ell‘pmtilln du v
i solo, ne nous paraissent pas insurmontables, Bientor,
sans donte, nous anrons de nouveaux progrés i signnle;

| duns cette intéressante spéeinlité,

Aussl no lalsse-t-on Celore que ecux dont los papillons |

sont destinds & la reproduction,
La longueur d'un fil de cocon dévidable d*une manitre

continue a ¢1d estimée par plusicurs naturalistes ot |

entre nutres par Malppight, i mille quaire-vingt-onze
pieds ¢t quelques pouces. Cette longuour est ausdes-
sous de celle que peut fourniv un cocon ordinaire dé-

vidé avee quelque soin, On pout avancer qu'ello est |

moyenneinent doubley gquoique dans T'état actuel des
connalssances industriclles, wn tiers i un quart aumoins
de In soie continuo ne puisse &re dévidé et ne soit
utilisé que comme bourre ou frison, les premibres et les
dernibres couchus du cocon sont dans ce casy les pro-
midres, parce qu'elles ont ¢té moins régulitrement
disposées par U'insecte, comme nous 'avons vuy les
dernieres, colles qui cmoln|‘lrcnt la chrysalide, parce
qu'elles n'offrent plus nssez de 1dsistance pour Btrg dé-
\'tloppl;';‘l par les moyens pratiques usités; los ruptures

soie n'est pas completement fransformeée dans inténeur |
de linsecto lursqu’il commence & 1ev el gue les inwrrnp= |

aons sont dos conséquences naturelles des quatre quantites
st de sole assimileo lors des quatre uges du ver,

R

~Tous les cocons n'nffectent pas la méme forme; on
distingue tout d'abord celui du mile de celui do In fo.
melle par le volume Le cocon femelle est on géndra,
plus fort et plus rebondi par Je milicu. Lo mile pre-
sente, au contraire, gaser ordinairoment une courburs
rentranto et symdtrique, comme Vindique In fig, 2183,

Cette formo est considirée commo In formo normale,

Celle des cocons pointus est moing estimde, commne »g
ldaissant moins fucilement dévider, Cependant il existy
des races entitres de vers dont les cocons n'affectent
pas d'autre forme. Les cocons des Indes anglaises (o
Caleutta, par exemple, ont un volume moindre d'envi.

| ron 4/3 de celui des cocons ordinniresy ils sont poin-
| tus nux doux extrémitéa. Cetto disposition en pointe

parait tro la forme normalo do ces coconss il est vrai
qu'ils se dévident en géndral nveo dilliculté, I'on n'en
peut retirer que In moitié en fil continu, 'antre moitié

| ne peut &tre cmp!oivéu que commo frison; mais il nous
fuce au contro, il on résulte que la grossour do ce fil | "

paralt démontré d'aprés de nombreuses expirioncos
que nous nvons répétdes mee M. Locatelli, sur des
cocons de Caleutta, que ln difficulté du déviduge ne
provient pas de la forme des cocons, mals plutht de ce
que les couches sont i peine collées entre ellos, ou
parce que leur formation a lieu dans des climats chinuds
dont I'ntmosphire ne contiont pas toujours un degro
d'humidité suflisant, Les petits cocons des Indes pro-
viennent do vers habituellement ¢lovés dans les nai-
sons; ils mo constituent pas In soulo race de cos pays,
il existo une espico sauvage, dont les cocons ont lu
grosseur d'un petit aaf de poule; ln sole do ces cocomn:
sert nux lignes i pleliery souvent on ne laisso pas I'in-
socte former son fil, on le fuit périr avant ot on tire ln
matitre soyruse commu une espiee do cire molle pour on
obtenir les gros fils destinds ala piche, et connus sous
lo nom de crins de Florence.

Nécolte de la soie. On rait que notre récolte de soi.
est limitde au produit d'une soule dducation par an.
Muis dans tous les climats ol il est possible d'obtenir
deux pousses do feuilles de miriers dans uno saison,
on I'n]t Jusqu'in T & 8 éducations pendant I'été comme
cela se pratique en Chine (1).

On compte en Europe jusqu'i trente variétds de co
cons provenant d'anutant de races do vers i sole; mais
ilenest beaucoup que Uindustrie séricicole distingue, en
les classant i part, et qui cependant ne présentent
pas ordinairement un caractéro tranchd, Des loux de
provenances différents, des noms d'éleveurs ont sufli
pour établir ces distinetions, qui n'offrent plus d'incon.
viénient lorsquion en connait In valeur, Afnsi on distin.
|.iuo les races Pesaro, Dandolo, ete. ; les rucesd' dubenas,
do Loudun ; la race milanaise, cto,, cte,

Il n'y n récllement de dilférence marquée entre los
cocons de cos races que cello de la quantité de matién

w'ils renferment. La plus grande distinetion & établiv

ans los caractires des cocons de nos climats st relative

it leur couleur, qui est tantét blanche et o plus ordinais

rement jaune. Les cocons blanes sont, en géndraly les
plus estimés. La qualité de la sole qu'on en retire oo’

| supéricure; on n'n pas besoin de ln déeolorer, ct ra

blancheur naturelle a toujours quelque chose do plis
franc que celle do la soie jaune décolorde artificiello.
mont.

Les entomologistes n'ont pu priciser cneore s'il

(1) Nous devons la ]‘nlutgnrl de wos renscignements sur
Vindustrie slinolse & Fobligeance de M, leed, delegue de
lu dernitre capédition commerciale en Chire,
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exste réellement ane race blanche qul se per‘u'»:uo. ou
si In sole blanche pouvait dtre produite accidentelle-
ment par la race jaune : ce dernler fait parait démon.
tré ; mais peut-ftre n'cst-il que lo résultat d'un crolse-
ment entre les doux races,

M. Robinet, qui l'nccurc d'une manitre spécinle
vt avee tant do succds de la production de lIn sole, n
fuit des expériences du plus haut intérdt sup un trds
grand nombre do races différentes, pour établir lo ra
port entre le poids du ver et occlui du cocon qu'il
produit. 11 a trouvé qu'en moyenne le poids du ver, au
moment de la montée, et par conséquent lorsqu'il con-
tient encoro toute la quantité de soic b l'intéricur, est
de 4747 celul du cocon avee sa chrysalide de
4 87, 1l y a done li une différence de 2¢7,60, Elleo
provient néoessairement de 'évaporation et nutres per=
tos, puisque, aprés Ia formation de In chrysalide, Ia
soie contient une quantité d'eau bien moindre qu'n-
vant le travail du ver, ct que l'insecte s'est en quelque
sorte vidé,

M. Robinet a trouvé encore que cette différence entre
lo poids du ver, lors de la montée, et cello du eocon
était trés variable avee les races et les anndes, Co ri-
sultat est fort remarguable ; #'il a été obtenu dans des
expiéricnces faites sur des produits amends sous le méme

ds nu meme degré do siccité, M. Robinet attribuo les

iflérences signalées b I'état dans lequel on présente les
feuilles nux vers ; ceux-ci prendraient un développement
Elui considérable, quand on les nourrit avec des feuilles

umides; et quoique la réduction soit plus forte lors-
que lo ver est plus développd, la nourriture humide
n'en sornit pas moins favornble, parce que I'aceroisse-
ment do réduction n'est pas on raison directe de I'nug-
mentation du volume; il en conclut que 'emplol de la
fouille humide favorise dans les Inrves le développement
des matérinux qui composent le cocon,

La variation des quantités de soie contenues dans les
oocons se présente pour les races comme pour los indi-
vidus. On admet dono générmlement un rendement de
10 & 18 p. 100, c'ont-iv-dire que 100 kilogrammes de
cocons peavent rendre de 40 i 18 kilogrammes de sole,

Composition du il de cocon, Le fil obtenu par le dé-
viduge du cocon n'est pas composé de sole pure, muis
de matibre hétérogéne, On peut le considérer comme
formé do trois tubes concentrigues; au centre est In
substance fibreuse animale qui constitue lu sofe; elle
est recouverte d'une double couche do gomme végé-
tule, dout la composition chimique n'est pas ln méme,
Les chimistes jui so sont occupés des nnalyscs de la
soie ont évalud le polds des corps étrangers qui la
recouvrent i 35 ou 30 p. 400 du poids total; oes corps
doivent disparaltre complétement wvant la teinture de
la soie. Lu premitre couche de la surfuce peut étre dis-
soute i V'eau chinude ; la seconde ne peut éire enlevée
que par l'enu ulcaline.

On a fait remarquer wvee justo raison l'avantage de
la présenco sur le Ii‘ de soled une espico de matidre im-
perméable i l'eau, qui préserve la chrysalide, dans I'état
sauvage, do l'huml:]ité quilui serait sl défavorable. Cette
présence de In gomme empéche également le ramollis-
semant du cocon lors du tirage, co qui facilite considé-
rublemoent son dévidage, On o donné le nom de soie
grége ou derue i la soio telle qu'ello est obtenuo par lo
tirage du cocony lorsqu'elle est déburrassée des corps
étrungers qu'elle contient on la nomme sole décreusée ou
sulo cuile,

Consommation de la soie en France, On évaluo &
3.000.000 de kilogrammes au moins la quantité de soie
mise en awuvre par an actucllement en France. Sa valeur
est varinble avec les anndes et les qualités do la ma-
titre, On peut copendant I'estimer npproximativement
on moyenne a un prix de b francs lo kilogramme.

Las 3 000 000 do kilogrammes de soie grige repré-
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sentent done une valeur en francs de 165,000,000,
qui peuvent ftro considérés comme un des grands reve-
nus de notre industrie agricole du Midi. Malheureusc.
ment une partie do la consommation, pris d'un tiers,
nous vient encore de l'étranger, et échappe par consc-
quent & la production indigene.

Quelquo considérable que soit V'importation de lu
solo ¢trangére, elle o diminué graducllement d'une
manfére sensible depuis un demi-sitele. Toutes les
soies de belles qualités nous venaient alors de 1'¢-
tranger, de In Chine surtout. Avjourd'hui, sucun pays
ne produit de meilleure sofo que In France, et il en et
peu qui puissent atteindre & la perfection des soies
frangaises, auxquelles il n'y a d'autre reproche i adres.
ser que 1'élévation du prix, qui est supérieur, il faut
lo dire, iv celui des soles qu'on offre en esncurrence.
Mais qu'une amélioration vienne & tre introduite dans
lo tirage do la sole, qu'on diminue la quantité dn
déchet nu tirage des cocons, comme cela ne peut man-
quer d'arriver hientdt, 'agriculture indigéne alimentera
i elle seulo notre grande industrie séricicole, sans nvoir
besoin d'augmenter les plantations de mbricrs, 1 est

rmis de croire qu'aloraious acquerrons définitivernont
r:prfmlrr rang duws doites les spécialités qu'elle em
brasse.

Dans 1'état nctadl Ges choses, les pays étrangers
d'olr la sole est fmportée sont 1 los Etats sardes, pour
plus des deux tiers; la Suisse, ln Turquie, une partie
de I'ltalie, I'Espagne pour lo resto

De toutes nos industries, cello des soierios travaille
le plus pour Vexportatior ; la moitié environ (e la sofe
omployée est exportée sous forme de tissus, L'An.
gleterre ot les Etats-Unis forment nos principaux dé-
bouchés. On ne saurait trop répéter que euﬂ{myl font
les plus grands efforts pour parvenir i se suflire ; déji
ils n'ont rien i nous envier pour les étoffes unles, ot
nous sont supéricurs pour la production des foulards. 1|
ne nous reste done que notre position fuvorable pour la

roduction de ln matidre premibre, et notre supériorite
neontestable dans la fubrication des étoffes fagonnées.,
Maissi le sol de I'Angleterro et des Etats-Unis ne se prite
as i 1a culture du mirier, les possessions anglaises des
ndes produlsent la seie grége sur une échelle gigantes
Quo 1 cette sole n'est pas d'une bonne qualité, il est vrai,
ot lo rendement est faiblo, Ces fuits pourraient nous ras-
surcr, sl ces désavantages résultaient réellement de la
nature des soies des Grandes-Indes. Il nons est, au
contraire, démontré que les inconvénients tiennent aux
moyens imparfaits employds jusqu'ici dans ces con.
trées pour tirer parti des cocons. Les Anglais en sont
convaincus comme nous; nussi ne reculent-ils devant
aucun sacrifice pour obtenir des nméliorations, Hs ne
font pas molns d'efforts pour stteindro & lu perfection
do nos tissus fagonnés ; mnis sur ce point nous sommes
invulnérables: car notre supériorité résulte précisément
du génie do notre nation, qui ne se transplante pas, ne
s'imite pas, et ne pout Ctre surpassé par [e bon marclh
de ln force motrice et la perfection des machines,

La Chine et le Japon ont fourni dans ces derniéros
années des quantités considéralilos de sole, et combld,
au grand avantage de notro industrie, le déficit causd
par la maladio des vers b sole.

Premier degré de préparation de la sole.

EDUCATION DES VERS A 8o, L'éducation dev vers
i sole qui a pour but la production des cocons, dod
nécessairement &tre subordonnée A la plantation et b s
culture du mfirier, car clle no peut #tre pratiguée que
duns les lieux mémes ol cette culture est possible,
les fouilles vertes ot fralches de cet arbuste consti
tuant la nourriture exclusive des vers & sofe, Los
principales ¢ducations établies sur une grande échelle
en France se trowvent duns les departements du Garl,
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do I'Ardiche, de Vaacluse et de In Drbine, qui possé-

dent environ lea trois quarts des mﬂricrl?m!igbnu.

Les nutres sont situées dans les départements des Bou-

ches-du-Rhbne, de I'Héranlt, du V‘ur. do I'lsére, de ln

Loire, de I'lndre-ct-Loire, de la Lozirg, et dans quel-

ﬂuu nutres départements, mals en quantité insigni-
ante,

Tout le monde connait cependant les heureux essais
et les fructueux excmples présentés par M, Camille
Heauvais dans son bel établissement modtlo situé aux
environs do Puris

D'nutres tentatives pour la plantation du mfrier
sur un sol qu'on avait cru jusqu'nlors impropro prous
vent que cette culturo pourra sans doute s'étendre
encore, M. Jo comto do Gasparin, dans de savantes
recherchies sur les moyens de determiner la limite de
la culture du mrier, donne-& In fin do son analyse
des conclusions que nos lecteurs nous snuront gré de
rapporter jel (1),

« 4* La culturo du mfrier dont on no cucille pas In
feudllo est possible jusqu une limite tris wyancée vers
le nord, quiest fixde parl'nreivée fréquente d'une tem-
pérature minimum do —20 degrés, ~ .

a Cotte limito est tracée par une ligne qui, partant
d'un point de.ln chuine de Dorrefields en Seandinavie,
va aboutir i l'embouchure du Danube, ot sépare it
Porient les pays qui sont exposés i éprouver quel-
quefois cotte température rigourouse, do coux qui &
P'occident et au niveau do In mer peuvent élever lo
mirier sins crainte de lo voir périe par lo frold,

a 2" Les nutres efrconstances metéorologiques limitent
cet oxpace oceidental pur une ligno qui ne peut &tre
glogruphiquement déterminée, parce qu'ello st donnéo
aJa fois par la productign de la feuillo du mirier et
R“r I'hubileté déployée dans I'éducation des vers i solo,

Tuis i Pon supposuit cetto habiletd égalo en tous lieux,
au nord et au midy, il paratt que la limite de ln cul-
turo utile du mfirier no dépasserait pas In limite de
Ia vigne au prix actuel de ln soie.

«3” Dans enceinte qub ndus avons signalée comme
propre & la culture utile du mfivier certuines contrées
en sont exclues par des maladies propres nux feuilles
de cot arbre.

« 4 Lo marier peut s'élover sur lo flane des montu-
gnoes de 'kurope jusqunu point on la température
moyenne de lannde ost do 9% a §4°,

o B Les climats habituelloment oragoux étant plus
sujots nux touflos qui précodent les orages, sont con-
traires nux vers i soic,

wb? Les lieux ot pignent des fidvres endémiques pro-
duites par los eflluves des marais leur sont pernicivax,
L'oflluve atteint souvont des loux éloignés de son orf-
gine pur Vintermédiaire do cortuing vents qui cuusent
une géno dans les fonctions vitales, snus causer de
malndies proprement dites sur les grands animaux,
mais qui sont trés défuvorables nux vers b solu,

a7” Lalimite météorologique descend yvers lo midi
chaquo réduction dans le prix moyen des soies, do
mime qu'ello monte vers lu nord si co prix vient i 'd-
lever,

a8 L'industrio sérifere n'est jamais une industrio
agricole principale, mais un accessvire plus ou moins
important dans les pays & grundes fermes ot dans
tous coux otr les familles des cultivateurs ne sont pus
b lexploitation et ol l'on a recours nux valets
Eoges.

« 9 Les pnys b métairies sont plus favorables &
cetto industrie que coux i fermages, b raison do la

(1) Ensai sur Uhistoive de Uintroduction du ver & soie en
Euvape, et Mémoire sur les moyens de déterminer ta tonite
de la culture du murier el de i"mm.uu des vers d aoie;
Joar AL Te comte de Gasparin.,
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longue durde des baux coloniques et de lu stululits
des oolons.

« 10" Les cultures spéciales qui emploient de grandy
capitaux fixés sont exclusives de l'extension do celle
du mOrier,

« 11° Les cultures générales qui emplofent beancoup
do travaux au printemps s'necordent mal avet l'in-
dustrie de In sofe.

« D'apriés ces donndes, il devient possiblo Jde tracar
en Europo la limito do la culture utilo du meeier fuits
en grand et géndralindo, et jo ne serais pus éloignd do
penser qu'elle so dirige lo long du cours de ln Loire on
partant de son embouchure, ¢t allant rejoindre colui
de ln Moselle, quello suivrait jusqu'a son confluent,
sans 'extension des assolements alternes dans lo P'a.
Intinat et I'Alsnce; mais cetto circonstanee In forco i
se replier sur les Vosges, La partio des Eats autri-
chiens lo long du Danube pourrait aussi admnettre lo
mfirier on grande culture partout o ln populution
p ut y suflire. C'est dans lespace de terenin nu midi
do cetto ligne, fixde i grands traits par Ia Loiro et lo
Danube, que les convenances métdorologiques, écono.

.milques ot agricoles parafssent so réunir lo micux,

« « Sil'on en ¢earto les lieux qui ne sont pas compa
tibles avee elle en raison de leur altitude (élévation
au-dessus du nivean do la mor), jo erains quo co qui
sera tentd plus au nord, n'sit jamals un caractéro do
généralité qui pourrait fuire do cette enlture une partio
do Ia richesso ngricole, ot ne reste a I'dear d'expérien-
ces plus curiouses quutiles pour lo pays, en raison
surtout do la distribution, de la propriété, de In ré-
partition de la populution et du genro do culture
adoptd,

« Mais lo midi n'oubliera jumais les services quo lui
ont déji rendus et quo lui rendent tous les jours cos
expériences, entro les muing de gens écluirés, savants,
qui ont portd une eritique judicicuse sur tous les points
do In culture ot deo 'éducation, et ont vuvert upe nou-
velle ero i cetto richo industrio. Qu'ils profitent eux-
midmes do leurs efforts, vien n'est plus juste et ils
continueront & jouir de Pavautago que leur donne la
supdrioritd do lours mdthodes d'éducntion ot de leurs
produits, jusqu'iv oo qu'ils nient ét6 imitds et atteints
par In masso :llu cultivatours du midi,

a Alors la Lo intlexible imposée par la différence des
climats reprendra tout son emplire ot recommencern
eser sur cx. Muis cos temps sont encore ¢loignds.
L'nvenir décidera si j'ai bien jugd ln question, »

Les détails concernant In plantation ¢t la culture
du mirior étant purement agricoles, nous no traite-
rons pas cetto question, qui sort d'ailleurs du cadre
que nous nous sommes tracé, et ne peut tiouver s
place quo dans les ouvrages et les mémoires d'ngricul-
ture,

L'éducation des vers ivsoie, quoique pratiquée éua.
loment duns les cumpaugues ot dans les villes, peut
&tre considérée nussi bien comme une industeie manu-
facturitre qu'ngricole, ou plutit elle doit 8ire regardie
commo uny industrie & purt, sans analogio avee los
antres industries; nous noe pouvons cependant nous
dispenser d'esquisser nu moins i grands trudts les tra-
vaux intéressants qu'elle embrasse, sins Hous exposer
i une lacuno importante, Aucun traval materiol n'of-
fro iv notre avis un exemplo plus remarquablo de la
puissance de Pindustrio ot des richesses considérables
qu'cllo créo; quelques semaines i peine suilisent pour
suivre ot diriger lo développement de ces innombra-
bles graines microscopiques dans les diversea et mer-
voillouses transformutions qu'clles présentent, du jour
de leur éclosion au jour do leur mort, et pour fuire de
leura riches dépouilles une des sources los plus consi-
dérables do ln llurlunn publique.

Main silo temps de I'éluboration de luratacst de pou
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do durée, les poins iv prendre pote In mener iv bion sont
déllents et intinis, co n'est plus 4 une industric ofi I'in-
telligence et U'mttention peuvent &tre remplacées par
des machines.

“u n'est cependunt pas une do ces industries sur les
prineipes fundamentnux de lnquelle on ne soit pas fixé
encore, car, nu contraire, I'nrt d'¢lever dos vers i sofo
se réduit iv savolr choisir In graine ct i In fuire éclore;
A mettre les insoctes éclos i I'nbri des intempéries, i
lus maintenir dans lo plus parfait état de propreté, au
milieu d'un alr trds pur ot sulisammeont chargé d'hu-
midité, et i une température convenablement gradudo
et, enfin, i récolter les cocons pour les dévider.

1’instinet de I'insecte lai feruit rechercher la plupart
de ees conditions o'il était lived & lei-m@me, Lour rén-
lisation st encore sans grundes difticultés, dans uno ex-
ploitation de peu d'importance ; mais on ne les ntieint
que par les solus les plus intelligents, P'attention la plus
soutenue et Ia disposition ln plus convennble des ato-
liers, lorsqu'il s'ngit d'une &lucul[on sur une échelle
plus étendue, qui ne peut nbsolument avoir lien rous
notre climat quo duns des ateliers clos, qui doivent
ulors dtre fncilement ventilés et chauffés afin que les
exhalaisons malsaines produites par In respiration, la
transpiration, et par Ia fermentation de In hititre d'une
ugglomdration aussi considérable de petits Inscctes,
soient neutralisces.

La fermentation de lu litiero ost d'nutant plus herain
dre, qu'il est indispensnble de mnintenie I'nir des ate-
fors n un certain J:gns d'humldité tonjours nécessaire
# l'air respirable et qui sert également il b attendrir
los feuilles et i les fuire rechorcher par los vers,

Autrefols on purifinit ou plutbt on croyait purifier
'uir des magnaneries (1) par des émanntions odorife-
rantes en ¥ br@illunt des avamnates, on on faisait boulllir
du vinnigre avee des clous de girofle, ou em saupon-
drant los vers do ehlorure do chaux. On congoit toute
l'insuflisance de semblables moyens et lo danger qu'ils
présentaient,

Olivier do Serres et, do notre temps, le comte Dan-
dolo, hnbile ¢leveur du Piémont, eurent les promiers
Vidés d’nvoir reoours i des moyens plus sars, plus ré-
guliers ot plus parfuits, & une ventilation convennble,

Co moyen fut bientOt peefectionnd par M. d'Areot
dont la magnunerio salubre, i ventilation constante et
forcée, est si appréciée aujourd*hui.

Nous In décrirons aprés avoir traité de I'édueation,

Le germe du ver i sole est un ol ou une gralne
d"une coulenr jnunitre Jors do la ponte et grisitre plus
laircl; In grosseur est i peu pris celle d'un petit grain de
millet.

La chaleur du printemps, ou une chinleur artificiclle,
fuit bientét éclore eet wufl ot lo transformo en un ver
ou petite chienille, qui grossit considérnblement et prend
son développement total duns vingtcing jours ordinai,
rement. Pendant cette période, la chenillo passe par qua-
tre mues. Ces renouvellements deo peau des fnscetes sont
unnonces par une espéce de lethargio qui dure pendant
vingt-quatre heures ot expose les vers a des mnlndies
qui en funt périr considérablement, Des que In muo
upproche et que In chiemlle commence i 8tro serrde duns
s peany elle prend moins de nourriture ct diminue do
volume ; eile uttnche nlors & ce qui 'entoure des brins
i solo pour recevolr son enveloppe. L'éeaille dn mu-
senu sort d'whord, aprés quoi, la chenille sortde ln pean
jJur 1este retenue par les fils de solo qu'elle n necrochis
wux objets qui I'eutournient, Quelques vers succombent
suns nvoir pu changer de peau pendant ln mue,

L'nppétit do l'insecte est variable avee ses différents
étuts et se ralentit lorsque Jn chenille w pris son ne-

() Le mot magnanerie, vieut de magnun qui, dais le
linlectelunguedocien, designe le ver b soie,
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crofssementy b partie de cet instant son volume ¢t som
roids diminuent égnlement. 11 rejette ses éxeréments ot

o dernitro membrane qui lo recouvre ; il n'est plus com-
pusd alors que de la matiira soyeuse ot do la substance
mnimalo.

Lo transformation do In premitre en cocon demnnde
environ trols jours. Lu métamarphose de In chryealide
en papillon alicu ordinairement en quinze onvingt jours.
11 porce alors son enveloppe pour nller s'necoupler. Deux
on trois jours aprés V'nccouplement, ln femelle dépose
de trois conts hcing cents aeufs § le couplo meurt aus-
#itdt apris cetto ponte.

Dans Vexploitation des vers iv sofe on ne laisse arri-
ver it leur dernibre métamorphose que les insectes dea-
tinés i la reproduction; on étouﬂ'uqln autres lorsqu'ils
sont en chrysalides, atin do pouvoir dévider le Kl du
cocon sur toute sa longueur,

Nous allons indiquer maintenant la marche vecom-
mandée comme la meilleure par In plupart des ¢leveurs
expérimentés depuis Dandolo, |wn|\nm In durée totale
d'une édueation qui comprend quarante-sept jours en-
viron depuis le premior jour ot 'on met les @ufs éelure
Jusquinprés In mort des papillons,

Les poiuts i considérer sont

1* Le cholx de In graine; '

2* Le moment le plus convenable pour I'éclosion g
3* L'incubntion de,la graine;

§* La leviéo des versy

5" Les divers Ages des vors et Ia pluco ocenvdo :
G+ Les soing b donner nux vers ;

7% Les maladies dos vers;

8 Lo bolsement et In mon ée des vers;

9 Lo déramnge on lo décoconnge ;

10° L'étoufTement des cocons

41° La construction de ln magnaneric.

Du choix de la graine ou des aeufs. La couleur d'une
bonne graine doit etre d'un gris Llen noturel. 11 faut
nvoir bien soin de s"nssurer que cette tointo n'n pas é1é
donnde artificicllement nvoe dv gros vin,

La graine jaune, ou rouge-brun, doit ftre rejotde,
La bonne granoe est cassanto; ln liqueur qu'elle con-
tient no doit dtre ni trop clalre ni trop visqueuse, et sn
densitd d.it tre nssez grande pour qu'elle ne surnage
pas dans e vin, Quand on achédte In graine an moment
de In ponte, on est moins exposd iv In fraude ot on peut
la tenusporter fimmddintement ; lo voyage offre alors
moins d'inconvénients cluo si on l'effoctuo dans un
temps plus rapprochd do I'dclosion; on conserve lu
graino dans des boltes fermées qu'on place dans les
licux les moins exposds b des varintions brusques de
température, ot, par conséquent, dans los eaves,

I.a plupnret des éloveurs, ponr dire slirs de la qna.
lité des vers, les font produire chez eux par une
dducation spéeinle. La graino de Japon est la seule
qui ne solt pas infectéo nijourd’hui par une funeste
mnlndio.

Du moment le plus convenalle pour I'dclosion, I.'écio=
sion ayant tonjours lieu nrtificicllemont, il devient im-
portant de In provoquer i I'épogue oii I'on peut se pro=
curer des feuillos de mArier.

L'¢poque pent done varier chaque anndo suivant let
progres de ln végewtion, Il faut en géndral que lo mo
ment ol los vers consomment lo I|||u| (:urra--po:n].e ]
celui ol In feuille aurn atteint son plus grand dévelop-
pement. L'oxpérience et I'habitude d'observation pen.
vent done seules fuire connaltre I'époque ln plis conve
unble de 'éclosion.

e l'incubation de la graine, Si on Inissait la graine
¢clore spontanément, I'éclosion de tous les aufs ne se
ferait pas en méme temps et I'éducation do lu masse
sernit jrrégulibre; on s, per cette raison, cherche cu
tous temps i déterminer cette éclosion par In chaleur
artificlelle.
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Los moyens employdés nutrelois varinfent et n'é-
taignt pas tonjours sans inconvénienta; on avait re-
cours i la chinleur d"un fumicr, ou & lu chaleur animale.
Dans co dernier cas, In graine était contenue dnns un
wie en coton qu'on so plagait sur l'estomne pendant o
Joary et qu'on mettait entre deux oreillers pendant In
nuit, Ce moyen est encore pratiqud dana le Midi pour
de petites éducations, mais il est vicionx & cyuse des
sarintions de température nuxquelles est soumise In
graine, .

Dans les dducations les plus importantes on a recours
#0it iv une coureuse, soit i ln chambre n éelusion, La
eouveuso est une botte en for-blane wunie d'un nppureil
chnuflé par une lnmpe ; ln chambro d'éclosion est sim-
plement une petite pitee chnuffve convennblement par
un calorifere ou un poéle en fulence.

C'est encore Dundolo qui, I'un des premiors, signala
les dangers de I'nucienne méthode ndoptée pour P'éelo-
sion et recommandn emploi de petites étuves,

Les aufs sont déposda dans de potites boltes en bois
minco; pour 30 grummes d'wufs, les boltes doivent
uvolr 0=+« 20 du surfuce, sur 0,12 de hauteur, On
place sur des imorecnux de bois, enfoneds dans le mur,
des elaies d'osier i 0=,060 do distanee 'une nu-dossus
do I'autre; les bultes plactes sur ces cluies sont facile-
ment visitées,

La durée de V'incubution, telle quelle est pratiquée
pae M. Camille Beauvnis, est dv sept jours, La tempd-
rature duns I’étuve ost gradudo pondunt co tewips do In
wanflre suivante : 4 jour, 17 & 48 Ry 20 jour, 400
3 jour, 2195 87 jour, 215 jour, 224 6 jour, 23
9° jour, 24°; éclosion, -

Dapriés Dandolo, le moment do 'éclosion so recon-
naft par le changement de coulenr do In gruine qui, du
wris cendré, passe nu bleu de ciel et ensuito an violet,
suis redevient con:ln‘.‘!nune. ot enlin blane sale pen-
dunt lo séjour dea arufs i I'étuve, on n soin do les re-
muer avee une spatule, afin d'établic une température
bien uniforme dans ln'masse, ot de provequer une delo-
sion simultanée, 11 est i romarquor qu'elle o constam-
ment leu a 28,

De la lecée du ver, Lorsque les fenines sont arriviées i
in couleur juunfitre, les vera sont déjih tout formés ct
serceptibles & Ia loupe ; on les recouvre nlors d'un mor.
ceau de pupler pereé do petits trous, ou d'un moreeau do
mousseline, au-dessus dugquel on place do petits ra-
meaux tendres do mlrior quo les Vers” viconent cher-
clier, Les vors sains sont d'unc teinte chittaine ; les roux
ct les noirs sont peu estimeés. Quand les fenilles de mia.
rive sont Lien chargdes do vors, clles sont enlovies et
rangees sur des clnies par bandes régulibres et cspacées
de manitre a lulsser aux insectes, i mesuro qu'ils
grandissent, une place suflisunte. Quelquefois on n un
petit atelier desting nux vers pendunt los premiers
Mges; on les Inisso mdme souvent dans uno partio de
I'ctuve, et on ne les porte i In magnanerio do M, d'Ar-
cet quo vers les dernivrs temps deo lour développe-
ment.

Les ateliers sont disposés de manitro iv présenter des
ospaces varinbles; lo transport do cotto fourmilitre do
potits vers n'étant pas facile, surtout au moment do lour
naixsance, .

Des divers dges des vera et de la place qu'ils occupent 4
ces dges, On compte cing figes dans la vie du ver b solo
correspondant aux époques des quatie muoes et da Iy
montée,

Lo 4** hige comprend

de I"éeloaion o In 4** mue;

Lo 2 - de Ja 4" alu 2* mue;
Lo 4t — — dela 2 bl 37 mue;
Le b* — — de In 3% ivln §° muey
Lel* —  —  deoln 4 i In montée,

La durée de ces Ages peut vagie: lygitencent avee le
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genro d'édueation, et surtout I'¢lévation plus ou moins
graadoe de température do la magnanerie.

Lo tableau publié par M, Brunet de Lagrange, aous
les anspices de M. le ministre du eommerce et dol'a
griculture, sur une éducation hfitive, d'aprds los mé-
thodes do M. Camillo Beauvais ct les procédéa do venti
Intion do M. d'Arcet, nssigno les durdées suivantes pour
chague fgo :

Aer fge. .. 4 jours;
4

P hge. .. L —_—
g dge. o6 -
f*hge. . . . G —
b fge. . . . 0 LT -

Le mémo tableau indique 6 jours pour In formation
du cocon, et 40 jonrs depuls la formation du cocon jus-
Tn'upriu In ponte des eufs ot la mort du couple, es qui
donne pour I'éduention compldte, n partir de 1'¢closion,
40 jours, <t 47 en y njoutant la duréo do lincuba-
tion.

Les espnees necessnires aux vers et iv leur nourriture
i cvs diflerents Ages, sont moyenuoment les sulvants,
d'apris M. Boullenois, pour une ¢ducation de 31 gram-
mes de graine :

Alafin du 4 Age environ, 1,31 mbtros carrds.
- 2 —_ 26240 3,935 —
- 3 — 5,26 i 7,86
— i — 10,48 & 10,72 —
— b — 20,96 a 31,64 —

Soins d'donner aur vers. Lea principaux soins i don.
ner aux vers consistent dans I'étnblissement d'uno ven-
tilatfon régulidro, le maintien d'un degrd d'humidité
suflisant, d'une température convenablement gradude
ot d'unc grande propretd dans I'atelier, dans une bonne

réparation ot une distribution des fouilles bien cnlcu=
éa pour fournir une glimentation continue nux vers, et
enfin dans le délitement ot lo dddoublement.

Pour éviter une varintion brusquoe de température,
I"atelier dans lequel lo jeunc ver est placd doit étre it In
mémo température quo cello h laquelle 'éclosion n en
licu, Cette tempdrature est pondant lo premicr Age jus-

w'n 20 degrés, ct reste In mémeo pculll,unt la durdo de
P'éducation. L'hygrométre doit toujours marquer de 75
it 85 degrés,

Lo nombroe des repns doit 8tro do 24 par jour pendant
le promier fige, de 48 pendant Jo deuxitme, de 42 pen-
dant lo troisitmo et lo quatrieme, et 8 pendant o cin.
quiéme.

Les feuilles dofvent @tre monddes on coupées trés
menucs, et distribudes nvee un tamis & mailles en til
do fer, ct d'environ 8 lignes, pendant les trois promlers
figes; au quatritme Age, on coupe encore la fouille,
mals beauconp moins menuo ¢ on ne coaso deo los con
per qu'au cinquitme Ago,

Lo délitement consiste i enlever In litiere ot los ex-
créments do dossous los vers, Le dédonblement n pour
but do les eapacer convennblement, de maniére i lnisser
entro oux un espace dgal & celui qu'ils occupent sur la
claio. )

On fuisait 1o délitoment nagnbre encore a la main ; il
dtait long, difficile et dangereux pour lo ver. On pro-
céde maintenant d'une munides beaucoup plus simple
ot plus sfirs au moyen de filets, On pose les filets sur les
claies, on jotto do'ln feuille par dessus, puls, une fois
que les vors sont montés sur les feuilles, on n'a qu'a
soulever les filets pour buer lu litidre.

Lo dédoublement n dgalement lieu par los filets : on
plic denx filets en long et on les poso l'un i ¢Oté de "an-
tre sur los vers, de manivre iv diviser en deux partios
chaque clale. On donne la feuille comme i 'ordinnire,
puis on emporte chnque filet sur une claie séparde,

Dans los premiovs Ages e délitement a lien moins scu-
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vent que dans les derniers, pendant lesquels la quantité | nettoyage so fait également aujourd liui avee des filet:
d'exeréments ost Lien plus grando, On peut consulter | en papier imagines par M. Robert. Los nccidents somt

égaulement le tableau que nous avons citd précédemmeont
sur ln maniere In plus convenablo i adopter pour cette
opération, On compte qu'une éducation de 31 grammes
d'eeuls, cstimée 40,000 vers environ, consomme en
moyenne les quantités suivantes do fouillos non mondées

chuque jour de Péduention s v

{* jour. 08000713 Jour. .o 200

2 jour, ",ow | 1 Jour, Jov 500
3¢ jonr 2 1B jour. R 11 L

'y jowr. 08,500 16 Jour . B FAN

b* jour. i e 1T Jour . 24 500
G jour, PR 500 | 187 jour. L3,

e Jour. ALBO0 19 jour, Y, .

B* jour. A4,5000 20¢ jour. 1004,

9¢ Jour, TLh00 L 21 jour. 1700, .

107 jow 204w | 22 jour. 2308, .

41e jour 16y w28 jour, . ABOY, .

A2 jour. . 14,5000 28 jour, . . BOY w

Ce qui donno uno consommation totale de 1.013%5,

La variation de Pappitit des vers est remarquable;
il est presque nul nu commencement des mues,

Des maladies des vers & soie, Pendant Péducation, les
insectes sont exposés i de nombreuses maladies qu'on
désigne sous des noms différents suivant les locali-
tés, Le nombre de ces muladies diminue cependunt
Journellement nvee les perfeationnements do 'éduca-
tion. Nous ne pouvons aborder In description des diffé -
ventes malndies étudiées par Dandolo et {llusiuurs nutu-
rulistes et chimistes, et entre nutres par M, Audouin, et
M. Bérard qui s'cat surtout nttuehd a étudier In mala-
die In plus funeste qu'on désigne sous lo nom do mus-
cadine, C'ost dans les Cerits do cos snvants, daws lo
tradté de Pitaro, et dans les mémoires publiés par la So-
cldéte sdifcieale qu'on pourea trouver tous les développe-
ments que comporte ce sujel,

Nous devous nous borner iv répéter que I'on parvient
adviter la plupart des maludies qui ne sont pas dans la
constitution méme du ver, en proeddant nvee les soins
que nous nvons indiquis,

Sipar mnlhene quelque magnanerie est affectée do
mortalite, le meillenr moyen &'y remédier ost do puri-
fier les parois, lo plufond, 1o plancher, los claies et les
ustensiles nvee des fumigations de soufre, et do les la-
ver avee des lessives caustigues.

De ta montée du ver ef du Lowement. Vers la fin da

cinquitime Gge, lorsquo le ver o atteint tout son dé- |

veloppement, il cesse do munger, perd sa couleur, di-
minne do volume et devient transparent: il manifeste
alors wne agitation, une vivacité qu'on ne lui uvait vue
qu'h sn vnissance, 1eherche de tons eftés un poiut
duppui pour commencer son eocon, 1l fuut nlors se Lii-
ter de fuciliter son travail an moyen de petits bran-
chnges do bruyire, de gendt, de boulean ou de colza,
disposés en pluns inclinés, et de maniére que la eircu-
lation de P'ule puisse librement s*établiv. A la forme
des frergeries de Sennrt, on emplole de petites tringles en
hois, peredes do trous, dans lesquels on fixe, nu moyen
de colle forte, des brins de boulenu en les espagant do
H i A0 willimdtres.

Dn place le boisement entre los claies en allant dos
rangées supcricures aux inférioures.

Les chienilles d'une &lueation ne montent pas toutes
en mme temps; il fuut au molus vingt-quatre heures
ponr que toutes commencent a filer et se soient déhar-
vasades Aen matieron étrangeres qu'elles contionnent
evcore, Les dernitres nu tinvail sont exposdées i rece-
voir les déjections des premiéres) ¢'est i ce moment
gu'il est nnportant de les débarrasser des litigres ot de
‘es nettoyer avee roin pour éviter un grand déchiet, Ce

plus sQrement évits encare par I"emploi des coconiéres
de M. David. Six & huit jours suflisent pour que tous
les cocons d'une Gucation soient formés,

Etouffement. 1l est indispensable, comme on sait, d'¢-
touffer les chirysulides uvant qu'elles ne soient métamor=
phosées en papillons. Tl est cependant nécessaive quo les
cocons solent parfuitement formés, sans quoi les vers
neserajent pas transformds en chirysalides ot tachernient
la soie,

Les divers modes d'¢touflement employés sont In
chalenr du four, celle du soleil, In vapeur, lo bain-ma
rie, I'air chaud ot entin certnins gz il faut exclurs
do cos moyens coux qui o permettent pas d'appricics
exactement lo degré do chuleur; car, une tempeérature
trop fuible lnisserait nux papillons lo temps de ne pro-
duire, tandis qu'une trop grunde pourrait ultérer In sofe.
L vapeur a Vinconvinient de mouiller les cocons, ce
qui peut également nuire iv la matibro,

Le bain-marie, 8'il pouvait facilement s'nppliquer sur
une grande échelle, sernit un execllent moyen, par la
fucilité qu'il offre d'avolr toujours une température ré-
pulitre,

Enfin le modo qui parait lo plus sfir est eclui de I'em
ploi de P'air chaud que M. C. Beauvais a lo premier
pratiqué. Les cocons placés sur des cluies uu:!:i}en dans
un appareil spécial, sont rapidement desséehics par un
courant d'air chnud b une tempernture do 75¢ i 800, Co

rocddd paralt aussd expéditl quo favorable; 800 ki-
Itlgumnnen de cocons peuvent étre étouflés en un jour
avee un apparcil d'une dimension moyenne. L'emploi
deo ln chnleur du soleil n'est pns tonjours possible, et
colui de certaing gnz présente des difficultes ot néces-
site une dépense trop élevde,

Déramage. Les cocons étant bien terminds, on les
enltve ot on los dispose dans des panicrs, on los trie,
nprés avoir dtoullé los chirysilides, on sépare ensuite
les cocons blanes des cocons jauncs,

Lu race blanche présento plusiours variétés; In race
sina ost In plus estimdée; viennent cusuito les ruces
d' Annonny, de Novi, cte.

La race jaune, qui est In plus commune, comprend
celle de Vaulenee, colle des petits Milanals, ote., ete.

Les cocons des différentes races sont trics suivant
leurs qualités, et distingués oidinnirement par les dé
sipgnations sulvantes

Lew cocang de premidre qualidé, les cocona pomtus, les
cocalons, les duppions ou corons doubles, les soufflons
lex corons perforéa, les bonnes chaquettes, les moauvarace
chaquettes, les cocons caleindés,

Les corons de ' qualité sont los plus sorrés ol les
plus sains, mnis no sont pas tonjours les plus gros.

Les cocons poinfus sont coniques, comme leur nom
Findique. Cette forme n Vinconvément de fuire briser
plus fréquemment lo fil pendant le devidage, pur suite
du mode généralement employé pour tirer le fil,

Les cocalons, Lien quo plus gros que les autres, ne
donnent eependant pas plus do noie,rl.i-nr texture étant
moius sorrée, on les dévide ordinairement i une tem-
pérature moins élovéo,

Les duppions ou cocons doulles sont produits par lo
travail do deux vers, Leurs tils sont tellowont entrelu-
cds que o dévidage continu n'est pas possible.

Les goufflons sont des cocons d'une tissure si liicho
qu'ils sont transpurents, Leur dévidage est égalemont
tris diflicile.

Les cocona perforés sont trouds & une de leurs oxtrd.
mites; le il a par consdquent de nombreuses solutions
de continuité,

Les bonnes chaquettes sont des cocons dans lesquels
les insectes sont morts avant Pschévement de leur
wuvrey ln sole en est moins brillante et moing solide.
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On loa reconnalt en co que Ia clirysaidde nanere af ' ciio du ealorifire, los calsses en euivro ou en zine rem-

woeon, ’
Les mauvaises chaquettes sont des cocons défectuoux,

tnohés ou ghtds, dont la solo est mauvaise et In coulour

nolriitre.

Lea cocons calcinés sont coux dans lesquels les vera F d'eau chaude ou de gluce, sclon que

plies, selon lo besoin, d'enu chaude ou de glace. Ces
:;'hllu occupent ln moitié de Ia largour do la chambre
t b oair,
! r, 7, caisses en ouivre ou en zine,

uo l'on remplit
'on a besoin de

sont nttaqués Jo muladics apros In construction de leur | charger d’humidité le courant ventilateur, on do dimi-

vnveloppe, Ils y sont quelquefois dureis, ot quelquefols

réduits en poudre blunche.

Description de la magnanerie salubre de M. d'Arcet (1),
Lo rez-do chausséo ¢ In magnancrie est en partie di-
visd dans In longueur par les piliers qui supportent lo
rlanohur du premior ¢tage, vers extrémitd do cet ate-
fer s trouve unc cloison qui, lo traversant dans touta
sa largeur, en isole un espace servant de chambre & nir

froid ou nir chaud, et d'ots part la ventilation de la ma~

gnanerie, Cette chambro,est garnio d'un calorifére dont
lo tuynu so rend duna In chomindo générale. C'ost dans
cotto partie du rez-do-chaussée que so fern 1'échauffe-
ment ou le refroidissement de 1'air, ¢t lo réglement do
In veutilation; le restant de 'ntelicr servira iv sécher les
feuilles qui soralent réeoltées étant humides, et i filer
les cocons par lo procédd do Gensoul , apris ln fin de
I"6duention,

2284,

| nuer la température do cot nir.

| Jo rappellerai icl, pour mieux faire comprendro cotte
! conpo, qu'il existe dans In cloison, qui fermo le dovant
de cotto chambro i air, une porte devant chnque caisse
en onivro pour on fuire le service, et entro les pleds des
tablos, des espices do chutibres Infssant entrer la quan-
tité convenable d'air dans la chambre,

Pif' 2286, coupe longitudinale do la magnanerio. Lol
tout le aystbme de ventilation se trouve bien développé.
d, massif du calorifore.

e, tuyau Jdn ealorifbie.
h, claies ou filets sur lesquels on place les vors i soie,
0,0, ouvertures ou chatidres par lulque"el I'nir exté-

rieur entre dans In chambro, en passant sous chaque
tablo et ontro leurs montants; Ia cloison est garnie do
huit do ces chntitres.

b, porte pour le service du ealoriftre. Ii y n quatre

2286.
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Fiyg. 2284, plan. C'ost duns cet ntolier que so
placent les vers b sole pendant toute lenr éducn-
don, On voit cn b, b, les points de départ des
sonduits en bois, par lisquels I'nir chauffé on
cofroldi convenablement, passe do la chambro &
airdont nous parlerons dans In magnanerie, Les
places indiquées par n, n, représentent les clajes
sur lesquelles on élbve les vers b solog uno cloi-
son séparo b volontd In grando pibco en denx
ateliers tout semblablos,

Fig. 2285, coupo verticnlo de In chambro b air.

d, mnssif du ealorifere.

¢, tuyau du ealorifere, Il est doubloment couds
i droite ¢t & gaucho pour delmufler fucilement
le courant ventilateur qui traverse la chambre i
air. Co tuynu s'éleve, en sortant do eette chambre, i
quelques métres do hautour dans In cheminéo géndrale,
oh i(ll va ¢tablic Pappel qui oceasionne In ventilation
forcdo de tout le systemo, Lo tuyau doit étre garni d'une
elef i sa purtio supdrioure, prés du plancher. Cotte clef,
destinde & régulariser lo sorvice du ealorifere, doit pou-
voir so manwuvrer du devant de lu cloison, ol se tient
lo chaufTeur,

s §» tubles sur lesquelles se posent, & droite et b gau-

-

bl}n de ln Socidid d'encouragement, auquel elle a €16 [ nr-
nie par M FArcet lol-mtnie,

1) Nous ren ro‘,om pour la deecription compldte nu Bul- |

2285,

nutres portes plus petites & droite et i gaucho do celle
¢i, pour lo servico des huit petitos caisscs placdes su.
las tables, -

1, t, orifices d'uno des gatnes en bois, prenant l'nir
dans In chambre, et lo conduisant nu systémo géndra
do ventilation de 1a mngnaneric.

Quand on ne fait pas de fen, I'nir ost mis en mouve-
ment dans lo conduit £, & 1'nide d'un tarara qui commu:
nique aveo In grande cheminde, Uno tirette, plaede en-
tre lo tararo ot ln cheminde, sert A envoyer b volontd
I'nir de la magnanerie, soit su tarare, soit directemen:
[ dans Ia grande chieminde. Loraque cette tirtte est fer-
| mfe, et que I'on fuit tourner o tarre, I'nir do la magna-
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nerie est alors poussé dans Ia grande cheminde par
P'ouverture y, qui communique de la cnisse du tarare
i cette chieminde.

u, grande cheminde de ventilation,

v, tarare ou ventilateur méeanigue, On ne doit s'en
servir que dans le ens oo il ne faudrait pas éehaufler
le courant d'nir dans In chambre, ¢t o0 'on ne vou-
drait pas employer le fournean d'appel spéeinl an pled
de In cheminde géndérale. On pent faire fonetionner ce
tarare, soit d'en linut directement, soit d'en bas nu
moyen d'uie corde sans fin ot de deux poulies,

2, communication directe du coflre, oft viennent se
réunir les quatre conduits avee la grande chieminde,
La scction vertieale de ce passage doit avoir, ninsi que
la section du cofffe en bois qui y aboutit, cing fois la
surfnce de ln section transtersale d'un des conduits,

y, conduit par lequel 'air vieié dans In magnanerie
passe du tarare dans In grande chominée, Ce conduit
doit avoir In méme section que celle donnde nu pas-
sago .

z, fourneau d'appel spdeinl, construit en dehors du
bistiment et an pied de la grande cheminée; son tuyan
vient so joindre i celui du ealorifore, comme on le voit
en e, Co fourpenu d'appel et le tarare sont établis dans
le méme but, qui est de Imu\'uir opérer laventilation de
Inmagnaneric, lorsquoe 'air exteériour sera iy In tempérn-
ture voulue, et dans le eas oft, cot nir se trouvant plus
chaud qu'il ne faudrait, il deviendrait nécessaire de le
refroidir convenablement, au moyen de In glace, avant
de Tintroduire dans la pitce oft sont les vors i soie,

vy r, planchers qui divisent la magnancrie dans sa
Limuteur en trois étages. Ces planchers servent i tourner
tout autour des huit piles do clnies, pour en pouvoir
faire commodément o service,

i, 1, petits esenliers destinés i monter aux différents
étages sur les planchers », r.

Nous conservons fei la deseription de cette magna-
nerie parce que, mulgrd Finsuceés des tentatives de
production da la sole dans le Nord, on reviendra sans
doute i I'élove du ver i soie, dans un but spéeinl,

Ln effet, étant donnde ln possibilité pour le miirier
blane de croitro dans le Nord (le climat de Par.s pros
comme moyenne de cette région), les avantages quoilre
s culture pour de petites dduentions de ver i soie
faites en vue du grainage, ressortent de ce premier
apergn qu'une livee de cocons donne une once do
graine, ot que, pendant que e prix de la livre de
cocons est de 2 francs dans nos départements sérici-
colos, l'once de graine vaut do 14 & 20 francs,

Cependant il faut tenir compte, dans In zone de
Paris, do ce fuit quo la fouille du mndrier ne doit étre
cucillic sur les mémes arbres que tous les deux nns,
les ramilles qui se produisent en été npras la cueillette
de ln fenille ne prenant pas, hors le ens rare d'anndes
extraordinairement chaudes, un développement sufli-
sant; incomplitoment nofitdes, elles ne rdsistent que
peu anx froids des hivers,

Mais, mine en ne donnant de produit que tous les
denx ans, lo miirier peuat étre avantageusement cultive
dans nos contrdes du Nord pour Jo grainage; il suflit,
pour s'en convainere, de se reporter aux prix compa-
ratifa de la livre de cocons et atu I'onco de graine,

Lo Nord offre d'ailleurs, sur le Midi, les conditions
fuvorables d*hygiene qui ne se retrouvent ici que dans
les montagnes, Comme sur zelles-ci, les éduentions,
fuites en petit, ¢ehnppent facilement aux maladies,
ce qui n'n pas lien dans les contrées méridionalos do
prande production. Il suflit pour cela d'observer les
soins géndrnux de hygitne, étant d'nilleurs entendu
que état des vers et des papillons sern vérifid par
Festumen microscopiquoe suivant la pratique de M. Pas-
teur,

Aprés avoir donné Ia description de ln magnanerie
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salubre do Villecomble, il nous reste, pour bien faire
comprendre los avantages des dispositions qui ont été
prises, ivdévelopper In marche dos opérations qui doi-
vent y &tre faitos, v\

On n dit compter que, sous l'influence du climat du
département de In Seine, il arriverait souvent, surtout
pour le service d'ne grande magnanerie, qu'on sorait
obligd de ricolter les feuilles trop humides, qu'il fau-
drales ramencer au degré convenable sans retarder les
travaux de I'dducation des vers i role.

Cette opération se fern nu rez-de-chausséo de Ia
magnanerie, dans Ia pitee M (fig, 2286); les feuilles
humides reront placées dans un long coflre en bois,
sur des eadres garnis de filets et posés horizontale.
ment i deux déeimitres an-dessus du fond du coflre,
les feuilles dtant dtendues ivune épaisseur égale sur des
eadres, et lo converclo du coflre étant fermd, on dta-
blira d'un bout du coffre i V'nutre, ot au moyen d'un
grand tarare, un fort courant d'air, dont on pourra, nu
besoin, élover In température de quelques degrés, Cet
uir parcourrn le coflre dans toute sa longueur, pasiera
en dessous, en dessus des filets ot entre toutes les
fenilles, raménern ces fenilles nu degrd do sécheresse
convenable, et sera ensuite rejeté au dehors du biti-
ment par une simple gaine en bois,

Quant i Vincubation des aufs de vers iv sole, jo
pense qu'il 'y a rien i ajouter aux instructions don-
nées i ce sujot par Dandolo et Bonafous. Jo ne m'occu.
poral pas non plus de co qui a rapport au mode de
nourriture des vers et aux soins qu'il faut avoir pen-
dant toute In durde de leur existence; les deux autours
que je viens de citer ont fuit connaitre les moyens les

slus propres i assurer le sncods des éduentions d'apris

l(-ur expérience ot les meilleures théories. Mon but
n'étant iei quo d'indiquer comment on peut assainir
une grande magnanerie, »

Lo magnanerie de Villecomble est disposde de ma-
niére i pouvoir ne se servir que d'un quart de ln grande
salle au commencement do I'vducation il suflira pour
cela de sdparer nvee une forte toile, couverto de papier
gris des deux cOtés, la magnancrie en deux parties
¢gales, et de boucher en haut et en bas les trous ind-
goux qui so trouveront i gauche du ridesn do I toile,
Cette toile placdée dans toute la hnuteur ot In largeur
de Ia pitee formera i droite un atelier complet sous lo
rapport de I'nssainissement. Quand les vers i soie exige-
ront plus de place, en enlevant la toile qui forme mur
de séparation, et en débouchant en bas ¢t en haut tous
les trous indgaux dp In partie gauche de l'atelier, on
doublera le cube de ln magnanerie, sans nuire i 'nseni-
nissement du local, et sans avoir d'autres dispositions
iv fuire pour en nssurer ln parfaite ventilation, En se
servant de l'atelier fermé & gauche de cette toile, on
triplerait 'espace employ¢ pendant les premiers jours
do I'dducation des vers i solej on quadruplerait entin
le cubo du premier atelier en enlevant le ridenu do
toile, et en formant ainsi une seule salle des deux
moitids du editd gauche du bitiment,

Les dispositions dont jo viens de parler seront triw
favorables nu suceds do entreprise, car elles procu.
reront une ¢eonomie notable sur la main-d'euvre et
sur ln dépense en glace ou en combustible, et donne-
ront, en outre, le moyen d'asugmenter Pespace occupe
par les vers i soie, dans le rapport de l'necroissement
quils prendront iv partir de leur premier fige jusquti
époque de lour montée; tel est nvantage qui résulto de
la séparation da grand bitiment en deux mngnanerics
dgnles, ot sous tous les rapports parfaitement semne
blables.

Jo supposerai, maintenant, pour plus de'clarté, une
desdeux magnanenes entitrement occupdée;je vais dire
comment ce travail de ln ventilation doit &'y faire, et ce
qui suit sera applicable en tout point 4 In seconde mne
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gnancrio formant lo edté gauche du biitiment, lorsquo
cotto salle servira i I'éducation des vers iy soje.

J'admets quon ost bien d'nocord sur lo degré do
chalour, d'humidité ot do ventilation qu'il faut entre-
tonir constamment dans la magnanerio ; cela posd, voici
comment jlopirorais

Ayant attaché des thermomitres contro les earreaux
lo doux des portes vitrées do In chambro i air, ot ayant
rlacli symétriquement i 4m6 an-dessus du plancher do

a magnanerio donx thermomitros ot deux hygromitres

parcils, jo ferais du fou dans lo ealorifero d, si I'nir ox-
tériour ¢tait trop froid; jo mettrais dola glaco dans les
caissos v (fig. 2285), si cot air était trop chaud, et jo ver-
serais onfin do V'ean dans cos caissos, on dans quelques-
unoes d'clles, si 'air omployéd i la vontilation était trop
s00. On congoit quo j'arriverais ainsi facilement, on pra-
tique, i donnor au conrant ventilatour lo degré do cha-
lour ot d'humidité lo plus convenable pour entretenir
les vers isoio on bon détat de santd, et pour les faire
parvenir an plus grand développement possible.

Quant an degré do ventilation & donner i la magna-
nerie, le fait de 'existonce do vers i soie b I'état natu-
rol, sur los arbres ot en plein nir, i la Chine, pronve
qu'ici on pourrait ne pas ernindro d'outro-passer los li-
mites néoossaires i V'nssainissemont deo la =allo ; mais il
vaudra mioux no fairo quo los atteindre, ot il no faudra
que s'aider de Yodorat, pour arrives iv co but, 11 syflira,
on offot, do no ventiler la magnanerio que do co gu'il
faudra pour que Vair no #'y infocto pas vers lo haut do
la pitee, ee qu'on pourra roconnaitre facilament, et i
chaque instant, en so plagant sur lo plancher lo plus
¢love vers les derniors rangs de claies,

Lea dispositions adoptées lors do la eonstruction do
ln magnancrie do Villecomble donnent do grandes
fucilités pour y pouvoir toujours établir une forto ven-
tilation.

On sait que, dans uno pitco disposéo do manidro i co
que Vair entrant par lo bas ]mi“o sortir par des ouver-
tiures dgales percfes vers lo haut, il suffit, en plus,
d'wne différence d'wn domi-degrd centigrado entro la
température de 'air de la pitoo et o llodo Pair extérionr,
pour donner aucourant ventilatour In vitesso ndeossairo
i Vassainissomont do la salle, dans lo eas oi 'air trouve
des ouvertures suflisanfbs pour y péndtrer ot pour cn
sortir, On voit done qhie, dans lo elimat du département
de la Seine, on n'aura point de diflieultd pour établir
dans la magnanerio la ventilation convenable, qu'on
nura trés-rarement i y faire usage do glaco pour refroi-
dir Vair extérionr, ot quo par consdéquent on 'y aura
presque jamais i faire usage du tarare ou du fournean
d'appel, pour donnor i la vontilation la direction ascen-
sionnelle qu'il faut lui imprimer.

A Villeeomble, il faudra presque tonjours dohaufler
I'nir extériour avant do Vintroduiro dans la magnane-
rio, co but sera facilomont atteint an wmoyen du ealori-
ferad, Dans oo eas, In ventilation s'établira d'cllo-mdme,
et on n'aurn gu'isla régler,

Lorsquo V'air oxtérieur sera nssez chaud, on obligera
i traverser la magnanerio en forgant ln ventilation,
«oit au moyen du tarare v, soit en faisant usago du
fournoau d'appol spdeinl, construit aun bas do la grande
cheminde, ot lorsquo cot air sora trop chaud on lo refroi-
dira au degrd convennble au moyon de la glace, dans In
ehambro & nir b, ot on établira alors 1a ventilation, soit
méeaniquement, au moyen du tarare v, soit par lo fou,
on 8o sorvant pour cela du fourneau d’appel spécial .
On voit quo, sous oo rapport, lo systtme de construe-
tion ndoptd ne Iaisso rion it désirer. Voyons maintenant
comment on pourra n'établir dans In magnancrie quo le
degrd de ventilation eonvenable, .

Toi trois moyens pormottent de bien réglor la puis-
sancy do la ventilatlom : lo premicr ot lo plus simple
consiste & ne donner aux chatiéres o que l'ouverture
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Jugdo néoessairo pour introduire dans la chambre lo
volumo d'air convenable.

Lo sccond moyen so trouve dans 'omploi raisonné do
la tiretto placéo entro lo tarare ot la grande cheminde,
ot qui peat, i volonté, elore on tout ou en partie lo pas-
sago o par lequel 'air vicid, sortant do In magnanerie,
peut entrer dans la grande cheminde v,

L'emploi plus ou moins rapide du tararo ¢ donne en-
ﬁi un troisitme moyen do régler convenabloment la
ventilation ot sans lo secours du fou.

~ Ces ossais eurioux ot intérossants de production do
la soio dans les régions du Nord n'ont durd tlu‘nutant
qu'ils ont été soutenus par des subventions de I'litat. Ils
ont montré qu'elle ¢tait parfaitoment possible, mais
non qu'elle dtait avantagouse.

Rendements, Voiei les moyennes de rendement qui sont
indiquées dans les différents mdémoires de MM, Honri
Bourdon, Gasparin ot Camillo Beanvais: 31 grammes
do graime peuvent donner environ 20 i 68 kilogrammes
de cocons, en consommant de 800 i 4,000 kilogram-
mes do fouilles do miriers.

Les variations do rapport sont de 40 i 55 kilogram-
mes do cocons pour 1,000 kilogrammes do fouilles;
clles dépendent, commo nous V'avons dit, des anndos,
des soing, do Ia qualité de fouilles ot do I'éehiello sur
laquelle on opére, Le prix do I feuille vario également
aveo los mdmes circonstances, et suivant que 'éleveur
la cultive ou P'achite. Dans co dernior cas, les prix va-
riont de 7 i 9 francs les 100 kilogrammes.

Quant i la déponso do main-d'auvre néeessaire, ello
ost plus constante; elle peut eependant varier aussi
aveo Vimportance do I'dducation. MM. Camillo Beau-
vais et Brunet do Lagrange comptent qu'il faut 31
Jjourndes d'hommos pour une éducation do 31 grammes.
M. Henri Bourdon compte 20 journdes d'homme, 156
do formme ot 30 d'enfant pour une ddueation dix fois
plus considérable, on pour 310 grammes, On voit qu'il
¥ navantage, sous co rapport, en faveur d'une grande
production.

Recherches de M. Pasteur, Lechoix, la bonté do la graino
ost ln condition capitalo d'uno édneation, ¢'est co quia
¢téd amplement prouvd lors do In maladio dos vers iy soio
qui adiminné et a un instant monacé do fuire dispa-
raltro do notre pays la production de la sole, qui vst
pour le midi do 1a Franco une soures do richessos.

A la suito d'un rapport do M. Dumas sur 'étondue
du lénn on 4BGH, M. Pastour, déjh eélibro par ses
beaux travaux sur la fermontation, fut pri¢ par lo Mi-
nistro do Pagrienlture d'aller ¢tudicr sur placo los eon-
ditions, los causos du fléan dévastatour ot do chercher
le remido si désird, Losavant direoteur des ¢tudes soion-
tifiques i I'leolo normale partit aun mois do juin 1865
pour Alais, dans lo départemoent du Gard, lo plus im-
portant do tous nos départements pour la culture du
miirier ot colui oft la maladio sévissait aveo lo plus
d'intensité. Do 1865 & 1869, il poursuivit sans relicho
ses dtudes, ot, on ABT0, ilen publinit les résultats dans
un onvrage intitulé @ Etudes sur ta malad ¢ des vers 4
soie. Moyen pratique assuréd de la combative ef d'en préve-
sir le vetour,

Nous no pouvons iei roproduire Jos détails des travanx
do M, Pastenr, nous nous contonterons d'en exposer les
principaux traits,

Avant lui, la question avait déjiv été Ctndido par plu-
sicurs savants frangais ot étrangors, parmi losquols nous
citerons M. do Quatrofages. Mais aneun d'oux, il faut
lo reconnaitre, n'était areivé o ln connaissanco exacte
du mal ot surtout & eollo du remido qu'il convonait d'y
apporter. M. Pastour. au contraire, on s'appuyant sur
los travaux de sos devanciers, en diseutant expérimon.
talemont lenrs consdéquences, arriva i définir lo fléan ot
iv 1o ramoner & denx causes principales. Lo microscops,
qui, dans ses études sur la formentation, lui avait déja
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fourni do si fécondes méthodes dinvestigation, devait
encoro itre Jo principal instrument de sos recherchos,

M. Pasteur affirmo quo toutes los miséres do Vindus-
trio séricieole doivent dtre attribudes i deux maladies
Tistinetos, tantdt assocides, tantit isolées : la pébrine ot
la flacherie.

La pébrine, qui doit son nom iv M, do Quatrefuges,
consistait surtout, snivant eo naturaliste, on uno espice
do gangrine intéeienre qui so révélait par Papparition
do tachos it 1a surface do la poau, M. Pasteur o pronvé
que 'exittence do eos taches n'¢tait qu'un des eltés ne-
eossoires do la maladie, qu'un vor mallmlc {tait toujours
taché, mais quo les taches pouvai mt existor sans qu'il y
ofit maladie. Lo signo earactéristique de In pébrine est,
Q'apris M. Pastour, Pexistenco dans lo corps do l'animal
do corpuseules qu'on avait tronvés avant lni, mais dont
il adétini Ja naturo ot lo rolo,

La pébrine est oxoessivemont contagicuse; ollo so
llrnpugq d'un ver i Pantre, soit par les fouillos, soit par

es piqlires que so font les vers en montant les uns sur
Tos autros, soit par les ponssitres fratehos des magnane-
ries. M. Pastour a fait & co sujot les expériencos los plus
concluantes. Beaucoup deo personnes avaient eraint que
oette contagion ne fit un obstacle insurmontable i la
gudrison dumal, puisque, selon ellos, dos vors provenant
d'aufs ‘ulrﬁlitumuul sains pourraient ftro atteints par
In maladio ot wmourir avant d'avoir pu fuiro lour cocon.
Clest 1 gu'ost pout-dtre 13 plus important résultat des
travaux da 3. Pastenr: il o démonted d'une maniire

fremptoire qulun aaf sain et exempt do ecorpusenles
S:mllcrnil tonjours un ver eapablo do filer son cocon : co
ver pourrait, dans lo cours de son existenco, ftro atteint
]mr la pébrine, mais estte maladio ne ferait pas chez
ui do progres suflisants pour 'empleher de filer sa
sole. Tout rovient done i employer une graine saine,
des wufs dépourvas de corpusenles. Cotte induction i
Inquello il avait été conduit dis lo début.do ses travanx
fut vérifice par lea expériences les plus formelles, 11
]]m‘*lo\'n. on 1866, quatorze échantillons do graines de
diverses races faits i Saint-Hippolyte (Gard), ot, apris
les avoir étudids, il envoyait, on 111'-\'riur 1867, i M. Jean-
jean, mairo de cotts ville, un pli cachetd renformant ses
pronostics sur los résultats quo 'on devrait obtonir avee
o quatorze graines. Co pli no fut owvert quapris 'édu-
cation do 1867, ct los prévisions do Villustro chimisto
so rénlisiront dans 12 ens sur 14 oncore avait-il fait
quolquoes réserves au sujet do cos donx eas exo ptionnels,

Vaiei la méthod » formuléo par M. Pastonr pour lochoix
des graines quo 'on doit iurnll---t employer ila reproduc-
tion des vors i soic:

Quand on o une ehambréo qui n'n pas été atteinto
par In pébrine et qu'on juge quo los cocons sont bien
formds, co qui n liow environ six jours aprés lo commen-
comont do ln montde, on prélive, sans choix, sur los ta-
blos un demi i un kilogranme d s eocons gue Pon place
dans nne ehambre chinuflée, nuit ot jour, i 25 on 30 de-
griss Rémunur et entretenue ioun eertain degrd d'linmi-
dité par un large vase plein d'ean placd sur o pofle; on
hinte ninsi lo développoment des papillons. s qu'ils
commaoneont i sortir, on les broie, un i un, dans un
mortior avee quelques gouttes d'ean; on oxamine an
microscops une gontte de la bouillie, et T'on noto 'ab-
soneo ou la présonce des corpusenles, en indiguant, dans
oo dernier eas, lo nombre approximatif des corpuseules
aper¢us dans le champ de 'imstrument. Siln proportion
des papillons corpuseulenx ne dépasse pas 10 pour 100
dnns los races indigines, on pout livrer au grainago
toute In chambre d'oit proviennent los papillons,

M. Pastour préfiro oxamoen des papilllulsn i oolui dos
aufs, il o trouve plus siir ot plus facilo pour Vexpéri-

muntateur,
Tels sont les principaux points do cotte méthodo i
d'investigation ; nous avons voulu seulement en oxposer |
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lo principe, en montrer Putilité ot donner A ecux qus
cetto question intéresse 'idée do lire ot d'¢tudier atten-
tivement lo remarquablo ouvrage de M. Pastenr.

Ajoutons eependant que le savant chimiste, frappd do
co fuit quo los ravagos do la pébrine étaient bion moins
terribles dans les départements do petite eulture que
dans e:ux oft I'éducation se faisait daus les plus grmn&cs
Iurnpnrtinm, . pu attribuor lo développement de la ma-
adio & agglomération des vers i soie. Il conseillo aux
départoments du Lot, de la Corrize, du Tarn-ot-Ga-
ronne, de 'Aunde, dos Pyréndos-Orientalos, des Hautes
ot Bassos-Alpos, de se liveer au grainage on opérant sur
dos wufs primitivement sains, 11 pense quie cos départo-
ments pourraient suffiro i approvisionner toute la
Franes. 11 indigue, du reste, dans son ouvrago uno mdé-
thode tl‘éduuulllnu cellulaire qui consisterait, pour los
départements do grande culture, i élover dans dos com-
artiments séparés les vers destinés it Pentretion do
‘ospice,

Quant & la flacherie, on maladio dos morls-flats,
M. Pasieur la considirre commo tout i fait distincto do
In pébrine; lorsque les vors on sont atteints, ils ne
mangont plus ou tris-pou, restont étendus sur lo bord
dos claios ot meurent bientdt. Leur corps noireit, so
pourrit bien vite, exhale une odeur fétide ot a 'nspoet
d'un boyau vido et plissé,

La flacherie est uno maladie des organos digostifs
;:m\’mluéa rnr 1o développemept de produetions organi-
séos, do vibrions, do forments, qui y déterminent uno
viéritable formontation. Ells peut &tre accidentello «t
provenir, ou bion d'une trop grande socmmulation d.s
vors aux divers figos do I'insecte, on d'une trop grando
élévation dy température nu momoent des mues ; olle
peut &ro hiérdditaire et avoir pour cause un affaiblisse-
ment général do Vespios produit par In pébrine, Llexa-
men de In poehio stomaealo des chrysalides permettra do
reconnaitro, par la présence dos vibrions, celles dont los
]lmpillnln donmeront d s wufs qui produiront plus tard
dos vors susceptibles d'¢tro atteints do flacherio. M. Pas-
teur ajouto d'ailleurs que 'examen des vors aw moment
do la montde, leur ngililt‘. lour état général, fourniront
des donndes suflisamment sfires au point de vuo de la
flacherie ot indiqueront si I'on doit ou non les employer
an grainago, Il affirme qu'il ost toujours possiblo do
combattre ln prédisposition d'une raco iv la maladie par
des précantions hygiéniques bien comprises, ot qu'entin,
par I'édueation collulaive, on pourra régéndror faciloment
uno raco quoleongque i 'nid s do la plus inauvaiso graine,
qun celle-ci soit atteinto de flacherio on o pébrine,

Lus recherches do M. Pastour ont ¢té couronnées deo
suceds ; en Italie comme en France, los édueatours soi-
gnenx, qui ont appris i so servir du microscope, obtion-
nent des résultats satisfaisants,

Tirnge de ln sole du cocon,

Lo tirnge de la soie n pour but do décollor et de ro-
mettre en libertd lo fil continu que Uinsecte, en formant
son cocon, a replié autour do lui par conches succossives
agglutindos,

La finesse du double fil qui forme lo brin élémentairo
do In soicest telle quon on réunit toujours plusionrs pour
former la sole grége produite par Fopération du tirage,
qni ost lo fil lo plus fin dont industrio dos soicries fait
usago : on tiro la solo dun cocon en développant lo fil ot
on lo dévidant dans des conditions spéeinles quo nous
allons avoir hexaminer. Avant de proeddor i cotts opé-
ration, ily aquelques préeautions préliminaivesivprendre,

Si, eomme cola arrive souvent, on achite les cocons
pour los filer, il faut avoir soin de bien examiner leur
état do dessicention, car on sait que In soie st un corps
dmineniment hygrométrique, et quo les ehirysalides
pouvent dtre plus ou moins fraiches ot avoir un poids
plus o moins grand.
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[1 Fant wunst w'unsurer quiils sont duns un bon état de
cons rvation, et n'ont pas été attaqués par I inoisis-
sute. 1l fuut examiner en outre s'ils n'ont aucun des
détnuts quo nous avons signalés on parlant do I'éduca-
tion. Avant do livrer les cocons nux ouvriers qui doivent
les dévider, on n soin de lea trier et do réunir ensemblo
ccux qui présentent les mdmes qualités, Pour opérer lo
tirago plus facilemert, on enltve préalablement avee
les doigts la partio duveteuse ou premitre bourre qui
so trouve i ln surfuce des cocons, ¢'est-i-dire la bour-
rense ou lo blaise. On et ensuite & part les cocons
blanes ou sina produisant la soie I plus estiméu ; les
cocons douldes_dont lo dévidagoe est le plus difficile;
les chiques qul contiennent do la sole tachée; los
pointus qui menacent de so trouer par le bout; les sa-
tinds dont ln contexture est molle,

On réserve les cocons do premitre qualitd i fuire de
I soie organsin pour former Tun fils do chatnes. Lt qua-
lité spivaunte sert pour la trame, ot la inoins bonne est
destinds au poil, '

L'opération du tirage de Ia sole est excessivement
simplogn apparence, mais ello u beosoin, en réalité, plus
TA'mm nutro pout-tre, du concours de 'intelligence ot
du secours d'instruments parfaitement raisonnés, ear
les mdmces cocons peuvent donner des produits plus ou
moins parfuits & des conditions plus ou moins avanta-
geuses, suivant que lopération Eu tirngo aura été bien
ou mal faite. L'opération ne peut avoir lieu quo par
Vintervention dé I'eau chaude, qui n la propriété de
dveoller le 6l replid ot de lo livrer nu dévidage sans op-
poser do résistance, L'ean employéo doit nécessaire-
mient dtre pure ot limpide, de maniére a n'nvoir nucune
wction nuisible sur la matitre soyeuse,

Les curactéres qu'un fil de sole parfait doit présenter,
sont cenx qu'on exigo des fils en géndral,

11 doit done &tro homegene, avoir le mdme diambtre
sur touto sa longueur, et présenter une égale résistance
et uno élasticité parfaite sur tous les points de Ia lon-
guear ; s surface doit do plus Etre nette, lisse, bril-
lnnte, autant quo possible exempte do duvet.

L'opération du tirage doit réaliser cos conditions lo
plus ¢conomiquement possible, ¢t rendro la soie sous
uno forme telle, quo los dévidages ultéricurs qu'on cst
obligé do faire subir se fussont facilement et prompte-
ment avee lo moins do déchet possible.

Les machines i tirer Ja soie des cocons ont été le but
do bien des recherches depuis environ un siecle. L'Ita-
lio, surtout, qui trouve dans la production des cocons
unu do ses plus grandes ressources, o'cst le plus ardem-
mont préoccupée do oos recherches ; aussi les tours a
tirer In sofc omployés en France, sont-ils encore aujour-
d'hui, saul quelques modifications, les anciens tours
employds en Pidmont,

Cos machines se composent ordinairement : 1° d'une
bassino & eau chaude pour contenir les cocons & dévi-
der ; 2° d'une liliero, pour livrer passago & un certain
nombre de brins de cocous réunis qui forment lo il
griges 3o d'un apparell croiseur pour mener lo fil do
maniére & Varrondir, & en comprimer humidité, et a
faire bien ndhiérer les brins entro eux ; 4* d'un guide
doud d'un mouvement alternatify et qu'on nomme par
cette ruison le va-el vient; il o pour but de faire crolllur
1 il sur lo dévidoir, wtin qu'il no se colle pas en reve-
nant sur lui-méme, et do fuciliter lo dévidago ultériour;
3% enfin Puaple ou dévidoir, doud d'un mouvement do
rotution continu, ot disposé pour recevolr la soie qui lui
oot amende par lo va-ut-vient. L'ensemble do la ma-
chine se nommo un lour,

‘I'ous les toursconnus possddent les différents élémonts
que nous venons de mentionner, ils ne different entre
sux quo par des modifications npportées, soit dans Ia
mantéra d'imprimer le mouvement généeal & la machine,
soit dans des chinngemonts de dispositions dans chaque
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Grgano. Nous allous étudior successivoment les randifi
cations lea plus in portantes. Un des tours les plus an-
ciennement connus est lo tour pidmontars, Sur cetto mn
chine on formo deux ¢choveaux & la fois, on dévidant
simultanément une quantit¢ suflisante de cocons pour
deux fils, quiso séparent i la sortiv do la bassine comme
nous le verrons bientdt, L'économie que présents zet'e
méthodo I'a fuit généralement adopter depuis, Nous a1
terons los exceptions. Yaucanson avait apporid iv cette
machine un seul changoment, qui consistait dans In nud-
niere de eroiser les bouts ou fils i leur sortie de ln ba.»
sine; quoique le systémo do Vaucanson soit i peu pris
abandonné aujourd'hui, il en est cependant encore son-
vent question.

Les anciens régloments sur Jes falriques, tant en
Italie qu'en France, qui n'adme:itaient que In croisure
simple, déterminnient lo nombre do tours d'une bonne
croisure, ¢t le rapport do vitesse entre lo mouvement
de 1'nsple et celui du voeet-vient. Lo nombre de tours
pour la croisure simple était de 20 rour les fils los plus
fins, ot dovait nugmenter preportionnellement a leur
grosseur, ct lu rapport entre la vitesse do nsplo ot cello
du va-ot-vient étnit tel, que le fil d'un échevean ne re.
venait au mbme point do I'nsple quaprés 875 tours,

Avant d'indiquer les moditieations prineipales qui ont
¢té apportées nu tour dont nous venons do parler, disons
quelques mots de ln marcho généralo dutravail,

Paur commencer 'opération du tirage et arriver i
saisir lo fil continu, que I'on nomme bout ou fil grége.
il faut enlover I bonrre on frison qui garnit la surfuce
dos cocons, et qui provient, comme nous 'avons vu, du
canevas grossier quo I'insecto commence h établir au-
tour de lu.f pour se procurer doa polnts d'uppui et des pu-
rois convenables,

L'operation par lnquello on dégage lo frison cst co
qu'on nomme lo battage, et cello par lnquelle on 1'en
leve se nommo la purgo. 11 fuut que la purge soit com.
pltte pour que tous les bouts rompus de ln surfice
solent enlevés; mais pour éviter uno perto réelle, il no
faut pas qu'ello soit pousséo trop loin. On pent obtenir
une quantité de bourre qui varie de 48 a 30 p. 100 du
poids de la svie. La valour de la bourre étant moindre
quo colle do la soie, In meilleure purge est nécessairo -
ment cello qui produit In ]:lm petite quantité possible
de bourre, sans diminuer ln perfection de lu soiv grége,
ot qui en mdmo temps disposo lo cocon Jde maniére qu'il
puisse ftre facilement ¢t complétement dévidé, Depuis
quelque temps on o entropris des études séricuses sur
cetto partio du travail. Pour fuire la purge, ouvritro
plonge & I'avance une certaine quantité de cocons, or -
dinlﬁ'nmﬂl:l une puignl!n. dans une bassine d'eau bouil.
lante. Elle les agite ensuite avee un balai en boulean,
en bruydre ou chiendent. Les cocons suflismnment ngi.
tés, V'ouvritre retire son balal, puis elle snisit tous los
brins que le balai n démdléa ct les dispose sur los borde
de la bassine,

Aprds ln purge, In bourre est mise do cOté pour Otro
travaillée d’'une manitre spéciale, et l'on commence im-
médintement lo tiragoe des cocons dans Ve des bas-
sines, chauflée autant que possiblo, soit o feu nu, soit a
la vapeur. Lo battnge, la purge et lo tirago des cocons
nyant licu dans la méme enu, clle so salit Lientt ot a
besoin d'dtro renouvelée pour qu'elle no tachie pas Ia
soio § il faut moyennement renouveler I'ean quatro fois
par jour.

L'ouvriére assise dovant les bussines recueille tous
les brins des coconsj elle en prend 1o nombre néeessuire
pour former deux fils. Co nombro varie depuis trois jus-
ju‘i vingt, suivant la grosseur ou lo titre qu'on doit

onner A la soie grége.

On ne dépasse guere le deveier nombre, qui est lui-
mémo rarement atteint,

Lo fileuso forme avee In auantité de brins nécessaiie
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deux fils qu'elle fuit passer dans los filitres du tour,Jmin
elle crolse les brins 'un sur 'autrog ollo les dirige dans
los guides du va-at-vient, ot les porte enfin sur asplo,
£ la jonetion des fils se fuit frrégulitrement, il on ré-
sulto une indgalité qu'on nomme bouchon.

Si 1'un des fils vient b casser, il se colle & l'autre
forme une solution de continuité qu'on nomme ma-
riagey il fuut alors arcéter l'opération, enlever le ma-
ringe, rattachior les fils, les croiser et les mettre enun
mot dans la position qu'ils occupaient avant la rup-
ture,

Lo passage des fils i travers los filibres ot la eroi-
suro sont indispensables pour établir leur adhérence
parfaite, pour les arvondir, et leur donner une surface
wussi lisso, mussi unie et une grosseur aussi égale quo
possible. Une forme ou disposition incommode des
tilieres rendrait la réunion des brins difficile, et pour-
rait oceasionner des inégalités ou bouchons dans le fil,
La matitre gommense ot collante de la soie nyant été
ramollie par I'eau chiaude, les tils gréges so collernient
sur U'nsple, si lo va-ct-vient no lour laissait lo temps
de so refroidir et do se sécher, ct s on ne les croisait
comme nous I'avons dit. Une torsion insuflisante n'ar-
rondirait pas lo fil et no le séclerait pas suffisam-
ment, Une trop grande torsion diminuerait sa force et
son éelat.

Le mouvement de va-et-vient doit done 8tre eombiné
par rapport & celui do V'asple, do telle maniére que le
1l y arrive & peu prés sce, ot que Ventrelacement des
differentes couches do 1'dcliovenu so prite facilement
au dévidage ultériour suns occasionner do déchets,

~Les moyens quo nous venons d'indiquer, employés
pour obtenir I'égale grosseur des fils sur touto Jeur
longuour, ne sufliraient pas, si on se bornait i procé-
der successivement et séparément au dévidage de chin-
que quantité de cocons ; car les brins des cocons allant
en augmentant de finesso, i partir de la surface au
centre, dans un rapport moyen d'un iv quatre, il est
évident que, i In fin du dévidage, on obtiendrait un fil
sonsiblement plus fin qu'au commencement, c¢ qui
serait un défaut. Pour éviter cet incenvénient, l'ou-
vritre ajoute successivement Ln nouveau cocon pendant
lo travail, de manitre i échelonner 1'époque de I'épui-
sement de elinque cocon, et & renouveler graduellement
uinsi In quantitt de cocons nécessaires i un seul fil, ce
qui maintient la régularité de grosscur du fil.

Quel quo soit lo soin qu'on ait apporté i la con.
struction de ces différentes parties de la machine, il
faut, en outre, que le tour soit dirigé par une ouvriere
hinbile et intelligente pour obtenir un travail satisfui-
ennt, C'est presque un axiome de industrie séricicole,
quo la fileuse cst tout et Vinstrument peu de chose;
une ouvritre habile fern mieux avee un tour jm-
rnrfu!t qu'une fileuse médiocre avec un tour excel-
ent.

Quelguefois une seule ouvritre tourne In manivelle
et surveille le travail, mais généralement 1'impulsion
est donnde au tour par un enfant ou une femme, L'at-
tention de la fileuse est complétement concentrée sur
Ies cocons de ln bassine.

Les défauts les plus ordinaires qui se présentent,
dans une sofe grége imparfaite, sont les indgalités de
srosseur ou bouchons produits par I'udjonction mal
faito d'un brin, Les mariages ou enchevitrements des
fils des doux échevenux séparés; les taches, los inéga-
lités de couleur, les inégalités d'adhiérence et de solidité
provenant d'une croisure mal faite, et qu'on nomme
mort volant; les bouts rompus ou solutions de conti-
nuité dans les fils.

Les collures ou adbérences des fils qui partent sur
eertuines parties do I'neple, ot que l'on cumldbru géné-
ralement comme nécessaires pour conserver laforme de
I'échieveau et faciliter son dévidage, seraient épdement
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des défunts oi elies dtafent trop fortas el dépassnient le
degré strictement utile.

Fous les efforts tentds jusqn'ici ont en pour but la
construction d'un tour évitant les défuuts quo nous vo
nons de signaler et fuoilitant lo travail de I'ouvridre.
En employant le systéme de eroisure de Vaucanson,
on obtenait généralement des fils gréges plus ronds,
rluf nerveux uu toucher et lrlua secs h leur arrivéo sur
o dévidoir, mais le fil était plus fatigué quo par la
croisure unique, et le mécanisme employé se dérangeait

r

souvent. ’

La fig. 2287 peut fairc
comprendre le mécanisme
croiseur imaginé par Van-
oanson qui substituait la
double i ln simple croi-
sures En effet, aprés avoir
croisé les fils destinds aux
deux échevenux i la sortie
de la bassine, on le fait pas-
ser ensuito dans des buf-
bins i i, placés dans I'inté-
rieur d'une lunette I, ou poulie & gorge qui peut tourner
dans un eadre en bois e, Co mouvement est fucilité par
les galets g, ot imprimé par une courrole passant de lu
poulie ¢, & la partie p, Celle-ci est armée d'une mani-
velle m, que l'ouvrier tourne i la main en comptant les
tours,

Le mode deo transmission de mouvement qui avait
étd adopté Pour le tour,  été modifié et wméliord, Mais
le systeme de la double croisure est resté; on en fait
encore quelquefois usage, quoiqu'il no soit pas com-
plétement & 1'abri de reprochies, comme nous venons de
le voir.

L'effet do la eroisure est nécossairement proportion-
nel au nombre desrévolutions que I'on fuit fuire aux fils
en les crolsant, ot la régularité des fils dépend do la
longueur constante do la croisure, ot par conséquent du
nombro des révolutions que les fils font 'un autour de
I'autre. Dans le méeanisme do Vaucanson, ce nombre de
révolutions dépendait do celui que la fileuse imprimait
& une manivelle. 11 dtait par conséquent exposd it des
variations. MM. Villard et Taberin ont, chucun de leur
¢0td, proposé, pour éviter cette causo dirrégularits,
des moyens qui out ¢té remplacés par des moyens per-
fectionndés.

On a surtout cherché & remédier i l'effet des maria.
ges, qui constituent un des défauts les plus graves que la
sole pourrait présenter. Comme il nous serait impossible
de citer les nombreuses tentatives faites dans co but,
nous allons signaler quelques moyens vmployés qui ont
paru les plus nlml:olu ot les plus efficaces.

Lorsqu'unmariage a lieu, #i la filouse ne 8'en aper-
goit pas, lo défautroste dans In soie; sicllo s'en npergoit,
elle ne peut V'enlover qu'en faisant revenir asple sur
lui-méme, car sa vitesse ncquiso no permet pas J’u l'ar-
riter instantanément. Lo résultat de cot nccident est
done souvent un défnut porsistant, cl cause en tous cay
une perte do temps, Les différents mécanismes proposés
pour obvier i cet inconvénient ont toujours pour but
d’empbchier la formation des mariages, ou de les couper
et de fuciliter le rujustement du fil ¢ ils ont par consé-
quent regu les noms de coupe ou purge-mariage,

Coupe-mariage. Un des coupe-maringe los plus sim-
ples ot dont ln disposition est indépendante Ja la con-
struction du tour, consiste en deux cylindres en verr
placés entre la croisure et lo va-et-vient. Ces eyliudres
ont entre eux un intervalle suflisant pour laisser passer
librement ua filuni, tel qu'il doit &tre régulitremant pro-
duit, mais trop étroit pour lalsser passage iv un touril
lon ou un mariage. Ce contact de la sole humide contre
les cylindres empichie les fils de g.isser et d'uller plus
loin. La fileuse arréte alors lo tour et rajuste los fils, ]«

2287,
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ﬁs 2288 indijue la mnaiche g-‘-m’-rnlo dlulml, de In bas-
sine au va-ot-vient. a, a, figurent les jcocons; b, b, les
fils i,4, lesfilitres 5 ¢, la croisuro ouCroisade; d,d, les
barbins d<*erminant Péeartement du fil de soie. Lo se-

e

dy

2298,

cond eylindre e ¢, est nommé purgonir, et f, indique lo
va-ot-vient, Cet appareil a été fmaginé par MM, La-
combo ot Barrois, filateurs de soie b Alnis.

Bnucou{n d'nutres tentatites ont ¢té faites, mals
nous nous bornerons A citer et i déorire les tours qui
paraissent joulr de Ia plus grande faveur dans l'indus.
trio séricicole. Parmi coux-1i on indique souvent le tour
doM. Bourciorde Lyon,

La modification es-
sentielle de oo tour con-
siste dans la construe-
tion du vrolseur mé-
canique, que nous nous
bornons par consdquent
A dderire (1). Jusqu'ioi,
malgrd toutes les ten-
tatives faites, on étalt
toujoura obligé de croi- !
nor les bo:mli la main,

.00 quo lon regardait
comme uné causo d'ir-
régularité,

Cotte  croisure ost
faito nvant de commen-
cor lo travail sur lo pe-
tit mécanisme appelé
crofseur que I'on voit en
X ot dont la fig. 228y
donne uno vuo de clté,
Co croisour X est form#
d'un fuseau [f, nux
extrémités duquel se
fixent les doux fils &
croiser. Co lusonu est
rorlé PAT UN AX0 a, sur
Iaquml ]wnf. montdés les
deux pignons d'angles
1 et 2‘, ?.'uc lmrix%u-
tal du pignon 2 regoit
al'autro extrdmité une
autre paire do roues
d'angles 3 et 4 sur une
double gorgo extérioure
recevant la ficelle A,
terminée par un bou-
ton {, et luticelle Ky g,
est un petit contre-poids attaché A la corde K.

L’ensomble de co systéme estenveloppé pas in botte X
:1]11 ost surmontéo d'une tige d'éeartement floxible i,

isposée en forme do T et dont chaque extrémité porte
une petito roulette y.

/

..

(&
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(1) La nature de cette publication nous force do tronquer
nos l!olcrlplmm yu'un retrouvers complétes dans 1'Ewsai
curlg:?dullrfe des matidres textiles (che= M Mathias, 1i-
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Pour opérer In evoisure, il suflit do fixer les fils nux
extrémités de In fusde ff, ot delu faire tourner pour lui
fmprimer le mouvement do rotation; "ouvritre tire sur
le bouton ¢, jusqu'is co qu'il soit arrivé an point de re.
pire m, qui limite la course, puis elle liche In
corde, et le petit poids en descendant fait tourner
'axe a, et par suito In fusdée d'une quantité pro-
portionnelle, On voit qu'il n'y & rien do plus fu-
cile que de fuire varier cetto quantité,

f Lorsque Ia croisure est fuite, on caise les fils
pour les détacher du croiseur et les porter sur le
tour. On les applique sur des roulettes d'éear-
tement. On les fait passer, en les faisant croje
sor une seule fols, pour les muintenir suflisam-
ment rupprochdés, dans les guides du va et-viert
qui so trouvent & la partie supéricure du tour

’ ct qui dirigent les fils sur I'asple. Comme les
guides ont entre eux un espace plus grand que la lar-
geur do I'asple, et que les fils ne peuvent étro mainte-
nus dans cette largeur quo par la dernidre eroisure dont
nous venons de parler, 3&:; qu'un fil casse, cotte croisure
disparait, los fils so trouvent nlors sépards d'uno quan-
tité plus grande que I largeur du dévidoir, et le fil
rompu au leu de se roulor sur I"asple tombe sur le pro-
longemeont de I'axe, ot avertit ninsi Ponvritre do l'acel-
dent.

On reproche h ce systémo lesdérangements fréquents
que présentent les petites cordes du croiseur

M. Robinet, qui s'occupe avee tant do zdloet dosuccds
des questions de I'indutlr[:,u‘riclooie. o ¢tudié sous un
point de vue nouvean les différentes questions qui so
rattachent au tirage des cocons. Il n cherchd & se
rendre compto de l'influence que pouvaient avoir sur lu
! solo Jos différents modes de croisures, les vitesses va
riables des tours, lo npmcbemcm plus ou moins grand
entro les filidros ot la bassino contenunt I'eau chaude ,
ct il est arrivé aux conséquences suivantes :

1* Dans la filature, la soie éprouve un allongement
proportionnel & In résistance qu'elle doit subir pour
arriver sur I'asple;

2 Cet allongement est d'nutant plus grand quo les
anuscs qui lo produlsent ngissent plus prés de la bas
sine;

3° La vitesso imprimée i In marcho de Ia soie con-
tribue pour beancoup & son allongement;

§* Lo ralentissement au contraire paralysoen grande
! partie I'nction des frottements §

e L'm‘iscu de frottement qui agit lo plus est celui
que produit In erolsurog

G* La sofe qui n'éprouve nucun, ou presque nucun
frottement, a un titre qui n'est quo In multiplication du
titro do la base ou brin simple du cocon dont clle est
oxtraite §

7+ Au contraire, ln soie qui a {prouvé des frotte:
monts, et par suite une extension plus ou moins consi:
dérable, a un titre qui peut @tre d'un quart moins for
que celui des cocons dont clle a été formée.

M. Robinet a trouvé en outre que la simple crofsure
présentait plus d'avantages :jlun la double, que la pre-
mitro consorve b In sofo plus de solidité, diminue eonsi-
dérablement les chances do maringes et do ruptures, ot
permot d'obtenir un titro donné avee un moins grand
nombre de cocons. Co qui réduit aussi les chancws dir-
régularité, o'est qu'elle ménnge davantage lo brillam
de la matitre. La crolsure simple doit done étre géné
ralement préférée d'npris l'expérimentation.

M. Robinet, avec tous lea bons esprits, s’est occupé de
I'importante question du battage des cocons sur laquolle
il & publié une instruction détuillée. Tous les filateurs
qui travaillent nu chuufTage & la vapeur ponrront con-
sulter aveo fruit co petit mémoire, et celui de M, Fer-
tier sur lo méme sujet. M. Ferrier a accompagné s
| deseription d'une série d"excellents dessins judiquant les
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aiZérontes anipulutions que l'ouvriére duit exdeuter
pour mettra le travail on train i partir du battage jus-
qu'h ce que lo tour soit en mouvement.

A ln suite de sos rechierchies M. Robinet a été conduit
i construiro un tour qu'il a composé de coux des ¢lé-
ments qui lui ont paru Jes meilleurs dans les tours usités,
Il 'y n njoutéd un mécanisme ingénisux de son inven-
tion pour opérer I croisure. Nous allons donner la des-
cription de cette machine telle qu'clle fonetionne chez
Fauteur qui n bien voulu In mettre h notre disposition,

La fig, 2200 est un plan de In machine; et la
fig. 2201 une dlévation de In machine et du fourncau,
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lwinll a'appul des dilférentes parties sout établis sur
o biti général en bois EF G H.

Au-dessus do Ja bassine so trouvent les filibres f, 1, qui
sont en agate. M. Robinet a cu I'idée do les rendre o
biles do manikre & fuire varior leur distance do ln b
sine et it pouvoir les en éloigner au moment do ln battue
pour qu'clles ne gdnassent pas V'ouvribre, A ln rortie
des filibres les brins passent croisés dans un conduit b,
qui les maintient et emplche les vibrations, qui fomt
que, d'ordinaire, les fileuses ne peuvent pas trés bien
vérifier In régularité des fils & la eroisure,

Un comptour sert b indiquer le nombro des révolutions.
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_ L'ensemble de la machine n'offre rien do particulier,
+1 co n'est qu'elle occu:lpa peu de place, et qu'elle a peu
A'dlévation, afin que de jeuncs ﬂrlu puissont y ftre fa-
cilement employdes.

Feeat In musse du fourneau qui regoit une bassine
évaséo on cuivre étamé B, qui est garnie du petit robi-
net | pour la vider. A la suite du fourncau sont dispo-
sées comme h 'ordinaire les différentes pitees qui com-

osent un tour & tirer la soie des cocons, c'est-n-dire
ca filidres, lo croiseur, un brise-mariage, lo va-el-vient,
V'asple ou guindre , ot les commandes nécessaires pour
imprimer lo mouvement sux différents organos. Los

M. Robinet n appliqué & son tour, que nous avons déji
déerit, lo brise-mariage Jo M, Chambon, qui consisie
en deux tubes de vorre qui sont représentés en b, b,
L tringle ou tige v du va-et.vient regoit son mouve-
ment par l'arbie a qui porte In manivelle, faisant en
m8me temps mouvoir la poulie p. Cet arbro a uno par-
tie renflée au milicu, dans laquello on a pratiqué une
coulissu ou rainure en courbo d'une forme telle, quo la
tige du va-ot-vient y étant engagée pendant quo I'nr-
bre a tourne, cotte tige est forede de prendre alors un
mouvement de va-et-vient régulier,

C'est le méme arbire a qui transinet le mouvement sn
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guindro, parle moyen de la corde eroisée o, qu iJuuu de

In poulie p sur In poulie p', disposée sur 'axe du guin-
dro A, qui n ses points d'appui de elinquo cftd dans le
bt EFGH.

M. Robinet n ealculé aveo le plus grand soin lea dis-
positivns relatives do chacuno des pidees. Pour qde lo
travail pfit 8tro exéeutd dans les conditions les plua
favorables, il a rapproché la manivello motrice do In
bassine, alin que la surveillance fat plus facile,

Nous avous vu manauvrer cct appareil, qui fone-
tionne trés [égdrement, et qui doit 8tro d'un entretien b
peu pres nul. Son rendement, tant sous le rapport de la
auamité de soie que sous le rapport de la qualité, ne
ctut ftre qu'avantageux, si on npporte h son emploi
tous les soins, les connalssances, que son auteur recom
mande, ot qu'il posséde v un si haut degré,

Mode de chauffage des tours. Jusquo vers l'an-
néo AB10, l'cau des bassines était chauffée oxclusi-
vement i feu nu, Les bassines étafent placdes sur un
foyer direct, comme une chauditro de lr{nluru ou toute
autre. La tourncuse, ouvritre qui donnait le mouvement
a I'nsple, éinit chargée d'entretonir constamment lo feu,
Ce mode do chiauffage, qui est encore appliqué dans les
potites exploitations du Midi, présente plusicurs incon-
vénients. 1l oconsionne une dépense de combustible ns-
roz forte, oxige benncoup dur nee, ot expose la puretd
dnlla soio & {tro altérde par los émanations du combus-
tible,

C'est pour ]ﬂn-r iv tous ces inconvénients que M. Gen-
roul eut Uidée d'appliquer la vapeur au chauffage do
I'enu des bassines. Cetto idée, si simple ot si ration-
nelle, donnan une viritable e¢lébrité  son nom, et eausa
une heureuso transformation dans l'industrie séricicole.
Un géndrateur uniqfio est chargd d'alimenter do vapeur
toutes les bassines” qui contionnent 'ean & chauffer, Co
géndrateur et son foyer sort ordinairement séparés de
I'atelier du filage, ot lalimentation se falt puar dos
tuynux et des robinets convenablement disposés,

Lo systeme de M. Gensoul étant bien connu, et ne
présentant d'willeurs rien de particulier qui n'existe
dans tous les appareils do chauffage des liquides par la
vapeur, nous éroyons pouvoir nous dispenser d’en don-
ner une description plus détaillée.

Force motrice. Uno nutre innovation consiste dans I
substitution de la force motrice de 'enu ou de Ia va-
peur i colle do l'ouvribro pour mouveir les tours, Quund
on en a un grand nombre & faire marcher, et qu'on a
un cours d'ean ou uno machine i vapeur & sa disposi-
tion, rien de plus fucile alors que de commander autant
de tours que 'emplacement le permet aveo un seul ar-
lre, Il m;‘:t de jeter une courrn[o do la poulic du moteur
w une poulie placde sur extrémitd des guindres, en éta-
blissant les rapports convenables entro cos doux pou-
lies, pour obtenir In vitesse voulue, qui ne doit pas dtre
trop grande, nfin que les ouvricres aient le temps sulli-
sunt pour sulvre parfuitement les fils. Lo choix du mo-
teur sera détermind d'aprés les considérations ordi-
najres. On deven seuloment considérer que pour le
tirage dos cocons, lo moteur ne devra servir qu'une par-

tio de I'annde, lo moins longtemps possible, car 'expé- |

rienoe a prouvéd que pour co systéme de filnge, lo plus
répandu actuellement, il y nvait Frllld avantuge pour la
quelité et le rendement dy la sole b dévider les cocons
los plus frais possible.

Tour Locatelli Nous avons réservé en dernier liou la
deseription du tour de M. Locatelli, non puree que sa
machine est précieément la plus récomment connue,
wmais parce qu'elle nous & paru réunir toutes les condi-
aons désirables pour uno mackine parfaite de oo genre,
uno construction solide, légbre, parfaitemont raisonnée,
et, en un mot, & ln hauteur des connaissances méonni-
(ques de notre ¢poque,

M, Loetelli a pensé qu'il sgrait hon, pour nne maticro
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aussl précieuse quo la sofe, do construire une mechine
au moyen de laquelle on pourrait opérer plus régulidre-
mont biea, et indépendamment de 1'habileté de I'ou-
vridre, Il a en 'ambition de doter V'industrie séricicole
d'un appareil au moyen duquel on parviendrait i tra-
vailler la solo nvee la perfection, 1'dconomie et ln
facilité que présente aujourd'hui le travail de nos au-
tres matidres textiles,

Jusqu'h quel point M, Locatelli a-t-il réussi ? c'est
co que ln description suivante va nous permettre de dé-
cider on partie,

Lo tour do M. Locatelli est roprésentd en plan fi-
gure 2292, en élévation fig. 2293,

Les principales parties qui constituent un tour se ro-
trouvent dans celui-cl, Il a été disposs originairemen
pour le filage d'un seul écheveau & ln fois. Nous allons
mentionner succinetement chacuno de ces parties, sur
lesquelles nous reviendrons ensunite avee quelques dd-
tails, Ellas oconpent les m@mes places relatives que
dans la plupart des appareils nmhrlblul. En avant d¢
la machine on remarque la bassine S, au-dossus de la-

uelle est disposée lu filitre F. Entre la bassine ct
I'asplo est placd un montant vertical ¢', qui supporte In
bob{'na N en porcelaine et lo petit cylindre on verre,
entro lesquels la croisure doit dtro opérdo. Au pied
du montant se trouve le guide-fil ou va-et-vient ¢, qui
regoit son impulsion par une commande convenable-
ment disposée sur I'axe de 'usple A, auquel 'impulsion
ost donnde au moyen de la manivelle m, mue par une
pédale I, On voit que cotte dernidre disposition est
collo adoptéo pour un rouet ordinnire. L'asple tourn:
b s partie fnférfoure dans une calsso crouso CDE F.
Tout lo systémo est supportd sur dos pieds BB, B'B',
convenablomont disposcs ot solidement nasemblés,

Reprenons maintenant, avee quelques détails, cha-
cuno des parties,

La bassine S est en cuivre étamé : ollo regoit 'enn
chaudo par lo tnyau I, disposé b sa partie inf¢rioure.
Lan brosse b', fixde dans un anneau de la paroi extd-
rieure de In bussine, sert d'essuic-main pour enlaver
lo frison qui pourrait s'attacher aux doigts do la fileuse

ndant 10 travail, La construction dobfs filibre F que
r‘fm voit nu-dessus do 1n bassine, est toute particulidre
ot sans apalogio avee celle quo nous avions vue jus-

‘el

La filibro est formde par denx partics, par la courbo
concave 3 ot par la filiere proprement dite u (fig. 2204).
La courbo 5 sert & dicposer le cocon, qui glisss dans la
bassine pendant que I'ouvritre retient Iu brin libre pour
lo faire passer dans la filicro,

Dans lo rebord d do cetto courbe est pratiquée une
fento creuso qui établit un petit intervalle entro co re
bord et une plaque en cuivre p*, nssembléo par dessus
comme Pindique ln fig, 2204 ; sur cotto plaque est pereé
un orifice ou fento conique, Dans 1'épaissenr du rebord
do In courbe 3, se trouve une rainure qui regolt une
lame mince tranchanto u, indiquéo on détail fig. 2295
et 2296, Cetto lame ne toucho lo rebord p* qu'a Vorifice
do ln filitre, Enfin, au-dessus do 1a plaquo p' ot do la
filitro est disposd un barbin en verre b, On s déjh com-
pris lo but de chacune do ces parties. Pour njouter un
brin, Ia fileuse jette dans la courbe ou u;:t-cu do ouil -
ltre 5, lo cocon qui se rend dans In bassine, pendant
que la fileuse retientdans In main extrémité libre da
brin qu'elle amine dans la filiére F, ot tout naturelle-
mont autour du barbin v, La partie du brin que l'ou.
vribre tiont i la main se trouve coupée avee une grande
nottetd par le petit coutenu u, et le brin ost entrainé au.
tour du burbin o' par le fil montant, qui n'est jamals
exposd & @tro altérd par un bouchon. Cette addition
des nouveaux cocons, et la partic de V'opération que
nous venons de déorire, est si rapidement exdoutée, qu'il
est impossible de la suivee ot de comprendre cormment
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verret' 1 ea dinge
vertieslemunt pour
30 croiser ontre |-
petit eylindre en
verrea’ et Ia bobing
en poreelnine N, el
redesgondro enatite
duns 1o guido du ve
et-vient ¢. L Lo
hine est reconverin
dun chapean en
cuivre ¢ pour pré-
servor la filouso «du
{uillhwmcnt du
‘ean. La croisure
est exdeutde 4 e
wain par la fileuso
ui donne &1 bout

révolutions pour
un fil do 4 & b co-
cons ot qui nug-
mente proportion-
nellement le nom-
bre des tours avee
la quantité do co-
cons qui doit com-
poser lo brin, Cetto
crofsure d'un bout
sur luj-méme évits
lo défwut grave du
maringe, sans pré-
sonter les inconvé-

nients qu'on ren
contre duns lo tra-
vail oo tivelle, Lea
guides g du va-et

vient sont formes
par Passemblago de
deux potites regles
1, §y on cuivre, re
courbées en retour
d'équerre. L'nssem-
blnge des rigles est
fnit de maniére i
réserver de I en &
un intervalle seule
ment sullisant pour

ello n lisu, si on
Pexamine les pii-
ces do I filibre dé-
montée,

Croisure, La crol-
sure est formés bout
sur bout i I sortie
de la filikre, apris
que le fil a fait une
demi-révolution au-
tour da barbin en

recevoir ot guider
le fil,

On imprime lo
mouvement  alter
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de co dernier,

natif & ln tige g do
guide par la trin-
gle ¢ de l'excentri-
quo V, qui oscille
autour do 'articu.
Intign o rnpportant
lo Lras o' sur la-
quelglisselatizeg®,
L'excentrique Vest
placéd pur un uxe
qui regoit son moeu

vement des petites roucs 1 et 2 commundées par Parbro
de I'asple. L'inventeur a calculé les mouvements do
Pasple et du va-et-vient, de manitre it co qu'nne des
courses de celui e correspondit & 2/3 ot uno fruction
de révolution du tour, et que le fil de I'échiovaau se is-
poshit en zigeag, comme on le voit fig, 2297,

11 résulte de cetto disposition que les fils d'un (clie-
voau, apris avoir ¢1¢ enlevés du tour, ne sont pas o .
dus, puisque Ia Jongueur du fil pour un tour de 'asple
est plus grande 8“ celle de la circonfiérence développéc

n retrouve alors Jes bouts des brins
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avee beancoup plus de facilité. Lo systéme ordinaire
ne présente pas cet avantage, paree que la longueur
développée d'un tour du fil est i pou prés la mdme que
celle do I'asple.

2207,

= Lo rapport des mouvements de l'nsple et du va-ct
vient est tel que lo bout ne peut revenir oceuper lo
midme point sur I'asple qu'aprés un trés grand nombro
do révolutions. On a trouvé, en caleulant, lo chiffro do
révolutions de 70,000, Si done on a commencd lo dévi-
dage en un point quelconque du dévidoir, ' par oxem-
ple, leo fil ne pourra revenir i ce point qu'aprés 70.000
tours environ do I"asplowutour desonnxe, P'ar ces combi-
nubsons lecollugo dufil roplid sur lui-mdmenutourde 'as-
pleestimpossible, ot'échievenu est disposé sous la forme
d'un réaeau parfait, co qui permet nu dévidage dose faire
tres régulicrement, En résumdé co systéme diminue les
cliances do ruptures, remédio aux inconvénients du col-
lago et rend presquoe nuls les déchets du dévidago,

.u forme uffectdo par les échovenux provenant des
tours Locatelli est trés remarquable ot suflit pour los
taire reconnaitre,

Lo dévidoir ou nsple D est construit par deux cer-
cles on for étamd ¢ qui sont assemblés paralitlement
entro oux & une distanco égale & la largeur de I'échio.
venni i former. 10 palettes en cuivre, lixées i distanee
¢galo sur la circonférenco entre les deux cercles, for-
ment 'assemblage, ot Jes deux cercles sont réunis
en trois parties autour d'un croisillon & trois bras y.
Deux segments des corcles sont assemblés i charnire,
Cot nssembluge a pour but de pouveir diminuer lo dé-
veloppement des circonférences lorsqu'il fuut onlover
I'dchevonu, A cot effet on a disposé une vis qu'il sullit
do desserrer ‘puur quo In :noimlru pression fasse ren-
trer une portion du cercle, et diminue le développement
de la circonférence, Les jonctions & charnitres des au-
tres partios do la janto se prétent & co mouvement en
s'ouvrant, On enldve alors I'"échevenu i volonté, apres
uvoir placd Pasplo sur la courboe v, destindo & lui servir
de point d'uppui.

Baltage et purge des cocons. M. Locatelli attache la
plus grando importunce nu battage des cocons; I'oxpé-
rience et ses investigations lui ontindiqué que, pour
arriver i uno purge parfaito aveo lo molns de déchet
possible, il fullait ¢ 1Y plonger les cocons un temps dé-
terming ot assez court dans de 'cau dent touto In masso
soit en ébullitiony 2* nbaisser ensuite brusquement, jus-
yu'in 65° environ, la température de 'eau par Parrivée
d'un jet d'enu froidey 3* battre les cocons i cette tem-
pérature ou plutdt les arroser seulement avee beuueoup
de ménagement.

Lu présence de 'eau bouillanto dans lo premier mo
ment cldcullo les brins du frisony la contruction qui s'o.
I>l:ro dans lo cocon par suite de U'nbaissement subit de
a température, empécho lo maltre brin de se déeoller, do
so mtler ot de s'ébouler, co Tll occasionnerait des difli-
cultés et plus do déchots nu tirage. Cetto espice do con-
traction présente de plus I'nvantage d'opposer i I'enu
une paroi en quelque sorte imperméable, ¢t do préser-
ver winsi In clirysalide di ramollisserrent qui serait un
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ineonvéuient gravo puisqu'il pourrait en résulter une
altérution do ?n solo et uno diminution dans lo rende-
ment. Les précautions & prendre pour I'action méca-
nique du battage s'expliquent d'clles-mimes, car si on
opérait bratalement sur un fil nussi délié, au lieu d'en.
lover seulement le frison, on no manquerait pas de
transformer une certaine quantité de sole en frison et
d'nugmenter parconséquent ln quantité du déchet. Clest
par ces considérations que M. Locatelli a ¢té amend
fabriquor des petits balais particuliers pour opérer lo
battage en Pexdeutant dans des réeipients & part, ot A
chaufler I'enu directement, sans I'emploi do ln vapeur,
ln vapeur & la pression atmosphérique ne pouvant,
d'aprés I'inventour, amener l'eaun b une tempdrature
sullisanto ; mais pour éviter en méme temps les incon-
vénients quo présente le chanflage & fou nu, il a dtabli
un fourneau avee uno chaudiére & eau chaudeo. Cette
chaudiire sert au battago des cocons ot & 'nlimentation
do & bassines b 1a fols nu moyen des tuynux ‘I' dont
nous avons parlé, Hitons-nous de dire que ln construe-
tion du fourncau est telle qu'il ne laisse nhsolument
dégager aucune émanation dans 'ntelier. Mais s cet in
convenient so présentait, il n'y nurait rien de plus facilo
quo d'établir une cloison entre lo fourncan et les tours
qu'il alimente,

Purge. Pour exéeuter la purge, on ddpose una cer.
taino quuntité de cocons dans une espdee do tamis en
fil de laiton, qi'on place dans la chauditre remplia
Juwsqu'a une cortaine hauteur d'eau en pleine ébullition.

3n immerge les cocons en los reconvrant par un con
verele en toilo méiallique. Au bout d'une minute, un
fait arriver I'eau froile pour abaisser la tempdrature ot
on prolonge I'immersion d'une minuto encore. On cn.
levo ensuite lo couverclo ¢t on commence lo battage
avee les petits baluis dont nous avons parlé plus
haut, Ces potits balals, qui sont doubles afin d'vn
fuciliter lo nottoyago, sont en racines de chien-dent
tissées par longues bandes, qui sont ensuite découpdes
en bandes plus détroites ot do manitre d ce que levrs
extrémités, qui doivent former les pointes des balais,
soiont coupées on sifllets et agissent micux sur les co-
cons. (Nous regrettons de no pouvoir déerire en détail
In fabiieation do ces petits balais, muis nous ne pour
rions s faire sans trop nous éearter do notre sujet.)

Lo battage s'exdeute en pronant par la manche 'un
do cos balais doubles chague main, ¢t on le passant o
rotour d*équerre sous los cocons ot en Vagitant lége.
rement,

Lorsque les cocons sont battus et purgds, on les.
déposo dans un plateaw de servico posd sur une ta-
blette & la portée do la fileuse; on réunit tous les
maltres brins, et on les noue nutour d'un bouton plac:
sur le bord du platenn.

Outre les motils signaldés en fuveur de cetto manid.e
do préparer los cocons, cllo présents les avantages do
no pas salir autant Vean des bussines, d'éviter ley
bassind, qui sont des cocons perecs par I'action du
battage; et, en un mot, d'arriver & une purge qui ne
luisso rien i desirer. Nous nous sommes assurés bien
souvent do ces résultats, on assistant au tirage de
cocons do diverses races, qui ¢tafent d'un dévidnge tres
ditlicile, st eependant Poperation marchait avee In pluy
grande promptitude ot la plus grande fucilitd; In sole
produite ¢tait régulitre, exempte do bouchons et d'in-
cgalités ; clle prosentait un éelat remarquable, so trait
Jusqu'a ln fin, et Infssait une chirysalide dure et pri-
sentant une enveloppe i peine sonsible.

Nous croyons devoir ajouter que les faits par nous
avancés peuvent 8tre fucilement vérifiés, et quiils ont
dijh étd nlrpmuiéa, puisque la Société d'Encouragement
pour l'industrio natfonale, si justement avaro do ses
récompenses, & eru devoir, aprés trois ans d'examen,

accorder une médaille d'or & l'inventour.
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Cependant lo mérite de eotte nouvelle machine est
encore bien controversé ; son emplol a soulové bien des
vppositions.,

Nous allons examiner et discuter les principales
objeotions consignées dans diverses puhlicnl’nm.
oiei ce qu'on u dit:

M. Locatelli s'est proposé de produire de la sole
grige susceptible d'dtre cuito et teinte wans avoir dté
ouvreo, ¢'vat-di-dire suns avoir été doublée et tordue,
vomme on est obligé do le faire généralement duns
U'état nctuel des choses, ot a complétoment échoud,

L'opération est plus cofiteuse avec son tour qu'avee
les autres; son appareil peut i peine fuire 250 gram-
mes de soio par jour, quantité bien inférieure i cello
guo P'on fuit généralement,

La vitesse que le tour Locatelli peut prendre, en ne
fulsant qu'un décheveau, est compenséo par los défoc-
tuositds que la soio doit présenter en ramson méme
de cette vitesso, Clest une véritable calamité d'avoir
une muchine nveo laquelle lo premier individu venu
peut obtenir un produit convenable, Lo moyen sl ingé-
nieux employd pour remplacer les cocons usés dans
lo tour Locatelli était connu, et il n'a éé que modifis
et amdlioré par lul.

La force motrice, dans le nouveau systémo, coflito
plus que dans Vancien,

Le tour Locatelli w'ofire d'autre garantic pour obte.
nir une sole régulicre que In sédvéritd do la surveillanco
des fileuses.

Il ne peut produire qu'un écheveau & la fols; il ne
peut tro mQt méeaniquement ; enfin, il ne fait, ni
micux, ni plus, ni & meiseur marché que les tours re-
connus bons duns 1'état notuel de I'industrie sérici-
cole.

Yoici maintenant ¢o que nous dirons pour répondro
i ces différentes objections, 11 importe pou & l'industrie
de savoir sous quelles préoccupations les améliorations
("une machine ont été tentées, 11 1ui suflit do constater
les résultats, d'étudier et d'apprécier les moyens cm-
ployés pour y arriver,

11 seruit cortes prématurd d'avancer que ln sole grige
produite par lo nouveau tour peut étre travaillée comme
»i elle avait été ouvrée ot appritée. Nous ne pensons pas
que l'inventeur lui-méme lo prétende, Il est eependant
juste et vrul do dire qu'il y aun promier pas de tuit dans
cetie vole si délieate ct si difticile. Nous avons pu pren.
dre connaissance de plusieurs nttestations fournies par
los premiers teinturiers de Milan, annongunt qu'ils
wvaient pu teindre facilement cette sole grige. Nous
avons ¢galement vu des échantillons d'étoffes tissdes
nveo cctte méme soie, ot i cet dgard, l'honorable
M. Chevreul, qui n cu sous les yeux les échantillons
dont nous parlons, nous permetira d'invoquer son im-
portant témolignage.

Quant b Putlirmation faite qu'une fileuso pouvait i

peine produire 250 grammes :fo sole par jour, elle ost
complétement inexncte. On trouve dans les procds-ver-
buux régulitrement dressés & Milan, oi la nouvelle ma-
chine commenco & se propager, sur le rendement de
toute une campagne, qu'une fileuse ordinaire n produit,
moyennement, J82 grammes en cocons do § i b,
« Do nombreux procés-verbaux que nous avons sous
les yeux, délivrés par les premiors industriels en soo
d'Tabie, nttestent que les nouvelles machines ont tra-
vaillé pendant trois mols & 'arritre-saison, par consé.
quent sur des cocons socs, et que lo résultat n'arien
luissé b désirer, Le rendement en sole nu tirage o
“té supéricur et lo déchet au décreusage inférieur
coux que présente ln sofe traitéo par In méthode ordi-
nuire,

Voici d'ailleurs un extrait de ces procbs-verbaux qui
o été publié par les journnux de Milan,

e Avee le produit obtenu i ln filuture de Nerviana, ol
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nous avons eu dans lu campagne prssée lo rendement
trés remarquable do 23 onces 4/12¢ par chaque dix li-
vres grosses de cocons, nous trouvons en faveur du
?lyltl-mo Locatelli un avantage de 43 livres, c'est-ir-dire
3472 p. 100 en soie contre un déchiet do 18 livres,
c'est ii-dire 3 3/6* p. 100 en fusion, lequel déchet se
compense en grande partic par lo résultat & la teinture,
puisque toutes los expiriences faites jusqu'a ce jour dié-
montrent que la soie tilée avee le systéme et lo battage
Locatelli perd de 2 47§ p. 100 de moins su déereusage
que toute autre soe,

« Nous pouvons done conclure que malgré lo produit
pou commun, que nous avons annoned avoir fuit duns
notre filaturo 4 Nerviana, nous nvons trouvéd avee le
systeme Locutelli un avantage de 6 p. 100 en role pro-
duite. Sien outre on considére la perte fnsignifiunte en
frison ot la différence tris ligbre dans les frais deo fila-
ture, un tel résultat est certuinement digne de conside-
ration. »

Les défectuosités que doit présenter la sole prove-
nant du nouveau tour, sont une pure hypothése; il est
facile de s'en convainere en le voyant travailler et en
examinant les produits 1u‘on en retire. Nous ne pen-
sons pas qu'il soit possible du voir une soie plus ronde,
plus nette et plus brillante; ot cola se congoit ¢ la plupurt
des Inégalités ot défectuositds viennent ordinairement
d'une jonction des brins mal faite et des maringes. Or,
par le nouvenu systdme les maringes sont Ilnrouihlel ol
tout le monde est d'neoord & dire que la manibre d'ajou-
ter les brine nouveaux est on ne peut plus prompio ct
plus stire. On prétend seulement qu'elle n'est pas neuve.
Quoique cela ne change rien aux résultats, disons ce-
pendant par e-prit de justice quo les avantages do ce
mode do rattachuge proviennent surtout de la construe.
tion do la filiere, ot qu'il nous a ¢t fmpossible de rien
trouver de sembluble dans tout co que 'on a fuit jus
qu'ici. Nous ne pouvons pas admettre non plus que sim.

lifier le travail d'une industric soit jamais un mal
leur.

Nous avons déjiv va pourquoi I'appareil qui nous oc-
cupe n'emploie pas In vapeur. Ce sermit une crreur de
penser que les bassines sont exposdes nux iuconviénients
produits par lo chauffuge direct, puisquo lo foyer est
complétement sépard des bassines do la solo. Quant &
In question économique il est difficile do lu résoudre
d'une munitre satisfuisante par des dissertations,

Les expériences comparatives peuvent scules fournir
les donndes nécossaires & sa solution,

1l en est do m@me sur la dépense i faire pour mou-
voir le tour,

Rien ne s'oppose d'ailleurs & l'emploi d'un motcur
quelconguo si on y trouvait de 'avantage.

Mais est-il bien rationnel d'wflirmer qu'un travail du-
rant sa plus un quart de 'année, nécessitant peu de
force motrive ot forcément disséming dans nos campa-
ﬁum. doive itre concentrd dans de vastes oxploitutions,

esservies par la foree motrice de I'eau ou de la vapeur’”
N'est-il pas sage, moral et avantageux au contraire do
maintenir & nos travanlleurs de Ia campagne Ia seule in-
dustrie, pour winsi dire, qui puisse y Ctro exvrcéo dans
des conditions favorables, « sans que l'ouvrier soit sous-
trait nux joies du foyer domestique, & la puix de la vie
des chinmps, rnus que In dignité du pere de famille aita
so résigner i des désordres ot tout sentiment moral
vient "¢teindre, » comme le disait en uno autre oceasion
lo célibro président do ln Société d'Encouragement (4).

« Co ne sont pas seulement les cultivateurs et les pro-
prictaires uisés qui peuvent so lvrer i 'éducation des
vers i sole, dit un suteur quis'occupe spéelulement do
cette question, lvs plus pauvres habitants des campa-

'glj Discours de M, Duias, scunce générae du 9 fulllet
IB45,
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gnes sont encore certaing d'y trouver une précicuss res-
sourcy ; oar c'est un des carnctéros jarticulicrs de cotto
Industriv de pouvoir se diviser et 8¢ fractionner, pour
alnsi dire, & P'infini, Il en est de ln soje comme d'une
manne précicuse dont chiacun, suivant ses forces et son
travail, est uppelé i recucillir sa part, «

I.e reprochie que l'on fulsait au tour do ne produire
qu'un écheveau i ln fois n'a plus besoin d'dtre réfutd,
L'inventeur en effet, bien qu'il pense qu'on peut arriver
i des résultats aussi économiques en tirant un (eheveau
qu'en en tirant deux, s'est copendant rondu nux désirs
Tu'on lui a manifestéa, et dispose maintenant ses tours
de fugon a produire un ou deux échevenux i volontd et
wveo ln méme fucilité,

1) n'est pas bien démontrd enfin quo le nouveau tour
wvoc ses nccessoires soit sunsiblement plus cher quo les
anciens avee le géndrateur, mais cotte différenco existe-
rait-ello, elle se trouverait compensée par ln perfection
de la construction du tour nouvesu qui n'exige aucun
entretivn, ¢t par sa durde, v

Peut-on maintenant soutdnir qu'un appareil qui ne
présente aucun des inconvénients qu'on lui reproche,
qui de plus offre des dispositions d'un avantage incon-
testablo et incontesté duns lequel on o su combiner lu
marche du travail d'sprés les donndes que 'on considbre
comme les plus favorables, no soit pas uppelé & rendre
do viritables services 7

Iimporte que I'industrio séricicolo en Franco no reste
s stationnaire, car elle so vorrait biontot dépasser pur
o8 industries étrangéres, dont les progrés peuvent fuire
prévoir une concurrence redoutuble. Or, la France ne
pout maintenir sa supériorité duns cette spéeialité quo
]nur Pamélioration des conditions économiques do toutes
o8 parties qui concourent & la production do la soie et
le muintien do la perfection de ses produits. Si dans
fuelques-ans des perfectionnoments ont été réalisés, il
viv est d'autres qui lalssout encoro un cimmp vaste ou-
vort au progres.,

Le tirago de la sole est de co nombre. Lua machine
qui procurerait & V'industrie un aceroissement dans In
production aurait rendu un immense servico nu pays.

Lamachine Locatelli peut-elle prétendro b co résultat?

Quelque fuvornbles que paraissent les renseigno-
monts fournis par les industriels italiens, ils ne peuvent
suflire pour faire juger complétoment I'appareil nou-
veuu , ot pour nous permetire do trancher ln question,
PPour apprécier utilitd du systéme Locatelli, il est néees-
saire quo des expérivnces comparatives, faites sur une
grande déohielle, Tournissent des résultats certnins ct
déterminds j ear on sait que la quantité de sole cou-
tenue duns les cocons varie conaldérablevent, non scu-
lement avoo les racee, muis aussi aveo los individus
d'une mdmeo race. Il ne suflic done pus de dire qu'un
poids déterming de cocons n donné telle quantité do
sole, pour pouvoir estimer le rendement d'une mn-
niero absolue, vt si I'on vout se, prononcer sur lu part
réelle quo ln machine pent avoir & Pangmentation da
rendement , il imiporte de fixer & l'nvance lo rapport
du poids do In mutitre sérique & cello de la chrysalido,
Dans Vintérét méme do la véritd ot do notre industrie
nationnle, nous appelons do tous nos varux 'attontion
de 'ndministration supérienro ou des sociéiés snvantes
sur lo systbme Locutelli. 11 nIpurt:cllt o la Société
d'Encouragement, qui a déjh donné son approbation
aux ingenioux travaux de Vinventeur, d écinrrcr com-

létement In question, en déierminant d'une manitre
rneonm!nhlo les résultats qu'on peut obtenir des diffo-
ronts systémes en présence.

Préparation de la bourre, Les déchiots do solu qui ne
peuvent so travailler d'une manidre continue sont do
plusicurs sortes ; la pronitre et In meilleure provient
dus cocons qui ont étd percés et des déichets qui sont
[nits au moulinuge
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On a pu volr aussi que malgvd les soins apportés un
tirage dos cocons, il y avait toujours un déchet. La
bourrette et lo frison que forment les premidres couchies
du cocon, etl'enveloppemince qui resteautourde lachry-
snlido nprés lo tirnge, ne peuvent jamais 8tre retirds par
lo tour, et sorvir nux mlmes usages quo la soie en fil
continu, Ces déchets so présentent en masses peloton
nées o' collées par ln gomme do la sole. Pour en tirer
parti, 1 faut procéder & leur dégommage, co qui s'o-
ptre, on général, en los falsant macérer dans de l'ean
pendant un temps suflisant pour dissoudre ln gomme,
On prockde ensuite i des pressages véitérés pour
fuire sortir eau gommdée. Apris avoir fuit séeher la
matitre, elle est prépurde par des battages mecani-
ques qui sont suivis d'un peignnge ou d'un cardage,
suivant quu les filaments qu'on uﬁlium sont longs ou
courts, suivant nussi les usnges deo 1'établissement,

Les déchets uinsi prépards peuvent etre filés comme
lo sont les matiires textiles en général  co sont les fils
résultant do ces décliets do sofo qu'on connalt sous la
nom de bourre de soie ou fantaisie, Cos fils, fatiguds au
travail, présentent nécessairement molus de solidité, et
surtout un aspect beaucoup plus duvetoux, qui diminue
sonsiblement I'éclat do Ia solo ot lui donne une appa.
rence cotonneuse, ce qui en réduit égaloment In valour.
Lo travail de ces déchets est généralement exéeutd duns
les maisons de détention, & cause du bas prix de I
main-d'@uvre, ot laisse considérablement & désirer sous
tous les rapports, Il est évident qu'on pourrait micux
utiliser ces matitres qu'on no lo fuit, et en obtenir du
fil d'uno valeur supérioure. Les pressages et battages ne
peuvent convenir i un corps de la uature de la soie. La
chimie parviendra sans douto & trouver un moyen pous
mottro }miinmnnt tous les frisous collés en libertd sans
les altéror; il sorn possible alors do les préparer plus
convenablement,

Cette question, dont quelques indsatricls s'occupent,
mérite do fixer I'attention do tous les hommes com-
rétcnu. sasolution complite pouvant avoir une grando

mportance, non seulement parce qu'on parviendrait i
mioux utiliser un décliot précieux i notre propre indus-
trie, mais aussi parco qu'on pourrait tirer un parti
avantageux des déchets considerables de co genre des
cocons qui nous viennont des Indes, oi ils sont chargés
pour lester les biltiments, ot sont vendus ensuite a vil
prix en Europe,

La chirysalide, uprés uvoir ¢té entitrement dépouillée
do la matiéro soyouse, peut dtre employde commo un
excellent engrais, si on n soin do In mélanger & d'au-
tres sans colu ello donnerait une odeur tris désagréable
nux produits du sol qu'ello nurait formés. Les Chinois
I'utilisent aussi comme aliment pour les hommes et la
volaille. Ils s'en servent égaloment pour des prépara.
tions pharmacoutiques,

Moulinage de la sole.

Dans I'état actuel do U'industeioséricicolo, lasoie gréye
formée, comme on le voit, par la réunion de brins dlé
muntaires chargdés do gomme, et qui ne sont, pour
ninsi dire, quo collés ensemble, ne peut servir i aucun
usaye sans nvoir ¢1é doubléo et surtout tordue. Les
doublages et les torsivns ont pour but d'augmenter ln
résistunce des fils, ot d'empbcher les brins constituants

! do se décoller, do se diviser lors de ln cuite, du dégom-

mage ou du deécreusago qui en rendrait lo dévidnge ul-
téricur impossible (1)

(1) 11y neependant quelques heurcux ossais de falts pour
lmntnlr i dispuser les lils de la soie grege, do manitre &
cur faire supporier la cuito, Un essal do co genre, fait par
M, Teissier, & clo couronne par la Sociowd denzouragoment.
Nous avons vu que M. Locatelli avai egalement obienu des
resultats favorables; mals wicun des moyeus propuses n'n .
encore imitd sur une gramle echielle,
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Les dilléventos opérations do dévidage, de doublage
ot do torsion quon fuit subir i I sole grége pour ln
transformer en s propres i dire déereuses ot employés
h tissugo, sont comprises duns ln spécialité qui a éte
Aésigneo sous lo nom de moulinage,

Le moulinnge, qui constitue uno des préparations
fondumentales de la sofo, comprend quatre opérations
qul sont ¢

1* Lu dévidago des échieveaux de la sole grége sur
des bobines;

2* La torsion hmpriméo séparément & chaque fil des
roliness

3* Le doublage do deux des fils précddents réunis
enscmblo par une nouvelle torsion, et leur dévidage sur
238 bobines;

4° La réunion, par Ia torsion, de doux ou d'un plus
grand nombre de fils obtenus par l'opération précd.
dente, leur dévidago sur des gulndres pour les transfor.
mer do nouvenu en cchevenux, ur la seconde opéru-
tion que nous venons do_mentionner, ot qu'on nommo
quelquefuis premier tors ou premier apprét, on obtient
un Al qui st désigné sous lo nom de poil.

Le fil résultant de ln trolsitme porte le nom de trame,

Lit quatritme, qu'on désigne quelquefols par deuxitmeo
tors ou douxitme apprét, et qui produit les fils les
plus donblés et des plus tordus, a pour objet la for-
waution des chininus, les tissus, qui ont regu le nom d'or-
gansing (1),

Les . 2208, 2209 ot 2300, présentent, sur une
deliclle  considérnblement nugmentée, In premicre la
forme la plus ordinaire d'un fil grége 1 Vextrémité ln
plus uniforme représente le fil lo micux préparé; la so-
conde, d'un il de trame, ¢t la trolsitme d'un organsin.

Cos diverses opéra-
tions  étant pratiquées
par dos espiecs do mon
ling tournants, la spé-
clalité quiles comprend
u tird de la son nom,

Le moulinago pent
done  &tre conshdérd
comme un filage sans
tirnge, ot Btre assimilé
un retordage ordinaire
du fils qui ne constitue
yn'une opération secon-
daire dans le travail de
Inplupart des autres ma-
tidres filamenteuses,

On o copendant en
tous temps attaché, aveo
ruison, une grando jin-
portance nu moulinage
d-s woies, et celn e con-
cuit, les considérations que nous avons fait valoir en par-
lant de In torsion en général dtant également applicables
ivi. Ondoit d'autant moins les perdre do vue qu'il s'agit
de la matitre la plus précicuso. 11 ost nécessaire de se
rappeler que non seulement une torsion trop grande
énerve la matitre en occasionnant un travail inutile,
miis nussi quo cotto opération diminuo le brillant, co
yui est un inconvénient, surtout pour des fils nux-
ujulels on chiercho i conserver autant que possible lenr
eciat,

Autrefois, torsque I'industrie était régio par des ri-
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glements, ils fixaient lo nombre de taurs par unité de

lougueur quo les mouliniers devaiont donner aux diffé. |

rentes esptees do soies destindes i former des filsde trame
ou de chintne. L'exécution de ces réglements efit pu

(1) Ce nom vient de Vitalien et veut dire tordre, Clest par
celic raison qu'on d-.‘nisno quelquefuls les o) érations de
woulinage sous e nom d'organsinsge, !
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Etre favorable & l'industric o'ils cusseut pu présolr les
nombreux cas l:'lli pouvent se présenter et fournir une
formulo généralo npplieable & chuque cas particulier.
Camme il n’en étnit certes pas ninsi, cos réglements ont
plutbt entravé que fuit avancer le progrés. En eflet, I
moulinier a tout intérft i ne pasdépassor un certain degre
de torsion, ct son expérience ot son intérét sur ce poin®
sont un guide plus siir que los réglements. Tl n'n pas non
plus intérét & donner une torsion insuflisante, puisque
I soie se livre nu poids plutdt qua In longueur, Le
raccourcissement résultant de la torsion ne peut done
pas lui causer de dommage. Aussi I'organsinagoe s'est.il
perfectionnd pen i peu depuis quo chaqug industricl n
¢t libre de travailler comme il lo jugeait convenuble.
Co progrés a étd trés lent mPendnnl i c0 n'est guére
que depuis quelques années qu'on n commencd i diver-
sifier 'ouvraison des soies suivant les genres de tissus
nuxquels on In destine, Cotte manitro de procéder n été
reconnue d'une telle utilité qu'il #’est formé des ctublis-
sements ndonnés spécialement & chaque genre,

Muais si les réglements dont nous avens cru devoir
dire un mot renfermaient des dispositions défavorables
au progres de Vindustriey ils imposaient, en revanche,
des obligations qui devalent mettre le commeres des
soieries & 1'abri des actes de mauvaise foi dont nos
grands centres industriels souffrent anujourd'hui. ls dé
torminaient aveo soin les distinctions i fuire entre les
différentes qualités de soie, I'état de purcté dans lequel
clles devaient &tre livrdes, et la longuecur des asples,
des dévidoirs, atin qu'on ne produistt que des dchie-
venux d'une mesure uniforme et détermindée, On n été
obligé de revenir peu & ‘)eu & cos sages prescriptions,
en les modifiant, pour les mettre ¢n harmonie nvee
les connnlssances ot les exigences de lindustrie de
notre ¢poque. L'établissement du conditionnement des
sofes cst nnlJrounl'hul une institution d'utilité publi.
que. Les efforts que V'on fuit pour areiver i ne 1.
vier quo do In soio dévidée sur des asples i fours
comptés et présentant tous Ix méme circonférence, ot
recevant lo méme nombre de révolutions pour former
I'écheveau, dérivent de In méme tendance. Enfin, lo
moyen le plus eflicace proposé par M. Arnaud pour
éviter los soustrnctions fraudulenses do la soio, connues
sous le nom de prquage d'onces, et I'utile association qui
s'est formde i Lyon pour propager co toyen, so propos
sent également, d'une maniére plus en harmonie aves
notre état social, lo but moral et les heurcux résultats
que les anciens réglements voulaient atteindre. Nous
aurons i revenir sur chacun de ces moyens aprs avoir
déerit les opérations du moulinage, Si fcs opérations de
lorgansinage sont dirigées avee plus do soins et d'in-
telligence depuis quelque temps, les machines employdes
i ce travail sont restées & pou pris co qu'elles ¢taient
au dernier sidele. Aucune spécialité industriello n'est
demeurde nussi étrangire au progrés mécanique, Nous
sivons que, malgré cela, nos soies moulindes sont esti-
mdes. Mais en obtenant co résultat par dos machines
perfectionndes, on ferait micux, avee plus de régularitd,
on produirait davantage en économisant de la force, ct
par conséquent iv meilleur marché : on serait siir alors
de nainteniv notre supériorité sur la concurrenc !
¢trangére, Un jour viendra ol peut-8tre la force de
choses nménera Jes améliorations que nous désirons,
mais on aura peut-dtro i regretter do ne pas les avoi -
introdsites plus tot, Nous nllons passer successivement
aux deseriptions des machines employdes dans le mou
linage ot nous verrons los recherches qu'ellos ont donné
licu, Phabileté dos ouvriers étant d'aillours I'élément le
plus indispensable.

Premier dévidaye. Co dévidage a surtout pour but de
nettoyer In soie, de rattacher les fils rompus, d'onle-
ver les bouts et les indgalités pour obtenir un fil aussi
liomogine et nussi régulier que possible Cetto opdra-
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tion occusionne nécessairement un déchiet variable avee
I'élat do puretd ot la qualité de la sofe. I est rarement
anedessous de 2 p. 100 pour les soies do bonne qualité;
il a'élive souvent jusqu'a B p. 100 pour les soles infé-
rieurcs do nos pays, et peut aller de 30 & 6O p. 100
lorsqu'on traite des soies exotiquer, qui ont été pro-
duites grossibrement et sans soin,

Deuzréme dévidage pour U'organsinage. Lorsqu'on veut
produire de I'organsin, aprés avoir tordu les fils sépard
mont et les avoir disposés en échieveaux, on transforme
133 échoveaux en bobines; c'est done un nouveau dévi-
dage i opérer. Cette opératian sert iv doubler, tripler,
jundrupler, ete., les fils suivant 'usage nuquel on les
dostinej le second dévidage n'offro rien Yo particulier,

Co sont les fils des bobines préeddemment tordus
qu'on transporte sur d'nutres bobines, Dans leur trajet
ueo 'une i I'autre, los fils sont de nouveau purgés en
passant entre deux guides garnis de draps, qui les frot-
tent ponr les débarrasser de toute impuretd,

Moutin rond, On emploie depuis un temps immémorial
denx v atres systémes de mouling & tordre, connus sous
l¢ nom de moulin rond et de moulin ovale, i cause doln
dixposi.ion donnde aux bobines autour de ces machines.
Quelghes mots vont suflire pour fulre comprendre ces
nnclens systbmes fort compliqués par des moyens deo
commandes surannés, muis trés simples, quant au prin-
cipe qui leur sert de base, La fig. 2301 donne 1'éléva-
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réunin ensemble par des cercles en bois b, b, Au miliey
de co vaste systéme so tronve un arbre vertical prines
pal A (fig. 2302), commandé i su partie inféricure par
une roue i cheville I’ engrenant avee Ia lanterne L ot
recevant son fmpulsion par I'nrbre de commande du
moteur,

C'eat sur I'arbre vertical A que V'on prend cneite lea
différentes transmissions intérieures pour comimander
42 une courroie qui enveloppe les renflements de tous les
fusenux, Cette courroie regoit son impulsion par 1'ex
trémité des rayons qui partent du centro de Parbre, et
fait tourner lo fuseau par le frottement qu'ello exerce
2- les mouvements des bobines supérieures, des guindres
inférieurs, sont imprimés pur les commundes a ot .
Cetto énonciation suflit pour faire comprendre qu'il est
impossible qu'il y ait uniformité de mouvement entie
les bobines commandédes directement, et d'une manibre
indépendante par des rounges ot les fuscaux, nuxquels
le mouvement c¢st communiqué par le passago alternatif
dos bras et Jo frottement inévitablemont irrégulier des
courrofes; et cependant I'hnrmonie entre ces mouve-
ments est une condition essentielle pour produire un
bon travail. L'ensemble de eotto communieation de
mouvement, par sa eomplication inutile, ln grossitrets
do sa construction, rappellent involontuirement 1'an-
eienne ot eéldbre machine de Marly. Nos lecteurs qui di-
siroraient avoir plus de détails sur cetto machine, lu
trouveront déerite bien amplement dans I'Encyclopédi
méthodigue, publie en 173&

Moulin ovale. Le moulin ovulo est presquo aussi
ancien et plus en usage eneire que le préeddent; il
y o des moulins & simple ¢t & double rang de bobi-
nes. La fig. 2303 donre une partio do I'élévation de
faco d'un monlin ovale & double rangée de bobines

Let la fig. 2304 en donwe lo plan. Les deux vangeées
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tion d'un moulin rond vu en perspective; les fuseaux
i+ sont disposés circulnirement sur plusiours rangs ou
(tages en hanteur. Dans I'étago lo plus dlové au-dessus
de F:.premiérc ranghe des fuseaux, des petites bobines
en bois dispostes horizontalement sur des baguettes, et
destinées i recevoir lo fil des fuscaux au-dessus des ran-
yies do fusenu. inféricurs, so trouvent des nsples s pour
rocuellifr les fils de ces fusenux. Les rangées supérien-
res ont pour but do donner le premier tors ou promier
apprat. Les rangdes inférioures sont dévidées sur des
nsples, servant nu second apprét, ot por consdquent i
Vorgansin,

1y nun biti géndral composd de montants vertieanx
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do Lobines sont disposées I'une nu-dessus de l'autre,
comme ['indiquent Ien figuros, ct suivant la courbe
elliptique indiquée dans lo plan, La rangéo supé-
rieure occupo une ]Dt’-rip\n’-ri(‘l de In courbe moindre
que celle qu'ocenpe lo rnn% inférfour. Le mouvement
est encore imprimé aux bobines par des courroles;
y et = représentent cos courroies, se dirigeant d'une
poulie horizontale I’ mue par Ia commands générale
du moteur, qui donne son impulsion & In manivello M,
sur les brocjm des bobines. Ces courroies sont ten
dues, guidées, et dirigdes dans leur parcours par les
roulenux verticanx de tension @, @, Ces rouleanx peu-
vent changer de place pour tendro plus ou moins los
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courroies. L'Inspection de la figuro suflit pour faire
comprendre le reste des mouvements, Les asples o
sont commandés de chague obté par les roues L, L,
recevant clles-m@mes lo mouvement de I'arbre r, sur
lequel so trouve une troisitme roue semblable g, com-
mandée par un pignon p. Ce pignon est fixé sur un
ntbre vertical v, mQ par la roue horizontale A, qui en-
grine avee la rouo B a laquelle 'arbre do la mani-
volle M communique directement lo mouvement,
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1° De proportionner la vitesso deo rotution des fu-
seaux au renvidage qui se fit sur les Lobines, de fagon
quo celles-ci prissont ln mbme quantité de fils i chaque
révolution des fuseaux, quoique coux-ci diminuent, ol
que les bobines augmentent de dinmitre h chaque
révolution.,
2¢ Esiter, pour varior le degré de tension, lo chan
gement des rouages que nécessitaient les ancions
moulins.
3« Donner un mouvement de va-et vient
nux guides des fils, nfin d'obtenir un renvi-

dage uniforme, ce qui n'avait pas lien pour
I los anciens moulins.

Les oonoesuons mécaniques si nottes ot
si claires de Vaucanson ne pouvant étre trop
reproduites, nous donnons un extrait do son

Mimoire adressé b I'Aendiémio des Sciences,

en 4764, et dans lequel il indique comment
il a résolu ce probleme,

Lea fusenux sont placés sur deux lignes
droites et parallbles, qui peavent avoir 10,
20 ou 30 pieds de longueur, suivant Ja gran.
deur du lieu,

On peut mettre plusicurs rangs de fuseaux
sur la hauteur du monlin, suivant que le
bitiment est plus ou moins élevé, Tous les
fuseaux de chaque rang sont mnis en mouve-
ment par une chalne sans fin a, dont les
maillons engrénent avee un petit pignon
que porte Ia tige de chaque fuscan, de fagon

que, dans lo temps que lo premier mobile

qui conduit les chalnes n fait une révolution -

B O B

ssmmensssdus)en

Co quo la commande de ces machines, et surtout lo
moyen do fuire tourner les fuscaux des broches, offre
do défectuonx ne pouvait échapper & Vaucanson. 11
remarque que lo frottement d'une eourroie sur les bro-
clies des bobines, quelle que soit la forme du moulin &
retordre, ne peut jumms produire une torsion égale.
Pour obvier & cet inconvénient, il imagina In chaine
connue sous son nom; mais comme cotte chiaine, pour
rendro 1'effot quo V'inventeur en attendait, devait dtre
f'une exécution parfaite, ot que tous les chalnons, qui
penvent &tro considérés comine des dents d'une cré-
maillére, devaient 8tre trés égnux entre cux; il inventa
en méme tomps une machine pour construire les chial-
nos elles-mbmes.,

La machine de Vaucanson out peu de succds ; il
strait difficilo d'en donner un motif sérieux, car la mé:
canique, de nos jours, n'a rien produit de plus ration-
nel et do plus pratique. On vaen juger.

Lo edlébro ingénicur o'étuit posé la solution du pro-
bldine Jduns Ias termes suivants

tous los fuseaux du moulin on font un nombre déter-
miné, et ce nombre est nussi invariable que lo sorait
celui des révolutions d'un pignon qui engrénerait uvec
une roue dentde ordinaire,

Los bobines y regoivent leur mouvement par ie méme
mobile quo les fuseaux, mais nvee cetto différence que
leur vitesse diminue i mesure qu'elles so remplissent
do soie, toutes les fois que le va-et-vient, par son
mouvement de retour, n distribué le fil do soie sur
toute In bobine; sa circonférence ou son volume se
trouve sugmentd do la grosscur do ce méme fil, Clest
aussi & chaque mouvement du va-et-vient quo s'opére
In diminution de vitesse des bobines, et cela dans lu
mime raiscn de la grosseur du fil. S'l faut que le
fil de soie mit distribué cent mille fois par le va-et-
vient sur toute la longueur de In bobine pour Ia rem-
plir entiérement, chaque mouvement de va-ct-vient fuit
diminuer In vitesse de la bobine d'un cent millitme;
sl In soie est d'un quart plus grosse, la vitesse on est

diminuée d'un soixante-quivze millitmo: »i alla ost
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plus grosse de moitié, In vitesse est diminuée d'un | plus au moins tendue, In vitesse des fussaux est plus

cinquante millitme; enfin, toutes ces différences do
ulin?l
ment du va-et-vieat, ot toujours proportionnellement
nux différentes grosseurs de sole. Lo va-et-vient jn’
regolt pas son mouvement par une manivelle 3 ma[s\ﬂ
est produit par-la n‘volmlmﬂ'um portion de cerels
denté, qui engréne alternalement avec Jes crz
wAlllires, co qui rend la vitesse trés uniforme, au
ravyen deo quoi tots les pas de I'hélice, formda par
le fil do soie sur In bobine, se trouvent parfuitement
dgaux entrn cux. ¢t dans tous les temps, soit que los
bobines sofent vides ou p.wines, an quart ou A Ia
moitid; elles tirent toujours h chaque tour qu'ellos
font une mémo longueur de soie, pendant que los fu-
seaux ont tous fait un mdéme nombre de révolutions,
@'otr il résulte yne solo toujours également apprétée,
c'eat-h-dire toujours également tordue dans toutes ses
parties. - X

Lo plan du moulin forme un parallélogramme do
16 pieds do long sur 45 pouces Jc large; outre que
cotte forme est bonucoup plus avantageuse pour lo ser-
vico du moulin, qui so trouve partout delairé, ello
épargne In moitid du terrpin, » .

Lan construction st beaucoup plus légirejacllo ost
entirement dégagdo de toutes ces grosses masses ot do

ces longues piiccos do bois, qui se déjettent considden- |

blement, et qui dérangent tonjours la forme des mon-
lins; tous les mouvements y sont fort libres; il n'y a
pas la moitié des frottements qui so trouvent dans les
moulins ordinnires : aussi no faut-il qu'une trés petite
force pour lo faire mouvoir,

Lo travail du moulin 8"y fuit beaucoup plus eom-
moddément, Quand il faut augmenter on diminuer I'ap-
prit, on estyobligd, dans un monlin ordinaire, do
chinnger soixlinto at douzo pignons, Un seul suflit dans
le moulin nouveau
pour augmenter ou

| onmoins grande, et que, 8'ils no sont pas disposés sur
nution peuvent opérer par degrd A chaque mouve- | un cercle parfait, ceux qui sont plus en dedans sont

! moins pressés par la courrofe, et tournent par consé-
| quent plus lentement quo ceux qui sont plus en dehors,
! 1lm|. on pout, sans so tromper do beaucoup, regarder
| les révolutiona des fuscaux, dans ces mouling, comme
| étant auss! indgules quo celles des fuseaux dans lo mou-
lin du premier npprit.

Lu sofe, nu liea de monter do desaus les fusenux sur
des bobines, comme dans le moulin du premicr npprit,
| 'monte icl sur des guindres, Ces guindres sont des ox-
r&eel de dévidoirs ou chevalots composés de quatre

ames do bois de 3 pleds environ do longueur attachdes

vers leurs extrémités sur deux croisillons montés sur
un méme arbre. Le pourtour de ces chovalets ou guin-.
dres a vnviron 26 pouces,

Chaque fil de soie, qui se trouve double ou triple
dans c¢ moulin, est conduit sur ces guindres par une
petite vonele de for fixe et o'y dévide en doheveaux.
Quand Pouvrier juge que l'écheveau est aseez gros,
il on fait la capieuse, c'est-i-dire qu'il casse lo fil
montant pour lo plier autour de I'échieveau qui vient
d'ttro achevéy il fuit ensuite glisser cot écheveau do
clté pour donner place i un autre, Zui ne peut so for-
mer quo vis-hevis Ia petito boucle de for qui conduit
le fil de sole; et commo tous lea écheveaux se trouvent
faits & peu prds daus le m@me temps, louvrier répbte
ln méme opération sur tous los nutres en faisant lo
tour du moulin, Il résulte trols grands incanvénients de
cotte méthode,

Premitrement, lo fil do soie, qui est conduit sur
lo guindroe par une boucle immobile, s’y dévide tou-
Joura an mine endrait, et forme un écheveau en talus
fort dtroit et fort épais, parco que les fils de soie, mon-
tant toujours l'un sur I'nutre, font des tours qui aug:

diminuer la \-Ite!u [

du ¥ lr' hahii es,
et par conséquent
pour changer tout

lapprét,
Louquo In sole n

regu un premier ap.
prét, o'est-h-dire lors-
qu'elle n été tordue

un bout, on joint plu-
sleurs de ces bouts
ensemble, qu'on dé-
vido & ln muin sur
de nouvelles bobines,
qui sont ensuite por-
tées sur nn autre mou:
lin pour tordre cha-
quo fil double ou tri-
ple & contre-sens du

premier, et lo fuire

monter en écheveau

sur un guindre. La
lig, 2305 représente

-

un guindre : on donne

co nom nux mouling

de socond npprét, que
'on fait maouvoir plus communément avee une cour-
roio sans fin qui embrasse tous les fusenux. On voit
ue la courroio fuit tourner les fuseaux aveo moins
Yirrdgularité que les maillons do la chalne, parce
31-'1[10 wppuie continuellement sur cux et no les abun-
onne jamais, au lieu que les maillons no viennant les
toucher que par intervalles, :
Mais quand on observe co mouvement aveo quelque
atlention, on voit quo, pour peu que la courroie soit
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mentent continuellement de grandeur, nu rul-n quo lea
derniers ont 18 ou 2§ lignes do plus quo les premiers.
Or, quand ces échevenux se trouvent entro les deux
chevillos du teinturier ou du lustrage, il faut quo 14
soie des plus petits tours s'dcorcho ou se casse pour
quo l'action do ln ehevillo arrive jusqu'aux plus grlmdl
Cela occasionne un Jdéchet trés considéruble dans lo
dévidago do cos soies; boaucoup de perto de temps i
I'ouvrier, parce qu'il en em]l'luﬁr preaquo toujours an-



xony

st a vechingor b fils casedn on deorelics qu'iv fubri-
aner Uetoll g o qui Ponggngo sonvent i savonner on
Calaitior s soie pour e fire coulor plus nisémont, et
cntin bonueonp de pertes au fubriennt, qui so trouve, en
outre, nyveir iie Hlofle bonucoup moins bonne ot bean-
conp moing belle,

Lo rocond dnconvénient, qui résulto de Inndthode,
eat que In grossour do tons les cchovenux n'est ga-
dwds li mdme,  puisguelio dépend toujours du plus
e ol d'attention de Vonvrior, Les dehovennx do-
srmbent tous dro petits ot ben dgnneg mnis_comme
o moulin «w onlinmiroment jour et nait, il nedvo quo
coux qui s fout, pomlunt I nuit sont o double plun
pros quo coux qui sont fuits pendant lo jour, co qui
ddpend de Uhenro & Inquelle on o enpléd lo soir,

Lo tvolsitme inconvéniont vient de co gue I'échovenn
oo fuisant tongours i e m@me placo sur le guindro pour
fuire placo & un nutee debevenn, quand le temps st
Lumide on pluvienx, les Inmes on bois du guindre se
tronvent considérnblement onflden, ot on n toutes los
peines du mondo i faira plisser Péchovean, et co n'ost
erdinairement qu'nux dépens Qo quantité-do fils cassis
on deorelids qu'on en vient iv hout,

Ces inconvénionts ot éé prévas et ont &é tous
fvitds dans lo nouvean moulin pour lo dernier npprét;
los révolutions des fuseaux ¥ sont toutes aussi régu-
litres ot tontes nussi constantes que dans lo moulin du
premicr nppedt, puisque lo mdeanisme est nbsolument
le mime heet egard ;) I soie y monto on éeheveanx sur
des puindree s mais tous los fils y sont conduits par
des boucles ou guides attacheés sur des tringles, qui
ont un petit mouvement d'alléo et venue, ot qui pro-
minent insensiblement chaque fil do sofe sur le guin-
dre, et lui fout former un cehevenu de 10 lignas de
Inrge sur un quart do ligne d'épaisscur,

Quand les guindres ont fait deux mille quatre cents
révolutions, et que chaguo échevean so trouve avoir
denx mille quaitre cents tours, il part, sans qu'on tou-
chie nu mouling une détento qui fuit subitement reculer
les tringles ol sont attachés los guindres, co qui fuit
clinger de place & tous los fils do sole qui viennent
former un nouvel dchovenu i efté du premier. Aprés
deux millo quatre conts autres révolutions, In détente
pirt de nouveau, ot tous lea fils de sofe se trouvent
encore duns une nouvelle placo pour former un troi.
sitme dchevenu, co qui so répite constamment jusqu'a
co que tous les guindres se trouvent couverts d'éehe-
venux, Incontinent wpres le dernier tour du dernier
¢cheveau, le moulin s'arrdte de lui-méme, et avertit
Pouvrier par une sonnotie de lover les guindres qui
sont pleins et d'en remettre de vides,

On sent nisément que moyennant cette nouvelle ma-
nitre, les échevenux faite sur ces mouling sont tous dq
la méme grosseur, puisqu'ils ont tous exnctement
2,400 tours que les premiers et los derniers tours do
chaque dcheveau sont i tres pen de chose prés do I
mbme longueur, puisque tous les écheveanx n'ont qu'un

uart de higne d'¢paisseur qu'il n'est plus besoin de
?ﬂil‘u passer chaque écheveau sur le guindre pour fuire
place au suivant, puisque sans toucher au moulin les
tils dv soie cliungent enx.-mémes de place, et viennent
former des cchevenux les uns i ehté des nutres, jusqu'a
ce que les guindres soient entibrement couverts. 11 est
bien vral gu'on est obligé de changer plus souvent de
guindres, parce que la Inrgeur des échevemix et ln pe-
tite distance qui les sépare no permettent pas qu'il y
en entre nutant que par la maniére ordinaive, mais lo
temps que Fon emploie i changer plus souvent de guin-
dres, se trouve bien regngné Tur eelui qu'on emplole or-
dinairement uux capicuses; ils ne se font point iel sur
le moulin, Ou a bien plus de fucilité lorsque le guindre
en & €té Otég on le fait beancoup micux et on y perd
moins de soic. On trouve d'ailleurs un avautage bicn

e,

consbdéinble mur In mnin4'wavre, puisque une femme
pent fort & son nise servir quatio da cos machines, tun-
din qu'il fuut un homme tréa ngilo ot tris adroit pour en
sorvivune i Pordinaire. Lnfin, il est fucilo de concevoir
quo los soles qui, npris nvoir été tirdes de In coque uvee’
Ao, Beront IONLCes BUF ©os nouvoaux mouline y reoe-
vront un tors parfuitement égal duns toutes lours par.

tios, soit duns lo promier, soit danx le second npprét,

que cos polos no soront plus »i maltraitées & ln teinture
ot lustrnge ;o qu'clles seront plus nistos & travailler
sur lo metior, et gu'll'en résultora dos étoffes benucoup
moilleures, plus belles, ot fubriquées en beaucoup miius
do temps,

Moulin @ dévider, Lorsque la sole n ¢1é ouvrée, il ext
néeessaire de I diévider do nouveau pour ln disposer rous
formo d'échovenux, composes cux-mimmes d'celiovetten
o flottes sépirées, Co nouvenu dévidago est indispensi .
blo pour pratiquer surlasoic lesopérations de lncuite, du
déerensnge, do ln teinture, Onemplole en France, depuis
uno diznine d*unndées, avee assez de succes, un moulin
o dévider qui noété imaging par M. Ih-llf. de Lyon. La
figg. 2307, présente une vue horizontale du moulin, prise
nu=dessus des guindres, Ce moulin étant cireulaire, on
n'a roprésentd que le quart do Ia machine, lo reste
dtant aymétrique.

L ng. 2306 est une ¢lévation de In machine,

Elle 0 compose d'nue tuble ronde p, supportie par
un biti sous forme de T, dont on voit un pied en I3, Les
guindres & dévider se trouvent disposds en un certain
nombre, ordinairement au nombre de 16, autour de In
table comine on Jo voit eff r,r, Les guimires sont sssemi-
blds & leur partio inférieure dans les poigndes i char-
nidres, qui leur parmettent de s'ineliner.

Les roqueting quidoivent recevoir lu sole dos guindres
pour la transformer en bobines, sont disposés duns des
poupées sur le chump de In table, tout sutour do sa cir-
conférence, en un nombre dgal i celui des guindres.
Ces roquets ont un mouvement eirculaire autour de lour
axe, Co mouvement leur est transmis par des poulioss,s,
dont les mxes ont leurs extrémités placées tniro deux
pointes fixées dans des poupées évidées @, a. Une des
oxtrémités des broches des roquets est garnie do drup,
ct vient a'appuyer contre une fuce de ln poulie disposée
obliquement. Lo frottement qui en résulio, lorsqu'on
donne I'impulsion aux poulics, it tourner les roquets ;
on peut augmenter ou diminuer plus ou woins le frot-
tement, en serrant ou desserrant les petites vis que porte
lo systeme,

Les fils, ponr passor des guindres sur los roquets, tra-
versent les barbins y.

Ln fig. 2306 fait comprendro comment lo mou-
vement est imprimd aux différentes parties. Au pied
du moulin se trouve une manivello d, attachide i une
biglle y. qui est'mise en mouvement par la tige & char-
niere e, & ln purtie inféricure de laquelle elle est tixde.
Pour imprimer lo mouvement, 'ouvritre qui est nssise
devant la machine pose un pied sur la pitce oscillunte
de In tige i articulation ¢, qui peut prendro ulors la po-
sition indiquée en lignes ponctudes sur "axe de lu mu-
nivelley nu-dessous d'elle on a placd un croisillon de

| trois bras, terminés chweun par une lentille pesante, Ceo
- erobsillon remplit les fonetions de volant. Au cité opposd

du crolsillon In manivelle porte sur son axo la rone ¢,
engrenant avee lo pignon A, disposé sur lo canon verti

L.cal g, qui repose i sa partie inférieure dans un pivot de

ln traverse a da bid, ot b sa purtio supéricuro duus un
corcle qui forme Ja base des montants m du biti, Le ea
non g porte ane poulie {, munie do hult gorges, ot & ln-
l]l.!rlle st fixd un second croisillon & lentilles {1, Au-
dessus de In poulie 1, sur le méme canin g, est une vJs
sans fin k, qui engrine avee une roue a, dont l'axe t
zommunique le mouvement & un pignon ¢, Lo pignon
¢ tronsmet sucecssivement la vitesse aux roues d', #, [*
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Un cordon attaché i éotte dernicro vn posser sur nne
r tito Imu]iu i nguelleest id e cordon o, qui |-‘|.\-r-|n]a].u
npon i s des roguets, et retonrme s lixer parpon w-
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ter de Varbee vertieal o afin que Youvriira puios
wrener dovant olle nu besaln, et snns les diéranger, ley
requets dont los fils po sormicnt cunnca, Con pivces doue

2306,

. .

- —

4

K Losiazme |

207,

o extrémité nutour d'une dz2s gorges de la poulie 4, en
ssant sur des pouiles de iension o, qui portent los Liras

artioulation, La table de la machine peut tourner nu-

1 nent Je mouvement de va-et-vient & un cerclo du méma
dinmétre que celui de la table p. tournant sur des rouey
de friction ot portant des tubes de verre placés en fuco de
chaque guindre, comma c'est lors das difTérentes opé-
rations qui suivent I'organsinage, surtout lors du di.

réinage et do la telnture quont licu les soustractions
rauduleuses, On n souvent proposé, pour les éviter, de
former des écheveaux d'une indme longuenr déterminde,
lors du dernier dévidage, comme celm a lieu pour les au.
trea Tis en géndral, ot de diviser lea échevanux enun
certain nombre de parties ou échievettes Afinda facliter
au besoin la vérification de 1a lunguaur, lorsque la soic
rentre de I teingire, pldsicurs mbéeaniciens ou indus.
triely ont proposé des désidoirs dans ce but.

Déeidoir de Guilléni, Ung des machines quiont été 1
plus appréciées ef récompensees; est lo dévilair d-
blﬁﬁullléni, qn'ii a nommé conpigur ou regulateur
transposant , et quin été déerithviogoin dans lo Nullcs
| tin de la Soclété d'Enconragement. Ca dévidoir, une f.0s

mis en mouvement, produit des écheveaux d'une cpale
longueur, au moyen d'un comptour disposé pour lo faire
nrréter dbs que 'éehevy o aar arrivh au nornbire da tour
voulu, qui forme ordize sem-nt une longueur de 3,061

Le fil est légbremes * et convenablement croisé dars
I"écheveau, ce qui est, comme nous l'avons déja s
gnalé, une condition essenticlle pour faciliter les dé-
vidages ultériours, La division en écliovettes a liew par

326
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v méeanisme, pendnnt lo dévidage, sans qu'on ait be-
toin d'arrdter le dévidoir. Enfin, siun fil venait b ons-
sor pendant Popération, T'elfet do I rupture arrdto le
mouvement du dévidoir, )

L fig. 2309 donne une élévation longitudinale do ln
wachine. La fig. 2308 est un plan vu en dessus. La fi-

2308,

gure 2310 o<t une section vertieale du mécanismo dis-
posé dans Uintéricur et du ebté droit du bitl, et qui
sert i arrdter lo mouvement en ens de rupture du fil,
La fig. 2311 donne une vue do eité do In communica-
tion de mouvement do va-et-vient, Comme toutes les
machines do co genre sont & pen prés composdos des
dléments quo nous avons eu b déerire déyn, nous pen-
mons pouvoir nous borner & indiquer simultanément les
pitces dont se compose cclle-ci et leurs fonctions.
Des bobines D, chargées de sole, on fuit passer le fil
dnns Uailette F, et de 1b sur une traversy [, garnio
d'une buguetto de verre, puis le fil a'infléchit pour pas-
eer dans un barbin en se rendant sur les guindres, Lors-
qu'on fuit tourner In manivelle H des guindres, los fils
s croisent sur los ¢olieveaux par un mouvemen® de va-
et-vient que les barbins leur communiquent. Les mon-
vements des barbins et Jeur rapport avee eclui du
guindre est établi de I manicre suivante: 'arbre € du
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guindre porte uro roue o, engrenant avoe la rouo p qul
A son tour, communique sa vitesse & la roue g. A cette
dernitre est attachée excentriquement une tringle r qui
monte et descend pendant lo mouvement do rotation du
guindre, Cette tringle est réunie A un bras deo levier lio-
rizontal s, nuquel est fixée la tige ¢ communiquant 1y

2312, 233,

mouvoment au patin fde la tringle porte-barbin d, alter-
natif dans une coulisse et un petit galet g disposd i cot
offet. Cos barbins ont la forme indiquée fig. 2312 et
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2343 ils sont & chinrnitres ct se plofent lorsqu'ils ne
sont plus soutenus par lo fil. L'arrdt instantané du dé-
vidoir, lorsqu'un fil se rompt, est opérd de la manitro
suivanto t

Aussitt que lo fil casse, lo barbin, qui n'est plus
soutenu, s'abat et tombe sur un potit chilssis A qui
reguo sur touto In longuenr do la machine. Ce chila-
sis, en basculant par I'effet do I boule dont il est
shargé, engage lo levier horizontal § qui fait corps
aveo le chifssis dans Tes dents, Cedevier & fait re-
suler une détente j, pressée par un fessort, ot gui
soutient le levier d'embrayage ¢. Celui-ci, étant dé-
gagé, s'abat par les effets du poids do ln boule qu'il
porte, ¢t prend la position inclinée. Il live en bascen-
iant lo patin A, et fait agir un mécanisme qu'on voit
tig. 2310, Ce mbeanismo so compose d'un levier enudé
1, mobile sur son centro m, et armé, i son extrémitd
inférieure, d'une fourchette qui embrasse le canon de
In roue i rochet K. Lorsquo In picce n ngit sur lo le-
vier, il 8"¢earte du haut, fuit reculer le rochet et le dé-
gagedles ergots de la rouo B, Cette roue dtant libre
tourne sur I'nxe L, qu'elle n'entratne plus aveo clle, et
lo métier a'nrrdte. Lo fil étant rattaché, V'ouvrier ro-
lbve ln basculo e, ¢t toutes les pitces qui correspondent
reprennent leur mouvement, Nous avons dit que le mé-
canismo, digposait do lul-m@mo successivement, sur lo
guindre, Jes dchievenux en échevettes parallbles entro
elles, en ménageant entre elles un cortaln espace
vide 1 veln w'exéeuto nu moyen d'un compteur placé
on dehors du bti, ot quo les figures n'indiquent pas.
Sur 'uxe o est monté un pignon fixé sur une barro
mobile. Co pignon engréne avee deux nutres roues
qui uniquent & un échap t. Co dernicr agit
sur uno pibee, ou espbes do beo, qui opdre le dé-
plncement de 1'échevetto, 11 ré-ulto do ln disposition
du mécanisme : 4° qu'aprés 3,000 révolutions du guin.
dre, In combinaison des engrenages du compteur fait
remonter ln barre o, o, comme le montrent les lignes
ponetudes ; nlors la tige e, parcourant un plus long
capace qu'il n'est nécessaire pour la croisure des fils,
transmot lo mouvement & In tringlo e, q'ul fnit passer
le barbin de la flotte nchevée i celle qu'on doit com-
moencery 20 au moment o la flotte est terminde, lo
mouvement du guindre est arrétd do la manibro indi-
quée précédemment, Soit quo le dévidage d'échovenux i
tours comptds nit présenté quelques diflicultés réelles,
soit quo los dévidoirs proposés n'ient pas remplitoutes
les conditions qu'on en désirait, soit qu'ils n'aient pas
présentd nssez do garantio b cause de l'allongement
que la sofo gagne i ln teinture, ou enfin qu'il ait dté
impossible do vainere los usages requs, il n'en cst pas
moins vrad quo son emplol ne peut dtro considérd quo
comme une exception, Il faut avouer, d'un nutre cbté,
qu'il no pout mettro & V'abri des soustractions qui ont
lieu pour une matidro 1un lo telniurier regoit ot rond nu
polds; ear on sait que Ia soie pord une quantité considé-
rable, moyennoment 30 p. 100, do corps étrangers par
lo décremsage, qu'il faut effectiior avant In teinture; ot
qu'elle gagne. au contraire, un poids assez notable par
+ widition do la matiere coloranta qui donne jusqu'a 80
p. 100 de surcharge. Ces causes de variations du poida
vrut do In soie présentent dos changements continuels,
PPour les éviter, on avait chorchd i déterminer d'un cté
Ia perto que les diverses moles du commerce devalent
subir au déereusage, et de I'nutre I'nugmentation qu'el-
les pourraient acquérir par Paddition E:: matidres tine-
toriales. Mais il est difficile de faire ces appréciations
d'une manibre assez oxacto pour tous les cas qui peu-
veut se présenter, h moins que do faire chaquo fois une
o,»&miun chimique assez longue et onéreusy, et mémeo
elle ne pourrait toujours constater des [falsifications
ique 'on peut fairo subir & la matibre colorante en y
unjs utant des matitres étrangires de peu do valeur pour
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sugmenter ta densité do 1n sofo co qui eanse nine s
ble perte : celle provenant de la soustraction et celleoe
casionnde par les défectuositds qui résultent de cette

‘coupable manwuvre, 11 a dono fallu avoir recours

des moyens plus sQirs, Tlm prompts et plus faciles il
fois + M. Arnanult de Lyon est parvenu i résoudre co
probleme si difficilo ot si important de In manitre la
plus heureuse,

Pour comprendre lo proeddd, il faut savoir que la sofe
envoyde i 1 teinture par le fabricant est disposce par
paquets pesant environ 44,50 ehincuny que ces paquets
sont divisés en 20 parties ou mains § chnquo main est
divisto on quatre pantines, et chaquo pantina est forméa
do 2, 3, 4 échioveaux ou flottes. Lea flottes, les pan.
tines, los mains et les dchevenux sont sépurés par des
liens qui maintiennent convenablement les KEls pondant
les opdrations de la teinture pour les empéeher de e
méler et do présentor dos difficultés lors du dévidago
ultérieur,

Lo proeédé Arnmult consiste i se servir, pour lea
mains ot les pantines, de liens différant entre eux par
leur nature, lour couleur ou leur contexture, Apris
nvoir fuit ces liens ot nvoir pesé In masse, lo fu-
bricant choisit une main dont il pbse chacune des yua-
tro pantines avee une exactitude do 1/10* do grammao
prés; il pise ensuito nvec le plus grand soin le poids
de la main, c'est-d-dire des quatre pantines réunies,
comme vérjfication. Il note exnctement ces poids et
les pantines sur lesquolles il n opérd nvunt de livrer a
In teinture. Lorsque ln soio lui est rendue par le teintu.
rier, 1o fabricant pise do nouvean de la mémeo manidro
les parties et la masse. Supposons, pour fixer les idées,
que le poids de la muin apres le teinturier soit égal a 4,
sl lo fabricant n lived 100 maine, clles devront peser
100, Si lo poida st sensibloment plus grand ou plus
petit que 100, il y a eu frande; sico poids est plus
grand, c'est une preuve que In soustraction n eu lien
sur ln main quia servi pour faire la vérilioation ; o le
poids de In masse est plus petit, ¢'est une preuve qu'il
¥ neu soustraction d'une partie do In masse.

On voit que lo proeddé n'est complétement efficaco
qu'autant qu'il n’y aurait pas uno égale soustraction sus
chinque main ot chnque pantine, co qui est pour ninsi dire
impossible, Les soustructions n'ont jamais lieu quo par
portions  aunsi lo moyen do M, Arnault offre-t 1l toute
la séourité dérirable, surtout si I'on s'nstreint i opérer
minutieusemnent sur les pantines. Co procddd a parn
préseater de tels avantages nux villes do Lyon et de
Saint-Etienne qu'uno société, composéo par les indus-
teiels les plus honorables de la localitd, s'est consti-
tude dans le but d'exploiter lo procédd Arnanlt. Cette
compagnip a pris la nom do Soeictd de garantiv contre
le I'\iqlulgjd'oncu. Lo jury central de In dernidre expo-
sition s'exprime do In manitro sulvante sur le procédd
do M. Arnault:

« Mulgrd In simplicité, 'économie, et surtout i
cause do 'eflicacitd do son procddd, it a fallu i cet erti-
san honorable douze ans de lutto énergique contre l'in-
différence, les préventions et les coupables manwuvrer
des intérits qu'il venait attaquer. »

Et plus loin, e rapport njoutoe :

« Depuisfin an sealement, b 1'époque de l'organisn
tion do la Socidtd do garantie contre le piquage d'once,
Arnault regut d'elle une rémunération, et cependunt le
brevet qui lul garantit Ia propridétd de son procédé ex-
vire dans deux ans. Lo jury croit fmire un nete de huuts
jualicﬁ on décernunt hJean Arnault la médaille d'or,

a Il désiro que I'éclat do cotte récompense contribue
i la protaguion de son procédé dans toutes les fubri-
quesde Franco. »

coNDITION DES 60168 11 no suffit pas do se mettre
A V'abri du piqunge d'once pour éviter toutes les conses
de fulsificatlon ou d'erreur qui peuvent se présentor
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dntys les transactions du commerco de I sofe. On sait
en elfet que la sofe est un corps trés hiygrométrique,
et peut absorbor do 10 430 p, 100 de son poids d'ean,

Aussi, la plupart des pays pour lesquels le commerce
do 1a sole n quelguo importance, so sont-ils préoccupds
e la rechiercho d'un moyen qui puisse mettro les trans.
nctions commercinles & 'abri des erreurs provenant de
cotte variation. Dis 1750, Ia ville do Turin possédait
un établissement ou plutdt un séchoir destiné a nmener
tontes 115 soies sur lesquelles on opérait i un degré de
siceité Lniforme. A Lyon ot i Saint-Etienne, cot exem-
plo fut suivi dans des maisons particulieres. Co ne fut
qu'en 4805 qu'un déeret institun un établissoment pu-
blie et unique pour chacune des villes de Lyon et de
Saint-Etienne. La dircetion do ces établissements fut
confi¢e nux administrations locales, qui durent subve-
nir aux frais, ot furent autorisées i en percevoir les re-
venus, Ces établissements regurent le nom de condi-
tions, ¢t In dessicention qu'on fuit subir aux soies celui
de conditisnnement,

Les moyens employés dans ces premiers établisse-
ments pour arriver an but qu'on so proposait étaient
défectucux j on ne tarda pas i 8’on aparcevoir, La sofe,
i linstant de la vente, était portée dans des sulles de
I condition pour y &tre oxposéo i une température do
18 & 20* Réanmur, pendant 28 heures lorsque ¢'étuit
de 'organsin, et 48 lorsque ¢'étalt de la trame,

La sole pour trame et les dcheveaux d'organsing
étaient ¢ales sur des tiroirs en toile métallique. Les
sofes ninsi disposées étafent placées dans do grandes
cases grillées, fermées par un scellé, disposées dans
les salles dont In température était dlovée b 18° ou 20°
Réaumur par des polles ou fourncaux,

On constatait lo poids des ballots avant et aprés lour
dessiceation. Le sccond poids obtenu devenait le poids
warchand, d'aprés lequel le venleur devait livrer In
roie, Lorsqu'on opérait sur de In trame, on ne fuisait
jwnais subir qu'une scule dpreuve i la soie. Lo poids
obtenu apris une premivre exposition a la con\lﬁion.
devenait lo poids légal. Lorsqu'on opérait au contraire
sur de organsin, on renouvelait lu séchage pendant
24 heures, si In matiére avait perdu plus de 2 172
ot moins de 4172 p. 100, ot on prolongeait Vopéra-
tion pendant 48 heurea lorsquo I perto dépassait co
dernier chiffre, et aprés co dernler séchago on formait
lo poids du commeree, Co modo d'opérer ne pouvnit
remédier & une foule d'inconvénients et d'irrégularités
qui se présentaient avee les varintions atmosphériques
et le plus ou moins d'encombrement des salles de I'étn=
blissement. Lorsquo le vent soullluit ct que lo temps
était sec, la dessiceation était considérablo et les épreu-
vos nvalent besoin d'dtre renouvelées; par des temps
humides les effots contraires avaicnt lien. Dans lo pre-
mier cas le vendeur se plaignait, dans lo second la perte
Wit pour I'uchetenr, L'exposition relative des ballots
duns Ia salle avait également une influenco sur les va
riations que présentaient les poids de In sole. Comme
il était imporsible d'avolr une tempiraturo constanto
duns tous les points de I'établissement & canso des
portes, des fendtres, et quo I'état hygrométrique y va-
riait également avee Ja plus ou moins grande quantité
do soies et 1"état dans lequel elles so trouvaient, ete.,

«il en résultuit souvent quo des soies provenant des md-
mes sources, travaillées de ln méme maniére, présen.
tant la mbme qualité et conditionnées simultanément,
offraient entre cllos des variations considérables, Cela
dépendait uniquement do leur disposition dans la salle
et de leur voisinnge des portes ou de soies humides.
Lo renouvellement des épreuves dont les durdes étaient
déterminées, ne pouvait offtir nucune garantie, puisque
lus causes d'irrégularité étajont, pour ainsi dire, per-
manentes. Il & été prouvé que des soies, que la condi-
tion consitirait comme parfuitement séches, conte-
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Elnlom. encora une quantité notable prés do 10 p, 0L
enu,

L'ancien mode do conditionnement présentait doue
do graves inconvénionts qui n'étalent mémo pas rache-
tés par la promptitude do I'olptntion ot I'économio dea
manipulations, puisqu'on faisait subir le séchingo &
touto In masse. Lo service était an contraire long,
complinué ot pénible, puisqu'il fallait opérer sur dey
ballcts entiers, prolonger quelquefois leur séjour nssez
longtemps pour causer une perte d'intérde sensible, ot
les employés dtaient obligés de séjourner dans une nt-
mosphire sécheo et nalsaine, C'est done avee justo rai-
son quo ce systéme avait soulové des réclamntions et
rassurait si peu les ncheteurs, qu'ils attendaient nutant
que possible le vent du nord et un temps see pour fuire
leurs achats, Il en résultait alors, dans la condition,
uno acoumulation de soics qui entravait ct ralentis
sait la marche des opérations, et qui fournissait une
source d'humidité sur laquelle I'ncheteur n'avait pas
comptd. ’

Lachambre du commerce do Lyon, qui avait reconnu
depuis longtempa les vices du mode de conditionnement
dont nous venons de parler, nprés avolr fait vainement
un nppel aux savants et aux hommes spéeiaux pour
trouver un moyen aQr ot facile d'opérer la condition,
chargea, en 1831, M, Léon Talabot de I'étude de cotte
importante question qu'il résolut bientot de la maniire
la plus complite. Prés de dix années so sont écoulées
en cssais ¢t en expérimentations pour constater d'une
maniére authentique les résultats et In valeur du nou-
veau systbme d'aprés lequel est construite In condition
nctuclle de la ville de Lyon, qui n ¢té institude comme
établissement d'utilité publigue par une ordonnance
royale en date du mois d'avril 1843,

Lo systtme do M. Talabot est aussi simple que sir.
Au lien de cherchier h enlever par lo s¢chage In musse
d'bhumidité contenue dans la sole, comme on prétendait
lo faire par 'ancien procédé, M. Talabot a cherché i
déterminer quelle quantité absolue d'humidité renfer-
wmnient les soies b condidonner, Pour cela il soumet la
soie i une dessicention compléte on 'exposant i une
tompérature do 102° & 103 centigrades. Des pesées
fuites avant ot aprés cotto dessiceation donnent le poids
brut deo la soie, lo poids perdu nprés lo séchuge et par
conséquent In quantité d'humidité que contennit la soic
ct par suite lo poids absolu de ln sole entibrement siche.
Muis au liou d'opérer sur toute la masse i conditionner,
il suflit do faire subir In dessiccation i quelques éehe-
veaux comme dchantillons, et en déduire cnsuite In
quantité d'humidité de In masse par une 1égle deo pro-
portion.

A la condition publique de Lyon, on procéde de la
munidre suivanto :

On constate d'nbord lo poids brut du ballot, ¢’est-i-
diro le poids do In soie ot de son enveloppe; on pise
ensuite cetto dernibre pour ln défalquer du poids brut
afin d'avoir le poids exact ou poids net de la sole. O
extrait do cette soie un certain nombre d'échevenux,
souvent au nombre de trente, d'nutant de places diffé-
rentes du ballot. On divise ces écheveaux ou échantil-
lons on trois lots qu'on ptso immédintement avee le
plus grand soin. On desstcho ensuite d'une maniire
nbsolue deux de ces lots dans des apparcils différents.
La concordance parfaite que les deux résultats doiven:
offrir sert commo moyen de contrbler 'exnctitude des
balances des nppareils et les soius quo les employ és ap-
portent & opération. Le lot mis en réserve no sert
qu'autant que l'on trouverait une différence de 1/2 p.
100 dans lo résultat do la dessicention des deux pres
miers ¢ alors on renouvellerait I'opération avee le troj-
sibme.

Lorsqu'on n constaté la concordance parfaite dans la
dessiceation des deux échantillons, on en déduit faciles
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ment le polds absolu de la soie du ballot. En offet le
poids dos deux lots, avant leur dessiceation complite,
eat & lour poids complétement desséehid comme le poids
not du ballot qui a ¢1d constaté est & son poids absolu,
qui est lo scul termo inconnu do In proportion (1).
Quel que soit done I'état de la soie lors do ln vente,
Fachetour sait exactement, par une éliquette de la con-
Jdition, la quantité réello do soie sur laquello il doit
compter. .

Los ventes ne sont copendant pas basées sur lo poids
absolu do la sole; on & eru convenablo d'y njouter un
cortain poids do toldrance, tant pour roprésenter ln
juantité d'humiditd qu'elle contient i In température
ordinaire et dans son état normal, que pour fuciliter
fo passugo do I'nncien nu nonvean -{amma do conili-
tionnementy on a jugd convennble d'njouter nu poids
ubsolu, trouvd aprés In dessiceation compldte, 41 p. 100
de co poids comme équivalant moyennement & la quan-
titd d'humidité que lo commereo ndinet duns sos trans-
uctlons, mals bien sur cette quantité nugmentée de 41

. 100, Cette manibre d*opérer ne présento plus aucun
rnconvdulem, puisquielle établit des conditions connues
et dgales pour tous,

Nous nvona donnd In coupe (fig. 2318) do Pappareil
de dessiceation de M. Talabot tel qu'il fonctionne i In
condition dv Lyon.

2344,

L'nppareil so compore ¢ 4 d'un casier A D formé par
sept tiroirs dont les six infériours de 24 7 servent iy
recevoir les échantillons, ot lo soptitme contient In col«
lection des poids ct les petites pinces qui servent @
manier los poids. Ces tiroirs portent des numéros d'or-
dre indiquant les nppareils nuxquels ils sppartionnent;
2 d'un eylindre fermd & sa partie infericure soule-
mont, destiné & recovoir los échoveanx & desséelier,
Cu cylindre métallique est ;inml par une double enve
loppe formant un espaco vide nutour de lui et qui regoit
la vapeur du génératenr par le tuyau o. Alin de main-

(1) Solt p e polds des échantillons avantleur dessiceation,
0 Lo puids des échnntillons aps s leur dessiceation,
* 1o poids net do la soia des bullots,
2 le poids absolu Je la soi2 du ballot, on sura

puptiiitia
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tenir In température, on recouvre lo oylindre par uns
clocha_cylindrique en cuivro dont les parols en:ren:
:lnmlarglcou!iuol réservées dans I'épaisseur du eylin
dro. La/ partie supéricuro de In cloche est tournde ct
disposée pour recevoir lo couvercle qui peut a'dtor a
volonté lorsqu'on veut introduire la sole. La fente quo
l'on remnrque dans lo couverclo, sert i livrer passagoe i
une tige attachée nu fléau d'une balance,

Los tuyaux inférieurs servent 1'un & amener la va

ur, et 'nutre i I'écoulement de 'ean do condensation

Is sont fermdés ou ouverts i volontd pur des robinets.

Tout P'appareil est solidement fixé sur lo support en
fonte. Aprés avoir fuit les promitres pesées sur le ballot
et les échantillons, on nccroche ces dernicrs, comme
Vindique Ia Iig.’iﬁ“. On les lie & la partio inféricurc
pour les empdcher de toucher les parois du eylindre.
On lache la vapeur dans appareil, et on ouvre un ro-
binct qui so trouve & sa partio supérioure, pour luisscr
dégager I'humidité de ln soie. Lorsque V'appareil est
arrivé h uno température do 108°, on ferme lo robinet
et on laisse les échantillons jusqu'h co que In balance
A'indiquo plus Ia moindro variationj on constate alois
lo poids do cos ¢chantillons et on ne les retire qu'apris,
afin quo lo pesago ait liew nvant que In solo n'nit pu
absorber do nouveau I'humidité de 'air,

Des expériences positives ont démontrd qu'iln tem -
pérature do 108* Ia soie no contenait plus nucune trace
d'humidité; que cetto haute tempdrature n'avait cepen-
dant pas Ia moindre nfluence fﬂc{:emo sur In ténacité ni
'élusticitd do la solo qui nu prenait pas moing bien les
coulours les plus délicates,

Si b cos considérations on njoute que l'opdration a
licu promptement, que 'on peut vendro le ballot i con-
ditionner pendunt que 'on opire sur les ¢chantilions,
on comprendrn que le probléme a été résolu suns rien
laisser b désirer et que I'établissoment de Lyon sern
bientdt hinité, non sculoment dans nos villes o France,
mais dans tous les pays étrangers qui font le commores
de la soie, ce qui pourra considérallement faciliter le-
transactions d'un vays b Fautro.

Moulinage anglais. Les Anglais, qui n'ont mtrodunt
cliez oux le moulinago des soies que dans ces dernio's
tomps, n'ont pas jugd convensble de copior les machi.
nes employdes au méne travail dans les pays auxquels
ils allaient faire concurrence. Ils ont pensd avee juste
raison qu'on pouvait construire des machines plus per-
feetionndes susceptibiles do produire & meilleur marcheé;
ils n'ont pas reculd devant les promiors snerilices o faire
qui cluvnlcnl ftro supportés par do vastes dtablisse.
monts, Lo travail do ln soio n'est exdéeutd en ellet quo
sur une grando échello chez nos volsing et mvee des
soics greges qu'ils tirent do l'étranger, de I'linlio et do
In France, ct en partie de lours vastes colonies qui tor
tous les jours de nouveaux progris ct qui sont loin d'u
voir atteint le but auquel oi‘m peuvent rationnelleme.
prétendre. Kt copendant pour certaing articles de soiv
ries, et notamment pour les foulards et beaucoup d'ar
ticles unis, il nous est impossible de produire aux m@
mes conditions que les Anglais. Quo sern-co done lors
qu'ils parviendront a travailler seulement d'une maniér
passable P'énorme quantité de soies en cocons quu lour
fournissent les Indes et dent jls savent si peu tirer pait
dans I'étnt nctuel do lour industrie séricicoie? Toute-
fols, il faut dive qu'ils n'ont pas réussi aussi bien qu'an
rait 4 le fairo croire lour habileté méeaniquo en rem:
plagant par de In fonte le Lois des wouling de ncs
organsineurs du Midig et ¢'est avee grande raison qus
M. PPoncelet fait remarquer que les habiles filatenrs de
solodo Franes ot d'ltnﬂo ont fait fort sagement do n
pas 8o hiier d'abandonner leurs macnines en boie poi ¢
adopter les machines plus modernes des constructeur.
anglais, quin'ont pu encoro fownir d'anssi beanx pro
viluits que coux obterns & Puile des premiores




SOIE.

11 est i supposer, dit-il, que les mdeaniciens anglais
se sont trop hiités, dans lorigine, d'arréter, d'immobi-
liser en quelque sorte leur systéme de construction de
machines & mouliner la soie, d'wutant plus que pour les
faire moins chorement, on les a privées des plus deli-
cats organcs qu'on rencontre dans les banes i broches
modernes, pour assurcr uniformité d'enronloment et
do tors des fils tant recommandde aux mouliniers
de France par lour illustre maitre, Vanecanson. Les
propridtés phiysiques spécinles de la sole i In fois con-
tinue, tennce, extensible et contractile, sont autant de
motifs sérienx de s'nbstenir d'wbandonner un genre
do machines que T'on pent perfectionner sans doute,
en y appliquant toutes les ressources de la méeani-
que, mais en se gardant de renoncer i D'élasticitd, &
In lgeretd qui conviennent & la nature du travail i
cifectuer.

Preparation au maratout, Nous avons dit que I tor.
sion ost ordinaivement donnée i ln soie avant la tein-
ture; on opire en effet do cette maniere pour les ils de
trmme et d'organsin, Mais quelquefois, lorsqu'on veut
obtenir de In soie plus torse et plus forte ponr certaines
dtofles, on lui fait subir une torsion avant ¢t une apris
la teinture,

L soie ainsi ouvrée est connue dans le commerce
sous le nom de marabout. On emploie en général la plus
belle soie blanche pour produire le marabout. On sait
qu'on ne peat imprimer une torsion i un fil queleongue
sans que sa longuenr diminue. Cette diminution pour le
marabout peut étre de & a b p. 100 de la longueur, tan-
dis que la force du £l devient d'environ unc fois ct
demie plus grande qu'avant Papplication de la seconde
torsion.

Co serait une erreur de supposer que la force do
l'organsin sera toujours proportionnelle i ln quantitd
de torsion; si on vouluit pousser celle-ci trops loin, lo fil
serait bientdt énervé, comme nous nvons déjh fait
remarquer aillours, 11 ne faut pas perdre dé vue, d'un
nutre ¢dtd, quon n'obtient cet excédant de forco que
par une diminution de longueur et une dépense notable
de forco motrice, et quo la torsion terait les fils bril-
Iants. On devra done moins tordro en général ceux qui
sont destinds aux ¢toffes brillantes, telles que lo satin
ct les peluches, par exemple. Les fils pour erépes, pour
rubany, devront, au contruire, recevoir un apprét plus
fort,

Passaje d la vapeur, Apriés le moulinage, les fils ont
en général uno tendanco i se brouviller, & so méler, un
vertu de leur élasticité qui ngit en sens inverse do I
torsion. Comme il est important de nentraliser cot effet,
on n soin de les passer & la vapeur, qui péndtre les fila-
ments ot fait disparaitre cetto tendance en maintenant
cependant In torsion,

Déchet de fa soie au moulinage. Les opérations du
moulinnge ne peuvent sa fidre sans occasionner un dé-
chet nssez considérable, provenant, soit des défectuo-
sitds dont il faut débarrasser les fils, soit des ruptures et
neeidents ocensionnés dans los manipulations que néces-
#ite le monlinage j cos déchets varient nécessairement
avee les quulités naturelles de la sole, Jes soins qu'on n
apportés & son tirage, ninsi qu'avee le nombre :]u pre-
parations qu'on lui a fait subir. La perte est done plus
ponsidérable pour l'organsin que pour la trame; on es-
time cette perte de b i 10 p. 100 pour la trame, et cette
quantité peut s'¢lever jusqu'a 20 p. 100 pour l'organ-
sin. Il est eependant curicux de faire remarquer que le
crépage ou torsion nécessaire au marabout n'oceasionne
presque pas de déchet; il fuut attribuer cotte diminu-
tion de perte i 'humidité qu'on a soin d'entretenir dans
ces moulins. Il serait probablement navantageux d'en
fiire nutant pour les mouling ordinaires; on a constutd
en tout temps qu'une légére humidité éait favorable
aux manipulations et au dévidage de In soie. Aussi les

bonnetiers qui emploient ln sole mettent-ils Ia bobine
i dévider dans un pot de grés placd dans un second
vase plus grand; ils versent deo l'eau entre les deux, ot
Phumidité qui traverse le vase poreux suflit pour faci-
liter l'opération,

Diétouillissage ou décrensage, Los déchets dont nous

venons de parler ne sont ni les sculs, ni los plus consi-
dérables que la sole éprouve. Le déereusnge quon est
obligé do faire subir i la sole pour lui enlever toute ln
matitre gommeuse dont les fils naturels sont enduits,
afin de rendre & ces fils leur flexibilitd, leur douceur,
leur delat, et les prédisposer convenablement pour re-
cevoir ln matitre colorante, lui fuit subir un déchet
nouveau 3 la diminution de poids ¢prouvde par la soic
dans cette opération ost moyennement de 26 & 26
100,
l Clest géndralement par une ¢hullition dans de l'ean
de savon que co dégommage a licu, On emploie ordi-
nairement une partie do savon pour trois de soie, ot on
prolonge I'ébullition i pleine eau pendant quatre houres.
Cotte opération a besoin d'dtre faite avee soin pour
ménnger les fils; il faut surtout éviter que la soie puisse
sdlid er aux parois de la ehnuditre, co qui occasionne-
rait des brdlures,

Lo déerensago n ¢té déerit en détail i Particle
BLANCIIMENT, nous n'avons pas it nous en occuper
davantage; nous dirons seulement qu'on a essayé plu-
sienrs modes do déereusage, et entre nutres 'emploi de
la vapeur, mais qu'aucun moyen nouvenu n'a encore
complétement réussic Ln vapeur ne lnisse pas autant
d'delut et do blancheur aux fils, qui deviennent moins
dilatér ot moins gonflés qu'ils ne ‘lo sont ordinairement
apris lo déerensage nu savon. Lo décrousage & ln va-
peur offrant, d'un autre edtd, les moyens d'extraire la
gomme de In sole, sans mdélange, et de pouvoir par
conséquent V'utiliser sans frais, il est possiblo qu'on en
revienne i so sorvir do la vapeur si I'on trouve le moyon
do remdédier aux inconvénients signalés,

Dénominations de la soie ouvrée, La soie moulinde est
désignée dans le commerce sous différents nows, pres-
que tous tirés du genre dupprits quelle a requs, Outre
les noms do geeye, deo poit, do trame ct d'oryansin que
nous avons définis, on distinguoe l'ovale, qui st une soie
fuiblement tordue; elle sert & fuire des lacets, des bro-
deries, In couture des gants,

La soie plate ¢st une sole grége commune, formde par
lo tirage do 20 i 25 brins ensemble; cllo est spéeinle-
ment réservée pour broder la tapisseric.

La grenad ne ost une soie ouvrée i denx bouts tris-
serrdsg ello sert i fuire des eflilés, de grandes dentelles
Tmnd elle est commune; la plus fino sert i faire des
dentelles noires.

La grenade est une autre cspice do soie formée par
denx bouts triés-tordus; on l'emploie surtout pour la
passementerio ot la fubrication des boutons,

L fantaisie provient do ln bourre et du frison car-
dés ot filés comme les filaments discontinusg olle sert i
Ia bonneterio ot i Ia fabrication des foulards.

Le fleuret monté provient des déchets de soie; on le
travaille comme la fantaisie, on Jui donne wne forte
torsion; on lo désigne sous lo nom de galettes aux
environs de Lyong il est cmployé en passementurie iy
former In chaine des galons d'or et d'argent.

Rappelong, en terminant, que c'est & Olivier de
Serres que la France doit surtout son industric siri-
cole, Il publin en 1590 un ouvrage intitulé : De la
cucillette de la soye par la nourviture des vers qui la for-
ment; ot Henri IV, enthousiasmé i la lecture do ce
livee, fit faire par nuteur, dans le jardin des Tuilerics,
les premiers essais qui curent un succés complet,
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