FIL. DE LAINE FLOCHE.

I'I. DE LAINE FLOCHE. On appelle ainsi, dans
le commerce de la bonneterie et de la tapisserie a l'ai-
guille, le fil fait avec de la laine longue, peignée et
trés ouverte, soit anglaise, soit mérinos metis. Ce fil
est composé le plus ordinairement de 3, 4, 5 et
40 brins, légerement tordus a la filature et réunis ou
doublés, soit i 1a Mull-Jenny, de lIa est venue la déno-
minatfon de fil floche mouliné. 11 ne s'agit ici que d'une
petite industrie, mais qui s’adresse & une clientele dis-
tingude qui réclame des produits d'une grande perfec-
tion.

Autrefois, c’est-d-dire sous le régne de Louis XTV ct
de Louis XV, on appelait, dans les fabriques, fil d'ks-
twin le fil retors fait avec de la laine de Flandre pei-
gnée, qu'on nommait par conséquent Fstain; ce genre
de fil était principalement employ¢ dans la fabrication
de la tapisserie des Gobelins, des tapis de la Savonnerie,
de la passementerie et de la bonneterie, ete. On ne con-
naissait point & cette époque le fil de laine floche fait
avec de la véritable laine longue anglaise, qui a été
fubriqué pour la premiére fois en France, vers l'annde
1826, par M. Wullianny, filateur 4 Nonancourt.

C'est au mois de mai 1836 que nous avons livré au
commerce de Paris les premiers fils floches, faits avee
de la laine mdrinos métis provenant de Berlin. Plus
tard, nous avons employé exclusivement les laines mé-
rinos frangaises. Nous avons recherché inutilement
pendant deux années (1834 & 4836) un filateur fran-
¢ais qui voulit bien entreprendre le filage de cette
espece de laine, la plus propre sans contredit aun tra-
vail de la tapisserie 4 L'aiguille, et & la fabrication de
la bonneterie de luxe.

Nous avons quelque droit & nous vanter de nos ef-
forts, car s’ils nous ont été onéreux, le temps a prouvé
que nous avions vu juste.

Ce n'est que depuis cette épogque que les avantages
de cette laine ont été reconnus et généralement appré-
ciés par les fabricants de tapisseries.

La laine mérinos-métis fournit un fil soyeux, léger,
élastique, floche ou gonflé, et par conséquent suscep-
tible de garnir les mailles du canevas beaucoup mieux
sans doute qu’ on peut le faire avec la laine anglaise o
dite anglaise, plus lisse, plus rigide, et surtout plus
pesante pour une méme longueur déterminée.

Cette laine regoit plus facilement et plus uniment les
teintures qui flattent plus agréablement la vue, parce
qu'elles ne sont pas luisantes, et qu’elles n’ont pas l'in-
convénient de s'affaiblir par la lumiere qu'elles réflé-
chissent.

La tapisserie a I'aiguille faite avec ces fils de laite
teints diversement, présente un aspect plus douxet plus
agréable & la vue. )

Aujourd'hui, la consommation des fils de leine me-
rinos-métis frangaise qui, au commencement de 'annde
4836 était nulle, s’éleve an chiffre de plusieurs mil-
lions par année. Nous ne comprenons pas, dans le pro-
duit des ventes, les fils que quelques marchands de
Paris et de la province font venir de Berlin par I'in-
terlope, moyennant une prime d’assurance variable
de 20 a 25 p. 100 de la valeur, inférieure aux droits
de douanes auxquels sont soumis, & 'entrée en France,
les laines peignées étrangeres.

La plupart des marchands francais vendent toujours
les fils mérinos & broder sous la désignation de fils de
Berlin, afin de vainere, disent-ils, l'opinion régnante
qu'on e peut produireen France de fils a broder com-
parables & ceux de Berlin;et, par une bizarrerie sin-
gulicre, les Berlinois, eux, vendent les plus belles
laines & broder sous la dénominatien de laine Zéphyre-
Ternauz, du nom de notre illustre compatriote, qui
importa, dit-on, & Gotha les premiers moutons mérinos-
métis, dont la race croisée a produit la belle variété de
laine longue propre 2 la broderie. « Cest ainsi, nous
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a 6té utile & notre pays. »

Nous reconnaissons, cependant, que les véritables
laines de Berlin I'emportent sur les laines frangaises,
non moins par la finesse des fils et la beauté des tein-
tures, résultat d’un node de filage et de teinture micux
entendu, que par un prix de vente moins clevé.

Le probleme consiste donc aujourd’hui & obtenir,
avec des laines mérinos-métis frangaises, la réunion de
tontes les qualités des fils de Berlin, pour satisfaire
non seulement aux nécessités du travail de la tapisse-
rie, mais encore aux exigences du consommateur. Mais,
il faut le dire franchement, les filuteurs et teinturiers
frangais sont encore fort incertains sur le but & attein-
dre et sur les moyens d'en approcher.

Cherchons 2 fournir des indications positives sur le
meilleur choix de la laine, et sur les phénomeénes qui
peuvent avoir de l'influence sur la réussite du fil floche.
Notre intention cependant n'est pas d'entrer ici dans
Pétude et la description des procédés pratiques de la |
filature; nous nous bornerons & fournir des renseigne- !
ments exacts ou au moins suffisants pour obtenir, |
sans peine et sans tAtonnements, un bon et beau il
floche 2 broder.

Varicté et qualité des lnines mérinos-métis. Les toisons
grusses, courtes, rondes, unies, ¢est-a-dire celles qui
présentent uné surfuce rase, annoncent la végularité
des méches, la roideur des brins, et plus cncore un
grand déchet au désuintage, au peignage et i la fila-
tare.

Les toisons grasses, courtes ou longues, touffues
et noueuses, c’est-a-dire dont les meéches se terminent
par des nceuds, sont des indices de brins flexibles,
ténus et élastiques, mais qui ne se soutiennent pas
aprés le lavage du suint et des maticres étrangtres.

Les laines courtes ou longues, fines et crépues, sont
trop molles, trop mobiles, trop faciles au feutrage;
elles rendent toujours un fil faible et maigre.

Les laines d’agneau et celles dites de peawr, abattues
avant leur maturité ou Jeur développement sont ten-
dres, flexibles, mais elles n'ont pas lu ténacité et 1'élas- |
ticité convenables.

Les lnines dites pelades, détachdes an moyen dela
chaux sur les animaux morts dans les fermes ou tués
dans les boucheries, sont stches, dures aun toucher,
dépourvues de Ia  douceur, du moelleux et de la
flexibilité qne leur donne le suin, et réussissent mal a
la teinture.

Or, pour obtenir le meilleur fil pour Ia tapisserie,
il faut que tous les brins de la laine soient également
flexibles, ¢lastiques et nerveux;il faut enfin que tous
les brins soient lisses, égaux et paralleles, c’est-a-dire
peignés; par conséquent, la  laine doit étre longue;
le cardnge, au contraire, rendrait le fil velu et peu
résistant.

Choir de la laine. Oun choisit les laines mérinos-mdétis
dont les brins sont longs, frisés o ondulés, clest-a-dire
dont les sinuosités sont peu développies et régu-
libres; ces lnines fournissent un fil tloche, flexible, ¢las-
tique et nerveux; les laines, dont les brins se dévelop-
pent en spirales ou vrilles, et s'enchevétrent ensemble,
produisent un fil serré, crépu et feutré.

Les laines provenant des moutons métis et qui sont
vendues dans le commerece sous la désignation de laines
de v Brie, dela Cliampagne, de Reims, de la Dour-
gogne, du Soissennais, cte., sont trés propres a la fa-
brication des fils floche a broder, et beaucoup plus
que les laines mérinos de race pure, celles de la Saxe,
par exemple, qni sont trop molles et trop feutrantes. |
Cependant il faut choisir préférablement celles déta-
chées i maturité sur les animaux vivauts qui ont pris |
péniblement leur nourriture dans_ des terrains arides et
sablonneux. Ces laines, contenant moins de suint et de |
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matieres étrangéres, exigent des opérations de désuin-
tage moins prolongées et par conséquent meins des-
tructives, et fournissent surtout un déchet moins con-
sidérable au peignage et a la filature.

Au reste, 'expdrience et la pratique nous ont conduit
i reconnaitre qu'on peut produire des tils & broder com-
parables 4 ceux de Berlin, en employant exclusivement
les laines fines francaises; mais nous devons avouer

| aussi que Vopinion géndrale des filateurs et des mar-
. chands de laines est opposée a la notre.

Manitre dappréter la laine peignée. Lorsque la laine
peignée est grasse au toucher, lersqulelle n'est pas

I parfaitement désuintée, ou quel'on a employé une trop

grande quantité de corps gras pour faciliter le peignage,
et 4 une trop basse température, il est convenable de
la laver dans une dissolution d'eau alealine titde. On
la rince ensuite dans I'eau claire pour enlever les ma-

" ticres solubles et étrangeéres; puis on lessore (voyez

machine (¢ ESSORER), pour en extraire la plus grande
partiede Veau de lavage. Enfin, on lu fait séeher & air
libre et & 'ombre.

Cette préparation préliminaire a pour double effet:
1e d’enlever le corps gras qui attire Ia poussiére, jaunit
et tache la laine; 20 de donner & la laine plus d'aptitude
4 prendre l'eau, plus de facilité a subir les opérations du

. blanchiment (voyez BLawciiMeNT), de la teinture et
_des appréts (voyez TEINTURI).

Cela fait, on expose la laine, réduite en lames ou ru-

bans, & la cave pendant douze a vingt-quatre heures, ou

mieux on I'humecte d'eauen lu pressant entre des toiles

" mouillées, puis on la soumet & I'action d’une presse a
" vis pendant dix &4 quinze minutes, dans une caissc en
" bois fermée, et dans laquelle on introduit un courant

de vapeur. On la retire ensuite pour la faire sécher a
I'air libre et & 'ombre, ou on la passe & I’ essorenr.

La vapeur agit en se condensant par la basse tempé-
rature de la laine, dont les brins prennent ainsi un plus
grand degré de souplesse et de cohésion.

De plus, la vapeur tend 4 conserver d’une maniére
invariable aux brins de laine la forine, ¢'est-a-dirve la
Jjuxtua-position, qulon lenr a donnée par la pression. La
chaleur ordinaire seule agirait mal sur les poils qui ce
contracteraient et se contourneraient en différents sens
d’autant plus facilement qu’ils seraient plus fins, plus
déliés et plus écartés lesuns que les autres; cest Iy un
inconvénient qu'il fiut éviter, si-I'on veut obtenir faci-

Jement un fil lisse, net, régulier, tenace et gontld.

Au besoin, on bat légerement la laine nattée molle-
ment, 4 'aide d'un battoir en bois qui étend les brins,
les étire, les rompt, développe leur frisé, leur flexibilité,
lenr élasticité, et les dispose par suite, & se croiser, &
s'enlacer plus facilement par la filature. Mais cette mé-
thode ne doit 8tre employée qu'avec discernement pour
préparer les laines longues et grosses.

Enfin on tile et on dévide la laine par les proecé-
dés ordinaires ; cependant, nos propres expériences

nous ont conduit i reconnaitre quwon peut obtenir les

meillenrs résultats dans la filature, en employant Ia va-
ant libremient sur la laine réduite en rubans
et chauflant les peignes ou héristons, cte.




