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ploy¢s, comme 11 cst dit plus haut, d'aprds la note de
3. Guimon. (Lyon, 27 avril 1849.)

40. SAMBUCUS EBULUS.

Nous avons dit qu'on faisait usage actuellement en
teinture des fleurs de mauve noire. On ponrra se ser-
vir ézalement et au méme titre du bain de sambucus
pour obteuir une teinture en noir. A cet effet, on écrase

les fruits, on les place pendant deux ou trois jours
dans un vase ae terre, puis on exprime la masse, etle
liquide filtr¢ devient tellement foncé qu'il faut I'é-
tendre de 200 parties d’eau pour l'amener & la nuance
du rouge vineux; 1200 parties d’eau conservent en-
core une nusnce violetto; le sue &vaporélaisse 10p. 100
de résidu soluble d=ns I'nlcool, insoluble dans I'éther.
Avec les sels de fer, il se forme un préeipité noir qu'on
peut empioyer en teinture. .

S IX. DE LA TRINTURE PROPREMENT DITE
considirée duns ses résullals générauz.

L'art de Ia teinture, c'est-ivdire Ia science d'appli-
quer sur les étoffes les couleurs variées que la nature
nous fonrnit ou que l'art nous enscigne & eréer, fut
trop longtemps soumis aux régles dv la routine : notre
époque féconde en grandes découvertes aura certaine-
ment le mérite d’avoir fait de <ctte industrie ce qu'elle
est aujourd'hui; mais si la chimie a, dans ces progres,
une part considérable, il est incontestable que les arts
mécaniques ont en de leur e6té, surles développements
pratiques de cet art, une influence des plus salutaires.

.

Voici les termes mémes dans lesquels M. Dumas, si-

bien placé pour juger la question, expose cctte double
nction de la science a laquelle il réserve plus encore
dans un avenir prechain.

« Née de tatonnements empiriques, longtemps la
teinture ne fut sonmite qu'anx lois de Ia routine.

« Il appartient & notre ¢poque-de mettre & sz place
cet art si utile, et de le porter au premier rang parmi
nos belles industries chimiques; il faut, pour obtenir ce

_rdsultat, dissiper les nombreux préjugés qui environ-
nent toute irdustrie marciont au hasard; ia science
moderne y sarviendra peu & pex : elle tranz! smera
les recettes qui constituent toute la science di teintu-

rier en régles cerliines et invariztles, fondéc: <ur une
conngissenee seientifique des matieres eolo:u ; elle
tracera ia marche des amdéliorations; ¢
diffien’tés qui surgissent dans la fabricati
afin un nouveau ehamp aux rech .
proCaction des eouleurs solides ot brillantes.

Clest prineipalement  la chimie que la teinture
soa redevable de tous ces progrids; et déji, sion jette
1 regacd en arritre de quelques années, on ne peut
Jempécher d'admirer ce qu'elle doit sous ce rapport &
cette science. Le blanchiment des ¢étoffes, 'application
" nouvelle de couleurs solides et brillantes , le moyen de

les vavier & V'infini, tout porte l'empreinte profonde
de I'influence de la chimie. La méeanique est venue
aussi apporter & I'art do la teinture son concours indis-
pensable dans toute industrie de premier rang : c'estd
¢lle que I'on doit ces machines si parfaites qui ont sim-
plifi¢ le travail et qui permettent d’obtenir, avee une
grande ¢conomie, avee une précision et une rapidité
merveilleuses, ees tissus si divers et si richement colo-
riés qui sont maintenant répandus dans les classes les
plus pauvres de la socidté. »

Depuis quinze ans queces lignes sont éerites, que de
services réels art de la teinture en pleine prosplvitd
u'a-1-il pas enregistrés!

Maintenant que nous connaissons, dans leur histoire
et dans leurs propriétés, les matitres colorantes do»t on
fait usage dans les ateliers, nous pouvgns approfundir
avee fruit les divers procddés a I'nide desquels on teint
les différents tissus de nature animale on végétale que

&
Ties pour la
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I'industrie livre au commerce. Nous croyons toutefois
devoir présenter ici sous forme de wésumé celles des:
matitres tinctoriales qui sopt plus spécinlement em-
ployées & la teinture d'une matitre textid: donnde,
qu'elle soit i I'état de fil, d"¢cheveau, de tissu. )

Nous devons distinguer les couleurs, en tant qu'elles
sont appliquées sur une fibre textile. queleonque, en
couleurs simples, binaires, ternaires, qualernaires, ote.

Les couleurs simples sont le bleu, le rouge, le
Jjaune.

Les couleurs binaires sont le violet, l'orangd, le
vert.

Les couleurs ternaires sont les tons qui préctdent,
plus ou moins modifiés par des mélanges.

Le noir et les tons rabattus sont en général des
nuances trés-composées,

Nous avons déji vu dans I'étude que nous avens
faite des matikres colorantes qu'elles ne se compor-
taient pas de la méme manitre avee les divers tissus,
suivant qu'ils éaient d'origme animale on d'origina
végétale. L'industrie a di faire son profit de ces obser-
vation, et comme la maniére dont une matitre colorée
se comporte 4 la lumibre sur une étoffe donnte n'est
pas la méme pour toutes, que sa résistance est variable
avec la mature du tissu sur lequel on I'a placée, le
teinturier doit connaltre a priori les chances de résie-
tance qu'auront ses produits dans les circonstances
ot le consommateur devra les placer. Cette nouvells
considération ajoute'd la néeessité de choisir pour un
tissu donné les matitres colorantes qui lui sont appli-
cables. Nous examinerons i cepoint de vue celles qu'on
emploie sur laine, sur soie, sur coton, pour teindre en
rouge, en bleu, en janne, en violet, en vert, en
orange.

COULEURS SIMPLES (rouge, blew, jiune).

TEINTURE B — On se sert de garance, de
murexide, de 3 ", de Tuchsine, ete.

Laine. — Le rouge s'obtient sur laine avee la ga-
rance, le brésil, la cochienille, la luke-lake, Ta mu-
rexide ; les plus belles nuances roses sont fournies parla
fuchsine, Les préparations de garanee ct d'éwin don-
nent des nuances belles, pleines, brillantes; I'éearlate’
ne s'obtient gu'nvec les sels d'étain. Tantot on passe

I dans le bain de teinture I'étoffe préalablement prépardée
ceartera les

'y elle cu-

par ce sel métallique, tantdt on prépare & aluniine ;
on garance, puis on déplace Palumine par double dé-
composition au moyen du sel d'étain.

Sofe. — La soie est géndralement teinte pacle cars
thame, on emploie quelquefois la cochenille ; aunjour-
d'hui on fait un emploi considérable de fuehsine. Lo bois
de Brésil est une véritable ressource; on a fait usage
de la murexide et de guelques nuances tirées de or.
scille solide. Ces nonveautés ne datent que d'une an-
née. On ne connalt pas sur soie ln véritable dearlate.

Coton. -- On teint le coton ¢n rouge par le carthame,
la garance, ln cochenille, le bois de Brésil. La coche-
nille et le carthame fournissent des couleurs trés-riches
mais malleurensement fugaces, Le rose de carthame
n'n, jusqu'i ce jour, €été remplacé par aucunc autre
coloration. On a cependant annoncé la production d'un
rose magnifique tiré de I'huile de gondron. Nous avons
déja donné quelques renseignements positifs & ce su-
jet, digne do toute I'attention des teinturiers. Certaine-
ment In fuchsine sappliquera d'une manicre indus-
trielle. Quelques henres d'exposition au soleil suffisent
pour faire passer Ia couleur du carthame. On peut
colover les Gtoffes de coton avee le rouge produit par
I'iodure de mereure.

TrINTURE EX BLEU. — Le bleu s'obtient sur tisst

par Vapplication de l'indigo, dubleu de Prusse, et par~
s
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In laque bleue que forme ia décoction de campteheavee
loxyde de cuivre.

Laine. — L'indigo sc fixe sur la laine au moyen des
euves 3 on le fait dissondre au moyen de la ehaux, de
Ia potasse ou de la soude  I'état d'indigo blane; les
laines trempées dans ees cuves nbsorbent une certaine
quantitc de cet indigo qui, sous 'nfluence de I'air de
I'atmosphire, s'oxyde et passe, en vertu des réactions
‘que nous connaissons, i l'état d'indigo blen. Larichesse
de la nuance dépend delaquantité d'indigo fixé. La qua-
lit¢ dubleun dépend du soin avee lequel est faite 'immer-
sion et de la régularité du contact de 'étoffe humide
avee l'oxygéne de 'atmosphire. La solidité de la cou-
leur est assurde, puisquelindigo n'est accompagné d'au-
cune substance capable & la longue de réagir sur lui.

On préfere presque tonjours, pour teindre dans les
nuances elaires, emplover 'indigo dissous dans I'acide
sulfurique. Mais pour ditruire Ueffot de exces d'acide
qui doit opérer la dissolution, on combine cette ma-
ticre avee Fammoninque ou la soude, pour former des
sulfindigotatesde sowle ou d’ammoniaque qui ont moins
d'énergie destructive sur la laine, et qui teignent tout
aussi bien aprées une préparation convenable au moyen
de I'alun, On doit remarquer néammoins que la teinte
est riche, mais qu'elle laisse 4 désiver cous le rapport
de Ia solidité Le sulfindigotate d'alumine ou I'acide
sulfindigotique manque de stabilité.

La laine se teint encore en blen par une immersion
dans une décoetion de hois de Campehe en présence
du sulfate ou de I'ncétate de cuivre. Ce bleu ne résiste
pas; on le nomme blew faur; mais il posséde un cer-
tain éelat qui le rend trés-utile.

Le blen de Prus-¢ sTapplique encore sur laine ; il 2st
connu sous le nom de bleu de France. On Vobtient, soit |

en diépasant sur Ia Jaine Uoxyde de fer et faisant inter- |
venir ensuite I'acide prussiano-ferrique jaune et 'acide
prussiano-ferrique ronge, ou en fuisant intervenir di-
roetement 'acide prussiano-ferrigne jaune, dont on
deétermine ln décomposition sur I'étoffe par Uinterm- |
diaire de Uair qui le transforme en bleu de Prusse.

Quelle que soit la méthode préfivée lorsqu'on fat
usage des prussiates, ils ne peuvent dtre employés qu i
la condition d’gire dépouillésde leur base par des ncides
ou des sels acides. Un grand inconvénient résulte pour
I'obtention des nnances fonedes de la nécessité de faire
usage i cet effet dans I'impression, des acides tartrique
ct oxalique, c'est-h dire des acides les plus cofiteux.

Ces considérations, et d'autres qui sont plutdt en-
vore du ressort de 'art de U'indienneur, ,ant conduit In
Sociétd de Mulhouse & proposer un prix pour l'intro-
duction dans le commerce des drogues propres i 'im-
preszion et & la teinture de V'acide prussiane ferrique,
ou des prussiates de caleium et de baryum. L'inconvé-
nient de la pratiqye actuelle est énorme puisqu'il foree,
pour fuire emplot du prussiate qui variede 3 & § fr. le
Lilogramme, & sacrifier au moins le méme poids d'un
acide qui vaut plus cher que Ini,

Soie. — Lu soie s teint en blen parle moyen dublen |
de Prasse, en plongeant la soie préalablement préparée |
r le sel de fer dans une dissolution d'acide prussiano-
ique jaune. Ponr avoir nn bleu solide, on a recours
S lindigo. Mais on n'arrive dans ce eas i des nuances
finedes que par addition d'uno teinture d'orseille 5 on
peut encore aseocier & la fois la cochenille, 'or-cille,
ou le blen de Campiche, ct 'indigo; mais compardes &
exlles que fournit Je bleu de Prusse pur, ces nunances
paraizsent ternes et rabattues,

J'aivu des soies teintes en un blen magnifique extiait
de Taniline; les procédés sont encore secrets; ils con- |
duiraient au plus beau blen connu jusqu'alors.

Coton. — Le coton peut recevoir e mém . blen que Ia
laine ; senlement lorsqi'on veut fixer 'adizo blen sur
8

TEINTURFE.

le coton, on se sert d'une cuve spéciale quon nomme
cute au vitriol et qui sc monte avee de la chaux et du
sulfate de protoxyde de fer.

TEINTURE £X JAUNE. — On se sert de gaunde, de
curcumas, de quereit on, d'acide picrique, ete,

Laine, — Les jaunes sur laine se font avee la gaude,
le quercitron, le bois jaune; on se sert du eurcuma,
du rocou, du fustet; ces substances sont, du reste, ex-
cessivement vavides; on a proposé la camomille, les
genéts et d’autres fleurs sur les principes colorants des -
quelles nous nous sommes étendus plus haut.

Le quercitron, le bois jaunc et la gande fournissent
une couleur jaune assez solide; le fustet donne un
Jjaune trés-brillant; le curcuma, facile d'application,
manque de résistance aux agents atmosphériques; on
ne I'applique guere que sur les étoffes de fantaisie ; il
est exclu de la pratique dans la teinture des draps on
des ¢toffes de laine destinées & résister A de certaines
fatigues,

Soie. — On fait usage sur soie des mémes matidres
que sur laine, mais on y ajoute le rocon pour lez.
nuances virant i l'orangé. L'acide pierique, ainsi que
nous I'avons dit et dans les circonstances que nous
avons énumdérdes, a pris une place importante, pour Ia
soie comme pour la laine, comme matiére colorante
propre aux teintures brillantes et solides.

Coton. — On joint, pour teindrele coton, les graines
de Perse et d'Avignon aux matibres qui précident,
I'acide pierique excepté, qui ne teint le coton quiautant
que cette matitre a pu, d'aprés les expériences de
M. Kullimann, #tre préparée par I'acide nzotique. Le
chromate de plomb, qui donne aussi sur le coton une
couleur d’un vif éelat, est employé dans une foule dz

| eirconstances, soit comme teintes unies, soit comme

couleurs d'impressions obtenues par fixation, soit &
P'albumine, soit par double décomposition; ce dernier
procédé se trouve &tre de beaucoup le plus simple et le
plus commode.

COULEURS BINAIRES (violefs, orangés, terls).

Geéndralement les couleurs binaires s’obtiennent par

Tapplication sur 'étoffe des deux matitres simples

qui, par leur mélange eu leur superposition, peuvent
produire la couleur en question; il est évident qu'il
faut tenir compte alors de leur action mutuelle, des
circonstances générales dans lesquelies la couleur est
appliquie, de la réaction acide ou basique sous l'in-
fluenee de laquelle elle prend de P'adhérence avee lo
tissu, de la nature enfin du tissu lui-méme, prisqu'il
est des matitres colorantes qui ne se fixent pas sur une
fibre textile d'une origine déterminée. Quelques exem-
ples fixeront les idées.

Violets, — Généralement les couleurs violettes sont

- obtenues par la superposition de couleurs rouges sur

des nuanees blenes on réeiproquement; on fait un choix
de In méthode & suivre, suivant que le violet est pile
ou foneé, suivant anssi que la nuance ne sera repro-
duite avee exactitude que par un virement acide ou
alealin,

Nous avons fait connaitre les qualités particulibre-
ment remarquables de orseille; elle donne immédiate-
ment des nuanees violettes sur soie, sur laine et sur
coton. Les nuances sont, i volontd, claires ou vigou-
reuses , suivant I'état de concentration du bain, ou le
nombre des teintures successivement apposées. 11 est
peu de matitres qui nient rendu d’aussi grands services
anx teinturiers qui ne reprochaient i cette couleur
quiune fugacité trop grande. Gritce aux travaux ds
MM. Guinon, Marnas et Bonne:. que nous avons lon-
Zuement exposés, lu teinture sur laine el sur soie se
trouve maintenant dotée d'une couleur d'orseille solide

fomparativement aug ancicnnes couleurs,
. .

"
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L'indisine oun vioiet d'amiline fournit aussi directe- :

inent du violet sur coton, sur laine et sur soie. Ce sout
les plus solides.

Orangé:. — Les couleurs qui ticnnent de l'orange se |

préparent trop souvent involontairement en fixant les
matitres colorautes rouges. En effet, eces dernitres
sont presque toujours mélangdes daus les substances
tincteriales qui les fournissent avee des matiéres
jaunes, on bien elles donnent naissance & des produits
de catte nuance avec les préparations métalliques dont
ia réaction est acide.

Veris. — Le vert g'obtient toujours par la réunion en
*nélange ou par superposition des conleurs jaunes et des
eouleurs blenes. On les prépare, par exemple, avee le
bleu d'indigo de cuve, ou le bleu de sulfate d'indigo,
modifids aprés conp par des jaunes appropriés i I'étoffe
qu’en veut teindre, i la nuance qu'on veut produire, it la
durée qu'on cherehe & produire, & ln méthode qu'on a
suivie pour appliquer I'indigo. Les verts de cuve sont
solides ; les verts de Saxe le sont beancoup moins; i
Vindigo, dans les premiers, on associe le jaune solide
comme le bois jaune. Le jaune des seconds est extrait
du curcuma qui résiste mal & l'action dg la lumitre
solaire.

On sait, d'aprés ce que nous avons dit plus haut,
que les Chinois produisent diiectement sur soie une
couleur wverte trés-brillante et trés-remarquable qui
s¢ prépare dircetement et qui conserve un éelat trés-vif
A la lumitre artificielle. Grice aux travaux de M. Per-
s0z, grice encore i I'initiative de la ehambre de com-
meree de Lyon, on a pu eonpaitre, ainsi que nous l'a-
vons vu, lorigine de eette maticre, les procédés au
moyen desquels on la prépare, et les méthodes que I'on
emploie pour en faire I'application.’

COULEURS TERNAIRES [noirs el bruns).

TEINTURE EN NOIR. — La couleur noire est souvent
difficile & produire,lorsque le consommateur exige que
ce noir pesside des reflets de nuances données; on ne
peut alors les obtenir que par des couleurs trés-com-
postes.

Laizie. — Mais la laine a tant d'affinité pour la tein-
ture cn noir qu'elle donne une coloration assez fucile.
On pent, & volonté, sur ces fibres en écheveanx, on sur
les laines en toisons, fixer oxyde de fer, pour faire
bouillir ensuite dans la déeoetion de matiere tannante,
ou suivre la méthode inverse qui consiste & préparer
I'étoffe avec In matitre tannante pour terminer par-le
bain contenant I'oxyde de fer. On brunit alors avee le
bain ferrugineux. On peut joindre le enivre nu fer; les
substances qu'on préfire sont alors la noix de galle et
le campéehz, le vitriol vert et le vitriol blen; ces ma-
titres deviennent les éléments du principe noir qui se
dépose sur le tissu.

Sofe. — La teinture en moir sur soie présente des
difficultés partieulitres : elle semble au moins généra-
lement exiger qu'on commence par procéder A la com-
binaizon préalable de la fibre textile, qui 'nbsorbe en
grande abondance, avee le tanin, surtout le tanin de
chittaignier. On finit ensuite Ia teinture en passant la
soie dans un bain de fer dont chaque industriel fait
mystire.

Coton. — Pour teindre le coton, on commence tou-
jours par fixer le fer sur le tissu qui U'attire avee éner-
gie; on termine ensuite en faisant bouillir 'étoile avee
des décoctions de noix de galle plus ou moins mélées de
eampiche,

De ta purete des nuances.

‘Tels sont les principes généraux que Uexpérience i
fuit admettre. Pour les compléter, nous devons placer
ivi la remarque suivante & laquelle on n'attaclie pas
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assez d'importance, lorsqu'on analyse les pliénoménes
optiques nuxquels donne lieu l'examen d'une (toffe

. teinte en couleurs binaires. M. Chevreul a parfuitement

ait ressortir l'influence des faits sur lesquels je désire
fixer I'attention, en I'étudiant sur 'art de mélanger les
fils diversement colords; il a tiré parti de ses observa-
tions pour définir et parfectionner I'art du tapissier. Le
savant direeteur des teintures aux Gobelins a cherché
les modifieations que les diverses counleurs éprouvaient
P'une & edté de l'antre, pour en déduire ee qui doit se
passer lorsque ces conleurs sont mélangées par une
sorte de porphyrisation. Clest, en effet, la méme im-
pression que pergoit I'eeil lorsqu'on broie des couleurs,
lorsquon teint simultanément des nuances différentes,
ou lorsqu’on superpose des tons varids. D'aprés M. Cle-
vreul, « art de mélanger les fils diverzement colorés ,
soit en en réunissant plusicurs ensemble pour former
un fil complexe, ou en les entre-croisant it la manitre
de ce que I'on gppelle une hachure en dessin, et dans
les deux cas, avee Uintention de ne produire que la
sensation d'une seule coulenr, et de la produire siire-
ment telle qu'on la veut, cet art dérive d'un prineipe
trés-général qu'on nomme principe du mélange des cou-
leurs, » .

Ce principe s'applique aussi bien an mélange des fils
colorés quemploient le tissenr de ehiles, le tisscur
d'étoffes de soie, le fubricant demozaiques, ete., qu'a In
préparation, par les méthodes de la teinture, des cou-
leurs binaires, ou des couleurs rompues et rabattues
par le mélange des couleurs simples ou binnires avee
le noir, en appliquant sur des étoffes des matiéres eolo-
rées aussi intimement milangées que le sont eclles des
peintres. )

Des études de M. de Chevreul sur le principe des

| mélanges des couleurs il rsulte, lorsqu’on applique

sur des étoffes des matibres colorées qui nont point
d’action chimique mutuelle 2apable de modifier leurs
couleurs respeetives, deux vérités que nous allons for-
muler en peu de mots.

Nous nvons limité les eirconstances dans lesquelles
les axiomes que nons ¢nongons restent en dehors de
toute discussion. Pour précizer les faits, nous rappelle-
rons comme exemple part:eulier la superposition du
juuie de gaude sur une éioffe colorée par du bleu de
cuve; les deux counleurs eorservent lours nuances res-
peetives, mais elles produisent du vert par leur md-
lange. i

Or, dans toutes les circinstances analogues, qu'il
s'agisse de violet ou d'oran &,

{» Pourobtenir des couliurs franches, orangées, vio-
lettes ou vertes, par le mélange du rongeavee le jaune,
du janne avee le blen, du bleu avee le rouge, il faut
que chaque mélange ne renferme que les deux couleurs
qui doivent constituer l'orangé, le vert et le violet.

2° 8i les couleurs mélangdes sont au nombre detrois
il en résulte toujours du noir ou du gris, et dis lors on
obtient :

a. Dunoir et du gris normal, si le mélange prézente
des conleurs mutuellement complémentaires;

b, Du noir ou du gris normal, plus une coulenr scn=
sible, si le mélange des couleurs n'est pas mutnelle-
ment complémentaire. Il en résulte ce que les teintu-
riers nomment une couleur rabalfue, et ce que les
peintres appellent une couleur rompue. :

Ces deux principes sont applicables i tous les arts
qui parlent aux yeux par les couleurs. Les cons
quences en sont immédiatement applieables  Uart de
Ia teinture. Sile teinturier sait, aprés une étude appro-
foudie des qualités optiques des couleurs, connaitre &
fond celles qu'il pent appliqeer sur une étoffe donnée,
ne peut-il pas &tre certain de faire toujours des cou-

leurs binaires parfaitement pures, g'il élimine touts
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substance colorante capable d'introduire une troisiéme
couleur dans le mélange quiil en fera.

D'un autre edté, ne ferait-il pas assurément du noir
ou des couleurs rabattues du ton qu'on lui demande,
sl sait créer sur l'étoffe des couleurs mutuellement
complémentaires, qui se neutralizeront dune manitre
exacte, s'il veut avoir du noir ou du gris normal, ou
dont lune sera en excés, s'il désire une couleur rabat-
tue?

Ne sait-on pas que pour transformer en une étoffe
Ylanche un tissu légérement coloré, il sufiit d'en nen-
traliser la muance par sa complémentaire; tel est le
principe de ce qu'on nomme I'azurage des ctoffes qui
ont une légére couleur rousse. L'wil juge une étoffe on
géncralement une surface quelconque blanche quoi-
au'elle soit teintée d'une ombre légére, tandis quil la
jugerait colorée, sicette teinte ombrée se réduisait en
les deux teintes complémentaires qui seraient équiva-
lentes. L'art de faire-du neir en teinture donne le
moyen de neutralizer une couleur en y ajoutant sa
.complémentaire ; le blanchisseur emploie ce moyen
pour qu'une étoffe, tris Iégirement colorde, paraisse
plus blanche qu'elle ne le paraitrait, sil n'en avait pas
nentralisé la couleur par Ia complémentaire de eelle-ci
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considirée sous le rapport de la stabilité des couleurs.

. Nous voyons, par ee qui précede, que’les prineipes
pendraus sur lesquels se base I'art de Ia teinture re-
nosent sur l'observation des faits optiques, chimiques
et méeaniques tout & la fois, et nous rappellerons ici
qu'il est impossible de regarder les phénomines de
teinture commo uniquement dus & I'affinit¢ chimique,
et qu'en 1'est pas plub fondé lorsqu'on les rapportea de
simples plidnoménes méeaniques, Dans-cette dernitre
hypothese, In matitre colorante devrait se conduire de
I méme maniére vis-ivis de la Inmitre, quell: que soit
i"ctoffe (laine, soie, coton) sur laquelle elle est appli-
quée; or, on a remarqué, sous ce rapport, des différen-
c2s tranchées que nous avons déji signalées i titre som-
maire, mais sur lesquelles nous pouvens revenir
aclucllement. ) .

On s'explique les différences de stabilité d'une
méme matiére colorante selon qu'elle est appliquée sur
des tissus de coton, de laine ou de soie, ¢n prenant en

considération les actions chimiques qui s'accomplissent
au contact de la matire colorante et des tissus,

L'expérience a conduit M. Chevrenl a poser les

tquences suivantes, apres avoir étudié la méme
maticre colorante dans ses rapports avee une Ctoffe
déterminée qu'il plagait simultanément dans le vide,
dans la vapeur d’eau, sous Vinfluence de la lumitre
solaire, & I'abri de la lumidre solaire.

Nous commencerons par exposer les phiénoménes
triss-remarquables observés sur le bleu de Prusse sou-
mis dans le vide & I'action de la lumitre. :

Lorzqu'on place des étoffes de eoton, de lnine ou de
soie dans va flacon dans lequel on fait le vide et qu'on
I'exposea I'action de la lumitre solaire directe, on voit
ees étoffes blanchir en perdant du eyanogéne, ce qu'on
peut facilement constater en plagant dans le flacon qui
contient I'étofie un petit tube ouvert rempli de frag-

.ments de potasse. Sile vide est humide, le eyanogine
se transforme en une matitre brune qui se dépose sur

I'dtoffe et sur les parois du vase. Sous l'influence de
la lumitre solnire le bleu de Prasse sc décompose
Jone en eyanogéne et protocyanure de fer. Les étofles
blanchies & la lumidre, exposées au contact de l'nir, se

tolorent progressivement. Rien de semblable ne se

produit si I'air ou l'oxygkne sont remplacés par de

I'acide carbonique. Dans le premier eas, 'oxygene se

portant sur une portion du fer forme du peroxyde de

fer, tandis que le cranogéne qui se sépare en propor- o
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tion équivalente convertit une certaine quantité de
protoeyanure en percyanure qui reproduit du bleu de
Presse avee le reste du protocyanure.

Daus le vide, avee une température de 470°a 190¢
en dehors de la radiation solaire, les étoffes teintes en
blen de Prusse présentent les midmes phénoménes, sans
toutefois blanchir complétement, dans I'espace de
quelques heures ;- la décoloration est accompagnée
d'un dégagement de cyanogene. La coloration se
reproduit sous I'influence de 'oxygine ou de l'air
atmosphérique, et dans les deux cas on peut pro-
duire sur la méme étoffe, un certain nombre de fois,
cette succession remarquable de décoloration et de
coloration tranchées.

Une étoffe de coton teinte en bleu se décolore
encore au milieu de 1'eau distillée privée d'air, mais
cxposée dircetement & I'action du eoleil il n'y n pas
de dégagement gazeux; l'cau seule forme du bleu de
Prusse lorsqu’on y ajoute du carbonate d'ammoniaque,
de I'neide chlorhydrigue et du protosulfate de fer ; il
¥ a done encore ici dégagement de eyanogine.

A cité de ces remarquables observations nous
allons placer les faits suivants que l'expérience a
permis de constater, et qui sont de nature & guiderle
teinturier dans le choix des conleurs qu'il doit prendre
pour l'application des couleurs simples, binaires ou
ternaires sur un tissu détermind. .

Le earthame, le rocou, l'orseille, l'indigo, 'acide
ealfindigotique sur ln soic se conservent dans le vide.

Le curcuma s'altére dans le vide, mais moins que
dans l'air,

L curcama ct l: carthame sont plus stables sur le
coton que sur la laine et Ia soie.

Le rocou l'est plus sur la soie que sur le coton et sur
Ia laine.

L'orscille est moins stable sur le coton que sur la
soie et la laine. La pourpre frangaise est moins alté-
rable encore sur laine et sur soie.

Lacide sulfindigotique est beancoup plus stable sur
la soie que sur la laine.

I.’acide picrigue, qui gagne sur la soie par unc expo-
sition de trois mois an soleil, perd ensuite, quand sur
la laine il gague, méme au bout de huit mois, en vi-
rant & Uorangé.

11 fant ajouter iei, pour n'y pasrevenir plus loin, que
certaines mativres organiques on mindrales njoutent &
la solidité des coulenvs adhiérentes.

Nous reprendrons_ du veste ces faits pour citer des
exemples, lorsque nous définirons les conleurs de grand
ct de petit teint,

11 résulte encore des recherches de M. Chevreul
que lintensité de la couleur exerce sur sa résistance
une influence notable. Cette observation est la consé-
quence de ce principe posé par le savant académicien,
« qu'a la rigueur, on pourrait blanchir des étoffesde li-
eneux, lors méme que la matitre colorante serait plus
inaltérable que I'étoffe elle-méme, par la raison que la
matiife colorée se trouvant en quantité trés-faible on
pourrait la détruire en détruizant une quantité propor-
tionnelle de I'étoffe sans que celle-ci fut sensiblemen
affaiblic dans sa ténacité. Cette remarque explique par
faitement comment des matitres colorées telles quu
I'indigotine, les principes colorants de la garance, de lu
cochenille, de la gaunde, cte., qui de tout temps ont éte
réputées de bon teint, ne le sont plus & proprement)
parler lorsqu’elles ne sont appliquées qu'en faible quan-
tit¢ de manidre A faire les tonsles plus clairs des gammes
dont les tons foneds sont avee juste raison déclarés de
grand teint.

Grice aux tons clairs qu'on prépare aujourd'hui dans
I'atelier des Gobelins, par interposition ou imprégna-
tion, on peut & la rigucur exéeuter une foule de tons
clairs solides qui manquaient & l'ancienne -palette, cu
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recourant aux matidres colorées inaltérables a I'air
comme le bleu d'outremer, le cinabre, les sesquioxydes
de fer et de chrome, le phosphate de cobalt fondu, ete.

Ces mEmes observations ont conduit M. Chevreul a
faire ie rabat des teintes rabattues au moyen des cou-
leurs de bon teint qui sont complémentaires. Avee l'in-
digo de cuve, la garance, la gaude, on fait des couleurs
grises ou rabattues, qui ont une résistance bien supé-
ricure i celle des gris fuits au moyen des astringents
et des sels de fer. On commence # produire aujour-
d'hui, d'une maniére-industriclle, de ces couleurs so-
lides qui résistent en raizon de la grande intensit¢ de
leur nuance. Au reste, le filaieur fera lui-méme ces
nuances en filant des wnélanges voulus de fibres blan-
ches ct de fibres teintes en nuances foncées de couleurs
détermindes.

- Couleurs de grand et de pelit leint.

'Q?:ellc-. que £oit la nature de la matiére textile qu'on
veut teindre en uni, =oit en fil, soit en tissn, les indus-
triels divisent les teintures en couleurs bon teint, et en
coulenrs mauvars teint. A Pépoque des jurandes ct des
malirises on distinguait, ct ces désignations se sont
perpétuées, les nuances de grand et de petit teint, d'a-
prés leur origine; cette division était complétement
inexaete, incertaine, puisque des expériences de tous
les jours ont fauit voir gu'ure couleur, selon Jn manitre
dont elle est appliquie ou fixée, peut contracter ung
combinaison intime avee la fibre, ou n'y adlicrer que
fauiblement, rester inaltérable dans certaines circons-
tances, ou s'altérer et disparaitre entiérement dans
d'autres. ' .

Nous ajouterons encore que plusicurs des sels dépo-
s¢s mccaniquement sur les tissus ne résisteraient pas
aux moyens d'épreuves que nous allons déerire, bien
qu'ils résistent parfaitement anx influences de la Ju-
mitre et del'sir. D'ailleurs, dans un autre ordre d'idées,
M. Chevreul a démontré U'influence de la nature de la’
fibre, mise hors de doute pus z2= nombreux travaux.

Nous eiterons ercore, pour corrouorer cette opinin
sur 'insutfisance des moyens d’essai pour. classer les
couleurs en gravd.ct petit teint, un dernisg qait tir’ de
I'action du carapiche. Lorsqu'en a formé dos s
violettes en pre parantI'étoffeavec un sel d'sliinii eten

eignant, la couleur résiste it 'ean, mais s'alrére o Vuir;
teignant, | 1 ¢siste it 'ean, ;
quand on prepare une couleur d'application an ndu
protochlorire d'étain, la laque riésiste & Uaiy, Linis elle

disparait <ans I'eaun bouillante; enfin traitée parle chro-
mate de potasse, elle se sature d'oxyutne, et dans ces
conditicns, elle résiste non-sculement i air, i l'eau,
mais e (core aux autres ngents ntmosphériques.

Lo sque Dufuy fut ehargé par l'ndministration supé-
rienr 2 de travailler au perfectionnement de Uart de la
teiruve, son premier soin fut de reviser les statuts,
ors onnances ct rézlements des teinturiers en ce qui
ccacerne particulierement la distinetion des teintures
en grand ct bon leint d'avec les teintures en pelil teint,
Tes reglements revisés furent suriout ceux des an-
nées 1669 et 1671, D'aprés son travail :

Une couleur est réputée de bon teint lorsqu'elle
résiste nu soleil et & In rosée des nuits, douze jours d'étd
et dix-huit jours d'hiver; elle est réputée de petit teint
lorsquielle est plus ou moins effacte dans les mimes
circonstances. Cette rigle une fois admise, on juge
uno conleur A en exposant & 'air un patit moresan
d’étoffe wint en une couleur B que on sait étre de
petit teint,comparativement avee unmoreeau de 1'étoffe
teinte en couleur A jusqu'a co que la couleur soit
devenue co qu'elle devient par une exposition au soleil
pendant douze jours d'¢té. Ce résultat obtenn, on com-
parc A ct B; puis on conclut. Dufay choisit ensuite
pour etudier la résistance des coulenrs de grand et petit
teint les débouiltis tels que I'alun do Rowme, le tartr.

&
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rouge et le savon blane, d'aprés la considération do ne
pas décolorer les ¢toffes de grand teint, et de réduire,
autant que possible, les couleurs de petit teint 4 la
m@me apparence que le fait Pexposition de douze jours
au soleil d'¢té, Ces principes furent confirmés par
Hellot qui n'apporta que de légéres modifications, Ils
servent encore de base & la distinction des couleurs en
coulenrs de grand et de petit teint que les arts ont
conservés.

Lorsqu'on ne peut ou ne veut juger la solidité d'une
nuance, soit parce que le soleil manque, soit parce
qu'on cst désireux de connaltre immdédiatement lo
résultat d'un essai, le teinturier s'adresse aux réaetifs
chimiques ou plus rapidement anx épreuves anciennes
que nous venons de nommer débouilliy ou débout.
Avant de traiter cette question, entrons dans quelques
détails qui complitent ceux donnés ei-dessus,

Un praticien expérimenté, M. Gonfreville, s'est livré
a des recherches sur I'action du soleil et de la pluie
sur les principaies eouleurs. Nous reproduirons ici la
notice dans laquelle il avait consigné le résultat de
ses expériences pour la premitre édition de cet ou-
vrage. On verra qu'il pose la question ainsi que nous
venons de le dire.

On divise les procédés, dit-il, en trois classes:

Premiére classe pour les couleurs grand teint.

Deuxiéme classe pour les coulenrs bon teint.

Troisiéme clusse pour les couleurs patit teint, Telles
sont les qualifications adoptées dans les atcliers.

1° Une couleur grand teind est ¢minemment fixe ou
solide ; elle doit résister non-sculement aux agents
ordinairement usités pour Uentretien et la proprégé
de Pétoffe & laquelle elle s’applique, eomme les les-
sives,-les savonnages, le digras, les acides faibles,
mais encore i actign.g aissante du soleil, de
I'air, de la pluie, dud uir mot. On congolt
cependant que cette RELTNNC2 ne peut pas étre illi-
mitée, que cette fixité o' Jamais absolue, et que
grand feint ne veut pas dire indestructible; car le chi-
miste o toujours i sa disposition quelques agents pour
détruire instantanément, enlecer ou ronger toutes les
teintures sans altérer Vétoffe; mais on comprend sous
ce nom la couleur qui, par comparaison, résiste ls
micux et le plus longtemps i ces ¢preuves et autant
que I'é¢tofle clle-m@me, et qui dis lurs est estimdée o
classée de premitre qualitde.

2* Une couleur Lon feint, dans des limites moins
dtendues, résiste aussi, avee quelques 1égdres modifi-
cations, aux lessives, aux savonunges, cte., et au
soleil, & l'air, & la pluie et au tamps; mais des altd
rations successives et moins lentes que sur les précé-
dentes résultent peu i peu de leur action.

32 Une couleur petit teintou faux teint, dela dernibre
qualité, tout le monde le sait, s'altére promptement,
ct quelquefois méme instantandément, par un simple
{lavage dans l'eau, et se détruit, se bringe, se vire ou
'se fane facilement par l'air, le saven, cte. Il est bon
d’observer-iei que plusicws couleurs évidemment de
mauvais teint, résistent cependant assez bien al'action
de quelques acides énergiques, quoique immédiatement
| attaquées ou modifices par 'action de la lumiere et de
I'air seuls, Le jaune au curenma, le vose au carthame,
le bleu au eyanure de fer, le capucine au rocou, lo
violet au campécho sur mordant d'étain, ete., qui tou-
<ont virés par un bain acide, résistent conzéqu
trés-bien nu vinaigre et méme anx acides mi
moyenne foren, et cependant les ilis, lo savonnage,
mime trés-faible, et quelques heures d'exposition an
soleil, suflisent pour los altérer ct bientdt les effucer
totalement.

Ainsi pour fixer nettement les idées & cet dgard, o
pour bien fuire saillir les différences essenticlles qui

| existant entre ces trois classes de teintures, on citera

. REE
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comme il contient les bains qu'on chanfle i I'ébullition,
et les cuves d'avivage ou de ringage, il faut se réserver
dans Intoiture ou sur les parois la possibilité de donner
h volonté des échappements anx vapeurs qui géneraient
le travail des ouvriers, ou qui retomberaient sous
forme de gouttelettes entrainant les oxydes coloriés
provenant du plafond ou des montants et tacheraient
les tissvs. Des pentes convenables doivent éconduire
au dehors, sans danger pour les marchandises, les caux
de condensation et les poussitres métalliques ou ter-
reuses qu'elles peuvent entrainer. L'atelier doit &tre
pavé proprement, avec pente pour l'¢eoulement des
eaux; et lorsque le sol n'est pas en pierre inattaquable
nuxacides, ilconvient de V'enduire de chaux etde ciment
pour que les eaux d'éclaboussures ou d'égonttages n’y
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on place, adossées aux murs, los caisses néeeseaires dla
teinture, aux préparations des tissus, aux avivages et
.passages aux acides; de manitre que desimples robinets
placés immiédiatement au-dessus dechacune des enisses,
dont ona limitéle nombre et détermineé 'usage, puisseat
amener ou la déecation on la dissolution convenable
qu'on prépare dans unon des ateliers spicinux qui pen-
vent n'dtre séparés de atelier principal que par un
mur de refend. Sur 'autre ¢6té du reclangle on dispose
les appareilsa dégorger, alaver, i rincer, ete., elupean,
platean, battoir, cte.; ces deux séries doivent dire
sépardes par un cours d'ean limpide, abondante, aussi
pure que possible. De plus,de I'ecaudoit 8tre distribuce
a certaine hauteur en quantité sufiisante dans tous las
ateliers pour régler la densité des bains; les eanx
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sejournent pas. On peut se servir de In pente naturelle
pour rejeter & Uextéricur les bains épuisés; mais il vaut
mienx, et pour éviter les inconvénients de la vapeur
qu'ils répandent dans Patmosphire, et pour éeconomiser
la chaleur qu'ils conservent encore, les fuire dconduire
par des conduits enveloppant les tuyaux d'arrivée de
J'eau froide dans les bains. Dans tous les eas, tout doit
stre disposé pour que le travail s'exceute avee la plus
grande propreté, la plus grande dconomie, In plus
grande rapidité,

Un étendoir & 'air libre, un étendoir & couvert soit
dans un hangar spacicux, soit dans un vaste grenier
de manitre qu'on y puisse en toute saison dtendre et
eecher i Vombre les étoffes qui sortent des bains de
teinture et des cuves de ringage, sont le complément
fored de tout atelier de teinture.

Le meilleur plan i donner & Putelier ‘st évidemment

impures doivent étre mises dehors aussi complétement
que possible.

Lo mode de chauffage des bains de teinfure, ou des
bouillons employ¢s dans l'usine intéresze au plus haut
point le génie civil; jusque dans ces derniers temps,
le chauffage 4 feu me semble avoir ¢té prifird; mal:
si le chauffage & Ia vapeur directe n'a pas été généra-
lement admis, paree qu'il change en quelque sorte
chaque instant la comyosition des bains par la conden-
sation toujours constante de lu vapeur qui s'ajoute,
il ne peut en Yre de méme du chauffage indirect par
donble fund ou par serpentin de vapeur. Ce mode offre
Lien, il est vrai, quelques inconvénients qui résultent
d'un entretien plus cofiteux, d've surveillance plus
assujettissante, & cause des vobinets nombreux qu'il
faut visiter souvent et des soubresauts que 'entrée de
la vapeur oceasionna toujonrs; mair il n'y a pas

la forme dan arge veetangles sur wie des longueirs, | d'étublissament daas lequel on I'ait intraduiz qui n'it
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serve an ¢oton son nerfet sa résistance en évitant les
torsions qui machurent les brins en contact immédiat
wvee les chievilles dans U'essorage a Uespait.

Lorsqu'on doit teindre des pitces d'étoffes entitres,

ou bien elles sont disposées sur un tour mobile au-des- |

sus de la chaudiere, mQ par une manivelle, ou par un
moteur mécanique placé suivant Ix nature du bain A
des hauteurs plus ou moius considérables.

Lorsqu'on craiut que 1'¢toffe ne se crispe on l'en-
roule sur un cylindre de bois qui s'ajuste par ses extré-
mités sur deux fourches en feor assujetties sur la plate-
forme du fournean. On peut encore faire usage de la
machine i foularder on & plaquer deut nous avons déja
donné la description,

On s2 sert pour dégorger. rincer, laver etsécherdes
eppareils que nous avons déja mentionnés lorsque nous
avons traité du blanchiment. Nous n'zurons qu'a dire
quelques mots des conditions auxquelles doivent satis-
faire les étuves ou les séchoirs.

Séchoirs, — Lorsqu'on applique sur des tissus des
couleurs délicates, il faut les sécher promptement; on
obtient ce résultat en portant les objets teints dans les
chambres chaudes; ce sont de vasteschambres, chauffies
avee des potles ou des courants d'air appelés, soit par
des ventilatenrs, soit par des foyers spécinux, soit enfin
par des <:loriftres & eau ehaude ou i vapeur. )

La chaleurdoits'y répandreuniformément, le renou=
vellement de P'air doit &tre facile et la température
vefrinble de 35 & 45 degrés suivant la nature des
opérations,

Quand on a des soies & dessécher, on les suspend
sur une perche mobile qu'on nomme branloir etqui,
renouvelant air par agitation, hite la dessiceation.

Iarsque la chambre chaude a la largeur suffisante
% & 5m.), les pidces sont étendues par les deux bouts;
dans le cas contraire, le cadre qui supporte les pitces
est circulaire et la piece est alors dite en limagon; elle
tire ce nom de la forme spirale qu'affecte I'étoffe &
séeher, Comme on & besoin de soufrer quelques tissus,
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¢t qu'on peut avoir & reprendre des tissus reteints qu'il
faut épingler sur un métier, on se réserve dans deux
parties de I'étuve un soufroir distinet et un emplace-
ment libre pour le métier lni-méme.

Nous ne saurions indiquer ici ni le nombre ni Ia
forme des instruments spéciaux que le teinturier doit
avoir sous la main, mais il faut surtout qu'i! soit muni
de thermomitres et d'ardomitres qui lui servirent & ré-
gler d'une part la température de ses bains, et d'autre
part la force das décoctions ou des bouillons.

Pour dviter les taches que les objets teints rece-
vraient néeessairement §'ils se trouvaient en contaet
avee le fer, dont l'oxydation est si facile en présence
de 'humidité, tous les ustensiles destinés au transport,
A I'égouttage, au dépdt des tissus doivent @tre cn bois
sain, & moins qu'on ne les établisse en pierres inatia-
quables aux acides. Les brouettes et les barquettes
doivent dtre chevillées en bois sans fer; les banguettes
doivent 8tre en planches ou en magonnerie revétues de
ciment hydraulique.

MaxirvraTioxs. — Qu'on s'occupe de la teinturo
des laines, des soies, dulin oudu chanvre, les manipu-
lations qu'il faut leur faire subir sont & peu prés les
mémes, et 1's seules diffiérences qu'on remarque tien-
nent plus & ’état sous lequel se présente ln matiére
textile, flocons, toison, fils ou tissus. Onappelle mise la
partie qu'il fun! teindre.

5i la laincecst en toison ou en flocens, on peut I'en-
fermer dans des filets & fortes mailles qui forment un
paquet; on vwose sur Ja chaudiére uneespéce d'éehelle
trés-large dent les échelons sont fort rapprochds, et
U'on y met la laine pour l'égoutter, I'éventer, ou pour
la changer de bain. .

Nous avous dit comment on opérait lorsque Ia tein-

ture s'effectne sur des écheveaux; on passe des bitons
dans chacur des écheveaux qu'on manceuvre plus on

\ moins rapicement. En raison des besoins de I'opéra-

| tion, suivant que le mélange ou le fentrage des fils est
| plus ou moins facile, on les tord plus ou moins, on en
fait des chaines, des paquets, ete. On fait tremper,
en les tournant sur des biitons placés en travers des
chauditres, pour que chague portion plonge & son
tour, les fils soutenus par ces liltons qu'on nomme
lissoirs.

Lorsqu'on teint les tissus et.les fils, il faut les tordre
pour exprimer 'excédant dubainmaintenu par imbibi-
tion et capillarité. On sc sertd'une pitee de bois eylin-
Irique scellée par un bout dans un mur;-simplement
enclavée quelquefois dans la morfaise d'un poteau et
qu'on nomme espart. La tBte de V'espart est arrondie
et polie. .

On appelle brecet I'addition faite & un bain de
composition déterminée des matitres qui lui donnent
ses qualités jon se sert d’un rdble pour opérer le mé-
lange du bain, et pour maintenir en suspension les
résidus insolubles qui se dépozent au fond des cuves.

Nous en savons assez maintenant pour déerire les
manipulations générales auxquelles donnent lien les
opérations de la teinture. Ces opérations ne sont ni
difficiles ni compliquées; elles ont pour ohjet de mettre
la substanee qu'on veut teindre au contact des matitres
colorantes qui sont en dissolution dans le bain, de
faire concourir les actions de I'air, de la lumitre, dela
chaleur soit & la fixation du prineipe utile, soit i leur
développement, soit & leur éelat, et d'éliminer avee
soin celles qui sont puisibles et qui par conséquent
n'ont pas été fixées.

Lorsqu'on opére Ia teinture sur les étoffes tissdes,
qu'ona plusieurs pidcesentitres, onlesenroule surletour
dont nous uvons déja parlé. On commence par enrouler
sur le tour loe commencement de I'étoffe, le faisant
tourner promptement, on le charge d'une pitce, ou de
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plusicurs pitees réunies bout & bout, si le tissn r'est
ni trop lourd ni trop ¢pais. On le tonrne ensuite i con-
tre-sens pour que la partie plongée la premibre le soit
la derniére & la seconde immersion, et que par la la
teinture soit aussi régulitre qu'il est possiblo. 11 arrive
souvent que pour des pitees qui ab=orbent fucilement
Ia couleur et qui sont teintes en foncé, on se borne &
passer I'¢toffe en boyau sur le tonr qui n'est plus cylin-
drique mais & section polygonale, et qu'on fait agir
comme lissoir. Le mouvement que regoit le tour ou
trinquet fait plonger alternativement dans le bain
toutes les parties de la pitee ou des pitces qui sont
ol

5. .
Jart de lateinture comme la plupart des industries
posstde son langage d'atelier qu'il faut connaitre et
sur lequel il faut s'entendre; nous donnerons actuelle-
ment, pour abréger les descriptions qui vont suivre,
Uexplication de la plupart des termes employés dans le
plus grand nombre des teintureries des villes. Nous les
classerons par ordre alphabétique.

A ces termes nous en ajouterons d'autres qui repré-*

sentent chacune des phases diverses par lesquelles la
matitre i teindre doit passer.

Abattre la mise, c’est faire descendre In tibre, tissu,
til on flocon dans le bainj cette méms expression sert
encore pour indiquer Popératicu pendant laquelle on
retire la fibre du bain de ‘einture, avant do '"éventer.

Appréter, ¢'est ecinmuniquer aux articles & teindre
plus d'aflinit¢ pour les substances colorantes au moyen
des roordants; o sont des intermédinires tendunt i les
unir, & les combiner chimiquement en plus grande
quantité avee plus de soliditd; c'est, en un mot, cher-
cher par des intermédinires spécinux & rendre les
couleurs plis belles, plus intenses et surtout plus fixes.

Nous ne saurions encore parler actuellement d'une
autre sorte d’appréts qui ne s’auppliquent que lorsque
le tissu est confectionné s ils ont pour but de lui don-
ner une fermeté, un brillant, un eoup d'wil favorables
ala vente, comme de le disposer et de le plierafin dele
conserver et transporter plus facilement.

Ies appréts qui proctdent du mordangage, et dont
nous avons déja fait connaitre 'utilité sous le nom de
mordants organiques, sont de plusicurs sortes : on distin-
gue depuis longtemps, selon les termes de I'atelier,
des appréls gras et des appréts maigres.

On range parmi les premiers : les bains animalisés
{(bains bis, bains de fiente), les bains huileuz; (blancs
on jaunes), et les sickious on classe dans les seconds :
les bains alcalins et les bains astringents (de galle,
sumac, cachou, nona, dividivi, ete.).

1l scrait plus convenable, dans 1'état actuel de I'art
de lu teinture, d'étendre cette division etde distinguer
comme nous I'avons proposé les appreéts gras: 1¢ bains
animalisés; 2° bains sickious; 3% bains blanes; §° bains
jaunes, qui ne se donnent qu'aprés des bains astrin-
gents et des mordants, et les appréts maigres ; v les
astringents, comme les bains de galie, ete., qui en
aénéral dans les nteliers sont connus sous le  nom
d'engallage, quoiqu’ils ne soient que trés-rarement pré-
parés avee la noix de galle seule ; 60 les apprits rési-
neux, neavellement introduits et utilement appliqués
wvant plusieurs teintures métalliques , chacun de ces
ipprits sera conséquemment indigué & "article teinture
de chayue différente couleur, puisque en effet ils varient
de nature, d- propriétés, de force et de nombre, selon
“le genre ct 'espiee, le ton et lu qualité des coulenrs,
soit grand teint, bon teint et petit teint. I1 est bien
entendi que ces trois grandes divisions de la qualité
du teint ont des intermédiaiies qui résulteront de la
superposition de nuances de teints différents ; on don-
nera, par exemple, un pied de bon teint dans quelques
procédés de bon marché, pour finir en petit teint.

Aviver, ¢'est soumettre b certaines opérations les
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¢toffes quand elles ont subi I'netion des bains colonts;
il est extrémement rare qu'une teinture n'ait pas besoin
au moins d'une opération unitérieure pour etre belle,
pour ncquérir toute sa pureté, ou pour étre échantillon-
nde rigoureusement ; tantotil faut la débarrasser, indé-
pendamment de ce que les mordants peuvent avoir ap-
porté, du dissolvant méme de ln substance colorante
fixée; tantdt il faut vivilier cette substance mame, allice
naturellement & d’autres principes, et souvent il faut le
concours de plusieurs opérations instantanées ou sue-
cessives pour arriver i cerésultat; enzemble de ces
opérations sc¢ nomime avivage. Les luvages et ringages
ne font qu'enlever les parties les plus grossitres non
fixées et les résidus insolubles qui salizssent I'éroffe
teinte.

Pour choisir un exemple que nous emprunterons
A lindustrie du garangage (teinture en rouge de ga-
rance), il reste toujours aux teints de garance une
nuance fauve qui absorbe en partie, qui cache, couvre
et ternit In couleur rouge principale; et lorsqu'on fait
usage de certnins mordants, Ia séparation de ces deux
couleurs est un problime hérissé de diffienltés.

La partie fauve de la garance ne peut pas s'enlever
par I'action seule des ulealis, de Tavivace 5 il faut ¥
Jjoindre et y faire concourir aussi 'action des acides, et
le rosage est néeessaire pour en débarmser et purger
pour ainsi dire complétement la couleur; cetie opéra-
tion est le complément de 'avivage; ces deur opiéra-
tions, dans ce eas, sontinséparables, et ellesconeourent
mutuellement & ln perfection de la coulenr que In pre-
miére prépave, prédispose, et que la scconde finit.
L’avivage se termine par lerosage; il comprend U'inter-
vention d'un acide ou d'un sel acide, agissant sur les
couleurs grand teint du moins, par une action spéciale
au sel d'étain on d'un acide sur la couleur débarras-
sée des prineipes fugaces que contient la racine de ga-
rance ; comme ce mot U'indique, on a donné plus d'ex-
tensinn i cette expression technigue.

Cheviller, c'est tordre & ln cheville, o'est-ddire
exprimer par torsion autour de Vespart la partic du
liguide qui n’a pris que par capillarité 'adhévence avee
la fibre textile.

On sait anssi que le travail des soies exige une opé-
ration particulitre a lnquelle on donne le nom de che-
village, Le chevillage consiste duns nne sorte de traction
alaquelle on soumet les éehievenux aprésInteinture pour
les rendre lisses; ononire géndralement sur des mat-
teaux pesant de & & H00 gr.; avee plus on risquerait
d'altérer In soie par suite des efforts qu'il faudrait
exercer sur un dinmétre trop considérable.

Pour cheviller & la main, I'échievean passé dans la
cheville est enroulé sur lui-méme tordu, détoriu et
tordu de nouveau, quand on a déplacé les paints en
contaet avee lacheville. C'est un travail excessivement
pénible, qu'on n'avait fait que de main d"homme jue-
qu's ces dernitres anndes, et qui s'exéeute maintenant
méeaniquement, au moyen d'un appareil ingénicux yue
j'ai vu fonetionner & Lyon dans  plusicurs teinturerics
importantes. Je dois & l'obligeance de M. Guinon de
pouvoir donner un apergu du mdécanisme au moye
duquel onremplace le travail de 10 hommes. Le travai
dure de 2 & 6 minutes; pour les soles cuites, il nest
que de 2 & 3 minntes ; pour les soies simplement assou-
plies, il dure de 5 & 6 minutes.

On doit & M. Guinon de Lyon la disposition qui
permet d'éviter & 'ouvrier une manwuvre excessive-
ment fatigante, quand il faut enlever ou retiver los
soies chevilldes, ou quand il faut soulever ie voids de
100 kil. pour rapprocher les chevilles et passer une
nouvelle séric de matieaux,

Ledessind autre part représente (fig.3730) 'ensemble
du mécanismej; les organes qui concourent & son fone-

tionnement peuvent @tre essenticllement variables. A

I3
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ivse loner, aprésquelque temps de pratique, d'unegrande
régularité dans les manceuvres, et d'une économie no-
table sous le rapport du combustible.

Outillage.

Les bains de teinture, les diverses préparations qui
mettent 'étoffe en état d'ubsorber les principés colo-
ran:s des bains de teinture, les bouillens, ete., doi-
vent &tre conservés & des températures déterminées
perdant le temps de'opération ; on les y maintient dans
des chauditres dont la disposition, la grandenr et la
rature dépendent des opérations auxquelles elles sont
destinées.

Chaudiéres. — Les clinuditres sont généralement de
cuivre rouge ou de cuivre jaune; il est urgent d'en
avoir au moins une en étain destinée principalement &
I'¢earlate, et subsidinirement aux couleurs délicates
dans la préparation desquelles la disselution d’étuin
doit intervenir. Le cuivre jaune vaut toujours mieux
quele cuivre rouge. -

On peut substituer aux chaudiéres métalliques les
cuviers de bois qui n'ont d'autre inconvénient que de
ne pouvoir &ire parfnitement nettoyds apiés chaque
opération. Cette observation perd su valeur si la meme
chauditre, dansune teinturerie impertante, ne sertqu'i
la méme couleur. Une enve d'une grande dimension,
qu'on ne peut sans perte de temps vider & la poche, doit
¢tre munie dans sa partie la plus déclive d'une ouver-
ture qu'on ferme 4 volonté pour écouler le bain lorsqu'il
est épuisd.

Il est i noter en passant qu'une grande cause de
perte pour les teinturiers qui ne travaillent qu'a fagon
rézulte généralement d’un outillage insuifisant, qui ne
permet pas de réserver les bains incomplétement épui-
sés; lorsque ln quantité de pitces i teindre n'est pas

ssez grande pour enlever Ia totalité de la matidre co-
lorante, il fant bien perdre ce qui reste, si l'on nest pas
outillé pour réserver les bains appauvris pour des opé-
rations subséquentes, quand elles se présenteront. Cette
observation a sa valeur lorsqu'on traite des couleurs
qui cofitent cher.

Les abords des chauditres doivent dtre faciles ; lors-
qu'elles sont en métal, on peut les chauffer en dessous
A feu nu oun par un double fond ; on les chauffe, lors.
qu'elles sont en bois, parune circulationdevapeur. Pour
plus de commodité, lorsqu'on chaufie divectement, les
foyers des chauditres sont placés sous un méme man-
teau de cheminde.

Si les chaudidres sont chauffées par un bonilleur, il
convient de le placer dans la partie de I'atelier la plus
commode pour éviter une trop longue conduite de la
vapeur. Cette disposition permet de régler facilement
la température des bains en plagant au plus loin les
chaudiéres destindes & la confeetion des nuances qui
ne doivent pas &tre portées a 'évullition. Le matériel
des chauditres doit &tre assez considérable pour qu'on
n'ait pas sans cesse d. vider, nettoyer et rincer celles
qui viennent de servir et qu'on destine i la teinture
dans une nouvelle couleur. Il faut autant de cuves
qu'on emploie de mélanges différents pour que le tra-
vail ne soit pas interrompu par un outiliage insufti-
sant.

On dispose au-dessus de chaque chaudiére, & di-
verses hauteurs suivant les eirconstances, des perches
pour faire égoutter les étoffes ou les éeheveanx de laine
ct de soie, lorsqu'on n'en a que de petites parties &
weindre; par cette disposition le liquide qui s'¢eoule
retombe dans In chauditre; on passe des biltons dans
tous les fehie®eaux, et ces biltons sont mis en travers sur
les perches..

On doit & M., F. Deshayes un appareil ingénicux au
moyen duguel on peut opérer mécaniquement la tein-
ture e écheveaux. Nous ellons le faire connaitre, d's-
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prés le Bulletin de la société d’encouragement, t. VI,
2e gérie, p. 323.

Une caisse rectangulaire, en bois, en brigues, en
métal contient le liquide colorant ; il peut &tre chauffé,
soit directement, soit par une circulation de vapeur
placée dans le fond de la caisse. Dans ectte caisse des-
cend & volonté, par le moyen d'un systéme de erémail
l&res, un chissis qui regoit dans une position transver-
sale les biitons sur lesquels on passe les écheveaux. Ces
bidtons ont une section triangulaire, une des faces 1é-
girement courbe. Une chaine de Vaucan:on rencon-
trant les roues dentées qu'ils portent & icur extrémité
les entraine dans un mouvement de rotation continu
cireulaire, qui remplace le lissage & la main.

Deux biltons voisins regoivent un mouvement en sen«
inverse pour éviter que les écheveanxne sarritent et ne
se mélent pendant le travail. On obtient cette condition

-par une disposition trés-simple qui consiste en deux

chaines engrenant avee les rones des bittons alternants.
Aprés que les éeheveauxsont mis en place et les lissoirs
fixés sur les tourillons réservis sur le chilssis, on abat
au moyen des crémailléres, et on méne plus ou moins
vivement suivant lu nature de la nuance qu'on désire
obtenir, an moyen d'une manivelle qui commande le:
deux chaines de Vaucanson.

Lorsque I'immersion est suffisante on reléve le chils-
sis, toujoursau moyen des erémaiilres; onluisse égout-
ter, puis on proctde & 'essorage. '

A cet effet, la partie postéricure de I'appareil porte
un biti dans lequel sont engagés deux eylindres, 'un
en bois, 'autre en eaoutchouc ou en bois & surface re-
couverte d'une toile de fil enroulée six i sept fuis, qui
frottent I'un sur I'anire, en vertu d'une pression qu'on
peut régler & velonté. Le eylindre inféricur porte une
échanerure dans laquelle on engage suecessivement
chacun desbittons chargé des éeheveaux qu'il porie. La
partie arrondie du biitor se met en dehors, et termine
la surfuce dn eylindre; par In rotation des deux cy-
lindres, les fils sont eomprimés, et excidant du li-
quide dont ils étaient ~hargds s'écoule dens une ri-
gole pour &tre ramené dans le bain sans aucune perte.

Apris s'étre dégagés des cylindres, les écheveaux
restent disposés pour rocevoir une nouvelle passe.

On répdte les opérations de immersion, (ru lissage
et de I'essorage sans remaniement, autant de fois qu'on
le juge néeessaire poursarriver 4 'échantillonnage dé-
finitif, .

Cetappareil est reprizenté en vue, fig. 3728, A re.
présente le chilssis molile qui descend dans la enve By
les lissoirs C et D suppertent les écheveausx ; ils portent
"un une rosette, l'auve uno tige unic; E est Ia cré-
maillére qui, au moy-n de la roue F, fait monter le
chiissis; G est le eylindre de Pessoreuse; H le levier
qui, avee le poids J, régle la pression pour chasser le
ligpide des fils dans le réservoir K, en agissant sur le
cylindre supéricur L5 M est la manivelle qui met en
mouvement les crémaillbves, N un ressort qui souléve
les cliquets OO0 quand on veut, en mettant le pied
sur le bras du levier P, faire descendre le ehissis par
son propre poids.

Q est une armature en fer sur laquelie glisse le lis-
soir, aprés qu'il se dégage dueylindre, lorsque les échce-
veaux qu'il porte ont ¢té suffismmment essorés,

La fig. 3729 e-t I'es-oreuse vue par derricre, diga-
gée de la caisse sur laquelle on la fixe ordinairement,

L'appareil de M. Deshayes condait i des dconamies
notables, par suite de la suppression des nombreuses
maneuvres auxquelles on soumet les écheveaux dans lx
teinture par les proeddés ordinnires. On supprime U'in-
tervention des ouvriers dont I'npprentissage est long,
souvent délieat, toujours cofiteux; enfin on donne 4
chaque brin, d'nne manitre régubdve et rapide la
nuance demardiée, quelle qu'elle s0it; enfin, on con
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gerve an coton son nerfet sa résistanee en évitnnt les
torsions qui machureht les brins en contact immédiat
wvee les chevilles dans I'essorage & l'esp

3720

Lorsqu'on doit teindre des pitees d'étoffes entitres, |

ou bien elles sont disposdes sur un tour mobile au-des-
eus de Ja chaudiere, mil par une manivelle, ou par un
moteur mécanique placé suivant lu nature du bain a
des hauteurs plus ou moius considérables.

Lorsqu'on craint que 1'étofle ne se crispe on I'en-
roule sur un cylindre de bois qui sajuste par scs extré-
mités sur denx fourches en for assujetties sur la plate-
forme du fourneau. On peut encore fuire usage de la
machine s foularder on a plaquer dont nous avons déja
donné I description,

On se sert pour dégorger, rincer, laver etséclher des
appareils que nous avons déji mentionnés lorsque nons
avons traité du blanchiment. Nous n'zurons qu'a dive
guelques mots des conditions auxquelles doivent satis-
faire les ¢tuves ou les séchoirs.

Séchoirs. — Lorsqu'on applique sur des tissus des
conlenrs délieates, il faut les sécher promptement; on
obticnt ce résultat en portant les objets teints dans les
chambres chaudes; ce sont de vasteschambres, chauffies
avee des potles ou des courants d'air appelés, coit par
des ventilatenrs, soit par des foyers spéciuux, soit enfin
par des ealoriferes & eau chaude ou & vapeur.

La chaleurdoits'y répandreuniformément, le renou-
vellement de I'air doit &tre facile et la température
vifriable de 35 & 45 degrés suivant Ia nature des
apdrations.

Quand on a des sofes & dessécher, on les suspend
sur une perehe mobile quon nomme branloir ctqui,
venouvelant 'air par agitation, hiite la dessiceation.

Lorsque la chambre chaude a la largeur suflisante
‘4 i 5 m.), les pitces sont étendues par les deux bouts;
dans le cas contraire, le eadre qui supporte les pitces
st circulaive et la picee est alors dite en limagon; elle
tire ¢ nom de la forme spirale qu'affcete I'étoffe @
stelier, Comme on a besoin desoufrer quelques tissus,
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et qu’on peut avoir 4 reprendre des tissus reteints qu'il
faut épingler sur un métier, on se réserve dans deux
parties de I'étuve un soufroir distinct et un emplace-
ment libre pour le métier lui-méme.

Nous ne saurions indiquer iei ni le nombre ui la
forme des instruments spécinux que le teinturier doit
avoir sous la main, mais il faut surtout qu'il soit muni
de thermomitres et d'arométres qui lui servirent & ré-
gler d'une part la température de ses bains, et d'autre
part la force das décoctions ou des bouillons.

Pour dviter les taches que les ohjets teints rece-
vraient néeessairement s'ils se trouvaient en contact
avee le fer, dont l'oxydation est si facile en présence
do I'humidité, tous les ustensiles destinés au transport,
A I'égonttage, an dépot des tissus doivent &tre en bois
sain, 4 moins qu'on ne les établisse en pierres inatta-
quables aux acides. Les brouettes et les barquettes
doivent 8tre chevillées en bLois sans fer; les banquettes
doivent étre en planches ou en magonnerie reviétues da
aiment hydraulique.

MaxiruraTions. — Qu'on s'occupe de la teinture
des laines, des soies, dulin ou du chanvre, les manipu-
Iations qu'il faut leur faire subir sont & peu prés les
mémes, ct les scules différences qu'on remarque tien-
nent plue & 1"état sous lequel se présente la matiére
textile, flocons, toison, fils ou tissus. Onappelle mise la
partie qu'il faut teindre.

Sila laine esten toison ou en flocons, on peut 'en-
fermer dans des filets & fortes mailles qui forment un
paquet; on pose sur la chaudiére uneespece d'éelielle
trés-large dont les échelons sont fort rapprochés, et
I'on y met la laine pour I'égoutter, 1'éventer, ou pour
la changer de Lain.

Nous avons dit comment on opérait lorsque la tein-

| ture s'cfTectue sur des échevenux; on passe des biitons

dans chacun des écheveaux qu'on manceuvre plus ou
moins rapidement. En raison des besoins de I'opéra-
tion, suivant que le mélange ou le feutrage des fils est
plus ou moins facile, on les tord plus ou moins, on en
fait des ehalnes, des paquets, elc. On fait tremper,
en les tournant sur des bitons placés en travers des
chauditres, pour que chaque portion plonge & son
tour, les fils soutenus par ces Littons qu'on nomme
lissoirs. J .

Lorsqu'on teint les tissus et.les fils, il fantles tordre
pour exprimer 'exeddant dubainmaintenu par imbibi-
tion et eapillarité, On se sert d'une pitee de bois eylin-
Irique scellée par un bout dans un mur, simplement
enclavie quelquefois dans la mortaise d'un poteau et
qu’on nomme esparl. Lo tdte de l'espart est arrondie
et polic.

On appelle brevet Uuddition faite & un bain de
composition déterminée des matiéres qui lui donnent
ses qualités ;on se sert d'un rdble pour opérer le mé-
lange du bain, et pour maintenir en suspension les
résidus insolubles qui se déposent au fond des euves.,

Nous en savons assez maintenant pour déerire les
manipulations générales auxquelles donnent lieu les
opérations de la teinture. Ces opérations ne sont ni
difficiles ni compliquées; elles ont pour ohjet de mettre
la substanee qu'on veut teindre au contact des matitres
colorantes qui sont en dissolution dams le bain, de
faire concourir les actions de l'air, de la lumitre, dela
chaleur soit & la fixation du principe utile, soit i leur
développement, soit & leur dclat, et d’¢liminer avee
soin cclles qui sont puisibles et qui par conséquent
n'ont pas été fixdes.

Lorsquion opére la teinture sur les étoffes tissdes,
qu'ona plusicurs pitees entitres, onles enroule surle tour
dout nous uvons déja parlé. On commence par enrouler
sur le tour le commencement de l'étoffe, le faisant
tourner promptement, onle charge d'une piece, ou do
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plusicurs pitces réunies bout & bout, si le tissn n'est
ni trop lourd ni trop ¢pais. On le tourne ensuite & con-
tre-sens pour que la partie plongée la premitre le soit
Ia dernitre & In seconde immersion, et que par 1a Ia
teinture soit aussi régulitre qu'il est possible. 11 arvive
souvent que pour des pitces qui absorbent facilement
la conleur et qui sont teintes en foneé, on se borne &
passer 'étoffe en boyau sur le tour qui n'est plus eylin-
drique mais & section polygonale, et qu'on fait agir
comme Jissoir. Le mouvement que recoit le tour ou
trinquet fait plonger alternativement dans le bain
toutes les parties de la pitee ou des pitees qui sont
Téunies. E
L'art de lateinture comme Ta plupart des industries
- posstde son langage dutelier qu'il faut connaitre ct
sur lequel il fant entendre; nous donnerons actuelle-
ment, pour abréger les dezeriptions qui vont suivre,
Uexplication de la plupart des termes employés dans le
plus grand nombre des teintureries des villes. Nous les
classerons par ordre alphabétique.

A ces termes nous en ajouterons d’nutres gui repré-
sentent chacune des phases diverses par lesquelles la
matitre & teindre doit paszer. .

Abattre Ia mise, ¢'est faire descendre la fibre, tissu,
1il on flocon dans le bainy cette méme expression sert
encore pour indiquer I'opération pendant laquelle on
retire In fibre du bain de teinture, avant de I'éventer.

Appréter, c'est communiquer aux articles & teindre
plus d'affinitd pour les substances colorantes au moyen
des miordants; ee sont des intermédiaires tendunt i les
unir, & les combiner chimiquement en plus grande

_quantité avee plus de solidité; c'est, en un met, cher-
cher par des intermédinires spléeiaux & rendre les
couleurs plus belles, plus intenses et surtout plus fixes.

Nous ne saurions encore parler actuellement d'une
autre sorte d’apprits qui ne s'sppliquent que lorsque
le tissu est confeetionndé: ils ont pour but de lui don-
ner une fermeté, un brillant, un coup d'eil favorables
ala vente, comme de le disposer et dele plierafindele
conserver et transporter plus facilement.

Les appréts cui prochdent.ln mordangage, et dont
nous avons déia fait connaitre 'utiiitd sous le nc s de
mordants orga viques, sont de plusieurs soctes : on distin-
gue depuis longtewp:, selon 1=5 fomes de Vieclier,
des appréts gras et des appréts maigres.

On ranc parmi les promiers : les bains cnimalisés
ibains biy, bains de fiente), les Lains hufleus, {blancs
ou jaunzs), et les sickious on classe dans ! - seconds :
les ba ns alealins et les bains astringents (de galle,
suman:, eachou, nonn, dividivi, ete.).

Il serait plus convenable, dans U'état actuel de I'art
de ‘w teinture, d'étendre cette division etde distinguer
ce ame nous 'avons proposé les appréls gras: 4° bains
g imalists; 2° bains sickious; 3° bains blancs; 4° bains

wnes, qui ne se donnent qu'aprés des bains astrin-
sents et des mordants, et les appréts maigres ; 5v les
astringents, comme les bains de galie, ete., qui en
wéndral dans les ateliers sont connus- sous le nom
d'engallage, quoiqu'ils ne soient que trés-rarement pré-
parés avee la noix de galle seule ; Ge les appri
neux, nouvelloment introduits et utilement appliqués
wvant plusicurs teintures métalligues , chacun de ces
ipprits sera conséquemment indiqué 4 i"article teinture
de chague différente coulenr, puisque en effet ils varient
de nature, = propriétés, de foree et de nombre, selon
le genre et Iesplee, le ton et e qualitd des couleurs,
soit grand teint, ben teint et petit teint. 11 est bien
entendu que ces trois grandes divisions de la qualitd

3

rési-

du teint ont des intermédiaiies qui résulteront de Ia’

superposition de nuances de teints différents ; on don-

nera, par exemple, un pied de bon teint dans quelques

procédés de bon marché, pour finir en petit teint.
Aviver, ¢'est soumettre & certaines opérations les
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¢toffes quand elles ont subi I'action desbains colorants;
il est extrémement rare qu'une teinture n'ait pas hesoin
au moins d'une opération ultéricure pour &tre belle,
pour acquérir toute su pureté, ou pour étre cchantillon.
née rigoureusement; tantot il faut la débarrasser, indé.
pendamment de ce que les mordants peuvent avoir ap-
porté, du dizsolvant méme de la substance colorante
fixée; tantot 3l faut vivifier cette substance méme, allide
naturellement & d'autres principes, et souvent il faut le
concours de plusieurs opérations instantanées ou sue-
cessives pour arriver i cerésultat; 'ensemble de cos
opératiens se nomme avivage. Les lavages et rinpages
ne font qu'enlever les parties les plus gro=siives non
fixées et les résidus insolubles qui salissent I'étoffe
teinte.

Pour choisir un exemple giie nous emprunterons
it l'industrie du garangage (teinture en rouge de ga-
rance), il reste toujours nux teints de garance une
nuance fauve qui absorbe en partie, qui eache, couvre
et ternit In couleur rouge principale; et lorsqu'on fait
usage de certains mordants, la séparation de ces deux
coulers est un probléme hicrissé de difiienltés.

La partie fauve deln garance ne peut pas s'enlever
par 'action seule des ulealis, de Tavivage 5 il faut y
joindre et y faire concourir nussi U'nction des acides, e
le rosage st nécessaire pour en débariaser et purzer
pour ninsi dire complétement la couleur; cetie opéra-
tion est le complément de I'nvivage; ces deur opira-
tions, dans ce ens, sontirséparables, et ellesconcourent
mutuellement & la perfection de la couleur que la pre-
mitre prépare, prédispose, et que la seconde finit.
L'avivage se termine par lerosage; il comprend U'inter-
vention d'un acide ou d'un sel acide, agissant sur les
couleurs grand teint du moins, par une action spiciale
au sel d'¢tain ou d'un acide sur la couleur débarras-
sée des principes fugaces que contient la racine de za-
ranee 5 comme ce mot Vindigue, on a douné plus d'ex-
tension i cette expression technique.

Cheriller, c'cst tordre & lu cheville, ¢'es
exprimer par torsion autour de 'espart In partie du
liguide qui n'a pris que par eapillarité I'udhidrence avee
la fitre textile.

Gn sait aussi que le travail des soies exi
ration particulitre i laquelle on donne le uo
village. Le chevillage consiste dans une sorte de traction
alaquelle on soumet les échieveaux apreslateinture pour
les rendre lisses 3 on onire géndralement sur des mat-
teaux pesant de 4 & HOU geo; avee plus on risquer:
d'altérer la soie par suite des efforts qu'il fandr:
exercer sur un dinmétre trop considérable.

Pour chieviller i la main, {'cclievenn passé dans la
cheville est enrould sur lui-méme tordu, détoriu et
tordu de nouveau, quand on a déplacé les paints en
contact avee Incheville. Cest un travail excessivement
pénible, qu'on n'avait fait que de main d'homme jue-
qu'h ees dernitres anndes, et quis‘exéeute maintenant
méeaniquement, au moyen d'un appaveil ingénienx que

dire

e opd-
de che-

j'ai vu fonctisnner & Lyon dans plusicurs teintureries
]
14

importantes. Je dois & Vobligeance de M. Guinon «
piwvoir donner un aperen du mlcanisme au moy
duguel on remplace le travail de 10 hommes. Letra
dure de 2 & 6 minutes; pour les soies cuites, il n'est
que de 2 & 3 minutes; pour les soies simplement assou-
plies, il dure de B & 6 minutes.

On doit & M. Guinon de Lyon Ta disjo
permet d'éviter & Iouvrier une manwuvre exce
ment futigante, quand il faut enlever on retd
soies ehevillées, ou quand il faut sonlever ie noids do
100 kil. pour rapprocher les chievilles et passer uac
nouvelle série de mattenux.

d_odessind'autre partreprésente (fig. 3730) 'ensemble
du méeanisme; les organes qui concourent i son fone-
tionnement penvent 8tre escentiellement variables. A

itlon qui
sive-

fos
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est une cheville horizontale ex acier poli tournant oxu-
tour d'un axe; elle est placdée immédiatement au-dessus
d'une scconde chieville B coudde, pouvant recevoir un
mouvement de rotation autour d'un axe vertical. Ce

* mouvement permet & U'écheveau pris entre les deux
chevilles de se tordre sur Ini-mame; U'effet de la torsion
raccoureit le fil 3 la cheville B peut done s'élever en
entrainant un poids de 100 kil. C, qui remplace
I"effort musculaire de 'homme. Huit systemes de che-
villes semblables sont juxtaposés et forment une sorte
.de batterie. La figure ci-dessous n'en représente que
six, faute de place. Les chevilies enfermdes sont mises
en mouvement au moyen d'une crémaillére horizon-
tale D, animée d'un mouvement de va-et-vient qui
communique & la tige verticale le mouvement cireu-
laire alternatif devant faire monter et descendre le poids
en tordunt la soie sur elle-mdme. -

Le moteur est tel qu'on le voudra: ici c'est une
poulie Q, engrenant avee un pignon qui commande
une roue G. Cette derniére est lide par une glissiere H
4 la erémaillire D, qui regoit de la sorte un mouve-
ment alternatif de va-et-vient horizontal. T est un vo-
lant monté sur l'arbre moteur qui donne en outve anx
roues X un mouvement circulaire intermitient au
moyen du levier & rochet Lo M (fig. 3731 et 3733) est
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Débouillir, c’est traiter pour les préparer i ls tein.
ture les fibres textiles qu'on doit immerger dans les
bains colorants; on distingue dans la pratique en grand,
des débouillis variables avee la nature de lIa teinture
qu'on veut appliquer an coton filé; mais A titre plu
général debouilli se dit ¢ certains liquides de com
position déterminée, i I'aide desquels on pourra classer
les couleurs en couleurs grand et pelit teint.

Pour les couleurs de grand teint, sans excepticn, lo
débouilli se fait avee des lessives alealines de | 42 de-
grés dans lesquelles on ajoute des bains gras dits
avances sickious, les résidus de l'opération du dégrais-
sage, ou directement une certaine quantité d’huile ;
l'operation se fait dans une chauditre autoclave.

Pour les cotons destinés & &tre teints en blen de
ecuve, en jaune de gaude, de quereitron, en vert de
bleu de cuve et quereitron, en noir, ete., de bon teint,
on se contente généralement d'un débouilli & l'eau
pure et i vase découvert.

Pour les couleurs on nuances vives et claires de bon
teint en général et pour quelques-unes de petit teint,
outre le débouilli on denne un demi-blane, ou méme
un blane fin, surle pré de préférence ou par le chlorure
de chaux suivi d'un vitriolage, sclon les procédés déja
déerits.

3730,

ane poignde assemblée au point N, avee un levier
tournant au point T, chargé & son extrémité d'un
contrepoids Oj en élevant le point N, le galet ¥V
tourne sur son axe et relive le poids dont effort est
“liminué par la masse O. Cette dernidre est manwuvrée
facilement ¢t sans effort au moyen d'une corde ct
A'un tambour P de la roue Q et dela manivelle R qui
met en mouvement un pignon montd sur arbre 5. U
représente le pignon que commande la erémaillére.

Les figures 3732 et 3734 font voir le détail des
chevilles inféricures avee leurs poids et les galets qui
sont logds daus leur intérieur. Daiis toutes ces figures
les mémes letres désignent les mdmes organes ou les
uidmes parties de: mimes organes.

ié

Degorger, ou dégommer, c'est enlever i 1'étoffe cs qui
Wy est pas bien intimement combiné et qui contra.
rierait dans I'opération de la teinture proprement dite.
Iy adiversbainsde dégorgenge ; le principal en teinturq
de coton, en Ccheveaux et en grand teint est lo bain
ulealin ot huilenx de fiente de mouton. Pour dégorger
ou dégommer les mordants en indiennes on emploie
plutdt la bouse de vache; de I le nom de bouser, syno-
nyme de passer en bouse. :

Voyez l'article pousaGe de ce Dictionnoaice. Pour
la teinture en général, il y a d’autres ageats, d'antres
bains, qui remplissent le méme bt sur les diverses pré-
parations et suivant le teint qu'on veut préparer. Ainsi
les teinturiers distinguent, savoir: pour le grand et lo
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en teint, les bains blenes, les ools, la déeoction de
enmac, ete., l'ean de chaux, le phosphate de sonde ct |
do ehaux (sel d bouser), la eraie, ete. D'attres sont plus |
spécizlement affectés aux petits teints, tels que: 1° le
bain faible du temt; 2° 'ean titde; 37 le son; 4° I'ean
de savon léghre, ete.

Disborder, ¢'est enlever la soie d'un bain de teinture
ou d’cau de savon pour la laver; on donne le nom de
disbordure & @ petite quantité'eau dont onse sert pour
effectuer le lavagze.

Donner vn brecet, ¢'est ajouter au bain des matidres |
nouvelles - ‘

Donne* un bouillon, ¢'est amener par nne passe |
I'¢toffe a I"état de tissu mordaneé. Dans les opérations
de garancage, on appelle bouillon le bain de mor-
dant, alumineux ou ferrugineux; on nommerougie le
bain de garance.

Donner une pusse, c'est immerger une étoffe, un |
ceheveau, un fil méme, dansun bainde teintureoudans |

3731,
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faizant glisser sur les lissoirs pour mettre alternative-
ment toute la loﬁgueur des fils en contact avee les
bains ou les bouillons.

Mordancer, c'est préparer en les immergeant dans
un bain convenablement composé les tissus qui ne se
chargeraient pas de couleur lorsque cette coulenr exige
pour s¢ fixer le concours d'un intermédiaire. Nous ne
reviendrons pas sur la signifieation de eette expression
qui, comme nous 'avons déjivdit, ne peint pas & l'esprit
«’une manicre exacte les phénomines qui se passent
pendant 'immersion ou I'ncte de la teinture.

Pallier, c'est remuer avee le rible le dépit qui
se forme quand on ajoute aubain un nouveau dosage
pour former un tout homogéne; on pallie souvent un
bain dans lequel on n'a rien ajouté pour éviter que la
mare ne s'attache i la euve et n'occasionne des sou-
brezauts.

Ronger, c’est enlever an moyen d'une composition
alealine, acide, dégageant du chlore ou cédant de

3732,

3733.

une préparation métallique, lorsque la teinture exige
pour &tre complite deux ou plusicurs immersions ; on
obtient ainsi les bleus, les noirs ete., par deux, trois
ou quatre passes.

Donner un pied, c'est donner une premidre tein-
ture h des étoffes on des fils qui doivent étre rechargds
d"une autre nuance pour obtenir une couleur composce
binaire. Les noirs grand teint regoivent ainsi généra-
lement un premier pied ¥z bleu de enve.

Eventer la mise, ¢'est battre la mise, ln mettre on
contact avee l'air atmosphdériqne, en I'agitant le plus
possible peur renouveler les surfaces et développer les
réactions dans lesquelles l'oxygine doit intervenir.

Lisser, o'est fuire tourner les fils & teindre en les

l'oxygéne une coulour déposée sur un tissu. Clest agis
avec beaucoup plusd'énergie qu'on ne le fait pourvirer,
ou pour débouillir. Bien que cette expression de ron-
geant, synonyme d'altérant, d’enlevage, soit plus usitéc
Jdans Pimpression sur étoffes, on £'en sert souvent pour
la teinturc proprement dite; elle devient synonyme
alors de débouillir. On enlive par les altérants les cou-
lenrs des tissus qu'on reporte & lu teinture pour en mo-
difier la nuance. Les bains de chaux pour quelques
couleurs métalliques, les chlorures de potasse, de
soude et d'ammoniaque, les acides oxalique, tartrique,
citrique, acétique, etc., sont employds comme rongeants.
Leur degré de concentration est proportionnel a leur
furce, et tel rongeant étendu ne sert que pour blanchir
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un tissu garancd, lorsque, plus oneentré, il produit des
enievages,

L'acide Lypochloreux libre peut &tre employd dans
ces conditions, si 'on tient compte de In décomposition
de U'hypochlorite de chaux en présence des sels de
zinc. \

En décomposant un.équivalent d'hypochlorite eal-
cique par un quart, un demi, ou un équi\':\{i‘:t entier
de sulfute zincique, on obticnt un liguide d'nue force
blanchissante de plus en plus énergique, et qui finit
par présenter tous les caracteres dune solution d'acide
hypochloreux pur.

Les tizsus passds dans ce bain dilué s’y blanchis-
sent parfaitement sans que In nuance des rouges et des
roses se ternisse; ils paraissent, au contraire, s’y avi-
ver. Cette méthode est de beaucoup préférable-a celle
proposée par M. Steinbach, il y a quelques années
seulement. Lorsqu'on applique unhe solution d'hypo-
chlorite de chaux sur les pitces i blanchir, et qu'on
les stchie ensuite sur des tambours chauffés & la vapeur
pour convertir le sel en chlorate et chlorure, on arréte
une action ultérieure; mais cette nouvelle application
& l'art de blanchir les tissus garancés offre l'incon-
vénient de brunir sensiblement les rouges et les roscs.

ftoser, c'est porter auvose, et en généralisant delair-
cir, vivifier, développer, exalter une couleur bon teint
ou petit teint. On emploie quelquefois aussi par ana-
logic ce tevme pour désigner luction du saven seul,
emyploye direetement apres Iavivage.

Roser une étoffe ou toute autre matidre i teindre,
c’est changer le ton jaune d’une couleur rouge c¢n une
nuance qui tire davantage sur le cramoisi on sur la
couleur des roses.

Sickiouter se dit de 'opération par Inquelle on passe
une étoffe dans un bain de sickious, résidus des bnins
dappréts hnileux des grands teints; ee nom Vient des
schettys indiens. Cette opiration se fait quelquefois
apres e garangage dans le but de préparer i avivage;
ce bain a nécessaivement une réaction alealine. )

Teindre, proprement dit, s’entend de 'opération spé-
ciale et bien distinete, au moins en grand teint, par
laguelle on appligre la substance colorante sur I'étoffe
préparde par les opérations précédentes,

Ces diverses opérations, onle sait, ne sont cependant
pas tonjours distinetes; dans certains cas il n'y a pas
d’apprits organiques; dans d"autres, il n'y a pas de mor-
dangage: la teinture se confond avee le mordangage
quand le mordant fonetionne Ini-méme comme matitre
colorante ; dans certains eas, de petit teint par exem-
ple, on met immdédiatement le mordant avee le bmin
colorant, quaiqu'en géndral on puisse prouver qu'il y
aurait un avantageréel, pour épuiser parfaitement les
bains de teinture, 4 faire de m&me que pour les grands
teints, ces opérations séparément, on d’apris un certain
mode de pratique qui ne les confonde pas absolument.
La teinture, an reste, peat &tre simple, lorsque la cou-
leur est simple, double on triple, lorsquela couleur- est
composée, et suivant les eas, ehaque teinture devra on
pourra nécessiter les opérations antérieures et posté.
rieures & la teinture proprement dite, Nous ajouterons,
pour compléter 'ensemble des observations qu'il con-
vient de présenter ici, qu'il est souvent indispensable
d'apporter & la succession des passes quelques modifi-
eations enraison seulement de Iz nuance ou de la teinte
qu'on veut produire ; il est facile de prévoir que pour
une nuance trés-claire toutes ces opérations doivent
&tre un pen différentes de celles convenables pour nne
‘nuance tres-funeée. Clest ainsi qu'un mordant failile
bien lavé n'a besoin que d'un dégorgeage faible, ot
qu'on pent méme s'en passer, C'est ainsi que de fuilles
appréts ne suflisent pas pour une teinture corsée et que
de forts appréts sont inutiles pour des coulenrs légéres;
de méme, les proportions des principes actifs du bain
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doivent &tre néerssairement augmentdes et diminuces
par les mémes motifs; les liquides employds pour
aviver, roser ou virer les teintes faibles, un lilas clair
par exemple, n'ont pas besoin d’autant de force, du
méme degré, et du_méme bouillon, que pour les nuances
fortes, un violet pur et unplus foned; ce sont des obser-
vations de pratique auxquelles on pourrait en joindre
quelques autres, qu'il serait impossible méme de résu-
mer ici, mais qui conduisent au succds complet des
opérations.

Virer, c'est modifier par un dissclvant faible ou non
Ia nuance que Ia teinture présente quand elle ne corres-
pond pas & 'échantillon donné. Le virage optre une
sorte de conversion, Le bain qui le produit a pour but,
presque exclusivement dans les petits teints, de modi-
fier ln couleur directement par un sel avee excls de
base ou d’acide pour I'amener soit a la nuance, soit au
ton donndé; ainsi, par exemple, en passant une cou-
leur jaune de gaude dans un bain acide, on la dé-
truit en apparence, elle devient blanche; mais en ob-
servant que la couleur n'est nullement enlevée du
tissu, qu'elle n'est que virde, et qu'en passant dans
un bain alealin, le jiune reparaitrait tres-intense, on
voit li'exemple d’une nuanee mixte oit trop de jaune
dominant sur I"échantillon peut &tre viré proportion-
nellement par un acide pour la ramener au ton de-
mandé.

L'alunage qu'on donne i quelques couleurs de granc
teint, aprés un avivage et méme aprés un rosage,
sur les couleurs puce, pallincat, mordoré, givoflie,
mauve, ete., fait encore l'effet d'un bain de virage,
utile el pour échantillonner; il s’applique aussi comme
rosuge et comme mordant; Palunage, dans les dispo-
sitions convenables, a aussi la propriété d'zugmenter
le poids du coten, et on le donne encore quelquefois
en vue de cette scule spéeulation par question d'dca-
nomiz. '

¢ XIII. DE LA TEINTURE

considérée sous le rapport des procedés pratiques gi'ellv
mel en usage.

Les détails dans lesquels nous venons d'entrer vont
nous permettre d'exposer rapidement les opiérations de
la teinture en les appliquant aux diverdes nuances qu'on
proluit journellement dans les ateliers. Les manipula-
tions de la teinture, quoique pen varides ¢t paraissunt
trés-simples, exigent néanmoins des soins particulicrs,
une surveillanee incessante et uwn conp d'wil trés
exered, qui permette de juger les qualités du bain, Ia
tempirature, ln force, le degré d'appauvrissement des
dissolutions, d'éliminer toutes les eirconstances qui
causeraient des inégalitds dans les nuances, de déter-
miner avee préeision i les nuances qui gortent du bain
sont conformes i celles qui servent d’échantillun, enfin
de graduer entre une série de nuances les différences
que le commerce et la mode imposent au fabricant.

Pour échantillonner, il faut une trés-grande habi-
tude, et si cette opération, déja difficile pour les lai-
nages, offre de bien grands obstacles pour les couleurs
claires, il faut un il bien exered pour juger sur soie
ct sur coton les couleurs foucdes rabatiues, surtout
celles qui ne prennent leurs tons qu'apris up avivage
nécessité par-les matidres tinetoriales employdes.

Appliquons actuellement les connaissances que rous
avons nequises aux procddéds de teinture applicables a
Ialaine, a lasoie et au coton.

Il nous semble inutile de donner dans cct artiele de
nombreux dosages; il faudrait, pour répondre A tous
les eas de la pratique, entrer dans des détails extrime-
ment multipliés et peu utiles. Nous ne nons occupe~
rons en cec mement gque des dosages usités pour Ja
teinture de la scie, de la laine et coton, quau-
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tant qu'elles seront nécessaires h l'exposé des mé-
thodes.

Nous devons ajouter, d’aillours, comme réserve s'ap-
pliquant aux diverses recettes, que leur efficacité dépend
en général de la mise en pratique des tours de main et
de la qualité des matiéres colorantes cmployées.

Les tours de main connus des ouvriers ne se déeri-
vent pas, et telle indication suffisnmment précise pour
celui qui sait, pour homme du métier, est obseure et
gouvent incompléte pour celui quin’est pas initié, Dans
tous lus cas, les preseriptions que nous donnerons ne
doivent étre considérées que comme des exemples dont

il convient de ne pas trep s'éearter pour obienir une

couleur donnée.
1, TEINTUSE EN ROUGE.

La couleur rouge, comme nous 'avons vu, s'obtient
avee différentes matitres prises dans le régne végétal
ou dans le régne animal ; guclques-uncs sont emprun-
tées nux matidres préparées artificiellement. Les rouges
tirés de ces diverses substances varient dans leur teinte
suivant leur origine et celle de la matiére qui les four-
nit. On n's pu jusqu'i ce jour les remplacer I'un par
I'autre, en préparant au moyen de toutes les matitres
tinetoriales rouges une couleur uniforme.

Garance.

Lorsqu'on se sert de garance, toutes les opérations
doivent étre soignées, ¢t de plus la qualité¢ de la ga-
rance, sa provenance, parfaitement connue; tantdt, cn
effet, elle donne des nuances d’un rouge trés-vil, tantdt,
gu contraire, elle ne produit que des nuances i reflets
violacés ou jaundtres, qui ne sont acceptables ni les
uns ni les autres. Des observations précises ont per-
mis d'expliquer ces effets ct Jarichesse comparative des
diverses garances; nous ellons les résumer d'apres
M. Persoz.

La garance doit 8tre envisagée sous le point de vue
de son origine, sous cclui de son Age et sous celui des
altérations qu'elle o pu subir. Il est adiis aujourd'hui
qu'en employant pour ure teinture en garacce l'eau
distillée d’une part, e\ de l'nutre une garance pro-
venant de terrains siliczux, vi n'obtiendra poe do cou-
leurs solides; tandis cuc la méme garance, traitée par
des quantités conveiables de carbonate de chaux, »
mélée d’'une garanie provenant de terrains ealeeis
donnera les teintes Jes plus vives et les plus eapal

de résister aux agents atmosphériques lorsqu'on ¥

aura recours pear aviver et blanchir les coulenrs ga-
rancées, Laersie semble un ¢lément indispensable & la
teinture en gerance.

Entre les r arances Paluds qui sont caleaires et cclles
d'Alsace gu mne le sont pas, il se trouve un grand
nombre d' itermdédiaires dont on n'aurait pas & s'occu-
per. s'il é:ait possible, sans dépense inutile, de dépas-
cer certa aes limites dans la proportion de craie qu'il
fuut ajo.zer aux bains; mais il est constant que la craie
fait fonction de base et qu'clle appauvrit le bain en pré-
cipitan. al'état de lague une quantité considérable de
I'élén ent utile. 11 faut done tenir eompte et de la craie
qac_ ontient la garance et de celle qu'apportent les
eav: dont on fait usage.

‘n ce qui concerne Vige, il résulte d'observations

n, iennes que les garances d'un certain fige sont plus

fivorables & ln teinture que les garances récemment

(Ceoltdes. 11 faut fuire intervenir le déveleppement des
ravines.

r.orsque les enux dont on fait usage sont pures natu-
rellement ou proviennent de ln condensation des machi-
nes i vapeur, comme on s'en sert généralement pour ali-
menter les bains de teinture, cet élément n'a que peu
d'importance; mais il n'en est plus de méme lorsque ce
liquide se trouve melé de substanices salines provenant
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du sol qu'il traverse pour arriver au. jour. Oaaud
les caux sont chargées de caleaire a I'état de biear-
bonate, on les en dépouille ou par I'¢bullition ou par
I'addition d'une quantité de chaux {égale & celle que
contient ie bicarbonate, ou par nne addition de potasse
et de soude, ou par du son de froment,ou par une petite
quantité d’acide sulfurigue ou d'acide oxaligue. 3'il y
a tout & la fois du bicarbonate de chaux et du chlo-
rure de calcium, l'addition de la potasse précipite
toute la chaux; il so forme d’abord du carbonate de
chaux et du carbonate de potasse qui, réagissant sur le
zhlorure de caleium, forme du chlorure de potassium
et du carbonate de chaux; il s'ajoute au carbonate de
chaux provenant du bicarbonate primitif, Il faut éviter
cependant I'excies de earbonate de potasse. Sitoutle sel
n'est pas préeipité par I'addition de la potasse, on
peut, et ¢'est préférable, ajouter une certaine quan-
tité de savon: Ce moyen est plus dispendieux. °

Le micux est dans beaucoup de eas de mettre la ga-
rance en présence de matibres qui possident, comme
les principes colorants de ln garance, la propriété de
précipiter In chaux, mais qui n'ont pas unc aussi
grande valeur; c’est ainsi qu'on explique 'addition
du sumae et du quercitron.

Lorsque la chaux est i I'état de sulfate, on s'en dé-
barrasse au moyen du carbonate de potasse ou de
soude, qui par double ¢change furme du sulfute alea-
lin et du earbonate de chaux,

I.a magndsic se comporte & I'égard des réactifs que
nous venons d'indiquer, comme i 'égard de la teinture,
exactement de la méme manitre; il est done fucile
d’en dépouiller I'eav; d'ailleurs, on sait que les caux
magnésiennes se présentent beaucoup plus rarement
que les eaux ealeaires.

Au point de vue de la teinture en rouge au moyen
de ln garance, le ferestun des éléments les plus nuisi-
bles, car non-senlement il appauvrit les bains, mais il
altére et fait grisonner les teintures; on s'en débar-
rassc par le phosphate de fer ou par la eréme de tartre,
il est indispensable de surveiller avec attention les
exv : méme les meilleures, qui par suite de crues nc-
c’dentelles peuvent charrier ou dissoudre quelque pou
“oxydede fer.

“n a cherché par des expériences directes a seren-
dre compte de I'action qu'exerce la craie dans les opé-
rations du garangage, lorsqu’elle a pour effet d'ajouter
A Ia garance d'Alsace un pouvoir qu'elle n'a pas par
elle-méme; on s'est demandé si ce corps sature un
acide dont Pexistence est signalée dans le garangage,
ou s'il devient partie intégrante de la combinaison co-
lorée qui se combine avee le tissu lui-mime. M. Per-
soz n'admet pas que la premitre raison soit séricuse,
car s'il n'y avait qu'un acide i saturer, tout autre corps
que la'chaux conduirait au méme résultats or 'expé-
rience prouve qu'il n’en est pas ainsi. Ausurplus, ila
prouvé que dans I'acte du garangage il y a, lorsqu'on
ajoute de la craie, fixation d'une certaine quantité de
chaux qu'on retrouve dans les cendres, avant comme
apres 'avivage. .

Non-seulement la chaux est remarquable par Ia
nature de son action sur les bains de teinture,-mais
méme les acides et les alealis ont uneinfluence trés-no--
tahle; clle est en sens contraire de celle que la chaux
parait exercer. D'aprés des essais publids dans le Bul-
letin de la Société de Mulhouse, les alealis diminuent
le rendement des garances et les acides nitrique, neé-
tique, ete., en font nutant. Quant aux oxydes, il est're-
warquable, comme M. Schlumberger I'n déji fuit voir,
que I'oxyde, 'hydrate et le carbonate de euivre, annu-
lent complétement le pouvoeir colorant d'une garance.

Il est digne de remarque que les acides eependant
redonnent une certaine force & des bains de garance
&puisés, lorsque ces acides, comme les acides sullu-
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rique, oxalique forment des sels ealeaires insolubles.
11 est vraizemblable d’admettre que le hain se charge
d'un précipité de chanx avee la matitre colorante, et
que cette dernitre ne se trouve mise & nu que par le
déplacement qui résulte de I'nddition de I'acide.

Le garangage proprement dit se compose d'opérations
distinctes, le bouillon et la rougic. On pratique le
bousage sur calicot et 'avivage sur toute teinture de
garance. L'opération est quelquefois simple; la pre-
miere teinture prend le nom de refirage, et la seconde
celui de garangage proprement dit. Cependant cette dis-
tinction ne se fait pas tonjours, paree que le fabricanta
routintérét avechercherune économic de main-d'@uvre.

11 ne faut pas élever A 1'¢bullition Ia température de
Ia rougie, ¢'est-ii-dive le bain de garance, car on a
remarqué quavee la chalenr, le principe janne se fixait
sur la laine. En supposant qu'en ait & teindre de In
laine en flocons, on compose le bouillon de la maniére
suivante, en prenant 100 kilogr. de laine pourbase du
calenl, 25 kilogr. d'alun, 6 kilogr. de tartre. Quand
la matitre est dissovte, on plonge la laine pendamt
trois heures dans la chaudiere, qu’on amine progressi-
vement & I'éLallitien, puis on Ia place, aprés avoir
lavée, dans des barques ou paniers, pour qu'elle reste
sept & huit jours dans un endroit humide et fermé. 11
faut éviter un exeds de tartre gui ferait jannir,

Pour faire In rougie, on mettra 50 kilogr. de ga-
ranee d’Avignon extra-fine. On pallie, puis on plonge
la laine qu'on mdne et qu'tn mouiile ¢xalement. On
lave avee soin pour éliminer les parties ligneuses qui
se fixerajent entre les filaments. On ajoute au garan-
¢age quelques kilogrammes de composition d'¢earlate
pour fuire virer au rouge et donner & In teinture, en
méme temps que de 'éelat, de la solidité,

Lorsqu'on travaille sur des pitees, le bouillon, pour
une pitee de 20 mdtres qui pese de 18 & 20 kilogr.,
contient 3.5 kilogre. d'alun et | kilogr. de tartre.

On fait bouillir pendant trois heures, on évente et on
porte & Lt caved La rougie se fait avee 6 kilogr. de ga-
ranee et | kiloge. de composition d'éearlate; on méne
vivement les pibces pourqu'elles ne soient pas tachdes.
Oun met beauconp moins de garance que dans le eas de
Ia tein'ure ¢n toison, parce que la couleur, ne péné-
trant que pen dans l'intérieur des fils, n'entratne pas une
anssi grande consommation, Nous aveng eité cet exem-
ple, qui est géndral, pour faire comprendre ce qui est
déjia dit dans Uarticle de ee Dictionnaire.

Teinture de la sofe. — D'apris M. Guhlich, on obtient
avee In garance une trés-helle teinture en rouge en
prenant pour | kilog, de soie 122 gr. d’alunet 30 gr. de
dizsolution d"¢tain. On laisse reposer la liquenr ¢t on
décante. On immerge la soie qu'on ne laisze séjourner
que 12 heures. On a fait d’autre part une dissolution
de garance avee 2 & 3 gr. bouillie dans une infusion
de noix de galle. On maintient pendant une heure le
bain i 60°, puis on porte & I'éhulligion en donnant H it
6 bouillons pendant 2 minutes enviren; on enléve la
soio qu'il suffit de laver & grande cau pour la faire
séeher au soleil. Cette coulenr est vive, Cclatante,
solide comme le rouge d'Andrinople. L'alun peut &tre
remplacé par une dissolution de fer qui donne une
tejnte violette trés-riche. On paut lui donner pins
d’éelat en Pavivant au moyen d'une teinture au brésil
qu'on ajoute i la seie praparde par le sel d'¢tain, conme
nous allons le dire,

Hais de Nrésil,

Le rouge produit par lo bois de Brésil s’applique aux
¢toffes communes ou topt an meins A celles pour les-
quelles on ne pent exiger une grande stabilité, Les
neides lo font jaunir et les alealis 1o font blenir. On
no pent employer o Lois en nature; l'usage est d'en
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faire une décoction qui permette d'obtenir des nuances
vives et nourries. Il est d'usage aussi de conserver ces
décoctions dans des cuves;car il est constant que le
temps amcliore le principe colorant contenu dans lo
bois de Brésil en angmentant son ponvoir tinctorial,

D'apris M. Chevreul on obtient un trés-beau rouge
sur laine (rouge amarante), avec le bois de Brésil en
opérant de ln manitre suivante: pour 10 kil. de lnine,
on monte la chaudibre avee 2,300 gr. d’alun et 1,200 gr.,
de eréme de tartre; on y manceuvre pendant 2 heures,
on leve et on évente. On monte un bain neuf avee du
brésil, pnis on y lisse Ia laine pendant un quart d’heure
@ la température de 60°. Lorsque la nuance est au
point vouln, conforme & 1'échantillon, on leve, et on
met de cdté les 2/3 du bain qu'on soutire par un robi-
net, ou bien qu'on puise avee une poche; on refroidit
avee de I'cau pure qu'on ajoute ou hain pour remplacer
le liquile qu'on a rejeté: on fuit violeter 1a nuanea
avee de l'urine chargée d'ammoniaque. Onlisse de nou-
veau, on léve et on lave.

Teinture de la soie. — Derthollet a fait connaftre un
dozage pour teindre la soie dans la nuance rouge
cramoisi dont on s'¢loigne peu méme encore aujour=-
@'hui ; d’aprés les-dosages qu'il a donnés, on prend de
la soie cuite & raison de 20 parties de savon pour 100 de
soie. L'alunage n'a pas besoin d'¢tre anssi fort que
pour le eramorsi solide qu'on obtient de la cochenille,
On lave i la rivitre et on lisse dans un bain de brésil
d'une puissance déterminée par la nuance quon veut
obtenir. Lorsqu'on n fait usage d’ean pure, de condén-
sation de machine & vapeur, débarrassée de sels cal-
caires, la couleur est trop rouge, on la fait blenir ea
passamt la soie dans un bain légérement alealin ou
méme en lissant dans le bain additionné d’un peu
de potasse. On peut encore laver dans une cau uatu-
rellement dure, jusqu'a ce que la nuance voulue ait ¢té
produite.

Pour préparer des cramoisis foneés ou brunz, on
ajoute & la décoetion de brésil une infusion de eam-
péche, aprés que la soie a regn un premier passage en
brésil, puis on y méle méme un peu de carbonate alzaling:
selon la nuance qu’on veut obtenir.

Murezide.

L'emploi de la murexide pour colorer les tissus ne
date, ninsi que nousl'avons dit, quede quelques anndes,
et I'application de cette nouvelle matiére colorante,
oui peut &tre regardée comme une conguite toute mo-
derne, n'a pas été sans &tre accompagnée de nombreuses
difficultés, tant dans scs rapports avec la teinture pro=-
prement dite que dans cenx qu'clle présente actuelle-
ment avee U'art d'imprimer les étoffes. Nous n’nurons
pas oceasion de revenir sur 'article IMPRESSI0N pour
¢toffes, trés-complet dansle premier volume du Diction-
naire; nous ¢tudierons done, en parlant des couleurs
nouvelles que ln science a fournies & Vindustrie, les
conditions qui permettont Qappliquer & Pimpression
ees matiéres encore peu répandues,

La murexide, ou curmin de powrpre, ne se fixe sur les
matitres textiles, soie, lnine, coton, fil que par I'inter-
mdédinire des oxydes métalliques, eapables de former
avee ce composé des laques colorées, de véritables pur-
purates insolubles. ’

Les meilleurs résultats obtenus jusqu'h ce jour dans
la pratique ont ¢té fournis par l'emploi des sels de mer-
cure pour les nuances rouges et pourpres, et par les
sels do zine pour les nuances oranges et jaunes. I1
parait indifférent de proeéder comm: pour les noirs en
préparant d'abord avee les sels et teignart ensuite, ou
bien en teignant d'abord et fixant apris; il est méme
possible encored’efleetuer le mélange des deux moticres,
de filtrer et de faire passer le issu qui s'emparo do la
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lagize au moment de sa formation aa contact de la fibre.

Par exemple, on teint la soie en pourpre, lorsque nprés
avoir mélangé delamurexide et du sublimé corrosif, on
lisze lu soie dans la dissolution; la fibre textile absorbe
la matitrs colorante en prenant une nuanece plus ou
moins forede, suivant qu'elle a séjourné plus on moins
longtemps dans le bain limpide plus on moins concen-
tré.

Tour teindre la laine en pourpre, on la mordance
d’abord avec un sel de mercure, soit du sublimé cor-
rosif additionné d'acide oxalique, soit du sulfate de
mercuve, soit du tartrate double de meveure et de
potaste, préparé par I'¢bullition du bioxyde de mer-
curs avee de la erdme de tartre.

A ces sels il faut ajouter, & cause de action réduc-
trice de la laine, un corps oxydant, tel que l'ean de
chlore, du chlorure de chaux, du perchlorure on de
I'oxychlorure d'étain, Aprés In préparation et le lavage
de la luine, on la teint dans un bain de murexide, soit
seule, soit mélangzée d'un sel alealin, comme, par
exemple, d'oxalate de soude.

Pour teindre en jaune on vemplace les sels de mer-
cure par ceux de zinc,

On peut faire uzage des mémes procédids pour fixer
les produits d'oxydation encore incolores de l'ncide
urique, comme, par exemple, U'alloxane, U'alloxantine
ou la simple dissolution de I'acide urique dans 'acide
nitrique. Les tissus qui en sont imprégnés acquitrent
une nuanee rouge lorsquon les soumet & une tempé-
rature un peu ¢levée (par un courant d'air chaud, par
le contact avee un mdétal chauflé, ete.). Pour fixer
cette couleur, on passe la toile i travers un bain de
el de mercure ou de zine.

Les produits d'oxydation incolores de I'acide urique
se prétent, suivant M. Brooman, assez facilement a la
production de genres enluminds.

On teint, par exemple, une toile de coton en uni; on
ronge ensuite In murexide au moyen de rongeants
s:mples ou de rongeants mordants, qui, étant teints
plus tard dans un bain d'une autre matitre colorante,
peuvent produive des dessins blanes, verts, noirs,
jaunes, ete.

Au moyen d'une solution de murexide et de divers
sels mdétalliques, on peut préparer différentes laques
insolubles ou tris-pen solubles, dont plusicurs pré-
sentent des  teintes extrémement vives et varides,
Complétons les notions géndrales que nous venons
dexposer par des exemples pris dans la teinture en
murexide de la laine, de la soic et du coton. Nous les
empruntons aux communications publides par le Re-
pertoire de chimie, 1€ annde,

Teinture de la laine. — Les essais publids jusqu'ici
pour la teinture de la laine en murexide ont donné des
résultatstris-tardifs. Lesmeilleurs sont dusa M. Wurtz,
directem d'une fabrique de produits chimiques & Leip-
zig, qui les obtint en se servant de murexide préparce
par MM, Depouilly fréves et C* de Puris, en suivant
le procddd breveté de ces inventeurs,

On commenee par nettoyer & fond les fils ou tissus
de laine en leur donnan: successivement des bains
titdes de earbonate de soude et de savon assez con-
centrds,

Ce nettoyage est tellement indispensable pour I'ob-
tention de belles nuances, qu'il faut y porter la plus
grande attention et employer des solutions alealines
aussi fortes que pogt les supporter sans &re altérée
Iu fibre animale. .

La laine, bien lavée, égouttie, éventée, est ensuite
introduite dans le Lain de teinture au’on compose de
la maniere suivante : )
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Sur 42 kil. de laine :
Eaw. o000 oo v
Murexide en poudre, 500 gr.
Nitrate de plomb.. . 45,000 gr.

On délaye et dissout la murexide dans une partie
d’eau tidde avant de laverser dans la chaudidre ; d'nn
autre ¢6té, on dissout le nitrate de plomb dans 304
35 litres d’eau louillante; on verse la solution dans la
chauditre et on y introduit immédiatement Ia laine,
La teinture ne s'effectue pas immédiatement, la com-
binaison de la laque et du tissu est trds.lente.

La température du bain ne doit pas dépasser 23 de-
grés centigrades; on le laisse refroidiv pen & peu, gra-
duellement. La laine doit y séjourner pendant quinze
ou vingt heures.

On la retire, on la rince légérement et on la fait
passer dans le bain d'avivage et de fixage, dans lequel
clle séjourne de cing & sept heures, suivant que la
nuance doit &tre plus ou moins bleudtre.

Ce bain d'avivage, qui est toujours froid, se com-
posede :

350 litres.

Eou. oo oo v oo . 400 lirres.
Sublimé corrosif. . . . 1 kilog.
Acétate de soude. . . . 3 kilog.

Aprés la teinture d'une partie de laine, une auire
partic ayant le méme poids peut &tre temte de la mime
nuanee, si l'on ajoute aux bains les trois quarts des
matitres primitivement employées.

Daprés M. Depeuilly, la murexide peut teindre la
Iaine en crameisi, mais cette derniére nuanee demande
des soins particuliers: In laine deit &tre préparde conve-
nablement. Aprés avoir été bien blanchie et lavée, on
finit parlafaire passerdansun bain d'eaude ehlore tros-
faible. Ce pas<age en chlore la rend un peu jaunitre,
mais cette légére coloration re produit point d'effet
nuisible & la teinture,

On donne un premier bouillon dans une solution
aquense de sublimé corrosif e: d'acide oxalique, ren-
fermant 1 p. 100 de sel de mers ure, On lave et on teint
dans une simple dizzgolution de murexide dans U'eau.

On peut aussi procéder de la manitre suivante : On
pése des quantités égales de rurexide et de earbonate
de soude dans de U'eau 2 60 degrés centigrades; on dis-
sont A'abord le carbonate de soude, puis la matilre
colorante rouge. On rend evsuite le bain acide par
I'addition d'acide oxalique, owmicux encore, de bioxa-
lute de potasse, puisqu'il fav: éviter d'avoir un buin
trop acide, qui ne se conserve as bien; on teint i chaud
A 60 ou 70 degrés centigrad. s,

Enfin, l'on peut aussiimpr-gner la laine d'une solu-
tion assez concentrée de murexide, 'exprimer forte-
ment et la 12izser sécher & I'air; on Uintroduit ensuite
dans un bain qui marque av thermomitre 40 4 50 de-
grés, et qui renferme :

Ea.......... 10kil
Sublimé, . . . ... . 60gr.
Acétate de soude . . . 7D gr.

Teinture de la soie. — M. Dapouilly donne les re-
cettes suivantes pour teindre en ponrpre ou cn era-
moisi. On chauffe de 'ean 4 80 ou 90 degrés centi-
grades et on y dissout environ 5 p. 100 de son poids
de murexide, D'un autre 26té, on prépare un bain de
solution aguense de sublimé corrosit (3 p. 100 du poids
de 'ean), qu'on acidule par de I'acide acétique. Ce bain
doit #tre parfaitement clair et limpide,

On ajoute & la solution froide de la matitre colorante
une quantité du bain de sublimé équivalente i trois
fois le poids de carmin de pourpre cmployé. On teint
froid et en agitant continuecllement la soie et le bain
coloré, jusqu'a ce qu'on soit arrivéa la nuance desirde.

On avive ensuite dans une solution aqueuse froide
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Je sublimé, renfermant 3 p. 400 de ce sel: cet avivage
est trés-important, paisau’il donne de I'éelat & la cou-
leur: on |ave ensuite trés-exactement, et la nuance
yeste d'autant plus belle que le lavage a été plus par-
fait.

On pent opérer d'une autre manitre, qui est sur-

tout employde pour la teinture dés tissus en soie de
Chine. \
On dissout dans de V'eau titde autant d'acide oxa-
lique qu'elle peut en retenir; dans ce Te-solution on
introduit le earmin de pourpre, et dis qu'il est dissous
on y verse immédiatement le bain de sublimé corrosif,
composé d"aprés les préparations indiqudes plus haut;
ou teint i froid.

Toute 'opération doit &tre exéentée avee une grande
rapidité, parce que I'acide oxalique peut réagir sor le
carmin de pourpre et le détruire, au moins en partie,
3i 'on attend trop longtemps avant d'ajouter le chlo-
rure mercurique. Un passage en eau de savon, &
80° centigrades et .renfermant en savon 30 p. 100 du
poids dela soie, fait virer la conleur au cramoisi violact.

Pour réussic dans de pareilles préparations, il est
néeessaire d'employer une murexide de bonne qualité,
comme celle que MM. Depouilly préparent.

Pour teindre la soic en jaune, on optre comme pré-
eédemment ; seulement, au lieu de sublimé corrosif,
on emploic environ ln méme quantité d'un sel de zine
quelconque, pourvu qu'il soit aussi neutre gque possi-
ble. Aprés la teinture, on passe la soic dans une solu-
tion de carbonate de soude tellement faible quielle
marque & peine i 'aréomttre, et on finitpar un lavage
des plus soignés,

Imipressions en murezide. — L'application de la mu-
rexide dans U'impression des laines présente des diffi-
cultés toutes particuliéres, cette matidre colorante ne
supportant pas le vaporisage et ne pouvant par con-
séquent point 8tre imprimée conjointementaveed’autres
couleurs-vapeurs. M. Th. Wurtz annonce cependant
avoir réussi i préparer des laques de murexide qui
permettent d'imprimer sur laine, conjointement avee
d'autres couleurs, la pourpre dans toutes les nuances,
depuis le pourpre foncé jusqu'au rose clair le plus vifl

La murexide est employée pour limpression sur
coton ; voici, d"aprés M. Kopp, laméthode proposée par
M. Lauth: on commence par fixer sur le tissu de
'oxyde de plomb, soit en plaquant en acétate de plomb,
séehant et passant dans une solution d'ammoniaque
caustique, soit en passant dans la cuve au plombate
de ehaux (solution d'oxyde de plomb dans de l'eau de
chaux). En teignant ensuite dans un bain de murexide,
on obticnt une combinaison de la matitre colorante
avee l'oxyde de plomb. Mais ce purpurate de plomb
fixé sur le tissu ne présentant par lui-m@me une nuance
ni sufiisnmment belle, ni sufiisnmment vive, il faut
encore le transformer en purpurate de mereure. On y
arrive en plongeant le tissu dans un bain renfermant
{ 41,5 p. 100 de nitrate mercurique, de sublinié corrosif,
ou d'un mélange de ces deux sels, avee addition d'une
certaine quantité d’acétate de soude.

Pour I'impression, on prépare une couleur en épais-
sicsant du nitrate de plomb & chaud et ajoutant ensuite

A froid une quantité de murexide suffisante pour obte- |
nir la nuance désirée. On imprime, on skche et on |
passele tissudans un bain avivant et fixant, renfermant |

par heetolitre d'ean 1/2 kilog. de sublimé corrosif et
1 kilog. d'acétate de soude, plus une eertaine quantité
Tacide acitique. D'apriés quelques fabricants, il est
utile, aprés 'impression, de maintenir le tissu pen-
dant plusieurs heures dans un endroit un pen humide,
et de le faire passer ensuite i travers une chambre
chanffée a 700 centigrades, et dans laquelle on fait dé-
gager dn gaz ammonine; le passage & travers cette
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chambre doit &tre rapide : il ne faut pas qu'il dépasse
une minute.

La beauté de la nunnce, sa vivacité dépendent de
la pureté de lamurexide employée et dupen d'élévation
de la température qu'elle a subie pour &tre fixée.

M. Kopp nous a fait connaitre un second procédé.
M. de Kurrer emploie la murexide en poudre on cn
pite ; il proctde dela manitre suivante.

On prépare d'abord-la couleur d'impression,

Dans 72 litres d’eau bouillante on diszout 24 kilog.
de nitrate de plomb, ctlorsque la solution s'est refroidie
jusqu'a 62° centigrades, on y incorpore & kilog. de
murexide séehe en poudre ou 45 kilog. de murexide
¢n pite en mdme temps que 36 kilog. de gomme pul-
vérisée. Le tout étant trés-homogtne, on fait passer &
travers une toile ou un tamis fin, et on laisse refroidir
la couleur qui est préte & &tre imprimde.

Aprés l'impression, les toiles sont suspendues dans
un local humide, jusqu'a e que les places imprimées
se coient ramollies, puis on procide & la fixation du
purpurate plombique au moyen de I'ammoniaque. A
cet effet, on suspend les toiles pendant une heure dans
une chambre dans laquelle le gaz ammoniac sc
dégage graduellement d'un mélange de chaux vive et
de scl ammoniae.

Les toiles, aprés avoir été soumises i l'action du gaz
ammoniac, sont ensuite passées par le bain de sublimé
corrosif, composé de 2,600 gr. de sublimé dissous dans
1,500 litres d'ean. A cet cffet, on attache trois pitees
bout & bout (la pitee ayant en moyenne 45 métres de
longneur sur 4 métre 20 de largeur), et on les ma-
neeuvre au moyen du tourniquet dans le bain chauffé.
Pourtrois nouvelles pitces il faut ajouter aubain chaque
fois environ 100 gr. de sublimé corrogif. Siles pitees
sont peu chargées, le bain peut servir avec ces addi-
tionssuccessives desublimé au passage de trente pitces;
mais si celles-ci étaient chargées de grands dessins,
il faudrait renouveler le bain aprés le passage de
vingt pitees.

En opérant decette manicre, on obtient des impres-
sions d'un rouge pourpre trés-brillant. Pour obtenir dec
nuances plus claires, on n'a qu'a étendre la couleur

.d'impression avee du bain de gomme pure en quantité

plus ou moins considérable.

Les couleurs de murexide ifnprimées de cette ma-
nitre sur coton supportent un savonnage a 60° centi-
grades sans grand préjudice et peuvent méme étre
chlorées au rouleau; mais clles ne supportent point le
vaporisage, ce qui empiche d'ussocier la murexide
aux couleurs-vapeurs ordinairement cmployées pour
I'enluminage.

Sur toiles teintes en nuances unies par la murexide,
on peut produiredes dessins enmodifiantla combinaison
colorante an moyen d'agents oxydants ou réductenrs.

Enimprimant, par exemple, un sel de zine acide, on
produit des dessins orange; avec un sel stanneux on
obtient des dessins gris. .

D'un autre cité, en appliquant la murexide surtoiles
teintes en bleu d'indigo, un peu clair, on obtient des
dessins violets, ¢t sur une toile jaune des dessin-
orange trés-virs, ‘

Sur tissus de soie ou de laine teints en murexide, ou
peut faire apparnitre des dessins jaunes en impriman:
de I'acide picrique additionné d'un acide eapable de
détruire ln murexide.

On peut préparer une conleur d'application sur coton
en ajoutant & 1 litre de Ia couleur au nitrate de plomb
32 gr. de snblimé corrosif et antant d'acétate de sonde
dissous chacun dans 250 centimitres cubesd'eau bouil-
lante. Cette conleur me peuat &tre appliquée qu'avec
des planches ou des rouleaux de bois, les rouleaux mé-
talliques décomposant le sublimé et altérant la nuance.
Les toiles imprimées sont suspendues et éventies
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pendant trois & quatre jours et lavées ensuite dans de
'eau courante.

Apris le passage des pidees dans le bain de sublimé,
on les suspend dans del'ean courante, et l'on finit par
le passage dans I'neétate de soude.

Le bain d"acétate de soude se compose de 3,000 litres
d’ean renfermant en dissolution 1 kilog. d'acétate de
soude et | kilog. de sel smmoniac.

Dans ce bain, on agite ensemble dix pitees pendant
vingt minutes; on les retive, on'les rinee dans 1'eau cou-
rante, on les exprime dans I'hydro-cxtracteur, et on
les fait enfin sécher 4 la température ordinaire ;
dix nouvelles pitees sont traitées dans le méme bain
aprés quion y a fait Gissoudre préalablement 1 Kileg.
d'acétate de soude.

' Carthamne.

Le prix élevé du cartname fait surtout réserver cette
matitre pour la teinture de la soie; au reste, rien de
plus fucile que de faire cette teinture, lorsque le car-
_thame dont on fait usage est convenablement préparé,

Teiniure de la soie. — Le carthame se combine avee
In soie sans auenne préparation; I'acide carthamique
est, sans contredit, 'une des matiéres tinctorinles les
plus facileshimanier; son afimité pour lajsoie etle coton
est telle, qu'il suflit de plonger ces matitres dans une
eau qui tient en suspension. ce principe nouvellement
précipité pour qu'elles se colorent immédiatement en
un beau rose brillant,

£i I'on veut avoir des nuances trés-délieates sur soie,
il faut d’ubord appliquer la couleur sur le coton, le la-
ver avee soin, puis dissoudre le rose dans le carbunate
de soude; il reste en contact avec le coton un principe
colorant, jaune ou jaunitre, dont la dissolution est dé-
pouillée. Le carthamate alealin est ensuite décomposé
par un acide faible comme le jus de citron, ¢n présence
des ¢cheveaux de soie sur lesquels on veut transporter
la coulenr. On obtient ainsi des roses plus purs, plus
brillants, plus unis.

On peut obtenir avee le carthame la conleur ponceau.
Il suftit de faire des passes succzzsives jusqu'h ce que

ln soie cesze d'enlever na bain de la muiire colorante. |

Clest ainsi qu'on prépere le ton le plus haut que T'on

puisse préparer avec le earthame. On suit la ~.éme

marche pour les cerises foneés et les nacarats; mals,

en pareil eas, il far: donner un pied de rocou. Aw = -

plus, la cochenill donne facilement sur soie les cou-

leurs les plus vives. : v
Cochenille.

Les plus Teaux tons rouges qu'on puisse obtenir
sur laine porientle nom d*Cearlate; ils ont un reflet
jaune; les ¢arlates i reflet rouge sont connus sous le
nom de poiceau. L'emploi de la cochenille est basé
sur Ja prooriété que posséde Ia matitre colorante de la
cochenill: de se fixer avee la dissolution de tartre ou
de protehlorure d'étain. Les compesitions d’étain ont,
#eause de cette propriété, recu dans 'industria le nom
de corposition d'éearlate, ou méme simplement d'¢-
.arlate, La préparation de ces couleurs exige, comme
les witres teintures en ronge, deux opérations sucees-
sivs s, le bouilion et la rougie. On doit choisir de 1'ean

pua pour le bouillon, ou du moins aussi pure que
| de cochenille ammeonincale ; la quantité de cochenille

pasible; on doit éviterles sels métalliques dont le plus
“ave inconvénient serait d'altérer ln nuanee. On doit
g servir de bassines d’¢tain pour la rougic; cependant
an peut fuire usage de eaisses de cuivre, si 'on o soin,
par de fortes cordes, de maintenir les objets & teindre
gour les empécher de prendre contact avee la chan-
aitre ellemdme.

“Le bonillon contient toujours une premitre dose de
cochenille; cette précaution est indispensable pour les
conleurs foneées. Lorsque le bain est préparé pour le
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bouillon, on y verse la dose convenable de tartre et
de cochenille, ¢'est-ii-dire pour 50 kilog. de¢ drap,
3 kilog. tartre, 250 gr. cochenille, 260" gr. conmposition
d’étain. On passe les pitces <t on les méne pendancun
quart d'heare. On ralentit et on laisse bouillir pendant
une heure ¢t demie. On lave al'cau courante les pitees
préparées par ce bouillon. On prépare un nouveau bain,
dans lequel on jette i I'ébullition 2 kilog. 750°de co-
chenille qui vient former i la surface une sorte d"éeume
lie de vin., Quand cette ¢cume créve, on rafralchit le
bain ponr y passer les pitees; quelques minutes avant,
on avait versé la composition d'étain sous le poids de
T kilogrammes.

Le ton jaune de I'éearlate semble provenir de la des-
truetion d'une partic du principe colorant rouge par
suite du contact avee U'acide turtrique, oul'acide chlor-
hydrique; on la regarde & ce titre comme trés-cofl-
teuse; on a cherehié s'il n'y anrait pas moyen de l'ojte-
nir avee économie par Vaddition d'un principe jaune;
les essais ne réussissent gubre que pour lest étoffes
grossitres, Les matitres colorantes jauncs sont alors le
fustet ou le eurcuma; ils eonduisent 4 des tons faux et
rabattus. Quand on fait usage du fustet, on V'introduit
sous le poids d'un kilogramme dans le bouillon dont
les doses ont été donndes plus haut. Quand on fait usage
du enrenma, ¢’est généralement avee I rougie qu'on
I'introduit 3 dans les deux eas, on cherche 'économic
de ln matitre cofitense, de la cochenille, en la rempla-
¢ant pendant le travail; on diminue les doses de tartre
ct de composition d'étain. .

Teinture des laines en écheveauz.— Comme on ne peut
redouter l'inexactitude des dosages donnés par M. Che-
vreul, dirceteur des teintures aux Gobelins, nous em-
prunterons it ses communications désintéressées les
procédés et dosages dont on se sert duns les ateliers
qu'il dirige au grand honneur des seiences appliquées.

On prépare sur laine avee In cochenille, indépen-
damment de 'écarlate, du poiceau, du rose, de la
couleur groseille, de 'nmarante. .

Pour teindre en poncean pour 10 kilog. de laine en
échevean, la chaudiére étant i l'ébullition, on ln monte
n2c 600 gr. de solution d'étain poiir I'éearlate, 600 gr.
de eréme de tartre, 100 gr. de cochenille mounlue, ¢t
100 gr. de curcuma en poudre. On y lisse les éche-

aux pendant une heure et demio; on léve les laines,
puison les lave al'eau courante. Voila pour le bouillon,

La rougie se compose de 600 gr. de dissolution
d’étain pour 'éearlate, de 200 gr. de créme de tartre,
et 900 gr. de cochenille moulue, On lisse le bouillon
Jusqu'ala nuance; on leve et on lave i ean counrante,

Pour les roses a la cochenille, toujours pour 10 kil,
de laine, préalablement blanchic & Vacide sulfureux,
puisque la nuance est trés-claire, on monte le bain
avee de I'ean qu'on a fait bouillir, mais dont la temipé-
rature n'est plus quh 50 degrés; on a fit dissoudre au
bouillon 1 kilog. de eréme de tartre et 250 gr. d'alun. On
ajoute plus ou moins de cochenille ammoniacale, sui-
vant Ia puiscance de la nuance qu'on veut préparer; on
lisse Ia laine le plus promptement possibles plus lnma-
neeuvre st rapide, plus la couleur est éclatante.

Pour teindre en groseille, on monte le bain avec
2 kilog. de créme de tartre, | kilog. d'alun et I-kilog,

est, du reste, variable avee la nuance plus ou moins
foncée qu'on veut préparer, et jusqu'a laquelle on
méne la lnine au bouillon, ce qui pent duver de une
levre & une lienre et demie. On léve, puis on rince &
I'enu courante, '
Tour obtenir I'amarante, on monte la cuve nvee
2,400 gr. d"alun, 1,200 gr. de erdme de tartre, on ma-
neeuvre pendant deux henres sur le bouillon; on live
et on évente; on fait bonillir dans le hain pendant un
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quart d'heure 1 kilog. de cochenille moulue; on ar-
réte le bouillon; on entre les laines, qu'on lisse pendant
une heure. Pour assurer la nuanee, on donne un bouil-
lon pendant un quart d’heure; on leve, on évente,
puis on lave & I'can courante,

Lake-dye.

On allie souvent & la cochenille le lake-dye. On
opiére au moyen de deux bains distinets. Pour obtenir
la coulenr ponceau, supposant qu'on veuill: teindre
10 Xil. de laine, on garnit la chauditre avee 1,200 gr.
de dissolution d'¢tain pour éearlate, 1,200 gr. de eréme
de tartre, 100 gr. de cochenille en poudre, 100 gr, de
curcuma pulvérisé; on lisse pendant environ une
heure, on léve et on rvinece. On remonte ensuite lo
méme bain avee 1,200 gr. de dissolution d'étain,
0 gr. de erdéme deo tartre, 1,250 gr. de lake-dye
pulvérisé; on lisse encore les laines pendant trois
quarts d'heurz; on soutire le bain; on lave de suite
pour ¢loigner la matitre résinoide que cette substance
tinctorinle contient en quantité notable.

On monte & neaf la chunditre avee 600 gr. de dis-
olution d'¢tain, 200 gr. de criéme de tartre et 250 gr.
de cochenille moulue; on lisse au bouillon pendant
une heure environ, ou mieux tant que Ia nuance n'est
pas obtenue; on léve, puis on rince & I'ean bouillante.

Kermés.

Lorsqu'on fuit usage du kermbs pour teindre la
laine on distingue deux opérations, le bouillon et la
rougic; on se sert pour le beuillon de la méme com-
position que pour I'alunage de la Inine. La rougie
comporte en kermes les 2/3 du poids de la laine et
quelquefois méme le poids exact lorsque Ia graine
n'est pas noutelle. On méne la mise jusqu'i ce qu'on
soit & Ia hauteur que l'on désire. La couleur que le
kermés communique & la laine a moins déclat que
celle que la cochenille regoit aprés qu'on la fait monter
avee les sels d'étain. On a pendant longtemps nommé
I'éearlate aukermbs éearlale de graine, parce qu'on con-
fondait cet insetie avee une graine.

On nomme éearlate semi-graine ln couleur obtenue
par 'emploi simultané du kermés et de la garance. Ce
mélange fournit une couleur trés-soide, mais qui n'a
pas tout I'éclat qu'on peut désirer. Le kermds donne
néanmoins des teintes roses nssez jolies; il est regret-
Ilnlrle que son cmplt}i ne soit pas plus répandu de nos
Jjours. -

Fuchsine.

La plus belle coloration rouge qu'on’connaisse au-
jourd’hui s'obtient sur soie par la matidre colorante
extraite de l'aniline par MM. Renard fréres, de Lyon,
d'aprés les observations de M. Verguin. Aucune ma-
titre colorante 4 ma connaissance, dit M. Chevreul,
n'est comparable 4 la fuchsine pour 'éelat, Vintensité
ot la purcté de ln couleur. Avant la fuchsine, ¢'était In
carthamine qui donnait le plus beau rose.

Aucune teinture, sice n'estla carthamine, ne donne
plus fucilement tout ce qu'on en attend. Il n'y a de
précaution & prendre qu'avec certaines variétés d'ori-
gine déterminée, comme I'azaléine, qui sont accompa-
gndes, pendant lu transformation de U'aniline sous l'in-
fluence des agents transformateurs, d'un excis de scls
Caniline ou de matitres résinonses qu'il faut ¢liminer
avec soin.

Un bouillon dans une certaine quantité d'eau, puis
une filtration dans une chausse de laine, telles sont les
préeautions qui suffisent pour donner un hain conve-
nable.

Quand on so sert de I'azaléine, on obtient géndérale-
ment une nuance un pou plus vielacée quavee la fuch-
eine de M. Renard; nous avons déjh dit que cette cir-
constance tient non pas & ce que la matitre colorante
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est diftérente, mais bien i ce qu'elle est accompagnée
d'indisine ou d'un autre principe blen différent de
Vindisine et de la fuchsing.

La coloration de la laine et de la soie sc fait sans
préparation : cependant ginéralement on ajoute au
bain un peu d'acide tartrique pour aviver la nuance.
On n'optre pas au-dessus de 50 4 60 degrés centi-
gradys; on mine vivement jusqu'a ce qu'on ait obtenu
Ia nuance désirde.

Nos appréciations, au sujet du brevet de M. Renard,
ont été vivement eritiquées dans 'fndustriel alsacizn
(21 octobre 1860).

Ces attaques, dont la forme semblerait dévoiler des
intérdts froiseés, me prouvent que les experts ont tou-
chié juste. Le document dont je parle se termine dail-
leurs par des conclusions qui ne tendent rien moins
qu’h consacrer les droits de M. Renard et fréres, de
Lyon. Ni M. Perkin, au premier jour, ni M. Hoffmann,
actucllement, ne revendiquent pour cux I'honneur de
lIa découverte du fait capital industriel que M. Ver-
guin a le premier observé, et que MM. Renard ont ap-
pligné. Tant que ces chimistes n'auront pas parlé, jo
persisterai dans mon opinion qui n'a rien de ficheux
pour leur mérite, savoir : que M. IToffmann n'avait
pas attaché la moindre importance aux colorations
qu'il avait observées, colorations en dehors des recher-
ches qu'il poursuivait, et que M, Perkin n'avait pas
eu 'occasion de voir la coloration rouge dont on lui
a tout d'abord attribué la découverte.

2. TEINTURE EN VIOLET.
Orseille,

On sait qu'il est trés-facile d'obtenir avee l'orseille la
magnifique teinture violette nmarante qu'elle est sus-
ceptible de donner. Il suffit, en effet, pour opérer une
teinture, de délayer dans un bain d’ean tidde la quan-
tité d’orseille qu'on juge nécessaire pour la quantité de
laine ou de =oie surlaquelle on veut opérer. On chauffe
ensuite le bain dans lequel on peut ajouter un peu de
dissolution d'diain e portant la température dans les
environs de 90 4 95 degrés, on mine la mise autant de
temps qu'il en faut pour arriver au ton demandé. On
n'obtient toutefois de nuances agréables sur laine que
celles qui sont assez foncées.

En rappelant une ancienne observation d'Hellot |
savoir, que l'orseille & laquelle on ajoute une petite
quantité de sel d'¢tain devient plus solide que I'orseille
pure, on se demande comment il se fait qu'on ait
attendu jusqu'h ces dernitres annédes pour lixer ane
couleur tellement utile en teinture, que Bertliollet dé-
plorait 'abus que les teinturiers étaient portéds i faire
de cet élément.

Teinture de la soie. — L'orscille seule colore la soie
dans les nuances lilas; elle servait surtout autrefois
pour modilier le ton de certaines teintures obtenues au
moyen d'nutres principes.

Pour teindre en orseille, on fuit bouillir dans uns
chauditre ce qu'il en faut pour une quantité donnée de
soic blanchie ; on fait écouler toute chaude l'orseille
débarrassée des impuretés qui restent au fond dela cuve
de dépie, =i I'on se sert d’orseille ordinaire, et on lisso
avee beaucoup de rapidité les soies dégorgées avee da
savon, jusqu's ce qu'on ait obtenu la nuance conforme
& 1'échantillon. On leve et on tince i ln riviere.

Les diverses améliorations introduites dans la fabri-
cation de l'orseille ont singulidrement mindliord cette
teinture qui rend aujourd’hui les plus grands services
pour les soieries, Nous avons déja dit les nuances dif-
férentes que produisent MM. Guinon, Marnas et Bon-
uet de Lyon.

On avait déji remarqué que la couleur gagnait en
solidité, lorsqu'avant ou pendunt le passnge en orseille
la soie avait le contact avec une dissolution d'étain,
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Cette méthode permet la fixation simultanée des autres
principes colorants que le sel d'étain peut rendre adhé.
rents i la oaje.

Lorsqu'on fait usage de In pourpre frangaise avant
ea préeipitation sous forme de lague, il suffit, pour mon-
ter un bain de teinture, de dissoudre dans un peu d'am=
moniaque et d'étendre d'une quantité convenable d’ean
P'Ill'ﬁ-

Lorsqu'on fait usage de ln laque ealeaire, on com-
mence par mettre la matitre colorante en liberté par
I'addition d'un acide capable de former avee la base
un composé pen ou paint soluble; on a recours 4 I'acide
sulfurigue ou & I'neide oxalique.

On njoute ensuite de 'ammoningue pour dissoudre
la mati¢re colorante; le bain de teinture se trouve tout
monté.

On peut nussi teindra directemant avee la laque eal-
caire, pourvu qu'on ajoute au bain du carbonate
d"ummoniaque. Par eflet d'une double décomposition
déterminde par U'élévation de température, 'acide car-
bonique s'unit 4 la echaux, tandis que la matitre
colorante entre en dissolution en se combinant avee
Pammoniaque,

Lorsqu'on veut obtenir avec la pourpre frangaise
des nuances bien pures, il est bon de blanchir d'avance
4 I'acide sulfurcux la laine ou la svie.

En somme, on voit que rien n'est plus facile que de
teindre avee Ia matitre de M. Guinon, et comme elle
résiste i P'nction des acides, il en résulte quon peut
passer les fibres teintes en pourpre dans loutes les

couleurs qui ne se fixent que par les acides, et arriver

i produire ainsi les effets les plus varids. M. Persoz a
fait connaltre qu'en 'associant au carthame on obtient
des nuances fleur de pécher, grozeille, vose des Alpes,
qui ne Iaissent rien & désirer ; les échantillons que
M. Guinon a bien voulu mettre & ma di-position dé-
montrent qu'en I'associant i l'indigotate de soude, clle
peut produire toutes les nuances violettes jusqu'au bleu
violacé. Les avantages de I'orseille solide ne se bornent
pas & la teinture ; on peut sen servir pour I'impres-
sion, en préparant une laque avee I'alumine., On la
dissont dans P'acide acétique, on ajonte un peu de ma-
gneésie, on épaissit 4 I'nlbumine, puison vaporise apris
I'impression.

Muais il existe une méthode plus rapide, qui consiste,
suivant la nature des tissus, & imprimor simplement
un mélange d'albumine et de matitre colorante, ¢t &
desséelier; on peut encore imprimer de 'nlbumine
seule, In inire sécher, et passzer ensnite le tissu dans
un bain de pourpre frangaise, montd comme on I'n
vit. Les parties ehiargdes d'albumine se teignent seules:
U'albumine fait fonction de mordant organique,

Indisine, aniléine. -~

us avons déid dit tant Uintérét qui s'attache & la
production du nonveau violet d'aniline; nous avons
fait connaitre les conditions les plus avantageuses dans
lesquelles s'effectue son applieation au coton. Ce per-
fectionnement dans 'art de la teinture a mis en yelief
Yimportance des mordants orzanigues. Depuis les tra-
vaux d'Hausmann surla valeur des mordants, de nom-

servi pour fixer Uerseille d'abord, le violet d'aniline
ensuite, M. Barreswill cite ce fait intére-sant que, dits
1847, M. Dollfus-Ausset de lnmaison Dollfus-Mie
imprimer de albumine préalublement dissoute daus
Ueau et aulditionnde d'une petite quantité d'huile, pour
donner i I'étofie une cortaine souplesse que ne posséde
plus le tissu lorsque 'aibumine est congulée. En suppo-
sagt une impression en uni on teint dans un bain
d'orzeille ; en sortant du bain on vire en passantla
coulenr duns un bain d'eau de chaux faible.

L'emploi du violet d'aniline en teinture repose sur
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12 méme préparation, et c'est, d'aprés M. Barreswill, &
Pannée 1847 qu'il faut faire remonter la premiare
application des prineipes posés par Hausmann days
son travail surles mordants organiques. .

L'albuniine s'emploie pour la fabrication du violet
d'zniline de trois manitres différentes, C'est surtout
commie impression qu'on en fuit usage i Mulhouse,
Trois maisons semblent se disputer I'houncur de ca
perfectionnement vemarquable. M. Dollfus - Mieg,
MM. Keachlin fréres et Steinbach-Kaeehlin; enfin
M. Perkin prend sa part dans la prioriré.

Le procédé le plus direct eonsiste A épaissiv la dissa-
Iution d'indisine avee de Palbumine. Ce serait la md-
thode Ia plus simple, donnant les résultats les plus
convenables par rapport & la solidité de Ia teinture,
si le précipité que forment les deux principes pouvait
étre divisé, et si le tamisage ne conduisait pas i des
pertes considérables.

Le second procédé consiste & préparer le tissu par
une ean d'albumine; on imprime ensuite la diszolution
del'aniléine sur les tissus prépardés. Cette méthode four-
nit les nuances-les plus transparentes et les plus unies.
On ne peut lui opposer que les inconvénients de la roi-
deur que prend 1'étoffe, et les difficultés de I'enlumi-
nage parrentrures.

Une troisitme mdéthode, trés-ingéniense, consists &
teindve dans la dissolution d'aniléine I'étoffe inprimée
préalablement en albumine; on blanchit ensuite les

| fonds au moyen du chlorure de chaux.

3. TEINTURE EN BLEU.
BDois de Campiche.

On emploie le eampiche pour teindre en bleu Ia laine
et la soie, pour obtenir des nuances violeties ou noires,
enfin pour remonter un pied léger de bleu solide ou de
cuve. :

On donne anx bleus de campéche le nom de blew:
faur; ces coileurs, du reste, i part les inconvénients
de leur peu de solidité, offrent de grands avantazes &
cause de la ficilité de leur exéeution.

On commenee par donner un bouillon, composé, par
exemple, pour 100 kiloz. de laine, de § kilog. d'alun
et 200 ge. de tartre; le bouillon dure une heunve et de-
mie; on verse «dans le bain une gdécoction de emmpé-
chie, et on précipite en blen par le sulfate de enivre, qui
donne une ruance d'un blen pur. On plonge la laine &
I'¢hullition, rpuis on la miéne vivement pendant un
quart d’hcuce. On léve, cn dvente, puis on lave. Le

lew de voi ou blen d'enfer £'obtient au moyen e plu-

sieurs passoges, Voiel les doses pour 100 kilog. e
I ! :

i péehe; onolonge la laine, on la méne, puis on lud

Iaine ; on g rnit le bain de 10 kilog. d'alun, 2 kilox. de
tartre, 1 kiog. de vitriol blew et des copeanx de cum-
i}
bouillir treis heures. On ajoute de nouveanx copeaux,
on fuait bouillir encore jusqu’i ce que la teinture ait ac-
quis U'intensité désirée. On ajoute ordinuirement de la

| sorte de 15 A 18 kilog. de copeaux. On fait bouiliiv uns

demi-heure, et on ajoute la lnine, qu'on maintient i 1"é-
bullition pendant une henre. On peut donuer un pre-

| mier pied de bleu solide. On pent donner deux ou trois

hreuses applications en ont &té faites, et Unlbumine a | avivage, surtout quand on woute du sel d'étain dans

' la composition. On avive par un

sages suecessits, Quelquetbis

y 0n terming I!Ll'l' un

n qui contient
200 gr. de sulfate de cuivre par pitee de drap. On
méne pendant un quart d'heure d'¢builition, on abat,

on dvente et on lave.

Le campéche, appligué pour teindre ln soie, est d'un
nsage assez répandu; Ia teinture se fait & la tempéen-
ture de 30 ou 40 degris,

La réaction du bichromate de potasse sur la déeoe-
tion de bois de Campéche a conduit a des nnances nou-
velles. M. Kopp, qui les a déerites, en fait le rizumd
suivant :
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« On sait depnis longtemps, qu'en ajoutant & une
décoction de bois de Campéehie une petite quantité de
bichroslate de potasse, soit pur, soit additionné de son
poids d'acide sulfurique, on obtient un liquide bleu
foneé constituant une enere trés-iconomique et pou-
vant servir & la teinture. Les proportions suivantes ont
été indiquées pour la teinture du coton,

a A 500 litres \d'extrait liquide de campéche, mar-

" quant 2 degrés Baumé, on ajoute 1,500 gr. de bichro-
mate de potasse, préalablement dissous dans de l'ean
et additionnés de 3 l}f‘c;,«. 472 d'acide ehlorhydrique &

22degrés Baumé. Onplonge les toilesou les écheveaux
de fil de coton dans la liqueur, et l'on élive la tempé-
rature peu i peu jusqu'a I'ébullition. Le coton se teint
ainsi en bleu indigo foncé, qui prend une teinte viola-
cée, si on le stche sans le laver prialablement; si} au
eontraire, on lave d’abiord dans I'eau ordinaire, ce re-
flet violet disparait et In nuanee devient bleu noiriitre
trés-foneé. Cette teinture est trds-économique, puid-
que les proportions ei-dessus indiquées peuvent servir

i teindre 1,000 4 1,200 kilogrammes de coton.

On peut aussi commencer par préparer unmordant
de elirome en dissolvant 1 kilogramme de bichromate
de potasse dans l'eau, ajoutant 1 kilog. d'acide sulfu-
rique, et ensuite, peu & peu, une quantité suflisante
de mélasse ou de dextrine pour désoxyder I'acide chro-
mique.

Dans ce liquide, sutisnmment ¢tendu d'eau, on mor-
dance Ia toile & chaud ct on la teint ensuite en cam-
péche, oun bien I'on ajoute le mordant au bain de tein-
ture, et 'on y plonge la toile, en élevant peu & peu la
température jusqu'a 90 495 degrés centigrades,

Pour teindre 56 & 60 kilog. de coton, on emploie la
décoction d'un poids égal de bois de Campiche, et lo
mordant de chrome résultant de la réduction de 67 gr.
de bichromate de potasse.

La couleur est & peu prés solide et résiste assez bien
aux acides étendus comine aux alealis faibles.

Indiga. -

Toute la théorie de la teiuture en bleu d'indigo peut
ge résumer en deux mots. On plonge I'étoffe dans une
dissolution d'indigo blane, puis on l'expose au contact
de I'air pour former sur la fibre textile de Iindigo bleu.
L’indigo bleu se réduit dans In pratique par le contact
avee un zleali.

Quelle que soit la nature de 'aleali dont on fasse
usage, on opére toujours dans des bassins qui pren-
nent le nom de cuve, ¢t qui se distinguent suivant la
température it lnquelle on opére, suivant In nature de
la fibre qu’on veut teindre en cuves d froid ou cuves d
shaud. Tls ont ordinairement 3 mitres de profondeur
sur 2 mitres 50 de dinmétre. Cette capacité, commode
pour manipulations, s'oppose au refroidissement
trop rapile de ln masse totale. La cuve eylindrique est
cn bois ou en euivre, 'une et Uautre matiére ont leurs
avantages et leurs inconvénients. On les couvre dans
tous les cas; un crible en corde forme un fond fixé sur
ia champagne, dont la section est celle de la euve; il est
maintenu par des cordes et des erochets attachés sur le
lord de la euve. Pour faire la passe des écheveaux, on
les suspend sur les biitons apris les avoir distribués par
matteaux de poids égaux. On commence par les hu-
meeter dans Ueau chande. Pour les dtoffes, on les
mouille dans l'eau tidde, on les bat et on les dispose
sur la champagne; pour les flocons, on les enferme
dans des filets qu'on fait descendre dans la cuve, dga-
lement bouillis. Ces précautions empécehent I'nir em-
prisonné dans la fibre séche d'entrer dans ln cuve. La
manceuvre se fuit pour les écheveaux en lissant, et pour
les tissus en menant de la téte & ln queune, puis inver-
scement e évitant le contact de 1'air. Pour faire bleuir,
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ori tord avec un moulinet, on éveate. On passe uno
fois, deux fois, treis fois, suivant le ton et la hauteur
du ton gu'en veui obtenir.

L'appareil que M. Deshayes m'a communiqué peut
gtre d’un emploi fort avantageux méme pour la teintur :
en bleu de cuve des filés decoton; je I'ai vu manwuvrer
dans son établisscment de la Carneille (Orne). Le lis-
sage mdécdhique est avantageux pour des nuances
¢gales.

Dans la méthode ordinaire, pour dviter le refroidis-
gement et le coatact de I'uir, on recouvre lu euve deson
couverele composé de deux ou trois segments égaux.
Pour maintenir un bain dans sa plus grande activig,
conserver l'indigo blane en plus grande quantité pos-
sible, on pallie souvent; e'est I'opération la plus fati-
gante; il faut cependant ne passer les mites que lorsque
le dépdt a gagné le fond et qu'on a replacé la cham-
pagne;cette condition est nécessaire, & moins qu'on na
veuille pas teindre en uni et qu'on cherche & faire des
bleus faiencés, qu'on prépare au moyen des cuces
troubles.

On donne & I'atelier qui renferme les cuvesle nom de
guéde et les ouvriers qui dirigent la euve s’appellent
guederons; ces dénominations ne sont cependant pas en
usage partout, car on ne les connait pas en Normandie,
au moins pour Ia teinture des cotons filés.

Les cuves de bain zont difficiles a réchanffer; les
cuves de cuivre penvent, au contraire, subir les ré-
chauds avee promptitude et facilit¢ quand on juge &
propos d'élever la température pour s'opposer mire-
froidissement qu'oceasionnent le passage del'Gtoffeet In
durde de I'opération. Cependant les cuves de hois pen-
vent suffire lorsqu’on posséde des serpentins destinés
i conduire L vapeur pour chauffer indirectemens.

Nous avons indiqué Iarticle de ce Dictionnuire qui
mentionne les différdnts dozages employés pour teindre
{voyez, article. 18p1G0). On y trouvera décrit toute la
mancuvre et le montage d'une cuve 4 froid, nous n'y
reviendrons done pas; cependant nous compléterons
ces notions en priésentant ict d’une maniére sommaire
les diverses cuves en usage pour les laines et les phe-
noménes particuliers qui servent de guide au teinturier
pour connaitre 'état de sa cuve. On distingue, parm’
les cuves montées & I'indigo, les cuves au pastel, les
cuves de voutde, les cuves de potasse, les cuves 4 la
eendre gravelée, lescuvesallemandes, les cuves d'inde.
Nous ¢tudierons principalement sur la cuve au pastel
la marche de l'opération. Nous aurons peu de chose i
dire pour faire comprendre en quoi les premiers different
des derniers, '

Cuves de pastel. — Le pastel dsalis tinctoria contient
une matitre colorante bleue semblable & I'indigo, unc
matitre colorante jaune fanve, une substance azotée
coagulable par la chaleur, une autre non coagulable
dans les m@mes ecireonstanees, diftérents sels dont les
acides sont végétaux et les bases alealines et terrenses;
il est & présumer que les matitres azotées réagissent
comme rédueteurs et facilitent Ia transformation del'in
digo bleu, c'est-h-dire sa dissolution et sa décoloration.

Monter une cuve, ¢'est mettre l'indigo bleu main-
tenu suspendu dans l'eau en contact avec des matidres
capables de lui fournir indirectement ou directement
I'iydrogénedont Ia fixation est accompagnée dela sépa-
ration d'un équivalent d’ean basigue; il ne faut em.
ployer quedes matiéres ineapables de produire une colo-
ration nuisible 4 eelle de I'indigo; ces avantages sont
réunis dans le pastel, le voudde, la garance. Cette der-
nitre substance fournit une teinture violette, quand ells
est en contact avee un aleali; en contact avee Uindiga,
Ia nuanee qu'elle fournit posséde plus d'intensité. Ello
agiten outre par I'nflinité que possédent pour l'oxyginc
certains de ses principes constituants,
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