TEINTURE. On connait sous l2 nom de teinture
I"art de communiquer aux diverses matieres textiles
des colorations varides. M, Chevreul définit la tein-
ture, U'art d'impregner, aussi profondément que possible,
te ligneur, la soie, la laime of {u peau, de motiéres colo-
rées qui y reslent firées mécaniquemeant ou par affinint
climique, on enfin 4 la fois pur wffinité et mé cwque-
ment, (Travaus de la commission frangaise, t. Y. Fapis
serics, p. 91.) Nous aurons & traiter de cette panii
trés importante de la science industriclle, dans ses v
ports avec les divers tissus que I'homme asu, par d
jersévérants efforts, introduire dans les usages demes-
tiques : lelin, le chanvre, le eoton, parmi les matidres
textiles d'origine végétale; Lu sole, Ia luine, parmi les
matitres textiles d'urigine aninale. Nous ne devons
mentionuer ici que pour mémoire les matidres textiles
d'origine minérale, conme les verres filds, les asbes:es,
les amiautes, cte., matitres qui, connue la soiw, la
laine, le cozon, ont é1é taunsfomdes en tissus, Lu
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ration do ces substances w'est pas du demaine de la
teinture,

La coloration des fibres textiles, par eertaines ma-
tidres colorantes détermindes, n'est pas le résultat
Fune simple superposition méeanique. Nous démon-
trerons par ln suite que si I'étoffe peinte ne peut &tre
considérée d'une manitre absolue comme un composé
chimique parfaitement défini; clle doit I'ttre au moins
comme le produit de Unffinité réciproque de I'étoffe et
de la couleur. C'est 11 ee qui distingue la feinture de I
geinture, _

Mais pour que les coulenrs puissent s’unir aux tissus
et contracter une adhérence, sans laquelle il n'y a pas
de teinture, il fiut qu'elles soient présentées dans un
trésgrand état de division, tel que celui, par exemple,
qui résulte de Ia dissolution du principe utile dansun
liquide approprié. La porphyrisation de la matitre co-
lovante et sa suspension dans I'eau, méme dans tout
antre liquide, nesauraientconvenir pour autre chozeque
le eas des colorations artificiclles obtenues par simple
pénétration de la couleur dans les alvéoles des fibres
textiles. Ce ne sera que le cas exceptionnel ¢ il 0’y a
la, en effet, qu'un cas particulier de teinture.

Pour obtenir des teintes belles, solides, nniformes
sur les fils et sur les tissus de coton, de chanvre, de
lin, de laine et de sole, il faut que ees matitres soient
complétement, convenablement au moins, déponillées
de toutes snbstances étrangires, colordes, grassos
rommeuses ou résinoides qui s’y trouvent natureli:
ment, ou que le tissage ou le filage y ont introduites,
et qui feraient obstacle & la fixation des couleurs dest
on vowdrait les teindre. Les matibres textiles doivent
done dtre sonmises. préalablement aux opérations du
blanchiment.

L'art de la teinture embrasse ainsi pour le savant,
comme peur 'industriel, des connaissances excessive-
ment complexes. L'un et lautre, en effet, doivent faire
une fwude approfondie des principaux cavactéres des
matitres textiles elles-mémes, tant au point de vue des
opérations du blanchiment, qu'a eelui plus spéeial de
la teinture proprement dite. N'importe-t-il pas de sa-
voir comment ces ¢léments se comportent, lorsqu'on
les expose & l'action des divers réactifs pendant les
opérations du dég ¢, de ln décoloration et dela
teinture, soit par voie d'immersion, soit par voie d'im-
pression direete ou par I'intermdédiaire des mordants ?

N'importe-t-il pas encorg, pour I'un et I'autre, d'ap-
profondir les propriétés des matitres colorantes orga-
niques ou, mindrales ; ne faut-il pas savoir les préparer,
les purifier, déterminer leur valeur commercinle et
appréeier les fraudes auxquelles donnent lieu les tran-
saetions dont elles sont 'objet? Aujourd'hui la confec-
tion seule des extraits de bois de reinture constitue
l'une des plus importantes industries dont le chimiste
puisse désirer connaitre les secrets.

Nous aurons i distinguer dans U'art de la téinture
des principes que la seience a posés, que l'industrie
aceepte et dont elle ne s'éearte pas; ces principes for-
ment un corps de doctrine reconnue par les fabricants,
que les notions scientifiques professées dans tous les
centres industriels ont rendns familiers aux idées de
progrés.

La teinture ne se pratique pas seulement sur les
fibres en laine, ou flocons, ou fils ou tissus, pour 'obten-
tion des colorations uniformes. Souvent elle doit con-
duire A ]a reproduction de couleurs dans lesquelles on
fait intervenir les procédés de teinture proprement
dite, ct ceux de I'impression, lorsqu’en applique par
les voies mécaniques, ou des réserves ou des enlevages.
Nous uurons done & considérer dans leur ensemble les
diverses méthodes employées i I'impression des tissus.
Ici nous aurons i faire appréeier los diverses phases
du mordangage, des réserves, des enlevages, combinés
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avee les opérations du fixage des mordants, de l'asi-
vage des couleurs et de leur fixation.

Nous terminerons cet article par un exmmnen aussi
complet que possible des moyens d'essai que fournit In
seience & U'industrie pour la guider dans la recherele
des méthodes employdes dans la fabrication ou duns in
teinture.

J'ai pensé qu'il était convenable, pour faire con -
prendre l'importance des industries que nous all s
étudier, de grouper des chiffres qui permettent d'ap 2é-
cier d'une maniére exacte les progris qu'ont réal aés,
depuis le commencement de ce sitele, les indu-irics
du caton, du lin, du chanvre, de la laine et de I»"coie;
progres auxquels assurément ne sont pas vestés ctran-
gers les perfectionnements apportés dans l'a= de I
teinture et de 'impression pendant la méme sériode-
A ces deux industries nous associons celles qr. concer-
nent le blanchiment et la confeetion des matitres
tinctoriales.

Bien qu'il ne rentre pas dans notre eady: de traiter
er professo des diverses phases par lesqu:lles passent
les diverses matibres textiles pour prend.ela forme de
fils ou de tissus, nous pensons devoi. extraire des
rapports officicls contenus dans les traraux de la Com-
- slonfrangaise prés I'Expositionde londres, en 1851,
| £ s ebifres exaets qui fixent d'une 1ianidre bien posi-
i"iive Iinfluence qu'exercent sur la “lasse ouvridre, sur

“on bien-dtre, et sur la cirenlation générale des capi-
tiax, les indnstries du hlanehiment, de la teinture ct
de PVimpression sur étoffes. Ces industries regoivent
directernont et successivemen. les fils et les tissus,
consommyés ricsment sans eveir été blanchis, apprites,
teints ou imprimeés. .

Le programme trés-étendu que nous venons d'ex-
poser nous donne toute latitude pour développer sans
répétitions oisenses des faitsconnus, les progiesréalise
dans les diverses branelies qui, par leur ensemble, cons-
tituent I'art de la teinture, Cet article sera done com.
plété, pour ceux qui désireront en faire un fout presque
-synoptique, par la lecture des autres travaux conte-
nus dans le Diclionnaire des Aris et Manufactures,
Nous nurons soin, du reste, de renvoyer aux artieles
pour plus amples informations. Nous aurons, par
cette méthode, toute possibilité d'intercaler avee ordre
les nombreuses observations, tant théoriques qua
pratiques, qui ont pris place dans la science et dans
industrie depuis 1853, et qui ont trait, soit au blan-
chiment, soit & la teinture proprement dite, soit & l'imis
pression, soit encore A la préparation méeanique on
chimique des matitres tinctoriales. Nous commence-
rons par 'étude des faits commereinux qui nous sem-
blent propres & démontrer Uimportance des industrie:
qui s'occupent des matiéres toxtiles. Noussla-ferons
suivre d'observations nouvelles sur les proprictés o
ces matitres considérdes au point de vue chimique. La
découverte de nouveaux principes propres i dissoudre
ces matiéres pourra un jorv jeter les plus vives lu-
mitres sur la nature des phénomenes de la teintare
proprement dite.

§ . DES MATIHRES TEXTILES

Considérées dans leur développement indusiriel et leur
rapport avec les opirations de la teinture.

Coton. — L'industrie du coton, originawe de I'Inde,
ne s'introduisit que lentement et tardivement en En-
rope, d'abord par les Maures quidans le dixitme sivele
tentérent de la naturalizer en Espagne. De nouveaux
essais furent faits dans le quatorziéme et le quinzieme
sitcle en Italic et dans les Pays-Bas, mais sans qu'il
en résultit aucune industrie de quelque importance.

C'est en 1369 que la premidre balle de coton fut im-
portée dans le Royanme-Uniz en 1641 la fabrieation
Gtait complétement installée sur une grande écheile «
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Manchester. En 1678, on y tissaitenviron 900,000 ki-
logrammes de coton par an. Mais, & cette ¢poque déji,
de nombreuses réclamations s'¢levaient contre 'intro-
duction des tissus de coton des Indes; on demanda la
prohibition qui ne put étre déerétée quen 1700 : i l'om-
bre de cette protection, Uindustrie se développa telle-
ment qn'm 1851 elle représentait 700 millions de frances
Jd" exports ition, et GO0 millions de franes de consommation
intérieure. I-,n France & la méme époque cette méme fa-
brication ne représentait que 50 millions d’exportation,
mais 580 millions de consommation intéricure. Dans
ce premier chiffre fizurent beaucoup de tissus de co-
ton teints ou imprimés. Ainsi, pendant 1849, les toiles
peintes fizurent pour 900,600, et en 1850 le méme ar-
ticle figurait pour une somme de 1,488,530 franes.

La consommation par habitant de France en 1790
était 1/ de kilogramme, lorsqu’en Angleterre chaque
habitant disposait de 1 kilog. 1;2.

L'enquéte de 183§ a constaté que 3§ millions de ki-
logrammes entraient i cette ¢poque dans les manufac-
tures frangaises et qu'ils arrivaient au consommateur
pour une somme de 600 millions. En Angleterre 125
millions de kilogrammes sont misen @uvre, 72 mil-
lions sont exportés, ¢'est-d-dire §50 millions de franes.

Alors la France spéeinlisait dans 'industrie coton-
ni¢re la perfection du travail, U'amélioration des fils;
I"Angleterre au contraire spéeialisait la production &
bon marché. Dans ces deux voies différentes depuis
1816 chacune de ces deux nations avait triplé sa pro-
duction et reduit ses prix de moitié. Elles étaient asri-
vées au méme résultat.

En réeapitulant depuis 1816 jusqu'en 1849 les chif-
fres qui représentent la mise en ceuvre des cotons en
Europe M. Mimerel (rapport surI'Expositionde Londres)
a dressé le tableau suivant comprenant des périodes
décennales :

En I816. . ... 80 1millions d2 kilogrammes
1826, , ... 130 dito dito
1816, .. .0 246 dito dito
1846. . . .. 500 dito dito
1849. . . .. B0 dito dito

Ce n’est pas seulement le climat qui détermine 'em-
ploi des tissus de coton; la civilisation exerce aussi son
influence sur cette partie de la consommation publique

Jliers dans un avenir plus onmoins prochain, si

et cette observation explique I'importance que nousat-
tachons & ces documents statistiques. En effet, sile bas
prix du v@tement de coton est cause de son emploi
fréquent par le peuple, la souplesse du tissu, la déliea-
tesse des couleurs qui le teigaent, le rendent propre
cncore 4 l'usage des classes plus aisées. On en pour- |
rait déduire, avee M. Mimerel, que le bien-étre et la |
richesse d'une nation peavent dans certaines limites
se mesurer d'aprés Uimportance de leur consommation
en tissus de coton.

A T'appni de cctte opinion je reproduis ici le tableau |
gui résume par nationalité la consommation de chaque |
habitant :

Angleterre . . 2k, /2 | Autriche . . . Tk, 1/}
Delgique . . . 2 " Suisse. . - .. 4 Ay
France . . . . 1 4/2 | Espagne.. . . 1 »

Zollveren. . . 4 1y2 | Russie . . .. » 1722

Nous observerons relativement & la France que, plus
¢légante dans ses habitudes, sa population se vt avec
des tissus plus fins, c’est-i-dire d'une plus grande su-
perficie pour un ménre poids. « Si les habitudes d
« I'Angleterre pénétraient chez neus,la comownntion
« g'éleverait pour chaque habitant au deld de2 kilog.
En_cherchant & faire I'évaluation des salaires 'mn-

bués & Vindustrie du eoton, on trouve que la masse
flée ot tissée par annde s'éleve & §85 millions de ki-
logrammes ayant une valeur de 6 franes l'un, ce

TEINTURE.

qun fait plusde 3 milliards. La valeur des matidres pre-
mitres et des substanees tinctoriales est environ de 800
millions ; il funz déduire In valeur du loyer et Iinterét
des eapitanx engagdés. I reste environ 2 milliards, In
France, oit In consommation représente 630 millions,
I part des salaires est done d’une importance considé-
rable, environ 378 milli

L'Amérique et In Lus-ie sont sans doute appeldes i
changer cet état de choses, et peut-&tre dans un avenir
assez rapproché. La premicre posside le coton, et In se-
conde jouit do la main-d'euvre & des prix trés-faibles.
Aujourd’hui les Américains importent en Chine pour
10 & 12 millions de francs de tissus non imprimds,
lorsque leurs tissus imprimés seront plus satisf:
ils en introduiront beaucoup plus; 'exportation dans
les Indes est tellement mennede qu'on a da protéger les
produits de la métropole par nne diffévence de b pour
100 sur les droits qu'ils payenth entrée. Les produits
anglais payent § et les prodnits amérieains 10 pour 0/0.

L’Angleterre cherche i conjurer ce danger qu'elle
voit grossir & I'horizon; elle veutintroduire dans U'lnde,
en méme temps qu'elle favorise son exportation, les
cotons d’Amérique en les naturalisant, Jusquliel scs
essais sont restés sans résultats, malgré de nombreux
sacrifices; car il y va du chomage de ses nombrenx ate-
ar Ia
suite leur alimentation reposait sur le bon plaisiv d'une
nation rivale; U'Angleterre ne s'arréte pas devant les
obstacles que Ini présente la nature transformant sur
le sol des Indes les longues soies de I"Amérique en es-
ptees & duvet trés-court. Flle appelle le chimiste i son
aide et dbs 1851 un fabricant .’Ul"l.tl: présentait & I'Ex-
position des produits obtenus avee le lin et possédant
I'azpect du coton.

Ce que tente 'Angleterre dans les Indes, la Russiz
I'essaye dans ses provinees du Cauease. Dis 1840 on
filait &t Moscou, en cotons indigines, presque la dixitme
partie dés cotons que l‘czrpirc russe tout entier con-
somme annuellement.

La France, plus heureuse que 'Angleterre , o l'es;
poir de posséder dans sa colonie d'Alger les plus belles
ressources pour produire le coton ; c'est assurément
une conquéte agricole et industrielle bien capable de
payer les sacrifices de sang et d'argent que le pays
s'est imposés, Ces considérations ont une certaine im-
portance ; car la substitution de cotons nouveaux a
ceux auxquelson a recours aujourd’hui, pour la filature
et le tissage, conduira & des modifications dans les
rapports de ces matitres textiles avee les maticres co-
lorantes. Nous reviendrons sur cet intéressant sujet,
en nouwoccu‘-nntdc la teinture proprement dite. (Voyes
Cotox.)

Lin et chanvre. — Plus de trente anndes s'étaient
¢eonlées depuis que le filage méeanique du coton avai:
transformé I'industrie anglaise; des progris considé-
rablesavaient été signalés dans la main-d'wuvre et dans
la qualité du travail, et, de ce coté du détroit, pen de
distance séparait notre industrie de celle de la Grande-
Bretagne. Le lin avait résisté ; il restait encore dans le
domeaina de lIn quenouille et du rouet. Cependant In
filature du lin devait ouvrir un nouvel avenir i nos
manulactures etle prix d'un million de franes pour I'in-
venteur de la filature mécanique du lin ouvrit les yeux
sur. I'zmportance de la question. M. Philippe de Girard
réalisa les conditions du programme, et s'il fut privé
des récompenses auxquelles Ini donnaient droit et son
génie et sa persévérance, il ne faut en aceuser que les
préoccupations qui pendant les anndes 1812 ¢t 1813
abserbaient la France et son gouvernement.

Avantcemme aprés Philippe de Girard, on avait pro-
posé divers systémes en vue de la filature mécaniqua
du lin; mais quelques-uns d'entre enx n'avaient pout -
but gue d'appliquer  la {ilature mécanique du lin le
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méthodes en nsage dans la filature du coton. L'entitre
réussite devait au contrnire avoir pour hase et pour
point de départ ce que la pratique avait appris duns
Ia filature & la main; il fallait faire exactement ce
que fait la filense elle-méme : eller chercher dans la
poignea de lin In petite quantité de brins dont elle a
besoin, les démdler, les tendre et les humeecter avee
de la salive. Inventés en 1810, comme le prouvent les
brevets pris o cette époque par Philippe de Girard,
puis appliqués & Paris, en Autriche, en Saxe, ces pro-
cédés, basis, d'une part, sur I'emploi de peignes qui
nasculent les uns sur lesautres, vont cherelier et étirer
les filaments pour les condwire au eylindre étireur,
'antre part, sur lemploi de I'eau tidde pour dissoudre
la matitre glutineuse qui soude les fibrilles composant
le filament de lin, ecs procédés restérent inconnus en
Angleterre jusqu'en 1819, Des documents irréeusables
vronvent en effet que ¢’est dans la période qui sépare
1320 de 1824 que la filature méeanique du lin fut
etablie dans le Royanme-Uni. Des essais plus on moins
henreux avaient été faits, mais ils ne conduisirent pas
i des résultats complets. L'invention ne doit dater que
du jour oii la révolution < est necomplie, ot nous avons
dit quielle Pavait &té par Iemploi de I'ean chaude et
des peignes sans fin erééspar Philippe de Girard, Telle
est Ia part de In France dans Iapplication de la méea-
nique & Iu filature du lin: La part de 'Angleterre est
considérable, surtout daus les perfectionnements, ear
c'est elle qui r réglé les mmachines préparatoires, e’ost
elle qui a complité le systéme de I'assortiment des
machines, ¢'est elle enecre qui a trouvé le filage & sec
des étoupes.

L’importance du blanchiment dans ses rapports avee
les étoffes de lin motive U'expos¢ que nous allons pré-
senter iei des détails sur Uimportance de 1'industrie
linitre en Angleterre comme en France. Ces détails
sont extraits presque iextuellement du rapport de
M. Legentil sur I'Expesition universelle de Londres
en 1851,

8. 1la France a tard¢ trop longtemps i s’approprier
Ia filature méecanique du lin,la Belgique et I'Allemagne
ont encore montré moins d'empreszement. On trouve
la cause de cette situation dans la culture méme du lin
s-répandue sur ce territoire. Le lin était filé, puis
ss¢ mannellement par des ouvriers débiles, ce travail
s'alliant du reste aux travaux des champs; les capitanx
d'ailleurs étaient heauncoup moins pressés de se porter
sur cette industrie exercée déja dans des conditions
d'un salaire trés-modigue.

En Angleterre de nombreux et trés-habiles méea-
niciens, une population ouvritre familiarisée depuis
longtemps avee l'usage des machines, la vue de for-
tunes eolosenles eréées par I'exploitation de l'industric
cotonniitre, tous ees puissants mobiles entraintrent les
spéculateurs. L’Angleterre marcha done d'un pas
ferme dans estte earriére, aprés aveir pris une avance
considérable sur toutes les autres nations, .

L'aceroissement annuel de la filature et du tissage
du lin devrait &wre le plus puissant encouragement i
la enlture de cette matiere textile dans les pays quila
cultivent et la mettent en ceuvre. Il n'en est cependant
rien, comme le prouvent les donndes statistiques qu'on
a pu recueillir. Une des grandes difficultés de la cul-
ture du lin réside dans l'opération du rounissage ; e'est
tout & Ia fois une cause de retard dans la solde du
travail du productenr, une cause d'inzalubrité dansla
loealité qui se charge de miasmes, surtout lorsque le
rouissages'opire dans des eaux stagnantes.

Depuis 1347 des essais ont été faits pour faire dis-
paraitre les inconvénients de eette préparation; I'ean
chaude proposée par M. Schenck n'exige déjh plus
pour les tiges de lin que soixante heures d'immersion.
En 1850, M. Doulan a proposé le broyage mizanique
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dulin qui sépare la tige liwnenze du filament, et qui
supprime le rouissnge; on file ln filasse a sec, et l'on
fait bouillir le fil avant le tissage. Ce moyen ne peut
servir qu'i U'obtention de fils trés-communs. Enfin,
M. Claussen propose de plonger la tige dans une solu-
tion chimique appropriée; trois heures d'immersion
suffisent pour détacher la filasse de la tige ligneuse
yu'elle enveloppe. 1l va plus loin : il blanchit complite-
ment Ia filasse, In divise et la cotonise en quelque sorte,
Mais y a-t-il avantage & faire du coton avee du lin?
pourguoi ne pas réserver le ecenr du lin qui produit vn
¢lément textile plus préeicux que le coton ?

De toutes les nations, celle qui cherche le plus ne-
tucllement & répandre la culture du lin est I'Angle-
terre ; clle fonde ses espérances de suects sur la divi-
sion du travail; on veut séparer les deux industries,
celle de la production du lin et celle de la préparation
de cette matitre textile. La culture saugmentera du
Jjour ot le cultivateur pourra vendre et livrer sa récolte
sur pied. La préparation, le rouissage et le teillage du
lin se feront Leaucoup mieux, lorsque ces deux opéra-
tions s’exdenteront dans des ateliers spécinux, en
dehors des champs, of le filateur pourra réunir intel-
ligence, ¢couomie, activité, .

L'Irlande peut suflive aux besoins de I'Angleterre;
I'étendue du sol de eette contrée qu'il est possible de
cultiver peut s’estimer & 15 millions d'aeres (| acre
= 65 ares 60 centiares); il est admis que chaque acre
donne 250 kilogr. de filasse, ee qui équivaut & 380
kilogr. par hectare.

Or, Ia Grande-Bretagne posstde un wmillion cing
cent mille broches, qui consomment annuellement 120
8125 kilogr. de filasse, dont elle tire Jes trois quarts
del'étranger. Pour trouver chez elle-mdme la totalit!
de son approvisionnement, elle n'aurait i ensemencer
que 500,000 acres ; I'Irlande y suffirait seule, car cette
superficie ne représente que la trentidme partie de ea
surface totale. Le lin d’Irlande est bonj il produit
loutes les variétés extra-fines que la Belgique scule est
en mesure de produire.

L'Angleterre poursuivra certainement le but qu'elle
se propose, la propagation de la culture du lin, car
elle sent qu'un jour on I'autre ses manufactures de
coton manqueront de la matitre premitre dont elles
font une siprodigicuse consommation. (Voyez CHANVRE
et Lix.)

Laine. — Peu de Jaines en fil ou tissus sont livrées
en blane & la consommation ; si I'on excepte quelques
casimirs et les flanelles, la laine n'est consommée que
lorsqu'elle a recu les diverses opérations de la tein-
ture. Avee les développements de l'industrie des laines
doit done encore se développer I'art de la teinture.
A ce titre nons trouvons intéressants les chifires gque
M. Randoing a réunis & l'oceasion du travail de la
commission franeaise pour I'Exposition univerzelle de
Londres.

Dapriss cet honorable industriel, I'histoire de l'in-
dustrie de la laine peut se résumer en France en quatre
périodes distinetes.

La premitre commence a la fin du scizitme sieele,
ala fondation de cette industrie, et la création des
grands établissements dont la prineipale foree zonsis-
tait dans les nombreux priviléges qui leur étaicnt con-
cédés 5 elle <e termine en 1789,

La deuxitme période comprend la durée de 'Empim
¢t le commencement de la Restauration. La situation
de la France vis-a-vis de I'Europe entiére inpose au
chef de I'litat I'obligation de faire de 'mdusteie I'un
des leviers de son action; Ja fabrication des draps, se-
condée par les soins donnés & l'agriculture, comme
encore par 'esprit d'invention qui caractérise ce sitcle,
suit impulsion des seiences positives, elle cort de
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I'ornidre et ne repose plus sur des priciléges , prenant
son point d’appui sur les besoins du pays, elle devient
une cause de prosplrité,

La troisitme période commence vers 1818. Les ma-
nufucturiers adoptent sur une grande échelle 'emploi
des machines, qu'ils substituent ula foree matéricile
de I'homme. 11 en vésulte dans la main-d'auvre une
diminution considérable, une baisse de prix qui dé-
veloppe la consommation dans une proportion i I
suite de Inquelle deux erises suceessives npprannent au
aroductenr & régler sa marche do maniére 4 ne plus
s‘exposer 4 de nouveaux désastres.

. La quatritme ¢puque commence en 1830, Elle em-
brasse une longue période pendant laguelle s'effectue
le développement régulier de toutes les branches de la
fabrication. Les progris de ln teinture et Vinfluence du
golit viennent se joindreau perfectionnement des outils,
et permettent d'ajouter aux produits frangais des qua-
lités nouvelles.

L'histoire des progres de U'industrie de la laine en
France se lie entitrement i I'histoire de la production
de lalaine brute. Versle milieu du dix-huititme sicele,

«ait les nations par ordre du mérite des Inines qu'elles
pouvaient produire ; clle venait aprés I'Espagne, Ia
Hollunde, I'Angleterre, la Saxe, lo Palatinat et le
Danemark, Elle tirait de 'étranger en 4780 la moitié
de In Jaine qu'elle mettait en ceuvre. Les laines d'Es-
pagne (taient particulitrement employdes dans les
filatures d'Elbeuf, Louviers, Sedan, Reims, Able-
ville, Amiens, Ronen. En 1782 la France en reent
pour 44 millions de franes; en 1812 sa production s'¢-

développement non-senlement en quantité mais encore
eix qualité. Le croisement de nos races avee les races
espagnoles a relevé nos produits jusqu'a parvenir au
troisiéme rang. Aujourd'lini nous possédons des laines
magnifiques, et nous n'importons plus que le einquitme
des laines mérinos que le filatcur demande pour les
transformer.

En 1851 on pouvait évaluer & 40 millions les mou-
tons de toute nature qui vivent en France. Chaque
toison pise en moyenne, y compris celles des agneaux
tavds i dos, 1%,800, soit 72 millions de kilog. de laine
A raison de 3 fr. 50 ¢. le kilog., ce qui fait 252 millions
de franes pour toutes qualités.

Lamoyenue de l'importation des années 1849, 1850,
et 1851 est de 55 millions, soit en tout 307 millions.
En admettant, ce qui est assez exact d'aprés une série
nombreuse de prix de revient, que la valeur de la laine
irute ne soit que le tiers de la valenr d'un tissu quel-
conque au moment o le consommateur l'achite, le
nombre total des tissus de laine fabriqués en France
s'¢léverait & 921 millions aux époques considérées. On
{ivrait alors & 'exportation 416 millions ; il resterait
ione pour la population le chiffre de 805 millions ; ce
zhiffre, pour de nombreuses raisons, ne peut &tre con-
sidéré que comme un minimum.

En Angleterre, d'apris les relevés officiels, dans la
mime période, la lnine veprésendait une valeur créde
é¢gale 4 925 milliens, c'est-a-dire & peu prés la meme
que chez nous.

Nous croyons devoir terminer cet apergu par I'ex-
posé de quelques chiffres qui représentent le développe-
ment des exportations, Mais il convient, pour pouvoir
~omparer les chiffres que donnent nos dounnes i ceux
fournis par les douanes anglaises, de réunir aux tissus
<o laine les exportations qui résultent du trafic des
tapis et de la bonneterie.

La moyenne des exportations francaises ues années
1527 4 1836 pour les tissus de Inine divers, y compris
ivs tapis et In bonneterie en général, a été de 33 mil-
fione ;123 exportations des mémes promwits pendant
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Panndée 1351 se sont ¢levées & 122 millions 500 miil=
franes. Le progrés réalisé pendant 20 ans a done éta
220 pour cent.

Les exportations de 1" Angleterre ont ¢1é en 1830 de
118 millions, en 1851 de 216 millions 500 mille fruncs.
C'est seulement 110 pour cent., c'est-ii-dire que la
proportion d'aceroissement a été double ponr la Franee
de ce gu'elle a été¢ pour I'Angleterre. Nous exportons
mime en Angleterre surtout en tissus de mérinos ot
tissns de nouveautds,

On suppose, d'aprés des chiffres officicls, que 1'in-
dusteiz des laines représentait,vers 1852, 146 millions,
distribués en France sous forme de salaire par annéa
de 300 jours & raison de 1fr. 25c. par journie de
10 heures de travail. { Voyez Laixe.}

Soie. — L'importance de la teinture dans ses rap-
ports avee la soie donne une valeur toute spéeiale aux
quelques chiffres que nous présentons ici.

On évalue & 3 millions de kilog. la quantité de coie
grége annuellement mise en ceuvre en Franee. L
leur de cette matidre, variable chaque année, pent &tre

| fixce, terme moyen, & 55 fr. le kilog.; c'est done une
la France n'occupait que le septitme rang, si 'on clas- |

L

valeur de 160 millions qui se trouvent servir de base
premitre aux confections de soieries et de rubans,
Sans vouloir suivre avee M. Arlés Dufour toutes les
alternatives de malaise et de bien-étre quont subics
les fubrieants de soleries depuis le quinzitme siteln
Jjusqu'anos jours(Rapport surl'Exposition de Londres,
travaux de la commission frangaise, 1854, Paris), nous
constaterons que depuis 1818 jusqu'a 1852 'industrie
des soies a ¢té des plus flovissantes. Le nombre des

. métiers dépassait alors 60,000, Cette situaticn excep-
levaiti 81 millions de francs. Depuis cette époque, ily a

tionnelle tient & ce que plus de la moitié de ses pro-
ductions s'exportant, elle sonffre relativement pen des
crises et mtme des révolutions intérienres, pourva
que ses débouchds extérienrs restent ouverts.

Les 60,000 métiers qni travaillent pour Lyon son
dispersés dans l'agelomération lyonnaise, lo” départe
ment du Rhone et les départements vosins.

Les agitations politiques ninsi que les questions de
main-d’@uvre ont fait porter loin de la ville les métiers
i tisser, méme les métiers méeaniques; cela s'explique
par la valeur des matitres premitres qu'elle emploie,
¢t qui éléve bien autrement que pour le coton, la laine
et le lin le capital qu'exige I'établissement des grandes
usines.

On peut assurément évaluer i 375 millions par an
pendant les années 1850, 1851 ¢t 1852 la production
des articles dans lesquels la soie domine,

§ II. DES MATIERES TEXTILES

Etudices au point de cue de leurs propriciés physiques et
chimigues.

Maintenant que nous sommes convaineus de I'im-
portance des industries auxquelles se rattache, par
de nombreux liens, 'art de la teinture, nous devons,
sans aller plus avant dans l'exposé des diverses con-
sidérations fiscales, économiques ou autres, qui pour-
raient 'y rattacher, indiquer d'une maniére complite
les notions que nous possédons sur les propriétés phy-
siques et chimiques des matitres textiles employées et
désignées dans le chapitre qui préetde. Cette étude,
pour laquelle nous éviterons les répétitions et de trop
longs détails en renvoyant le lecteur aux articles spé-
ciaux concernant chaque matitre textile en particulier,
nous initiera promptement & la théorie de l'art dela
teinture. & la pratigne de I'une des industries les plus
dignes d'intérét. Elle nous permettra de comprendre
les différences que présente la teinture en flocons, la
teinture en écheveaux et la teinture en tissus, Elle
nous fera saisir enfin les modifications qu'on remarqua
dans les procédés pratiques appliqués anx étoffes de
soie, de laine ou de fil etde eaton.
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Nous étudierons les matidres textiles dans l'ordre
que nous avons suivi jusqu'a présent, en les divisant
en matitres d'origine végitale et matitres d'origine
unimale.

Matiires d’origine végétale.

A cette eatégorie appartiennent le coton, le chanvre
et le lin. Ce sont les ceules matidres textiles d'origine
viégétale dont nous nous occupions ici.

Coton ou laine d'arbre. — Le coton est, comme on
ait, le produit d'un arbre ou d'un arbuste qulon
nomme cotonnier, de 'ordre des mauves ; il ne croit que
dans les pays chauds, entre le trentiéme degré de lati-
tude et la ligne; les terres argilenses, rocheuses,
sablonneuses lui conviennent; toutes les expositions
lui sont bonnes, sauf celle du vent du nord, qui pour-
rait en dessécherles feuilles. Les fibrilles du coton dont
Iindustrie fait usage ne sont antre chose que les poils
qui forment le duvet de la graine du cotonnier, dont
les sues ont disparu par le développement et la des-
siccation. De la finesse des fibrilles, de leur longuenr,
de leur élasticité, de leur foree et de lenr douceur dé-
pend la qualité du coton; celui qui rénnit ces qualités
an plus haut degré a le plus de valeur, d’aprés M. Mi-
chiel Alean, si bon juge en pareille matitre.

Rappelons ici quil y a plusicurs esplees de coton
niers qui toutes ne se prétent pas avee la méme facilité,
avee le méme bonhenr aux opérations de la teinture.
Les uns ont Ja forme d'arbre, les autres n’atteiznent
pas au deli de Ia hantear des arbustes. On distingue,
dans le commerce, les cotons suivant la longueur des
fibrilles j on les nomme catons & longues soies ou cofons
d courtes soies. La longueur des premiers varie de
0m,0202 2 0m,039 ; Ia longueur des seconds est com-
prise entre 0m 01§ et 0,025 ; il y 2 done dans cette
dernidre classe des cotons de la méme longucur que les
cotons longues soies; leur qualité ne permet pas alors
de les admettre dans la premitre classe.

En géndral, les cotons longues soies viennent de
Giorgie, de DBourbon, d'Lgypte, de Cuba, de Car-
thagéne.

Les courtes soies vienment de la Louisiane, de
Cayenne, de Madras et d’Alexandrie. L'Algérie fournit
actuellement &t la France des cotons de triés-belle qua-
lité, Nous renvoyons & 'article Corox, publi¢ duns'le
premier volume de ce Dictionnaire, oft le lecteur trou-
vera l'exposé de toutes les méthodes de préparation
du coton et les proccdds perfectionnds employés dans
la filature de cette matidre textile.

Chanrre, — Le chanvre est une plante annuelle,
cannahis satica; la tige droite, velue, dure au toucher,
creuse en dedans, a géndralement de 1m,§3 & 2 mitres
de hantenr ; elle est recouverte d'une dcorce qui seo
sépare en filaments assez délids, La graine est connue
sous lo nom de chénevis ; Linnée en attribue V'origine A
la Perse.

Les chanvres les plus estimés sont ceux de I'Au-
vergne et de I"'Anjou, mais ils ont beaucoup moins de
souplesse que les lins ; il est d'nillenrs difficile de les
teindre en couleurs claires, car on ne pent les blanchir
complétement,

Lin. — Lelin est une plante annuelle & tige fine, qui
#'éleve moins que celle du chanvre; elle n'atteint
imbre que de 0m,70 & 0m,80; elle est ereuse et formée
de filaments réunis par une substance agglutinative
que e rouissage pert dissoudre, et qui contravierait
beaucoup le teinturier si par des proeédds spécianx on
n'en savait débarrasser complétement les fils et les
tissus. Les filaments du lin comme ceux du chanvre
n: sont autre chose que des tubes vasculaires articulés
et cloisonnés ouverts & lenrs denx extrémités. Cette
centextaade In fibre teztile ne semble pas dtie étian-
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gired la eoloration de la fibre pav les maticres tmes-
riales; exux qui n'ont voulu voir dans les divers phé-
nonitnes de Ia teinturs que des actions physiques s'ap-
puyaient sur e:tte organisation de la matiire textile..
Nous verrons que pour conczvoir unz idée bien exacte de
ces sortes de phénomeénes, il faut faice la part i toutes
les influene2s qui sont en jeu. Ce qu’il y a de certain,
c'est qu'on tronve dans la laine ct dans la soie une
organisation, sinon semblable, au moins équivalente.

Lelin et le chanvre ont d'ailleurs avant d'étro mis
entre les mains du teinturier i subir de nombreuses opé-
rations qui les transforment, les purifient, les fagonnent
en fils ¢t en tissus; nous engageons le lecteur i lire at-
tentivement les articles si bien présentéds par M. Alean
sous le titre de Lix. Les traitements manufacturiers
qu'on fait subir & ces deux matibres textiles sont les
mimes; il faut les connaitre pour apprécicr le role dans
la teinture do plusicurs des agents dont nous ferons
usage par Ia suite. L'article TissAGE du méme auteur
doit encore ftre étndié pour nous faire saisir le role
des substances accidentelles que le tisserand introdnit
pour effectuer son ouvrage et dont il est important que
le teinturier fassedisparaitre jusqu'aux derniéres traces
s'il veut produire dans les meilleures conditions de sue-
cés et de bon marche.

Propriélés chimiques des fibres d'origine végétale. —
Considérées sousle rapport chimique, les fibres textiles
du lin, du chanvre et du coton représentent de la cel-
lulose pure, débarrassée de toute matiere inerustante,
Nous devons en faire une ¢tude approfondie, surtout au
point de vue du teinturier. Nous ne pouvons ignorer en
cffet comment cette fibre se comporte au contact des
divers liquides dont le teinturier doit faire usage; il
nous faut aussi connaitre les altérations qu'elle pent
subir de Ia part des ¢ldments employés pour la dieco-
lorer lorsqu’elle posside par elle-méme une coloration
propre quidoit disparaitre surtout pour l'obtention des
couleurs trés-claires et pures. L'art du blanchiment
comme celui do la teinture exige done la connaissanece
des propriétés chimiques de la cellulose organisce.

La cellulose pure est forméede carbone, d'hydrogine
et d'oxygine dans des proportions qui condnisent it la
formule CH 11" 0¥ = C" I[? 0? 4- 11O} elle con-
tient en effet:

Carbone, . .+ . . . . 090 54

Hydrvogine . . . . . . 125 6,17

Oxygine . . .. ... 1000 49,39
100,00

A I'état de purcté, c'est une substance incolore, dia-
phane, insoluble dans I'ean, dans I'ncide acétique, dans
Ialeool , dans I'éther, dans les huiles grasses et dans
les huiles essentielles ; elle résiste i 'action des acides
et des alealis ¢tendus, mais sa résistance est variable
avee I'état d'agrégation sous lequel elle se présente.

La cellulose se conserve assez longtemps lorsqu'on
I'expose & I'air sec; mais sous U'influence de I'air hu-
mide, elle se désagrége d’abord, puis finit par subir une
véritable décomposition.

Le chlore, le brome, 'iode, en dissolutions ¢tendues
ne luiiuguent que faiblement; mais s'ils a
I'état de dissolutions concentrées, les altérations sont
profondes, surtout sous U'influence des rayons solaives.
Non-seulement ils agissent comme des corps déshy-
drogénant tantét en s'emparant d'une partie de I'hy
drogine, tantdt en fixant de l'oxygime par suite de leus
tendance & déeomposer 'eaun j ils agissent encore er
vertu des acides chlorhydrique, bromhydrique, fodhy-
drique formés, dans les denx cas, aux dépens de 1'hy-
drogene de la cellulose ou de I'hydrogéne de 'ean dé
composie

Le :hlore, le brome et I'isde attzcuent encars Ia
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cellulose en Jdizsolution éiendue, lorsque ces corps sont
an contact d'une base énergique caustique hydratée,
méme earbionatée ; la dissolution de potasse ou de car-
bonate de potasse en prézence du chlorve, du brame ou
de l'iode désagrige 'a cellulose.

Les alealis, la potusse, la soude, les oxydes solubles,
la ctaux, la buryte, tes carbonates alealins de potasse
et de soude en contuet avee la cellulose, agissent dif-
féeremment sur elle, suivant qu'ils sont concentrés on
dtendus, carbonapés ou eaustiques, avee ou sans le con-
tactde I'air. Les alcaliscaustiques en dissolution faible,
etles alealis earbonatés méme en dissolution concentrée
n'exeercent en géncéral qu'une action assez peu pro-

noncée sur la cellulose; elle est fortement contractée |

par les alealis caustiques employ s a I'état de liqueurs
concentrées; un tissu de coton, de lin, de chanvre se
crispe, lorqu’on le touche avee un aleali concentré.

Lorsque, d'apris M. Pelouze, on n'éléve pas In tem-
pérature au deli de 1602 et quon chauffe un mélange
de cellulose et do potasse caustique, si 'en verse nn
aecide dans Ia Yiqueur provenant du lessivage, on obtient
une matitrequi présenteln composition et les propriétds
géndrales de la cellulose, maisqui se dissout soitd froid,
soit & chaud dans les alealis.

Avee le conconrs de leur ean d'hydratation les alea-
lis deviennent fortement oxydants & I'égard de la cel-
lulose; silon chautfe au-dessus de 16U°, lorsque la
cellulose estenexeds, on obtient del’ulmine, et lorsque
P'aleali domine & 280° il se forme de oxalate de po-
tasse; & 4007 Poxalate se détruit, il n'y a plus que du
carbonate de potasse. La formation de ces selsalealing
est accompagnde d'un dégagement Chydrogéne pro-
venant de la décompoesition de I'ean d'hydratation.
L'oxygine s'est porté sur la cellulose.

Laction de la chaux sur la cellulose est trés-rewmar-
quable; cet oxyde n'agit en cffet, méme i I'état trés-
concentré, qu'en présence de air: dansle vide il 'y a

as daltération 5 dans oxygiéne, au contraire, on re- | 3 O ¢ .
P ! A ! . posés particuliers qui sont capables alors de déterminer

marque nae désngrégation trés-rapide. Cette expérience
preuve que la destruction du tissu résulte d'une oxy-
dation de la matitre elle-méme; elle conduit i penser
que dans In teinture en noir, il existe une cause d'alté-
ration semblable, et que lorsqu’on dépose sur un tissu
des protsaydes de fer oude mangantse pour les faire
przeer ensuite i Uétat d'oxydes plus oxygénés, la fibre
elle-méme peut s’oxyder.

L'action des acides sur la cellulose est vaviable avee
I"'état de concentration de'ncide; ellevarie encore avee
la nature del'acide. L'acide sulfurique étendu nexcree
surla cellnlose qu'une action trés-faible, lorsquele con-
tact n'est pas prolongé. A la longue, la fibre passe i
I'état de désagrigation, se gonfle et devient soluble
dans*eau ; elle passe & I'état de dextrine. L'acide sul-
furique concentré opére immdédiatement cette trausfor-
mation, si l'on a soin ’ajouter'acide seulement goutte
1 goutte, en remuant toujours.

L'acide chlorhydriquedtendu forme une matiére su-
erée par une ébullition prolongéeaveela cellulose; il suf-
fit de quelques centitmes d'acide pour changer en glu-
cose le papier, le vieux linge et la seiure de bois.

L'acide chlorhydrigue concentré devient, d’aprés
M. Pelonze, un excellent dissolvant de lacellulose;il la
dissout rapidement avec la plus grande fuci

L'enu forme dans ce liquide un précipité blance
de cellulose; maissi 'on attend un ou deux jours,
cn n'observe plus de précipité, quand on ajoute L'ean:
la cellulose a complétement disparu et Ia liqueur pré-
sante tous les caractéres d'une dissolution de glucose.

L'acide nitrique étendu d'eau et & froid s¢c comporte
avee la cellulose comme 'acide sulfurique étendu. A
chaud, il la désagrége d'mhord, agit ensuite comme
oxydant et In transforme en acide oxalique.

1.’acide nitrique concentic et Vacida nitrigue fiumant

-
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isseat sur la cellnloze en la disselvant ; leau préei-
pite de cette dissolution une matitre blanche pulvien-
lente, insipide, azotée, que M. Braconnot rapprochat
de la xyloidine, composé curieux qui se forme quand
on traite 'amidon dans les mémes conditions.

Si, au lieu de traiter ln cellulose (coton, chanvre,
lin, papier) par I'acide azotique monoliydraté, ¢’est-i-
dire ne contenant qu'un seul équivalent d’enu, nous
I'immergeons pendant quelques minutes dans cet acide,
et zi nous la retivoms ensuite pour la laver i grande
cau, nous obtiendrons une matitére donde d'une grande
combustibilité, tout en conservant la forme de la cel-
luloze; on la nomme pyroxyline. Le collodion n'est
autre chose que la partie de la pyroxyline qui se dis-
sout dans un mélange d'éther et d'aleool, contenant
8 patties d"alcool pour 100 d'¢ther.

L'acide chromique et le bichromate de potasse, dont
nous verrons qu'on fait en teintura un usage impor-
tant, peuvent, a 1'é¢tat de dizsolution étendue, se trou-
ver en contact avee les fibres textiles végétales, saus
leur faire subir d'altération appréeiable, pourva que la
contact n'ait pas lien sous linfluence de la lumiire
solaive. 1l faut éviter I'action du soleil, qui désagrige
promptement, surtout avec une dissolution concentrée,

Les earactéres qui préctdent, et sur lesquels nous
avons eru devoir nous étendre longuement, fixent done
les limites dans lesquelles on peut faire agiv sur les
tissus de coton, de lin, de chanvre, les liquides dont
on fait usnge dans le blanchiment et I teinture. Nous
rappellerons qu'ils semblent se confondre avee ceux
qui distinguent 'amidon dont la composition chimigne
est d'ailleurs exactement la méme. Ces deux matiléres
ne sont cependant pas identiques, et nous devons faire
ressortir ici 'une des plus importantes différences que
le teinturier puisse observer.

Les fibres du eoton, du lin, du chanvre, mises er
contact avee certains sels de fer et d'alumine, s'em-
parent des oxydes de ces sels; ils forment-des con-

Uabsorption des matidres colorantes propres & teindre
ces fibres. L'amidon n'offre avcun indiee de cette pro-
pri¢té. On s’en sert pour ¢paissir les sels de fer et d'a-
lumine qu'on veut eombiner aux fibres végéales.

Ces fibres jouissent d'ailleurs d'une certaie affinité
pour quelques matiéres colorantes, comme l'indigo, le
carthame, le curcuma qu'clles attivent fortewent. Dans
cette circonstance, les fibres ne peuvent &tre sdeolorvees
gu'en faisant intervenir une action chimique “nergiquo
capable de déplacer la matitre colorante.

Faut-il attribuer Padhiérence de Toxyde ou de la
matitre & 'organisation spéeiale des fibres différentes
de celle de 'amidon? L'action qu'exeree sur la cellulose
la liqueur cupro-ammoniacale peut permettre de dici-
der In question; car elle fait disparaitre organisation
sur laquelle nous avons insisté. J'al disposé quelques
expériences qui, malheurcusement, ne sont pas asscz
avancées pour que je puisse faire prévoir les résultats
qu'il faut en déduire; elles ont pour base les observa-
tions quisuivent et qui permettent d'¢liminer'influence
de la forme fibreuse.

M. Schweitzer a remarqué que 'eau-mére de Ihypo-
sulfate double de cuivre ct d'ammoniaque et le sous-
sulfute vert de enivre dissous dans I'ammoniaque pos-
sbdent la propriété de dissoudre plusicurs substances
organiques : la cellulose, I'nmidon, Ia soie; la eellu-
losc est précipitée par des solutions concentrées de sels
alealins, de miel, de gomme, de dextrine. La cellulese
en dissolution se sépare par 'évaporation en plagues
mcmbr:m-:usf.‘s .‘lmorplu:.-‘».

M. Péligot prépare un excellent dissolvant de la
cellulose (coton, lin, chanvre,) en versant & plusivi: s
reprises de I'aleali volatil sur de la tonrnure de cuivie,
dont on remplit une elletie placte vertienlement; il <c
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produit nne dissolution Lleue, eapable de dissoudre un
poids de collulose & peu prés dgal & eelui du cuivre
qu'elle contient. Introduit dans cette dissolution, le co-
ton se transferme d'abord en une gelée épaisse qui dispa-
rait bientdt par agitation et 'addition d'une certaine
quantité d'ean. L'addition d'un acide en excts régintre
Ja cellulose inultérde, mais dépourvue toutefois de son
organisation  primitive. Il m’a paru trés-intéressant
d"examiner comment s¢ comporterait cette cellulose
vis des mutitres tinctoriales employées dans 'in-
ric;en suppesant qu'on observe une difiérence dans
le rézultat comparatif, on serait fonds, les expériences
étant concluantes, & maintenir la séparation quon ad-
met entre Ja ccllulose et 'amidon,

11 est veni que sila eellulose précipitée perdait la

propricté d'uilirer lus matitres colorantes, on pourrait
objecter I'altération moléeulaire que la matibre aurait
subie. Mais il est évident aussi qu'on touche alors aux
questions les plus cecrites de Ia natnre et qu'il ne faut
prézenter desolution gu'avee la plus grande riserve. Jus-
quhprésent, d'nillenrs, onaconsid
un produit unique ; d"apri:slos expériencesde M. Frémy,
les savants confondraient sous ce nom des composés iso-
mérigres pouvant, sous l'influence de certains réactifs,
affeeter un ctat uniforme. M. Payen n’admet pas com-
pi¢tement cette théorie. D'aprés lui, lIa celluloze qui
résiste, avant toute-modification, a-l'action du réactif
cupro-nmmonincal. celle, par exemple, quiconstitue le
papier de riz,ne differe pas beaneoup de celle qui cons-
titue les fibres textiles, les poils de la graine du co-
tonnier et les cellules des divers tissus des pluntes.
« Tontes les fibres corticales ne sont pas homogénes;
« leurs parois sont ¢paissies, les unes par des couches
- concentriques de cellulose presque pure, immédiate-
« ment soluble dans l'oxyde de cuivre ammonincal;
les autres, par la cellulose plus ou moins injectée et
solulje, sculement nprés épuration.
« les différences que présentent les propriétés deln
cellulose, primitivement hpmogine dans les orga-
nizmes viéodtanx, dépendent de sa cohésion et de la
« nature des substances injectées, » -

M. Payen ne regarde pas comme impossible qu'on
vienne i démontrer Uexistence de divers états izo-
mériques de la cellulose, mais il ne regarde pas cette
démonstration conumne acquise & la science, dans I'état
actuel de nos connaissances.

0

lacellulosecomme
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Matiéres d'origine animale.

Nous ne comprendrons dans cette étude que Ia laine
=t la soie; nous ctudicrons ces matitres textiles aupoint
de vue . leurs propriétés chimiques et de leurs qua-
lités puysiques.

faine. On donne le nom de laine, comme on sait, &
la 1 tidre filamenteuse qui recouvre la pean des mou-
tons, rézulitrement percée d'une infinité de pores qui
laissent passer la stéerétion constituant la laine, On
sait que cette matitre flexible se prolonge i 'extérienr
de la peau par des développements partant de la base
et s'accumulant au sonmimet pour s'y desséeher. Elle
remplit une fonction semblable & celle que remplissent
les cheveux, les poils, les plumes; sa constitution est
gnalogue.

Vue au microscope, la laine prend Ia forme de tubes
.cannelés, strids, et ayant un eanal médullaire, rempli
d'air on d'un liquide plus ou moins coloré. La laine est
généralement contournée sur elle-méme, plus ou moins
sée, ce qui la distingue des chevenx et des plumes;
lexiste une grande variété de laines quise différencient
par la longuenr des brins ou par leur grossenr. Onles
separe sous le premier rapport en laines longues ou
Jaines courtes; les unes ont plus de 0,03 & 0m,10 de
longueur: les autres sont de dimensions au-dessous.
On nomme ces dernibres laines d-cardes; les antres,
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laines d peignes; il convient du reste de Mure remar-
quer ici que toutes les parties d'une méme toison ne
fournissent pas des brins de méme longuenr on de méma
grosseur. Les flunes représentent ordirnivement les
parties les plus estimdes. .

Les laines se divizent encore en deux graindes espiees
surtout au point de vue du teinturier. Les laines de fo:-
sons qui proviennent de la tonte annuelle des animauy,
et les laines morles qui proviennent'des peaux des ani-
maux tués pour la houcherie ou morts de maladie. Les
affinités de ces matiéres textiles pour les matitres
colorantes sont fort différentes.

Nous n'avons pas i nous occuper iei des divers pre-
cédés de préparation auxquels on soumet les laines
pour les livrer au filateur, Ces opdérations ont €té
dderites avee tout le soin possible par M. Michel Alean
A Particle Laxe. L'auteur v déerit tontes les opira-
tions de Ia filatuve et Ia fabrication des tissus, com-
prenant le tissage, le dégraissage, 'épincetage, le fov-
lage, le lninage, le tondage, le séchage & la rame, le
passage o la vapenr, le déeatissage et 'apprét. Nous
nous Lornerons A présenter iei les propriétés chimiques
de la laine, telle gu'elle se présente apres la tonte.

Proprictés chimigues de la laine. — La laine & 1'état
naturel nest pas un corps homogtne. Les filaments
texgiles sont chargés d'un corps étranger séevété par
I'animal en mé&me temps que la laine proprement dite,
et dont la quantité varie avee la qualité des fibres
textiles. Les qualités ordinaives en contiennent rare-
ment au-dessous de 20 p. 100. Les belles laines en
renferment géndralement de 754 82 p. 1005 on nomme
suint ou surge cette séercétion de nature graisseuse. Le
désuintage doit toujours précéder tout travail. La
Inine est souvent vendue en snint par le cultivateur.
Quelquefois I'élevenr lave Ia toison sur le dos de ani-
mal, la Iaine a subi ce qu'on nommne le lavage d doz;
on lave encore aprés la tonte, la laine subit alors le
lavage d chaud on lavage marchand.

La laine débarrassée de son suint par les laveurs se
nomme laine lavée; encore chargée de suint, clle se
nomme laine ensuint ou luine surge.

Quel quesoit I'état de la laine lavée, quand on lamet
dans le commeree, elle contient encorede 1 i 15 p. 100
de suint; Uexpérience et Phabitude permettent d'ap-
précier cette contenance sans une trop grande eyreur.

La nature du snint et sa composition chimigue offrent
le moyen d'apprécier exactement ce qui se passe duns
P'opération du désuintage.

La laine surge macérée dans 'ean froide s'y ramollit
en abandonnant i ce véhicule le suint qu'elle contient;
I'eau devient trouble, laitensze, éeumeuse comme de
I'eau de savon. A cette premitre macération succide
une série de lavages & Vean chaunde, puis une macé
ration nouvelle avee de 'urine putréfiée nour dissoudre
les matikres qui n'ont pas disparu sou. Jinfluence des
premicrs traitements.

Drapris M. Chevreul, la laine agitée rapidement
dans un grand volume d'eau cide i celle-ci ln matitre
soluble du suint, et retient presque toute la matiire
arasse ; celle-ci, & I'état de pureté, est insoluble dans
I'eau ; cependant clle pent ¢tre enlevde sous forme
d"émulsion, lorsque la partic soluble du suint est con
centrée, et qu'elle reste un temps suflisant en contac
avee la matitre grasse. La partie du suint soluble dans
'ean froide est essenticllement formée de carbonatede
potasse, de sulfate de potasse, de ehlorure de potassium.
de phocinate de potasse, d'un antre sel de potasse dunt
I'acide est volatil, mais faiblement odorant, d'unc min-
titre orzanique contenant de I'azote et du soufre, enfin
de deux scls savonnenx & base de potasse, dont les
acides sont les acides stéarérique et éluiérique, acides
obtenus en traitant par la potasse deux matiéres grasses
nentres qu'on trouve adhiérentes & la laine lavée etque
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M. Chevreul nomme stéarérine et €latérine. Ily a en
ontre un sel ammoniacal. .

Ceite partie soluble du suint est en mélange avee I
terre nppliqu@? mécaniquement & la toison, et qui se
dépose dans la cuve de lavage, puis avec une certaine
quantité de stéarérine et d'¢laiérine sous forme d'¢-
mulsion, et d’'une petite proportion de matitre con-
tenant du soufre et de I'azote.

La laine traitée par l'eau contient emcore une ma-
titre grasse que I'alcool peut enlever par épuisement;
ce liquide enléve en effet une matitre qu'on doit con-
sidérer comme exerétée par I'appareil alanduleux du
poil et comme faisant partie du cuint. Des brins de
{aine mérinos lavés a l'cau froide montrent souvent au
microseope la matitre grasse excrétée comme la gomme
et larésine laque sur de jeunes branches d*arbres.

La matitré grassé de la lnine est au moins formée
de deux matibres grasses neutres, la stéarérine et1'é-
laiérine. L'une se ramollit & 43 degrés et fond & 60
degrés, elie eristallise; la seconde est liquide d 15
degrés, etne cristallise pas. Trés-dificiles i saponifier,
¢lles donnent des acides stéarérique et élaiérique mélés
d'une petite quantité d'acide phocénique; il est pro-
bable que ce dernier est en combinaison i I'état latent
avee une matitre différente de la stéarérine er de
I'élaiérine.

La laine épuisée par V'aleool ne ckde & l'acide chlo-
rhydrigue quetrés-pen de matitre inorganique, lorsque
toute matidre étrangere minérale a disparu par le
désuintage. Pour avoir la laine pure, il est nécessaire
de la laver encore a I'eau pour enlever tout l'acide
chlorhydrique, puis de la sécher et dela traiter par
1"alcool, qui dissout encore des traces de matidre grasse,
et enfin par I'eau pure, qui ¢limine tout l'alcool. Envé-
sumé, un échantillon de laine niérinos en suint a donné
i M. Chevreul, apris dessiceation a 41000,

Matiére terreuse . . . . . .. o . oais (.08
Suint seluble dans 1'cau froide . . . 32.75
Graisses pasticulitres. . . . . . .. . 857
Matibres terreuses fixéespar lu graiees 1,40
Laine proprement dite . w323

La laine, aprés ce traitemcat, differe notablement
de la soie par une quantité rotable de soufre. Cepen-
dant cet ¢lément ne parait pas 8tre immédiatement
combiné dans Ia fibre; il somble faire : partic econsti-

tuante d'un composé partizulier qui lui est adhérent.

En effet, le soufre pent &re séparé d'un tissu de laine,
en faizant macérer celui- 5i dans un lait de chaux, pen-
dant trente & quarante heures, le traitant successive-
ment par I'acide chlo: aydrique et par I'eau, puis re-
commencant ces tralements jusqu'i ce que 'ean de
chaux n'enléve plus, e soufre. Comme on peut séparer
ainsi la plus grande partie de cet ¢lément de la lnine,
etquecelle-ci, sauf aes déchirements et la diminutionde
ténacité qu'elle a snbie, apris avoir ¢té soumise jusqu's
vingt-huit fois i Liction successive de la chaux et de I'a-
cide chlorhydrig; 2, conserve toujours sa forme filamen-
teuse, on est co duit & considérer le soufre comme un
élément, non ‘e la laine, mais d'un autre composé
qui lui sembl; ‘associé. La laine, privée de soufre, se
‘rapproche boaucoup plus de la soie par la maniiére
dont elle se.“omporte avee les oxydes métalliques dont
les oxydes,ent susceptibles de sc sulfurer fucilement,
qu'elle ne e fiisait avant d'8tre désullurde

On déaontre fucilement dans la laine la présence

du soufi: :
4¢ L: carbonate de soude i 2° Baumdé, maintenu
pendar.tune heure en cantact & 75° centigrades aveela
laine J¢suintée se charge de sulfure de sodium; on en
cons ate la présence, ou par un scl de plomb, ou par
lag de sulfurique qui dégage de I'hydrogene sulfuré;
© L'ébullition de la Inine avec des acides failles,
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surtout aprds ¢bullition avec des alealis, dégage une
odeur sensible d'hydrogéne sulfuré; .

3° L'acéiate de plomb liquide colore la laine en gris
noirditre & la température de I'ébullition;

42 Une dissolution d'oxyde de plomb dans la potasse
se colore en noir au contact de la laine désuintée; des
sels d’étain en dissolution se comportent de méme.

_Abstraction faite du soufre et des matiéres salines,
Ia laine est composée de earbone, d'hydrogine, d'exy-
géne et d'azote dans des proportions mal connues en-
core. M. Ure a donné, dans son Dictionnaire, une ana-
lyse dont nous rapprochons les résultats de celle do
M. Scheerer. Nous mettons en regard une analyse des
cheveux, d’aprés M. Van Laer, et celle des poils de la
barbe d’aprés M. Sclicerer.

Laine Cliereux. de Iil-olil.:’rl:c.

Ure. Seheerer. Van Laer.  Scheerec

Carbone. . . 53,70 50,60 5997 51,99

Hydrogéne.. 2,80 7,00 6,37 6,72

Azote. . . . 12,30 17,00 17,14 17,28
Oxygéne et i

soufre. . . 31,20 24,60  26)72 24,00

Ia laine supposée pure est plus dense que I'eau; elle
ést trés-hygrométrique; 100 parties de laine séche
absorbent 7,75 parties d’eau; inzolubledans!'eau, dans
I'aleool, dans 1'éther, elle ré

¢siste 4 'action des acides
et des alealis trés-affaiblis. Nous allons étudier scs ca-
ractéres en présence des divers réactifs.

Le chlore, le brome, I'iode désorganisent Ia laine;
cette action est plus profonde encore en présence des
alealis.

Les dissolutions de potasse ou de soude & I'état de
concentration dissolvent lalaine; il ce forme des ncides
particuliers j la baryte, la chaux, la strontiane 'alti-
rent ¢également, Les pelades; laines mortes enlevées
par la chaux de la peau des animaux abattus pour Ja
uonchegie, one perdu le moellenx et le nerf que les
l@ine: vivan +1 conservent méme aprés de nombreu
lavages

Lalaire cat altérée par I'acide nitrique affaibli et par
les nitrates acides ; ils la colorent en jaune. L'acide
nitrique Zneentré produit avee cette matiére filamen-
teuce “i-abondant dégagement de vapeurs rutilantes ;
il se forme en méme temps de 'nzote et de 'acide car-
bonigue. Le liquide évaporé fournit une quantit¢ no-
table d'acide oxalique. L'acide sulfurique concentréd
modifie la laine ; il se forme une matitre analogue aux
substances grasses. D'aprés M. Boettger, cette pro-
priété peut &tre mise & profit pour I'analyse des tizsus
mélangds. Si 'on soumet & I'action de ce réactif un
mélange de laine et de lin ou de coton, ces deux der-
niers sont détruits plus ou moins vite et les filaments
qui résistent sont exclusivement de la laine qui britle
avee son odeur caractéristique. L'acide ehlorhydri-
que qui posséde aussi la propriété de désorganiser
les filaments de coton a été mis & profit pour séparer
les fils de coton qui sont mélangés aux vicux chiffons
de laine qu'on remet en @uvre. Nous insisterons plus
loin sur I'action de la potasse pour analyser les ¢toffes
mélangées.

Lorsqu'on met la laine en contact avec certaine
dissolutions salines, elle‘pent, suivant la nature du sel,
se combiner simplement avee ces dernitres sans les al-
térer, ou les décomposer particllement et se combiner
avec les produits de leur altération. MM, Thénard et
Itoard ont démontré les propositions suivantes :

L'alun se combine intégralement i In laine.

L'acétate d'alumine s'y combine partiellement, mais
par la dessiceation & 'air, il se réduit en sous-ncétate
d'alumine eten acide acétique qui s'évapore.

Le bitun'rate de potasse dissous dans l'eau cst riduit
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par in lnine en acide tartrique qui s'y unitet en tar-
trate de potasse qui reste en dissolution dans I'eau.
Ces'faits ont une grande importance dans les opérations
de lateinture. Pendant le mordangage des tissusde laine
avee I'alun et le sel de tartre, la lnine s'unit & la fois 4
I'acide tartrique et i I'alun.

Le tartrate de peroxyde d'étain dissous dans l'acide
chlorhydrique prépare la laine A fixer In couleur de la
cochenille comme le fait I'neétate, dont nous étudie-
rons In composition plus loin.

Dans certaines circonstances I'altération que la laine
fait subir aux dissolutionssalinesest beaucoup plus pro-
{onde ; clle ngit comme agent réducteur puissant. C'est
ainsi, par exemple, qu'elle ramine & I'état de sels de
protoxyde les sels de peroxyde de fer; elle agit encore
de méme avee cestains sels dont les acides sont beau-
coup plus facilement réductibles quene I'estle peroxyde
de fer. ' .

De mime que la fibre ligneuse, la laine pent absor-
her certaines matitres colorantes; elle se prite de la
sorte aux opérations de la teinture, mais on remarque
des différences notablesdans U'intensité de la coloration.
En faisant des es:ais comparatifs avee desmatidres co-
lorantes jaunes, bleucs et rouges, sur des laines pro-
venant de moutons vivants, de moutons morts en état
de santé, de moutons malades et de moutons morts de
maladie, on a vu que les dernidres n’avaient pris qu'une
trés-faible teinture. Les premitres senles avaient pré-
senté desrésultats complitement satifaisants. M. Roard,
directeur des teintures aux Gobelins de 1803 a 18135,
fait remonter & cette cause les différences que présen-
tent 4 I'égard de la teinture les diverses laines, quand
on cherche & les teindre en bottes ou en échieveaux.

Lalaine doit dans tous les cas, avant d'tre mise en-
tre les mains du teinturier, dtre désuintée, blanchie et
filée ; rarementelle est teinte entoison. Cependant nous
verrons qu'on la soumet quelquefois en flocens anx
opirations de Ia teinture. Le désuintage est déerit &
I'article BLaNcHIMENT, nous n'avons pas & 1'¢tudier;
les détails dans lesquels nous sommes entrés an sujet
de la composition du suint permettentde saisir 11 théo-
rie de la pratique dans tous les détails du travail indus-
tricl. 11 nous s«fiit de rappeler que le désuintage des
laines ne doit pas ¢tre fait au-dessus de 607 et que les
Inincs ne doivent pas rester dans le bain plus d'un
quart d'heure. Ces obzervations de M. Roard sont con-
formes & ce qui se fait’ dans Ia pratique; le savon de
Flandre est le meilleur agent de désuintement.

Soie. — Nous commencerons l'étude de cette matidre
premidre en rappelant que nous n'avons pas i nous oc-
cuper ici de I'élevage des vers & soie, présentée déji
sous le titre $01E par M, M. Alean avee tous les détails
convenables, Nous insisterons seulement sur les earac~,
téres physiques et chimiques de la soie considérée dans
§es rapports avee la teinture.

De toutes les matidres filamentenses, la soie,comme
nous I'avons dit, est Ia plus importante; son celat lui
donne une valeur considérable, elle est la plus brillante;
£a résistance et la richesse des colorations qu'elle peut
recevoir de la teinture la placent au-dessus de toutes les
matiéres textiles.

Le fil obtenu par le dévidage du cescn se nomme
soie grége ou soie éorue. La soie grége n'est pas com-
pdsée d’une substance homogine; elle se présente sous
forme de deux filaments accolés formés par la solidifi-
cation du liquide que séerbte la chenille; In substanco
{ibrouse qui constitue le filament est au centre de la
matitrosolidifiée; clle est recouvertede deux substances
gommeuses de compositions différentes. M. Roard a
confirmé vers 1807 ce que U'on savait de 1a composition
dela soie grége, qu'elle estformée d'une matiere gom-
weuse soluble dans l'ean, non cristallisable, qui entre
pour les 0,24 ou 0,25 deson poids; il fonstata la pré-
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gence dans la soie d'une huile volatile odorante, de Ia
cire et d'une manidre colorante fluide 330°, que M. Che-
vreul regzarde comine une matidre colorée et non comme
un principe colorant, ear il n'existe dansles soies écrues
jaunes va oranges de belle qualité qu'en quantité trés-
faible. M. Chevreul a constaté de plus que la matidra
appelée gomme est susceptible de se prendre en geléo
comme la gélatine. La soie abandonne & l'acide chlo-
rhydrique, & I'aleool, & 'eau des principes étrangers
méme apres avoir été dépouillée de la gomme qui re-
couvre les fils. Le traitement par l'alcool a pour but
d'enlever les acides gras du savon, et le traitement A
I'cau de séparer tout l"alcool. ’

Il est important, avant de travailler Ju soie, d’enlever
toutes les matieres étrangéres qu'elle contient. Une
premitre couche de matitre gommeuse est soluble dans
'ean chaude. la seconde ne l'est que dans une ean lé-
gérement alealine; la soie dépouillée de matieres étran-
gires prend le nom de soie déereusée ou cuile; on ap-
pelle décreusage, dégommage ou cuite de la soie 'opéra-
tion qui a pour but d’enlever ces matitres étrangéres.

D'apriss M. Mulder, 100 partiesde soies éerues, jaunes
ou blanches, contiendraient:

Soie jaune. Svie blanche

Fibre soyeuse. . . . . . . . . 853,47 54,04

Substance analogue i la géla-

tine . . . ... ... 20,06 19,08
Albumine.. . . . . .. ... 2§43 25,47
Graisse ordinaire. . . . ... 1,30 1
Graisse résineuse. . . . . . . 0,10 0,30
Matitre colorante. . . . . . . 0,05 1,00

M. Mulder avait successivement traité In soie par
I'alcool et I"éther pour enlever i chaud lan graisse et
les matidres eolorantes, par I'acide acétique bouillant
et concentré pour enlever I'albumine et la substance
analogue & la gélatine, enfin par 'ean pour compléter
I'nction de I'ncide acétique.

La'matidre qui résiste & ces actions peut étre consi-
dérée comme la soie pure, la fibroine, malgré 0,003
de cendres; on ne peut, en eflet, sans la désorganiser,
enlever le soufre, le phosphore, le chlore, le potas-
sium, le sodiun, le ealeinm quiconstituent ces cendres.

D'aprés le méme chimiste, 1a fibroine pure contient :

Carbone. « . o o . . . 43,53 59,27
Hydrogtne. . . . .« .. 6,50 6,50
Azote . . . v o v e o w 1730 17,02
Oxygine et soufre. . . . 27,62 21,30

La fibre soyeuse, insoluble dans I'¢ther, l'aleool,
les huiles zrasses et cesenticlles, est soluble dans I'acide
sulfuriqueconcentré ; i froid, lndissolution est visqueusy
et d'un brun clair ; & chaund, elle est d'un beau rouge,
et enfin d'un brun foneé & mesure que par l'oxydation
il se forme de P'acide sulfureux. Les acides arsénique
ot phosphorique dissolvent i froid la soie ; I'acide ni-
trigue et I'ncide ehlorhydrique exigent le concours de
Ia ehaleur,

Les alealis concentrés dissolvent I soie; mais les
acides ou l'eau la précipitent de cette dissolution plus
ou moins altérée. '

Les carbonates et bicarbonates alealins n'altérent
pas la'soie. .

Quelques sels sont fixds en nature par la soic comme
par Iadaine; Ualun est dans ce cas.

L'action du cuprate d'ammoniaque sur la fibre
soyeuse ost trbs-remarquable; elle se confond avee
celle que la méme dissolution exeree sur le coton. D'a-
prés M. Schlossberger, l'oxyde ammonincal de nickel
dissout ézalement la soie; mais il ne dissout n. I'nmi-
don, ni le coton. La solutica de soie n'est précipitée
ni par les sels étrangers, ni par le suere ou la gommes
les acides faibles vrecipitent la dissolution en flocons
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incolores ayant I'aspect de l'hydrate d'alumine. Le
liquide qui surnage est verditre.

La dissolution des matitres textiles dans les sels
ammonincaux capables de les dissoudre ne s'effectue
pas en présence du carbonate d'ammoninque. Cette
reaction n'est done tranchée qu'autant que le réactif
est nouvellement préparé. C'est que la dissolution des
oxydes de cuivre et de nickel dans le earbonate d'am-
moniaque sont inertes vis-a-vis de ln cellulose et de
la soie.

On rencontre dans la soie la propriétédesoutirercer-
taines matiires colorantes et certains oxydes aux dis-
solutions salines qui les renferment; les oxydes fixés
sur la fibre soyeuse servent d'intermédinive pour faire
adhérer celles des matitres colorantes qui ne se fixe~
raicnt pas directement.

Les soies sont conduites 4 I'atelier pour &tre wintes
aprés le conditionnement pour éviter le piquage d’once.
Nous renveyons pour la pratique du décreusage & ce
que contient l'article Blanchiment de la soie (voyez
BraxcmuesT), Nous nous bornons i rappeler L'obser-
vation de M. Roard, & laquelle I'industrie n'a peut-ttre
pas attaché Pimportance qu'elle mérite. M. Chevreul
pense que le point le plus intéressant du Mémoire de
Roard, lu devant I'Académie des sciences le 12 avril
1807, est la démonstration de la possibilité de déerenser
la soie plus rapidement et plus économiquement qu'on
ne le fait ordinairement, lorsqu'on sépare opération
en trois actes : le dégommage, la cuite et le blanchi-
ment; ces trois opérations exigent de cing & six heures,
tandis que le proeédé de Roard n'exige qu'une heure
de bouillon. Voici la méthode:

Pour une partie de soie, on emploic 15 parties d'eau,
de H50 & GO parties de savon pour 100 parties de scie
jaune, de 8 & 16 parties de savon pour 100 parties de
soie ¢erne blanche. Lorsque le savon est dissous daus
T'eau, une demi-heure svant le bouillon on y plonge 1s
soie pour la maintenir une heure au bouillon.

« Il est incontestable, » ajoute M, Chevreul, « qu'en
opérant avee soin ce procédé réussit. » Travauz de la
Commission frangaise, t. V; lapisseries, p. 45.

§ 1II. SPECIYICATION DES TIBSUS
destinés a la teinture.

Les déails que nous venons d'exposer sur les pro-
prid¢tés des fibres textiles considérdes au point de vue
physique et chimique seraient bien incomplets. i nous
ne faisions pas connaltre, au moins d'une manitre som-
maire, sous quelles formes le teinturier peut rencontrer
ces matiéres. La classification la plus convenable est
celle qui regarde les divers tissus que le consommateur
réclame; ils se présentent avee des degris de déliea-
tesse excessivement varids, On verra que dans le blan-
chiment, comme dans la teinture et U'impression, on
réunit aux procédés chimiques 'emploi de forces mé-
caniques; or, I'énergie des divers agents qu'on emploie
doit frre choisie d'aprés la nature de la fibre, et surtout
aussi, quand il s'agit d'eflorts matériels, d'aprés la na-
ture del'étoffe, c'est-i-dire d'aprés son degré de finesse
et de résistance. Nous commencerons denc par faire
connaitre sous leurs désignations les plus répandues
celies des étoffes que nous pouvons &tre appelés & men-
tionner dans les opérations qui vont suivre :

{® Avec la fibre textile du coton, on confectionne,
comme étoffes unies, le calicot, ln percale, le croisd, les
Jaconas, la mousseline, le velours de coton, le bardige,
I'organdi; comme éltoffes ouvragées, la mousseline A

Jour, les organdis rayés, les balsorines, le crdpe de
.C!:‘mc, le eripe fagonné, le barége ouvragé, la per-
caje brochée, les piqués grees :

22 Avee Ia fibre textile du lin : les toiles de lin, les
toiles fires et les batistes;
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3° Avec Ia fibre textile de la Iaine : le casimir, Ia
mousseline=laine, le mérinos, le cachcmire d'Feosse,
Ia flanclle, le drap;

47 Avee les fibres textiles de la soie : les foulards,
les erépes et les taffetas.

11 est convenable de citer ici les tissus mélangds de
laine et de coton, de laine et de soie, de coton et de
soie qui sont dans les arts vestiaires, pour hommes ot
pour femmes, I'objet d'une consommation particuliers
et considérable, On désigne sous le nom de mi-laine.
ou vulgairement chaine-colon, ceux qui conticnnent i
Ia fois de la laine et du coton ; Ia laine forme ordinaire-
ment Ia trame. On trouve dans ces classes des variétés
d’¢toffes si nombreuses, et les noms que le commerce
leur donne sont si arbitraires (presque toujours bi-
zirres, souvent empruntés aux hommes, aux chozes ou
aux événements nouveaux), qu'il faut renoncer i les
conserver; elles ne sont d'nilleurs que passagéres.

11 est difficile de définir par des earaetéres spéciaux
et descriptils ces divers tissus, mais il est bon de se
familiariser avec ceux qui different entre cux par leur
grossiéreté plus ou moins primitive. Pour ceux-li, les
moyens méeaniques les plus brutaux peuvent, en quel-
que sorte, &tre appliqués; pour lesautres, les appareils
de battage doivent étre moins vielents ¢t dautant
moins offensifs que I'étoffe & laver présente un plus
grand état de finesse, et partant une plus graude
valeur.

Essais des tissus. Si la nature physique de I'étoffe
dirige le teinturier dans le choix des agents auxiliaires
mécaniques dont il doit faire usage, ce n'est pas non
plus sans étude préalable qu'il applique les agents chi-
miques. Nous avons appelé 'attention sur les réactions
différentes qui se passent au contact des diverses ma-
| tiéres textiles et d'un m@ ne agent chimique. De plus,
la nature intime méme d’un seul tissu peut présenter
des irrégularités, en presence de la teinture et la
méme fibre ne se conduis pas toujours d'une maniére
identique lorsqu'clle provient de localités différentes.
[/expérience a fait voir, comme M. Persoz le rappelle
dans son Traité de Uimpression sur étoffes, 2% volume,
p. 4, que le coton de Fernamboue se teint mieux en
rouge ture que le coton «e Géorgie, ¢t que le coton de
Macédoine est inféricur sux deux autres dans tous les
genres de teinture, paves qu'il ne prend jamais que des
teintes maigres et ternes

Les toiles de coton olordes par la teinture d'un
mordant imprimé, par con=équent épaissi, présentent
parfois des filaments qvi n'ont pas retenu la couleur
dont I'enzemble était rocouvert; ces filaments, qu'au-
cun caractére physique ne signalait, constituent au
milieu des masses colorées des points blenes auxquels
on assigne pour cause_et pour origine la wrésence de
coton mort, Ln attendant qu'on puisse faire disparaitre
ce défaut, il fautle mettre & nu, qu'il provienne de
tubes obstruds, de torsions trop énergiques, de noeeuds
d’articulations, d'une cellulose parasite, de oruns avor
tés, ete.

Pour la laine, méme observation, méme impossibilité
de teindre en nuances unies des mélanges de laines
mortes et de laines vivantes: les brins de laine vivante
fixent une forte proportion de matiéres colorantes; les
brins de lnine morte, an contraire, ne prennent qu'une
coloration faible et sans éelat.

La nature du tissu n'est pas moins importante A
connaltre, lorsqu’il s'agit d'érofies mélangées 5 les
coulenrs, par exemple, que recoivent les mi-laines sont
nécessairement en relation avee les proportions res-
pectives des fibres de coton et de luine que le tissu
contient; et comme d'ailleurs une couleur donnée ne
se fixe pas de la méme manitre sur Ia luine et sur lo
coton, on est souvent fored de faire, pour amener une
égaleintensité de coloration sur las deux matiéres, uc
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mélange dont les éléments conviennent aux différentas
fibreset soient en rapport avee la quantité de celles-ci.
11 est inutile de dire que le teinturier doit, pour compo-
sor ea couleur et la rendre adhérentean tissu, connaitre
Ja eomposition, la nature de la fibre qui la forme.

I.es considérations qui préeédent prouvent que lo
premier soin du manufacturier est de reconnaitre la
nature de la fibre qu'il doit teindre, et eette recomman-
dation ne perd en rien de son poids lorsqu'il s'agit de
fils au lieu d'étoffes; l'intérét est le méme. s

Or, il est toujours fucile de distinguer si Ja matitre
textile est d'origine végétale ou d'origine animale; il
suflit de traiter & chand la matiére en essai par une
dissolution concentrée de potasse eaustique; la laine et
la suie se dissolvent; le lin, le coton et le chanvre res-
tent sans se dissoudre,

L’action de I'ncide sulfurique concentré dans des
conditions déterminées permet de reconnaitre la nature
dela fibre, et nous rappelons encore que I'action des dis-
solvants ammoniacaux de cnivre , de nickel peuvent
permetire de distinguer la soie du coton ou du lin.

Qunant & ln valeur de la fibre 4 I'égard de son aflinité
pour telle couleur donnée, le micux cst d'essayer en
petit une teinture dans la nuance voulue pour ne pas
s'exprser 4 perdre dans des travaux exécutds sur une
grawude échelle des eapitaux et du temps.

D :n:un grandnombre de circonstances, comme nous
venons de le dive, il est indispensable de connaitre le
rapport des fibres végétales aux fibres de nature ani-
male; car c'est sur ces rapports que sont établies les
compositions des bains de teinture; c'est encere sur
enx quon détermine le genre de teinture possible sur
une étoffe en tissp mélangé.

Analyse des h'sJu.s mélangés. — Plusieurs méthodes
sont possibles pour fuire apprécier les poids respeetils
delaine et de coton, par cxemple, contenns dons une
(tolfe donnée. Quelquelois, lorsque I différence entre
I'aspact des fibves des deux espiees est considérable,
on pese séparéiment, apres avoir séehé & 100° I'étoffe
prise pour Panalyse, les fibres de lnine et celles de co-
ton qiUon a sépardes parundéfilochage complet. D'antres
loiz, lorsqueles fils de chaine et dv trame sont tous deux
meélansés et que le départ des filaments d'une sorte
ne étruit pasla contexture du tissu, on prend un
contimitre carré de I'étoffe, par excmple, ¢t faisant
disparaitre, enles tivant, les fibres d'une dspiee de
chalue et de trame, on compte les fibres qui vestent.
Oun peut s'aider pour cette analyse de 'action chimique
de la potasse en dissolution concentrée. Lorsque 1'¢-
toffe en expérience a éié pesée aprés la dessiceation a
100°, 'ébullition fait disparaitre tout ce qui est laine
et tont ce qui est soie. Le résidu se compose des fila-
ments de fil ou de coton, filnments isolés et mélés, si
toute la chaine ou toute la trame était soluble; fila-
ments entrelacés sous forme de tissu plus liche, sila
chatne etla trame étaient clles-mimes mélangdées.

On a tiré purti pour fuire cette analyse de la ma-
nitre dont ces tissus mélangds se comportent avee ver-
taines couleurs. Pour ne citer qu'un exemple, le car-
min d'indigo qui prend dircetement sur la lainene teint
pas le coton, i moins que ce dernier n'ait ét¢ prépard
pardes méthodes convenubles ; misen eontact avee une
étoffe laine et coton, il ne lui communiquera done
qu'une coloration dont I'intensité sera proportionnelle
A la quantité de lainecontenue dans le tissu. On trouve
cette méthode trés-expéditive, beancoup plus commode
nitme, que lo moyen-direct aui consiste & compter le
wombre de fils que présente un tissu sur un centimétre
carré et de le traiter par la potasse hydratée ponr dé-
terminer le nombre de fils qui disparaissent par le trai-
temen: chimigue, Ce procédé présente, en effet, outre
I'nvantage de donner le rapport des fils de laine anx
fils Je coton dans an tissu mélangé, celui de fonrnir
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une indication précieuse sur Ia valeur de Ia fibre ani-
male ou végétale en regard des opérations du blanchi
ment, de la teinture ou de l'impression.

C'est en se préparant des normes avee des matidr.s
colorantes déterminées, et des tissus composés dans des
proportions connues qu'an peut se faire une idée bien
précise des ¢léments sur lesquels la fabrications doit
rouler. :

Eau hygrométrigue absorbée par les étoffes, — Plu-
sieurs motiis ont conduit & diterminer la quantité
d'eau que les diverses matikres i I'éiat de tissu peuvent
conserver miéme apris dessiceation ¢t reprendre dans
un air saturé d’humidité. M. Chevreul s'est oceupé
de cette question ; elle a de telles conséquences pour
ln séeurité des transactions commerciales, que les
chambres de commerce ont établi dans la plupart des
villes de France des conditions pourdéterminer la quan-
tité réelle de soie et de Inine que contiennent les soies
derues et les Inines filées. Les expériences de M. Che-
vrenl ont porté surles matitres textiles fournies par
la cellulose, Ia laine et la soie, sous les différents états
de coton en poils, de filasse de lin et de chanvre, de
soie éerue et de sole déereusée, de laine en suint et de
laine lavée, enfin sur ces mémes éléments & 1'état de
fils et de tissus.

Une étoffe complétement séchée a 100, 440 ct 120
degrés eontient une proportion d'eaw égale A celle qui
se trouve dans un ¢échantillon de la méme étoffe placée
dans la méme atmosphire que la premiire, sans avoir
¢t préalablpment desséchée. M. Chevrenl a déterming
ln proportion d'ean que ces étoffes abzelument séches
absorbent quand on les expose dans des atmospliéres
marquant 63, 75, 80 et 100 degrés de I'hygrométre de
de Sauszure.

‘Les ¢toffes étaient dans un tube de verre plongé dans
un bain d'huile 4 120° pendant trois heures; un cou-
rant d'air séehé sur du chlornre de caleium traversait
lentement le tube dans toute sa longueur. La perte n'a
pas été plus grande dans le vide sec. Unc température
de 1007 atdée du courant d'air sec suffit pour dessécher
complétement. 1l est résulté de ces expériences que
100 parties d'étoffus préalablement bien séchées absor-
bent it la température de 207, et dans une atmosphére
! marquant 100* & I'hygrométre de de Saussure, des
quantités d'enu variables entre :

Pour les ¢toffes de coton. .

23,30 ot 30,87

Pour les étoffes de ehanvre, « o 28,31 » 35,40
Pour les étoffes de lin . . .+ . o 26,65 » 32,87
Pour les étoffes de laine . . . . 23,01 » 36,70
Pour les étoffes de soie. . . . 28,91 » 33,20

On voit d'apréscesnombres que les étoffes, quelle que
soit leur nature, absorbent & peu prés la méme quantité
d’ean, et qu'en moyenne clle peut étre le quart du poids
de I'étolfe.

, Eau d'imbibition firée par les étofes. — S'il n'y &
que peu de différence dans le poids de la vapeur d'ean
fixée par les divers tissns sons forme d'eau hygromé-
trique, il n'en est plus de méme de I'eau d'imbibition
que ces ctoffes retiennent aprés aveir été tordues ot
comprimées. Il est convenable de connaitre les chiffres
que représentent ces quantités pour les différents tis.
sus; ear deux considérations importantes pour llingé
nieur le foreent & en tenir compto :

17 L'altération que le passage de 'étoffe dars les
bains fait subir & ces bains en enlevant du liquide et
les ¢léments qu'il tient en dissolution; on ne saurait,
gans altérer 1a force de ces bains, maintenir consturt la
niveau par I'addition de nouvelle quantité d'eau.

2° L'effort calorifique au'il convient d'appliquar &
I'étoffe pour dégager cette eau, lorsque tout travail
étant fini, le tissu doit &étre séché.

at
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L'expérience a démontré qu'en moyenuc
mersion et expression :

100 parties de calicot retiennent. . . 425 p. d’eau.
100 d'étoffes de laine . - 200 p.
100 d'éroffes de sole. . . . . 92 p.

Ces quantités n'ont évidemment rien d'absolu; elles
varient nécessairement avee la finesse du tissu pour
une méme nature de fibres textiies; et de plus, toutes
choses égales d'ailleurs, avee I'énergie des moyens mé-
caniques enployés pour exnrimer 'étoffe. Le fabricant
doit, pour évaluer lc. conditions de travail que nous
avons énoneées tout i I'heure, établir quelques essais
qui lui fcurniront des données plus précises en opé-
rant sur ceux des tissus qui font ordinairement la base
de ses opérations en réglant Ia torsion de fagon 4 la
rendre &4 peu prés constante. Cette éprenve doit ftre
faite tout aussi bien sur les fils en éeheveau que sur
les fibres tissées et faconnées en étoffes.

Marquesdes matiéres textiles i feindre. — Nous1'avons
déjiv dit, les matidres textiles A teindre, en fils ou en
tissus, sontsoumisesavecordre et méthodiquement ddes
séries d'opérations méeaniques et chimiques fixées d’a-
vance conformément aux lois de la science, conformé-
ment encore aux régles de la pratique. 11 faut pouvoir
snivre sans errenr toute matidre en fabrication, afin de
surveiller le travail. En général, ces opdrations sont
nombreuses pour les pitces éerues, c'est-d-dire pour
celles qui n'ont encore recu quea l'opération dn tissage;
qu'clles aient été tissées i la main on méraniquement,
il fautles blanchir avant de les teindre en uni, comme
encore avant de leur appliquer des conleurs variées par
les méthodes de I'impression. Pour comprendre la plus
grande généralité des cas, nous supposerons qu'on ait
& teindre des pibces éerues; il y a donc nécessité de
les marquer :d'ailleurs, le blanchisseur et le teinturier

aprés im-

_doivent les rendre & eoanx qui les leur fournissent.

Ces maiques doivent &tre fites avec des motibres
qui résistent: aux traitements par l»:quels passe I'ob-
jet & teindr:, quellequesoit la périodes, la fal
On se sert ordintiiement d'enere d'impr ou
d'une encre formée d'huile de lin siecnt <, unins la-
quelle ¢ délaye de la sangunine ou du noir Je fumée.
Si I'or veut teindre ou blanchir Jus ée’ hveaux, on
ajout la marque an lien, de manidre ik =~ qu'il ne se
s¢pa. ¢ pas,ou bien, ¢’est le lien lui-méme qui regoit la
ma;que. Lorsqu'on opére surdes ¢toffes, on appose les
merquesaux extrémit's de la piteequ'on nomme chefs.
I'est alors fucile de les reconnaltre durant toutes les
“hases de la teinture.

Préparation de la matiire textile. Lorsque la pitce &

‘teindre est marquée, les opérations de la teinture peu-

vent commencer si la nuance est foncée et que In ma-
titre soit suffisamment dégraissée; il faut la décolorer
apris le dégraissage, si I'on veut obtenir des nuances
fintches et délieates, Ces opérations deivent Otre pré-
cédées elles-m@mes, lorsqu'il s’agit d'étofles, du rasage
on de I'épluchage du tissu. 11 est trés-rarement prati-
cable Jorsquon optre sur des fils.

Le rasage a pour but de faire disparaitre les duvets
et brins de fils qui rendent le blanchiment inégal,
ou qui s'opposent i la régularité des: teintes unies
dans la teinture on qui détruisent la pevfection de 'im-
pression en se rabattant sous le rouleau pour te rele-
ver ensuite, en Inissant des parties pour lesquelles clles
ont forme réserve ; d'nillenrs, le duvet qui recouvre les
¢tofles rend 1:s couleurs dont on les charge ternes et
sans delat.

Cet épluchnge s'exéente soit par des procédés mié-
caniques, soit par des procédés chimiques. Le premier
se nomme fondage, le second grillage ou flambage. Dans
T'un on procide par ablation, dans I'autre on procide
par combustion.
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Le tondage peut se faire & la main; autrefois des
femmes nommées tondeuses étaient chargées d'enlever,
au moyven de ciseaux courbes, toutes les inégalités que
pn’scn-tenl. sur les tissus les fils qucllque bien ﬁ‘]l.:i
qu'iis ajent ¢té; ce moyen dtait long, dispendieux, in-
ccmplet, car il pouvait ¥ avoir des oublis ou des acci-
dents. On se sert aujourd’hui de machines pour rem-
placerle travail manuel ; griice aux perfectionnem:nts
dont les fondeurs mécaniques ont ¢té loljet, on fuit
usage de ces outils, qui n'dtaient primitivement em-
ployésqu'an tondagedesétoffes de laine (voyez Laixes),
pour I'épluchage des ealicots, madapolams. Nous ne
répéterons pas jci ladeseription de toutes ces machines.
Ncusdironsseulementquequelques étoffes ne sontrasdes
que d'un cOté; d'autres le sont sur les deux faces;
quelques nnes sont tondues en une seule fois; d'autres
enfin le sont & plusicurs reprises, par des passages sue-
cessifs ; on obtient ainsi, sans entamer 'étoffe, un ra-
sage qui ne laisse ni fils ni duvet,

On peut enlever le duvet des tissus et des fils au
moyen de la combustion par grillage et flambage ; on
a pu lire & P'article GlaLLAGE la deseription des ap-
pareils dont on ge sert pour griller et pour flamber les
tissus. Dans le grillage on fuit passer I'étofle & griller
sur une plaque métallique portée au ronge ; dans le
flambnge on l'expose & 'action dune flamme en com-
bustion; tantdt e'est la flamme d’une lampe 41'aleool ;
d'autres fois, c'estla flamme produite par la combustion
du gaz d'¢elairage, Cette opération s'cffectue sans in-
convénient pour 1'étoffe, parce que les fibres d'origine
végétale et d'origine animule ne conduisent I chaleur
_que trés-imparfuitement, et parce que leur destruction
ne s'effectue qu'd des températures assez élevies,
Nous renvoyons & l'article precite le détail des appa-
reils employés au grillage des tissus etau flambinge &
I'alcool ou au gaz des étoffes destindes iula teinture.

D'aprés certains fabricants, il est préférable de ne
griller ou flamber les étoffes qu'apres les opirations du
blanchiment ; ils donnent pour raison que les opérations
mécaniques auxquelles sont soumises les ¢toffes pen-
dant le dégraissage déterminent toujouss 'apparition
d'un nouvenu duvet : quelques-uns pensent que le gril-
lage en cuisant les graisses quel'étoffe contient vend le
blanchiment plus difficile et In teintire moins régu-
litre ; des expériences dircetes ont démontré d'une ma-
nibre trés-claire & M. Perzoz que les huiles employées
pour le rouge turc, par exemple, se décolorent u con-
traire plus rapidement nprés qu'avant le flumbage. Tou-
tefois, il fuut admettre que le grillage peut &tre nuisible
lor:que, par exemple, les tissus ont ¢té tachés par des
sels de fer ou d’alumine ; par la ealeination, ces
oxydes perdent leur solubilité dans les ucides faibles ;
ils restent adhérents A I'Ctoffe; toutefois, I'alumine a
moins d'inconvénients que le fer, qui, daus certains cas,
réductible sous I'influencede la fibre, peutlui faire con-
tracter avec certaines matitres colorantes uns ndhé-
rence complite, cause de taches aceident:lles.

Les fubricants les plus soignenx commencent par
griller les tissus avant de blanchir; quand le Glanchi-
ment est terminé, on donne un rasange an moyen de la
tondeuse, et méme souvent encore, uprds ce truvail, on
fait passer au flambage pour enlever jusqu'snx moindres
traces de duvet,

§ IV. Braxcmsexr
des lissus de lin, de coton, de Liine et de soie.

ail,al'article BLANCHIMEST,
de cette opdration ca e pour la teinture. Nous
n'avons pas it ¥ revenir ici, nyant ¢erit cet article en -
mime temps que le pr-'v. nt travail, et nous <tant pré-
occupé, en l'éerivant, de fuire en sorte que Vensemble
format un tout aussi cemwplet qu'il nous ¢tait possible
de le faire.

Nous evons traité en dé
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§ V. Tugorie pes rugxoMiNes,
de teinture.

La théorie des phénoménes dont il s'agit a longtemps
depassé le pouvoir de In science, et la teinture était!
fondde entitrement, jusque dans ces derniéres anndes,
sur des recettes empiriques, et cela est encore veai dans
bien des eas.

Il appartient i notre époque, disait avee tant d'auto-
rit¢ M. Dumas, en téte des pages qu'il & consacrdes i
la teinture, dans son admirable Traité de chimic appli-
gée auz arts, de mettre a sa place eet art si utile, et de
le porter an premicr rang parmi nos plus belles indus-
tries chimiques. :

« Il faut, pour obtenir ce résultat, dissiper les nom-
breux préjugss qui environnent toute industrie mar-
chant au hasard : la science moderne y parviendra
peu & peu; elle transformera les recettes qui consti-

tuent toute la science du teinturier en régles certaines
et invariables, fondées sur une connaissance scienti-
fique des matitres colorantes; elle tracera la marche
des améliorations; clle éeartera les difficultés qui snr-
gissent dans la fabrication; elle ouvrira enfin un nou-
veau champ aux recherches pour la production de
couleurs brillantes et solides.

= C'est & la chimie que la teinture sera redevable de
tous ses progres; et déjh, si I'on jette un regard en
arritre de quelques années, on ne peut s’empécher
d’admirer tout ce qu'elle doit sous ce rapport a cette
seience. Le blanchiment des étoffes, 1'application so-
lide de couleurs nouvelles et brillantes, le moyen de
les varicr & Uinfini : tout porte l'empreinte prolbmicl
de I'influence de la chimie. »

Ceci est bien plus vrai encore aujourd’hui qu’i
I'époque ot le savant chimiste derivait, et les nom-
breux travaux que nous allons passer en revus lo di-
montreront surabondamment.

Et d'abord qu'est-ce que la teiuture?

On désigne généralement sous le nom de reintura
I'art qui a pour ohjet de fixer les matidres colorantes
sur les fils ou les tissus. Nous répéterons que d'aprs
M. Chevreul on doit préciser cette définition er la
modifiant de la maniére suivante :

L'art de teindre consiste b imprégner, aussi proton-
dément que possible, le ligneux, la soie, la laine e: In
pean, de matidéres colorées qui y restent fixdes méea-
niquement on par aflinité chimique, ou enfin & lu fois
par aflinité et mécaniquement.

On teint en effet par émprégnation mécanique , par
imprégnation chimigne et tout & la fois par imprégnation
chimique et imprégnation meécanique. C'est 'ensemble de
ces trois moyens quiconstitue la scienée du teinturier,

Imprégnation mécanique. — Depuis prés de trente
uns, on colore duns 'atelier de teinture des Gobelins
des fils au moyen de maticres qui n'y sont fixées que
meécaniquement par adhésion et par interposition. Ce
procédé ne donne que des couleurs trés-claires ; mais
sil'on emploie des matérinux solides, comme le char-
hon, l'outremer, 'oxyde vert de chirome, pur oun com-
biné par le feu, du peroxvde de fer, de I'ocre, du
cinabre, du phosphate de cobalt, on obtient des cou-
leurs inaltérables, tandis qu'au contraire la production
des mémes nuances par Uaflinité chimique ne conduit
qu'i des couleurs cphémeres. Des soies et des laines,
colorées en gris=perle par un ndlange d'outremer et
de charbon employces en tapisseries pour meubles se
sont parfaitement conserviées aprés dix ans d'usage,
lorsque quinze jours de soleil anraient sufli pour déc
lorer les mémes nuances obtenues par les procédés
ordinaires. . B

Imprégnation chimique. — Les étoffes de coton et les
tiszas de soie plongds quelques heures dans la dissolu-

tion d'un sel de peroxyde de fer se colorent par affinité
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chimique; elles enldvent du peroxyde de fer & I'a-
cide; c'est 'exemple d'une fixation de couleur par affi-
nité chimique; que cette couleur soit végétale, ani-
male, minérale, la coloration s'effectne en raison di
méme principe.

Imprégnations chimiques et imprégnutions mécanique
simultanées. — I "autre part, des étoffes avant d'8tre
lavées & grandeean i leur sortie d'un bain ferrugineux,
passées dans un bain alealin , en sortent bien plus
foneées qu'elles ne I'auraient été <ans I'intervention de
I'aleali, Dans ce cas, outre l'oxyde de fer fixé par l'af-
finité chimique, il y a la portion de cet oxyde qui es.
adhérent par son interposition mécanique; c'est le
peroxyde provenant de Ja décomposition par I'aleali
du sel ferrugineux en excés qui pénétrait les fibres
textiles quand on les a retirées du bain, Une petite
quantité de U'aleali qui se combine & l'oxyde de fer
contribue encore i foncer la coulenr de 1'éroffe.

y Tels sont les trois eas principaux qui peuvent :o
présenter dans les opérations pratiques de la teinture.

On a défini généralement la teinture Part d'appli-
quer des matiires colorées ou colorantes sur les ¢étoffos,
de ligneux, de soie, de laine, par Uintermédiaire d'un
corps souvent incolore qu'on nomme mordant. Cette
définition, qui nous semble devoir 8tre rejetée comme
incomplite, est vivement combattue par M. Chevreal
qui s'appuie sur les motifs suivants :

12 Elle ne comprend pas le cas ou I'on teint par im-
prégnation d'une matitre qui n'adhére que méeani-
quement. :

2 Elle ne comprend pas le cas olt 'on teint” par afli-
rité en plongeant un tissu dans une dissolution ferru.
ineuse, dans dusulfute d'indigo, dans une cuve d'Inde,
dans une dissolution de brou de noix.

3* Elle ne comprend pas le cas oi1, aprds avoir com-
biné du peroxyde de for ivde la eellulose ou de la soie, on
la convertit en blen de Prusse en passant I'étoffe dans

{Unbain de cyanoferrite ou de cyanoferrure de potas.

sium acidulé.

WJous admettrons done avee l'illustre directenr des
teiztures des Gobelins que cette définition est trop
restreinte, et d'ailleurs, sans proserire le mot de mor-
dant, il ne faut I'employer que comme expression d'a-
telier dont il est difficile, sinon impossible de donner
une explication rationnelle en tant qu'on cherche & la
géndraliser. 8i dans d’autres industries le mot de mor-
dant peut dtre synonyme de fixatif, ici cette expression
devient impropre, car cllene signifie pasassex; les mor-
dants dans les arts n'agissent en aucune facon chimi-
quement, leur réle est basé sur leurs propriétés phy-
siques. En teinture, au contraire, il y a réaction chi-
mique indubitable et leurs affinités spéeiales les font
choisir dans des eas déterminés, Cette considération
nous conduit en effet i considérer les étoffes colordes
comzae formées par I'adhérencede Ia fibre avee un com-
posé défini dans la nature, la proportion, 'arrange-
ment des éléments lorsqu'il s'agit d'une teinture dans
laquelle 'affinité rassemble plusieurs corps mis en pré-
sence. Ce composé peut &tre binaire comme le per-
oxydedeier, ternairé comme la carthamine, quaternaire
comme l'indigotine. Il peut &tre un prineipe colorant
quaternaire comme l'indigotine, ou ternaire comme la
carmine, la lutéoline, I'hématine, uni tantdt avee une
Lase, tantit avee un acide insoluble, tamtér avee un
sons-sel ou mdme un gel neutre.

Dane tous les eas, on comprend que le poids de 1'étofle
est tonjours trés-fort relativement b celui du composé
coloré, etcommela premitre doit conserver sa ténucité,
il fant éviter dans Ia teinture Pemploi de toute pra-
tique qui tendrait & Ualtérer dans sa ténacité, son
brillant, sa souplesse.

Qu'on admette anjourd’hui qu'il convient de ne plus
eacrifier & I'usage, il nous sera bien vite accordé qu'il
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seraitpréférable d>dirc aluminer, enferrer, plomber, ete.,
ies tissus qu'on veut colorer au moyen de [a garance,
de la gaude, ete., puisque ces expressions ne repré-
sentent & I'esprit qu'un fait évident, la fixation sur I'¢é-
tofc d'une certaine quantité d’alumine, d'oxyde de
fer, d'oxyde de plomb, ete. Quant & I'expression géné-
rvale de mordangage, ne suffirait-il pas de la remplacer
par celle de préparation, alors il faudrait dive tissus pré-
parés, terme générique pour toutes les pitces ayant
sub? les préparations nécessaires, quelles qu'elles soient,
au point de vue chimique, pour les vendre propres &
centracter adhérence avee les matidres colorantes ou
colordes. On s'est servilongtemps, pour désigner la pré-
paration qu'on faisait subir au coton, du mot animali-
ser ; il est inutile de dire que I'usage ne I'a pas con-
servé,

La science dela teinture, ou, ce quirevient au méme,
la chimie appliquée i cette industrie doit, ainsi que
nous I'avons dit ailleurs, définir les corps nécessaires &
toutesles opérations d'atelicr, les circonstances les plus
favorables & l'action mutuelle des ¢toffes et des corps
mis en contact avee elles, les conditions les plus conve-
nables & 'ndhérence complite de la coloration, Ia na-
ture des produits colorés. Pour faire eatte étude d'une
maniére profitable, utile, il faut altaquer la question
dans son enzemble ot former des divisions qui satis-
fassent un esprit logique. « Il est évident, dit i ce sujet
M. Chevreul dans son rapport sur les tapisseries ex.
posies & Londres, qu'il n'existe pas de difficultés lors-
qu'une étoffe mise en contact avee une matiére colo-
rante dissoute dans un liquide la précipite en s’y unis-
sant et formant avee elle un principe insoluble.

« Telle est 'action du sulfate d'indigotine sur une
étoffe; il reste sur celle-ci une matiére colorante qui ré-
sizte i l'eau, c'est du sulfate d'indigotine et non de I'in-
digotine, puisqu’on peut I'enlever a I'étoffe avee de
I'ean alealisée chaude.

« Telle est encore I'action d’nne étoffe sur la solu-
tion d'un sel A base de peroxyde de fer; il se produit,
suivant toute apparence, un sous-scl de peroxyde, le-
quel peut &tre réduit par des lavages ultérieurs & I'état
de peroxyde pur.

« Mais lorsqu'un corps acide, alealin ou salin, dis-
gous dans ’eau n'est pas dans le eas de laisser uncorps
coloré sur les ¢toffes ou que P'eau employée en quan-
tité suffizante peut dissoudre tout le corps coloré qui
s’y est fixé d’abord, comment reconnaitre s'il y aaction
mutuelle entre les corps mis en présence? On le peut
par une méthode qui consiste & comparer 1'état d'une
eolution acide, alealine, salineavant et aprés son contact
avee une étoffe donnée. On pent reconnaitre alors:

« 1° Que I'étoffe a absorb¢ proportionnellement plus
d’ean que du corps dissous.

« 2° Que le contrairen eu lien.

« 3 Que Ia solution est aprés le contact dans I'état
oit elle était auparavant. Ce résultat n’est pas un mo-
tif de conclure qu'il n'y a pas d’action, parce que, & Ia
rigaenr, il peut y en avoir une. Si on la soupgonne, il
est néeessaire de répéter l'expérience en employaut
des solutions faites dans des proportions différentes de
celles qu'on a employées en premier licu. »

Pur I'emploi régulier de cette méthode expérimen-
tale, M. Chevreul a constatd qu'une solution aqueuse
d’acide sulfurique et d'acide ehlorhydrique qui se con-
centrent sur le ligneux, parceque celui ci attire propor-
tionnellement plus d'ean que d'ncide, devient plus
étendue par le contact de la laine et de la soie,
celles-ci absorbant plus d'acide gue d'eau.

Il n vu qu'il est des sels solubles qui s'nunissent aux
étoffes par une affinité assez forte pour que l'eau froide
eesse d’en dissoudro une quantité sensible aux réactifs,
et cependant ces étoffes en retiennent une quantité ap-
préciable. Tel est 'azotate de plomb et lalaine. La Jaine
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lavée jusqu'a ce qu'elle ne céde plus de szl de plomh
sensible & I'acide sulfurique en retient assez pour bru-
nir par l'acide sulfhydrique quand on la plonge dans
eet acide.

C'est done aprés avoir ¢étudié les actions des acides,
des alealis et des sels sur les étoffes, qu'on pourra dé-
terminer les réactions qui se passeront entre les prin-
cipes colorants maintenus en dissolution ou précipités
au moyen de ces mémes agents.,

La pratique journalitre des atcliers a fait voir que
=ous ce rapport toutes les substances connues colorantes
d’origine végérale et d'origine animale se conduizent
de maniires bien différentes dans leurs rapports avee
les fibres textiles.

Duns certains cas il suflit, en effet, pour obtenir une
teinture durable, de mettre ln matiére colorante dis-
soute en contact avec le fil ou le tissu; nous citerdns
Pindigotine, la carthamine, la curcumine.

Dans d’autres circonstances les coulenrs ne se fixent
qu'au moyen de certains agents intermédiaires qui sont
ndees=aires pour faire adhérer la couleur; de cette es-
pice sont la garance, In cochenille, les bois de Brésil et
de Campéche, cte.

D'autre part une matitre colorante donnée ne se con-
duit pas de la m@me manitre avee toutes les fibres tex-
tiles, et les teinturiers n'ignorent pas que le coton, le
lin, lalaine et la soie n'offrent pas A la teinture en une
nuanece donnée la m&me facilité; de plus les couleurs
obtenues n'offrent pas In méme résistance.

La foree qui détermine entre les deux corps, fibre et
principe colorant, une adhérence déterminée n’est done
pas la mime pour toutes les fibres. Quelle est In cause
de cette adhérence, quelle est la cause de cette inalté-
rabilité pour eelles de ces substances colorées qui
jouissent d'une grande solidité? Elle n pendant long-
temps et A juste titre été I'objet des préoccupations des
hommes éminents qui depuis plus de soixante.dix ans
ont voulu jeter sur lindusirie de la teinture les lu-
miéres de la seience:

Des opinions trés-diverses ont ¢té tour & tour admi-
ses hce sujet. Il nous parait digne d'intérét de les dis-
cuter ici.

Hellot et Lepileurd'Apligny ne voient dans la fixa-
tion des couleurs qu'un c¢f‘et méeanique ; Berthollet,
Macquer, Bergmann, M, Clevreul, M. Persozetd'autres
voient dans cette fixation un effet chimique. Nous avons
déjh fait sentir qu'il fallait, pour rester dans le wvrai,
faire la part & chaque inflience et reconmaitre dans
beaucoup de eas la simultaéité des effets physiques et
chimiques sur les phénomines de la coloration des
¢étoffes par voie de teinture. Cette question, de nouveau
remise A I'ordre du jour par 'un des plus habiles ma-
nufacturiers del'Angleterre, M. Walter Crum quisemble
opiner vers les idées de Hellot et Lepileur, est devenue
I'origine de travaux consciencienx et trés-importants;
tout récemment encore M. Kublmann, d'une part, et
M. Verdeil, d’autre part, ont présenté des observations
que nous mentionnerons en leur lien et par ordre chro-
nologique.

Opinion de Hellot. — Hellot voit dans la fibre de
la laine la eanse de 'adhdrence; les matitres colo-
rantes s'y fixent parce quelles pénttrent dans les ea-
vités luissées & Uintéricur des fibres, lorsque ces ca-
nanx ont été dilatés par In chaleur; elles s’y trouvent
mastiquies ensuite par les astringents qui font presque
toujours partie des bains de teinture; clles y sont com-
primées enfin par les lavages a U'ean froide.

Opinion de Lepilecrd’ Apligny. — Lepileur d"Apligny,
posténicurement & Hellot, applique 4 la soie, au lin,
au eoton méme, les théories que le premier savant
appligue & la Iaine. 11 vetrouve dans la fibre textile,
quelle gue soit son origine, une contexture, une orga-
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nisation similaire en tubes ou saes; ct c'est par la plus
ou moins grande ténuité de ces tubes ou sacs, c'est par
la difiérence de leur diamitre et de leur longueur, qu'il
explique I'énergic variable avec laquelle les fibres de
coton, de laine ou de soie s'emparent d"une matiére co-
lorante dennée.

Opinion de Dufay et de Bergmunn. — Dufay, en 1737,
et Bergmann, beawcoup plus tard, en 1776, ont eu re-
cours aux affinités chimiques, pour expliquer la pre-
pri¢té dont jonit une substance colorante de s™unir i
telle matiére textile, de préférence a telle autre.
Bergmann, prineipalement, dans son travuil sur Uin-
digo, expose nettement que si le sulfate d'indigo se
trouve absorbé par la laine en plus grande quantité
que par la soie, la eause doit résider dans la différence
des aflinités des deux fibres pour la matiire colorante,
putsque dans un cas, ponr une méme dissolution de
sulfute d'indizo, la luine enléve au bain de teinture
toutes sos parties eolorantes, tandis que, dans le cas
de la soie, une partie seulement de la coloration se
trouve absorbie.

Opinion de Macquer. — Penchiant au commencement
de sa carriere scientifique vers les idées de lellot,
Maequer n'hésite plus & déelarer, en 4778, que non-
seulement les colorations des tissus tiennent i Ia quan-
tité de matidre introduite dans les pores ou saes que
les fibres présentent, mais qu'elles résultent encore de
certains jenx d'aflinité puissante entre la matiére des
fibres elles-mdmes et la matiére colorante. 1l insiste
surtout sur les phiénoménes que présentent les couleurs
qu'on me peut fixer gque par I'intermdédiaire de Mnlu-
mine ou de I'oxyde de fir, ct qui contractent, par la
présenee de ces intermédinires, une solidité presque
complite. Toutes les notions fournies par U'empirisne
ont ¢té l'objet, de ln part de Maequer, d'études plus
approfondies que celles qu'on avait tentées avant lap-
plication de la théorie de l'affinité, pour expliquer
I'adhérence des matikres colorantes aux fibres textiles.
Macquer fut conduit, par des observations intéres-
santes, i poser en principe qu'on recourt i l'emploi de®
I'alumine, du fer, ete., pour fixer les matitres colo-
rantes solubles dans l'can; mais qu'on s'en dispense,
toutes les fois quon veut colorer au moyen des subs-
tances qu'il désigne sous le nom de matiéres résino-
eatractives, savoir, les principes colorants du brou de
noix, du sumac, du santal, de la racine de noyer, de
I'écoree d’aulne ; ou Lien encore les matitres résineuses,
comme l'indigo, le rocou, l'orseille, le carthame.
L’objet delu teinture, dans les iddées de Macquer, était
de précipiter i l'état de matidres insolubles, parlinter-
mdédiaire de 'alumine et du fer, les maticres solubles
qui, par le contact de la fibre et & I'état naissant, sy
combinaient alors, comme les matitres résineuses on
1é:ino-extractives.

Une expérience trés-curicuse, et que Maquer cite,
semble mettre hors de doute 'importance de Iaflinité
chimique exereée par les divers tissus, sur unc ma-
tidre colorante donnde; elle nous parait avoir contribud
puizsamment & faire intervenir dans Uesprit du savant
académicien I'influcnce des forces chimiques.

« Si, aprés avoir aluné, autant que possible, 500

.grammes de laine et 500 grammes de soic, on les
teint ensuite sépavément, chacune dans un bain de
cochenille, elles prendront 'une et I'nutre nn eramoisi
trés-beau et teds solide ; mais i quantité de cochenille
Caale, dans chaque bain, la couleur de la lnine aura
infiniment plus de plénitude et d'intensité que cellede
la soie; cette différence est si grande, quion ne peut

parvenir i donner au cramoisi de la soie auntant d'in- |
tensité qu'd celui de la laine qu'en y employant une |

quantité de cochenille plus que double, c'est-i-dire
quil faat 76 gramemes de cet ingrédient pour donner

16

| tigues,

TEINTURE.

aux 900 grammes de soic un cramoisi aussi plein
que celui que les 500 grammes de laine prennent avee
30 grammes de cochenille. Et I'on ne peut pas dire,
avec M. Lepileur d'Apligny, que cela vient de ce que
les pores de la soic étant beauconp plus fins que ceux
de la laine, elle ne peut prendre les parties les plus
fines de la cochenille, tandis que la lnine les prend
toutes, parce que ses pores sont plus grands ou plus
nombreux; s'il en étaitainsi, il devrait rester beaucoup
de couleur dans le bain, oit la soic a pris tout co
qu'elle peut prendre, et a refusé d'en prendre dasan-
tage; or, c'est ce qui n'arrive point; au contraire, il
est constant que la soie, & raison de 76 grammes do
cochenille par 500 grammes de soie, lnisse son Lain
aussi elaiv et aussi epuisé de couleur que 'est eclui de
Ia laine teinte par 30 grammes de cochenille. »

Il y a done, dans ce eas, une quantité considérable de
carmine i I'état latent; elle I'est, parce que la combi-
naison de lnearmine avee In soie n'e pas laméme inten-
sit¢ de couleur que la combinaison correspondante de
laine et de carmine.

Opinion de M. Waller Crum. — Tout en modifiant
T'opinion de Hellot, M. Walter Crum a remis on vonlu
remettre en vigueur les idées de Hellot, en les modi-
fiant toutefois. Nous allons denner, d'aprés M, Persoz,
un aperen de I'opinion de M. Walter Crum, en présen-
tant, d'aprés ce méme savant, les fnits qui permettent
de réfuter la théorie du manufacturier anglais.

Ens'appuyantsur lesanciennes expériencesde Th. de
Sanssure sur le charbon qui peut absorber les gaz sans
les dénaturer, en proportions varisbles, suivanc la na-
ture de ces gaz, suivant sanature propre et sa porosité,
M. Walter Crum déclare que plusicurs des opirations
de la teinture sont du domaine des actions capillaires
déerites par de Saussure, en accordant toute confiance
uux observations microscopiques qui ont porté sur les
fibres de coton compost¢es, comme on le sait, de tubes
creux et transparents. L'hypothise de la porosité des
fibres étant une fois admise, on fixe I base minérale
d'une couleur obtenue de Ja garance, I'alumine on
l'oxyde de fer, par exemple, en la traitant par un acide
volatil, I'acide acétique; il se fait une solution qui par lo
temps, au contact dela fibre dans 'intéricur de laquelle
elle pénitre, se décompose en abandonnant I'oxyde ct
I'acide se dignge; cetle solution s'altérerait de méme
sansle concours du coton, Etsila base reste adhevente,
au point de résister & I'netion du lavage le plus complet,
c'est que l'oxyde déposé dans le tube ne peat plus en
étre ¢loigné par des méthodes mécaniques. Postérieu-
rement, le coton préparé par 'immersion dans le sel
alumineux est en contact avee le bain de garance. La
matiere colorante se combine en vertu d'une véritable
action chimigue.

M. Walter Crum s'appuie, pour établir sa thdorie,
sur c¢ que I'on ne pourrait faire dépendre I'adhérence
des couleurs de la force d'attraction qui unit les corps

| atome i atome, sans admettre en méme temps la dé-

sorganization de U'étoffe; et Pexpéricnce prouve qu'a-
pres avoir enlevé la matitre colcrante par des agenta
chimiques appropriés, la fibre se retrouve sans alté-
ration; elle n'a pas perdu ses propri¢tés caractéris-

Soit i 'wil nu, soit i 'aide du microscope, on dé-
convre que la teinture n'est pas uniforme, que la co-
loration est acenmulde dans Pintérieur des tubes, que
la coloration soit jaune, rouge ou blene. Dans la tein-
ture en bleu par l'indigotine, il n'y aurait pas combi-
naison, simplement dépdt d'indigo bleu dansl'intéricur
des fibres.

M. Persoz répond i ces arguments, en ee qui con-
cerne ln décomposition de l'accétate d'alumine, que
M. Walter Crum a pris comme exemple que la décom-
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position par une surface inerte comme lo wicn, le
verre, est trés-faible, tandis qu'an contraire clle est
beaucoup plus forte avec 'intérvention d'un tissu de
coton, D'ailleurs, on a fait une observation capitale qui
trouve sa place ici. Lorsqu'on évapore une dissolution
d’alun cubique dans une capsule, un verre de montre,
par exemple, il se dépose de I'nlun cubique. Mais si
I'on a fait plonger dansla dissolution un tissu de coton
avant I'évaporation, on obtient, indépendamment des
eristaux cubig.es, des cristaux d'alun octaédrigue. Les
tissus ont done enlevé, sans autre influenee, une cer-
taine gquantité d'alumine. Quant d ce qui concerne
Vexistence des sazliets, sacs on eanaux, et leur rem-
plissage par l'oxyde, on n'en comprend pas bien la
possibilité, puisque dans l'impression les sels d’nlu-
mine sont appliqués visqueux et épais. Sous cette
forne, ils ne chassent que bien imparinitement l'air
dont les tubes sont remplis, L'objection prend une gra-
vité plus grande encore en présence de ce fait, qu'on
appréte avee I'empois d'amidon, auquel on ajoute une
certaine quantité de sulfate de cuivre, les picces qu'on
veut teindre en bleu de cuve, afin d'¢conomiser une por-
tion d’indigo. Dans ec cas, I'apprét devrait &tre un obs-
tacle it In teinture, car il remplit les pores des fibresj il
parait au contraire les favoriser.

A ce fait nous pouvons ajouter plusienrs faits ana-
logues. Lorsqu'on veut ohtenir le ronge ture, on com-
mence par saturer de préparations huileuses Ies toiles &

teindre ; on les plonge ensuite dans des compositions as-

tringentes, comme une décoction de noix de galle, de
sumac, ete., avant de faire intervenir le sel dalumine
qui doit s'emparer de la matitre colorante de la ga-
rance. .

Lorsqu’on dépose i la surface d'une toile de coton
du snlfate de plomb, quiest, comme on le £ait, inso-
luble dans 'eau, ce sel ne contiacte aucune adhérence
# la fibre ; mais on pent Is Sxer par un simple pa
dans I'eau de chavx. Le sl n'a pu copendant péndtis
dans les pores de la fibre, en devenant soluble.

Enfin, beauesnp decouleurs qui n'ont avceles & Jires
que pen ¢'adhe'rence, méme quand on les prézente e
eertaine: pré arations, s’y fixent avee > Cner-
gie lor=qu'o.. fait intervenir 'oxyde d'¢
de méme cue les corps gras et les corps s
dont on fo:t usage dansla labrication durong
nople, no devrnit-il pas, 8'il n'y avait pasd’autre action
que eell: du eorps vésieulaire, géner la coloration, loin
de lu f_voriser?

Da s le cas de couleurs imprimées, le microscope
fait -oir que ln surfnee scule est teinte; et ce qui
pro: ve qu'il en est ainsi, ¢'est que la conleur disparait
encore par Pemploi des rongeants ¢paissis. 5i la cou
le: r avait pénétré les fibres, 'acide ¢paissi pourrait-il,
¢ . s'introduisantdans les cellules, dissoudre la matiere
colorante? 11 y a, d'ailleurs, une limite dans 1'épais-
seur i laquelle il convient d'appliquer la couleur; trop
d'épaisseur donne une nuance qui manque d'éclat et
de transparence.

Telles sont les preuves que M. Persoz oppose aux
idées de simple action capillaire : il formule lui-méme
ga pensée, qui ne s'¢loigne peut-ttre que par les ex-
pressions de celle de M. Chevrepl, dont le nom se re-
trouve chague fois qu'on parle de teinture; cest celui
de tous les chimistes modernes qui, par ses fonctions
nux Gobelins, devait le plus approlondir cette étude
intéressante. Ses travaux sur ce sujet sont devenus
classiques.

Opinion de M. Chevreul. — D'apris l'illustre acadé-
micien, les phénoménes de teinture se rapprochent de
ceux qu'on considére comme dépendant des forces mo-
Jéculaires, canses de Vaction chimique; il démontre
que ces phénomdnes sont du nombre de coux que l'on
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constate, lorsque deux on plusicurs corps sont en con-
tact, et que leur combinaison ou juxtaposition s'effec-
tue d"une manitre lente. Nous n'insistons pas puisque
nons avons déji mentionué lart de In teinture d'aprés
la détinition méme de cet illustre savant.

Opinion de M. Persos. — M Persoz, formulant sa
pensée, déclare que la fixation des coulenrs sur les
¢toffes n'est due qu'a l'attraction. Pour arriver & cette
démonstration, il établit quelgues considérations géné-
rales sur la fixation des matibres colorantes,” puis il
passe en revuc les prineipaux phénoménes dattraction,
dans le double but de fuive remarquer les différences
qu'ils peuvent offrir, et de déconvrir ceux qui préscn-
tent le plus d’nalogic avec la fixation de telle ou telle
couleur, Nous empruntons & son traité de I'impre-sion,

-presque textuellement, V'exposé qu'il fait lui-mime de

son opinion.

« Le régne organique ct le régne inorganique, le
premicr surtout, fournizzent un grand nombire de
substances qui possédent la propricté de teindve les
‘toffes, soit qu'elles constituent des couleurs pa s
mémes, soit qu'ellesientrent comme ¢léments duns des
compozés colorants plus compligués; mais ponr rece-
voir une application, ecs substances simples on com-
postes doivent réunir, si ce n'est par elles-mmes, dn
moins par I'intervention de corps convenablement choi-
sis, deux qualités essentielles : Ia premitre, celle d'étre
insolubles ou peu solubles, 1a seconde, cellede résister le
plus possible @ Uaction destructive de Uair el des rayons
solaires. La premibre de ces qualités est indispensable,
car vient-elle i fairedéfant, il y a coloration de I'étofle,
mais il n'y a pas teinture, dans l'expression restreinte
du mot; un simple lavage & ean suffit pour faire dis-
paraitre la couleur. La seconde ne 'cst pas au méme
degré, puisqu'elle dépend de la stabilité qu'on désire
donner nux coulenrs déposées sur le tissu.

« L'indigotine, la carthamine, la curcumine, le per-
oxyde de fer, 'oxyde de chrome, le sulfure d'arsenie,
le sulfure 'antimoine sont des matiéres colorantes par
elles=-mémez. Quand on interroge lexpériere2 sur les
moyens de les fuire adlidver anx tissus, au point qu'ils,
fassent corps avee eux, on trouve qu'il est e toute né-
cossité on de former ces corps sur Pétofle méme, en
mettant en présence de celle-ei les éléments qui les
constituent, etdont un, an moing, doit &tre soluble; oa,
si ces couleurs sont préalablement formées, e les faire
entrer dans unc combinaison soluble dont on imprigne
le tissu pour les mettre ensuite en libertd, de telle sorte
qu'elles soient en contact immdédiat avee lui, lors
quelles passent de I'éwat oluble oit elles se trouvem
dans leur combinaizon, it I'état d'insolubilité qui leur
est propre, lorsqu'clles sont isolées. «

L’indigo Llane est soluble; I'air le tranzforme en-
snite en indigo bleu qui n'est plus soluble. La conleur
rouille s'obtient au moyven du sulfate de protoxyde de
fer, qui se décompose & 'nir, en formant de Voxyde
de fer hydraté. La earthamine et les sulfures dar=enie
et d'antimoine se préparent anssi sur U'étoffe méme.
Pour toutes les autres matitres colorantes, le principe
est done le méme; la garance, dont le prineipe colorant
est soluble, west fixée qu'al'état de laque.

Les bois de teintureet I'neide ehromique doivent &tre
déposés sur I'étofle & I'état de sel soluble, puis préei-
pités; il n'y a proprement dit d'adliérence que lors-
que le composé se forme sur la filve méme. L'usagea
fait passer en loi que la fibre est imprégnée d'abord du
corps qui présente pour le tissu le plus d'affinité, On
opere In décomposition par le corps qui en prisente le
moins. §il y a pen de différence entre afiinit¢ des
deux élé

‘ments pour la fibre, on fixe indifféremment
I'une on l'autre. Pour teindre en noix de salle et fer,
on plonge suns grand avantage I'étofte dans la noix de
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galle, pour la décomposer par le selde fer, ou bien, an
tomnence par enferrer 'étoffe pour 'engaller ensuite.

Nous devons done distinguer dans tous les cas denx
phases successives dans les phénomines de la tein-
ture -

v Formation du prineipe colorant, résultant de
Iaction chimique analogue a eelle des décompositions
parfaitement connnes.

2° Fixation de la ecoulenr, ¢'est-d-dire coloration,
adliérence de la matitre qui vient d'¢tre formée. Ces
deux phases ne peuvent dtre confondues.

A quelle classe de phénomines chimiques compa-
revons-nous les phénoménes qui déteyminent 'adhé-
rence ? Dans quel eas se forme-t-il une combinaison ?
Nous pouvens admettre trois circonstances particu-
lidres.

A, Lorsque deux corps dont les particules sent en
présence présentent des propriétés physiques trés-
¢loignées, les composés qui résultent de leur combi-
naizon ont des propriétés trés-ditivrentes de celles des
¢léments constitutifs, Les phénoménes dont il est
question ici sont toujours accompagnés de dégage-
ment de ehaleur,

B. Mais lorsque les corps qu'on met en présence
nont que des propriétés trés-analogues, lés phiéno-
miénes qui se produisent & leny contact ne semblent
capables de déterminer autre chose quune juxtaposi-
tion immddiate des corps en présence. A cet ordre
d'idées nous rapporterons les evistallisations par voie
d’attraction des sulfates isomorphes, des aluns et des
silicates. Nous nous reprézentons la puiszance de cette
force par la superposition de lames d'alun de chrome
sur dles eristaux d'alun d’alumine, et par 'adhérence
que présentent les deux faces juxtuposies,

C. L'attraction ecapillaive permet d'expliquer une
troisitme série de métamorphoses considérées sous le
point de vue de I'ndhérence i laquelle elles conduisent.
On sait que le charbon absorbe les gaz en raison de la
nature du gaz sur lequel on opére j la quantité de gaz
absorlié vavie avee la pression sous laquelle a lien
U'expérience et la température que posséde le charbon,
Dautres substances possddent aussi le méme pouvoir.
Les raz sont condensés souvent sous un poids consi-
dérable ; dans ces conditions, ni le gaz, ni le eharbon
n'ont ¢té chimiquement altérds,

; it o choisir entre ces trois ordres de phéno-
mines, M. Persoz explique I'ndhérence des matitres
colorantes anx tissus de soie, de laine et de coton par
tne juxtaposition immdddiate et simple de Ia couleur
surla fibre; il s"appuie sur de nouveanx faits, la super-
position par exemple d'une couche d'indigo ct d'oxyde
de fer sur une étofle donnée; I'expérience prpuve que
ln couche a pris d'autant moins d'adhérence qu'elle a
pris plus d’épaisseur. .

« Si I'ndhévence dépendait des pores, toutes les
substances insolubles d®vraient pouvoir &tre logées
dans ces pores, le sulfate de baryte, comme le chro-
mate de plomb, le earbonate de baryte, commel'oxyde
de plomb, l'oxyde de zine comme U'alumine et 'oxyde
d'étain. Or, lexpérience prouve-t-clle qu'il en soit
ainsi ? Ne démontre-t-clle pas, au contraire, que les
uns, tels que le sulfate et le carbonate de baryte, le
sulfate et le carbonate de ehaux, n'adhérent jamais i
la fibre, quelles que soient les conditions dans lesquelles
on les place, tandis que les antres s’y combinent avee
la plus grande facilité ? Dans 'opinion que nous soute-
nons, ces différences de résultat n'ont rien d’extraor-
dinaire, puisque les dimensions des équivalents des
corps n'étant plus les mémes, ne présentant pas tous
des fuces semblables & celles de la fibre, ils n’ont pas
une ézale aptitude & y adhérer.

« Ilest d'ailleurs un fait qui nous semble justifier
Vinfluenee de la dimension et de la forme de la molé-
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as 3

cule dans la fixation des matieres volorant c'est
que parmi les oxydes métalliques, ceux qui se com-
binent aux- tissus avec le plus d'¢nergie et dans les
conditions les moins diff¢ientes sont précisément les
hydrates des trois oxydes ison orphes, alumine, oxyds
de fer, oxyde de chrome. »

Toutefois je ferai remarquer que cet argument ne
saurait 3tre présenté d'une maniére abzolue, car on
trouve dans les oxydes de plomb et d'¢tain, dont le
volume atomique differe beaucoup du volume de I'alu-
mine et de l'oxyde de fer, une tendanece souvent con-
sidérable pour faire adhérer les eouleurs.

Dans tout ce qui précéde nous avons vu qu'an
n'avait pas fait intervenir comme cause de 'adhérence
la composition chimique des fibres textiles. Les dif-
firents rapports qu'on observe entre I'hydrogine,
Poxygine et le carbone de la cellulose provenant du
Iin, du chanvre et du coton, et ces ¢léments pris dans
Ia laine et la soie ont parn sans influence sur I'affinité
que ces diverses substances produisent & 'égard des
maticres colorantes ; néanmoins on a cru pouvoir
attribuer i 'azote un role plus actif acerédité dés ori-
gine dans T'esprit des premiers chimistes qui se sont
oceupés decette question. Macquer, entre autres choses,
avait éerit :

« Ce qui paraft résulter de plus général de ces
détails particuliers , ¢'est que la laine et méme tontes
les matieres.d'origine animale sont de toutes les subs-
tances qu'on peunt teindre celles qui se prétent le micux
aux opirations de la teinture, que le fil et toutes les
matieres d'origine végétale sont au contraire celles
qu'il est le plus difficile de teindre, celles qui prennent
le mcindre nombre de couleurs et de plus qui les
prennent les moins belles et les moins solides 5 enfin
que la soie et les autres substances qui paraissent
tenir l2 milieu entre les matitres purcment animales
et celles qui sont purement végétales tiennent aussi lo
milieu & eet égard dans les opérations de la teinture.»

Partant de cette idée, quelques teinturiers ont consi-
déré, dans la teinture en rouge d’Andrinople, emploi
des fientes et des bouses comme devant introduive
dans le coton un principe azoté, comme capable de lui
commuaiquer une sorte d'animalisation. Cette théorie
dut #tre abandonnée lorsqu'on apprit & remplacer dans
la pratique ces bains animalisés par des liquides, tels
que les diszolutions de silicates ou de phosphates
alealins, D'autres preuves contre la doctrine de I'ani-
malisation sont fournies par M. Kuhlmann dans son
travail remarquable sur la teinture des matieres
textiles modifiées par Pintroduction de la vapeur
nitreuse dans leurs moléeules.

Voici les conclusions intéressantes qu'il a consi-
gnées dans les Compres rendus de I'Académie dos
seiences t. XLII, p. 673 et T11.

Opinion de M. Kuhlmann. — Lorsqu'on transforme en
pyroxyle un tissu de coton ou de laine et du coton en
laine, et qu'on cherche & teindve les produits qui ré-
sultent de la transformation, contraivement i toute
prévision, et surtout i la doctrine qui tendrait & faire
whmettre d'une maniére absolue I'existence de 'azote
dans la matidre v teindre, la pyroxyline se refuse i Ia
teinture. Ce fait résulte des expériences qui suivent ct
que nous allons exposer d'une manidre sommaire,

La pyroayline, formée par un mélange d'acide ni-
trique monohydraté et d'acide sulfurique concentré, a
été soumise & des opérations pratiques de teinture et
d'impression en fabrique, en méme temps que los
memes échantillons de tissu de coton et de lin ot les
cotons en laipe sur lesquels on avait prélev 'échan-
tillon pour le transformer.

ILes ¢chantillons disposés pour 'essai ont été foulds,
rineés, lavés & U'ean bouillante, lavés & froid, séchés
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et calendrés ; ¢n les a chargés d’'une mme préparation
de fer, d'nlumine ou de fer et d'alumine. Ces essais
devaient servir & 'obtention de six nuances.

Pour le noir. on impiime du pyrolignite de fer a
7 degrés Banmd, épaissi a 'amidon ;

Pour le puce, 2 parties de pyrolignite de fer & 10
degrés et | partie de pyrolignite d’alumine épaissi &
1'amidon ;

Pour le rouge, pyrolignite alumine 3 8 degrés, épaissi

4 P'amidon ; .
Pour le visdel, pyrolignite de fer & 1 degré, épaissi
i 'amidon ,

Pour le filas, pyrolignite de fer & 12 degré, cpaissi
I'amidon soluble

Pour le bois , décoction de cachon avee I'acide acé-
tique mdlé d'un pen de nitrate de cnivre.

Aprés Uimpression, les tissus sont restés suspendus
six jours dans la chambre & exyder froide et six jours
dans la chambre & oxyder chaude ; on a dégommé par
I'immersion dans un bain de bouse de vache additionné
de craie, & 70" pendant 10 minutes, nettoyé, puis
dégommé pour la scconde fois dans le méme bain, dla
méme chaleur, nettoy¢ de nouvean, rineé. La teinture
g'est faite simultanément pour tous les échantillons
avecde la garancine dans un bain d'eau de riviere
légérement acidulé : on est entré & 35 degrés en cle-
vant progressivement la température de manidre 3
arriver en trois heures a 85 degrés, On a fould, rincé
ot nettoyé, puis séehé. Les échantillons teints ont été
séparés en deux, une moitié blanchie par le chlorure
de chaux.

Toutes ces opérations perimirent de constater les
résultats suivants

‘Tous les tissus azotés restirent excessivement pilles,
comparés aux tissus non azctés, malgré la surabon-
dance de matibre tinctoriale.

Le tissu nzoté, quoique se refusant & se charger de
Ia préparation métallique, semble posséder la propriété
le se combiner sans le concours de ces derniers avee
une partie de la matidre colorante de la garance, & en
suger par la nuance jaunitre qui persiste méme aprés
ic passage en chlorure.

Ces mémes {uits se sont reproduits avee de la pyro-
xylinc préalablement lavée a 'eau faiblement alealisée
par le carbonate de soude. N

La teinture en noir de galle avee le pyrolignite de
fer o conduit aux mimes observations; les tissus
azotés ne prirent que pen de fer et restérent aprés la
teinture trés-piles en comparaizon des tissus de coton
et de lin non transformdés en pyroxyline.

Quelques teintures en blen de Prusse sur du coton
en laine donnérent lieu, ecomme pour la teinture en
noir, & ln méme observation ; le coton pyroxylé ne
prit qu'une nuance trés-pile comparativement avee la
couleur du coton non pyroxylé. Méme résultat avee
Ia teinture du coton en laine en remplagant Ia garance
par le bois de Brésil.

M. Kuhlmann a voulu voir s'il était possible de resti-
tuer au coton pyroxylé sa propriété de sc teindre en
le ramenant par la méthode de M. Béchamp & son état
primitif.

Aprés avoir fait bouillir la pyroxyline avee du chlo-
rure de fer et I'nvoir mis & digérer avee I'ncide chlor-
hydrique, puis lavé, on trouve que le coton dénitrifié
reprend, en grande partie du moins, la propriété de
recevoir les couleurs. Ces expériences sont done con-
cluantes ; mais elles ne prouvent pas d'une maniiére
sbsolue la non-aptitude du coton auquel on assimile
de I'azote & prendre les teintures, Dans ce méme
travail, en'effet, M. Kublinan fait voir que du pyroxyle
qui, dans eertaines conditions, perd une partie de son
principe nitreux, devient plus apte & s'emparer des
atiéres colorantes que le coton dans son état pri-
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mitif. Ceo faits nouveaux résultent des expiriences su-
vantes exéentées sur un coton pyroxylé qui avait
perdu, sous l'influence d'une décomposition spontanée,
presque les 23 de la vapeur nitrense qu'il contenait a
1"état normal.

La teinture en garance, la teinture au bois de Brésil,
s¢ fixent par I'intermédiaire de I'alumine, non-seule-
ment mieux que sur le coton pyroxylé, mais avee plus
d’éelat et de plénitude que sur le coton non azoté,
toutes choses <gales d’ailleurs, dans les opérations de
préparation ¢t de teinture. L'addition au cotun
pyroxylé d'une certaine quantité d'un sel de pro-
toxyde do fer détruit la stabilit¢ de la combinaison
des vapenrs nitreuses et de la cellulose, et permet
de constater que, d’une manitre géndrale, la pyroxy -
line, en perdant une partie de ses ¢léments nitreux,
non-seulement perd sa résistance it se combiner avee
les oxydes métalliques et les couleurs, mais devient
méme infiniment plus apte a se charger de ces corps
que le coton non transformé,

En poursuivant l'étude de ces phénomines, on
observe des relations excessivement remarquables
entre 'aptitude que la cellulose présente & la teinture et
la nature des modifications qu’on lui fait subir en la
mettant en contact avec l'acide nitrique ou le mé-
lange dacide nitrique et d'acide sulfurique, dans des
circonstances telles que Ia formation de In pyroxyline
soit entravée. Ainsile bois de DBrésil communique an
coton non azoté prépard par 'acétate d'alumine une
coulenr rouge violacée, Une immersion de vingt wmi-
nutes dans l'acide nitrique a 3§ degrés, suivie d'un
lavage & grande eau, et d'un passage dans une faible
dissolution de carbonate de soude avant I'nluminage
du iiz=n, fournit une couleur, rouge beaucoup plus
nourrie et beaucoup moins violacé: que celle que
prend le coton dans son état norma’. Un effet bien
sensible est produit méme par Ulmmersion du coton
pendant une demi-heure dans le m@me acide étendu
de deux fois son volume d’ean. Dans ce dernier cas le
coton n'est pas sensiblement altéré dans sa solidité.

Les rdsultats suivants ont une grande importance.

Lorsqu’on traite pour les teindre :n bois de Brésil
les préparations suivantes, apris les aveoir lavées i
grande eau, passées dans un bain clargé de carbonate
de sonde, lavées encore et passées dans un hain d'aec-
tate d’alumine, avant bousage et lnvage définitif @

Ne |. Coton sans préparation acile;

N° 2. Coton resté cing minutes cans un bain acide
formé par le mélange de 2 volumes.d'acide nitvique &
34e et | volume d'acide sulfurique.n 66e;

N* 3. Coton resté denx minutes dans un mélange
de | volume d'acide nitrique 4 35° et 1 volume d'acide
sulfurique & 66°;

Ne 4. Coton resté vingt minutes dans un mélange de
1 volume d'acide azotique & 34° et 2 volumes d'acide
sulfurique & 66 ;

Ne 5. Coton resté vingt minutes dans un mélange
de 1 volume d'acide azotique & 34° et 2 volumes
d'acide sulfurique & 660 et 172 volume d'cau.

On observe que le n® | prend une couleur rouge
pile violacée ; le n® 2 prend une teinte rouge moins
violette, mais encore assez pile; le n° 3 une couleur
plus nourrie et plus vive ; le n® § une couleur rouge-
ponceau, beaucoup plus fonede, assez analogue i celle
qu'on obtient avee la pyroxyline décomposce: enfin le
ne 5 prend une couleur rouge foneée d'une couleur
extraordinaire, In plus belle nuance obtenue dans tous
ces ossais.

Ainsi ces expériences prouvent d'une manitre évi-
dente qu'une immersion dans un mélange d'neide ni-
trique et d'acide sulfurique donne de tris-belles cou-
leurs dearlates, et que le mélange qui convient le
micux renferme 1 volume d'acide azotique & 34°,
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volumes d'acide sulfurique & 66° et 41/2 volume
d'eau. :

L'orscille et la coclienilie ont été de méme essayées
avec la préparation d'alumine ; on a fait ces essais
avec:

N* |. Coton immergé vingt minutes dans un bain
I'acide nitrique ou d'acide azotique 2 volumes, 1 vo-
lume d'acide suifurigue ;

Neo 2, Coton plongé 20 minutes dans un bain de
| volume acide nitrique et | volume acide sulfurique ;

N- 3. Coton plongé 20 minutes dans un bain de
i volume d'acide nitrique et 2 volumes d'acide sulfu-
rique.

On observe : 1° pour les essais fuits au moyen de la
cochenille, avee le n® 4, une teinte givoflée pile peu
diffévente de celle obtenue avee le coton sans prépara-
tion ; pour le n® 2 une teinte beaucoup plus foneée, et
pour le n” 3 une coloration au moins double de celle de
"ez=ai précédent.

Ou observe, pour les essais faits au moyen de or-
seille, des colorations violettes dont I'intensité se trouve
en rapport avee les résultats fournis par la cochenille.

Lorzqu’on se sert de garancine, comme matiiére tine-
toriale, un bain d'acide nitrique senl donne sur coton
une nuance un peu plus jaune, mais égale en plénitude
acelle qulon oltient sur le coton qui n'a pas regud'im-
mersion dansl'acide; 2 volumesd'acide azotique et vo-
lume dacide sulfurique donnent la méme nuance,
mais plus fonede; | volume dacide azotique et 1 vo-
lume d'acide sulfurique fournissent une nuance trés-fon-
cée, qui rappelle eelledurouged’ Andrinopleavant "avi:
vage; 2 volumes d'ucide azotique et 2 volumes d'acide
sulfurique fournissent une coloration trés-foneée, léga-
rement jaunditre. Enfin, 1 volume d’acide azotigue,
2 volumes d'acide sulfurique, 1j2 volume d’eau don-
nent une couleur rong: trés-vive et beauconp plus
fyncée que les précédentes.

La laine, Ia soie, les plumes, les crins, traités,
comme le coton, par les acides que nous venons d'indi-
quer, offrent la méme aptitude a se teindre par la ga-
rancine, Uorseille, la cochieniile, la décoction de Brésil,
ot les avantages qu'on retire de l'action des acides, au
point de vue de larichesseet de intensitéde la nnance,
sont des plus remarquables. L'acide nitrique étendu
de cinqg fois son volume d'cau fournit déjiv des avan-
tages tris-marques

Malheureusement, au point de vue pratique, les fils
et les tissus sont profondément altérés par ces immer-
sions neides; ces observations ne sauraient done dtre,
au moins guant i présent, utilisées dans Uindustric,
11 0’y a d’espoir d'en tiver parti qu'autant que la ma-
«lére colorante peut appartenir an groupe des subs-
tances qui <e forment et s"appliquent au moyen de 'a-
cide nitrique, L'acide pierique, parexemple, qui ne se
“axe pas sur le coton, méme par U'intervention de I'alu-
mineg donne des nuances trés-nourries, lorsque le co-
ton est traité par le bain aeide. L'acide agit alors
commme matiére colorante ¢t comme intermédiaire; il
sert 4 produire des nuances composées, soit en don-
nant des bains d'acide picrique, soit en'le mélant aux
autres couleurs, aprés les préparations métalliques qui
servent i fixer la matiere tinctoriale. Ces couleurs
composies, trés-vives et trés-celatantes, sont plus par-
ticilitrement applicables & la teinture sur laine et sur
soie; dans la teinture sur coton, I'acide nitrique fixé
altere & la longue la couleur, et la fait virer au jaune.
Dans tous les eas, les composds nitrés auraient des in-
convénients dans la pratique, par suite de la grande
combustilnlitd que posstdent les tissus, lorsqu'ils ont
été traités par l'acide nitro-sulfurique.

Les expériences qui précedent, et sur lesquelles nous
avons cru devoir insister parce qu'elles sont nouvelles
et parce qu'clles pésent d'un grand poids dans la ques-

9

TEINTURE.

tion qui nous occupe, semblent donc conduire & des
résultats qui penvent réduire 4 peu de chose 1l'in-
fluence de la contexture des fibres dans les opérations
de Ia teinture.

M. Kuhlmann formule lui-méme son opinion de la
maniére suivante : . o

a 5i l'on ne peut faire dépendre la fixation descou-
leurs d’un prineipe & application constante, celui par
exemple qui-reposerait uniquement sur la composition
de la matiéreateindre; si, comme le démontre M, Cle-
vreul, cette aptitude proctde souvent aussi des pro-
priétés particuliéres de la matiére colorante elle-méme,
se fixant mieux sur telle ou telle étoffe, on peut établir
désaujourd'hui, que la comnposition chimique du corps &
teindre a la plus grande influence sur cette fixation,
_que les teintures sont de véritables combinaisons chi-
miques, et que les effets dus & la eapillarité et & la
structure particuliere de la matidre filamenteuse ne
sont que sccondaires. » :

Ces expériences me paraissent démontrer, d'une ma-
nitre évidente, que I'adhérence ou la fixation des cou-
leurs dépend, en grande partie du moins, d'une action
chimique entre les matitres colorantes et les Ctoffes
dans leur état naturel, ou ces étoffes diversement mo-
difiées, soit par leur combinaison avec d’autres corps,
soit par un arrangement moléeulaire particulier de
leurs prineipes constitutifs, Elles me semblent prouver
plus que les arguments de M. Persoz, qui sépare I'ne-
tion chimique proprement dite de I'nction d’adhérence,
cette dernitre n’étant produite que par juxtaposition.

On peut, du reste, prouver que, dans le eas de I'in-
tervention de I'acidenitrigue, ceta¢iden’agit pascomme
corps se mettant en liberté, pendant I'opération de la
teinture. En efiet, les tissus nitrés & différents degrés
ne perdent pas aprés la teinture leur grande combusti-
bilité, pas plus sous ce rapport que la pyroxyline clle-
méme. D'ailleurs, d’une part, les étoffes pyroxylies ne
prennent pas plus de coloration dans les bains & réae-
tion acide que dans les ‘bains & réaction alcaline;
d'autre part, la pyroxyline, spontanément décomposzie,
attire biei? plus énergiquement que le coton naturel
les couleurs quelles qu'elles soient, dans 'une comme
dans I'autre circonstance.

Peut-on attribuer i de simples modifications molé-
calaires les modifieations remarquées sous 'influence
des intermd es, dans U'aptitude des fils ct tissus d
fixer les matitres colornntes et former avecelles do vé-
ritables comubinaisons chimiques? M. Mereera fait voir,
il y 2 quelques années, que les tissus de coton don-
naient dans I'impression et la teinture des couleurs
beaucoup plus nourries, lorsqu'on les plongeait dans
une dissolution concentrée de soude caustique, avant
toute application de scl métallique. On r'a voulu voir
dans ce fait qu'un seul rapprochement des fibres dont
I'étoffe est composée; mais il est plus vraisemblable
d’admettre une action chimique dont l'existence n'est
pas liée d'une manikre absolue & la présence des alealis
eaustiques, potasse ou soude. L'altération des tissus de
coton par le chlore, par I'acide chlorhydrique et par
I'ncide fluorhydrique, ne modifie en rien l'aptitude
it fixer les matitres colorantes. Au contraire, les avides
phosphorigue et sulfurique concentrés agissent d'une
maniere tris-eflicace pour ajonter il plénitude ot &
I'éelat de la teinture. Sous 'influence de ces acides, la
cellulose, comme nous 'avons dit, se modific; elle
prend un aspeet translucide, par suite d'une transfor-
mation molieulaire qui concourt & la production d'ure
certaine quantit¢ de dextrine et de glucose. La com-

_position de Ja cellulose ne subissant méme aucune al-
tération, n'est-on pas en droit de croire aux chan-
gements possibles dans les aptitudes relatives & la
teinture présentées par deux snbstances isomibres?
Cette derniére maniére d'interpréter les faits den- ces
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