Das Eskimogewebe

Von  Dircktor

CGianz besondere Aufmerksamkeit muff der Einstellung der
Eskimogewebe zugewandt werden; das heilit, die Dichte des
Stoffes und die Stirke des dazu verwendeten Giarnes atissen
den Umstinden ganz und gar angepaBit sein. Steht die Ware
s dicht, so mul das Gewebe Lingere Zeit walken, che die
erfordertiche Dichte erbalten wird,  Eine lange Walkdauer
macht aber das Gewebe hart und dieser Umstand soll bei den
Lskimostoffen  vermieden  werden.  Nachstehend  angegebene
Pinstellungen geben Tir Waren die in Kette und Schuf 201
cingestelll sind, ein gutes Ergebnis:
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Wird die Ware stiickfarbig hergestellt, so soll sie im Blatt
5 10 em breiter sein, weil sich die Ware beim Fiarben ver-
schmilert,

Dic Appretur der Eskimostofie richtet sich nach der Be-
schaffenheit des verwendeten Garnes, ob roh oder wollfirbig.
Der allergroBte Teil der Eskimostoffe wird rolt gewebt und
im Stitck gefirbt, Ucher die Appretur dieser Waren soll nach-
stehend  einiges  angegeben werden, Das Spinnmaterial fir
das Streichgarn wird in der Spinnerei mit etwas Ocl, bzw.
Fett versehien, damit es sich gut spinnen FiBt. Diese fettigen
Beimengungen des Gewebes, sowie aller Schmutz der in thm
enthalten ist, mu® entfernt werden, damit die Farbe gut und
cleichmiiy audvenommen wird, Das Auswaschen dieser Ver-

unreinigupngen  nennt man  das Enfgerbern. Die zum Ent
gerbern verwendete  Strangwaschmaschine  besteht aus ciner

sroBen Kufe in der zwei starke, ithercinanderlicgende Walzen

dic Waschwalzen angeordnet sind. Dic untere Walze
erhilt Antrieb, die obere wird fest auf die untere aufgeprelit
und von ihr mitgenommen. Das zu owaschende Stiek wird
zwischen den Walzen hindurchgefithrt und dann Anfang und
Ende des Stiickes zusammengeniht, Die Ware Liuft 15 Stun-
den in der Waschmaschine, Zu Beginn wird lauwarmes Soda-
wasser zugegossen; spiter gelangt noch heifies Wasser hin-
zu. Im weiteren Verlaufe der Arbeit wird dic Ware mit reinem
Wasser hespritzt, sie wird gesptlt

In der Rohwolle sind auBer dem Wollschweild das
sind dic fettigen Awsschwitzungen  der Schafe und  dem
Schimutz, auch noch pilanzliche Belmengungen enthalten, dic
man Kletten nennt. Beim Waschen der Rohwolle scheidet sich
der WollschweifS und der Schmutz ab, die Kletten hingegen
bleiben in der Wolle zuriick; sic mitssen auf niechanischem
oder chemischem Wege beseitigt werden, Durch mechanisclie
Behandlung der Wolle Kéanen die Kletten nicht restlos be-
seitigt werden, es mufl immer noch mit chemischen Mitteln
cingewirkt werden. Das chemische  Entfernen der Pilanzen-
stoffe aus der Wolle nennt man | Karbonisicren®*. Das Kar-
bonisicren kamn mit der gewaschenen, noch ungesponnenen
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Wolle ausgefithrt werden oder s wird in der Appretur mit
dem fertigen Gewebe vorgenommen, Die reinwollenen Es-
Kimostoffe werden gewohnlich nach der Wiische karbonisiert.
Zu dicsem Zwecke gelangt der Stoff in cinen Behilter der
cine dinne Schwefelsiurelésung, ctwa {0 Bé enthillt. Hier
wird der Ware Gelegenheit gegeben, sich grindlich vollzu-
cangen. Anschlichend wird das CGewebe ausgeschlendert und
dann in den Kuarbonisierapparat gebracht, Das ist cin ge-
schlossener Raum in dem das Gewebe Gber Walzen gefihrt
wid der Einwirkung heiBer Luft ausgesetzt wird, Die heifle
Luft nimmt alles Wasser, das im Stoff cnthalten ist, restlos
autl; ist dies geschehen, dann sicht dic Schwefelsiure, die sich
noch im Stoff vorfindet, den Wasserstoft aus den Kletten
Deraus, o daB der Kohlenstofl der Kletten frei wird, dieser
ist iy sich allein brichig, er kann durch mechanische Be-
einflussuny zerstiubt und aus dem Gewebe entfernt werden.
Die Ware ist oua von allen  pflangichen  Beimengungen
befreit.  Anschliebend erfolgt das Neatralisicren, das ist die
Enticrnuny der noch im Gewebe zuriickueblichenen Schwefel-
Zu dicsem Zweek wird der Stofl i einem alkalischen

siure,
Bade wvewaschen,  Dem schlieBt sich ein grimdliches Spiilen
in reinem Wasser wnd weiterhin ein Entnidssen aul ciner
Schleuder- oder Saugmaschine an,

Dic  nichste Behaodlung, div dem  Eskimostof zuteil

wird, ist das Walken. Dabei erhilt des Gewebe eine dichtere
Beschaffenheit als sie das ungewalkte Stick hat. Durch das
Walken bildet sich in dew Litcken, die die Ketten- und Schufi-
Piden swischen sich lassen. ehenso auch auf der Gewebeober-
fliche, ein Filz, o daB die Fiden volls dndig verdeckt werden.
Beim Walken wird der Stoff angefeuchtet, dann in Strang-
form swischen swei Walzen hindurehgeleitet und anschlictiend
in cinen engen Rawm hineingepreBt. Bei der Pressung
zwischen den beiden Walzen wird das Gewebe in der Breiten-
richtung zusammengeschoben, es werden ako die SchuBEiden
susammengestaucht,. Beim Einpressen in den Stauchkanal er-
folut cin Zusammenstauchen in der Kettenrichtung, so dafl die
Kettenfiden in ihree Lingsrichtung zusammengedriickt werden,
Beim Walken wird das Stiick, sowice s beim Waschen ge-
schehen ist. zusammengeniiht, sodaB s einen endlosen Strang
bildet. Das Dichterwerden des Stofies kann natirlich nur auf
Kosten der Linge und Breite des Stiickes  geschehen,  das
Stitck walkt also cin. Dic Rohbreite des Gewebes ist etwa
190 Zentimeter, nach dem Walken ist ein Breitenverlust vou
50 his 23+ cingetreten, Dic fertig gewalkte Ware wird durch
Waschen und Spulen grundlich von allen Seifenriickstinden
befreit,

Nach Beendigung des Walliprozesses st der Stofl mit
ciner dichten Filzdeoke versehen, diese st aber noch unan-
sehlich, die Flrchen des Filzes licwen wirr duorcheinander,
Demgegeniiber soll die Oberseite des verkaufsfertigen Eskimo-
vewehes wie cin kurzhaariges, weiches Fell beschaffen suin.
Um diesen Zustand herbeizafithren, wird der Stoff zupdichst
verauhit, ex wird der Filz mittels der Raubkarden das sind
Distelkopie von der GroBe eines Hithnereies anfgekratzt.
Beim Rauhen st der Stoff feucht, damit sich die Hirchen
hesser aus dem File losen lassen und  damit nicht szuvied
Flrchen abgerissen werden, Aufangs wird mit abgebrauchten.
stumpien Karden gearbeitet, spiter werden neue, noch mit
scharfern Spitzen verschene Karden benutzt. Wie schon an-
gedemtet worden ist, wird der Rauhprozeti wicht in einem Av-
beitsgange  erledizt, sondern dureh  wicderholtes Einwirken
der Rauhkratzen vorgenommen, In den allermeisten Fillen cr-
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folgt nach etwa sechsmalicem Durchoange des Stiickes durch
dic Rauhmaschine cin leichtes Abscheren der Lingeren und
oroberen, vom Stoft abstehenden Haarenden,  Den Schiubl des
Rauhens  bildet  das sogenannte  Verstreichen,  Es hat den
Zaweek, die aufgerauhten iirchen simtlich nach ciner Scite

in den Strich — - zu legen. Beim Verstreichen wird ge-
wohnlich in nicht allzufcuchtem Zustande  gearbeitet. Diese
Arbeit erfolgt mit einer Raulunaschine, bei der die Schnellig-
keit, mit der dic Ware und die Kratzen bewegt werden, so
bemessen ist, daB} die gewimschte Wirkung aul den Stofl aus-
vetibt wird, Der erhaitene Strich wird dwreh die Einwirkung
voun Druck und Wirme cetwas  fixiert. Zu diesem Zwecke
wird das Stites fest aut cine Walze gewickelt mnd cinige Zeit
stchen  gelassen, oder das Gewebe  wird aut der Absaug-
maschine entod Bt und dann gerahmt.

Dic wichste den Gewebeausdruek becinflussende Behand-
ling st das Scheren der geravhten Ware. Die auf der Rauh-
maschine aus dem Stoft berausgezupften Hirchen sind un-
regchniliig lang und verhindern dadurch  die  Entwickelung
ciner gleichnidiBiy elatten und glinzenden Ware. Beim Scheren
werden die Hirchen alle gleichmitbig bis auf cine bestimmte
Lange abgeschuitien. Dic Hauptieile der Schermaschine sind:
der Tiseh and das Schineidzeng. Das Schoeidzeug besteht aus
dem Untermesser und dem Scherzyvlinder. Das Untermesser ist
tlach, mit ciner Hohlkehle geschliffen wic ein Rasiermesser

und in der Maschine festsiehend. Der Scherzyvlinder ist it
spiralforuig aulgesoveren Messernt verschen wnd  drelibm
aber dem Untermesser gelagert. Die Spiralmesser sind schart-
kati gesclliffen, sic kommen ganz nahe an das Untermesser
lieran und bewirken bei dem schinellen Rotieren des Scher-
svlinders, daB dic vom Stoff abstehenden Hirchen an das
haarscharle Untermes-er angedriickt und asge choitten weid o n
Der schertiseh fohet das 2o scherende Gewebeo Froist i der
Hohe verstellbar, so dalBl mit ihm das Gewebe in ganz be-
stimmter  Entfernung unter  dem Schueidzeug  vorbeigefiihrt
werden kann Bei dem Scheren der Eskimostoffe wird ganz
besonders  darvaut geachtet, dall die Ware zuerst nur ganz
leichit vom Schineidzeng getroffen wird und daBl nach und nach
immer ticfer auf den Stoff cingewirkt wird. Das zu scherende
Stitck muBl die Schermaschine sehr oft passieren. Vor dem
Beginn des Scherens wird der Stoff entknotet, das heilit, es
werden alle noch von der Weberei vorhandenen Knoten vor-
sichtig entfernt. Der fertig veschorene Stoff wird gewdhnlich
noch aul eine Birstmaschine gegeben, um alle anhaftenden
Fiserchen za entfernen und den Strich gut in Ordmung zu
bringen,

Die weitere Behandlung erstrebt den Strich zu befestiven,
damit beim nachfolgenden Farben die bis jelzt erreichte Be-
schatfenheit des Stoffes nicht wieder verloren geht. Das Gie-
webe wird geprefit und dekatiert. Dice hier benutzte
hieibt Mutdenpresse. Sie besieht aus ciner starken, eisernen
Walze, die hohl istound durch Dampf geheizt werden kann.
Unter der Walze ist cine eiserne Mulde, dic cbentalls heizbar
ist, angcorduet.  Dic  beiden  genanuten  Teile kdéunen  mit
orofier  Kraft  gegencinandergedriickt werden, so  dall  der
swischen ihuen hindurchgeiitnrte S.off starker Hi ze und star-
kem Druck ausgesetzt st Dies wirkt senr glitttend aut die
Ware cin. Die Wirkung wird noch dadurch erhoht, dal der
Stoff bei seinem Durchgang durch die Mulde einer gleitenden
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Einwirkung ausgescetzt ist. Bei dem nachfolgenden Deka-
ticren wird das Stiick sehr straff und vollstindig faltenlos auf
eine perforierte Metallwalze aufgewickelt, dann in einen ge-
schdossenen eisernen Kessel gebracht und hier so behandelt,
daB der Dampf die aufgewickelten Warenschichten durch-
stromt.  Dic hier cinwirkende Hitze ist so grofB, dafB} die
Strichdecke in ihrer Lage befestigt wird. Der Stoff ist jetzt fiir
die Firberei vorbehandelt.

Das Firben wird auf der Farbkufe vorgenommen. Diese
besteht aus cinem Bottich mit einer am Boden angeordneten
Heizschlange, Ucber dem Bottich ist ein Haspel, der Antrieb
erhiillt. Das in die Kufe eingelegte Stiick wird iber den Haspel
gezogen, dann werden beide Enden zusammengeniht. Der
endlose Warcenstrang lduft nun ununterbrochen in der Farb-
fotte, bis der FirbprozeB zu Ende ist. AnschlieBend wird das
Stieck gut gespitlt und auf der Verstreichmaschine im Wasser
verstrichen. Dann wickelt man das Stiick auf eine Walze und
laBt diese 24 Stunden stehen. Dabei muB die Walze ab und
su gestitrzt werden, damit das im Gewebe enthaltene Wasser
nicht nach ciner Scite liuft. Durch dieses Aufwickeln wird
der Glanz des Gewebes erhoht und befestigt.

Weiterhin erfo'gt das Fertigscheren des Gewebes.  Zu-
wichst wird noch cinigemale auf der Langschermaschine oe-
schorens bei ilir erfolgt die Schur in der Lingsrichtung des
Stoffes; dieses ist die itbliche Art, in der das Scheren aus-
sefiihrt wird. Um aber cinen ganz gleichmiiBigen Schnin‘
+u cerhalten, munl aim Schlusse des Scherens das Scherzeug!
quer iiber den Stoff gefiihrt werden, ¢s mub also \'()n‘Lgi:‘tci
su Leiste geschoren werden. Dies kann natiielich nur auf ciner:
besonders  gebauten Maschine, dem Querscherer, geschehen.
Den Schluli der Appretur bildet cin nochmaliges, beidscitiges
Pressen aul der Muldenpresse und eine anschlieBende Dekatur
des Stitckes.

Soll die Ware nadelfertig gelicfert werden, so erfolst
noch c¢in Abdimpfen des Stiickes.

Fs sei noch mit daraul hingewiesen, daB die Eskimo-
stitcke nach dem Walken vor jeder weiteren Behandlung
jedesmal mehrere Stunden liegen bleiben missen.  Man sagu
dic Ware mubB sich etwas ausruhen. Ein zu schnelles Appre-
ticren der Eskimos verhindert immer die Entstechuny  ciner
schonen, einwandireien Appretur.

Dic Eskimowaren gehdren zu den Stoffen, bei denen inm
der Appretur eine vollstindige Umgestaltung  des Gewebes
erfolgt.  Der Laie hilt es kawm fiir moglich, dafl aus der
grobfidigen, fast minderwertig ausschenden Roliware ein so
cdel wirkendes Fertigfabrikat, wie es der verkaufsfertige Es-
kimostofi ist, entwickelt werden kann. Die Appretur der E
Kimos criordert erialirene, gul cingearbeitete Lente. Etwaize
bei der Appretur unterlanfene Verschien lassen sich meistens
nur mit groBer Mithe beheben; manchmal sind sie iiberhaups
nicht mehr vollstindig zu korrigiceren.

Fin in einer sehr guten Qualitit hergestellter Eskimo-
stolf hat immer ein gedicgenes, appartes Ausschen und ist fast
mverwistlich; Tetztere Figensehaft hat heate, bei der schuels
weehselnden Mode, leider nicht mehr die groBe Bedeutuny wia
irither.



