SEDA

~SEDA: Indust. Es de todas las materias fila-
mentosas y textiles la de mas valor y mas digna
de un detenido estudio la seda, no sélo por su
brillo, resistencia, tenacidad, elasticidad y pro-
piedades quimicas, sino por la forma bajo la cual
se produce; como ha dicho muy bien Laboula-
ye, la seda es d d las demds materias textiles co-
“nocides y estudindas lo que el oro al resto de los
metales. El bombicis 6 gusano de seda elabora y

secreta una materia cérnea de consistencia gela- |

tinosa que arroja por dos orificios préximos, es-
pecie de hileras, formando dos hilos separados
que ~e unen 4 poco de su salida, y congelandose
6 endurecicndose al contacto del aire quedan
perfectamente soldados uno a otro para formar
un hilo nico de seda, constitufdo asi por dos
medias cafias soldadas y transparentes: al mi-
croscopio se observan en la superficie designal-
dades que tan pronto parece como que residen
en la capa exterior 0 envolvente del tuho asf for-
mado como en su parte interna, feuémeno que
no e dificil explicar si se tiene en cuenta que,
formando un entrelazamiento los hilos en el ca-

SEDA 888

pullo, 1as partes comprimidas 6 algo retorcidas
estin menos cargadas de materia que las otras
{resultan mis delgaras, y ademis los misnies
a708 6 nudos que forman los hilos producen 6
ueden producir una especie de borra ¢ pelusa ep

“la superficie, 1a que pneide hacerse desnparecer

por el devanado y estirado. Con el hilo arrajado
gor el gusano empieza éste por formar, suietin-
ole por el cabo 4 una ramilia, una especie dered

de mallas irregulares (fig. 1) yue constituyen ona

Fig. 1

bolsa dentro de la que queda el gusano, y que
sirve de armadura para el capulle, jtie estd for-
mado por una serie de capas superpuestas de hilo
de seda entrelazadas como los filamentos que
constituyen los nidos de algunos pdjaros, presén-
tando un tejido regular que crece del exterior a!
interior; y como las capas sucesivas se van fabri-
cando cuando el hilo no esta atin periectamente
seco, se deforma y presenta la forma aplanads
que en é] se observa cuando estd devanado. E)
capullo le constituyen cuatro capas concéntriras
perfectamente separables, lo que seexylica por los
periodos de calma en que el gus:no no trabaja.
ya porque muda sn piel ya porqué tiene que
elaborar nueva eantidad de materia 6 por cual-
quier otra cansa, y en estos periodos de reposo
hay lugar 4 que se seque una de las capas mér ¢
meno~ completamente, y.cuando se aplica la si-
guiente la soldadura entre ambas es menos per-
fecta que la de los hilos de una misma capa,
ohservandose en los hilos de las distintas capas
que 4 peso ignal aumenta la longitud de hilo pro-
cedente de cada capa & partir de la envolvente ex-
terna, siendo, como es consiguiente, mas fino el
hilo 4 medida que corresponde 4 una capa mas
hacia el interior,yy como el hilo es continuo re-
suitsa de grueso designal: comparando los dos
cabos la diferencia de gruesos se valtia entre
8 6 1, es decir, que el cabo exterior es de tres 4
cuatro veces mas grueso que el interior.

La longitud total de hilo de un capullo varfa,
por regla general, proporcionalmente # su grue-
80, por mis que haya excepciones; pues como el
gusano sufre varias metamorfosis, puede suceder
que en una de ellas, y cuando ya las cubiertas
exteriores del capullo estin formadas, y por
tanto determinado e. volumen exterior de éste,
aquélla adquiera un desarrollo diferente del que
le corresponde, ya en mds ya en menos: el ren-
dimiento de un capullo varia entre el 12 y ol 18
por 100 de su peso para sedas de la misma es-
pecie: la longitud del hilo de seda que puede
devanarse de una manera continua procedente
de un capullo se ha calculado en 2804 320 me-
tros, dimension inferior 4 la que, devansdo con
algin esmero, puede dar un capullo ordinario, y
muy inferior al largo total del hilo, que se hace
subir al doble, pero que tal como se halla hoy
la industria sericola nopue-le devanarse y sélo se
utiliza como borra: esta parte, de escaso aprove-
chamiento, procede de las primeras y tltimas
capas del capullo; las primeras, porque no que-
daron regularmente disruestas por el gusano,
son de grueso designal y estin cubiertas de
abultamientos; y las Gltimas capas, que son las
que envuelven 4 la crisilida, porque no presentan
suficiente consistencia para ser devanadas por
los procedimientos hasta ahora conocides y se
rompen; 8in embargo es de esperar que dichos
procedimientos han de perfeccionarse, y llegard
un dfa en que pueda utilizarse la casi totalidad
del capullo,

La forma de los capullos es algo diferente,
distingniéndose siempre el de la hembra de! del
macho en que el primero es mas irregular y
mas redondo y grueso por el centro que el se-
‘gundo, cuya forma simétrica presenta, como de-
muestra la fig. 2, una cintura sobre el medio;
también hay capullos puntiagudos, menos esti-
mados porque son més dificiles de devanar, lo
que, de las observaciones practicadas por Loca-
telli, es debido 4 que los capullos de esta forma
proceden de razas especiales de gusanos que se
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orfan en pafses muy célidos, como la India, en
cuyos climas demasiado secos no pueden soldarse
las diferentes capas que forman el capullo, El
hilo de éste se compone de tres tubos concéntri-
cos: en el central se halla la substancia fibrosa
animal que constituye la seda;va recubierta esta
capa por otras dos concéntricas de substancias
solubles, la exterior en agua caliente y la si-
guiente en un agua slcalina; se llama seda cru-
da 4 1a que se obtiene por la separacién de la
primera capa, que sirve solamente para conser-
var la forma y resguardar el capullo; también se

Fi#. 2

1a conoce con el nombre de seda en rama; seda
cocida 6 hilada es la que se encuentra privada
de sus dos capas gruesas. . :

Como en su Gltima evolucién la crisdlida rom-
pe el capullo, y lo que conviene es utilizar la
hebra entera, es preciso no dar lugar & que esté
taladrado, en cuyo caso la seda se encuentra rota
en multitud de peguefios trozos que la hacen
desmerecer mucho, pues ya sélo es aplicable co-
mo borra, 6 segiin diremos luego, dejande sélo
que se taladren los capullos destinados 4 semilla;
los que han de servir para la filatura se ponen
por dos 6 tres dias al calor solar, que ahoga las
crisilidas, consiguiendo mejor este resultado
introduciendo los capullos en un horno de pan
cocer cuando ya se ha sacado aquél, envueltos en
sacos 6 metidos en cajas, cuidando que la tem-
peratura del horno no pase de 50 & 60° centigra-
dos, sin la que se destruyen las cualidades de la
seda; también, y es mejor, se pueden someter los
capullos 4 la aceién del vapor en una cimara 4
la que se hace llegar una corriente de aquél; hay
que tener presente que cada procedimiento, si
bien produce el mismo resultado de hacer pere-
cer la crisalida, puede dar peso diferente a los
capullos, y por tanto influye en el precio del
producto, pues se venden 4 tanto el kilogramo,

Es tal la finura del hilo que forma el peloele-
mental de la seda, que es preciso reunir varios,
segiin diremos, para formar la seda cruda produ-
cida por el hilado, aun para los hilos mas finos
que se emplean en la industria sericola, Al ad-
quirir los capullos es de primera importancia
asegurarse de que se hallan en buenas coudicio-
nes, examinando su estado de desecacién, por-
que, siendo la seda un cuerpo muy higrométrico,
si las crisdlidas estdin mas 6 menos frescas el
peso varfa y puede alterar el valor final de la
seda; ademds, es preciso ver si los capullos han
sido atacados por el moho,

Antes de entregar los capullos-4 lashilanderas
hay queclasificarlos, reuniendo los que presentan
semejante aspecto exterior, peso, etc., pero cui-
dando antes de quitar con los dedos la borra
primera que esta en la superficie; se separan lis
capullos blancos, finos, gue son los de mas valor
por su seda; después los dobles, cuyo devanado es
mas dificil; luego los pequeiios, que contienen
seda manchada; en seguida los puntiagudos, que
umenazan agujerearse; y por (iltimo los defectuo-
80s: los capullos mejores se destinan al organcin,
que sirve para formar los hilos de la urdimbre de
los tejidos; los que siguen 6 de primera calidad
se dedican 4 servirde trama, y los de segunda
para el pelo. i

El hilado de la seda es unaoperacién sumamen-
te delicada, que necesita determinados conoci-
mientos, practica suficiente y aparatos completa-
mente especiales, pues de esto- depende, no sélo
la buena calidad de la filatura, sino. el mayor 6
menor aprovechamiento de Ja seda del capuilo.
Todo hilo de seda dehe ser homogéneo, tener el
mismo didmetro en toda su longitud, con. una
elasticidad y una resistencia ignal en todos sus
puntos; su superficie ha de ser tersa, lisa, bri-
llante y sin pelusilla, condiciones dificiles de
llenar si no se presta la mayor atencién al traba-
jo de filatura, teniendo ailemas presente que la
realizacién de tal operacion con economfa en un
producto de-alto precio como la seda es una base
fundamental que no debe perderse de vista,
siempre que por alcanzarla no se empeoren los
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roductos; lo que conducirfa 4 no poder dar sa-
ida al hilo fabricado; los mismos capullos pue-
den dar productos mas 6 menos perfectos, segiin
se haya hecho bien 6 mal la operacion del hila-
do, que no Hmeule conseguirse sino con el auxilio
del agua caliente, que disolviendo la capa su-
perficial gomosa que cubre 4 la_seda desprende
el hilo plegado y permite devanarle sin resis-
tencia, debiendo ser el agua que se emplee en
tal operacion perfectamente limpida y clars, y
bastante pura, para que no ataque 6 manche4la
seda.

Para el hilado se emplean maquinas especiales
que reciben el nombre de tornos, los que se com-
ponen de cinco elementos esenciales, que son:
una vasije para el agua caliente, en que se su-
mergen los capullos que se van 4 devanar; una
hilera, por la que pasan un cierto nimero de hi-
los procedentes de distintos capullos, cuyos hilos

| reunidos han de formar el hilo crudo; un eru-

zador, aparato que tiene por objeto llevar el hilo
de una 4 otra parte, comprimiéundole para des-
alojar su humedad, que se suelden los distintos
filamentos por la compresién y se redondee el
hilo; una gufa de movimiento alternativo, lla.
mada vaivén por esta causa, que tiene por obje-
to desviar al hilo de la posicion que tiene en el
devanador 4 cada vuelta, para que no se opri-
man dos vueltas consecutivas y no se peguen los
hilos; y la devanadera 6 aspa, que tiene un mo-
vimiento de rotacion continuo, gue va recogiendo
la seda que pasa por el vaivén. Mucho se ha
trabajado de continuo en la perfeccién y mejo-
ramiento de los tornos para utilizar mejor la
seda de los capullos, habiendo conseguido gran-
des adelantos la filatura moderna que hoy se
ejecuta en establecimientos de importancia, en
los que el vapor ha sustituido al agua caliente,

Uno de los tornos mas antiguos que se cono-
cen es e} llamado torno piamontés, que devana
dos madejas 4 la vez tomando el hilo de suficien-
te.nimero de capullos, para constituir los dos
hilos que se separan 4 la salida de la vasija 6
lavador; la operacion del devanado se realiza
con lastante economfa, lo que ha hecho qug 4
pesar de su antigiiedad este aiin hoy en uso en
muchos puntos este torno. Antes de comenzar
el hilado hay que quitar la borra que cubre la
superficie de los capullos, lo que constituye dos
operaciones diferentes: el batido, por el cual se
desprende dicha borra, especie de cafiamazo en-

- volvente del capullo, del resto de éste; y la pu-

rificacion, por la cual se retira la borra ya des-
Srendida; es esta operacion delicada, porque ha

e ser completa para que salgan todas las pun-
tas arrancadas de la superficie;pero no excesiva,
porque al apurar mucho el capullo se pierde una
cantidad de seda utilizable;la cantidad de borra
obtenida varfa entre el 18 y e1'30 por 100 del
peso de la seda, segiin dijimos antes, siendo la
mejor purificacion la que menos borra produce
sin disminuir las buenas condiciones- de la seda
devanada, y la que al propio tiempo disponga el
capullo de modo que sea ficil devanarle com-
pletamente. Para hacer estas operaciones se co-
mienza por arrojar en la vasija con agua hir-
viendo un puftado de capullos, y se los bate agi-
tandolos en el agua con una escobilla de abe-
dul, de grama $ de brezo; cuando se juzga bien
hecho el batido se retira la escobilla y se van
recogiendo las hebras desprendidas, que se colo-
can en los bordes de la vasija para trabajarlas
des)ués de una manera especial, y comienza el
hilado en la misma agua calentada, ya & fuego
desnudo, ya en el bafio de Marfa 6 por el vapor,
renovando aquélla cuantas veces sea preciso,
pues se ensucia mucho, debiendo el liquido estar
siempre perfectamente limpio para que no man-
che la seda; generalmente basta mudar el agua
cuatro 6 cinco veces al dia.

La hilandera se sienta delante de las vasijas,
va sacando las hebras de los capulios y reunién-
dolas en el ndmero necesario para formar dos
hilos perfectamente separados, variando el nd-
mero de filamentos de cada hilo entre tres y 20,
segiin la ley 6 grueso que ha de tener la seda
cruda: toma los filamentos de un hilo, los reune
y los hace pasar por la hilera del torno, haciendo
lo propio con el segundo hilo, y en cada uno
cruza los filamentos unos sobre otros dirigién-
dolos 4 las guias de vaivén y de alli 4 Ia deva-
nadera, la’que ya tira del hilo formado y por sf
va practicando la operaciin; en el momento en
que se rompe un hilo ¢ filamento se forma una
solucidn de continuidad, que hay gque remediar
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comenzando por suspender la operacién, unir
después los cabos rotos, cruzarlos y ponerlos en
la posicion que tenfan antes de la rotura: el cru-
zado de hilos y pase por la hilera es una opera-
cién muy importante para redondearlosy darles -
una superficie tersa y brillante, por lo que las
hileras han' de tenmer una’ forma apropiada:un
torcido insuficiente no redondearfa el hilo lo
bastante ni desecarfa lo necesario, y uno excesi-
vo disminuirfa su fuerza y brillo;a.]y propio tiem-
po, como la cubierta del hilo se reblandece con
el agua caliente, en el vaivén los hilos se pega-
garian en la devanadera, por lo que aquél debs
tener su movimiento combinado con el de la
devanadera, de manera que el hilo llegue 4 ésta
casi seco y que el entrelazamiento de las dife-
rentes capas de la madeja haga facil el devanado
sin pérdida alguna. -

Como el hilo de los diferentes capullos va
adelgazando 4 medida gue se profundiza en éste,
no resultarfa el hilo de seda cruda de un grueso
igual si se devanase constantemente el mismo
ntimero de hebras para formarle, y la hilandera
debe tenmer cuidado de graduar el ndmero de
filamentos - para que dicﬁo grueso sea igual en
todo el hilo,

Los defectos mas comunes en la seda en rama
son: grano desigual por la inoportuna segrega-
cién de un pelo, roturas, marafias en los hilos de
ambas madejas separadas, manchas, desigualda.
des de color, de adherencia y solidez llamadas
besos procedentes de un cruzamiento mal hecho,
soluciones de continuidad en los hilos, y adhe-
rencias excesivas de los hilos en la devanadera,
Los esfuerzos de los industriales son siempre
mejorar los tornos para evitar cada uno de estos
defectos, facilitando el trabajo de la hilandera;
no es posible en una obra de esta indole ocupar-
sede todos estos trabajos con un gran detalle, sélo
propio de tratados especiales, nos limitaremos &
indicar tan sélo lo mas esencial, Siendo uno de
los defectos mds perjudiciales que haya besos en
el hilo, se ha tratado siempre de estudiar los
medios de evitar su formaciin 6 cortar el hilo
cuando se presenta aquél, y hacer el afiadido sin
que se conozca; esto Gltimo es sencillo, pues
basta unir un nuevo ecabo como cuando termina
uno en el trahgjo ordinario; para cortar el hilo
oportunamente, cuando se presenta un beso, se
han propuesto varios medios: uno de los mds
sencilles, que permite al propio tiempo cortar los
hilos sacados 6 enredados, consiste en colocar,
entre el cruzamiento y el vaivén, dos eilindros
de cristal, suficientemente separados para dejar
lihre paso 4 un hilo liso y bien hilado, tal come
dehe darle el torno, pero por entre los cuales no
puede pasar el hilo que no se halla en tales con-
diciones, en cuyo caso aquél se romyse, y se para
el torno en cuanto esto se observa para hacer
1a union. Uno de los tornos que mejor llenan las
condiciones del hilado es el de Robinet, conse-
cuencia de los detenidos estudios que ha hecl.o
acerca de las cualidades que adquigre la seda en
los diferentes trabajos, y de cuyos estudios ha
deducido que en el hilado la seda se alarga ‘pro-
porcionalmente 4 la resistencia que debe su rir
para llegar 4 la devanadera, siendo tanto mayor
dicho alargamiento cuanto mas cerca del depé-
sitn de agua obren las causas que le producen,
contribuyendo mucho. 4 este efecto la velocidad
que se imprima al hilo; este alargamiento, de-
bido 4 los rozamientos. se hace sentir tanto mds
cuanto mayor es la velocidad del hilo, siendo el
rozamiento de mds efecto el que tiene su origen en
el cruzadoj la seda que sufre escaso rozamiento
tiene una ley representada por el producto del
ntimero de filamentos por la ley del tilamento ‘6
capullo de que se ha extrafdo, descendiendd di-
cha ley 4 medida gune los roramientos, y por tan-
to el alargamiento, han sido mayores, pudiendo
bajar hasta los tres cuartos de ls ley que se ha-
bria obtenido sin el rozamiento; que pudiéndose
hacer en la seda un eruzado sencillo é doble, el”
primero conserva al producto de la fabricacion

“més solidez, disminuye notablemente la even-

tualidad de besos y roturas, y permite llegar &
una ley dada con menor ntimero de capullos,
siendo menores las irregularidades que en otro
caso, por conservar mejor el brillo de la seda.
La fig. 3 representa en planta el diagrama de
la marcha que siguen los hilos desde los capu-
llos cee, c'¢’c hasta la salida del vaivén v, v pars
ir 4 las devanaderas; las hebras que sal n de
cada grupo de capullos (¢, ¢, ¢) 6 (¢, ¢, ¢/} se re
unen para pasar por las hileras A, &’ convenien-
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temente separadas, formando 4 1a salida dos hi-
los distintos, ka y 4, que se cruzan en una cierta
extension aé; un disco dd’ indica el dngulo del
cruzado saliendo los hilos de b, en que se separan
para pasar por dos cilindros d y @’ 4 los extre-
mos del primero é ir después, siguiendo los ca-

Fig. 8

minos bdf y bd'f', al vaivén ff’, del que salen
separados segiin fv y f'v’ para pasar 4 las deva-
naderas 6 aspas.

Robinet ha construido un torno cuya planta
y alzado estin representados en la fig. 4, en el
que ha tratado de reunir de la mejor manera posi-
ble todos los mecanismos que han prolucido mAs
positivos resuitados en el hilado de la seda. Se
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compone de ua bastidor (48B4, B,)-(A4’B'C D)
y un horno (H - H’), con su caldera £ provista
de un tubo de desagiie con su llave (LI, Ll').
En la caldera se colocan en dos grupos los ca-
pullos (1, 2, 3) y (@, b, ¢), yendo & reunirse los
filamentos en las hileras (A, & ), de dgata y mo-
vibles, para poder variar su distancia 4 la cal-
dera ¢ separarlas durante el batido de los capu-
los; al salir de las hileras se cruzan y salen 4
los cortahilos que hay en (f, /) y (f,, /), evitan-
do vibraciones, que siempre son perjudiciales,
Horque no permiten asegurarse 4 las hilanderas
e la regularidad de las hebras; los cortahilos son
unos tubos de vidrio por que pasa el hilo; en el
bastidor se halla el torno (7%, 7”) monta«o sobre
un eje horizontal j, que lleva la manivela (M,
M')dpara ponerle en movimiento; al salir los hi-
los del cortahilos pasan cruzandose por el vai-
vén (VV, V) unido 4 una varilla (0D, 7 V), la
que se apoya sobre un ensanchamiento del eje
J7, que lleva una muesca . de forma especial
para que haga deslizar al vaivén, del que salen
los hilos 4 las aspas 6 devanaderas (@, P¢') y
(P,@,, PQ), moutadas sobre un mismo eje en el
bastidor y movidas por una cuerda sin fin que
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Fig. 4

parte de la polea (7, 7”) del torno y va 4 otra
polea (p, p’) de pequeifio didmetro, solidaria con
el eje de las devanaderas.

Antiguamente el agua de la caldera en gue se
colocan los capullos se calentaba & fuego desnu-
do, lo gue presentaba varios inconvenientes, sien-
do los principales el desperdicio de combustible
y el que la temperatura era excesiva, lo cual
perjudica notablemente 4 la brillantez de la se-
da. Geusoul ha remediado estos inconvenientes
con la aplicacion del vapor, lo que ha producide
una verdadera transformacién en la industria
sericola; el vapor que ha de caldear el agua se
produce con un solo generador, que ha de ali-
mentar 4 varias calderas; por este medio se pue-
de regular la temperatura de aquélla, resultando
tanto mejor la seda cuanto 4 mas baja tempera-
tura haya podido hilarse, razén por la que se
prefieren siempre los capullos recientes, cuya
goma se disuelve con mas facilidad, pudiendo
con ellos reducirse la temperatura maxima 4 81°
centigrados; los capulles se escogen dejando 4
un lado para una filatura mas tosca Jos dobles y
los incompletos llamados falopas;cada cabo de
seda en rama se forma en grupos, que varian en-
tre dos y 20 filamentos,

En los tornos se ha intruducido otra modifi-
cacién, sustituyendo el motor, que antes era la
fuerza muscular de la hilandera, por la del agua
6 el vapor. .

Locatelli ha introducido notables mejoras en
el hilado de la seda, dando gran importancia al
batido y purificacidn de los capullos y haciendo
que el hilado se ajuste 4 principios mecanicos
mas racionales que {o que servian de base 4 los
antiguos tornus; para obtener una purificacién
perfecta con el menor desperdicio posible, ha
observado que era preciso sumergir los capullos
durante un corto y determinado espacio de tiem-
po en agua en ebullicién, que en el primer mo-
mento desprende las hebras de la borra; des-
pués que conviene bajar brusca y ripidamente

la temperatura 4 65° cent{grados por medio de
un chorro de agua frfa, lo que produce en el ca-
pullo una contraccién que impide 4 la_.hebra
maestra desprenderse, enredarse y caer, lo cual
producirfa desperdicios de importancia, y ade-
més esta contraceién forma en el capullo como
una pared impermeable que impide 4 la crisi-
lida que se halla en el interior reblandecerse y
descomponerse, con grave perjuicio en la seda y
en el aprovechamiento del capullo; para conse-
guir estos resultados se colocan los capullos den-
tro de un cedazo de tela metailica (laton), que
se mete hasta cierta altura en la;caldera de
agua hirviendo; asf sumergidos se cubren con
una tapadera de tela metilica, y al cabo de un
minuto se hace liegar un chorro de agua fria
hasta llegar 4 los 65°, y se les deja en esta dis-
posicién otro minuto, al espirar el cnal se quita
la tapa del cedazo y 4 la misma temperatura se
hace el batido con unas_escobillas de. 1afz de
grama tejidas en largas hebras cortadas en su
extremo como una pluma de escribir; el bati-
do se hace con dos de estas escobillas 4 la vez,
una en cada mano, pasindolas por debajo de los
capullos, en cuyo momento se agitan ligeramen-
te. Cuando los hilos estin batidos y purificados
s8e colocan en una bandejilla, y ésta en un vaso
al alcance de la hilandera, en el niimero necesa-
rio para formar un hilo, y los cabos maestros se
reunen anudandolos alrededor de un botn que
hay en el borde de la bandeja,

El torno de Locatelli, en que se verifica el hi-
lado, tiene delante de la méquina la caldera,
encima de la que estd colocada la hilera; entre
éstas y la devanadera hay un montante vertical
3ue sostiene una canilla de porcelana y un cilin-

ro de vidrio, entre los que se hace el eruzado,
{ aquél, como el torno se halla dispuesto para hi-
ar una sola madeja, tiene que hacerse volvien-
do el hilo de la canilla para cruzarse sobre 8f mis-
mo; al pie del montante hay un vaivén movido
por una correa de transmision que pasa por una

"de vidrio b,
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polea montada sobre el eje de la devanadera,
movido por un pedal, una biela y una manivela,
La caldera de cobre en que se colocan los capu-
lios recibe e] agua por un tubo que llega por su
parte inferior y lleva exteriormente un anillo,
en el quse se ajusta un cepillo analogoe 4 los de
los limpisplumas, pero de mayores dimensio-
nes, en el que se enjuga los dedos la hilan-
dera cuando quiere desprender la borra 4 ellos
adherida: la hilers se compone de dos partes:

‘una, a (fig. 5), superficie concava en la que se

Cﬁ?::c
(1’

Fig. 6

coloca un capullo cuyo hilo se trata de afiadir,
lleva en el borde, hacia b, una ranura Eara que
pase el hilo 4 la segunda pieza ¢, plancha plana
con un orificio cénico, verdadera hilera por la
ue 5msa el hilo al cilindro de vidrio d, aliede-
or del que da una vuelta y se une al resto del
hilo que se trahaja; ademas, en el espesor del
borde de la pieza ab hay una pequefia canal en
que entra una delgada hoja cortante que toca al
borde de ab sélo en sl orificio de la hilera.
A la salida de la hilera & (fig. 6) sube el hilo
verticalmente por ab 4 pasar por un cilindrito
después & Y:canilla ¢, baja cruzén-
dose sobre st mismo & pasar por la gufa del vai-
vén; que estd hacia d; la canilla ¢ y el eilindro &
estan sostenidos por un montante M vertical,
que sostiene ademas una caperuza é resguardo
A de cobre, para preservar 4 la hilandera del
agua que salta; aquélla hace 4 mano el cruzade
al empezar, dando al cabo de hilo que baja un

Fig. 6
cierto nimero de vueltas, sobre el que sube ab,
ntimero que depende del de capullos que han de
formar una hebra, aumentando el niimero de
vueltas desde cuat: o para cuatro 6 cinco capu-
1los 4 medida que dicho nimero crece.

La ventaj& de cruzar el cabo sobre s{ mismo
evita el casamiento. '
El vaivén esta formado por dos reglitas que
sélo dejan entre sf el espacio necesario para que
pase un hilo, y van unidas 4 un torniquete de
ejo vertical 4BC (fig. 7); las reglitas proyecta.

Fig. 7. - Planta esquemitica

das en DE, yendo hacia D el hilo, se mueven
segiin sn direccién por el giro alternativo de’
torniquete, giro que produce una biela #G, ar
ticulada en F al torniquete, y que se une &
una excéntrica G montada sobre el eje GH de
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l2 devanadera 1J, cuyo eje termina en una ma-
nivela A, & la que se une otra biela gue des:
ciende & enlazarse con el pedal P, cuyo eje es 18
horizontal L.V FEl eje del tormiquete esta en- B:
Con exta disposicién del vaivén se ha calcu-
lado su movimiento, de mado que el hilo no pue-
da volver 4 ocnpar el mismo punto de la deva-
palera sino después de unas 70000 revolucio-
nes e aquélla alrededor de su sje, con lo-que se
nonsigue que no se pegue ol hilo sobre sf mis-
mo, y que se forme un plegado que hace que
la madeja al sacarla del torno no quede con sus
hehras extendidas, pues el largo %e una vuelta
es algo mayor que el desarrolio de la devana-
dera. i
Torcido de la seda. ~Teissier y Locatelli han
hecho ensayos, con algin éxito, para disponer
los hilos da seida cruda obtenidos por cualquiera
de los procedimientos anteriores, de modo que
puedan resistir la cochura y desgomado & que
hay que someter el hilo para privarle de la go-
ma que une los filamentos; pero hasta hoy, que
gepamos, no se tiene un procedimiento verdade-
ramertite industrial, y lo que se hace es someter
los hilas de seda cruda & una serie de opeéracio-
hés, cuyo conjurito constitaye el torcido, en el
qne entra también el dobladn; cuatro son las ope-
rationes de doblado y toreilo propiamente di-
chos, que son: el devanadoen canillas de las ma-
dejas de seda cruda; la torsion que se da & cada
atio dé 1os hilos de 1a¥ ¢anillas separadamente,
épéracidn que se llania’ primer toreido é primer
aderezo, que produce un hile ¢onocilo en el ¢o-
mercio yqla industria con el nombre de pelo; ol
doblado de dos jelos unidos entre sf por una
hueva torsién y su ‘devanado’ en las canillas, 4
enyo hilg asf preparado se le'llama trama: y la
fetinién y torsién de dos 6 mas hilos de trama y
su devanado para formar madejas: 4 esta opera-

cidn Se 1a designa ¢on el nornbre dé segundo for-

éido ‘6 segindo aderézo’ produde los hilos mds
doblatos y mas toreidos que se emplean en la
formacién de 1a urdimbre; y los tejidos gne se
conocen con el nombre de organcin.

Dos son los sistemas de molinetes que se em-
plean desde tiempo inmemorial para torcer la
seda, que se conocen con los nombres de furno
circular y évalo. El torno circular consiste en una
armadura cilindrica circular de eje vertical, re-
presentada por un fuerte f¥bol que por su par-
te inferior lleva un pifién que recibe el impulso
de una linterna, 1a que & su vez le toma de uno
de los 4rholes motores de la fibrica; los husos en
que esta devanada la seda cruda van dispuestos
circuiarments en la atmadura en varias hiladas
6 andanadas que e llaman dancas, de abajo &
arriba; por encima de la hilada superior de husos
van colocadas horizontalmente unas canillitas de
madera que reciben el hilo de los husos, y sobre
éstas van las devanaderas que recogen el hilo de
las filtimas; igual disposicion se observa en cada
andanada, estando dispuestas las superiores para
ol primer torcido 6 adeérezo'y las inferiores para
ol segundo; del arbol vertical del torno se toman
las transmisionés para poner en movimiento una
correa que cifiendo la parte abultada de los hu-
803 los hace girar, y los moviinientos de las ca-
nillas superiores y de las devanaderas se consi-
guen por diferentes sistemas de tragsmisién, en
cuyo detalle no es ocasion de entrar,

El évalo, de uso mas general que el torno de
que acabamos de dar una idea, puéde ser de
simple 6 de doble hilada 6 banca de canillas,
y en este caso van una sobre otra y siempre
montadas sobre una armadura de forma’elijtica
& avalada: cuando son de dos bancas la superior
ocupa una parte de l1a periferia de la curva, menor
que la inferior, Como al torno, 4 las canillas
las imprime movimiento una correa, que lo toma
de una polea horizontal movida pof transmisién
de correas que recibe de uno de los arboles moto-
res; 1a mAquina, lleva varios rodillos verticales
cuya pt scién puede hacerse variar, y quesirven
pata dar tensi¢n 4 las correas y guiar la marcha
de las poleas; los defectos de transmisién de esta
méquina llamaron la atencién del célebre meci-
nico Vaucanson, quien reconocié que-ja:nds pue-
le el solo rozamiento de una correa sobré la broca
de los carretes dar una torsién igual;“cualquiera
que sez la disposicién del torno, y esta reflexion
le condnjo 4 la invencidn de la cadena que lleva
su nombre, asf como 4 la de una méidquina:pars
la fabricacion de esta clase de cadenas; pero la
aversiin 4 las innovaciones por una parte, y acaso

tembién el peso de la cadena, hicieron que no se
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aplicase 4 168 tornos, por mas que después la ma-
tjtiinaria la esté utilizan.lo constantemente.

En la m4quina Vaucanson se puneden pondt
varias bancas, dependiendo su nimero tnica-
mente de la altura del edificio; los husos de cada
barca se ponen ‘en movimiento por ua cadena
sin fin, cityos eslabones engranan con un pifién
que lleva la espiga de cada uno de los husos, de
modo que &l nitmero de vueltas de carla huso pira
una de la cadena es constante; los carretes reci-
ben el movimiento de la’ misma pieza que los
husos, pero disminuyendo su ve)ocigad 4 medida
que se van cubriendo de seda; en cada movimien-
to de vaivén se produce una disminucién de ve.
locidad de los carretes, én razén del grueso del
hilo, con otras modilicaciones ventajosas que no
és del momento explicar.

Una vez que la seda ha recibido el primer ade-
rezo, ésto es, cuando ha sido torcida en un cabo,
ge unen varios de éstos y se devanan 4 mano en
otros carretes, que se lfzvan 4 otro molino para
dar el segundo torcido, contrario al primero, y
colocar el hilo en madejas. El torno que se em-
plea se compone de un eje horizontal que toma
movimiento de uno de 1os drboles de la fabrica, y

e le comunica por medio de engranajes a otro
arbol horizontal superior, en el que van una serie
de devanaderas formadas por cuatro hojas de
madera de unos 80 centimetros de largo y suje-
tas por sus extremidadés 4 dos travesafios mon-
tados sobre el mismo arhol; la, circunferencia ae

' estus devanaderas es'de unos 70 centimetros; el

arbol horizoutal de que antes hemos hablado
mueve, por un engranaje conico, otro arbol ver-
tical, terminando inferiormente por una polea,
por la cual pasa una correa-«jue se va apoyande
en los vastagos de los husillos que llevan las
canillas en que esta arrollado el hilo, y que es-
tan dispuestos aquéllos verticalmente y en pun-
tos equidistantes de la circunferencia & que abra-
za la correa; debajo y frente 4 cada devanadera
hay un pasador yue sirve para guiar el hilo 4
las mismas; cada bilo doble 6 triple que de los
husillos sale pasa por el pasador, y aniéndose &

- la devanadera correspondiente forma una made:

ja, al propio tiempo que se va torciendo;cuando
se juzga que las madejas, que er:tanto niimero
como el de husillos se van formando, son bastan-
te gruesas se pasan al torno, se cortan los hilos
por.encima de las hebillas, y con el cabo saliente
de las madejas se da vuelta al grueso de éstas,
se anwlan para que no se enreden, y se separan
4 un lado las madejas sin sacarlas de la devana-
dera,. procedientdo con el cabo suelto 4 tormar
una nuéva serie de madejas; cuando se acaba
el hilo de alguno de los carretes se anuda el
de otro carrete, que pass 4 sustituir al primeé-
ro. Los principales inconvenientes de este méto-
do son tres: ¢s 8l primero que, como el hilo sale

- del pasailor fijo, se devana en la madeja sobresf

mismo, y por ténto cada vuelta de la madeja
resulta mayor que la anterior, hahiendo etitre la
primera y la dltima una diferencia de 4 4 6 cen-
timetros, de donde resulta que cuando una ma-
deja se mete entre las dos clavijas del tintero
para tefiir la seda, 6 del lustrador, se corré el
riesgo de que la hebra de las vueltas mds cortas
salte 6 se-rompa para que la accién de la clavi-
ja se haga sentir en- las vueltas mayores; el se-
gundo.inconveniente es que las madejas salen de
designal gruesounas que otras, pues depende sé-
lo de la'cantidad de sedaque contienen y del cui-
dado de la operacién, observandose que son mas
gruesas las que se hacén de noche, Hependiendo
de la hora en que se recoge la seda durante la
noche: el tercer inconveniente: nace de que, ha-
ciéndose las madejas constantermente en el mis-
mo sitio del' torno, cuando en tiempo himedo
se hinchan las maderas de'la devanadera cues-
ta gran trabajo hacerlas deslizar sobre ésta y no
se consigue sin la rotura de algin hile.

- Estos inconvenientes se han evitado en los

tornos modernos, para lo cual los pasadores de

que antes hablamos van miontados en unas vari-
Has, esyiecie de vaivenes, que distribuyenla seda
con igualdad, 4 -tuyos vaivenes da movimiento
la:mdquina misma, y cuando las devanaderas
han dado 2400 revoluciones salta un fiador que
hace avanzar aquéllas, con lo que sé forma auto-
maticamente una mueva serie de madejas, re-
pitiéndose esto mismo 4 cada 2400 vueltas, y
ouando-de ha dalo la dltima vuelta & las iltimas
madejas el mismo fiador al escapar detiene el
torno, pudiéndose quitar las devanaderas llenas
y colocar otras vacfas, avisando el fiador por su
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choque sobre un timbre el momento en que este
ocurre, . o

Trabajada la seda como hemos dicho hay que
devanarla de nuevo en madejas compuestas de
otras méis pequefias, y para ello se emplea un
torno llamade torno de devanar, inventado por
Belly, de Lyon, bastante complicado, y del que
86lo vamos 4 dar una ligera idea: es circular, y
se compone de una mesa redonda sostenida por
una armadura en forma de T; 16 devanaderas
van colocadas por encima y alrededor de la nie-
sa sostenidas por unas varilas' 4 charnela que
permiten 4 aquellas inclinarse; en el canto y al-
rededor de la mesa, sostenidas por unas muiie-
quillas, van unas roquelas destinadas 4 recibir la
seda que llega de los carres para translomarla en
carretes, siendo las roquelas en igual nimero que
los carres 6 devanaderas, teniendo aquéllas up
movimiento circular que 4 sus ejes transmiten
unas poleas; al pie de(i torno hay un manubrio
dijeto 4 una biela, y por-debajo un volante de
tres brazos horizontales, que comunica el movi.
miento del motor, el que se transmite ¢ no, ac-
tuando la operaria sobre un pedal.

Despinés del torcido vienen las operaciones de
desgomar y tefiir; y como en éstas es donde
pueden cometerse los fraudes, se ha tratado de
formar en el Gltimo devanado madejas de igual
longitud, divididas en igual niimero de madeji:
tas para facilitar la comprobacién, siendo va.
rios los sistemas propuestos y empleados; una de
las maquinas mg; apreciadas es el contador de
-Guillen, que hace parar el torno cuando se han
devanado 3 kilémetros de hilode seda, parindo-
se la miquina en euanto el hilo se rompe; no
entraremos en su descripsion, porque apenas se
usa, ya sea porque se hayan encontrado difienl-
tades positivas en la practica, ya porque las ma-
quinas propuestas no hayan llenado todas las
condiciones que eran necesarias 6 no hayan pre-
sentado garantfas suficientes, por lo que la seda

se alarga en el tinte, 6 porque es muy dificil

romper con antiguas costumbres, por mds que
no sea esta una razon para buscar lo mejor; acaso,
finalmente, porque eés imposihle evitar las sus-
tracciones en una materia queel tintorero recibe

devuelve al peso, cuando por el lavado pierde
Easta un 30 por 100 antes de entrar en el tinte,
y cuando la materia colorante la hace aumentar
cantidades variables con el color, que se elevan
4 veces hasta el 80 por 100 de su peso, siendo
largo, diffcil y costoso prevenir todos los frau-
des,

Para evitar éstos ha ideado Arnanlt, de Lyén,
otro procedimiento, que puede decirse resuel-
ve el problema: el fabricante manda al tinte la
seda dispuesta en paquetes de kilogramo y me-
dio préximamente; cada paquete estd dividide
en 20 partes, que se llaman manos, y cada ma-
no en cuatro .porciones de varias made as,e¥
cada una compuesta de dos, tres 6 enatro mare-
jitas; cada una de estas parciones, manos y ma-
dejas estdn separadas por ataduras para evitar
ge enrede 1a seda en las operaciones del tinte, y
el procedimiento Arnanlt consiste sencillamente
en emplear para estas ataduras substancias dife-
rentes, ya por la materia que las forma. ya por
su contextura y color; pesada la masa, antes de
entregarla al tinte, se escoge una mano, cuyas
cuatro'partes se péesan separadamente con exac-

_titud, anotando los pesos; se pesa después la ma-

no para comprobar los pesos anteriores: al reci-
bir del tinte la remesa se pesa de ignal modo
todala masa, y una mano en la-misma forma;
si el peso de una mano después del tinte es P y
se entregaron N manos, el peso de la masa debe
ser igua%"é NP; si el peso que resulta para la ma-
gaes mayor que NP ha habido sustraccion de
seda en la mano que ha servido para comproba-
cion, y si 88 menor que NP la sustraccién se ha
efectuado en el resto de la masa. Claro es que si
la sustraccion hecha fuese igual en cada mano
y en cada porcién no se notaria aquélla por este
procedimiénto; pero como es muy diffcil hacer-
la de este modo, de aquf la eficacia del sistema
de comnprobacidén. '

Los ingleses emplean para torcer méquinas
mids perfeccionadas, siendo notable la devanade.
ris e tavela, que vamos 4 describir ligeramente.
Se compone de una armadura cuyos pies estin
formados por barras inclinadas hacia afnera en
forma de la mitad inferior de una 4, que lleva en,
ella unos cojinetes de cobre en que descansan 165
ejes de las aspas § devanaderas formadas por dos
cruces de sus brazos, peunidas entré af por tra-
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viesas paralelas; er; el eje de cada devanaders va
colgado. un anillo con un peso para quelas de-
vanaderas que se hallan en la parte baja de la
armadura no se levanten por la tensién del hilo;
los hilos llegan 4 la maquina de las devanaderas
pasando por unos cilindros horizontales de vi-
drio desde donde aquéllos pasan por entre dos
placas de vidrio también, que como los cilindros
tienen por objeto limpiar la seda y cortarla cuan-
da se presenta enredada; al salir de las placas se
arrollan en los carretes. Las placas de vidrio van
" montadas en unas agujas, verdaderos vaivenes,
para que al llegar el hilo 4 los carretes se colo-
que en la forma mas conveniente; la maquina
estd movida por un 4rbel horizontal que tians-
mite su movimiento por medio de engranajesal
resto de las piezas, Estos tornos tienen de lon-
gitud la mayor del taller, yun motor hidraulico,
6 de vapor los pone en accién. También emplean
en Inglaterra tornos destinados 4 duplicar y tri-
plicar los hilos, que sdlo se diferencian del antes
descrito en que las devanaderas se hallan sus-
tituidas por carretes en que van los hilos quese
deben unir, y en que en el momento que se rom-
pe uno de los hilos que- deben .estar unidos se
detiene el movimiento de la miquina; al efecto,
los hilos que parten de los carretes pasan por en-
cima de dos varillas horizontales de ecobre, muy
lisas y sumamente sujetas & los extremos del
telar; entre estas varillas vuelven & separarse los.
hilos, que después se han de reunir en un fiador,
pasando antes cada hilo por un pequefio. gancho
al extremo de un alambre, el que mantiene la

tensién del hila en su posicion inclinada, pero.

gue,. si un hilo se rompe, cae el alambre corres-
pondiepte por su pro{gio peso sobre una palanca
a la que hace descender, y cuyo extremo es un
trinquete que paraliza el movimiento de los en-
granajes, y uno_de los pifiones, hallindose en el
eje del carrete, hace parar & éste inmediata-
mente.

Muy semejantes en su esencia 4 las anteriores
son las mdquinas empleadas para el torcido de
organein, por cuya razén nos dispensamos de en-
trar en mas detalles, ;

Lavado ydesgomado. —~ Segiin hemos dicho, el
uso de la seda cruda es bastante restringido;pero
aun cuando asf no fuera, como tiene otro empleo
que en esta forma, hay que lavarla para hacerla
perder la goma de que se halla recubierta, segiin
dijimos al principio de este articulo, para darla
flexibilidad.y suavidad y aumentar su brillo,
dejandola preparada para recibir las materias
colorantes convenientes 4 los matices que deba
tener, siguiendo las leyes de la necesilad, el ca-
pricho, el gusto 6 la moda. La uperacién del la-
vado y desgomado exige algunas precauciones
Fam que no se rompan los hilos, no se adhiera &
as paredes 6 fondo de las vasijas en que se prac-
tique y no se queme, pues generalmente se hace
en caliente, haciendo hervir la seda en agua de
jabdn que contenga una parte de jabén por tres
de seda; se disuelve el jabon en el agua, y des-
pués se pone al fuego en una caldera de cobre,
en la que se colocan las madejas de modo que,
estando .completamente cubiertas por el agua,
naden, sin embargo, sin tocar al fondo ni & las
paredes, segin hemos "dicho, agitindolas con
cuidado para que no se enreden, y se-hace her-
vir la seda asf preparada en el bafio por espacio
de unas cuatro,horas. También se han ensaya-
do otros procedimientos para desgomar, y entre
ellos el de vapor, que no ha dado resultados
completamente satisfactorios. Sacadas las ma-
dejas del bafio se las sumerge en otro de agua
fria y pura para aclarar, repitienao la operacién
en distintas aguas hasta que salgan completa-
mente limpias, S

Acandicionado de la seda. - Hemos dicho que
el comercio de la seda se presta a los fraudes, y

hemos indicado el medio de corregirlos, pero es.
preciso algo mas para llegar a lo que el comercio. |:
“en primer. lugar de un armario vertical con siete
- cajones numerades de abajo 4 arriba; en el infe-

y:la industria han convenilo en llamar acondi-
cionado, que no es otra cosa que la desecacion de
la- seda, suhstancia higrom.trica en alto grado,
pres puede absorber hasta un 30 por 100 de su
peso de agua.y como este producto.se vende al
peso. de aqui el que se haya pensarldo finicamente
en llegar a un grado constante de sequedad, re-
sultado que no se olitiene . tan- [acilmente como
4 primera vista pudisra parecer; el acondiciona-
do se hace en establecimientos llamados secade-
ros, y por algunos condiciones. Aun cnando des-
de 1750 se instalaron en Francia algunos seca-
deros 6 condiciones, hasta 1805 no se dio gran
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importancia al asunfo, y en el ditado afio se fun.
dé, por decreto imperial, una condicion piblica
para Lyon y otra para Saint-Etienne; en tales
establecimientos se llevaba la seda en los mo-
mentos de la venta 4 unas salas destinadas al
acondicionado, en las que aquélla se encontraba,
por veinticuatro horasla de organcin y cuarenta
y ocho la de trama, 4 una temperatura variable
entre 18 y 20° Reaumur, equivalentes 4 22°6 y
25° del termdmetro centigrado, estando tendida
la seda en.unos cajones de tela metalica y éstos
en unas grandes cajas de rejilla; las salas se ca-
lentaban por. medio de estufas; se pesaban los
paquetes antes y después de’ secos, considerando
como peso legal -el fltimo siise trataba de seda
de trama, y si de organcin se hacia.una nueva
desecacién por veinticdatro horas, pesando de
nnevo, -tomancdose -como peso legal el ditimo,
siempre que entre la segunda y tercera pesada
ne hubiera suirido la seda una pérdida superior
al 4,5 por.100, pues de lo contrario habfa que
prolongar la operacién hasta: cuarenta y ocho
horas; el. precio del comercio se-formaba bajo la
base del peso legal. Mas prounto se vi6 lo defec-
tuoso del sistema, pues las sedas almacenadas
sentfan las variaciones higroscipicas. de la at-
mdsfera, de donde resultaba que en tiem].os se-

- cos perdia el vendedor y el eomprador en los

hirmeaos, observandose que sedas que en la con-
dicién daban como perfectamente secas perdian
en una nueva desecacion hasta un 10 por 100,
resultando.de esto la desconfianza en los com-
pradores, que esperaban para hacer sus compras
al-tiempo seco con viento Norte, lo cual ori-
ginaba una gran aglomeracion de productos
en las condiciones. Por fin la Cdmara de Comer-
cio.de Lydén encargé-en 1831 4 Ledn Talabot el
estudio de nn medio seguro y facil de secar las
sedas, habiendo éste resuelto la cuestién de una
manera completa por unsistema gue, comproba-
do por diez afios, se ha establecido en Lyon en la
condicién que por Real decreto de abril de 1843
se ha declarado de utilidad piblica. El sistema
es sumamente sencillo, y consiste en déterminar
la cantidad ahsoluta de agua contenida en una
seda, para lo que se somete una parte de ésta &
una desecacién completa elevindola & una tem-
peratura de 108° centigrados; la diferencia de

- pesos, antes y después de la desecacion, da la can-

tidad de agua contenida en la seda ensayada y
el peso real de ésta: la manera de proceder con-
siste en determinar el peso bruto de un paquete
tomado al azar con su envase y todo; se saca la
seda, se pesa el envase para destarar y obtener
el peso de la seda antes de la desecacion por di-
terencia de pesadas; de este paquete se sacan de
diferentes puntos ‘seis, nueve 6 30 madejas di-
ferentes y se las divide en tres grupos iguales,
que se pesan en el.acto con sumo cuidado, ano-
tando los pesos; dos de los paquetes asf forma-

dos se secan-separadamente en aparatos diferen-

tes, comprobando si-cada uno de estos dos pa-
quetes pesa lo mismo después de la desecacion,
reservandose el tercer paquete para el caso en
que las dos ultimas pesadas sumen una diferen-
cia superior al.5 por 1000, tomando el peso re-
sultante como base para.deducir el -del paquete
por una:simple proporcién; si p es el peso de las
muestras . antes de desecadas, p, el que-tienen
después de secas, P el peso de la seda del pa-
quete en ensayo después de destarar, y P, el ab-
soluto de la seda que contiene, y que se deseo-
noce, se tendra la proporeién

. Ppip i P: Py, de donde P;:%‘- s ‘(1)

este valor de P, se anota en la seda correspon-

~diente 4 la partida ensayada, y asf sabe el com-

prador la.cantidad que realmente lleva; sin em-

bargo, & esta cantidad se agrega un 0,117),-hu-

medad higrométrica que admite el comercio,
~El aparato Talabot para la desecacién consta

rior, 6 mtimero 1, va la coleccién de pesas y unas

‘ pinzas, para cogerlas, y en los seis restantes las

muéstras que @ van & ensayar, hallindose la

‘numeracién del .ajon en relacion con el aparato

de-ens2yo & -que corresporiden; ademss tiene los

.aparatos de ensayo 6 estufas, enniimero de seis,

vada estufa se compone de ‘una campana ci-
findrlca decebre, invertida, presentando su hoca
4 la parte superior, con una doble envolvente,
para que por el espacio que queda entre las dos
paredes de dicha envolvente circule el vapor, que
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4 108° procede de un generador y lega por un
tubo 4 la superficie de la campana, cuya envol-
vente tiene ademas otros dos tubes con sus lla-
ves movidas 4 mano como la primers, cuyas
laves y tubos dejan paso, la superior al vapor
que comienza & enfriarse, para que salgs & li-at-
moésfera antes de condensarse, y la ihférior al
vapor condensado; estas llaves sélo se dbren dé
tiempo en tiempo cuando se juzga necesatio ptr-
gar la envolvente de la campana; ésta lleva una
tapadera de cobre que se-ajusta por unos boto-
nes 4 unas muescas practicadas en las paredes;
en el-centro de 1a tapadera hay un tubo corto
que la taladra, y porel cual pasa una varilla ter-
minada inferiormente en un ganchio, del que 88
cuelga el grupo de ihadejas que se trata de éen-
sayar; la varilla vertical pende de up hilo metd-
lico suspendido del platille de una balanza, que
se’ pone en equilibrio con pesos; las madejas que
de este modo cuelgan de 1+ balanza se atan lige-
ramente por la parte inferior para que no toquen
las paredes de la campana, 4 fin de evitar que
88 quemen; la tapa de ésta lleva un orificio para
que pueda salir por él al exverior el vapor que
ge desprende por.la desecacién de la sedd. Cuan-
do se observa que restableciendo el equilibrio en
la balanza aquél no se altera es prueha de que
la desecacién ha terminado en este momento, y
sin sacar las madejas de la estufa se pesa cuida-
dosaniente el paquete para obtener el peso p, an-
tes de que pueda absorber la humedad de la at-
mdsfera, -

Estado de la industria sericola en Espafia. —
Justo es que antes de pasar mds adelante par.
ticularicemos algo respecto al estalo de la in-
dustria sericola en Espafia, que en épocas anti-
guas marchaba al frente de tan importante ramo
de riqueza, y aun hoy ocupa lugar preferente
entre las demas naciones. Segiin San Isidoro, ya
en la dominacién goda se haljaba arraigada en
Espaiia la industria que nosocupa, esencialmen-
te espafiola desde su oriven, cultivén 'ose la mo-
rera con gran esmero, no siendo menor el que se
dedicaba 4 la crfa del gusano de seda; durante
la dominacién murulmana losdrabes espafioles,
con ese espiritu civilizador queen su floreciente
época presidfa todos sus actos, se encontraron la
sericicultura y la industria sericola protegidas en
alto grado (siglos x1 al x111). Granada produefa
una enorme cantidad de seda, ya hilada ya te-
jida, que se exportaba por el puerto de Almeria,
y en los siglos xv y xv146lo Andalucia ocupaba
miés de un millén de habitantes en 1a elabora-
cién de dichos productos. durante el reinado de
D. Juan II se contaban en Sevilla mas de 13 000
telares, segin Fiter todos dedicados al trabajo
de la seda, aumentdndo hasta 16 000 en 1519, y
en la provincia del mismo nombre se llegaron 4
montar hasta 120 000; Toledo, en el mismo siglo,
producfa unos 230000 kilogramos; Cérdoba,
Madlaga, Almerfa, Valencia y Barcelona fueron
importantes mercados de exportacién en el si-
glo xvi1. pudiéndose apreciar, segln dicho Fiter,
en 842 192 kilogramos la produccién ‘media es-
pafiola de este siglo; en todaé estas épocas las
serlerfas de Espafia abastecfan al mundo entero,
Desgraciadamente, los impuestos que por aquel
tiempo gravaban estas industrias, unidos a la
competencia que en precios establecfa la impor-
tacion de los Pafses Bajos, asi como las frecten-
tes y encarnizadas guerrassostenidas por la casa
de Austria, hicieron casi iniposiblé la marcha de
las sederias. Mas llega Carlos I'T1, el monarcs de
ilustre memoria, vy bajo su proteceién se esta-
bleceen 1770 en Vinalesa, préximo 4 Valencia,
por D. José Lapayece, una fibrica modelé éon
toda la maquinaria sistema Vaucanson; fué tal
el deseo de elevar la industria serfcola 4 su pri-
mitiva altura que tuvo aquel rey, qué por cé-
dula de 21 de julio de 1775 se eximfa del ser-
vicio de las armas 4 los torcedores y tintoreros
de seda, con otras disposiciones, todas encami-
nadas al mismo fin, consigniendo, con efecto, que
en 1799 Zaragoza, Valencia, Mdlaga, Granaday
Cérdoba produjeron seda por valor de cerca de
46 000000 de reales.

No contribuyé poco Lapayece 4 1a prosperidad
de la industria sericola publicando una obra llena
de consejos é instruceiones aiin hoy aplicables,
entre los cuales figuran el aconsejar la separa-
cion y clasificacién de los eapullos, separande
en primer término, por dar - seila de calidades
interiores, las chapas y capullos endebles, los
que tienen el gusano muerto, los manchados, los
pitos, agujereados, ocales y aldueares, debiende
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hilar en primer término y lo més pronto posible | en los sacosque hayan contenido ingredientes de

los manchados y los de gusano muerto, porgue
las manchas tanto exteriores de-los primeros co-
mo interiores de los segundos se apolillan muy
pronto, aprovechanlo la seda de éstos para el
tinte y para el tejido;después se deben hilc- los
endebles y chapas por ser los de menor resisten-
cia; para evitar contusion, aconseja también el
citado autor no hacer hilar mas que dos clases
deseda, 4 saber: de cuatro capullos la mds del-
gada, pues la mas fina ya no sirve para las fi-
bricas, escogiendo para este hilado los capullos
en forma de calabaza, que son los mejores y mas
finos, segiin al principio de este articulo Jijimos,
y de ocho capullos; después de hilados, como
siempre resultan sedas de distintos gruesos, se
pue le hacer la separacidn en las tres calidades
que son necesaria~ para tabricar todo género de
tejidos. También dice que s6lo con la seda pura
y bien hilada se puede obtener un tinte perfecto
y brillante, y todo lo que & la seda se mezcle
amortigua, obscurece y quita brillantezal color;
de nueve libras de capullo, dice, se saca una de
seda, y los que sacan mas es por el aceite que
ponen ¢ substancias extrafias que mezclan, con
lo gue la seda toma muy mal el tinte, deja mu-
cho lesperdicio, resulta borrosa y estoposa y ha-
ce el tejido basto, mermando en el tinte una
onza por libra mas de lo que debe, de donde
resu'ta que no basta separar los capullos si no se
hilan con la pureza que leben hilarse 6 se em-
bute con la seda el filete al tiempo de hilarla,
causando grave perjuicio 4 las fibricas. Lapaye-
ce solo sacaba una libra de seda de cada 10 de
capullos; el mayor dafio que reciben las fabricas,
segiin él, y en lo que estamos contormes, no
nace de los cosecheros, que en lo poco que sahen
procuran remediar los get'ectos que observan,
sino de la torpe codicia de algunos acaparadores
de capullo, que sip ser cosecheros los adquieren
para mandarlos hilar y vender la seda, adulte-
rindola cuanto puelen: aconseja también para
el hilado servirse de mujeres con preferencia a
los hombres, ya porque siendo una labor propia
de la mujer sale mas perfecta, cuanto porque
resulta mas barata. Asimismo dice que, parague
ls seda no se engome en la rueda y salga con
lustre, dehe emplearse agua corriente y bien ai-
reada, y si slo hay agua de pozo depositarla en
balsas al aire libre y con paja, que se muda cada
tres dias, para quitar al agua la crudeza; el torno
de hilar debe hallarse frente 4 una ventana para
que la goma que lleva la seida se seque con fa-
cilidad y no se agarren a las mardejas el humo y
gases de la combustidn, huyendo de los sitios
hiimedos y del arbolado, que son perjudiciales 4
la seda mientras se hila; no onviene meter mu-
chos capullos en la caldera 6 perola, porque los
que quedan los ultimos se ponen demasiado
blandos y quedan destrozados por la escoba;
tampoco se deben afiadir capullos en la calde-
ra hasta que se hayan hilado todes los que
habfa, cuidando antes con la espumadera de
retirar todas las crisalilas y cnantas espumas se
encuentren. Dice también que si el agua de la
caldera no estad bastante caliente se quema la
seda, porque la goma gque lleva no se disuelve
con facilidad, perdiendo aquélla en fuerza, y si
el agua estd caliente con exceso la hebra sale
sucia y llena de motas, porque la goma se di-
suelve sin orden y las hebras se desatan del mis-
mo modo, conocigndose que el liquido esta muy
caliente cuando en la superficie se presenta es-
puma blanca y los capullos suben hasta la agu-
ja. En otra parte dice gne hay tres clases de
compradores de capullo en Espafia: la una de
cosecheros que ayudan 4 sus vecinos para que
puedan hacer sus cosechas, recibiendo de ellos
en pago capullos; otra de compradores que ad-
quieren los capullos para hacer hilar la seda dsu
gusto; tanto unos como otros no perjudican en
la fabricacién, porque su interés es el obtener
buenos productos; en cambio la tercera clase de.
compradores lo son de mala fe, que sin ser cose-
cheros ni fabricantes adquieren el capullo para
hacer hilar la seda, mezclandola con impurezas:
éstos perjudican grandemente la fabricacién y
sunen los precios injustificadamente. Hablando
después del tinte, dice Lapayece que la seda
debe tefiirse con materiales buenos y frescos, -
déndola el tiempo que prescribe el arte de Tin-
torer{a para que reciba: el color con solidez: no

debe el tintorero fiar este trahajo 4 los aprendi-
ces, pues es operacion muy delicada y pueden
rowvyer los hilos, ni después de teilida poneria |

. tintoreria,: porque se mancha de-modo qne ya -

no es posible limpiarla, con otras mil precaucio-

nes y advertencias muy itiles, pero em cuyo :

detalle no debemos entrar.

El periodo de agitacion por que ha pasado Es-
pafia desde la invasion francesa en este siglo
hizo decaer considerablemente la produccion de
seda hasta 1820, en que se comenzo a proteger
4 los productores espafioles, renaciendo la in-
dustria serfcola, que volvi6 4 la postracién hacia
mediados del siglo; en 1849 Coérdoba silo tenfa
seis fabricas de sederfa, Sevilla 47 y Toledo 162;
En. 1856 habia .en Valencia 8 672 telares de se-
deria, mientras gue hoy sélo cuenta con unos
600: desde entonces acd esta industria decae en
nuestro pais. si no la salvan medidas bhien estu.
diadas que permitan el fomento de este inmenso
ramo de riqueza, al que, como hijo nuestro, de-
bieran todos los poderes prestar gran atenciin;
téngase en cuenta que 24 000 granillos de se-
milla de gusano de serda pesan unos 4 adarmes,
que el gusano vive unos cincuenta dias, cre-
ciendo su peso en treinta dias unas 9500 veces
del primitivo, que durante veintiocho dias no
come nala, y qne con 739 libras Jde hoja de mo-
rera se sacan 70 libras de eapullos, equivaleutes
4 unas 6 li' ras de seda.

Siendo Ministro de Fomento en 1888 el Sr. Ca-
nalejas, publico en la Faccta de Madrid, corres-
poudiente al & de septiembre, un decrato creando
estaciones sericolas en provincias, con animeo de
levantar a esta industria de su decainnento, sa-
cando al pais de la postracion en que se encuen-
tra. : i
Blanqueo de la seda. — Varios son los procedi-
mientos empleados ram blanquear la seda. Ge-
neralmente se trata la yeda eruda en frio por una
solucion al 30 por 100 de carbonato de sosa, yse
hace hervir Inego en el agua la seda desgnmada
6 desovillada, con lo que esta pierde un 0,25 de
su peso: para el blanyueo, enando el tejido ha de
quedar blanco, se emplea el aci-lo snlfuroso. y
para hacer resaltar mas la blancura se hace uso de
una soincion de orellana en agna de jahén, é se
la colorea ligeramente con aiil. Radl Pictet en-
curntra ventaja en sustitnir los vapores de azu.
fre del proceldimiento anterior por el anhidrido
sulfuroso; el blanqueo por la volatilizacion del
azufre tiene el grave inconveniente de que la
corriente gaseosa arrastra siempre parti(-.\{lllas de
azulre que, a una elevada temperatura y en pre-
sencia el oxigeno como se encuentran, se infla-
man, pudiendo quemar la seda, lo que se evita
empleando el dcido sulturose diiufdo en el agna
contenida en un gran depisito de madera. Ka-
llab presento 4 1a Acardemia de Ciencias de Ber-
lin un nuevo procedimiento, empleando el dcido
hiposul!'nromg el afil, de manera que resiste
muy bien 4 todas las influencias exteriores: para
llevarle 4 cabo se sumerge la seda, torcida ¢ te-
jida, en un bafio de agua pura 4 la temperatura
ordinaria, 4 la que se agrega de medio 4 un gra-
mo de aiiil rojizo finamente pulverizado por ca-
da 100 litros de agna, y hien lavada la seda en
este bafio se pasa al blanqueo, que se hace con
una disolucién de hiposultito de sosa de 1,0069 4
1,0288 de densidad, el yue se coloca en una tina
con tapa de cierre hermético, agregando de 5 4
20. centimetros ciibicos de dcido acético 4 0,59;
colocada la seda en este bafio el anil se hace
soluhle y es absorbido por la filatura, quedando
en libertad el dcido sulfuroso por la transforma-
cién del hiposulfito, y produciendo aquél el blan-
queo al cabo de dieciséis 4 veinticnatro horas,
conviniendo sacar de tiempo en tiempo una mues-
tra, que se lava para ver si alcanza el blanco azu-
lado que se husca; ecuando el blanqueo va muy
lento demuestra la mala calidad de la seda 6 de
los productos empleados, 6 que se ha descuidado
alguna operacién,

Tejido de la seda. — Como la fabricacién de te-
jidos de seda no se diferencia de las demds cla-
ses.de tejidos, no nos podemos ocupar en el pre-
sente articulo de esta industria, de la qne habla.

remos con la extension correspondiente en los

especiales 4 esta fabricacion dedicados. V. Te-
Jivo, TErCIOPELO, SARGA ¥ RAso.
Tinte de la seda. - El dar color 4 las sedas, ya

‘gean torcidas § tejidas, no forma, en rigor, una

rama especial de! artede la Tintorerfa, bastando
sélo algunas indicaciones, que modifican en ca-
sos determinados los procedimientos generales,
como, por ejemplo, los tintes amarillo y verde,
ap que parz ~btener los primweros hay que empe-
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1 zar por slumbrar la seda, ya sumergiéndola en
una disolucion de alumbre, ya en una mezcla de
i\ alumbre en una disolucién de estafio, procedien-
do 'lnego al tedido, que se consigue con 2 ki-
logramos de quercitron por cada 10 de seda y 4
la temperatura de nnos 40°, con lo que se obitie-
pe un amarillo muy vivo; el guercitrin es la ma-
teria colorante contenida en la parte interior de
la corteza del Quercus nigra: del mismo modo,
para los verdes pueden emplearse serdas colorea
das de azul de tina o de azul soluble, gue se ti-
fien de amarillo, siendo mejor emyplear la gnalda,
que da colores mas puros y “ellos. Como se ve
por estos dos ejemplos, para la tintura de la
seda bastan ligeras indicaciunes, que en algunos
casos moditican algo los procedimientos genera
les de Tintoreria, por lo que remitimos al lector
al referido articulo (vease).

Manera dé limpinr las sedas. - Con mncha
frecuencia los tejidos de seda se empafian y ols-
curecen por el polvo, etc.,({ se les puede devol.
ver su brillo y apariencia de nuevos iisolviendo
en 100 gramos de alcuhol 120 de jabon é igual
cantidad de miel, y la mezcla, hien batida, se
emples humedeciendo bien con una esponja y
por ambas caras la seda tendida en un bastidor;
despiies de bien lavada en esta forma, y cuan
do el teiido se ha empapado en el liguido, se
aclara repetidas veces en nn bafio de agna, qu
ge renmneva en cuanto se enturbia, continuande
la operacion hasta tanto que salga el agna per
fectamente clara. después se tiende la seda sobre
cuerdas, de modo que no se toquen los pafios
unos con otros, y antes de que esté seca por com-
pleto la tela se plancha, con lo que vuelve a ad-
quirir sn brillo de nuevo. -

Las telas de seda, como todos los tejidos, se
hallan expuestas a acculentes qne, sin destruir-
las, las hacen perder su valor por las manchas
que dejan impresas, y que pueden. ser de dos
clases: unas que no alteran el color propio de la
tela y otras que le destruyen, perteneciendo a
las primeras las manchas e grasa, hierro, tinta
ete., y a las segundas las de los acidos en gene:
ral: de aqui qne sean mmy variados los proce-
dimientos que para restablecer & las sedas su
color hayan de seguirse, procedimientos cuyo
_conjunto forma una rama del arte del quita-
manchas, Para conseguir hacer desaparecer las
manchas de nna tela de seda se necesita conocer
perfectamente los diferentes cuerpos que puerlen
mancharla y las substancias que pueden digolver
estos cuerpos extrafios depositados en el tejido,
que s6n los que producen las manchas: los colo-
res, tanto simples como comjmestos, que cons-
tituyen los tiutes, as{ como su manera de “obrar
en presencia de los disolventes de las manchas
y reactivos que puedan empléarse; la manera
como estos reactivos afectan ai tejido, y el mo-
do de restablecer un color ¢ tinte, proporcio-
nandole ignal y uniforme en toda la pieza some-
| tida al tratamiento. Estas indicaciones bastan
para demostrar cuanto acahamos de decir; pero
segrin hemos indicado, no nos dispensan de pre-
sentaralgunos procedimientos que, dejando apar-
te toda'teorfa, sirvan para completar el presente
articulo. A veces se presentan ep las telas de
seda picaduras’ producidas por la humedad, y
vstas, si son recientes, se quitan con facilidad
suma, sin mas que arrollar la tela en un lienzo
blanco de algodoén ligeramente humedecido, de-
jindola en esta disposicion y en sitio htimedo
por espacio de veinticuatro horas.

Las manchas de grasa suelen desaparecer con
1a hencina, para lo que se empieza por limpiar
bien la tela para quitarla el polvo, y despuéscon
‘una mufiequita de algoddén recubierta por una
tela de seda y mojada en bencina, 6 mejor en
esencia de trementina & alcohol, se frota hasta
hacer desaparecer la mancha. El mejor procedi-
miento consiste en quitar con un cuchillo 6 ras-
pador, muy suavemente, la grasa que pudiera
haber en la superficie; despues se extiende bien
la tela sobre una plancha, cubriendo la mancha
con talco pulverizado y tamizado, cuhriéndole
todo con papel de seda, y pasar una plancha ca-
liente, pero no tanto que pueda alterar el tejido
por encima del papel; el calor derrite la grasa.
que es ahsorbida por el talco: después se sacuds
bien la tela para quitar el talco y se frota cor
una miga de pan: si la mancha no ha desapare
cido se repite la operacidn; también pnede em
plearse en lugar del talco el polvo«e la Hamada
piedra cdrinet, que tieue la ventaja de no alve
rar en lo mas minimo el color, Para el sudor y
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1a grasa se lava la mancha con una esponja mo-
jala en agua que contenga una cucharada de
amoniaco liquido por copa de agua, se frota, y
18 espuma de jabon que se forma se retira con un
cuchillo, y cuando se juzga terminada la ope-
racién se aclara con una esponja mojadaen agua
pura. Puede emplearse también una esencia for-
mada por 100 partes de esencia de trementina
pura, 12 de alcohol de 80° y otro tanto de éter,
sromatizandolo con unas gotas de esencia de es-
pliego: se aplica como la trementina.

Para quitar las manchas en la seda puede em-

learse un jabén compuesto de un kilogramo de
Kiel de vaca en que se disuelven 500 gramos de
jabon blanco raspado, y se deja evaporar hasta
tanto que, vertidas algunas gotas sobre un cris-
tal plano, se solidifijuen casi instautineamente,
en cuyo momento se agrega 4 la masa caliente
una mezcla compuesta de 30 gramos de azucar,
otro tanto de miel, el doble de amoniaco y 25

amos de trementina de Venecia; se mezcla todo
icn, se pone en moldes y se deja enfriar.

Las manchas de estearina desaparecen con al-
cohol de 36° centigradus; las de petréleo plan.
chando la tela, que hace evaporar el keresoue;
las de cera suelen quitarse con agua de Colonia.

Las manchas de pintura al 6leo pueden gui-
tarse con. bencina 6 con éter, y si resisten a la
accion de estos cuerpos lavandolas con grandes
precauciones, y en la forma que antes hemos ex-
plicado, con lejias dulces de jabon, procedi-
mientos que también sirven para las de resinas
y barnices. Cuando la pintura esta, como de or-
dinario, preparada con aceites secantes, se puede
emplear, para hacerlas desaparecer, el bisulfe-
ro de carbono 6 el aguarras, { si las manchas
son antiguas se hace uso del cloroformo, y tanto
para éstas como para las de brea ¢ pez lo mejor
es cubrirlas con aceite de olivas ¢ manteca de
cerdo hasta que la pintura se reblandezca, y des-
pués hacerlas desaparecer lavandolas primerocon
aguarras y después con bencina.

Las manchas de sangre y otras substancias
albuminoideas se pueden hacer desaparecer, no
s6lo en la seda, sino en toda clase de tejidos,

" empapandolos en agua caliente y aplicando en-
_cima el jugo de la Carica papaya de Linueo, co-
‘nocida vulgarmente por Papayne, & laque puede
sustituirse la pepsina. También se cousigue el

mismo resultado humedeciendo ligeramento la

mancha con agua caliente y echanido luego en-

cima sal comin en polvo, 4 los quince minutos

la sal habrd absorbido una parte de la sangre,

apareciendo la mancha de color rojizo; se lava

retirando la sal y se repite el tratamiento,con lo

que al cabo de varias operaciones, que duran al-

gunas horas, habra desaparecido la maucha por

completo; este procedimiento puede emplearse

lo mismo para vestidos que para muebles de ta-

icerfa, sin necesidad alguna de desmontarlos si

a mancha no es grande,

Para las de cera puede seguirse otro procedi-
miento, que consiste en frotar la mancha con
{abén blando, poniendo la tela 4 secar 4 un ca-

or suave hasta que éste se haga semsible, y
lavando 1a mancha con agua fria desaparece,

. Las manchas del café y de la leche se quitan
aplicando glicerina sobre la tela extendida en
una plancha, y después se lava con una tela de
hiloe bien limpia mojala en agua pura 6 de llu-
via, templada, hasta que la mancha desaparezca;
después se aplancha por el revés con una plancha
regularmente caliente hasta que desaparezca to-
da sefial de humedad. Las de caté & chocolate
con leche son mas faciles de quitar que cuando
estin preparados con agua; de todos modus se
empieza por lavar, primero con agua y luego
con jabdn, hasta que desaparezcan, pero si se te-
me que se alteren los colores se emplea en el
lavado la yema de huevo batida, que se entibia
un poco con agua no muy caliente, aplicandola
como un enjabonado; si al cabe de varios lava-
dos en esta forma las manchas persisten se
afiaden al agua algunas gotas de alcohol, apli-
cando el agua alcoholizada con un pincel de pe-
los cortos de jabali.

Las manchas de orines se qnitan con agua al-
coholizada con una pequeiia cautidad de amo-
niaco 4 la que se agregan algunas gotas de ben-
cin®, y si la mancha es rojiza, como la que pro-
duce la orina de los gatos, hay que concentrar
mas el agua de las lociones, que si no sirvieran
no quedaria otro recurso que reteiiir la tela.

Las manchas de agua en la seda son muy fre-
enentes, porque deslustran el tejido dejindole
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mate, y se quitan tendiendo la tela sobre una
tabla bien lisa con la cara hacia arriba y abri-
llantando ésta en la parte manchada con un
buevo de cristal, algunas veces basta planchar
la tela con una plancha bien caliente por el in-
termedio de un lienzoe bien limpio y muy ligera-
mente hiimede, -

Para limpiar las cintas de seda se lavan y
lustran con una disolucién poco concentrada de
cola de pescado, que se aplica en la cinta sobre
una tabla y con una esponja; para secarla se
pone un papel blanco sobre una mesa y en él se
extiende la cinta, que se culirs con otro papel,
pasando por encima una plancha caliente, tirando
al propio tiempo de la cinta en linea recta. Tam-

.bién se lava la seda con uma mezcla compuesta

de un litro de alcohol, en el que se disnelven
1250 gramos de miel bien blanca y otro tanto
de jabon verde. Siempre que se trate de quitar
una mancha sobre la seda, tonviene ensayar el
procedimiento en un trozo de la misma tela que
no haya de quedar al descubierto para asegurar-
se de que el color no se altera, no hemos habla-
do de las manchas en que el color se ha perdido
6 en las que es necesarto el empleo de acidos, por-
que éstas son ya de la exclusiva competencia del
quitamanchas;

Para terminar, diremos que no es el gusano
de seda el finico que puede producir esta rica
fibra textil, pues el Attachus Pernyi también la
da, y segiin las experiencias hechas en Bruselas
por Simon, para preparar los capullos que hila
este gusano se ponen 4 macerar al fuego duran-
te una hora en agua de jahon, y en ella so saca
la seda quitando la que recubre 4 las crisilidas;
se . tiende esta seda arrollandola alrededor de
unos cuadros de madera, sacudiéndolos luego
fuertemente para que se desprendan*y caigan
los restos de crisalida que hayan quedado eutre
las hebras, despnes se seca la seda, se sumergen
los marcos en que se halla en agua de jabdn hien
limpia, dejindolos secar de nuevo, pudiendo
ya proceder al hilado, Por Gltime, los hilos de
algunas arafias pueden servir también para el
hilade, pero hasta el presente, que sepamos, no
se ha estudiado detenidamente este asunto, por
las dificultades que presenta para llegar & un
procedimiento industrial.

Terminado el estudio de la seda desde el pun-
to de vista industrial, daremos 4 conocer, no sélo
la composicion quimica de la primera materia,
sino también los medios de distinguirla de las
demas fibras textiles, problema este iiltimo que
entrana grande importancia, tanto para los par-
ticulares como para los gobiernos, & causa del di-
ferente valor de unas y otras y de los distintos
derechos que pagan 4 sa entrada por las adua-
nas fronterizas. Cada hilo de seda, tal como sale
del capullo, esta formado de dos partes diferen-
tes, tanto por su aspecto como por su composi-
cién y propiedades, observindose en el exterior
una capa bastante compleja, pues contiene ma-
terias albuminoideas, grasas, resinosas y colo-
rantes, y susceptihle de reblandecerse por la hu-
medad acompanada del calor, y de una parte
central que realmente constituye la fibra textil
propiamente dicha 6 fibrofna. Roard, que se ha
ocupado con bastante detenimiento del estudio
de la seda, ha extraido de ella por tratamivntos
alcoholicos convenientes: 1.° una materia de con-
sistencia cérea, idéntica, al parecer, el acido ceré-
tico de la cera de alejas: y 2.° un principio co-
lorante que después de la evaporacicn del alcohol
quecda en forma e masa resinoidea de color rojo
{mrdo. Mulder afirma que esta masa, tratada por
a potasa sucesivamente en frfo y en caliente,
oeJe al dlcali materias grasas y resinosasen tan-
to que el pigmento queda inalterado bajo la for-
ma de un cuerpo rojo, insoluble en el agua, pero
soluble en el alcohol, el éter, los aceites grasos
y los volatiles, y que se descolora por la accién
del cloro, asi como por la del acido sulfuroso. De
los trabajos del mismo Mulder se desprende
también que la fibra, después de agotada por al-
cohol caliente, cede al éter cierta cantidad de
grasa, en cuyo caso la seda amarilla pierde su
color y queda perfectamente blanca. Tratada
esta fibra textil por agua hirviendo, este disol-
vente se apodera de una materia nitrogenada
que por su composicién y propiedades parece ser
gelatina, y 4 la que Roard habia denominado
5oma, por mas que, segtin la manera de operar

e Mulder, que consistia en hacer hervir la seda
con agua durante ocho horas, puede quedar la
duda de si esta gelatina preexistia efeotivamen-
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te en la fibra & i resulta de la transformacién
de alguna substancia insoluble, de igual manera
tue la gelatina de los hue~os producida por la
modificacién de la orina. Finalmente, el residuo
de los tratamientos sucesivos, acuoso, alcoholico
y etéreo, cede al dcido acético concentrado é hir-
viente un principio nitrogenado de igual compo-
sicion centesimal que la albtimina, y suscepti-
ble de precipitar por el ferrocianuro potasico;
Mulder da 4 este principio el nombre dealbwimi:
na, si bien hace notar diferencias bastante im.

rtantes entre la substancia proteica extrafda
gg la seda y la albimina del hueve. ('omo rests
men de los estudios de Muldet, 8b éxpresan en
el cuadro siguiente las proporciones relativas en
que entran cada uno de los cuerpos citados;

Seda Seda
amarilla blanca
de Nipoles de Levante

Fibrofna.c « o o o » 653,37 54,04

Gelatina.. o« » s o 20,66 19,08

Albdmina. . « ¢ + o 24,43 21,47

Cera.. . v v v v v s 1,39 1,11

Materias ¢olorantes. 0,05 0,00
Materias grasas y re- :

5inosas. .. . 4 o 0,10 0,30

: 106,00 100,00

Segiin Stedeler y Cramer, la fibra propiamen-
te dicha esta formada préximamente de 50 por
100 de fibroina, dotada de igual comsosicién y
propiedades que la substancia cornea denomina-
da keratina y lamucina; la cubierta exterior go-
mosa, 6 sericina, parcialmente soluble en el agua,
soluble del todo en el agua de jahén de otros 1fs
quidos alcalinos, debe representarse por la fét-
mula C,;H ;N Oq. Bolley admite qiie estas dos
substancias proceden de una sola, la fibroina
blanda contenida en las glindulas del gusano de
seda, fibroina que, una vez en contacto del aire,
por un proceso de oxidacién *6 hilratacién se
transforma superficialmente eif 'sericina, Por il-
timo, la seda bruta contiene materias minerales
faciles de determinar en las cenizas, cuya dosis
puede elevarse 4 0,94 énor 100, cantidad que se
descompone en 0,526 de cal y 0,418 de alimina
y 6xido de hierro.

El problera de la diferenciacién dela seda de
las demds fibras textiles ordinariamente emplea~
das, y con especialidad del algoddn y delalana,
se resuelve con’ relativa facilidad, pues tanto el
examen microseépico como algunas reacciones
quimicas no permiten en manera alguna esta-
blecer la menor confusién; siempre que se trata
de realizar un reconocimiento de esta naturale.
za, es indispensable comenzar por examinar las
fibras al microscopio con un aumento relativas
mente moderado, en cuyo caso la seda se presen-
ta en cilindros lises de didmetro casi constante
en toda su longitnd y sin fractura ninguna en
su interior, en tanto que los filamentos de algo-
don aparecen como tiras aplastadas y contornea-
das en largas espiras y que en la lana se obser-
van escamas epidérmicas superpuestas como las
tejas de un tejado, y que aun con el débil aumen-
to de 30 diametros aparecen en forma de lineas
transversales colocadas unas al lado de otras.

En cuanto 4 los caracteres quimicos que per-
miten diferenciar la seda del algodén y deméis
fibras de origen vegetal, fiindanse en su proce-
dencia, y son lossiguientes: 1.° Aproximada 4 la
llama arde despidiendo el olor de cuerno que-
mado caracterfstico de las materias nitrogena-
das animales, y produciendo en la extremidad
del hilo que sufre la combustién una pequefia
bola porosa y carbonizada resnltante de la aglo-
meracién de las partes quemadas; las fibras ve-
getales compuestas exclusivamente de cerulosa
se queman sin formar bola y desprendiendo el
olor que vulgarmente se designa con el nombre
de olor 4 papel 6 trapo quemado. 2.° Tratada la
seda por disolucion hirviente de potasa ciustica,
ge disuelve en su totalidad. 8.° El dcido nftrico
de 1,2 4 1,8 de densidad, 1a comunica coloracion
amarilla intensa, en virtud de la transformacién
que este cuerpo hace experinientar 4 las materias
albuminoideas. 4.2 Humedecida con disolucién
de nitrato mercurioso se colorea de rojo vivo.
5.° Tratada por el dcido pferico toma matiz ama-
rillo intenso; y 6.° Si se sumerge la seda en ls
disolucién incolora resultante de hacer hfI,Vil]; 1a
fuchsina con un alcali y después ag lava, la fibra
resulta tefiida de rojo; puée selovs, I g

n
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