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~'TELAR: Ind., Art. y Of. Aparato esencial
en la fabricacién de tejidos, como que sin él se
harfa interminable la confeccién de las telas,
llega 4 dar nombre 4 muchas fabricas que se
designan sélo con el de telares, representando la
importancia de un establecimiento industrial de
esta {ndole el nimero de aquéllos que posee.
Los telares, de los que ligeramente hemos ha-
blado en otro articulo (V. Paro), pueden ser 4
mano 6 mecanicos, y de ellos nos vamos & ocupar
sucesivamente.

Todo telar se compone de upas partes fijas y
otras movibles: las primeras sirven de punto de
apoyo 4 las segundas, que son las que trabajan,
como sucede en la casi totalidad de las maqui-
nas. La parte fija se compone (fig. 1) de una ar-
madura paralelepipédica, 4 BCDEFGH, cuyos
montantes reunidos forman un conjunto solida-

rio perfectamente ajustado, de modo que no tenga,

el menor movimiento, para que pueda resistir &
las sacudidas que produce el trabajo; cuatro pi-
lares 6 pies derechos unidos por largueros en
sus extremos superior é inferior forman los cos-
tados del aparato, que se enlazan con travesafios
para darle la inmovilidad necesaria.
La parte mévil se compone de dos plegadores
Namados enjulios, P, P'; uno, P’, colocado en la
arte posterior del aparato y al que va arrollada
EA urdimbre antes de ser tejida, y otro, P, en la
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Fig. 1

parte anterior, en el que se arrolla la tela. En
ls parte inlerior se encuentran las cdrcolas 6 pri-
maderas KK, que son unas palancas 6 pedales,
en ntiimero de dos cuando menos, que se mueven
por los pies del operario y que hacen subir ¢ ba-
jar los lizos L, L por medio de las cuerdas que
llevan en la parte inlerior, y de otras que de la
parte superior pasan 4 unas pequefias poleas,
cuyas cuerdas unen los lizos entre si; el nimero
de cdrcolas depende dtl de lizos, pues debe ha-
ber una por cada lizo. Llamase lizo al conjunto
de dos listones de madera paralelos y horizonta.
les, unidos por unos hilos ¢ cordones verticales,
en niimero ignal al de hilos de urdimbre que
debe mover cada lizo, para lo que cada hilo lle-
va hacia la mitad del espacio gue separa los dos
listones del lizo una anilla ¢ sortijilla por la
que pasa el hilo 6 grupo de hilos correspondien-
tes de la urdimbre; termina cada liston del lizo
en una cuerda que, pasando por una polea, sitve,
la superior para unir los dos lizos, y la inferior
va 4 terminar en la carcola, de medo que, asi ati-
rantados los hilos, tienen los lizos el aspecto de
bastidores, segin se observa en L, L en la figu-
ra; los cordones que van de uno 4 otro liston se
llaman mallas, y el nudo 6 sortijilla que tiene
catla malla, segiin hemos dicho, recibe el nombre
de mallén; las mallas pueden ser de varias cla-
ses: malla sencilla es la formada por dos bucles
prolongados que se enlazan; los hilos de la ur-
dimbre pasan entre los dos bucles; en la malla de
anillo, mas perteccionada que la anterior, los
bucles, en lugar de enlazarse (fig. 2), sostienen
una piececita de metal 6 vidrio (fig. 3) taladra-
da con uuo ¢ varios agujeros para que por ellos
pase la urdimbre; la malla de corredera comiin,
que consta de dos mallas sencillas, lleva los hilos
de urdimbre pasando por encima del nudo de
una y por dobajq de la otra; y por ultimo, la
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malla de corredera mayor, en la que los bucles
sostienen un anillo de cuerda por el que pasa el
hilo de la urdimbre, La naturaleza de un tejido
depende del niimero de lizos y de su ligamiento,
recibiendo el nombra de remesa el conjunto de
los lizos necesarios para formar una tela de un
mismo ligamiento, y al conjunto de lizos nece-
sarios para tejer una tela de ligamientos distin-
tos se le da el nombre de aviadura. Lecizones
son los lizos que no reciben mallas mas que eh
una parte de su extensién, La caja M sirve para
apretar unas contra otras las paredes de la tid-

Figs. 2,8y 4

ma con el auxilio del peine y para servir de gufa
4 la lanzadera, habiendo cqjas de mano y de vo-
lante; unas y otras se componen de un pie 6 zo-
quete de madera dura, que suele estar lastrado
inferiormente con plomo para aumentar su peso:
su seccién se asemeja algo 4 la de una L ((fig. 4);
Ja parte 6 cara inclinada 4 se llama gufa, por-
que por ella corre la lanzadera; en sus dos extre-
midades hay dos listones verticales que la unen 4
un travesafio superior 6 portacaja, que descansa
sobre el telar y permite & la caja tomar un mo-
vimiento oscilatorio de vaivén hacia adelante y
hacia atrds El peine se-compone de una serie de
pias de hierro, acero, latén 6 cafia, sujetas en-
tre dos regletas de madera, va sujeto en la
parte mas alta de la L que forma la caja (en B),
fijo en dos ranuras que tienen en su parte inte-
rior los listones que sostienen aquélla; su apli-
cacién es conservar el orden y paralelismo con la
separacién debida & los hilos de la urdimbre que
atraviesan el espacio que entre si dejan las piias.
La lanzadera (fig. 5) es la pieza movible que
lleva la trama y la que hace el trabajo, no sien-
do los demads oérganos explicados otra cosa que
auxiliares suyos; tiene la forma de un prisma
recto de seccidn rectangular y cuyas bases se han
grolongado terminando en punta; presenta una

dos cavidades en la parte superior, y en cada
una de ellas lleva un eje, espiga de metal 6 de
madera sujeta 4 charnela por una de sus extre-
midades, y en estos ejes se montan las canillas
A, A4, en las que van devanados los hilos de tra-
ma; en la parte opuesta & la charnela de la es-
piga lleva varios agujeritos para dar salida al
hilo; la lanzadera suele ser de boj ¢ nogal, con
las puntas B, B de hierro; sin embargo, para
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trabajos especiales se hacen lanzaderas de hierro,
acero ¢ cobre.

La lanzadera es de mano, lanzindola el opera-
rio alternativamente de una orilla & otra de la
tela, 6 mejor de la caleda, que este nombre re-
cibe, cogiendola con los dedos pulgar y anular
y apretandola por la punta coun el indice, de
modo que desliza sobre la tabla 4 de la caja
( fig. 4): ecnando se despide la lanzadera su movi-
miento hace desarrollar el hilo de una lucha (véa-
se TEJIDO) 4 través de los orificios de la herra-
mienta, cuyos orificios tienen por objeto aumen-
tar la resistencia del hilo al desenvolverse, para
que quede atirantado. Otraslanzaderas se hacen
de forma curva ( fig, 6) para facilitar su desliza-
miento. También se hacen lanzaderas llamadas
de volante, que van montadas sobre ruedas, y se
mueven por el impulso que las comunican unos

Fig. B

tacos colocados en nnas casetas que lleva la caja, :

después de salir de las puas del peine, cuyos
tacos van unidos, por medio de dos cuerdas, 4 una
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anija, desptiés de pasar por thas poleas que
marcan su direccidn; el operario tira e la

cuerda, con cuyo movimiento los tacos marchan
hacia adelante, y el que esti en contacto con

Fig. ¢

1a lanzadera 1a envia 4 1a parte opuesta, 4 tra-
vés de la calada; el peso de la lanzadera y el vo-
lumen de la fosa 6 hueco que lleve la caunilla,
deben sersiempre proporcinnados 4 la anchura del
tejido; la primera condicién es necesaria, para

ue el movimiento, que es uniformemente retar-
gado a causa del rozamiento, sea menos irre-
gular, y la segunda para que lleve la mayor
cantidad posible de hilo, tanto para disminuir
los empalmes, cuanto el tiempo necesario & su
renovacion; la canilla no tiene siempre la misma
forma para las matrices ordinarias se compone
de dos conos invertidos, montados-en el eje que
lleva la fosa, lo que permite que el hilo se devane
sin enredarse; pero este movimiento del hile
varia, no sélo con la velocidad de la lanzadera,
sino también con el radio de la circunferencia de
la canilla en que estd arrollado, radio que va
disminuyendo & medida que el trabajo avanza,
y é; fin de evitar esta desigualdad se emplea con
mas frecuencia la canilla de desenvolver, cuyo
ejese fija de un lado por medio de una horquilla,
deteniéndole por el otro un pasador, y tiene dos
ramas ¢ muelles de ballena que oprimen el hilo
4 medida que se desenvuelve. Hay otras muchas
especies de lanzaderas, pero todas deben reunir
las condiciones siguientes: tener un movimiento
tan regula como sea posible durante su marcha;
ser igual la longitud del hilo que suelteen cada
excursién, y poderse hacer el devanado en la
canilla con gran uniformidad, sin que se enrede
la trama.

La caja se llama mds generalmente baticnte:

a hemos dicho cudl es su misién; 4 la pieza
inferior so la conoce con el nombre de maze, y
debe ser la parte mds pesada; estd reunida 4 los
montantes verticales, que se hacen tan largos
como lo permita el telar, 4 fin de obtener una
palanca de la mayor potencia posible; contiene
dos traviesas horizontales, paralelas entre si, de
las que la primera 6 superior lleva dos poleas

or donde corre la cuerda de las lanzaderas, y
{,os tornillos que atraviesan la segunda traviesa,
que ejercelas funciones de tensor, cuando se hacen
subir ¢ bajar las piezas verticales del batiente,
de modo que varien los brazos de la palanca, para
darla mas 6 menos vuelo, seglin convenga.

En cuanto 4 los enjulios é cilindros plegadores
de que hemos hablado antes, deben estar dis-
puestos de modo que pueda hacerse variar la,
tensién dela urdimbre srgin convenga al tejido,
pero igual siempre para una misma tela: para
obtener este efecto se acude & dilerentes proce-
dimientos, de los que uno de los mis usados es
el sistema fig. 7, y se reduce & un freno que con-
siste en una palanca BE, que tiene una parte
curva C que descansa sobre el enjulio #; el
brazo mads largo de la palanca lleva una serie de
dientes triangulares para fijar en la posicién mas
conveniente el peso P, suspendido de una correa;
tiene este sistema el inconveniente de exigir
una carga considerable, que, aparte de los des-
gastes, le hace de dilicil manejo, por lo gque en

D

Fig. 7

las fibricas de sederfa se hace uso de la llamada
bdscula de rodillo, y consiste en montar solre
la armadura del telar, enlos postes 4 y B, un
cilindro giratorio C(!{fig. 8), en cuya parte me-
dia lleva su manguito A/ con varios agujeros, en
uno de los cuales se coloca nna palanca ¢ con
dientes triangulares en su otro extremo, del que
se suspende un peso F; se fija una cuerda & este

' extremo de la traviesa 7', y estas cuerdas subem
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& arrollarse un par de vueltas al enjulio %, des-
cendiendo el otro cabo 4 unirse con el cilindre
C; por este medio se puede dar 4 las cuerdas la
tensién conveniente para hacer variar la presion
sobre el enjulio, y por tanto el movimiento de
¢éste. Otros varios sistemas se emplean para dar
tensién 4 la tela, de los que no podemos ocupar-
nos; en todos ellos el enjulio delantero recibe la
potencia, y el trasero presenta la resistencia. La
tension transmitida del uno al otro serd, por
tanto, la misma para todos los puntos dela
urdimbre en un tiempo determinado, pero varia
& wwediils gue se desarrollan los hilos de un en-

jnlio para arrollarse la tela en el otro, norque
el plegador que lleva la urdimbre va disminn-
venilo constantemente su radio, en tanto que
aumenta el del enjulio en que se plega la tela;
ademis de esta causa de variacién de tensién
hay otra, que es el arrollamiento intermitente,
que solo se practica de tiempo en tiempe, cuando
el tejido avanza de modo que el operario no
puede continuar el trabajo cémodamante; au-
mentando la distancia desde donde golpea con
la canal el brazo de palanca disminuye relati-
vamente, y,si el impulso es el mismo, al apretar
los hilos se va debilitando en el intervalo de uno
4 otro arrollamiento, el que se practica con un
trinquete, 6 bien por medio de una palanca que
entra en orificios del cilindro que el operario
hace girar 4 mano,

Conocida ya la composicién de un telar, va-
mos & indicar la manera de armarle: esta opera-
cion consta de otras tres, que son: remeter la wr-
dimbre, pasar el peine 'y aparejar los lizos. La
primera tiene por objeto hacer pasar cada unode
los hilos de la urdimbre por una de las mallas de
los lizos, operacién que puede hacerse de dos
maneras principales, que son: remeter sequido, que
consiste en pasar el primer hilo de la urdimbre
por la primera malla del lizo, el segundo hile
por la misma malla del segundo lizo, el tercero
por la primera del tercer lizo y asf sucesivamente
hasta llegar al tiltimo lizo, y después pasar el
primer hilo vacante de urdimbre por la segunda
malla del primer lizo, continuando del mismo
modo con losdemas hilos, que van pasando suce-
sivamente por las mallas segundas de los lizos
en orden correlativo; y remeter d retorno, lo gue
se hace metiendo los hilos sucesivamente por las
primeras mallas de los lizos como antes, pero al
ilegar al filtimo volver hacia atrds metiendo el
primer hilo vacante de urdimbre por la segunda
malla del pendltimo lizo, el siguniente por la se-
gunda del antepentltimo, y asi hasta acabar. Pa-
sar ¢l peine es coger con un gancho, que recibe el
nombre de repasadera, cada hilo ¢ poreién de
allos que han de atravesar por entre las mismas
plas del peine, y arrastrarle hastael plegador de
ia tela. Por dltimo, aparejar los lizos es colocarlos
ordenadamente segiin la clase de tejido que se va
& elahorar, de manera que se muevan con regu-
laridad y soltura, y que para todos sus movi-
mientos necesiten el menor nimero posible de
carcolas.

Asi dispuestas las cosas, el tejedor se sienta
delante del telar en ¢] banquillo 4 él unido, y
apoyando nn pie sobre las carcolas hace bajar los
lizos correspondientes, con lo cual se elevan los
restantes, invariablemente unidos 4 los primeros
eon las hilos de la urdimbre; desde estos lizos,
hasta los nlegadores, se dividen en dos porcio-
nes perfectamente separadas y formando un an-
gulo: entonces retira el batiente, vy 4 través de la
calada, es decir, del angulo que forman los hilos
de la urdimbre, tira la lanzalera de un costado
4 otro del telar, atrae despuds con fuerza hacia
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sf el batiente para sujetar la pasada, y soltando
al mismo tiempo la carcola, para apoyarse en las
que quedaban libres, repite igual operacion.
Telar de cilindros mulliples. — Hay también
telares 4 mano de cilindros multiples, que pue-
deén considerarse como intermedios entre los de
carcolas y los Jacquart, de que nos hemos ocu-
pado en otro articulo (V. PANO); en 1844 Penul
ides uno de doble cilindro para mover los lizos,
y que permite, sin grandes complicaciones, ob-
tener tejidos labrados, para los que sean nece-
sarios lizos en gran cantidad, sin hacer uso mas
que de dos cdrcolas; supongamos, por ejemplo,
que hay varios lizos montados como de ordina-
rio sobre una urdimbre; en lugar de atar cada
uno de ellos 4 una cuerda que va 4 parar a la
cércola correspondiente, se une por su parte in-
ferior 4 una varilla ¢ limina metdlica; todas es-
tas liminas llevan una pestaiia y pasan por una
plancha horizontal que tiene tantos agujeros co-
mo varillag hay, lo que mantiene el paralelismo
de los lizos en planos verticales; el movimiento
se imprime por medio de un cilindro colocado
delante de las Jaminas y que lleva unos tornillos
cuya cabeza forma dlabe, el que se apoya sobre
unos salientes 6 dientes de las varillas que han
de bajarse. Para ver cémo se colocan los tornillos
de los cilindros, supongamos que en lugar deun
cilindro haya una plancha vertical con divisiones
en este sentido y en el horizontal, correspon-
diendo las intersecciones de Jas lineas de divisién
con las ldminas ¢ varillas; si esta plancha corre
verticalmente y presenta sucesivamente una de
estas divisiones 4 los lizos, al llegar & la primera
divisién hard bajar tantos lizos como tornillos
haya en las intersecciones, y el orden de su movi-
miento, y por tanto el de los hilos de la urdim-
bre, se verificard con arreglo 4 la disposicién de
los tornillos; si la plancha continda moviéndose
abandonara bien pronto los primeros lizos para
tomar otros, y asi sucesivamente. En el telar que
nos ocupa, en lugar de la placa vertical hay un
cilindro horizontal quela sustituye, dividido por
sus generatrices en partes iguales y también por
sus paralelos;los puntos que dehen recibir los ala-
bes dependen de la lectura del dibujoy su trasla-
c¢ién 4 los cilindros, asemeidandose mucho éstos 4
los cilindros de pdas de los organillos y pianos
mecanicos, en cuyos cilindros va representada
por puas la miisica que se quiere reproducir. El
cilindro que lleva los tornillos, pias ¢ alabes,
gira en un bastidor Je madera que en ocasiones
puede tomar un movimiento de traslacién verti-
cal, en correderas practicadas lateralmente en
una caja 6 pequeiia armadura colocada en posicién
fija debajo del telar; el bastidor va enlazado &
una circola destinada 4 recibir el impulso del pie
del tejedor; el cilindro lleva en uno de sus cos-
tados uua rueda de trinquete guarnecida de tan-
tos dobles dientes coma divisiones tiene aquél. Se
hacen cilindros de dos dimensiones y direcciones
diferentes: en los mayores su manera de funcionar
se gradta de modo que el espacio que se haga
describir al cilindro sea igual & cada una de estas
divisiones, en tanto que los pequefos se hallan
dispuestos de modo que engranen en un flador
que impida al cilindro volver sobre sf mismo du-
rante la rotacién; la disposicién del mecanismo
es simétrica; hay dos cilindros, tno por cada la-
do de la armadura, comunicando cada uno con
una palanca, de modo que se pongan en movi-
miento alternativamente, con lo que se jueden
dirigir doble cantidad de lizos que con un solo
cilindro, 4 menos de hacerle de un gran didne-
tro. Cuando el tejedor baja las circolas hace
descender el bastidor correspondiente y el cilin-
dro que le scompafia, y ya no vuelve 4 girar; los
tornillos 4 é1 fijos oprimen los topes de las lami-
nas 6 varillas de que antes hemos hablado y las
hacen bajar arrastrando sus hilos, en cuyo mo-
mento el operario eruza la lucha, abandona la
primera cdreola haciendo olrar la segnnda, y
durante este tiempo el primer sisterna, compues-
to de cilindro y bastidor, sube porsu propio mo-
vimiento y auxiliado por un muelle que valigado
al marco del bastidor por una cuecrda: en cada
carrera la rueda de trinquete encuentra un ilabe
¢ nariz que la hace girar un diente, de manera
que presenta otra division del cilindro, y por
tanto una nueva combinacién de lizos. Cuando
el operario encuentra un delecto en su obra y
inzga necesario destejer hace retroceder los ci-
lindros, lo qne ejecuta por medio de una cuerda
que obra sobre una palanca que puede penetrar
entre los dientes de larueda de trinquete, y ha-
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cerla girar en dentido opuesto al en que se pro-
duce el trabajo, Kn este telar el labrado del
dibujo se presenta por encima, {acilitando’asi la
vigilancia; ocupa el miecauisme niny poco esjacie
y puede aplicarse & un telar ordinario cuaiyuie.
ra, lo que es una ventaja cousideral.ie. :
Telares mecdnicos. — Un telar mecinico cousta
en su esepcia de las mismias piezas que los tela-
res de mano, pero movidas automiticamente, y
4 pesar de esto acaso mo haya especialidad in-
dustrial que ofrezca mayor niuero de varieda-
des é inventos , ni de inventores, que el tejide
mecanico; y sin embargo, apareciendo estos in-
ventos diariamente, no se ha llegado a obtener
un telar que satisfaga por completo todas las
condiciones que debe reunir, y que son las que
indicamos en uno de nuestros parrafos anterio-
res, condiciones que deben realizarse sin fatigal
los hilos, debiendo ademds poderse detener e.
telar instantdneamente por si mismo cuando un
hilo se rompa, y poderse montar y desmontar
con facilidad, asf como repouer las piezas de
recambio en breve tiempo y con gran sencilleg,
habiendo de estar calculadas todas sus partes
de modo que presenten un maximo de resis.
tencia con un minimo de material, para dismi-
nuir el peso y el coste todo lo posible. Todo
telar mecdnico suele constar de dos soportes de
fandicién que forman los costados, unidos cntre
sf fuaertemente, para dar solidez al aparato; en
ellos va el drbol motor, que lleva las poleas loca
y motriz, 6 bien este arbol es independiente y
puede mover cuatro telares & la vez;entre los
soportes estdn los plegadores 6 enjulios, uno de-
lante para la tela y otro detris para la urdimbre;
el primero tiene un muelle 6 estd en relacion con
¢, para que }a tela tejida se arrolle con veloci-
dad tangencial, constante generalmente, el en-
julio de la tela se mneve arrastrado por otro ci-
lindro cuajado de pequedas puntas de acero, los
lizos, las mallas y cdrcolas son muy parecidas 4
las del telar ordinario, ssi como el peine y la
lanzadera; el batiente es de volante, diferenciin-
dose del telar comun en que, en lugar de estar
sostenido por dos piezas verticales que giran al-
rededor de un eje horizontal en la parte superior,
el giro tiene Iugar alrededor de un eje colocailo
en la parte baja del telar y casi al nivel del sne-
lo; el movimiento se comunica al peine por un
excéntrico, y 4 los lizos por medio de palancasy
exéntricos, la lanzadera va despedida por una
palanca que mueve un taco que le comunica di-
rectamente la impulsion, es decir, que es de
wolante, segiin ya habiamos indicado, y las pa-
lancas que hay en las cajas del batiente estin
solicitadas constantemente por, un inuelle, al
que sélo se deja obrar de una manera alternati-
va; de ordinario estos telares tienen hasta cua-
tro series de lizos para que no resulten muy
aglomerados los hilos, lo que los harfa sulrir
mucho 4 causa de la velocidad con que marcha el
telar, que llega hasta 200 y aun 250 pasadas
de trama por minuto; cada dos series pasa por
una polea, yéndose & atar sus cabos 4 palancas
diferentes movidas por excéntricos, Adends de
estos elementos, todo telar miecanico tiene un
protector 'y un protegetramas, cuya misidn es
detener ol movimiento automaticamente cuando
la trama se rompe 6 cuando la lanzadera se en-
reda entre los hilos de la urdimbre. El protector
consiste en nna palanca mévil alrededor de un
eje, la que lleva un alabe en uno de sus extre-
mos y un alambre sn ol otro; otra pieza mévil
lleva un diente de engranaje como el anterior,
que con ¢! enlaza cusndo la palanca obra sélo por
su propio peso, y esta pieza se mueve por una
varilla unida & la excéntrica. Cuando la anchu-
ra del tejido es considerable la lanzadera se
mueve con mayor velocidad, siendo preciso gra-
duar los muelles que mueven la palanca que
despide 4 aquéllas con arreglo al ancho de la
tela. Para lograr un movimientosuave y unifor-
me en la lanzadera, los norte-americanos hLan
ideado un sistema que consiste en hacer que la
lanzadera vaya em una especie de carrito que
corre por la caja que forma el batiente; la lan-
zadera lleva en su parte inferior dos rodillos que
descansan sobre otrcs dos, y entre estos dos
sistemas pasan los hilus pares 6 Jog impaves de
la urdimbre, y con este procedimiento puneden
fabricarse telas hasta de 7 metros y atin mids de
ancho: los otros hilos pasan sobre otros dos ci-
lindros que Neva la lanzadera en su parie supeo-
rior; el carrito portalanzadera tiene un mo-
vimiento de ida y vuelta en la caja del batiente,
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que se conaigue por una correa sin fin que pasa
por una polea de retorno, se arrolla sobre otra,
y por sus dos extremos se une & los dos lados
opuestos del carro; la correa toma su movimien-
to uniforme del drbol motor; para tejer géneros
muy anchos se disparan las poleas que comuni-
ean el movimiento al carro, en comunicacidén
gon otras de gran diimetro, por medio de co-
rreas; esta disposicion presenta ademis la ven-
taja de poder tejer varias piezas de génerod la
vez, para lo que basta fijar 4]a correa tantos ca-
rros portalanzaderas como piezas se quieran te-
jer, limitando su carrera el ancho de las piezas,
bastando que haya entre una y otra una peque-
fia separacion.

En los telares para el tejido de alfombras se
sigue otro sistema, que cousiste en suprimir la
lanzadera, que se sustituye por una trama doble
que es conducida por un alambre que avanza
hasta la mitad del tejido, al propio tiempo que
un gancho que viene de la otra orilla llega al
misnio punto y coge la trama, tirando de ella,
en carretes, y al volver cada alambre 4 su posi-
cién prinitiva, como este movimento es doble,
forma otra pasada,

Una cosa andloga, pero pasando la lanzadera
de uno 4 otro lado de la urdimbre por medio de
anos muelles en forma de brazos, se verifica en
la fabricacion de cintas y en las telas de poca
anchura.

Para géneros muy complicados no es posible
mover las telas porlos medios hasta aqufindica-
dos, pues el gran nurero de carcolas 6 palancas
de los lizos harfa muy diticil que el operario mo-
viese con seguridad aquéllas en el momento
oportuno, y entonces se dispone el cilindro de
paas de que hemos hablado en pirrafos ante-
riores.

Algunos telares de construceién reciente tie-
fien varias lanzaderas de repuesto, de tal modo
dispuestas que, cnando una de ellas ha conclui-
do ¢l hilo, salta automdficamente del batiente,
cayendo fuera del telar, y es reemplazada inme-
diatamente por otra; el movimiento le recibe, de
@na miquina de vapor, en un tambor 6 volante
que por medio de engranajes y de un brazo en-
corvado determina el movimiento de vaivén del
batiente, y por medio de excéntricas se mueven
las cércolas, y por tantoloslizos; las excéntricas
van dispuestas de modo que, cuando una pisa
sobre una carcola en la direccion de su radio
magyor, la otra excéntrica deja libre su cércola
respectiva por presentarle su radio menor; para
hacer correr la lanzadera, encima del drbol de
las excéntricas que mueven las cdrcolas hay un
tope vertical que puede subiry bajar, 4 voluutad,
al impulso de unos dientes que lleva el mismo
arbol de las excéntricas, y cada uno de estos
dientes coge el tope por debajo y le levanta hasta
una cierta altura,en que le suelta, y alli cae
de golpe; el tope se prolonga verticalmente hasta
la parte superior del telar, donde se dobla en an-
gulo recto, y en suextremidad lleva sujeta una
torrea que por el otro extremo va unida & los
tacos, cuyo movimiento de vaivén le determina
el vertical del tope.

El movimiento del batiente se puede producir
de varias maneras, siendo dos sistemas los mds
usados: 6 por medio de una excéntrica, en cuyo
caso su accién es idéntica 4 la que producen las
excéntricas en las cdrcolas, é por medio de una
cigiiefia ¢ brazo doblemente encorvado en dngulo
tecto, una de cuyas extremidades va fija al ba-
tiente y la otra aleje de una rueda dentada, por
medic de un manubrio. . '

.Los terciopelos se tejen em un telar comin

ligeramente modificado; 4 la urdimbre para
tejer la tela, que generalmente se hace de arma-
dura de tafetin, y quese llama piczr, s6 la une
otra llamada pelo, unas seis veces mds larga que
la primers, que es la que ha de formar los bucles
y el rizao; para manejar esta segunda urdim-
bre se colocan una carcola y un lizo especiales,
que la have aparecer sucesivamente en el Lhaz y
en el revés Jde la tela; para formar el bucle se
hace uso de unas varillas de hierro 6 latén lla-
tmadas Aderros, que en cada dos pasadas se intro-
ducen por el bucle del pelo; estas varillas son de
formas di'erentes, scgiiu se trate de obtener ter-
ciopelo rizado 6 cortado; son redon:das, y en el
primer caso y en el segundo tienen la forma de
ana D tendida (22), que lleva una canal en su
brazo recto: los hierros se introducen apovando
la parte plaua sobre la urdimbre, v se levantan
despues, procediendo en seguida al corte, que se
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practica por medio de uun cepillo que tiene una
lengtieta muy afilada, la cual se introduce en la
canal de los hierros, y la recorre de izguierda 4
derecha, cortando el pelo. La elaboracién de
terciopelos labrados se dilerencia de la anterior
en que el pelo no esta dispuesto en un plegador
6 enjulio especial, sino en uua cdwlara y arro-
Nada en carretes & proposito; el corte se hace
¢uando se ha concluido la tela. De estos de-
talles nos ocuparemos en otro artfculo. V., Tek-
CIOPELO.

Para terminar diremos que no presentamnos
tipos de telares mecdnicos, pues son muchisimos,
segun hemos enunciado, y se harfa interminable
sl presente articulo. Sclo indicaremos aguf gne
el telar perfeccionado gue mejores resuitados da,
y es ol adoptado casi en tolas paries, es el telar
d-la Jozguurt, que con todo detalie hemos des-
crito al ocuparnos de la fabricacién de pafios, en
donde puiede cousultarse {V. Paso), por lo que
nos limitamos en el presente articulo a citaile,
evitando asi repeticiones iuitiles.

Salisbury ha ideado un telar no hace muchos
afios, cuyas pruebas dieron excelente vesnltado
en Ameérica, cuyo telar se destina & tejidos de
lana; su aspecto es muy semejante al que se
emplea para el tejido de géueros de punto; des-
cansa sobre an soporte de hierro y es de forma
cilindrica; tiene cerca de 1 4 m. de alt. y ocupa
aproximadamente las dos terceras partes de su-
perticie, que los telares ordinarios de tejer pafio;
corona el aparatoun cilindro horizontal que pue-
de variar de radio 4 voluntad, y va provisto de
650 agujas que, al girar con elcilindro, bajan y
suben por la accién de una hilera de dientes fijos,
produciendoun trabajo de 9 m. de tejido por hora,
saliendo el pafio arroilado: pasa éste por un ci-
lindro destinado 4 estirar con igualdad el tejido,
que resulta compacto y eldstico. La mejor apli-
cacién de este telar es la fabricacién de telas
afelpadas y rizadas, mantas para camas, casimi-
res, franelas, muletones y otros tejidos, pudien-
do variar la calidad con la disposicién de los
mecanismos de los aparatos; basta para ponerle
en accién la fuerza de un caballo de vapor,
giendo casi nulo el movimiento vibratorio y la
trepidacién, y dispone de mecanismos accesorios
para evitar accidentes é impedir se interrumpa
el trabajo. ’

Para terminar este asunto diremos que Henri
Buisine, fabricante de Roubaix, ha aplicado la
electricidad como motor & los telares de urdir,
3 los que adapta nn aparato avisador, cuya cam-
paniila funciona en enanto se rompe un hilo de
la cadena, con lo que, advertidoel operario, hace
parar el motor: se aplica con preferencia 4 las
telas metdlicas, y produce wn trabajo mucho
més réapido con menos vigilancia por parte del
obrero.




