- TINTE: Tecn. La industria de tefiir 1as telas
con colores mds 6 menos brillantes puede decirse
que es tan antigua como el hombre, toda vezque
los escritores antiguos, con Herodoto, Stralidn y
aun el mismo Plinio, aseguran que los indios y
los egipcios sabfan ya tefiir y estampar sus telas,
y que los habitantes del Mar Caspio dibujaban
sobre sus vestidos figuras de animales con auxi;
lio de mordientes y de colores tan sélidos que
duraban tanto como la tela misma. Los fenicios,
pueblo industrioso y comercial, conocfan igua"
mente el arte de la Tintorerfa;y la pirpura ue
Tiro, de que todo el mundo ha oido hablar, &

rueba innegable de 1o lejos 4 que habian sabide
levar los métodos y los procedimientos: Plinio
babla de esta pirpura, cuyo color, dice, ignalahy
al de las perlas, y que, sin embargo, se destrnia
soco 4 poco; el sabio historiador de las orillyg -

el Lacio, dice textualmente: «En Asia ls mis
bermoss pirpura es la de Tiro; en Africs s d¢
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Messina y de 1a costa Getulia del Océano, y en
Furopa la de 1a Laconia... Las conchas para la
purpura y los colores que de ellas proceden son
«e dos especies: 1a mds pequefa es el buccino, y
1a mayor es la verdadera pirpura. La estacién

mds favorable para la pesca es pasada la canfcula,

6 antes de la primavera. Se extrae la vena que
contiene la materia colorante, que es necesario
poner en sal (20 ouzas para 100 libras de jugo
wnimal), y una maceracién de tres dias es sufi-
ciente, porque el liquido tiene tanta mds fuerza
cuanto mds reciente es, Se le hace hervir en va-
wos de plomo, y 100 dnforas (1944 litros) de esta
preparacion deben quedar reducidas 4 500 libras
con aynda de un calor moderado, separando de
tiempo en tiempo, con la espuma, la carne que
hubiese quedado adherida a las venas. Alsegun-
do dfa proximamente todo esta fundido. Lalana
se surilerge durante cinco horas y se vuelve &
wuergir despucs de cardada hasta que se haya
saturado. Kl buccino no se emplea solo, porque
el tinte que da no es duradero; pero unido fi la
plirpura agarra muy bien y daal tono demasiado
obscuro de ésta el severo brillo de la escarlata.
Para 50 libras de lang, se toman 200 de buccino
¥ 110 de pirpura. .

»La pirpura tiria, divafa (dos veces tenida),
eostaba en tiempo de Augusto mas de 1000 di-
neros (820 francos) la libra.»

Ademis de la purpura, los antiguos conocfan
atin otra porcién de colores, y para no citar mas
que el aiiil, del que tanto uso se hace hoy en la
obtencion de tonos azules muy sélidos, el mismo
Plinio dice en el cap. XX VIIde sulibro XXXV:
«después de este color (el purpurissum ), el anil
ocupa el primer lugar; viene de la India, y es un
limo adherente 4 la espuma de los juncos. Tri-
turado es negro, pero diluido da magnifico tinte
azul purpireo.»

Por otra parte, se sabe que en todo tiempo los
indios han tenido la costumbre de tefiirse los
cabellos y colorearse el rostro con el zumo de
plantas del género Indigdfera, y los germanos,
al decir de Ovidio, se frotaban la cara con el zn-
mo del Isatis para dar miedo & sus enemigos.
Segiin los relatos de Beaulieu, oficial de marina
encargado por Dufay de estudiar los métodos
que segufan los indios orientales para fabricar
sus indianas, el pueblo hacfa intervenir en la
composicién de sus dibujos el azul de afiil como
color de iluminacién, que no aplicaba sino por
tefiidos y después de formados los otros colores.
Toda la tela se recubria de cera, excepto en los

_ sitios que habfan de quedar azules, y se la in-
trotacia en la cuba, con lo que el aiiil se fijaba
en los puntos permeables 6 no reservados, El exa-
men de los antignos tejidos permite afirmar que
semejante modo de proceder se remonta 4 una
alta antigiledad.

Los ejemplos anteriores bastan para demos-
trar hasta qué punto se ha aguzado el ingenio
para dar satisfaccion al lujo y & la pasién por
Jos colores brillantes; en la actualidad los pro-
gresos de la Quimica permiten satisfacer estos
tnstintos de una manera mds completa y econd~
mica, fabricando colores diversos susceptibles
de combinarse en magnifica escala cromética.

La industria de la Tintorerfa va siempre inti-
mamente ligada 4 la de la estampacion de teji-
dos, hasta el extremo de que los tratados espe-
ciales de 1a una comprenden siempre la otra, 4
consecuencia de emplearse las mismas materias

colorantes preparadas de idéntica manera, dife- -

renciandose tan sélo en el modo de aplicarlas,
que en el primer caso es casi siempre por inmer-
8idn, mientras que en el segundo es por impre-
#i6n. En el curso de este articulo no se tratard,
sin embargo, sino de aquélla, dejando para la
palabra EsraMpADO el estudio de la segunda,
con objeto de no darle desmesurada extensién.
Ademas, para proceder de una manera ordena-
da, y sucinta en lo posible, se estudiarin suce-
sivamente: 1.° las fibras textiles en su relacién
ton la Tintorerfa; 2.° los principios en gque
we fundan el tefiido y la fijacién de los colores;
3.° los medios mecdnicos y aparatos empleados
‘para tefiir; 4.° las materias primeras que sir-
ven para la coloracién de la fibra ¢ del tejido,
materias colorantes, mordientes, espesantes, et-
cétera, y los datos referentes & cada género en
particular; y 5.° los bafios empleados para tefiir
de diferentes colores.

I Las fibras textiles se dividen en tres gru-
pos, caracterizados por su origen, su composi-
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absorber y fijar los distintos colores; el primere
comprende las fibras minerales, entre las que
no hay que citar mds que el asbesto y el amian-
to, cuya importancia es nula bajo el punto de
vista tintéreo; pues si bien se ha empleado el
tltimo para tejer telas incombustibles, su uso

no se ha generalizado, y ademas se presta muy |

mal 4 la fijacién de los colores. En el segundo
grupo se incluyen las fibras de origen vege-
tal, cuyo ntimero es bastante considerable, y
en el que algunas son tan importantes como
el algoddn, el lino, el cdfiamo, ete., ete.; cuan-
do estas fibras han sido privadas, por las ope-
raciones del blanqueo, de las materias incrus-
tantes y colorantes que las acompafian en el
vegetal, estin compuestas de celulosa casi pura,
organizada bajo diversas formas, de tal manera
que sdlo el microscopio puede diferenciarlas con
exactitud. Esta identidad de composicién qui-
mica las comunica aptitudes muy préximas en
su manera de ser con relacién a las materias
colorantes, si bien se concibe que el estado de
agregacion de la celulosa, la forma de los fila-
mentos, la existencia 6 falta de canal central,
etc., pueden producir bajo este punto de vista
diferencias sensibles de una fibra 4 otra, aun
dentro de la misma especie; asf, las telas teji-
das con ciertos algodones ofrecen con frecuen-
cia, después del tinte con determinados colores,
como la rubia, puntos blancos que alteran no-
tablemente su belleza, habiéndose reconocido
que este accidente de fabricacién era provocado
por la presencia en los hilos comyplejos de fibras
impropias para absorber las materias colorantes,
fibras que se designan con el nombre de muer-
tas, y que dependen de no haber llegado 4 la
completa madurez. Las fibras de origen vegetal
resisten bien dentro de ciertos limites la accién
de agentes quimicos bastante enérgicos, y con
especialidad de los édlcalis, de muchas sales
metalicas y de los dcidos diluidos, con tal que
4 la vez que estos dltimos no se haga actuar
el calor, propiedades sumamente importantes,
porque extienden por considerable manera los
procedimientos tintdéreos 4 que se prestan; sin
embargo, el cloro y los oxidantes un poco-enér-
gicos obran de una manera destructora sobre
estas fibras, y asf se explican los largos ensa-
yos que se han necesitado para el empleo in-
dustrial del negro de anilina, que exige la im-
presién de un color gque contenga clorato pota-
sico y un 4cido.

El tercero y ultimo grupo en que se han divi-
dido las fibras textiles comprende las de ori-
gen animal, ¢ sean la lana ¢ la seda, suma-
mente importantes en sus relaciones con la
Tintorerfa; ambas son nitrogenadas, pertenecen
4 la clase de las materias proteicas, y las nota-
bles diferencias que presentan se deben, mas
que 4 su composicién quimica,d su estado fi-
sico, lo que las aproxima considerablemente en
cuanto a su aptitud para fijar las materias co-
lorantes. En las lanas hay también, como en el
algoddn, fibras refractarias al tefiido, y que de
igual manera que en aquél se denominan muer-
tas.

Como las fibras de distintos origenes se portan
de diferentes modos en presencia de las distin-
tas materias colorantes, importa mucho al tinto-
rero conocer con cudles ha de trabajar, para apli-
car en cadacaso los procedimientos oportunos; en
la fabricacién de tejidos en que hay también sec-
cién de tintes, este examen se hace innecesario,
bien porque se tifie en madejas de composiciin
conocida, bien porque las piezas después de te-
jidas estan perfectamente clasificadas;en cambio
en aquellos casos en que la industria tintérea es
independiente hacese indispensable semejante
reconocimiento, pues, por ejemplo, los colores
que reciben las mezclas de lana y algodén estin
relacionados con la proporeién relativa de fibras
de cada clase;y comoun color no sefija de igual
modo sobre unas que sobre otras, hay que hacer,
para obtener tintes uniformes, mezclas cuyos ele-
mentos convengan 4 todus ellas y estén relacio-
nados con la cantidad de cada una. Siempre es
facil distingnir las fibras animales de las vege-
tales, ya recurriendo 4 la potasa concentrada y
caliente, que disuelve las primeras sin atacar &
las segundas, ya por el liquido cuproamoniacal,
tnico disolvente de la celulosa; pero en Tintore-
ria estos medios pierden gran parte de su valor,
y deben ser reemplazados por bafios colorantes
normales en los que se sumerge una parte del te-

<ién qufmica y la aptitud que presentan para | jido, para estudiar luego el efecto que producen
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comparéndole con tejidos compuestos de propor-
ciones conocidas de diversas fibras.

Ademés, como para proceder de una manera
ordenada es preciso seguir la marcha de una mis-
ma pieza en todas las fases de la industria, con-
viene marcarlas con substancias completamente
inalterables durante todas las operaciones, para
lo que se emplea comtinmente la tinta de im)ren-
ta aplicada en sellos sobre la pieza misma 6 so-
bre el atadero que sujeta los copos ¢ vellones,

II La Tintoreria propiamente dicha no tiene
Unicamente por objeto colorear los hilos y los
tejidos de una manera cualquiera, sino que exi-
ge también fijar el color en condiciones de que
sea duradero, por cuya razén no se dice que una
tela estd tefiida como la materia colorante no
la haya impregnado hasta cierta profundidad.
Esto hace necesario que los colores sean de por
sf solubles ¢ se formen en el seno mismo de la
fibra, dnico principio, que puede cousiderarse
como general en la Tintoreria, y cuya aplica-
cién varfa, no sdlo con la naturaleza de la ma-
teria colorante, sino también con la de la misma
substancia filamentosa. Asf, cuando esta mate-
ria insoluble por sien el agua, exige disolver-
se en un vehfculo apropiado, cuya especie se de-
termina por las propiedades de aquélla, y que
puede ser el alcohol, el espiritu de madera, loa
alcalis, los dcidos y aun algunas sales; 6 bien
alin, como sucede con el afiil, se convierte el
producto inicial, por la accién de los reductores,
en substancias incoloras que se disuelven en al-
guno de los anteriores vehiculos. Llegado este
punto se impregna la fibra en la disolucidn, en
cuyo ¢aso pueden ocurrir dos fenémenos dife-
rentes: en el primero el cuerpo insoluble es dé-
bilmente retenido por el disolvente, y en cam-
bio la fibra le atrae con energfe, lo que dara lu-
gar 4 que el color se precipite sobre ¢sta sin ne-
cesidad de agentes extrafios. Este fenomeno, de-
signado  por Walter Crum con el nombre de
atracciones de porosidad ¢ superficie, so observa
cuando se introduce un tejido vegetal, 6  aun
de lana, en la disolucidn caliza de afil reducido;
en tal caso la fibra se apodera del afiil, y el
bafio se empobrece tanto. mas cuanto mds dure
Ja inmersidn, en forma que la intensidad del co-
lor es casi proporcional & dicha duracién.

El segundo fenémeno que puede presentarse
es precisamente el inverso del anterior, y por lo
tanto consiste en que la materia colorante sea
extraida con mds fuerza por el disolvente que
por la fibra, lo que exige operar un desplaza-
miento del compuesto insoluble por los artificios
convenientes en presencia de la fibra misma; el
resultado final serd idéntico al del caso anterior,
porque el principio coloreado insoluble, una vez
precipitado, ya por atraccién de porosidad, ya
por reaccién quimica propiamente dicha, queda
siernpre retenido mecénicamente en la superficie
y enel interior de los filamentos. Como ejemple
de lo que acaba de decirse estd la fijacion del
6xido férrico sobre los tejidos para producir los
colores de herrumbre, nankin y venturina, que
tanto éxito tuvieron en cierta época; dicho éxi-
do, insoluble por sf, forma sales solubles con los
4cidos, y si en la disolucién de una de estas sa-
les se sumerge la fibra 6 el tejido, seimipregnarin
de ellas uniformemente en toda su masa, aun-
que sin llegar 4 fijarlas, lo que se consigue, ya
sometiendo las fibras 4 la accién del ealor hu-
medo si la sal era el acetato, ya sumergiéndolas
en bafios alcalinos que precipiten el 6xido férri-
co en el interior de dicha fibra. En algunos ca-
sos particulares que se refieren 4 este género es-
pecial de fijacién, se completa el tinte ¢ el des-
arrollo del matiz por una oxidacién consecutiva,
como sucede con el bistre al manganeso, en que
el hidrato manganoso blanco, precipitado en el
filamento por los alcalis, pasa al pardo bajo la
influencia del oxigeno del aire 6 de agentes oxi-
dantes convenientes; los colores fijados de cual-
quiera de estas maneras son sumamente durade-
ros, porque una vez precipitados no pueden ya
salir en virtud de la misma razén que se oponfa
en que penefrasen bajo la forma solida,

Los dos principios generales que se acaban de
establecer no se aplican sipo 4 las materias co-
lorantes insolubles por &f, como el aiil, el dxide
férrico, el erémico, etc., en los cnales se supone
que la fijacién tiene lugar de una manera pura-
mente mecédnica, por ser muy dificil admitir ver-
dadera combinacién qufmica de dichas mate-
rias conla fibra, lo cual ademas estd perfecta-
mente probado por el examen microgrifico qus
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hace ver el color localizado en los pores y cavi-
dades de los filamentos; en cambio hay materias
colorantes que no pertenecen 4 los dos grupos de
las anteriores, y 4 las que es preciso fijar por
otros procedimientos, fundados en general en
hacerlas insolubles por su combinacién con cier-

tos éxidos, con los que forman compuestos que-

en Quimica se designan con el nombre de lacas.

En tal caso hay que impregnar primero la fibra |

con el 6xido que se ha de unir & la materia co-
lorants, empleando sales metdlicas, variables en
cada caso, y que en general se designan con el
nombre de mordientes; hecho esto, y precipitado
el oxido de la sal por cualquiera de los medios
indicados en el segundo de los casos anteriores,
g6 sumerge en la disolucién de la materia colo-
rante para que ésta se combine en el interior de
la fibra con dicho éxido, y dé lugar, por lo tanto,
al verdadero tinte; para mejor fijar las ideas,
puede citarse come ejemplo el tinte de algodén
con las materias colorantes de la rubia, que exi-
gen, primero impregnarle de acetato de alimina,

espués descomponer esta sal por la accién del
calor himedo para gqne en la fibra quede inter-

uesto el hidrato aluminico, y por ultimo sela

leva al bafio verdaderamente tintéreo, en el que
se verifica la accién citada, y del cual sale la
fibra en condiciones de resistir el lavado y tan
completamente tefiida que apenas el microsco-
pio permite descubrir regiones en las que el color
no haya penetrado; ademés se observa que en
las cavidades del filamento se acumula mayor
eantidad de laca, y presentan por lo tanto colo-
racién mas obscura que el resto. Fara evilar los
perniciosos efectos que puede produeir la presen-
cia de fibras muertas, es eonveniente mercerizar
antes los tejidos; esdecir, someterlos 4 una serie
de operaciones ideadas por Mercer en 1850, y
fundadas en la accién que las lejias alcalinas
concentradas producen sobre las fibras textiles

de origen vegetal, teniendo presente que, si bien |
este procedimiento facilita considerablemente el |

tinte, reduce en cambio las dimensiones del te-

jido, tanto en anchura como en longitpd, por '

cuya razén no debe aplicarse mas que & las pie-
zas de tela, y nunca a prendas ya cortadas,

Las fibras animales de lana y de seda poseen
la notable propiedad de precipitar de sus disolu-
ciones y de retener enérgicamente gran niimero
de colores solubles como el dcido indigético, los
derivados de la anilina, el dcido picrico, la eo-

sina, etc. ; sin que semejante fendmeno, de tanto

interés en la prictica, pueda atribuirse tan sélo
4 Ja porosidad de la fibra, pues por esta razén
no serfa aplicable 4 la seda, que es muy poco po-
rosa, y porqueademds cuerpos como la alimina
coagulada se tifien aligual que la lana al sumer-
girlos en un bafio de fuchsina; esto hace necesa-
rio suponer que la fibra animal forma con la
materia colorante una verdadera combinacién
quimica de orden particular, en cuya virtud el
pigmento es extraido del disolvente.

Como resumen de las anteriores consideracio-
nes, puede decirse que el tinte de las fibras tex-
tiles se reduce 4 tres tipos principales, que son:
1.9, cuando la materia colorante soluble es sus-
eeptible de formar con la fibra compuestos colo-

reados insolubles y mas 6 menos estables; consti-

taye el caso mds sencillo de la Tintorerfa, por-
en ¢l no intervienen mds elementos que la fibra
¥ la materia colorante; 2., el color insoluble por
-f puede entrar en combinaciones solubles que la
fibra aprisiona,y en la que se descomponen luego

or distintos Frocedimientos; y 3.9 el color,
insoluble por sf, se produce en el interior de la
fibra, en virtud de combinaciones entre un éxido
metalico interpuesto en ésta y disoluciones de
las substancias colorantes; este tiltimo caso esel
mas complejo y el que requiere emplear mor-
dientes.

En esta ripida exposicién de los principios
qufmicos que presiden .4 la fijacidn de materias
colorantes se ha prescindido de todos los deta-
lles, atendiendo sélo & la sencillez de la exposi-
eién: en la préctica, sin embargo, estos detalles
son de absoluta necesidad, pues la experiencia
srueba continuamente que los resultados obteni-

os en Tintoreria varfan de un modo considerable
bajo la influencia de multitud de: causas, tanto
fsicas como quimicas. Los préicticos experimen-
tados saben darse cuenta por ensayos repetidos
y metédicos de los efectos provocados por cual-
quier modificaciin introducida en las condicio-
nes tipos, ensayos cuyos resultados conservan
guardando directamente los ejermplares con ellos
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obtenidos, 1o que se debe sin duda 4 la falta de
un tecnicismo apropiado, sobre todo en lo que
so refiere & la nomenclatura de los colores, que
si bien fué establecida por Chevreul hace bas-
tantesafios, no se ha generalizado como debiera;
el sabio quimico francés empleado en la fabrica
de tapices de los Gobelinos clasifica los tonos de
cada color, distinguiendo en ellos tres principios
de modificacion: 1.° La especie del color, de las
que admite 72 tipos. 2.° El tono ¢ grado de in-
tensidad (colores palidos, débiles, delicados, ¥i-
vos, sombrios, etc.), y con Jos que forma 21 to-
nos; y 3.° El grado de pureza ¢ de mezcla con
gris 0 negro, en el que admite 10 modificaciones.
«Supongamos, dice dicho quimico, 72 colores
dispuestos circularmente de manera que haya
23 sobre el rojo y el amarillo, otros tantos sobre
éste y el azul, y 32 entre el azul y el rojo; su-
pongamos ademds que cada color esté equidis-
tante de los dos inmediatos, y se tendran los
tipos fundamentales. Si suponéis que el color de
cada tipo va obscureciéndose desde el palido
(blanco), que ocupael centro del circulo, al obs-
curo (negro), que ocupa la ecircunferencia por
gradacién equidistante, formaréis 20 tonos, su-
pongo, de un mismo color;el primero ligeramente
tefiido, el segundo un poco méds, el tercero mis
todavia, hasta elvigésimo, cuya intensidad serd
préxima 4 la del negro; el conjunto de todas estas
zonas es lo que yo llamo la gama de este color,
que comprende para todos los tipos 1 440 mati-
-ces, ordenados sistemédticamente sobre un circulo
denominado cromatico.» Empafiando todos los
matices sucesivamente por

1 2 3 10

10’ 10’ 10 10
de negro, se tendrdn 10 cfrculos cromédticos, de
los gne el tltimo es el negro puro, y afiadiendo
4 los 14 400 tonos agf formados los 20 de gris
intermedios entre el blanco y.e]l negro, resulta-
rén absolutamente todos los matices.

La importancia de esta clasificacién en Tintore-
ris esta plenamente justificada por los trabajos
de Havrez sobre los colores de: eochinilla, y en
virtud de los cuales ha podido reconocer que cada
matiz resulta de un conjunto determinado de
drogas (sales, mordientes, colorantes, etc,),y
de condiciones (tiempo, calor, ete.), y que las
variaciones regulares de cada uno dependen de
otras variaciones también regulares de las cir-
cunstancias generatices. Rood, en el libro que
titula Zeoria cientifica de los colores, se ocnpa
también de la clasificacion de los mismos, sen-
tando como propiedades fundamentales la pure-
za, la intensidad y la luminosidad; siendo impo-
sible, dadas las condicienes de este trabajo, ex-
poner los distintos puntos de vista que desarrolla
el sabio mnorte-americano, se recomienda & los
lectores que quieran profundizar esta cuestion la
obra citada.

III Indicados sucintamente los -principios
fundamentales de la Tintorerfa, es precisoahora,
cumpliendo el plan adoptado, ocuparse del ma-
terial necesario & la Industria, annque tan sélo en
su parte general, y dejando los casos particulares
para el momento en que de ellos se trate. Para
instalar un taller de tinte hacen falta tres habi-
taciones, ¢ por lo menos dos, una de las cuales
se destina exclusivamente para el azul de aiiil,
que requiere temperaturas: determinadas, y la
otra para los colores variados que puedan ser
objeto de aplicacién, y tanto una como otra de-
ben tener en sus cubiertas y paredes grandes
ventanas que puedan abrirse facilmente para dar
salida 4 los vapores y gases; ademas son indispen-
sables dos tendederos, uno de ellos al aire libre,
y el otro 4 cubierto de las aguas de lluvia. La
mejor distribucién del taller es, supuesta la for-
ma de rectingulo prolongado, adosar al muro
en uno de sus lados mayores las cajas 6 cubas
necesarias para los tintes, para preparar los te-
jidos, etc., y en el lado opuesto colocar los apa-
ratos de lavar, aclarar, enjugar, ete. El sistema
de caldeo ha de ser objeto de preferenteatencién;
hasta hace pocos afios se calentaban los bafios y
tinas directamente por la accién del fuego, sis-
tema hoy abandonado, asicomo el de inyectar
vapor en dichas tinas, porque el primero impide
regular las temperaturas, y el segundo cambia
la densidad 4 corsecuencia de la condensacidn
del vapor acuoso; el medio preferible hoy es el
caldeo indirecto por el vapor, valiéndose de cal-
deras de doble fondo 6 de serpentines cerrados,
en los que se condepsa el vapor sin comunicar
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oon el contenido de los recipientes; este sistema

es costoso y exige asidua vigilancia 4 causa de

las muchasllaves de que hay que cuidar, no obs-

Snte lo cual es el mas conveniente en la prac-
ca.

Los tintes para la lana y el algodén pueden
darse, ya sobre la fibra bruta cardada ¢ simple-
mente limpia, ya sobre las madejas de’ dicha
fibra torcida, ya, en fin, sobre los tejidos termi-
nados, mientras que la seda, el lino y el céfia-
mo no se tifien sino en las dos dltimas formas:
los ttiles necesarios han de variar segtin se opere
sobre unos 4 otros, y aun con la naturaleza de la
fibra, pudiendo usarse, en general, terrinas, cu-
betas mas 6 menos profundas, toneles de madera,
calderas de cobre, etc., pues el fin que se debe
Henar es facilitar la inmersién en las condicio-
nes que exijan tanto la materia filamentosa como
la coloreada; pero la industria moderna facilita
mucho las distintas operaciones por aparatos mie-
cénicos, que reemplazan el trabajo de los obreros
y hacen la produccién més econémica. ’

La maniobra de las madejas varfa con la na-
turaleza de la fibra; asi, sise trata de impregnar
de mordiente hilos de algodén 6 de lino, conviene
incrustar en fogones 6 mostradores vasos de Larro
que contengan el mordiente, y terrinas en las
que se han de sumergir las madejas; entonces,y
una vez humedecidas éstas uniformemente con

.agua, se las introduce en dicho mordiente, apre-

tindolas contra las paredes y el fondo de la va-
sija, 4 la vez que se las hace girar entre las ma-
nos hasta que se juzga que ¢l }liquido las ha pe-
netrado bien, en cuyo momento se las suspende
de una percha fija 4 la.pared y se las retuerce
fuertemente, recogiendo en la terrina el l{quido
escurrido; repetidas estas, operaciones gran ni-
mero de veces, -se destuercen las madejas y se
aflojan sus hilos para llevarlas después al seca-
dero. Semejante trabajo, muy penoso para los
obreros, sobre todo cuando hay que .operar con
liguidos calientes, puedeser ventajosamente sus-
titufdo con' economia, tanto de tiempo como de
mano de obra, con el de méquinas, de las que
puede servir de tipo la denominada de pasar, y
que se representa en la figura 1: consta de dos
pares 4 de cilindros horizontales de maders,
de 6,60 metros de largo y 0,15 de didmetro,

dispuestos en bastidores de fundicién y sujetos
4 girar en sentido contrario por la accién del ejo
polea y eje de transmisién B y de las conve.
nientes ruedas dentadas; los cilindros inferiores
tienen uno de sus extremos completamente libre
para introducir por él las madejas C, y los supe-
riores descansan sobre aquéllos, ejerciendo pesos
variables 4 voluntad, con objeto de que las presio-
nes asf producidag sean suficientes para expulsar
total 6 parcialmente el liquido contenido en las
madejas. Para impregnar éstas de mordientes,
el aparato se establece sobre los depésitos D des.
tinados 4 contenerlos, y 4 una altura tal quels
madeja se sumerja en una tercera parte, mien-
tras que cuando la méquina se emplea para la
var se la coloca en un canal por donde esté cire
culando el agua de una manera continua, y en
ambos casos, al pasar los hilos por entre les
cilindros, se exprimen més 6 menos, segin la
presién que ejerce el colocado en la parte supe-
rior. .

La fijacién de mordientes, asi como el tefiido
de las madejas. de lana, se efectda & temperaturs
superior 4 la ordinaria, en calderas bastante pro
fundas, de forma cdnica; el obrero sujeta las ma.
dejas atravesandolas por su interior con dos pa:
los lo suficientemente largos para que puedan
apoyarse en los bordes opuestos de la calders, y
con ellos sumerge los hilos de manera que rec
ban uniiorme y sucesivamente la aceién del He
quido. Las madejas de seda se introducen pare
Ja misma operacién en barcas ¢ cajas rectangn.
lares de madera, en las que se colocan unas
sobre otras procurando que queden bien exten:
didas. Todos estos trabajos, puramente manua-
les, se efectdan hoy mecanica y automdticamente
por medic de un aparato sumamente ingeniod
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tdeado por Deshaies, y en cuya descripcién no
es oportuno entrar, bastando decir que en él las
madejas recorren toda la longitud del baiio, gi-
rando de una manera continua, y después se ex-
primen entre dos cilindros de madera, cuya pre-
sion se regula con auxilio de una palanca.

El tinte de la lana en velldn, y en general de
las materias filamentosas que-no han sido hila-
das, se hace en cubas de forma y dimensiones
variables, y en las que las fibras se vuelven y re-
vuelven muchas veces por medio de ganchos. Este
procedimiento tan primitivo puede sustituirse
por el aparate de Weber, que consiste en una
cuba cilindrica de fundicién 6 de palastro pro-
vista de un doble fondo de agujeros en la parte
inferior, y sebre el cual se coloca la primera ma-
teria sujeta por un segundo fondo también per-
forado y fijo con un tornillo de presion; el bafio
colorante, calentado en caso de necesidad, se in-
yecta com auxilio de bombas, y atravesando la
materia textil vuelve al depdsito primitivo por
un tubo de salida. :

Los aparatos que sirven para tefiir los tejidos
difieren en la mayor parte de los casos de las
simples cubas de inmersién, y el procedimiento

generalmente usado es la cuba gque se llama de’

rodillos, que no se describe por representarse con
bastante claridad en la fig. 2, en la que las fle-
chas indican la marcha que sigue la pieza de te-
1a; esta disposicién de cubas de rodillos es muy
usada, no sélo para el acte mismo del tinte,sino

para toda otra operacién en -gue tejidos pesados
deban atravesar un liguide eualquiera, y permi-
te colocar muchas cubas unas & continuacién de
otras, hacerlas comuniear con un primer secade-
ro y aun calentarlas si necesario fuera por medio

de serpentines, per cuyo interior ecircula vapor | -

de agna; el numero de redillos contenidos en ca-
da cuba, asi como el tamaiio de éstas, es bastante
variable y depende de la rapidez con que la tela
debe atravesar el liguido.

Analogo al aparato anterior es-el conocido en
«¢l tecnicismo propio de la Industria con el nom-

bre de fular, y destinado 4 impregnar uniforme- |

mente los tejidos de un liquide cualquiera; se
diferencia del anterior en que la cubeta, de mu-
.6ho menor tamado, lleva wno, 6 & lo mds dos

-rodillos, y en que la compresién que ejercen los -
-+ | posen que se dividen, indicando luego las mads

ocilindros exprimidoves es més enérgica.
Para el avivade y ciertos tintes que requieren
temperatura superior 4 100° hay que operar en

-aparatos cerrados, que, en general, consisten en '
«dos calderas provistas de doble fondo agujerea- |

do y unidas por medio de un tubo; la primera
sirve para producir el vapor, que, atravesando el
doble fondo, impregna y calienta el tejido colo-
cado en la segunda; exeusado es decir que ambas
calderas han de llevar llaves de extraceién y lim-
pieza, valvulas de seguridad, etc.

Una vez verificada la operacién de tediir las
fibras 6 tejidos, es necesario someterlas 4 limpie-
zas y lavados bastante enérgicos, con objeto no
86lo de privarlas de los liquidos que las impreg-
nan, sino también de materias pulverulentas
diffciles de desprender 4 menos de emplear ac-
eiones mecdnicas, y los aparatos que con tal ob-
jeto se emplean son, en primer término, cubas de
rodillos semejantes 4 la ya. deserita, y en segun-
do las lavadoras de excéntricas destinadas 4 ma-
dejas, como la representada en la fig. 3; consis.
te en un eje B, movido por su correspondiente
correa de transmisién, y en cuyos extremos van
sujetas excéntricamente dos jaulas cilindricas,
A, destinadas & recibir las madejas, las cuales
por el movimiento de la maquina se sumergen
alternativamente en el agua corriente, sobre la
que estd colocado el aparato. Riekly ha ideado
otra lavadora también excéntrica, que lleva tres
pares de jaulas, y en las que éstas reciben movi-
miento de rotacién por medio de trinquetes, y de
balancin por el bastidor que las seporta,

La dltima operacién 4 que hay que someter
1as fibras textiles en Tintorerfa es e} secado, que
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constituye, sin embargo, parte muy importante
de 1a Industris, aunque no sea més que por el
espacio que requiere; lavadas las fibras y bien
enjugadas por torsidn 4 mediante turbinas, es
preciso evaporar el agua que atn retienen, lo
gae se consigue suspendiendo las madejas 6 los
tejidos en lugares dispuestos de modo que se
favorezca dicha evaporacién, ya 4 la temperatu-
re ordinaria, en cuyo caso es preciso cuidar mu-
cho de la ficil renovacién de aire, ya por la ac-

Fig. 8

cién-del calor, ¥ entonces lo mds conveniente es
hacer circular las piezas sobre tambores de hie.
rro calentados interiormente con auxilio del va-
por de agua. Las sedas se sccan siempre bajo te-
chado em cdmaras bien aireadas y susceptibles
de calentarse-en invierno para que pierdan rapi-
damente la humedad y conserven la igualdadde
color necesaria.

Por dltime, en algunos casos especiales es in-
dispensable someter los tejidos 4 oxidaciones

1 mds ¢ menos enérgicas, que suelen practicarse en

los mismos secaderos, pero dispuéstos de modo
que puedan calentarse & beneficio del vapor de

agua. En Inglaterra suelen emplear un aparato |

de oxidacién continua, que consiste en una ca-
mara.de 6 metros de altura, 5,04 de ancho y 19

de longitud, cuyas paredes son dobles y de ma- |

ders, y-que esta provista de ventanas también
dobles; esta cdmara estd rodeada de tubos de
fundicién calentados al vapor, y lleva en su inte-
rior un sistema de rodillos de hoja de lats, por
los ciales pasa la tela con una velocidad tal que
tarda de diez 4 quince minutos en atravesar tode
el aparato; finalmente, suficiente nimero de chi-
meneas colocadas en la parte superior de la cé-
mara aseguran la ventilacion y eliminan los va-
pores acidos,

1V . El arte de colorear las fibras textiles por
el tinte no se limita, segin se desprende de lo
dicho, 4 un método uniforme y regular como la

pintura al éleo 6 la decoracién de las porcelanas; |

es muy variable, por el contrario, no sélo por el
gran niimero de materias colorantes que emplea,
tomadas de los tres reinos de la.naturaleza y aun

fabricadas artificialmente, sino también por los .

medies de accién que permiten fijar los coloresy
adherirlos fntimamente 4 los tejidos. En la im-

posibilidad de estudiar todas estas substancias, |

se indiearan las condiciones generales de los gru-

usadas, mucho mas cuanto que al describirlas
detalladamente no se harfa otra cosa que repetir
lo dicho en las palabras del DiccioNARIO que se
‘ocupan de cada una de ellas; estas materias se
dividen en tres grandes grupos, segin el papel
gne en la Industria desempefian, grupos forma-
dos por los espesantes, los mordientes y las ma-
terias colerantes propiamente dichas,

Espesantes. — Estas substancias desempefian
importantisinio papel en Tintorerfa y en la es-
tampacién de tejidos, porque permiten dar 4 los
colores cierta viscosidad conveniente para quese
adhieran 4 la fibra en mayor cantidad;, y més
alin para la impresién mecdnica. Como tales se
sirve la Tintorerfa del almidén y sus congéneres
(fécula de patata, harina leyocoma, dextrina,
ete.); de las gomas propiamente dichas (ardbiga,
del Senegal, tragacanto, ete. ), y de materias mis
6 menos mucilaginosas, como la linaza, el carra-
gaen y otras; al lado de estos productos figuran
espesantes de origen animal (albimina y caseina)
y otros minerales que se introducen en los colo-
res para darles cuerpo (caolin). Todos ellos han
sido descritos en los articulos correspondientes,

su empleo, mds propio del estampado de las
telas que del verdadero tinte, se indica en los
casos particulares, razones ambas por las que no
es oportuno insistir mds en esta cuestién,

. Mordientes. — Dase este nombre 4 las materias |

con que se impregnan los fibras textiles para ser-
vir de intermediarias entre éstas y las materias
eolorantes, con las que contraen combinaciones
insolubles y coloreadas; la mayoria de ellos per-
tenecen 4 los 6xidos metilicos capaces de formar
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los cuerpos Cerominados lacas (véase), entre los
cuales pueden eltarse la aldmina y los éxidos de
hierro, cromo y estafio. Los mordientes no reac-
cionan siempre de la misma manera ni hacen
adherente el color de idéntica forma, pues em
determinadas circunstancias modifican, no sélo
el tono, sino el color mismo; asi, introduciendo
en un bafio de cochinilla una tela preparada con
mordiente de aliimina se tediira de lila, mientras
que otra en que este 6xido haya sido sustituide
por el de plomo se coloreara de rojo. En las opera-
ciones de Tintorerfa los mordientes tienen gran
influencia sobre los resultados, por lo cual delien
estudiarse de una manera general, considerados
no solo como medios de dar fijeza 4 los colores,
sinoe también como modificadores de los mismos.
Entre los mordientes mds usados estan aque-
llos en que figura la aliimina, que puede hacerse
intervenir empleando cuerpos en que exista como
base, como son las sales aluminicas, 4 otros em-
que desempefie el papel de dcido, como los alu-
minatos; de los primeros los méas usados en Tin-
toreria son lod alumbres, que sin embargo no pro-
ducen buenesresultadossino cuando seles mezels
con cierta cantidad de carbonato sédico, y aun de
acetato de plomo, formando bafios que contengan
40 partes del primero de estos cuerpos, cuatre
del segundo y 40 del tercero. El alumbre se em-
plea on general para el amordentado de los teji-
dos que se han de teiiir de rojo, por mds que en
la actualidad se prefiera reempiazar dicha subs-
tancia por el acetato de aluminio, preparado ha-
ciendo reaccionar el sulfato de este metal, y 61!
acetato plimbico; la ventaja de este mordiente-'
estriba en que basta ponerle en contacto con las
fibras textiles para que se apropien el hidrato de-
alimina siu necesidad de afiadir una base que se-
apodere del dcido con este hidrato combinado.. !
Kcechlin ha propuesto un mordiente llamado &
generalizarse por su estabilidad y por la constans |
cia de su composicién: se prepara neutralizando
la disolucién de alumbre por carbonato potisico
hasta que el precigitado comience 4 ser perma-
vente; después se hace hervir el lignido reco-
giendo la materia insoluble que se deposita, para
disolverla por fin en el dcido acético. Los hipe-
sulfitos de aluminio presentan, bajo el punto de

| vista tintéreo, propiedades semejantes, segin

Koop, 4 las de los acetatos, por cuya razén se
emplean como mordientes, que se obtienen afia- *
diendo hiposulfitos sédico 6 calcico en las disolu-
ciones de alumbre ordinario 6 de sulfato de ala-
minioc. Por dltimo, los aluminatos alealinos se
utilizan en Inglaterra para el objeto de que se
trata, teniendo en cuenta que cuando se los deja
en'contacto del aire se descomponen por la accién
del anhidrido carbénico y abandonan laalimina
en libertad. i

Las sales de hierro, de igual manera que las
de aluminio, no sirven para la preparaciin de
los tejidos sino cuando, halléndose disuelias,
dejan el éxido en libertad con las condiciones
necesarias de adherencia, ya espontaneamente,
ya bajo la influencia de determinados agentes.
De los dos estados de oxidacién susceptibles de-
formar sales que presenta el hierro, el méds con-
veniente, segun demuestra la experiencia, es el
que se denomina al minimo; y de todos los com.
puestos ferrosos comprendidos en este estado,.
es el acetato obtenido con el dcido acético pro-
cedente de la destilacién seca de la maders, y
que con este motivo se conoce con el nombre de
pirolignito de hierro. Los mordientes ferrugino-
sos empleados solos producen, con las materias .
rojas, tonos lila y violados, con los amarillos
grises aceitunados y verdes pardos, y mezclados -
con los de alimina producen, con los rojos, ma-
tices de intensidad variable hasta el negro; ade-
mds, para modificar sus efectos se les mezcla con
otras substancias, como sales de cobre, cloruros
de zinc y de amonio, nitrato 6 clorato potdsicos
y dcido arsenioso.

Los mordientes crémicos son aplicables 4 los
bafios en que deban entrar como cuerpos tintd-
reos el campeche, el palo del Brasil, la rubia y el
quercitrén; su accién es muy compleja, porque
pueden reaccionar en virtud de su fuerte poder
oxidante, no sélo sobre la materia colorants,
sino sobre la fibra misma, ya sea animal 6 vege-
tal. El mordiente de cromo mads usado se com-
pone de bicromato potédsico, dcido sulfiirico y
cierta cantidad de melaza 6 dextrina, y se usa
en caliente. Las sales de cromo se emplean en el
dfa con especialidad para los colores llamados
rebajados, como los negros de cromo; pues las
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materias colorantes no adquieren ¢on los come
puestos crémicos sino tonos mates y tiernos.

De todas las substancias que como mordientes
se emplean en Tintorerfa, quizd las que tienen
mis aplicacién son las sales de estafio, cuyos
efectos principales, aplicables 4 todos los colo-
res, incluso los llamados de vapor, consisten, no
s6lo en fijar la materia colorante, sino ademas
en neutralizar los efectos del 6xido de hierro y
eambiar los matices de tejidos tefiidos con mor-
dientes aluminosos, sustituyendo dicho mor-
diente en la fibra. Las sales de estafio que gene-
ralmente se prefieren son las estannosas, como
el cloruro y el sulfato, mezclados con acetato
alcalino destinado 4 neutralizar el dcido mineral
que queda libre al precipitarse el éxido sobre la
fibra; los estannatos también encuentran alguna
aplicacién para el caso de que se trata, y en
ellos quien desempefia el verdadero papel de
mordiente es el acido estdnnico precipitado so-
bre el tejido. -

No son sélo los éxidos inorganicos los que
tienen la propiedad de insolubilizar y modificar
las materias colorantes, sino que existen tam-
bién algunas substancias organicas que por tener
semejante condicién se aplican frecuentemente
en Tintorer{a, y como ejemplo puede citarse la
fabricacién del rojo tureco 6 rojo de Andriné-
polis, fundada en el empleo de aceites conve-
nientemente modificados, y bajo cuya accién los
tejidos vegetales adquieren color escarlata al
tediirlos con rubia; estos aceites, llamados cam-
biantes, se distinguen de los demis cuerpos gra-
80s en que, mezclados con lejias alealinas dilui-
das, producen emu!siones muy lechosas, propie-
dad que, segin Pelouze, depende de hallarse
formados de cuerpos grasos neutros y decidos, y
que se encuentran bastante desarrollados en el
aceite de olivas; el inconveniente principal de
estos mordientes es su elevado precio bajo el
punto de vista industrial, por cuya razén se ha
tratado de reemplazarlos por otros mas baratos,
aunque sin conseguir resultados satisfactorios.
Las snbstancias albnminoideas también desem-
peiian el papel de mordientes, dependiendo su
accion, no sélo de la afinidad que la albiimina
posee para con las materias colorantes, sino de
Ia propidad de coagularse por el calor; una vez
fijo el color sobre la fibra albuminada, si se ca-
lienta el tejido dicha albimina se coagula y el
tinte es completo; la accién de esta clase de subs-
tancias se utiliza especialmente cuando se trata
de fijar bafios de campeche, palo del Brasil etcé-
tera, sobre tejidos de algoddn, siendo su aceién
inferior en la lana y poco menos en la seda, Las
gelatinas suelen reemplazar 4 la albdmina como
mordientes orgdnicos, pero entonces la coagula-
eion ha de producirse por medio del tanino: su
empleo es muy conveniente para las tintas ne-
gras y grises obtenidas por las sales de hierro.

Aunque la naturaleza de los mordientes que
hay que emplear suele ser variable en cada caso,
hay algunos, sin embargo, de aplicacion bastan-
te general, no sélo para una serie de tintes del
mismo matiz, sino para matices diferentes, por
cuya razén conviene indicar la composicion de
los mordientes de mayor uso. Para los colores
rojos y rosas, especialmente cuando se emplea
como materia colorante la rubia, el mordiente
debe ser siempre aluminoso, y prepararse eli-
giendo sales puras y exentas de hierro si se de-
sean obtener buenos resultados; en cuanto 4 su
composicion suele ser muy variable, pudiendo
citarse como tipos los tres que & continuacién se
indican:

L* Alambre. .. ....... 11 kilog.
Pirolignito de plomo. . . . 8,250 »
Agua hirviente. . . ..., 32 litros

2* Alumbre.. . ... ..... 625 partes
Pirolignito de plomo, . . . 450 »
Agua hirviente. . . . .. . 2000 »

8% Alumbre.. . . ....... 8 kilog
Pirolignito de plomo. . . . 8,5 »
Agua hirviente. . . ... . 60 >
Extracto de Lima.. .. .. 4,3 »

En general, en las fabricas prefieren preparar
muchos mordientes, que difieren por su densidad
y por las proporciones de alumbre y de acetato
de plomo, 4 disponer de uno solo que se diluya
més 6 menos segtin los matices 4 que se destine;
la ventaja de esta practica estriba en que los
mordientes fuertes no se conservan por tanto
tiempo como los de densidad media, pues todos
ollos mis 6 menos pronto acaban por depositar
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biacetato, La base de los colores negros, viole-
tas y lilas obtenidos con la rubia y el hidrato
férrico, generalmente se emplea para fijar sobre
el tejido el acetato ¢ pirolignito ferroso, que se
oxida poco 4 poco, desprendiendo dcido acético
y dejando sobre la fibra acetato férrico basico,
cuya descomposicién se completa con el auxilio
de un bafio saturador; no se puede reemplazar
la sal ferrosa por la correspondiente férrica, pnes
la experiencia ha demostrado que en estas con-
diciones el ¢xido férrico no se fija bien y se des-
prende ficilmente en los lavados.

Materias colorantes. — Muchas son las mate-
Jias colorantes empleadas en Tintorerfa, y su
estudio llegarfa 4 constituir nada menos que un
pequeiio tratado de Quimica si en él se com-
prendiéran sus propiedades, métodos de fabrica-
cién, reacciones & que dan origen, ete.; pero
claro es que, como en un trabajo de la indole de
este articulo no se pueden describir en esa forma,
mucho méis ecnando cada una de ellas ha sido
descrita en la palabra correspondiente, y es abso-
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Iutamente imposible ni siquiera enunciarlas to~
das con los colores & que dan lugar. Los tinte-
reros dividen los colores en simples y compues~
tos, seglin que, sea cualquiera su matiz, le trans-
mitan puro por coloracién, ya directa, ya con
intermedio de mordientes, 6 segin procedan de
mezclas convenientemente preparadas; 4 su vez
los colores simples se subdividen en tres clases,
de las que la primera comprende los tres matices
primitivos rojo, amarillo y azul; la segunda las
coloraciones binarias, como el anaranjado, el
verde y el violado; y la tercera las grises en to-
dos sus grados, hasta el negro. Estos colores se
producen, ya con la materia colorante conforme
se recibe del comercio, ya después de someterla
4 la accién de ciertos agentes que las modifican
en la forma mas apropiada al fin que con ella se
desea obtener.

En lasiguiente tabla se enumeran las materias
tintéreas del comercio mis usadas, con el nombre
cientifico del cuerpo de que proceden y el color
que producen: oo

NOMBRE CIENTIFICO PRINCIPIOS

MATERIA ¥ COLORANTES QUE COLGR
TINTOREA DEL COMERCIO SUBSTANCIA DE QUE PROCEDE CONTIENE PRODUCIDO
1 Insecto cochinilla.. . .| Cactus coccinilifera,. + o« « « o] Carmin.. « + « « . Rojo.
2 Insecto kermes, . . . o Quercus coccifera.. + o+ « « o o Idem., o . o ¢ . o/ Idem, .
8 Resina laca-laca.. , . | Coccus finus., « v v o o s ool Idem.s o o o o o o Idem,
4 Laca-Dye. .. ..... Coccuslacca. .. .voee...| Idem.. ... ... Idem, b
5 Raiz de samadra. . . .| Samadra indica.. « + + « + « | Samadrina.. . . .| Idem,
6 Paja de mijo. .. .. %ithospermum arvense.. . o .| Litospermina, . .| Idem,

. tubia tinctorum. . . . . + . .{ Purpurina, aliza-
7 Rubia. . oo vnee Cordifolia y perigina.. . . » f riga y xantina..z Idem,
8 Palo del Brasil. . . . .| Casalpina brasilensis.. . . . .| Brasilina.. . ... Idem.
9 Palo de sindalo.. . . .| Pterocarpus santalinum. . . .| Santalina.. ... .' Idem.
10 Palo de amaranto.. . .| Palomorado. .. ... . ... Amarantina, ., . Idem.
11 Véistagos de trigo. . . .! Sorghum sacaratum. .. ... Sorguina... ... Idem, >
12 Granos de peganum.. .| Peganum bharmala. ... ... Harmalina., ...l Idem.
13 Flores de alazor.. . . .! Cartharus tinctoreus., . . . .| Acido cartamico,.| Idem,
14 Pirpura de carmin, , .| Guano, 4cido vrico. . . » + . .| Murexida, . ., ., .| ldem.
15 Rojode brea. .. ... Breas de maderay hulla.. . .| Acido rosélico.. .| Idem.
16 Rojo de anilina. . . . .{ Anilina. . .+ . 4+ 4.4+ ¢ .| Fuchgina.. . ... Idem.
17 Anema 6 palomilla. ., .| Anchusa tintdrea,. + + « o » o/ Ancusina.. . .. .| Idem,
18 Violeta de anilina.. . .| Anilinaoxidada. + . s « + o o Indisina. . ... .| Violeta,
19 Orchilla natural.. . . .; Variola de albata.. . + . + « .| Orcina colorante..| Idem.
20 Orchilla de las islas.. .| Lichus rosella.. . .. .., . .| Orceina.. ., ,.. Idem,
21 Orchilla de tapias.. . .| Lichus tartareus. . . . « + « .| Orceinato aménico, Idem., *
22 Purpura francesa. . . .| Orchilla calentada. . . . .., .| Orceinato calcico.| Idem. ~
23 Anil (fécula).. . . . .. Indigofera, P. tinctoreum. . .| Indigotina,. , , .| Idem, -
24 Carmin de adil. . . . .| Afil sulfurico.. . . ... .. .| Sulfindigotato.. .| Azul
25 Palo de Camipeche.. , .| Hematoxilon campechianum..| Hematoxilina. . .| Idem,
26 Malva negra.. . . . . .| Malvasilvestris.. . ... ...l Malvina. ... ..| Azul violade,
27 Verde de hojas. . . . .| Materia colorante.. « « o+ + + .| Clorofila. . . « » «| Azul gris.
28 Cardo. , . .. .. ... Cinarascolymus. ... ... .| Cinarina... ., .| Verde,
29 Verde china Lo-Kao. .| Vesprum-rhamnus, . « « & « » > Idem.
80 Corteza de roble.. . . .| Quercus tinctorea.. + « o « « o| Quercitrina, . . .| Idem,
81 Palo amarillo, . . .. .| Morus tinctorea.. « + ¢+ » o o Morina.. . . , . .| Amarille,
32 Gualda.,.....,. Resedaluteola,........ Luteolina..,. . Idem.
33 Fustete. . .. 4.« . Rhuscontinus.. .. .,.,.../ Fustina......| Idem,
34 Serratula.. ... .../ Poligonum fagopyrvm. . .. .| hutina, crocina, .| Idem,
85 Gardenia. . . « « « + .| Gardenia grandificra.. . « « . Crocelira.. . .. .| Idem,
36 Graunos de Persia, . ., .| Rhamnus tinctorea.. .. .. .| Ramnina.. ... .| Idem.
87 Raiz de circuma, .. .| Cdircuma rotunda.. . ¢ « + o o/ Curcumina.. ., .| Idem.
38 Pasta de Orellana., . .| Bisca orellana.. + « + « « + o .| Bixina, . . ... .| Idem.
39 Acido picrico. + 4+ o o 4] Acido fénico. + s ¢ 0 0 0 0 0 » Amarillo anaranjado.
40 Agallas y dloes. . + o & > Tanino., . . ., . .| Negros y pardos.

A mis de las materias colorantes de anilina
inclufdas en la tabla anterior, existen otras ca-
paces de producir los més brillantes matices, y
susceptibles de formar por s{solas toda la escala
de colores; se preparan artificialmente recurrien-
do 4 los méas variados procedimientos, muchos
de los cuales tienen caracter sintético, y por su
composicién quimica se incluyen en esa lar-
ga serie de cuerpos denominada aromatica, cuyo
tipo es la bencina; estos colores, designados
unas veces con nombres caprichosos, como azul
de Parfs 6 violeta Hoffmann, son cada dia més
numerosos, merced 4 los progresos de la. Qui-
mica orgdnica; y aunque por si solos pudieran
bastar para satisfacer todas las necesidades de la
industria tintdrea, presentan sin embargo el gra-
visimo delecto de no tener la estabilidad propia
de los extraidos de los vegetales, pues se alteran
facilmente en presencia del aire y sobre todo de
la luz.

Hechas las indicaciones de cardcter general
acerca de las materias colorantes que se emplean
en el tinte de las fibras textiles, y en la imposi-
bilidad de estudiarlas todas como se harfa en un
tratado especial de esta industria, es, sin embar-

go, indispensable decir aunque sélo sean cortas
palabras acerca de aquellas cuyo uso estd mas
generalizado, tanto por la brillantez como porla
estabilidad de sus matices. Entre las que se en-
cuentran en este caso figura en primer lugar la
rafz de rubia, que en el comercio se encuentra
bajo diversas formas, como son, la raiz simple.
mente seca y molida; la flor de rubia (rubia la-
vada); la garancina (flor hervida con acidos sul-
fiirico ¢ clorhidrico y despuéslavada y seca); y
los extractos, pudiendo afiadirse 4 tales produe-
tos la alizarina artificial, que no es otra cosa que
la materia colorante de dicha rubia, pero prepa-
rada por procedimiantos artificiales. Todas estas
materias dan lugar & multitud de matices 4 cual
mas brillantes y estables, que comprenden todos
los tonos de la serie roja, los violetas y lilas y
los negros, segiin la naturaleza del mordiente
empleado y su asociacién con otros colores. La
rubia se emplea, no sélo sobre los tejidos de al-
goddn. sino scbre los de lana y seda, circunstan-
cia que, extendiendo considerablemente su em-
pleo, justifica, & Ja vez que las antes dichas, el
lugar que se la ha concedido. Los diversos pif;
mentos coloreados que la rubia contiene son
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alizarina, 1a purpurina y la seudopurpurina,

ue juegan distinto papel en los tintes y exigen
3iferentes condiciones y conducen también 4 di-
versos resultados; la primera no se fija sobre las
fibras vegetales & menos que se_opere en bafios
cuyo mordiente contenga cierta cantidad de car-
bonéto calcico, con el que reacciona la alizarina
en caliente desprendiendo dcido carbénico y for-
mando una combinacién da color violeta; el ren-
dimiento méximo de esta laca se alcanza cunando
el bafio contiene un equivalente de sal cdlcica y
otro de materia colorante. El pigmento en cues-
tién produce con los mordientes de alimina ma-
tices rojo-violiceos y con los de hierro violeta y
azul, y tanto unos como otros son lo bastante
permanentes para resistir sin alterarse la accién
de los rayos solares y el lavado con jabdm, eir-
cunstancias que hace sean muy buscadas las telas
teiiidas de este modo.

La purpurina, al revés de la alizarina, tifie
facilmente los mordientes de aliimina sin nece-
sidad de sales cdlcicas, produciendo matices vio-
Iadorrojos y violado-azules con los de hierro;los
primeros no son definitivos, pues pueden sufrir
modificaciones por la accién del agua de jabén
que, cuando estd hirviendo, les hace perder la
parte violada convirtiéndolos en rojo-obscuros y
sumamente brillantes; Rosenstiehl admite que
esta modificacién se debe 4 que la purpurina se
transforma en el tejido mismo en un hidrato de
color rojo mas franco que el de aquélla. El agua
de jabén en frio y el avivado, sibien depuran los
colores debidos 4 la purpurina, no les hacen ex-
perimentar cambio en su coloracidn.

La seudopurpurina no tifie los mordientes
mas que en el agua destilada, produciendo_con
la alimina colores semejantes a los de la aliza-
rina y con el hierro grises violdceos; los bafios
de jabén los degradan rapidamente, y la presen-
cia del carbonato calcico es siempre perjudicial,
pues da lugar 4 que la seudopurpurina se pre-
cipite bajo forma de laca, sobre la que no ejerce
accion el dcido carbonico. Cuando se tifie con la
rubia é flor de Avigndn, que contiene carbonato
calcico, no se utiliza mas que la alizarina y la
purpurina, mientras que con la rubia de Alsa-
cia, que no es caliza, la laca formada sobre el
tejido contiene mucha sendopurpurina, y es por
tanto poco resistente 4 la Iuzy al agna de jabon;
8i, por el contrario, se afiade creta a la rubia de
este ultimo origen, seelimina del tinte la seudo-
purpurina y los colores gue se obtienen son mds
solidos.

Las conclusiones pricticas que se deducen de
lo que tan sucintameute se acaba de decir, son
lag siguientes: la alizarina sola produce hermo-
sos violetas con los mordientes de hierro, mien-
tras que la rubia es menos apta para desarrollar
este color cnanto mayor cantidad contienede pur-
purina libre, por cuya razén, para semejantes
matices, se elegird de preferencia la flor de rubia,
los extractosricos en alizarina, y mejor atin este
mismo cuerpo preparado artificialmente, 6 bien
se eliminara la purpurina por conveniente adi-
cién de creta, aunsue sea resinificando parte de la
materia colorante. Los rojos y rosas exigen, por
el contrario, el concurso de la alizarina y de la
purpurina ¢ su hidrato, consiguiendose la mayor
vivacidad de eolor sometiendo las fibras tefiidas
& la ebullicidn en calderas cerradas, efecto que,
segiin Rosensthiel, se debe & la formacion de la
Jaca de purpurina hidratada. Este mismo sabio
ha estudiado recientemente el papel que desem-

penan los-dcidos en el tinte con la rubia y sus.

sustitutos artificiales, demostrando que el anhi-
drido carbdnico tiene gran importancia porque
disuelve la laca calcirea de la alizarima, muy
poco la de Ia purpurina y nada la de la seudo-
purpurina; el carbonato cilcico puede ser venta-
josamente reemplazado por el acetato del mismo
metal, que se descomponedurante el tinte y deja
libre el dcido acético, cuya presencia en el bafno
no influye para nada en sus resultados.

Sigue & la rubia,en el concepto de importancia
tintdrea, la cochinilla, insecto perteneciente al
orden de los hemipteros, y cuyo cuerpo contiene
una materia colorante roja, descrita en otro lu-
gar con el nombre de dcido carminico (véase).
Conocida desde tiempo inmemorial, sobre todo
la variedad denominada kermes, se presenta en
el comercio ya en su primitiva forma de insectos
desecados, ya bajo la de cochinilla amoniaeal,
en la que el color propio y los matices que deél
resultan se hallan modificados por la -accién del
amonfaco, y ya, en fin, bajo la de carmin, pre-
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parado como se dijo en la palabra correspondien-
te (véase). El dcido carminico no se puede fijar
directamente sobre el algodén, la lana 6 la seda,
sino que requiere el empleo de mordientes, que
cuando son alumfnicos producen color rojo de
amaranto, si férricos matices grises més 6 menos
violdceos, y si 4 los primeros se asocian los es-
tannicos e{tono es rojo escarlata, color este dl-
timo tan sumamente brillante cuando se aplica
4 la lana, que es por demas dificil encontrar
otro capaz de compararse con él; el algodén no
se tifie de ordinarid con colores de cochinilla,
que son siempre caros, mucho mas cuanto que
los matices que se producen pueden ser igualados
ficilmente recurriendo 4 otras substancias; de
aqui resulta que el uso de esta materia queda
limitado casi exclusivamente 4 dicha lana.

Las materias anteriores se emplean, como 8e
ha visto, para producir los colores derivados del
rojo, sin que hasta ahora se haya hablado para
nada de las que producen el azul y el amarillo,
y sin embargo, sobre todo los que dan el prime-
ro, tienen tanta importancia como aquéllas,
dado lo mucho que prepondera en las modas ac-
tuales semejante color. La materia mds apropia-
da para tedir de azul no es otra que el afiil que
circula en el comercio bajo la forma de pastillas
6 pencas de color azul intenso, y que resultan
de hacer fermentar las hojas de la planta en de-
terminadas condiciones; su poder colorante de-
pende de la substancia llamada indigotina, que
perteneciente 4 la serie aromaitica se encuentra
también en el comercio en disolucién sulfiirica,
formada por el dcido sulfindigdtico, y bajo la
forma de carmin de afiil, que no es otra cosa
que un sulfindigotato sédico més 6 menos puro,
La circunstancia de ser dicha indigotina insolu-
ble en agua, obliga en Tintorerfa & valerse de
artificios basados en la propiedad que tiene de
disolverse perdiendo su color por la accién de
los reductores, para luego,una vez fijada sobrela
fibra, adquirirle de nuevo al oxidarse; su empleo,
sobre todo para el algoddn, no exige en manera
alguna el uso de los mordientes, y los tonos que
produce son siempre azules mds ¢ menos claros.

Para terminar los que 4 las materias coloran-
tes vegetales se refiere, resta hablar del palo de
Campeclie, tan 1til para teiir de negro y para
imitar los azules de afiil denominados de cuba;
el primer color se produce & consecuencia de la
oxidacién que experimenta la materia colorante
de dicho palo en presencia de las sales clpricas
6 férricas y de los cromatos, accién que también
se utiliza en la fabricacién de las tintas; si el te-
fiido se verifica con disoluciones de extractos
mezeladas con acetato de cobre el color resultan-
te es el azul, semejante al del afiil, aungue no
tan sélido. La disolucién acuosa del palo de
Campeche es amarillorrojiza si se hizo con agua
destilada, y roja de sangre cuando el disolvente
contiene alguna substancia caliza; suinfusién,
de color rojo vinoso, tiene sabor astringente, y
forma precipitado con las sales de diversos me-
tales, siendoimportante el de color violado que
produce con las de aluminio.

Los colores amarillos se dan en Tintorerfa, ya
con cuerpos minerales como el cromato de plo-
mo (amarillo de cromo), ya con materias vegeta-
les como el quercitrén, el palo amarillo ¢ del
Brasil, la gualda, el fustete y otras; de todas
ellas la mas importante es la segunda, que da
colores amarillos francos con los mordientes de
alimina, y verde bronceado 6 aceituna con los
de hierro; en cuanto 4 los demds no merecen
ocupar mis espacio en un artfculo tan condensa-
do como éste, debiendo referir & los lectores que
deseen mis detalles, ya 4 las palabras correspon.
dientes del DICCIONARIO, ya 4 los tratados espe-
ciales de Tintorerfa.

V  Hasta el presente no se ha hecho otra co-
sa, puede decirse, que dar indicaciones y reglas
generales acerca del arte de tefiir las telas, y en
esta parte corresponde hablar de lo que pudiera
llamarse la practica dela Tintorerfa, pues enella
se han de exponer la composicidn de los bafios y
el método que debe segnirse en las manipulacio-
nes; claro es que ha de limitarse semejante expo-
sicién 4 los colores simples, y esto obedeciendo
4 dos consideraciones igualmente importantes:
la primera la tan repetida de la extensién, y la
segunda que, traténdose sélo de un articulo en-
ciclopédico, no se debe entrar en detalles que le
conviertan en un manual del tintorero; ademds
los colores compuestos se obtienen, 4 semejanza
de 1o que se hace en Pintura, por la mezcla de
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los simples efectuada, ya directamente en los ba-~
flos, ya por dos tintes sucesivos aplicados al mis.
mo tejido.

Tintes rojos. — Los algodones pueden tefiirse de
rojo con la rubia, el palo del Brasil fermentada
y los colores de anilina, siendo preferibles siem-
pre los primeros, para los que se exige mordiente
metalico 6 mordiente graso; en el primer caso se
comienza por pasar el tejido 4 través de lejia
hirviente de carbonato sédico, lavandole después
y sometiéndole durante seis horas 4 la accién de
un bafio de cocimiento de agallas ¢ de zumaque;
después de seco se le pasa dos veces por una di-
solucién de acetato de altmina que marque 4°
en el aréometro de Beaumé, y al salir del aquél se
vuelve 4 secar para llevarle durante media hora
4 un liquido compuesto de salvado de trigo y
agua hirviente. Lavada y aclarada la tela se
halla ya en condiciones de pasar al bafio coloran-
te, formado por agua que contenga 10 por 100 de
rubia en polve 6 3 por 100 de garancina y un
poco de zumaque; se introduce el tejido estando
el bafio tibio, se calienta luego poco & poco hasta
la ebullicion, y después de repetir esta operacion
por dos veces pasa la tela al avivado, que se
opera en otro bafio de salvado caliente 6 de di-
solucién birviente de jabén, quedando después
de tantas manipulaciones en condiciones de ser
lavada, aclarada y seca.

Cuando se emplea el mordiente graso, que da
or resultado el rojo turco 6 rojo de Andrinépo-
is, pueden seguirse varios procedimientos, de

los que el preferible es el de Bauce, expuesto &
continuacidn: se sujeta primero el algodén 4 la
accidn del agua jabonosa, operando en vasos ce-
rrados y 4 la presién de dos & tres atmdsferas, é
si no fuese posible, por carecer de los aparatos
necesarios, 4 la accién de una lejfa alcalina de 20
Beaumé; después de siete horas se saca el algo-
don de la caldera, se le escurre, lava y saca al
aire, y se termina la desecacién en estufas calens
tadas 4 lIa temperatura de 50°. Se prepara dese
pués un baiio compuesto de 14 kilogramos de
aceite graso emulsionable, 50 de bofiiga de vaca
desleida en agua y fermentada, y 250 litros de
lejia de carbonato potdsico que marque 2°,5 Beau-
mé; calentado el bafio 4 35°,se le agrega un poco
de glicerina, que hace uniforme el mordiente, y
se sumerge en ¢l el algodén procurando que se
penetre bien, para colocarle después de escurrido
en un sitio calentado 4 85° con objeto de que se
produzeca una fermentacién que se prolonga por
espacio de dieciséis horas, y pasadas éstas se
seca el tejido al aire libre primero y después en
estufa 4 700, repitiendo las mismas operaciones
tres ¢ cuatro veces. Terminadas las manipula-
ciones precedentes hay que quitar el aceite no
adherido, lo que se consigue por inmersién du-
rante seis horas en agua & 229, 6 mejor atin me-
diante lejia de sosa de 1° Beaumé; en ambos ca-
sos se termina el desengrasado por locién en agua
corriente. Pasa después el algodén al bafio de
agallas, compuesto de 14 kilogramos dg agallas
y 15 de zumaque hervidos durante dos horas, y
en ¢l se mantiene durante una hora, repitiendo
1a operacién por segunda vez; después de deseca-
do el tejido se empapa de disolucién de alumbre
tibia y clara (30 kilogramos de alumbre disueltos
en 250 litros de agua 4 60°), escurriéndole luego,

.amontondndole durante doce horas y secandole

en la estufa 4 50"; neutralizado el acido sulfiri-
co por un bafio de creta procédese & la verdade-
ra operacién del tinte, que consiste en sumer-
gir aquél por partidas de 25 kilogramos en eal-
deras de cobre que contengan 200 litros de agua,
50 kilogramos de sangre de buey y 50 de rubia é
su equivalente en garancina 6 alizarina; al intro-
ducir las piezas el bafio debe estar 4 25° para ca-
Jentarle luego gradualmente, de modo que tarde
dos horas en llegar 4 hervir,y manteniéndole en
este estado durante otra hora. Escurrido y lava-
do el algoddén que sale de las calderas tiene color
rojo obscuro, que se transforma en escarlata so-
metiéndole 4 dos avivados sucesivos; el primere
se practica calentdndole 4 dos atmdsferas por
espacio de seis horas con una lejia formada de
jabén y carbonatos sédice y potdsico,y el segun-
do, lamado también roseado, se practica hacién-
dole hervir en un bafio gue contenga 1200 litros
de agua, 16 kilogramos de jabén blanco, 25 gra-
mos de dcido nitrico y 1500 de sal de estafio;
con estas operaciones el tono se aviva, 4 la ves
que se aclara, por cuya razén es necesario que
tenga un tinte muy subido al salir de la tina de
color.
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La lana se tifie.con la rubia haciéndola hervir
durante tres horas en un bafio formado por 100
kilogramos de agua, 25 de alumbre y 6 de cré-
mor, abandonando el tejido al salir de este bafio
durante ocho dfas en unsitio fresco, y dando des-
pués el tinte rojo con un bafio de rubia (6 kilo-
gramos de rubia por 100 de lana), que se calienta
sin liegar 4 hervir; después de esto se lava el te-
jido con sumo cuidddo, agregando al fin de la
operacién un poco de sal deestafio. El rojo mili-
tar de Dumas se obtiene amordentando primero
el pafio, duraute tres horas, en un liquido que
coutenga 5 kilogramos de alumbre y 2,5 de creé-
mor por cada pieza de 22 metros de tiro, y agre-
gando ademis un poco de salvado, y asi preparado
se deja el tejido en reposo durante ocho dias en si-
tios frescos, y despues se le tifie en un baiio for-
mado de 5 kilogramos de rubia y 1 de sal estan-
nosa por pieza de pafio; se calienta lentamente
sin que hierva hasta el fin de la operacion, se
voltean las piezas procurando que no toquen &
las paredes de la caldera, y retirindolas cunando
adquieren el tono deseado se lavan y se aclaran.

La seda se tifie, segiin Guklichen, con la granza
é rubia, de hermoso color rojo, amordentindola en
disolucién de 122 gramos de alumbre y 30 de sal
de estafio, en la que se deja doce horas, y llevan-
dola luego al bafio de color, preparado con 3 gra-
mos de rubia hervida en infusién de agallas por
kilogramo de materia textil; en este liquido, ca-
lentado 4 60°, se mantiene el tejido 6 las madejas
durante una hora, se dan dos 6 tres hervores cor-
tos, se aglaran en agna corriente y se secan alsol;
ol color asi producide es vivo y sélido como el
rojo de Andrindpolis, y es sustituido por hermo-
#o tono violeta si se reemplaza el alumbre del
mordiente por una disolucién férrica.

Los colores de anilina que se emplean para
Jos tintes rojos son la fuchsina, la safranina yla
6osina; la primera se utiliza amordentando pri-
mero e} algodon con acetato de alimina ¢ alumi-
nato sédico, que puede sustituirse por las sales
de estafio 6 plomo, las grasas, el tanino y el al-
midon; sea cualquiera el mordiente que se haya
usado, se sumerge el tejido en disolucién acuosa
de fuchsina, en la que se voltea hastaque ad-
guiera el color deseado. Lalana y la seda se ti-
fien con gran facilidad sin necesidad de mor-
dientes, si bien la dltima requiere afiadir 4 la di-
solucién de la materia tintérea un poco de jabén
y de acido acético; se lava despuéds y se aviva el
ocolor con agua acidulada con acido tartrico.

La safranina produce en general rojos bajos 6
yosas fuertes que se adhieren 4 la lana, sin mor-
dientes y 4 la sedade la manera que se acaba de
indicar; el algoddn dalugar 4rojos muy brillan-
tes, preparandole previamente por inmersién du-
rante cuatro horas y 4 la temperatura ordinaria,
en acetato de plomo de 4° Beaumé, pasindole
luego por un bafio de jabdn algo templado y de
45° Beaumé, lavandole y sumergiéudole en la
materia colorante, Porltimo, la eosina, soluble
en agua caliente, se emplea para tefiir de colores
rosa y clavel ;elalgodon requiere quese le impreg-
ne primero de disolucion de jabdén y despues de
nitrato de plomo, pasandole luego al bafio de tin-
tura, que si es neutro le comunica tono rosa ti-
rando & violado, y si es acido se acentia has-
ta el rojo clavel, pudiendo operarse de manera
andloga con la lana y con la seda.

Cuando se quieren producir en la lana colores
escarlata, violado y purpura por medio de la co-
chinilla, se consiguen muy buenos resultados em-
pleando mordientes especiales para cada uno: el

rimer objeto se logra signiendo el método de

henard, que consiste en diluir 8 gramos de 4ci-
do nitrico en igual cantidad de agua, afiadiendo
& 1a disolucién un kilogramo de sal comiin 6 sal
amonfaco y otro de estafio en granalla; prepara-
da asf la disolucidn de estafio se introducen en
una caldera del mismo metalé de madera 21 ki-
Jogramos de dicha sal, 5 de crémor tartaroy
2500 litros de agua 4 60° y terminada la disolu-
¢ién se sumergen en ella 100 kilogramos de lana
que se voltean con igualdad durante una hora, 4
Ja vez que se calienta hasta la ebullicién. Para
tediir de pirpura 6 de amaranto se opera segin
el procedimiento de Chevreul, 4 continuacién
indicado, y en el que las cantidades corresponden
410 kilogramos de lana: se prepara un primer
bafio eon 600 gramos de composicién de estafio,
600 de crémor tartaro, 100 de cochinilla en pol-
vo, 100 de circuma y la cantidad necesaria de
agua, y en €l se dejan hervir las madejas duran-
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este tiempo se lavan en agua corriente, se las
hierve y voltea por una hora en un segundo baiio
que contenga 600 gramos de sal de estafio, 200
de crémor y 900 de cochinilla, para terminar el
tinte lavindolas y aclarandolas en agus fria. La
seda se tifie también con la cochinilla, amorden-
tandola primero por toda una noche en disolu-
cién fuerte de alumbre, y una vez lavada y acla-
rada se introduce en el bafio de tinte, preparado
haciendo hervir la cochinilla con erémor y diso-
lucién de .estafio, y calentando sin llegar 4 la

ebullicion; de este modo se obtienen tonos tanto.

mds rojos cuanto mds estafio se emplee, y. si se
reemplaza la cochinilla ordinaria por la amonia-
cal los colores que resultan son violados.

La murexida 6 carmin de purpura no se fija
sobre las fibras textiles sino por intermedio de
los 6xidos metalicos que forman con ella lacas
insolubles, obteniéndose los mejores resultados
con las sales merciiricas en los rojos y las de
zine en los amarillos. Para tedir la lana sela
lava primero perfectamente con jabén y carbo-

' nato sddico, se la enjuga y se la introduce en un

bafio de color compuesto de 350 litros de agua,
500 gramos de murexida en polvo y 15 kilogramos
de nitrato de plomo para12de lana; se disuelven
separadamente la murexida y el nitrato de pla-
mo reuniendo las disoluciones é introduciendo la
lana en la mezcla & temperaturas que no pasen
de 28°; terminada la precipitacion de la laca, que
es bastante.léenta, se deja en reposo de quince &
veinte horasy se lava la fibra textil, que pasa lue-
godurantesiete horasal bafio de avivado formado
de 400 litros de agua, un kilogramo de cloruro
mercurieo (sublimado corrosivo) y 3 de acetato de
sosa;las madejas al salir de este bafio se aclaran
y se secan. Para tefiir la seda de pirpura y car-
mesi se calienta agua 4 809, en la que se disuelve
la murexida en la proporcién de un 5 por 100
del peso de la seda que se ha de tefiir; separa-
damente se prepara una disolucién acuosa de:su-
blimado corrosivo, que se acidula con acido acé-
tico, y se:agrega al liquido anterior en cantidad
tal que haya un peso de sublimado triple del de
murexida; se tifie en frio agitando continnamen-
te la seda hasta que adquiera el tono deseado,
que despuss se aviva con disolucién de sublima-
do al 3 por 100. Los tejidos de seda de China se
tifien preparando disolucién saturada de dcido
oxdlico, en la que se disuelve el carmin de pur-
pura; se afiade luego el bafio de cloruro merci-
rico y se tifie en {rio con la mayor rapidez posi-
ble, lavando y aclarando el tejido; si el lavado
se hace en un bafio que contenga 30 por 100 de
jabdn y que esté calentado & 30° en lugar de
obtenerse tono carmin resulta violado. Por dl-
timo, los colores amarillos se obtienen con esta
substancia sustituyendo el cloruro mercirico por
igual cantidad de cualquier sal de zine, con tal
de que sea neutra, y pasando luego el tejido por
un bafio muy diluido de lejia de sosa.

Tintes amartlios. — Muchas son las materias
que se pueden emplear para tefiir de amarillo,
pues el quercitrén, el palo del Brasil, la gualda,
el fustete, la ctircuma, el achiote, la gardenia
y el acido pierico dan origen 4 diversas materias
de esta coloracidn. El quercitrén, ya en estado
primitivo, ya transformado en algunos de sus
derivadoes, se emplea siempre sobre mordientes,
que si son aluminicos 6 estannicos producen co-
lor amarillo puro, y agrisado cuando son férri-
cos ¢ cromicos; los colores de quercitron tienen
la propiedad de enrojecerse al aire, y apagarse,
en cambio, por la accién de los dcidos. Para te-
fir el algodén con esta materia se le pasa pri-
mero por un bafio de acetato de alimina de 2°B.,
se 1o seca, y después de sumergirle durante vein-
te minutos en agua caliente que contenga salva-
do de trigo ¢ silicato de sosa se le aclara y estd
en condiciones de pasar al bafio de tinte; éste se
prepara haciendo hervir el quercitrén metido en
un saquito, 4 la vez que se afiade un poco de
gelatina; cuando el liquido esta 4 la temperatura
de 40°se introduce la fibra calentando lentamen-
te hasta la ebullicién, y una vez obtenido el tono
que se desea se la lava en agua clara y se la
pone & secar. En el tefiido de la lana por este
medio se reemplaza al quercitrén por el extracto
que en el comercio se llama flavina, empleando
un solo bafio compuesto de la cantidad necesaria
de esta materia para conseguir el tono deseado,
4 kilogramos de cloruro estannoso y 5 de dcido
oxalico. En Lyén se emplea la flavina y crisina
en el tinte de sedas, pasandolas primero por un

te dos horas voltedndolas con frecuencia; pasado | bafio de alumbre, lavindolas después y tifién-
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dolas 4 90° en presencia de un poco de sal de es»
taiio.

La gualda, que con tanta abundancia crece en
los terrenos incultos de Espafia, produce colores
muy solidos, por cuya razén se prefiere para los

"amarillos, scbre todo en el tinte de las lanas,

Para el algodén se prepara el bafio cociendo 12,5

- kilogramos de gualda por 100 de fibra, y en

¢l, diluido convenientemente en agua, se sumer-
geel tejido previamente amordentado con diso-
lucién de alumbre, en donde debe permanecer
durante veinticuatro horas; se aviva luego el co-

_lor con un bafio de sulfato de cobre al 25 por

100, al salir del cual se aclara la fibra, se la pasa
por disolucién hirviente de jabén blanco (2,50
kilogramos por 100 de algoddn), y aclarando des-

- pués en agna corriente. Cuando se opera con lana
. ~ P
. envelldn se prepara el bafio para 100 kilogramos

de ¢sta, disolviendo 20 de alumbre'y 75 de cré-
mor en la suficiente cantidad de agua purs, y

_después de tres horas de amordentado 4 la ebu-

1licidn se conserva la fibra hiimeda en cuevas
durante tres dfas, y se la lava, para asf prepara-
da sumergirla en la cuba de tinte, que se obtiene
haciendo hervir de 60 4 100 kilogramos de gual-
da encerrada en sacos con agua estancada, pues
parece que el empleo de ésta da al amarillo un
tono mas brillante; en este decocto, después de
convenientemente diluido, se hierven por um
cuarto de hora los. vellones ¢ madejas, aclarin-
dolos luego y repitiendo la operacion por segun.
da. vez. Los tejidos de lana se amordentan en.
disolucién de alumbre y crémor (4 kilogramos
del primero y 1,50 del segundo por pieza de 18
metros de tiro y 20 kilogramos de peso), y se

. tifien después en el bafio da, color,. que debe
" contener de 188 & 192 kilogramos de gualda por

pieza. La seda se tifie de amarillo franco hir-
viéndola primero en agua de jabén (20 de ja-
bén por 100 de seda), manteniéndola luego doce
horas en disolucién de alumbre bien puro y
aclarandola; el bafio amarillo se prepara con un
peso de gualda doble del de la seda que se va d
teiiir, verificando el tinte por inmersién 4 la tem-
peratura de 40° y repitiendo después de afia-
dir un poco de potasa del comercio para que el
color sea mas vivo; si en los mordientes emplea-
dos en este tinte se asocia la sal de estafio al
alumbre, el tono que se produce es amarillo pa-
jizo.

Aunque los colores que se obtienen con el fus-
tete no son del todo agradables ni muy sélidos,
se emplean sin embargo para tefiir los merinos,
porque. produce matices especiales sobre esta
clase de tejidos, con tal que se les amordente
primero con sal de estafio y crémor; para prepa-
rar el bafio de tintura se llena la caldera de agua
pura y filtrada, que se calienta hasta la ebulli-
cién introduciendo en ella la materia tintérea
metida en sacos hasta que el liquido adquiera
color pardo obscuro, en cuyo caso estd ya en
condiciones de ser empleado. .

El achiote, cuya disolucién se facilita en los
bafios alcalinizdndolos ligeramente, produce o-
nos anaranjados, que se obtienen sobre el algo-
don mediante un liquido que se prevara tritu-
rando la materia colorante con el doble de su
peso de carbonato potdsico, tratando la mezcla
por agua, decantando el liquido clara, al que se
afiade, cuando estd caliente, suficiente cantidad
de crémor tértaro para que su reaccién sea lige-
ramente acida, y en la disolucién se introduce
el algodén sin amordentado previo hasta que
adquiera el tono deseado, y después se le lava y
seca en estufa. La lana y la seda se tifien de un
modo andlogo, si bien es preciso cocer la dltima
en agua de jabdn antes de darla el color.

Las materias colorantes de anilina que se em-
plean para tefiir de amarillo son la fosfina y la
crisolina, pues la crisoidina, la crisoina y el
amarillo de oro se aplican casi exclusivamente
en casos especiales, La fosfina requiere que los
bafios sean alcalinos, los cualesse preparan disol-
viendo la materia colorante en agua a 50° y afia-
diendo suficiente cantidad de amon{aco, bdrax,
jabdn 6 tartaro emético; para teiir el algodém
se amordenta primero con tanino y tirtaro emé-
tico, se le pasa luego por agua de jabin, se le
lleva 4 la cuba de tinte y después se le lava; la
lana, después de desengrasada y blanqueada, se
tifie en bafios hirvientes afiadiendo un poco de
amonfaco al final de la operacién. La crisolina
aplicada & los algodones exige preparar éstos
paséndolos primero por bafio caliente de jabdn,
torciéndolos luego y manteniéndolos durante
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diez horas en un liquido que contenga 250 gra-
mos de alumbre, 50 de.carbonato sédico y 11
litros de agua; después se les bafia en la disolu-
oién acuosa de un aceite especial llamado de Mo-
net de Ginebra, y una vez secos pasan al baiio
de tinte, que se forma con 10 litros de agua, 200
gramos de acetato de alimina y la cantidad ne-
cesaria de materia colorante; se calienta & 50°
elevando la temperatura 4 90 sin dejar de agitar,
y obtenido el matiz que se desea se lava y seca
la fibra textil,

Tintes azules. — El principal elemento de la
obtencién de este color es el aiiil, que puede
emplearse, ya reduciendo la indigotina para for-
mar el afiil blanco, ya bajo la forma de acido
sulfindigdtico; en el primer caso el tinte, que se
denomina azul de tina, se obtiene por la accién
oxidante del aire, y en el segundo el tefido se
verifica directamente dandose al colorresultante
el nombre de azul de Sajonia. Se llama tina de
aiiil el bafio ¢ cuba en que se reduce la indigo-
tina azul insoluble & blanca y soluble, y puede
prepararse de distintos modos segin el matiz
que trate de obtenerse, siendo los mas conocidos
por sus buenos resultados los de pastel, potasa,
caparrosa, el aleman, ete., dividiéndese tam-
bicn en calientes y frios, La cuba de pastel, que
pertenece 4 los calientes, se monta, segin Pavie,
afiadiendo & 2 000 litros de agua 100 kilogramos
de cascarilla de pastel remojado y desleido y 6
de aiiil en papilla espesa, agitando conveniente-
mente para que la mezela resulte homogénea;
logrado esto se agregan 3 kilogramos de rubia,
2 de cal apagada y 4 litres de salvado, tapando
la vasija y dejandola en reposo durante seis
horas, al cabo de cuyo tiempo se agita el liquido
tres horas seguidas hasta que aparezcan venas
azules en la superficie, y entonces se suspende
la agitacidn y se afiade cal pulverizada; repeti--
das estas operaciones hasta que el bafio- tenga.
color amarillo de oro con venas azules, se prue-
ba entonces si la cuba estd en condiciones de
tefiir, para lo cual se sumerge por media hora
una muestra, que debe salir de hermoso color
verde que pasa 4 azul en contacto con el aire;
preparado asi el liquido se tifien los tejidos en
cubas de rodilles, ealeulando la velocidad de
manera que permanezcan media hora en el bafio,
repitiendo la operacién si necesario fuese y la-
vandolos luego en agua corriente y en disolucién
de jabon; esta cuba se remonta después de cada
servicio con la adicién de pastel, afil y salvado
que la practica aconseja, pudiendo durar algu-
nos afios en constante actividad.

La tina alemana, mds ventajosa que la de po-.
tasa, por producir mejores resultados 4 la vez
que evita pérdida de materias, se prepara ca-
lentando 4 55° en upa caldera 2000 litros de
agua, 2 kilogramos de cristales de sosa, 5 de
anil en papilla y 10 litros de salvade, materias
que se agitan ¢ palean dentro.de Ja. cuba para
conseguir que la mezcla sea lo mas. homogénea
posible; 4 las doce horas comienza & manifestar-
#e la fermentacidn, en cuyo momento se agrega
un kilogramo de cal apagada y se deja en reposo
durante un dfa, pasado el cual se hacen pruebas
para ver si ya se puede comenzar el trabajo; con-
viene regular la fermentacién afiadiendo cal si
s demasiado viva, ¢ salvado y melaza si fuese
muy lenta, y todos los dfas, después del trabajo
del tinte, se reponen en la tina las substancias
gastadas, con lo que puede de este modo servir
hasta dos afios en buenas condiciones. La mane-
ra de realizar el trabajo en esta tina es la si-
guiente: todos los dfas por 1a mafiana se bate el
bafio con palas, y dos horas después se quita la
espuma que cubre la superficie y se comienza el
verdadero trabajo del tinte, para lo cual, si se
trata de madejas, se introducen con un pale
6 alisador de madera procurando que se vol-s
teen bien y que se impregnen por igual en
todas sus partes, operacién que se verifica de
un modo andlogo con los vellones 6 tejidos; ter-
minado el tinte y cuando la fibra textil ha ad-
quirido el tono deseado se escurre, lava y orea,
pasindola antes de aclararla por un bafio de
agua acidulada: las materias al salir de la tina
presentan color amarillo verdoso que se trans-
forma rapidamente en azul al ponerse en con-
tacto con el aire. ‘

Entro las tinas en frfo la mas antigua y cono-
cida es la de caparrosa, as{ llamada por emplear-
se en ella la caparrosa verde 6 sulfato ferroso
como agente reductor: aplicada casi exclusiva-
mente para teiiir los tejidos de fibras vegetales
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¥ las indianas, sé prepara de distinta manera | agna. De todes los procedimientos aconsejados,

segiin el tono que se guiera producir, pudiendo
citarse como de mejor efecto las tres férmulas
signientes:

Azul fuerte

Agua.. ., ... 6 000 litros.

Cal viva, . . . . : cea . 40 kilogs.
Caparrosa. v v v s v v o v 4
Aiiil molido. . v s v . 0 15 »

Azul reyular

Agua.. v o e v v v oo w o 6000 litros.

Calviva, v v v v v v v v v e 15 kilogs.
Caparrosa. « o o v o s o s 10 »
Afil molido, + . . v v'v v s 5 »

Azul bajo

Agua.. .« o 6000 litros.

Cal viva, « o « s e 0 0 s s s 6 kilogs.
Capurosa. « o s s s s s 0oe 2,06 »
Sulfato s6dico. « « o o o o o 1 >
ARl molido. v o ¢ s o s o s 1

Para preparar la tina se diluye el aiiil en agua
fria, se agrega Iuego la cal y por tltimo la ca-
parrosa disuelta, agitando la mezcla con palas
durante quince minutos y dejandola en reposo;
pasadas dos ¢ tres horas, y cuando el bafio tiene
color verde amarillento con eflorescencias y ve-
tas azules en la superficie, se afiade el resto del
agua y se bate por segunda vez. Reposada la tina,
el liquido 6 parte fluida contiene la indigotina
blanca unida 4 la cal, algo de resina roja, la
materia glutinosa del afiil y corta cantidad de
substancias pardas, mientras que en el depdsito
se acumulan, el pardo del afiil, gran cantidad de
resina y materias minerales insolubles, substan-
cias que no tienen accién en Tintorerfa, por cuya
razén debe cuidarse que no se mezclen con la
disolucién, Las tinas de caparrosa se preparan
generalmente en cubas de rodillos para tenir los
tejidos en piezas, que se sumergen después de
blanqueadas, mojadas y escurridas; al salir éstas
de la tina tienen color amarillo verdoso que al
aire se transforma en azul en virtud de una oxi-
dacidén, fenémeno que se llama desverdecer en el
tecnicismo propio de esta industria: cuando el
color azul es uniforme y suficientemente inten-
so, lo que no se consigue nunca de una sola vez,
sino repitiendo las inmérsiones, se le aviva pa-
sando los tejidos por un bafio de aguaacidulada
al salir del cual se los lava y seca.

Recientemente Schiitzenberger y Lalade han |

logrado aprovechar las propiedades reductoras
de los hidrosulfitos para verificar instantinea-
mente y en frio la transformacion del afiil azul
en blanco, preparando de este modo cubas de
seguros efectos y que pueden servir para toda
clase de fibras textiles;lo primero que hace falta
para censeguir este objeto es obtener una disolu-
cién de hidrosulfito sodico por medio del sulfito
monosddico y el zine, y el liquido resultante se
mezela con aiiil molido y la dosis de sosa 6 de
cal necesarias para disolver la indigotina reduci-
da; asf se forma un liquido amarillo casi exento
de sedimentos, de concentracién variable 4 vo-
luntad y en el que se puede tefiir inmediatamen-
te por los medios ind:cados.

El azul de Sajonia es, segin se ha dicho, el
resultado de disolver el afiil en el 4dcido sulftri-
co, lo que se consigue con la materia colorante
finamente pulverizada y el icido en su mayor
grado de concentracion; el algodén se tifie mal
con este cuerpo aunque se le ponga mordiente de
alumbre, produciéndose sélo un tinte de azul
celeste que resiste poco los lavados; la lana, por
el contrario, se tifie bien, 4 pesar de lo cual es
preferible emplear los sulfindigotatos, conocidos
con el nombre de carmines de aifiil.

El campeche, los azules de Prusia y Turnbull
y las indulinas se emplean también para dar co-
lor azul 4 los tejidos; y aunque su uso no estd
tan extendido como el del aiiil, producen, sin
embargo, buenos resultados, sobre todo los se-
gundos. Para teifiir el algoddén con azul de Pru-
sia se impregna la fibra por dos veces en disolu-
cién de estannato sédico, se la pasa luego tam-
bién por dos veces por un baifio. compuesto de
12 partes de nitrato de hierro, una de sal de es-
tafio y 0,5 de dcido sulftirico, y después de bien
lavada se la sumerge en un liquido que contenga
dos partes de ferrocianuro potisico, una del mis-
mo acido sulfirico y la suficiente cantidad de

por los diversos autores para tefiir la lana con .
azul de Prusia, el prelerible por sus excelentes
resultados y facilidad en las manipulaciones es
el propuesto por Ballhonesta en su Arte del tin-
torero, y que se practica como sigue: suponiendo
que se ha de operar el tinte sobre 50 kilogramos
de tejido de lana, se comienza por disolver en
agua 4 de ferricianuro potdsico (prusiato rojo de
potasa), afiadiendo cuando la disolucién es com-
pleta un kilogramo de dcido tartrico y otro de
acido oxdlico; en el liquido, suavemente calen-

| tado, se voltea continuamente la lana elevando

la temperatura de manera que al cabo de hora y
media llegue 4 ser de 95°, en cuyo momento se
agrega una disolucién de 500 gramos de estafio
en agua regia y 4 kilogramos de dcido sulfirico;
calentado el liquido hasta la ebullicién, se saca
la lana de la caldera para que la dé bien el aire,
y al cabo de algunas horas se aviva el color en
un bafio dcido, se lava y se seca 4 Ia sombra.
Estos azules, especialmente cuando se ha em.
pleado en ellos la sal de estafio, suben de tono
durante algunos dfas, por cuya razén varios
fabricantes conservanilos tejidos hitmedos y ne
los avivan sino pasado este tiempo.

Los azules de Prusia se obtienen sobre la seda
produciéndolos dentro de la fibra por doble des-
composicién, como se dijo al tratar del algodin,y
empleando el mismo método allf dicho, sin otro
cambio que fijar el hidrato férrico por un bafie
tibio de carbonato sédico 6 de jabén; si el tejido
es de lana y seda 4 la vez, se le da un mordiente
compuesto de 10 kilogramos de sal de estafio, 10
de acido sulfiirico y la cantidad de agua necesa-
ria para que la densidad del liguido sea de 8°
Beaumé; en este bafio se volteael tejido durante
tres horas, se le lava y se le pasa por el baiio de
hierro para que tome el pie de orin, procediende
luego como en el tinte para los algodones. Cnan-
do la urdimbre del tejido es de esta ltima fibra
se prepara primero un bafio llamado de hierro,
disolviendo 1250 gramos de cloruro estannoso
en 5 litros de agua que contenga nitrato de hie-
rro; terminada %a accién de este liguido se acla-
ra el tejido en agua caliente, se le pasa por otra
amoniacal, y se repiten estas operaciones hasta
tres veces;el bafio de tinte se prepara en cubetas
de madera con agua muy pura, 4 la que se afia-
den 500 gramos de ferrocianuro potdsico disuel-
tos en 25 kilogramos de dcido clorhidrico, 4 los
que 4 su vez se agregan 3 de nitrato potasico y
7 de 4cido sulfiirico, Una vez bien empapada la
pieza en el bafio anterior, se la saca por medio
de una polea, se agregan 4 dicho bafio 500 gra-
mos de disolucién concentrada de cloruro estan-
noso y se la vuelve 4 sumergir, volteandola 4 la
temperatura de la ebullicién, en lo que se suele
tardar de cuarenta 4 cuarenta y cinco minutos;,
llegado este caso se la retira, se la lava y se la
seca.

Los colores azules de anilina son el azul de
Lyén, el de Nicholson ¢ soluble y los directos;
para emplear en Tintorerfa el primero, insoluble
en agua, hay que usar como disolventes la glice-
rina, el acido acético 4 el aleohol, si bien de ordi-
nario se prefiere el Wltimo; se prepara la disolu-
cién alcohélica con 500 gramos de materia colo-
rante y 25 kilogramos de alcohol de 90° centesi.
males, calentando al bafio de Marfa y agregando
después unas gotas de dcido sulfurico; los algo-
dones no ge tifien por lo comtn con este color,
y para la lana se emplea, amordentdndola previa.
mente en bafio de alumbre, crémor y sal de es.
taiio. El azul de Nicholson 6 soluble es de ficil
aplicacion en Tintorerfa, con tal que la fibra esté
previamente amordentada; el algoddn se tihe,
segtin Miiller, lavindole en agua de sosa 6 jabon
hirviente, pasidndole por disolucién diluida de
permanganato potasico y haciendo desaparecer
el ligero color pardo que adquiere, con sal de es.
tafio de 7° B.; asf preparada la fibra se la lava
bien, se la da un bafio de zumaque, y por fin
otro de la disolucién colorante calentada 4 60°
y compuesta de 250 gramos de alumbre, 375 de
sosa, 13 de azul y la cantidad necesaria de agua.
El procedimiento para tefiir la lana consiste en
preparar una disolucién de azul en 10 veces su
peso de agua hirviente, la cnal se diluye luego
y se alcaliniza por medio del bérax. 6 del carbo-
nato potdsico;calentado este bafio hasta los 40°
se introduce en él la lana bien lavada é impreg.
nada de agua ligeramente amoniacal, volteando-
la 4 la vez que se eleva la temperatura hasta la
ebullicién; cuando la absorcién de color se juzga
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suficiente se escurre la fibra sobre ¢l mismo bafio,
se la lava con agua clara, se aviva el color con
écido sulfirico giluido, y por ultimo se la aclara
con agua limpia. Finalmente, los azules directos
procedentes de la difenilamina producen matices
muy hermosos y estables cuando se les aplica por
los procedimientos que se acaban de indicar para
los anteriores.

Tintes negros. -~ Las materias astringentes, co-
mo el zumaque, las agallas, los iloes, etc., que
contienen considerable cantidad de tanino, apli-
cadas sobre tejidos amordentados al hierro, pro-
ducen tintes que nunca llegan & tener color negro
intenso, sino que siempre son més ¢ menos par-
dos, pues esos negros tan apreciados y estables
son casi siempre colores compuestos, no obstante
1o cual se indicarén aqui, dada la frecuencia con
que se presenta en la prictica el tinte de este
color. Para los algodones se obtienen grandes
ventajas haciendo uso del pirolignito de hierro
y amordentando previamente con un bafio de
agallas; para ello se mantienen las piezas duran-
te cinco horas en este bafio 4 temperatura que
no pase de 50°, y después de secadas al aire se
las agita durante media hora en la disolucién de
pirolignito, se repiten estas operaciones hasta
que hayan alquairido el tinte conveniente, se las
expoue un rato al aire, y finalmente se las lava
y seca; otro tinte de igual color se produce de-
jando-el algodén sumergido por diez horas en
decoccién fuerte de palo de Campeche y llevin-
dole después de escurrido 4 un baiio fijador com-
puesto de 8 por 100 de sulfato ciprico é igual
cantidad de bicromato potdsico; se le voltea me-
dia hora en este bafio, se le tnerce después y se
le vuelve al de campeche, al que se ha afiadido
6 por 100 de jabon, terminando la operacion con
ol escurrido, lavado y secado de costumbre. Los
tejidos mixtos de algodén y lana se tifien sumer-
giéndoles durante tres horas en un mordiente
que contenga 6 kilogramos de acetato potasico
y ¢ de sulfatos ferroso y ciiprico, dejindoles re-

osar luego por ignal espacio de tiempo y pasén-
50103 al bafio de tintura, formado con 40 kilo-

ramos de campeche y 5 de palo amarillo; se tifie
4 la temperatura de 60°, y cuando se vaapuran-
do el color se agregan 200 gramos de bicromato
potisico.

Muchas son las férmulas que pueden emplear-
ge para tefiir en negro los tejidos de lana pura,
y todas ellas producen resultados que difieren,
ya por la intensidad del color, ya por ei viso
azulado, pardo, etc., que leacompaiia; en la im-
posibilidad de citarlas todas, se indicardn tan
86lo aquellas que producen negrosazulados y las
que origina el negro denominado jesuita. Aquél
se consigue dando primero al pafio un pie de
azul tina y pasindole después por la mezcla
hervida de 5 kilogramos de nuez de agallas, 1de
Ea.lo de las Indias, 1 de sulfato 6 pirolignito de

ierroy 1 de acetato de cobre; cuando el liquido
est4 bien negro se divide en tres partes, enfrian-
1a primera 4 40° é introduciendo en ella el paiio;
pasado algin tiempo se agrega el segundo tercio
y 4 kilogramos de sulfato ferroso, y después de
nueva inmersién y de sacar y airear el tejido se
adiciona el resto del liquido, un kilogramo de
dicho sulfato y 3 de zumaque, calentando hasta
la ebullicién, en cuyo momento se vuelve 4 in-
troducir el pafio y se deja enfriar; la tela asf te-
fiida se airea, se aclara y se batana hasta que no
suelte color. El negro jesuita, caracterizado por
su brillo, se obtiene merced & un artificio que
permite el contacto del aire durante la operacién
del tinte, y consiste en un torno colocado sobre
la caldera 4 suficiente altura para que pasando
por él el pafio haya siempre 6 metros por lo me-
nos en contactocon la atmésfera; por lodemis,
tanto la preparacién del bafio como su manipu-
lacién son muy semejantes & las correspondien-
tes al procedimiento anterior.

Los tintes negros se aplican sobre la seda de
diversas maneras, segin la preparacién de aqué-
la y el resultado que se trate de obtener, no
siendo raro que en esta operacién el peso de la
fibra aumente hasta llegar 4 duplicarse, lo que
obliga 4 dividir los procedimientos segin pro-
duzcan 6 no semejante aumento. Los segundos,
denominados fintes sin carga, requieren amor-
dentar la seda durante cinco horas con bafio frio
de alumbre, lavéndola luego y tifiéndola en de-
coccién templada de campeche hasta que tome
color negro violado, y si se desea que el viso sea
azul se agrega al mismo bafio al finalizareltinte
un poco de sulfato ferroso; terminada la opera-
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cién se escurre la seda, y al dfa siguiente se 1a
bafia en jabdn y aceite con decoccion de campe-
che, volviéndola 4 lavar y avivando el tonocon
dcido citrico muy dilufdo. Los negros de astrin-
gente, que tienen por base la decoccion de aga-
llas, se aplican manteniendo la seda en_este li-
quido, escurriéndola y pasindola por quince mi-
nutos 4 un bafio de pirolignito de hierro que
marque 5°B.; escurrida y convenientemente ai-
reada, se lava y pasa al bafio de color calentado
4 800y formado por 4 por 100 de palo de Cam-
peche; después de tefiida la fibra se aclara y se
aviva en decoccién templada de jabon y palo
amarillo, y se termina esta serie de operaciones
con el lavado y secado.

El aumento de peso que experimenta la seda
en los tintes que por esta razén se llaman con
carga, se debe en primer término al mordiente
férrico empleado, que es el sulfato, disuelto do
manera que marque como maximum 35° B., lo
que hace que sobre la fibra se depositen canti-
dades notables de hidrato férrico, cuyo peso cre-
ce con el ntimero de veces que se aplique el mor-
diente; ademas contribuye 4 este mismo resul-
tado la fijacién de ciertas cantidadesde ferrocia-
nuro potasico y de tanino. De todos estos tintes
el mds conveniente es el llamado de cato, por ser
ésta la materia colorante, el cual al aplicarle so-
bre la seda desgomada exige empaparia primero
de agua ligeramente acidulada de acido clorhi-
drico, pasindola después durante doce horas 4
un bafiv de sulfato ferroso que contenga 20 par-
tes de esta sal para 100 de seda; torcido y escu-
rrido el tejido se introduce en disolucién de car-
bonato sédico que marque 8°B., y se lava en se-
guida en agua clara, con lo que adquiere un ca-
Tor muy intenso de ¢xido férrico; repetidas por
segunda vez todas estas operaciones, se sumerge
la tela en un lguido compuesto de 15 partes de
ferrocianuro potasico (prusiato amarillo) y 25 de
dcido clorhidrico (con relacién 4 100 de seda),
que la comunica fuerte color azil, lavandola en
seguida con gran cuidado para darle luego otro
pie de éxido mediante el bafio de hierro; termi-
pada esta preparacién pasa el tejido 4 un baiio
calentado & 60° y que contenga el cachli 6 cato
en la proporcién de 150 por 100, y al cabo de
diez horas de inmersién se lava y se la sumerge
en decoccién de campeche y jabon calentada &
50°; se lava al salir de este bafio, se aviva el co-
lor con 4cido citrico muy diluido, y una vez
suavizado el tejido con aceite emulsionado se le
lava por ltima vezy sele seca. Los otros medios
de tefiir de negro con carga son semejantes al
anterior, si bien se reemplaza la materia astrin-
gente por el fustete ¢ la decoccién de agallas, y
el sulfato ferroso por el pirolignito de hierro;en
este tltimo caso hay que operar en cubas de ma-
dera, cuya temperatura se eleva al grade conve-
niente mediante serpentines por los que circula
vapor de agua.

Los negros de anilina no se dan casi nunca
por el empleo directo de materias de este color,
sino haciendo intervenir diversas reacciones que
las originen; sin embargo, en algunas fibricas
usan con buen y econémico resultado el negro
azul Collin, que exige operar como 4 continua.
cién se indica. Suponiendo que se han de tefiir
100 kilogramos de lana, se prepara una tina con
3000 litros de agua, en la que se disuelven 2,5
kilogramos de la materia colorante, sumergien-
do la lana en el liquido y manteniéndola du-
rante cuatro horas 4 la temperatura de 100°;
pasado este tiempo, y sin suspender la ebulli-
¢ién, se agregan en tres veces, de media en media
hora, 250 gramos de dcido sulfirico la primera
vez, un kilogramo la segunda y 1,25 la tercera,
con lo que el bafio, que era alcalino en un prin-
cipio, resulta neutro después de la primera adi-
cién y dcido 4 la segunda, precipitando el color
3 la tercera; hecho esto, y sin sacar la lana, se
afiade un kilogramo de bicromato potisice di-
suelto en agua, y al cabo de media hora de ebu.
licién se extrae el tejido, se le enfrfa en con-
tacto con el aire y después se le lava y seca. El
procedimiento de Delrroy para los tintes negros
de anilina, que da muy buenos resultados, con-
siste en amordentar primero la lana & la ebulli-
cién y durante quince minutos en un liquide
compuesto de 10 litros de agua, 100 gramos. de
4cido sulfirico concentrado y 100 de bicromato
potdsico, liguido que después de frio debe per-
manecer en contacto con el tejido por veinti-
cuatro horas mas; al salir de este bafio, y una
vez escurrido, pasa al de tintura, formado -por
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10 litros de agna, 30 gramos de clorhidrate de
anilina, 48 de acido sulfiricode 66° B. y 55 gra-~
mos de bicromato potdsico, en el cual la Jana se
empapa sin calentar, volteindola por una hora,
y transcurrida ésta se afiaden 12 gramos de sul-
fato de cobre disuelto en un poco de agua y se
calienta por media hora 4 100°; hecho esto se
lava el tejido, y éste pasa por un bafio de ja-
bén, al que se afiade corta cantidad de violeta
de anilina.

En todo lo anteriormente dicho se ha supues-
to que la materia que se trataba de tedir pro-
cedia directamente de las fabricas de hilados 6
tejidos, y aun se presentaba conforme se extrae
de la naturaleza, sin otra modificacién que los
lavados 6 blanqueos necesarios; sin embargo, en
la practica de la Tintoreria, sobre todo en pe-
quefia escala, ocurre con muchisima frecuencia
el tefiir ropas usadas, hasta el extremode que en
todas las grandes ciudades hay no pocos esta-
blecimientos dedicados exclusivamente & esta
fase particular de la industria tintérea. Cuandeo
se trata de tefiir tales objetos se procura siem-
pre emplear un solo bafio para cada color, sea
cualquiera la clase de fibras sobre que se opera,
lo que exige en primer término que la fibra esté
perfectamente limpia; en muchos talleres lim-
pian los tejidos con jabdn antes de tedirlos
y los lavan después, procedimiento bueno cuan-
do las aguas son puras, pero que requicre gram
igualdad en el lavado, pues de no ser asi se pro-
ducen luego manchas y sombras; lo prelerible
es, suponiendo que se traten de lavar 20 piezas
gruesas de vestir, ponerlas en una criba con su-
ficiente cantidad de agua 4 60°y 2 kilogramos
de carbonato sddico cristalizado, dejdndolas allf
durante seis horas, sacindolas luego una por una
y extendiéndolas sobre una mesa muy limpda,
en la que se restriegan, con un cepif;o fnerte
empapado en lejia concentrada de sosa, las man-
chas que hubieran resistido al bafio anterior; st
estas manchas fuesen de grasas, frutas, etc., se
quitan segin los procedimientos especiales des-
critos en el lugar correspondiente. Terminada
la limpieza en la forma dicha se procede al te-
fiido, para el que pueden emplearse los medios
antes indicados, si bien se prefiere, como se ha
dicho, operar en bafios tinicos preparados com
arreglo & las siguientes férmulas:

Negro azulado. - Para 25 vestidos de 10 kilo-
gramos de peso. Se los hierve durante media
hora con suficiente cantidad de agua y 400 gra-
mos de extracto de campeche; se los saca, se
afiaden 4 la caldera 750 gramos de sulfato ferro-
80 y otro tanto de sulfato de cobre, introducién-
dolos de nuevo é hirviéndolos por una hora,
para sacarlos luego, ponerlos al aire un par de
horas y lavarlos; por este medio queda sin tefiir
el algoddn; asf que, para completar el tinte, hay
que introducir las piezas toda una noche en de-
coccién fria de extracto de campeche y 80 gra-~
mosde palo amarillo, sacandolasal dfa siguiente
para sumergirlas en una barca llena de agua
fresca, en la que se han disuelto 250 gramos de
cada uno de los sulfatos de hierro y de cobre; ak
cuarto de hora se sacan las ropas y se lavan,
mientras se afiaden al bafio anterior 100 gramos
de cristales de sosa, repitiendo la inmersion, que
debe durar una hora, después de la cual, y de-
lavadas las piezas, se las sumerge por tercera vez
en el mismo bafio al que se adiciona un kilo-
gramo de sulfato ferroso; 4 la media hora se la-
van y secan las piezas, que quedan tefiidas de-
hermoso negro azulado. Si operando de la misma:
manera se duplica la cantidad de cdircuma y se:
triplica la de palo amarillo, desaparcce el viso
azulado y se obtiene el negro que se llama de
cuervo,

Tinte azul. — Para 20 vestidos con urdimbre
de algodén. En un bafio calentado 4 60° se di-
suelven 500 gramos de cristales de sosa y 100 de-
azul alealino, y en la mezcla se introducen las
ropas perfectamente lavadas volteindolas duran-
te media hora y haciendo que la temperatura se
eleve hasta 90°; de este bafio pasan 4 otro forma-
do por agua acidulada con 250 gramos de icido
sulfiirico y calentado 4 80°, y una vez bien des-
arrollado el color azul, y de hacer hervir por es-
pacio de un cuarto de hora, se saca el género y
se lava, Con las operaciones anteriores la lana
queda perfectamente tefida, mientras que el al-
goddn se mantiene blanco, y para que adguiera
el mismo color que el resto es preciso amorden-
tarle primero por doce horas en un bafio que
contenga 800-gramos de tanino, v en el que se
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eatroduce por segunda vezdespués de afiadir 400
de 4cido sulfrico; entonces pasan al primitivo
bafio de tintura, en el que se han disuelto 40
gramos de azul 6palo, y cuando ya se ha agotado
ﬁt materia coloranie se agregan 400 de dcido
sulfirico repitiendo la inmersién por una hora,
pasada la cual se lavan las ropas y se secan.

Los colores de anilina usados en el procedi-
miento anterior son reemplazados frecuentemen-
e por el azul de Prusia preparado como sigue:
se dejan las ropas en remojo toda una noche en
disolucién de sulfato ferroso de 2° B. mezclado
won 50 gramos de sal de estafio, y al dfa siguien-
te, después de escurridas, se sumergen en agua
que contenga 40 de ferrocianuro potdsico (pru-
siato amarillo), repitiendo la inmersion después
da acidular con 70 4 80 gramos de dcido sulfiri-
®©o; al cabo de una hora, y después de varios vol-
teos, se lavan las ropas y se secan.

Tinte pardo. — Para 30 vestidos que pesen 30
kilogramos préximamente. Si son de lana se les
sumerge, previamente lavades, en el siguiente
baifio: :

Alumbre. . « ¢ o o 2 kilogramos

[
Clreama. . « « + .« 2+ » 1,0 »
Carmin de afiil.. . . .« . 30 gramos
Extracto de orchilla. . . . 60 >

Yolteadas las ropas 4 la ebullicién durante dos
horas, se las saca, se las deja enfriar y se las
lava. Para teiiir el algodén solo, 6 cuando el te-
jido estd mezclado con esta fibra, se le pasa des-
pués del bafio anterior 4 otro que contenga 2
ilogramos de palo de Lima, 500 gramos de palo
amarillo y 500 de campeche, en el que deben
rmanecer dos horas, para terminar luego con el
avado correspondiente.

Tinte granate. — Para 25 vestidos de 10 kilo-
gramos de peso. Puede hacerse por dos medios
que dan resultados perfectamente aceptables: el
primero consiste en amordentar las ropasduran-
te media hora con 60 gramos de bicromato pota-
-gico, 40 de dcido sulfarico y 20 de sulfato cipri-
<o, y después de lavadas dejarlas doce horas 4
60° en un bafio que contenga 2 kilogramos de
cato; al dia siguiente, y en tanto que se lavan,
3e disuelven en el liqguido anterior 12 gramos de
fuchsina y 2 de violeta de metilo. B, repitiendo
1a inmersién mientras el bafio hierve, despuésde
‘0 cual se lavan y secan. En el segundo métedo
we sumergen los tejidos primero en un bafio que
contenga un kilogramo de cato y 100 de sulfato
de cobre, y después en otro & 85° preparado con
250 gramos de bicromato potasico; asi amorden-
tadas las ropas, y lavadas con agua [resca, pasan
al bafio de tinte, formado de 100 gramos de
wlumbre, 250 de ciircuma, 15 de fuchsina y 1000
de orchilla; se hierve media hora agitando sin
‘cesar, ge Iava y se seca.



