Filzfabritation. Die Herftellung ved Filzes
berubt auf der Gigenidaft der Haare, fih unter
Drud und dicbender Yewegung ju einem 3dben,
elaftifhen, jdymiegiamen Gebilde su vereinigen (ver:
filzen). Das tierijde Haar zeigt ndmlid) unter dem
Mitrojfop entweder eine mit feinen, borftenartigen
Eyigen fdhrdg befeste Oberfladye, wie 3.B. bie Haare
ve3 Biberd, ober die Oberflide ijt mit Eleinen, dad-
siegelartig einander itbergreifenden Sdyupyen be:
fet, weldye die Bewegung in der einen Ridtung
qeftatten, in ber anbern aber verbindern ober dod)
eridweven. Durd) vad Bearbeiten ver ju einem
Haufwert vereinigten Haare bewegt fid) jedes Haar
vermdge feiner Wiberhafen nur mit dem Wurgel:
ende vovan jwifden den ibrigen Haaven hindurd.
&don durd) ein unbedeutended Dritden wird der
Verfilzungsproze eingeleitet, und inbem bei ber
weitern BVeratrbeitung jebed Haar mit bem Wursel:
ende voran in die Mitte der Filzmafje hineindringt,
wird der Fily immer didter. Das BVerfilzen wird
durd) anfem%ten und Crivdrmen der Haavmaije be:
gitnjtigt; befdyleunigt wird e8 aud) durd)y Aniven:
tung von verbinnter Edywefelfaure und Eeifen-
wajjer. Alle verartigen Praparierungdmethoden
baben namentlich ven Bwed, dasd natiirlide Fett
und bie Wnreinigfeiten ju entfernen, damit bie
Crigen, refp. Sdhuppen blopgelegt und jo vas An:-
baten ober Anbaften ber Haare erleidhtert Wwird;
mandye Arten von Haarven werden nod) befonders
auf vem Fell mit einer Lojung von Quedfilber in
€alpeterjdure mit Sufag von Quedjilberjublimat
und weipem Arfenif gebeist.

Der fertige gilgartifel wird, damit ex nidt durd
nadytrdglidhe Filzung die erbaltene Form iiever
verliert und sugleih bamit er eine gropere Eteif:
beit evlangt, mit einer Jitllmafje imprdgniert;
fritber benugte man alg ﬁs\[cbe LQetm, jest nur riod in
Cyiritud aufgeldften Sdrllad. Ju diefem Bwede
taudyt man das fertig geformte Stitd juerit in die
Sdelladldfung und dapn in reined Wafjer; dburd
Vervunftung ved Alfohold in vem Filze felbit {dei-
et fih der Sdellad n Gejtalt emesd feinen, an
ven Haaven haftenden Pulverd aud. Obwobl alle
tievifhen Haave fidy verfilsen lajlen, befisen dody
nidyt alle vie Berfilzungafabigleit in gleichem Mape;
fe feiner unbd elajtijher va3 Haar ijt, dejto didtern
und fejtern Filz liefert e3.

e vie Hutfabrifation, in welder der Fils
die hauptiadlidite Bermwendung findet, fommen nur
feinere Sorten in Betradt. Van unterjdeivet siwei
Hauptarten: &erabe Haare (Pelzbaare) unv gefrdu-
felte Haare (Wolle). @ementgpred)enb unterjdeidet
man bei ven FilshittenHaarhitte uno Wollbiite,
beren Fabrifationdmethoven im allgemeinen ein:
anver dhnlid) find. Das gerwdhnlide Material fitr
Filzhiite bilven die Haare ved Biberd, ved Otters,
ver Hafen, Kaninden, Seehunve, Affen, fomwie die
verjdiedenen Wollen, Tiere aud falten Sonen, be-
fonver3 foldye, welde im Winter erlegt find, geben
befjere Pelzbaare als {olche ausd wdirmern Gegen:
den; aufserbem [iefern die eingelnen Teile der Velze
verjdiedenwertige Haare, am meijten find bie Pelz:
baare vom Ritden gefddst.

Gilsfabrifation 687

Die %i[abut(f)abtifation war frither audjdlief:
lid Handarbeit; erit in neuerer Jeit werden
bie einzelnen Operationen durd) eine Reibe von
Specialmaidinen audgefithrt. Bei der Fabrifation
burd) Handarbeit wird die Wolle faft ebenjo iwie
basd Haar bearbeitet. Dad Material (Wolle, Haar
oder ein Gemijd) von beiden) wird jundd)jt aufge:
[odert und von Staub und ven griditen Stidyel:
baaren befreit, wobei zugleidh die Haare unregel-
mdpig durdjeinanver geworfen (gefad)t) werben.
Rad) der fo erfolgten Juridtung werden aus dvem
fitr einen Hut bejtimmten Material ztoei [ofe drei:
edige Qagen mit gebaudhten Seiten gebilbet und
burd) vorfidtiged Drliden mit der Hand fo weit
3u%ammengeﬁ[3t, pafp fie fid), ohne ju zerveipen, auj-
heben lafjen. MNad) weiterer BVerfilyung werden gwei
Seiten mit der Hanbd 3u einem jog. Stumypen ver:
bunben, einer grofen fegelfdrmigen Mitge. Die
Stumpen terden nun mit der Hand gewalft, yoo-
bei fie haufig in die Wallbeize getaudyt werden, bid
fie auf etwa ein Drittel ihrer urfpriingliden Gripe
sufammengefdrimpft find. Jur Bejeitigung der
vorjtehenden Stidyelbaare wird der Stumypen zuerit
mit einer fteifen Biirjte und beiper Lauge, bann
mit Bimsijtein beavrbeitet; {dlieklid wird er nod
mit einem ftumpfen Mefjer, va3 fid) in die vor:
ftebenben Haare einbaft und jie hevausreibt, rafiert.
Der fertig gefilte Stumpen wird, um in die Hut-
form gebradyt 3u werden, iiber einen Blod gezogen,
wobet man feine Syige durd) Streden, Dritden und
Biirjten verbreitert; hierauf wird ver Rand itber
bem Blod abgebunden und auf dhnlide Weife ge-
jtredt. Dev gewalfte unbd geformte Hut wird gefdrbt,
geglangt, mit Shellad ober Leim gejteift und zuge:
vidhtet, wodburd) er feine vollenvete Form erhdlt.
Sdylieplid) wird der Rand abgefdnitten, eingefaht
und ver Hut innen gefitttert. ]

Bei ver Filshutfabrifation mitteld Mafdinen
miifien Pelzhaare und Wolle gefondert verarbeitet
werden, dba ven verjdiedenen Cigenjdaften desd
Materiald entfpredyend verjdyicvene Wrbeitdmajdyi-
nen zur Wirtung gelangen. Haarbiite werden in
Deutidhland meift ausd Hafen: und Kaninden:(La-
pin:)Fellen hergeytellt, weldye getrodnet in den Han-
vel fommen. Die Felle werven mit einer Mijdung
von Ealpeterfdure und Quedijilber gebeizt. Hierauy
folgt Da3 Reinigen der Vliche mitteld ber Fellbitrit:
ma%d;ine, peren Bilrjtenwalze fidh {dnell drebt. Die
ndditfolgende Arbeit ijt bad Abjdneiden oder Ab-
fheren der Haare durd) eine medyan. Borridhtung.
Snbes [dpt e3 fidy hierbei nidyt vermeiden, dap viele

robe Haare und andere BVerunveinigungen darin

leiben. Um diefe ju entfernen fowie aud) um die’
eingelnen Haare regelmipig untereinander ju wer:
fen, Eommen bie abgefdnittenen PBelzhaare junidit
in eine geeignete Plajdyine, die ﬁaarbla%es unbd
Mijdmajdyine. Sie befteht aus einer Anzabl
RKammern, vor deren Gingdngen je eine febr jdmell
rotierenbe Bilrftenwalze ltegt, von welder die zu-
gefithrten Haare audgefdmmt und sugleid) jortiert
werden. Die groben Haare u. f. 1. fallen auf ein
unter die Biivjtenwalze geftelltes {hriges Sdiittel-
fieb, die ben Abgang teiter ausdjdeidet, wabhrend
dbie feinern Haare durd) den entjtandenen Lujtitvom
in ben obern Teil der Rammer geblafen werden, um
nad) und nad)y auf einem endlojen Trandportband
an die Biivitenwvalze der nidten Kammer gefithrt
u erben. Jn ven eingelnen Kammern werden die
Haare gereinigt und gemifdt und fommen aus dber
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leten Rammer regelmdpig durdeinander geworfen
in Form eined Io?en sufammenbiingenden Bandes
heraus. Jum BVermengen der einzelnen Haarforten
miteinanber dienen nod) verjdyiedene S)Rigd;maidqi:
nen, bie jebod) feine Unveinigfeiten mebr ausdzu:
fdheiven haben. Die erbaltene lodeve und wollartige
Haarmajje fommt alddbann in Partien abgewogen,
welde jur Herjtellung je eined Huted genilgen, in
pen Stumpenformer, eine Blad: und Sdleuder=
majdine, die bie Haare ebenfo tvie die Blasd: und
Mijhymajdine auf einem endlofen Tranzportband
einer rotierenben Biirftenwalze sufithrt, vie jie durd
einen RKaften mit vertitalem Auslapfpalt auf bie
Hutftumpenform wirft, Die Form befteht aus einer
grofen, jiebartig burdylddherten Glode aud Drabt:
ewebe, an deren Aupenflide die anfliegenden
%aare purd) Abjaugen der Luft ausd ber Form an:
gejogen werden, Die Form drebt fidh um ihre ver:
tifale Achfe auf einem Unterfay, ber bad Saugge:
blaje ent(gb'.lt. Damit die Haarfdidt auf der Form
fi gleihmdpig bilvet, reguliert ein Arbeiter die
Bufithrung an dem vertifalen Auslapipalt mittel3
eined Sdyebers. Nadybem vad filr einen Hut be:
ftimmte Material auf die gorm geblajen ift, wird
bie gebilbete Iodere Filzihicht auf verfelben mit
einem feudten Tud) umbillt, mit ber Form abge:
nommen und in heiped, angefduerted Waffer ge-
taudt. Der Verfilzungdprozep wird hierdurd) jo
weit eingeleitet, bap ber jarte Filzftumpen, ohne ju
serreifen, abgehoben und weiter verarbeitet werben
fann. Die Stumpen werden alddbann mit der Hand,
in der Regel 3u einem balben Dugend jujammen,
in einem Stitd groben Seugsd {o lange gerollt;Hid
fie die erforderliche Feftigleit erhalten haben, umin
ven Filymajdyinen bearbeitet werden su fdnnen.
Bon ven Filzmajdinen gicbt ed ziwei veriW
pene RKlaffen, Walzenmajdinen und Walf- ober
Filzmithlen. Bei den Walzenmafdinen wird
bie Berfilsung durdy Rollen der in ein Jud ein:
gefdhlagenen Hutftumpen zwijden vielfeitigen Wal:
en bewirft. 3n zablreidyen Fabrifen wird ber Ber:
[3ung@prozep derart dpurdygefithrt, dap der Drud
ber Walzen mit der sunchmenden Didtigleit ded
- Filzed vermebrt und der Hutftumypen nady und nad
eingefilzt wird. Jn den Walf- oder Filzmithlen
bejteht der wirtiame Teil ausd einem Fallbammer,
welder an einem Brett und jwifdyen jwei Klemm-
walzen nad) jevem Fall gehoben wird. Das Walk:
bett ift unten dpurdylddert, um Dampf einlafjen zu
tonnen, und verftellbar, um nad und nad die
Stumyen jtarfer gegen den Penbelhammer dritden
3u fonnen.
RNadhy dem Walfen twerden die Stumpen in den
%alten [dtter gebradt und etiad ausdgezogen.
tefe Piajdine beftebt aud jwei Paar Walzen,
von benen bie obern etwad f{dmneller als bdie
untern laufen, {0 daf eine gelinve Stredung ber
Stumpen erfolgt. Bei allen diefen Berfilzungs:
arbeiten wetben bie Stumpen mit geiiset_n Waijer
Eeucbt gebalten. Da vad gute Ausiehen einesd Fils-
utd wejentlih von der gleidmdpigen Struftur
feiner Oberflddhe abhingt, mitffen alle vorjtehenben
grdbern und fteifern Haare entfernt werben, und
sar gefdhiebt dies auf medyan. Wege mittels einer
dermafdine. Der Hutftumpen wird auf eine
Regelform aufgefdoben und langfam unter einem
exaden Sdermeifer burd)geggbrt, weldesd eine

dnelle fteiﬁé)ﬁrmi fdiebende Bewegung ausdfiihrt.
Um bie gefderte %ilsﬂ&cbe nod) mebr 3u {dlidten,
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3u ebnen und gu glitten, fommen Sdleifmaidinen
jur Anivendung, dvie mit Sand: und Sdmirgel-
papier arbeiten. Jn vielen Fdllen wird der Hut-
{tumpen, nadbem die groben Haare auf die bejdyrie-
bene Weife entfernt jind, nodmald etwad einge-
walft, um den Fily moglidft bicht ju maden. Die
weitere Bearbeitung bed Hutftumpend befteht in
dem Steifen, Bloden und Fdrben durd) Ausdzieh-
und Blodmajdinen und dann burd) Abreib:
mafdinen., Dad Cinfepen ved Futterd erfolgt
auj gewdhnlichen Nibmafdyinen, vag Anndben ded
Bejapbandesd auf Nibhmajdyinen, deren Stofforiider
etgentiimlicy geformt und ver gefdywungenen Form
bed Huted angepapt find. JIn Deut{dland werdben
Majdyinen zur Hutfabritation von Klein & Comy.
in Ciegnip, in Amerifa von Diterfeld & Cidemener
in Ponters (im Staate Neuyorf) gebaut. ,
gn Deutidland ift. die Ginfubr von Filzwaren
nichyt von Bedeutung, audy der jribere jtarfe Besug
von Filzhitten aus %mnireicb 1ft viel geringer ge-
worben, dagegen ijt die Audfubr von %il?maren
bedeutend geftiegen. Die Cinfubr von Fily und
Filsmaren aud Rindviehhaaren und Wolle (ein:
fdlieplid) Dad-, A3phaltfily u. a.) betrug 1900:
2324 dz (Wert 344000 PM.), die Ausfubr 20198 dz
(7,566 TMill. PM.), vie Cinfubr von Herrenbiiten aud
Haar: und Wollfily 1299 dz (3,383 Jill. M.), die
NAusfuhr 2405 dz (2,065 Mill. WM.). Ferner wurben
65532 garnierte (1,966 ML, .} und 167739 Stild
ungarnierte (671000 IM.) Damenbiite aud il
ober Seugftoffen eingefithrt und 111201 (1,334 Mill,
M.) bes. 191655 Stiid (383000 M.) audqefithrt,



