Das Mischen der Baumwolle fiir die Spinnerei
Von Dr.-Ing. Heinrich Briiggemann

Das Mischen der Baumwolle hat den Zweck:

1.) Die Spinnbarkeit der Fasermassen ginstig zu beein-
flussen und dadurch die Wirtschaftlichkeit der Spinnerei
zu erhohen,

2.) einen stetigen, mittleren Abfall zu gewihrleisten,

3.) die verschiedenen Rohstofipreise in Einklang mit dem
Verkaufspreis der Erzeugnisse zu bringen,

1) eine mittlere Feuchtigkeit des Spinngutes zu erhalten.

Die Mischung in der Baumwollspinnerei ist so wichtig,
daB sie meistens vom technischen Leiter personlich {ber-
wacht wird, denn eine gute Mischung ist die Seele in den
nachfolgenden Verarbeitungsvorgingen. Auch heute gilt, —
trotz der Gleitverzugsstreckwerke — immer noch in wei-
testem MaBe die Regel: ,,Mische nach Moglichkeit an-
nihernd gleichlange Fasern®, sowie als zweite Mischregel:

,Mische nur Lose mit gleichem Abgang*.

Fine Mischung der Fasermassen trift auch noch wihrend
des ganzen Spinnverfahrens durch die Dopplung ein. Jedoch
handelt es sich hier meist um eine ,Eigenmischung*
d. h. eine Mischung von Fasern aus demselben Mischstock.

Es kénnen jedoch auf allen Maschinen noch sog. Fremd-
mischungen gemacht werden, was durch Auflegen anders
beschaffener Wickel oder Aufstecken fremder Spulen ge-
schieht, Es werden zu Mischraum (Standart) — Mischungen,
Fasern gleicher Linge, Feinheit und Beschaffenheit, die zur
Reinigung eine gleiche Anzahl Schlige benéiigen, genommen.
Auf dem Oefiner werden Baumwollen gleicher Beschaffenheit
aber verschiedener Lagerungsdauer gemischt. Mischungen auf
dem Schliger werden dann vorgenommen, wenn die eine Sorte
der zu mischenden Baumwolle viel reiner ist, so daB sie
weniger Schlige braucht als die andere. Ein Mischen auf der
Krempel ist duBerst selten, da die Krempel im allgemeinen
ohne Dopplung arbeitet. Mischungen auf der Strecke sind sehr
beliebt, wenn Unterschiede in der Farbtonung gewiinscht wer-
den. Mischungen auf den Spulern und Spinnmaschinen haben
wenig Erfolg hochstens den einer kleinen Farbverinderung
des Garnes, da eine besondere Innigkeit in der Mischung
nicht mehr erreicht werden kann. Im allgemeinen wird die
Mischung im Mischraume zur Verarbeitung bereit in den
Stocken abgelagert.

Der Ballenlagerraum soll trocken, luftig und gerdumig
sein. Fiir hinreichende Hebezeuge und Transportmittel ist
Sorge zu tragen. Abladen unter Dach.

Die Ballen kommen nach Bedarf in den Mischraum,
werden dort geoffnet und in dem Ballenzausler gemengt.
Das Gemenge kommt dann in den Stécken zur Ablagerung.
Die Ablagerung soll mindestens 14 Tage dauern, damit
die Fasern guten, gleichmiBigen Feuchtigkeitsgehalt etwa
500 rel. aufweisen und sich etwas luftiger gelagert haben
als in der festgepreBten Balle.

Hiffele-Dupont gibt als Mischung an:
fir Nr. 05—4 Altabfille, Krempelflug, Krempelabfille und

Kehricht,

fiir Nr. 4-—16 Neuabfille, Schlagerflug, KrempelausstoB und
Kiammling,

fiir Nr. 10—20 kurze Baumwollen aus Indien, der Levante,
Amerika, z. T. gemischt mit Neuabgingen im
Verhiltnis 1:3; 1:2; 2:3, usw.

fir Nr. 20-—40 amerikanische Baumwollen der Giiten good
middling bis fully good middling in einer
Faserlinge 26 bis 30 mm zunehmend mit
feiner werdenden Nummer; Mako und ober-
dgyptische.

fiir Nr. 40—00 reine Mako, georgische, peruanische oder

. Tahiti Baumwollen,
fiir Nr. 60—120 allerbeste Mako, Sakeliaridis, Georgische L/S
Sea-Island und Fidschi Baumwollen,

fiir Nr. 120—300 Georgische, Sea-Island und Fidschie Baum-
wollen.

Fiir Kette wird eine Mischung aus starken, groberen
Fasern mit feineren oder schwicheren gewdhlt, in der An-
nahme, daB die gréberen Fasern gewissermaBen die Seele
im Faden bilden. Fiir SchuBgarne sind kiirzere Fasern ge-
briauchlich, die fiir gewdhnlich heller als die Fasern fiir die
Kette sind.

Die Mischung verschieden langer Fasern ergibt ein
schnit.iges Garn, harte Fasern ergeben rauhe Fiden. Ma'ter
Stapel mit guten Fasern vermengt ist sehr schlecht, da die
Festigkeit des Fadens leidet. Feuchte Baumwolle darf iiber-
haupt nicht gemischt werden, ehe sie vdllig getrocknet ist,
sonst wird ein flammiges ungleichmifiges Vorgarn die un-
ausbleibliche Folge sein.

Die zur Verarbeitung gelangenden Ballen werden im
Mischraum zuerst von ihren Bindern und der Sackleinwand
befreit. Bei groBen Temperaturunterschieden ist es zweckmaBig
die Ballenreifen der im Mischraum eingelieferten Ballen so-
fort zu sprengen und die Ballen stehen zu lassen bis sich
der an ihnen bildende Schweiff verfliichtigt hat. Sobald ein
Ballen gedffnet ist, miissen einige Schichten, mindestens 3,
untersucht werden, ob die Faser gleiche Linge, GleichmiBig-
keit, Festigkeit und Griff besitzt und ob der Ballen in bezug
auf Farbe, Reinheit und Feuchtigkeit von den iibrigen sich
nicht allzuweit entfernt. Es werden dann von den zu
mischenden Ballen die jeweils entsprechenden Mengen ent-
nommen und in den Ballenzausler gebracht. Da stets mehrere
Ballen miteinander vermengt werden, muB um den Ballen-
zausler geniigend Platz zum Aufstellen der Ballen vorgesehen
werden. ZweckmiBig ist es hierbei den Kasten des Ballen-
zauslers nicht unmittelbar zu fiillen, sondern dies durch ein
Lattentuch vorzunehmen. Das Lattentuch in einer Lénge
von 10—16 m gestattet beiderseits von ihm Ballen aufzu-
stellen aus diesen die notwendigen Mengen zu entnehmen,
sie auf das Lattentuch zu werfen und von ihm in den Fill-
kasten des Zauslers beférdern zu lassen. Hierdurch wird
eine gute Mischung schon auf dem Lattentuch eingeleitet.
Nach Méglichkeit sind stets Partien von mindestens 30
Ballen zu mischen. Von den geoffneten Ballen sind immer
gleichstarke Lagen abzuheben und dem Zausler zu iibergeben.
Die Ballen werden dann gleichzeitig abgearbeitet.

Es kann auch noch folgender Weg eingeschlagen werden.
Zuerst wird das obere Ballendrittel verarbeitet und dann die
Balle umgestiirzt, um danach von unten her fertig aufzu-
arbeiten. Dadurch entstehen im Stock Schichten mit gleichem
Feuchtigkeitsgehalt.

Die aus dem Ballenzausler kommende Baumwolle wird
dann mechanisch oder pneumatisch zu den Gefachen oder
Stocken befdrdert. ’ ;

. Die mechanische Beférderung geschieht mittels Latten-
tiichern. (Abb. 1 und 2). Das aus dem Zausler 1 fallende
Gut gelangt auf das wagerechte Lattentuch 2 und wird
zwischen den Steiglattentiichern 3 und 4 nach oben, d. h.
zur Decke befordert, wo es sich auf das Lattentuch 5 ent-
leert. Dieses fithrt es einem querlaufenden Lattentuch 6 zu,
das je nach seiner Umdrehung die Baumwolle zu den iiber
den rechts- oder linksseiligen Stécken vorgesehenen Tiichern
7,8 bzw. 9, 10 trigt. Je nach dem Umlauf dieser Tiicher
entleert sich die Baumwolle in die entsprechenden Mischge-
fache I, II, III, 1V, V, VL.

Die Stocke bei dieser Verteilungseinrichtung sind ein-
fache Lattenverschlige, die eine vorziigliche Luftbewegung
zulassen. Die Winde sind zweckmifBigerweise micht am
Mauerwerk anzulehnen, sondern in einem mindestens mannes-
breiten Abstand vom Mauerwerk zu errichten. Der Boden ist
mit einem Lattenrost 11 verkleidet, um der Luft einen
allseitigen Zutritt, also auch von unten zu gestatten. Be-
sonders gut ist es, wenn einander benachbarte Stocke keine
gemeinsame  Trennwand haben, sondern jeder  Stock
fiir sich gesonderte Wiinde besitzt, daB also die Luft zwischen
zwei Stocken kreisen kann. Zwischenraum mindestens 15—20
em. Far jede Giite sind zwei Stocke vorzusehen, damit
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wihrend der Verarbeitung des Inhaltes des einen der Inhalt
des anderen erginzt werden kann, lagert und trocknet.
Die Mingel der mechanischen Beférderung sind in

der kostspieligen Anlage, ihrer teuren Unterhaltung, der
Staubentwicklung, der umstidndlichen Bedienung wus.w. zu
suchen.

Bei der pneumatischen Beférderung ist die Ausliftung
der Baumwollen schwieriger und teilweise weniger gut, aber
die pneumatische Ablagerung ist einfacher, billiger und leich-
ter zu iiberwachen. Die iltere pneumatische Anordnung
setzt Gefache mit festem Mauerwerk (Rabitzwinde) voraus.
Dadurch ist der Stock ein in sich geschlossenes Ganzes
und von den Feuchtigkeits- und Temperaturverhiltnissen
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des Mischraumes fast unabhingig, wodurch die Ausliiftung
und Feuchtigkeitsausgleichung besonders schwierig ist und
gerade dieser Mangel sehr schwer empfunden wird. Die
vom Zausler 1 (Abb. 2, 3 u. 4) abfallende Baumwolle wird
einem QGeblise 12 vermittels der Rohrleitungen 13, 14 in den

!

entsprechenden Stock gedriickt. Abb. 5. Der Stock ist vollstindig
geschlossen, und der Eingang durch einen Schieber oder
eine dichtschlieBende Tiir 15 abgedichtet. Durch ein Fenster
16 kann das Fiillen des Stockes iiberwacht werden. Um
einen Ueberdruck im Innern des Stockes zu vermeiden ist eine
Absaugeleitung 17 an der Decke vorgesehen, durch welche
die einngeblasene Luft sofort wieder abgesaugt wird.
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Die neue sogenannte Dobson’sche Anordnung ist die
bei weitem einfachste. Sie ist in Abb. 6, 7 und 8 veran-
schaulicht. Die Baumwolle wird hierbei nicht mehr unter
Druck beférdert, sondern bis iiber den Stock gesaugt und
dort in diesen fallen gelassen, dabei ist durch Absaugen
des Staubes der Staubentwicklung vorgebeugt. Die Stocke
sind hierbei lediglich Lattenverschlige wie bei der mechani-
schen Beschickung, so dafl die Angleichung der Temperatur
und Feuchtigkeitsverhiltnisse an die Saalluft sowie die Durch-
liftung sehr gut ist. Vom Zausler 1 geht eine Rohr-
leitung 18 iiber alle Stocke hinweg. An ihrem Ende sitzt
der Sauger 19 von dem aus die angesaugte Luft in die

Staubkammer beférdert wird. Ueber jedem Stock ist ein
Verteiler 20 angeordnet, der vom Bedienungs- oder Schalt-
platz 21 beim Zausler 1 aus ein- bzw. ausgeschaltet werden
kann. Der Verteiler 20 (Abb. 8) besteht aus einem zur
besseren Reinigung mit Tiiren oder Klappen 22 versehenen
(Gehduse, in welchem sich eine Siebtrommel 24 von einer
Transmission 23 aus dauernd in langsamer Umdrehung be-
. 777
19

findet. Die Siebtrommel 24 ist so angeordnet, daB in dem
Gehiuseoberteil ein Umfithrungskanal 25 entsteht, der von
ciner Klappe 206 abgeschlossen werden kann. Unter der
Trommel 24 ist eine Abstreifwalze 27 und ein Staubkasten
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29 vorgesehen. Die Trommel 24 wird von einem Abdichte-
blech 30 in ihrem Innern unterteilt. Gegen die Abstreife-
walze 27 pendelt ein schwingendes Blech 31, dessen Ent-
fernung von der Abstreifewalze 27 durch einen Anschlag 32
und ein Gewicht 33 geregelt werden kann. Tiiren 34 und
35 verschlieBen den Verteiler luftdicht.

Soll der Verteiler die Baumwolle in den unter ihm be-
findlichen Stock entleeren, so werden durch Zug an den
Bedienungsseilen 36 die Tiren ge6ffnet und die Klappe 26
gleichzeitig gegen die obere Wandung des Gehiduses gehoben.
Der Sauger 19 zieht nun die Luft und die Baumwolle



durch die Trommel 24 hindurch an. Die Luft dringt durch
die Durchbrechungen der Trommel 24 und mimmt Staub und
feine Unreinigkeiten mit, die Baumwolle hingegen bleibt
auf der Trommel solange kleben bis durch die Drehung der
Trommel 24 die Haftstelle sich unterhalb des Abdichtebleches
30 befindet. Die Baumwollflecken sind dort micht mehr
vom Luftzug gehalten und fallen ab. Dieses Abfallen wird von
der Abstreifewalze 27 noch geférdert. Die weitere Aufgabe der
Abstreifwalze 27 im Zusammenwirken mit dem Pendelblech
31 ist die, falscher Luft den Zutritt zu verwehren. Mit der
Drehung der Abstreifwalze 27 fillt dann die Baumwolle unter
ihrer Schwerkraft in den Stock.

Soll nun beispielsweise ein hinter dem soeben be-
schickten Stock gelegener Stock gespeist werden, so werden
durch Gegenzug an den Bedienungsseilen 36 gleichzeitig
gegen die untere Wandung gesenkt. Dadurch wird die
Trommel 34 abgeschlossen und der Umfithrungskanal 25
freigegeben, durch welchen nunmehr der Luft-Baumwoll-
strom seinen Weg zum nichsten Verteiler 24 nimmt.

(Fortsetzungt folgt.)



