Hierdurch erzielt man eine Ausnittzung ein und derselben
Maschine, wie sie gréBer nicht mehr gedacht werden kann.
Der einzige Nachteil hierbei besteht darin, daB sich ein Be-
trieb Zylinder als Reserve fiir soiche Fille halten muB, da-
gegen steht aber die Ersparung von Kartenmaterial, weil die-
se}ben doch kleiner gehalten werden konnen. Dies ist eine
Losung, wie sie schon in der Praxis Verwendung gefunden hat,

2. Die Fabrik verwendet nicht mehrere Zylinder, son-
dern es bleibt derselbe stets an der Maschine. In diesem
zweiten Falle werden die Karten kleiner gemacht, entsprechend
der Rapportgrofie im Harnisch, und zwar:

Die Vereinheitlichung der Maschinen durch die Ma-
schinenfabriken muB so geschehen, daffi die einzelnen Teile
des. Zylinders gleiche GréBe haben. Bei einer 3teiligen Ma-
schine, resp. Zylinder miissen also die Locherzahlen der
3 Felder gleich sein. Zu diesem Zwecke miiiten dann die
Reservelocher extra an der Seite vorgesehen werden, die fiir
den Fond nie Verwendung finden kénnen, sondern lediglich
fiir Leistc usw. bestimmt sind, Der Platz dieser Reservelécher,
resp. Platinen, mufl immer links sein, damit der Meister stets
imstande ist, die Auswechslung von Dessins von Stuhl zu
Stuhl beliebig vorzunchmen, ohne auf die Uebelstinde zu
stoflen, die sich ergeben, wenn es Links- und Rechtsmaschinen
im Betriebe gibt.

Eine solche 3teilige Maschine ist fiir 3 Rapporte ver-
wendbar, d. h. es kénnen 3 verschiedene KartengroBen ver-
wendet werden. Es muB nicht sein, daBi bei einem Drittel-
rapport die grofle Karte (fiir 3 Rapporte!) ausgeschlagen
wird. Wenn also auf einem 3teiligen Zylinder eine
‘Karte lauft, die nur ein Drittel des Zylinders bedeckt, so
ist dic Ersparnis an Kartenmaterial eine bedeutende. Bis jetzt
war man gezwungen, entweder die 3teilige Karte zu verwen-
den, oder man hat bei Aenderung des Rapportes die Maschine
auswechseln miissen. Die Fithrung der 1 teiligen Karte auf dem

_3teiligen Zylinder ist wie bei der 3 teiligen Karte mdglich.

Dasselbe gilt natiirlich auch fiir eine 2teilige Karte auf 3 tei-
ligem Zylinder.

Solite dies in den einzelnen Betrieben eingerichtet wer-
den, so muB der Maschinenfabrikant den Deutschen Fein-
stich insofern noch einheitlicher gestalten, daB, wie oben ge-
sagt, die Reserveplatinen, resp. Locher stets auf der einen
Seite angebracht werden. Es darf keine linken oder rechten
Maschinen mehr geben, wenn man es dem Weber ermdglichen
will, seinen Betrieb ebenfalls rationell zu gestalten. Die Felder
der Zylinder miissen gleiche Locheranzahl aufweisen. Die
ReihengroBe kann mit 20 richtig sein, resp. bei groBen Ma-
schinen 40 usw. Die Platinenanzahl kann Schreiber nicht
angeben, da die Durchschnitte von vielen Erfahrungen be-
stimmend sein miissen. Es muB auch zwischen Baumwoll-
weberei und Seidenweberei unterschieden werden, da letztere
meist gréBere Rapporte braucht, als erstere.

Fiir den Maschinenfabrikanten hat diese Vereinheitli-
chung, nimlich Verkleinerung der Anzahl MaschinengrdBen
auch noch den Vorteil, daf in den einzelnen GréBen eine
groBere Anzahl hergestellt werden kann und er infolgedessen
auch in der Lage sein wird, den Preis derselben zu verringern.
Wird der deutsche Stich eingefiihrt, so spielt eine Verbilligung
fiir den neu investierenden Fabrikanten eine groBe Rolle. Man
darf nicht auBer Acht lassen, daB nach Durchfithrung die
Ausniitzung alter Dessins nicht mehr moglich ist, da er bei
Verwendung dieser alten Muster, neue Kartenspiele schlagen
muB. Da der deutsche Stich vorliufig im Auslande, ndmlick
in jenem Ausland, wo unsere groBte Konkurrenz sitzt, nicht
Eingang finden diirfte, so hat doch nur der deutsche Erzeuger
die Last der Amortisation, deren Friichte ihm ja erst in Jahren
zufallen koénnen.

Verbilligung auf jeder Seite ist deshalb die Grundbe-
dingung fiir die ganze Neuerung.

Bindungs- und Materialeffekte in kunstseidenen Stoffen

Von Franz Miiller

Abb. 3 zeigt einen solchen Bindungseffekt, bei dem ein
breiterer Kettenstreifen, z. B. in blau und ein ebensolcher
SchuBistreifen in griin wechseln. Beide Farbenstreifen ver-
mischen sich an der taffetbindenden Kreuzungsstelle zu einem

Abb. 3

farbenschillernden Effekt, der dhnliche Wirkung hat, wie die
der fluoreszierenden Seiden.

Ein Nachteil dieser Bindungsblocks ist der, daB sich
die Ketten- und SchuBfiden an dieser Stelle nicht in gleicher
Weise zusammendringen, als wie dies z. B. bei den weit und
lose bindenden Atlassen der Fall ist. Infolgedessen wird bei
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etwas breit angelegten Streifen und groBerer Dichte der
Ketten- wie SchuBifiden eine Stauung an besagter Stelle ein-
treten, so daB der Bindungsblock etwas faltig und schrumpfig
erscheint. AuBerdem besteht bei Kunstseide die Gefahr, daB3
bei dieser engen Fadenverflechtung an diesen Stellen immer
Bindungsunreinheiten durch die zur Splissigkeit neigenden
Kunsteeiden auftreten, die sich durch kleine Nesterbildungen
und Ucberschiisse duBern und hierdurch das Aussehen der
Ware stark beeintrichtigen. Erforderlichenfalls kann man aber
durch operativen Eingriff in die Lochung der Musterkarte
noch am fertig geschlagenen Muster Aenderungen vornehmen
und z. B. an Stelle der Leinwandbindung eine Doppelleinwand
oder dergl. anbringen, was sich ohne groBe Schwierigkeiten
machen liBt. Die changierende Wirkung ist bei weiterbin-
denden Fadenverflechtungen allerdings nicht dieselbe wie bei
Taffetbindung.

Hiufig werden die quadratisch eingeteilten Bindungs-
felder noch mit Jacquardmuster figiirlicher Art versehen, wie
dies Abb. 4 zeigt. Damit diese Jacquardfiguren applizierend
wirken, wechseln sie bei dem Uebertritt in ein anderes Bin-
dungsfeld ihren Bindungscharakter. Mit anderen Worten hebt
sich die Figur durch andere resp. weitere Fadenverflechtung
aus dem Grunde heraus. Erscheint die Figur auf Taffetgrund
in Atlas, so geht sie im Atlasgrund in weitbindigen Koper
bzw. Diagonal iibar. Abb. 5 zeigt das Bindungsbild bei gleich-
zeitiger Darstellung des Dichtenverhiltnisses zwischen Kette
und Einschlag.

An dem Gewebemuster (Abb. 4) ist ferner zu ersehen,
daB bei der Anlegung bzw. Ineinanderschiebung der Jac-
quardfiguren eine ganz systematische Verteilung stattgefunden
hat, so daB ungleichmiBige Fadenverflechtungen in den ein-
zelnen Musterpartien nicht eintreten konnen, die fiir die Ver-
arbeitung kunstseidener Kette schidlich waren.

Aus diesem Grunde huldigt man bei kunstseidenen Stof-
fen auch viel der Kleinmusterung, bei der man eine moglichst
bewegliche Bindungsfliche anstrebt, so etwa wie in Abb. 6,
wobei die einzelnen Bindungspartikelchen sich in fortgesetzter
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Standinderung befinden. Bei kunstseidener Kette wird man
immer beobachten koénnen, dafl die von der Kette gebildeten
Bindungseffekte auf der rechten Seite der Ware dominieren.
Diese Ketteneffekte liegen dann gewohnlich in bindungs- und
regeilosen Blockchen obenauf, wodurch sie auch vollstindig

Abb. 4

farbenrein in buntfarbigen Geweben erscheinen und sich von
dem Mischton der iibrigen Bindungspartien wirkungsvoll ab-
heben.

Eine auffallende Erscheinung an all den kunstseidenen
Stoffen ist die relativ niedrige Kettenfadendichte, die im all-
gemeinen selten itber 30 Fiden p. cm hinausgeht. Es war
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Abb. 5

bislang keine Zufallserscheinung, sondern es lagen vielmehr
zwingende Griinde vor, die in einer mehr oder minder
grofien Empfindlichkeit der kunstseidenen Kettenmaterialien
zu erblicken sind. Trotzdem man gerade bei Kunstseide die
Verwendung ungezwirnten Materiales zu Kette nicht nur an-
strebte, sondern auch in den Bereich der Méglichkeit zu
ziehen verstand, dndert sich nichts an dem sproden Charakter
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der Kunstseide. Da aber die Kunstseide gegenwirtig immer
noch Werdeprozesse durchmacht und ihrer Vervollkommnung
durch stete Verbesserung des Produktes mehr und mehr ent-
gegenschreitet, so 1ABt sich heute schon sagen, daB auch dieses
letzte Hindernis fiir die universelle Anwendung der Kunst-
seide in gar nicht langer Zeit fallen wird. Ist es doch bereits
méglich, mit Kettenfadensummen von 100 und mehr auf den
Zentimeter bei Verwendung geeigneter Qualititen anstands-
los zu arbeiten. Hiermit wird aber auch gleichzeitig wieder die
Moglichkeit einer restlosen Surrogierung der Naturseide durch
die Kunstseide in den Vordergrund geriickt. Ein derartiger
Gedanke ist zwar vielfach zuriickgewiesen worden mit der
Begriindung, dafl die Kunstseide mit der Naturseide niemals
in Wettbewerb treten konne, weil sie ein ganz andersartiger
und selbstindig auftretender Werkstoff sei, der vor allen
Dingen die Eigenschaften und Werte der Naturseide abgingen.
Dies ist aber heute, bei dem Stand der Kunstseidenerzeugung,
ein zum mindesten veralteter Standpunkt, der deshalb schon
nicht mehr stichhaltig ist, weil die Bestrebungen bei der Kunst-
seidenerzeugung darauf abzielten, die Kunstseide der Natur-
seide in gualitativer Bezichung ahnlicher und dhnlicher zu
machen, was auch zum weitaus groBten Teil gelungen ist,
ja man hat die Naturseide in gewissen Punkten schon weit
tiberholt.

Abb. 6

Es ist in Fachkreisen eine allbekannte Tatsache, daB man
z. B. in der Seidenweberei in webtechnischer Beziehung mit
Kunst-Tramen viel vorteilhafter produziert als mit Natur-
Tramen und dies hat namentlich fiir die Scidenbuntweberei
ganz besonders Geltung, in der man frither sehr unter dem
EinfluB der Beschwerungsmethode bei Couleurseiden zu leiden
hatte. Was hier heute noch an Naturseide verwendet wird,
beschriinkt sich auf cin verschwindend geringes Quantum, das
sich nur auf die Verarbeitung von Kettenseide (Organsin) bei
kettdichten Stoffen erstreckt. Wird aber mit der Verfeinerung
des  Kuastseidenpreduktes ein  technisch  ebensogut zu ver-
webendes Kettenmaterial geboten, als wie es die teuere, ge-
zwirnte Organsinseide ist, so wird auch diese noch in gleicher
Weise dem Wandel der Zeit zum Opfer fallen, wie dies bei
dem Einschlag, der Trame, schon seit Jahren und Jahrzehnten
der Fall ist. Es ist dies eben nur noch eine Frage der Zeit,
denn wir stehen vor weiterea groBen Fortschritten in der
Erzeugung der Kunstseide, die in absehbarer Zeit fiir die
textilindustrielle Verwertung neue Perspektiven erdffnen wer-
den. Als Endergebnis wird die Kunstseide fiir sich neue Stoff-
arten buchen, die namentlich in bezug auf Kompaktheit, Soli-
ditit und Preiswiirdigkeit unantastbar sein werden.

Gegenwirtig begniigt man sich damit, bei kunstseidener
Kette mehr wie anderswo, gewiihite Bindungsarten anzuwen-
den, die in dem Bestreben einer moéglichst schonenden und
vorteilhaften Verarbeitung des splissigen Materiales gipfelt.
Es ist jedoch dabei darauf hinzuweisen, daB man heute fast
allgemein ,ungezwirnte’ Kunstseide fir Kette verwendet, da
diese ein groBeres Deckungsvermogen besitzt. Sie wird sich
aber selbst in diesem offenen Zustande meist besser noch
verarbeiten, als eine gezwirnte aber beschwerte Organsine.
Die Bindungseffekte, welche man dabei erreicht, sind aber
immer und in jedem Falle dem Charakter der Kunstseide
entsprechend ,,wirkungsvoll*!



