Ansicht vertraten, daB die dringend notwendige Vereinheit-
lichung der Picker nur dann Erfolg hat, wenn die Webstuhl-
fabrikanten sich vorher untereinander iiber die entsprechenden
AnschluBmaBe der Webstuhlladen einigen. Die Anwesenden
sprachen weiter den Wunsch aus, daB mit diesen Arbeiten
gleichzeitig auch eine Normung der AnschluBmaBie fiir Schlag-
stocke und eine Normung der wichtigsten Sorten von Web-
schiitzen vorgenommen wird, da das Beispiel des Auslandes
gezeigt hat, daBf die bei uns vielfach auf Wunsch der Web-
meister ausgefithrten geringen Unterschiede in den Picker-
abmessungen fiir den Webvorgang ohne Bedeutung sind,
sundern nur die Fabrikation der Schiitzen aufs Aeuflerste
erschweren und verteuerit

6. Wechselkarten und Wechselkartenzylinder.
Vou einer Besprechung der Vorschlige, die von der

Firma C. A. Roscher ausgearbeitet worden sind, wurde
abgesehen. Die anwesenden Vertreter der Webereien er-
klirten einstimmig, daB ihnen lediglich daran gelegen sei,
daBl diese Teile von den Webstuhlfabriken einheitlich aus-
gefithrt werden. Alle Einzelheiten in den Abmessungen seien
Angelegenheit der Webstuhlfabriken. Sie werden daher ge-
beten, sich baldmoglichst untereinander itber die von Roscher
vorgelegten Vorschlige auszusprechen und zu einigen.

7. Anregungen.

Als dringend notwendig firr die Verstindigung erweist
sich die Vereinheitlichung der Bezeichnungen im Webstuhlbau.
Hierbei wird auf das Beispiel des Lokomotivbaues und
des Eisenbahnwagenbaues hingewiesen. Die Vertreter der
Webstuhlfabriken werden gebeten, diese Anregung in ihrem
Verband zur Sprache zu bringen.

Ueber das Einrollen der Leisten beim Walken

Von Webereileiter A. Farmer

Dieser Uebelstand hat bekanntlich schon zu vielen Mei-
nungsverschiedenheiten gefiihrt zwischen Weber und Walker,
weshalb es zweckmiBig erscheint, dariiber einiges zu be-
richten.

Das Rollen der Leisten in der Walke kommt hauptsich-
lich bei denjenigen Waren vor, deren Bindung nicht gleich-
seitig ist, die eine Seite also Ketteffekt und die andere Seite
SchuBeffekt aufweist, wie z. B. Koper, Kreuzképer, Satin
usw. Das Rollen der Leisten erfolgt namentlich nach der
Seite hin, auf der der Schuf} flott liegt, gleichviel ob dies die
rechte oder linke Warenseite ist. Dieses hat seinen Grund in
der groBeren Krumpfkraft des flottliegenden Schusses, beson-
ders dann, wenn die Walke so gestellt ist, daB die Ware
durch den Stauchkanal geht, ohne daB die Stauchvorrichtung
sich dabei in Titigkeit befindet, dieser daher mehr in der
Breite als in der Linge walken soll. Das Umbiegen der
Leisten erfolgt mitunter sehr schnell, je nachdem die Einstel-
lung gehalten ist, und wenn dies erst erfolgt ist, dann dauert
es in der Regel nicht mehr lange, bis das betreffende Stiick
wie eine Rolle Papier zusammengelaufen ist. Das Auseinander-
schlagen des Stiickes oder das Ausstreichen der umgelegten
Leisten mit der Daumenspitze niitzt nicht viel und in kurzer
Zeit befindet sich das Stiick wieder in dem gleichen Zustand
wie vorher. Die nichste Folge des Uebelstandes ist dann die,
daB das betreffende Stiick an den Leisten entlang weniger
Filz erhilt, weil diese immer innen bleiben und vom Zylinder,
Roulett, wenig oder gar nicht bearbeitet werden. G=gen diese
Fatalitit, die manchen Walker ehe das Stiick fertig gestellt ist,
schier zur Verzweiflung treiben kann, gibt es nur ein Mittel,
und dieses besteht darin, dafl die Leisten der Ware nicht in
der gleichen Bindung gearbeitet werden wie die Ware selbst,
sondern in einer andern, gleichseitigen Bindung ausgefiihrt
werden.

Hierher gehért zunichst die Tuchbindung mit ihren ver-
schiedenen Abarten. Vergl. Abb. 1, 2, 3, 4. Nimmt d'e
Bindung des Fonds nicht zu viel SchuB auf, so daBf die Tuch-
bindung der Leiste nicht vorsetzt oder vorwebt, so geniigt
die Bindung nach Abb. 1. Kommt letzteres aber vor, dann
muls die Leiste in der Bindung nach Abb. 2 oder 3 gearbeitet
werden. Die Bindung nach Abb. 2 nimmt immer zwei Schuf§
in ein Fach auf und die Schiisse legen sich dicht nebeneinander.
Bei der Bindung nach Abb. 3 fillt in jedes Fach nur ein
SchuB, die Leistenfiden haben aber immer je zu zweien
gleiche Lage und die SchuBifiden setzen sich willig dicht
nebeneinander. Die Bindung nach Abb. 4 nimmt noch mehr
Schufl auf und paBt namentlich fiir solche Leisten, wo die

Ware UnterschuB oder Untergewebe hat. Die Bindung nach
Abb. 5 kann auch statt der Bindung nach Abb. 2 oder 3 Ver-
wendung finden, je nachdem die Verhiltnisse dies erheischen.
Bei solchen Geweben, bei denen bei jedem SchuB immer die
gleiche Anzahl Kettfiden Ober- oder Unterfach bilden, kann man
jedoch die Leisten ruhig im Geschirr mitarbeiten lassen, sie
werden sich hier nicht rollen. Dasselbe gilt auch fiir solche
Doppelgewebe, wo die Ober- und Unterkette immer zu
gleichen Teilen arbeitet.

e

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4 Abb. 5,

Es ist ferner ratsam, besonders bei Geweben mit Atlas-
bindung, danach zu trachten, daB die Leisten nicht diinner
ausfallen als die Ware selbst. Eine dickere Leiste neigt er-
fahrungsgemiB weniger zum Einrollen, als eine diinne.

Waren, die nicht mit einer geeigneten Leistenbindung
versehen sind und bei der Bearbeitung auf der Walke leicht
einrollen, miissen in erster Linie 6fters als gewdhnlich wihrend
des Walkens gehdrig auseinander gereckt werden. Ist z. B.
das Leitbrett oder die Brille vor dem Einlaufskanal der Walke
statk ausgelaufen oder letzterer selbst, so neigt die Ware
noch viel eher zum Einrollen.

Ein gutes Mittel, das Einrollen zu verhiiten, besteht auch
darin, daB man die eine Leiste der Ware mit der aandern in
grofien Stichen mit Bindfaden zusammenniht, so daB das Stiick
einen Schlauch bildet. FEin Einrollen ist dann nicht mehr
moglich, mégen die Leisten sein wie sie wollen. Sollte sich
das zusammengenihte Stiick zu stark aufblihen, so muB man
die Leiste stellenweise auf einige Zentimeter auftrennen, damit
die Luft entweichen kann.

Bei Waren, bei deren Walken die Stauchvorrichtung
mehr oder weniger stark in Tatigkeit kommt, bleibt das Ein-
rollen selbst bei einseitigem Effekt mitunter weg, die Leiste
kippt jedoch in der Regel um, so daB sie stellenweise doppelt
liegt. Es ist somit fiir alle Fille geraten, stets eine der
obenerwihnten Leistenbindungen anzuwenden, um dem Uebel-
stand bestimmt aus dem Wege gehen zu konnen.

Schnellduferkettenstiihle

Durch verschiedene Anfragen, ,Schneliuferkettenstiihle«
betr.; vergl. Nr. 3 der Textilberichte, hat es sich nétig ge-
macht, noch nihere Ausfithrungen iiber die verschiedenen
Systeme der Kettenstithle zu bringen. Es sollen hierbei ins-

besondere das schon linger bekannte englische und andere
Kettenstuhlsysteme mit vertikal beweglicher Nadelbarre und
beweglichem Abschlag, bzw. Platinenkamm, gewiirdigt und
die neueren Systeme erortert werden. Aberle.
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